Ergénzung zur Streutabelle DS 463 (D}

fiir Zentrifugalstreuer

AMAZDNIE ZA-U

fi

D
01.88

Wirksame Arbeitsbreiten beider Mormal-
diingung in Abh#Angigkeit von den Strau-
scheiben und dan Anbauhihen adb

Printed in Germany

Dingarsorte Arbeitsbreite [m] Sirau-
menge

12 15 18 18 20 24§ wie auf
b | ab | ab | ab [ ab | ab | Sele

KAS 27% W oran,

PCK Schwedt I M i I B B

Hitramaneal Agralinz A0/B0 | B0iE5 | BO/BE | 90/95] 6060 | 8OO | 16-17

KAS 27 5% M gran.

@ 3,36 mm 53 53 83 N I B

SCHZ Lovosice (C7) B0¢85 | 90/95 | 90/95 | B0/95 | 84:100] 60/60 § 16-17

KAS 2749 N geprillt 33 M M M M B

g 2, 76mm_ NET {Irl) B0/B0 | 6035 | 6055 | BOMO | 8O/B0 | BOMO| 16-17

FIAGRAN 46 H I | B

SKW Piesteritz B0/BD [ 94100{ 94/100( BO/BO | — — (2425

Harnstoff 46% N gran.

2 3,30 mm

Ureas 40%MN + 14%50,

gran. @ 3,03 mm M M 32 B

Hydro Sluiskil ML 90/90 | 944100( 80/80 | 80780 | — — | 2425

Hamstoff 46% M gepr. | 93 N i 32

g244mm_ AZF F TOF0 7075 | B0BS | BDME3 | — — | 2627

Harnstaff 46% N 1403

geprillt o 1,85 mm 83 il M s2

POLICE PL 70701 7070 11007100 844100 — — 22

«) Schwenkflligel an den lAngeren Schaufeln hochschwenken.
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Ergénzung zur Streutabelle DS 463 (D}  fiir Zentrifugals-

treuer AMAZONE zA-U

Wirksame Arbeitshreiten bei der Normaldiingung in Abhén- D

gigkeit von den Streuscheiben und den Anbauhdhen a/b 71.98

Diingersorte Arbeitstreite [m) Streum,

12 15 16 18 20 24§ wie auf

_ab | ab | ab | ab | ab | ab | Sele

Harnstoff 46% N 101

qeprillt @ 2,05 mm 83 M M 52

Jonava LT B80/80 | 70/70 | 80/80 | 80/80 ] — — 22

Ammansuifatsalpater 1

26% N a3d1mm M I il B B B

BASF B80/80 | 80/85 | 90,95 | 80/80 | 80/85 | 90/95 § 32-33

Hydro Sulfan M M il I B B

24% N+ 5% S 80/80 | B0/85 | 80/85 | 90495 | 60450 | 80780 | 16-17

Chilesalpater 16% M 83 53 53 i i Rl

0 1,83 mm 80/85 | 80/85 | 50/85 | 7{65 | 8080 | 90/93 | 50-51

Schwelals. Ammaoniak 0 10

218 M grobiristallin 53 53 33 M i B

1-3_Leuna 50/85 | B0/30 | 9080 | 70465 | 9090 ) 94/4100] 42-43

Scrwefels. dmmoniak 10) “

21% N Granuolar 1-3 53 | M il B B

DSM 80:80 | 60/55 | 70485 | 90/0 | 7075 | 94/100) 44-45

Schwefels. Ammoniak

21% Granular 2-4 53 M 1 i 8 B

Dsu 80:85 | 80/85 | 20/95 [ 940100 70,70 90/96 | 20-21

Schwefels, Ammoniak 10

21% M "Standard I s2

o 1,06 mm DSk 90/94 1944100 — — — — 0

gran A3 21 22,92 mm 1]

Schw. Amm, 21 % N 33 53 53 33 I M

agriculturg 8085 | 90/95 | 9095 | 60/57 | 70470 | 80793 § 34-35

Kalkstickstoff 19,8% N 33 Ml NYB

Perka 8 SKW U470 | 90/96 | 90496 |94/100] — — 36

MP- und NPK-Sorten I\ M M B B B

gran.  BASF 80/80 | B0/85 | 8085 | 8080 | BOBZ | B0/85 | 18-19

MPK 15-15-15 gran. M M M M B B

Agroling 80480 | 80/85 | 80/85 | 80/95 | 80/80 | 8085 | 18-18

17 Schwenkildgel an allen Schaufeln hochschwenken.
1 Schwenkfligel an den ldngeren Schaufeln hochschwenken.




Ergénzung zur Streutabelle DS 463 (D)

fur Zentrifugals-

treuer AMAZONE ZA-U

Wirksame Arbeitshreiten bei der Normaldiingung in Abh3in- D

gigkeit von den Streuscheiben und den Anbauhéhen aib 01.98

Diingersorte Arbeitshreite [m] Streum)

12 15 16 18 20 24 | weaul
ab | ab a/D ah a'h ah | Ssite

Kemistar Kemira M I M il I B

NPK 20-7-10 + 3 80/80 | 80/85 | B0MB5 | 90¥96 | 94/100] 7070 | 1617
- NPK 12-19-19 gran. 1)

e 2,81 mm 33 53 83 83 N ]

SCHZ Lovasice (CZ) 7065 | 70/65 | 70/65 | 8075 | T0VT5 | 941008 16-17

MNP 15-20-0+8 Lithactyl

NPK 16-6-8+3+410 Litha.

MPK 12-5-20+3+11+0.1

=0,1 Solanor gran. N M M M M B

TIMAC B80/60 | 90/85 | 90/95 | 94100] 94:100] 50/50 | 32-38

WP14-5-0+4+10 Litham.

WPK 9-7-23+8 Lithactyl

NPK 15-7-114+10 Lithac.

WPK 6-14-8+3+7 Bio-Ac)

NPK 10-8-17+3+93+0,3 1 i

Bio-Actyl 53 §3 83 53 53 M

gran.  TIMAC 8080 | 80/85 | BI¥B5 | 94/100] 94100] BOTT | 32-33

AP 12-52 gran. 14l 12)

g 2,57 mm, 0,92 kgl 33 %) I M W 52

(GUS) 80/85 | 94/100] 50/50 | 80/80 | 80480 | 90/95 § 38-39

MAP 12-52 gran. 1}

g 2,47 mm, 1,02 kal 33 | 1 1 N M

1GUS) 0090 | 60vB0 | 6060 | 70:70 | 90/90 100/100) 38-39

MAP 1252 gran. iy

g 2,38 mm, 0.93 kg 33 33 S3 | M S

{RuBland) 80/85 | 94100 34/100| B0/60 | 50/95 | D095 | 40-41

AP 12-52 gran. 1; 1

0 2,08 mm, 0.96 kgl 53 M M N 1 B

[GUS) 8080 | 50s50 | 6060 | 80/80 [100/100] 94/100] 40-41

Hyperkom + g 1)

26% Py0: +3 % Mg 53 83 S3 S3 | M

Donau Chemig 80/80 1 BO/B5 | 80485 | B0:EE | 60/G0 | G0/ES5 § 44-45

1y Schwenkfligel an allen Schaufeln hochschwonken.
1) Schwenkfligel an den [Angeren Schaufeln hochschwenken.



Erganzung zur Streutabelle DS 463 (D) fir Zentrifugals-

treuer

AMAZONE ZA-U
Wirksame Arbeitsbreiten bei der Normaldingung in Abhin- D
gigkeit von den Streuscheiben und den Anbauhdhen a/b 01.98
Diingersorte Arbeitsbreite m) Slreu-

menge
12 16 16 18 20 24 | wis aul
a'h alb ab | _ab a'h ah | Seie

Amtert PK-R-Sarten
Amfer PK-Soren I [ I 4 I il

Mavaphos 23 Amiert BOBO | 70701 7070 | 8O0 | 80/83 | 94/100) 52-53

Rhe-Ka-Phos 0-12-24 I M 1 I N B

Kemira 8080 | 80/85 | B0/B5 | 90/96 | 80/80 | 60450 | 40-41
Korn-Kali & it 6% MgC) 1)

KAMEX 'gran.' £0/8 33 52 33 M I M

Ki§ BO/GD | 50/95 | 80495 | 50/45 | 60/60 | BOABO §34-35
Patentkali 30:10 i 1 B I WA
{Kalimagnesia Rl K+3 § 70/70 | 80/80 | 80V80 | 8085 | 90/95 | 90/95 § 20-21
Ber Kali gran.' 83 San) oz3np oM i Rt

KiS BO/B5 | 90/55 | 905 | 70465 | 80485 ) 94/1008 B0-B1
Kaliumsu/lat gran. S34| 83 | 83 | 83 | 83U WO

50% K.0 K-S 6063 | 50445 | 50v48 | 70473 | 85/90 | 90/85 § B0-61
CSTA® Kiesarit'gran' | S3 53 53 33 N M1

25 % MoO K45 60/60 | B0/B5 | BO/BS | 90V65 | 90v90 | 90430 | 55-59
Hynarohos-Kali 33 33 53 83 il |

17-25 125312 TOT0 | 80/82 | 80482 | 90495 | 50:50 | B85 | d4-45
Excello® granuliart S3 53 M M M

p 2,05 mm 8085 | B0/60 | 50483 | 9096 | 940100 — | 30-31
Excello @ -Bor granuliert] 53 33 M i W

g 213 mm 80:83 | 80:80 | 6083 | 84100] 94100 — I 30-31
Urania-Kupfardinger 53 33 53 M M M
Bor-Ferlicote @ca.d mm | 80:80 | 90/95 | 905 | 6055 | 6055 | 8083 | 58-59
Tiger9 * g28mm il 1 T [ Sonder
90% S + 10% Bentonit M i M 82 B B biatt

Tiger 90/90 | 90,90 [100/100) 90/90 | 7075 ) B0/85) 70

5 Schwenkflige! an allen Schaufsin hochschwenken.

W Schwenkiligel an den langaron Schauteln hochschwenkan.

oy 53, jedoch ohne 220 mm - Schaufel

*  Zur Vermeidung von Korrosionsschiden die Maschine scfort nach der
Streuarbeit grindlich reinigen.

S



