Instrukcja obstugi
AMAZIONIE

Maszyny uprawowe

Kultywator wirnikowy Kultywator wirnikowy Brona wirnikowa
KG Special KX KE Special
KG Super KE Super

Przed pierwszym uruchomieniem przeczyta¢
MG4332 i przestrzega¢ instrukcje obstugi!
BAH0063-6 04.16 Zachowaé do wykorzystania w przyszitosci!
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NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Kierowal; mnie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
prIyczyne Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy mozna
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.

Nr. identyfikacyjny maszyny:
(dziesigcioznakowy)

Typ: KG /KX / KE

Dopuszczalne cisnienie Maksymalnie 210 barow
systemowe bar:

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Adres producenta

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER GmbH & Co.KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 501-0
faks: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie
Listy czesci zamiennych dostepne sg w portalu czesci zamiennych w
witrynie www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac do dealera AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG4332

Data opracowania: 04.16

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2015
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciagow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

o

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H.DREYER GmbH & Co.KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakoéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wiacznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejsza instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczgce
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapozna¢ sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukciji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja

e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyng.

o jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosé obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnosc¢ obstugowa 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
o Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okraggtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustracji.

Przykiad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie¢ maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazowek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymieniaé uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z/na maszynie, zobowigzujg
sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenhstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

. przeczytaé i przestrzegac zasady z rozdziatu ,Ogoélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa“ w tej instrukcji.

e  przeczytac rozdziat ,Znaki ostrzegawcze oraz pozostate
oznaczenia na maszynie” w tej instrukcji i podczas pracy
maszyng przestrzega¢ wskazoéwek bezpieczehnstwa zawartych w
znakach ostrzegawczych.

e  zapoznac¢ sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadah roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, Zze ktory$ z zespotdw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwiocznie usungé. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zosta¢ zgtoszone osobie zarzgdzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).

10
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogqg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego oraz oséb trzecich.
o dla samej maszyny.

) dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

e  zgodnie z jej przeznaczeniem.

. w prawidtowym stanie technicznym.

Niezwiocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze ,,0golne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody osob i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigcej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodne z jej przeznaczeniem.

¢  nieumiejetne montowanie, uruchomienie, obstuga i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi lub z niewtasciwie zatozonymi lub
nieprawidtowo dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i
ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczgcych
uruchomienia, pracy i konserwaciji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.
e  brak nadzoru nad cze$ciami maszyny, ktére ulegajg zuzyciu.
. nieumiejetne wykonanie naprawy.

o  przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

AN\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dtugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ Smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciala.

eI P

WAZNE

o0znacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub czynnosci
dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do uszkodzenia
maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza porady odnoszgce sie do uzytkowania i szczegolnie
przydatne informacje.

Te wskazéwki pomogg Panstwu optymalnie wykorzysta¢ wszystkie
funkcje waszej maszyny.

12
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
o ubranie ochronne
o  srodki do ochrony skory itd.

Instrukcja obstugi
. musi by¢ zawsze przechowywana w miejscu pracy maszyny.

e  musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzac wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazdéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony $rodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwacji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
specjalnie  [poinstruowana ?| wyksztatceniu fachowym
wyszkolona w (specjalistyczny

Czynnos$é tym zakresie " warsztat)
Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X -
Ustawianie, wyposazanie -- -- X

Praca -- X --
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek -- X X
Utylizacja X - -

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

Y Osoba, ktéra moze przejmowaé specyficzne zadania i

wykonywa¢ je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepuja przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynno$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogag
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepisow same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwallifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggngc¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
~Wyspecjalizowany warsztat”. Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wkasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

14
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamieta¢, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatyczne;j i
elektrycznej/elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegotowe wskazowki zostang podane ponownie w
odno$nych rozdziatach tej instrukciji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé¢ we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotdéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdza¢ wszelkie potgczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie zabezpieczen.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.10

Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie moga Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaijg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytagcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosé.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami Swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zadwiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
e  spawania na czesciach nosnych.

16
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE czesci
zamiennych i Scieralnych. Przy stosowaniu czesci zamiennych i
zuzywalnych pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje
sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegdlnie

e  przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w

ciggniku.

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

213

Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

&

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze
czyste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymienié na
nowe. Znaki ostrzegawcze zamawia sie u dystrybutora na podstawie
numeru katalogowego (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze — budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pél:

-MDO75

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze — objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:
1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Zagrozenie zranieniem lub obcieciem!
2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.
Przyktadowo: Powoduje powazne obrazenia palcéw lub dtoni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

18
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 075

Ryzyko przyciecia lub obciecia palcéw i dtoni
spowodowane przez swobodnie dostepne,
ruchome czesci biorace udziat w procesie
roboczym!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

. Nigdy nie siega¢ do strefy zagrozenia, gdy
pracuje silnik ciggnika i przytgczony jest
watek przekaznikowy/instalacja
hydrauliczna/instalacja elektroniczna.

. Przed siegnieciem w strefe zagrozenia
odczekac, az wszystkie ruchome czesci
maszyny catkowicie sie zatrzymaja.

MD 076

Niebezpieczenstwo wciagniecia i
pochwycenia dtoni lub ramion spowodowane
przez ruchome czesci ukladu przeniesienia
sil!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.
Nigdy nie otwiera¢ oston,

e tak dlugo, jak przy dotgczonym watku
przekaznikowym/instalaciji
hydraulicznej/elektronicznej pracuje silnik

ciggnika.

. lub przy kole glebowym znajdujgcym sie w
ruchu.

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcow lub
dioni spowodowane przez dostepne,
ruchome cze¢sci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siegac w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym/instalacji
hydraulicznej/instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciggnika.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

o
o’

STOP

-MDO075

>

-MDO076

-MDO078
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 079

Zagrozenie ze strony wyrzucanych przez
maszyne materiatéw lub ciat obcych
spowodowane przebywaniem w
niebezpiecznej strefie w poblizu maszyny!

Zagrozenie takie moze powodowac ciezkie
obrazenia catego ciata.

. Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny
odstep od niebezpiecznej strefy w poblizu
maszyny.

. Zwroci¢ uwage aby tak dtugo, jak pracuje
silnik ciggnika, wszystkie osoby
zachowywaty wystarczajgco duzy,
bezpieczny odstep od strefy zagrozenia
maszyny.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku spowodowane
jazda na powierzchniach lub platformach
stuzacych do zaladunku!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Wchodzenie oraz jazda ludzi na poruszajacej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracaé uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

MD 087

Ryzyko przyciecia lub obciecia palcéw nogi
lub stopy spowodowane przez swobodnie
dostepne, ruchome czesci biorgce udziat

w procesie roboczym!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Zachowa¢ wystarczajaco duzy, bezpieczny
odstep od miejsc niebezpiecznych tak dtugo, jak
dtugo pracuje silnik ciggnika przy dotgczonym
watku przekaznikowym/instalaciji
hydraulicznej/instalacji elektroniczne;.

-MD082

- MD087
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MD 089

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata spowodowane przebywaniem pod
wiszgcym cigezarem lub pod podniesionymi
czesciami maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Przebywanie ludzi pod wiszagcym ciezarem
albo pod podniesionymi czesciami maszyny
jest zabronione.

. Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od wiszgcego ciezaru lub od
podniesionych czesci maszyny.

e  Zwracac uwage, aby inne osoby
zachowywaty wystarczajgco duzy,
bezpieczny odstep od wiszgcego ciezaru
lub od podniesionych cze$ci maszyny.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny zapoznac sie
z trescig instrukcji obstugi oraz zasadami
bezpieczenstwa i przestrzegaé ich!

MD 096

Niebezpieczenstwo ze strony oleju
hydraulicznego wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem, spowodowane przez
nieszczelne przewody hydrauliczne!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami smiertelnymi,
gdy wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skoére i wniknie do ciata.

. Nigdy nie prébowac uszczelniania
nieszczelnych wezy i przewodow
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych na przewodach
hydraulicznych przeczytac¢ i przestrzegac
wskazéwki z instrukcji obstugi.

3 W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

>

-MD089

- MD095

- MD096
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MD 097

Niebezpieczenstwo zgniecenia calego ciata
na skutek przebywania w strefie podnoszenia
3-punktowego ukladu zawieszenia przy
obstudze hydrauliki TUZ!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Przebywanie w strefie podnoszenia TUZ
przy obstudze hydrauliki TUZ jest
zabronione.

. Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ
ciggnika mozna uruchamiac

o uruchamiac tylko z przeznaczonego do
tego celu miejsca pracy.

o  nie mogg by¢ obstugiwane, gdy
operator znajduje sie w strefie
podnoszenia miedzy ciggnikiem a
maszyna.

MD 102

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego
uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i
ciggnika podczas wykonywania na niej prac
takich, jak np. montowanie, ustawianie,
usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
naprawa.

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami Smiertelnymi.

e  Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynno$ciami, ktére mogg
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

. Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynno$ci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
niniejszej instrukcji obstugi.

g
o
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MD 113

Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwaciji
i napraw nalezy przeczyta¢, a nastepnie
przestrzega¢ wskazéwek z odpowiednich
rozdziatéw instrukcji obstugi!

MD119

Ten piktogram oznacza maksymalng liczbe
obrotéw napedu (maksymalnie 1000 1/min) oraz
kierunek obrotéw watka napedowego po stronie
maszyny.

MD199

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 210 bar.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

-MD113

\@g ®)
S R—

max. 1000 min

AMAZONE

-MD119

-

max.
210 bar

-MD199
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.13.1 Rozmieszczenie znakoéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

MD095

MDO075

Rys. 1: KX 3000

Rys. 3: WHG/KX ) Rys. 4: WHG/KG-Special / Super
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

214 Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegana zasad
bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

. moze spowodowac zagrozenie zarowno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

. Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

. Zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

e  Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju
hydraulicznego.

2.15 Praca ze Swiadomoscig bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac¢ sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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216  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

A

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciagnigciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczaniu maszyny

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpieczne;j
pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem
wlasnego bezpieczenstwal

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

. Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

. Sposoéb jazdy nalezy dobraé tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wlasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

e  taczycitransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

e W przypadku dotgczania maszyn do hydrauliki TUZ ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ catkowicie
zgodne!

. Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tytu ciggnika nie mogg
zostac przekroczone
o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna no$no$¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

. Zabronione jest przebywanie oséb pomiedzy doczepiong
maszyng i ciggnikiem; Gdy ciggnik podjezdza do maszyny!
Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

. Dzwignie sterujgcag hydraulikg ciggnika zabezpieczyé w pozyciji,
ktéra wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie, przed
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

dotgczeniem maszyny do hydrauliki TUZ ciggnika lub odfgczeniem
od nigj!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczehstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecial

Przy dotfgczaniu i odtgczaniu maszyny od ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszynag
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng podczas
uruchamianiu hydrauliki TUZ jest zabronione!
Podtgczone przewody zasilajgce

o  podczas jazdy na zakretach muszg poddawac sie
wszystkim ruchom bez naprezen, zataman lub tarcia.

o0  nie mogg ocierac sie o inne czesci.

Linki zwalniajgce szybkozigcza muszg luzno zwisac i nie mogg
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtaczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposéb gwarantujgcy
jej stabilnos¢!

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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Eksploatacja maszyny

Transport maszyny

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
urzgdzeniami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy bedzie na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie Scisle przylegajgce! Luzna odziez zwigksza ryzyko
pochwycenia lub nawiniecia na watki napedowe!

Maszyne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika! W
koniecznych wypadkach jechac¢ ze zbiornikiem napetnionym
tylko czesciowo.

Przebywanie os6b w obszarze roboczym maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie oséb w obszarze obrotu i sktadania
sie maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed opuszczeniem ciggnika zabezpieczy¢ go przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie,

o  zaciggng¢ hamulec postojowy,

o  wytgczy¢ silnik ciggnika,

o  wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzic¢
o  prawidtowos¢ dotgczenia przewoddw zasilajgcych,
o  sprawnosc, czystosc¢ i dziatanie instalacji oSwietleniowe;,

o uktad hamulcowy i instalacje hydrauliczng pod katem
widocznych wad,

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony,
o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wiasciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20 % masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.
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Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!l

Ciggnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus
przymocowana/zaczepiona maszyna)!

Sprawdza¢ zdolno$¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc!

Przed rozpoczeciem przejazdu transportowego dopilnowac
dostatecznego zblokowania dolnych ciegiet zaczepu ciggnika,
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ-ie lub na dolnych
ciegtach ciggnika!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowe;!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢ odchylne
czesci maszyny w pozycji transportowej przed zmianami pozyc;ji
powodujgcymi zagrozenia. Wykorzysta¢ przewidziane do tego
celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ dzwignie
obstugi hydrauliki TUZ przed niezamierzonym podniesieniem lub
opuszczeniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed jazdg transportowg sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie
gornego i dolnego ciegta sg zabezpieczone przed
przypadkowym poluzowaniem sktadang zawleczka.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac¢ do panujgcych warunkow!
Przed zjazdem z gbry zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wylgczac
rozdzielne hamowanie na kotfa (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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2.16.2 Zawieszane narzedzia robocze

Przy taczeniu maszyny z ciggnikiem nalezy bezwarunkowo
wzajemnie dopasowac kategorie zaczepu maszyny i ciggnika!

Przestrzegaé przepiséw wydanych przez producenta!

Przed do- i odtgczeniem maszyny na TUZ-ie urzadzenie
uruchamiajgce podnosnik ustawi¢ w takiej pozycji, aby
niemozliwe byto jego przypadkowe podniesienie lub
opuszczenie!

W strefie TUZ-u wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen ciata na skutek przygniecenia lub obciecia!

Maszyna moze by¢ transportowana i przewozona tylko na
przewidzianych do tego celu ciggnikach!

Przy do- i odtgczaniu maszyn od ciggnikow istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata!

Przy uruchamianiu TUZ-u z zewnatrz nie wchodzi¢ miedzy
ciggnik a maszyne!

Przy uruchamianiu wspornikow istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia lub obciecial

Przez dotgczenie maszyn z przodu i/lub z tytu ciggnika nie mogg
zostac przekroczone

o  dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

Przestrzega¢ zachowania maksymalnej masy uzytkowe;j
zamontowanej maszyny oraz dopuszczalnego obcigzenia osi
ciggnika!

Przed transportem maszyny zawsze zwraca¢ uwagg na
dostateczne zablokowanie bocznych ruchéw ciegiet doinych
ciggnika!

Podczas jazdy po drogach dzwignia obstugi dolnych ciegiet
zaczepu ciggnika musi by¢ zablokowana, aby nie opadia!

Przed rozpoczeciem jazdy po drodze wszystkie urzgdzenia
ustawi¢ w pozycji transportowe;j!

Zamontowane na ciggniku obcigzniki balastowe wptywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania i hamowania
ciggnikiem!

Przednia o$ ciggnika musi by¢é zawsze obcigzona ciezarem
réwnym co najmniej 20 % masy wiasnej ciggnika po to, aby
zachowana byfa petna zdolno$c¢ kierowania. W koniecznych
przypadkach stosowac obcigzniki przodu ciggnika!

Prace naprawcze, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie
usterek w funkcjonowaniu zasadniczo wykonywac tylko po
wyjeciu kluczyka ze stacyjki ciggnika!

Ostony i zabezpieczenia muszg by¢ zatozone i zawsze
znajdowac sie w pozycji chronigcej!
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2.16.3 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwraca¢ uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Podczas podtagczania wezy hydraulicznych do uktadu
hydraulicznego ciggnika dopilnowac, by ukfad nie byt pod
ci$nieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania cze$ci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. skfadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sg state, lub

o  regulowane sg automatycznie, albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

opusci¢ maszyne,

zlikwidowac cisnienie w hydraulice,

wytgczy¢ silnik ciggnika,

wytgczanie silnika,

©c © o O O

wyjac kluczyk ze stacyjki.

Weze hydrauliczne nalezy poddawacé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Stosowa¢ wytacznie oryginalne weze hydrauliczne
firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni okres ich
magazynowania. Réwniez przy prawidlowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg
naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przechowywania
i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym
zakresie, a zwtaszcza mozliwo$¢ potencjalnych
niebezpieczenstw. Dla przewodow i potgczeh hydraulicznych z
materiatow termoplastycznych odpowiednie okresy mogg byc¢
inne od podanych.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udaé¢
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekciji.
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2.16.4

2.16.5

Instalacja elektryczna

Praca z WOM

Podczas prac przy instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtaczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona — niebezpieczenstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac biegun dodatni, a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny, a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowac przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji!

W poblizu akumulatora nie uzywac¢ urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze byé
niewlasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzgcych z innych urzadzen. Takie zaktécenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozeh dla osob w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepisdw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/lub
uktadéw w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktocen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamietaé, aby dodatkowo instalowane podzespoty
elektryczne i elektroniczne byly zgodne z aktualng
nowelizacjg Dyrektywy EMC oraz posiadaty znak CE.

Uzywacé wylgcznie watkéw przekaznikowych zalecanych przez
firme AMAZONEN-WERKE i wyposazonych w wymagane
zabezpieczenia!

Stosowac sie takze do instrukcji obstugi wydanej przez
producenta watkéw!

Rura i lejki ochronne watka przekaznikowego nie moga byc¢
uszkodzone, ostona watu odbioru mocy ciggnika i maszyny musi
by¢ zamontowana, a jej stan techniczny musi by¢ nienaganny!

Praca watka z uszkodzonymi zabezpieczeniami jest zabroniona!

Do- i odtgczanie watka przekaznikowego mozna wykonywaé
tylko przy

o  przy wylgczonym WOM-ie

o  wylgczonym silniku ciggnika

0 zaciggnietym hamulcu postojowym

o  wyjetym kluczyku ze stacyjki

Zawsze zwracac uwage na prawidtowy montaz i zabezpieczenie
watka przekaznikowego!

W przypadku watkoéw szerokokagtowych przegub szerokokagtowy
nalezy zamontowac w punkcie obrotu miedzy ciggnikiem
a maszyna!

Ostone watka przekaznikowego nalezy zabezpieczy¢ przed
obracaniem sie poprzez zawieszenie tafncucha(-6w)!
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Zwraca¢ uwage na prawidtowe pokrycie rur watka w pozycji
transportowej i roboczej! (Stosowac sie do instrukcji obstugi
wydanej przez producenta watka przekaznikowego!)

Podczas jazdy na zakretach zawsze uwazaé na dopuszczalne
katy watka i pokrycie jego rur przy przesuwie!

Przed wtaczeniem WOM-u nalezy sprawdzi¢, czy wybrana liczba
obrotow WOM-u ciggnika zgodna jest z dopuszczalng
predkoscig obrotowg napedu maszyny.

Przed uruchomieniem WOM-u nalezy usung¢ ludzi ze strefy
zagrozenia w poblizu maszyny.

Przy pracach z wykorzystaniem WOM-u nikt nie moze
przebywacé w strefie obracajgcego sie WOM-u ani watka
przekaznikowego.

Nigdy nie wtgcza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnika!

Zawsze wytgcza¢ WOM, gdy wystepujg zbyt duze katy
odchylenia lub gdy nie jest on potrzebny!

OSTRZEZENIE! Po wytgczeniu WOM-u istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata powodowanych
przez czesci maszyny obracajgce sie sitg bezwtadnosci!

W tym czasie nie nalezy podchodzi¢ w poblize maszyny! Na
maszynie mozna pracowac dopiero wtedy, gdy wszystkie czesci
maszyny znajda sie z w bezruchu!

Przed smarowaniem, czyszczeniem i ustawianiem WOM-u lub
maszyny napedzanej WOM-em zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne
przed niezamierzonym uruchomieniem i przypadkowym
przetoczeniem.

Odtaczony watek przekaznikowy nalezy umiescic
w przewidzianym do tego celu uchwycie!

Po odtagczeniu watka przekaznikowego na czop WOM-u nalezy
zatozy¢ ostone!

Przy stosowaniu WOM zaleznego od predkosci jazdy zwrécic¢
uwage, ze liczba obrotéw WOM zmienia sie wraz z predkosciag
jazdy a przy jezdzie do tylu zmienia sie takze kierunek obrotow
WOM!
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2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o wylgczonym napedzie,

o  wytgczonym silniku ciggnika,

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o kluczyku wyjetym ze stacyijki o.

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
docigga¢ nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwaciji, hapraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie cze$ci roboczych z ostrzami nalezy stosowac
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisamil!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggng¢ stosujgc oryginalne czesci zamienne
AMAZONE!
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Zatadunek i roztadunek

Piktogram oznacza miejsce zamocowania
zawiesia na maszynie.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zawiesia mocowac wytgcznie

W 0znhaczonym miejscu.

Nie wchodzi¢ pod zawieszony
tadunek.

Zatadunek maszyny na pojazd transportowy

1.

Odtaczy¢ siewnik i glebosz od maszyny
uprawowe;j.

Zamocowac¢ zawiesie w oznaczonym
miejscu.

Ustawi¢ maszyne na pojezdzie
transportowym i prawidtowo jg zamocowac.

Zatadunek i roztadunek

-MD100

Rys. 5

Rys. 6

31cM
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4 Opis wyrobu

Ten rozdziat
e  zawiera obszerny opis budowy maszyny.

e  zawiera oznaczenia poszczegolnych podzespotdw i czesci
sterowniczych.

Rozdziat ten nalezy przeczytaé w miare mozliwosci bezposrednio przy
maszynie. W ten sposéb optymalnie zapoznajg sie Panstwo z maszyna.

41 Przeglad zespotow

6
31c215-2
Rys. 7: KX 3000
(1) Punkty dotgczania do dzwigni dolnych (5) Segment do ustawiania gtebokosci roboczej
(2) Punkt dotgczania do dzwigni gornej (6) Zeby narzedziowe
(3) Przektadnia (7) Blacha boczna
(4) Watek przekaznikowy ze sprzegtem (8) Wat nadazny

przecigzeniowym
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4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Opis wyrobu

Rys. 8

Ostona watka przekaznikowego

Rys. 9/...

(1) Ostona blaszana narzedzia
(2) Belka rownajgca

(3) Blacha boczna

(4) Wat nadazny

Wyzej wyszczegodlnione elementy zabezpieczajg
narzedzie, bez nich uzytkowanie maszyny jest
niedopuszczalne.
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4.3

Kabel zasilajacy

Przeglad — przewody zasilajace miedzy ciggnikiem a maszyna

Nazwa

Funkcja

Wtyczka (7-biegunowa)

Oswietlenie do jazdy po drogach (opcja)

Wtyk do gniazda ciggnika

Wentylator chtodnicy oleju (opcja)

Weze hydrauliczne

Na uchwytach wezy hydraulicznych znajdujg sie

barwne oznaczenia liczbowe lub literowe
umozliwiajgce przyporzadkowanie
poszczegolnych funkcji hydraulicznych
przewodow cisnieniowych do zespotu

sterujgcego ciggnika!

34c075

Rys. 10

Sposoéb dziatania zespotu sterujgcego ciggnika przedstawiony jest symbolicznie:

m zablokowany, do statego obiegu oleju,

D

po nacisnieciu przycisku, gdy funkcja jest aktywna,

\/\/ potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju w zespole sterujgcym.

Waz hydrauliczny

Oznakowanie

Funkcja maszyny

Wskazéwka

Ciagnik-zespot sterujacy

Dziatanie/symbol

: Rama podnoszaca . dziatajgcy @

Zielona ][ (opcja) podnoszenie jednokierunkowo
ptyciej
Bes ][ Gtebokos¢ robocza dziatajagcy @
ezowy . .

(opcja) dwukierunkowo

Z6it ][ tzelizzcng( Iscczliziﬁ podnoszenie/ dziatajgcy @
y . . (opcja p?zy si)éwniku) opuszczanie jednokierunkowo
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4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Opis wyrobu

Rys. 11/...

(1) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu

Rys. 12/...
(1) 2 kierunkowskazy skierowane do tytu
(2) 2 swiatta odblaskowe, zoite

(3) 2 swiatta hamowania i pozycyjne

(4) 2 czerwone swiatta odblaskowe

Rys. 12

Rys. 13/...

(1) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

(2) 2 swiatta pozycyjne skierowane do przodu
(3) 2 kierunkowskazy skierowane do przodu

(4) 2 tablice ostrzegawcze skierowane na bok
(zestaw na rynek francuski,
niedopuszczony do uzytkowania
w Niemczech)

1  32c210

Rys. 13

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16 39



Opis wyrobu

4.5

o

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna uprawowa

jest przeznaczona do typowych prac uprawowych na polach
uzytkowanych rolniczo.

dotgczana jest do TUZ ciggnika i obstugiwana przez jedng
osobe.

moze by¢ uzytkowana wytgcznie z zamontowang belkg
réwnajgca, blachami bocznymi oraz watem nadaznym.
Ta zasada obowigzuje rowniez w sytuacji, gdy maszyna
uprawowa jest czescig zestawu z siewnikiem.

Pokonywane mogg by pochytosci i zbocza

w linii wzroku

w kierunku jazdy w lewo 15 %
w kierunku jazdy w prawo 15 %
w linii opadania

w goére zbocza 15 %

w dot zbocza 15 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:

przestrzeganie wszystkich wskazowek instrukcji obstugi.
zachowanie czasu przegladow i konserwaciji.

stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem

odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik.
AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.
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Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby moga
zostac¢ dosiegniete

. przez ruchy warunkowane czynno$ciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez przypadkowo opuszczajgce sie lub podnoszace narzedzia
robocze

. przez przypadkowe przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przed
niebezpieczenstwami, ktérych nie mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie.
Obowigzujg tutaj specjalne przepisy bezpieczenstwa zamieszczone w
odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie moga przebywac ludzie,

e tak dlugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym/instalacji
hydraulicznej pracuje silnik ciggnika.

o dopdki silnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczac jg lub dokonywaé
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca zagrozenia wystepujg:

. miedzy ciggnikiem a maszyng, zwlaszcza przy sprzeganiu i
rozprzeganiu

e w obrebie poruszajgcych sie czesci
. przy wchodzeniu na maszyne

e  pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami lub czesciami
maszyn

e  w obrebie rozktadanych znacznikéw.
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4.7 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE

llustracja przedstawia miejsce zamocowania
tabliczki znamionowej i oznakowania CE.
Oznakowanie CE na maszynie sygnalizuje, ze
zostaly zachowane ustalenia dyrektyw Unii
Europejskiej.

Na tabliczce znamionowej podane s3a:

. Nr identyfikacyjny maszyny

e Typ

. Rok modelowy 32c129
C

° Zaktad

Rys. 14
. Masa podstawowa kg

4.8 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 72 dB(A),
zmierzona w stanie roboczym przy zamknietej kabinie na wysokosci
uszu kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokos$¢ poziomu hatasu zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.
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49 Dane techniczne

Opis wyrobu

Brona wirnikowa KE 2500 Special

Szerokosé robocza [m] 2,50
Szerokos¢ transportowa [m] 2,55
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikéw 8
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciagnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KE 2500 Special [kal 795
SW 2500-420 [kq] 198
= PW 2500-420 [ka] 257
= PW 2500-500 [kg] 327
KW 2500-520/125 [kq] 370
2 ramiona nosne watu [ka] 68
Masa catkowita Gy:
KE 2500 Special [kg]
+ wat
+ 2 ramiona nosne
Odstep d [m] 0,55
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Brona wirnikowa KE 3000 Special

Szerokos¢ robocza [m] 3,0
Szerokos¢ transportowa [m] 3,0
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikéw 10
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciggnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KE 3000 Special [kal 850
SW 3000-420 [kg] 227
SW 3000-520 [kd] 250
PW 3000-420 [kd] 303
PW 3000-500 [kd] 376
PW 3000-600 [kd] 607
KW 3000-520/125 [kal 410

g KW 3000-580/125 [kd] 550

KW 3000-580/166 [kd] 510
CDW 3000-550/125 [kq] 688

2 ramiona nosne watu [kg] 68

Masa catkowita Gy:

fliv;ooo Special kg]

+ 2 ramiona nosne

Odstep d [m] 0,55
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Brona wirnikowa KE 3000 Super

Szerokosé robocza [m] 3,0
Szerokos¢ transportowa [m] 3,0
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikow 10
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [ecm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciagnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KE 3000 Super [kq] 860
SW 3000-420 [kg] 227
SW 3000-520 [kd] 250
PW 3000-420 [kd] 303
PW 3000-500 [kd] 376
PW 3000-600 [kg] 607
KW 3000-520/125 [kd] 410

g“ KW 3000-580/125 [kd] 550

KW 3000-580/166 [kd] 510
CDW 3000-550/125 [kd] 688

2 ramiona nosne watu [kg] 68

Masa catkowita Gy:

fl\EAlgf)OO Super kg]

+ 2 ramiona nosne

Odstep d [m] 0,89
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Kultywator wirnikowy KE 3500 Super

Szeroko$¢ robocza’ [m] 3,43 lub 3,50
Szerokosé transportowa*) [m] 3,43 lub 3,50
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikéw 12
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciaggnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KE 3500 Super [kd] 1360
SW 3500-520 [kg] 290
PW 3500-500 [kd] 435
+ | PW 3500-600 [kd] 706
= KW 3500-580/125 [kd] 660
KW 3500-580/166 [kd] 610
CDW 3500-550/125 [kd] 829
2 ramiona nosne watu [kg] 68
Masa catkowita Gy:
552*500 Super [kg]
+ 2 ramiona nosne
Odstep d [m] 0,89

")

Szerokos$¢ robocza i transportowa brony wirnikowej KE 3500 moze wynosi¢ 3,43 m lub 3,50 m.

Wsporniki blach bocznych sg odpowiednio zamontowane w dostarczonej maszynie.
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Brona wirnikowa KE 4000 Super

Szerokosé robocza [m] 4,0
Szerokos¢ transportowa [m] 4,03
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikow 14
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [ecm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciggnika oraz obciazenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KE 4000 Super [kg] 1180
SW 4000-520 [kg] 320
PW 4000-500 [kg] 496
+ | PW4000-600 [kd] 809
= KW 4000-580/125 [kd] 780
KW 4000-580/166 [kd] 720
CDW 4000-550/125 [ka] 931
2 ramiona nosne watu [ka] 68
Masa catkowita Gy:
EI\EN;OOO Super kg]
+ 2 ramiona nosne
Odstep d [m] 0,89
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Kultywator wirnikowy KX 3000

Szerokos¢ robocza [m] 3,0
Szerokos¢ transportowa [m] 3,0
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikéw 10
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciaggnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KX 3000 [ka] 1175
SW 3000-520 [ka] 250
PW 3000-500 [ka] 376
PW 3000-600 [ka] 607
KW 3000-520/125 [ka] 410
KW 3000-580/125 (ka] 550

S | KW 3000-580/166 [kg] 510
CDW 3000-550/125 [kg] 688

2 ramiona nosne watu [ka] 68

Masa catkowita Gy:

KX 3000 [kg]

+ wat

+ 2 ramiona nosne

Odstep d [m] 0,55
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Kultywator wirnikowy KG 3000 Special

Szerokos¢ robocza [m] 3,0
Szerokosé transportowa [m] 3,0
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikéw 10
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos$¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciggnika oraz obciazenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KG 3000 Special [kg] 1200
SW 3000-520 [ka] 250
PW 3000-500 [ka] 376
PW 3000-600 [ka] 607
KW 3000-520/125 (ka] 410
KW 3000-580/125 (ka] 550

g" KW 3000-580/166 (k] 510

CDW 3000-550/125 [kg] 688

2 ramiona nosne watu [kg] 68

Masa catkowita Gy:

f(&v :*000 Special [kg]

+ 2 ramiona nosne

Odstep d [m] 0,89
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Kultywator wirnikowy KG 3500 Special

Szeroko$¢ robocza’ [m] 3,43 lub 3,50
Szerokosé transportowa*) [m] 3,43 lub 3,50
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikéw 12
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciaggnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KG 3500 Special [kg] 1330
SW 3500-520 [kg] 290
PW 3500-500 [kd] 435
+ | PW 3500-600 [kd] 706
= KW 3500-580/125 [kd] 660
KW 3500-580/166 [kd] 610
CDW 3500-550/125 [kd] 829
2 ramiona nosne watu [kg] 68
Masa catkowita Gy:
f?v ;3*500 Special [kg]
+ 2 ramiona nosne
Odstep d [m] 0,89

")

Szerokos$¢ robocza i transportowa kultywatora wirnikowego KG 3500 moze wynosi¢ 3,43 m lub

3,50 m. Wsporniki blach bocznych sg odpowiednio zamontowane w dostarczonej maszynie.
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Opis wyrobu

Kultywator wirnikowy KG 4000 Special

Szerokos¢ robocza [m] 4,00
Szerokosé transportowa [m] 4,12
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikéw 14
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos$¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciggnika oraz obciazenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KG 4000 Special [kg] 1500
SW 4000-520 [kd] 320
PW 4000-500 [kd] 496
+ | PW4000-600 [kd] 809
= KW 4000-580/125 [kal 780
KW 4000-580/166 [kd] 720
CDW 4000-550/125 [kd] 931
2 ramiona nosne watu [ka] 68
Masa catkowita Gy:
f(\i/ :*OOO Special [kg]
+ 2 ramiona nosne
Odstep d [m] 0,55

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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Opis wyrobu

Kultywator wirnikowy KG 3000 Super

Szerokos¢ robocza [m] 3,0
Szerokos¢ transportowa [m] 3,0
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikéw 10
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciaggnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KG 3000 Super [ka] 1250
SW 3000-520 [ka] 250
PW 3000-500 [ka] 376
PW 3000-600 [ka] 607
KW 3000-520/125 (ka] 410
KW 3000-580/125 [ka] 550

g KW 3000-580/166 (k] 510
CDW 3000-550/125 [kg] 688

2 ramiona nosne watu [kg] 68

Masa catkowita Gy:

f(\?v ;000 Super [kg]

+ 2 ramiona nosne

Odstep d [m] 0,89
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Opis wyrobu

Kultywator wirnikowy KG 3500 Super

Szeroko$é robocza’ [m] 3,43 lub 3,50
Szerokos¢ transportowa’! [m] 3,43 lub 3,50
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikow 12
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciggnika oraz obciazenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KG 3500 Super [kd] 1360
SW 3500-520 [kd] 290
PW 3500-500 [ka] 435
= | PW 3500-600 [kd] 706
= KW 3500-580/125 [kd] 660
KW 3500-580/166 [kd] 610
CDW 3500-550/125 [ka] 829
2 ramiona nosne watu [ka] 68
Masa catkowita Gy:
f(\il :&500 Super kg]
+ 2 ramiona nosne
Odstep d [m] 0,89

")

Szerokos$é robocza i transportowa kultywatora wirnikowego KG 3500 moze wynosi¢ 3,43 m lub

3,50 m. Wsporniki blach bocznych sg odpowiednio zamontowane w dostarczonej maszynie.

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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Opis wyrobu

Kultywator wirnikowy KG 4000 Super

Szerokos¢ robocza [m] 4,00
Szerokos¢ transportowa [m] 4,12
Kategorie zaczepu patrz z tytu
Liczba wirnikéw 14
Zeby narzedziowe patrz z tytu
Maks. gtebokos¢ robocza [cm] 20

Dane do wyliczenia

masy ciaggnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Masa podstawowa

KG 4000 Super [kd] 1500
SW 4000-520 [kg] 320
PW 4000-500 [kd] 496
+ | PW4000-600 [kd] 809
= KW 4000-580/125 [kd] 780
KW 4000-580/166 [kd] 720
CDW 4000-550/125 [kd] 931
2 ramiona nosne watu [kg] 68
Masa catkowita Gy:
KG 4000 Super [kg]
+ wat
+ 2 ramiona nosne
Odstep d [m] 0,55
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410 Wymagane wyposazenie ciggnika

Opis wyrobu

Do zgodnej z przeznaczeniem pracy maszyny ciggnik musi spetniaé

nastepujgce warunki:

Typ maszyny

Moc silnika ciagnika

przy uzytkowaniu solo z watem

maks. dop.
przy uzytkowaniu
w potaczeniu z siewnikiem

KE 2500 Special

od 40 kW / 55 KM

do 103 kW / 140 KM

KE 3000 Special

od 48 kW /65 KM

do 103 kW / 140 KM

KE 3000 Super

od 59 kW / 80 KM

do 132 kW /180 KM

KE 4000 Super

od 66 kW /90 KM

do 132 kW /180 KM

KX 3000

od 66 kW /90 KM

do 140 kW / 190 KM

KG 3000 Special

od 66 kW /90 KM

do 162 kW / 220 KM

KG 3500 Special

od 77 kW / 105 KM

do 162 kW / 220 KM

KG 4000 Special

od 88 kW /120 KM

do 162 kW / 220 KM

KG 3000 Super

od 66 kW /90 KM

do 220 kW / 300 KM

KG 3500 Super

od 77 kW / 105 KM

do 220 kW / 300 KM

KG 4000 Super

od 88 kW /120 KM

do 220 kW / 300 KM

Napiecie akumulatora 12V (Volt)
Elektryka
Gniazdo oswietlenia 7-stykowe (opcja)
Zespoly sterujgce ciggnika patrz rozdziat 4.3, na stronie 38
Mgk_syr_nalne dopuszczalne 210 baréw
ci$nienie robocze
Hydraulika

Wydatek pompy ciggnika

co najmniej 80 I/min przy 150 bar

Olej hydrauliczny
do zasilania maszyny

patrz rozdziat 4.13, na stronie 57

Przytacze WOM-u
ciagnika

Liczba obrotéw (do wyboru)

1000 "/min, 750 "/min lub 540 "/min

Kierunek obrotow
(patrzgc w kierunku jazdy)

Zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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Opis wyrobu

4.11 Przektadnia — oleje i ilosci napetnienia

Przekladnia

Wopr. il.

Olej przektadniowy

WHG/KE-Special / Super

1,4 | (bez chtodnicy oleju)

WHG/KX

4,5 | (bez chtodnicy oleju)

WHG/KG-Special

3,5 | (bez chtodnicy oleju)

5,0 I (z chtodnica oleju)

SAE 90 EP GL4

WHG/KG-Super

4.0 | (bez chtodnicy oleju)

5,5 | (z chtodnica oleju)

412 Miska két czotowych — oleje i ilosci napetnienia

Olej przektadniowy do miski k6t czotowych

Olej przektadniowy do miski kot

Olej przektadniowy CLP/CKC 460

czotowych: DIN 51517, cz. 3/1S0O 12925
Oleje zgodne z tg normg moga by¢ uzupetniane lub mogg zastgpi¢
olej w misce két czotowych. Wlewaé wylgcznie swiezy, czysty olej
przektadniowy.
W ponizszej tabeli podano kilka gatunkéw olejow przektadniowych
zgodnych z normg. Miska két czotowych jest fabrycznie napetniona
olejem przektadniowym Wintershall ERSOLAN 460.

Producent Nazwa

Wintershall ERSOLAN 460

Agip Blasia 460

ARAL Degol BG 460

Autol Precis GEP 460

Avia Avilub RSX 460

BP Energol GR-XP 460

Castrol Alpha SP 460

DEA Falcon CLP 460

ESSO Spartan EP 460

FINA Giran 460

Fuchs Renep Compound 110

Mobil Mobilgear 600 XP 460

Shell Omala 460

oMV OMV Gear HST 460

56

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16




L

llo$¢ napetnienia miski két czotowych

Opis wyrobu

Typ maszyny

llo$¢ napetnienia miski két czotowych

KE 2500 Special

21 litra

KE 3000 Special 25 litra
KE 3000 Super 25 litra
KE 3500 Super 30 litra
KE 4000 Super 35 litra
KX 3000 25 litra
KG 3000 Special/Super 25 litra
KG 3500 Special/Super 30 litra
KG 4000 Special/Super 35 litra

413 Olej hydrauliczny do zasilania maszyny

Olej hydrauliczny do zasilania maszyny
(podtgczenie do hydrauliki ciggnika)

Olej hydrauliczny HLP68 din51524

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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Budowa i dziatanie

L

5 Budowa i dziatanie

Brony wirnikowe KE

kultywator wirnikowy KG

kultywator wirnikowy KX

Sztywne zeby narzedziowe powodujg efekt

odmieszania:

. wieksze grudki gleby sg dalej przenoszone

niz drobne,

. drobna gleba gromadzi sie w dolnej czesci
obrobionej strefy, wieksze grudki pozostajg
na powierzchni i chronig przed zlewaniem

sie gleby.

Maszyna jest przeznaczona do obrdbki gleby na polach uprawnych
e  jako maszyna solo z watem nadgznym,
e  jako czes¢ zamowionego zestawu z watem nadgznym oraz

o  doczepianym siewnikiem,

0 nadbudowanym siewnikiem.

Brony wirnikowe posiadajg wleczone zeby narzedziowe.

Brone wirnikowa stosuje sie do uprawy przedsiewnej pol z matg
iloscig masy organicznej

. po zaoraniu.

. na lekkich glebach bez wstepnego przygotowania.

Kultywatory wirnikowe posiadajg sztywne zeby narzedziowe
. do uprawy przedsiewne;.

o  bez wstepnego przygotowania (siew w mulcz).
Stoma i inna masa organiczna jest mieszana z gleba
w poblizu powierzchni.

o  po obrébce kultywatorem ciezkim lub gteboszem.
o po zaoraniu.
. do uprawek scierniskowych.

. do oprawy terenéw zielonych.

Kultywatory wirnikowe KX mogg by¢ wyposazone w sztywne zeby
narzedziowe lub wleczone zeby narzedziowe.

58

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16



5.1 Brony wirnikowe KE

Budowa i dziatanie

Brona wirnikowa KE 3000 Special z rama podnoszaca

32c134-2

Rys. 16

Brona wirnikowa KE 3000 Super

32c159

Rys. 17
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Budowa i dziatanie

5.2 Kultywator wirnikowy KX / kultywator wirnikowy KG

Kultywator wirnikowy KX 3000

31c215-4

Rys. 18

Kultywator wirnikowy KG 3000 Special z ramg podnoszaca

31c529-1

Rys. 19
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Kultywator wirnikowy KG 3000 Super

Budowa i dziatanie

32c160

Rys. 20

53 Tuba

W tubie (Rys. 21/1) znajduje sie
. instrukcja obstugi

e  grzechotka
do uruchamiania belki rownajgce;j.
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Budowa i dziatanie

31cb43-2

54 Kategorie zaczepu
Brona wirnikowa KE Special / KE Super
Rys. N Srednlqa Kategoria
azwa sworznia
22/... zaczepu
[mm]
1  Sworzen @25 Kat. 2
dZzwigni gorne;j
o | Sworzen | 347 Kat. 3
dzwigni gornej
3 Sworzen 28 Kat. 2

dzwigni dolnej

Tuleje kuliste nalezg do osprzetu ciggnika.

Brona wirnikowa posiada dwa sworznie dzwigni gornej (kat. 2
i kat. 3).

Jesli przy kat. 3 dzwigni gornej (Rys. 22/2) zostanie zamontowana
kat. 2 dzwigni gornej, w specjalistycznym warsztacie nalezy zleci¢

montaz dwdéch tulei mocujgcych, ktére zostang umieszczone
w otworach (patrz internetowy wykaz czesci zamiennych).

Sworzen dzwigni gornej & 25,0 mm (Rys. 22/1) z tulejami

mocujgcymi zastepuje sworzen dzwigni gérnej @ 31,7 mm (Rys.

22/2).
Kultywator wirnikowy KG Special / KX/ KG Super
Srednica .
Rys. Nazwa sworznia Kategoria
23/... [mm] zaczepu
1 Sworzen @ 25 Kat. 2
Zwigni gornej
Sworzen
2 dzwigni gomej a31,7 Kat. 3
Sworzen
3 dzwigni 28 Kat. 2
dolnej
Sworzen
4 dzwigni J 36,6 Kat. 3
dolnej

Tuleje kuliste nalezg do osprzetu ciggnika.
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Budowa i dziatanie
5.5 Przediuzenie TUZ (opcja)

Przy spulchniaczach sladéw kot przestrzen montazowa miedzy
ciggnikiem a maszyng moze by¢ za mata.

Przedtuzenie TUZ stuzy do zwiekszenia odlegtosci miedzy ciggnikiem
a maszyna.

Przedtuzenie TUZ sktada sie z 3 elementéw dystansowych. Kazdy
element dystansowy jest zamocowany przy maszynie za pomocg
dwdch sworzni i zabezpieczony zawleczkami skladanymi.

5.5.1 Przedtuzenie TUZ do bron wirnikowych KE

35c029
Rys. 24
Przedtuzenie TUZ do bron wirnikowych KE
Srednica Kategoria
Rys. 24/... Nazwa sworznia g llos¢ szt.
zaczepu
[mm]
1 Przedtuzenie dzwigni gérnej - - 1
2 Sworzen dzwigni gérne;j J 25 Kat. 2 1
3 Sworzen dzwigni gornej 31,7 Kat. 3 2
4 Przedtuzenie dzwigni dolnej - - 2
5 Sworznie dzwigni dolnych 28 Kat. 2 6
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Budowa i dziatanie

5.5.2 Przedtuzenie TUZ kat. 2 do kultywatora wirnikowego KX / KG

35c031
Rys. 25
Przedtuzenie TUZ do kultywatora wirnikowego KX / KG
Srednic_a Kategoria s
Rys. 25/... Nazwa sworznia zaczepu llos¢ szt.
[mm]
1 Przedtuzenie dzwigni gérnej - - 1
2 Sworzen dzwigni gornej 25 Kat. 2 1
3 Sworzen dzwigni gornej g 31,7 Kat. 3 2
4 Przedtuzenie dzwigni dolnej - - 2
5 Sworznie dzwigni dolnych & 28/36,6 Kat. 2/3 4
6 Sworznie dzwigni dolnych 28 Kat. 2 2
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5.5.3 Przedtuzenie TUZ kat. 3 do kultywatora wirnikowego KX / KG

Budowa i dziatanie

35c030

Rys. 26
Przedtuzenie TUZ do kultywatora wirnikowego KX/ KG
Srednic:a Kategoria llos¢
Rys. 26/... Nazwa sworznia zaczepu szt
[mm]
1 Przedtuzenie dzwigni gornej - - 1
2 Sworzen dzwigni gornej 25 Kat. 2 1
3 Sworzen dzwigni gornej g 31,7 Kat. 3 2
4 Przedtuzenie dzwigni dolnej — — 2
5 Sworznie dzwigni dolnych J 28/36,6 Kat. 2/3 4
6 Sworznie dzwigni dolnych 36,3 Kat. 3 2
X Uwaga: usung¢ tuleje mocujgca
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Budowa i dziatanie

5.6 Spulchniacze sladoéw két ciggnika (opcja)

Na polu kofa ciggnika mogg pozostawiac
gtebokie Slady.

Maszyna uprawowa moze by¢ stosowana z
niewielkg gtebokosciag robocza, jesli slady kot
ciggnika zostang wczesniej usuniete przez
spulchniacze sladéw kot.

Doczepiana rama (Rys. 27/1) stuzy do
zamocowania spulchniaczy sladéw kot ciggnika
posiadajacych regulacje poziomg i pionowa.

24¢176-1
Rys. 27
967046 962665
; 32c¢119 : 32¢120
Rys. 28: Spulchniacze $ladéw két, sztywne Rys. 29: Spulchniacze Sladéw két, sprezynowe
Przy montazu dotgczanej ramy spulchniaczy N " ¢
Sladow kot nie mozna mocowac seryjnie .
zamontowanych sworzni dzwigni dolnej s S 6)
kultywatora wirnikowego.
Niezbedne sg dwa sworznie specjalne (Rys. 9 0 5 - W
30/1) montowane od wewnatrz. W zewnetrznych Yo 0 N\
otworach umieszcza sie tuleje redukcyjne (Rys. N,
30/2). e .
1
2
32c118
Rys. 30
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stuzg

Budowa i dziatanie

do podparcia maszyny uprawowej oraz zachowania gtebokosci

roboczej,

do ochrony przed obracajgcymi sie narzedziami maszyny

uprawowe;.

Maszyne uprawowg mozna stosowac tylko

w zastosowaniach samodzielnych z watami podanymi ponizej,

w potgczeniu z siewnikiem z watami wyszczegdlnionymi
w instrukcji obstugi siewnika.

KE 2 KE 3 K KE 4
?00 (_)00 KX 3000 G 3?00 000
Special Special Special Super
Maszvna Ubrawowa KE 3000 KG 3000 KG 3500 KG 4000
ynatp Super Special Super Special
KG 3000 KG 4000
Super Super
SW 2500-420 |SW 3000-420 — — —
Wat strunowy
- SW 3000-520 |SW 3000-520 |SW 3500-520 |SW 4000-520
PW 2500-420 |PwW 3000-420 - - -
Zebaty wat Campbella PW 2500-500 |PW 3000-500 [PW 3000-500 |PW 3500-500 |PW 4000-500
— PW 3000-600 |PW 3000-600 |PW 3500-600 |PW 4000-600
KW KW KW _ _
Klinowy wat pierécieniowy 2500/520-125 |3000-520/125 |3000-520/125
Rozstaw rzedéw 12,5 cm KW KW KW KW
- 3000-580/125 |3000-580/125 |3500-580/1251) |4000-580/125
Klinowy wat pierscieniowy KW KW KW KW

Rozstaw rzedéw 16,6 cm

3000-580/166

3000-580/166

3500-580/166

4000-580/166

Wat pierscieniowy typu
Cracker
Rozstaw rzedoéw 12,5 cm

CDW
3000-550/125

CDW
3000-550/125

CDW
3500-550/125

CDW
4000-550/125

1)

szerokosci roboczej od 3,43 m do 3,50 m.

Klinowy wat pierscieniowy KW3500-580/125 posiada jeden szeroki pierscien zewnetrzny do

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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Budowa i dziatanie

5.71 Wat strunowy SW
. SW420
) SW520

— Do stabszej rekonsolidacji gleby dostepny
jest wat strunowy.

— Jest on wyposazony w doskonaty naped
wiasny.

Zakres zastosowania

Wat strunowy SW stosuje sie na lekkich glebach.

5.7.2 Zebaty wat Campbella PW
. PW420
. PW500
. PW600

Zakres zastosowania

Zebaty wat Campbella PW stosuje sie na
Srednich i ciezkich glebach.

Sposéb pracy

Zageszczanie gleby za pomocg zebatego watu
Campbella odbywa sie réwnomiernie na catej
szerokosci robocze;j.

Czyszczenie

Regulowane zgarniacze z powtokg z weglikéw
spiekanych oczyszczajg wat.

5.7.3 klinowy wal pierscieniowy KW
. KW520
. KW580

Zakres zastosowania

Klinowy wat pierscieniowy KW stosowaé na
Srednich do $rednio ciezkich glebach.

Sposob pracy

Pierscienie klinowe zageszczajg glebe pasmami.
W potaczeniu z siewnikiem nasiona sg
wysiewane w zageszczonej glebie. Z uwagi na
Sciste zamkniecie w glebie ziarna otacza wieksza
ilos¢ wilgoci niezbedna do kietkowania.

Luzna gleba miedzy pierscieniami klinowymi jest
wykorzystywana do zamkniecia bruzd.
Czyszczenie

Regulowane zgarniacze z powtokg z weglikow
spiekanych oczyszczajg wat.

31c206

Rys. 31

31c034

Rys. 32

31c033

Rys. 33
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5.74 Walt pierscieniowy typu Cracker

Zakres zastosowania

Wat pierscieniowy typu Cracer CDW stosowaé
na $rednich do ciezkich glebach.

Sposoéb pracy

Stalowe pierscienie watu pierscieniowego typu
Cracker (Rys. 34/1) zageszczajg glebe pasmami.
W potgczeniu z siewnikiem nasiona sg
wysiewane w zageszczonej glebie. Wbudowane
poprzeczne progi pierscieni watu zapewniajg
dodatkowy, wtasny naped. Wat pierscieniowy
typu Cracker posiada dociskang sprezynowo
szyne nozowg (Rys. 34/2).

Dwa segmenty regulacyjne (Rys. 35/3) z
wbudowanymi sprezynami (Rys. 35/4) stuzg do
regulowania szyny nozowej. Podczas pracy noze
mogg odchyla¢ sie w gbre na przeszkodach.

Fabrycznie szyna nozowa jest ustawiona w taki
sposob, ze konce nozy konczg sie z krawedziami
watu.

Budowa i dziatanie

33c826
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5.8 Naped

Watek przekaznikowy (Rys. 36/1) przenosi site
napedowg z WOM-u ciggnika przez przekfadnie
maszyny na uchwyty narzedzi.

W razie napotkania sztywnej przeszkody
uchwyty narzedzi moga sie zatrzymac. Maszyna
wyposazona jest w sprzegto przecigzeniowe
zapobiegajgce uszkodzeniu przektadni.

Sprzegto przecigzeniowe znajduje sie na watku
wejsciowym przektadni maszyny za obwodowg
ostona.

Opcjonalnie przektadnie moga posiadac watek
przeniesienia napedu. Liczba obrotéw
odpowiada liczbie obrotéw WOM-u ciggnika.

Rys. 37/...

e  Waltek przeniesienia napedu WHG/KG-
Super

32¢131
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Budowa i dziatanie

5.8.1 Przektadnial/liczba obrotéw WOM ciaggnika/liczba obrotow zebow

Na réznych glebach w celu uzyskania zgdanego, drobnego podtoza
do wysiewu konieczne jest dostosowanie liczby obrotéw zebow.
Przektadnia maszyny pozwala na takie ustawienia.

Nigdy nie ustawia¢ wyzszej liczby obrotéw zebow, niz jest to
bezwzglednie konieczne. Jesli liczba obrotéw zebdw zostanie
zwiekszona, zwiekszy sie rowniez wydatek mocy, a zeby bedg sie
nieproporcjonalnie szybciej zuzywac.

Dobér wtasciwej liczby obrotéw zebdw pozwala zredukowaé koszty
wynikajace z ich zuzywania sie oraz zwigkszy¢ wydajno$c
powierzchniowa.

Liczba obrotéw WOM-u ciggnika powinna by¢ zawsze nastawiona na
1000 1/min. Mniejsze liczby obrotéw WOM-u ciggnika prowadzg do
wytwarzania wyzszych momentow obrotowych na watku
przekaznikowym oraz szybszego zuzywania sie sprzegta
przecigzeniowego.

Typ przektadni zalezy od typu maszyny oraz dopuszczalnej mocy
silnika ciggnika (patrz tabela). Nie podtgcza¢ maszyny do ciggnika
z silnikiem, ktérego moc przekracza dopuszczalny zakres.

Maks. dop Watek
Maszyna Przektadnia N przeniesienia
moc silnika ciggnika
napedu
Evirfn’}sowa KE2500 | Special | .
CiE do 103 kW (140 KM) Opcja

Brona . Special

L KE 3000 | Special
wirnikowa
Brona KE 3000 | Super
wirnikowa
Brona KE 3500 | Super | WHG/KE- do 129 kW (175 KM) Opcja
wirnikowa Super
Brona KE 4000 | Super
wirnikowa
Kultywator KX 3000 WHG/KX do 140 KW (190 KM) Opcia
wirnikowy
Kultywator KG 3000 | Special
wirnikowy
Kultywator KG 3500 | Special | VHCG/KG- do 161 KW (220 KM) Opcia
wirnikowy Special
Kultywator KG 4000 | Special
wirnikowy
Kgltywator KG 3000 | Super
wirnikowy
Kultywator KG 3500 | Super | WHG/KG- do 220 KW (300 KM) Opcia
wirnikowy Super
Kgltywator KG 4000 | Super
wirnikowy
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5.8.2

Liczbe obrotéw zebdéw nastawia sie poprzez
przetozenie két stozkowych w przektadniach
WHG/KE-Special / Super.

Tabela (ponizej) przedstawia

e liczby obrotéw WOM ciagnika,
. pary kot zebatych,

o liczby obrotéw zebdw.

Obie przektadnie posiadajg watek przeniesienia
napedu. Liczba obrotéw watka przeniesienia
napedu odpowiada liczbie obrotéw WOM-u
ciggnika.

Przektadnia WHG/KE-Special / przektadnia WHG/KE-Super

31e161
Rys. 38: WHG/KE-Super

Tabela liczb obrotéw WHG/KE-Special
1: Pary két zebatych

Seryjne wyposazenie przektadni
Koto zebate I: .......ccceevvviiiiiiie, 20 zebdéw

Koto zebate II: ..o 23 zeby

2: Liczba obrotéw zebéw [1/min] przy

liczbie obrotéw WOM-u ciggnika.... 1000 1/min.

liczbie obrotéw WOM-u ciggnika.... 750 1/min.
liczbie obrotéw WOM-u ciggnika.... 540 1/min

Przyktad: 2 1
Pary kot zebatych Ul ............... 20/23
Liczba obrotéw
WOM ciggnika:.......cccecoveeeeenne. 1000 1/min.
Liczba obrotéw zebdw................. 282 1/min.
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Tabela liczb obrotéw WHG/KE-Super P
1: Pary kot zebatych

Seryjne wyposazenie przektadni
Koto zebate I:........ccccvvvveeeeeeiiis 22 zebow

Koto zebate Il .......ccccvvveeeeeeeiins 25 zebow

2: Liczba obrotéw zebow [1/min] przy
Liczbie obrotow WOM-u ciggnika .. 1000 1/min.
Liczbie obrotow WOM-u ciggnika .. 750 1/min.
Liczbie obrotéw WOM-u ciagnika .. 540 1/min
Przyktad:

Pary kot zebatych I/ll: ............... 22/25
Liczba obrotéw

WOM ciggnika:.......cccccoeveeeennnen. 1000 1/min.
Liczba obrotéw zebdw: ................ 286 1/min
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5.8.3 Przektadnia WHG/KX

Liczbe obrotéw zebdw nastawia sie poprzez
przetozenie lub wymiane kot zebatych

w przektadni WHG/KX. Kota zebate wymienia¢
tylko parami.

Tabela (ponizej) przedstawia
e  liczby obrotéw WOM-u ciaggnika,
. pary kot zebatych,

. liczby obrotow zebdw.

Rys. 39: WHG/KX

Tabela liczb obrotéw WHG/KX
1: Pary kot zebatych

Seryjne wyposazenie przektadni
Koto zebate I: .......cccoevviiiiiiiie, 29 zebdéw

Koto zebate Il: ........c.ccooviieiiiie. 36 zebow

2: Liczba obrotéw zebéw [1/min] przy
Liczbie obrotéw

WOM ciggnika........cccccoveeevinnnnn. 1000 1/min.
Liczbie obrotow

WOM ciggnika ......c.coccovvveeviieenens 750 1/min.
Liczbie obrotéw

WOM ciggnika .........ccceevvvveeeeeennn. 540 1/min.
Przyktad:

Pary kot zebatych Il ................ 29/36

Liczba obrotéw

WOM ciggnika:.......cccooeveeeeennnen. 1000 1/min.
Liczba obrotéw zebdw.................. 342 1/min

2 1

obrotéw nie sg przeznaczone do obrébki gleby i moga doprowadzi¢ do

Nigdy nie nastawia¢ przekreslonych liczb obrotow zeboéw. Te wyzsze liczby
uszkodzenia maszyny.
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Liczbe obrotéw zebdw nastawia sie poprzez
przetozenie lub wymiane par kot zebatych
w przektadni WHG/KG-Special / Super.

Tabela (ponizej) przedstawia
e  liczby obrotéw WOM ciggnika,
. pary kot zebatych,

e liczby obrotow zebow.

Rys. 40: WHG/KG-Special

Tabela liczb obrotéw
WHG/KG-Special i WHG/KG-Super

1: Pary két zebatych

Seryjne wyposazenie przektadni
Koto zebate I:........ocoveviiiiiii, 21 zebdw

Koto zebate Il:........cooeeiiiiiiiis 23 zeby

2: Liczba obrotow zebéw [1/min] przy
Liczbie obrotow

WOM ciggnika........ccccoccvereeennen. 1000 1/min.
Liczbie obrotéw

WOM ciggnika ........c.ccooevevvvveennnnn. 750 1/min.
Liczbie obrotéw

WOM ciggnika .......cccoocveeeeiiiiennn. 540 1/min.
Przyktad:

Pary kot zebatych lll: ............... 21/23

Liczba obrotéw WOM ciggnika: .1000 1/min.
Liczba obrotéw zebdw: ................ 280 1/min

5.8.4.1 Chlodnica oleju (opcja)

Chtodnica oleju (Rys. 41/1) chtodzi olej
przektadniowy.

Watek przekfadni napedza pompe olejowg (Rys.
41/2). Olej przeptywa przez filtr oleju (Rys. 41/3).

Wentylator w chtodnicy oleju podtgczony jest do
gniazda ciggnika. Co 20 minut wentylator na
okoto 40 sekund zmienia kierunek obrotéw

w celu oczyszczenia ptytek chiodnicy

Z zanieczyszczen.
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5.9 Walki przekaznikowe

Watek przekaznikowy przenosi site napedowg z WOM-u ciggnika
przez przektadnie maszyny na uchwyty narzedzi.

Typ watka przekaznikowego zalezy od typu maszyny i WOM-u

ciggnika.
L Numer
Maszyna uprawowa Waltek przekaznikowy katalogowy
Brona wirnikowa Bondioli & Pavesi LR23
KE 2500 Special Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ628
KE 3000 Special 1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm
Bondioli & Pavesi LR23
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ629
1 3/8 cala, 21-cz., 760 mm
Walterscheid W2400
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ547
1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm
. Numer
Maszyna uprawowa Walek przekaznikowy katalogowy
Brona wirnikowa Bondioli & Pavesi SFT-H7
KE 3000 Super Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ578
KE 3500 Super 1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm
KE 4000 Super Bondioli & Pavesi SFT-H7
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ579
1 3/8 cala, 21-cz., 760 mm
Walterscheid P500
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ647
1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm
Walterscheid P500
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ654
1 3/8 cala, 21-cz., 760 mm
o Numer
Maszyna uprawowa Watek przekaznikowy katalogowy
Kultywator wirnikowy Bondioli & Pavesi SFT-H7
KX 3000 Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ578
1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm
Bondioli & Pavesi SFT-H7
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ579
1 3/8 cala, 21-cz., 760 mm
Walterscheid P500
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ647
1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm
Walterscheid P500
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym EJ654
1 3/8 cala, 21-cz., 760 mm
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Maszyna uprawowa

Watek przekaznikowy

Numer
katalogowy

Kultywator wirnikowy

KG 3000 Special
KG 3500 Special

Bondioli & Pavesi SFT-H7
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym
1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm

EJ582

KG 4000 Special

Bondioli & Pavesi SFT-H7
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym
1 3/8 cala, 21-cz., 760 mm

EJ583

Bondioli & Pavesi SFT-H7
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym
1 3/4 cala, 6-cz., 760 mm

EJ584

Walterscheid P500
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym
1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm

EJ649

Walterscheid P500
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym
1 3/8 cala, 21-cz., 760 mm

EJ658

Walterscheid P500
Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym
1 3/4 cala, 6-cz., 760 mm

EJ659

Maszyna uprawowa

Watek przekaznikowy

Numer
katalogowy

Kultywator wirnikowy
KG 3000 Super
KG 3500 Super
KG 4000 Super

Bondioli & Pavesi SFT-S8

1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm

Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym

EJ592

Bondioli & Pavesi SFT-S8

1 3/8 cala, 21-cz., 760 mm

Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym

EJ593

Bondioli & Pavesi SFT-S8

1 3/4 cala, 6-cz., 760 mm

Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym

EJ594

Bondioli & Pavesi SFT-S8

1 3/4 cala, 20-cz., 760 mm

Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym

EJ595

Walterscheid P500

1 3/8 cala, 6-cz., 760 mm

Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym

EJ648

Walterscheid P500

1 3/8 cala, 21-cz., 760 mm

Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym

EJ657

Walterscheid P500

1 3/4 cala, 6-cz., 760 mm

Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym

EJ656

Walterscheid P500

1 3/4 cala, 20-cz., 760 mm

Watek przekaznikowy ze sprzegtem krzywkowym

EJ655

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16

77



L

Budowa i dziatanie
5.10 Elektroniczny uktad kontroli napedu (opcja, tylko KG Super)

W razie napotkania sztywnej przeszkody uchwyty narzedzi mogg sie
zatrzymac.

Sprzegto przecigzeniowe na watku wejsciowym przektadni maszyny
zapobiega uszkodzeniu przekfadni.

Kultywator wirnikowy KG Super moze by¢
wyposazony w elektroniczny uktad kontroli AMATRON 3
napedu. -

Jesli dojdzie do zatrzymania uchwytow narzedzi,
komputer poktadowy wygeneruje alarm w postaci

. wskazania na terminalu obstugowym (Rys.
42),

e  sygnatu akustycznego.

Zatrzymanie przekfadni wykrywajg

. zamontowane czujniki (Rys. 43/1)
w potgczeniu z watkami przekaznikowymi
firmy Bondioli & Pavesi (Rys. 43/2). Rys. 42

e  zamontowane czujniki (Rys. 44/1)
w potgczeniu z watkami przekaznikowymi
firmy Walterscheid (Rys. 44/2).

35c028

Rys. 43
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35c027

Rys. 44

5.1 Zeby narzedziowe

Maszyna uprawowa

Zeby narzedziowe

Dilugosé zebéw
narzedziowych

KE 2500 Special
KE 3000 Special / Super

KE Special z zebami

Brona wirnikowa | KE 3500 Super . 26 cm
wleczonymi
KE 4000 Super
KG z zebami wleczonymi 33 cm
Kgltywator KX 3000 KG Special z zebami sztywnymi | 33 cm
wirnikowy
Zeby do ziemniakéw 40 cm
KG z zebami wleczonymi 33 cm
KG 3000 Special KG Special z zgbami sztywnymi | 33 cm
KG 3500 Special KG Special HD z zebami 23
KG 4000 Special Sztywnymi cm
Kultywator
wirnikowy Zeby do ziemniakéw 40 cm
KG 3000 Super KG z zebami wleczonymi 33 cm
KG 3500 Super KG Super z zebami sztywnymi 33 cm
KG 4000 Super Zeby do ziemniakéw 40 cm
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Zeby narzedziowe
KE Special z zebami wleczonymi Zeby narzedziowe
(lewoobrotowe) KG z zebami wleczonymi (lewoobrotowe)
965781 962338
31¢207-1 31¢208-1
Rys. 45 Rys. 46
Zeby narzedziowe Zeby narzedziowe
KG Special z zgbami sztywnymi (HD) KG Super z zebami sztywnymi
(lewoobrotowe) (lewoobrotowe)
_,’_,f,—'fﬁ'ﬂ—-
\ Qi:c’ijjﬂ
— -T ]
Ty /!0 1')'
| IL'“
“1 N/
| f | f
‘ ,l/ L?II IIIII."II
/ 7
{ /
/ ."II /
/ / )
[ ]
967496 /Jr [ / 967496
31c210-1 £ 31c209-1
Rys. 47 Rys. 48

Zeby narzedziowe

Zeby narzedziowe

(lewoobrotowe)

Rys. 49

KG Special z zebami sztywnymi (HD)

967496
31¢210-1

Zeby do ziemniakéw (lewoobrotowe)

35c043

Rys. 50
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5.11.1 Minimalna dlugo$¢ zeboéw narzedziowych

Zeby narzedziowe ulegajg zuzyciu. Wymienic
zeby narzedziowe

. po uzyskaniu
minimalnej dtugosci L = 150 mm.

e  przed osiggnieciem minimalnej dlugosci,
przy pracach na duzych gtebokosciach
roboczych w celu uniknigecia uszkodzenia
badz zuzycia uchwytéw narzedzi.

Przy zebach krétszych niz przewidziana przez
producenta minimalna dtugos¢ reklamacije szkdd
spowodowanych kamieniami nie beda
uznawane.

30c385

Rys. 51

5.11.2 Zabezpieczenie przed kamieniami

Zeby narzedziowe (Rys. 52/1) zamocowane sg
w kieszeniach (Rys. 52/2) uchwytéw narzedzi.

30c335-6 E

Kieszenie sg uksztattowane w sposob
pozwalajgcy na sprezyste odchylanie zebow
narzedziowych na kamieniach lub innych
przeszkodach.
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L

Maszyna uprawowa podczas pracy opiera sie na wale. Dzieki temu

5.12 Glebokos¢ robocza maszyny uprawowej
gtebokos$¢ robocza jest doktadnie zachowywana.
5.12.1 Mechaniczna regulacja glebokosci roboczej

Segment regulacyjny (Rys. 53/1) stuzy do
nastawiania gtebokosci robocze;j.

Gtebokos¢ roboczg nastawia sie poprzez
przetozenie sworznia regulacji gtebokosci (Rys.
53/2) w segmencie regulacyjnym.

Poszczegdlne ustawienia oddziatujg na ramie
nosne watu (Rys. 53/3) pod sworzniem regulacji
gtebokosci.

Maszyna uprawowa jest wyposazona
w 2 segmenty regulacyjne.

Bardziej precyzyjne ustawienie gtebokosci
roboczej mozliwe jest poprzez obrécenie
sworznia regulacji gtebokosci w tym samym
otworze czworokatnym.

Krawedzie (Rys. 54/1) sworznia regulaciji
gtebokosci majg rozne odstepy i sg oznaczone
cyframi od 1 do 4 (Rys. 54/2).

Sworzen regulacji gtebokosci nalezy zawsze
zabezpieczy¢ skladang zawleczka (Rys. 54/3).

30c684

Rys. 53

Rys. 54

5.12.2 Hydrauliczna regulacja gtebokosci roboczej (opcja)

Kultywator wirnikowy opiera sie za
posrednictwem ramion nosnych na wale i
utrzymuje statg gtebokos¢ roboczg. Podczas
pracy gtebokos¢ roboczg mozna regulowaé
hydraulicznie.

Uzycie zespotu sterujgcego (bezowego) powoduje
zmiane ustawienia gtebokosci roboczej
kultywatora wirnikowego.

Po zmianie ustawienia nalezy zawsze
zablokowaé zespét sterujacy (bezowy).

Do zespotu sterujgcego ciggnika (bezowego)
podtgczone sg dwa sitowniki hydrauliczne (Rys.
55/1) stuzgce do zmiany ustawienia gtebokosci
roboczej. Ustawiona gteboko$¢ robocza
wskazana jest na skali (Rys. 55/2).
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Blacha boczna (Rys. 56/1) umozliwia - 32c166
prowadzenie gleby przed watem i zapobiega ‘ ' :
odrzucaniu jej na bok.

W zaleznosci od typu maszyny blacha boczna
dostepna jest w wersji sprezynujacej lub
odchylane;.

Aby ograniczenie pasma gleby byto skuteczne,
gtebokosc¢ roboczg blach bocznych gtebokosci
roboczej maszyny uprawowej oraz naprezenie
sprezyn nalezy dostosowac do warunkéw
glebowych.

Blacha boczna jest zamocowana dwoma
Srubami i posiada regulacje wysokosSci. Rys. 56

Maszyna uprawowa Blacha boczna

KE 2500 Special
KE 3000 Special

Brona wirnikowa KE 3000 Super
KE 3500 Super
KE 4000 Super

KX 3000

Blacha boczna sprezynujgca

KG 3000 Special Blacha boczna odchylana
KG 3500 Special

KG 4000 Special

KG 3000 Super
KG 3500 Super
KG 4000 Super

Kultywator
wirnikowy

5.13.1 Blacha boczna sprezynujaca
Sprezynujgca blacha boczna (Rys. 57/1) omija
przeszkody.

Blacha boczna powraca w potozenie robocze
pod wyptywem dwédch sprezyn naciagowych.

32c113
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5.13.2 Blacha boczna odchylana

Odchylana blacha boczna (Rys. 58/1) omija
przeszkody, unoszac sie w gore.

Blacha powraca w potozenie wyjsciowe pod
wptywem ciezaru wtasnego i sprezyny
naciggowej (Rys. 58/2).

Regulowane naprezenie sprezyny jest fabrycznie
ustawione na gleby lekkie i $rednio ciezkie.

Naprezenie sprezyny
e  zwiekszy¢ na ciezkich glebach,

e zmniejszyC przy przykrywaniu stomy.

5.13.2.1 Katownik kierujgcy ziemie (opcja)

Lekka ziemia moze wydostawaé sie miedzy
blachg boczng a watem réwniez przy
prawidtowym ustawieniu. Wydostawaniu sie
ziemi zapobiega katownik kierujgcy ziemie
(opcja, Rys. 59/1).

32c166-1

Rys. 58

31c108
Rys. 59
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5.14 Belka réwnajaca

Belka réwnajgca (Rys. 60/1)
. niweluje nieréwnosci gleby za maszyna,

e rozdrabnia pozostate bryly na ciezkich
glebach,

e  zageszcza luzng glebe.

Maszyna posiada dwa wrzeciona (Rys. 61/1) do
regulacji belki réwnajace;j.

Belke réwnajgcg ustawiaé zawsze réwnomiernie
na catej szerokosci roboczej. Skala obok
wrzecion utatwia orientacje.

Przed siewem zestawem uprawowo-siewnym
belke rownajaca ustawic¢ w taki sposob, aby do
wyroéwnania istniejgcych nieréwnosci
przesuwany byt zawsze niewielki wat ziemi.

Przed siewem w mulcz belke réwnajgca
ustawi¢ na takg wysokos¢, aby resztki pozniwne
mogty mija¢ belke rownajgca

Belka réwnajgcg zamocowana na samej gorze
nie spetnia zadnej funkcji.

5.15

Do intensywnej obrdbki gleby wykorzystuje sie
brony wirnikowe KE Special oraz KE Super

w potgczeniu z watem strunowym doczepianym
Z przodu.
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Przednia rama doczepiana (opcja, tylko KE Special / Super)

Rys. 62
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5.16 Mozliwosci taczenia z maszynami AMAZONE

Maszyne uprawowg mozna tgczy¢ z:
o  doczepianym siewnikiem (Rys. 63)

e  nadbudowanym siewnikiem, mechanicznym
(Rys. 64)

. nadbudowanym siewnikiem,
pneumatycznym (Rys. 65)

e  gteboszem (Rys. 65)

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje podtgczanie
doczepianego siewnika (Rys. 63).

31¢545-3

31¢569-1

31¢c224-6
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5.17 Praca doczepianym siewnikiem AMAZONE

W celu podtgczenia doczepianego siewnika zamontowac na
maszynie uprawowe;j
. czesci fgczace,

. rame podnoszona.

5.17.1 Czesci laczace (opcja)

Czesci taczace stuzg do zamocowania
doczepianego siewnika.

Czesci taczace posiadajg punkty mocowania kat.
Il do zamocowania doczepianego siewnika
o takiej samej kategorii.

5.17.2 Rama podnoszaca (opcja)

Gdy sita podnoszgca ciggnika nie wystarcza do podniesienia zestawu
maszyny uprawowej, watu i doczepianego siewnika za pomocg
czesci fgczacych, wydatek sity podnoszacej mozna zredukowaé za
pomocg ramy podnoszgcej.

Rama podnoszgca unosi siewnik najpierw na wale. W ten sposéb
redukuje sie catkowity wydatek sity podnoszacej. Przy zredukowanym
wydatku sity podnoszacej hydraulika ciggnika podnosi zestaw w celu
wykonania nawrotu na korcu pola lub transportu.

Podczas transportu po drogach publicznych uniesiona rama
podnoszaca jest zablokowana.

Rama podnoszgca stuzy do zamocowania 34c421-1
doczepianego siewnika i jest dostepna w dwoch

wersjach, w zaleznosci od masy catkowitej

siewnika.

Rama podnoszaca 2.1 (Rys. 67) posiada
homologacje dla siewnikow o masie
catkowitej nieprzekraczajacej 1600 kg.

Rys. 67
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Budowa i dziatanie

Rama podnoszaca 3.1 (Rys. 68) posiada
homologacje dla siewnikow o masie
catkowitej nieprzekraczajgcej 2500 kg.

Ramy podnoszgce posiadajg punkty mocowania
kat. Il do zamocowania doczepianego siewnika
o takiej samej kategorii. Rama podnoszgca
redukuje site nosng ciggnika.

Do sterowania ramg podnoszgcg niezbedny jest
zespot sterujgey ciggnika jednostronnego
dziatania.

Rama podnoszaca umozliwia nawracanie na
koncu pola przy obracajgcym sie watku
przekaznikowym.

Po uniesieniu siewnika zestaw maszyn moze
zosta¢ podniesiony przez dolne ciegta zaczepu
ciggnika tylko na tyle, aby zeby maszyny
uprawowej oraz wat prosto wznosity sie nad
powierzchnie gleby.

W tym potozeniu watek przekaznikowy

w wiekszosci ciggnikow jest tylko nieznacznie
odchylony, dlatego nawroty mozliwe sg przy
obracajgcym sie watku przekaznikowym.

Po dokonaniu nawrotu najpierw opuszcza sie
caly agregat, maszyna uprawowa rozpoczyna
prace i podczas ruszania ciggnika siewnik
ustawiany jest tam, gdzie maszyna uprawowa
rozpoczeta prace. Dzieki temu mozna pracowac,
wykonujgc waskie nawroty.

34c426-1

31c551
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Budowa i dziatanie

5.17.3 Ogranicznik wysokos$ci podnoszenia (opcja)

Jesli maszyna uprawowa zostanie zastosowana w potgczeniu z
siewnikiem napedzanym WOM-em, wysoko$¢ unoszenia ramy

podnoszgcej mozna ograniczy¢, aby WOM obracat sie takze na
nawrotach.

Siewnik punktowy pracuje rowniez na nawrotach przy obracajgcym
sie WOM-ie. Eliminuje sie koniecznos¢ wytgczania WOM-u oraz
wigzacy sie z tym spadek cisnienia w siewniku punktowym.

Jesli siewnik jest podnoszony przez rame
podnoszgcg, dzwignia gorna (Rys. 71/1) pocigga
hak uruchamiajacy (Rys. 71/2) w gére i zamyka
zawor, ktory przerywa doptyw oleju do
sitownikow.

Wysokos$¢ podnoszenia siewnika jest
regulowana.

Rys. 71

5.17.4 Stabilizacja boczna ramy podnoszacej 2.1 (opcja)

Stabilizacja boczna (Rys. 72/1) wyréwnuje tor
jazdy nadagzajgcego siewnika na wzniesieniu

i ogranicza mozliwo$¢ kotysania sie uniesionego
siewnika podczas transportu.

Stabilizacja boczna taczy wzajemnie dzwignie
dolne ramy podnoszacej 2.1.

32c147-1
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Budowa i dziatanie
5.18 Przektadnia nasadowa (opcja)

Jesli siewnik napedzany WOM-em podigczony
zostanie do watka przeniesienia napedu, wysoka
rama watu moze uniemozliwi¢ podigczenie watka
przekaznikowego do czopu WOM-u.

Przytagcze WOM-u przenosi sie za
posrednictwem przektadni nasadowej przez
rame watu.

Do wyboru sg dwie przekfadnie, kazda z nich
posiada

. przetozenie 1:1
liczbe obrotéw na wejsciu: 1000 1/min.
liczbe obrotéw na wyjsciu: 1000 1/min.

. przetozenie 1:1,85
liczbe obrotéw na wejsciu: 540 1/min.
liczbe obrotéw na wyjsciu: 1000 1/min.

Przektadnia natozona na watek przeniesienia
napedu jest przykrecona do przektadni maszyny.

31c117

32¢213

Rys. 74
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5.19  Znacznik sladéw (opcja)

Hydraulicznie obstugiwane znaczniki sladow
znaczg glebe na przemian po prawej i lewej
stronie maszyny.

Aktywny znacznik sladoéw (Rys. 75/1) tworzy przy
tym oznakowanie $ladow. Znakowanie to stuzy
kierowcy ciggnika jako pomoc w orientaciji.

Kierowca prowadzi srodek ciggnika nad
oznakowaniem.

Znaczniki sladoéw zamocowane sg przy maszynie
uprawowej.

Ustawialne sg
e  dtugos¢ znacznikéw

° intensywnos$¢ pracy znacznikéw zaleznie od
rodzaju gleby.

Przy zawracaniu na koncu pola oba znaczniki
sladow (Rys. 76/1) sg podniesione.

Podczas transportu maszyny oba znaczniki
sladow (Rys. 76/1) sg podniesione. Kazdy
znacznik $ladu jest zabezpieczony zasuwa.

Budowa i dziatanie

Rys. 75

34¢397
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Budowa i dziatanie
5.20 Siewnik do poplonéw GreenDrill 200-E (opcja)

Siewnik do poplonéw GreenDrill umozliwia wysiew nasion drobnych
oraz wysiewke miedzyplonowa w trakcie uprawy roli.

(1) Dmuchawa z napedem elektrycznym
(2) Skftadana drabinka
(3) Automatyczna blokada sktadanego wejscia

o Patrz réwniez instrukcja obstugi GreenDrill

Przed rozpoczeciem jazdy odchyli¢ wejscie w potozenie

0 transportowe.
Jako uchwyt wykorzystaé stopien schodéw.
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Uruchomienie

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panhstwo informacje
e  dotyczace uruchomienia maszyny

. dotyczace sprawdzenia ewentualnej mozliwosci montazu
maszyny do danego ciggnika.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciagniecie i pchniecie!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy.

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytac i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu ,Wskazowki
bezpieczenstwa dla uzytkownika” przy
o  do-iodfgczania maszyny
o transportu maszyny
0  uzywaniu maszyny

. Sprzegac i transportowaé maszyne wylgcznie za pomocg
przeznaczone do tego celu ciggnika!

. Ciaggnik i maszyna muszag odpowiadaé obowigzujgcym w kraju
uzytkownika maszyny przepisom kodeksu drogowego.

e  Wiasciciel pojazdu (uzytkownik) oraz osoba prowadzgca pojazd
(operator) sg odpowiedzialni za przestrzeganie krajowych
przepisdw kodeksu drogowego.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obcigcia, wciagniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych hydraulicznie,
lub elektrycznie.

Nie blokowac¢ czesci nastawczych na ciggniku, ktére stuzg do
bezposredniego wykonywania ruchéw hydraulicznych lub
elektrycznych podzespotéw, np. sktadania, obracania, przesuwania.
Ruch musi zosta¢ automatycznie zatrzymany, gdy operator zwolni
odpowiednig czes¢ nastawczg. Nie dotyczy to zespotdw, ktdrych
ruchy

. maja charakter staty
. regulowane sg automatycznie lub

e zuwagi na funkcje wymagaja potozenia ptywajgcego lub
potozenia naciskowego.
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6.1 Kontrola przydatnosci ciagnika
OSTRZEZENIE
Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciaggnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed dotgczeniem lub zawieszeniem maszyny sprawdzic¢
przydatnosc ciggnika.
Maszyne mogg Panstwo fgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

e  Wykona¢ prébe hamowania, aby skontrolowac, czy ciggnik
uzyskuje wymagane zwalnianie takze z doczepiong/zawieszong
maszyna.

Warunkami okres$lajgcymi przydatnosé ciggnika sg w szczegoélnosci:
. dopuszczalna masa catkowita

e dopuszczalne obcigzenia osi

e dopuszczalne obcigzenie punktu sprzegajgcego ciggnika

. nosnos¢ zatozonych opon

. dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmnie;j
20 % masy wiasnej ciggnika.

Ciggnik musi osiggac zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyng.

94 KG /KX /KE BAH0063-6 04.16



L

Uruchomienie

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obcigzenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

O Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
l dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

e  masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

O Niniejsza wskazowka obowigzuje tylko w Niemczech:
l Jesli zachowanie obcigzen osi i/albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie

osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1  Dane niezbedne do obliczen (doczepiona maszyna)
ai‘ =
k a b ¢ + d : 22c001
Rys. 77
T, |[kg] |Masa wtasna ciggnika
. . o patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdd
Ty |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[[kg] |Masa catkowita zawieszonej z tytu ciagnika |patrz rozdz. ,Dane techniczne” maszyny lub
maszyny lub obcigznika tylnego Obcigznik tylny
Gy [[kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej z patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |z przodu ciggnika lub obcigznika przedniego
a |[m] |Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z montowanej czotowo lub obcigznika
przodu/obcigzenia z przodu a $rodkiem osi |przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a; + ay)
a; |[[m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do $rodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢
a; |[m] |Odlegtosé od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)
b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytgcza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
d |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz rozdz. ,Dane techniczne”
dolnych do srodka ciezkosci zawieszonej z
tytu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep
punktu ciezkosci)
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6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

Gy e(c+d)-T, eb+0,2eT eb

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy min, kidre jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisa¢ w ponizszej tabeli.

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Ty o

Gy e(a+b)+T, eb-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego nacisku na o$ przednig oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ w ponizszej tabeli.

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

Gtat :GV +T|_ +GH

Wynik obliczenia rzeczywistej masy catkowitej oraz dopuszczalng
mase catkowitg ciggnika podang w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ w ponizszej tabeli.

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Ty ¢a

Htat G _Tv tat

Wynik obliczenia rzeczywistego nacisku na o$ tylng oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ w ponizszej tabeli.

Nosnos¢ ogumienia koét ciagnika

W ponizszej tabeli nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie opony)
dopuszczalnej nosnosci opon (patrz np. dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przod/tyt

Masa catkowita

Nacisk na o$ przednig

Nacisk na os tylng

Warto$¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

o

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg

Podwdéjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie

ciggnika opony)
/ kg - -
kg | < kg --
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi i nosnosci ogumienia.

Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub réwne
( £ ) wartosciom dopuszczalnym!

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalne;.

na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gy min)-

Ciagnik nalezy wybalastowa¢ obcigznikami przodu lub tytu takze
wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

Przypadki szczegdlne:

o  Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciggnika (Gy) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie przodu (Gy min), nalezy dodatkowo
zamontowacé obcigzniki przodu ciggnika!

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu ciggnika
(Gp) nie zostato osiggniete minimalne wybalastowanie tytu
(G min), nalezy dodatkowo zamontowac obcigzniki tytu
ciggnika!
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6.2 Zabezpieczenie ciggnika/maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej, niezabezpieczonej
maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

niezamierzone opuszczenie podniesionych, niezabezpieczonych
czesci maszyny.

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik — maszyna.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy maszynie
zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i przetoczeniem.

Zabronione jest wykonywanie prac przy maszynie, np. montaz,
ustawianie, usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja,
naprawy,

o A~ w |

gdy maszyna jest napedzana.

tak dtugo, jak przy dotgczonym WOM ciggnika/instalacji
hydraulicznej pracuje silnik ciggnika.

gdy kluczyk wtozony jest do stacyijki i silnik ciggnika przy
dotgczonym WOM ciggnika/instalacji hydraulicznej moze zostac
przypadkowo uruchomiony.

gdy ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i/albo
podfozonymi pod kota klinami.

gdy ruchome czesci nie sg zablokowane przed
nieprzewidzianymi ruchami.

Szczegdlnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

Ciagnik z maszyng nalezy zawsze odstawiac tylko na twardym,
réwnym podtozu.

Opusci¢ uniesiong maszyne/uniesione, niezabezpieczone czesci
maszyny.

W ten sposdb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
Whytaczy¢ silnik ciggnika.
Wyjaé kluczyk ze stacyijki.

Zaciagng¢ hamulec postojowy ciggnika.
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Uruchomienie
6.3 Zamocowanie blach bocznych
1. Poluzowac sruby z tbem ptaskim (Rys.
78/1).

Obrdci¢ blache boczng o 90°.

Wiozy¢ $ruby z tbem ptaskim (Rys. 78/2) od
zewnatrz w blache boczng i przykrecic
blache boczna.

Nie uzywac¢ podktadek (Rys. 78/3).

@  Sruby z ibem plaskim wkiadac
zawsze od zewnagtrz w blache
l boczng.

W przeciwnym razie dopuszczalna
szerokos¢ transportowa do jazdy po
drogach publicznych wynoszaca
3,00 m zostanie przekroczona.

Ta zasada obowigzuje analogicznie
dla maszyn 3,50 mi 4,00 m.

6.4 Zamocowanie oston blaszanych

Istniejg dwie wersje oston blaszanych (Rys. 79/1)
maszyny uprawowej.

Na maszynie uprawowej nalezy zamocowac
ostony blaszane pasujgce do watu:

e  Ostona blaszana (Rys. 79/2)
do wszystkich watéw firmy AMAZONE
z wyjatkiem watu pierscieniowego typu
Cracker (CDW)

. Ostona blaszana (Rys. 79/3)
do watu pierscieniowego typu Cracker
(CDW).

= Q

mWT TAT TAT TAT TAT m

. /\ <3000/ £3500 : =
Rys. 78

Rys. 79
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6.5

1.

6.6

Zamontowac spulchniacz sladoéw (opcja).

11

1.2

Mocowanie spulchniaczy sladéow

Uruchomienie

Przykreci¢ uchwyt spulchniacza
sladow (Rys. 80/1) ptytg zaciskowg
(Rys. 80/2) do doczepianej ramy.

Zamocowac spulchniacz $ladéw (Rys.
80/4) sworzniem mocujgcym (Rys.
80/3) na samej gorze i zabezpieczy¢
sktadang zawleczka.

Ustawianie gteboko$ci roboczej
odbywa sie na polu.

Rys. 80

Zamocowanie watu (specjalistyczny warsztat)

OSTRZEZENIE
Zabezpieczy¢ wat przed przetoczeniem.

Piktogram (Rys. 81) informuje o prawidtowym
montazu uchwytow zaciskowych (Rys. 82/2).

Podtaczy¢ maszyne do ciggnika.
Ustawi¢ wat za pomocg dzwigu.

Dojecha¢ maszyng uprawowg wstecz do
watu.

Rys. 81

Rys. 82

32c140
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Uruchomienie

4. Zamocowac ramie nosne watu (Rys. 83/1)
sworzniem (Rys. 83/3) na segmencie
regulacyjnym (Rys. 83/2). Sworzen
zabezpieczy¢ srubg z nakretkg (Rys. 83/4).

5. Wiozy¢ sworzen regulacji gtebokosci (Rys.
83/5) w najblizszy otwdr nad ramieniem
nosnym i zabezpieczy¢ sworzen regulacji
gtebokosci sktadang zawleczkg (Rys. 83/6).

6. Drugie ramie nosne zamocowac przy
drugim segmencie regulacyjnym w sposob
wyzej opisany.

30c706-3

Zamocowanie ramienia noSnego
0 w sposéb przedstawiony na rysunku
jest niedopuszczalne.
Otwory (X) w segmencie regulacyjnym
stuzg tylko do zamocowania watu na
potrzeby transportu pojazdem

ciezarowym przy dostawie maszyny

z fabryki.
30c706-4
Rys. 84
l Ustawic¢ wtasciwg gtebokosé roboczg zebdw narzedziowych na polu.
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Uruchomienie

6.7 Dopasowanie dlugosci watu przegubowego do ciggnika (warsztat

specjalistyczny)

A

OSTRZEZENIE

Zmiany konstrukcyjne watka przekaznikowego moga by¢
przeprowadzane wytacznie w specjalistycznym warsztacie.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia na skutek

. przetoczenia sie ciggnika i dolgczonej maszyny!
e opuszczenia podniesionej maszyny!

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe miedzy ciggnikiem a
maszyng w celu dopasowania watka przekaznikowego zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem,
niezamierzonym przetoczeniem i opuszczeniem.

1. Dotgczy¢ maszyne uprawowg do ciggnika.

2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

3. Oczysci¢ i nasmarowa¢ WOM ciggnika oraz watek wejsciowy
przektadni maszyny.

4. Zamocowac obie potowki watka przekaznikowego przy WOM-ie
ciggnika oraz watku wejsciowym przekfadni.

o  Nie tgczyé obu potéwek watka przekaznikowego.

o  Przestrzegac instrukcji obstugi dotgczonej przez
producenta watka przekaznikowego.

5. Unies¢ i opusci¢ maszyne.
W tym celu zatgczy¢ zawory sterujgce z tytu ciggnika.

6. Przed wejsciem do strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem
a maszyng zabezpieczy¢ uniesiong maszyne przed
przypadkowym opuszczeniem poprzez podparcie lub
zawieszenie na dzwigu.

7. Ustali¢ najkrotsze i najdtuzsze potozenie robocze watka
przekaznikowego poprzez przytrzymanie obok siebie potowek
watka przekaznikowego.

8. W razie koniecznosci przekaza¢ watek przekaznikowy do
specjalistycznego warsztatu celem jego skrécenia. Przestrzegaé
instrukcji obstugi dotgczonej przez producenta watka
przekaznikowego.

Zabezpieczenia i ostony wyprostowanego watka przekaznikowego
muszg nachodzi¢ na siebie przynajmniej na 50 mm.

A

OSTRZEZENIE

Nie uruchamiaé¢ czesci nastawczych hydrauliki TUZ ciggnika,
przebywajac jednoczesnie w strefie zagrozenia miedzy
ciagnikiem a maszyna.
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Uruchomienie

6.8 Montaz czesci taczacych (specjalistyczny warsztat)

B

(A 30¢790
Rys. 85

Zawiesi¢ na dzwigu ramiona fgczace (Rys.
85/1).

Zamocowac ramiona tgczace z dwoma
tulejkami dystansowymi (Rys. 85/2) przy
maszynie uprawowej za pomocg dwoéch
sworzni (Rys. 85/3).

Sworznie zabezpieczy¢ srubami (Rys. 85/4)
i nakretkami.

Zamocowac tancuchy (Rys. 85/5) wraz

z dzwignig gorng (Rys. 85/6) przy maszynie
uprawowej za pomocg sworznia (Rys.
85/7).

Sworzeh zamocowaé dwoma nakretkami
zabezpieczajgcymi (Rys. 85/8).

Potgczyc¢ tancuchy sprezyng naciggowg
(Rys. 86/1). W stanie odprezonym fancuchy
nie powinny dotyka¢ kolumny maszyny
uprawowej.

104

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16



Uruchomienie

6.9 Montaz ramy podnoszacej (specjalistyczny warsztat)
Przed uruchomieniem przy otwartym oknie tylnym ciggnika sprawdzi¢,
czy elementy ramy podnoszacej nie zderzg sie z tylnym oknem.

O Korzystne jest podtgczenie przewodu hydraulicznego ramy
._ podnoszgcej do instalacji hydraulicznej dzwigni dolnych ciggnika.

Na skutek uruchomienia dolnych ciegiet zaczepu ciggnika

. najpierw siewnik podnoszony jest na wale. W ten sposoéb
zmniejsza sie niezbedna sita podnoszgca dolnych ciegiet
zaczepu ciggnika.

. zestaw maszyn (przy zredukowane;j sile podnoszgcej) jest
unoszony przez dolne ciegta zaczepu ciggnika.

Wymagane jest wyposazenie ciggnika w dodatkowe szybkoztgcze
hydrauliczne (specjalistyczny warsztat).
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Uruchomienie

6.9.1 Montaz ramy podnoszacej 2.1 (specjalistyczny warsztat)

34c427

Rys. 87

Podigczy¢ maszyne do ciggnika.
Zaparkowa¢ maszyne na utwardzonym podtozu.

Wyltgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy
ciagnika, zatrzymaé silnik ciggnika i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zawiesi¢ rame podnoszgcg na dzwigu.

Zamocowac¢ rame podnoszgcg w dolnych punktach mocowania.
Zabezpieczy¢ sworzen (Rys. 87/1) srubg (Rys. 87/2) z nakretka.

Zamocowac¢ dzwignie gérng sworzniem (Rys. 87/3)
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

Podtgczy¢ przewody hydrauliczne do sitownika hydraulicznego
i zamocowac obejmami kabli.

Podigczy¢ szybkozigcze hydrauliczne do zespotu sterujgcego
jednostronnego dziatania (zielonego) w ciggniku.

Poleci¢ osobom przebywajgcym dookota zachowanie
minimalnego odstepu od maszyny wynoszgcego 10,0 m.
Uruchomié zespét sterujacy ciagnika (zielony) w kabinie
ciggnika.

Skontrolowaé rame podnoszgcg pod katem sprawnosci
i szczelnosci.
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Uruchomienie

6.9.2 Montaz ramy podnoszacej 3.1 (specjalistyczny warsztat)

Rys. 88

1. Podtgczy¢ maszyne do ciggnika.
Zaparkowa¢ maszyne na utwardzonym podtozu.

Wylgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy
ciagnika, zatrzymac silnik ciggnika i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zawiesi¢ rame podnoszgcg na dzwigu.
5. Zaczep (Rys. 88/1) przy maszynie uprawowej przykreci¢

o  dwoma srubami maszynowymi (Rys. 88/2)
z podkfadkami (Rys. 88/3)

o 4 $rubami (Rys. 88/4)
z 4 tulejkami dystansowymi (Rys. 88/5).

6. Zamocowac dzwignie gorng (Rys. 88/6) sworzniem (Rys. 88/7)
i zabezpieczy¢ skltadang zawleczka.

7. Podtgczy¢ przewody hydrauliczne do sitownika hydraulicznego
i zamocowac obejmami kabli.

8. Podigczy¢ szybkoztgcze hydrauliczne do zespotu sterujgcego
jednostronnego dziatania (zielonego) w ciggniku.

9. Poleci¢ osobom przebywajgcym dookota zachowanie
minimalnego odstepu od maszyny wynoszgcego 10,0 m.

10. Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika (zielony) w kabinie
ciagnika.

11. Skontrolowa¢ rame podnoszgcg pod katem sprawnosci
i szczelnosci.
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Uruchomienie

6.9.3

o

Montaz ogranicznika wysokos$ci podnoszenia (specjalistyczny warsztat)

PRZESTROGA
Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Przed rozpoczeciem pracy przy ramie podnoszgcej zredukowac

ci$nienie w hydraulice.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Podtgczy¢ maszyne do ciggnika.
Opusci¢ rame podnoszaca.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
niezamierzonym uruchomieniem
i przypadkowym przetoczeniem sie.

Zredukowac cisnienie w instalaciji
hydraulicznej.

Odtaczy¢ hydrauliczny przewdd elastyczny
ramy podnoszacej od ciggnika.

Odtaczyé¢ waz hydrauliczny od
zamontowanego trojnika (Rys. 89/5).

Przykreci¢ wstepnie zmontowany uchwyt
zaworu (Rys. 89/1).

Podtgczy¢ weze hydrauliczne za pomoca
nowego trojnika do zaworu (Rys. 89/5).

Zamocowac bialg linke zaczepem linki na
haku doczepowym (Rys. 89/2).

Zamontowac srube oczkowg jako
prowadzenie linki (Rys. 89/3).

Zamontowac $rube uruchamiajaca przy
dzwigni gérnej zaczepu (Rys. 89/4).

Podtgczy¢ szybkoztgcze hydrauliczne do
zespotu sterujgcego jednostronnego
dziatania (zielonego) w ciggniku.

Poleci¢ osobom przebywajgcym dookota
zachowanie minimalnego odstepu od
maszyny wynoszgcego 10,0 m.

Uruchomi¢ zespo6t sterujgcy ciagnika
w kabinie ciggnika.

Skontrolowa¢ rame podnoszgcg pod katem
sprawnosci i szczelnosci.

Qe 35¢037
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Uruchomienie

6.10 Weze hydrauliczne

AN\

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Dofgczajac i odtgczajgc weze hydrauliczne do uktadu
hydraulicznego ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod
cisnieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do
lekarza.

6.10.1 Dotaczanie wezy hydraulicznych

Skontrolowac tolerancje olejow hydraulicznych.

Nie miesza¢ olejow mineralnych z olejami Bio.

ciggnika.

2. Ustawic¢ zawor sterujgcy ciggnika w pozyciji
ptywajacej (neutralnej).
3. Podigczy¢ szybkoztgcze hydrauliczne do

gniazda hydrauliki na tyle, aby
szybkoztgcze hydrauliczne wyczuwalnie sie

zablokowato.

Maksymalne cisnienie robocze

instalacji hydraulicznej wynosi 210 I

baréw. max
210 ba

1. Oczysci¢ szybkoztgcze hydrauliczne oraz
gniazdo hydrauliki zaworu sterujgcego

AN\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidiowym dotgczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki.
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Uruchomienie

6.10.1.1 przy ramie podnoszacej

Rys. 92/...

1. Podtagczy¢ przewod zasilajgcy wezy
hydraulicznych

6.10.1.2 przy maszynie uprawowej

Rys. 93...

1. Podtagczyé przewdd zasilajgcy znacznika
Sciezek technologicznych

Rys. 92
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6.11 Odtaczanie wezy hydraulicznych

Uruchomienie

1. Ustawi¢ zawér sterujgcy ciggnika w pozycji
ptywajgcej (neutralnej).

Odblkowa¢ szybkoztgcze hydrauliczne.

Zatozy¢ kotpaki przeciwpytowe.

29c847

4. Umiesci¢ weze hydrauliczne w
przewidzianym do tego celu uchwycie.
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Do- i odtaczanie maszyny

7

o

Do- i odtaczanie maszyny

i

Przy dofgczaniu i odtgczaniu maszyn przestrzega¢ wskazowek z
rozdziatu ,Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika”.

AN

Niebezpieczenstwo

Przed przystapieniem do prac przy maszynie zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

Przed podjechaniem do maszyny lub jej odtagczeniem
usungé¢ osoby przebywajace w strefie zagrozenia miedzy
ciagnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik jako osoba wskazujgca moze
przebywaé wytacznie obok ciggnika i maszyny, a wejsé¢
miedzy nie moze dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

Nie uruchamiaé czesci nastawczych hydrauliki TUZ
ciagnika, przebywajac jednoczesnie w strefie zagrozenia
miedzy ciagnikiem a maszyna.

Podczas prac przy watku przekaznikowym przestrzegaé
nastepujacych zasad:

Nalezy stosowa¢ tylko watki przekaznikowe dostarczone wraz z
maszyng bagdz walki przekaznikowe tego samego typu.

Przeczyta¢ instrukcje obstugi dotaczong przez producenta watka
przekaznikowego i przestrzegac jej tresci.

Wiasciwe uzytkowania i konserwacja watka przekaznikowego
chronig przed powaznymi wypadkami.

Przy dotgczaniu watka przekaznikowego przestrzegac
wskazowek z instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka
przekaznikowego.

Watek przekaznikowy musi mie¢ wymagang dtugo$¢ montazowg
(patrz instrukcja obstugi dotgczona przez producenta watka
przekaznikowego). W razie koniecznosci przekazaé watek
przekaznikowy do specjalistycznego warsztatu celem jego
skrocenia.

Zwrdci¢ uwage na wystarczajgca przestrzeh w strefie ruchow
watka przekaznikowego. Brak przestrzeni prowadzi do
uszkodzenia watka przekaznikowego.

Przestrzega¢ dopuszczalnej liczby obrotéw napedu maszyny.

Zwraca¢ uwage na prawidiowg pozycje montazowg watka
przekaznikowego. Symbol ciggnika na rurze ostony watka
przekaznikowego oznacza te strone watka, ktérg nalezy
dotgczac do ciggnika.

Sprzegto przecigzeniowe montowac zawsze od strony maszyny.

Przed wtgczeniem WOM-u ciggnika zapoznac¢ sie ze
wskazowkami bezpieczenstwa dotyczacymi eksploatacji WOM-u
(patrz rozdziat ,Wskazoéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika”).
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Do- i odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Jesli maszyna przypadkowo odiaczy sie od ciggnika, zachodzi

niebezpieczenstwo zgniecenia, sciecia, chwycenia, wciagniecia i
uderzenia przebywajacych w poblizu oséb!

Do potgczenia ciggnika z maszyng prawidtowo stosowac
przewidziane do tego celu urzadzenia.

Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ ciggnika nalezy
uwazac, aby kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty ze sobg
zgodne.

Do sprzegania maszyny stosowac wytgcznie dostarczone
sworznie dolnych i gérnej dzwigni zaczepu.

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni zaczepu pod
wzgledem widocznych wad. Przy wyraznych oznakach zuzycia
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni nalezy wymienic.
Zabezpieczy¢ sworznie goérnej i doinej dzwigni zaczepu przed
przypadkowym poluzowaniem sktadanymi zawleczkami.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo na skutek awarii zasilania miedzy ciggnikiem

a maszyng spowodowanej uszkodzonymi przewodami
zasilajgcymi!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodow. Przewody zasilajgce

muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

nie mogg ociera¢ sie o inne czesci.
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Do- i odtaczanie maszyny

71 Dotaczanie maszyny do ciggnika
Dostosowac¢ dtugos¢ watka przekaznikowego do ciggnika
(patrz rozdz. ,Dopasowanie watka przekaznikowego do ciggnika”)

. przed pierwszym uzyciem
. po zamontowaniu/zdemontowaniu przedtuzenia TUZ-u

. przy zastosowaniu ciggnika innego typu.

NIEBEZPIECZENSTWO
Dla wtasnego bezpieczenhstwa zawsze przestrzega¢ podstawowych

zasad prac przy watkach przekaznikowych. W przypadku usterek
watka przekaznikowego nie wolno uzytkowac.

1. Oczysci¢ i nasmarowa¢ WOM ciggnika oraz
watek wejsciowy przektadni maszyny.

2. Ograniczy¢ luz boczny dzwigni dolnych
ciggnika, aby zapobiec ruchowi
wahadtowemu podtaczonej maszyny.

3. Podtaczy¢ potdwke watka przekaznikowego
po stronie maszyny ze sprzegtem
przecigzeniowym do watka wejsciowego
przektadni i zabezpieczy¢.

Przestrzegaé instrukcji obstugi dotgczonej
przez producenta watka przekaznikowego.

4. Potgczy¢ obie potéwki watka
przekaznikowego.

5. Zawiesi¢ watek przekaznikowy w zaczepie
(Rys. 96/1).

6. Usunac osoby ze strefy zagrozenia miedzy
ciggnikiem a maszyng.

7. Podjechac ciagnikiem do maszyny na
odlegtos¢ ok. 25 cm.
Dolne dzwignie zaczepu ciggnika muszag
pokrywaé sie z dolnymi punktami
dotgczania maszyny.

8. Wytgczy¢é WOM ciggnika, zaciggnaé
hamulec postojowy ciggnika, zatrzymaé
silnik ciagnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

9. Podtgczy¢ watek przekaznikowy do WOM-u
ciggnika i zabezpieczy¢ (patrz instrukcja
obstugi otrzymana od producenta watka
przekaznikowego).

10. Podtgczy¢ przewody zasilajace (patrz
rozdziat ,Przeglad — przewody zasilajgce
miedzy ciggnikiem a maszyng”, na stronie
38) do ciggnika.
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11.

Zabezpieczy¢ ostone watka
przekaznikowego przy ciggniku i maszynie
fancuchami trzymajgcymi (Rys. 98/1) przed
obracaniem sie.

Zwrdci¢ uwage na zakres wychylenia
watka przekaznikowego we

wszystkich stanach roboczych.
tanhcuchy trzymajgce nie mogg owijaé¢
sie 0 elementy ciagnika ani maszyny.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Zamocowacé zaczep przy uchwycie
transportowym i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka (Rys. 99/1).

Usungc¢ osoby ze strefy zagrozenia miedzy
ciggnikiem a maszyna.

Potaczy¢ dolne punkty mocowania (Rys.
100/1) z dolnymi dzwigniami zaczepu
ciggnika. Haki dolnych dzwigni zaczepu
blokujg sie automatycznie.

Zamocowacé dzwignie gorng ciggnika (Rys.
100/2) przy maszynie. Hak dzwigni gornej
blokuje sie automatycznie.

Niezbedna sita podnoszaca do uniesienia
maszyny jest najmniejsza, jesli dzwignia
gorna ciggnika przebiega w poziomie.
Ustawi¢ maszyne uprawowg prosto
poprzez przestawienie dzwigni gornej.
Zabezpieczy¢ dzwignie gorng przed
przekreceniem.

Skontrolowa¢ prawidtowos¢ zablokowania
haka dzwigni gérnej i hakéw dzwigni
dolnych.

Do- i odtaczanie maszyny
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Do- i odtaczanie maszyny

7.2 Odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez niewystarczajgca stabilnos¢ i
wywrocenie sie odigczanej maszyny!

Zaparkowac maszyne na poziomej powierzchni o utwardzonym
podtozu.

PRZESTROGA
Nie dotyka¢ goracych elementow przekiadni i watka

przekaznikowego.

Nosi¢ rekawice ochronne.

1. Wylgczy¢ WOM ciggnika.
Odczeka¢, az zeby narzedziowe zatrzymajag
sie.

2. Zaparkowa¢ maszyne na poziomej
powierzchni o utwardzonym podtozu.

Uwazag, aby

o  spulchniacze sladéw ciggnika (opcja)
zanurzaty sie w luznej glebie. Mozna
tez zamocowac spulchniacze sladéw
ciggnika na samej gorze.

3. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

4. Odcigzy¢ dzwignie gorng poprzez zmiane
dtugosci dzwigni gorne;.

5. Odtaczy¢ hak dzwigni goérnej z kabiny
ciagnika.

6. Odtaczy¢ haki dzwigni dolnych z kabiny
ciggnika.
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1.

12.

7.3

Podjechac ciggnikiem okoto 25 cm do
przodu.

Przestrzen miedzy ciggnikiem a maszynag
umozliwia wygodne odtgczenie watka

przekaznikowego i przewodoéw zasilajgcych.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjgé kluczyk ze
stacyjki.

Odtaczyé weze hydrauliczne.

Zamocowac¢ przewody zasilajgce
w przewidzianych do tego celu uchwytach.

Odtgczy¢ watek przekaznikowy od WOM-u
ciggnika (patrz instrukcja obstugi otrzymana
od producenta watka przekaznikowego).

Zawiesi¢ watek przekaznikowy w zaczepie
(Rys. 101/1).

Do- i odtaczanie maszyny

Odtaczanie doczepianego siewnika

NIEBEZPIECZENSTWO
Ryzyko odniesienia obrazen
wskutek ruchu ramy podnoszacej.

Zachowaé¢ minimalny odstep 10,0 m wzgledem zestawu maszyn.

Podczas podnoszenia maszyny sprawdzi¢, czy elementy ramy
podnoszgcej nie uderza w okno tylne ciggnika.

7.3.1

1.

Zamocowac¢ kazdy hak doczepowy (Rys.
102/1) dwoma $rubami (Rys. 102/2) przy
ramie podnoszacej.

[ Haki doczepowe przykreci¢ do czesci

l taczacych w taki sposdb, aby siewnik

. mozna byto bez trudu dotgczyé.
. poruszat sie blisko za watem.

Wydatek sity podnoszgcej jest
mniejszy, im siewnik jest zamocowany
blizej watu.

Zamocowanie siewnika za pomoca czesci taczacych

30c790-1

Rys. 102

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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Do-i

2.

10.

11.

12.

odtaczanie maszyny

Odblokowac¢ zaczepy zabezpieczajgce
(Rys. 103/1).

2.1 Wyjac sworznie (Rys. 103/2).

Usuna¢ osoby ze strefy zagrozenia miedzy
maszyng uprawowg a siewnikiem.

Dojecha¢ maszyng uprawowg do siewnika.

Potaczy¢ dolne punkty mocowania (Rys.
103/3) siewnika z hakami doczepowymi.

Wyltgczy¢ WOM ciggnika, zaciagng¢
hamulec postojowy ciggnika, zatrzymac
silnik ciagnika i wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki.

Odchyli¢ zaczepy zabezpieczajgce (Rys.
103/1) i kazdy z nich zabezpieczy¢ jednym
sworzniem (Rys. 103/2). Sworznie
zabezpieczy¢ sktadanymi zawleczkami.

Zamocowac¢ gorng dzwignie zaczepu (Rys.
104/1) w gérnym punkcie dotaczania (kat.
II) siewnika.

Sworzen zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

Wydtuzajgc lub skracajac dzwignie gorna,
ustawi¢ siewnik prosto. Ustawienie dzwigni
gornej zabezpieczy¢ nakretkg kontrujgca
(Rys. 104/2).

Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy znacznika
Sciezek technologicznych (Rys. 93/1).

Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy wezy
hydraulicznych (patrz rozdz. ,Dotgczanie
wezy hydraulicznych”, na stronie 109).

118

KG /KX /KE

BAHO0063-6 04.16



Do- i odtaczanie maszyny

tylko rama podnoszaca 2.1

1. Zamocowac¢ kazdy hak doczepowy (Rys.
107/1) dwoma $rubami (Rys. 107/2) przy
ramie podnoszace;.

o Rama podnoszgca 2.1 posiada dwie
grupy otwordw do przykrecenia hakow
l doczepowych.

Wymagana grupa otworow zalezy od
Srednicy walca:

e  grupa otwordw (Rys. 107/3)

A : 31c589-5
do watu o matej Srednicy

e  grupa otworow (Rys. 107/4)
do watu o duzej Srednicy.

Wydatek sity podnoszgcej jest
mniejszy, im siewnik jest zamocowany
blizej watu.

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16 119



Do- i odtaczanie maszyny

wszystkie typy

2.

10.

11.

12.

Odblokowac¢ zaczepy zabezpieczajace
(Rys. 108/1).

2.1 Wyjac sworznie (Rys. 108/2).

Usungc osoby ze strefy zagrozenia miedzy
maszyng uprawowg a siewnikiem.

Dojecha¢ maszyng uprawowg do siewnika.

Potgczy¢ dolne punkty mocowania (Rys.
108/3) siewnika z hakami doczepowymi.

Wytgczy¢ WOM ciggnika, zaciggnaé
hamulec postojowy ciggnika, zatrzymac
silnik ciggnika i wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki.

Odchyli¢ zaczepy zabezpieczajgce (Rys.
108/1) i kazdy z nich zabezpieczy¢ jednym
sworzniem (Rys. 108/2). Sworznie
zabezpieczy¢ sktadanymi zawleczkami.

Zamocowac gorng dzwignie zaczepu (Rys.
109/1) w gérnym punkcie dotgczania (kat.
) siewnika.

Sworzen zabezpieczy¢ skladang
zawleczka.

Wydtuzajgc lub skracajac dzwignie gornag,
ustawi¢ siewnik prosto. Ustawienie dzwigni
gornej zabezpieczy¢ nakretkg kontrujgca
(Rys. 109/2).

Dopasowac wysokos¢ podnoszenia
siewnika do watka przekaznikowego (patrz
rozdz. ,Regulacja ogranicznika wysokosci
podnoszenia”, na stronie 133).

Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy wezy
hydraulicznych (patrz rozdz. ,Dotgczanie
wezy hydraulicznych”, na stronie 109).

31c589-6
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7.4 Zamocowanie maszyny uprawowej zawieszonej z przodu

Do- i odtaczanie maszyny

1. Sprzegnac¢ brone wirnikowg z watem s
strunowym (patrz rozdziat ,Uruchomienie”, ' .
na stronie 93). 7

2. Zamocowa¢ przednig rame doczepiang
(Rys. 111/1) do

o KE 3000
Za pomocg sworznia gwintowanego
(Rys. 111/2)

o KE 3500i KE 4000
za pomocg sworzni dolnych ciegiet kat.
I/l (Rys. 111/3).

3. Sprzac ciggnik z przednig rama
doczepiang.

4. Przykreci¢ sSrodkowg ostone blaszang (Rys.
112/1) do brony wirnikowe;.

5. Zamontowac watek przekaznikowy (patrz
rozdziat ,Do- i odtgczanie maszyny”, na
stronie 112).

6. Ustawi¢ gtebokos¢ roboczg brony
wirnikowej (patrz rozdziat ,Ustawienia”, na
stronie 122).

Rys. 112

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16 121



Ustawienia

8

Ustawienia

A

NIEBEZPIECZENSTWO
Ustawien dokonywacé tylko przy

e  wylaczonym WOM-ie ciagnika
(odczekaé, az uchwyty narzedzi zatrzymaijg sie)

e  zaciggnietym hamulcu postojowym ciagnika
e wylaczonym silniku ciagnika

. kluczyku wyjetym ze stacyijki

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owinigcia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

) niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed wprowadzeniem ustawien przy maszynie zabezpieczy¢ ciggnik
i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem oraz
przypadkowym przetoczeniem.
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8.1.1

1.

Ustawienia

Ustawianie gtebokosci roboczej zeboéw narzedziowych

Maszyna uprawowa podczas pracy opiera sie na wale. Dzieki temu
gtebokos$¢ robocza jest doktadnie zachowywana.

Regulacja mechaniczna

Unie$¢ maszyne za pomocg hydrauliki
ciggnika na tyle, aby sworznie regulacji
gtebokosci (Rys. 113/2) odsunety sie od
ramienia nosnego (Rys. 113/1).

Wytaczy¢ WOM ciggnika, zaciggnagé
hamulec postojowy ciggnika, zatrzymaé
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Odczeka¢, az uchwyty narzedzi zatrzymajg
sie.

Zamocowac¢ sworznie regulacji gtebokosci
(Rys. 114/1)

o  w obu segmentach zewnetrznych

o  widentycznym otworze czworokatnym.

Glebokos¢ robocza zwigksza sie

o im wyzej sworzenh regulacji gtebokosci
(Rys. 114/1) jest zatozony
w segmencie regulacyjnym.

30c684-3

NIEBEZPIECZENSTWO
Sworzen regulacji gtebokosci

chwyta¢ wytacznie za uchwyt.

Nigdy nie siega¢ miedzy ramie nosne
a sworzen regulacji gtebokosci.

Rys. 113

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16
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Ustawienia

Gteboko$c¢ robocza zwigksza sie

o  zgodnie z cyfrg (Rys. 115 /2)
przylegajacg do ramienia nosnego
(Rys. 113/1).

Zabezpieczy¢ sworznie regulacji gtebokosci

sktadanymi zawleczkami (Rys. 114/2).

Poleci¢ obecnym osobom zachowanie
minimalnego odstepu od maszyny
wynoszgcego 10,0 m.

Opusci¢ maszyne uprawowa.
Ramiona nosne (Rys. 116/1) oprg sie na

sworzniach regulacji gtebokosci (Rys.
116/2).

Sprawdzi¢, czy oba ramiona nos$ne (Rys.

116/1) przylegajg do sworzni regulacji
gtebokosci.

Sprawdzi¢, ew. dopasowac ustawienie
blach bocznych (patrz rozdz. ,Regulacja
blachy bocznej”, na stronie 125).

30c698

30c684-3

Rys. 116

OSTRZEZENIE
Za kazdym razem po zamocowaniu sworzen regulacji gtebokosci

zabezpieczy¢ sktadang zawleczka (Rys. 114/2).

Do nowej gtebokosci roboczej nalezy dopasowaé

o . blachy boczne

e  belke rownajgca.

124
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8.1.1.1 Siewnik w ramie podnoszacej/bez nabudowanego siewnika

Ustawienia

o Maksymalng gtebokos¢ roboczg

l maszyny uprawowe;j uzyskuije sie przy
nastepujgcym ustawieniu:

o  Umiescic¢ sworzen regulacji gtebokosci
w segmencie regulacyjnym w otworze
czworokatnym 2 (Miska kot czotowych/1).

e  Obrdci¢ sworzen regulacji gtebokosci
w pozycje 2 (Miska kot czotowych/2).

Rys. 117

8.1.2 Regulacja hydrauliczna (opcja)

Do zespotu sterujgcego ciggnika (bezowego)
podigczone sg dwa sitowniki hydrauliczne (Rys.
55/1) stuzgce do regulacji ustawienia gtebokosci
roboczej. Ustawiona gteboko$¢ robocza
wskazana jest na skali (Rys. 55/2).

Uzycie zespotu sterujgcego (bezowego)
powoduje zmiang ustawienia gtebokosci
roboczej kultywatora wirnikowego.

Po zmianie ustawienia nalezy zawsze
zablokowac zespot sterujgcy (bezowy).

8.2 Regulacja blachy bocznej

Regulacja w pionie

Blacha boczna jest zamocowana dwoma
Srubami z tbem ptaskim (Rys. 119/1) i posiada
regulacje wysokosci.

Regulacja naprezenia sprezyny
1. Poluzowa¢ nakretke kontrujaca.

2. Ustawi¢ naprezenie sprezyny (Rys. 119/2),
obracajgc nakretke (Rys. 119/3).

3. Dociagnaé nakretke kontrujaca.

32c112-2

Rys. 119
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Ustawienia

8.3 Regulacja spulchniaczy sladéw koét ciggnika (opcja)

Regulacja w poziomie

Ustawic¢ spulchniacze sladoéw kot ciggnika
w poziomie w zgdanej pozycji (Rys. 120/2)
i zamocowac srubami (Rys. 120/1).

Regulacja w pionie

Ustawi¢ spulchniacze sladéw kot ciggnika
w pionie w zgdanym potfozeniu

Zagtebienie (Rys. 121/1) stuzy do prawidtowego
ustawienia gtebokosci robocze;j.

Gornego sworznia zabezpieczajgcego
(Rys. 122/1) nie wolno demontowac.

Regulacja gtebokosci roboczej spulchniacza
$ladow ciggnika:

1. Wyja¢ skladang zawleczke (Rys. 123/2).

2. Przytrzymac spulchniacz sladéw ciggnika
za zagtebienie (Rys. 121/1).

Rys. 122
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Ustawienia

3. Usuna¢ sworzen zabezpieczajacy (Rys.
123/1).

4. Ustawi¢ spulchniacz sladéw ciggnika za
zagtebienie w zgdanym potozeniu
i zamocowac sworzniem zabezpieczajgcym
(Rys. 123/1).

] sll.inla‘agh
/?J

. Maksymalna gteboko$¢ robocza wynosi
150 mm (Rys. 124/2).

5. Zabezpieczy¢ sworzenh zabezpieczajacy
sktadang zawleczkg (Rys. 123/2).

35c050

o Skontrolowaé¢ efekt pracy po kazdej regulaciji.

8.3.1 Przekroczenie maksymalnej glebokosci roboczej

Jesli w miare zwiekszania sie zuzycia zebow
narzedziowych przy maszynie uprawowej
przekroczona zostanie maksymalna gtebokosé
robocza spulchniaczy sladow ciggnika (Rys.
124/2), uchwyt spulchniaczy sladow ciggnika

(Rys. 124/1) nalezy zamontowac¢ w wyzszym
punkcie.

e w celu unikniecia uszkodzenia bgdz zuzycia
uchwytéw narzedzi.

. Po przekroczeniu maksymalnej gtebokosci
roboczej reklamacje nie bedg
uwzgledniane.

35c051-2

Rys. 124

— Poprzez obrécenie uchwytu spulchniaczy
Sladow ciggnika (Rys. 125/1) gtebokosé
roboczg mozna ustawi¢ na bardziej ptasko.

35c055

Rys. 125
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Ustawienia

1. Wyja¢ wszystkie sktadane zawleczki (Rys.
126/1).

)

2. Przytrzymac¢ spulchniacz sladow ciggnika
za zagtebienie (Rys. 121/1).

3. Wyjaé wszystkie sworznie mocujace (Rys.
126/2).
4. Wyjac¢ spulchniacz sladéw ciggnika za 3

zagtebienie z uchwytu spulchniacza $ladéw
ciggnika (Rys. 123/3).

35c052

Rys. 126
5. Usungc¢ sruby mocujgce uchwytu
spulchniacza $ladéw ciggnika (Rys. 127/1).

6. Obroci¢ uchwyt spulchniacza sladow
ciggnika w gére (Rys. 127/2).

Zamontowac i dokreci¢ sruby mocujgce
uchwytu spulchniacza Sladéw ciggnika
(Rys. 127/1).

-

i)
!'.
2
=3

=

35c053

Rys. 127
8. Wiozy¢ spulchniacz sladéw ciggnika za

zagtebienie w uchwyt spulchniacza sladow
ciggnika (Rys. 128/1).

S

—  Ustawi¢ spulchniacz sladéw ciggnika za

zagftebienie w zgdanym potozeniu (Rys.
123/3).

Zatozy¢ wszystkie sworznie mocujgce (Rys.
128/2).

LA ]

10. Zabezpieczy¢ sworznie mocujgce
sktadanymi zawleczkami (Rys. 128/3).

35c054

Rys. 128

Zamocowac sworzen zabezpieczajgcy
w gornym otworze (Rys. 129/1).
Sworznia zabezpieczajgcego nie
wolno wyjmowac.
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8.4 Regulacja szyny nozowej (opcja, tylko z walem pierscieniowym typu
Cracker)

Ustawienia

Dwa segmenty regulacyjne (Rys. 130) z
wbudowanymi sprezynami (Rys. 130/1) stuzg do
regulowania szyny nozowej. Podczas pracy noze
mogg odchyla¢ sie w gore na przeszkodach.

Fabrycznie szyna nozowa jest ustawiona w taki
sposob, ze konce nozy konczg sie z krawedziami
watu.

Pozycja A

Jedna sruba wiozona jest w otwor (Rys. 132/1),
druga sruba wtozona jest w otwor (Rys. 132/4).
Sprezyna przez caly czas dociska szyne nozowg
i noze.

Pozycja B

Przetozenie $ruby z otworu (Rys. 132/4) do
otworu (Rys. 132/3) lub otworu (Rys. 132/5)
powoduje, ze ndz dociskany jest tylko ciezarem
wiasnym szyny nozowej. Sprezyna zaczyna
dociskac¢ dopiero wtedy, gdy podniesione zostang o >
noze i zaczep uderzy o Srube znajdujgcy sie w A 35c033
otworze (Rys. 132/3) lub w otworze (Rys. 132/5).  Rys. 131

Sprezyna dociska

- od poczatku, gdy $ruba wiozona jest w ??(iQ Ci “
otwor (Rys. 132/3).

- pobzniej, gdy sruba wiozona jest w otwor
(Rys. 132/5). 4 3 9 1 2

Pozycja C chicz ci B

Przetozenie sruby z otworu (Rys. 132/1) do 4 3 5 1 2
otworu (Rys. 132/2) powoduje, ze wat pracuje

bez nozy. W celu przetozenia Sruby nalezy
podnie$¢ szyne nozowa. ?Q Ci C

Ustawienie obu segmentéw regulacyjnych musi
by¢ zawsze takie samo. (pozycja A lub B). 43512 350032

Wat moze pracowac takze bez nozy (pozycja C).
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Ustawienia
8.5 Regulacja belki réwnajacej

1. Przestawi¢ wrzeciono belki rownajgce;j
grzechotkg (Rys. 133/1).

W pozycji parkowania grzechotka jest
wiozona w tube.

2. Zabezpieczy¢ wrzeciono trzpieniem (Rys.
134/1).

3. Trzpien zabezpieczy¢ sktadang zawleczkg
(Rys. 135/1).
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8.6 Blokada transportowa ramy podnoszacej (wszystkie typy)

Ustawienia

32c715

32c714
Rys. 136

Blokowanie ramy podnoszacej

1. Poleci¢ obecnym osobom zachowanie minimalnego odstepu od
maszyny wynoszgcego 10,0 m.

2. Pociagna¢ za czarng linke (Rys. 136/1).
— Hak blokujacy (Rys. 136/2) otworzy sie.
3. Uruchomi¢ zespdt sterujgcy ciggnika (zielony).

— Rama podnoszgca zostanie uniesiona. Zespét sterujagcy
(zielony) ciggnika uruchamia¢ do chwili catkowitego
podniesienia i zablokowania ramy podnoszgce;j.

4. Zwolni¢ linke (Rys. 136/1).

— Hak blokujgcy (Rys. 136/3) jest mechaniczng blokadg ramy
podnoszace;j.

Odblokowanie ramy podnoszacej

1. Poleci¢ obechnym osobom zachowanie minimalnego odstepu od
maszyny wynoszgcego 10,0 m.

2. Pociggngc za czarng linke (Rys. 136/1).
— Hak blokujacy (Rys. 136/2) otworzy sie.

3. Uruchomi¢ zespdt sterujgcy ciagnika (zielony).
— Rama podnoszgca zostanie opuszczona.

—  Zespot sterujgcey (zielony) ciggnika uruchamiaé do chwili
catkowitego opuszczenia ramy podnoszace;.

@) Jesli rama podnoszaca nie bedzie
blokowana, np. przy nawrocie na

l koncu pola (patrz Rys. 137), nie
ciagngC€ za czarng linke (Rys.
136/1).

Rys. 137
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Ustawienia

8.7

Rys.

Ustawianie znacznikéw sladu

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

Poluzowac dwie sruby (Rys. 138/1).

Ustawi¢ znaczniki $ladéw na dtugosé ,A”
[patrz tabela (Rys. 139)].

Intensywnosé pracy znacznikéw sladow
ustawi¢ poprzez obrdcenie tarczy
znacznikow tak, aby na glebach lekkich
poruszaly sie prawie rownolegle do
kierunku jazdy, a na glebach ciezkich bylty
ustawione pod wiekszym katem.

Dokreci¢ sruby (Rys. 138/1).

139/...

Odlegtos¢ od srodka maszyny do
powierzchni styku tarczy znacznika z
glebg

Szerokos$¢ robocza Odstep A

KE/KX/KG 3000 3,0m

KE/KG 3500 3,5m

KE/KG 4000 40m

D34c440

Rys. 138

£

29c897

Rys. 139

132
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Ustawienia
8.8 Regulacja ogranicznika wysokosci podnoszenia
PRZESTROGA
Niebezpieczenstwo ztamania watka przekaznikowego przy

niedozwolonych katach wychylenia napedzanego watka!

Przy podnoszeniu maszyny z wigczonym watkiem przekaznikowym
zwracac uwage, aby watek przekaznikowy wychylat sie

w dopuszczalnym zakresie. Niedopuszczalne katy napedzanego
watka przekaznikowego prowadzg do zwiekszonego, zbyt szybkiego
zuzycia watka lub bezposrednio do jego zniszczenia.

Jesli podniesiona maszyna pracuje niespokojnie, nalezy niezwtocznie
wytgczy¢ WOM ciggnika.

Ogranicznik wysokos$ci podnoszenia mozna
regulowac:

1. Poluzowac nakretki (Rys. 140/1).

2. Ustawi¢ hak uruchamiajgcy w zgdanej
pozycji (Rys. 140/2), aby podnoszenie
mozliwe byto przy pracujgcym watku
przekaznikowym.

3. Dokreci¢ nakretki (Rys. 140/1).

8.9 Dezaktywacja ogranicznika wysokosci podnoszenia

Ogranicznik wysokosci podnoszenia mozna
dezaktywowac: 3 / 2

1. Pociggnaé za biatg linke i przeciggna¢ {n /
zaczep linki przez jarzmo (Rys. 141/1). '

2. Zablokowa¢ zaczep linki sprezystg
zawleczka (Rys. 141/2).

3. Hak uruchamiajgcy jest zablokowany
w przedniej pozyciji i nie jest
przechwytywany przez srube
uruchamiajagcg (Rys. 141/3).
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Jazdy transportowe

9 Jazdy transportowe

Przy jezdzie po drogach publicznych ciagnik i maszyna muszg
spetnia¢ wymagania obowigzujgcego Prawa o Ruchu Drogowym (w
Niemczech StVZO oraz StVO) oraz odpowiada¢ wymaganiom
przepiséw o zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je
korporacje zawodowe).

W Niemczech oraz w wielu pozostatych krajach maksymalna
szerokos¢ transportowa wynosi 3,0 m, z zestawem maszyn
zamontowanych na ciggniku.

Transport zestawu maszyn szerokosci przekraczajacej 3,0 m mozliwy
jest tylko na pojezdzie transportowym.

Whasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw prawa.

Dopuszczalna predko$é maksymalna') wynosi

. 25 km/h dla ciggnikéw z doczepiong maszyng uprawowa
i watem nadgznym oraz doczepianym siewnikiem ze zbiornikiem
czotowym

e 40 km/h dla ciggnikéw z doczepiong maszyng uprawowa, watem
nadgznym z

o doczepianym siewnikiem,
o  nadbudowanym siewnika lub bez nich

Zwlaszcza na drogach o ztej nawierzchni nalezy jezdzi¢ ze znacznie
mniejszg predkosciag niz podano wyze;.

" Dopuszczalna maksymalna predkosé jazdy z maszynami

doczepianymi regulowana jest przepisami prawa o ruchu
drogowym w kraju uzytkowania maszyny. Prosimy poinformowaé
sie u swojego importera/sprzedawcy maszyny o dopuszczalnej
predkosci jazdy z maszyng po drogach.
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Jazdy transportowe

NIEBEZPIECZENSTWO
. Przed jazdg transportowg sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie

dzwigni gérnej i dolnej sg zabezpieczone przed niezamierzonym
poluzowaniem oryginalnymi sktadanymi zawleczkami.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej uruchomié boczng
blokade dolnych ciegiet ciggnika, aby dotgczona lub zawieszona
maszyna nie kotysata sie.

Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzglednic¢ dalekie
zachodzenie maszyny i jej bezwladnosé.

Sposob jazdy nalezy dobrac¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyng.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$c¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

Przewozenie osdb na maszynie i/lub wchodzenie na pracujgce
maszyny jest zabronione.

Przed jazdg transportowg zapoznaé sie ze wskazéwkami
z rozdziatu ,Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika”.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢

o  warunek zachowania dopuszczalnej masy

o  prawidlowosc¢ podigczenia przewodow zasilajgcych

o  oswietlenie pod katem uszkodzen, sprawnosci i czystosci

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod kgtem widocznych
usterek

Hamulec postojowy ciggnika musi by¢ catkowicie zwolniony.

Tablice ostrzegawcze oraz z6tte Swiatta odblaskowe muszg byc¢
czyste i nie mogg by¢ uszkodzone.

Obowigzkowe dla swiadectwa homologacyjnego Swiatto
ostrzegawcze (jesli jest) nalezy przed rozpoczeciem jazdy
wigczy¢ i sprawdzi¢ jego dziatanie.
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Jazdy transportowe

9.1

Ustawienie maszyny w pozycji transportowej

Poleci¢ obecnym osobom zachowanie
minimalnego odstepu od maszyny
wynoszacego 10,0 m.

Wylgczy¢ WOM ciggnika.

Dezaktywowac ogranicznik wysokosci
ramy podnoszgcej (opcja):

Pociagna¢ hak uruchamiajgcy za biatg
linke (Rys. 142/1) do przodu (Rys. 142/1).
Podnie$¢ rame podnoszaca:

Zespodt sterujacy (zielony) ciggnika
uruchamiaé do chwili catkowitego
podniesienia ramy podnoszgcej.

Sprawdzi¢, czy rama podnoszgca jest
zablokowana (patrz rozdziat ,Blokada
transportowa ramy podnoszacej”, na
stronie 131).

6. Odchyli¢ znaczniki sladéw w pozycje
transportowa:
Zespot sterujgcy (z06tty) ciggnika
uruchamiaé¢ do chwili catkowitego
podniesienia znacznikéw sladow.
7. Sprawdzi¢, czy znaczniki $ladow sg
zablokowane (patrz rozdz. ,Ustawienie
znacznikow sladow w pozycji
transportowej”, na stronie 144).
8. Podnies¢ maszyne uprawowa.
9. Zablokowaé zespoty sterujgce ciggnika. 310522-1
10. Wytgczy¢ komputer poktadowy. Rys. 143
11. Sprawdzi¢ dziatanie oswietlenia.
12. Wigczy¢ Swiatto ostrzegawcze (jesli jest)
wymagane przez homologacje i sprawdzié¢
jego dziatanie.
9.2 Transport na pojezdzie transportowym
Transport zestawu maszyn szerokosci przekraczajgcej 3,0 m mozliwy
o jest tylko na pojezdzie transportowym.

W przypadku transportu zestawu maszyn (patrz rozdz. ,Mozliwosci
taczenia z maszynami AMAZONE”, na stronie 86) nalezy zwroci¢
uwage na szerokos¢ zatadowanego pojazdu transportowego.

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw prawa.
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Eksploatacja maszyny

Eksploatacja maszyny

i

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu
e  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny
e  Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo przygniecenia, wciggniecia i pochwycenia
podczas pracy maszyna, przez nieostoniete elementy napedu!

Maszyne uruchamiac tylko
. z wszystkimi zamontowanymi zabezpieczeniami
ez zamontowanymi blachami bocznymi

e  z podtgczonym watem.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwa pochwycenia i owinigcia przez
niezabezpieczony walek przekaznikowy lub uszkodzone
zabezpieczenia!

Nalezy pracowac¢ tylko z catkowicie ostonietym napedem miedzy
ciagnikiem a napedzang maszyna, tzn.

ciggnik musi by¢ wyposazony w ostone, natomiast maszyna w seryjng
ostone watka przekaznikowego.

Zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ ostony i
zabezpieczenia watka przekaznikowego pod wzgledem ich
funkcjonowania i kompletnosci.

Ryzyko pochwycenia i nawiniecia
. przez nieostoniete elementy watka przekaznikowego
. przez uszkodzone zabezpieczenia

. przez niezabezpieczony watek przekaznikowy (fancuch
przytrzymujacy).

Uszkodzone zabezpieczenia i ostony watka przekaznikowego nalezy

niezwtocznie wymieni¢ w wyspecjalizowanym warsztacie.

e  Zachowa¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od napedzanego
watka przekaznikowego.

o Usuna¢ ludzi z niebezpiecznej strefy napedzanego watka
przekaznikowego.

o W razie niebezpieczenstwa natychmiast wytgczy¢ silnik ciggnika.
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Eksploatacja maszyny

o

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia i uderzenia
uszkodzonymi czesciami wyrzuconymi przez napedzang
maszyne!

Przed wigczeniem WOM-u nalezy usung¢ ludzi z niebezpiecznej
strefy w poblizu maszyny.

AN\

NIEBEZPIECZENSTWO

. Przed jazdg transportowg sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie
dzwigni gérnej i dolnej sg zabezpieczone przed niezamierzonym
poluzowaniem oryginalnymi sktadanymi zawleczkami.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej uruchomié boczng
blokade dolnych ciegiet ciggnika, aby dotgczona lub
zawieszona maszyna nie kotysata sie.

. Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢ dalekie
zachodzenie maszyny i jej bezwitadnosé.

. Sposoéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuaciji w petni
panowacé nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub
zaczepionej do niego maszyny.

. Przewozenie os6b na maszynie i/lub wchodzenie na pracujace
maszyny jest zabronione.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia lub uderzenia uszkodzonymi
czesciami lub cialami obcymi wyrzuconymi przez maszyne!

Przed wtaczeniem WOM-u ciggnika zwrdéci¢ uwage na dopuszczalng
liczbe obrotéw napedu maszyny.
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Eksploatacja maszyny

PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo ztamania watka przekaznikowego przy
niedozwolonych katach wychylenia napedzanego watka!

Przy podnoszeniu maszyny z wtgczonym watkiem przekaznikowym
zwracac uwage, aby watek przekaznikowy wychylat sie

w dopuszczalnym zakresie. Niedopuszczalne katy napedzanego
watka przekaznikowego prowadzg do zwiekszonego, zbyt szybkiego
zuzycia watka lub bezposrednio do jego zniszczenia.

Jesli podniesiona maszyna pracuje niespokojnie, nalezy niezwtocznie
wytgczy¢ WOM ciggnika.

PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo spowodowane peknieciem podczas przy po
zadzialaniu sprzegta przeciazeniowego!

Niezwtocznie wytgczy¢ WOM ciggnika, jesli zadziata sprzegto
przecigzeniowe. W ten sposéb mozna unikng¢ uszkodzenia sprzegta
przecigzeniowegdo.
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Eksploatacja maszyny

10.1 Na polu

NIEBEZPIECZENSTWO
Poleci¢ obecnym osobom zachowanie minimalnego odstepu od

maszyny wynoszgcego 20,0 m.

10.1.1 Rozpoczecie pracy

1. Maszyne uprawowg opuscic na tyle, aby
zeby ustawione byty bezposrednio nad
gleba, jednak jeszcze jej nie dotykaty.

2. Zwiekszyc¢ obroty WOM-u ciggnika do
wymagane;j liczby obrotow.

3. Ruszyé¢ ciggnikiem i catkowicie opusci¢
maszyne uprawowa.

Rys. 144

Ustawienie mniejszej liczby obrotéw WOM-u powoduje wytwarzanie
wyzszych momentéw obrotowych na watku przekaznikowym i moze
prowadzi¢ do szybszego zuzywania sie sprzegta przecigzeniowego.

o Wskazana jest liczba obrotéw WOM ciggnika 1000 1/min.

10.1.2 Ustawianie spulchniacza sladéw két ciggnika w pozycji roboczej

Regulacja w pionie

Ustawi¢ spulchniacze Sladéw kot ciggnika

w pionie na zgdanej gtebokosci roboczej (Rys.
150/2) i zabezpieczy¢ sworzen mocujacy (Rys.
150/1) sktadang zawleczka.
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10.1.3 Ustawianie znacznikéw sladéw w pozycji roboczej

Eksploatacja maszyny

W pozycji transportowej kazdy znacznik $ladu
jest zabezpieczony zasuwg (Rys. 146/1).

1. Ustawi¢ maszyne na polu.
2. Odblokowac oba znaczniki Sladow.

2.1 Wytgczy¢ wat odbioru mocy ciggnika,
zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i
wyjac kluczyk ze stacyijki.

2.2 Przytrzymac znacznik $ladu.
2.3 Przetozy¢ zasuwe (Rys. 147/1).

3. Usuna¢ ludzi ze strefy ruchu znacznikow
Sladow.

4. Ustawi¢ znaczniki sladéw w pozycji
roboczej.

o Przed pokonaniem przeszkody aktywny znacznik sladu nalezy
l podnies¢ na polu.

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16 141



Eksploatacja maszyny

10.2 Podczas pracy

Przy zuzyciu zebdéw skorygowac ustawienie
0 . szerokosci roboczej maszyny uprawowe;j

e  blach bocznych

e  belki rbwnajacej

e  spulchniaczy sladéw ciggnika.

Przy duzych gteboko$ciach roboczych zeby narzedziowe nalezy
wymieni¢ na nowe juz przed osiggnieciem minimalnej dtugosci, aby
unikng¢ uszkodzenia badz zuzycia uchwytéw narzedzi.

Podczas pracy gteboko$¢ roboczg mozna
regulowac hydraulicznie.

Uzycie zespotu sterujgcego (bezowego) powoduje
zmiane ustawienia gtebokosci roboczej
kultywatora wirnikowego.

Po zmianie ustawienia nalezy zawsze
zablokowac zespét sterujacy (bezowy).

Ustawiona gtebokos¢ robocza wskazana jest na
skali (Rys. 148/2).

10.2.1 Nawroty na koncu pola

jest znacznie odchylony lub maszyna pracuje niespokojnie

0 Wytgczy¢é WOM ciggnika na nawrotach, jesli watek przekaznikowy
W uniesionej pozycji.

Przed nawrotem na koncu pola

e unies¢ doczepiany siewnik za pomocg ramy
podnoszgcej (opcja) nad wat ugniatajgcy.

. podnies¢ zestaw na tyle za pomocg
hydrauliki ciggnika, aby miedzy nim a glebag
byt wystarczajgcy przeswit.

Rys. 149
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Eksploatacja maszyny

10.3 Po pracy

Po wylgczeniu maszyny ustawi¢ maszyne uprawowg na
utwardzonym podtozu.

Aby unikng¢ uszkodzenia, zeby spulchniaczy $ladéw két muszag
zagtebic¢ sie w luznej glebie lub nalezy jest wczesniej ustawi¢ na
samej gorze.

10.3.1 Ustawianie spulchniacza sladéw két ciggnika w pozycji transportowej

Aby unikng¢ uszkodzenia, zeby spulchniaczy Sladéw két muszag
zagtebic¢ sie w luznej glebie lub nalezy jest wczesniej ustawi¢ na
samej gorze.

Regulacja w pionie

Zamocowac¢ spulchniacze sladow kot ciagnika
w pionie w najwyzszym punkcie (Rys. 150/2)

i zabezpieczy¢ sworzeh mocujacy (Rys. 150/1)
sktadang zawleczka.

32¢119-1

Rys. 150
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Eksploatacja maszyny

10.3.2 Ustawienie znacznikow sladéw w pozycji transportowej

AN

NIEBEZPIECZENSTWO

Bezposrednio po zakonczeniu pracy w polu znaczniki sladow
nalezy zabezpieczy¢ (zabezpieczenie transportowe).

Niezabezpieczone znaczniki sladéw moga niezamierzenie
przemiescic sie na pozycje roboczg i spowodowac ciezkie
obrazenia.

Zabezpieczenie transportowe znacznikéw sladow zwalnia¢
dopiero bezposrednio przed praca w polu.

AN

OSTRZEZENIE

Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Sitowniki hydrauliczne znacznikéw sladéw i znacznika Sladéw Sciezek
technologicznych mogg by¢ uruchamiane rownoczesnie.

1.

Usuna¢ ludzi ze strefy ruchu znacznikow
Sladow.

Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika (z6tty).

Odchyli¢ oba znaczniki sladéw w pozycje
transportowg (patrz Rys. 151).

Ustawi¢ maszyne na polu.
Wytgczy¢é WOM ciagnika, zaciagna¢

hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Przetozy¢ obie zasuwy (Rys. 152/1).
Zwrdci¢ uwage na prawidtowe potgczenie
czopbw znacznikéw sladéw i zasuw.

32c870-3
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Usterki
11 Usterki
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny, zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem
i przypadkowym przetoczeniem.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.

111 Pierwsze uzycie zebatego watu Campbella

o Jesli przy pierwszym uzyciu zebaty wat Campbella ciezko sie obraca,
l np. wskutek zaklejenia farba, nie przestawia¢ zgarniaczy watu, lecz
przeciggna¢ wat po utwardzonej glebie.

11.2 Zatrzymanie zebéw narzedziowych podczas pracy

W razie napotkania przeszkody uchwyty narzedzi mogg sie
zatrzymacd.

Sprzegto przecigzeniowe zamontowane na watku wejsciowym
przektadni zapobiega uszkodzeniu przektadni.

Po zatrzymaniu uchwytow narzedzi zatrzymac sie i obnizy¢ liczbe
obrotéw WOM-u ciggnika do takiego poziomu (okoto 300 1/min), aby
stycha¢ byto odgtos zatrzasniecia sprzegta krzywkowego. Przywrécic
poczgtkowg liczbe obrotéw WOM-u i kontynuowaé prace.

Jesli uchwyty narzedzi nie obracajg sie, usunagé usterke:

1. Wylgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, zatrzymacg silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

Odczekac¢, az WOM ciggnika zatrzyma sie.

Usung¢ przeszkode.
Sprzegto krzywkowe jest znéw gotowe do pracy.
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Usterki

11.3 Czujnik Halla na przektadni

Czujnik Halla dziata w polu magnetycznym. 32¢212-2

W przypadku usterki wykreci¢ czujnik Halla,
usungc¢ widry z powierzchni stykéw i oczyscic.

Rys. 153/1
. Czujnik Halla na przektadni WHG/KG-Super

Rys. 153

11.4  Obciecie sruby znacznika sladéw

Jesli znacznik sladéw napotka statg
przeszkode, obcieta zostanie sruba (Rys.
154/1) i znacznik ztozy sie do tytu.

Zapasowe sruby scinajgce znajdujg sie
w uchwycie przy znaczniku sladu (Rys. 154/2).
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

121 Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed przystgpieniem do prac przy maszynie zabezpieczy¢ ciggnik i
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,

obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

o Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymienié¢ na nowe.

Niebezpieczenstwo
Czyszczenie, konserwacje i naprawy wykonywac (jesli nie

podano inaczej) wylacznie przy

e  catkowicie opuszczonej maszynie

e  zaciggnietym hamulcu postojowym ciggnika
¢  wytgczonym WOM-ie ciggnika

. wylgczonym silniku ciggnika

. kluczyku wyjetym ze stacyjki

PRZESTROGA
Nie dotykac¢ goracych elementow i olejow przekladniowych.

Nosi¢ rekawice ochronne.

KG /KX /KE BAH0063-6 04.16 147



Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.2

o

Czyszczenie maszyny

i

Szczegdlnie starannie nadzorowac¢ przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

Nigdy nie dopuszcza¢ do kontaktu przewoddw i wezy uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego z benzyna,
benzenem, naftg lub olejami mineralnymi.

Po oczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowac, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjkg
wysokocisnieniowg/wytwornicg pary wodnej lub
rozpuszczalnikami smarow.

Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikow przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa/wytwornica pary

i

Przy czyszczeniu myjka wysokocisnieniowa/wytwornica pary
nalezy pamieta¢:

Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.
Nie my¢ zadnych czesci chromowanych.

Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na punkty
smarowania, tozyska, tabliczke znamionowg, symbole
ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

Zawsze zachowywac¢ minimalny odstep wynoszgcy 300 mm
miedzy dyszg czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy
pary a maszynag.

Nastawione cisnienie myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy pary
nie moze przekracza¢ 120 baréw.

Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa.
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12.3 Prace regulacyjne

12.3.1 Przetozenie kot stozkowych w WHG/KE-Special / Super (specjalistyczny
warsztat)

1. Wylgczy¢ WOM ciggnika, zaciggngc¢
hamulec postojowy ciggnika, zatrzymaé
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Zdemontowa¢ watki przekaznikowe
z ostong watkoéw przekaznikowych.

3. Dokfadnie oczysci¢ pokrywe przektadni oraz
watek napedowy, aby do obudowy
przekfadni nie przedostaty sie zadne
zabrudzenia.

Otworzy¢ pokrywe przektadni (Rys. 156/1).

Zdjg¢ zabezpieczenie osiowe (Rys. 156/2).

Wyja¢ watek napedowy (Rys. 156/3)
z obudowy przektadni.

— Koto stozkowe (Rys. 156/4) odtgczy sie od
watka napedowego.

Drugie koto stozkowe (Rys. 156/5) jest
zatozone na watku wyjsciowym. Koto
stozkowe nie jest zabezpieczone osiowo.

Zamieni¢ kota stozkowe miejscami.

8. Zamontowac watek napedowy wraz z kotem
stozkowym.

9. Zabezpieczy¢ koto stozkowe osiowo na
watku napedowym. 32¢135

10. Zamknaé pokrywe przektadni z uszczelka Rys. 156
pokrywy.

11. Skontrolowac¢ szczelnos¢ przektadni.

12. Sprawdzi¢ poziom oleju.

13. Zamontowac¢ watki przekaznikowe z ostong
watkdw przekaznikowych.
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12.3.2

Przetozenie/Wymiana kot zebatych

w WHG/KX /| WHG/KG-Special / Super (specjalistyczny warsztat)

Przy otwieraniu pokrywy przektadni wyptywa olej przektadniowy.
Aby unikng¢ zabrudzenia wyptywajgcym olejem,

. unies¢ doczepiong maszyne za pomocg hydrauliki TUZ
ciggnika na tyle, aby maszyna byta nachylona pod katem ok.
30° do przodu.

. ustawi¢ maszyne na utwardzonym podtozu i obnizy¢ poziom
poprzez spuszczenie oleju przektadniowego.
Zebrany olej przektadniowy ponownie wykorzystag, jesli nie
zawiera on czastek zanieczyszczen.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zabezpieczy¢ zamontowana na ciggniku, podniesiong maszyne

uprawowg odpowiednimi podporami lub za pomoca dzwigu
przed przypadkowym opuszczeniem.

12.3.2.1 Przetlozenie/wymiana kot zebatych w przektadni WHG/KX

1.

11.
12.

13.

Dotaczy¢ maszyne uprawowg do ciggnika.
Odtaczy¢ siewnik.

Przechyli¢ maszyne za pomoca hydrauliki
TUZ ciggnika pod katem ok. 30° do przodu.

Wytgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢
hamulec postojowy ciggnika, zatrzymac
silnik ciggnika i wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczy¢ podniesiong maszyne
uprawowg odpowiednimi podporami lub za
pomoca dzwigu.

Otworzy¢ pokrywe przekiadni.

Usungc¢ sprezyny mocujgce (Rys. 157/1).

Zdjac¢ kota zebate i na podstawie tabeli liczb
obrotow

o  zamieni¢ miejscami lub
o wymienié¢ na inny zestaw két zebatych.
Zamontowac sprezyny mocujace.

Zamkngc¢ pokrywe przekiadni z uszczelkg
pokrywy.

Opusci¢ maszyne.
Skontrolowaé szczelnosé przekiadni.

Sprawdzi¢ poziom oleju.

16c075-1

16¢076-2
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12.3.2.2 Przetozenie/Wymiana kot zebatych w WHG/KG-Special / Super (specjalistyczny
warsztat)

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

1. Dotaczy¢ maszyne uprawowg do ciggnika.
Odtgczy¢ siewnik.

Przechyli¢ maszyne za pomoca hydrauliki
TUZ ciagnika pod katem ok. 30° do przodu.

4. Wylgczy¢ WOM ciaggnika, zaciggng¢
hamulec postojowy ciggnika, zatrzymaé
silnik ciggnika i wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki.

5. Zabezpieczy¢ podniesiong maszyne
uprawowg odpowiednimi podporami lub za
pomocg dzwigu.

Otworzy¢ pokrywe przektadni.
Usunac¢ sprezyny mocujace (Rys. 160/1).

Zdjgc¢ kota zebate i na podstawie tabeli liczb
obrotéw

o  zamieni¢ miejscami lub
o  wymieni¢ na inny zestaw két zebatych.
Zamontowac sprezyny mocujgce.

10. Zamkna¢ pokrywe przektadni z uszczelkg
pokrywy.

11. Opusci¢ maszyne.

12. Skontrolowa¢ szczelnos¢ przektadni.

13. Sprawdzi¢ poziom oleju.
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12.3.3 Wymiana zebow narzedziowych (specjalistyczny warsztat)

AN

podeprzegé.

NIEBEZPIECZENSTWO

Uniesé maszyne solo za pomoca dzwigu i prawidiowo

1. Unies¢ maszyne solo w specjalistycznym
warsztacie za pomocg dzwigu i prawidtowo
podeprzeé.

2. Wyjac¢ sktadang zawleczke (Rys. 162/1).

Wybi¢ sworzen (Rys. 162/2) w gére
z uchwytu narzedzia.

4. Wymieni¢ zgb narzedziowy (Rys. 162/3).

Zamocowac¢ zgb narzedziowy sworzniem
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

Kierunek obrotéw
zebow narzedziowych brony wirnikowej

Maszyna jest wyposazona w dwa rodzaje
zebbow narzedziowych (prawo- i
lewoobrotowych).

Zeby narzedziowe (1),
lewoobrotowe (patrz kierunek strzafki).

Zeby narzedziowe (2),
prawoobrotowe (patrz kierunek strzatki).

Wskazowka:

Skrajny lewy, patrzgc w kierunku jazdy, uchwyt

=
)

narzedzia przy maszynie obraca sie zawsze Rys. 163

w prawg strone.

Kierunek obrotéw

zebow narzedziowych kultywatora — —

wirnikowego

Maszyna jest wyposazona w dwa rodzaje /

zebow narzedziowych (prawo- i /

lewoobrotowych). -*""":I""* *T*

Zeby narzedziowe (1),

prawoobrotowe (patrz kierunek strzatki).

Zeby narzedziowe (2),

lewoobrotowe (patrz kierunek strzatki).

Wskazéwka: 30c339
Rys. 164

Skrajny lewy, patrzgc w kierunku jazdy, uchwyt
narzedzia przy maszynie obraca sie zawsze
w prawg strone.
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12.3.4 Regulacja szyny nozowej watu pierscieniowego typu Cracker (specjalistyczny
warsztat)

12.3.41 Zwiekszy¢ site oddziatywania sprezyny na szyne nozowa

1. Ustawi¢ szyne nozowg w pozycji A (patrz %
rozdziat ,Regulacja szyny nozowej (opcja, \\ 3
tylko z watem pier$cieniowym typu
Cracker)”, na stronie 129).

2. Wiozy¢ 1 lub 2 podkfadki dystansowe (Rys. W,
165/1) miedzy tuleje (Rys. 165/2) a nakretke |~
szesciokatng (Rys. 165/3). e

o Wraz z sitg dziatania sprezyny zmieni
l sie takze ustawienie nozy.

Wyregulowa¢ noze (patrz rozdziat s
.Regulacja zuzytych nozy”, nizej).

12.3.4.2 Regulacja zuzytych nozy

1. Ustawi¢ szyne nozowg w pozycji A (patrz
rozdziat ,Regulacja szyny nozowej (opcja,
tylko z watem pierscieniowym typu
Cracker)”, na stronie 129).

2. Przekreci¢ nakretke szesciokgtng (Rys.
166/1) na pakiecie sprezyn na tyle, aby
konce nozy ponownie dotykaty krawedzi
watu. Dokreci¢ nakretke szesciokgtna.

o Zwiegkszy¢ site dziatania sprezyny, jesl
zakres regulacji jest niewystarczajgcy.

._ (patrz rozdziat ,Zwiekszy¢ site
oddziatywania sprezyny na szyne
nozowya”, wyzej).
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12.3.5 Kontrola/Regulacja zgarniaczy klinowego watu pierscieniowego

Odstep miedzy zgarniaczami (Rys. 167/1) a rurg
watu wynosi 10 mm.

Zuzyte zgraniacze nalezy dostosowac do
wymiaru lub wymienic.

31c088

Rys. 167

12.3.6 Kontrola/Regulacja zgarniaczy zebatego watu Campbella

Zgarniacze z warstwg weglikow spiekanych nie mogg przylega¢ do
rury watu, aby nie uszkodzity rury watu.

1. Odigczy¢ siewnik.

2. Unie$¢ maszyne uprawowg za pomoca
hydrauliki ciggnika na tyle, aby wat oderwat
sie od podtoza.

3. Podeprze¢ maszyne uprawowa,
zabezpieczajac jg przed przypadkowym
opuszczeniem.

Zluzowac srube (Rys. 168/2).

Przykreci¢ zgarniacz (Rys. 168/1)
w odlegtosci 0,5 mm od rury watu.

6. Obracajgc wat, sprawdzi¢, czy minimalny 31c031

odstep 0,5 mm jest zachowany przy Rys. 168
wszystkich zgarniaczach.

Zgarniacze z powlokg z weglikow
spiekanych nie mogg stykac sie
z ptaszczem watu.

154 KG /KX /KE BAH0063-6 04.16



L

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

124 Wymiana redlic (praca warsztatowa)

PRZESTROGA
Redlice zbudowane sg z materiatu utwardzanego. Jesli przy

demontazu uzywany bedzie mtotek, to jego uderzenie moze odtamac
czubek redlicy i spowodowac powazne obrazenia ciata!

PRZESTROGA
Przy wymianie redlic nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc!

Zapobiec obracaniu sie srub w czworokatach.

Niebezpieczenstwo zranienia o ostre krawedzie!

Poluzowac nakretki mocujace (Rys. 169/1).

2. Wymieni¢ zuzyte redlice lub dopasowac
redlice do warunkéw eksploatacji.

3. Dokreci¢ nakretki mocujgce (Rys. 169/1).

Podczas wymiany redlic przestrzegaé
ponizszego:

e  Zamontowac redlice bez szczeliny
réwnolegle do uchwytu narzedzi.

. Po 5 godzinach uzytkowania skontrolowac,
czy potgczenia srubowe sg dobrze
dokrecone.

35c059

Rys. 169

12.5 Wymiana sprezyn naciggowych zabezpieczenia przecigzeniowego
(praca warsztatowa)

PRZESTROGA
Jako zabezpieczenie przecigzeniowe zebdw stuzg sprezyny

naciggowe o duzym naprezeniu. Do montazu i demontazu sprezyn
naciggowych nalezy koniecznie uzywac¢ odpowiednich srodkow
pomocniczych.

W innym wypadku istnieje niebezpieczenstwo zranienia!
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12.6 Smarowanie maszyny

o

tak, aby do tozysk nie zostat wcisniety brud. Catkowicie wycisng¢ z

o Przed smarowaniem dokfadnie oczy$ci¢ smarowniki i prace do smaru

tozysk brudny smar i zastgpi¢ go Swiezym.

Piktogram ten pokazuje punkt smarowania.

12.6.1 Srodki smarowe

-MD114

-

Rys. 170

Stosowac wytgcznie smary podane w tabeli lub inne uniwersalne smary zmydlone litem z dodatkami

EP.
Firma Nazwa srodka smarnego Firma Nazwa srodka smarnego
ARAL Aralub HL2 ESSO Beacon 2
FINA Marson L2 SHELL Retinax A
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12.6.2 Punkty smarowania - przeglad

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Punkty Liczba
smarowania | smarownic Okresy smarowania Wskazéwka
(patrz rysunek) zek
Rys. 171/1 1 50 h Watek przekaznikowy smarowac na
podstawie planu konserwacji
dotgczonego przez producenta
Rys. 171/2 1 50 h watka przekaznikowego.
Nasmarowac rury ochronne i rury
profilowane.
Smarowanie rur ochronnych
Rys. 171/3 1 50h zapobiega przymarzaniu.
Przed nasmarowaniem otworzy¢
profile przesuwne.
e co 500 godzin pracy o )
Rys. 172/1 — Oczysci¢ i nasmarowac wrzeciono.
o przed dluzszym przestojem
Rys. 173/1 do 6 10 50 h Rama podnoszaca 2.1
Rys. 174/1 do 6 10 50 h Rama podnoszgca 3.1
Rys. 175/1 2 25h Znaczniki sladow
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31¢215-3
Rys. 171

34c421
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12.7 Plan konserwacji i przegladéw — zestawienie

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach
przypadajgcych jako pierwsze.
Pierwszenstwo majg okresy, przebiegi lub przeglady wymienione w
dostarczonej dokumentacji innych producentéw.
Przed pierwszym Specjalistyczny | Skontrolowaé weze hydrauliczne. Rozdz. 12.15
uruchomieniem warsztat Przeglad ten nalezy zaprotokotowaé
przez wykonawce.
Przektadnia: Rozdz. 12.8
skontrolowac¢ poziom oleju Rozdz. 12.9
i odpowietrzenie
Rozdz. 12.10
Miska kot czotowych: Rozdz. 12.11
Skontrolowa¢ poziom oleju
i odpowietrzenie.
o
'qE, Po pierwszych Specjalistyczny | Skontrolowaé weze hydrauliczne. Rozdz. 12.15
'€ | 10 godzinach pracy | warsztat Przeglad ten nalezy zaprotokotowaé
_g przez wykonawce.
~
= T .y . .
@ Specjalistyczny Sprawdzllcl zamocowanie wszystkich Rozdz. 12.16
%, warsztat potaczenh srubowych.
o |Po pierwszych Specjalistyczny | Przektadnia WHG/KE-Special: Rozdz. 12.8
Q. |50 godzinach pracy |warsztat Wymiana oleju przektadniowego
przektadnia WHG/KE-Super: Rozdz. 12.8
Wymiana oleju przektadniowego
Przektadnia WHG/KX Rozdz. 12.9
Wymiana oleju przektadniowego
Przektadnia WHG/KG-Special: Rozdz. 12.10
Wymiana oleju przektadniowego
przektadnia WHG/KG-Super: Rozdz. 12.10
Wymiana oleju przektadniowego
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przed rozpoczeciem Kontrola sworzni dzwigni gérnej Rozdz. 12.13
rac i dzwigni dolnych
Kontrola:
(codziennie) Dtugo$¢ zeboéw narzedziowych
po zakoficzeniu pracy Czyszczenie maszyny (w miare Rozdz. 12.2
potrzeb)
(codziennie)
co tydzien Specjalistyczny | Skontrolowac¢ weze hydrauliczne. Rozdz. 12.15
warsztat Przeglad ten nalezy zaprotokotowac
(najpozniej co 50 godzin przez wykonawce.
pracy)
Przektadnia: Rozdz. 12.9
skontrolowac¢ poziom oleju Rozdz. 12.8
Rozdz. 12.10
Miska kot czotowych: Rozdz. 12.11
Kontrola stanu oleju
co 500 godzinach pracy | Specjalistyczny | Przektadnia WHG/KE-Special: Rozdz. 12.8
warsztat Wymiana oleju przektadniowego
przektadnia WHG/KE-Super: Rozdz. 12.8
Wymiana oleju przektadniowego
Przektadnia WHG/KX Rozdz. 12.9
Wymiana oleju przektadniowego
Przektadnia WHG/KG-Special: Rozdz. 12.10
Wymiana oleju przektadniowego
przektadnia WHG/KG-Super: Rozdz. 12.10
Wymiana oleju przektadniowego
co 6 miesigce Specjalistyczny | Kontrola/Czyszczenie/Smarowanie Rozdz. 12.14
warsztat sprzegta krzywkowego
po sezonie
co 6 miesigce Specjalistyczny | Skontrolowa¢ weze hydrauliczne. Rozdz. 12.15
warsztat Przeglad ten nalezy zaprotokotowaé
przed sezonem przez wykonawce.
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12.8 Przekladnia WHG/KE-Special i przektadnia WHG/KE-Super

12.8.1 Odpowietrzenie

Przektadnia posiada rurke odpowietrzajaca (Rys. 176/1).
Odpowietrzenie musi by¢ zapewnione, poniewaz zapobiega
nieszczelnosci przektadni.

12.8.2 Kontrola stanu oleju

1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni. 4
2. Odczyta¢ poziom oleju na wskazniku @7
poziomu oleju. /
Przy prawidlowej ilosci wlanego oleju poziom

oleju zawiera sie miedzy oznaczeniami na
wskazniku poziomu oleju.

3. W razie potrzeby wla¢ olej przektadniowy
przez otwér wskaznika poziomu oleju.

32c132
Rys. 176

12.8.3 Wymiana oleju przektadniowego (specjalistyczny warsztat)

1. Zdemontowac¢ watek przekaznikowy.

2. Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod otwor
spustowy oleju.

Odkrecic¢ korek spustowy oleju (Rys. 176/2).

Zebrac olej przektadniowy i podda¢ go
wiasciwej utylizaciji.

Wkreci¢ korek spustowy oleju.

Wila¢ swiezy olej przektadniowy
(gatunek oleju i ilo$¢ napetnienia, patrz
,Dane techniczne”).

7. Wkreci¢ wskaznik poziomu oleju.

Zamontowac¢ watek przekaznikowy.
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Wskaznik poziomu oleju posiada zawér odpowietrzajgcy.
Odpowietrzenie musi by¢ zapewnione, poniewaz zapobiega

12.9 Przektadnia WHG/KX
12.9.1 Odpowietrzenie

nieszczelnosci przektadni.
12.9.2 Kontrola stanu oleju

1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.

2. Odczyta¢ poziom oleju na wskazniku
poziomu oleju.

Przy prawidlowej ilosci wlanego oleju poziom
oleju zawiera sie¢ miedzy oznaczeniami na
wskazniku poziomu oleju.

3. W razie potrzeby wla¢ olej przektadniowy
przez otwoér wskaznika poziomu oleju.

Rys. 177

12.9.3 Wymiana oleju przektadniowego (specjalistyczny warsztat)

1. Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod otwér
spustowy oleju.

Odkrecic¢ korek spustowy oleju (Rys. 177/1).

Zebrac olej przektadniowy i podda¢ go
wiasciwej utylizaciji.

4. Wkreci¢ korek spustowy oleju.

Wila¢ $wiezy olej przektadniowy
(gatunek oleju i ilo$¢ napetnienia, patrz
,Dane techniczne”).

6. Wkreci¢ wskaznik poziomu oleju.
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1210 Przekladnia WHG/KG-Special i przekltadnia WHG/KG-Super

12.10.1 Odpowietrzenie

Wskaznik poziomu oleju posiada zawér odpowietrzajacy.
Odpowietrzenie musi by¢ zapewnione, poniewaz zapobiega
nieszczelnosci przektadni.

12.10.2 Kontrola stanu oleju

1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.

N
2. Odczyta¢ poziom oleju na wskazniku
poziomu oleju. :
max.
min.

Przy prawidiowej ilosci wlanego oleju poziom
oleju zawiera sie¢ miedzy oznaczeniami na
wskazniku poziomu oleju.

3. W razie potrzeby wla¢ olej przektadniowy

przez otwoér wskaznika poziomu oleju.

32¢133

Rys. 178
12.10.3 Wymiana oleju przektadniowego (specjalistyczny warsztat)

1. Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod otwér
spustowy oleju.

Odkrecic¢ korek spustowy oleju (Rys. 178/1).

Zebrac olej przektadniowy i poddac go
wiasciwej utylizaciji.

Wkreci¢ korek spustowy oleju.

Wila¢ swiezy olej przektadniowy
(gatunek oleju i ilo$¢ napetnienia, patrz
,Dane techniczne”).

6. Whkreci¢ wskaznik poziomu oleju.
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12.11 Miska két czotowych

o Do miski kot czotowych nie moze dostac sie brud.

l Wymiana oleju nie jest konieczna.

12.11.1 Odpowietrzenie

Miska kot czotowych posiada rurke odpowietrzajgcg (Rys. 179/1).
Odpowietrzenie musi by¢é zapewnione, poniewaz zapobiega
nieszczelnosci miski kot czotowych.

12.11.2 Kontrola stanu oleju (tylko kultywatory wirnikowe KG i KX)

1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.

2. Otworzyc¢ pokrywe rurki odpowietrzajgcej
(Rys. 179/1).

Kota czotowe w misce két czotowych musza
by¢ do potowy przykryte olejem
przektadniowym.

3. W razie potrzeby wla¢ olej przektadniowy.

Gatunek oleju i ilos¢ napetnienia,
patrz ,Dane techniczne”.

Rys. 179

12.11.3 Kontrola stanu oleju (tylko brona wirnikowa KE)

1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.
2. Wykreci¢ kapturek ochronny (Rys. 180/1).
3. Wyja¢ korek uszczelniajgcy (Rys. 180/2).

Kota czotowe w misce kot czotowych musza
by¢ do potowy przykryte olejem
przekladniowym.

4. W razie potrzeby wla¢ olej przektadniowy.

Gatunek oleju i ilo$¢ napetnienia,
patrz ,Dane techniczne”.
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1212 Wymiana filtra oleju w zestawie chtodzacym (specjalistyczny warsztat)

1. Zdemontowac¢ obudowe filtra oleju (Rys. ; 32¢211-1
181/1). 2

1.1 Poluzowac¢ sruby (Rys. 181/2).

1.2 Ostroznie zdjg¢ obudowe filtra oleju.
Zebra¢ wyptywajacy olej.

2. Wymienic filtr oleju w obudowie filtra oleju.

Rys. 181

12.13 Kontrola sworzni dzwigni gérnej i dzwigni dolnych

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac¢ sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych pod wzgledem widocznych brakow
i w razie potrzeby wymienic.

12.14 Kontrola/Czyszczenie/Smarowanie sprzegta krzywkowego
(specjalistyczny warsztat)

W normalnych warunkach eksploatacji sprzegto krzywkowe jest
bezobstugowe.

Jesli sprzegto czesto sie zatgcza, otworzy¢ sprzegto, oczyscic
i nasmarowac smarem specjalnym (patrz zasady konserwacji podane
przez producenta watka przekaznikowego).

Stosowac wytgcznie smar specjalny:
e  Agraset 116 lub
e  Agraset 117.
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o

12.15 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciala oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekow bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem plyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skoére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenhstwo infekc;ji!

Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez cisnienia!

Zwracaé uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Regularnie sprawdzaé wszystkie weze hydrauliczne i ich ztgcza
pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawacé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymieniaé¢ w przypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Stosowaé wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne
firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczyc¢
szedciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni okres ich
magazynowania. Réwniez przy prawidlowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg
naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich okres przechowywania
i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym
zakresie, a zwtaszcza mozliwosc¢ potencjalnych
niebezpieczenstw. Dla przewodow i potgczeh hydraulicznych z
materiatéw termoplastycznych odpowiednie okresy moga by¢
inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!
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12.15.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

Rys. 182/...

(1) Oznaczenie producenta weza — przewodu
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkciji weza — przewodu
hydraulicznego
(15/02 = rok / miesigc = luty 2015)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 bar).

29c¢260-10

Rys. 182

12.15.2 Przeglady okresowe

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci instalacji hydraulicznej.

2. Jesli to konieczne, dociggng¢ ztgcza srubunkow.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod wzgledem widocznych
wad.

Usung¢ miejsca przetar¢ na wezach hydraulicznych i rurach.

Natychmiast wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone weze
hydrauliczne.

12.15.3 Kryteria kontroli wezy hydraulicznych

Kryteriéw inspekcyjnych nalezy przestrzegaé dla wtasnego
bezpieczenstwa i redukcji obcigzenia srodowiska!

Jesli waz hydrauliczny spetnia chociaz jedno z ponizszych
kryteriéw, nalezy go wymienié:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otar¢, przecieg, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

. Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi
wezy — przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod
cisnieniem lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw,
powstawanie pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne.

. Uszkodzenie lub deformacja armatury (pogorszenie
szczelnosci); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.
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Wydostawanie sie wezy z armatury.

Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatos¢.
Nieprzestrzeganie wymaganh montazowych.
Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza — przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli data produkcji podana na
armaturze to ,2015”, to okres uzytkowania konczy sie w lutym
2021. Odpowiednie informacje zawiera punkt ,Oznakowanie
wezy hydraulicznych”.

12.15.4 Montaz i wymontowywanie wezy hydraulicznych

Podczas montazu i wymontowywania wezy hydraulicznych nalezy
przestrzegaé nastepujgcych zasad:

Stosowac wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne firmy
AMAZONE!

Zwracac¢ uwage na zachowanie czysto$ci.

Weze hydraliczne muszg byc¢ z reguty montowane w taki
spos6b, aby we wszystkich stanach roboczych

o  wyeliminowac¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wiasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowac¢ obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowac dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze — przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze —
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekraczaé dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotgczaniu wezy — przewoddéw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i/lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

Zamocowac¢ weze hydrauliczne w przeznaczonych do tego celu
miejscach. Unikaé mocowania uchwytéw wezy tam, gdzie
przeszkadzaé one bedg naturalnym ruchom wezy i zmianie ich
dtugosci.

Lakierowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.16 Sruby — momenty dociagania

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Przestrzegaé specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych
w rozdziale Konserwacja.
Tabela przedstawia dopuszczalne wartosci maksymalne potgczen
gwintowanych ze wspotczynnikiem tarcia wynoszgcym p=0,12 i nie
zawiera innych wspoétczynnikdw bezpieczenstwa. Podane wartosci
dokrecenia sg wartosciami orientacyjnymi!
8.8 ull
I
10.9 D)) IJ_ O 1 2
12.9 )
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M8 13 25 36 42
M 8x1 27 38 41
M 10 48 71 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 84 123 144
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 29 133 195 229
M 14x1,5 150 210 250
M 16 ” 206 302 354
M 16x1,5 225 315 380
M 18 07 295 421 492
M 18x1,5 325 460 550
M 20 30 415 592 692
M 20x1,5 460 640 770
M 22 32 567 807 945
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 36 714 1017 1190
M 24x2 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
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o Podane wartosci dokrecenia sg wartosciami orientacyjnymil!

| KA059 N
&

A2-70 b Y
A4-70 () | =
A
M M4 M5 M6 M8 [ M10 | M12 [ M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/Nm 23 | 46 | 79 | 193 | 39 66 | 106 | 162 | 232 | 326 | 247 | 314
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