Instrukcja obstugi

AMAZIONIE

Siewniki
D9 2500/3000 Special
D9 3000/3500/4000 Super

Przed pierwszym uruchomieniem

MG4086 przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi
BAH0041-6 09.21 i przestrzegac jej tresci!
Zachowacé do wykorzystania w przysziosci!
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AMAZONIE






Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny.
Dane identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.

Typ: D9

Nr identyfikacyjny maszyny
(dziesigcioznakowy):

Rok budowy:

Dopuszczalna masa catkowita [kg]:

Adres producenta
AMAZONEN-WERKE
H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51
D-49202 Hasbergen
tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

e-mail:  amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych dostepne sg w portalu czesci zamiennych w
witrynie www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowa¢ do dealera AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Typ: D9 Special / D9 Super
Numer dokumentu: MG4086
Data opracowania: 09.21

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2021
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzagdzanie wyciggéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.
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Przedmowa

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej palety wyrobéw AMAZONEN-
WERKE, H. DREYER SE & Co. KG. Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity uszkodzenia w transporcie i czy nie ma
brakéw czesci. Prosimy sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z zamoéwionym
wyposazeniem specjalnym na podstawie listu wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja
prowadzi do likwidacji szkod.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac niniejszg instrukcje obstugi, a
szczegdlnie informacje dotyczgce bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczyé¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujace ma-szyne przeczytaty niniejszg
instrukcje obstugi przed jej uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznaé sie z odpowiednim fragmentem
niniejszej instrukcji obstugi lub skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci zuzytych lub uszkodzonych
podnoszg trwatos¢ Panstwa maszyny.
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazowki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazdéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.
Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do wszystkich wersji maszyny.
llustracje pomagajg w orientacji i nalezy je traktowac jak rysunki zasadnicze.

Opisane jest cate wyposazenie, bez wskazania na wyposazenie specjalne. Opisane moze by¢
wyposazenie, ktére nie wystepuje w danej maszynie lub jest dostepne tylko na niektérych rynkach.
Informacje o wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach sprzedazy; aby uzyskac blizsze
informacje na ten temat, mozna sie rowniez zwrdci¢ do serwisu partnerskiego.

Wszystkie informacje podane w niniejszej instrukcji obstugi odpowiadajg stanowi informacyjnemu
w chwili zamknigcia redakcyjnego. Z uwagi na biezagce udoskonalenia maszyny mozliwe sg réznice
miedzy maszyng a informacjami w niniejszej instrukcji obstugi. Na podstawie poszczegdlnych
informacji, rysunkow lub opiséw nie mozna wnioskowac¢ zadnych roszczen.

Sprzedajgc maszyne, nalezy sie upewni¢, ze przy maszynie znajduje sie instrukcja obstugi.
Instrukcja obstugi

e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny

e  podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego obchodzenia sie z maszyng
e  jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w maszynie lub ciggniku
. nalezy jg zachowac do przysztego uzytku

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione sg w postaci numerowanej listy.
Zachowa¢ podang kolejno$¢ krokdéw. Reakcja na kazdorazowg czynnos$¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka. Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
- Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowa 1
2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w postaci listy punktowe;j.

Przyktad: e  Punkt1
e Punkt2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje na ilustracjach. Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje
a cyfra druga pozycje na ilustracji.

Przyktad: (rys. 3/6) = rysunek 3 / pozycja 6

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w kierunku jazdy.
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2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazdéwki wazne dla bezpiecznego postugiwania sie¢ maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Znajomo$¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa oraz przepiséw bezpieczenstwa
jest warunkiem do bezpiecznej i bez-awaryjnej pracy maszyny.

Obowigzek uzytkownika

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej, wytgcznie personelu, ktéry

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o zapobieganiu wypadkom przy pracy.
e jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie
. utrzymywac wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie w czytelnym stanie.
e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Obowigzek uzytkownika

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z/na maszynie, zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom.
. przeczyta¢ i przestrzegaé¢ zasady z rozdziatu ,0goélne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa” w
tej instrukciji.

. przeczytaé rozdziat ,Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie” w niniejszej
instrukcji obstugi, a nastepnie podczas pracy maszyng przestrzega¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa zawartych na znakach ostrzegawczych.

e zapoznac sie z maszyna.
e  przeczyta¢ w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania zadan roboczych.

Jesli operator stwierdzi, ze ktérys z zespotdw nie spetnia technicznych warunkow bezpiecznej pracy,
to wszelkie usterki w tym zakresie nalezy niezwtocznie usungg. Jesli nie nalezy to do zadan operatora
lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg fachowa, to braki muszg zosta¢ zgtoszone osobie
zarzadzajgcej gospodarstwem (uzytkownikowi).
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami bezpieczenstwa technicznego.
Jednakze przy uzytkowaniu maszyny mogg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0séb trzecich,

. dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem,

e w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na stan bezpieczenstwa
technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnosé

Obowiazujgce sg nasze ,0godlne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one do dyspozycji uzytkownika
najpdzniej od chwili zawarcia umowy. Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci
za szkody os6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty z jednego lub wiecej
wymienionych ponizej powodéw:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem
. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, obstuga i konserwacja maszyny

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub
nieprawidtowo dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczgcych uruchomienia, eksploatacji
i konserwaciji

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny
o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg zeszlifowaniu
. nieumiejetne wykonanie naprawy

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity wyzsze;.
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkatnym symbolem bezpieczenstwa i hastem
ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze (NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA)
opisuje nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

e> B> P

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegad.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednig smiercig lub
najciezszymi obrazeniami ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku $mierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciala.

WAZNE

oznacza obowigzek szczegdlnego zachowania sie lub dziatania
zwigzanego z prawidlowym obchodzeniem sie z maszyna.

Skutkiem nieprzestrzegania tych zasad moga by¢ usterki
maszyny lub w otoczeniu.

WSKAZOWKA

oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegodlnie
przydatne informacje.

Wskazoéwki te pomoga optymalnie wykorzysta¢ wszystkie
funkcje maszyny.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.3 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie ochrony osobistej takie, jak np:
. okulary ochronne

. bezpieczne obuwie robocze

o ubranie ochronne

. srodki do ochrony skory, itp.

Instrukcje obstugi

. zawsze przechowywacé w miejscu pracy maszyny.

. musi byé zawsze dostepna dla operatora i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony muszg byé
prawidtowo zatozone i gotowe do dziatania. Regularnie sprawdzaé wszystkie zabezpieczenia i ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony mogg prowadzi¢ do sytuacji
niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé
ogolnie obowigzujgcych narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony Srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepisow Prawa o ruchu
drogowym.
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac¢ na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie personel. Nalezy jasno okresli¢
uprawnienia personelu do obstugi, napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng tylko pod nadzorem osoby
doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby
spc;i?ablzie . Osoba Osoby o specjalnym
wyszkolona pomstrgowana (swyk§z|t.altcen|u fachov:y;nm
w tym zakresie " pecjalistyczny warsztat)

Czynnosé

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie — X —
Ustawianie, wyposazanie — — X
Praca — X —
Konserwacja — — X
Poszukiwanie i usuwanie usterek — X X
Utylizacja X — —

Legenda: X..dozwolone —..niedozwolone

" Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i wykonywac je poprzez odpowiednio
wykwalifikowang firme.

20 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktéry zostat przeszkolony w zakresie spoczywajgcych na nim
zadan i mozliwych zagrozen jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu si¢ oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen i czynnosci ochronnych.

3 Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg one na podstawie swojej wiedzy
fachowej i wyksztatcenia i znajomos$ci obowigzujgcych przepiséw same oceni¢ przeznaczong do
wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.

Uwaga:

Kwalifikacje réwnowarto$ciowe z wyksztatceniem fachowym mozna osiggngc¢ takze przez
wieloletnie wykonywanie czynnosci w okreslonym zakresie prac.

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
~Wyspecjalizowany warsztat”. Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wiasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

o Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.7 Czynnosci zabezpieczajagce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony sg w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem widocznych z zewngtrz uszkodzen oraz
sprawnosci dziatania urzadzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepujg resztki energii mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i
elektrycznej/elektroniczne;.

Podczas szkolenia operatora nalezy podjg¢ odpowiednie srodki. Szczegdtowe wskazéwki zostang
podane ponownie w odnosnych rozdziatach tej instrukciji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy wykonywaé we wiasciwych
terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike nalezy zabezpieczy¢ przed
przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotdéw maszyny nalezy je wtasciwie zabezpieczy¢ na urzgdzeniach
podno$nikowych.

Poluzowane potgczenia srubowe sprawdzaé pod katem ich dokrecenia. Po zakonczeniu prac
konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

210 Zmiany w budowie

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac¢ zadnych zmian ani przerébek
maszyny. Dotyczy to rowniez prac spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaijg pisemnego zezwolenia AMAZONEN-
WERKE. Stosowac¢ wytgcznie czesci do przeposazenia i czesci wyposazenia specjalnego
dopuszczone do stosowania przez AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami krajowymi i miedzynarodowymi zachowato swojg waznos¢.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-jazdami urzadzenia i
wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie zgodnym z warunkami $wiadectwa homologacyjnego lub
zgodnego z przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu pojazdu do ruchu
drogowego.

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

e  wiercenia na ramie lub podwoziu

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu
. spawania na czesciach nosnych.
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

210.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze
Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie technicznym nalezy wymienia¢
natychmiast.

Aby Swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy uzywaé wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych AMAZONE lub dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE czesci
zamiennych i Scieralnych. Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzacych od innych
producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikite ze stosowania nie
dopuszczonych do stosowania czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatbw pomocniczych.

211 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a szczegdlnie
. przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

212 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwaé maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w ciggniku.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

213 Znaki ostrzegawcze na maszynie

czyste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymienic na
nowe. Znaki ostrzegawcze zamawiac¢ u dystrybutora AMAZONE na
podstawie numerow katalogowych (np. MDO75).

o Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze

Budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i ostrzegajg przed zagrozeniami.
W takich miejscach zawsze istniejg state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pél.

Pole 1 1 ,“ 2
przedstawia zagrozenie w trojkgtnym symbolu ®
bezpieczenstwa. \ '

Pole 2 iy
przedstawia wskazéwke zapobiegajaca STOP
niebezpieczenstwu. L MD075

Objasnienie tekstowe obok znaku ostrzegawczego

Tekst obok znaku ostrzegawczego opisuje

1. Zagrozenia, np.:
Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem.

2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki(-wek) zapobiegajgcej(-cych) niebezpieczenstwu, np.:
to zagrozenie moze doprowadzi¢ do najciezszych obrazen palcow lub reki.

3. Wskazowka(-ki) zapobiegajgca(-ce) niebezpieczenstwu, np.:
czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy catkowicie sie zatrzymaja.
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MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcow lub
dtoni spowodowane przez dostepne,
ruchome czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siegaé w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym/instalacji
hydraulicznej/instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciggnika.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku spowodowane
jazda na powierzchniach lub platformach
stuzacych do zatadunku!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Wchodzenie oraz jazda ludzi na poruszajgce;j sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracac¢ uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

- MDO078

L MD082
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MD 256

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane
przez nieprawidtowo zamocowane zawiesia
do podnoszenia!

Jesli zawiesia do podnoszenia zostang zamoco-
wane w miejscach mocowania
nieprzeznaczonych do tego celu, podczas po-
dnoszenia maszyna moze ulec uszkodzeniu

i zagrazac bezpieczenstwu.

e Zawiesia do podnoszenia mocowaé
wytgcznie w odpowiednich miejscach
mocowania.

e Odpowiednie miejsca mocowania do po-
dnoszenia zostaty podane w instrukcji
obstugi, patrz Transport maszyny.

e Aby okresli¢ wymagang nosnos¢ zawie-
si, przestrzegac informacji podanych w
ponizszej tabeli.

MD 265

Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy nasi-
ennej!

e Nie wdycha¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

e Unikac kontaktu z oczami i skora.

e Przed rozpoczeciem pracy z sub-
stancjami szkodliwymi dla zdrowia
nalezy zatozy¢ zalecane przez pro-
ducenta ubranie ochronne.

e Przestrzegac wskazoéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa wydanych przez pro-
ducenta dotyczacych postepowania
z substancjami szkodliwymi dla zdrowia.

MD 155

Niebezpieczenstwo wypadku i uszkodzen
maszyny podczas transportu nieprawidtowo
zabezpieczonej maszyny!

e Pasy mocujgce mocowac¢ do transportu
wyltgcznie w oznaczonych punktach
mocowania.

— MD256

— MD265

?&"o

1
mess
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MD 084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
spowodowane przebywaniem w strefie ruchéw Z‘
opuszczanych czesci maszyny!

&,
Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z '/x

mozliwymi skutkami $miertelnymi.

e  Zabronione jest przebywanie ludzi w strefie

ruchéw opuszczanych czesci maszyny! L MD084

e  Przed opuszczeniem czesci maszyny nalezy
usung¢ ludzi ze strefy ruchdéw opuszczanych
czesci maszyny.

MD 094

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem
elektrycznym lub niebezpieczenstwo pozaru

spowodowane przez przypadkowe dotkniecie

przewodow napowietrznych sieci elektrycznych

lub przez niedopuszczalne zblizenie sie do

bedacych pod wysokim napieciem

napowietrznych linii elektrycznych! L MD094

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Przy skfadaniu i rozktadaniu cze$ci maszyny
zachowacé wystarczajgco duzy odstep od
przewodow napowietrznych linii elektrycznych.

Napiecie znamionowe Bezpieczny odstep od

przewodow
do 1 kV 1m
ponad 1 do 110 kV 3m
ponad 110 do 220 kV 4m
ponad 220 do 380 kV 5m

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny zapoznac sie
z trescig instrukcji obstugi oraz zasadami
bezpieczenstwa i przestrzegacé ich!

- MDO095
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MD 096

Zagrozenie ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego
wskutek nieszczelnosci przewodéw
hydraulicznych!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami $miertelnymi, gdy
wydostajacy sie pod wysokim cinieniem olej
hydrauliczny przebije skore i wniknie do ciata.

o Nigdy nie prébowac uszczelniania
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomoca
dtoni lub palcéw.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
naprawczych przy wezach hydraulicznych
przeczyta¢ i zastosowac sie do wskazéwek
zawartych w instrukcji obstugi.

. W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

MD 097

Niebezpieczenstwo zgniecenia calego ciata na
skutek przebywania w strefie podnoszenia 3-
punktowego uktadu zawieszenia przy obstudze
hydrauliki TUZ-u!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Przebywanie w strefie podnoszenia TUZ-u przy
obstudze hydrauliki TUZ-u jest zabronione.

. Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ ciggnika
mozna uruchamiac

o  uruchamiac tylko z przeznaczonego do
tego celu miejsca pracy.

o  nie mogg by¢ obstugiwane, gdy operator
znajduje sie w strefie podnoszenia miedzy
ciggnikiem a maszyna.

L MD096

- MDO097
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MD 102

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego
uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i
ciggnika podczas wykonywania na niej prac
takich, jak np. montowanie, ustawianie,
usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
naprawal!

Niebezpieczenhstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

e  ZabezpieczyC ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynno$ciami, ktére mogg
powodowac niezamierzone uruchomienie oraz
przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
niniejszej instrukcji obstugi.

MD 154

Niebezpieczenstwo uklucia innych uczestnikéw
ruchu drogowego spowodowane jazda w
transporcie z nieostonietymi, ostrymi czubkami
zebow zagarniacza!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Transport bez zamontowanych listew
zabezpieczajgcych do ruchu po drogach
publicznych jest zabroniony.

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie
zamontowac transportowg listwe zabezpieczajgca.
MD 199

Maksymalne ci$nienie robocze uktadu
hydraulicznego wynosi 210 baréw.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

AN\

LMD102
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L MD154

-MD199
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210 bar
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2.13.1 Rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych

Na ponizszych rysunkach przedstawiono rozmieszczenie znakoéw ostrzegawczych na maszynie.

31c698

Rys. 1

MD095 J MD084

31c547-4

Rys. 2
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MDO078

Rys. 3
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Rys. 4

214 Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegana zasad
bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
. moze spowodowac zagrozenie zarowno dla ludzi jak tez dla maszyny i sSrodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa moze przyktadowo pociggac za sobg nastepujace
zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru pracy

¢  Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy maszyny

e  Zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikow mechanicznych i chemicznych

. Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju hydraulicznego

215 Praca ze Swiadomoscig bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji obowigzujg réwniez narodowe
przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa umieszczonych na znakach
ostrzegawczych.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw
ruchu drogowego.
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216  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem i uderzeniem na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy.

PRZESTROGA
Przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi

i naprawami

e  Sprzegnagc¢ siewnik
i ciggnik bgdz maszyne uprawowg

. Odstawi¢ zestaw maszyn na rownym, utwardzonym podiozu

e  Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika

o  Wytgczy¢ terminal obstugowy

o  Wytaczyc silnik ciggnika

o Wyjac€ kluczyk ze stacyijki

. Roztgczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem a maszyna.

Odtgczy¢ wtyczke maszyny.

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownikéw lub innych elementéw maszyny przez impuls kota.

2.16.1 Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé réwniez innych,
obowigzujgcych przepisdw bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom.

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia podajg wazne wskazowki
dotyczace bezpiecznej pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem wtasnego
bezpieczenstwa.

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci).
Dbac¢ o zachowanie dobrej widoczno$ci.

. Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony.

. Sposoéb jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowac¢ nad ciggnikiem z dotgczong
do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy, ruchu na drodze,

widoczno$¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub
zaczepionej do niego maszyny.
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Do- i odlgczaniu maszyny

e tgczycitransportowaé maszyne mozna tylko z takim ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

. Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika kategorie zaczepu ciggnika i
maszyny muszg by¢ koniecznie zgodne.

. Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do tego zespotach.

. Przez dofgczenie maszyny z przodu/z tytu ciggnika nie mogg zostac przekroczone
o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenia osi ciggnika
o dopuszczalna no$nos¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odigczeniem maszyny od ciggnika zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym przetoczeniem.

e  Zabronione jest przebywanie os6b pomiedzy dotgczang maszyng i ciggnikiem, gdy ciggnik
podjezdza do maszyny.
Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowacé sie tylko obok pojazdéw a
wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

. Dzwignie sterujgca hydraulika ciggnika zabezpieczy¢ w pozycji, ktéra wyklucza przypadkowe
podnoszenie lub opuszczanie, przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki TUZ-u lub odtgczeniem
od niej.

. Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo
odstawiania).

. Przy korzystaniu z urzadzen podpierajgcych istnieje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
wskutek przygniecenia lub przyciecia.

. Przy dofgczaniu i odtgczaniu maszyny od ciggnika nalezy byé szczegdlnie ostroznym. W
punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia
przygnieceniem i przycieciem.

. Przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng podczas uruchamianiu hydrauliki TUZ-u jest
zabronione.
. Dotgczone przewody zasilajgce

o muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawacé sie wszystkim ruchom maszyny podczas
jazdy na zakretach.

o  nie mogg ocierac o ciata obce.

. Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogg w zadnej pozycji niczego
samoczynnie uruchamiac.

. Odtaczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposéb gwarantujgcy jej stabilnosé.
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Eksploatacja maszyny
. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi uktadami i elementami obstugi
maszyny oraz ich dziataniem. Podczas pracy bedzie na to za pézno.

e Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace. Luzna odziez zwieksza ryzyko pochwycenia lub nawinigcia na
watki napedowe.

. Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce sg zamontowane i
znajdujg sie w pozycji chronigce;.

. Przestrzega¢ maksymalnej tadownosci zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych
obcigzen osi oraz zaczepu ciggnika. W razie potrzeby jezdzi¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko
do potowy.

. Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest zabronione.
e  Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i sktadania maszyny.

. Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie miejsca, ktérych dotykanie grozi
ucieciem lub zmiazdzeniem.

. Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac tylko wtedy, gdy ludzie znajduja sie
w bezpiecznej odlegtosci od maszyny.

. Przed opuszczeniem ciggnika zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie,

o  zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika
o  wylgczyé silnik ciggnika

o  wyjaé kluczyk ze stacyjki.
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Transport maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepiséw Prawa o
ruchu drogowym.

Przed jazda transportowg wytaczy¢ terminal obstugowy.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
o  prawidtowos¢ podigczenia przewodow zasilajgcych

o  system os$wietleniowy pod katem uszkodzen, sprawnosci i czystosci

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod katem widocznych usterek
o  czy hamulec postojowy ciggnika jest catkowicie zwolniony

o funkcje uktadu hamulcowego.
Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnikiem.

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz obcigzniki przednie i tylne
wpltywajg na wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowaé obcigzniki przodu ciggnika.

Przednia os$ ciggnika musi dzwigaé co najmniej 20% masy wiasnej ciggnika po to, aby
zachowana byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z przepisami i w przewidzianych do tego
celu miejscach.

Zwraca¢ uwage na maksymalng fadowno$¢ zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalne
obcigzenia osi i zaczepu ciggnika.

Ciaggnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu zatadowanym zespotem (ciggnik
plus zawieszona / zaczepiona maszyna).

Zdolnos$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem jazdy.

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong maszyng uwzgledni¢ zachodzenie
maszyny i jej bezwtadnosc.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zwracaé uwage na dostateczne zablokowanie bocznych
dzwigni dolnych zaczepu ciggnika, jesli maszyna zamocowana jest na TUZ-ie lub na dzwigniach
dolnych zaczepu ciggnika.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane czes$ci maszyny ustawi¢ w pozycji
transportowe;j.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢ odchylane czesci maszyny w pozycji
transportowej przed zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzysta¢ przewidziane do
tego celu zabezpieczenia transportowe.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ dzwignie obstugi hydrauliki TUZ-u przed
niezamierzonym podniesieniem lub opuszczeniem zaczepionej lub zawieszonej maszyny.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy wymagane wyposazenie transportowe,
np. oswietlenie, urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia, jest prawidlowo zamontowane na
maszynie.

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie dzwigni gérnej i dzwigni
dolnych zaczepu sg zabezpieczone za pomocg sktadanej zawleczki przed przypadkowym
poluzowaniem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac¢ do panujgcych warunkow.
Przed zjazdem z géry zawsze wigczaé nizszy bieg.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zawsze wytgczaé rozdzielne hamowanie na kota
(zaryglowac¢ ze sobg pedaty hamulca).

Przestrzega¢ zachowania maksymalnie dopuszczalnej masy catkowitej.

30
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2.16.2 System hydrauliczny

. Ukfad hydrauliczny znajduje sie pod wysokim cisnieniem.
e  Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy hydraulicznych.

. Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do ukfadu hydraulicznego ciggnika dopilnowagé, aby
uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny.

e  Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych do bezposredniego
wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie zatrzymywany, gdy
zwolniony zostanie zesp6t sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotow, ktdrych ruchy

o  sgstate, lub
o regulowane sg automatycznie, albo
o ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub cisnieniowe;j.
. Przed przystapieniem do prac przy uktadzie hydraulicznym
o  opusci¢ maszyne,
o  zredukowac cisnienie do zera w uktadzie hydraulicznym,
o  wylgczy¢ silnik ciggnika,
o  zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
o  wyjac kluczyk ze stacyjki.
3 Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy serwis przynajmniej raz w roku.

e  Weze hydrauliczne wymienia¢ w przypadku ich uszkodzenia lub zestarzenia. Stosowac
wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne firmy AMAZONE!

. Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢ szesciu lat, wliczajgc ewentualny,
najwyzej 2-letni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym magazynowaniu i
dopuszczalnym obcigzeniu przewody i potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez
ich okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od tego okres
uzytkowania mozna ustali¢, uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwlaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i potgczeh hydraulicznych z
materiatow termoplastycznych odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

. Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg dtoni lub
palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej hydrauliczny) mogg przez skére wnikngé do
ciata i spowodowac ciezkie zranienia.
W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac sie do lekarza. Niebezpieczenstwo
infekciji.

. Przy poszukiwaniu wyciekow postugiwacé sie odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu
mozliwego niebezpieczenstwa infekciji.
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2.16.3 Instalacja elektryczna

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun ujemny) musi by¢ odtgczony.

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikdw. Przy uzyciu zbyt silnych bezpiecznikow instalacja
elektryczna zostanie zniszczona — niebezpieczenstwo pozaru.

Uwazac na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora — najpierw przytgczac biegun dodatni, a
potem ujemny. Przy odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny, a potem dodatni.

Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego ostone. Przy zwarciu z masg
istnieje niebezpieczenstwo eksplozji.

Niebezpieczenstwo eksplozji. W poblizu akumulatora nie uzywaé urzadzen iskrzgcych ani
otwartego ptomienia.

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i czesci elektroniczne, ktérych dziatanie moze
by¢ niewtasciwe w przypadku promieniowania elektromagnetycznego pochodzacego z innych
urzadzen. Takie zaktdcenia mogg doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania
sie do nastepujgcych przepiséw bezpieczehstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/lub uktadéw w urzadzeniu, z przytagczeniem
do instalacji poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za sprawdzenie, czy
instalacja nie powoduje zaktécen urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamietaé¢, aby dodatkowo instalowane podzespoty elektryczne i elektroniczne byty
zgodne z aktualng nowelizacjg Dyrektywy EMC oraz posiadaty znak CE.
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216.4 Urzadzenia zawieszane

. Przy dofgczaniu kategorie zaczepdw ciggnika i maszyny muszg byé bezwarunkowo zgodne lub
nalezy je uzgodnic.

. Przestrzegac¢ zalecen wydanych przez producenta.

. Przed do- i odtgczeniem maszyny na TUZ-ie urzadzenie uruchamiajgce ustawi¢ w takiej pozycji,
aby niemozliwe byto przypadkowe podniesienie lub opuszczenie.

e W obrebie trzypunktowego zaczepu istnieje niebezpieczenstwo przygniecenia lub przyciecia.

. Maszyna moze by¢ transportowana i przewozona tylko na przewidzianych do tego celu
ciggnikach.

. Przy do- i odtgczaniu maszyn do ciggnikow istnieje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata.
. Przy uruchamianiu TUZ-u z zewnatrz nie wchodzi¢ miedzy maszyne i ciggnik.
. Przy uruchamianiu wspornikow istnieje niebezpieczehstwo przygniecenia lub obciecia.
. Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tytu ciggnika nie mogg zostac przekroczone
o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenia osi ciggnika
o  dopuszczalna no$nos¢ ogumienia ciggnika.

. Przestrzega¢ maksymalnej fadownosci zawieszonego urzgdzenia oraz dopuszczalnego
obcigzenia osi ciagnika.

e  Przed transportem maszyny zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgce zablokowanie bocznych
ruchéw dolnych dzwigni zaczepu ciggnika.

. Podczas jazdy po drogach

o  dzwignia obstugujgca dolne dzwignie zaczepu ciggnika musi by¢ zablokowana, aby nie
opadta

o terminal obstugowy musi by¢ wytgczony.
. Przed jazdg po drogach publicznych wszystkie zespoty ustawi¢ w pozycji transportowe;.

. Zamontowane na ciggniku urzgdzenia i dodatkowe obcigzniki wptywajg na wtasciwosci jezdne
oraz na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnikiem.

. Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy wiasnej ciggnika po to, aby
zachowana byta dostateczna zdolnos¢ kierowania. W koniecznych przypadkach stosowaé
obcigzniki przodu ciggnika.

e Naprawy, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie usterek dziatania wykonywac¢ zasadniczo
tylko przy

o kluczyku wyjetym ze stacyjki
o  wytgczonym terminalu obstugowym.

. Ostony i zabezpieczenia muszg by¢ zatozone i zawsze znajdowac sie w pozycji chronigce;.
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2.16.5 Siewniki-praca

Przestrzegaé dopuszczalnych iloSci napetnienia zbiornika.

Stopnie schodkodw i platforme zatadowcza wykorzystywac jedynie do napetniania zbiornika.
Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona.

Podczas kalibracji dawki wysiewu zwraca¢ uwage na zagrozenia ze strony obracajgcych sig i
oscylujgcych czesci maszyny.

Nie wktada¢ zadnych czesci do zbiornika.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy zaryglowaé znaczniki sladéw (zaleznie od
rodzaju ich budowy) w pozycji transportowe;.

2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy wykonywac tylko przy
o  wylaczonym terminalu obstugowym,
o  wtyczce maszyny odtgczonej od ciggnika
np. wtyczka ISOBUS,
o  wylaczonym napedzie,
o  wylaczonym silniku ciggnika,
o  kluczyku wyjetym ze stacyjki.
Regularnie sprawdza¢ zamocowanie, a jesli to konieczne, docigga¢ nakretki i Sruby.

Przed rozpoczeciem konserwaciji, napraw i czyszczenia maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong
maszyne lub uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym opuszczeniem.

Przy wymianie narzedzi roboczych z ostrzami nalezy stosowac odpowiednie narzedzia
montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne.

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami.

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na ciggniku lub dotgczonej do niego
maszynie nalezy odtgczy¢ przewody alternatora i akumulatora.

Wymieniane cze$ci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym wymaganiom technicznym
stawianym przez AMAZONEN-WERKE. Takie wymagania spetniajg oryginalne czesci zamienne
AMAZONE.
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3 Zatadunek i wyladunek maszyny po dostawie

Zatadunek i wytadunek maszyny po dostawie

Piktogram oznacza miejsce, w ktérym nalezy
przymocowac zawiesie do podnoszenia maszyny
za pomocg dzwigu.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zawiesia do zatadunku maszyny
dzwigiem mocowacé tylko

w oznaczonych punktach.

L MD100

Rys. 5

NIEBEZPIECZENSTWO
Przestrzeganie nastepujacych wskazowek stuzy Waszemu

bezpieczenstwu!
e tadowaé maszyne tylko z pustym zbiornikiem.

e  Zwrdci¢ uwage na wymagang wytrzymatos¢ zawiesi na
rozcigganie.

. Nie wchodzi¢ pod wiszacy ciezar.

. Maszyne zamocowac na pojezdzie transportowym zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

W celu zatadunku i roztadunku przy otwartej
pokrywie skrzyni nasiennej zawiesi¢ siewnik na
haku zurawia.

Hak zurawia zaczepi¢ w jednym z dwéch wyciec
(Rys. 6/1) — w zalezno$ci od wyposazenia
i potozenia srodka ciezkosci siewnika.

Skrzynia nasienna nie moze by¢ napetniona.

21c075
Rys. 6
NIEBEZPIECZENSTWO
Nie przekracza¢ maksymalnej wysokosci transportowej

wynoszacej 4,0 m.

Siewnik D9 4000 Super transportowac wyfgcznie ze znacznikami
sladow pochylonymi na bok (patrz rozdz. ,Ustawienie znacznikéw
sladow pozycji roboczej / pozycji transportowe;j”, strona 134).
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4 Opis wyrobu

4.1 Podzespoty siewnika D9

2 316697-1

Rys. 7

(1) Skrzynia nasienna

(2) Podwozie,
do prac na polu

(3) Przektadnia Vario
z dzwignig przektadni
do ustawiania dawki wysiewu

Rys. 8

(1) Zagarniacz z wleczonymi zebami

(4) Redlica WS,
do wyboru redlica RoTeC-Control

(5) Dokfadny zagarniacz, do wyboru
zagarniacz rolkowy lub zagarniacz
z wleczonymi zebami

(6) Platforma zatadowcza

(7) Znaczniki Sladow,
przymocowane do siewnika lub
maszyny uprawowej (do wyboru)

30c139

Rys. 8
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Rys. 9
Elektr. Licznik hektaréw AMACO

Opis wyrobu

AMALCD
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AMAZONEN WERKE

H.DREYER GmbH & Co. KG

[
.

= 16c005

Rys. 10
Terminal obstugowy AMALOG+ AMALDS ¥
HEE
Rys. 11

Terminal obstugowy AMADRILL+

31c508-15
Rys. 11

Rys. 12
Terminal obstugowy AMATRON 3 il AMATRON 3

Rys. 12
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Rys. 13
(1) Tuz

(2) Zawor wielodrogowy znacznika sladow

Rys. 14

(1) Normalne koto wysiewajgce / drobne koto
wysiewajgce
(mozliwos¢ ustawienia do dozowania
ziarna)

(2) Watek wysiewajgcy
(3) Obudowa siewnika
(4) Zasuwa zamykajgca

(5) Klapa denna

(6) Watek klapy dennej 33¢420

Rys. 15

(1) Watek posredni
do napedzania kot wysiewajgcych Sciezek
technologicznych

(2) tozysko watka posredniego

(3) Sprzegto watka posredniego
z tgcznikiem magnetycznym

(4) Koto czotowe

Rys. 16
(1) Korba
o  do préby kreconej
o do regulacji nacisku redlic

o  regulacja nacisku zagarniacza
precyzyjnego
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Rys. 17

(1) Watek mieszadta

Rys. 18
(1) Whkiad do rzepaku

Rys. 19

(1) Spulchniacz sladow kot siewnika

Rys. 20
(1) Redlica RoTeC-Control

Opis wyrobu

Rys. 17

17c211

33c432

36¢200-6

Rys. 20
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Rys. 21
Redlica WS

29c876-1

Rys. 21

Rys. 22

1. Ploza do siewu tasmowego Il
do redlicy WS

33c413

Rys. 22

Rys. 23

Spulchniacz sladéw kot ciggnika, odchylany

29c923

Rys. 23

Rys. 24

Spulchniacz sladéw kot ciggnika,
wzmocniony

29c924

Rys. 24
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Rys. 25

(1) Wskaznik stanu napetnienia, mechaniczny.
Dostepny réwniez w wersji cyfrowej do
maszyn z terminalem obstugowym

Opis wyrobu

(2) Skrzynka przetgcznikéw
do maszyn bez komputera roboczego
do sterowania kotami wysiewajgcymi
Sciezek technologicznych oraz zespotem
oznaczania $ciezek technologicznych

Rys. 26

Zespot oznaczania Sciezek
technologicznych

| 31c548

Rys. 26

Rys. 27

Znaczniki Sladéw, sterowane hydr.
Zamocowanie do wyboru na siewniku lub
maszynie uprawowej

31c556

Rys. 28

(1) Automat przetaczajacy,
do hydraulicznego sterowania znacznikami
Sladéw za posrednictwem ciegna

| |

Rys. 28
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4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Rys. 29
(1) Porecz

36c556

Rys. 30

(1) Zawleczka sktadana,
do zamocowania znacznikow Sladow

(2) Gumowy zderzak (wskaznik optyczny)
znacznik $ladéw nie stoi pionowo to znaczy,
ze znacznik sladéw nie jest zabezpieczony
skladang zawleczkg (wyzej).

Rys. 31

(1) Listwa zabezpieczajgca do ruchu
drogowego
zakrywa zeby zagarniacza precyzyjnego
wystajgce poza obreb maszyny.

30c086-1
Rys. 31
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4.3 Zestawienie — kable zasilajgce / weze hydrauliczne
4.3.1 Kabel zasilajacy
Nazwa Funkcja

Wtyczka maszyny Transfer danych maszyna / komputer roboczy / terminal obstugowy

Wtyczka (7-biegunowa) Podtgczenie do systemu oswietleniowego do jazdy po drogach
4.3.2 Oznakowanie wezy hydraulicznych
Na uchwytach wezy hydraulicznych znajdujg sie 34c075

barwne oznaczenia liczbowe lub literowe
umozliwiajgce przyporzadkowanie
poszczegdlnych funkcji hydraulicznych
przewodow cisnieniowych do zespotu
sterujgcego ciggnika.

Rys. 32

4.3.21 Sposob uruchamiania zespotéw sterujgcych ciggnika

Symbole wskazujg sposdb uruchamiania zespotéw sterujgcych ciggnika.
m zablokowany, do statego obiegu oleju,
{Z} naciskany, do chwili zakohczenia czynnosci

\/\/ Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju w zespole sterujgcym ciggnika.
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o

4.3.3 Przytacze i funkcja zespotéw sterujgcych ciggnika

Oznaczenie
wezy
hydraulicznych

Przytacze
zespotu sterujagcego
ciagnika

Funkcja podczas uruchamiania zespotu
sterujacego ciagnika

Zotty ﬂIﬂ

D

dziatajacy
jedno-
kierunkowo

Znaczniki sladéw / automat przetgczajacy
Podnoszenie i opuszczanie, naprzemiennie

Skrzynka przetgcznikow

Przetaczanie dalej wskaznika licznika Sciezek
technologicznych

Sterowanie zespotem drgzkéw sprzegta watka
posredniego

Zespot oznaczania sciezek technologicznych
Podnoszenie i opuszczanie,
w zaleznosci od licznika Sciezek technologicznych

Niebieska HII]

dziatajacy @

jedno-
kierunkowo

\VAV

Zwigkszanie nacisku redlic
Zwiekszanie dawki wysiewu

Zwiekszanie nacisku doktadnego zagarniacza

Wskazoéwki dotyczace podigczania wezy hydraulicznych

. Podczas pracy z6ity zespot sterujgey ciggnika uzywany jest
czesciej niz wszystkie pozostate zespoty sterujagce. Przytgcza
z06ttego zespotu sterujgcego nalezy w kabinie ciggnika
przyporzadkowac do tatwo dostepnego zespotu.

e W potgczeniu z maszyng uprawowg wymagane jest
przedtuzenie wezy.
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4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Opis wyrobu

Rys. 33 36558
tylko maszyny z dokladnym zagarniaczem:

(1) Listwa zabezpieczajgca do ruchu po
drogach publicznych, dwuczesciowa

Rys. 34

(1) 2 swiatta pozycyjne

(2) 1 uchwyt tablicy rejestracyjne;j

(3) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu

(4) 2 tablice ostrzegawcze skierowane na bok
(niedopuszczone do uzytkowania
w Niemczech i kilku innych krajach)

Rys. 35
(1) 2 swiatta pozycyjne skierowane do przodu

(2) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

36¢c557

Rys. 35
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4.5 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna

e jest zbudowana do dozowania i wysiewu okre$lonych, dostepnych w handlu rodzajow nasion
przy pracach rolniczych.

e jest dotgczana do TUZ-u ciggnika lub

e  jest montowana na przeznaczonej do tego celu maszynie uprawowej AMAZONE z watem
i dotgczana do TUZ-u ciggnika.

e jest obstugiwana przez jedng osobe.

Pokonywane mogg by¢ pochytosci i zbocza
. w linii wzroku

w kierunku jazdy w lewo: 10%

w kierunku jazdy w prawo: 10%
. w linii opadania

w goére zbocza: 10 %

w doét zbocza: 10 %.

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze
. przestrzeganie wszystkich wskazowek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przegladow i konserwacji.

¢  stosowanie wytagczenie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i traktowane bedzie jako niezgodne z
przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
e  odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik.
o  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.

46 D9 BAH0041-6 09.21



L

Opis wyrobu
4.6 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby mogg zosta¢ dosiegniete

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej narzedzi roboczych
. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi roboczych

3 przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia wystepujace stale lub wystepujgce
nieoczekiwanie. Znaki ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przed niebezpieczenstwami,
ktérych nie mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie. Obowigzujg tutaj przepisy bezpieczenstwa
zamieszczone w odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie,

. tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym / podtgczonym uktadzie hydraulicznym
pracuje silnik ciggnika.

3 dopdki silnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem.

Operator moze przemieszcza¢ maszyne lub dokonywac przestawiania narzedzi roboczych z pozycji
transportowej do pozycji roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej lub napedzac narzedzia
robocze, gdy w strefie zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:

. miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegodlnosci przy do- i odtgczaniu,
e W obrebie rozktadanych znacznikow,

e  w obrebie ruchomych czesci maszyny,

. na jadgcej maszynie,

. pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami lub cze$ciami maszyn.
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4.7 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE

llustracja pokazuje umiejscowienie tabliczki
znamionowej i znaku CE na maszynie.

Znak CE potwierdza przestrzeganie postanowien
obowigzujgcych dyrektyw Unii Europejskiej.

Na tabliczce znamionowej i oznaczeniu CE po- AMAZONIE

. AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG
dane sa: Am Amazonenwerk §-13 D-49206 Hasbergen

(1) Numer maszyn v N ] T ICICIT
y y Fahrzeug-ident-Nr. @

(2) Numer identyfikacyjny pojazdu Produkt @
(3) Produkt zul. technisches Maschinengewicht kg - Modelljahr @
(4) Dopuszczalna techniczna masa maszyny , Baujahr
Joar of constraation
(5) M Odel Foa u3roToBneHNA

(6) Rok produkcji Rys. 37
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4.8 Dane techniczne D9 Special
Siewnik D9 2500 Special D9 3000 Special
Szerokos$¢ robocza [m] 2,50 3,00
Szerokqscltransportowa” [m] 2,50 3.00
Z ogumieniem seryjnym
Ogumienie, seryjne 180/90 - 16 180/90 - 16
Wysokos¢ bez nadstawki [m] 1,25 1,25
napetniania
bez platformy z nadstawkg [m] - 1,56
zatadowczej
Dopuszczalna masa catkowita [kg] Zgodnie z tabliczkg Zgodnie z tabliczkg
zZnamionowg zZnamionowg
Pojemnosé bez nadstawki 1] 360 450
skrzyni nasiennej | 7 nadstawka 1 - 850
Liczba rzedow 15/21 18/25
Redlice WS
Rozstaw rzedow [cm] 12,0/16,6 12,0/16,6
Liczba rzedow 15/17/21 18/21/25
Rozstaw rzedéw [ecm] 12,0/14,7/16,6 12,0/14,3/16,6
Redlice RoTeC- Srednica t
Control rednica tarczy
wysiewajacej [mm] @320 @320
Nacisk redlic [ka] maks. 30 maks. 30
Predkos¢ robocza [km/h] 6 do 10 6 do 10
Wydajnosé powierzchniowa [ha/h] ok. 2,0 ok. 2,5
Zapotrzebowanie mocy (od) [kW/KM] 44/60 44/60
Min. wydatek oleju [I/min] 10 10
Maks. cisnienie robocze (hydrauliki) [bar] 200 200
Elektryka V1 12 (7-biegunowa) 12 (7-biegunowa)
Olej hydrauliczny HLP 68 Olej hydrauliczny HLP 68
System hydrauliczny DIN 51524-2 DIN 51524-2
ISO 68 ISO 68
Kategoria punktéw zaczepiania Kat. 1] ]
Rozstaw kot [m] 2,30 2,80

W siewnikach D9 Special zmiana ogumienia na inny typ opon jest niedopuszczalna.
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4.9 Dane techniczne D9 Super
Siewnik D9 3000 Super D9 3500 Super D9 4000 Super
Szerokos¢ robocza [m] 3,00 3,50 4,00
Szerokc'nsc' transportowa” [m] 3.00 350 4,25
Z ogumieniem seryjnym
Ogumienie, seryjne 180/90 — 16 180/90 — 16 10.0/75-15
Wysokos¢ bez nadstawki [m] 1,35 1,35 1,35
napetniania
bez platformy z nadstawka [m] 1,65 1,65 1,65
zatadowczej
Zgodnie z Zgodnie z Zgodnie z
Dopuszczalna masa catkowita [ka] tabliczkg tabliczkg tabliczkg
Znamionowg znamionowg Znamionowg
Pojemnosé bez nadstawki [ 600 720 830
skrzyni nasiennej | 7z nadstawka 1] 1000 1200 1380
Liczba rzedow 18/25/30 21/29 24/33
Redlice WS
Rozstaw rzedow [cm] 12,0/16,6/10 12,0/16,6 12,0/16,6
Liczba rzgdow 18/21/25 21/25/29 24/29/33
Rozstaw rzedow [ecm] 12,0/14,3/16,6 12,0/14,0/16,6 12,0/13,7/16,6
Redlice RoTeC- Srednica t
Control rednica tarczy
wysiewajace] [mm] & 320 & 320 320
Nacisk redlic [kal maks. 30 maks. 30 maks. 30
Predko$¢ robocza [km/h] 6 do 10 6 do 10 6 do 10
Wydajnos¢ powierzchniowa [ha/h] ok. 2,5 ok. 3,0 ok. 3,5
Zapotrzebowanie mocy (od) [KW/KM] 44/60 55/75 55/75
Min. wydatek oleju [I/min] 10 10 10
Maks. cisnienie robocze (hydrauliki) [bar] 200 200 200
Elektryka V1 12 (7-biegunowa) | 12 (7-biegunowa) | 12 (7-biegunowa)
Olej hydrauliczny | Olej hydrauliczny | Olej hydrauliczny
Svstemn hvdrauliczn HLP 68 HLP 68 HLP 68
¥ v y DIN 51524-2 DIN 51524-2 DIN 51524-2
ISO 68 ISO 68 ISO 68
Kategoria punktéw zaczepiania Kat. I Il Il
Rozstaw kot [m] 2,80 3,30 3,90

") Dopuszczalna szeroko$¢ transportowa zostanie przekroczona w przypadku zmiany ogumienia seryjnego
na ogumienie 10.0/75-15 lub 31x15.50 — 15 (MITAS).

50
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Opis wyrobu
491 Dane techniczne
do wyliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Dane do obliczen (patrz strona 100): Masa catkowita Gu Odstep d
D9 2500 Special’, zawieszony na ciagniku
z petng skrzynig nasienng (bez nadstawki skrzyni nasiennej) 1000 kg 565 mm
D9 3000 Special'), zawieszony na ciggniku
z petng skrzynig nasienng (bez nadstawki skrzyni nasiennej) 1110 kg 565 mm
z petng skrzynig nasienng (z nadstawka skrzyni nasiennej) 1430 kg 565 mm
D9 3000 Super"), zawieszony na ciggniku
z petng skrzynig nasienng (bez nadstawki skrzyni nasiennej) 1380 kg 565 mm
z petng skrzynig nasienng (z nadstawka skrzyni nasiennej) 1700 kg 565 mm
D9 3500 Super"), zawieszony na ciggniku
z petng skrzynig nasienng (bez nadstawki skrzyni nasiennej) 1570 kg 565 mm
z petng skrzynig nasienng (z nadstawkg skrzyni nasiennej) 1950 kg 565 mm
D9 4000 Super"), zawieszony na ciggniku
z petng skrzynig nasienng (bez nadstawki skrzyni nasiennej) 1860 kg 565 mm
z petng skrzynig nasienng (z nadstawka skrzyni nasiennej) 2300 kg 565 mm

1) Siewnik z redlicami RoTeC-Control, rozstaw rzedéw 12,0 cm; z mechaniczng regulacjg nacisku redlic,
zagarniaczem precyzyjnym, platformg zatadowcza, znacznikiem $ladéw oraz wigczaniem s$ciezek
technologicznych
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49.2 Opony i cisSnienie w oponach

Ogumienie
180/90 — 16
poprzednie oznaczenie: 10.0/75-15 31-x|\1n?%5£s- -15
6.00-16
Cisnienie w ogumieniu
D9 2500 Special 1,2 bary — —
D9 3000 Special 1,2 bary — =
D9 3000 Super 1,2 bary 1,2 bar 0,8 bary
D9 4000 Super — 1,2 bary 0,8 bary
410 Moment dokrecenia opon
Ogumienie Samozabezpi’ec_:zajqca Moment_
nakretka szesciokatna dokrecenia
180/90 — 16 M12
10.0/75-15 Klasa wytrzymatosci 10 90 Nm
31x15.50 — 15 (MITAS) DIN 6927

Podczas wymiany opon przestrzega¢ nastepujacych zasad:

0 . przy kazdej wymianie opon uzy¢ nowych

samozabezpieczajgcych nakretek szesciokgtnych

. dopuszczalna szerokos¢ transportowa zostanie przekroczona
w przypadku zmiany ogumienia 180/90 — 16 na ogumienie
10.0/75-15 lub 31x15.50 — 15 (MITAS).
W siewnikach D9 Special zmiana ogumienia na inny typ opon
jest niedopuszczalna.
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4.1

Opis wyrobu

Wymagane wyposazenie ciggnika

Minimalne warunki w ciggniku
do uzytkowania pojedynczej maszyny
zgodnie z przeznaczeniem

D9 2500 Special od 40 kW
D9 3000 Special od 45 kW
Wydatek mocy
D9 3000/3500 Super od 55 kW
D9 4000 Super od 70 kW
Napiecie akumulatora 12V (Volt)
Elektryka
Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe
patrz rozdziat
Zespoty sterujgce ciggnika LZestawienie — kable zasilajgce / weze
hydrauliczne”, strona 43
Maksymalne cisnienie robocze 210 bar
Hydraulika

Wydajno$¢ pompy ciggnika

Co najmniej 10 I/min przy 150 barach

Olej hydrauliczny
do zasilania maszyny

patrz rozdziat ,Dane techniczne”.
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Budowa i funkcja

5 Budowa i funkcja

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu poszczegdlnych jej czesci.

31c697-2

Rys. 38

Siewniki D9 umozliwiajg precyzyjne dozowanie, doktadne odktadanie ziaren, zachowanie
réwnomiernej gtebokosci odktadania i przykrycia ziaren oraz pozostawiajg pole bez sladéw kot
i dobrze ustrukturyzowang glebe po uprawie.

Siewnik stosuje sie samodzielnie lub w potgczeniu z maszyna uprawowg do siewu po orce lub
w mulcz.

Materiat siewny przewozony jest w skrzyni nasiennej. Do dozowania dostepne sg normalne i drobne
kota wysiewajgce oraz koto wysiewajgce do fasoli.

Materiat siewny dozowany przez kota wysiewajgce w obudowach wysiewajgcych wpada w bruzdy
wykonywane przez redlice (Rys. 38/1). Kota wysiewajgce napedzane sg za posrednictwem przektadni
Vario (Rys. 38/2) przez koto siewnika (Rys. 38/3).

Redlice WS nalezy stosowa¢ na dobrze przygotowanych glebach, z niewielkg iloscig resztek materiatu
siewnego na powierzchni.

Redlice RoTeC-Control radzg sobie réwniez na mulczowanych polach ze stomg i pozostato$ciami
roslinnymi na powierzchni. Ksztattowanie bruzdy redlicznej oraz optymalne prowadzenie redlic

w glebie realizowane sg z jednej strony przy pomocy tarczy wysiewajgcej, natomiast z drugiej strony
za pomocg wytrzymatej bryty z Zeliwa utwardzonego. Elastyczna tarcza prowadzenia
gtebokosciowego zapobiega przywieraniu gleby do tarczy wysiewajgcej i wspétksztattuje bruzde
redliczng. Duzy nacisk redlic oraz podparcie na tarczy prowadzenia gtebokosciowego pozwalajg na
zachowanie rownomiernego biegu redlic i precyzyjnej gtebokosci odktadania materiatu siewnego.

Zagarniacz precyzyjny (Rys. 38/4) przykrywa ziarna luzng glebg. W ramach opcji maszyna moze by¢
wyposazona w zagarniacz rolkowy lub zgarniacz z wleczonymi zebami.

Kolejne przejazdy sg zaznaczane znacznikami sladow posrodku ciggnika. Sg one przymocowane do
siewnika lub maszyny uprawowe;.
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5.1 Mozliwosci taczenia

Siewnik D9 moze by¢ eksploatowany

e jako pojedyncza maszyna lub

e  jako kombajn uprawny z maszyng
uprawowa

o  kultywatorem wirnikowym AMAZONE
lub

o  brong wirnikowg AMAZONE

oraz klinowym watem pierscieniowym,
zebatym watem ugniatajgcym lub watem
podporowym.

Jako czes¢ kombajnu uprawnego siewnik jest
zamocowany na maszynie uprawowej. Instrukcja
montazu znajduje sie w instrukcji obstugi
.Maszyna uprawowa”.

Gdy sita podnoszaca ciggnika nie wystarcza do
podniesienia zestawu maszyny uprawowej, watu
i doczepianego siewnika za pomocg czesci
tagczacych, wydatek sity podnoszacej mozna
znacznie zredukowac za pomocg ramy
podnoszace;j.

Budowa i funkcja

31c551

Rys. 41

D9 BAH0041-6 09.21

55



Budowa i funkcja
5.2

Po krétkim nacisnieciu przycisku ,ha”
elektroniczny licznik hektaréow AMACO pokazuje
na wyswietlaczu obrobiong powierzchnie.

Dane konkretnej maszyny wprowadza sie
przyciskiem ,ha” oraz ,F”.

Opis znajduje sie w instrukcji obstugi ,Licznik
hektaréw AMACO”.

5.3

Maszyna moze by¢ wyposazona w terminal
obstugowy AmalLog+.

Terminal obstugowy AmalLog+ ze zintegrowanym
komputerem stuzy do sterowania siewnikiem
i jego nadzorowania.

Jedna z tych funkcji jest sterowanie wigczaniem
Sciezek technologicznych i uktadem znakowania
Sciezek technologicznych.

Pozostate funkcje opisane sg w instrukcji obstugi
~Amalog+”.

Licznik hektarow AMAZONE AMACO

ha| | F

AMAZONEN WERKE

H.DREYER GmbH & Co. KG

= 16¢c005

Rys. 42

Terminal obstugowy AMAZONE AmalLog+

@+

km/h

\( - ha Q)Y

000,
© o

Rys. 43
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5.4

Maszyna moze by¢ wyposazona w terminal
obstugowy AmaDrill+.

Terminal obstugowy AmaDirill+ ze
zintegrowanym komputerem stuzy do sterowania
siewnikiem i jego nadzorowania.

Jedng z tych funkgciji jest sterowanie wtgczaniem
sciezek technologicznych i uktadem znakowania
Sciezek technologicznych.

Pozostate funkcje opisane sg w instrukcji obstugi
~LAmabDrill+”.

5.5

Maszyna moze by¢ wyposazona w terminal
obstugowy AMAZONE AmaTron 3 z komputerem
roboczym.

Obstuga

e  komputera roboczego AMAZONE
opisana jest w instrukcji obstugi
»,Oprogramowanie AMABUS”

e terminala obstugowego
opisana jest w instrukcji obstugi
»~AmaTron 3”.

Budowa i funkcja

Terminal obstugowy AMAZONE AmaDrill+

31c508-15

Rys. 44

Terminal obstugowy AMATRON 3

AMATRON 3

Rys. 45

D9 BAH0041-6 09.21
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5.6 Dokumentacja maszyny

Dokumentacje maszyny z instrukcjami obstugi
mozna znalez¢ w tubie (Rys. 46/1) pod skrzynig
nasienng. Wszystkie instrukcje obstugi lub kopie
nalezy pozostawi¢ w tubie w maszynie, aby
unikngé¢ btedéw w obstudze.

5.7 Skrzynia nasienna i platforma zatladowcza

Pokrywa chroni zawarto$¢ skrzyni nasiennej
przed wodg i pytem.

Reczne napetnianie skrzyni nasiennej odbywa
sie z platformy zatadowczej z tytu siewnika.

Nadstawka nad zbiornik zwigksza pojemnos¢
skrzyni nasiennej, patrz rozdziat ,Dane

techniczne”.
330414
Rys. 47
5.8 Wskaznik stanu napetnienia
Wskaznik stanu napetnienia (Rys. 48/1) =
wskazuje poziom w zbiorniku ziarna przy 1 |

zamknietej pokrywie skrzyni nasienne;.

Rys. 48
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5.9 Monitorowanie stanu napetnienia

Czujnik sygnalizacyjny pustego stanu (Rys. 49/1)
nadzoruje poziom materiatu siewnego w skrzyni
nasienne;.

Jesli poziom materiatu siewnego bedzie na
wysokosci czujnika sygnalizacyjnego pustego
stanu, rozlegnie sie sygnat akustyczny.
Roéwnoczesnie terminal obstugowy wyswietli
meldunek ostrzegawczy. Ten meldunek
ostrzegawczy przypomina kierowcy

0 napetnieniu zbiornika we wtasciwym czasie.

Potozenie wysokosciowe czujnika
sygnalizacyjnego pustego stanu mozna
regulowac w pustej skrzyni nasiennej.

Rys. 49

Czujnik sygnalizacyjny pustego stanu zamocowac zaleznie od wsypywanego materiatu.

Zboza i rosliny stragczkowe:
zamocowanie czujnika w gérnym obszarze.

Drobny materiat siewny (np. rzepak):
zamocowanie czujnika w dolnym obszarze.
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5.10 Wkiad do rzepaku

Wktad do rzepaku (Rys. 50/1) zmniejsza
pojemnosc¢ skrzyni nasienne;j.

Wkiad do rzepaku stosuje sie do wysiewu tatwo
sptywajgcych nasion, np. rzepaku i rzepy
Scierniskowej, ktore rozsiewa sie z matg
gestoscia.

Watek mieszadta nie moze obracac sie, jesli
w skrzyni nasiennej zamontowany jest wkfad do
rzepaku.

5.11 Przegroda skrzyni nasiennej

Podczas wjazdu na wzniesienia materiat siewny
moze sie na tyle przemiesci¢ w skrzyni
nasiennej, ze nie bedzie on doprowadzany do
wszystkich lub niektorych két wysiewajgcych.

Przegroda (Rys. 51/1) zapobiega
przemieszczaniu sie materiatu siewnego
w skrzyni nasiennej.

Rys. 50

17¢211
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5.12 Naped watka wysiewajacego

Materiat siewny jest dozowany przez kota
wysiewajgce w obudowach wysiewajgcych. Kota
wysiewajgce sg zamocowane na watku
wysiewajgcym.

Prawe koto siewnika napedza watek
wysiewajgcy za posrednictwem przektadni Vario.

Prawe koto siewnika mierzy pokonywany
odcinek drogi. Ten dane sg niezbedne do
obliczania predkosci jazdy oraz obrobionej
powierzchni (licznik hektarow) w terminalu
obstugowym.

Dzwignia (Rys. 53/1) przektadni Vario stuzy do
nastawiania zgdanej dawki wysiewu.

Z jej pomocg ustawia sie liczbe obrotéw kot
wysiewajgcych. Liczba obrotow kot
wysiewajgcych okresla dawke wysiewu.

Im wyzsza jest liczba na skali (Rys. 53/2), na
ktorej ustawiona jest dzwignia przektadni, tym

e  wyzsza jest liczba obrotow kot
wysiewajgcych

e  wieksza jest dawka wysiewu.

21c033

Rys. 53
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5.121 Dawka wysiewu, ustawiane hydrauliczne

Dzwignia przektadni stuzy do ustawiania dawki
wysiewu.

W celu zwigkszenia dawki wysiewu sitownik
hydrauliczny przestawia dzwignie przektadni.

Zwiekszong dawke wysiewu nastawia sie przed
rozpoczeciem pracy przy pomocy elementu
obstugi (Rys. 54/1).

Przy zmianie gleby na ciezkg dawke wysiewu
mozna zwiekszy¢ podczas pracy, dostosowujgc
ja w ten sposdb do gleby.

Zdalna regulacja dawki wysiewu w potgczeniu
z hydrauliczng regulacjg nacisku redlic oraz
regulacjg nacisku doktadnego zagarniacza jest
podtgczona do zespotu sterujgcego ciggnika
(niebieskiego). Po zwiekszeniu dawki wysiewu
automatycznie zwigksza sie nacisk redlic oraz
nacisk zagarniacza precyzyjnego.

29c871-3

Rys. 54

5.12.2 Dawka wysiewu, elektroniczna regulacja

Silnik elektryczny (Rys. 55/1) ustawia dzwignie
przektadni (Rys. 55/2).

Pozycja na skali dzwigni przektfadni wyswietlana
jest na terminalu obstugowym
AMADRILL+/AMATRON 3.

Podczas kalibracji materiatu siewnego komputer
roboczy oblicza wymagang pozycje przektadni
dla zgdanej dawki wysiewu. Silnik elektryczny
ustawia dzwignie przektadni na wymagane;j
wartosci skali.

Przy zmianie gleby na lekkg lub ciezkg dawke
wysiewu mozna dostosowac¢ do gleby podczas
pracy.

25c092-2

Rys. 55
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5.13 Dozowanie

Materiat siewny przewozony jest w skrzyni nasiennej. Przez regulowane otwory materiat siewny
przedostaje sie do obudow wysiewajgcych (Rys. 56/1). Kazda obudowa wysiewajgca ma jeden otwor.
Wielkos¢ otworu ustawia sie za pomocg zasuw zamykajgcych.

Materiat siewny jest dozowany przez normaine
koto wysiewajace (Rys. 56/2) lub drobne koto
wysiewajgce. Normalne koto wysiewajgce mozna
wytgczy¢ w przypadku drobnych nasion.

Podczas wysiewu normalnych nasion obracajg
sie oba kofa.

Koto dozujgce transportuje materiat siewny do 1
krawedzi klapy dennej (Rys. 56/3). Dozowany
materiat siewny przedostaje sie przez przewod
ziarna do redlicy wysiewajgcej.

21c035-4

Rys. 56

Przed rozpoczeciem siewu

e odczyta¢ nastepujgce wartosci w zaleznosci od materiatu siewnego w tabeli ,Warto$ci ustawien”
(strona 64) i ustawic:

o normalne koto wysiewajace, drobne koto wysiewajgce lub koto wysiewajgce do fasoli

pozycje zasuw zamykajacych

o

o  pozycje klapy dennej
o  wspomaganie watka mieszadta.

o wykona¢ probe krecong.

Jesli materiat siewny nie jest podany w tabeli ,Wartosci ustawien” (strona 64), nalezy zastosowac¢
wartosci nastaw materiatu siewnego o podobnej formie i wielkosci.
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5.13.1

Wartosci ustawien

Pozycja
klap dennych
Pozycja .
Materiat siewny Kofo zasuw MTS Wspom-agame
dozujace . e . . . | walka mieszadta
zamykajacych | ponizej ‘ powyzej
6 g (rzepak)
50 g (zboze)

Zyto Normalne otwarte 1 2 Tak
Pszenzyto Normalne otwarte w % 1 2 Tak
Jeczmien Normalne otwarte 1 2 Tak
Pszenica Normalne otwarte w % 1 2 Tak
Pszenica orkisz Normalne otwarte 2 Tak
Owies Normalne otwarte 2 Tak
Rzepak Drobny otwarte w % 1 2 Nie
Kminek zwyczajny Drobny otwarte w % 1 Nie
Gorczycalrzodkiew oleista Drobny otwarte w % 1 Nie
Phacelia Normalne otwarte w % 1 Tak
Facelia Drobny otwarte w % 1 Tak
Rzepa $cierniskowa Drobny otwarte w % 1 Nie
Trawa Normalne otwarte 2 Tak
Fasola, mata 3

(MTS ponizej 400 g) Normalne otwarte w % 4 Tak
Fasola, duza . 3

(MTS do 600 g) Bobik otwarte w % 3 Tak
Fasola, duza . 3

(MTS powyzej 600 g) Bobik otwarte w % 4 Tak
Groch " 5

(MTZ do 440 g) Normalne otwarte w % 4 Tak
Groch " . s

(MTZ powyzej 440 g) Bobik otwarte w % 4 Tak

1 Wskazéwka dotyczaca wysiewu grochu:

Dezaktywowaé wspomaganie watka mieszadta w celu wysiewu okragtego grochu.
Groch ten fatwo sptywa réwniez bez wspomagania watka mieszadta.

Aktywowaé wspomaganie watka mieszadta w celu wysiewu kanciastego grochu.
Groch ten trudno sptywa i ma tendencje do tworzenia mostkéw w skrzyni nasiennej.

W wyjatkowych przypadkach okreslone nasiona zaprawionego grochu o niekorzystnym
ksztatcie nie wpadajg do przewodu ziarna, lecz wedrujg z powrotem do skrzyni nasienne;j.
Rozwigzaniem w takim przypadku jest montaz szczotek do drobnych két wysiewajgcych przy
wszystkich obudowach wysiewajgcych (patrz rozdz. ,Szczotki do drobnych kot
wysiewajgcych”, strona 66).

64
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Kot Pozycja P . W .
Materiat siewny o’o zasuw ozycja spomaganie
dozujace t klap dennych watka mieszadta
zamykajacych

Len (zaprawiany) Normalne otwarte w % 1 Tak
Proso Normalne otwarte w % 1 Tak
tubin Normalne otwarte w % 4 Tak
Lucerna Normalne otwarte w % 1 Tak
Lucerna Drobny otwarte w % 1 Tak
Len ole!sty Normalne otwarte w % 1 Nie
(zaprawiany na mokro)

Len ole!sty Drobny otwarte w % 1 Nie
(zaprawiany na mokro)

Koniczyna czerwona Drobny otwarte w % 1 Nie
Soja Normalne otwarte w % 4 Tak
Stonecznik Normalne otwarte w % 2 Tak
Wyka Normalne otwarte w % 2 Tak
Ryz Normalne otwarte 3 Tak

D9 BAH0041-6 09.21
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5.13.2 Normalne i drobne koto wysiewajace

Koto wysiewajgce sktada sie z

o normalnego kofa wysiewajgcego (Rys.
57/1) oraz

o drobnego kota wysiewajgcego (Rys.
57/2).

Przy wysiewie

ez normalnym kotem wysiewajgcym koto
normalne i drobne sg potgczone i oba
obracajg sie

e  zdrobnym kotem wysiewajgcym potgczenie
miedzy kotem normalnym i drobnym jest
przerwane. Obraca sie tylko drobne koto Rys. 57
wysiewajgce.

18c015-3

5.13.3 Szczotki do drobnych két wysiewajacych

Szczotki do drobnych két wysiewajgcych (Rys.
58/1) stuzg do oczyszczania drobnych ko6t
wysiewajgcych.

Szczotki do drobnych két wysiewajgcych
zaczepia sie na obudowach wysiewajgcych.

29c942

Rys. 58

5.13.4 koto wysiewajace do fasoli

Opcjonalnie w obudowach dozujgcych dozowane
moga by¢ duze ziarna fasoli przez kota
wysiewajgce do fasoli (Rys. 59).

Kofa wysiewajgce do fasoli posiadajg elastyczne
krzywki wykonane z wysokiej jakosci tworzywa
sztucznego chronigce ziarna fasoli podczas
transportu. Elastyczne krzywki kot
wysiewajgcych do fasoli sg na tyle dtugie, ze
siegajg az do klap dennych, zapewniajac
réwnomierne doprowadzanie materiatu
siewnego.

22c¢265

Rys. 59
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5.13.5 Zasuwy zamykajace

Budowa i funkcja

Przy pomocy zasuw zamykajacych (Rys. 60)
ustawia sie otwor miedzy skrzynig nasienng
a obudowami dozujgcymi w zalezno$ci od
dozowanego materiatu.

Zasuwy zamykajgce (Rys. 60) blokujg sie
w jednej z trzech pozycji:

A = zamknieta
B = otwartaw 3/4
C = otwarta

) [p) { ) { 21c028

5.13.6 Klapy denne

Odlegtos¢ miedzy kotem wysiewajgcym a klapag
denng (Rys. 61/1) zalezy od wielkosci materiatu
siewnego.

Dzwignia klap dennych (Rys. 61/2) stuzy do
regulaciji.

Rys. 61

Dzwignie klap dennych mozna zablokowac
w grupie otwordéw w 8 pozycjach.

Klapa denna utozyskowana jest sprezynowo,
dlatego odchyla sie pod naporem ciat obcych
w materiale siewnym.

W celu opréznienia obudéw wysiewajgcych
odchyli¢ dzwignie klap dennych poza grupe
otwordow.

ME577

Rys. 62
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5.13.7 Wspomaganie watka mieszadta

Elementy mieszajgce obracajgce sie na watku
mieszadta (Rys. 63/1) zapobiegaja
nieprawidtowemu wysiewowi podczas wysiewu
plewiastych materiatéw siewnych wskutek
zastoju materiatu siewnego w zbiorniku ziarna.

Watek mieszadta nie moze obraca¢ sie podczas
wysiewu okreslonych materiatéw siewnych, np.
przy rzepaku, ktory moze sie skleja¢ wskutek
intensywnego mieszania watkiem mieszadta.

Informacje dotyczace wspomagania wysiewu
watkiem mieszadta, w zaleznosci od materiatu
siewnego, podane sg w tabeli ,Wartosci
ustawien”, strona 64.

Wspomaganie watka mieszadta aktywuje lub
dezaktywuje sie przy pomocy skladane;j
zawleczki (Rys. 64/1).

7 360844-1

Rys. 63

21c033-2

Rys. 64

68
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5.14 Ustawianie dawki wysiewu

Budowa i funkcja

Podczas proby kreconej poprzez obracanie kota
napedowego (Rys. 65) symulowany jest
pozniejszy przejazd po polu.

Materiat siewny dozowany w trakcie tej czynnosci
jest zbierany i wazony.

Wymagang liczbe obrotéw watka wysiewajacego
oblicza sie na podstawie symulowanej
powierzchni (np. 1/40 ha) i masy zebranego
materiatu siewnego.

Podczas pézniejszego przejazdu po polu zgdana
dawka wysiewu bedzie rozsiewana z obliczong
liczbg obrotéw watka wysiewajgcego

w zaleznosci od obsianej powierzchni. Rys. 65

18c011-2

Korba (Rys. 66/1), ktérg obracane jest koto
napedowe, znajduje sie w pozycji parkowania
w uchwycie transportowym pod skrzynig
nasienna.

Rys. 66

Prébe krecong dawki wysiewu przeprowadzac zawsze
. przy pierwszym uruchomieniu,
e  przy zmianie odmiany materiatu siewnego,

. przy tym samym rodzaju nasion, ale ich r6znej wielkosci, ksztatcie, ciezarze wtasciwym i roznej
zaprawie nasiennej,

. po zmianie z normalnego na drobne koto wysiewajgce lub koto wysiewajgce do fasoli
i odwrotnie

e  po regulacji
o Klapy denne
o  zasuw zamykajgcych
e w przypadku zmiany wspomagania watka mieszadta

. kiedy skrzynia nasienna opréznia sie szybciej/wolniej niz oczekiwano.
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Liczba obrotow korby przy kole uzalezniona jest
od

e rozmiaru opon siewnika (1)
e szerokosci roboczej siewnika (2).

Liczba obrotow kofa (3) odnosi sie do
powierzchni réwnej

e 1/40 ha (250 m*) wzgl.
« 110 ha (1000 m?) wzgl.

Prébe krecong wykonuje sie zwykle dla 1/40 ha.
Przy bardzo matych dawkach wysiewu, np. przy
rzepaku zalecamy wykonanie prob kreconych dla
1/10 ha.

Korytka do prob kreconych (Rys. 68/1) stuzg do
zbierania nasion z préby kreconej.

Podczas pracy korytka do préb kreconych
chronig system dozowania przed wilgocia.

Dotaczone wiaderko sktadane stuzy do
przesypywania zebranego materiatu siewnego.
W wiaderku sktadanym wazy sie zebrany
materiat siewny.

Wiaderko sktadane mozna wygodnie zawiesi¢ na
wadze cyfrowej (Rys. 69), ktéra réwniez wchodzi
w zakres dostawy.

70
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Za pomocg dzwigni przekfadni Vario ustawiana
jest zadana dawka wysiewu.

Budowa i funkcja

kgrha

anite semeée en
0
0 275 305

Q™ og0 225 25
RE

Prawidtowg pozycje przektadni okresla sie
podczas kalibracji materiatu siewnego. Do tego
czesto koniecznych jest kilka cykli kalibraciji.

Na podstawie wartosci z pierwszej kalibraciji
mozna od razu obliczyé wymagang pozycje
przektadni.

W kolejnym cyklu kalibracji kontroluje sie
warto$¢ nastawy przekfadni obliczong przy
pomocy tarczy przeliczeniowe;.

&,
Yy P guasan®

Tarcza przeliczeniowa sktada sie z trzech skali:

e  skala zewnetrzna, biata (Rys. 70/1)

dla wszystkich ilosci wysiewu ponad 30
kg/ha

e  skala wewnetrzna, biata (Rys. 70/2) MH497-2
dla wszystkich ilosci wysiewu ponizej 30 Rys. 70
kg/ha

e  skala barwna (Rys. 70/3)

ze wszystkimi ustawieniami przektadni od 1
do 100.

® Tarcza przeliczeniowa (Rys. 70) nie jest wymagana w przypadku
l elektronicznej regulacji dawki wysiewu.
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5.14.1 Ponowne obliczenie obrotow korby na kole z uwagi na poslizg w siewnikach
z elektroniczng regulacja dawki wysiewu

Budowa i funkcja

Elektroniczna regulacja dawki wysiewu
wyposazona jest w silnik elektryczny (Rys. 71/1),
ktory steruje dzwignig przektadni (Rys. 71/2).

Terminal AMADRILL+ oblicza niezbedne
ustawienie przektadni na podstawie danych
zebranych w trakcie préby kreconej i przestawia
dzwignie przekfadni w wymagang pozycje
przekfadni.

25c092-2

Rys. 71

W oparciu o instrukcje obstugi ,AMADRILL+”
e  ustali¢ wartosc¢ kalibracji [impulsy/100 m]
o wykonac prébe krecong dla siewnikéw z elektroniczng regulacjg dawki wysiewu.

Wartosci kalibracji [imp./100 m] i obroty korby podane w tabeli (Rys. 72) zostaly ustalone podczas
przejazdu kalibracyjnego na standardowym polu za pomocg terminala obstugowego AmaDrrill+.

AMADRILL+
Wartos¢ kalibracji [imp./100 m]

740

711

711

Rys. 72
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Na polach z poslizgiem wartos¢ kalibracji [impulsy/100 m] rézni sie od standardowej wartosci
kalibracji. Wskutek tego zmienia sie rowniez liczba obrotéw korby podana w tabeli (Rys. 72).

Jesli ustalona wartosc¢ kalibracji odbiega od standardowej wartosci kalibracji z tabeli (Rys. 72),
obliczy¢ obroty korby do préby kreconej dawki wysiewu od nowa (patrz nizej).

Obliczanie obrotéw korby do kalibracji dawki wysiewu

Obroty korba = Obroty korby (z tabeli)  x ustalona wartos¢ kalibracji [imp./100 m]

Wartosé¢ z tabeli [imp./100 m]

Nastepnie wykonaé prébe krecong z obliczong liczbg obrotéw korby.

Przyktad:
SIEWNIK: .o D9 3000 Super
SzerokoSE robOCZa: ........uvveiiieieieee e, 3,0m
OGUMIBNIE: .. 180/90-16
Obroty korby (wartosc¢ z tabeli, Rys. 72) ........cccceene 38,5 (na 1/40 ha)
Imp./100 m (wartos¢ kalibracji, standardowa)............... 740 [imp./100 m]
Imp./100 m (wartos¢ kalibracji, ustalona): .................... 710 (imp./100 m)
Obroty korbg = 385 x _10[mp./100m] 37,0

740 [imp./100 m]

Skalibrowa¢ dawke wysiewu z 37,0 obrotu korby.
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5.15 Redlica WS

Siewniki z redlicami WS wykorzystywane sg do
siewu po orce.

Lejek prowadzacy (Rys. 73/1) kieruje nasiona
bezposrednio za czubek redlicy (Rys. 73/2).
Uzyskuje sie dokfadng i rbwnomierng gtebokosc¢
siewu.

Odchylany wspornik redlicy (Rys. 73/3)
zapobiega zapychaniu sie wylotu redlicy przy
opuszczaniu siewnika na glebe.

5.15.1 Naktadka do siewu tasmowego

Redlice WS mogg by¢ wyposazone w ptozy do
siewu tasmowego.

Siew tasmowy poprawia warunki przestrzeni
zyciowej roslin zbozowych. Niezbedna jest do
tego dobra, gruzetkowata struktura gleby.

Naktadka do siewu tasmowego Il (Rys. 74/1)
pracuje szczegodlnie dobrze na glebach lekkich i
Srednio ciezkich.

Skosna podstawa slizgowa ugniata powierzchnie
odktadania nasion i redukuje gtebokos¢ siewu.

Do przykrycia nasion konieczny jest doktadny
zagarniacz.

3 29c876
Rys. 73
33c413
Rys. 74

74
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5.16 Redlica RoTeC-Control

Redlica RoTeC-Control (Rys. 75/1) stuzy do
odktadania materiatu siewnego na glebie po orce
lub mulczowaniu, réwniez przy wiekszych
ilosciach stomy i pozostatosciach roslin.

Dzieki podparciu redlicy na tarczy/rolce
prowadzenia gtebokosciowego Rys. 75/2)

i duzemu naciskowi redlica przechodzi
szczegolnie spokojnie i doktadnie utrzymuje
gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego.

Tarcze/rolki prowadzenia gtebokosciowego

(patrz nizej) stuzg

e do ograniczania gtebokosci odktadania
materiatu siewnego

e do czyszczenia tylnej strony stalowej tarczy
(Rys. 75/3).

Rolka prowadzenia glebokosciowego Control

25 (Rys. 76/1) z powierzchig styku z glebg

0 szerokosci 25 mm pozwala na ptaski wysiew

przy zwiekszonym nacisku redlic na lekkich

glebach.

Tarcza prowadzenia glebokosciowego
Control 10 (Rys. 77/1) z powierzchnig styku

z glebg o szerokosci 10 mm stosowana jest na
ciezkich glebach.

Budowa i funkcja

36¢560

1 36c200-6

Rys. 76

36¢201

Rys. 77
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W celu ustawienia gtebokosci odktadania materiatu siewnego tarcze/rolke prowadzenia

gtebokosciowego (patrz Rys. 78) mozna

e  zablokowaé w 3 otworach przy redlicy

e usunac, jesli gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego nie jest osiggana.

Otwor Odktadanie

1 ptasko

Wysiew bez
tarczy prowadzenia
gtebokosciowego / gteboko

rolki prowadzenia
gtebokosciowego

36¢200-1

Rys. 78

Uchwyt (Rys. 79/1) stuzy do regulacji tarczy/rolki
prowadzenia gtebokosciowego.

36¢200-2

Rys. 79

76
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5.17 Nacisk redlic i glebokos¢ odkladania materiatu siewnego (wszystkie
typy redlic)

Gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego zalezy od nastepujgcych czynnikow:
. Gatunek gleby (lekka czy ciezka)

. Predkos¢ jazdy

o Nacisku redlic

. Pozycja tarcz/rolek prowadzenia gtebokosciowego. (tylko redlica Control RoTeC).

5.17.1 Regulacja nacisku redlic, zewnetrzna

Gtebokosc¢ roboczg redlic zewnetrznych za
kotami siewnika ogranicza regulowana tarcza
krzywkowa (Rys. 80/1).

Na przeszkodach redlice zewnetrzne mogg
odchylac sie w gore.

W przypadku wszystkich pozostatych redlic
nacisk regulowany jest centralnie.

Rys. 80

5.17.2 Regulacja nacisku redlic, centralna

Nacisk redlic reguluje sie centralnie korbg do
préb kreconych.
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5.17.3 Regulacja nacisku redlic, hydrauliczna

Nacisk redlic mozna zwiekszy¢ poprzez uruchomienie zespotu sterujgcego ciggnika (niebieskiego). Do

tego samego zespotu sterujgcego podtaczona jest zdalna regulacja dawki wysiewu oraz regulacja
nacisku doktadnego zagarniacza.

Przy zwiekszaniu dawki wysiewu za pomocg hydraulicznej regulacji dawki wysiewu automatycznie
zwieksza sie nacisk redlic oraz nacisk doktadnego zagarniacza.

Nacisk redlic mozna dostosowac w trakcie pracy
w momencie zjezdzania z gleby zwyktej na

ciezka.
Dwa sworznie (Rys. 82/1) w segmencie

przestawiania stuzg jako ograniczniki sitownika
hydraulicznego.

&
| 4

Gdy zespot sterowania ciggnika zostanie
zasilony cisnieniem, to wzrosnie nacisk redlic i
ogranicznik utozy sie na géornym sworzniu. W

pozycji ptywajgcej ogranicznik przylega do
sworznia dolnego.

Cyfry na skali (Rys. 82/3) spetniajg funkcje
orientacyjna. Im wyzsza liczba wskazywana

przez wskazowke (Rys. 82/2), tym wigkszy
nacisk redlic.

—
-
—
—
—
—
—

AN

Rys. 82
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5.18 Dokladny zagarniacz

Doktadny zagarniacz (Rys. 83/1) réwnomiernie
przykrywa odtozone w redliny wysiewu nasiona
warstwg luznej gleby i wyréwnuje glebe.

Reguluje sie
. pozycja zebdw zagarniacza doktadnego

. nacisk zagarniacza doktadnego
mechanicznie lub hydraulicznie.

Siewnik zawsze unosi¢ przed jazda do tytu

i zwracac¢ uwage na istniejgce przeszkody. Jesli
podczas jazdy do tytu dojdzie do kolizji,
niezwtocznie zatrzymac sie. Przy lekkiej kolizji
zeby doktadnego zagarniacza oming
przeszkode w gore, patrz Rys. 84, i nie ulegng
uszkodzeniu.

Gdy ciggnik ruszy do przodu, zeby dokladnego
zagarniacza wrocg do pozycji robocze;.

5.18.1 Pozycja zebéw zagarniacza doktadnego

Budowa i funkcja

31¢698-1

Rys. 84

Pozycja zeb6éw zagarniacza doktadnego

Odstep ,,A” =230 do 280 mm

Przy prawidtowym ustawieniu, zeby
zagarniacza i doktadnego zagarniacza
powinny

. lezaty poziomo na glebie i

. miaty 5-8 cm swobody ruchu w dét.

230-280 mm

»
»

29¢263-1

Rys. 85

D9 BAH0041-6 09.21
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5.18.2 Nacisk brony precyzyjnej

Nacisk zagarniacza precyzyjnego warunkuje intensywnos¢ jego pracy i zalezny jest od rodzaju gleby.

5.18.2.1 Regulacja nacisku dokladnego zagarniacza, mechaniczna

Nacisk doktadnego zagarniacza tworzony jest
sprezynami naciggowymi, ktére naprezane sg
dzwignig (Rys. 86/1).

Dzwignia przylega w segmencie przestawiania
do sworznia (Rys. 86/2). Im wyzej ustawi sie
sworzen w grupie otworow tym wiekszy bedzie
nacisk doktadnego zagarniacza.

5.18.2.2 Regulacja nacisku doktadnego zagarniacza, hydrauliczna

W przypadku zmiany na ciezkg glebe i odwrotnie nacisk doktadnego zagarniacza mozna dopasowac
do gleby podczas pracy. Nacisk doktadnego zagarniacza regulowany jest centralnie za pomoca
sitownika hydraulicznego.

Dwa sworznie (Rys. 87/1) w segmencie
przestawiania stuzg jako ograniczniki dla dzwigni
(Rys. 87/2). Jesli do zespotu sterujgcego
(niebieskiego) doprowadzone zostanie cisnienie,
nacisk doktadnego zagarniacza zwigkszy sie

i dzwignia bedzie przylegaé do sworznia
gornego. W pozycji ptywajacej dzwignia przylega
do sworznia dolnego.

Rys. 87

Po zwiekszeniu dawki wysiewu automatycznie zwieksza sie nacisk redlic oraz nacisk zagarniacza
precyzyjnegdo.
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5.19  Zagarniacz rolkowy

Zagarniacz rolkowy skfada sie z

e  zebdw (Rys. 88/1)

e  rolek dociskowych (Rys. 88/2).

Zeby zagarniacza zamykajg redliny wysiewu.

Rolki dociskajgce dociskajg nasiona do dna
redlin. Przez lepsze zamkniecie gleby, kietkujgce
nasiona majg do dyspozycji wiecej wilgoci.
Zamkniete bedg puste przestrzenie co przy
inwazji $limakow utrudni im dostep do nasion.

Reguluje sie
e Kkat natarcia zeb6éw zagarniacza
e gteboko$¢ roboczg zebdw zagarniacza

e docisk rolek.

Segment regulacyjny (Rys. 89/1) stuzy do
regulacji zebéw zagarniacza.

Budowa i funkcja

36¢561
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5.20 Zagarniacz z wleczonymi zebami

Zagarniacz z wleczonymi zebami (Rys. 90/1)
przykrywa nasiona odtozone w redlinie luzng

gleba.

Zagarniacz z wleczonymi zebami stosuje sie na
zaoranych glebach.

Zeby zagarniacza mozna regulowaé w pionie.

30c139

Rys. 90

5.21 Spulchniacz sladéw két siewnika

Spulchniacz sladéw (Rys. 91/1) spulchnia glebe
za koftami siewnika.

Dzi6b lemiesza

e unosi sie nad napotkanymi kamieniami

¢ automatycznie sktada sie w gore przy
odstawianiu siewnika.

Gtebokos¢ roboczg badz intensywnosé
roboczg spulchniacza sladéw kot mozna
regulowac.

Na polach z duzg iloscig masy organiczne;j
spulchniacz sladéw kot mozna zdjgé w prosty
sposob.

33c432

Rys. 91

82
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5.22 Spulchniacz sladéw kot ciagnika

Budowa i funkcja

Spulchniacz sladéw kot ciggnika spulchnia ugnieciony slad ciggnika i przykrywa go luzng gleba.

Spulchniacz sladéw két ciagnika, odchylany

Spulchniacz sladéw kot ciggnika moze byc¢
odchylany na tyle, aby glebe mozna byto
obrabia¢ réwniez w niedostepnych miejscach.

Spulchniacz $ladéw kot ciggnika powinien
pracowac obok sladu ciggnika i przykrywac slad
luzng gleba.

29c923
Rys. 92
Spulchniacz sladéw kot ciggnika, wzmocniony
Wzmocniony spulchniacz sladéw kot ciggnika
jest utozyskowany sprezynowo i moze omijac
kamienie lub inne przeszkody.
29c924
Rys. 93
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5.23 Znaczniki sladow

Hydraulicznie obstugiwane znaczniki sladow
znaczg glebe na przemian po prawej i lewej
stronie maszyny. Aktywny znacznik sladéw
tworzy przy tym slad na polu.

Jesli znaczniki $ladéw sg prawidtowo ustawione,
automatycznie tworzone jest potgczenie rzedéw,
jesli kierowca ciggnika jedzie srodkiem przez
utworzony $lad.

Znaczniki $ladéw sg przymocowane

e do siewnika (Rys. 94) lub

. do maszyny uprawowe;j.

Ustawialne sg

. dtugosé znacznikéw

31c556

Rys. 95

. intensywnos¢ pracy znacznikow zaleznie od rodzaju gleby.

Instrukcje postepowania, w zaleznosci od wyposazenia, mozna rowniez znalez¢ w instrukciji obstugi

.Maszyna uprawowa”.

Gdy znacznik sladéw napotka statg przeszkode, obcinana jest sruba i znacznik omija przeszkode.

84
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Podczas transportu maszyny i nawracaniu na
koncu pola oba znaczniki sladéw (Rys. 96/1) sa
podniesione.

Podczas transportu kazdy znacznik $ladu musi
by¢ zablokowany.

Doktadny opis znajduje sie, w zaleznosci od
wyposazenia, réwniez w instrukcji obstugi
,Maszyna uprawowa”.

Siewniki o szerokosci roboczej do 3,0 m moga
by¢ wyposazone w hydraulicznie sterowany
automat przetaczajacy (Rys. 97/1).

Hydraulicznie sterowany automat przetgczajgcy
jest rozmieszczony centralnie i odchyla znaczniki
Sladow za posrednictwem linek.

Dtugos¢ znacznikéw Sladéw w siewniku D9 4000
Super nie pozwala na ich transport w pozyciji
pionowe;j.

Aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej wysokosci
transportowej, znaczniki sladéw nalezy ztozy¢ —
podczas transportu muszg by¢ one przechylone
do srodka maszyny.

Budowa i funkcja

36¢558-1

e T

Rys. 97

31c547-2
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5.24  Sciezki technologiczne

Na polu mozna tworzy¢ Sciezki technologiczne.
Sciezki technologiczne sg $ladami do jazdy
nastepnych maszyn stuzacych do nawozenia i
pielegnacji roslin.

Rys. 99
A B
— inl
2 1 2 I I L . 1I o1 l
K [ I I | ] 220147-8
Cl—— ]

Rys. 100

Na potrzeby tworzenia Sciezek technologicznych (A) siewnik moze posiada¢ nastepujgce
wyposazenie (do wyboru):

. skrzynka przetgcznikéw lub
e terminal obstugowy AmalLog+ lub
e terminal obstugowy AmaDrill+

Licznik sciezek technologicznych C zlicza przejazdy po polu. Podczas tworzenia $ciezek
technologicznych licznik $ciezek technologicznych C wskazuje liczbe ,0” w skrzynce przetgcznikéw lub
na terminalu obstugowym.

Odstep sciezek technologicznych (b)

. odpowiada szerokosci roboczej maszyny pielegnacyjnej (B),
np. rozsiewacza nawozu i/lub opryskiwacza, ktore stosowane bedg na obsianym polu.

¢ wynika z wigczania Sciezek technologicznych i szerokosci roboczej siewnika.
Wiaczanie sciezek technologicznych, np. 2-1-0-2-1-0-2 itd. podane jest w rozdziale

. ~Wigczanie $ciezek technologicznych, ustalanie na podstawie tabeli”, strona 87 lub
o ,Wigczanie Sciezek technologicznych, ustalanie na podstawie grafiki”, strona 88).

Jesli siewnik jest wyposazony w skrzynke przetgcznikow, przy kazdej zmianie wigczania Sciezek
technologicznych nalezy wymieni¢ koto podziatowe w skrzynce przetgcznikow.

Rozstaw kot (a) sciezki technologicznej odpowiada rozstawowi kot ciggnika pielegnacyjnego i mozna
go regulowac.

Rozstaw $ladow (c) sciezki technologicznej jest tym wiekszy, im wiecej jest potozonych obok siebie
redlic sciezek technologicznych.

86 D9 BAH0041-6 09.21



L

5.24.1 Wilaczanie Sciezek technologicznych, ustalanie na podstawie tabeli

Odczytaé w tabeli wymagane witgczanie sciezek technologicznych.

Wiaczanie sciezek technologicznych wynika z Zgdanego odstepu Sciezek technologicznych oraz
szerokosci roboczej siewnika.

Pozostate wigczenia Sciezek technologicznych, ktére mozna ustawi¢, podane sg w instrukcji obstugi

»1erminal obstugowy”.

Budowa i funkcja

Przetaczanie Szerokos¢ robocza siewnika
sciezek 2,5m 3,0m 3,5m 4,0m 4,5m 6,0 m
2 10 m 12 m — 16 m 18 m 24 m
3 — 9m — 12m — 18 m
4 10m 12m — 16 m 18 m 24 m
5 — 15 m — 20m — 30m
6 15 m 18 m 21 m 24 m 27 m 36m
7 — 21m — 28 m — 42m
8 20m 24 m 28 m 32m 36 m —
9 — 27 m — 36 m _ _
21 15m 18m 21 m 24 m 27 m 24m
36m
5/13 j — — — — —
z praw?j 18m
5/13 z lewej — — — — —
Rys. 101
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5.24.2 Wlaczanie sciezek technologicznych, ustalanie na podstawie grafiki

Grafika (Rys. 102) przedstawia przykfad zakfadania Sciezek technologicznych. Odczyta¢ na grafice
niezbedne wartosci i wprowadzi¢ je w razie potrzeby na terminalu obstugowym.

Kolumna A: szeroko$¢ robocza SieWnika ... 3m
Kolumna B: rozstaw $ciezek technologicznych

(szeroko$¢ robocza rozsiewacza NAWOZOW)........cceeeeieecuurriieeeeeeeieeiiieeeeeeeeeeeeaens 9m
Kolumna C: wigczanie sciezek technologicznych ...........cccooeviiiiiiiiiiiiie e, 3
Kolumna D: licznik $ciezek technologiCznyCh..............coooiiiiiiiiii e 2

Licznik sciezek technologicznych do pierwszego przejazdu po polu
mozna znalez¢ pod napisem ,START”.

88 D9 BAH0041-6 09.21



Budowa i funkcja

START

DEPART

3,0m 9m
4,0 m 12 m 3 .
6,0m 18 m 1
8,0m 24 m 0]
9,0m 27 m
25m 10m
3,0m 12m
4,0m 16 m
45
som | 2m 2
80m 32m
9,0m 36 m
2,5m 10m
3,0m 12m
4,0m 16 m
45m | 18m 4
6,0m 24 m
8,0 m 32m
9,0m 36 m
3,0 m 15 m
36m | 17,5m
40m | 20m| S
6,0 m 30 m
8,0m 40 m
2,5m 15 m
3,0m 18 m
3,5m 21 m
40m | 24m 6
45m | 27m 4
6,0 m 36 m
8,0m 48 m T
3,00 m 21 m
343m | 24 m 7
4,00m | 28 m
6,00m | 42m
2,5m 20 m
3,0m 24 m
3,5m 28 m 8
40m 32 m
3,0m 27 m 9
40m 36 m
2,5m 15m
3,0 18
3,5 $ 21m
4,0 24
pem | ze 21 4 213
6,0m 36 m
8,0m 48 m T T 25c¢131-5
Rys. 102
D9 BAH0041-6 09.21 89



Budowa i funkcja
5.24.3 Opis funkcji

Podczas tworzenia Sciezek technologicznych
kota wysiewajgce $ciezek technologicznych
(Rys. 103/1) nie pracuja i redlice sciezek
technologicznych nie odktadajg materiatu
siewnego w glebie.

Kofa wysiewajgce $ciezek technologicznych
(Rys. 103/1) mogg sie swobodnie obraca¢ na
watku wysiewajgcym.

Kofa wysiewajgce $ciezek technologicznych
napedzane sg przez kofa zebate (Rys. 103/2) na
watku posrednim (Rys. 103/3).

Watek posredni moze by¢ wyposazony
w maksymalnie 3 kot zebatych (Rys. 103/2) na
jedng strone maszyny.

Watek posredni (Rys. 104/1) jest napedzany za
posrednictwem sprzegta (Rys. 104/2) przez
watek wysiewajacy.

Watek posredni zatrzymuje sie, gdy licznik
Sciezek technologicznych wskazuje liczbe ,0”
w skrzynce przetgcznikéw lub na terminalu
obstugowym. Réwnoczesnie zatrzymujg sie
réwniez kota wysiewajgce Sciezek
technologicznych. Podczas tworzenia sciezek
technologicznych kota wysiewajgce sciezek
technologicznych nie wysiewajg materiatu
siewnego.

Sprzegto watka posredniego (Rys. 104/2) moze by¢ uruchamiane

e mechanicznie, patrz rozdz. ,Sprzegto watka posredniego, uruchamiane mechanicznie”, strona 91

e hydraulicznie, patrz rozdz. ,Sprzegto watka posredniego, uruchamiane hydraulicznie”, strona 92

e elektrycznie, patrz rozdz. ,Sprzegto watka posredniego, uruchamiane elektrycznie”, strona 92

Przy zakfadaniu sciezek technologicznych

. licznik sciezek technologicznych wskazuje liczbe $ciezek technologicznych ,0”

o  w skrzynce przetgcznikow
o  naterminalu obstugowym

. sprzegto (Rys. 104/2) jest uruchamiane

e  walek posredni (Rys. 104/1), ktéry napedza kota wysiewajgce $ciezek technologicznych,

zatrzymuje sie

o redlice Sciezek technologicznych nie wysiewajg materiatu siewnego.

90
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5.24.3.1 Sprzegto watka posredniego, uruchamiane mechanicznie

Budowa i funkcja

Sprzegto watka posredniego (Rys. 105/1) jest uruchamiane przez zespot drgzkéw (Rys. 105/2)

z chwila, gdy koto podziatowe (Rys. 105/3) wskaze liczbe ,0” w skrzynce przetgcznikow.

29¢892-3

Rys. 105

Liczba sciezek technologicznych na kole
podziatowym (Rys. 106/2) w skrzynce
przetgcznikow jest dobrze widoczna z fotela
w ciggniku.

Dzwignia obstugi (Rys. 106/1) stuzy do
przetaczania kota podziatowego.

Za pomoca linki (Rys. 106/3) z fotela w ciggniku
mozna wprowadzac korekty, jesli koto
podziatowe wskazuje nieprawidtowg liczbe
Sciezek technologicznych.

29c872-6

Rys.

106
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5.24.3.2 Sprzegto watka posredniego, uruchamiane hydraulicznie

Sprzegto watka posredniego (Rys. 105/1) jest
uruchamiane przez zespo6t drgzkow (Rys. 105/2)
z chwilg, gdy koto podziatowe (Rys. 105/3)
wskaze liczbe ,0” w skrzynce przetgcznikow.

Koto podziatowe w skrzynce przetgcznikow,

a przez to réwniez sprzegto watka posredniego,
moze by¢ uruchamiane przez sitownik
hydrauliczny (Rys. 107/1).

32c768

Rys. 107

5.24.3.3 Sprzegto watka posredniego, uruchamiane elektrycznie

tacznik magnetyczny (Rys. 108/2) uruchamia
sprzegto watka posredniego (Rys. 108/1).

tacznik magnetyczny jest wysterowywany (do
wyboru) przez

e terminal obstugowy AmalLog+

e terminal obstugowy AmaDrill+

Jesli siewnik posiada uktad nadzorowania watka
wysiewajgcego, w przypadku usterki watka

posredniego terminal obstugowy generuje alarm.

19c177

Rys. 108
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5.25  Wigczanie potowy sekcji

Budowa i funkcja

A B C D

25¢133
START )
DEPART
|
25m | 10m b’ v l l
3,0m 12m T 5
Z,gm 16 m
, o m 18
gom | 18m | 4 12 |3 12 3 11 23
1 IR
9,0 m 36 m

L2 | l l
25m | 10m v
3,0m 12 m
40m 16 m 0
45m 18 m 4 1 2 3 1 2 3 1 2 3
6,0 m 24 m
8,0m 32 m
o e f f f f f 1

Rys. 109

Rysunek (Rys. 102) przedstawia przyktady tworzenia $ciezek technologicznych z wigczaniem sciezek
technologicznych 4, 6 i 8.

Podczas pierwszego przejazdu po polu konieczna moze by¢ praca siewnika z potowg szeroko$ci
roboczej (sekcja robocza). Redlice lewej potowy maszyny (patrz Rys. 109) nie odktadajg materiatu
siewnego w glebie, jesli praca w polu rozpoczyna sie na prawym skraju pola i watek wysiewajacy jest
napedzany od prawej strony maszyny. Po pierwszym przejezdzie po polu nalezy prace maszyny
ustawi¢ na peing szerokos¢ robocza!

Sprzegto wylgczania watkéw wysiewajacych
(Rys. 110) pozwala na wytgczenie lewej potowy
watkéw wysiewajgcych i przerwanie doptywu
ziarna do redlic.

Jesli réwniez wysiew przez kota
wysiewajgce Sciezek technologicznych

ma zostac wytgczony, nalezy zamkngc¢
zasuwy zamykajgce kot wysiewajgcych
Sciezek technologicznych.

' 29c930-1

Rys. 110
Druga mozliwos¢ tworzenia $ciezek technologicznych z przetgczaniem 4, 6 i 8 polega na rozpoczeciu
od peinej szerokosci roboczej i utworzeniu jednej Sciezki technologicznej (patrz Rys. 109).

W tym przypadku maszyna pielegnacyjna pracuje podczas pierwszego przejazdu z potowg szerokosci
robocze;.
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5.25.1 Przetaczanie Sciezek technologicznych 2 i 21

A B C D

START
DEPART

10 m
12m

16 m

[ §
18 m 2
Emo 2 0]
32m
36 m
15 m
5%1 9

= N

COOAPWN
coouwoon
3333333

18 m
2 21
36 m
48 m

W«

PORDWN
cowoown
333333

—

25¢136-3

Rys. 111

Rysunek (Rys. 111) pokazuje przykfady zaktadania sciezek technologicznych za pomocg przetgczania
Sciezek technologicznych 2i 21.

Przy tworzeniu $ciezek technologicznych za pomoca witgczania sciezek technologicznych 2 i 21
Sciezki tworzone sg podczas jazdy po polu tam i z powrotem.

Przy maszynach z

. Przetgczanie Sciezek technologicznych 2 moze by¢ tylko po prawej stronie maszyny
. Przetgczanie sciezek technologicznych 21 moze byé¢ tylko po lewej stronie maszyny
Doprowadzenie ziarna do redlic Sciezek technologicznych zostanie przerwane.

Poczatek pracy jest zawsze przy prawej krawedzi pola.
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5.25.2 Tworzenie sciezek technologicznych 18 m z siewnikami o szerokosci
roboczej4 m

ola) o0 (B  [(00] (@ @), | (00 6a0 (3 13) B 5]
TATTBT 1Bl LAl TATTB] iBE tAL TATTBY 1BE tAt TATTB[ 1BE At TATTBT (B {AlTATTBY [B] tAl TATB] (Bl tAl TATBT iBf [A {Bf {A}

[ | (0 ©] (8 @] 0 12 (@ @3 (® © (@8 (13

e ,3m

1m ‘(—

4m 4m 18 m
32c767

Rys. 112

Siewniki 0 szerokosci roboczej 4 m i z hydraulicznym podwojnym wigczaniem $ciezek
technologicznych tworzg $ciezki technologiczne w odstepach 18 m.

Siewnik wyposazony jest w dwa watki posrednie z kotami napedowymi odtgczanych kot
wysiewajgcych kazdorazowo na prawej i lewej potowie skrzyni nasiennej siewnika. Warunkiem jest
wyposazenie siewnika w komputer poktadowy AMATRON lub dwie skrzynki przetgcznikéw.

Jesli komputer poktadowy lub jedna ze skrzynek przetgcznikdéw wskazuje liczbe $ciezek
technologicznych wynoszaca ,0”, kota sciezek technologicznych wytaczajg sie.

Rozpoczecie pracy tylko na lewym skraju pola z obu stron z liczbg
Sciezek technologicznych réwng ,1”.

Podczas pracy obie skrzynki przetgcznikdw wskazujg nastepujace pozycje przetacznikow (patrz
réwniez Rys. 112):

Skrzynka zle. Af1]2|0|4|5|6|7|8|9]|10(11]12|13|14({15| 0 |17 (18
przetgcznikéw
Skrzynka prawy B)(112|3|4|5|6|0(|8|9]|10(11]0|13|14(15|16|17 (18
przetgcznikéw
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5.26  Zespot oznaczania sciezek technologicznych

Przy zaktfadaniu $ciezek technologicznych tarcze
oznaczania $ladow sciezek (Rys. 113)
opuszczajg sie automatycznie i oznaczajg
aktualnie zatozong sciezke technologiczna.
Poprzez to Sciezki technologiczne stajg sie
widoczne na polu jeszcze przed wschodami
ziarna.

Ustawialne sg

o rozstaw sladow Sciezki technologicznej

e intensywnosé robocza tarcz $ladu

|/ 31c548

Gdy sciezki technologiczne nie sg zaktadane,

tarcze znacznikowe sg podniesione. Rys. 113
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6 Uruchomienie

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Parstwo informacje

e  dotyczagce uruchomienia swojej maszyny
3 dotyczgce mozliwosci montazu maszyny przy danym ciggniku.

O

Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé i
zrozumied instrukcje obstugi.

Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu ,Wskazéwki
bezpieczenstwa dla uzytkownika” przy

o  Do- i odtgczaniu maszyny

o  Transporcie maszyny

o  Pracy maszyny

Maszyne sprzegac i transportowac tylko z ciggnikiem, ktory sie
do tego nadaje.

Ciggnik i maszyna muszg odpowiadac¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

Posiadacz pojazdu (uzytkownik) oraz kierujgcy pojazdem
(operator) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw prawa
dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obcigcia, wciagniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotéw, ktdérych ruchy

sg state, lub
regulowane sg automatycznie, albo

ze wzgledu na ich funkcje wymagaja pozycji ptywajacej lub
ci$nieniowe;j.

D9 BAH0041-6 09.21
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Uruchomienie

6.1

Kontrola przydatnosci ciagnika

OSTRZEZENIE
Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniem
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne moga Panstwo tgczyc tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong/zawieszong maszyna.

Warunkami okres$lajgcymi przydatnosé ciggnika sg w szczegdlnosci:

dopuszczalna masa catkowita

dopuszczalne obcigzenia osi

dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do ciggnika
no$nos$¢ zamontowanych w ciggniku opon

dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢ wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w dokumentach lub instrukcji
obstugi ciggnika.

Przednia o$ ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej 20% masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osiggac zaktadane przez jego producenta opdznienia hamowania takze z doczepiong
lub zawieszong na nim maszyna.

98
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Uruchomienie

6.1.1 Obliczanie rzeczywistych wartosci masy catkowitej ciggnika, obcigzenia osi
ciaggnika i nosnosci opon oraz wymaganego minimalnego balastu

o Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
l dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

e  masy wilasnej ciggnika
. masy balastu i

o catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

o Niniejsza wskazéwka obowigzuje tylko w Niemczech.
l Jesli po wyczerpaniu wszelkich mozliwosci nie mozna dochowac
obcigzen osi i/lub dopuszczalnej masy catkowitej, na podstawie

ekspertyzy certyfikowanego rzeczoznawcy w zakresie ruchu pojazdéw
mechanicznych i za zgodg producenta ciggnika organ wtasciwy wg
prawa krajowego moze udzieli¢ wyjgtkowego pozwolenia zgodnie z §
70 StVZO oraz wydac¢ stosowne zezwolenie zgodnie z § 29 ust. 3
StvVO.
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Uruchomienie

6.1.1.1  Dane niezbedne do obliczen (doczepiona maszyna)
22¢001
Rys. 114

To [kg] |Masa wtasna ciggnika patrz instrukcja obstugi ciggnika lub dowdd

Tv [kg] |Nacisk na przednig os pustego ciggnika rejestracyjny

TH [kg] |Nacisk na tylng os$ pustego ciggnika

GH [kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej z tytu| patrz rozdziat ,Dane techniczne
lub obcigznika tylnego do wyliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia

osi ciggnika”, strona 51

Gv [kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
z przodu lub obcigznika przedniego z przodu lub obcigznika przedniego

a [m] | Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkoSci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
maszyny zawieszonej z przodu lub zawieszonej z przodu lub obcigznika
obcigznika przedniego a $rodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a1 + az)

ai [m] |Odlegtosé od srodka przedniej osi do patrz instrukcja obstugi ciggnika lub zmierzy¢
Srodka punktu przytgczenia dzwigni dolnych
zaczepu

az [m] |Odlegtosé od srodka punktu przytagczenia |patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
dzwigni dolnych zaczepu do $rodka z przodu lub obcigznika przedniego albo
ciezkosci maszyny montowanej z przodu | zmierzy¢
lub obcigznika przedniego (odstep od
Srodka ciezko$ci)

b [m] |Rozstaw osi ciggnika patrz instrukcja obstugi ciggnika lub dowaod

rejestracyjny albo zmierzy¢

¢ [m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz instrukcja obstugi ciggnika lub dowdd
punktu przytgczenia dzwigni dolnych rejestracyjny albo zmierzy¢
zaczepu

d [m] | Odlegtos¢ od srodka punktu przytgczenia |patrz rozdziat ,Dane techniczne
dzwigni dolnych zaczepu do $rodka do wyliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia
ciezkosci maszyny montowanej z tytu lub | osi ciggnika”, strona 51
obcigznika tylnego (odstep od $rodka
ciezkosci)
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6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gv min ciggnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

_G,e(c+d)-T,eb+0,2eT, eh

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gv min, jakie jest wymagane
z przodu ciagnika, nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Tv tat

G, e(a+b)+T, eb—G, e(c+d)

V tat b

Whpisa¢ warto$¢ obliczonego rzeczywistego nacisku na przednig os
i dopuszczalnego nacisku na przednig os ciggnika podang w instrukcji
obstugi ciagnika w tabeli (patrz rozdziat 6.1.1.7).

Obliczanie rzeczywistej masy catkowitej zestawu ciggnika i maszyny

G,

tat

=G, +T, +Gy,

Wynik obliczenia rzeczywistej masy catkowitej oraz dopuszczalng
mase catkowitg ciggnika podang w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac w tabeli (patrz rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng T tat

=G, -T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ w tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Nosnos¢ ogumienia koét ciagnika

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢
(2 opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane
przez producenta opon).
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Uruchomienie

6.1.1.7

Minimalne

Tabela

balastowanie

Pr7AA [ hab

Masa catkowita

Obcigzenie osi

przedniej

Obcigzenie osi tylnej

A\

o

Wartos¢ rzeczywista Dopuszczalna wartos¢ Podwajna
zgodnie z obliczeniem zgodnie z instrukcjg dopuszczalna
obstugi ciggnika no$nos¢ opon
(dwie opony)
/ kg - -
kgl < kg --
kg| < kg | < kg
kgl < kg | < kg

e Z dowodu rejestracyjnego ciggnika spisa¢ dopuszczalne wartoSci

catkowitej masy ciggnika, obcigzenia osi i nosnosci ogumienia.

. Rzeczywiste warto$ci muszg by¢ mniejsze lub réwne

( <) wartosciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania
ciggnika!

Dotaczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

. nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalne;.

. na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gv min).

o  Ciggnik nalezy wybalastowac obcigznikami przodu lub tytu
wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

e  Przypadki szczegolne:

o Jesli masa maszyny zawieszonej z przodu (Gv) nie
pozwala uzyska¢ wymaganego balastowania minimalnego
z przodu (Gv min), Oprécz maszyny zawieszonej z przodu
nalezy zastosowac dodatkowe obcigzniki!

o Jesli masa maszyny zawieszonej z tytu (Gr) nie pozwala
uzyska¢ wymaganego balastowania minimalnego z tytu
(GH min), oprécz maszyny zawieszonej z tytu nalezy
zastosowaé dodatkowe obcigzniki!
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Uruchomienie

6.2 Zabezpieczanie ciggnika / maszyny przed przypadkowym

uruchomieniem

i niezamierzonym przetoczeniem

1.  Wylgczy¢ WOM ciaggnika.

2. Odstawi¢ ciggnik z maszyng na twardym, réwnym podtozu.

3. Opusci¢ uniesiong maszyne/uniesione, niezabezpieczone czesci maszyny. W taki sposéb
mozna zabezpieczy¢ je przed przypadkowym opuszczeniem.

Wytgczy¢ silnik ciggnika.

Wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owinigcia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnosci ha maszynie, przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej, niezabezpieczonej
maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych, niezabezpieczonych
czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i przetoczeniem.

Zabronione jest wykonywanie prac przy maszynie, np. montaz,
ustawianie, usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja,
naprawy,

. gdy maszyna jest napedzana.

o tak dtugo, jak przy podtgczonym ukfadzie hydraulicznym pracuje
silnik ciggnika.

e  gdy kluczyk witozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
podigczonym ukfadzie hydraulicznym moze zostac przypadkowo
uruchomiony.

o  jesli ciggnik nie jest zabezpieczony hamulcem postojowym
przed niezamierzonym przetoczeniem.

. gdy ruchome czesci nie sg zablokowane przed
nieprzewidzianymi ruchami.

Zwlaszcza podczas wspomnianych powyzej prac dochodzi do
zagrozen na skutek kontaktu z niezabezpieczonymi
podzespotami.

D9 BAH0041-6 09.21
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Uruchomienie

6.3 Pierwszy montaz uchwytow listwy zabezpieczajgcej w ruchu drogowym

Dwa uchwyty (Rys. 115/1) przykreci¢ do
doktadnego zagarniacza (Rys. 115/2).

O Listwy zabezpieczajgce w ruchu
drogowym (Rys. 116/2) zamocowac
l w uchwytach (Rys. 116/1) na czas

pracy.

30c864-1

30c864-5

Rys. 116
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7 Do- i odtgczanie maszyny

Do- i odtaczanie maszyny

Siewnik D9 moze zosta¢ odstawiony

e  jako pojedyncza maszyna

36c563

e w stanie zamontowanym na maszynie
uprawowej

36c564

Ten rozdziat opisuje

e dofgczanie siewnika D9 do ciggnika
i jego odtgczanie.

Rys. 119
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Do- i odtaczanie maszyny

A\

o

Przy do- i odtgczaniu maszyny nalezy przestrzega¢ informacji z
rozdziatu ,Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika”.

PRZESTROGA

Przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi
i naprawami

. Sprzegna¢ siewnik
i ciggnik bgdZz maszyne uprawowg

e  Odstawi¢ zestaw maszyn na réwnym, utwardzonym podtozu

e  Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika

e  Wytagczyé terminal obstugowy

e  Wytaczy¢ silnik ciggnika

o Wyjac¢ kluczyk ze stacyijki

. Roztgczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem a maszyna.

Odtaczy¢ wtyczke maszyny.

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownikéw lub innych elementéw maszyny przez impuls kota.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciagnika i maszyny
podczas do- i odlagczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odfgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tytem ciggnika a
maszyng przy do- i odtaczaniu maszyny!

Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ ciggnika mozna uruchamiac
. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

Niebezpieczenstwo kolizji podczas sprzegania maszyn.
Zamkna¢ pokrywe zbiornika i drzwi centrum obstugowego.

Podczas sprzegania maszyn otwarta pokrywa zbiornika i otwarte
drzwi moga wchodzi¢ w kolizje ze znacznikami sladow.

106

D9 BAH0041-6 09.21



Do- i odtaczanie maszyny

71 Weze hydrauliczne

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do uktadu hydraulicznego
ciggnika i ich odfgczania dopilnowac, aby uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do
lekarza.

711 Podtaczanie wezy hydraulicznych

A\

O

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidiowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytgczy hydraulicznych oraz ich kod literowy lub

cyfrowy.

. Przed dotgczeniem maszyny do uktadu hydraulicznego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydraulicznych maszyny
i ciagnika.
Nie mieszac¢ olejéw mineralnych z olejami Bio!

. Pamietac¢, Ze dopuszczalne maksymalne cisnienie oleju
hydraulicznego wynosi 210 barow.

. Podtgczaé wylgcznie czyste szybkoztgcza hydrauliczne. Drobne
zabrudzenia czgsteczkami oleju mogg prowadzi¢ do awarii
hydrauliki.

. Szybkoztgcza hydrauliczne dotgczaé tak, az zostang one
w wyczuwalny sposoéb zaryglowane w ztgczkach hydraulicznych.

. Skontrolowaé punkty dotgczania wezy hydraulicznych pod katem
prawidtowego osadzenia i szczelnosci.

D9 BAH0041-6 09.21
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Do-i

odtaczanie maszyny

Oczyscic¢ czesci faczace. 36¢108
Ustawi¢ zespoty sterujgce ciggnika
w pozycji ptywajgcej.

Podtgczy¢ przewody hydrauliczne.

Zwréci¢ uwage na oznakowanie przewodow
hydraulicznych.

71.2 Odtaczanie wezy hydraulicznych

Ustawi¢ zespoty sterujgce ciggnika

w pozycji ptywajgcej.

Odtgczy¢ szybkoztgcza hydrauliczne

i umiesci¢ w przewidzianych do tego celu
uchwytach.

33¢429-1)
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Do- i odtaczanie maszyny

7.2 Sprzeganie maszyn

A\

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne dotgczac lub doczepiac tylko do takich ciggnikow, ktére sg
do tego przeznaczone.

OSTRZEZENIE

Jesli maszyna przypadkowo odtaczy sie od ciggnika, zachodzi
niebezpieczenstwo zgniecenia, $cigcia, chwycenia, wciagniecia i
uderzenia przebywajacych w poblizu oséb!

. Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywac do tgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

. Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ ciggnika nalezy
uwazaé, aby kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty ze sobg
zgodne.

e  Przy kazdym podtgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac
czesci tgczgce, np. sworzen gornej dzwigni zaczepu, pod katem
widocznych wad. Przy wyraznych $ladach zuzycia wymienic
czesci fgczace.

. Elementy tgczace np. sworzen dzwigni gornej nalezy
zabezpieczaé przed niezamierzonym poluzowaniem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy dotgczaniu maszyny!

Przed podjechaniem do maszyny usung¢ osoby przebywajace w
strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdéw a wejs¢é miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

PRZESTROGA

Przytacza maszyny podiaczaé dopiero, gdy

. ciagnik jest dotaczony do maszyny

e hamulec postojowy ciagnika jest zaciggniety
o silnik ciagnika jest wylaczony oraz

° kluczyk jest wyjety ze stacyjki.

D9 BAH0041-6 09.21
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Do- i odtaczanie maszyny

A\

o

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania
miedzy ciggnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewodow zasilajacych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewoddw. Przewody zasilajgce

e muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

. nie mogg ocieraé o czesci obce.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy uruchamianiu zespotéw sterujacych ciggnika mozna,
zaleznie od przetaczania, uruchomi¢ wiele sitownikéw
hydraulicznych!

Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome czescil

Podczas pracy zespot sterujgcy ciggnika (zotty) uzywany bedzie
czesciej niz wszystkie pozostate zespoty sterujgce ciggnika.
Przytgcza zespotu sterujgcego ciggnika (z6ttego) nalezy w kabinie
ciggnika przyporzgdkowac do zespotu tatwo dostepnego.

Przy podnoszeniu zestawu maszyn, ich czesci, ze wzgledu na
bardzo kompaktowg budowe, mogg uszkodzi¢ tylng szybe ciggnika.
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7.21 Dotaczanie maszyny do ciggnika

Do- i odtaczanie maszyny

1. Sworznie gornej i dolnych dzwigni zaczepu
wyposazy¢ w tuleje kuliste.

Z uwagi na konstrukcje tuleje kuliste pasujg
tylko do jednego typu ciggnika, dlatego
nalezy je zakupi¢ u producenta ciggnika.

Kategoria belki pociggowej podana jest
w dokumentacji zamowienia lub w rozdziale
,Dane techniczne”.

2. Sworznie gornej i dolnych dzwigni zaczepu
kazdorazowo zabezpieczac sktadanymi
zawleczkami.

Rys. 122

Kategorie zaczepu maszyny i ciggnika muszg sie zgadzac. Tuleje kuliste kat. 2-3 zastosowac
w przypadku, gdy siewnik jest z kat. 2, a ciggnik z kat. 3.

Sworzen goérnej dzwigni nalezy w miare mozliwosci zatozy¢ tak, aby gérna dzwignia przebiegata
poziomo. Niezbedna sita podnoszaca do uniesienia maszyny jest najmniejsza, jesli gérna dzwignia
przebiega w poziomie.

3. Przed dojechaniem do maszyny nalezy
usungc¢ wszystkie osoby ze strefy
zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

4. Dojechac¢ ciggnikiem do maszyny w taki
sposob,

o  aby miedzy ciggnikiem a maszyng
pozostawato nieco wolnej przestrzeni
(ok. 25 cm).

o  aby haki dolnych dzwigni zaczepu
pokrywaty sie z punktami dotgczania
maszyny.

5. Zabezpieczy¢ ciagnik przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym
przetoczeniem.
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Do- i odtaczanie maszyny

6. Podtgczyc przewody zasilajgce (Rys. 124/1)
do ciggnika, patrz rozdz. ,Zestawienie —
kable zasilajgce / weze hydrauliczne”,
strona 43.

7. Otworzy¢ zabezpieczenia dolnych dzwigni zaczepu ciggnika, tzn. muszg by¢ gotowe do
dotaczenia.

8. Podjecha¢ ciggnikiem wstecz do maszyny i zaczepi¢ dolne punkty mocowania maszyny o haki
dolnych dzwigni ciggnika.

— Haki dolnych dzwigni ciggnika ryglujg sie automatycznie.
9. Zfotela w ciagniku potgczy¢ gorny punkt mocowania maszyny z gérng dzwignia.
— Hak dzwigni gérnej blokuje sie automatycznie.

10. Sprawdzi¢ wizualnie, czy haki gérnej i dolnych dzwigni sg prawidlowo zaryglowane.

11. Podtgczy¢ wtyczke maszyny
do terminala obstugowego.

12. Podtgczy¢ wtyczke
o$wietlenia do jazdy po drogach (7-
biegunowa).

13. Poprowadzi¢ linke (Rys. 125/1)
do uruchamiania dzwigni obstugi (Rys.
125/2) skrzynki przetgcznikéw (jesli jest) do
kabiny ciggnika.

o Sprawdzi¢ dziatanie oswietlenia.

29c928-2

Rys. 125
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7.2.2 Odtaczanie maszyny od ciagnika

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez niewystarczajgca stabilnos¢ i
wywroécenie si¢ odtgczanej maszyny!

Do- i odtaczanie maszyny

Oprozni¢ skrzynie nasienng i ustawi¢ siewnik na poziomym,
utwardzonym podtozu.

1. Unies¢ znaczniki sladéw i zabezpieczyé
(patrz rozdz. ,Ustawienie znacznikéw
$ladéw pozycji roboczej / pozycji
transportowej”, strona 134).

2. Oproézni¢ skrzynie nasienng (patrz rozdz.
,Oproznianie skrzyni nasiennej i obudow
wysiewajgcych”, strona 175).

3. Zaparkowa¢ maszyne na poziomej
powierzchni o utwardzonym podtozu.

Odcigzy¢ gorng dzwignie zaczepu.

Odryglowac i odtgczy¢ hak goérnej dzwigni 310547-1
z fotela w ciggniku.
Rys. 126

Odcigzy¢ dolne dzwignie.
Odryglowac i odtgczy¢ haki dolnych dzwigni z fotela w ciggniku.
Podjechac ciggnikiem okoto 25 cm do przodu.

Powstata miedzy ciggnikiem a maszyng przestrzen umozliwia lepszy dostep w celu odtgczenia
przewodow zasilajgcych.

9. Zabezpieczyc¢ ciagnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i przypadkowym
przetoczeniem sie.

10. Odtgczy¢ przewody zasilajgce i zawiesic na
uchwycie weza.
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Nastawy

8 Nastawy

f OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

) niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

) niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciagnik-maszyna.

Przed przystgpieniem do prac przy maszynie zabezpieczy¢ ciggnik i
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

OSTRZEZENIE
Przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi

i naprawami
(jesli nie podano inaczej)

. Sprzegnac¢ zestaw maszyn i ciggnik

. Odstawi¢ zestaw maszyn na rownym, utwardzonym podfozu
e  Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika

o  Wytagczyé terminal obstugowy

e  Wytaczy¢ silnik ciggnika

o Wyjac¢ kluczyk ze stacyijki

. Roztgczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem a maszyna.
Odtaczy¢ wtyczke maszyny (np. wtyczka ISOBUS).

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny wskutek ruchu kofa.
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Nastawy

8.1 Skladanie i rozkladanie schodkow

A\

NIEBEZPIECZENSTWO
Zasuwa (Rys. 128) stanowi
mechaniczng blokade

transportowa schodkoéw.

Strzatka wskazuje kierunek
pociggania w celu odblokowania.

Sprawdzi¢, czy zasuwa jest
prawidtowo ustawiona po ztozeniu

schodkow.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy nie wchodzi¢ na schodki i platforme zatadowcza, jesli
siewnik jest odstawiony jako pojedyncza maszyna
(niebezpieczenstwo przewrocenia).

Wchodzenie jest dopuszczalne wytgcznie, gdy siewnik jest dotgczony
do ciggnika lub maszyny uprawowe;.

PRZESTROGA
Na platforme zaladowcza wchodzi¢ wylacznie po schodkach.

Konsekwencjg wchodzenia na platforme zatadowczg bez korzystania
ze schodkéw mogg byé powaznie obrazenia ciata wskutek upadku.

Przed rozpoczeciem pracy lub jazdg transportowg zawsze sktadac
schodki.

Rys. 128
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Nastawy

Ostroznie sktadac i rozklada¢ schodki reka.

Schodki rozktadaé¢ tylko, gdy siewnik jest
dotgczony do ciggnika lub maszyny uprawowe;j.

1. Przytrzymacé schodki.

2. Zwolni¢ mechaniczng blokade transportowg
(patrz wyzej) schodkow.

3. Roztozy¢ schodki.

Schodki blokujg sie automatycznie podczas
skfadania.

4. Sprawdzi¢, czy zasuwa (patrz wyzej) jest
prawidtowo ustawiona po ztozeniu
schodkow (Rys. 130).

N L y

I 33498

Rys. 130

8.2 Ustawianie korytek do préob kreconych na szynie lejkoéw

1. Wysung¢ dzwignie (Rys. 131/1) obcigzong
sprezyng z boku z blokady.

33c405
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2. Opusci¢ szyne lejkow (Rys. 132/1).

Nastawy

3. Wysungc¢ korytka do préb kreconych w gore
z uchwytoéw.

4. Ustawi¢ korytka do prob kreconych na
szynie lejkéw.

D930gg e ™ | ¢
=Super |

D9 BAH0041-6 09.21 117



Nastawy
8.3 Ustawianie dawki wysiewu

1. Wymagane wartosci ustawien nalezy odczyta¢ w tabeli ,Wartosci ustawien”, strona 64.
1.1 Wybor két dozujgcych,
patrz rozdz. ,Wysiew z normalnym lub drobnym kotem wysiewajgcym”, strona 118.

1.2 Pozycja zasuw zamykajacych,
patrz rozdz. ,Ustawianie zasuw zamykajgcych”, strona 121

1.3 Pozycja klap dennych,
patrz rozdz. ,Pozycja klap dennych”, strona 122

1.4 Wspomaganie watka mieszadta,
patrz rozdz. ,Wspomaganie watka mieszadia”, strona 124

2. Kalibracja dawki wysiewu,
patrz rozdz. ,Ustawianie dawki wysiewu z probg krecong”, strona 128.

8.3.1 Wysiew z normalnym lub drobnym kotem wysiewajacym

o Ustawienie to ma wplyw na dawke wysiewu.

l Skalibrowa¢ dawke wysiewu po ustawieniu.

1. Wysunac korytka do préb kreconych (Rys.
135) z uchwytow.
Po zakoniczeniu ustawiania zamocowac
korytka do préb kreconych z powrotem
w uchwytach.

2. Podnies¢ siewnik na tyle, aby koto
swobodnie sie obracaty.

3. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytgczyé
silnik ciggnika i wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Wiozy¢ korbe do préb kreconych (Rys.
136/1) w rure kwadratowg przy prawym
kole.

18c011-3

Rys. 136
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Wysiew z normalnymi kotami wysiewajacymi

1.

Obracac koto siewnika w prawo do chwili,
az otwory (Rys. 137/1) drobnych két
wysiewajgcych bedg widoczne.

Opusci¢ siewnik.
Zaciggng¢ hamulec postojowy, wylgczyc
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Obracac¢ normalne koto wysiewajace rekg
na watku wysiewajgcym do chwili, az
trzpien (Rys. 138/1) bedzie widoczny

w otworze.

Docisng¢ trzpieh dotaczonym do maszyny
kluczem (Rys. 139/1) do drobnego kota
wysiewajgcego.

Skontrolowaé potgczenie.

Identycznych ustawien dokonaé przy
wszystkich kotach wysiewajgcych.

Nastawy

18c015-1

Rys. 137

18c015-2

21c029

Rys. 139

D9 BAH0041-6 09.21
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Nastawy

Wysiew z drobnymi kotami wysiewajacymi

1. Dotgczonym do maszyny kluczem (Rys.
140/1) wcisnagc trzpieh za otworem do
oporu w normalne koto wysiewajgce.

2. Sprawdzi¢, czy normalne koto wysiewajgce
swobodnie obraca sie na watku
wysiewajgcym.

3. ldentycznych ustawien dokonac przy
wszystkich kotach wysiewajgcych.

21c030

8.3.2 Wysiew z kotami wysiewajacymi do fasoli

() Ustawienie to ma wplyw na dawke wysiewu.

l Skalibrowa¢ dawke wysiewu po ustawieniu.

Kota wysiewajgce do fasoli moga zostaé

. wymienione na normalne lub drobne kota
wysiewajgce po wymontowaniu watka
wysiewajgcego lub

. zamontowane z drugim watkiem
wysiewajgcym.

Montaz kot wysiewajgcych do fasoli zlecac za
kazdym razem w warsztacie specjalistycznym
(patrz rozdz. ,Montaz két wysiewajgcych do
fasoli”, 199).

22c265

Rys. 141
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8.3.3 Ustawianie zasuw zamykajacych

Nastawy

[ J Ustawienie to ma wplyw na dawke wysiewu.

l Skalibrowa¢ dawke wysiewu po ustawieniu.

1. Wysuna¢ korytka do prob kreconych (Rys.
142) z uchwytéw.
Po zakonczeniu ustawiania zamocowac
korytka do préb kreconych z powrotem
w uchwytach.

'33t404

2. Ustawi¢ zasuwy zamykajgce (Rys. 143)
zgodnie z wartoscig z tabeli (patrz
strona 64).

Zasuwy zamykajgce (Rys. 143) blokuja sie
w jednej z trzech pozyciji:

A zamknieta
B otwarta w 3/4

C = otwarta

3. Zamkng¢ zasuwy zamykajgce ) L J L ) L 21c028
niewykorzystywanych obudow Rys. 143
wysiewajgcych.

D9 BAH0041-6 09.21 121



Nastawy

8.3.4 Pozycja klap dennych

[ J Ustawienie to ma wplyw na dawke wysiewu.

l Skalibrowa¢ dawke wysiewu po ustawieniu.

1. Ustawi¢ dzwignie klap dennych (Rys.
144/1) w grupie otworéw na wartos¢ z tabeli
(patrz strona 64).

2. Zabezpieczy¢ dzwignie klap dennych
sktadang zawleczka (Rys. 144/2).

18c017

Rys. 144
8.3.5 Ustawianie cyfrowego czujnika stanu napetnienia

Wysokos¢ pozycji czujnika napetnienia mozna ustawiac tylko przy
o pustej skrzyni nasiennej.
Czujnik stanu napetnienia nie moze przylega¢ do $ciany zbiornika.

1. Ustawi¢ wysoko$¢ pozycji czujnika stanu
napetnienia (Rys. 145/1) w zaleznosci od
zadanej, pozostatej ilosci materiatu
siewnego.

2. Dokreci¢ nakretke motylkowg (Rys. 145/2).
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8.3.6 Montaz wkiadu do rzepaku

Przed zamontowanie
wytgczy¢ naped watk

1. Wytgczy¢ naped watka mieszadta, patrz
rozdz. ,Wspomaganie watka mieszadta”,
strona 124.

Ustawi¢ prety mieszadta (Rys.
146/2) pionowo, jesli watek
mieszadta nie posiada okragtych
elementdw mieszajacych, patrz
rozdziat ,WWspomaganie watka

mieszadta”, strona 68.

2. Zamocowac profile wktadu do rzepaku

Nastawy

m wktadu do rzepaku w zbiorniku ziarna
a mieszadfa.

(Rys. 146/1) na zaciski (Rys. 146/3)

18c020
w zbiorniku ziarna, patrz rysunek
montazowy (Rys. 147). Rys. 146
Profile wkladu do rzepaku opierajg sie na
watku mieszadta.
29c937
Rys. 147 D9 2500 D9 3000 D9 3500 D9 4000
1 [mm] 1025 1025 — 1025
2 [mm] — 255 — 755
Dtugos¢ profilu ,L”
3 [mm] 1025 1025 1025 1025
4 [mm] — 255 — 755
5 Zaciski [sztuk] 6 8 9 10
Po wymontowaniu wkfadu do rzepaku watek mieszadta nalezy
z powrotem podtgczy¢ do napedu.

Przede wszystkim podczas wysiewu plewiastych materiatéw siewnych
przy wytgczonym watku mieszadta moze dochodzi¢ do pietrzenia sie

materiatu w zbiorniku

ziarna i nieprawidtowego wysiewu.

D9 BAH0041-6 09.21

123



Nastawy

8.3.7 Wspomaganie watka mieszadia

[ ) Ustawienie to ma wptyw na dawke wysiewu.

l Skalibrowa¢ dawke wysiewu po ustawieniu.

Wysiew ze wspomaganiem watka mieszadta

Jesli sktadana zawleczka (Rys. 148/1) jest
zatozona w otworze watu drgzonego przekfadni,
wspomaganie watka mieszadta jest aktywne.

Wysiew bez wspomagania watka mieszadta

Jesli sktadana zawleczka nie jest zatozona
w otworze watu drgzonego przektadni,
wspomaganie watka mieszadta jest nieaktywne.

W celu przechowania umie$ci¢ sktadang
zawleczke (Rys. 149/1) w otworze watka piasty.

21c033-2

Rys. 148

21c034

Rys. 149
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Nastawy

8.4 Napetnianie skrzyni nasiennej

A\

A\

NIEBEZPIECZENSTWO
Siewnik samodzielny

. najpierw dotaczy¢ do ciggnika, a nastepnie napetnié
skrzynie nasienng (niebezpieczenstwo przewroécenia)

e najpierw opréznié, a nastepnie odtaczyé od ciagnika.

Przestrzega¢ dopuszczalnych ilosci napetnienia i zachowania
dopuszczalnej masy catkowite;!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia w strefie zagrozenia pod
wiszacym ciezarem / czesciami maszyny przy napetnianiu
zbiornika spowodowane niezamierzonym opuszczeniem ciezaru!

Przed rozpoczeciem napetniania zbiornika zestaw maszyn nalezy
koniecznie ustawi¢ na ziemi.

Nigdy nie wchodzi¢ pod napetniony big-bag.

Big-bagi koniecznie otwiera¢ z bezpiecznego stanowiska obok big-
baga.

NIEBEZPIECZENSTWO

Pyt z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdychaé ani
dopuszczaé do kontaktu z ciatem.

Pyt z zaprawy moze wydostawac sie

e  podczas napetniania maszyny

e  podczas oprézniania maszyny

e  podczas czyszczenia i usuwania pytu z zaprawy

Nosi¢ kombinezon ochronny, ostone twarzy, okulary ochronne
i rekawice.

D9 BAH0041-6 09.21
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Nastawy

1. Sprzegnat zestaw maszyn i ciggnik.
Ustawi¢ zestaw maszyn na rownej powierzchni.

Zabezpieczy¢ ciggnik / maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym
przetoczeniem.

4. Ustawi¢ dzwignie klap dennych (Rys.
150/1) na pozycji miedzy 1 a 4 (do wyboru).

Zawsze blokowaé dzwignie klap dennych
w grupie otwordw.

5. Roziozy¢ stopnie w doét.

6. Wejs¢ na platforme zatadowczg po
schodkach.

7. Otworzyc¢ pokrywe skrzyni nasiennej za
uchwyt.
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8. Ustawi¢ wysokosc¢ pozycji czujnikéw stanu
napetienia (Rys. 153) w zaleznosci od
zadanej, pozostatej ilosci materiatu
siewnego.

Nastawy

32c765-1

9. Napetnic¢ skrzynie nasienng. Wspornik
zatadunkowy (Rys. 154/1) utatwia
napetnianie towarem z workow.

Rys. 154

Podczas napetniania skrzyni nasiennej 0 INCLUDEPICTURE
o P y ] B:\TEAMS\TD\DE2\\Daten_Fig/18c310.tif" \*

nie kiaé_c’: 2§dnych ciezkich o MERGEFORMAT \d
przedmiotow na ptywaku wskaznika

stanu napetnienia

Przed zamknieciem pokrywy skrzyni
nasiennej zwrdci¢ uwage, aby ptywak
spoczywat na materiale siewnym.
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Nastawy

8.5

Ustawianie dawki wysiewu z probg krecona

Prébg krecong sprawdza sig, czy ustawiona iloS¢ wysiewu jest zgodna z rzeczywistg iloscig wysiewu.

Prébe krecong nalezy przeprowadzaé zawsze

przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion

przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion ale ich réznej wielkosci, ksztatcie, ciezarze
wiasciwym i r6znej zaprawie nasiennej

po zmianie z normalnego na drobne koto wysiewajace lub koto wysiewajgce do fasoli i odwrotnie
po przestawieniu

o Klapy denne

o  zasuw zamykajgcych

po dotgczeniu lub odtgczeniu watka mieszadta.

Doczepi¢ siewnik do ciggnika.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

Napetnic¢ skrzynie nasienng materiatem siewnym przynajmniej do 1/3 pojemnosci zbiornika
(w przypadku drobnych nasion stosownie zmniejszy¢ ilos¢).

Ustawi¢ korytka do préb kreconych na szynie lejkéw, patrz rozdz. ,Ustawianie korytek do préb
kreconych na szynie lejkow”, strona 116.

O Podczas proby kreconej licznik Sciezek technologicznych nie moze
wskazywac ,0”. W razie potrzeby przestawic dalej licznik sciezek
l technologicznych.

Jesli licznik $ciezek technologicznych wskazuje ,0”,

. materiat siewny nie jest transportowany przez kota $ciezek
technologicznych

. pozycja przektadni jest btednie ustalana z powodu btednych
wartosci proby kreconej.

O Jesli siewnik jest wyposazony w terminal obstugowy AmaDrill+
i elektroniczng regulacje dawki wysiewu (patrz rozdz. ,Dawka

l wysiewu, elektroniczna regulacja”, strona 62), w zakresie dalszych
ustawien przestrzega¢ instrukcji obstugi AmabDirill+.

Rozdziat ,Hydr. zdalna regulacja dawki wysiewu”, 132 opisuje
ustawienie dzwigni przektadni przy odpowiednim wyposazeniu.

128
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Zwolni¢ pokretto blokujgce (Rys. 156/1).

Odczyta¢ w tabeli (Rys. 157) wartos¢
ustawienia przektadni dla pierwszej proby

kreconej.

7. Wskazowke (Rys. 156/2) dzwigni
przektadni ustawi¢ na warto$¢ ustawienia
przektadni.

8. Dociggna¢ pokretto blokujace.

Nastawy

21c033-3

Rys. 156

Wartosci ustawienia przektadni dla pierwszej proby kreconej

Wysiew z normalnymi kotami wysiewajgcymi: pozycja przektadni ,,50”

Wysiew z drobnymi kotami wysiewajacymi:

Wysiew z kotami wysiewajgcymi do fasoli:

pozycja przektadni ,15”
pozycja przekfadni ,50”

Rys. 157

Przeprowadzanie proby kreconej siewnika

9. Przeprowadzi¢ probe krecong siewnika.
Obracanie wstepne okresla te same
warunki jak przy pozniejszej jezdzie po

polu.
9.1

9.2

93.

9.4

9.5

9.6

Podnies¢ siewnik ciggnikiem na tyle,
aby kota swobodnie sie obracaty.

Zaciggng¢ hamulec postojowy,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk
ze stacyjki.

Wiozy¢ korbe do prob kreconych (Rys.
158/1) w rure kwadratowa przy
prawym kole.

Obracac koto siewnika w kierunku
strzatki do chwili, az materiat siewny
zacznie wypadac z wszystkich obudoéw
wysiewajgcych do korytek do prob
kreconych.

Obracajgc korbe do préb kreconych,
dwukrotnie napetni¢ korytka do préb
kreconych (przy drobnych nasionach
wystarcza ok. 200 obrotéw korbg).

Przesypac zawartosci korytek do préb
kreconych do skrzyni nasiennej

i ustawi¢ korytka z powrotem na szynie
lejkow.

18c011-3

Rys. 158

D9 BAH0041-6 09.21

129
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Kalibrowanie dawki wysiewu

10. Skalibrowa¢ dawke wysiewu.

10.1 Obréci¢ prawe koto siewnika w prawo
o liczbe obrotéw korby podang w tabeli
(Rys. 67).

10.2 Zwazy¢ materiat siewny zebrany
w korytkach do prob kreconych.
Dotgczone wiaderko sktadane stuzy do
przesypywania zebranego materiatu
siewnego. W wiaderku sktadanym
wazy sie zebrany materiat siewny.
Wiaderko sktadane mozna wygodnie
zawiesi¢ na wadze cyfrowej, ktéra
réwniez wchodzi w zakres dostawy.

21c035-3

Sprawdzi¢ doktadnos¢ wskazan wagi,
uwzgledniajac mase pojemnika.

10.3 Wyliczy¢ pdzniejszg dawke wysiewu [kg/ha] z masy zebranej dawki wysiewu (patrz nizej)

o  przez wspoétczynnik "40” (przy 1/40 ha) albo
o  przez wspoétczynnik "10” (przy 1/10 ha)

Kalibracja na 1/40 ha:

wykrecona dawka wysiewu [kg/ha] x 40

dawka wysiewu [kg/ha]

Kalibracja na 1/10 ha:

dawka wysiewu [kg/ha] wykrecona dawka wysiewu [kg/ha] x 10

Przyktad:
wykrecona dawka wysiewu: 3,2 kg na 1/40 ha

dawka wysiewu [kg/ha] = 3,2[kg/ha]x40 = 128 [kg/ha]

130
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Nastawy

11. Zadana dawka wysiewu [kg/ha] z reguty nie jest osiggana podczas pierwszej kalibraciji. Na
podstawie wartosci kalibracji z pierwszej kalibracji ustali¢ wymagang wartos¢ ustawienia
przekfadni dla Zgdanej dawki wysiewu [kg/ha] za pomocg tarczy przeliczeniowej, patrz
rozdz. ,Ustalenie pozycji przektadni z pomoca tarczy przeliczeniowej”’, strona 131.

12. Powtarza¢ kalibracje az do uzyskania zgdanej dawki wysiewu.

13. Zamocowac korytka do préb kreconych na skrzyni nasienne;.

14. Szyny lejkbéw przesungc w gore i zablokowad.

15. Korbe do préb kreconych wiozy¢ w uchwyt transportowy.

o Powtérzyé prébe krecong po ok. 2 ha.
8.5.1

Ustalenie pozycji przektadni z pomoca tarczy przeliczeniowej

Za pomoca tarczy przeliczeniowej i wartosci z pierwszej kalibracji mozna szybko ustali¢ wymagang
wartos¢ nastawy przekfadni dla Zzgdanej dawki wysiewu [kg/ha].

Przykiad:
o warto$¢ nastawy przekfadni dla pierwszej kalibracji: .............. 70
e  obliczona dawka wysiewu dla pierwszej kalibracji: ............... 175 [kg/ha]

zgdana dawka wysiewu: ..........cccceriiinennnane

Ustawi¢ warto$ci kalibracji na tarczy
przeliczeniowej jedna nad druga:

o  wyliczona dawka wysiewu
175 kg/ha (Rys. 160/A)

o  wartos¢ nastawy przektadni 70 (Rys.

160/B).

Odczyta¢ wartos¢ nastawy przektadni dla
zgdanej dawki wysiewu:

o  zadana dawka wysiewu
125 kg/ha (Rys. 160/C)

o  wartos¢ nastawy przektadni 50 (Rys.

160/D).

Ustawi¢ dzwignie przektadni Vario na
wyznaczonej wartosci nastawy przektadni
i powtarzac¢ kalibracje az do uzyskania
zgdanej dawki wysiewu.

......................... 125 [kg/hal].

(e semee en kg,
N0 225 250

Cup, N\
¥ Prayjasnsoy puerd

MH497-1

Rys. 160

D9 BAH0041-6 09.21

131



Nastawy

8.5.2 Hydr. zdalna regulacja dawki wysiewu

f OSTRZEZENIE
Poleci¢ osobom opuszczenie strefy zasiegu sitownikéw

hydraulicznych.

Po uruchomieniu zaworu sterujgcego ciggnika réwnoczesnie pracujg
sitowniki hydrauliczne

. przektadni Vario
. Nacisku redlic

. nacisku zagarniacza precyzyjnego.

Ustalanie wymaganej pozycji przektadni dla zadanej dawki wysiewu

1. Ustawi¢ zawor sterujgcy (niebieski)
w pozycji ptywajgcej.
2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
3. Wykona¢ probe krecona, patrz rozdz.

~Ustawianie dawki wysiewu z probg
krecong”, strona 128.

29c871-4

Rys. 161

132 D9 BAH0041-6 09.21



L

Nastawy

Ustalanie wymaganej pozycji przektadni dla zwiekszonej dawki wysiewu

1. Doprowadzi¢ cisnienie do zaworu
sterujgcego (niebieskiego).

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczy¢
silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

3. Srubg ustalajgcg (Rys. 162/1) wskazéwke
(Rys. 162/2) dzwigni przektadni ustawi¢ na
zgdang pozycjag przektadni dla zwiekszonej
ilosci wysiewu.

Wykrecenie $ruby nastawczej (Rys. 162/1):
zwiekszenie ilo$ci wysiewu.

Wkrecenie $ruby nastawczej (Rys. 162/1): ’ 29¢671-2
zmniejszenie ilodci wysiewu. Rys. 162

4. Ustali¢ zwiekszong dawke wysiewu
w ramach préby kreconej (patrz rozdz.
,<Ustawianie dawki wysiewu z probg
krecong”, strona 128).

5. Zawor sterujgcy 2 ustawi¢ w pozycji
ptywajacej.

Dezaktywacja zwigekszenia dawki wysiewu

Przy uruchamianiu zaworu sterujgcego
(niebieskiego) zwiekszony ma zostaé nacisk
redlic i doktadnego zagarniacza, jednak bez
zwiekszania dawki wysiewu.

W tym celu wkreci¢ srube regulacyjng (Rys.
163/1) do oporu.

29c871-3

Rys. 163
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8.6 Ustawienie znacznikéw sladow pozycji roboczej / pozycji transportowe;j

NIEBEZPIECZENSTWO
Znaczniki sladow

. moga nieoczekiwanie opas¢, jesli nie sg zabezpieczone.
Dotyczy to réwniez transportu po drogach

Nastawy

. bezposrednio po zakonczeniu pracy w polu ustawi¢ w pozyc;ji
transportowej i zabezpieczy¢

. odbezpieczac bezposrednio przed przystgpieniem do prac
w polu

. obejmujg obszar obrotu, do ktérego nie wolno wchodzi¢

. ustawiac tylko przy zaciggnietym hamulcu recznym, wytgczonym
silniku i wyciggnietym ze stacyjki kluczyku.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi najciezszymi obrazeniami
ciata z nieprzewidywalnymi skutkami.

OSTRZEZENIE
Usunac¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Podczas uruchamiania zespotu sterujgcego ciggnika sitowniki
hydrauliczne znacznikéw Sladéw i uktadu znakowania $ciezek
technologicznych mogg by¢ uruchamiane réwnoczesnie.

o Jesli znaczniki sladow sg
zamocowane ha maszynie

l uprawowej, w pozycji transportowej
sg one zabezpieczone zasuwg
(Rys. 164/1).

Znaczniki sladéw ustawia¢ w pozycji
transportowej i roboczej na
podstawie instrukcji obstugi
.Maszyna uprawowa”.
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8.6.1 Ustawianie znacznikéw sladéw za pomocga automatu przetaczajacego
w pozycji roboczej

Nastawy

Siewniki o szerokosci roboczej do 3,0 m mogag
by¢ wyposazone w hydraulicznie sterowany
automat przetgczajacy (Rys. 165/1).

Hydraulicznie sterowany automat przetaczajgcy
jest rozmieszczony centralnie i odchyla znaczniki
Sladow za posrednictwem linek.

33c433

1. Ustawi¢ maszyne na polu.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyc¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

3. Odbezpieczy¢ oba znaczniki sladéw

3.1 Docisng¢ wysiegnik znacznika sladow
do odbojnika gumowego (Rys. 166/1).

fﬂf PRZESTROGA
Podczas luzowania sktadanej

zawleczki opusci¢ znacznik sladu na
tyle, aby linka byta napieta.

3.2 Mocno przytrzymac znacznik sladu,
wyjac skladang zawleczke (Rys.
166/2) i zabezpieczy¢ w pozycji
parkowania w otworze (Rys. 166/3).

3.3 Opusci¢ powoli oba znaczniki Sladéw
reka, az linki bedg naprezone.

3.4 Uruchomié zawdr sterujgcy ciggnika
(zotty) i odstawi¢ aktywny znacznik
Sladu na ziemie.

4. Ograniczy¢ gtebokos¢ roboczg tarcz
znacznikow sladéw na ok. 5 cm przez
przetozenie tancucha.

5. Zabezpieczy¢ tancuch zawleczka
sktadang (Rys. 167/1).

6. Ustawic dtugos¢ znacznikéw sladéw
(patrz rozdz. ,Ustawianie dtugosci
znacznikow sladoéw”, strona 137). Rys. 167
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Nastawy

8.6.2 Ustawianie znacznikéw sladéw D9 2500/3000/3500 w pozycji roboczej

1. Ustawi¢ maszyne na polu.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyijki.

3. Odbezpieczy¢ oba znaczniki sladéw

3.1 Docisnagé¢ wysiegnik znacznika sladow
do odbojnika gumowego (Rys. 168/1).

3.2 Wyjat zawleczke sktadang (Rys.
168/2) i zabezpieczyé w pozyciji
parkowania w otworze (Rys. 168/3).

3. Usuna¢ ludzi ze strefy ruchu znacznikow
Sladow.

4. Ustawi¢ znaczniki sladow w pozycji
roboczej.

4.1 Uruchomic¢ zawor sterujgcy ciggnika
(zotty) i odstawi¢ aktywny znacznik
$ladu na ziemie.

5. Ustawi¢ dlugos¢ znacznikéw $ladéw (patrz

rozdz. ,Ustawianie dtugo$ci znacznikow
Sladéw”, strona 137).

8.6.3 Ustawianie znacznikéw sladéw D9 4000 w pozycji roboczej

Dtugos¢ znacznikow sladéw w siewniku D9 4000
Super nie pozwala na ich transport w pozyciji
pionowej. Aby nie przekroczy¢ dopuszczalne;j
wysoko$ci transportowej, znaczniki $ladow
nalezy ztozy¢ — podczas transportu muszg byc¢
one przechylone do srodka maszyny.

1. Ustawi¢ maszyne na polu.

2. Oba znaczniki sladéw w maszynie D9 4000
Super ustawi¢ pionowo, zamocowac
i zabezpieczyc.

2.1 Wysung¢ sworzen (Rys. 169/1).
2.2 Ustawi¢ znacznik $ladéw pionowo.

2.3 Umiescic¢ sworzen (Rys. 169/1)
w otworze (Rys. 169/2) i zabezpieczy¢
(sktadang zawleczkg).

3. Ustawi¢ znaczniki sladéw D9 4000

w pozycji roboczej (patrz rozdz. ,Ustawianie

znacznikéw $ladéw D9 2500/3000/3500
w pozycji roboczej”, strona 136).

136
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8.6.3.1

Ustawianie dtugosci znacznikéw sladéw

4. Ustawi¢ dtugos¢ znacznikéw Sladow.

41
4.2
4.3
4.4

4.5

4.6

Ustawic znaczniki $ladéw w pozycji robocze;j.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Poluzowac 2 sruby (Rys. 170/1).

Ustawi¢ dlugo$¢ znacznikow sladow
na dtugos¢ ,A” (patrz tabela Rys.
171).

Intensywnos¢ pracy znacznikéw
ustawi¢ poprzez obrécenie tarcz
znacznikow tak, aby na glebach
lekkich poruszaty sie prawie
réwnolegle do kierunku jazdy a na
glebach ciezkich byty ustawione pod
wiekszym katem.

Dokrecic sruby (Rys. 170/1).

Nastawy

31c562

Rys. 170

Szerokosé robocza Odstep ,,A” "

2,50 m 2,50m

3,00 m 3,00 m

3,50 m 3,50 m

4,00 m 4,00 m

" Odlegtos¢ od $rodka maszyny do
powierzchni styku tarczy znacznika z

glebg

v

i

>

29c897

Rys. 171
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Nastawy

8.6.4 Ustawienie znacznikéw sladéw w pozycji transportowej

1. Usung¢ ludzi ze strefy ruchu znacznikéw .
$ladow.

2. Uruchomi¢ zawor sterujgcy (zotty).

— Unies¢ oba znaczniki sladéw, jak przy
zawracaniu na koncu pola (patrz Rys.
172).

3. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytgczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

31c547-2

4. Zabezpieczy¢ oba znaczniki Sladow
sktadanymi zawleczkami.

4.1 Docisna¢ wysiegnik znacznika $ladow
do odbojnika gumowego (Rys. 173/2)
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczkg
(Rys. 173/1).

tylko D9 4000 Super:

Dtugie znaczniki $ladéw maszyny D9 4000 Super
wolno transportowac wytgcznie po przechyleniu
do srodka maszyny, aby nie przekroczy¢
dopuszczalnej wysokosci transportowe).

Oba znaczniki $ladéw sg wyposazone

w przegub. Przechyli¢ znaczniki sladéw do
srodka maszyny i unieruchomi¢ sworzniem (Rys.
174/1). Sworzenh zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

33c430-1
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8.7

Nastawy

Ustawianie i kontrola giebokosci odkliadania materiatu siewnego

Gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego zalezy od nastepujgcych czynnikow

Gatunek gleby (lekka czy ciezka)
Predkos¢ jazdy
Nacisku redlic

Pozycja tarcz/rolek prowadzenia gtebokosciowego.

Skontrolowac¢ gtebokosé odktadania, jesli zmieni si¢ jeden z czynnikow.

R e

Ustawi¢ nacisk redlic, patrz rozdz. 8.7.1, strona 139.
Wiekszy nacisk redlic z reguly ciggle utrzymuje gtebokos$¢ odktadania materiatu siewnego.

Obsia¢ odcinek 30 m do 50 m z predkoscig robocza.

Odkry¢ materiat siewny w kilku miejscach.

Sprawdzi¢ gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego.

Czynnos¢ powtarza¢ do chwili uzyskania zgdanej gtebokosci odktadania materiatu siewnego.

Jesli zadanej gtebokosci odktadania nie mozna uzyskaé przez regulacje nacisku redlic,
wyregulowaé rownomiernie wszystkie tarcze/rolki prowadzenia gtebokosciowego, patrz rozdziat
,Ustawianie tarcz/rolek prowadzenia gtebokosciowego”, strona 142.

7. Po wyregulowaniu tarcz/rolek prowadzenia gtebokosciowego ponownie ustawi¢ zgdang
gtebokosc¢ odktadania materiatu siewnego poprzez zmiane nacisku redlic.
8.71 Regulacja nacisku redlic, centralna
1. Natozy¢ dzwignie do préb kreconych (Rys.

Obracanie korby do préb kreconych

— bardziej ptytkie odktadanie materiatu

— gtebsze odktadanie materiatu siewnego.

2. Korbe do prob kreconych wiozyé w uchwyt Rys. 175

175) na wrzeciono regulacyjne i ustawi¢
nacisk redlic.

w lewo

siewnego

W prawo

transportowy.
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Nastawy

8.7.2

OSTRZEZENIE

Regulacja nacisku redlic, hydrauliczna

o

Usungé osoby ze strefy zagrozenia napedzanych hydraulicznie
elementéw funkcyjnych (przektadnia Vario, redlice, zagarniacz

doktadny).

Ustawienie nacisku redlic

Uruchomi¢ zawor sterujgcy (niebieski).

— Doprowadzi¢ cisnienie do sitownika
hydraulicznego.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczy¢

silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Umiesci¢ sworzeh (Rys. 176/1) ponizej
ogranicznika (Rys. 176/3) w otworze grupy
otwordw i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczkg (Rys. 176/2).

Kazdy z otworéw oznaczony jest liczba.

Im wyzsza liczba przy otworze, w ktérym
wiozony jest sworzen, tym wigkszy nacisk
redlic bgdz wieksza gtebokos¢ odktadania
materiatu siewnego.

4. Ustawi¢ zawér sterujacy (niebieski)

W pozycji ptywajgce;j.

Ustawianie zwiekszonego nacisku redlic

1.

UstawicC zawér sterujgcy (niebieski)
W pozycji ptywajgce;j.

Zaciggng¢ hamulec postojowy, wylgczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Umiesci¢ sworzen (Rys. 177/1) powyzej
ogranicznika (Rys. 177/3) w otworze grupy
otwordw i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczkg (Rys. 177/2).

)

P OUII0020000 VY

29c919

Rys. 176

OD0VVOLVIVY

:)O(f)@@@f’)a)

%]

29c920

Rys. 177
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Nastawy
8.7.3 Ustawianie glebokosci odktadania materiatu siewnego redlic zewnetrznych

1. Ustawi¢ siewnik na polu w pozycji robocze;.
2. Zluzowac¢ nakretki (Rys. 178/1).

Ustawi¢ gtebokosé odktadania materiatu
siewnego redlicy zewnetrznej (Rys. 178/3)
przez obrécenie tarczy krzywkowej (Rys.
178/2).

4. Dokreci¢ mocno nakretki.

A29c933

Rys. 178
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Nastawy

8.7.4

L

Ustawianie tarcz/rolek prowadzenia gtebokosciowego

Jesli zagdanej gtebokosci odktadania nie mozna uzyskaé przez regulacje nacisku redlic, wyregulowaé
réwnomiernie lub zdemontowa¢ wszystkie tarcze/rolki prowadzenia gtebokosciowego zgodnie
Z niniejszym rozdziatem.

Blokowanie tarczy/rolki prowadzenia glebokosciowego w jednym z otworéw redlicy

1.

Odczyta¢ wymagany otwor tarczy/rolki
prowadzenia gtebokosciowego w tabeli
(Rys. 78, strona 76).

Wiozy¢ nasadke tarczy/rolki prowadzenia
gtebokosciowego w wymagany otwor.
Dzwignia (Rys. 179/1) stuzy do sterowania
tarcza/rolkg prowadzenia gtebokosciowego.

Ustawic réwnomiernie wszystkie tarcze/rolki
prowadzenia gtebokosciowego.

36¢200-2

Rys. 179

Demontaz tarczy/rolki prowadzenia gtebokosciowego

1.

Zablokowa¢ nasadke dzwigni poza grupa
otworéw (Rys. 180/1) w otworze podtuznym
(Rys. 180/2).

Przesuna¢ tarcze/rolke prowadzenia
gtebokosciowego (Rys. 180/2) na tyle, aby
tarcza/rolka prowadzenia gtebokosciowego
wysunefa sie z zamkniecia (Rys. 180/3).

Zdjac tarcze/rolke prowadzenia
gtebokosciowego z redlicy.

36¢200-3

Rys. 180

Montaz tarczy/rolki prowadzenia gtebokosciowego

1.

Natozy¢ tarcze/rolke prowadzenia gtebokosciowego na zamkniecie (Rys. 180/3). Nasadka

wchodzi w otwér podtuzny (Rys. 180/2) redlicy.

Przesung¢ tarcze/rolke prowadzenia gtebokosciowego (Rys. 180/2) na tyle, aby tarcza/rolka
prowadzenia gtebokosciowego zatrzasneta sie w zamknieciu. Lekkie uderzenie w srodkowy

punkt tarczy utatwia zatrzasniecie.

Wysuna¢ nasadke przy pomocy dzwigni z otworu podtuznego i wiozy¢ w wymagany otwor (Rys.

180/1).

o Zamocowanie tarczy/rolki prowadzenia gtebokosciowego z

l e  oznaczeniem ,K” na krotkiej redlicy

e oznaczeniem ,L” na diugiej redlicy.

142
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Nastawy
8.8 Mocowanie ptozy do siewu tasmowego na redlicy WS
Naktadke do siewy tasmowego (Rys. 181/1)
zatozy¢ sworzniem na redlice WS i zabezpieczyé
sktadang zawleczka.
29c900

Rys. 181
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Nastawy
8.9 Ustawianie spulchniacza sladéw kot siewnika
8.9.1 Ustawianie spulchniacza sladéw két siewnika w pozycji roboczej

1. Ustawianie spulchniacza $ladow kot
siewnika

1.1 Poluzowaé¢ srube (Rys. 182/1).

1.2 Ustawi¢ gtebokos¢ roboczg
spulchniacza $ladéw kot siewnika
i dokrecic.

1.3 Zabezpieczy¢ srube nakretkg
zabezpieczajaca.

Rys. 182

8.9.2 Ustawianie spulchniacza sladow kot siewnika w pozycji transportowej

Siewniki o szerokosci roboczej od 3,5 m mogg by¢ wyposazone w spulchniacz sladéw két siewnika.
Szerokos¢ transportowa siewnikow ze spulchniaczem $ladéw két siewnika zwigksza sie 0 15 cm.

NIEBEZPIECZENSTWO
W Niemczech oraz w wielu pozostatych krajach maksymalna

szerokos¢ transportowa wynosi 3,0 m, wraz z zestawem maszyn
zamontowanych na ciggniku.

Przed transportem zdemontowaé spulchniacze sladow kot wystajgce
w pas ruchu, jesli dozwolona szerokos¢ transportowa jest
przekroczona.

1. Demontaz spulchniacza sladéw kot

1.1 Poluzowa¢ dwie nakretki oczkowe
(Rys. 183/1).

1.2 Zdja¢ spulchniacz $ladoéw kot (Rys.
183/2).

19¢124

Rys. 183
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Nastawy
8.10 Ustawianie spulchniaczy sladéw két ciagnika
Spulchniacze sladoéw kot ciggnika ustawi¢ na polu w pozycji roboczej,
a po skonczeniu pracy zamocowac catkowicie u géry. W przeciwnym
razie podczas odstawiania maszyny istnieje ryzyko uszkodzenia
spulchniacza $ladéw kot ciggnika.
NIEBEZPIECZENSTWO
Przed pracami regulacyjnymi zaciggngé hamulec reczny,
wylaczy¢ silnik ciggnika i wyciagnaé kluczyk ze stacyijki.
8.10.1  Spulchniacz sladéw két ciagnika, wzmocniony

Ustawianie spulchniaczy Sladow két ciggnika
w ptaszczyznie poziome;j:

1.

Przytrzymac spulchniacz Sladéw kot
ciggnika za uchwyt (Rys. 184/1).

Poluzowac sruby (Rys. 184/2) i ustawic
spulchniacz sladéw kot ciggnika
W poziomie.

Dokreci¢ mocno sruby (Rys. 184/2).

Ustawianie spulchniaczy $ladow két ciggnika

w ptaszczyznie pionowe;j: 290924-1

1. Przytrzymac spulchniacz sladéw kot Rys. 184
ciggnika za uchwyt (Rys. 184/1).

2. Poluzowaé sworzen (Rys. 184/3) i ustawi¢
spulchniacz $ladéw kot ciggnika w pionie.

3. Po zakonczeniu regulacji zabezpieczy¢
sworzen (Rys. 184/3) sktadang zawleczka.
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Nastawy

8.10.2 Spulchniacz sladéw két ciggnika, odchylany

1. Ustawianie spulchniacza Sladéw kot
ciggnika

1.1 Poluzowaé nakretke zabezpieczajgcg
i Srube z tbem szesciokgtnym (Rys.
185/1).

1.2 Przestawi¢ spulchniacz sladow kot
ciggnika w poziomie i w pionie.

1.3 Poluzowa¢ dwie nakretki (Rys. 185/2)
i odchyli¢ spulchniacz sladow koét
ciggnika.

1.4 Dokreci¢ mocno nakretki. 296879-1

1.5 Dokreci¢ mocno srube z them Rys. 185
szedciokgtnym i zabezpieczy¢
nakretkg zabezpieczajgca.

o Sruba zabezpieczajacg (Rys.
185/3) zapobiega zagubieniu

l spulchniacza sladéw kot w razie
poluzowania sie $ruby mocujgce;.

Najlepsze efekty réwnania sladéw
ciggnika uzyskuje sie, gdy
spulchniacze sladéw kot ciggnika
wypetniajg $Slad ciagnika luzng
glebg lezacg z boku $ladu.

i
; 5 crrf /
L ////////// i}

29c970

Rys. 186
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8.11 Ustawienie doktadnego zagarniacza

Nastawy

Przed przystgpieniem do ustawiania doktadnego zagarniacza zabezpieczy¢ ciggnik / maszyne przed
niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem, patrz rozdz. 6.2, strona 103.

8.11.1 Szerokos$¢ robocza dokladnego zagarniacza

Wat i redlice naciskajg na glebe z rézng sitg w
dot zaleznie od predkosci jazdy i stanu gleby.

Zewnetrzne zagarniacze ustawi¢ tak, aby
doprowadzaty glebe i pozostawiaty za sobg
pozbawione $ladéw zagony.

Im wyzsza bedzie predkos¢ jazdy to tym dalej
kwadratowe rury (Rys. 187/1) muszg byé
przesuniete na zewnatrz.

Kwadratowe rury z zagarniaczami zewnetrznymi
nalezy po ich ustawieniu w kazdej z pozycji
zabezpieczy¢ Srubami zaciskajgcymi.

Rys. 187

8.11.2 Pozycja zeboéw zagarniacza doktadnego

8.11.2.1 Ustawianie pozycji zebéw doktadnego zagarniacza przez przetozenie

1. Ustawi¢ zeby zagarniacza precyzyjnego
zgodnie z tabelg (Rys. 85).

2. Regulacji zebow zagarniacza
precyzyjnego dokonuje sie poprzez
réownomierne przetozenie uchwytéw
zagarniacza.

2.1 Poluzowac sruby (Rys. 188/1).

2.2 Przetozy¢ uchwyt w nowy rzad
otwordéw (Rys. 188/2).

2.3 Zatozy¢ i przykreci¢ sruby.

L i
,)M
’?!:n”?ﬂ:
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8.11.2.2 Ustawianie pozycji zebéw dokladnego zagarniacza przez przestawienie trzpienia

Nastawy

1. Wyjac¢ sktadang zawleczke (patrz nizej).
2. Zatozy¢ grzechotke.
Ustawi¢ odstep ,A” (Rys. 85).

3.1 Regulacji dokonuje sie poprzez
réwnomierne obracanie trzpienia (Rys.
189) przy wszystkich segmentach
regulacyjnych.

4. Ustawienie zabezpieczy¢ skladang
zawleczka (Rys. 190/1).

5. Wiozy¢ grzechotke w tube (Rys. 191/1).
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8.11.3 Nacisk dokladnego zagarniacza, ustawianie reczne

Naprezy¢ sprezyny naciggowe dokfadnego
zagarniacza za pomocg korby do préb
kreconych.

Sworzen (Rys. 192/2) wtozy¢ w otwor
ponizej dzwigni (Rys. 192/1) i zabezpieczy¢
sktadang zawleczka.

Odcigzy¢ korbe do préb kreconych.

Nastawy

Rys. 192

8.11.4 Nacisk dokladnego zagarniacza, ustawianie hydraulicznie

1.

OSTRZEZENIE

Usuna¢ osoby ze strefy zagrozenia napedzanych hydraulicznie
elementow funkcyjnych (przektadnia Vario, redlice, zagarniacz

doktadny).

Ustawianie zwiekszonego nacisku
doktadnego zagarniacza

1.1

1.2

1.3

Ustawi¢ zawor sterujgcy (niebieski)

w pozycji ptywajace;j.

Zaciggng¢ hamulec postojowy,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk
ze stacyjki.

Jeden sworzen (Rys. 193/3) wiozy¢

w otwor powyzej dzwigni (Rys. 193/2)
i zabezpieczy¢ sprezystg zawleczka.

Ustawianie wymaganego nacisku
doktadnego zagarniacza

21

22

23

Doprowadzi¢ ci$nienie do zaworu
sterujgcego (niebieskiego).

Zaciggna¢ hamulec postojowy,
wytgczyc silnik ciggnika i wyjac kluczyk
ze stacyjki.

Sworzen (Rys. 193/1) wtozy¢ w otwor
ponizej dzwigni (Rys. 193/2)

i zabezpieczy¢ sprezystg zawleczka.

Ustawi¢ zawor sterujgcy (niebieski)
w pozycji ptywajgcej.

D9 BAH0041-6 09.21
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8.11.5 Ustawienie dokladnego zagarniacza w pozycji roboczej/transportowej

8.11.5.1 Ustawianie doktadnego zagarniacza w pozycji roboczej

Ustawi¢ doktadny zagarniacz w pozycji roboczej, patrz rozdziat ,Szerokos¢ robocza doktadnego
zagarniacza”, strona 147.

8.11.5.2 Ustawianie doktadnego zagarniacza w pozycji transportowej

Zewnetrzne zeby doktadnego zagarniacza mogg
podczas transportu przekroczy¢ dopuszczalng
szerokos¢ transportowg i wystawacé poza obreb
maszyny, patrz rozdz. ,Przepisy prawne i
bezpieczenstwo”, strona 163. Aby nie
przekroczy¢ dopuszczalnej szerokosci
transportowej, wsunac obie rury kwadratowe
(Rys. 194/1) z zagraniaczami zewnetrznymi do
oporu w rure nosng zagarniaczy.

Kwadratowe rury z zagarniaczami zewnetrznymi
nalezy po ich ustawieniu w kazdej z pozyciji
zabezpieczyc.

Rys. 194

150 D9 BAH0041-6 09.21



L

Nastawy

8.12 Ustawienie dociskacza rolkowego

8.12.1 Ustawianie kata natarcia zebéw na glebe

1. Unies¢ maszyne na tyle, aby zeby zagarniacza ustawione byty bezposrednio nad gleba, ale jej
nie dotykaty.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciagnika, wylgczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Kat natarcia zebow na glebe zmieni¢
poprzez przetozenie rurowej sktadanej
zawleczki (Rys. 195/1)

o  ponizej fgcznika (Rys. 195/2)
o  we wszystkich segmentach

o  w tych samych otworach.

Kat natarcia zebow bedzie bardziej ptaski, im
nizej sktadana zawleczka rury (Rys. 195/1)
bedzie zatozona w segmencie regulacyjnym.

32c840
Rys. 195

8.12.2 Ustawianie glebokosci roboczej zebéw zagarniacza

1. Unies¢ maszyne na tyle, aby zeby zagarniacza ustawione byty bezposrednio nad gleba, ale jej
nie dotykaty.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjgc kluczyk ze stacyjki.

Gtebokos¢ roboczg zebdw zagarniacza
ustawia sie poprzez przetozenie sktadane;j
zawleczki rury (Rys. 196/1)

o  powyzejtgcznika (Rys. 196/2),

o  we wszystkich segmentach

o  w tych samych otworach.
Gtebokos$c¢ robocza jest tym wieksza, im nizej

zatozona jest sktadana zawleczka rury (Rys.
196/1) w segmencie regulacyjnym.

32c840-1
Rys. 196
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Nastawy
8.12.3 Regulacja docisku rolek
1. Maszyne ustawi¢ na polu w pozycji

roboczej.

2. Odchyli¢ oba uchwyty (Rys. 197/1) w gére.

Obie dzwignie obcigzone sprezyng (Rys. 198/1)
stuzg do reguaciji docisku rolek do gleby.

3. Pociggnaé pierwszag dzwignie w kierunku
strzafki.

152

D9 BAH0041-6 09.21



4. Zabezpieczy¢ pozycje dzwigni (Rys. 199/1)
rurowg sktadang zawleczkg (Rys. 199/2).

5. Drugg dzwignie zamocowaé¢ w tym samym
otworze grupy otwordw i zabezpieczy¢.

Docisk rolek jest najwiekszy, gdy rurowa
sktadana zawleczka (Rys. 199/2) znajduje sie
w otworze obok znaku plus (Rys. 199/3).

6. Sprawdzi¢ docisk rolek do gleby, np. za

pomocg wagi sprezynowej (patrz Rys. 200).

Nastawy

34c374-1

Srednica rolek D

Docisk rolek F

250 mm

maks. 20 kg

330 mm

maks. 35 kg

Aby zagarniacz rolkowy nie ulegt
uszkodzeniu, docisk rolek ,F” nie

moze przekraczac wartosci z tabeli.

32c840-4
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8.12.4 Podnoszenie / opuszczanie zagarniacza rolkowego

8.12.4.1 Podnoszenie zagarniacza rolkowego (dezaktywacja)

1. Ustawi¢ maszyne na rownym, twardym 34¢377-1
podtozu.

2. Pociggna¢ krétko dzwignie (Rys. 201/1)
i wyjac¢ rurowg sktadang zawleczke (Rys.
201/2).

3. Odchyli¢ uchwyt (Rys. 202/1) w dét.

Rys. 202

4. Nacisng¢ dzwignie (Rys. 203/1) do chwili 34c376
zablokowania zacisku blaszanego (Rys.
203/2) w kierunku strzatki.

5. Zamocowac rurowg sktadang zawleczke
w wolnym otworze w pozycji parkowania.

6. Czynnosci powtorzy¢ przy drugiej dzwigni.
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8.12.4.2 Opuszczanie zagarniacza rolkowego (aktywacja)

Nastawy

1. Ustawi¢ maszyne na rownym, twardym
podtozu.

2. Wzig¢ rurowg sktadang zawleczke
zamocowang w pozycji parkowania do reki.

3. Odchyli¢ uchwyt (Rys. 204/1) w gore.

4. Pociggna¢ dzwignie (Rys. 205/1) w kierunku
strzafki.

—  Zagarniacz rolkowy znajduje sie
W pozycji roboczej.

Czynnosci powtérzy¢ przy drugiej dzwigni.

Ustawi¢ docisk rolek do gleby (patrz rozdz.
»-Regulacja docisku rolek”, strona 152).
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8.13

8.13.1

1.

2.

watka posredniego

Aktywacja wiaczania sciezek technologicznych

o

Siewniki z mechanicznym lub hydraulicznym uruchamianiem sprzegta

Wymagane wtaczanie Sciezek technologicznych sprawdzi¢ w tabeli ,Przetgczanie Sciezek

technologicznych”.

o Skrzynka przetgcznikow jest
wyposazona podczas uprawy

l w zgdang konfiguracje do wtgczania
Sciezek technologicznych.

Zmiana na inne wtgczanie Sciezek
technologicznych w skrzynce
przetgcznikdw wymaga wymiany
kota podziatowego (Rys. 206/1).
Przy niektérych wigczeniach
wystarcza przetozenie rolek
przetgczajgcych (Rys. 206/2).

Zawsze wymienia¢ wskaznik
krazkowy (Rys. 206/3) lub oklei¢
dostepny wskaznik krgzkowy
nowymi liczbami Sciezek
technologicznych.

Informacje na temat wymaganego licznika
Sciezek technologicznych podane sg

w rozdziale ,Przykiady tworzenia $ciezek
technologicznych”.

Licznik sciezek technologicznych ustawi¢
bezposrednio przed przystgpieniem do
pracy, pociagajac za dzwignie obstugi (Rys.
207/1).

Aktualny licznik Sciezek technologicznych
pokazywany jest w okienku (Rys. 207/2)
skrzynki przetgcznikdw.

Dzwignig obstugi sterowa¢ wytgcznie za
pomoca linki (Rys. 207/3) w kabinie
ciggnika.

29c928-4
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8.13.2 Dezaktywacja wigczania sciezek technologicznych

Podczas uruchamiania zaworu sterujgcego ciggnika (zéttego) rownoczesnie uruchamiane sg znaczniki
Sladéw i licznik sciezek technologicznych. Przy liczbie $ciezek technologicznych ,0” zespo6t oznaczania
Sciezek technologicznych obniza sie.

Jesli pracowaé majg wytgcznie znaczniki sladow,
wprowadzi¢ nastepujgce ustawienia;

1. Ustawi¢ zawor sterujgcy (zo6ity) w pozycji
ptywajacej.

2. Pociggng¢ za dzwignie obstugi (Rys. 208/1)
skrzynki przetgcznikow, jesli liczba (Rys.
208/2) widoczna w okienku skrzynki
przetgcznikow wynosi ,,0”.

Licznik sciezek technologicznych nie moze
wskazywac ,0”.

3. Poluzowac¢ srube zaciskowa (Rys. 208/A),
przesungé na dét w otworze podtuznym
i mocno dokreci¢ (patrz Rys. 208/B). Rys. 208

Skrzynka przetgcznikow jest zablokowana
i nie moze przetgczac sie podczas
pociggania za dzwignie obstugi.

,,0”.

0 Licznik sciezek technologicznych (Rys. 208/2) nie moze wskazywac
W przeciwnym razie ciggle tworzone bedg $ciezki technologiczne.

8.14 Siewniki z elektrycznym uruchamianiem sprzegta watka posredniego

8.14.1 Aktywacja wiaczania sciezek technologicznych

1. Wymagane witgczanie sciezek technologicznych i licznik $ciezek technologicznych dla
pierwszego przejazdu po polu odczyta¢ w tabelach (Rys. 101 i Rys. 102).

2. Wiaczanie Sciezek technologicznych i licznik $ciezek technologicznych ustawié¢ na terminalu
obstugowym bezposrednio przed rozpoczeciem pracy, patrz instrukcja obstugi ,AmaDrill+”.

8.14.2 Dezaktywacja wlaczania sciezek technologicznych

Wigczanie sciezek technologicznych wytgczy¢é w sposoéb opisany w instrukcji obstugi , Terminal
obstugowy AmaDrill+”.
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8.15

8.15.1

3.

Przetaczanie lewej potowy watka wysiewajgcego

Wytaczanie lewej potowy watka
wysiewajgcego (Rys. 209)

3.1 Docisng¢ sprzegto watka
wysiewajgcego bedgcego pod
naciskiem sprezyny w lewo do
sprezyny i obréci¢ w kierunku strzatki.

3.2 Zamknag¢ zasuwy zamykajgce kot
wysiewajgcych Sciezek
technologicznych na lewej pofowie
watka wysiewajgcego.

Wylaczanie lewej potowy watka wysiewajacego

Rys. 209

8.15.2 Wiaczanie lewej potowy waltka wysiewajgcego

1.

Wiaczanie lewej potowy watka
wysiewajgcego (Rys. 210)

1.1 Docisngc¢ sprzegto watka
wysiewajgcego bedacego pod
naciskiem sprezyny w lewo do
sprezyny i obréci¢ w kierunku strzatki.

1.2 Otworzy¢ zasuwy zamykajgce kot
wysiewajgcych $Sciezek
technologicznych na lewej potowie
watka wysiewajgcego.

i 29c930

Rys. 210
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8.16 Ustawianie znacznika sladéw sciezek technologicznych w pozycji

roboczej / transportowej

OSTRZEZENIE
Poleci¢ osobom opuszczenie strefy zagrozenia hydraulicznie

sterowanych elementéw funkcyjnych (znaczniki sladéw,
znacznik sladéw sciezek technologicznych).

Przy uruchamianiu zespotu sterujagcego ciagnika cisnienie jest
doprowadzane réwnoczesnie do sitownikéw hydraulicznych
kilku elementéw funkcyjnych.

Ustawienia wykonywac tylko zaciggnietym hamulcu recznym,
przy wytaczonym silniku ciggnika i kluczyku wyjetym ze stacyjki.

8.16.1 Ustawienie znacznikéw s$ciezek technologicznych w pozycji roboczej

Przytrzymac uchwyt tarczy sladu, wyjgé
sworzen (Rys. 211/1) i odchyli¢ uchwyt

tarczy sladu w dot.

Sworzen jest zabezpieczony sprezystg

zawleczka.

Maszyna jest wyposazona w dwie tarcze
Sladu. Powtorzy¢ czynno$c.

Ustawi¢ licznik $ciezek technologicznych
"011.

Uruchomi¢ zespot sterujgcy (zotty)

i opuscic tarcze sladu.

Zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczyé silnik
i wyciggna¢ kluczyk ze stacyijki.

Zluzowac srube (Rys. 212/1).

Tarcze sladu ustawi¢ w taki sposob, aby
znakowata sciezke technologiczng

utworzong przez redlice sciezek %
technologicznych. / /31c548-1

Rys. 212

Dostosowac intensywno$¢ do gleby
poprzez obrot tarczy.Na lekkich glebach
ustawi¢ tarcze mniej wiecej rownolegle do
kierunku jazdy, na ciezszych glebach
bardziej pod katem.

Dokreci¢ mocno srube (Rys. 212/1).

Maszyna jest wyposazona w dwie tarcze
Sladu. Powtorzy¢ czynno$c.

D9
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o

8.16.2 Przestawienie uktadu znakowania sciezek technologicznych w pozycje

transportowa

O

Licznik sciezek technologicznych nie moze wskazywac ,0”.

W razie potrzeby przestawi¢ dalej licznik $ciezek technologicznych.

W trakcie tej czynnosci tarcze $ladéw podnoszg sie.

1. Zaciagng¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik i
wyciggngc kluczyk ze stacyjki.

2. Zamocowac¢ uchwyt tarczy $ladu (Rys.
213/1) na uchwytach transportowych (Rys.
213/2).

3. Zabezpieczy¢ sworzen (Rys. 213/3)
zawleczkami sprezystymi (Rys. 213/4).

4. Poluzowa¢ srube mocujaca (Rys. 213/6).

Wysuna¢ tarcze sladu (Rys. 213/5)
z uchwytu tarczy sladu (Rys. 213/1)
i przewozi¢ w odpowiednim schowku.

18c025-2

Rys. 213
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8.17 Ustawianie listwy zabezpieczajacej w ruchu drogowym w pozycji
transportowej/parkowania

Pozycja transportowa

1. Nasung¢ dwuczesciowg listwe
zabezpieczajgca (Rys. 214/1) na kohce
zebdéw zagarniacza precyzyjnego.

2. Przymocowac listwe zabezpieczajgca do
zagarniacza precyzyjnego za pomoca
sprezystych uchwytéw (Rys. 214/2).

<2 29953

Pozycja parkowania

Potaczy¢ listwy zabezpieczajgce (Rys. 215/1)
i zamocowac na uchwycie transportowym (Rys.
215/2).

29c976

Rys. 215
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9 Jazdy transportowe

NIEBEZPIECZENSTWO
W Niemczech i niektérych innych

krajach dopuszczalny jest
transport maszyny zawieszonej na
ciagniku o szerokosci do 3,0 m po
ulicach i drogach publicznych.

W tych krajach transport zestawu o szeroko$ci
przekraczajgcej 3,0 m mozliwy jest tylko na
pojezdzie transportowym. Zestaw sktadajacy sie
Z maszyny uprawowej, watu i siewnika ustawi¢

i zabezpieczy¢ na pojezdzie transportowym

zgodnie z przepisami. Nie przekraczaé
maksymalnej dopuszczalnej wysokosci
transportowej wynoszacej 4,0 m.

Rys. 216

Sprawdzi¢ szerokos¢ roboczg zespotu ztozonego
z siewnika i maszyny uprawowej w obu
instrukcjach obstugi. Dane podane sg

w rozdziale ,Dane techniczne”.

9.1 Ustawianie siewnika w pozycji transportowej

1. W razie potrzeby przestawi¢ dalej licznik $ciezek technologicznych. Licznik sciezek
technologicznych nie moze wskazywac ,0”".

2. Nacisna¢ przycisk Pauza na terminalu obstugowym (w razie potrzeby).
Nacisniecie przycisku Pauza przed ztozeniem znacznikéw $ladéw zapobiega
zwiekszeniu zawartosci licznika $ciezek technologicznych o jedng liczbe.

3.  Zitozy¢ i zabezpieczyC znaczniki SIadOW ..........ccceiiiiiiiiiiiiie strona 134

o jesli znaczniki sladéw sg zamocowane na maszynie uprawowe;j,
patrz instrukcja obstugi ,Maszyna uprawowa”

Ustawi¢ uktad znakowania sciezek technologicznych w pozycji transportowei.............. strona 159

UstawiC zagarniacz precyzyjny W pozycji tranSpOrtOWE]..........occeeveiriiereiniieee e strona 150

Ustawi¢ listwe zabezpieczajgcg do ruchu drogowego zagarniacza precyzyjnego

W POZYC)i trANSPOITOWE] ..ceie ittt e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaas strona 161

Ustawié spulchniacze sladow kot ciggnika w pozycji transportowej i zabezpieczyc€ ..... strona .145

Ustawi¢ spulchniacz sladow kot siewnika w pozycji transportowej ..........ccvveeeeeeeiiinnn, strona 144

Oprdzni¢ skrzynie nasienna, jesli przekroczona zostanie jedna z dopuszczalnych
wartosci masy catkowitej ciggnika, nacisku na osie i nosnosci opon przy petnej
skrzyni nasiennej (patrz rowniez rozdz. ,Kontrola przydatnosci ciggnika”, strona

121 I PSPPI strona 175

10. Zamknac¢ pokrywe skrzyni nasienne;.

L B4 (0¥ Y 2 ~Ted g To Lo | (O PPV PPR strona 115

12. Wytgczyc¢ terminal obstugowy (patrz instrukcja obstugi , Terminal obstugowy”)
13. Zablokowaé zespoty sterowania w ciggniku.

14. Sprawdzi¢ funkcjonowanie i czystos¢ systemu oswietleniowego i tablic
Lo 1S] (4= Te F= N 0724 o o T PR ST

15. Zablokowac zespoty sterujgce ciggnika niezbedne do obstugi maszyny
(patrz réwniez instrukcja obstugi Ciggnika) ...........ooevveiiiiiii e

strona 45

strona 43
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16. Przeczytaé rozdziat 9.2 i zastosowac sie do jego zalecen:
Ustawowe przepisy i zasady bezpieczenstwa przed jazdg drogowg i podczas nie;.

17. Podnies¢ siewnik. Zablokowa¢ rame podnoszaca w pozycji transportowej (patrz
instrukcja obstugi maszyny uprawowej).

18. Przed rozpoczeciem jazdy wigczy¢ swiatto ostrzegawcze i skontrolowaé jego
£ 0] 1= 1Y T 1= o2 PR strona 163

9.2 Przepisy prawne i bezpieczenstwo

Przy jezdzie po drogach publicznych ciggnik i maszyna muszg spetnia¢ wymagania obowigzujgcego
Prawa o Ruchu Drogowym (w Niemczech StVZO oraz StVO) oraz odpowiada¢ wymaganiom
przepiséw o zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je korporacje zawodowe).

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za przestrzeganie obowigzujgcych przepisow
prawa.

Oprécz tego nalezy przed rozpoczeciem jazdy i w jej trakcie przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w
tym rozdziale.

Szerokos¢ transportowa/wysokos¢ transportowa

W Niemczech i w wielu innych krajach dopuszczone jest transportowanie przymocowanego do
ciggnika zespotu maszyn o szerokosci do 3,0 m.

Nie wolno przekracza¢ maks. wysokosci transportowej 4,0 m.

Dopuszczalna maksymalna predkos¢ jazdy

Dopuszczalna predko$¢ maksymalna " wynosi 40 km/h dla ciggnikow z urzgdzeniem zawieszanym.

Na drogach o ztej jakosci nalezy jechac tylko ze znacznie nizszg predkoscig niz podano wyzej!

") Dopuszczalna maksymalna predko$é jazdy z zawieszonymi maszynami rolniczymi regulowana jest
przepisami prawa o ruchu drogowym w kraju uzytkowania maszyny. Prosimy poinformowac sie u
swojego importera/sprzedawcy maszyny o dopuszczalnej predkosci jazdy z maszyng po drogach.

Swiatlo ostrzegawcze

W niektorych panstwach konieczne jest wyposazenie maszyny i/lub ciggnika w $wiatto ostrzegawcze.
Informaciji na temat obowigzujgcych przepiséw udzielajg importerzy i dystrybutorzy maszyn. W
Niemczech swiatto ostrzegawcze wymaga zezwolenia.
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O

Przed przystgpieniem do jazdy nalezy przeczyta¢ rozdziat
~Wskazowki bezpieczehnstwa dla uzytkownika” i sprawdzic
nastepujgce punkty:

. zachowanie dopuszczalnej masy catkowitej
. prawidtowosé podtgczenia przewodow zasilajgcych

. system oswietleniowy pod katem uszkodzen, sprawnosci
i czystosci

e tablice ostrzegawcze oraz z6ite Swiatta odblaskowe muszg by¢
czyste i nie mogg by¢ uszkodzone

. uktad hydrauliczny pod katem widocznych usterek

. hamulec postojowy ciggnika musi by¢ catkowicie zwolniony.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, rozcigcia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odigczenie sie
dotaczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg zabezpieczone przed
wysunieciem za pomocg oryginalnych sktadanych zawleczek.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo rozciecia i uderzenia zagrazajgce ludziom w
wyniku niezamierzonego opuszczenia znacznikéw sladéw
podczas jazdy transportowej.

Przed rozpoczeciem przejazdu transportowego nalezy sprawdzi¢
wzrokowo, czy znaczniki sladéw zabezpieczone sg w pozycji
transportowe;.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciaggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej uruchomi¢ boczng
blokade dzwigni dolnych zaczepu ciggnika, aby zawieszona lub
zaczepiona maszyna nie kotysata sie.
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Jazdy transportowe

OSTRZEZENIE
Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Przestrzega¢ dopuszczalnej masy catkowitej zawieszonego zestawu
maszyn i dopuszczalnego obcigzenia osi i zaczepu ciggnika.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej

jezdzie na maszynie!

Wchodzeniel/jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

OSTRZEZENIE
Zagrozenie dla innych uczestnikow ruchu spowodowane przez

spadajacy, przewozony fadunek!

Przewozenie tadunku na platformie zatadowczej i maszynie jest
zabronione.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo zranienia innych uczestnikéw ruchu

drogowego podczas przejazdu transportowego poprzez nabicie
na nie ostoniete, szpiczaste zeby sprezyste zagarniacza
dokltadnego!

Transport bez prawidtowo zamontowanej listwy zabezpieczajgce;j
w ruchu drogowym jest zabroniony, jesli maszyna jest wyposazona
w dokfadny zagarniacz.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo najechania innych pojazdéw podczas jazdy

transportowej na wyciagniete, zewnetrzne elementy zagarniacza!

Wysuniete zewnetrzne elementy zagarniacza wystajg podczasjazdy
transportowej z boku poza obreb maszyny i stwarzajg zagrozenie dla
innych uczestnikéw ruchu. Oprocz tego powodujg przekroczenie 3 m
dopuszczalnej szeroko$ci transportowej.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zewnetrzne elementy
zagarniacza wsung¢ w rure gtébwng zagarniacza.
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Jazdy transportowe

> @ B P

o

PRZESTROGA

Podczas jazdy transportowej terminal obstugowy musi byé
wylaczony.

Przy wigczonym terminalu obstugowym istnieje niebezpieczehstwo
wypadku na skutek btednej obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zablokowac zespoly sterujgce ciagnika na czas jazdy
transportowej.

Istnieje niebezpieczenstwo wypadku na skutek btednej obstugi.

Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢ dalekie zachodzenie
maszyny i jej mase bezwtadnosci.

OSTRZEZENIE

Spulchniacze sladow kot wystajace w pas ruchu stanowia
zagrozenie dla pozostalych uczestnikéw ruchu.

Przed transportem zdemontowa¢ spulchniacze sladow kot wystajgce
w pas ruchu, jesli dozwolona szerokos¢ transportowa jest
przekroczona.

166

D9 BAH0041-6 09.21



10 Eksploatacja maszyny

Eksploatacja maszyny

Podczas pracy maszyng przestrzega¢ zalecen

. z rozdziatu ,Znaki ostrzegawcze na
maszynie”, strona 18

e  zrozdziatu ,Niebezpieczenstwa grozace
w przypadku nieprzestrzegana zasad
bezpieczenstwa”, strona 26

Przestrzeganie tych rozdziatow stuzy
bezpieczenstwu uzytkownika.

Rys. 217

OSTRZEZENIE

Zespoty sterujgce w ciggniku uruchamiaé tylko bedac w kabinie
ciagnika!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa wskutek zmiazdzenia, wciggniecia
i pochwycenia podczas pracy maszyny bez przewidzianych
zabezpieczen!

Do pracy uzywaé maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami.

Podczas wjazdu na wzniesienia materiat siewny moze sie na tyle
przemiesci¢ w skrzyni nasiennej, ze nie bedzie on doprowadzany do
wszystkich lub niektorych két wysiewajgcych.
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Eksploatacja maszyny

10.1

Pierwsze uruchomienie

o

Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym
uruchomieniem

Specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja
przewoddéw hydraulicznych.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowac przez
wykonawce.

Rozdz. 12.9

Kontrola Opony i cisnienie
w oponach

Rozdz. 4.9.2

Kontrola stanu oleju w przektadni
Vario

Rozdz. 12.6

Po pierwszych

10 godzinach pracy

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy
hydraulicznych.

Sprawdzi¢ weze hydrauliczne
i ztaczki pod wzgledem
widocznych usterek.

Likwidacje usterek zlecac
specjalistycznemu warsztatowi.

Specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja wezy
hydraulicznych na podstawie
planu konserwacji.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowac przez
wykonawce.

Rozdz. 12.9

Skontrolowa¢ moment dokrecenia
opon.

Specjalistyczny
warsztat

Sprawdzi¢ zamocowanie
wszystkich potgczen srubowych.

Rozdz. 12.11
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10.2

1.

12.

13.
14.

15.

Eksploatacja maszyny

Przestawianie maszyny z pozyciji transportowej w pozycje robocza
Ustawic listwe zabezpieczajgcg do ruchu drogowego w pozycji parkowania ............ strona 161
Ustawi¢ zagarniacz precyzyjny W POZYCji FODOCZE] ......cceeeeveecuriiiiiieeeieecciiieeeee e strona 150
Ustawic¢ spulchniacze sladow kot siewnika w pozycji robocze;..........cccccvvvveeeeeeeeienns strona 144
Ustawienie uktadu znakowania sciezek technologicznych w pozycji roboczei........... strona 159
UstawiC spulchniacze Sladéw kot ciggnika w pozycji roboczej .........coovceeeeviciieeennnnee. strona 145
Skontrolowanie wszystkich ustawien Maszyny.........cccccoviiiiiii e strona 114
Usung¢ osoby obecne

na minimalng odlegtosé wynoszgcg 20 m od maszyny.
Ustawic znaczniki $ladow W pozyCji FODOCZE] .......c.ueeeiiiiiiiiiiiiiee e strona 134.

Wiaczyc¢ terminal obstugowy, patrz instrukcja obstugi ,Terminal obstugowy”.

Uruchomi¢ zespdt sterujacy ciggnika (zotty).

Opusci¢ aktywny znacznik sladéw

Przetgczy¢ dalej funkcje wigczania $ciezek technologicznych

o  Utworzy¢ Sciezki technologiczne (jesli konieczne)

o  Opuszczenie ukladu znakowania Sciezek technologicznych (jesli jest to konieczne).

Licznik $ciezek technologicznych ustawi¢ bezposrednio przed pierwszym
przejazdem po polu

o  poprzez uruchomienie skrzynki przetgcznikow
o  patrz instrukcja obstugi , Terminal obstugowy”.

Ustawi¢ wat odbioru mocy maszyny uprawowej na roboczg predkos¢ obrotows,
patrz instrukcja obstugi ,Maszyna uprawowa”.

Rozpoczgc¢ jazde i opuéci¢ zestaw maszyn za pomocg hydrauliki TUZ.
Po 30 m skontrolowac / skorygowac

o  gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego w kilku miejscach

o intensywnos¢ roboczg zagarniacza.

Powtdrzy¢ prébe krecong po ok. 2 ha.
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Eksploatacja maszyny

10.3

10.3.1

Podczas pracy

Wykaz kontroli podczas pracy

Odstep czasu

Kontrola

Rozdzi
at

Strona

po pierwszych 30 do 50 m, ktére
przejechano z predkoscig roboczg

po zmianie gleby z lekkiej na ciezkg
i odwrotnie

po regulacji
nacisku redlic

co godzine,
np. przy kazdym napetnianiu
zbiornika ziarna

Tylko maszyny

Zredl

icami RoTeC-Control

po przestawieniu tarcz/rolek
prowadzenia gtebokosciowego

Kontrola gtebokosci odktadania
materiatu siewnego

8.7

139

Kontrola intensywnosci pracy
zagarniacza doktadnego

8.11

147

Kontrola intensywnosci pracy
zagarniacza rolkowego

8.12.3

152

170
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10.3.2 Kontrola wysiewu na przyktadzie terminala obstugowego ,,AMALOG+”

Eksploatacja maszyny

Podczas pracy terminal obstugowy ,AMALOG+” wskazuje stan siewnika.

Przektadnia Vario jest potgczona z kotem
napedowym za posrednictwem fancucha. Czujnik
w przektadni Vario rejestruje obroty kota
napedowego i przesyta impulsy do komputera
poktadowego. Réwniez watek wysiewajgcy
potgczony z przektadnig Vario obraca sie.
Siewnik wysiewa materiat siewny.

Gdy siewnik pracuje, na wyswietlaczu pulsuje
maty okrag (Rys. 218/1) pod strzatkg a liczba
(Rys. 218/2) wskazuje predkos¢ jazdy [km/h].

Jesli wysiew zostanie przerwany, np.

. przy podniesionych redlicach AMALDEB *
(podczas nawrotu na koricu pola) Cin -
. po zerwaniu tarncucha napedowego,

o  przekfadnia i watek wysiewajgcy ‘< W ha ©
zatrzymuja sie

o  wysiew jest przerywany

o  strzatka i pulsujgcy okrag nie sg juz
widoczne

o  komputer poktadowy wskazuje
predkos¢ jazdy ,0.0” [km/h], mimo ze
siewnik jest holowany po polu. Rys. 219
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Eksploatacja maszyny

10.3.3 Znaczniki sladéw

Przed przejechaniem przez przeszkody na polu unies¢ aktywny znacznik sladow.

Uniesienie znacznika $ladéw powoduje przetgczenie dalej licznika Sciezek technologicznych. Po
przejechaniu przez przeszkode opusci¢ znacznik Sladéw oraz skontrolowac licznik sciezek
technologicznych i w razie potrzeby skorygowad.

o Po kilkakrotnym uruchomieniu zespotu sterujgcego ciggnika dla
l znacznikow sladow skontrolowac i w razie potrzeby skorygowac
licznik Sciezek technologicznych.

10.3.4 Wskaznik stanu napetnienia

Wskaznik stanu napetnienia (Rys. 220/1) 1 ~
wskazuje poziom w skrzyni nasiennej.

o Napetnic¢ skrzynie nasienna przed
l spadkiem stanu do poziomu zerowego.

Juz przed spadkiem stanu do poziomu
zerowego moze dochodzi¢ do
nieprawidtowosci przy wysiewie
wskutek nieréwnomiernego rozktadu
materiatu siewnego.
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Eksploatacja maszyny

10.4 Nawroty na koncu pola

w o~y

NIEBEZPIECZENSTWO
Po wykonaniu nawrotu przy odpowiednim ustawieniu

w terminalu obstugowym uruchomienie zespotu sterujacego
powoduje ustawienie przeciwlegtego znacznika sladow w pozycji
roboczej.

Uruchomi¢ zespdt sterujacy ciggnika (zotty).

Unies¢ aktywny znacznik sladéw.

Przetgczenie dalej licznika Sciezek technologicznych

Podniesienie tarcz znacznikéw uktadu znakowania $ciezek technologicznych.
Uruchomié¢ zesp6t sterujgcy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika.

Unies¢ kombinacje.

Zawroci¢ maszyng.

0 Redlice i zagarniacz nie moga styka¢ sie z glebg przy zawracaniu.

Unoszenie zespotu maszyn przed zawrdceniem na koncu pola powoduje przerwanie doprowadzania
materiatu siewnego poprzez zatrzymanie watka wysiewajgcego.

Po nawrocie na koncu pola

1.

2.
N

3

\J

)

Rozpoczg¢ jazde.
Uruchomi¢ zesp6t sterujgcy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika.
Opusci¢ kombinacje.

Zespot sterujgcey ciggnika (zotty) uruchomié na co najmniej 5 sekund, aby mozna byto w petni
wykonac¢ wszystkie funkcje hydrauliczne.

Opusci¢ aktywny znacznik sladow

Opuszczenie tarcz znacznikéw ukfadu znakowania $ciezek technologicznych, w celu zatozenia
Sciezek technologicznych.

Rozpoczg¢ jazde po polu.
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Eksploatacja maszyny
10.5 Zakonczenie pracy na polu

Ustawi¢ zespdt siewny w pozycji transportowej, patrz rozdz. 9.1, strona 162.

NIEBEZPIECZENSTWO
Skladanie i zabezpieczanie znacznikéw sladéw

Niezabezpieczone znaczniki $ladéw mogg niezamierzenie
przemie$cic sie na pozycje roboczg i spowodowac ciezkie obrazenia.

o Po pracy oproznic¢ i oczysci¢ obudowy wysiewajace.

W nieopréznionych i nieoczyszczonych obudowach wysiewajgcych
kietkowa¢ mogg resztki materiatu siewnego.

W konsekwencji obrot kot wysiewajgcych moze by¢ silnie
wyhamowywany i dojdzie do wystgpienia réznic miedzy ustawiong a
rzeczywistg dawkag wysiewu.
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10.6 Oproéznianie skrzyni nasiennej i obudéw wysiewajacych

A\

PRZESTROGA
Przed rozpoczeciem prac przy maszynie

e  Sprzegnagc¢ siewnik
i ciggnik bgdz maszyne uprawowg

. Odstawi¢ zestaw maszyn na rownym, utwardzonym podiozu

e  Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika

o  Wytgczy¢ terminal obstugowy

o  Wytaczyc silnik ciggnika

o Wyjac€ kluczyk ze stacyijki

. Roztgczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem a maszyna.

Odtgczy¢ wtyczke maszyny.

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownikéw lub innych elementéw maszyny przez impuls kota.

NIEBEZPIECZENSTWO

Pyt z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdychaé ani
dopuszczaé¢ do kontaktu z ciatem.

Pyt z zaprawy moze wydostawac sie

e  podczas napetniania maszyny

e  podczas oprézniania maszyny

e  podczas czyszczenia i usuwania pytu z zaprawy

Nosi¢ kombinezon ochronny, ostone twarzy, okulary ochronne
i rekawice.

1. Siewnik jest doczepiony do ciggnika.

2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym

przetoczeniem.

Licznik sciezek technologicznych nie powinien wskazywac ,0”
podczas oprozniania skrzyni nasiennej. W razie potrzeby przestawi¢
dalej licznik Sciezek technologicznych.

Jesli licznik sciezek technologicznych wskazuje ,0”, materiat siewny
nie jest transportowany przez kota wysiewajgce sciezek
technologicznych.

Jesli siewnik jest wyposazony w terminal obstugowy AmaDrrill+

i elektroniczng regulacje dawki wysiewu (patrz rozdz. ,Dawka
wysiewu, elektroniczna regulacja”, strona 62), w zakresie dalszych
ustawien przestrzegac instrukciji obstugi AmaDrrill+.
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Eksploatacja maszyny

10.
11.

® Rozdziat ,Hydr. zdalna regulacja dawki wysiewu”, 132 opisuje
l ustawienie dzwigni przekfadni przy odpowiednim wyposazeniu.

Przestawi¢ dzwignie klap dennych
w otwor 1.

Wskazéwke (Rys. 221/2) dzwigni przektadni
ustawi¢ na wartos¢ ustawienia przektadni
100.

Dociggna¢ pokretto blokujgce (Rys. 221/1).

Ustawic korytka do préb kreconych (Rys.
222/1) na szynie lejkow (patrz rozdz.
LUstawianie korytek do préb kreconych na
szynie lejkdw”, strona 116).

Otworzy¢ wszystkie zasuwy zamykajgce.

Odchyli¢ dzwignie klap dennych poza grupe
otworow.

— Otworzy¢ klapy denne.

— Materiat siewny wysypuje sie do korytek
do préb kreconych.

Po napetnieniu korytek do préb kreconych
ustawi¢ dzwignie klap dennych

w otworze 1.

Oprézni¢ korytka do prob kreconych.

Czynnos¢ powtarza¢ do chwili oproznienia
skrzyni nasiennej.

21c033-3

Rys. 221

21c035-1

Rys. 222
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12.

14.
15.

16.
17.

Eksploatacja maszyny

Oprdézni¢ obudowy wysiewajace.

12.1 Podnie$¢ siewnik ciggnikiem na tyle,
aby kota swobodnie sie obracaty.

12.2 Zaciaggna¢ hamulec postojowy,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk
ze stacyjki.

123. Wiozy¢ korbe do prob kreconych (Rys.
223/1) w rure kwadratowg przy
prawym kole.

13.4 Napetnia¢ korytka do préb kreconych,
obracajgc koto siewnika korbg do préb
kreconych, do chwili opréznienia
obudow wysiewajgcych.

18c011-3

Rys. 223

Oczysci¢ skrzynie nasienng i system dozowania.

Zablokowac¢ dzwignie klap dennych w otworze 8, jesli maszyna bedzie odstawiona bezczynnie na
dtuzszy czas.

Zamocowac korytka do préb kreconych na skrzyni nasienne;j.

Przesunac¢ szyne lejkdw w gore, az sie wyraznie zablokuje.

0 Otworzy¢ klapy denne, jesli siewnik nie bedzie uzywany przez dtuzszy
czas.

Przy zamknietych klapach dennych myszy mogg usitowa¢ przedostaé
sie do zbiornika, poniewaz w opréznionym zbiorniku nadal utrzymuje
sie zapach zboza. Przy zamknietych klapach dennych gryzonie mogg
nadgryzac klapy denne.
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Usterki

11 Usterki

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

) niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

) niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciagnik-maszyna.

Przed przystgpieniem do usuwania usterek maszyny zabezpieczyé
ciggnik i maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem (patrz rozdz. ,Zabezpieczanie ciggnika i maszyny
przed przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym
przetoczeniem”).

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

1.1 Scinanie wysiegnika znacznika $ladéw

Tylko D9 Super:

Jesli znacznik sladéw napotka statg
przeszkode, obcieta zostanie sruba (Rys. 224/1)

i znacznik ztozy sie do tytu.

Stosowac zamiennie wytgcznie

Sruby z tbem szesciokatnym M6 x 90

o wytrzymato$ci 8.8

(patrz wykaz czesci zamiennych online).

[

29c957
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11.2 Odchylenia miedzy ustawiong i rzeczywistg iloscig wysiewu

W przypadku stwierdzenia roznicy miedzy ustawiong dawkg wysiewu
podczas proby kreconej a dawkg wysiewu na polu przestrzegaé
nastepujgcych punktow:

W nowych maszynach powierzchnia obudéw wysiewajgcych,
klap dennych i két wysiewajgcych zmienia sie wskutek
odktadania sie zaprawy. Moze to mie¢ wptyw na zdolnos¢é
sptywania materiatu siewnego bgdz dawke wysiewu.

Po dwu-, trzykrotnym napetnieniu skrzyni nasiennej osady
z zaprawy stabilizujg sie i uzyskuje sie stan réwnowagi.
Wowczas dawka wysiewu nie zmienia sig juz.

Przy wysiewie nasion zaprawianych na mokro moze dochodzié¢
do odchyler miedzy ustawiong a rzeczywista ilo$cig wysiewu
jesli od chwili zaprawienia nasion do ich wysiewu uptynagt okres
krotszy, niz 1 tydzien (zalecane sg 2 tygodnie).

Przy btednie ustawionych klapach dennych moze dochodzi¢ do
niekontrolowanego wyptywu materiatu siewnego (dodatkowe;j
ilosci) podczas wysiewu. Dlatego ustawienie podstawowe klap
dennych nalezy kontrolowaé co pot roku badz przed kazdym
sezonem siania.

Poslizg kota siewnika moze zmienia¢ sie podczas pracy, np.
przy zmianie rodzaju gleby z lekkiej na ciezkg. Wéwczas nalezy
na nowo okresli¢ obrotowy korby do ustalenia pozycji przektadni.

W tym celu na polu wytycza sie 250 m2. Odpowiada to przy
maszynie o:

szerokosci roboczej 2,50 m =odcinek jazdy 100,0 m
szerokosci roboczej 3,00 m =odcinek jazdy 83,3 m
szerokosci roboczej 4,00 m =odcinek jazdy 62,5m
szerokosci roboczej 4,50 m =odcinek jazdy 55,5 m
szerokosci roboczej 6,00 m =odcinek jazdy 41,7 m.

Podczas jazdy na odcinku pomiaru zliczaé obroty korby. Probe
krecong przeprowadzi¢ z ustalong liczbg obrotéw korby.

D9 BAH0041-6 09.21
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12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

121 Bezpieczenstwo

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

) niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

) niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie nalezy zabezpieczyé
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem (patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika / maszyny
przed niezamierzonym przetoczeniem").

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owinigcia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowa¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod podniesiong, niezabezpieczong
maszyne.
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OSTRZEZENIE

Prace przy oponach i kotach

Prace naprawcze na oponach i kotach mogg by¢ wykonywane
tylko przez specjalistow z uzyciem odpowiednich narzedzi
montazowych.

Regularnie sprawdzac¢ cisnienie powietrza w oponach.

Utrzymywa¢ wymagane cisnienie powietrza w oponach! Przy
zbyt wysokim cisnieniu powietrza w oponach istnieje
niebezpieczenstwo ich rozerwania.

Przed rozpoczeciem prac przy oponach maszyne wytaczy¢ w
sposob bezpieczny, zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym
opuszczeniem i przetoczeniem.

Wszystkie sruby mocujace i nakretki nalezy dokrecac¢ i dociggac
zgodnie z zaleceniami AMAZONEN-WERKE!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, rozciecia,
pochwycenia, nawinigcia, wciaggniecia i pochwycenia przez
napedzany, nieostoniety watek wysiewajacy i walek mieszadta!

Nigdy nie otwiera¢ oston i zabezpieczen w zbiorniku przy
napedzanym watku wysiewajgcym / watku mieszadta lub wtedy, gdy
watek wysiewajacy / watek mieszadta moze zostac przypadkowo
uruchomiony.

D9 BAH0041-6 09.21
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12.2

Czyszczenie maszyny

A\

O

Ten piktogram ma przypominac
o tym, aby nigdy nie kierowac
strumienia czyszczgcego myjni
wysokocisnieniowej (na gorgca
wode) bezposrednio na

. elementy elektryczne
. punkty smarowania i fozyska

e tabliczke znamionowsg, znaki
ostrzegawcze, folie
samoprzylepne i ozdobne.

Elementy mogg ulec uszkodzeniu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Pyt z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdycha¢ ani
dopuszczac¢ do kontaktu z ciatem.

Nosi¢ ubranie ochronne, maske przeciwpytowa, okulary ochronne
i rekawice

. podczas napetniania maszyny
. przy opréznianiu zbiornika i dozownikow

. przy usuwaniu pytu z zaprawy.

Podczas czyszczenia maszyny przestrzegaé nastepujacych
zasad:

. Przed czyszczeniem opréznic zbiornik ziarna i obudowy
wysiewajgce.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikdw przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw prawa.

. Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu wezy hydraulicznych
z benzyng, benzenem, naftg lub olejami mineralnymi.

Rys. 225
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wode) przestrzegaé nastepujacych zasad:

o Podczas korzystania z myjni wysokocisnieniowych (na goraca

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa podczas korzystania
Z urzgdzenia czyszczacego.

Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikow przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Nie czysci¢ czesci elektrycznych myjami wysokocisnieniowymi.

Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjki
wysokocisnieniowej bezposrednio na punkty smarowania

i tozyska, tabliczke znamionowa, znaki ostrzegawcze, folie
samoprzylepne i ozdobne.

Szczegolnie starannie nadzorowac weze hydrauliczne podczas
czyszczenia.

Cisnienie strumienia nie moze przekracza¢ 120°bardw.

Zawsze zachowywac¢ minimalny odstep wynoszgcy 300 mm
miedzy dyszg myjni wysokocisnieniowej a maszyna.

Nasmarowaé maszyne po czyszczeniu.

12.3 Odstawianie maszyny na dtuzszy czas

1. Redlice RoTeC-Control

o  doktadnie oczysci¢ i osuszy¢

o  zakonserwowac¢ nieszkodliwym dla
srodowiska preparatem

antykorozyjnym.

2.- Odprezy¢ zagarniacz rolkowy
w celu odcigzenia ksztattek gumowych,
patrz rozdz. ,Regulacja docisku rolek”,

strona 152.

Ksztattki gumowe stuzg do sprezystego
tozyskowania ramion nosnych zagarniacza
rolkowego. Dzieki temu zagarniacz rolkowy
moze podazacé konturem gleby.

D9 BAH0041-6 09.21
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12.4 Smarowanie

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
piktogramem (Rys. 227).

Przed smarowaniem dokfadnie
oczysci¢ smarowniki i prace do
smaru tak, aby do tozysk nie zostat

wcisniety brud. Catkowicie wycisng¢
z tozysk brudny smar i zastgpi¢ go
Swiezym.

LMD114
Rys. 227
Do smarowania stosowac¢ smar
uniwersalny zmydlony litem 1
z dodatkami EP.
. Nazwa srodka
Firma
smarnego
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2
SHELL Ratinax A 36c559
Rys. 228
Rys. 228/... Element Liczba Termin
smarowhniczek smarowania
1 Zespot oznaczania Sciezek 2 50 h
technologicznych
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12.5

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Plan konserwacji — przeglad

O

obcych producentéw.

Pierwszenstwo przed planem konserwacji majg okresy czasu,
przebiegi lub przeglagdy wymienione w dostarczonej dokumentacji

Przed kazdym uruchomieniem (codziennie)

Kontrola wzrokowa sworzni dzwigni gérnej i dzwigni dolnych

Rozdziat 12.8

uszkodzen, przetar¢ i zuzycia.

Natychmiast zleca¢ usuniecie wad wezy hydraulicznych
w specjalistycznym warsztacie.

Skontrolowaé weze hydrauliczne pod kgtem widocznych wad,

Rozdziat 12.9

Sprawdzi¢ szczelnos¢ czesci ukladu hydraulicznego

Podczas pracy

Wykaz kontroli podczas pracy

Rozdziat 10.3.1

Po zakonczeniu pracy (codziennie)

Oczysci¢ maszyne (jesli to konieczne)

Rozdziat 12.2

Co tydzien

Kontrola ci$nienia powietrza w ogumieniu

Rozdziat 4.9.2

Kontrola poziomu oleju, w przektadni Vario

Rozdziat 12.6

Co 3 miesigce (n

ajpbzniej co 500 roboczogodzin)

Specjalistyczny
warsztat

Skontrolowa¢ i podda¢ konserwacji weze hydrauliczne.
Uzytkownik musi zaprotokotowac¢ ten przeglad.

Rozdziat 12.9

Co 6 miesigce (n

ajpbzniej co 500 roboczogodzin)

Specijalistyczny
warsztat

Ustawienie podstawowe klap dennych

Rozdziat 12.10.5

Specjalistyczny
warsztat

Ustawienie podstawowe automatu przetgczajgcego

Rozdziat 12.10.6

Specjalistyczny
warsztat

Kontrola taricuchéw rolkowych i két tancuchowych

Rozdziat 12.7

D9 BAH0041-6
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12.6 Kontrola stanu oleju w przektadni Vario

1. Maszyne ustawi¢ na poziomej powierzchni.

2. Sprawdzi¢ stan oleju.

Stan oleju musi by¢ widoczny we wzierniku
(Rys. 229/1).

Wymiana oleju nie jest konieczna.

Kréciec wlewu oleju (Rys. 229/2) stuzy do
napetniania przektadni Vario.

Wymagane rodzaje oleju odszukac¢ w tabeli (Rys. 21c033-4

230).

Rodzaje oleju hydraulicznego i ilosci napetniania przektadni Vario

Catkowita ilos¢ napetnienia 0,9 litra

Olej przektadniowy 1SO VG 22 Wintershall Wintal UG22 WTL-HM (fabrycznie)

(do wyboru): Fuchs Renolin MR5 VG22

Rys. 230
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12.7 Kontrola tancuchoéw rolkowych i két tancuchowych

Wszystkie tahcuchy rolkowe nalezy po sezonie

. oczysci¢ (wtgcznie z kotami fancuchowymi i napinaczami
tancuchéw)

. sprawdzi¢ ich stan

. przesmarowac rzadkim olejem mineralnym.

12.8 Kontrola wzrokowa sworzni dzwigni gornej i dzwigni dolnych

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciggniecia i

uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnika!

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé sworznie
dzwigni dolnych i dzwigni gérnej pod wzgledem widocznych brakéw.
Przy wyraznych sladach zuzycia nalezy wymieni¢ sworznie.
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o

12.9 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodéw hydraulicznych

Zleci¢ wymiane gietkich przewodéw hydraulicznych przez
warsztat specjalistyczny, jesli podczas kontroli zostang
stwierdzone nastepujace kryteria kontrolne:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otar¢, przecie¢, rysy).

Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

Deformacije, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
— przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem
lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Uszkodzenie lub deformacja armatury (pogorszenie
szczelnosci); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

Wydostawanie sie wezy z armatury.

Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosc.
Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgce znaczenie ma data produkcji weza hydraulicznego
podana na armaturze plus 6 lat. Jesli data produkcji podana na
armaturze to "2018", to okres uzytkowania konczy sie w lutym
2024. Patrz réwniez ,Oznakowanie wezy hydraulicznych”.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciala oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowa¢ panujgce w niegj cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekow bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skoére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenhstwo infekc;ji!
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Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotagczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwazac na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawacé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych wezy hydraulicznych
AMAZONE!

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidiowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢,
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos$¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczeh hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg byc¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowacé sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazag, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

12.9.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

Rys. 231/...

(1) Oznaczenie producenta weza — przewodu
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza — przewodu

hydraulicznego

(18/02 = rok / miesigc = luty 2018)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie

robocze (210 bar).

X HD 210 EN85l

29¢260-13

Rys. 231
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o

12.9.2 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

O Przy montowaniu i demontazu wezy - przewoddw hydraulicznych
l bezwarunkowo przestrzegaé nastepujgcych wskazéwek:

Prace przy instalacji hydraulicznej moze wykonywacé tylko
warsztat specjalistyczny.

Uzywac tylko oryginalnych wezy hydraulicznych AMAZONE!
Zwraca¢ uwage na zachowanie czysto$ci.

Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o  wyeliminowac¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wiasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowa¢ obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowac¢ dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze — przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze —
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotgczaniu wezy — przewoddéw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchdéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i/lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

Weze - przewody hydrauliczne mocowac w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytow
wezy tam, gdzie przeszkadzajg one naturalnym ruchom i
zmianie dlugosci wezy.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.10 Prace w warsztacie specjalistycznym

NIEBEZPIECZENSTWO
Prace serwisowe opisane w niniejszym rozdziale zleca¢ wytgcznie

osobie ze specjalistycznym wyksztatceniem (patrz rozdz.
~Wyszkolenie pracownikéw”, strona 15).

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.10.1 Regulacja zgarniaczy koét

1. Zluzowac sruby (Rys. 232/2).

2. Ustawic zgarniacz kota (Rys. 232/1).

Odstep miedzy zgarniaczem a kotem
e 0k. 1 .cm wewnatrz

e ok. 2 cm na zewnatrz.

3. Dokrecic¢ $ruby.

Rys. 232

12.10.2 Regulacja skrzynki przetacznikéw do sterowania zespotem oznaczania
sciezek technologicznych

1. Uruchamia¢ dzwignie obstugi do chwili, az
w okienku skrzynki przetgcznikéw widoczna
bedzie liczba ,1”.

2. Poluzowag pierscien nastawczy (Rys.
233/1).

3. Nacisng¢ dzwignie zaworu sterujgcego
(Rys. 233/1) do tytu.

Zamocowac pierscien nastawczy.

Skontrolowa¢ funkcje znacznika sladow
Sciezek technologicznych.

29c932

Rys. 233
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12.10.3 Wymiana dziobu redlicy (redlica WS)

1.

Wcisng¢ wypustki (Rys. 234/1) lejka
w korpus redlicy.

Wyijac lejek z korpusu redlicy.

Usungc srube (Rys. 234/2)
(moment dokrecenia sruby 45 Nm).

Wysuna¢ dziéb redlicy (Rys. 234/3)
Z mocowania.

Nowy dziéb redlicy zamocowac w odwrotnej
kolejnosci.

Podczas montazu zwréci¢ uwage, aby
wypustki lejka zazebity sie w wycieciach.

17¢030

Rys. 234

12.10.4 Wymiana dziobu $ciernego (redlica RoTeC-Control)

1.

Zdemontowac tarcze prowadzenia
gtebokosciowego (Rys. 235/1) (patrz rozdz.
-Montaz tarczy/rolki prowadzenia
gtebokosciowego”, strona 142).

Poluzowac $rube z tbem walcowym (Rys.
235/2)
(moment dokrecenia $ruby 30-35 Nm).

Wymieni¢ dziob scierny (Rys. 235/3)
i zamontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.

O

wysiewajgca.

19c035

Rys. 235

Dziéb scierny (Rys. 235/3) nie moze wystawac poza krawedz tarczy
wysiewajgcej (Rys. 235/4). W razie potrzeby wymieni¢ tarcze
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12.10.5 Ustawienie podstawowe klap dennych

1. Oprézni¢ skrzynie nasienng i obudowy
wysiewajgce.

2. Sprawdzi¢, czy klapy denne (Rys. 236/1)
swobodnie sie poruszaja.

3. Ustawi¢ dzwignie klap dennych w otworze
1 i zabezpieczy¢.

4. Sprawdzi¢, czy wymagany odstep ,A” jest
zachowany w kazdej obudowie
wysiewajgcej. W tym celu obrdcic
kontrolowane koto wysiewajgce rekg na
watku wysiewajacym.

29c868

Odstep ,A” (Rys. 236) miedzy klapg denng
a kotem wysiewajgcym wynosi od 0,1 mm do
0,5 mm.

5. Ustawi¢ wymagany odstep przy pomocy
Sruby (Rys. 236/2).

12.10.6 Ustawienie podstawowe automatu przetaczajgcego

1. Uruchomi¢ zawor sterujgcy 1.

—  Doprowadzi¢ cisnienie do sitownika
pneumatycznego automatu
przetgczajgcego.

2. Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajgcg na
Srubie kabtgkowej.

3. Obracac ttok (Rys. 237/1) sitownika
hydraulicznego przy pomocy klucza

widlastego do chwili, az sprezyna piérowa :

(Rys. 237/2) na automacie przetgczajgcym \; \ \ 4

wyraznie sie zatrzasnie i miedzy sprezyng / \\§,/4

pidrowg a zebem ustawiony bedzie luz : : 290891
wynoszacy od 1 do 2 mm. Rys. 237

Dociggna¢ nakretke kontrujaca.

Skontrolowac¢ funkcje automatu
przetaczajgcego.
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12.10.7 Opuszczanie watka posredniego

1. Wysuna¢ korytka do prob kreconych (Rys.
238) w gore z uchwytu.

2. Usungc sprezyny naciggowe (Rys. 239/1)
tozysk watka posredniego (Rys. 239/2).

3. Odchyli¢ watek posredni (Rys. 240/1) w dét.

Rys. 240

-29c960
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— W trakcie tej czynnosci uchwyt (Rys.
241/1), ktory zabezpiecza watek posredni
w kierunku osiowym, zostanie wysuniety
z wyciecia obudowy wysiewajace;j.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

29c961

tacznik magnetyczny (jesli jest) zostanie
odchylony w dét razem z watkiem
posrednim.

29c918
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12.10.8 Podnoszenie watka posredniego

4.

_)

10.

Unies¢ watek posredni.

W trakcie tej czynnosci uchwyt (Rys.
243/1), ktory zabezpiecza watek posredni
w kierunku osiowym, wsungé w wyciecie
obudowy wysiewajgcej.

Zabezpieczy¢ uchwyt osiowo dwoma
pierscieniami nastawczymi (Rys. 243/2).

Zsungc¢ zeby (Rys. 244/1) zebnikow
i drobnych kot wysiewajgcych $ciezek
technologicznych.

Dokreci¢ wkrety imbusowe (Rys. 244/1)
zebnikéw napedowych w wycieciu watka
posredniego bez naprezen.

Zazebi¢ zeby (Rys. 245/1) sprzegta watka
posredniego i kota czotlowego watka
wysiewajgcego.

Zaczepi¢ sprezyny naciggowe (Rys. 245/2)
na tozyskach wychylnych (Rys. 245/3).

Skontrolowac¢ funkcje wigczania $ciezek
technologicznych két wysiewajgcych.

29c961-1

29c909
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12.10.9 Ustawianie odstepu Sciezek technologicznych i rozstawu/szerokosci sladéw

1. Opusci¢ watek posredni, patrz rozdziat ,,Opuszczanie watka posredniego”, strona 194.

2. Zaznaczy¢ nowe kota wysiewajgce sciezek
technologicznych, zaktadajgc szczotki do
drobnych két wysiewajgcych (Rys. 246/1)
na nowe obudowy wysiewajgce sciezek
technologicznych.

W celu utworzenia sladu wytgczy¢ do trzech,
w wyjatkowych przypadkach do 4 lub 5 két
wysiewajgcych.

, 29c942
Rys. 246
o Siewniki z wigczaniem 2 wyposazy¢ tylko z prawej strony siewnika
w kota wysiewajgce Sciezek technologicznych.
l Rozstaw kot wysiewajgcych sciezek technologicznych, mierzony od

prawej zewnetrznej strony siewnika, wynosi potowe rozstawu két
ciggnika pielegnacyjnego.

Siewniki z wigczaniem 21 wyposazy¢ tylko z lewej strony siewnika
w kota wysiewajgce sciezek technologicznych.

Rozstaw kot wysiewajgcych sciezek technologicznych, mierzony od
lewej zewnetrznej strony siewnika, wynosi potowe rozstawu kot
ciggnika pielegnacyjnego.

3. Poluzowac¢ wkrety imbusowe (Rys. 247/1)
nowych kot wysiewajacych Sciezek
technologicznych na tyle, aby nowe kota
wysiewajgce sciezek technologicznych
swobodnie obracaty sie na watku
wysiewajgcym.

18c021

Rys. 247
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Odkrecic sruby (Rys. 248/1).
Poluzowac¢ wkrety imbusowe (Rys. 248/2).

Przesuna¢ tozyska wychylne i zebnik na
watku posrednim.

7. Przykreci¢ fozyska wychylne do nowych
obuddéw wysiewajgcych Sciezek
technologicznych.

8. Zamocowa¢ poprzednie kota wysiewajgce
Sciezek technologicznych na watku
wysiewajgcym.

Wkreci¢ wkret imbusowy (Rys. 249/1) w drobne
koto wysiewajgce na tyle, aby koto
wysiewajgce byto obracane przez watek
wysiewajgcy z lekkim luzem obrotowym.
Nadmiernie dokrecone wkrety imbusowe
naprezajg kota wysiewajgce.

18c021-1

Rys. 249

9. Podnies¢ watek posredni, patrz rozdz. ,Podnoszenie watka posredniego”, strona 196.
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12.10.10 Montaz ko6t wysiewajacych do fasoli

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

L Ustawienie to ma wplyw na dawke wysiewu.

l Ustawienie zawsze kontrolowa¢ w ramach proby krecone;.

1. Opusci¢ watek posredni, patrz rozdziat
»,Opuszczanie watka posredniego”, strona
194.

2. Nie demontowa¢ blokady blaszanej klap
dennych.

3. Otworzy¢ tozyska dociskowe watka
wysiewajgcego (Rys. 250/1).

Poluzowac sruby (Rys. 251/1).

Przesungc ztgczke na watku wysiewajgcym.

Wyjac watek wysiewajacy.
() Kofa wysiewajgce do fasoli mogg zostaé
l e  osobno wymienione na kota wysiewajgce lub

e wymienione razem z drugim watkiem wysiewajgcym.

Montaz jest tatwiejszy, jesli kota wysiewajgce do fasoli sg wstepnie
zamontowane na drugim watku wysiewajgcym. Wowczas konieczna
jest tylko zamiana miejscami watkéw wysiewajacych.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

7.

10.

11.

Montaz watka wysiewajgcego do fasoli
odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Zamontowac koto zebate (Rys. 252/1) na
watku wysiewajgcym do fasoli.

Usungc zabieraki trojkgtne (Rys. 253/1) kot
wysiewajgcych, ktére bedg pozniej
wytgczane do tworzenia $ciezek
technologicznych.

Zabieraki tréjkatne (Rys. 253/1) pozostatych
kot wysiewajgcych do fasoli zazebiaja sie
w wycieciu watka wysiewajgcego.

Podnies¢ watek posredni, patrz rozdz.
.Podnoszenie watka posredniego”,
strona 196.

10.1 Zwraca¢ uwage, aby zeby (Rys. 254/1)
két zebatych zazebialy sie.

10.2 Obréci¢ zabezpieczenie osiowe (Rys.
255/1) w taki sposéb, aby krotkie ramie
oparto sie w wycieciu obudowy
wysiewajgce;j.

Jesli w siewniku znéw montowane
beda normalne i drobne kota
wysiewajgce, obréci¢ zabezpieczenie
osiowe (Rys. 255/1) i umies$ci¢ dtugie
ramie w wycieciu obudowy
wysiewajace;j.

Skontrolowa¢ funkcje wigczania Sciezek
technologicznych két wysiewajgcych.

36¢568

Rys. 252

36c569
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1211  Sruby — momenty dociagania

S 34¢950-3
8.8 -— Momenty dokrecenia podane w zamieszczonej tabeli nie
N dotycza $lub powlekanych.
10.9
12.9 ) = Jesli zastosowane bedg sruby powlekane, momenty
i dokrecenia podane sg obok instrukcji czynnosci.
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9

M8 13 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 16 (17) 49 69 83
M 10x1 52 73 88
M 12 18 (19) 86 120 145
M 12x1,5 90 125 150
M 14 29 135 190 230
M 14x1,5 150 210 250
M 16 o4 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 o7 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 30 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 36 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700

Momenty dokrecenia srub nierdzewnych (zaktadanych z pastg montazowa)

34c951-1 .

0
A2-70 ]
as70 (T ) | =
M M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 [ M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/Nm 2,4 49 84 | 206 | 40,7 | 70,5 | 112 174 | 242 | 342 | 470 589
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Schematy hydrauliczne

13 Schematy hydrauliczne

13.1 Schemat hydrauliki D9 Super / D9 Special

Rys. 256/... | Nazwa Wskazéwka

0010 Instalacja hydrauliczna ciggnika

0020 Uchwyt nr 1 zotty

0030 Uchwyt nr 1 niebieski

0040 Dtawikowy zawor zwrotny

0050 Zdalna zmiana ilo$ci wysiewu

0060 Skrzynka przetgcznikéw sciezki technologicznej

0070 Zawor wielodrogowy znacznikéw Sladow

0080 Lewy znacznik $ladu

0090 Prawy znacznik sladu

0100 Nacisk redlic

0110 Nacisk zagarniacza

0120 Zawor sterujgcy VAM  (ze skrzynka przetgcznikow)

0130 Zawor elektromagnetyczny VAM (z komputerem
sterujgcym)

0140 Znacznik $ladoéw Sciezek technologicznych (VAM)

0150 Znacznik sladéw sciezek technologicznych (VAM)

Wszystkie dane dotyczgce pozycji, zgodnie z kierunkiem jazdy
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0150 0140
0110
| 0130
0100

SHHT

0120

0090

0080

0070

0050

[ 0060

0040

£

0020 0030
X

o

=Y

0010 [ [

976010
31c578

Rys. 256
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