Instrukcja obstugi

AMAZONIE

Siewniki

AD 2500/3000 Special

AD 3000/3500/4000 Super

Przed pierwszym
uruchomieniem przeczytaé

MG4106 niniejszg instrukcje obstugi
BAH0042-3 08.14 i przestrzegaé jej tresci!
Zachowaé do wykorzystania

w przysztosci!

pl

AMAZORNE



NIE MOZNA

Czytac instrukcfi obstugi nieuwaZnie i pobieznie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy;, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytRownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Riérej
PrIyczZyng Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym suRcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznai sig 2
przeznaczeniem Raidego z zespofow maszymy i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instruRgji jest tego osiggnigcie.

Lepaip tlaguit 1872300 S 47
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisa¢ tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne podane sg na tabliczce znamionowe;j.

Nr. identyfikacyjny maszyny.:

Typ: AD

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Producent-Adres

AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych dostepne sg w portalu czesci zamiennych w
witrynie www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG4106

Data utworzenia: 08.14

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2014
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggdw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Szanowni Klienci,

zdecydowali sie¢ Panstwo na zakup wysokiej jakosci produktu z
bogatej palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH &
Co. KG. Dzigkujemy za Panstwa zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkéd!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czyta¢
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazowki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazowkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentéw

Niniejsza instrukcja obstugi

e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e  jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w

kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnosé jest w podanym przypadku
oznakowana strzatkg. Przyktad:

1. Czynnos$¢ obstugowa krok 1
- Reakcja maszyny na czynno$c obstugowag 1
2. Czynnos$¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przykfad:

. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6):
o Rysunek 3
. Pozycja 6
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiagzek uzytkownika

Obowigzek uzytkownika

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wytgcznie personelu, ktéry

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.
. przeczytat i zrozumiat niniejsza instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

. wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymieniac¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytac i przestrzegac zasady z rozdziatu "Ogoélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukciji.

e  przeczytac rozdziat ,Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie” w niniejszej instrukcji obstugi, a nastepnie podczas
pracy maszyng przestrzega¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa, podawanych przez znaki ostrzegawcze.

. zapoznac¢ sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli operator stwierdzi, ze ktores z urzadzen nie znajduje sie w
nienagannym stanie technicznym, musi niezwtocznie usungé usterki.
Jesli nie nalezy to do obowigzkéw operatora lub nie posiada on
odpowiednich umiejetnosci, musi on zgtosi¢ usterki przetozonemu
(uzytkownikowi).

10
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Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

dla zdrowia i zycia personelu obstugujacego i 0séb trzecich,
dla samej maszyny,

dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywacé tylko

zgodnie z jej przeznaczeniem.

w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwac usterki, jakie moga niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnosé

Obowigzujgce sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najp6zniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody 0s0b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powodow:

uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

nieprzestrzeganie wskazowek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegaja
zeszlifowaniu.

nieumiejetne wykonanie naprawy.

przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
WyZszej.

AD BAHO0042-3 08.14
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Przedstawienie symboli bezpieczehnstwa

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg trojkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce

(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dtugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciafa.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegaé.

ol Bl >

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzié moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegOlnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazowki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

12
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Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.3 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

okulary ochronne

. bezpieczne obuwie robocze

ubranie ochronne

srodki do ochrony skory itp.

Instrukcje obstugi

. zawsze przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny!

e  musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

2.4 Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzaé wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgadzenia zabezpieczajgce i ostony
mogq prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogolnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikow

Pracowac na maszynie i przy niej moze tylko wyszkolony w tym zakresie personel. Uzytkownik musi
jasno okresli¢ obowigzki personelu dotyczgce obstugi, konserwacji i napraw.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng tylko pod nadzorem osoby

doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba b l
specjalnie Osoba Osoby o specjainym
wyszkolona przeszkolonaz) Wyk_szt_alcemu fachowym 3)
Czynnosé w tym sakresie? (specjalistyczny warsztat)
Przetadunek/transport X X
Uruchomienie — —
Ustawianie, wyposazanie — — X
Praca — X —
Konserwacja — — X
Poszukiwanie i usuwanie usterek — X X
Utylizacja X — —
Legenda: X.. dozwolone —.. niedozwolone

1

wykwalifikowang firme.

Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i wykonywac je poprzez odpowiednio

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w zakresie spoczywajgcych na nim

zadan i mozliwych zagrozen jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen i czynnosci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg one na podstawie swojej wiedzy

fachowej i wyksztatcenia i znajomosci obowigzujgcych przepiséw same oceni¢ przeznaczong do
wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.

Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym mozna osiggng¢ takze przez
wieloletnie wykonywanie czynnosci w okreslonym zakresie prac.

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
~Wyspecjalizowany warsztat”. Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wkasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac

o Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane

konserwacyjnych i naprawczych.

14
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Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w pemni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnoéci dziatania
urzgdzeh zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamieta¢, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegbtowe wskazdwki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

2.9 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzgdzeniach podnosnikowych.

Sprawdza¢ wszelkie potgczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzié
funkcjonowanie zabezpieczen.
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.10

Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przer6bek maszyny. Dotyczy to rOwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosgé.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

e  wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

16
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Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.10.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zgodne z przepisami krajowymi i
miedzynarodowymi zachowato swg waznos¢, nalezy uzywac
wytgcznie oryginalnych lub dopuszczonych do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE czesci zamiennych i zuzywalnych. W
przypadku stosowania czesci zamiennych i zuzywalnych
pochodzacych od innych producentow nie gwarantuje sie, ze sg one
skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

2.11 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegOllnie
e  przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikéw.

2.12 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.13  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymieni¢. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie
numeréw katalogowych (np. MD 075).

o Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac zawsze w

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne strefy na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich strefach zawsze istniejg
state, lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pol:

1 ,.‘ —2
7
STOP

L MDO75

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgca zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.

Na przykfad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcow lub
dtoni.

3. Wskazdéwka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymajg.
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Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Numer katalogowy i objasnienie Znak ostrzegawczy

MDO76

Zagrozenie wciggniecia lub pochwycenia
dtoni albo ramion spowodowane przez
ruchome czesci przenoszace sity!

Zagrozenie to moze spowodowac bardzo ciezkie
obrazenia z utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowaé urzgdzenh
zabezpieczajgcych, L MDO76
e wtrakcie gdy silnik ciggnika pracuje przy
podtagczonym wale przegubowym / instalacji
hydraulicznej / instalacji elektronicznej

o lub gdy porusza sie napedowe koto
glebowe.

MDO78

Zagrozenie przygniecenia palcow lub dtoni
spowodowane przez dostepne, ruchome
czesci maszyny!

Zagrozenie to moze spowodowac bardzo ciezkie
obrazenia z utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek LMD078
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna /

instalacja elektroniczna.

MDO082

Niebezpieczenstwo upadku ludzi ze stopni
lub platform podczas jazdy na maszynie
wzglednie przy wchodzeniu na napedzane
maszyny!

Powoduje najciezsze obrazenia catego ciata, do
Smiertelnych wigcznie.

Wchodzenie / jazda ludzi na pracujgcej sie L MD082
maszynie sg zabronione. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn ze stopniami i platformami.

Zwracac¢ uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.
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MDO083

Zagrozenie wciggniecia lub pochwycenia
ramion spowodowane przez ruchome czesci
biorace udziat w procesie roboczym!

Zagrozenie to moze spowodowac bardzo ciezkie
obrazenia z utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie usuwac¢ zabezpieczen,
dopdki silnik ciggnika pracuje przy podigczonym
wale przegubowym / instalacji hydraulicznej /
instalacji elektroniczne;j.

MDO084

Niebezpieczehstwo przygniecenia catego
ciata, spowodowane przez przebywanie w
strefie ruchow opuszczanych czesci
maszyny!

Powoduje najciezsze obrazenia catego ciata, do
Smiertelnych wigcznie.

. Zabronione jest przebywanie ludzi w
obrebie obracania sie sktadania i
opuszczania czesci maszyny!

o Przed rozpoczeciem opuszczania czesci
maszyny usung¢ ludzi ze strefy ruchow
opuszczanych czesci maszyny.

MDO089

Niebezpieczenstwo przyghiecenia catego
ciata, spowodowane przebywaniem pod
wiszacym ciezarem lub podniesionymi
czesciami maszyny!

Powoduje najciezsze obrazenia catego ciata, do
Smiertelnych wigcznie.

. Przebywanie 0s6b pod wiszgcym ciezarem
lub podniesionymi czesciami maszyny jest
zabronione.

. Zachowa¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od wiszgcego ciezaru lub
podniesionych czesci maszyny.

. Zwréci¢ uwage aby wszyscy ludzie
zachowali wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od wiszgcego ciezaru lub
podniesionych czesci maszyny.

LMDO083

- MDO084

L MDO089
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MD 094

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem

elektrycznym lub niebezpieczenstwo pozaru

spowodowane przez przypadkowe dotkniecie

przewodow napowietrznych sieci
elektrycznych lub przez niedopuszczalne .
zblizenie sie do bedacych pod wysokim

napieciem napowietrznych linii
elektrycznych!

- MDO094

Takie zagrozenia mogg powodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwymi skutkami
Smiertelnymi wigcznie.

Przy sktadaniu i rozktadaniu cze$ci maszyny
zachowac¢ wystarczajgco duzy odstep od
przewodow napowietrznych linii elektrycznych.

Napiecie Bezpieczny odstep od
Znamionowe przewodow
napowietrznych

do 1 kV 1m
powyzej 1 do 110 2m
kv 3m
powyzej 110 do 220 4m
kv

powyzej 220 do 380

kv

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytaé a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazowki dotyczace bezpieczenstwal

L MDO095

MD 096

Zagrozenie ze strony wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego,
spowodowane nieszczelnosciag przewodoéw
hydraulicznych!

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym, jesli wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i L MD096
whniknie do ciata.

o Nigdy nie prébowac uszczelniania
nieszczelnych wezy hydraulicznych za
pomoca dtoni lub palcow.

o Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy hydraulicznych
przeczytac i przestrzegac¢ wskazowki z
instrukcji obstugi.

o W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.
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MDO097

Niebezpieczenstwo zgniecenia catego ciata
na skutek przebywania w strefie podnoszenia
trzypunktowego zawieszenia przy obstudze
trzypunktowej hydrauliki!

Powoduje najciezsze obrazenia catego ciata, do
Smiertelnych wigcznie.

. Przebywanie w strefie podnoszenia TUZ
przy obstudze hydrauliki TUZ jest
zabronione.

. Elementy ustalajgce hydraulike TUZ
ciggnika

o uruchamiac tylko z przeznaczonego do
tego celu miejsca pracy.

o  nie mogg by¢ obstugiwane, gdy
operator znajduje sie w strefie
podnoszenia miedzy ciggnikiem a
maszyna.

MD100

Piktogram ten pokazuje punkty mocowania
urzgdzeh dzwigowych przy zatadunku maszyny.

MD102

Zagrozenia podczas wykonywania na
maszynie takich czynnosci, jak np.
montowanie, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie, konserwacja i naprawy,
spowodowane przypadkowym
uruchomieniem maszyny i przetoczeniem
ciagnika wraz z maszyna!

Takie zagrozenia moga powodowaé najciezsze
obrazenia ciata z mozliwymi skutkami
Smiertelnymi wigcznie.

. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

. Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
niniejszej instrukcji obstugi.

L MDO097
-MD100
-MD102
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MD154

Zagrozenie spowodowane przekiuciem lub
uktuciem innych uczestnikéw ruchu w trakcie
jazdy transportowej z niezabezpieczonymi,
ostrymi zebami zgarniacza!

Powoduje najciezsze obrazenia catego ciata, do
Smiertelnych witgcznie.

Jazdy transportowe bez prawidtowo
zamontowanej listwy zabezpieczajgcej w ruchu
drogowym sg zabronione.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej
zamontowac¢ dotgczong listwe zabezpieczajgca
w ruchu drogowym.

MD157

Stabilno$é maszyny jest zapewniona tylko
w przypadku, gdy pusta maszyna zostanie
odstawiona na podporach.

Pustg maszyne ustawia¢ zawsze stabilnie na
poziomej powierzchni i twardym podtozu.

MD199

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 210 bar.

Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

=

- MD154

A

- .
max.
=>|_|¢' 210 ba
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.13.1 Rozmieszczenie znakOw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych
na maszynie.

MDO083

MDO078

31c701

Rys. 1

31c568

Rys. 2
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Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.14 Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepiséw
bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczacych bezpieczehstwa

. moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i srodowiska

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepis6w dotyczgcych bezpieczehstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujace zagrozenia:

. Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy

. Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny

. Zagrozenie dla 0s6b spowodowane dziataniem czynnikéw
mechanicznych i chemicznych

. Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

2.15 Bezpieczna praca

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.16  Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczehAstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogoblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odfgczaniu maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac¢ réwniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazéwki dotyczace bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dbaé¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

Jazda i transport 0s6b na maszynie jest zabroniony!

Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnoéci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznosc¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

taczy¢ i transportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdow a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.
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Dzwignie sterujgcg hydraulikg ciggnika zabezpieczyé w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegOlnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszynag
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecial

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!

Dotgczone przewody zasilajgce

o  muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie moga ociera¢ o cze$ci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogg
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtgczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposéb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

AD BAHO0042-3 08.14
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Praca maszyna

Transport maszyny

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za pézno!

Nosi¢ ubranie scisle przylegajgce! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Przestrzega¢ zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych obcigzenh
osi oraz zaczepu ciggnika! W koniecznych wypadkach jechac¢ ze
zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktdrych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggna¢ hamulec postojowy
o  wylaczy¢ silnik ciggnika

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!
Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢

o  czy przewody zasilajgce sg prawidtowo podtgczone

o) czy instalacja oswietleniowa nie jest uszkodzona, czy jest
sprawna i czysta

o  ukiad hamulcowy i instalacje hydrauliczng pod katem
widocznych wad

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwracac uwage ha wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wplywajg na wlasciwosci jezdne oraz
na zdolnoé¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu
ciggnika!
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Przednia o0$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnosé
kierowania.

. Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

. Zwraca¢ uwage ha maksymalng fadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

. Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opoznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

e  Zdolnos¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

o Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosé!

. Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwaza¢ na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowe;!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugujacag hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

o Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gornej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomoca sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

. Predkos¢ jazdy zawsze dopasowaé do panujgcych warunkow!
. Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

o Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczac
rozdzielne hamowanie na kota (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!
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2.16.2

Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwraca¢ uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Dotaczajgc przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazag¢, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czesci nastawczych w ciggniku
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchow czesci sktadowych, np. skladania,
przechylania i przesuwania. Ruch musi zosta¢ automatycznie
zatrzymany, gdy operator zwolni odpowiednig cze$¢ nastawczg.
Nie dotyczy to ruchéw urzadzen, ktérych

o  Sgstate, lub

o  regulowane sg automatycznie, albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisSnieniowe;.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

0  opusci¢ maszyne

o zlikwidowa¢ cisnienie w hydraulice

o  wytgczyc silnik ciggnika

o  Wylgczanie silnika

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac wytgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych AMAZONE!

Okres uzytkowania przewodoéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu procesowi starzenia, dlatego tez
ich okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. W przypadku wezy
i przewoddw gietkich z tworzyw termoplastycznych obowigzywac
mogg inne wskazniki.

Nigdy nie prébowa¢ uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast uda¢
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekcji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekdéw postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekcji.
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2.16.3 Instalacja elektryczna

Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtagczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytagczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowa¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji!

Niebezpieczenstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywac
urzadzen iskrzgcych ani otwartego ptomienia!

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze byé
niewtasciwe w przypadku zaktdcen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzen. Takie zakiocenia moga
doprowadzi¢ do zagrozen dla os6b w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
ukfadéw w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktocen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadw.

o  Nalezy pamieta¢ o tym, aby dodatkowo instalowane
podzespoty elektryczne i elektroniczne byty zgodne z
aktualng nowelizacjg Dyrektywy EMC oraz posiadaty
oznaczenie CE.

AD BAHO0042-3 08.14
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Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.4 Zawieszane maszyny robocze

Przy tgczeniu maszyny z ciggnikiem nalezy bezwarunkowo
wzajemnie dopasowac kategorie zaczepu maszyny i ciggnika!

Przestrzegac¢ przepiséw wydanych przez producental

Przed do- i odtgczeniem maszyny na TUZ urzadzenie
uruchamiajgce podnosnik ustawi¢ w takiej pozyciji, aby
niemozliwe byto jego przypadkowe podniesienie lub
opuszczenie!

W strefie TUZ wystepuje niebezpieczehnstwo odniesienia
obrazenh ciata na skutek przygniecenia lub obciecia!

Maszyna moze by¢ transportowana tylko z przeznaczonymi do
tego celu ciggnikami!

Przy dofgczaniu i odtgczaniu maszyn do TUZ istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata!

Przy uruchamianiu TUZ z zewnatrz ciggnika nie wchodzi¢
miedzy ciggnik a maszyne!

Przy uruchamianiu wspornikow istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia lub obciecia!

Przez dotgczenie maszyn z przodu i/ lub z tytu ciggnika nie
mogg zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna no$nos¢ ogumienia ciggnika.

Przestrzega¢ zachowania maksymalnej masy uzytkowej
zamontowanej maszyny oraz dopuszczalnego obcigzenia osi
ciggnika!

Przed transportem maszyny zawsze zwraca¢ uwaga na
wystarczajgce zablokowanie bocznych ruchéw dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika!

Podczas jazdy po drogach dzwignia obstugujgca dolne dzwignie
zaczepu ciggnika musi by¢ zaryglowana przeciwko ich
opuszczaniu!

Przed rozpoczeciem jazdy po drodze wszystkie urzgdzenia
ustawi¢ w pozycji transportowe;!

Zamontowane na ciggniku obcigzniki balastowe wptywajg na
wlasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania i hamowania
ciggnikiem!

Przednia o0$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wilasnej ciggnika tak, aby zachowana byta petna zdolnosé
kierowania. W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki
przodu ciggnika!

Prace naprawcze, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie
usterek w funkcjonowaniu zasadniczo wykonywac tylko przy
kluczyku wyjetym ze stacyijki ciggnika!

Ostony pozostawi¢ zatozone i zawsze ustawione w pozycji
chronigcej!
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Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.16.5 Siewniki-praca

. Przestrzegaé dopuszczalnych wielko$ci napetnienia zbiornika
ziarna (pojemnos$c¢ zbiornika ziarna)!

. Stopnie schodkow i platforme wykorzystywac jedynie do
napetniania zbiornika ziarna!
Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona!

. Podczas préby kreconej zwraca¢ uwage na zagrozenia ze strony
obracajgcych sie i oscylujgcych czesci maszyny!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zdjg¢ tarcze
znacznikéw sladow sciezek technologicznych!

. Nie wktada¢ zadnych czesci do zbiornika ziarna!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy znaczniki
Sladow (zaleznie od rodzaju ich budowy) zaryglowac w pozycji
transportowej!

2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

. Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy
o  wylgczonym komputerze poktadowym
o  wylgczonym napedzie
o  wylgczonym silniku ciggnika
o  kluczyku wyjetym ze stacyjki.

. Regularnie sprawdzaé zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac nakretki i sruby!

. Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

o Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozyé rekawice ochronne!

. Oleje, smary i filtry utylizowa¢ zgodnie z przepisami!

. Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtaczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

e  Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiada¢ zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Jest to mozliwe poprzez stosowanie oryginalnych czesci
zamiennych AMAZONE!
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Zatadunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek
3.1 Zatadunek dzwigiem
NIEBEZPIECZENSTWO
Przebywanie pod uniesiong maszyna jest zabronione.

W celu zatadunku i roztadunku przy otwartej
pokrywie skrzyni nasiennej zawiesi¢ siewnik na
haku zurawia.

Hak zurawia zaczepi¢ w jednym z dwéch wycie¢
(Rys. 3/1) — w zaleznosci od wyposazenia
i potozenia srodka ciezkosci siewnika.

Zbiornik ziarna nie moze by¢ napetniony.

21¢075
Rys. 3
Piktogram wyznacza punkt zamocowania haka
zurawia lub pasa do zatadunku zurawiem.
LMD100
Rys. 4
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4 Opis produktu

Opis produktu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny.
. zawiera oznaczenia poszczegolnych zespotéw i czesci ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio przy maszynie. W ten sposob
optymalnie zapoznajg sie Panstwo z maszyna.

Gtéwne podzespoly maszyny

5 &l 31c700-1
Rys. 5
Rys. 5
(1) Skrzynia nasienna (4) Redlice (redlice WS lub redlice RoTeC-
Control)

(2) Koto ostrogowe

(3) Przektadnia Vario z dzwignig przekfadni (5) Zagarniacz rolkowy

(6) Platforma zatadowcza

(7) Znacznik sladéw
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Opis produktu

4.1 Przeglad zespotow

Rys. 6

Q) Tuba do przechowywania
o  instrukcji obstugi

o  tarczy przeliczeniowej
do ustalania pozyciji przektadni

" 33c802

Rys. 7
Elektr. licznik hektaréw AMACO (opcja)

(AMACD)
die .3

to

i

ha| |F

AMAFONEM WERNKE
H.OREYER GmbH & Oo. KG

Tog

= 16c005

Rys. 7

Rys. 8
Terminal obstugowy AMALOG+ (opcja)

28c190-13

Rys. 8

Rys. 9
Terminal obstugowy AMADRILL+ (opcja)
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Rys. 10
Terminal obstugowy AMATRON 3 (opcja)

Rys. 11

(1) Zawor wielodrogowy znacznika sladéw

Rys. 12

(1) Normalne koto wysiewajgce / drobne koto
wysiewajgce
(mozliwo$é ustawienia do dozowania
ziarna)

(2) Waltek wysiewajacy
(3) Obudowa siewnika
(4) Zasuwa odcinajgca
(5) Klapa denna

(6) Walek klapy dennej

Rys. 13

(1) Waltek posredni
do napedzania két wysiewajgcych sciezek
technologicznych

(2) tozysko watka posredniego
(3) Sprzegto ze sprezynami wezykowymi

(4) Koto czotowe

Opis produktu

L

AMATRON 3

33c420

33c421

AD BAHO0042-3 08.14

37



Opis produktu

Rys. 14
(1) Korba do préb kreconych

Rys. 15

(1) Wskaznik stanu napetnienia (w ramach
opcji komputer poktadowy
moze by¢ wyposazony w cyfrowy wskaznik
stanu napetnienia)

(2) Skrzynka przetacznikow
do sterowania kotami wysiewajgcymi
Sciezek technologicznych oraz znacznikiem
Sciezek technologicznych (nie jest
wymagana w maszynach z komputerem
poktadowym)

Rys. 16
(1) Watek mieszadta

Rys. 17
(1) Wkiad do rzepaku

Rys. 16

Rys. 17

176211
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Opis produktu

Rys. 18
Redlica WS
29cB76-1
Rys. 18
Rys. 19
Ptoza do siewu taSmowego Il
do redlicy WS
1
33c413
Rys. 19
Rys. 20
(1) Redlica RoTeC-Control
29¢B77-1

Rys. 21

(1) Zagarniacz z wleczonymi zebami

","‘ j . / | / / 1

—

]

30c139

Rys. 21

AD BAHO0042-3 08.14 39



Opis produktu

Rys. 22

Znacznik sladu $ciezek technologicznych

Rys. 23

Znacznik sladéw

sterowany sitownikiem hydraulicznym
(zamocowanie do wyboru na siewniku lub
maszynie uprawowej)

29c886-2

Rys. 23
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4.2 Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony

Opis produktu

Rys. 24

(1) Zzawleczka sktadana,
do zamocowania znacznikéw sladéw

(2) Odbojnik gumowy (wskaznik optyczny)
Znacznik $ladow nie jest ustawiony
pionowo, tzn. znacznik sladéw nie jest
zabezpieczony (na gérze) zawleczkg
sktadana.

Rys. 25

(1) Ostona tancucha

= 19c047

AD BAHO0042-3 08.14 41



Opis produktu
4.3 Przeglad — przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszyna

Rys. 26
(1) Weze i przewody hydrauliczne
W zalezno$ci od wyposazenia
Kabel przytgczeniowy oswietlenia maszyny

Wtyczka maszyny z kablem komputera

B3c510,
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4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Opis produktu

Rys. 27

(1) 2 Swiatta pozycyjne

(2) 1 uchwyt tablicy rejestracyjnej (opcja)

(3) 2tablice ostrzegawcze skierowane do tytu

(4) 2tablice ostrzegawcze skierowane na bok
(niedopuszczone do uzytkowania
w Niemczech i kilku innych krajach)

Rys. 28

(1) 1 listwa zabezpieczajgca w ruchu
drogowym

29c953-1

Rys. 29

(1) 2 swiatta pozycyjne skierowane do przodu

(2) 2 kierunkowskazy skierowane
do przodu

(3) 2tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

33c401
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Opis produktu
4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna

e  zostata stworzona do dozowania i rozprowadzania okreslonych,
dostepnych w handlu materiatow siewnych.

e dotgczany jest do TUZ ciggnika i obstugiwany jest przez jedng
osobe.

Pokonywane mogg by pochytosci i zbocza
e w linii warstwic

w kierunku jazdy w lewo 10 %

w kierunku jazdy w prawo 10 %
¢ w linii opadania

w goére zbocza 10 %

w dot zbocza 10%

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazoéwek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przeglgdow i konserwaciji.

. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialnos$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

. AMAZONEN-WERKE nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci.
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Opis produktu

4.6 Strefa zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby moga
zostaé dosiegniete

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub wystepujagce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przed
niebezpieczenstwami, ktérych nie mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie.
Obowigzujg tutaj specjalne przepisy bezpieczenstwa zamieszczone w
odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywacé ludzie,
e  tak dtugo, jak przy dotgczonym waitku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej pracuje silnik ciggnika.

e  tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczacé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca zagrozenia wystepuja:

. miedzy ciggnikiem a maszyng przy do- i odtgczaniu maszyny

e w obrebie rozktadanych znacznikéw.

AD BAHO0042-3 08.14
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Opis produktu
4.7 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

llustracja przedstawia usytuowanie tabliczki
znamionowej oraz oznakowania CE na
maszynie.

Oznakowanie CE na maszynie sygnalizuje, ze
zostaty zachowane ustalenia dyrektyw Unii
Europejskiej.

Na tabliczce znamionowej i oznakowaniu CE o
podane sg nastepujgce informacje: AENS @
@ N identyfik . MQQGEHasbergenfBBGDMZdQmeﬂg )
umer identyfikacyjny maszyn ©
yiny yny Mot 1 (T
(2) Typ n 2
Gudgenicht kg 3 Wk | 5
(3) Masa podstawowa kg e Zishng g 4 | Mkir [ 6
(4) Maks. tadownos¢ kg Bt 4%_
Aniras e te e ]
(5) Zakfad 'C @ B ke 7 | E\j

(6) Rok modelowy

Rys. 31
(7) Rok budowy
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4.8 Dane techniczne

48.1 Siewnik AD SPECIAL

Opis produktu

Siewnik AD 2500 SPECIAL AD 3000 SPECIAL
Szerokos$¢ robocza [m] 2,50 3,00
l?ez gnacznlkow [mj 254 3.04
Szerokos$¢ sladow
transportowa i i
P ze znacznikami [m] 2,60 - 2,80 3,10 - 3,30
Sladéw
1 z redlicami WS [kal 632 668
Masa wtasna - -
z redlicami RoTeC [kal 675 747
Pojemnosé bez nadstawki 1 360 450
skrzyni nasiennej | ; nadstawkg m - 850
Liczba rzedow 15/20 18/24
Redlice WS
Rozstaw rzedéw [ecm] 12,5/16,6 12,5/16,6
Liczba rzedow 15/20 18/24
Redlice RoTeC
Rozstaw rzedéw [cm] 12,5/16,6 12,5/16,6
Predkos¢ robocza [km/h] 6 do 10 6 do 10
Min. wydatek oleju [I/min] 10 10
Maks. cisnienie robocze (hydrauliki) [bar] 210 210
Elektryka V] 12 (7-biegunowa) 12 (7-biegunowa)

Olej przektadni/olej

hydrauliki

Olej przektadni/olej
hydrauliki HLP68

Olej przektadni/olej
hydrauliki HLP68

D siewnik nadbudowywany (rozstaw rzedéw 12,5 cm) z mechaniczna regulacjg nacisku redlic, zagarniaczem
precyzyjnym, platformg zatadowczg oraz znacznikami $ladow.

AD BAHO0042-3
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Opis produktu

4.8.2 Siewnik AD SUPER
Siewnik AD 3000 SUPER | AD 3500 SUPER | AD 4000 SUPER
Szerokos$é robocza [m] 3,00 3,43 /3,50 4,00
pez gnacznlkow [m] 3,04 354 4,25
Szerokosé sladéw
transportowa i i
p ze zr)acznlkaml [m] 3,10 - 3,30 3,60 - 3,80 4,25
Sladow
1 z redlicami WS [ka] 771 905 1047
Masa wtasna - -
z redlicami RoTeC [ka] 850 997 1153
Pojemnosé bez nadstawki 1] 600 720 830
skrzyni nasiennej | 7 nadstawka M 1000 1200 1380
) Liczba rzedow 18/24 21/28 24132
Redlice WS
Rozstaw rzedéw [cm] 12,5/16,6 12,5/16,6 12,5/16,6
) Liczba rzedow 18/24 21/28 24132
Redlice RoTeC
Rozstaw rzedow [cm] 12,5/16,6 12,5/16,6 12,5/16,6
Predkos¢ robocza [km/h] 6 do 10 6 do 10 6 do 10
Min. wydatek oleju [I/min] 10 10 10
Maks. cisnienie robocze (hydrauliki) [bar] 210 210 210
Elektryka V] 12 (7-biegunowa) | 12 (7-biegunowa) | 12 (7-biegunowa)
Olej Olgj Olej
Olej przektadni/olej hydrauliki przektadni/olej przekfadni/olej przektadni/olej
hydrauliki HLP68 | hydrauliki HLP68 | hydrauliki HLP68

Y Siewnik nadbudowywany (rozstaw rzeddw 12,5 cm) z mechaniczng regulacja nacisku redlic, zagarniaczem
precyzyjnym, platformg zatadowczg oraz znacznikami sladow.

4.8.3

Dane techniczne

do wyliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia osi ciggnika

Dane techniczne z tego rozdziatu sg niezbedne do wyliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia osi

ciggnika (patrz na stronie 79).
Odstep ,,d”
Odstep ,d” 09m Odlegtos¢ od srodka kuli dolnych dzwigni zaczepu do srodka

ciezkosci zestawu maszyn zawieszonych z tytu ciggnika

Masa catkowita (Gy)

Dopuszczalna masa catkowita (Gy) zestawu maszyn zawieszonych
z tytu ciggnika wynika z sumy nastepujgcych mas:

masa podstawowa siewnika

tadownos$é siewnika

maszyna uprawowa fgcznie z watem

48
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Opis produktu

. I AD 2500 AD 3000
Siewnik . .
Special Special

Masa podstawowa siewnika z redlicg WS [kg] 632 668
Masa podstawowa siewnika z redlicg RoTeC [ko] 675 747
Zagarniacz rolkowy [kg] + 20 +30
tadownos$¢ bez nadstawki ? [kg] 300 360
tadownos¢ z nadstawkg ? [kg] - 680
Masa catkowita siewnika [kg]
Maszyna uprawowa [ka]
Czesci taczace [kg]
(= 20% maszyny uprawowej) 9
Masa catkowita (Gp)
= masa catkowita siewnika [kg]

+ maszyna uprawowa 9

+ czesci taczgce

. - AD 3000 AD 3500 AD 4000
Siewnik
Super Super Super

Masa podstawowa siewnika z redlicg WS [kg] 771 905 1041
Masa podstawowa siewnika z redlicg RoTeC [kg] 850 997 1153
Zagarniacz rolkowy [kg] + 20 +30 +25
tadownos$é bez nadstawki ? [kg] 500 600 700
tadownos$¢ z nadstawkg ? [kg] 850 1000 1150
Masa catkowita siewnika [kg]
Maszyna uprawowa [ka]
Czesci taczace [kg]
(= 20% maszyny uprawowej) 9
Masa catkowita (Gy)
= masa catkowita siewnika [kg]

+ maszyna uprawowa
+ czesci taczgce

b siewnik nabudowywany z redlicami RoTeC-Control, rozstaw rzeddéw 12,5 cm; z mechaniczng regulacja nacisku
redlic, zagarniaczem precyzyjnym, platform g zatadowczg, znacznikiem $ladéw oraz wtgczaniem $ciezek

technologicznych.

2 warto$é orientacyjna, faktyczny fadunek zalezy od materiatu siewnego

¥ w zaleznosci od wyposazenia, patrz instrukcja obstugi maszyny uprawowej

AD BAHO0042-3 08.14
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Opis produktu

4.9 Wymagane wyposazenie ciggnika

Moc silnika ciggnika

AD 2500 Special ”

AD 3000 Special ”

AD 3000/3500 Super "
AD 4000 Super ¥

Do prawidtowego napedu maszyny ciggnik musi spetnia¢ nastepujace
warunki.

od 50 kW
od 70 kW
od 80 kW
od 100 kW

Yz kultywatorem wirnikowym AMAZONE i klinowym watem pierscieniowym KW

Elektryka

Akumulator-napiecie:

Gniazdo oswietlenia:

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze:
Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespot sterujacey 1:
Zespot sterujacey 2:
Zespot sterujacey 3:

12 V (Volt)

7-biegunowe

210 baréw
co najmniej 10 I/min przy 150 bar
Olej przekfadni/olej hydrauliki HLP68

Olej hydrauliczny / olej przektadniowy maszyny nadaje sie do
kombinacji z olejem obwodéw hydraulicznych / przektadniowych
wszystkich dostepnych na rynku ciagnikéw.

zespot sterujacy jednostronnego dziatania
zespot sterujacy jednostronnego dziatania

zespot sterujacy jednostronnego dziatania

50
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Budowa i dziatanie

5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegdblnych jej czesci.

33c500

Rys. 32

Siewnik nabudowywany AD 03 umozliwia precyzyjne odktadanie
ziaren, zachowanie réwnomiernej gtebokosci odktadania i przykrycia
ziaren oraz pozostawia pole bez sladow két i dobrze
ustrukturyzowang glebe po uprawie.

Materiat siewny przewozony jest w skrzyni nasiennej (Rys. 32/3).

Materiat siewny dozowany przez kota wysiewajgce w obudowach
wysiewajgcych wpada w bruzdy wykonywane przez redlice (Rys.
32/4). Kota wysiewajgce napedzane sg za posrednictwem przektadni
Vario (Rys. 32/5) przez koto ostrogowe (Rys. 32/6).

Materiat siewny jest przykrywany luzng glebg przez zagarniacz
precyzyjny, zagarniacz rolkowy (Rys. 32/7) lub zagarniacz
z wleczonymi zebami.

Slady dla kolejnych przejazdéw znaczone sg posrodku ciggnika
poprzez znaczniki sladéw (Rys. 32/8).

Redlice RoTeC-Control (Rys. 32/4) pozwalajg na siew w mulcz
réwniez na polach z duzymi ilosciami stomy i pozostatosciami
roslinnymi. Ksztattowanie bruzdy redlicznej oraz optymalne
prowadzenie redlic w glebie realizowane sg z jednej strony przy
pomocy tarczy wysiewajgcej, hatomiast z drugiej strony za pomocag
wytrzymatej bryty z zeliwa utwardzonego. Elastyczna tarcza
prowadzenia gtebokosciowego zapobiega przywieraniu gleby do
tarczy wysiewajgcej i wspotksztattuje bruzde redliczng. Duzy nacisk
redlic oraz podparcie na tarczy prowadzenia gtebokosciowego
pozwalajg na zachowanie rownomiernego biegu redlic i precyzyjnej
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gtebokosci odktadania materiatu siewnego.

Siewnik nabudowywany AD 03 AMAZONE:jest stosowany jako czesé
kombajnu uprawnego z maszyng uprawowg

. kultywatorem karuzelowym AMAZONE (Rys. 32/1) lub
. brong karuzelowg AMAZONE

oraz klinowym watem pierécieniowym (Rys. 32/2) lub zebatym watem
Campbella.

Kombajn uprawny optymalizuje efekt spulchniania i ugniatania
spulchnionej gleby oraz zapewnia precyzyjny siew w jednym cyklu
roboczym.

5.1 Skrzynia nasienna i platforma zatadowcza

Platforma zatadowcza stuzy do napetniania
skrzyni nasiennej od tytu siewnika.

5.1.1 Wskaznik stanu napetnienia (opcja)

Wskaznik stanu napetnienia (Rys. 34/1) 1
wskazuje poziom w zbiorniku ziarna przy
zamknietej pokrywie skrzyni nasiennej.

L i

Sl Lt

T 29¢993
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5.1.2 Cyfrowy nadzér stanu napetnienia zbiornika (opcja)

Budowa i dziatanie

Czujnik stanu napetnienia (Rys. 35/1) nadzoruje
poziom nasion w skrzyni nasiennej.

Jesli poziom nasion w zbiorniku osiggnie pozycje
czujnika stanu napetnienia, do komputera
poktadowego przestany zostanie impuls

i wyswietlony komunikat ostrzegawczy.
Rownoczesnie zatgczy sie sygnat alarmu. Sygnat
alarmu przypomina kierowcy o koniecznosci
napetnienia zbiornika ziarna we wkasciwym
czasie.

Wysokos$¢ pozycji czujnika stanu napetnienia
mozna ustawic.

Rys. 35

51.3 Wktad do rzepaku (opcja)

Wktad do rzepaku (Rys. 36/1) zmniejsza
pojemnosc¢ skrzyni nasiennej.

Wktad do rzepaku stosuje sie do wysiewu tatwo
sptywajgcych nasion, np. rzepaku i rzepy
Scierniskowej, ktére rozsiewa sie z matg
gestoscia.

Watek mieszadta nie moze obracac sie, jesli
w skrzyni nasiennej zamontowany jest wkitad do
rzepaku.

Rys. 36

Po wymontowaniu wkiadu do rzepaku watek mieszadta nalezy
z powrotem podtgczy¢ do napedu.

Przede wszystkim podczas wysiewu plewiastych materiatéw siewnych
przy wytgczonym watku mieszadta moze dochodzi¢ do pietrzenia sie
materiatu w skrzyni nasiennej i nieprawidtowego wysiewu.

5.1.4 Przegroda skrzyni nasiennej (opcja)

Podczas wjazdu na wzniesienia materiat siewny
moze sie na tyle przemiesci¢ w skrzyni
nasiennej, ze nie bedzie on doprowadzany do
wszystkich lub niektorych kot wysiewajgcych.

Przegroda (Rys. 37/1) zapobiega
przemieszczaniu sie materiatu siewnego
w skrzyni nasienne;j.
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5.2 Tuba

W tubie (Rys. 38/1) znajduje sie

. pakiet dokumentacji z instrukcjg obstugi.

" 33c802
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5.3 Nastawianie dawki wysiewu

Dzwignia (Rys. 39/1) przekfadni Vario stuzy do
nastawiania zgdanej dawki wysiewu.

Z jej pomocg ustawia sie liczbe obrotéw kot
dozujacych. Liczba obrotéw kot dozujgcych
okresla dawke wysiewu.

Im wyzsza jest liczba na skali (Rys. 39/2), na
ktérej ustawiona jest dzwignia przektadni, tym

e wyzsza jest liczba obrotow két dozujgcych

e wieksza jest dawka wysiewu.

Liczba obrotéw két wysiewajgcych
. okre$la dawke wysiewu
. jest ustawiana na przektadni Vario.

Koto ostrogowe (Rys. 40/1) przez przektadnie
Vario napedza kota wysiewajgce.

Koto ostrogowe mierzy pokonywany odcinek
drogi. Ten dane s3g niezbedne do obliczania
predkosci jazdy oraz obrobionej powierzchni
(licznik hektaréw) w komputerze pokfadowym.

Przy podniesionym i zablokowanym kole
ostrogowym gleba uprawiana jest bez wysiewu.

Zadang dawke wysiewu nastawia sie
w przektadni Vario.

Jesli siewnik nie jest wyposazony

w elektroniczng regulacje dawki wysiewu, do
ustalenia prawidtowej pozycji przektadni czesto
konieczne jest wykonanie kilku prob kreconych.

Za pomocg tarczy przeliczeniowej mozna
odszukac¢ wtasciwg pozycje przektadni po
wykonaniu pierwszej proby kreconej. Pozycje
dzwigni przektadni ustalong na podstawie tarczy
przeliczeniowej nalezy zawsze sprawdzac przez
wykonanie proby krecone;j.

Tarcza przeliczeniowa sktada sie z trzech skali

. zewnetrzna biata skala (Rys. 41/1)
dla dawek wysiewu powyzej 30 kg/ha

. wewnetrzna biata skala (Rys. 41/2)
dla dawek wysiewu ponizej 30 kg/ha

. kolorowa skala (Rys. 41/3)

ze wszystkimi pozycjami przektadni od 1 do 100.

Budowa i dziatanie

21c033

Rys. 39

31¢700-2

Rys. 40

a7

¥ Diagjaoacoy BUR

__N__\‘\x -

MH497-2

AD BAHO0042-3 08.14

55
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Zdalna regulacja dawki wysiewu, sterowana hydraulicznie (opcja)

Przy zmianie gleby z normalnej na ciezkg, dawke wysiewu mozna
zwiekszy¢ podczas pracy, dostosowujac jg w ten sposob do gleby.

Dzwignia przektadni (Rys. 42/1) stuzy do
nastawiania dawki wysiewu na normalnej glebie.

Zwiekszong dawke wysiewu nastawia sie przed
rozpoczeciem pracy przy pomocy elementu
obstugi (Rys. 42/2).

Sitownik hydrauliczny przestawia dzwignie
przektadni w celu zwiekszenia dawki wysiewu.

28c871-5

Rys. 42

Hydraulicznie sterowana zdalna regulacja dawki wysiewu

w potgczeniu z hydrauliczng regulacjg nacisku redlic (opcja) oraz
hydrauliczng regulacjg nacisku zagarniacza precyzyjnego (opcja) jest
podtgczona do zespotu sterujgcego 2.

Po zwiekszeniu dawki wysiewu automatycznie zwieksza sie nacisk
redlic oraz nacisk zagarniacza precyzyjnego.

Zdalna regulacja dawki wysiewu, sterowana elektronicznie (opcja)

Sitownik elektryczny (Rys. 43/1) ustawia
dzwignie przektadni (Rys. 43/2) w pozyciji
zgdanej dawki wysiewu.

Komputer podktadowy reguluje pozycje
przekfadni na podstawie préby kreconej.
Komputer poktadowy wskazuje pozycje dzwigni
przekfadni na skali.

25c092-2

Rys. 43
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5.3.1 Kota dozujace

Materiat siewny jest dozowany w obudowach
wysiewajacych (Rys. 44/1) przez kota
wysiewajgce (Rys. 44/2).

Kota wysiewajgce transportujg materiat siewny
do krawedzi klap dennych (Rys. 44/3).

Dawkowane ziarno dociera przez rury
prowadzace ziarno do redlic wysiewajgcych. 1

21c035-4

Rys. 44

Koto wysiewajgce sktada sie z

o normalnego kota wysiewajgcego (Rys.
45/1) oraz

o drobnego kota wysiewajgcego (Rys.
45/2).

Przy wysiewie

. z normalnym kotem wysiewajgcym koto
normalne i drobne sg potaczone i oba
obracajg sie

) z drobnym kotem wysiewajgcym potgczenie
miedzy kotem normalnym i drobnym jest
przerwane. Obraca sie tylko drobne koto Rys. 45
wysiewajgce.

18c015-3

Opcjonalnie w obudowach dozujgcych, podobnie
jak w przypadku materiatu siewnego, dozowane
mogg by¢ duze ziarna fasoli przez kota
wysiewajgce do fasoli (Rys. 46).

Kota wysiewajgce do fasoli posiadajg elastyczne
krzywki wykonane z wysokiej jakosci tworzywa
sztucznego chronigce fasole podczas transportu.
Elastyczne krzywki kot wysiewajgcych do fasoli
sg na tyle dtugie, ze siegajg az do klap dennych,
zapewniajgc rownomierne doprowadzanie
materiatu siewnego.

22c265

Rys. 46
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5.3.2 Zasuwy odcinajace

Przy pomocy zasuw odcinajgcych (Rys. 47)
ustawia sie otwor miedzy skrzynig nasienng
a obudowami dozujgcymi w zaleznosci od
dozowanego materiatu.

Zasuwy odcinajgce (Rys. 124) blokujg sie
w jednej z trzech pozyciji:

A = zamknieta
B = otwartaw 3/4
C = otwarta

5.3.3 Watek mieszadta

Walek mieszadta (Rys. 48/1) w skrzyni nasiennej

zapobiega pietrzeniu sie materiatu siewnego,
wykluczajgc w konsekwencji mozliwosé
btednego wysiewu.

Przy wysiewie okreslonych materiatéw siewnych
watek mieszadta nie moze sie obraca¢. Wskutek
intensywnej pracy watka mieszadta na przyktad
przy rzepaku moze dochodzi¢ do sklejania sie

ziaren.

L 21c028

Rys. 47

Rys. 48
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534 klap dennych

Odlegtos¢ miedzy kotem wysiewajgcym a klapag
denng (Rys. 49/1) zalezy od wielkosci materiatu
siewnego.

Dzwignia klap dennych (Rys. 49/2) stuzy do
regulacji.

Dzwignie klap dennych mozna zablokowaé
w grupie otworéw w 8 pozycjach.

Klapa denna utozyskowana jest sprezynowo,
dlatego odchyla sie pod naporem ciat obcych
w materiale siewnym.

W celu opréznienia obuddéw wysiewajacych
odchyli¢ dzwignie klap dennych poza grupe
otworéw.

Budowa i dziatanie

Rys. 49

MES77

Rys. 50
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5.35 Proba krecona

Przy prébie kreconej

. symulowana jest jazda po polu poprzez
obrét kota napedowego (Rys. 51)

. sprawdza sig, czy ustawiona i rzeczywista
dawka wysiewu sg zgodne.

Korba (Rys. 52/1) znajduje sie w pozycji
parkowania w uchwycie transportowym pod
skrzynig nasienna.

Korytka do préb kreconych (Rys. 53/1) stuzg do
zbierania nasion z proby krecone;j.

Podczas pracy korytka do prob kreconych
chronig system dozowania przed wilgocia.

60
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5.4 Licznik hektarow AMACO (opcja)

Budowa i dziatanie

Po krotkim nacisnieciu przycisku ,ha”
elektroniczny licznik hektarow AMACO pokazuje
na wyswietlaczu obrobiong powierzchnie.

Dane konkretnej maszyny wprowadza sie
przyciskiem ,ha” oraz ,F".

ha

AMAFONEM WERKE
H.OREYER GmbH & Oo. KG

ha

|2

.

g')-

16c005

5.5

W sktad komputera poktadowego AMALOG+ wchodzi
. terminal obstugowy

o wyposazenie podstawowe (przewod i materiaty

do mocowania).

Komputer poktadowy AMALOG+

. stuzy do wprowadzania danych specyficznych

dla maszyny przed przystgpieniem do pracy
oblicza obrobiong powierzchnie czesciows [ha]
zapamietuje catkowitg zasiang powierzchnie [ha]
pokazuje predkosc¢ jazdy [km/h]

steruje wigczaniem $ciezek technologicznych
i znacznikiem $ciezek technologicznych

wskazuje pozycje licznika sciezek
technologicznych

nadzoruje naped watka posredniego
(wigczanie Sciezek technologicznych)

pokazuje pozycje
uruchamianych hydraulicznie znacznikéw sladéw

generuje alarm w przypadku spadku stanu
napetnienia skrzyni nasiennej ponizej poziomu
minimalnego.

Wymagany cyfrowy nadzdr stanu napetnienia

(opcja).
Praca kultywatora wirnikowego

AMALOG+

. nadzoruje dziatanie sprzegta przecigzeniowego.

Rys. 54

Terminal obstugowy AMALOG" (opcja)

28c190-13

Rys. 55

Akustyczne alarmowanie przy zatrzymaniu sie uchwytéw narzedzi.
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5.6

W sktad komputera poktadowego AMADRILL+
wchodzi

e terminal obstugowy

e  wyposazenie podstawowe (przewdd
i materiaty do mocowania).

Komputer poktadowy AMADRILL+

. stuzy do wprowadzania danych
specyficznych dla maszyny przed
przystgpieniem do pracy

. oblicza obrobiong powierzchnie czesciowag
[ha]

. zapamietuje catkowitg zasiang
powierzchnie [ha]

. pokazuje predkos¢ jazdy [km/h]

. steruje elektrycznie sterowanym
wigczaniem Sciezek technologicznych
i hydraulicznie sterowanym znacznikiem
sladéw sciezek technologicznych

e wskazuje liczbe Sciezek technologicznych

. nadzoruje naped i kofa wysiewajgce
sciezek technologicznych (opcja)

. pokazuje pozycje uruchamianych
hydraulicznie znacznikéw sladéw

. generuje alarm w przypadku spadku stanu
napetnienia skrzyni nasiennej ponizej
poziomu minimalnego.

Wymagany cyfrowy nadzér stanu
napetnienia (opcja).

. dostosowuje dawke wysiewu do
predkosci roboczej. Wymagana przektadnia
Vario z elektroniczng regulacjg dawki wysiewu

(opcja).
Praca kultywatora wirnikowego

AMADRILL+

Terminal obstugowy AMADRILL+ (opcja)

31c508-15

.

E ’~“w:mﬂm.%‘

)l

kmih HEE

) Uhaf:tass'y

Rys. 56

. nadzoruje dziatanie sprzegta przecigzeniowego.
Akustyczne alarmowanie przy zatrzymaniu sie uchwytéw narzedzi.
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5.7 Terminal obstugowy AMATRON 3 (opcja)

AMATRON 3 jest terminalem obstugowym
przeznaczonym do réznych typéw maszyn, np.
rozsiewaczy nawozow, opryskiwaczy polowych
i siewnikow.

W skfad terminala AMATRON 3 wchodzi:

@ AMATROR 3

e terminal obstugowy

e  wyposazenie podstawowe (przewod
i materiaty do mocowania)

e  komputer roboczy w maszynie.

AMATRON 3 wyposazony jest w

e  sterowanie maszyny ISOBUS Rys. 57

e  sterowanie maszyny AMABUS.

AMATRON 3 stuzy
. do wprowadzania danych specyficznych dla maszyny
. do wprowadzania danych dotyczgcych zlecen
. do nadzorowania i sterowania funkcjami maszyny
o  wlgczania sciezek technologicznych (wymagane sterowanie elektroniczne)

e do zmiany dawki wysiewu podczas wysiewu
wymagana przekfadnia Vario z elektroniczng regulacjg dawki wysiewu (opcja).

AMATRON 3 wskazuje

. chwilowg predkosc¢ jazdy [km/h]

. chwilowg dawke wysiewu [kg/ha]

. chwilowg zawartos¢ skrzyni nasiennej [kg]

e  pozostaty odcinek drogi [m] do opréznienia skrzyni nasiennej

. pozycje roboczg znacznikéw sladow

. pozycje licznika $ciezek technologicznych oraz znacznika $ciezek technologicznych.

Dla uruchomionego zlecenia AMATRON 3 zapisuje w pamieci

dzienng i catkowitg ilos¢ wysianego ziarna [kg]

obrobiong powierzchnie dzienng i catkowitg [ha]

dzienny i catkowity czas siewu [h]
e  przecietng wydajnos¢ pracy [ha/h].
AMATRON 3 generuje alarm

e w przypadku spadku stanu napetnienia skrzyni nasiennej ponizej ustawionego poziomu
minimalnego.
Wymagany cyfrowy nadzor stanu napetnienia (opcja).

Praca kultywatora wirnikowego

AMATRON 3

e nadzoruje dziatanie sprzegta przecigzeniowego.
Akustyczne alarmowanie przy zatrzymaniu sie uchwytéw narzedzi.
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5.8 Redlica WS

Siewniki z redlicami WS wykorzystywane sg do
siewu po orce.

Lej prowadzacy (Rys. 58/1) kieruje ziarno
bezposrednio za koncowke redlicy (Rys. 58/2),
dzieki czemu uzyskuje sie doktadng

i rownomierng gtebokos¢ odktadania ziarna.

Odchylana podpora redlicy (Rys. 58/3)
zapobiega zapychaniu sie wylotu redlicy przy
opuszczaniu siewnika.

5.8.1 Ptoza do siewu tasmowego (opcja)

Redlice WS mogg by¢ wyposazone w ptozy do
siewu tasmowego.

Siew tasmowy poprawia przestrzen zyciowg
roslin zbozowych. Warunkiem jest dobrze
pokruszona rola.

Ptoza do siewu tasmowego Il szczegdlnie dobrze
sprawdza sie na lekkich i sredniociezkich
glebach.

Skosna pietka slizgowa zageszcza powierzchnie
odktadania i zmniejsza gtebokos$¢ odktadania.

Do przykrywania ziaren niezbedny jest
zagarniacz precyzyjny.

29c876

33cd13

Rys. 59
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5.9 Redlica RoTeC-Control

Siewniki z redlicami RoTeC-Control
przeznaczone sg do siewu po orce i w mulcz.

Elastyczna tarcza prowadzenia gtebokosciowego
(Rys. 60/1)

. ogranicza gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego

. oczyszcza tylng strone stalowej tarczy (Rys.
60/2)

. poprawia naped stalowej tarczy przez
.Zazebienie” wypustek w glebie.

Przestawienie dzwigni recznej (Rys. 60/3)
pozwala na przestawienie tarczy prowadzenia
gtebokosciowego lub zdjecie jej bez uzycia
narzedzi.

Budowa i dziatanie

29¢877

Rys. 60

Przy duzej predkosci jazdy stalowa tarcza (Rys. 60/2) ustawiona pod skosem 7 wzgledem kierunku
jazdy tylko w niewielkim stopniu przemieszcza glebe.

Spokojny bieg redlicy i precyzyjne odktadanie nasion sg efektem duzego nacisku redlicy (do 30 kg)
i oparcia redlicy na tarczy prowadzenia gtebokosciowego.

Redlica RoTeC-Control

Srednica tarczy wysiewajgcej & 320 mm
Nacisk redlic do 30 kg
Rys. 61
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W celu ograniczenia gtebokosci odkfadania
ziarna (Rys. 62/1-4) tarcze prowadzenia
gtebokosciowego mozna ustawié¢ w trzech
pozycjach lub zdemontowad.

—1-186229-1

Bardzo ptytki siew, np. na szczegélnie lekkich )
glebach piaszczystych, umozliwia rolka

prowadzenia gtebokosciowego (Rys. 63), ktéra J/
W razie potrzeby nalezy zastgpi¢ tarcze
prowadzenia gtebokosciowego.

31c155

Rys. 63

66 AD BAHO0042-3 08.14



Budowa i dziatanie

5.9.1 Nacisk redlic i gteboko$é odktadania nasion

Gtebokos¢ odktadania nasion zalezy
e od stanu gleby

e  od stopnia nacisku redlic

e od predkosci jazdy.

Nacisk redlic reguluje sie centralnie.

Centralna regulacja nacisku redlic

Nacisk redlic reguluje sie centralnie korbg do
prob kreconych.

AD BAHO0042-3 08.14
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Hydrauliczna regulacja nacisku redlic (opcja)

Nacisk redlic mozna zwiekszy¢ poprzez uruchomienie zespotu
sterujgcego ciggnika 2. Do tego samego zespotu sterujgcego
podtaczona jest zdalna regulacja dawki wysiewu oraz regulacja

nacisku zagarniacza precyzyjnego.

Przy zwiekszaniu dawki wysiewu za pomocg hydraulicznej zdalnej
regulacji dawki wysiewu automatycznie zwieksza sie nacisk redlic

oraz nacisk zagarniacza precyzyjnego.

Nacisk redlic mozna dostosowac¢ w trakcie pracy
w momencie zjezdzania z gleby zwyktej na
ciezka.

Dwa sworznie (Rys. 65/1) w segmencie
regulacyjnym petnig zadanie ogranicznika
sitownika hydraulicznego.

Jesli do zespotu sterujgcego ciggnika
doprowadzone zostanie cisnienie, nacisk redlic
zwieksza sie i ogranicznik przylega do gérnego
sworznia. W potozeniu ptywajgcym ogranicznik
przylega do dolnego sworznia.

Cyfry na skali (Rys. 66/1) spetniajg funkcje
orientacyjng. Im wyzsza cyfra wskazywana przez
wskazowke, tym wiekszy nacisk redlic.

Kierowca ciggnika odczytuje nacisk redlic
podczas pracy na drugiej skali (Rys. 66/1).

Rys. 65

68
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5.10 Zagarniacz precyzyjny (opcja)

Zagarniacz precyzyjny (Rys. 67/1) przykrywa
odtozony w rowkach materiat siewny
réwnomiernie luzng ziemig i wyréwnuje grunt.
Mozliwosci regulaciji:

. potozenie zebdw zagarniacza precyzyjnego

. nacisk zagarniacza precyzyjnego.

Nacisk zagarniacza precyzyjnego okresla
intensywno$¢ roboczg i zalezy od rodzaju

gleby.
Nacisk zagarniacza precyzyjnego nalezy ustawic
w taki sposob, aby po przykryciu ziarna na polu
nie pozostawat wat ziemi.

Budowa i dziatanie

31c698-1

Rys. 67

Przy poprawnym ustawieniu zeby zagarniacza
precyzyjnego powinny

. leze¢ poziomo na glebie i

. mie¢ swobode ruchu do dotu 5-8 cm.

Odstep , A" 230-280 mm

289c263-1

Rys. 68

5.10.1 Zabezpieczenie przy cofaniu

Siewnik nalezy zawsze podnies¢, zanim ciggnik
zostanie uruchomiony na biegu wstecznym.

Jesli w trakcie jazdy wstecz dojdzie do lekkiej
kolizji, zeby zagarniacza precyzyjnego odchylg
sie do dotu na przeszkodzie (patrz Rys. 69).

Gdy ciggnik ruszy do przodu, zeby zagarniacza
precyzyjnego wrocg do pozycji roboczej.

[31c555
Rys. 69
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5.10.2 Centralnaregulacja nacisku zagarniacza precyzyjnego

Nacisk zagarniacza precyzyjnego wytwarzany
jest przez sprezyny naciggowe naprezone
dzwignig (Rys. 70/1).

Dzwignia przylega w segmencie regulacyjnym do
sworznia (Rys. 70/2). Im sworzen jest zatozony
wyzej w grupie otwordw, tym wiekszy jest nacisk
zagarniacza precyzyjnego.

5.10.3 Hydrauliczna regulacja nacisku zagarniacza precyzyjnego (opcja)

Przy zmianie gleby z normalnej na ciezkg i odwrotnie mozna
dopasowacé nacisk zagarniacza precyzyjnego, nie przerywajgc pracy.

Nacisk zagarniacza precyzyjnego regulowany jest centralnie za
pomoca sitownika hydraulicznego, ktéry podigczony jest wspdlnie

z hydrauliczng zdalng regulacjg dawki wysiewu (opcja) oraz
hydrauliczng regulacjg nacisku redlic (opcja) do zespotu sterujgcego
ciggnika 2.

Przy zwiekszaniu dawki wysiewu za pomocga hydraulicznej zdalnej
regulacji dawki wysiewu automatycznie zwieksza sie nacisk redlic
oraz nacisk zagarniacza precyzyjnego.

Dwa sworznie (Rys. 71/1) w segmencie
regulacyjnym petnig zadanie ogranicznika
dzwigni (Rys. 71/2). Jesli do zespotu sterujgcego
2 doprowadzone zostanie cisnienie, nacisk
zagarniacza precyzyjnego zwiekszy sie

i dzwignia bedzie przylega¢ do gérnego
sworznia. W potozeniu ptywajgcym dzwignia
przylega do dolnego sworznia.

Rys. 71

70 AD BAHO0042-3 08.14



5.11  Zagarniacz rolkowy (opcja)

Zagarniacz rolkowy sktada sie z

. zebow (Rys. 72/1)

. rolek dociskowych (Rys. 72/2).
Zeby przykrywaja redliny wysiewu.

Rolki dociskowe dociskajg glebe nad nasionami.
Dzieki lepiej zageszczonej glebie nasiona sg
lepiej zaopatrywane w wode. Puste przestrzenie
sg zamykane, co utrudnia dostep do nasion
Slimakom.

Mozliwosci regulaciji:
. docisk rolek do gleby
. pionowa regulacja zebéw zagarniacza

. intensywnos$c¢ robocza zebow zagarniacza.

5.12 Zagarniacz z wleczonymi zebami (opcja)

Zagarniacz z wleczonymi zebami (Rys. 73/1)
przykrywa nasiona odtozone w redlinie luzng

gleba.

Zagarniacz z wleczonymi zebami stosuje sie na
zaoranych glebach.

Zeby zagarniacza mozna regulowac w pionie.

Budowa i dziatanie

30c139

Rys. 73
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Budowa i dziatanie
5.13 Znaczniki sladow

Znaczniki sladéw sag przymocowane do siewnika (patrz Rys. 74) lub
maszyny uprawowej (patrz Rys. 75).

Hydraulicznie uruchamiane znaczniki sladéw znaczg glebe na
przemian po prawej i lewej stronie maszyny.

Dzieki temu powstaje aktywne znakowanie sladéw. Znakowanie to
stuzy kierowcy ciggnika jako pomoc w orientacji do prawidtowego
dokonywania kolejnych przejazdéw po nawrotach na koncu pola.

Przy kolejnym, sgsiednim przejezdzie kierowca prowadzi srodek
ciggnika nad oznakowaniem.

— 29c986-2 L 310561
Rys. 74 Rys. 75

Po uruchomieniu zaworu sterujgcego ciggnika

. przy rozpoczynaniu pracy znacznik sladéw jest opuszczany
w pozycje roboczg

. na koncu pola aktywny znacznik sladéw jest podnoszony

. po wykonaniu nawrotu przeciwny znacznik sladow jest
opuszczany w pozycje robocza.

Mozliwosci regulaciji:
. dtugos¢ znacznikéw sladéw

. intensywnos¢ robocza znacznikéw sladéw zaleznie od rodzaju
gleby.
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5.14  Znacznik sladow sciezek technologicznych (opcja)

Podczas tworzenia $ciezek technologicznych
tarcze $ladu (Rys. 76) opuszczane sg
automatycznie i znakujg utworzong wtasnie
$ciezke technologiczng. Sciezki technologiczne
sg wtedy widoczne, zanim wzejdzie materiat
siewny.

Mozliwosci regulaciji:
. rozstaw sladow sciezki technologicznej

. intensywnos¢ robocza tarcz sladu

Tarcze $ladu sg podnoszone, gdy nie jest

/' 31c548

tworzona $ciezka technologiczna.
9 Rys. 76

5.14.1 Wiaczanie $ciezek technologicznych — budowa i funkcja

W celu ustawienia okre$lonego odstepu sciezek A
technologicznych

e  skrzynka przetgcznikow musi by¢ e
wyposazona w odpowiednie koto I
podziatowe (Rys. 77/1) ___,._:_jf;:f- it

e w komputerze poktadowym wybrane musi
by¢ wiasciwe witgczanie Sciezek
technologicznych.

28c872-1

Podczas tworzenia $ciezek technologicznych

. licznik $ciezek technologicznych wskazuje
liczbe Sciezek technologicznych ,0”

o  w skrzynce przetgcznikow
o na wyswietlaczu komputera

e  sprzegto (Rys. 78/2) jest uruchamiane
przez dzwignie (Rys. 78/3)

e  walek napedowy (Rys. 78/1) kot Sciezek
technologicznych zatrzymuje sie

. Redlice Sciezek technologicznych nie

wysiewajg materiatu siewnego.
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Sterowanie hydrauliczne

29c892-2

Rys. 79

Naped watka posredniego két sciezek technologicznych jest dotgczany i odigczany za pomocg
sprzegta. Dzwignia (Rys. 79/1) uruchamia sprzegto (Rys. 79/2).

Dzwignia jest uruchamiana przez sitownik
hydrauliczny (Rys. 80/1) w skrzynce
przetgcznikow.
b
32¢768
Rys. 80
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Koto podziatowe (Rys. 81/1) w skrzynce
przetgcznikow wskazuje liczbe Sciezek
technologicznych.

Liczbe Sciezek technologicznych ustawia sie
poprzez pociggniecie dzwigni obstugi (Rys.
81/2).

Linka (Rys. 81/2) stuzy do sterowania dzwignig
obstugi z fotela w ciggniku.

28c872-4

Rys. 81

Sterowanie elektroniczne

Naped watka posredniego kot sciezek
technologicznych jest dotgczany i odigczany za
pomoca sprzegta.

Dzwignia przy taczniku magnetycznym (Rys.
82/2) uruchamia sprzegto (Rys. 82/1).

Komputer pokfadowy steruje tgcznikiem
magnetycznym

Komputer poktadowy generuje alarm, jesli watek
posredni napedzajacy kota Sciezek
technologicznych nie pracuje prawidtowo.
Niezbedny jest uklad nadzorowania watkdw

- . : Rys. 82
wysiewajgcych (opcja).

19¢177

5.14.2 Potowiczne wylgczanie watkéw wysiewajacych

Sprzegto wytgczania watkéw wysiewajgcych
(Rys. 83) pozwala na wytaczenie lewej potowy
watkow wysiewajacych i przerwanie doptywu
ziarna do redlic.

wytgczony, nalezy zamkng¢ zasuwy
odcinajgce kot sciezek
technologicznych.

Jesli réwniez wysiew przez kotfa
sciezek technologicznych ma zostac

29c830-1
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6

Uruchomienie

W tym rozdziale mozna znalez¢ informacje

dotyczgce uruchomienia swojej maszyny

dotyczgce mozliwosci montazu / zawieszenia maszyny przy
danym ciggniku.

!

Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytac i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

Przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu ,Wskazowki
bezpieczenstwa dla uzytkownika” przy

o  Do-iodtgczaniu maszyny

o  Transporcie maszyny

o Pracy maszyny.

Maszyne sprzegac i transportowac tylko z ciggnikiem, ktéry sie
do tego nadaje.

Ciagnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowigzujacym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sa odpowiedzialni za przestrzeganie przepisow
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

NiebezpieczehAstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Nie blokowaé czesci nastawczych na ciggniku, ktére stuzg do
bezposredniego wykonywania ruchéw hydraulicznych lub
elektrycznych podzespotéw, np. skladania, obracania, przesuwania.
Ruch musi zosta¢ automatycznie zatrzymany, gdy operator zwolni
odpowiednig czes¢ nastawczg. Nie dotyczy to ruchOw urzadzen,
ktorych

sg state, lub
regulowane sg automatycznie, albo

ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;j.

76
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6.1 Kontrola przydatnosci ciggnika

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo wskutek ztamania podczas pracy,
nieodpowiedniej statecznosci oraz niewystarczajacej zdolnosci
kierowania i hamowania ciggnikiem przy uzytkowaniu ciggnika
niezgodnie z przeznaczeniem!

o Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzié¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo fgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowa¢, czy
ciggnik osigga wymagane opd6znienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosé ciggnika sg w szczegélnosci:
o dopuszczalna masa catkowita
o dopuszczalne obcigzenia osi

o dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika

o nosnos¢ zamontowanych w ciggniku opon

o dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi byc¢
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Os przednia ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przynajmniej 20%
masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi uzyskiwac¢ zalecane przez producenta opdznienie
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong maszyna.

AD BAHO0042-3 08.14
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6.1.1 Obliczanie wartosci rzeczywistych masy catkowitej ciggnika, obciazenia osi i
nos$nos$ci ogumienia oraz wymaganego minimalnego balastowania

Uruchomienie

) Dopuszczalna masa catkowita ciggnika podana w dowodzie
l rejestracyjnym musi by¢ wieksza niz suma
. masy wiasnej ciggnika

e masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepiang.

3 Niniejsza wskazéwka obowigzuje tylko w Niemczech.
l Jesli po wyczerpaniu wszelkich mozliwosci nie mozna dochowaé
obcigzen osi i/lub dopuszczalnej masy catkowitej, na podstawie

ekspertyzy certyfikowanego rzeczoznawcy w zakresie ruchu
pojazdéw mechanicznych i za zgoda producenta ciggnika organ
wiasciwy wg prawa krajowego moze udzieli¢ wyjgtkowego pozwolenia
zgodnie z § 70 StVZO oraz wydaé stosowne zezwolenie zgodnie z §
29 ust. 3 StVO.
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6.1.1.1 Dane niezbedne do obliczen (doczepiona maszyna)
22c001
Rys. 84
T. | [kg] | Masa wiasna ciggnika patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdd
rejestracyjny
Ty | [kg] | Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika
Tw | [kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciagnika
Gn | [kg] | Masa catkowita zawieszonej z tytu ciggnika |patrz rozdz. ,Dane techniczne
maszyny lub obcigznika tylnego do wyliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia
osi ciggnika”, na stronie 48, lub Obcigznik
tylny
Gv | [kg] | Masa catkowita maszyny zawieszonej z patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |z przodu ciggnika lub obcigznika przedniego
a | [m] |Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkoci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzadzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a srodkiem osi przedniego albo zmierzyc¢
przedniej (suma a; + a,)
a; | [m] |Odlegtos¢ od Srodka przedniej osi do srodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytgczy na dzwigniach dolnych zmierzyé
a, | [m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzyc¢
punktu ciezko$ci)
b | [m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciagnika lub zmierzy¢
c | [m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytgcza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
d | [m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz rozdz. ,Dane techniczne
dolnych do srodka ciezkosci zawieszonej z | do wyliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia
tytu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep | osi ciggnika“, na stronie 48
punktu ciezko$ci)
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6.1.1.2 Obliczanie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy n;, ciggnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

Gy e(c+d)-T, eb+0,2eT eb

vV min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy nin, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.3 Obliczanie rzeczywistego nacisku na o$ przednig ciggnika Ty 4

G e(a+b)+T,eb-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.4 Obliczanie rzeczywistej masy catkowitej zestawu ciggnik i maszyna

Gu =G +T +Gy,

Wynik obliczenia rzeczywistego cigezaru catkowitego oraz cigezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.5 Obliczanie rzeczywistego nacisku na 0s$ tylng ciggnika Ty 1a

T =Gy, —T

H tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.6 Nosnos¢é ogumienia kot ciggnika

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie

przéd / tyt

Masa catkowita

Nacisk na 0$ przednig

Nacisk na os tylng

Wartosé rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

Uruchomienie

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg

Podwdéjna
dopuszczalna
nosnosc¢ opon (dwie

ciggnika opony)
/ kg - -
kg | < kg -
kg |< kg [ < kg
kg |< kg [ < kg

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisa¢
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
0si i nosnosci ogumienia.

Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub réwne

(<) wartosciom dopuszczalnym!

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo zgniecenia, sciecia, chwycenia, wciagniecia i
uderzenia na skutek nieodpowiedniej statecznosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem.

Dotaczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalnej.

na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gy min)-

Ciagnik nalezy wybalastowac obcigznikami przodu lub tylu takze
wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

Przypadki szczegélne:

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciggnika (Gy) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie przodu (Gy min), Nalezy dodatkowo
zamontowacé obcigzniki przodu ciggnika!

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu ciggnika
(Gp) nie zostato osiggniete minimalne wybalastowanie tytu
(GH min), Nalezy dodatkowo zamontowaé obcigzniki tytu
ciggnika!
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6.2

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnosci na maszynie, przez

Zabronione jest wykonywanie przy maszynie prac takich, jak: montaz,
ustawianie, usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja, naprawy,

niezamierzone opuszczenie podniesionej, niezabezpieczonej
maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych, niezabezpieczonych
czesci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynnosciami, ktére moga powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

gdy maszyna jest napedzana

podczas pracy silnika ciggnika przy podtgczonej instalaciji
hydraulicznej

gdy Kluczyk wtozony jest do stacyjki w ciggniku i silnik ciggnika
przy podtgczonej instalacji hydraulicznej moze zostac
przypadkowo uruchomiony

jesli ciggnik nie jest zabezpieczony hamulcem postojowym
przed niezamierzonym przetoczeniem

gdy ruchome czesci nie sg zablokowane przed
nieprzewidzianymi ruchami

Szczegolnie przy takich pracach istnieje niebezpieczehnstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

AW N

Ciagnik z maszyng nalezy zawsze odstawiac¢ tylko na twardym,
réwnym podtozu.

Opusci¢ uniesiong, niezabezpieczong maszyne / uniesione,
niezabezpieczone czesci maszyny.

W ten sposéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
Wytgczy¢ silnik ciggnika.
Wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.
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6.3 Pierwszy montaz uchwytéw listwy zabezpieczajacej w ruchu drogowym

Przykreci¢ dwa uchwyty (Rys. 85/1) przy
zagarniaczu precyzyjnym (Rys. 85/2).

30c864-1

) Listwy zabezpieczajgce w ruchu
drogowym (Rys. 86/2) zamocowaé
l w uchwytach (Rys. 86/1) na czas

pracy.
30c864-5
Rys. 86
6.4 Pierwszy montaz terminala obstugowego komputera poktadowego

Terminal obstugowy komputera poktadowego nalezy zamontowaé

w kabinie ciggnika zgodnie z odpowiednig instrukcjg obstugi.
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7 Do- i odtgczanie maszyny
Przy dofgczaniu i odigczaniu maszyn przestrzega¢ wskazowek z
rozdziatu ,Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika”.

OSTROZNIE
Wylaczyé komputer poktadowy.

. przed jazda transportowg
. przed pracami nastawczymi (regulacyjnymi), konserwacyjnymi
i naprawami.

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym wprawieniem w ruch
elementéw maszyny podczas toczenia sie kot.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczehnstwo zgniecenia na skutek przypadkowego

uruchomienia i przetoczenia ciggnika oraz maszyny przy
sprzeganiu lub rozprzeganiu maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odfgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE
NiebezpieczehAstwo zgniecenia miedzy tytem ciggnika a maszyna

przy sprzeganiu i rozprzeganiu maszyny!
Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé

. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod

wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajgc przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast uda¢ sie do
lekarza.
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7.1 Podigczanie wezy i przewodow

7.1.1 Weze i przewody hydrauliczne

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub literowe
umozliwiajgce przyporzadkowanie poszczegélnych funkcji
hydraulicznych przewodoéw cisnieniowych zespotu sterujgcego
ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczeh sg foliowe znaczniki na maszynie,
informujace o poszczegolnych funkcjach hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z réznych sposobow sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju

Potozenie ptywajace, swobodny przeptyw oleju w zespole
sterujgcym

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania czynno$ci @

1. Uruchomienie niebieskiego zespotu sterujgcego ciggnika

—  Zwiekszanie nacisku redlic.
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Zespot sterujacy

Do- i odtagczanie maszyny

Oznakowanie Funkcja

ciagnika
Zamocowanie znacznikéw sladéw na siewniku AD
podnoszenie
lewego
'\f% Znaczniki $ladow Y
261t HIU podnoszenie o
y prawego dziatajgcy
- - jednokierunko
Skrzynka przetacznikow Zwigkszanie stanu wo
licznika
Znacznik sciezek technologicznych 2 podnoszenie
Zamocowanie znacznikéw sladow na maszynie uprawowej KE/KG
podnoszenie
& lewego
'\% Znaczniki sladow
261t HIU podnoszenie o
y prawego dziatajgcy
- - jednokierunko
Skrzynka przetacznikow Zwigkszanie stanu wo
licznika
Znacznik sciezek technologicznych 2 podnoszenie
Nacisk redlic
dziatajacy
zielony HIU Nacisk brony precyzyjnej zwiekszanie jednokierunko
wo
Dawka wysiewu
niebiesk Pozycja dziatajacy
a HIU Koto ostrogowe odniesiona jednokierunko
P L AVAV’

Y Jesli siewnik jest eksploatowany w potgczeniu z maszyng uprawowa, niezbedne sg weze

przedtuzajgce.
) Podczas pracy zotty zespoét sterujgey ciggnika uzywany jest czesciej
niz wszystkie pozostate zespoty sterujgce. Przytgcza z6ftego zespotu
l sterujgcego nalezy przyporzadkowaé do tatwo dostepnego zespotu
sterujgcego w kabinie ciggnika.
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7.1.1.1 Dotaczanie wezy - przewoddw hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidtowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytaczy hydrauliki.

O

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnosé oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszac¢ olejéw mineralnych z olejami Bio!

. Pamietaé, ze dopuszczalne cisnienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

. Oczysci¢ ztgcza hydrauliczne przed podtgczeniem zigczy
hydraulicznych w ciggniku. Drobne czgstki zanieczyszczen
w oleju mogg prowadzi¢ do awarii uktadu hydraulicznego.

. Szybkoztgcza hydrauliczne dotgczaé tak, az zostang one w
wyczuwalny sposéb zaryglowane w gniazdach hydrauliki.

. Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdzaé¢ pod wzgledem

prawidtowosci i szczelnosci.

1. Dzwignie sterujgcg w zespole sterujgcym
ciggnika w ciggniku ustawi¢ w pozyciji
ptywajgcej (pozycji neutralnej).

2. Przed dotgczeniem szybkozigczy
hydraulicznych do ciggnika nalezy
doktadnie oczyscié przytgcza.

3. Dotgczy¢ przewdd (-dy) hydrauliczne z
zespotem (-mi) sterowania w ciggniku.
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7.1.1.2

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawi¢ w pozycji ptywajgcej (pozycji
neutralnej).

2. Odryglowa¢ szybkoztacze hydrauliczne w
gniezdzie hydrauliki ciggnika.

3. Szybkoztagcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

4. Weze - przylgcza hydrauliczne ukfada¢ w
przeznaczonych do tego celu uchwytach.

7.1.2

1. Wtyczka maszyny “ do komputera
poktadowego AMACO, AMALOG",
AMATRON"

2. Wityczka oswietlenia do jazdy po drogach
(7-biegunowa)

3. Tylko skrzynka przetgcznikéw: poprowadzic¢
linke (Rys. 89/1) do sterowania dzwignig
obstugi (Rys. 89/2) do kabiny ciggnika.

1)

obstugowego w kabinie ciggnika.

Odtaczanie wezy - przewodow hydraulicznych

29cB47

Rys. 88

Podiaczanie pozostatych wezy i przewodow

\ql

Oef

2
(= 1
?_m._\\
B
S
29c928-2

Rys. 89

Wtyczke maszyny podtgczy¢ w sposob opisany w odpowiedniej instrukcji obstugi do terminala

O

Sprawdzi¢ dziatanie o$wietlenia.

88
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7.2 Dotaczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo wskutek ztamania podczas pracy,
nieodpowiedniej statecznosci oraz niewystarczajacej zdolnosci
kierowania i hamowania ciggnikiem przy uzytkowaniu ciggnika
niezgodnie z przeznaczeniem!

Maszyne mozna dotgczac tylko do takich ciggnikow, ktore sg
przeznaczone do tego celu. Patrz rozdziat ,Kontrola przydatnosci
ciggnika”, na stronie 77.

A\

OSTRZEZENIE

NiebezpieczehAstwo zgniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy sprzeganiu maszyny!

Przed podjechaniem do maszyny usung¢ osoby przebywajgce w
strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik jako osoba wskazujgca moze przebywaé
wytgcznie obok ciggnika i maszyny, a wejs¢ miedzy nie moze dopiero
po ich catkowitym zatrzymaniu.

OSTRZEZENIE

Jesli maszyna przypadkowo odtaczy sie od ciggnika, zachodzi
niebezpieczenstwo zgniecenia, sciecia, chwycenia, wciaggniecia i
uderzenia przebywajacych w poblizu osé6b!

o Do potaczenia maszyny z maszyng prawidtowo stosowaé
przewidziane do tego celu urzadzenia.

. Przy kazdym podtgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé
czesci fgczace, np. sworzen gornej dzwigni zaczepu, pod katem
widocznych wad. Przy wyraznych sladach zuzycia wymienic
czesci tgczgce.

. Zabezpieczaé elementy tgczace przed przypadkowym
roztaczeniem, np. sworzen gornej dzwigni zaczepu, przy
pomocy skfadanej zawleczki.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo na skutek awarii zasilania miedzy ciggnikiem
a maszyna spowodowanej uszkodzonymi przewodami
zasilajgcymi!

Przy podtgczaniu przewodéw zasilajagcych zwréci¢ uwage na ich
poprawne utozenie. Przewody zasilajgce

o muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

o nie mogq ocierac sie 0 pozostate czesci.
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7.2.1

Montaz siewnika nabudowywanego na zestawach

z zebatym watem Campbella PW 500 i klinowym watem pierscieniowym KW

520

Siewnik nabudowywany jest wyposazony w

dwie piyty tozyskowe (Rys. 90/1) do
wspOtpracy z watem Campbella PW 500

dwa wsporniki (Rys. 90/2) do wspotpracy
Z klinowym watem pierscieniowym KW 520.

Waly PW 500 i KW 520 sg wyposazone w dwa
uchwyty tozyskowe (Rys. 91/1).

Usung¢ osoby ze strefy zagrozenia miedzy
zestawem a maszyna.

Dojecha¢ zestawem wstecz do siewnika
nabudowywanego ustawionego na
podporach.

Zaczepi¢ na kieszeniach chwytnych (Rys.
92/1) tuleje tozyskowe (Rys. 92/2).
Zaciggna¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.
Zabezpieczy¢ potgczenie Srubami (Rys.
92/3).

29¢974 |

15c052

Rys. 92

90
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6. Zamocowac¢ gérng dzwignie zaczepu (Rys.
93/1) sworzniami gérnej dzwigni zaczepu L“
kat. Il na maszynie uprawowej i siewniku
nabudowywanym.

Do- i odtaczanie maszyny

7. Sworznie goérnej dzwigni zaczepu (Rys.
93/2) zabezpieczyé sktadanymi
zawleczkami.

8. Podnies¢ zestaw i usung¢ podpory (Rys. e
94/1). :

9. Odstawi¢ zestaw, zaciggngé hamulec
reczny, wytgczy¢ silnik i wyciggna¢ kluczyk
ze stacyjki.

10. Ustawi¢ siewnik habudowywany prosto
poprzez przestawienie dzwigni gérnej (Rys.
93/1).

11. Podtgczyé przewody zasilajgce.
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7.2.2 Montaz siewnika nabudowywanego na zestawach

z zgbatym watem Campbella

PW 600, klinowym watem pierscieniowym KW 580 oraz watem Crack-Disc

CDW 550

Siewnik nabudowywany jest wyposazony w

. dwie podktadki z tworzywa sztucznego
(Rys. 95/1)

e  dwie tuleje tozyskowe (Rys. 96/1)

Przy wyposazeniu z watem PW 600 oraz KW
580 tuleje tozyskowe sg zamontowane
w otworze 2 (Rys. 96/2).

Przy wyposazeniu z watem CDW 550 tuleje

lozyskowe sg zamontowane w otworze 3 (Rys.

96/3).

Waly PW 600, KW 580 i CDW 550 sg
wyposazone w kieszenie chwytne (Rys. 97/1).

10c037
Rys. 95
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1. Usung¢ osoby ze strefy zagrozenia miedzy
zestawem a maszyna.

Do- i odtaczanie maszyny

2. Dojechac zestawem wstecz do siewnika
nabudowywanego ustawionego na
podporach.

Wsung¢ kieszenie chwytne (Rys. 98/1)
ostroznie pod rurg kwadratowg (Rys. 98/2)
siewnika nabudowywanego.

3. Zaczepi¢ na kieszeniach chwytnych (Rys.
99/1) tuleje tozyskowe (Rys. 99/2).

4. Zamocowac¢ potgczenia sworzniami (Rys.
99/3) i zabezpieczy¢ zawleczkami
sprezystymi.

Rys. 99

5. Zamocowac¢ siewnik nabudowywany 2
zamkami mocujgcymi (Rys. 100/1) przy
wale.

6. Kazdy sworzen (Rys. 100/2) zabezpieczyé
jedng zawleczka.

7. Zamknag¢ zamki mocujgce i zabezpieczyé
(nakretka zabezpieczajgca).
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8. Podigczy¢ weze hydrauliczne znacznikéw
$ladow (Rys. 101/1).

9. Potaczyc¢ kabel czujnika znacznikow sladéw
(Rys. 101/2).

Konieczne tylko wowczas, gdy
znaczniki $ladéw sg zamocowane na
maszynie uprawowe;.

10. Podniesc¢ zestaw i usunagé podpory (Rys.

102/1).
Rys. 102
11. Opusci¢ zestaw na ziemie. \
12. Zaciggng¢ hamulec reczny, wylgczy¢ silnik

ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

13. Zamocowac gorng dzwignie zaczepu (Rys.
103/1) sworzniami gornej dzwigni zaczepu
kat. Il na maszynie uprawowej i siewniku
nabudowywanym.

14. Sworznie gornej dzwigni zaczepu (Rys.
103/2) zabezpieczyé¢ sktadanymi
zawleczkami.

15. Ustawi¢ siewnik nabudowywany prosto
poprzez przestawienie dzwigni gornej (Rys.
103/1).

16. Wysung¢ gorny sworzenh ramienia noshego
(Rys. 104/1).
Przestawi¢ gorng dzwignie zaczepu (Rys.
103/1), jesli sworzen ramienia nosnego nie
daje sie wyjac.
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17. Ustawi¢ sworzen ramienia nosnego (Rys.
105/1) w pozycji parkowania i zabezpieczy¢
sktadang zawleczka.

18. Czynnosci powtdrzy¢ przy drugim ramieniu
nosnym.

Do- i odtaczanie maszyny

3 Siewnik nabudowywany moze sie
swobodnie poruszac¢ w zawieszeniu

l réwnolegtobocznym po usunieciu
gdérnego sworznia ramienia no$nego.

19 Podtgczy¢ przewody zasilajgce.
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7.3 Odtaczanie siewnika nabudowywanego

OSTRZEZENIE
Niebezpieczehnstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciggniecia i uderzenia przez niewystarczajacq stabilnosé i
wywrdcenie sie odigczanej maszyny!

Maszyne odstawia¢ pusta, ha poziomej powierzchni i twardym
podtozu.

1. Ustawi¢ znaczniki sladéw w pozycji transportowej i zabezpieczy¢ (patrz rozdz. 8.6, na stronie
125).

2. Ustawic koto ostrogowe w pozycji transportowej i zabezpieczy¢ (patrz rozdz. 8.1, na stronie 100).

3. Oprézni¢ skrzynie nasienng (patrz rozdz. 8.4, na stronie 112).

4. Odtgczy¢ kabel czujnika znacznikéw sladow
(Rys. 106/2).

5. Odtgczyé weze hydrauliczne znacznikéw
$ladow (Rys. 106/1).

Konieczne tylko wéwczas, gdy
znaczniki $ladéw sg zamocowane na
maszynie uprawowe;.
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7.3.1 Odtaczanie siewnika nabudowywanego
z zebatym watem Campbella PW 500 i klinowym watem pierscieniowym KW
520

1. Postawi¢ zestaw na ziemi i ustawic
wszystkie zespoty sterujgce w pozycji
ptywajace;.

2. Zaciggna¢ hamulec reczny, wytaczyé silnik
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

Odtaczy¢ przewody zasilajgce siewnika.

Zamknac¢ przytgcza hydrauliki ostonami
ochronnymi.

5. Unie$¢ zestaw i wtozy¢ podpory (Rys. 94/1)
w rury kwadratowe siewnika
nabudowywanego.

6. Usunac sruby (Rys. 107/1) przy obu Rys. 107
kieszeniach chwytnych.

7. Opusci¢ zestaw na tyle, aby siewnik
dobudowywany ustawiony byt na podporach
(Rys. 94/1).

8. Zaciggna¢ hamulec reczny, wytaczyé silnik
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

9. Usuna¢ gorng dzwignie zaczepu (Rys.
93/1).

10. Ostroznie podnie$¢ maszyne uprawowg
i przeciggng¢ do przodu bez dotykania
siewnika nabudowywanego.
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7.3.2 Odtaczanie siewnika nabudowywanego

z zebatym watem Campbella

PW 600, klinowym watem pierscieniowym KW 580 oraz watem Crack-Disc

CDW 550

1. Postawic¢ zestaw na ziemi i ustawi¢ zespoty
sterujgce w pozycji ptywajace;.

2. Zaciggna¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.
Odtaczyé przewody zasilajgce siewnika.

4. Zamknac¢ przytgcza hydrauliki ostonami
ochronnymi.

5. Zamocowaé ramiona nosne gornymi
sworzniami ramion nosnych (Rys. 108/1).
Ustawi¢ otwory na sobie poprzez
przestawienie gornej dzwigni zaczepu (Rys.
103/1).

6. Zabezpieczy¢ sworznie ramion nosnych
sktadanymi zawleczkami.

7. Usuna¢ gorng dzwignie zaczepu (Rys.
103/1).

8. Unies¢ zestaw i wtozy¢ podpory (Rys.
102/1) w rury kwadratowe siewnika
nabudowywanego.

9. Usuna¢ sworznie (Rys. 109/1) obu hakéw
zaczepowych.

10. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcg
i otworzy¢ zamek mocujgcy (Rys. 110/1).
11. Wyjaé oba sworznie (Rys. 110/2).
12. Czynnosci powtdrzy¢ przy drugim zamku
mocujgcym.
13. Odstawi¢ zestaw na podporach.
14. Opusci¢ maszyne uprawowg i ostroznie
przeciggnac¢ do przodu.
98 AD BAHO0042-3 08.14



8 Ustawienia

Ustawienia

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji cigagnik - maszyna.

Przed przystgpieniem do prac nastawczych przy maszynie ciggnik z
zamontowang maszyng nalezy zabezpieczy¢ przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem (patrz rozdziat 6.2, na stronie 82.

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do prac nastawczych dotaczyé maszyne
do ciggnika.

AD BAHO0042-3 08.14

99



Ustawienia

8.1 Ustawienie kota ostrogowego w pozycji transportowej / roboczej
OSTRZEZENIE
Przed uruchomieniem zaworu sterujgcego ciagnika do
uruchamiania kota ostrogowego usungé osoby ze strefy
zagrozenia!

8.1.1 Ustawienie kota ostrogowego w pozycji roboczej

15. Wyjaé koto ostrogowe z mocowania
transportowego (Rys. 115/1). Koto
ostrogowe jest zabezpieczone sktadang
zawleczkg (Rys. 115/2).

16. Wiozy¢ koto ostrogowe w naped
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka (Rys.
114/1).
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8.1.2 Ustawianie kota ostrogowego w pozycji transportowej

Ustawienia

1. Unies¢ koto ostrogowe (opcjonalnie przez
uruchmienie zespotu sterujgcego 3).

2. Obroci¢ zasuwe (Rys. 113/1)
(nie jest wymagane przy hydr. podnosniku
kota ostrogowego).

- »a0é018

Rys. 113

3. Koto ostrogowe w siewniku o szerokosci
roboczej wynoszgcej 3,0 m zatozy¢ na
mocowaniu transportowym.

3.1 Odtaczy¢ sktadang zawleczka (Rys.
114/1) i zdja¢ koto ostrogowe
Z napedu.

3.2 Zamocowac koto ostrogowe na
mocowaniu transportowym (Rys.
115/1) i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczkg (Rys. 115/2).

Rys. 115
Nigdy nie uruchamia¢ hydr. podnosnika kota ostrogowego, gdy koto
ostrogowe znajduje sie w mocowaniu transportowym.
W przeciwnym razie czesci konstrukcyjne zderzg sie z kotem
ostrogowym.
® Koto ostrogowe ustawi¢ w potozeniu roboczym w odwrotnej

l kolejnosci.
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8.2 Dostosowanie maszyny do materiatu siewnego

Ustawienia zawsze kontrolowa¢ w ramach proby krecone.

Prace nastawcze zwigzane z dozowaniem materiatu siewnego

Potgczy¢ normalne koto wysiewajgce lub drobne koto
wysiewajgce z napedem przekfadni

Pozycja zasuw odcinajagcych
Pozycja klap dennych

Watek mieszadta

o  potaczy¢ z napedem przektadni
o  odtgczy¢ od napedu przektadni

Préba krecona

Wymagane wartosci podane sg w tabeli Tabela wartosci ustawien
wysiewanego materiatu (na stronie 122).

Wartosci w tabeli zalezg od dozowanego materiatu.

Jesli dany dozowany materiat nie jest podany w tabeli, nalezy
zastosowac wartosci innego dozowanego materiatu o podobnej
wielkosci i podobnym ksztatcie ziaren.

Kazde ustawienie nalezy skontrolowa¢ w ramach proby krecone;.

102
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8.2.1 Wysiew z normalnym lub drobnym kotem wysiewajacym

Ustawienia

&) Ponizsze ustawienia majg wptyw na dawke wysiewu.

l Ustawienia zawsze kontrolowa¢ w ramach préby kreconej.

1. Przed przystgpieniem do prac nastawczych
wysungé korytka do préb kreconych (Rys.
116) w gére z uchwytéw, a nastepnie
z powrotem zatozyc.

2. Podnies¢ koto ostrogowe (patrz rozdz.
LUstawienie kota ostrogowego w pozycji
transportowej / roboczej”, na stronie 100).

3. Zaciggna¢ hamulec reczny, wytgczyé silnik
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Wiozyc¢ korbe do préb kreconych (Rys.
117/1) w rure kwadratowg kota
ostrogowego.

30c008

5. Obracac koto ostrogowe w prawo do chwili,
az otwory (Rys. 118/1) drobnych kot
wysiewajgcych bedg widoczne.

18c015-1

Rys. 118
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Wysiew z normalnymi kotami wysiewajacymi

1. Obraca¢ normalne koto wysiewajace reka
na watku wysiewajgcym do chwili, az
trzpien (Rys. 119/1) bedzie widoczny
w otworze.

16c015-2

2. Docisngé trzpieh dotgczonym do maszyny
kluczem (Rys. 120/1) do drobnego kota
wysiewajgcego.

Skontrolowa¢ potgczenie.

4. ldentycznych ustawien dokona¢ przy
wszystkich kotach wysiewajgcych.

Rys. 120

Wysiew z drobnymi kotami wysiewajacymi

1. Dotaczonym do maszyny kluczem (Rys.
121/1) wcisna¢ trzpien za otworem do
oporu w normalne koto wysiewajgce.

2. Sprawdzi¢, czy normalne koto wysiewajgce
swobodnie obraca sie na watku
wysiewajgcym.

3. Identycznych ustawien dokona¢ przy
wszystkich kotach wysiewajgcych.

21¢030
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8.2.2 Wysiew z kotami wysiewajacymi do fasoli (opcja)

&) Ponizsze ustawienia majg wptyw na dawke wysiewu.

l Ustawienia zawsze kontrolowa¢ w ramach préby kreconej.

Kota wysiewajgce do fasoli moga zostac

o wymienione na normalne lub drobne kota
wysiewajgce po wymontowaniu watka
wysiewajgcego lub

o zamontowane z drugim watkiem
wysiewajgcym.

Montaz kot wysiewajgcych do fasoli zleca¢ za
kazdym razem w warsztacie specjalistycznym
(patrz rozdz. ,Montaz két wysiewajgcych do
fasoli”, na stronie 178).

22c265

Rys. 122
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8.2.3 Ustawianie zasuw odcinajacych

&) Ustawienie to ma wplyw na dawke wysiewu.

l Ustawienie zawsze kontrolowa¢ w ramach préby kreconej.

1. Przed przystgpieniem do prac nastawczych
wysung¢ korytka do prob kreconych (Rys.
46) w goére z uchwytéw, a nastepnie
Z powrotem zatozyc.

2. Ustawi¢ zasuwy odcinajgce (Rys. 124) na
podstawie tabeli ,Wartosci nastaw” (na
stronie 122).

Zasuwy odcinajgce (Rys. 124) blokujg sie
w jednej z trzech pozyciji:

zamknieta

B otwartaw 3/4

C

otwarta

3. Zamkng¢ zasuwy odcinajgce ' '- L 21c028
niewykorzystywanych obudéw Rys. 124
wysiewajgcych.
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8.24 Ustawianie dzwigni klap dennych

Ustawienia

&) Ponizsze ustawienia majg wptyw na dawke wysiewu.
l Ustawienia zawsze kontrolowa¢ w ramach préby kreconej.
1. Zablokowac¢ dzwignie klap dennych (Rys. P e

125/1) w jednej z 8 pozycji.

2. Zabezpieczy¢ dzwignie klap dennych
sktadang zawleczkg (Rys. 125/2).

18c017
Rys. 125
8.2.5 Ustawianie cyfrowego czujnika stanu napetnienia
Wysokos$¢ pozycji czujnika napetnienia mozna ustawiac tylko przy
o pustej skrzyni nasiennej.
Czujnik stanu napetnienia nie moze przylega¢ do sciany zbiornika.

Wysokos$¢ pozycji czujnika napetnienia mozna
ustawiac tylko przy pustej skrzyni nasiennej.

1. Ustawié¢ wysokos$¢ pozycji czujnika stanu

napetnienia (Rys. 126/1) w zaleznosci od

zgdanej, pozostatej ilosci materiatu
siewnego.

2. Dokreci¢ nakretke motylkowa (Rys. 126/2).
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8.2.6 Montaz wkiadu do rzepaku

Przed zamontowaniem wkfadu do rzepaku w skrzyni nasiennej
wytgczyé naped watka mieszadta.

1. Wytaczy¢ naped watka mieszadta (patrz
rozdz. ,Wtaczanie i wytgczanie napedu
watka mieszadfa”, na stronie 109).

2. Ustawi¢ pionowo prety mieszajgce (Rys.
127/2) watka mieszadfa.

3. Zamocowac profile wktadu do rzepaku
(Rys. 127/1) na zaciski (Rys. 127/3)
w skrzyni nasiennej [patrz rysunek
montazowy (Rys. 128)].

Profile wktadu do rzepaku opierajg sie na
waltku mieszadta.

18c020

Rys. 127

29c937

AD 2500 AD 3000 | AD 3430/3500 | AD 4000
1 [mm] 1025 1025 — 1025
2 ] [mm] — 255 — 755
Dtugosé¢ profilu ,L”
3 [mm] 1025 1025 1025 1025
4 [mm] — 255 — 755
5 Zaciski [sztuk] 6 8 9 10
Rys. 128
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8.2.7  Wiaczanie i wytaczanie napedu watka mieszadta

& Ustawienie to ma wptyw na dawke wysiewu.

l Ustawienie zawsze kontrolowa¢ w ramach proby kreconej.

Watek mieszadta jest napedzany,
jesli sktadana zawleczka (Rys. 129/1) jest
zalozona w otworze watu drgzonego przektadni.

21c033-2

Rys. 129

Walek mieszadta jest zatrzymany,
jesli sktadana zawleczka jest wyjeta z otworu
watu drgzonego przektadni.

W celu przechowania umiesci¢ sktadang
zawleczke (Rys. 130/1) w otworze watka piasty.

21c034

Rys. 130

Po wysiewie watek mieszadta nalezy z powrotem podigczy¢ do
napedu.

watku mieszadta moze dochodzi¢ do pietrzenia sie materiatu
w skrzyni nasiennej i nieprawidtowego wysiewu.

Podczas wysiewu plewiastych materiatéw siewnych przy wytgczonym

AD BAHO0042-3 08.14
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Ustawienia

8.3 Napetnianie skrzyni nasiennej

NIEBEZPIECZENSTWO
. Przed napelnieniem skrzyni nasiennej doczepié siewnik do

ciagnika.

o Przestrzegaé dopuszczalnych ilosci napetnienia i
zachowania dopuszczalnej masy calkowitej!

1. Odblokowac¢ stopnie.

2. Roziozy¢ stopnie (Rys. 132/1) w dét.

3. Wejs¢ po stopniach na platforme
zatadowcza.

Rys. 132
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4. Otworzy¢ pokrywe skrzyni nasiennej za
uchwyt. Wspornik zatadunkowy (Rys.
133/1) jest dostepny w ramach opcji.

Ustawienia

Rys. 133
5. Ustawi¢ wysokos¢ pozycji czujnikéw stanu
napetnienia (Rys. 134) w zaleznosci od

zgdanej, pozostatej ilosci materiatu
siewnego.

32c765-1

6. Napetni¢ skrzynie nasienna.

Podczas napetniania skrzyni nasienne;j

o nie ktas¢ zadnych ciezkich
przedmiotéw na ptywaku wskaznika
stanu napetnienia

Przed zamknigciem pokrywy skrzyni
nasiennej zwréci¢ uwage, aby ptywak
spoczywat na materiale siewnym.
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8.4 Oproéznianie skrzyni nasiennej i obudoéw wysiewajacych

NIEBEZPIECZENSTWO
Pyt z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdycha¢ ani

dopuszczaé do kontaktu z czesciami ciata.

Podczas oprézniania skrzyni nasiennej i obudéw wysiewajgcych bgdz
usuwania pytu z zaprawy, np. za pomoca sprezonego powietrza,
nosi¢ ubranie ochronne, maske i okulary ochronne oraz rekawice.

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed opréznieniem skrzyni nasiennej doczepié siewnik do

ciagnika.

31¢702-2

Rys. 136

1. Doczepi¢ siewnik do ciggnika.

2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

3. Oprézni¢ skrzynie nasienng w sposéb
opisany w rozdz. ,Ustawianie dawki
wysiewu za pomoca proby kreconej”, na
stronie 114.
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10.

11.

Ustawi¢ korytka do préb kreconych (Rys.
137/1) na szynie lejkow.

Przestawi¢ dzwignie klap dennych
w otwor 1.

Otworzy¢ wszystkie zasuwy odcinajgce.

Odchyli¢ dzwignie klap dennych poza grupe
otwordow.

— Otworzy¢ klapy denne.

— Materiat siewny wysypuje sie do korytek
do préb kreconych.

Po napetnieniu korytek do préb kreconych
ustawi¢ dzwignie klap dennych
w otworze 1.

Oprézni¢ korytka do préb kreconych.
Czynnos¢ powtarza¢ do chwili oproznienia
skrzyni nasiennej.

Napetnia¢ obudowy wysiewajgce (Rys.
138/1), obracajac koto ostrogowe korbg do

préb kreconych do chwili opréznienia
obuddéw wysiewajacych.

12.0czysci¢ skrzynie nasienng i system

13.

14.

15.

dozowania.

Zablokowa¢ dzwignie klap dennych
w otworze 8, jesli maszyna bedzie
odstawiona bezczynnie na diuzszy czas.

Zamocowac korytka do préb kreconych na
skrzyni nasiennej.

Przesuna¢ szyne lejkéw w gore, az sie
wyraznie zablokuje.

Ustawienia

21c035-1

Rys. 137

o Otworzy¢ klapy denne, jesli siewnik nie bedzie uzywany przez dtuzszy
czas.

Przy zamknietych klapach dennych myszy moga usitowa¢ przedostac
sie do zbiornika, poniewaz w opréznionym zbiorniku nadal utrzymuje
sie zapach zboza. Przy zamknietych klapach dennych gryzonie mogag
nadgryza¢ klapy denne.
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Ustawienia
8.5 Ustawianie dawki wysiewu za pomoca préby kreconej

Proba krecong sprawdza sie, czy ustawiona dawka wysiewu jest
zgodna z rzeczywistag.

Probe krecong nalezy przeprowadza¢ zawsze
. przy zmianie rodzaju wysiewanego materiatu

. przy takim samym rodzaju materiatu siewnego, ale przy réznej
ziarnistosci, roznym ksztalcie, ciezarze wtasnym i roznej
zaprawie nasiennej

. po zmianie z normalnego na drobne koto wysiewajace lub koto
wysiewajgce do fasoli i odwrotnie

. po przestawieniu
o  klap dennych
o  zasuw odcinajgcych

. po dotagczeniu lub odtgczeniu watka mieszadta.

1. Doczepic¢ siewnik do ciagnika.

2. Zabezpieczy¢ ciagnik przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym
przetoczeniem.

3. Napetni¢ skrzynie nasienng materiatem
siewnym przynajmniej do 1/3 pojemnosci
zbiornika (w przypadku drobnych nasion
stosownie zmniejszyc¢ iloS¢).

4. Wysung¢ dzwignie (Rys. 139/1) obcigzong
sprezyng z boku z blokady.

5. Opusci¢ szyne lejkéw (Rys. 140/1).
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6. Wysuna¢ korytka do prob kreconych w gore
Z uchwytéw.

Ustawienia

7. Ustawic korytka do préb kreconych na
szynie lejkow.

3 Podczas proby kreconej licznik sciezek technologicznych nie moze
wskazywac ,0”. W razie potrzeby przestawi¢ dalej licznik sciezek
l technologicznych.

Jesli licznik sciezek technologicznych wskazuje ,0”,

. materiat siewny nie jest transportowany przez kota sciezek
technologicznych

. pozycja przektadni jest btednie ustalana z powodu btednych
wartosci proby kreconej.

8. Jeslilicznik sciezek technologicznych (2
wskazuje ,0",

o  pociggnac¢ raz za dzwignie obstugi g
(Rys. 143/1) o

o ustawic licznik sciezek - 1
technologicznych w komputerze
poktadowym na ,1".

28c872-5

Rys. 143
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&) Jesli siewnik jest wyposazony w elektryczng regulacje dawki wysiewu,
l wszystkie pozostate ustawienia wprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg
obstugi komputera poktadowego.
ozdziat ,Ustawianie hydr. zdalnej regulacji dawki wysiewu, na
@ Rozdziat ,,U ianie hydr. zdalnej lacji dawki i
l stronie 123 opisuje ustawienie dzwigni przektadni przy odpowiednim
wyposazeniu.
9. Zluzowac¢ zacisk blokujacy (Rys. 144/1).

10. Odczytaé w tabeli (Rys. 145, nizej) wartos¢
ustawienia przektadni dla pierwszej proby
kreconej.

11. Przestawi¢ wskazowke (Rys. 144/2)
dzwigni przektadni od dotu na wartos¢
ustawienia przektadni.

12. Dociggna¢ zacisk blokujacy.

21c033-3

Rys. 144

Wartosci ustawienia przektadni dla pierwszej proby kreconej

Wysiew z normalnymi kotami wysiewajgcymi: pozycja przektadni 50"
Wysiew z drobnymi kotami wysiewajgcymi:  pozycja przektadni ,15”

Wysiew z kotami wysiewajgcymi do fasoli: pozycja przekfadni ,,50”

Rys. 145

13. Podniesc¢ koto ostrogowe.

14. Zaciggngé hamulec reczny, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyciggnac kluczyk ze stacyjki.

15. Wiozy¢ korbe do préb kreconych w rure
kwadratowg kofa ostrogowego (Rys. 146).

16. Obracac koto siewnika do chwili, az
materiat siewny zacznie wypadac
z wszystkich obudéw wysiewajgcych do
korytek do prob kreconych.

17. Obracajac korbe do préb kreconych,
dwukrotnie napetni¢ korytka do prob

kreconych (przy drobnych nasionach
wystarcza ok. 200 obrotéw korbg).

® Obracanie wstepne okresla te same warunki jak przy pozniejszej

l jezdzie po polu.

116
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18. Przesypac zawartosci korytek do prob
kreconych do skrzyni nasiennej i ustawic
korytka z powrotem na szynach lejkow.

19. Obréci¢ koto ostrogowe w prawo o liczbe
obrotéw korby podang w tabeli (Rys. 148).

20. Zwazy¢ materiat siewny zebrany
w korytkach do prob kreconych.

Sprawdzi¢ doktadnosé wskazan wagi,
uwzgledniajgc mase pojemnika.

21. Obliczy¢ dawke wysiewu [kg/ha] na
podstawie zebranej ilosci materiatu
siewnego (patrz nizej)

o  przez wspétczynnik "40” (przy 1/40 ha)
lub

o  przez wspétczynnik "10” (przy

1/10 ha). 21c035-3
Préoba krecona na 1/40 ha:
dawka wysiewu [kg/ha] =  wykrecona ilo$é materiatu siewnego
[kg/ha] x 40
Préba krecona na 1/10 ha:
dawka wysiewu [kg/ha] =  wykrecona ilo$é materiatu siewnego
[kg/ha] x 10
Przykiad:
wykrecona ilos¢ materiatu siewnego: 3,2 kg na 1/40 ha
dawka wysiewu [kg/ha] = 3,2 [kg/ha]l x40 = 128 [kg/ha]
) Wiasciwg pozycje przektadni ustali¢ z obliczong wartosciag pierwszej
préby kreconej za pomocag tarczy przeliczeniowej (patrz
l rozdz. ,Ustalenie pozycji przektadni za pomoca tarczy
przeliczeniowej”, na stronie 119).
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22. Probe krecong powtarza¢ az do uzyskania
zadanej dawki wysiewu.

23. Zamocowac korytka do préb kreconych na
skrzyni nasiennej.

24, Szyny lejkéw przesung¢ w goére
i zablokowac.

25. Korbe do préb kreconych wtozy¢ w uchwyt
transportowy.

o Powtorzy¢ probe krecong po ok. 2 ha.

Liczba obrotéw korby przy kole ostrogowym
uzalezniona jest od szerokosci roboczej siewnika

).
Liczba obrotéw kofa (2) odnosi sie do
powierzchni rownej

. 1/40 ha (250 m®) lub
. 1/10 ha (1000 m?).

Typowa proba krecona odnosi sie do 1/40 ha.
Przy wyjgtkowo matych dawkach wysiewu, np.

w przypadku rzepaku, zaleca sie
przeprowadzenie préby kreconej dla powierzchni
1/10 ha.

Rys. 148
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85.1 Ustalenie pozycji przektadni za pomoca tarczy przeliczeniowej

Przyktad:
Wartosci préby kreconej
obliczona dawka WYSIEWU: .........cccoiiiiiiiiiiiiieeee e 175 kg/ha
pozycja pPrzekiadni: .......cc.uvviiiiiie i 70
zadana dawka WYSIEWU: ......uueeereeeieiiiieiiiieeeee e e essnienneeneeee s 125 kg/ha.
1. Wartosci proby kreconej A o
. : I\ e 5eMEC N kg
o  obliczong dawke wysiewu 1 2 I s, S
175 kg/ha (Rys. 149/A) ; TR NS

o  pozycje przektadni 70 (Rys. 149/B)

%
ustawi¢ na tarczy przeliczeniowej pod y “\\
dawkg wysiewu. / %\

/ 3
2. Natarczy przeliczeniowej odczyta¢ pozycje “-;,1.
przekfadni dla dawki wysiewu wynoszacej ( g
125 kg/ha (Rys. 149/C). z
| ﬁ'l,l
—  Pozycja przektadni 50 (Rys. 149/D). \ g/
3. Ustawi¢ dzwignie przekfadni na odczytang ;’f
wartosé.
4. Sprawdzi¢ pozycje przekfadni przez probe
krecona. ) L
ey e MH497-1

Ustawienia
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Ustawienia
8.5.2 Wysiew grochu

Wysiew z normalnymi kotami wysiewajacymi:

Groch o masie MTS ponizej 440 wysiewac normalnymi kotami
wysiewajgcymi. Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci roboczej
wynoszagcej 6 km/h.

Wysiew z kotami wysiewajacymi do fasoli:

Groch o masie MTS powyzej 440 wysiewac tylko kotami
wysiewajgcymi do fasoli.

Groch o ksztafcie i wielkosci przedstawionej na J

rys. (Rys. 150) dobrze sptywa. Watek mieszadta \JI
podczas wysiewu moze by¢ wytgczony. § O

25 8
290874 nOOCbO- (Q @)

Rys. 150

Podczas wysiewu kanciastego grochu o ksztalcie
i wielkosci pokazanej na rys. (Rys. 151) watek
mieszadta musi sie obracac.

W przeciwnym razie groch bedzie trudno
sptywac i bedzie mie¢ tendencje do tworzenia
mostkéw w skrzyni nasiennej.

29c875

W wyjatkowych przypadkach groch poddany
zabiegowi zaprawiania okreslonymi gatunkami
zapraw i majgcy niekorzystny ksztatt nie bedzie
wyrzucany z kota wysiewajgcego, lecz bedzie
powracac do skrzyni nasienne;j.

Rozwigzaniem w takim przypadku jest montaz
szczotek do drobnych kot wysiewajgcych (Rys.
152/1) przy wszystkich obudowach
wysiewajgcych.

28c942
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8.5.3 Wysiew fasoli

Wysiew fasoli o masie MTS wynoszacej do ok. 400 g

Fasole o masie 1000 sztuk ziaren (MTS)
wynoszacej ok. 400 g i ksztatcie oraz wielkosci
widocznej na rys. (Rys. 153) mozna bez
problemu wysiewa¢ normalnymi kotami
wysiewajgcymi.

Watek mieszadta musi sie obracac podczas
wysiewu.

Rys. 153

Wysiew fasoli o masie MTS przekraczajacej 400 g

Do wysiewu duzych ziaren fasoli (MTS
powyzszej 400 g) o ksztalcie i wielkosci
widocznej na rys. (Rys. 154) siewnik nalezy
wyposazy¢ w kota wysiewajgce do fasoli.

Watek mieszadta musi sie obraca¢ podczas
wysiewu.

L 22¢263

Rys. 154
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Ustawienia
8.5.4 Tabela wartosci ustawien wysiewanego materiatu
Pozycja
klap dennych
Pozycja
Nasiona Koto wysiewajace zasuw MTS mi\gvsaizlé I
odcinajacych | ponizej powyzej
6 g (rzepak)
50 g (zboze)
Zyto normalne koto wysiewajgce otwarte 1 napedzany
Pszenzyto normalne koto wysiewajgce otwarte 1 2 napedzany
Jeczmien normalne koto wysiewajgce otwarte 1 2 napedzany
Pszenica normalne koto wysiewajgce otwarte 1 2 napedzany
Orkisz normalne koto wysiewajgce otwarte 2 napedzany
Owies normalne koto wysiewajgce otwarte 2 napedzany
Rzepak drobne koto wysiewajace otwarte w % 1 2 wytaczony
Kminek zwyczajny drobne koto wysiewajace otwarte w % 1 wytaczony
Gorczyca/rzodklew drobne koto wysiewajgce otwarte w ¥ 1 wylgczony
oleista
Facelia normalne koto wysiewajgce | otwarte w % 1 napedzany
Facelia drobne koto wysiewajace otwarte w % 1 napedzany
Rzepa $cierniskowa drobne koto wysiewajace otwarte w % 1 wytgczony
Trawa normalne koto wysiewajgce otwarte 2 napedzany
Fasola, mafa normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥ 4 napedzan
(MTS ponizej 400 g) ysiewag ’ pedzany
I(:I\?_T_glz,odgoz; 9) koto wysiewajace do fasoli | otwarte w % 3 napedzany
Fasola, duza S . ,
(MTS powyzej 600 g) koto wysiewajgce do fasoli | otwarte w ¥ 4 napedzany
(GMr_cl)_gh do 440 g) normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥ 4 napedzany
Groch S . .
(MTS powyzej 440 g) koto wysiewajgce do fasoli | otwarte w ¥4 4 napedzany
Len (zaprawiany) normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥ 1 napedzany
Proso normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥4 1 napedzany
Lubin normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥4 4 napedzany
Lucerna normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥ 1 napedzany
Lucerna drobne koto wysiewajgce | otwarte w ¥ 1 napedzany
Len oleisty - s
(zaprawiany na mokro) normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥4 1 wytgczony
Len oleisty - s
(zaprawiany na mokro) drobne koto wysiewajgce | otwarte w ¥4 1 wytgczony
Koniczyna czerwona drobne koto wysiewajgce otwarte w % 1 wytgczony
Soja normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥ 4 napedzany
Stonecznik normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥4 2 napedzany
Wyka normalne koto wysiewajgce | otwarte w ¥ 2 napedzany
Ryz normalne koto wysiewajgce otwarte 3 napedzany

122
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8.5.5

Ustawienia

Ustawianie hydr. zdalnej regulacji dawki wysiewu

OSTRZEZENIE

A\

Po uruchomieniu zaworu sterujgcego ciggnika rownoczesnie pracujg
sitowniki hydrauliczne

. przektadni Vario
e nacisku redlic

e  nacisku zagarniacza precyzyjnego.

Polecié osobom opuszczenie strefy zasiegu sitownikéw
hydraulicznych.

Ustawianie normalnej dawki wysiewu

1.

Ustawic¢ zawor sterujgcy 2 w potozeniu
ptywajacym.

Zaciggng¢ hamulec reczny, wytaczy¢ silnik
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

Zluzowac zacisk blokujacy (Rys. 155/1).

Odczytac¢ w tabeli (Rys. 145, na stronie
116) warto$¢ ustawienia przekfadni.

Przestawi¢ wskazdéwke (Rys. 155/2)
dzwigni przektadni od dotu na wartos¢
ustawienia przektadni.

Dociggna¢ zacisk blokujgcy.

Ustali¢ wymagang pozycje przektadni dla
zgdanej dawki wysiewu (patrz rozdz.
,Ustawianie dawki wysiewu za pomocg
préby kreconej”, na stronie 114).

29c871-1

Rys. 155

AD BAHO0042-3 08.14
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Ustawianie zwiekszonej dawki wysiewu

1. Uruchomi¢ zawér sterujgcy 2.

—  Doprowadzi¢ cisnienie do sitownikéw
pneumatycznych.

2. Zaciggna¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyciggnac kluczyk ze stacyjki.

3. Przy pomocy sruby regulacyjnej (Rys.
156/1) ustawi¢ wskazéwke (Rys. 156/2)
dzwigni przektadni w zgdanej pozycji
przektadni dla zwiekszonej dawki wysiewu.

Wykrecanie $ruby regulacyjnej (Rys. 156/1):

zwiekszanie dawki wysiewu. 28712

. . Rys. 156
Wkrecanie sruby regulacyjnej (Rys. 156/1):

zmniejszanie dawki wysiewu.

4. Ustali¢ zwigkszong dawke wysiewu
w ramach préby kreconej (patrz rozdz.
~Ustawianie dawki wysiewu za pomocg
préby kreconej”, na stronie 114).

5. Ustawi¢ zawor sterujgcy 2 w potozeniu
ptywajgcym.

Wylgczanie zwiekszonej dawki wysiewu

Przy uruchamianiu zaworu sterujgcego 2
zwiekszony ma zosta¢ nacisk redlic

i zagarniacza precyzyjnego, jednak bez
zwiekszania dawki wysiewu.

W tym celu wkreci¢ srube regulacyjng (Rys.
157/1) do oporu.

29¢871-3

Rys. 157
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8.6 Ustawianie znacznikéw $ladéw w pozycji roboczej / transportowej

NIEBEZPIECZENSTWO
Znaczniki sladéw
. mogg hieoczekiwanie opasé, jesli nie sg zabezpieczone.

Dotyczy to réwniez transportu po drogach.

. bezposrednio po zakonczeniu pracy w polu ustawi¢ w pozycji
transportowej i zabezpieczy¢ sktadanymi zawleczkami

. odbezpieczac¢ bezposrednio przed przystgpieniem do prac
w polu (zwolni¢ sktadane zawleczki)

. obejmujg obszar obrotu, do ktérego nie wolnho wchodzi¢

. ustawiac tylko przy zaciggnietym hamulcu recznym, wytgczonym

silniku i wyciggnietym ze stacyjki kluczyku.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi najciezszymi obrazeniami
ciata z nieprzewidywalnymi skutkami.

8.6.1 Ustawianie znacznikéw sladéw w pozycji roboczej

1. Odstawi¢ maszyne na polu.
2. Odbezpieczy¢ oba znaczniki sladow.

2.1 Zaciggnha¢ hamulec postojowy
ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika
i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

2.2 Docisng¢ wysiegnik znacznika sladéw
do odbojnika gumowego.
2.3 Wyjac zawleczke skfadang (Rys. 158/1)
i zabezpieczyé w pozycji parkowania
w otworze (Rys. 158/2).

3. Ustawi¢ dlugos¢ znacznikéw sladow.

Rys. 158

3.1 Poleci¢ osobom opuszczenie obszaru
obrotu znacznikow sladdw.

3.2 Opusci¢ znaczniki sladéw w potozenie
robocze.

3.3 Zaciggna¢ hamulec postojowy
ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika
i wyjgé kluczyk ze stacyjki.

AD BAHO0042-3 08.14
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3.4 Poluzowa¢ dwie sruby (Rys. 159/1).

3.5 Ustawi¢ diugosé znacznikow sladow
na dtugosc¢ ,A” (patrz tabela Rys.
160).

3.6 Intensywnos¢ pracy znacznikdw
Sladéw ustawic¢ poprzez obrocenie
tarcz znacznikow tak, aby na glebach
lekkich poruszaty sie mniej wiecej
réwnolegle do kierunku jazdy a na
glebach ciezkich byty ustawione pod
wiekszym katem.

3.7 Dokreci¢ sruby (Rys. 159/1). 31c562
Rys. 159

Szerokos$é robocza Odstep , A" ! N

2,50 m 250m / \

3,00 m 3,00m
3,43 m 3,43 m ]
3,50m 3,50m
R
! B
4,00 m 4,00 m ¢
T -
B Odlegtos¢ od srodka maszyny do ;

powierzchni styku tarczy znacznika g
Sladéw.

i | -

>

L

29c897

Rys. 160
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8.6.2 Ustawianie znacznik6w sladoéw w pozycji transportowej

Ustawienia

1. Poleci¢ osobom opuszczenie obszaru
obrotu znacznikow sladéw.

2. Uruchomi¢ zawor sterujgcy 1.

— Uniesc¢ oba znaczniki sladéw, jak przy
zawracaniu na koncu pola (patrz Rys.
161).

3. Zaciggna¢ hamulec reczny, wytgczyé silnik
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Zabezpieczy¢ oba znaczniki sladéw
sktadanymi zawleczkami.

4.1 Docisngé¢ wysiegnik znacznika sladéw
do odbojnika gumowego
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczkg
(Rys. 162/1).
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8.7 Mocowanie ptozy do siewu tasmowego na redlicy WS

Ptoze do siewu tasmowego (Rys. 163/1)
zamocowac¢ sworzniem na redlicy WS
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

29c800
Rys. 163
8.8 Ustawianie gtebokosci odktadania materiatu siewnego / nacisku redlic
Ustawienie to wptywa na gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego.
o Po kazdej regulacji nalezy skontrolowaé gtebokos¢ odktadania
materiatu siewnego.

8.8.1 Centralna regulacja nacisku redlic

1. Natozy¢ dzwignie do préb kreconych (Rys.
164) na wrzeciono regulacyjne i ustawi¢
nacisk redlic.

Obracanie korby do prob kreconych

— w lewo powoduje plytsze odktadanie
materiatu siewnego

— w prawo powoduje gtebsze odkfadanie
materiatu siewnego.

2. Korbe do préb kreconych wtozy¢ w uchwyt
transportowy.
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8.8.2 Hydr. regulacja nacisku redlic

OSTRZEZENIE

Polecié osobom opuszczenie strefy zagrozenia hydraulicznie
sterowanych elementow funkcyjnych (przektadnia Vario,

redlice, zagarniacz precyzyjny).

Ustawianie normalnego nacisku redlic

1. Uruchomic zawor sterujacy 2.

— Doprowadzi¢ cisnienie do sitownikéw |
pneumatycznych. \

00‘32’@

2. Zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik |
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Umiesci¢ sworzen (Rys. 165/1) ponizej |
ogranicznika (Rys. 165/3) w otworze grupy ]
otworéw i zabezpieczy¢ skladang |
zawleczkg (Rys. 165/2).

B OOII0020IY

Kazdy otwor oznaczony jest liczba. 2 !

28c919

Im wyzsza liczba przy otworze, w ktérym Rys. 165
wiozony jest sworzen, tym wiekszy nacisk redlic

badz wieksza gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego.

4. Ustawi¢ zawér sterujgcy 2 w potozeniu
ptywajgcym.

Ustawianie zwiekszonego nacisku redlic

1. Ustawi¢ zawor sterujgcy 2 w potozeniu

ptywajacym. <75
2. Zaciggng¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik -

ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki. Ve

3. Umiesci¢ sworzen (Rys. 166/1) powyzej “
ogranicznika (Rys. 166/3) w otworze grupy
otworéw i zabezpieczy¢ skladang
zawleczkg (Rys. 166/2).

oovuovUULdUL L

28c920

Rys. 166
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8.8.3

Ustawianie tarcz prowadzenia gtebokos$ciowego

Jesli mimo regulacji nacisku redlic nie mozna osiggngé wymaganej
gtebokosci odktadania, nalezy rownomiernie przestawic wszystkie
tarcze prowadzenia gtebokosciowego zgodnie z tabelg (Rys. 167).

Kazda tarcza prowadzenia gtebokosciowego moze blokowac sie
z trzech pozycjach na redlicy lub zosta¢ zdjeta z redlicy.

Nastepnie ponownie wyregulowaé gteboko$¢ odktadania poprzez
zmiane nacisku redlic.

Ustawienie to wptywa na gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego.

Po kazdej regulacji nalezy skontrolowaé gtebokosé odktadania
materiatu siewnego.

18c229-3 —
1 Zapadka potozenia 1 Gtebokos¢ odktadania ................. ok. 2 cm
2 Zapadka potozenia 2 Gtebokos¢ odktadania ................. ok. 3 cm
3 Zapadka potozenia 3 Gtebokos¢ odktadania ................. ok. 4 cm
4 Wysiew . - Gtebokos$¢ odktadania .................... >4.cm
bez tarczy prowadzenia gtebokosciowego
Rys. 167
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Zapadka potozeniaod 1do 3

1. Zablokowac¢ uchwyt (Rys. 168/1) w jednym
z 3 potozen.

28c949

Rys. 168

Wysiew bez tarczy / rolki prowadzenia gtebokosciowego

1. Obréci¢ uchwyt poza zapadke (Rys. 169/1)
i zdjgé tarcze / rolke prowadzenia
gtebokosciowego z redlicy.

Rys. 169
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Montaz tarczy prowadzenia gtebokosciowego

) Zamocowac tarcze prowadzenia gtebokosciowego z oznaczeniem
l . K" na krotkiej redlicy
. .L" na ditugiej redlicy.

1. Docisngc tarcze / rolke prowadzenia gtebokosciowego od dotu
do zamkniecia redlicy.
Wystep musi wejs¢é w rowek.

2. Pociagna¢ uchwyt do tytu i do gory poza blokade.
Lekkie uderzenie w srodek tarczy utatwia zatrzasniecie.

8.8.4 Kontrola gtebokosci odktadania materiatu siewnego

Gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego kontrolowaé

. po kazdej regulacji nacisku redlic

. po kazdym przestawieniu redlic zewnetrznych

. po kazdym przestawieniu tarcz prowadzenia gtebokosciowego
. przy zmianie gleby z lekkiej na ciezkg i odwrotnie.

Kontrola gtebokos$ci odktadania materiatu siewnego

1. Wysiac¢ ziarna na odcinku pola wynoszgcym ok. 30 m z
predkoscig robocza.

2. Odstoni¢ materiat siewny w kilku miejscach, w tym w strefie
redlic zewnetrznych.

3. Skontrolowac gtebokos¢ odktadania materiatu siewnego.

8.9 Szerokosé robocza zagarniaczy precyzyjnych

Gleba dociskana jest przez walec a redlice na
ro6zng odlegtos¢ do zewnatrz, zaleznie od
predkosci jazdy i stanu gleby.

Zagarniacz precyzyjny nalezy ustawic tak, aby
gleba byta sprowadzana z powrotem i powstawat
zagon bez Sladow.

Im wyzsza predkosc¢ jazdy, tym rury prostokgtne
(Rys. 170/1) muszg by¢ wysuniete dalej na
zewnatrz.

Profile prostokatne nalezy po kazdej regulaciji
zabezpieczy¢ za pomocg $rub zaciskowych.
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8.10 Regulacja zeb6w zagarniacza

Ustawienia

8.10.1 Regulacja wysokosci za pomocag wrzeciona
1. Ustawi¢ maszyne na polu w pozycji
roboczej.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyé silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

3. Ustawi¢ zeby zagarniacza precyzyjnego
zgodnie z tabelg (Rys. 68).

Regulacji zebéw zagarniacza
precyzyjnego dokonuje sie poprzez
réwnomierne obracanie korby (Rys. 171)

przy wszystkich segmentach
regulacyjnych.

Obracanie w prawo:

— odlegtos¢ A (Rys. 68) zwieksza sie
Obracanie w lewo:

— odlegtos¢ A (Rys. 68) zmniejsza sie

4. Zabezpieczy¢ ustawienie sktadang
zawleczkg (Rys. 172/1).

8.10.2 Regulacja wysokosci przez przetozenie srub

1. Ustawi¢ maszyne na polu w pozycji
roboczej.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyé silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

3. Ustawi¢ zeby zagarniacza precyzyjnego
zgodnie z tabelg (Rys. 68).

L

il
il
!
yid

I

4. Regulacji zebéw zagarniacza
precyzyjnego dokonuje sie poprzez
réwnomierne przetozenie uchwytéw
zagarniacza.

4.1 Odkreci¢ sruby (Rys. 173/1)

4.2 Przetozy¢ uchwyt w nowy rzgd Rys. 173
otworéw (Rys. 173/2)

T
;li"

Y
j)

4.3 Zatozyé¢ i przykreci¢ Sruby
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8.10.3 Regulacja nacisku zagarniacza precyzyjnego

Przy poprawnym ustawieniu zeby zagarniacza
precyzyjnego powinny

. leze¢ poziomo na glebie i

. mie¢ swobode ruchu do dotu 5-8 cm.

Odstep ,A” 230-280 mm

1. Naprezy¢ dzwignie (Rys. 175/1) korbg do
prob kreconych.

2. Wiozyc¢ sworzen (Rys. 175/2) w otwor
ponizej dzwigni.
Odcigzy¢ dzwignie.

4. Zabezpieczy¢ sworzen zawleczkg
sprezysta.

5. Dokonac¢ takiego samego ustawienia przy
wszystkich segmentach regulacyjnych.

289c263-1

Rys. 175
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8.10.4 Hydraulicznaregulacja nacisku zagarniacza precyzyjnego

Ustawienia

OSTRZEZENIE

Polecié osobom opuszczenie strefy zagrozenia hydraulicznie
sterowanych elementow funkcyjnych (przektadnia Vario,

redlice, zagarniacz precyzyjny).

Ustawianie normalnego nacisku zagarniacza precyzyjnego

1. Uruchomié¢ zawér sterujacy 2.

— Doprowadzi¢ cisnienie do sitownikéw
pneumatycznych.

2. Zaciggna¢ hamulec reczny, wytaczyé silnik
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Wiozy¢ sworzen (Rys. 176/1) w otwor
ponizej dzwigni (Rys. 176/2) i zabezpieczyé
sktadang zawleczka.

4. Ustawi¢ zawor sterujgcy 2 w potozeniu
ptywajacym.

Rys. 176

Ustawianie zwiekszonego nacisku zagarniacza precyzyjnego

1. Ustawi¢ zawdr sterujgcy 2 w potozeniu
ptywajgcym.

2. Zaciggna¢ hamulec reczny, wytaczyé silnik
ciggnika i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Wiozy¢ drugi sworzen (Rys. 176/3) w otwor
powyzej dzwigni (Rys. 176/2)
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.
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8.11

8.11.1 Regulacja zebdéw zagarniacza

Regulacja zagarniacza rolkowego

W celu regulacji zebdéw zagarniacza unies¢ maszyne na tyle, aby
zeby ustawione byty bezposrednio nad gleba, ale jej nie dotykaty.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika
i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

8.11.1.1 Regulacja nachylenia zebéw zagarniacza

1. Przestawienia zebOw zagarniacza dokonuje
sie poprzez zamocowanie sktadanej
rurowej zawleczki (Rys. 177/1) ponizej
wahacza (Rys. 177/2) we wszystkich
segmentach w identycznym otworze.

8.11.1.2 Regulacja gtebokosci roboczej zebow zagarniacza

1. Ustawi¢ gtebokos¢ roboczg zebéw
zagarniacza poprzez zamocowanie
sktadanej zawleczki rurowej (Rys. 178/1)
powyzej wahacza (Rys. 178/2), we
wszystkich segmentach, w identycznym
otworze.

32c840

Rys. 177

32c840-1

Rys. 178
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8.11.2 Regulacjai kontrola docisku rolek

1. Ustawi¢ maszyne na polu w pozycji
roboczej.

2. Regulacji docisku rolek dokonuje sie
poprzez rownomierne przestawianie
dzwigni regulacyjnej (Rys. 179/1) przy
wszystkich segmentach regulacyjnych.
2.2 Upewnic¢ sie, ze dzwignia blokujgca

(Rys. 179/2) ustawiona jest z pozycji
roboczej (Rys. 180/1)

— Zapadka blokujgca skierowana jest
w dét (Rys. 180/2)

3. Przestawi¢ dzwignie regulacyjna (Rys.
179/1) w zgdanym kierunku
3.1 Wyjac¢ sktadang zawleczke (Rys.
181/1)

3.2 Ruch dzwigni regulacyjnej (Rys.
181/2) do tytu

— zwiekszanie docisku rolek do
gleby

3.3 Ruch dzwigni regulacyjnej (Rys.
182/2) do przodu

— zmniejszanie docisku rolek do
gleby

3.4 Zabezpieczy¢ ustawienie sktadang
zawleczkg (Rys. 182/1).

Ustawienia

33c427

B 33cd425
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4. Skontrolowa¢ docisk rolek do gleby, np. 32c840-4
przy uzyciu wagi sprezynowej (patrz Rys.
183/1).
Srednica rolek Docisk rolek F
D [mm] F [kg]
250 mm maks. 20 kg
330 mm maks. 35 kg
~—D
Docisk rolek ,F’ nie moze przekraczac¢ wartosci z tabeli. Docisk
wyzszy niz podano moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

8.11.3 Zagarniacz rolkowy w pozycji parkowania

Jesli zagarniacz rolkowy bedzie ustawiany w pozycji parkowania,
wszystkie segmenty regulacyjne muszg zosta¢ podniesione

i zablokowane.

1. Dzwignia blokujgca w pozycji blokowania
(Rys. 184/1)

— Zapadka blokujgca skierowana jest w gére
(Rys. 184/2)
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2. Wyjac¢ skladang zawleczke (Rys. 185/1)

Ustawienia

B 33cd425

3. Przestawi¢ dzwignie regulacyjng (Rys.
185/2) do przodu, az zapadka blokujgca
(Rys. 186/1) zatrzasnie sie

4. Ustawi¢ sktadang zawleczke w pozycji
parkowania (Rys. 187/2)
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8.12 Ustawianie wiaczania sciezek technologicznych

Niezbedne wtgczanie Sciezek technologicznych sprawdzi¢ w tabeli ,Wtgczanie $ciezek
technologicznych” i ustawié.

Maszyny z komputerem poktadowym

Wigczanie sciezek technologicznych ustawi¢ w spos6b opisany w instrukcji obstugi komputera
poktadowego.

Maszyny ze skrzynka przetacznikéw

Zmiana na inne wigczanie sciezek
technologicznych w skrzynce przetgcznikéw
wymaga wymiany kofa podziatowego (Rys.
188/1).

Przy niektérych wiaczeniach wystarcza
przetozenie rolek przetgczajgcych (Rys. 188/2).

W kazdym przypadku nalezy wymieni¢ wskaznik
krazkowy (Rys. 188/3) lub oklei¢ dostepny
wskaznik krgzkowy nowymi liczbami sciezek
technologicznych.

28c9289-1

8.12.1 Ustawianie licznika $ciezek technologicznych

Informacje na temat wymaganego licznika sciezek technologicznych
oraz sposob jego ustawiania podane sg w rozdziale ,Przyktady
tworzenia $ciezek technologicznych”.

Maszyny z komputerem poktadowym

Licznik sciezek technologicznych ustawi¢ w sposob opisany
w instrukcji obstugi komputera poktadowego.

Maszyny ze skrzynka przetacznikéw

Aktualny licznik $ciezek technologicznych
pokazywany jest w okienku (Rys. 189/2) skrzynki
przetgcznikow.

Licznik sciezek technologicznych ustawi¢,
pociggajgc za dzwignie obstugi (Rys. 189/1).

OSTROZNIE

Dzwignig obstugi sterowaé wytgcznie
za pomoca linki (Rys. 189/3) w kabinie
ciggnika.

28c928-4
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8.13

Rys. 190

Ustawienia

Tworzenie sciezek technologicznych (opcja)

Za pomocg funkcji przetgczania Sciezek technologicznych mozna
tworzy¢ Sciezki technologiczne w wybranych odstepach na polu.

Sciezki technologiczne sg niezasiewanymi $ladami jazdy (Rys.
190/A), w ktore pbézniej wjezdzajg maszyny stuzace do nawozenia
i pielegnacji roslin.

Odstep Sciezek technologicznych (Rys. 190/b) odpowiada szeroko$ci
roboczej maszyn pielegnacyjnych (Rys. 190/B), np. rozsiewacza
nawozu i/lub opryskiwacza, ktére stosowane beda na obsianym polu.

22¢147-1

Rys. (Rys. 190) przestawia ,Wigczanie sciezek technologicznych 3.

Podczas jazdy sciezki sg po kolei numerowane (licznik $ciezek
technologicznych). Licznik sciezek technologicznych pokazywany jest
na wyswietlaczu komputera lub w okienku skrzynki przetgcznikéw.

Przetgczanie sciezek technologicznych 3 wyswietla podczas jazdy po
polu licznik $ciezek technologicznych w nastepujacej kolejnosci: 2-0-
1-2-0-1-2-0-1...itd. Podczas tworzenia sciezki technologicznej licznik
Sciezek technologicznych wskazuje liczbe ,0".

Rozstaw kot (Rys. 190/a) sciezki technologicznej odpowiada
rozstawowi kot ciggnika pielegnacyjnego i mozna go regulowac.
Rozstaw ustawia sie poprzez przesuniecie kot czotowych na watku
posrednim (patrz rozdz. ,Ustawianie odstepu sciezek
technologicznych i rozstawu/szerokosci sladow (specjalistyczny
warsztat)”, na stronie 174).

Rozstaw sladow (Rys. 190/c) sciezki technologicznej jest tym
wiekszy, im wiecej jest potozonych obok siebie redlic sciezek
technologicznych (patrz rozdz. ,Ustawianie odstepu Sciezek
technologicznych i rozstawu/szerokosci sladow (specjalistyczny
warsztat)”, na stronie 174.
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8.13.1 Tabela przetaczen sciezek technologicznych

Wymagane przetgczanie sciezek technologicznych (Rys. 191) wynika
z zadanej odlegtosci sciezek technologicznych (Rys. 190/b)

i szerokosci roboczej siewnika. Pozostate przetgczenia sciezek
technologicznych podane sg w instrukcji obstugi komputera

poktadowego.
o Szerokos$é robocza siewnika
Przelaczanie sciezek [, o 3.0m 35m 40m 45m 6,0m
technologicznych L
Rozstaw sciezek
2 10 m 12 m — 16 m 18 m 24 m
3 — 9m — 12m — 18 m
4 10 m 12m — 16 m 18 m 24 m
5 — 15m — 20m — 30m
6 15m 18 m 21m 24 m 27 m 36m
7 — 21m — 28 m — 42 m
8 20m 24 m 28 m 32m 36 m —
9 — 27 m — 36 m — —
21 15 m 18m 21m 24m 27'm 24m
36m
5/ 13 z prawej — — — — —
- 18 m
5/13 z lewegj — — — — —
Rys. 191

8.13.2 Przyklady tworzenia sciezek technologicznych

Przyktad:

Sposoéb tworzenia sciezek technologicznych przedstawiono na kilku

przyktadach na rysunku (Rys. 192):

Szerokosé¢ robocza siewnika:

Szerokos¢ robocza rozsiewacza éw/opryskiwacza:

szerokos¢ robocza siewnika

odstep $ciezek technologicznych (szerokosc¢ robocza
rozsiewacza nawozow/opryskiwacza polowego)

przetgczanie sciezek technologicznych

licznik sciezek technologicznych
(podczas jazdy sciezki sg po kolei numerowane i wyswietlane).

1. W tabeli (Rys. 192) nalezy wyszukac:
w kolumnie A szeroko$¢ roboczg siewnika (3 m) oraz

w kolumnie B odstep sciezek technologicznych (18 m).

3m

18 m = odstep Sciezek technologicznych 18 m

2. W tym samym wierszu w kolumnie ,,C” odczytac przetgczanie $ciezek technologicznych

(przetaczanie Sciezek technologicznych 3).

Skrzynka przetacznikbw musi by¢ wyposazona w odpowiednie koto podziatowe (Rys. 77/1).

3. W tym samym wierszu w kolumnie D pod napisem ,START” odczyta¢ licznik $ciezek
technologicznych pierwszego przejazdu po polu (licznik Sciezek technologicznych 2).
Warto$¢ te ustawi¢ dopiero bezposrednio przed pierwszym przejazdem po polu.
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A B |C|

START
DEPART
3.0m 9m —
4,0m 12 m b
60m 18 m 3 2
80m 24 m
90m 27 m |
25m 10m
3.0m 12m
40m 16 m
4,5 m
6,0m ;3m 2
80m a2 m
9.0 36m |
25m 10m
3.0m 12m
4,0m 16 m
4.5m 18 m 4
6,0m 24 m
80m 32m
90m 36 m
3,0m 15m
4.0m 20m 5
6,0m 30m
8.0m 40 m
2.5m 15 m
3.0m 18 m
3.5m 21 m
40m 24m 6
45m 27 m
6,0m 36m
80m 48 m
3,00 m 21 m
343 m 24 m 7
4,00 m 28 m
6,00 m 42 m
2,5m 20m
30m 24 m
35m 28m 8
40m 32m
3.0m 27 m 9
4,.0m 36 m
25m 15m
3,0m 18 m
35m 21m
4,0 24
4.52 272 21
6,0m 36m
80m | 48 m |
Rys. 192

Ustawienia

_ T 125¢131-5
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8.13.3 Przelgczanie sciezek technologicznych 4,6i 8

A B C

25c133

START
DEPART

25m 10m

3.0m 12 m

4,0m 16 m

45m 18 m 3

6,0 m 24 m

8,0m 32m

9.0 m 36 m T

25m 10m

3,0m 12m

40m 16 m

4,5m 18 m

6,0 m 24 m

8,0 m 32m

9,0 m 36 m

Rys. 193
Rysunek (Rys. 192) przedstawia przyktady tworzenia Sciezek
technologicznych z przetgczaniem $ciezek technologicznych 4, 6 i 8.
Rysunek odzwierciedla prace siewnika z potowg szerokosci roboczej
(sekcja szerokosci) podczas pierwszego przejazdu po polu.
Druga mozliwos¢ tworzenia sciezek technologicznych
z przetgczaniem 4, 6 i 8 polega na rozpoczeciu od petnej szerokosci
roboczej i utworzeniu jednej sciezki technologicznej (patrz Rys. 193).
W tym przypadku maszyna pielegnacyjna pracuje podczas
pierwszego przejazdu z potowg szerokosci roboczej.
Po pierwszym przejezdzie nalezy przywrécic¢ petng szerokos¢
roboczg maszyny!
©

Przed wysiewem z potowg szerokos$ci roboczej wytgczy¢ watek
wysiewajacy z jednej strony.
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8.13.4 Wiaczanie sciezek technologicznych 2i 21

Ustawienia

A B C D

START
DEPART

25m 10m

30m 12m

::g m 16 m

. m

6.0m Am 2

80m 32m

9.0m 36 m

25m 15m

3,0m 18 m

4,0 24

4.5 m 27 m 2 1

6,0 m 36 m

80m 48 m

Rysunek (Rys. 192) przedstawia przyktady tworzenia sciezek
technologicznych z przetgczaniem $ciezek technologicznych 2 i 21.

Przy przetgczaniu 2 i 21 (Rys. 194) Sciezki technologiczne tworzone
sg ha polu podczas jazdy tam i z powrotem.

W maszynach z

. przetgczaniem sciezek technologicznych 2 tylko z prawej strony
maszyny

. przetgczaniem sciezek technologicznych 21 tylko z lewej strony
maszyny

doptyw materiatu siewnego do redlic Sciezek technologicznych moze
zostaé przerwany.

Praca rozpoczynana jest zawsze na prawym brzegu pola.
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8.13.5 Tworzenie $ciezek technologicznych 18 m z siewnikami o szerokosci
roboczej4 m

O o DD 060

oo (0@ @@ o [0 . @, .,
TAlTBl 1B [ AT [TAT B[ 1B] fA] TATTBT {Bi 1AL TATTB]|iB{ Al TAT BT iBi 1At TATTE] LA
@ 5] (@ @) @@ [

IAT,B {81 (Al
([EXE]
1 * .-l

il

L 4m __4m 18m

32c767

Siewniki o szerokosci roboczej 4 m i z hydraulicznym podwdjnym
wigczaniem $ciezek technologicznych tworzg $ciezki technologiczne
w odstepach 18 m.

Siewnik wyposazony jest w dwa waiki posrednie z kotami
napedowymi odtgczanych kot wysiewajgcych kazdorazowo na prawej
i lewej potowie skrzyni nasiennej siewnika. Warunkiem jest
wyposazenie siewnika w komputer poktadowy AMATRON lub dwie
skrzynki przetgcznikow.

Jesli komputer poktadowy lub jedna ze skrzynek przetgcznikéw
wskazuje liczbe sciezek technologicznych wynoszacg ,0”, kota
sciezek technologicznych wytaczajg sie.

Rozpoczecie pracy tylko na lewym skraju pola z obu stron z liczbg
Sciezek technologicznych réwng ,1”.

Podczas pracy obie skrzynki przetgcznikdw wskazujg nastepujgce pozycje przetgcznikdéw (patrz
réwniez Rys. 195):

Skrzynka zle. A|1(2|0|4|5|6|7|8|9]|10|11(12|13|14(15| 0 |17 |18
przetgcznikow
Skrzynka Z pr. B|1(2|3|4|5|6|0|8|9]|10|11|0|13|14(15|16|17|18
przetgcznikow
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8.13.6 Wylaczanie wiaczania sciezek technologicznych

Maszyny z komputerem poktadowym

Wigczanie sciezek technologicznych wytgczyé w sposob opisany
w instrukcji obstugi komputera poktadowego.

Maszyny ze skrzynka przetacznikow
Przy uruchamianiu zaworu sterujgcego 1 ciggnika réwnoczesnie
wykonywane sg nastepujace funkcje:
. uruchomienie znacznika sladéw
. przetgczenie dalej licznika $ciezek technologicznych

. aktywacja znacznika Sciezek technologicznych przy liczbie
$ciezek wynoszacej ,0".

Jesli jedynym zadaniem ma by¢ uruchomienie
znacznika sladow, nalezy dokonac¢
nastepujgcych ustawien:

1. Ustawi¢ zawor sterujgcy 1 w potozeniu
ptywajacym.

2. Pociggna¢ za dzwignie obstugi (Rys. 196/1)
skrzynki przetgcznikow, jesli liczba (Rys.
196/2) widoczna w okienku skrzynki
przetgcznikéw wynosi ,,0".

Licznik sciezek technologicznych nie moze
wskazywac ,0".

29c8927

3. Poluzowac s$rube zaciskowg (Rys. 196/A),
przesungé¢ na dét w otworze podtuznym
i mocno dokreci¢ (patrz Rys. 196/B).

Skrzynka przetgcznikow jest zablokowana
i nie moze przetgczaé sie podczas
pociggania za dzwignie obstugi.

"011‘

Licznik sciezek technologicznych (Rys. 196/2) nie moze wskazywaé
W przeciwnym razie ciggle tworzone bedg $ciezki technologiczne.
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8.13.7 Wylaczanie lewej potowy watka wysiewajgcego

1.

Docisng¢ sprzegto watka wysiewajgcego
bedacego pod naciskiem sprezyny w lewo
do sprezyny i obréci¢ w kierunku strzaiki.

Zamkng¢ zasuwy odcinajgce kot sciezek
technologicznych na lewej potowie watka
wysiewajgcego.

Napedzany watek wysiewajgcy
(patrz Rys. 197)

Watek wysiewajgcy wytgczony w lewej
potowie (patrz Rys. 198).

! 29c930

29c8931

Rys. 198
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8.13.8 Ustawianie znacznika sladow sciezek technologicznych w pozycji roboczej /

transportowej

OSTRZEZENIE
Polecié osobom opuszczenie strefy zagrozenia hydraulicznie

sterowanych elementéw funkcyjnych (znaczniki sladéw,
znacznik sladéw sciezek technologicznych).

Przy uruchamianiu zespotu sterujgcego ciggnika cisnienie jest
doprowadzane réwnoczesnie do sitownikéw hydraulicznych

kilku elementéw funkcyjnych.

Ustawien dokonywaé wytacznie przy zaciggnietym hamulcu
recznym, wytaczonym silniku i wyciagnietym kluczyku ze

stacyjki.

8.13.8.1 Ustawianie znacznika s$ladéw sciezek technlogicznych w pozycji roboczej

10.

Przytrzymac uchwyt tarczy sladu, wyjgc
sworzen (Rys. 199/1) i odchyli¢ uchwyt

tarczy sladu w dot.

Sworzen jest zabezpieczony sprezystg

zawleczka.

Maszyna jest wyposazona w dwie tarcze
sladu. Powt6rzy¢ czynnosé.

Ustawi¢ licznik sciezek technologicznych
,,0".

Uruchomi¢ zespot sterujgey 1 i opuscié
tarcze sladu.

Zaciggnag¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik
i wyciggnaé kluczyk ze stacyjki.

Zluzowac¢ $rube (Rys. 200/1).

Tarcze $Sladu ustawi¢ w taki sposob, aby
znakowata Sciezke technologiczng
utworzong przez redlice Sciezek
technologicznych.

Dostosowac intensywnosc¢ do gleby
poprzez obroét tarczy.Na lekkich glebach
ustawic tarcze mniej wiecej rownolegle do
kierunku jazdy, na ciezszych glebach
bardziej pod katem.

Dokreci¢ mocno $rube (Rys. 200/1).

Maszyna jest wyposazona w dwie tarcze
Sladu. PowtOrzy¢ czynnosc.

/31c548-1

Rys. 200

AD
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8.13.8.2 Ustawianie znacznika $ladéw s$ciezek technologicznych w pozycji transportowej

Licznik Sciezek technologicznych nie moze wskazywac ,0".

W razie potrzeby przestawi¢ dalej licznik $ciezek technologicznych.
W trakcie tej czynnosci tarcze sladéw podnoszg sie.

1. Zaciggnag¢ hamulec reczny, wytgczy¢ silnik i
wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Zamocowaé uchwyt tarczy $Sladu (Rys.

201/1) na uchwytach transportowych (Rys.
201/2).

3. Zabezpieczy¢ sworzenh (Rys. 201/3)
zawleczkami sprezystymi (Rys. 201/4).

4. Poluzowac¢ srube mocujacg (Rys. 201/6).

Wysungc tarcze sladu (Rys. 201/5)
z uchwytu tarczy $ladu (Rys. 201/1)
i przewozi¢ w odpowiednim schowku.

18c025-2

Rys. 201
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8.14 Ustawianie listwy zabezpieczajgcej w ruchu drogowym w pozycji
transportowej / parkowania

ustawienie transportowe

1. Nasung¢ dwuczesciows listwe
zabezpieczajgca (Rys. 202/1) na kohce
zebow zagarniacza precyzyjnego.

2. Przymocowac listwe zabezpieczajgcg do
zagarniacza precyzyjnego za pomoca
sprezystych uchwytéw (Rys. 202/2).

vl 29¢953

Pozycja parkowania

Potgczy¢ listwy zabezpieczajgce (Rys. 203/1)
i zamocowac¢ na uchwycie transportowym (Rys.
203/2).

29¢876

Rys. 203
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Jazdy transportowe

9

Jazdy transportowe

W Niemczech oraz w wielu pozostatych krajach maksymalna
szerokos$c¢ transportowa wynosi 3,0 m, wraz z zestawem maszyn
zamontowanych na ciggniku. Transport zestawu maszyn szerokos$ci
przekraczajgcej 3,0 m mozliwy jest tylko na pojezdzie transportowym.

NIEBEZPIECZENSTWO
Maszyny o szerokosci roboczej przekraczajgcej 3,0 m przewodzié

wyltacznie na pojezdzie transportowym.

Nie przekraczaé maksymalnej wysokosci transportowej
wynoszacej 4,0 m.

9.1

Ustawianie siewnika w pozycji do transportu po drogach

Doczepic¢ siewnik do ciggnika (patrz
rozdziat 7, na stronie 84).

Ustawi¢ znaczniki sladow w pozycji
transportowej i zabezpieczy¢ (patrz rozdz.
,8.6”, na stronie 125).

W razie potrzeby przestawi¢ dalej licznik
sciezek technologicznych.

Licznik sciezek technologicznych nie moze
wskazywac ,0".

Wytgczy¢ komputer pokfadowy (opcja)
(patrz instrukcja obstugi komputera
poktadowego).

Ustawi¢ znacznik sladéw sciezek
technologicznych w pozycji transportowej
(patrz rozdz. 8.13.8, na stronie 149).

Oprodzni¢ skrzynie nasienng (patrz rozdziat
8.4 (na stronie 112).

Ustawi¢ koto ostrogowe w pozycji
transportowej (patrz rozdz. 8.1, na stronie
100).

Zamkna¢ pokrywe skrzyni nasiennej.

Podnies¢ stopnie.
Zwrdci¢ uwage, aby stopnie zablokowaty
sie.
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10. Ustawi¢ zagarniacz precyzyjny w pozycji
transportowej (wymagane tylko
w przypadku siewnikow o szerokosci
roboczej wynoszgcej 3,0 m).

Jazdy transportowe

10.1 Poluzowa¢ srube mocujgca, wsungc
zewnetrzny element zagarniacza
(Rys. 205/1) i dokreci¢ srube
mocujgca.

10.2 Maszyna jest wyposazona w dwa
zewnetrzne elementy zagarniacza.
Powtérzy¢ czynnosc.

11.Zamontowac listwe zabezpieczajgcg w ruchu
drogowym (patrz rozdziat 8.14, na stronie
151).

12. Skontrolowac poprawno$¢ dziatania i
czystos¢ oswietlenia tgcznie z tablicami
ostrzegawczymi.

13. Podniesc¢ siewnik.
14. Zablokowac zespoty sterowania w ciggniku.

15. Przed i w trakcie jazdy transportowej
przestrzegac¢ przepiséw prawnych i zasad
bezpieczenstwa z rozdziatu 9.2.
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9.2

Ustawowe przepisy i zasady bezpieczenhstwa

Podczas jazdy po drogach publicznych ciggnik i maszyna muszg
spetnia¢ wymagania obowigzujgcego prawa o ruchu drogowym (w
Niemczech StVZO i StVO) oraz odpowiada¢ wymaganiom przepisow
0 zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je towarzystwa
ubezpieczeniowe). Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu
odpowiedzialni sg za przestrzeganie przepiséw prawa.

O

Maksymalna szerokos$é transportowa 3,0 m

W Niemczech oraz w wielu pozostatych krajach maksymalna
szerokos¢ transportowa wynosi 3,0 m, wraz z zestawem maszyn
zamontowanych na ciggniku. Transport zestawu maszyn szerokosci
przekraczajgcej 3,0 m mozliwy jest tylko na pojezdzie transportowym.

Dopuszczalna predko$sé maksymalna 40 km/h

W Niemczech oraz w wielu pozostatych krajach dopuszczalna
predkos¢ maksymalna wynosi 40 km/h w przypadku ciggnikow

o z dotgczonym siewnikiem

o z dotgczonym agregatem siewnym:
maszyna uprawowa, wat nadgzny i siewnik.

Zwilaszcza na drogach o ztej nawierzchni nalezy jezdzi¢ ze znacznie
mniejszg predkoscig niz podano wyze;.

Dopuszczalng predko$¢ maksymalng maszyn doczepionych regulujg
rézne przepisy ruchu drogowego poszczegolnych krajow. Informacji

o maksymalnej predkosci jazdy po drogach udzieli lokalny importer /
dystrybutor maszyn.

Przed rozpoczeciem jazdy zastosowac sie do zaleceh zawartych w
rozdziale ,Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika” i sprawdzic,
czy spetnione sg nastepujgce warunki.

. Zachowanie dopuszczalnej masy

. Poprawne podtgczenie przewodéw zasilajgcych

. Stan, sprawnosc¢ i czystos¢ oswietlenia

. Brak widocznych usterek w uktadzie hydraulicznym

. Hamulec postojowy ciggnika musi by¢ catkowicie zwolniony

e  Tablice ostrzegawcze oraz zéite swiatta odblaskowe muszg byé
czyste i nie mogg byé uszkodzone.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed zjechaniem z pola badz przed jazdg po ulicach i drogach
ustawié znaczniki sladéw w pozycji transportowej
i zabezpieczyé.
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Jazdy transportowe

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilno$ci maszyny i jej wywrocenia.

. Spos6b jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$c¢ i pogode, whasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

o Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek ztamania podczas pracy,
nieodpowiedniej statecznosci oraz niewystarczajacej zdolnosci
kierowania i hamowania ciggnikiem przy uzytkowaniu ciggnika
niezgodnie z przeznaczeniem!

Te zagrozenia mogg by¢ przyczyng ciezkich obrazen, nawet ze
skutkiem smiertelnym.

Przestrzega¢ maksymalnej tadownosci zawieszonej / zaczepionej
maszyny i dopuszczalnych obcigzen osi oraz zaczepu ciggnika.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy maszyng usungc¢ ludzi z miejsca
zatadunku.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo wskutek ztamania podczas pracy,
nieodpowiedniej statecznosci oraz niewystarczajacej zdolnosci
kierowania i hamowania ciggnikiem przy uzytkowaniu ciggnika
niezgodnie z przeznaczeniem!

Maszyne doczepiac tylko do takich ciggnikéw, ktore sg do tego
przeznaczone. Informacje na ten temat podane sg w rozdziale
.Kontrola przydatnosci ciggnika”.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas jazdy transportowej komputer poktadowy musi byé
wytgczony.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zespoly sterujgce ciagnika musza byé podczas jazdy
transportowej zablokowane!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo spowodowania obrazen u innych
uczestnikOw ruchu drogowego przez nieprzykryte, ostre zeby
zagarniacza precyzyjnego!

Jazdy transportowe bez prawidiowo zamontowanej listwy
zabezpieczajgcej w ruchu drogowym sg zabronione.

Przed rozpoczeciem jazdy wigczy¢ Swiatto ostrzegawcze (jesli jest
zamontowane) i skontrolowa¢ poprawnos¢ jego dziatania.

W Niemczech oraz w niektérych innych krajach wymagane jest
zezwolenie na swiatto ostrzegawcze.

Podczas jazdy na zakretach uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej
mase zamachowa.

OSTRZEZENIE

Podczas jazdy drogowej z wysunietymi zewnetrznymi
elementami zagarniacza istnieje niebezpieczenstwo
spowodowania obrazen!

> e B|B|B

Wysuniete zewnetrzne elementy zagarniacza wystajg podczas jazdy
w bok poza obreb maszyny i zagrazajg innym uczestnikom ruchu
drogowego, Ponadto powodujg przekroczenie dopuszczalnej
szerokosci transportowej 3 m. Ponadto powodujg one przekroczenie
dopuszczalnej szerokosci transportowej 3 m.

Przed rozpoczeciem jazdy zewnetrzne elementy zagarniacza nalezy
wsungé w rure gtdbwng zagarniacza precyzyjnego.
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10 Praca maszyna

A\

OSTRZEZENIE

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzegaé¢ wskazowek z
rozdziatébw

. ~Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny”
. ~Wskazéwki bezpieczehnstwa dla uzytkownika.”

Wskazdéwek zawartych w tych rozdziatach nalezy przestrzegac¢ dla
wlasnego bezpieczenstwa.

A\

OSTRZEZENIE

Zespoly sterujgce w ciagniku uruchamiaé tylko bedac w kabinie
ciagnika!

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa wskutek zmiazdzenia, wciggniecia
i pochwycenia podczas pracy maszyny bez przewidzianych
zabezpieczen!

Do pracy uzywa¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami.

O

Podczas wjazdu na wzniesienia materiat siewny moze sie na tyle
przemiesci¢ w skrzyni nasiennej, ze nie bedzie on doprowadzany do
wszystkich lub niektorych kot wysiewajgcych.

10.1 Przygotowanie maszyny do pracy

1. Ustawi¢ listwe zabezpieczajgcg w ruchu
drogowym w pozycji parkowania (patrz
rozdz. 8.14, na stronie 151).

2. Ustawi¢ znacznik sladéw sciezek
technologicznych w pozycji roboczej (patrz
rozdz. 8.13.8, na stronie 149).

3. Ustawi¢ znaczniki $ladéw w pozycji
roboczej (patrz rozdz. 8.6, na stronie 125).

4. Ustawi¢ wtasciwe wigczanie sciezek

technologicznych

o  w skrzynce przetgcznikow

o  w komputerze pokladowym.

5. Skontrolowaé¢ naped watka mieszadta
(patrz rozdz. 8.2.7, na stronie 109).
Przede wszystkim podczas wysiewu
plewiastych materiatéw siewnych przy
wytgczonym waltku mieszadta moze
dochodzi¢ do pietrzenia sie materiatu w
skrzyni nasiennej i nieprawidtowego

wysiewu.
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6. Ustawic koto ostrogowe w pozycji roboczej
(patrz rozdz. 8.1, na stronie 100).

7. Ustawi¢ zagarniacz precyzyjny w pozycji
roboczej (wymagane tylko w przypadku
siewnikéw o szerokosci roboczej
wynoszacej 3,0 m).

7.1 Poluzowa¢ srube mocujgca, wysungé
zewnetrzny element zagarniacza
(Rys. 205/1) na zewnatrz i dokreci¢
$srube mocujaca.

7.2 Maszyna jest wyposazona w dwa
zewnetrzne elementy zagarniacza.

Rys. 206
) Gleba dociskana jest redlice siewnika na r6zng odlegtos¢ do
zewnatrz, zaleznie od predkosci jazdy i stanu gleby. Zewnetrzny
l element zagarniacza przesunac¢ dalej na zewnatrz przy wyzszej

predkosci jazdy.

Elementy zewnetrzne zagarniacza nalezy tak ustawi¢, aby gleba byta
sprowadzana z powrotem i powstawat zagon bez sladéw.

Przed przystgpieniem do pracy skontrolowaé ustawienia.
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10.2 Rozpoczecie pracy
NIEBEZPIECZENSTWO
Polecié obecnym osobom zachowanie minimalnego odstepu od
maszyny wynoszacego 20 m.
1. Ustawi¢ maszyne na poczatku pola

w

W pozycji roboczej.

Poleci¢ obecnym osobom zachowanie
minimalnego odstepu od maszyny
wynoszgcego 20 m.

Uruchamianie zespotu sterujgcego 1
opuszczenie aktywnego znacznika sladow

przetgczenie dalej uktadu wigczania Sciezek
technologicznych két wysiewajgcych

przy liczbie Sciezek technologicznych ,0”:

o  odtgczenie watka posredniego
i zatrzymanie kot wysiewajgcych
Sciezek technologicznych

o  opuszczenie znacznika Sladéw sciezek
technologicznych.

Skontrolowaé / skorygowag licznik $ciezek
technologicznych.

Rozpoczg¢ jazde.
Po 30 m skontrolowac / skorygowac

o  gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego
w kilku miejscach

o intensywnosc¢ roboczg zagarniacza.

Powto6rzy¢ probe krecong po ok. 2 ha.

31c702-1

Rys. 207
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10.3 Podczas pracy

10.3.1 Kontrolawysiewu na przyktadzie komputera poktadowego , AMALOG+”

Podczas pracy komputer poktadowy ,AMALOG+" wskazuje stan

siewnika.

Przektadnia Vario jest potgczona z kotem

napedowym za posrednictwem fancucha. Czujnik

w przektadni Vario rejestruje obroty kota
napedowego i przesyta impulsy do komputera
poktadowego. Rowniez watek wysiewajacy
potgczony z przektadnig Vario obraca sie.
Siewnik wysiewa materiat siewny.

Gdy siewnik pracuje, na wyswietlaczu pulsuje
maty okrag (Rys. 208/1) pod strzatkg a liczba
(Rys. 208/2) wskazuje predkos¢ jazdy [km/h].

Jesli wysiew zostanie przerwany, np.

. przy podniesionych redlicach
(podczas nawrotu na koncu pola)

. po zerwaniu tahcucha napedowego,

o  przekfadnia i watek wysiewajgcy
zatrzymujg sie

o  wysiew jest przerywany

o  strzatka i pulsujgcy okrgg nie sg juz
widoczne

o  komputer poktadowy wskazuje
predkos¢ jazdy ,0.0” [km/h], mimo ze
siewnik jest holowany po polu.

28c190-12

28c190-13

Rys. 209
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10.3.2 Znaczniki sladéw

Przed przejechaniem przez przeszkody na polu uniesé aktywny
znacznik sladow.

Uniesienie znacznika sladéw powoduje przetgczenie dalej licznika
Sciezek technologicznych. Po przejechaniu przez przeszkode opuscié¢
znacznik sladéw oraz skontrolowac licznik sciezek technologicznych

i w razie potrzeby skorygowac.

9 Po kilkakrotnym uruchomieniu zespotu sterujgcego ciggnika dla
l znacznikéw sladéw skontrolowac i w razie potrzeby skorygowaé
licznik $ciezek technologicznych.

104 Wskaznik stanu napetnienia

Wskaznik stanu napetnienia (Rys. 210/1) 1
wskazuje poziom w skrzyni nasiennej.

v

3 Napetni¢ skrzynie nasienng przed
l spadkiem stanu do poziomu zerowego.

Juz przed spadkiem stanu do poziomu
zerowego moze dochodzi¢ do F
nieprawidtowos$ci przy wysiewie i

wskutek nieréwnomiernego rozkfadu ' ol ,‘ ’

materiatu siewnego. " , ‘
T’ - 23;993

Rys. 210
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10.5 Zawracanie na koncu pola

o Redlice i zagarniacz nie moga stykac sie z gleba przy zawracaniu.

1. Uruchomi¢ zespot sterujgcy 1.
— Uniesienie aktywnego znacznika sladow.

2. Uruchomi¢ zesp6t sterujgcy dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika.

— Unies¢ zestaw.
Wykona¢ nawr6t zestawem.

4. Na poczatku pola uruchomi¢ zespoét
sterujacy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika.

— Opuéci¢ zestaw.
5. Uruchomienie zespotu sterujgcego 1
— opuszczenie aktywnego znacznika
Sladow
—  przetgczenie dalej licznika Sciezek
technologicznych.
przy liczbie sciezek technologicznych ,0":

o  zatrzymanie watka posredniego / k6t
wysiewajgcych Sciezek
technologicznych

o0  opuszczenie znacznika sladéw Sciezek
technologicznych.

6. Rozpoczecie jazdy po polu.

10.6 Zakonczenie pracy na polu

Po zakonczeniu pracy ustawi¢ maszyne w pozycji transportowej
(patrz rozdz. ,Ustawianie siewnika w pozycji do transportu po

drogach”, na stronie 152).
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11 Usterki

Usterki

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji cigagnik - maszyna.

Przed przystgpieniem do usuwania usterek maszyny zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem (patrz rozdz. ,Zabezpieczanie ciggnika i maszyny
przed przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym
przetoczeniem”).

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

11.1  Scinanie wysiegnika znacznika $ladéw

Jesli znacznik sladéw maszyny AD 03 Super
natrafi na statg przeszkode, obcieta zostaje
sruba (Rys. 211/1), a znacznik sladéw odchyla

sie do tytu.

Stosowac¢ zamiennie wytgcznie sruby M6 x 90
o wytrzymatosci 8.8 (patrz wykaz czesci

zamiennych online).

tylko AD 3500 oraz AD 4000:

wykorzystac otwor ,B” na srube $cinajgca.

10c093
Rys. 211

10c094-1 e g AD 403
Rys. 212
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11.2 Rozbieznosci miedzy ustawiong a faktyczng dawka wysiewu

W przypadku stwierdzenia réznicy miedzy ustawiong dawkag wysiewu
podczas préby kreconej a dawkg wysiewu na polu przestrzegac
nastepujgcych punktéw:

W nowych maszynach powierzchnia obudéw wysiewajgcych,
klap dennych i két wysiewajgcych zmienia sie wskutek
odktadania sie zaprawy. Moze to mie¢ wptyw na zdolno$¢
sptywania materiatu siewnego bgdz dawke wysiewu.

Po dwu-, trzykrotnym napetnieniu skrzyni nasiennej osady
Z zaprawy stabilizujg sie i uzyskuje sie stan rownowagi.
Wéwczas dawka wysiewu nie zmienia sie juz.

Przy wysiewie nasion zaprawianych na mokro moze dochodzié
do rozbieznosci miedzy ustawiong a faktyczng dawkg wysiewu,
jesli od chwili zaprawienia nasion do ich wysiewu uptynat okres
krotszy niz 1 tydzien (zalecane sg 2 tygodnie).

Przy btednie ustawionych klapach dennych moze dochodzi¢ do
niekontrolowanego wyptywu materiatu siewnego (dodatkowej
ilosci) podczas wysiewu. Dlatego ustawienie podstawowe klap
dennych nalezy kontrolowac co pét roku bgdz przed kazdym
sezonem siania.

Poslizg kota ostrogowego moze sie zmieniac, np. podczas
zmiany z lekkiej gleby na ciezkg. Wéwczas nalezy na nowo
okresili¢ liczbe obrotéw korby na kole do ustalenia pozycji
przekfadni.

W tym celu na polu wytycza sie 250 m?. Odpowiada to
nastepujgcym odcinkom jazdy maszyng o:

szerokosci roboczej 2,50 m =odcinek jazdy 100,0 m

szerokosci roboczej 3,00 m
szerokosci roboczej 3,43 m
szerokosci roboczej 3,50 m
szerokosci roboczej 4,00 m

odcinek jazdy 83,3 m
odcinek jazdy 72,9 m
odcinek jazdy 71,4 m
odcinek jazdy 62,5 m

Podczas jazdy na odcinku pomiaru zlicza¢ obroty korby. Probe
krecong przeprowadzi¢ z ustalong liczbg obrotéw korby.
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12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.1 Bezpieczenstwo

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed przystgpieniem do prac przy maszynie zabezpieczy¢ ciggnik i
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem
(patrz rozdz. ,Zabezpieczanie ciggnika i maszyny przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem”).

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwaciji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymienié¢ na nowe.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod podniesiong, niezabezpieczong
maszyne.
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12.2  Czyszczenie

NIEBEZPIECZENSTWO
Pyt z zaprawy jest trujacy i nie wolno go wdycha¢ ani

dopuszczaé do kontaktu z ciatem.

Podczas oprézniania skrzyni nasiennej i obudéw wysiewajgcych badz
usuwania pytu z zaprawy, np. za pomoca sprezonego powietrza,
nosi¢ ubranie ochronne, maske i okulary ochronne oraz rekawice.

o e  Szczegolnie starannie kontrolowa¢ weze hydrauliczne.

. Nigdy nie czysci¢ wezy hydraulicznych benzyna, benzenem,
naftg lub olejami mineralnymi.

e  Pooczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowac, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjkg wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smarow.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikOw przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornica pary

wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegaé

Przy czyszczeniu maszyny myjka wysokocisnieniowa /
nastepujacych punktéw:

. Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

. Nigdy nie kierowa¢ strumienia myjni wysokocisnieniowej /
wytwornicy pary bezposrednio na punkty smarowania i
tozyskowania.

e  Zawsze zachowywaé¢ minimum 300 mm odstep miedzy dyszag
czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy pary a
maszyng..

. Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

12.3 Odstawianie maszyny na okres dtuzszego postoju

1. Dokfadnie oczysci¢ i osuszyé redlice
RoTeC-Control.

2. Zakonserwowac redlice (Rys. 213)
nieszkodliwym dla srodowiska preparatem
antykorozyjnym.

30c013

Rys. 213
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Plan konserwacji — zestawienie

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

O

Pierwszenstwo przed planem konserwacji majg okresy czasu,
przebiegi lub przeglagdy wymienione w dostarczonej dokumentacji

obcych producentow.

Przed pierwszym
uruchomieniem

specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja przewodow
hydraulicznych.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowac przez wykonawce.

Rozdz. 12.7.1

Kontrola stanu oleju w przekfadni
Vario

Rozdz. 12.5

Po pierwszych
10 godzinach pracy

Pierwsze uruchomienie

Sprawdzi¢ weze hydrauliczne
i ztgczki pod wzgledem
widocznych usterek.

Likwidacje usterek zlecac
specjalistycznemu warsztatowi.

specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja wezy
hydraulicznych na podstawie planu
konserwacji.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowaé przez wykonawce.

Rozdz. 12.7.1

specjalistyczny
warsztat

Sprawdzi¢ zamocowanie
wszystkich potgczen srubowych.

Rozdz. 12.9

Codziennie przed
rozpoczeciem pracy

Sprawdzi¢ weze hydrauliczne
i ztgczki pod wzgledem
widocznych usterek.

Likwidacje usterek zlecaé
specjalistycznemu warsztatowi.

Codziennie po zakonczeniu
pracy

Czyszczenie maszyny (stosownie
do potrzeb)

Rozdz. 12.2

Co tydzien,
najpozniej co
50 roboczogodzin

specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja wezy
hydraulicznych na podstawie planu
konserwaciji.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowaé przez wykonawce.

Rozdz. 12.7.1

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich
czesci instalacji hydraulicznej.
Zlikwidowac¢ nieszczelnosci.

Co 2 tygodnie,
najpbézniej co
100 roboczogodzin

Kontrola stanu oleju w przektadni
Vario

Rozdz. 12.5

Co 6 miesiecy
poza sezonem

specjalistyczny
warsztat

Ustawienie podstawowe klap
dennych

Rozdz. 12.8.4

specjalistyczny
warsztat

Kontrola tarncuchow rolkowych i kot
tancuchowych

Rozdz. 12.6
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12.5 Kontrola stanu oleju w przektadni Vario

1. Ustawi¢ maszyne na rownym, twardym
podtozu.

2. Sprawdzi¢ stan oleju. 2

Poziom oleju musi by¢ widoczny w wzierniku
(Rys. 214/1).

Wymiana oleju nie jest konieczna.

Kréciec wlewu oleju (Rys. 214/2) stuzy do
napetniania przektadni Vario. 1

21c033-4

Wymagany rodzaj oleju nalezy odszukaé¢ w tabeli
(Rys. 215) . Rys. 214

Rodzaje oleju hydraulicznego oraz ilosci napetniania przektadni Vario

Catkowita ilos¢ napetnienia: | 0,9 litra

Olej przektadniowy (do Wintershall Wintal UG22 WTL-HM (fabrycznie)

wyboru)

Fuchs Renolin MR5 VG22

Rys. 215

12.6 Kontrola tancuchow rolkowych i kot tancuchowych

Wszystkie tahcuchy rolkowe nalezy po sezonie

. oczyscic (wtgcznie z kotami tancuchowymi i napinaczami
fancuchow)

. sprawdzi¢ ich stan

. przesmarowac rzadkim olejem mineralnym.

12.7 Kontrola wzrokowa sworzni gérnej dzwigni i dolnych dzwigni

OSTRZEZENIE
Niebezpieczehstwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i

uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna odigczy sie w
niezamierzony sposéb od ciagnika!

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac sworznie
gornej dzwigni i dolnych dzwigni pod wzgledem widocznych brakow.
Przy wyraznych sladach zuzycia nalezy wymieni¢ sworznie.
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12.7.1 Kryteriainspekcyjne dla wezy - przewodow hydraulicznych

Jesli waz hydrauliczny spetnia chociaz jedno z ponizszych
kryteriéw, to nalezy zleci¢ jego wymiane w specjalistycznym
warsztacie:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otaré, przeciec, rysy).

Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi
weza. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem lub przy
zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie pecherzy,
miejsca zgniecen, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (zle wptywajgce na
szczelnosg); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

Wydostawanie sie wezy z armatury.
Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosé.
Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

— Decydujace znaczenie ma data produkcji weza hydraulicznego
podana na armaturze plus 6 lat. Jesli data produkcji widniejgca
na armaturze to ,2013", okres przydatnosci uptywa w lutym 2019
roku. Patrz ,Oznakowanie wezy hydraulicznych”.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowa¢ panujgce w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udaé
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekcji!
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o

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwaza¢, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byfa bez cisnienia!

Uwazac¢ na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac wytgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych AMAZONE!

Okres uzytkowania przewoddow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szeéciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potagczenia ulegajg naturalnemu procesowi starzenia, dlatego tez
ich okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwosé potencjalnych niebezpieczenstw. W przypadku wezy
i przewododw gietkich z tworzyw termoplastycznych obowigzywaé
moga inne wskazniki.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac¢ zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac¢, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

12.7.1.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

Rys. 216/...

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu

hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza - przewodu

hydraulicznego

(13/02 = rok / miesigc = luty 2013)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie

robocze (210 BAR).

A

ATHF 13/02

29c260-8

Rys. 216
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12.7.1.2 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

Przy montowaniu i demontazu wezy - przewoddw hydraulicznych
bezwarunkowo przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat.

Stosowaé wytgcznie oryginalne weze hydrauliczne AMAZONE!
Zwraca¢ uwage na zachowanie czystosci.

Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o  wyeliminowa¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wtasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowac obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowa¢ dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekraczaé¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotgczaniu wezy - przewoddéw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie dtugos¢ weza musi byé taka, aby w catym
zakresie ruchow nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byty narazone na rozcigganie.

Weze hydrauliczne mocowac w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytéw wezy tam,
gdzie przeszkadzac¢ one bedg naturalnym ruchom wezy i
zmianie ich dtugosci.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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Regulacja skrzynki przelgcznikow do sterowania znacznikiem sladéw s$ciezek

12.8 Prace w warsztacie specjalistycznym
12.8.1
technologicznych
(warsztat specjalistyczny)
1. Uruchamia¢ dzwignie obstugi do chwili, az

w okienku skrzynki przetacznikéw widoczna
bedzie liczba ,1".

Poluzowa¢ pierscien nastawczy (Rys.
217/1).

Nacisng¢ dzwignie zaworu sterujgcego
(Rys. 217/1) do tytu.

Zamocowac pierscien nastawczy.

Skontrolowa¢ funkcje znacznika sladow
Sciezek technologicznych.

12.8.2 Wymiana dziobu redlicy WS

1.

Wecisngé wypustki (Rys. 218/1) lejka
w korpus redlicy.

Wyjac lejek z korpusu redlicy.

Usuna¢ $rube (Rys. 218/2)
(moment dokrecenia sruby 45 Nm).

Wysung¢ dziéb redlicy (Rys. 218/3)

Z mocowania.

Nowy dziéb redlicy zamocowac w odwrotnej
kolejnosci.

Podczas montazu zwréci¢ uwage, aby
wypustki lejka zazebity sie w wycieciach.

Rys. 217

17¢030
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12.8.3 Wymiana dziobu $ciernego redlicy RoTeC-Control

1. Zdemontowac tarcze prowadzenia
gtebokosciowego (Rys. 219/1) (patrz rozdz.
.-Ustawianie tarcz prowadzenia
gtebokosciowego”, na stronie 130).

2. Poluzowac srube z them walcowym (Rys.
219/2)
(moment dokrecenia $ruby 30—-35 Nm).

3. Wymieni¢ dziob scierny (Rys. 219/3)
i zamontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.

Dziéb Scierny (Rys. 219/3) nie moze
wystawac poza krawedz tarczy
wysiewajgcej (Rys. 219/4). W razie
potrzeby wymienic tarcze

wysiewajgca.

19¢035

12.8.4 Ustawienie podstawowe klap dennych

1. Oprézni¢ skrzynie nasienng i obudowy
wysiewajgce.

2. Sprawdzi¢, czy klapy denne (Rys. 220/1)
swobodnie sie poruszaja.

3. Ustawi¢ dzwignie klap dennych w otworze
1i zabezpieczyé.

4. Sprawdzi¢, czy wymagany odstep ,A” jest
zachowany w kazdej obudowie
wysiewajgcej. W tym celu obrécic
kontrolowane koto wysiewajgce rekg na
watku wysiewajgcym.

Odstep ,A” (Rys. 220) miedzy klapg denng
a kotem wysiewajgcym wynosi od 0,1 mm do
0,5 mm.

290868

5. Ustawi¢ wymagany odstep przy pomocy
sruby (Rys. 220/2).
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12.8.5 Ustawianie odstepu sciezek technologicznych i rozstawu/szerokosci sladow
(specjalistyczny warsztat)

1. Wysung¢ korytka do prob kreconych (Rys.
221) w gore z uchwytu.

2. Usuna¢ sprezyny naciggowe (Rys. 222/1)
tozysk watka posredniego (Rys. 222/2).

3. Odchyli¢ watek posredni (Rys. 223/1) w d6t.

290060

Rys. 223
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— W trakcie tej czynno$ci uchwyt (Rys.
224/1), ktéry zabezpiecza watek posredni
w kierunku osiowym, zostanie wysuniety
z wyciecia obudowy wysiewajacej.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

29c961

tacznik magnetyczny (jesli jest) zostanie
odchylony w dét razem z watkiem
posrednim.

4. Zaznaczy¢ nowe kofa wysiewajgce sciezek
technologicznych, zakfadajgc szczotki do
drobnych kot wysiewajacych (Rys. 226/1)
na nowe obudowy wysiewajgce Sciezek
technologicznych.

Ustawianie rozstawu sladow

W celu utworzenia sladu wytgczy¢ do trzech,
w wyjgtkowych przypadkach do 4 lub 5 kot
wysiewajacych.

Rys. 226

3 Siewniki z wigczaniem 2 wyposazy¢ tylko z prawej strony siewnika
w kota wysiewajgce sciezek technologicznych.
l Rozstaw kot wysiewajacych sciezek technologicznych, mierzony od

prawej zewnetrznej strony siewnika, wynosi potowe rozstawu két
ciggnika pielegnacyjnego.

Siewniki z wigczaniem 21 wyposazy¢ tylko z lewej strony siewnika
w kota wysiewajgce sciezek technologicznych.

Rozstaw kot wysiewajgcych sciezek technologicznych, mierzony od
lewej zewnetrznej strony siewnika, wynosi potowe rozstawu kot
ciggnika pielegnacyjnego.
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5.

10.

Poluzowag¢ trzpienie gwintowane (Rys.
227/1) nowych kot wysiewajacych sciezek
technologicznych na tyle, aby nowe kota
wysiewajgce Sciezek technologicznych
swobodnie obracaty sie na watku
wysiewajgcym.

Odkreci¢ $ruby (Rys. 228/1).

Odkreci¢ $ruby (Rys. 228/2).

Przesunaé tozyska wychylne i zebnik na
watku posrednim.

Przykreci¢ tozyska wychylne do nowych
obudéw wysiewajgcych sciezek
technologicznych.

Zamocowac poprzednie kota wysiewajgce
Sciezek technologicznych na watku
wysiewajgcym.

18c021

Wkrecié trzpien gwintowany (Rys. 229/1)

w drobne koto wysiewajgce na tyle, aby koto
wysiewajgce byto obracane przez watek
wysiewajgcy z lekkim luzem obrotowym.
Nadmiernie dokrecone trzpienie gwintowane
naprezajg kota wysiewajgce.

18c021-1

Rys. 229
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11. Unies¢ watek posredni.

— W trakcie tej czynnosci uchwyt (Rys.
230/1), ktéry zabezpiecza watek posredni
w kierunku osiowym, wsungé w wyciecie
obudowy wysiewajgce;j.

12. Zabezpieczy¢ uchwyt osiowo dwoma
pierscieniami nastawczymi (Rys. 230/2).

29c961-1

13. Zsung¢ zeby (Rys. 231/1) zebnikéw
i drobnych két wysiewajacych sciezek
technologicznych.

14. Przykreci¢ zebniki do watka posredniego.

15. Zsung¢ zeby (Rys. 232/1) sprzegta ze
sprezynami wezykowymi z zebami kota
czotowego watka wysiewajgcego.

16. Zaczepi¢ sprezyny naciggowe (Rys. 232/2)
na tozyskach wychylnych (Rys. 232/3).

17. Skontrolowac funkcje wtgczania sciezek
technologicznych két wysiewajgcych.

29c909
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12.8.6 Montaz k6t wysiewajacych do fasoli (specjalistyczny warsztat)

&) Ustawienie to ma wplyw na dawke wysiewu.

l Ustawienie zawsze kontrolowa¢ w ramach préby kreconej.

Kota wysiewajace do fasoli mozna wymienia¢ oddzielnie na kota wysiewajgce lub razem z drugim
watkiem wysiewajgcym.

Montaz jest tatwiejszy, jesli kota wysiewajace do fasoli sg wstepnie zamontowane na drugim watku
wysiewajgcym. Wowczas konieczna jest tylko zamiana miejscami watkow wysiewajgcych.

1. Wysung¢ korytka do prob kreconych (Rys.
233) w gore z uchwytu.

2. Odchyli¢ w dot watek posredni (Rys. 224/1)
wlgczania sciezek technologicznych kot
wysiewajgcych (jesli jest) (patrz rozdz.
Ustawianie odstepu sciezek
technologicznych i rozstawu/szerokosci
sladéw (specjalistyczny warsztat),”, na
stronie 174).

3. Otworzy¢ tozyska dociskowe watka
wysiewajgcego (Rys. 234/1).

Rys. 234
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4. Poluzowac¢ sruby (Rys. 235/1).

5. Przesung¢ ztgczke na watku wysiewajgcym.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

6. Wyjac watek wysiewajacy.

® Nie demontowa¢ blokady blaszanej
l klap dennych.

7. Montaz watka wysiewajgcego do fasoli
odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

29c968
Rys. 235

Wskazéwki dotyczace montazu waltka posredniego

1. Zamontowac koto zebate (Rys. 236/1) na
watku wysiewajgcym do fasoli.

2. Usunac¢ zabieraki trojkatne kot
wysiewajgcych do fasoli przy tych kotach
wysiewajgcych do fasoli, ktére beda pdzniej
wytgczane do tworzenia sciezek
technologicznych.

Zabieraki tréjkgtne pozostatych kot
wysiewajgcych do fasoli zazebiajg sie
w wycieciu watka wysiewajgcego.

3. Obroci¢ zabezpieczenie osiowe (Rys.
237/1) w taki sposob, aby krétkie ramie
oparto sie w wycieciu obudowy
wysiewajgce;.

4. Skontrolowac funkcje wtgczania sciezek
technologicznych két wysiewajgcych.

Rys. 237
3 Jesli w siewniku znéw montowane bedg normalne i drobne kota
wysiewajgce, obroci¢ zabezpieczenie osiowe (Rys. 237/1) i umiescié
l diugie ramie w wycieciu obudowy wysiewajgce;.
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12.9  Sruby - momenty dociagania

. ‘2 Momenty dociggania [Nm
. Wielkosé w zaleznosci od k?/asy jaakgos'ci s'[rub]/ nakretek
Gwinty klucza
[mm] 8.8 10.9 12.9
M 8 13 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
M 10x1 16 (17) 52 73 88
M 12 86 120 145
M 12x1,5 18 (19) 90 125 150
M 14 29 135 190 230
M 14x1,5 150 210 250
M 16 24 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 57 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 30 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 36 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 M 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 16 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
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Schematy hydaliczne

13 Schematy hydaliczne

13.1 Schemat hydrauliki AD Super / AD Special

Rys. Nazwa Uwaga
238/...

0010 Instalacja hydrauliczna ciggnika

0020 Uchwyt nr 2 z6tty

0030 Uchwyt nr 2 zielony

0040 Uchwyt nr 2 niebieski

0050 Dtawikowy zawér zwrotny

0060 Zdalna regulacja dawki wysiewu

0070 Skrzynka przetgcznikow $ciezki technologicznej
0080 Zawor wielodrogowy znacznikéw sladow

0090 Lewy znacznik sladu

0100 Prawy znacznik sladu

0110 Nacisk redlic

0120 Nacisk zagarniacza

0130 Zawor sterujgcy VAM (ze skrzynka przetacznikéw)
0140 Zawor elektromagnetyczny VAM (z komputerem)
0150 Znacznik $ladow $ciezek technologicznych (VAM)
0160 Znacznik sladéw sciezek technologicznych (VAM)
0170 Podnosnik kota ostrogowego

Wszystkie dane pozycji zgodnie z kierunkiem jazdy
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AMAZDONIEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel.: + 49 (0) 5405 501-0
SN D-49202 Hasbergen-Gaste ~ Telefax: + 49 (0) 5405 501-234
Germany e-mail: amazone@amazone.de

http:// www.amazone.de

Zakfady: D-27794 Hude e D-04249 Lipsk ¢ F-57602 Forbach
przedstawicielstwa fabryczne w Anglii i Francji

Fabryki rozsiewaczy nawozow mineralnych,
opryskiwaczy polowych, siewnikow, narzedzi uprawowych, uniwersalnych hal magazynowych i
narzedzi do gospodarki komunalnej
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