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NIE MOZNA

Czytac instrukcfi obstugi nieuwaznie i pobieznie
a potem sig tym Kierowal; mnie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegaé przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie  sig  samo. UZytRownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Rtorej
PrIyczyng Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby by¢é pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznaé sie =z
przeznaczeniem Raidego z zespotow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: D9

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel. +49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowa¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG3895

Data utworzenia: 08.10

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2010
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

L

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobdw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wiacznie z
zaméwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu

wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkéd!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegolnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujace ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czyta¢
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzigki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazéwki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentéw

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e  jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowac¢ podang kolejnosé krokow.
Reakcja na kazdorazowa czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatkg. Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:

. Punkt 1
° Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6):
o Rysunek 3
o Pozycja 6
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Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepisdw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyna i przy niej,

wytacznie personelu, ktéry

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

o  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyna i przy niej.

e  przeczytati zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowaé¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegaé obowigzujacych przepisow bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytaé i przestrzegaé zasady z rozdziatu "Ogdélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukgc;ji.

. przeczytaé rozdziat "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
maszyny", na stronie 17 w tej instrukcji i podczas pracy maszyng
przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa pracy
pokazanych na znakach ostrzegawczych.

e  zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, Zze ktérys z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkow bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usungg¢. Jesli nie nalezy to do zadanh
personelu obstugujacego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzgdzajacej
gospodarstwem (kierownikowi).

10
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Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogaq powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujacego i 0séb trzecich,
e dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

e w stanie nienagannego bezpieczehstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwac usterki, jakie moga niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowiazujace sa nasze "Ogolne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najp6zniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody oséb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powoddw:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

e nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewlasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwaciji.

e dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

o przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

D9 BAH0007.3 08.10

11



L

Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oznakowane sg trojkatem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozacego niebezpieczenstwa i ma nastepujace znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
diugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciafla.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie si¢ temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowacé
lekkie lub srednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegac.

e B> P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegolnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazéwki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

12
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Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne
Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:
. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze

. ubranie ochronne

° srodki do ochrony skory itp.

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejace zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowiazujacych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikow

L

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoby o specja_lnym
specjalnie Osoba wyksztatceniu
wyszkolona w | poinstruowana ? fachowym
‘s tym zakresie " (specjalistyczny

Czynnos¢ warsztat)
Przetadunek/transport X X
Uruchomienie — —
Ustawianie, wyposazanie — — X

Praca — X —
Konserwacja — —

Poszukiwanie i usuwanie usterek — X

Utylizacja X — —

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

" Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynno$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujacych przepiséw same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje réwnowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggnac¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg byé wykonywane
przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wkasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

14
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Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.7 Czynnosci zabezpieczajace w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzadzen zabezpieczajacych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamieta¢, ze na maszynie wystepuja resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokonaé¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegodtowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotow maszyny nalezy je wiasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podno$nikowych.

Sprawdza¢ wszelkie potaczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie wszelkich urzadzen zabezpieczajacych.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja,
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojq
waznosc.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzadzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otwordéw znajdujacych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na cze$ciach no$nych.

2.10.1

2.1

2.12

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujace sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytacznie oryginalnych lub dopuszczonych do stosowania
przez AMAZONEN-WERKE czesci zamiennych i Scieralnych
AMAZDONIE. Przy stosowaniu czesci zamiennych i
zuzywalnych pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje
sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikfe ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie

. przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytacznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

16
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Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

213 Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

O

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywaé zawsze w
stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymieni¢. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie
numerow katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujace zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pél:

AR
o
STOP

-MDO075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazéwke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujacej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przykfad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajace;j
niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcéw lub
dtoni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przykfad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

D9 BAH0007.3 08.10
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dloni przez poruszajace sie, dostepne czesci
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dtoni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytaczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku osoby ze stopni
lub platformy podczas jazdy na maszynie!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych witgcznie.

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajacej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracac¢ uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

MD 083

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub
pochwycenia ramion lub gérnej czesci ciata
przez napedzane, niezabezpieczone elementy
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
ramion lub gornej czesci ciata.

Nigdy nie otwiera¢ oston i zabezpieczen
napedzanych elementéw maszyny tak dtugo, jak
pracuje silnik ciggnika przy dotaczonym watku
przekaznikowym / zatagczonym napedzie
hydraulicznym.

Znak ostrzegawczy

- MDO078

L MD082

- MDO083

18
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MD 084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata przez poruszajace sie z géry na doét
czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do Smiertelnych witacznie.

Przebywanie ludzi w obrebie sktadania sie
ruchomych czesci maszyny jest zabronione.

Przed opuszczeniem elementéw maszyny nalezy
usung¢ ludzi z zakresu rozktadania sie tych
czesci.

MD 089
Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala w strefie zagrozenia pod wiszacymi
ciezarami / czesciami maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych witgcznie.

Przebywanie ludzi pod wiszacymi ciezarami /
czesciami maszyny jest zabronione.

Zachowaé wystarczajaco bezpieczny odstep od
wiszacych ciezaréw / cze$ci maszyny.

Zwroci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajaco duzej, bezpiecznej
odlegto$ci wiszacych ciezaréw / cze$ci maszyny.

Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia wiszacymi
ciezarami / cze$ciami maszyny.

MD 094

Niebezpieczenstwo porazenia pradem
poprzez niezamierzone dotkniecie
przewodéw napowietrznych linii
elektrycznych!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do Smiertelnych witgcznie.

Przy sktadaniu i rozktadaniu czesci maszyny
zachowaé wystarczajgco duzy odstep od
przewodow napowietrznych linii elektrycznych.

Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

L MDO084

- MDO089

L MD094
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MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac a
nastepnie przestrzegaé zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazéwki dotyczgce bezpieczenhstwal

MD 096

Niebezpieczenstwo infekcji calego ciala przez
wydostajace sie pod wysokim cisnieniem
plyny (olej hydrauliczny)!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata, gdy wydostajacy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i
wniknie do ciata.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych
wezy i przewoddw hydraulicznych za pomocg
dtoni lub palcow.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
naprawczych przeczytaé i przestrzegaé
wskazowki z instrukcji obstugi.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast uda¢ sie do lekarza.

MD 097

Niebezpieczenstwo przygniecenia w obrebie
unoszenia TUZ przy zmniejszajacej sie
podczas uruchomienia hydrauliki TUZ
przestrzeni!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
torsu do $miertelnych wiacznie.

Przebywanie ludzi w obrebie podnoszenia TUZ
przy uruchomieniu hydrauliki TUZ jest
zabronione.

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika

uruchamiaé

e  tylko z przeznaczonego do tego celu
miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek
znajduje sie miedzy ciggnikiem a maszyna.

>

- MDO095

>

L MD096

- MDO097
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MD 100

Piktogram ten oznacza punkty mocowania
Srodkow dzwigowych przy przetadunku maszyny.

L MD100

MD 102

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego
uruchomienia i przetoczenia maszyny < I %:
podczas wykonywania na niej prac takich, jak

np. montowanie, ustawianie, usuwanie
usterek, czyszczenie, konserwacja i naprawa.

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych witgcznie. L MD102
e  Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed

wszystkimi czynno$ciami, ktére mogg

powodowac niezamierzone uruchomienie

oraz przetoczenie maszyny.

. Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

MD 115

Maksymalne cisnienie robocze instalacji I
hydraulicznej wynosi 200 bar. max

200 bar

LMD115
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MD 154

Niebezpieczenstwo najechania innych
uczestnikéw ruchu drogowego podczas
transportu na wystajace do tytu, nie ostoniete
czubki sprezystych zebéw zagarniacza!

Transport bez zamontowanych listew
zabezpieczajacych do ruchu po drogach
publicznych jest zabroniony.

L MD154

22
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2.13.1 Rozmieszczenie znakdéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych
na maszynie.

29c883-3

Rys. 1

29¢890

Rys. 2
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Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.14

2.15

Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem si¢ do przepisow

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa

moze spowodowac zagrozenie zarowno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepisdw dotyczgcych bezpieczehstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwaciji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla Srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujag rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczacych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzegac¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

24
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216  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciagnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegaé réwniez innych, obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

o Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazoéwki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

e Jazdai transport ludzi na maszynie jest zabroniony!
o Sposob jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotagczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciagnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

Do- i odlaczanie maszyny

e  taczycitransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktory jest do tego odpowiedni.

. Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

. Maszyne dotaczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dofaczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga,
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciagnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

. Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujaca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.
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Dzwignie sterujgca hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sq) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecial

Przy dofaczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciagnikiem a maszyna jest zabronione!
Dotaczone przewody zasilajgce

o  muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  hie mogg ociera¢ o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkozigcza muszg luzno zwisac i nie mogq
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odftaczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposob gwarantujacy
jej stabilne bezpieczenstwo!

26

D9 BAHO0007.3 08.10



Praca maszyna

Transport maszyny

Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozyciji
chronigcej!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujq sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o opuéci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggna¢ hamulec postojowy

o  wytgczy¢ silnik ciagnika

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢

obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢

o prawidtowo$¢ dotgczenia przewoddéw zasilajgcych

o  sprawnos$é, czystosc i dziatanie instalacji oswietleniowej

o  ukfad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony

o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwracaé uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac¢ obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wiasnej ciagnika po to, aby zachowana byta petna zdolnosé
kierowania.

D9 BAH0007.3 08.10
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Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!l

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadno$c!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowe;!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujacymi zagrozenia. Wykorzystaé
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugujacyg hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sa za
pomoca sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac¢ do panujgcych warunkow!
Przed zjazdem z géry zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wylgczac
rozdzielne hamowanie na kotfa (zaryglowaé ze sobg pedaty
hamulca)!

28
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2.16.2 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac uwage na prawidiowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Dotaczajac przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajacych w ciagniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zesp6t
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotow, ktérych ruchy

o  sgstale, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

o  opudci¢ maszyne

o zlikwidowac cisnienie w hydraulice

o  wylaczyé¢ silnik ciggnika

o  zaciggna¢ hamulec postojowy

o  wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych AMAZDONIE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajac ewentualny, najwyze;j
dwuletni okres ich magazynowania. Roéwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
pofaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajac doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodéw hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.
Wydostajace sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekdéw postugiwac sie

odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekciji.

D9 BAH0007.3 08.10
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2.16.3

Instalacja elektryczna

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywa¢ tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwazaé na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgcza¢ biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowa¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji!

Niebezpieczenstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywaé
urzadzen iskrzacych ani otwartego ptomienia!

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze byé
niewlasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzen. Takie zaktécenia mogq
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujacych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
uktadoéw w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktdcen
urzgdzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o) Nalezy pamietac przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywa europejskg 2004/108/EWG oraz posiadaty
oznaczenie CE.
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2.16.4 Zawieszane narzedzia robocze

Przy dotgczaniu, kategorie zaczepdw ciggnika i maszyny muszg
by¢ bezwarunkowo zgodne lub nalezy je uzgodnic!

Przestrzega¢ zalecen wydanych przez producenta!

Przed do- lub odigczeniem maszyny do TUZ nalezy urzadzenia
obstugujace ruchy trzypunktowego zaczepu ustawi¢ w pozyc;ji
wykluczajgcej jego niezamierzone podnoszenie lub opuszczanie!

W obrebie trzypunktowego zaczepu istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia lub przyciecia!

Maszyna moze by¢ transportowana i przewozona tylko na
przewidzianych do tego celu ciggnikach!

Przy do- i odtgczaniu maszyn do ciagnikow istnieje
niebezpieczenstwo zranienia!

Przy uruchamianiu trzypunktowego zaczepu z zewnatrz, nie
chodzi¢ miedzy maszyng a ciggnik!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajacych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przez dotaczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie mogg
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna no$nos¢ ogumienia ciggnika

Przestrzega¢ maksymalnej masy uzytkowej oraz
dopuszczalnego obcigzenia osi ciggnika!l

Przed transportem maszyny zawsze zwraca¢ uwage na
wystarczajgce zablokowanie bocznych ruchéw dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika!

Podczas jazdy po drogach publicznych dZzwignia urzadzenie
obstugujace dolne dZzwignie zaczepu ciggnika musi by¢
zaryglowane przeciwko opuszczaniu!

Przed jazda po drogach publicznych wszystkie zespoty ustawié
w pozycji transportowe;j!

Zamontowane na ciggniku maszyny i obcigzniki balastowe
wplywajg na wiasciwosci jazdy oraz na zdolnosc¢ kierowania i
hamowania ciggnika!

Przednia os ciagnika musi dzwigac co najmniej 20% masy
wilasnej ciagnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania. W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki
przodu ciggnika!

Naprawy, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie usterek
dziatania wykonywac¢ zasadniczo tylko przy kluczyku wyjetym ze
stacyjki!

Ostony i zabezpieczenia muszg by¢ zatozone i zawsze
znajdowac sie w pozycji chronigcej!

D9 BAH0007.3 08.10
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2.16.5 Siewniki-praca

Przestrzega¢ dopuszczalnych ilosci napetnienia zbiornika ziarna
(pojemnosé zbiornika ziarna)!

Wejscie i platforme wykorzystywac jedynie do napetniania
zbiornika ziarna!

Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona!

Podczas proby kreconej zwraca¢ uwage na zagrozenia ze strony
obracajgcych sie i oscylujgcych czesci maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zdjg¢ tarcze
znacznikow Sladow sSciezek technologicznych!
Nie wktada¢ zadnych czesci do zbiornika ziarna!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy znaczniki
sladow (zaleznie od rodzaju ich budowy) zaryglowac¢ w pozycji
transportowej!

2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywacé tylko przy

o  wylgczonym napedzie

o  wytaczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  odtaczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggaé nakretki i sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czes$ci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie cze$ci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowa¢ zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciagniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci musza co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggna¢ stosujac oryginalne
AMAZDNIE czgsci zamienne!
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Zatadunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek

NIEBEZPIECZENSTWO
Nie wchodzié¢ pod maszyne podniesiong dzwigiem.

Siewniki D9 Super/Special nalezy do
przetadunku zawiesza¢ na haku dzwigu przy
otwartej pokrywie zbiornika ziarna.

Hak dZzwigu, zaleznie od wyposazenia i pozyciji
punktu ciezkosci siewnika zahaczac¢ w jednym z
dwéch otwordw (Rys. 3/1).

21c075

Rys. 3

NIEBEZPIECZENSTWO
Siewnik D9-40 Super transportowac tylko z ze znacznikami

przechylonymi w bok tak, aby nie przekracza¢ maksymainej
wysokosci transportowej (patrz rozdz. "Transportowanie D9-40
Super™ na stronie 129).

D9 BAH0007.3 08.10
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Opis produktu
4 Opis produktu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny.

e  zawiera oznaczenia poszczegoélnych zespotow i czesci
ustawiajacych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposob optymalnie zapoznaja sie Panstwo z
maszyna.

Gléwne zespoly maszyny

5 4 2 29c883
Rys. 4
Rys. 4/... (4) Redlice (redlice WS lub redlice RoTeC)
(1) Zbiornik ziarna (5) Zagarniacz
(2) Podwozie z ogumieniem (6) Platforma zatadowcza
(38) Przektadnia Vario z dzwignig przekfadni (7) Znacznik sladow
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4.1 Przeglad zespotéw

Rys. 5/...
(1) Trzypunktowy zaczep

(2) Zawor zmieniajacy znacznikow sladéw

Rys. 6/...

(1) Kotko wysiewajgce (normalne i do nasion
drobnych)

(2) Watek wysiewajacy

(3) Obudowa wysiewajaca
(4) Zasuwka odcinajaca

(5) Pokrywa podstawy

(6) Watek pokrywy podstawy

Rys. 7/...

(1) Watek posredni do przetgczania sciezek
technologicznych

(2) tozysko watka posredniego
(3) Sprezyste sprzegto przechytowe

(4) Koto czotowe

Rys. 8/...
(1) Korba do préb kreconych

Opis produktu

Rys. 5

29c884

D9 BAH0007.3 08.10
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Opis produktu

Rys. 9/...

(1) Wskaznik stanu napetnienia "

(2) Skrzynka przetaczania

YAMALOG*/ AMATRON* posiadajg
cyfrowe wskazniki stanu napetnienia

Rys. 10/...
(1) Watek mieszajacy

Rys. 11/...
(1) Wkiad do siewu rzepaku

Rys. 12/...
(1) Redlica WS

Rys. 11

29c876-1

Rys. 12

36
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Rys. 13/...
Redlica RoTeC

Rys. 14/...
(1) Zespot do znaczenia sladoéw sSciezek
technologicznych

Rys. 15/...
Elektr. licznik hektarow AMAGOD

Rys. 16/...
Terminal obstugowy AMALDG *+

Opis produktu

29c877-1

29¢940
Rys. 14
AMALCD
=
te
hal| | F
ha
A
s
—
= 16¢005
Rys. 15

’ﬂ‘ 4}'
S

km/h

€9 uOVE Y

DO O CE

O O

Rys. 16
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Opis produktu

Rys. 17/...
Terminal obstugowy AMATRON*

Rys. 18/...

(1) WIleczone zeby zagarniacza

Rys. 19/...

(1) Automaty przetaczajacy znaczniki sladow
(tylko D9 Special)

Rys. 20/...

Spulchniacze sladow kot ciggnika,
odchylane

1 | 17¢196

1 176206

29c923

Rys. 20
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Rys. 21/...

Spulchniacze sladow kot ciagnika,
wzmochione

Rys. 22/...

Spulchniacze sladow kot siewnika

Rys. 23/...

Nakfadka do siewu tasmowego |

Rys. 24/...

Nakfadka do siewu tasmowego |l

Opis produktu

29c924
Rys. 21

29882
Rys. 22

29c886
Rys. 23

29c887
Rys. 24

D9 BAH0007.3 08.10
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Opis produktu
4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Rys. 25/...

(1) Sktadana zawleczka do mocowania
znacznika $ladow

(2) Gumowy zderzak (wskaznik optyczny)
znacznik $ladéw nie stoi pionowo to znaczy,
ze znacznik sladéw nie jest zabezpieczony
sktadang zawleczkg (wyzej).

£9c934-1

Rys. 26/...

(1) Ostona tancucha

19¢017-2
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4.3 Przeglad — przewody zasilajagce miedzy ciggnikiem a maszyng

Opis produktu

29c941-1
Rys. 27
Rys. 27/.. Opis OznaI;owanl Funkcja
. Lewy znacznik sladéw
Dophvw / Ob 1_ e  Prawy znacznik sladéw
. : o} ejma
(1) Waz hydrauliczny 1 po?/v};\gt przev{/odu e  Skrzynka przetaczania
z0ita e  Znakowanie sciezek
technologicznych
1 . Zmiana nacisku redlic
2) Waz hydrauliczny 2 Doptyw / Obejma |, zmiana nacisku zagarniacza
powrot przewodu
niebieska |®  Zdalna zmiana ilosci wysiewu

Wtyczka (7-biegunowa) do
3) oswietlenia do ruchu po drogach
publicznych

Wtyczka maszyny

e AMACO

e AMALODOGY*

e AMATRONY
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Opis produktu

4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Rys. 28/...
(1) 2 kierunkowskazy skierowane do tytu

(2) 1 Swiatto tablicy rejestracyjnej

1 uchwyt tablicy rejestracyjnej (opcja)
(3) 2 czerwone sSwiatta odblaskowe
(4) 2 swiatta hamowania i pozycyjne
(5) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu

(6) 2 Swiatta odblaskowe, Zoite

Rys. 29/...

(1) 1 listwa bezpieczenstwa do ruchu
drogowego

Rys. 30/...
(1) 2 swiatta pozycyjne skierowane do przodu
(2) 2 kierunkowskazy skierowane do przodu

(3) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

o0 AW N &

29¢854

29¢953-1
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Opis produktu

4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna

e jest zbudowana do dozowania i wysiewu okreslonych
dostepnych w handlu rodzajéw nasion.

o dofaczana jest do TUZ ciggnika i obstugiwana jest przez jedng
osobe.
Pokonywane moga by pochytosci i zbocza
e w linii wzroku
w kierunku jazdy w lewo 10 %
w kierunku jazdy w prawo 10 %
e w linii opadania
w gore zbocza 10 %

w doét zbocza 10 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przegladow i konserwacji.

¢  stosowanie wytagcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialnos¢ ponosi wytacznie jej uzytkownik,

o  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.

D9 BAH0007.3 08.10
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Opis produktu

4.6

L

Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie mogg by¢
osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny.

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujace stale lub wystepujace nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajq takie miejsca i ostrzegajg przez
niebezpieczenstwami, ktérych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.
Obowigzujg tu specjalne przepisy bezpieczenstwa z odpowiednich
rozdziatéw.

W strefie zagrozenia maszyny nie moga przebywac ludzie,
e tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciagnika

o tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczac jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujq sie:
e  w obrebie rozktadanych znacznikéw

44
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4.7 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Opis produktu

Ponizsze ilustracje pokazujg umieszczenie tabliczki znamionowe;j
(Rys. 31/1) i oznakowania CE (Rys. 32/1).

Na tabliczce znamionowej podane sa:

. Numer identyfikacyjny maszyny.

e Typ
. Rok budowy
. Zaktad

. Masa podstawowa, kg

e max. fadownosc, kg

Oznakowanie CE (Rys. 32/1) znajduje sie z
przodu na zbiorniku ziarna.

Oznakowanie CE (Rys. 33) na maszynie
sygnalizuje, ze zostaty zachowane ustalenia
dyrektyw Unii Europejskie;j.

—911888
Rys. 33
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Opis produktu

L

4.8 Dane techniczne
D9-25 D9-30 D9-30 D9-40
Special Special Super Super

Szerokos¢ robocza [m] 2,50 3,00 3,00 4,00
Szerokos¢ transportowa [m] 2,53 3,005 3,005 4,25
Wysokosé bez nadstawki [m] 1,25 1,25 1,33 1,34
napetniania
bez platformy z nadstawka [m] — 1,47°11,56% | 1,552/1,64% 1,65
zatadowczej
Masa wtasna " (z redlicami WS) [kg] 540 580 700 970
Masa wtasna " (z redlicami RoTeC) [kg] 610 660 780 1080
Wysokosc catkowita . [mm] 1,95 2,40 2,40 2,30
(znaczniki w pozyciji transportowej)
Pojemnosé bez nadstawki [ 360 450 600 830
zbiornika ziarna | 7 nadstawka Ui — 710/850 | 860 /1000 1380

liczba rzedéw 21 21/23/25/29 | 21/23/25/29 29/33
Redlice WS . 14,3113,/ | 14,3/13,1/

rozstaw rzedéw [em] 12,0 12.0/110.3 12.0/10.3 13,8/12,0

liczba rzedow 21 21/25 21/25 29/33
Redlice RoTeC

rozstaw rzedéw [cm] 12,0 14,3/12,0 14,3/12,0 13,8/12,0
Robocza predkos¢ jazdy [km/h] 6 do 10
Zapotrzebowanie mocy (od) [KW/KM] 44/60 44/60 55/75 55/75
min. ilos$¢ przeptywu oleju [I/min] 10
Maks. cisnienie robocze (hydraulika) [bar] 200
Elektryka \Y| 12 (7-biegunowa)
Olej przektadni/olej hydrauliki Olej przektadniowy/olej hydrauliczny Utto SAE 80W API GL4
Kategoria punktéw zaczepiania Kat. I

- 180/90 - 16
Ogumienie . 10.0/75-15
(stare oznaczenie: 6.00-16)

Rozstaw kot [m] 2,34 2,84 2,84 410
Cisnienie powietrza w oponach [bar] 1,2 1,2 1,2 0,8

" Siewnik (rozstaw rzedéw 12,0 cm) z mechaniczng zmiang nacisku redlic, zagarniaczem, platforma zatadowcza,

znacznikami sladéw i przetgczaniem Sciezek technologicznych.
Az nadstawka zbiornika ziarna 260-3

¥z nadstawkg zbiornika ziarna 400-3
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Opis produktu

4.81 Dane techniczne do przeliczenia masy ciagnika oraz obcigzenia osi ciagnika

Siewnik zawieszony na ciagniku

Masa catkowita Gy

(patrz na stronie 82)

Odstep

(patrz na stronie 82)

550-4)

D9-25 Special "

z petnym zbiornikiem ziarna 810 kg 565 mm
D9-30 Special "

z petnym zbiornikiem ziarna (bez nadstawki zbiornika ziarna) 930 kg 565 mm
z petnym zbiornikiem ziarna (z nadstawka zbiornika 1090 k 565 mm
ziarna)260-3 9

z petnym zbiornikiem ziarna (z nadstawkg zbiornika ziarna 1170 k 565 mm
400-3) 9

D9-30 Super "

z petnym zbiornikiem ziarna (bez nadstawki zbiornika ziarna) 1140 kg 565 mm
z petnym zbiornikiem ziarna (z nadstawkg zbiornika

ziarna)260-3 1300 kg 565 mm
z petnym zbiornikiem ziarna (z nadstawka zbiornika ziarna 1380 k 565 mm
400-3) 9

D9-40 Super "

z petnym zbiornikiem ziarna (bez nadstawki zbiornika ziarna) 1580 kg 565 mm
z petnym zbiornikiem ziarna (z nadstawka zbiornika ziarna 1910 kg 565 mm

" Siewnik z redlicami RoTeC, rozstaw rzedéw 12,0 cm; z mechaniczng zmiang nacisku redlic, zagarniaczem,
platforma zatadowczg, znacznikami sladéw o przetaczaniem $ciezek technologicznych.

D9 BAH0007.3 08.10
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4.9

4.10

Moc silnika ciagnika

D9-25/30 Special
D9-30/40 Super

Elektryka

Napiecie akumulatora:

Gniazdo oswietlenia:

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze:

Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespot sterujacy 1:
Zespot sterujacy 2:

Maszyna spetnia e

Deklaracja zgodnosci

Oznakowanie norm / dyrektyw
Dyrektywe dla maszyn 06/42/EC
o EMC-Dyrektywe 04/108/EEC

Wymagane wyposazenie ciggnika

Do prawidtowego napedu maszyny ciagnik musi spetnia¢ nastepujace
warunki.

od 44 kW (60 KM)
od 55 kW (75 KM)

12 V (Volt)

7-biegunowe

200 bar
co najmniej 80 I/min przy 150 bar
Olej przektadniowy/olej hydrauliczny Utto SAE 80W API GL4

Olej hydrauliczny / olej przektadniowy maszyny nadaje sie do
kombinaciji z olejem obwodoéw hydraulicznych / przekfadniowych
wszystkich dostepnych na rynku ciggnikéw.

dziatajgcy jednokierunkowo zespot sterujgcy

dziatajgcy jednokierunkowo zespoét sterujacy

48
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Budowa i dziatanie

5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegolnych jej czesci.

29c878-1

Rys. 34

Siewniki D9 umozliwiajg precyzyjne odktadanie nasion, réwnomierng
gtebokos¢ siewu i przykrycie nasion oraz pozbawione sladow,
pozostawione w dobrej strukturze pole po wykonaniu siewu.

Siewniki stosuje sie pojedynczo lub w kombinacji z maszynami
uprawowymi do siewu w mulcz lub w orke.

Nasiona przewozone sg w zbiorniku ziarna.

Dozowane przez kétka wysiewajace do obudoéw wysiewajacych
nasiona wpadajg w redliny tworzone przez redlice wysiewajace (Rys.
34/1). Kétka wysiewajace napedzane sg poprzez przektadnie Vario
(Rys. 34/2) od kot siewnika (Rys. 34/3).

Nasiona przykrywane sa gleba przez doktadny zagarniacz (Rys. 34/4)
lub zeby zagarniacza wleczonego.

Slady kolejnych przejazdéw wykonywane s po $rodku ciagnika,
znacznikami $ladow.

Redlice RoTeC umozliwiajg siew w mulcz takze na polach o duzej
ilosci stomy i resztek roslinnych. Tworzenie redlin wysiewu oraz
optymalne prowadzenie redlic w glebie nastepuje z jednej strony
poprzez tarcze wysiewajgce a z drugiej strony przez mocne,
wykonane z utwardzanego zeliwa korpusy. Elastyczna tarcza z
tworzywa sztucznego zapobiega przyklejaniu sie ziemi do tarczy
wysiewajacej i jednoczesnie ksztattuje redline. Wysoki nacisk redlic i
podparcie na tarczach z tworzywa sztucznego daje spokojny bieg
redlic i doktadne zachowanie gtebokosci odkfadania nasion.
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Budowa i dziatanie

Siewnik AMAZONE D9 moze by¢ stosowany
e jako pojedyncza maszyna, lub

e jako czes¢ kombinacji uprawowo siewnej z maszynami do
uprawy gleby

o  gruber wirnikowy AMAZONE
o  brona wirnikowa AMAZONE
i zebaty wat ugniatajagcy lub wat podporowy.

Kombinacja uprawowo siewna optymalizuje rozluznianie gleby,
ugniecenie jej oraz doktadny siew w jednym przejezdzie roboczym.

Siewnik AMAZONE D9 (Rys. 35) mocowany
bedzie na maszynie uprawowe;j.

Jesli udzwig podnosnika ciggnika jest
niewystarczajacy aby kombinacje maszyny
uprawowej, watu i siewnika podnies¢ za pomocg
"przestawialnych elementdw tgczacych”, mozna
znacznie zredukowac zapotrzebowanie sity
udzwigu stosujac system "Huckepack” (Rys. 36).

rozdz. "Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem"”, na stronie 43)
pamietaé, Ze nasiona w zbiorniku ziarna moga zsuwac sie tak daleko,
iz kotka wysiewajace bedg czesciowo lub catkowicie niezasilane w
nasiona.

o Przy pokonywaniu pochytosci w linii bocznej i w linii opadania (patrz
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5.1 Weze i przewody hydrauliczne

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim ci$nieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odtaczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwaza¢, by uktad nie byt pod ci$nieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do
lekarza.

5.1.1 Dotaczanie wezy -

przewodow hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidlowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytaczy hydrauliki.

O

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszac¢ olejéw mineralnych z olejami Bio!

. Pamietac, ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 200 bar.

. Dotaczane szybkoztgcza hydrauliki muszg byé¢ czyste.

. Szybkoztacza hydrauliczne dotaczac¢ tak, az zostang one w
wyczuwalny sposob zaryglowane w gniazdach hydrauliki.

. Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozycji

neutralnej).

2. Przed dotaczeniem szybkoztgczy
hydraulicznych do ciggnika nalezy
doktadnie oczysci¢ przytacza.

3. Dotaczy¢ przewdd (-dy) hydrauliczne z
zespotem (-mi) sterowania w ciggniku.

D9 BAH0007.3 08.10

51



Budowa i dziatanie

51.2 Odtaczanie wezy - przewodoéw hydraulicznych

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawic¢ w pozycji ptywajacej (pozyc;ji
neutralnej).

2. Odryglowa¢ szybkoztgcze hydrauliczne w
gniezdzie hydrauliki ciggnika.

3. Szybkozigcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

29cB47

Rys. 38

5.2 Zbiornik ziarna i platforma zaladowcza (opcja)

Zbiornik ziarna wyposazony jest w
jednoczesciowa, chronigcg przed wodg i kurzem
pokrywe (Rys. 39/1). Siewnik napetniany jest od
tytu.

Siewnik mozna wygodnie napetni¢ z platformy
zatadowczej (Rys. 39/2).

Rys. 39

5.21 Wskaznik stanu napetnienia (opcja)

Przy zamknietej pokrywie zbiornika ziarna 1 -~
wskaznik stanu napetnienia (Rys. 40/1) pokazuje '
stopien napetnienia zbiornika ziarna.

Zbiornik nalezy napetnia¢ zanim wskaznik stanu
napetnienia zblizy sie do "znaku 0".

Nigdy nie oprozniac zbiornika ziarna

o do konca, gdyz wtedy, na skutek
nieréwnego rozdziatu ziarna w
zbiorniku, moze dojs¢ do réznic w
ilosci wysiewu.
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5.2.2 Cyfrowy nadzér stopnia napelnienia (opcja)

Komputery poktadowe AMALOG* i
AMATRON przy przekroczeniu w dét
ustawionej, minimalnej ilosci ziarna w zbiorniku,
uruchamiajg alarm.

Czujnik stanu napetnienia (Rys. 41/1) nadzoruje
poziom nasion w zbiorniku ziarna.

Gdy poziom nasion osiggnie wysokos¢ czujnika
stanu napetnienia, to na wskazniku komputera
poktadowego pojawi sie meldunek ostrzegawczy.
Roéwnoczesnie zatacza sie sygnat alarmu.
Sygnat ten przypomina kierowcy o koniecznosci
uzupetnienia stanu ziarna w zbiorniku.

Wysokos¢ zamocowania czujnika stanu
napetnienia jest ustawialna. Poprzez to mozna
ustali¢ ilos¢ ziarna, przy ktérej zatgczany jest
meldunek ostrzegawczy i sygnat alarmowy.

5.2.3 Zestaw do rzepaku (opcja)

Zestaw do siewu rzepaku (Rys. 42/1) redukuje
pojemnos$c¢ zbiornika ziarna.

Zestaw do rzepaku wykorzystuje sie do siewu
tatwo sptywajgcych nasion np. rzepaku, rzepy
Scierniskowej, wysiewanych w niewielkich
dawkach wysiewu.

Gdy w zbiorniku ziarna zamontowany jest zestaw
do rzepaku, watek mieszajacy nie moze sie
obracac.

Po wymontowaniu zestawu do
rzepaku watek mieszajacy nalezy
ponownie potaczy¢ z napedem.

W szczegdlnosci przy wysiewie
nasion plewiastych z wytgczonym
watkiem mieszajgcym moze
dochodzi¢ do zapychania sie ziarna
w zbiorniku i do bteddéw wysiewu.

Rys. 41

Rys. 42

176211
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5.3 llos¢ wysiewu - ustawienie

Zadana ilo$¢ wysiewu ustawia sie dzwignia (Rys.
43/1) przektadni Vario.

Przestawienie dzwigni przektadni powoduje
zmiane ilosci wysiewu. Im wyzsza liczba na skali
(Rys. 43/2) pokazywana jest przez dzwignie
przektadni, tym wieksza jest ilo$¢ wysiewu.

Prébg krecong nalezy sprawdzi¢, czy dzwignia
przektadni ustawiona jest prawidtowo wzglednie,
czy zadana ilo$¢ wysiewu zostanie uzyskana
podczas pézniejszego siewu.

21c033

Rys. 43

Uruchamiana hydraulicznie, zdalna zmiana ilosci wysiewu (opcja)

llos¢ wysiewu ustawiana jest wtedy sitownikiem hydraulicznym, ktory
potaczony jest z hydrauliczng zmiang nacisku redlic (opcja) oraz
hydrauliczng zmiang nacisku zagarniacza (opcja) do 2 zespotu
sterujgcego w ciggniku.

Przy zwiekszeniu ilo$ci wysiewu wzrasta nacisk redlic oraz rosnie

nacisk zagarniacza.

Przy zmianie z gleby normalnej na ciezka lub
odwrotnie mozna ilos¢ wysiewu dopasowac do
gleby podczas pracy.

Zwiekszenie ilosci wysiewu ustawia sie
elementem obstugowym (Rys. 44/1) zespotu
przestawiania ilo$ci wysiewu.

Elektroniczne ustawianie ilosci wysiewu (opcja)

Elektryczny silnik ustawiajacy (Rys. 45/1),
sterowany przez AMATRONT, ustawia
dzwignie przektadni na zgdang ilo$¢ wysiewu.

AMATRON* reguluje ustawienie przektadni
na podstawie proby krecone;.

Wyswietlacz AMATRON pokazuje
ustawienie dzwigni przektadni (Rys. 45/2) na
skali.

29c¢871

Rys. 44

25c092-2

Rys. 45
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5.3.1 Naped kétek wysiewajacych

Kotka wysiewajgce w obudowach napedzane sg
od kota napedowego poprzez przektadnie Vario.

Liczba obrotéw napedu koétek wysiewajacych
e ustala ilos¢ wysiewu
e  jest ustawiana w przektadni Vario.

Kotem napedowym mierzona jest dtugos¢
pokonanego odcinka. AMACO; AMALOG*
wzgl. AMATRON* potrzebuja tych danych do
obliczania zasianej powierzchni (licznik
hektarow) wzgl. predkosci jazdy.

29c883-5

5.3.2 Dozowanie ziarna

Ziarno jest dozowane w obudowach
wysiewajacych (Rys. 47/1) przez kétka dozujgce
(Rys. 47/2) lub kétka dozujace do strgczkowych.

Kotka wysiewajgce transportujg ziarno do
krawedzi pokryw podstawy (Rys. 47/3).

Dozowane ziarno wpada przez rury prowadzace
do redlic wysiewajacych. 1

Zaleznie od rodzaju ziarna ustawia sie

e  kotka wysiewajgce
(normalne, drobne lub do straczkowych)

21c035-4

e  zasuwy odcinajgce Rys. 47

. pokrywy podstawy
e  walek mieszajacy.

- Wartosci nastaw nalezy pobieraé z tabeli (Rys. 48, na stronie 56).

l Jesli wysiewanego ziarna nie ma w tabeli, nalezy stosowa¢ wartosci
dla innego ziarna o podobnej wielkosci i podobnym ksztalcie.
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5.3.3 Tabela wartosci nastaw
Pozycja pokryw
podstawy
: Kétko Pozycja " y1asa 1000 nasion o
Nasiona wvsiewaiace zasuwy Walek mieszajacy
y 13 odcinajacej ponizej | powyzej
6g (rzepak)
50g (zboze)
Zyto Kotko normalne otwarta 1 2 napedzany
Pszenzyto Kotko normalne otwarta 1 2 napedzany
Jeczmien Kotko normalne otwarta 1 2 napedzany
Pszenica Kotko normalne otwarta 1 2 napedzany
Pszenica orkisz Kotko normalne otwarta 2 napedzany
Owies Kotko normalne otwarta 2 napedzany
Rzepak Kétko drobne % otwarta 1 2 wylaczony
Kimmel Kotko drobne % otwarta 1 wytaczony
Slc;:tzayca/rzodklew Kotko drobne % otwarta 1 wytaczony
Facelia Kotko normalne % otwarta 1 napedzany
Facelia Kotko drobne %4 otwarta 1 napedzany
Rzepa $cierniskowa Kétko drobne % otwarta 1 wylaczony
Trawa Kotko normalne otwarta 2 napedzany
Straczkowe, drobne . 3
(masa 1000 nasion do 400g) Kétko normalne Y4 otwarta 4 napedzany
Straczkowe, duze Kétko do 3
(masa 1000 nasion do 600g) stragczkowych 74 otwarta 3 napedzany
Straczkowe, duze ,
(masa 1000 nasion ponad Et(:ikcozlggw ch % otwarta 4 napedzany
600g) acziowy
(G.I.';géh do 440g) Koétko normalne % otwarta 4 napedzany
Groch Kotko do 3
(TKG ponad 440g) straczkowych 74 otwarta 4 napedzany
Len (zaprawiany) Koétko normalne % otwarta 1 napedzany
Proso Kotko normalne % otwarta 1 napedzany
tubin Kotko normalne % otwarta 4 napedzany
Lucerna Kotko normalne % otwarta 1 napedzany
Lucerna Kotko drobne %4 otwarta 1 napedzany
Len ole!sty Kétko normalne % otwarta 1 wylaczony
(zaprawiany na mokro)
Len ole!sty Koétko drobne % otwarta 1 wytaczony
(zaprawiany na mokro)
Koniczyna czerwona Kotko drobne % otwarta 1 wytaczony
Soja Koétko normalne % otwarta 4 napedzany
Stonecznik Koétko normalne % otwarta 2 napedzany
Wyka Kotko normalne % otwarta 2 napedzany
Ryz Kotko normalne otwarta 3 napedzany
Rys. 48
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5.3.4

Kotka wysiewajgce sktadajg sie z

e normalnego kétka wysiewajgcego (Rys.
49/1) i

e drobnego kétka wysiewajgcego (Rys. 49/2).
Do siewu

. normalnym kétkiem wysiewajgcym kotko
normalne potaczone jest z drobnym i
obracajg sie oba

e  zdrobnym kotkiem wysiewajgcym
potaczenie kotka normalnego i drobnego
jest zwolnione.

We wszystkich kotkach wysiewajgcych nalezy
dokona¢ takich samych ustawien.

5.3.5 Kétko do straczkowych (opcja)
Siewu duzych nasion stragczkowych (patrz rozdz.
"Wysiew nasion roslin strgczkowych", na stronie
60) dokonuje sie kétkami do siewu straczkowych
(Rys. 50).

Do fagodnego transportu nasion strgczkowych
kétka wysiewajgce do straczkowych wyposazone
sg w elastyczne krzywki wykonane z
wysokowartosciowego tworzywa sztucznego.
Elastyczne krzywki kétek do straczkowych sg tak
dtugie, ze dla réwnomiernego doprowadzania
nasion siegajg az do pokryw podstawy.

5.3.6 Pokrywy podstawy

Odstep miedzy kétkiem wysiewajgcym a
pokrywa podstawy (Rys. 51/1) ustawia sie
stosownie do wielko$ci nasion za pomocg
dzwigni ustawiania pokryw podstawy (Rys. 51/2).

Dzwignie pokryw podstawy mozna zatrzasng¢ w
grupie otworéw w 8 pozycjach.

Pokrywa podstawy jest sprezyscie utozyskowana
i moze przepuszczac ciata obce znajdujace sie w
Ziarnie.

Pokrywy podstawy otwiera sie w celu
opréznienia obudow wysiewajacych. W tym celu
dzwignie pokrywy podstawy przestawia sie poza
grupe otworéw w dét.

Budowa i dziatanie

Kétko wysiewajace (normalne i drobne)

18c015-3

Rys. 49

22265

Rys. 50

Rys. 51
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5.3.7 Watek mieszajacy

Watek mieszajacy (Rys. 52/1) w zbiorniku ziarna
zapobiega, zapychaniu sie nasion i tym samym
powstawaniu btedéw wysiewu.

Do wysiewu niektérych rodzajow nasion, np.
rzepaku, watek mieszajacy nalezy wytaczyé, aby
przez intensywne mieszanie nie dochodzito do
zaklejania sie nasion rzepaku.

Rys. 52

Po wysiewie rzepaku watek mieszajacy ponownie potaczyé¢ z
napedem.

Przy wysiewie nasion plewiastych z wytgczonym watkiem
mieszajacym moze dochodzi¢ do zapychania sie ziarna w zbiorniku i
do bteddéw wysiewu.
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5.3.8 Siew grochu

Budowa i dziatanie

Siew z normalnymi kétkami wysiewajacymi:

Groch o masie tysigca nasion ponizej 440 g wysiewac z normalnymi
kétkami wysiewajgcymi. Nie przekracza¢ maksymalnej predkosci

roboczej 6 km/h.

Wysiew z kétkami wysiewajacymi do straczkowych

grubonasiennych:

Groch o masie tysigca nasion powyzej 440 g wysiewac z kotkami
wysiewajacymi do strgczkowych grubonasiennych.

Groch o ksztatcie i wielko$ci jak pokazano na
rysunku (Rys. 53) sptywa bardzo dobrze. Watek

mieszadta moze by¢ podczas siewu nieruchomy.

Przy wysiewie grochu kanciastego o ksztatcie i
wielkosci jak pokazano na rysunku (Rys. 54),
watek mieszadta musi sie obracac.

Groch sptywa niezbyt dobrze i ma skfonnosci do
tworzenia mostkéw w skrzyni nasiennej.

29c874 M

Rys. 53

29c875

® W wyjatkowych przypadkach groch,

l ktéry zaprawiono okreslong zaprawg
nasienng oraz posiadajacy
niekorzystny ksztaft, moze nie
wydostawac sie z kotek
wysiewajgcych lecz wraca¢ do
zbiornika ziarna.

Pomoc stanowi wtedy montaz we
wszystkich obudowach wysiewajgcych
szczotek do nasion drobnych (Rys.
55/1).

28c042
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5.3.9 Wysiew nasion roslin stragczkowych

Wysiew stragczkowych o masie tysigca nasion do ok. 400 g

Straczkowe o masie 1000 nasion do ok. 400 g,
oraz ksztatcie i wielkosci jak pokazana na
rysunku (Rys. 56), mozna bez problemu
wysiewac normalnymi kétkami wysiewajacymi.

Podczas siewu watek mieszajacy musi sie
obracac.

Rys. 56

Wysiew nasion stragczkowych o masie 1000 nasion powyzej 400 g

Do wysiewy duzych nasion straczkowych (masa
1000 nasion powyzej 400 g), o ksztatcie i
wielkosci jak pokazana na rysunku (Rys. 57),
siewnik nalezy wyposazy¢ w kétka wysiewajgce
do stragczkowych.

Podczas siewu watek mieszajgcy musi sie
obracac.

| 22¢283
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5.3.10 Rynny do préb kreconych

Budowa i dziatanie

Przy prébie kreconej ziarno wpada w rynny do
prob kreconych (Rys. 58/1).

Podczas siewu rynny do préb kreconych chronig
organy wysiewajgce przed woda i kurzem.

18c410-1

5.3.11 Tarcza przeliczeniowa

Zadang dawke wysiewu ustawia sie na
przektadni Vario.

e semee en kg/ha
00 225 250

o™ o
o 2

Do ustalenia prawidtowej pozycji przektadni
czesto konieczne jest wykonanie wielu prob
kreconych.

Z pomoca tarczy przeliczeniowej mozna uzyskac
wymagane ustawienie przektadni na podstawie
wartosci z pierwszej préby kreconej. WartoSci
ustawione na podstawie tarczy przeliczeniowej

zawsze jednak nalezy sprawdzaé kolejng probg
krecona.

&,
Yy P guasan®

Tarcza przeliczeniowa skfada sie z trzech skali.

e  skala zewnetrzna, biata (Rys. 59/1)

dla wszystkich ilosci wysiewu ponad 30
kg/ha

e  skala wewnetrzna, biata (Rys. 59/2) MH497-2
dla wszystkich ilosci wysiewu ponizej 30 Rys. 59
kg/ha

e  skala barwna (Rys. 59/3)

ze wszystkimi ustawieniami przektadni od 1
do 100.
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5.4 Terminal obstugowy AMALDOG* (opcja)

Komputer poktadowy AMALOG * pokazuje

e  jako licznik hektaréw
o  zasiang powierzchnie catkowitg (ha)
o  zasiang powierzchnie czesciowg (ha)

. rytm i licznik wtgczania Sciezek
technologicznych

e  aktywny znacznik $ladow.

Komputer poktadowy AMALDG * wigcza
alarm

. przy przekroczeniu w dot ustawione;j,
minimalnej ilosci ziarna w zbiorniku R

e gdy $ciezki technologiczne 2
o s zle zakladane
o0  Sgzasiewane.

° gdy zespot oznaczania $ladéw $ciezek
technologicznych ?

o  znakuje zasiane rzedy

o nie znakuje $ladow Sciezek
technologicznych.

K Konieczny jest czujnik stanu napetnienia.

Wymagany nadzor wigczania $ciezek
technologicznych.

‘ L\ML\LE]E
H

km/h

¢Qh@ 4

O O

Rys. 60

5.5 Terminal obstugowy AMATRON (opcja)

AMATRON* sktada sie z terminala
obstugowego (Rys. 61), wyposazenia
podstawowego (przewdd i materiaty do
mocowania) oraz komputera roboczego w
maszynie.

AMATRON integruje funkcie AMALOG* i
dodatkowo umozliwia

e wprowadzanie danych specyficznych dla
maszyny

e wprowadzanie danych dotyczacych zlecen

. sterowanie przektadnig Vario w celu zmiany
ilo$ci wysiewu podczas siewu "

° nadzor siewnika podczas siewu.

-

Wymagana przektadnia Vario z elektryczng
zmiang ilosci wysiewu.

Rys. 61

62
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AMATRON* ustala

. chwilowg predkos¢ jazdy [km/h]

. chwilowg ilos¢ wysiewu [kg/hal)

. dtugosé odcinka [m], pozostatego do opréznienia zbiornika
ziarna

. rzeczywistg zawartos¢ zbiornika ziarna [kq].

AMATRON zapamietuje dla uruchomionego zlecenia

e wysiang w ciggu dnia ilos¢ ziarna i catkowita ilos¢ wysianego
ziarnalkg]

. obrobiong powierzchnie dzienng i catkowitg [ha]

. dzienny i catkowity czas siewu [h]

. przecietng wydajnos¢ pracy [ha/h].

5.6 Redlica WS

Siewnik z redlicami WS (Rys. 62) stosuje sie
e do siewu po orce.

Lejek prowadzacy (Rys. 62/1) kieruje nasiona
bezposrednio za czubek redlicy (Rys. 62/2).
Uzyskuje sie doktadng i rownomierng gteboko$¢
siewu.

Odchylany wspornik redlicy (Rys. 62/3)
zapobiega zapychaniu sie wylotu redlicy przy
opuszczaniu siewnika na glebe.

29c876

Rys. 62

5.6.1 Naktadka do siewu tasmowego (opcja)

Redlice WS mozna wyposazy¢ w naktadki do siewu tasmowego. Siew
tad8mowy poprawia warunki przestrzeni zyciowej roslin zbozowych.
Niezbedna jest do tego dobra, gruzetkowata struktura gleby.

Do przykrycia nasion konieczny jest doktadny zagarniacz.

Naktadka do siewu tasmowego | (Rys. 63)
pracuje szczegdlnie dobrze na glebach ciezkich.

Klinowy ksztatt naktadki otwiera redline
tasmowa.

29c886

Rys. 63
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Naktadka do siewu tasmowego Il (Rys. 64)
pracuje szczegolnie dobrze na glebach lekkich i
Srednich.

Skosna podstawa slizgowa ugniata powierzchnie
odktadania nasion i redukuje gtebokos$¢ siewu.

29c887

Rys. 64

5.7 Redlica RoTeC

Siewnik z redlicami RoTeC stosuje sie
. do siewu po orce albo
. do siewu w mulcz.

Redlice RoTeC nadajg sie takze do siewu w
mulcz przy duzych ilo$ciach stomy i resztek
roslinnych.

Elastyczna tarcza z tworzywa sztucznego (Rys.
65/1)

° ogranicza gtebokos$¢ odktadania nasion

29c877

. czysci tylng strone tarczy stalowej

. poprawia naped tarczy stalowej poprzez Rys. 65

"zazebienie" wypuklych przettoczen z gleba.

Przy wysokiej predkosci jazdy ustawiona tylko o 7° sko$nie do
kierunku jazdy stalowa tarcza (Rys. 65/2) porusza niewiele gleby.

Spokojny bieg redlic i doktadne zachowanie gtebokosci siewu
wynikajg z wysokiego nacisku redlic (do 30 kg) oraz podparcia redlic
na tarczach z tworzywa sztucznego.

Bardzo ptytki siew, np. na szczegdlnie lekkich
glebach piaszczystych umozliwia tarcza do siewy g
ptytkiego (Rys. 66). J

31¢155

Rys. 66
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Do ograniczenia gtebokosci odkladania nasion
(Rys. 67/1 - 4) tarcze z tworzywa sztucznego
mozna ustawi¢ w trzech pozycjach lub zdjac ja.

Przez uruchomienie uchwytu (Rys. 65/3) tarcze z
tworzywa sztucznego mozna przestawic lub
zdja¢ bez uzycia narzedzi.

Rys. 67

5.8 Nacisk redlic

Gtebokos¢ odktadania nasion zalezna jest od
. stanu gleby

e  nacisku redlic

. predkosci jazdy.

Nacisk redlic ustawiany jest centralnie, gtebokosc¢ biegu redlic
zewnetrznych stata.

Centralna zmiana nacisku redlic

Nacisk redlic ustawia sie centralnie, przy pomocy
pokretta (Rys. 68).

D9 BAH0007.3 08.10
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P

Hydrauliczna zmiana nacisku redlic (opcja)

Nacisk redlic ustawiany jest centralnie poprzez sitownik hydrauliczny
(Rys. 69/1), ktory wraz z uktadem zdalnej, hydraulicznej zmiany ilosci

wysiewu (opcja) i zmiang nacisku doktadnego zagarniacza (opcja)
przytaczony jest do 2 zespotu sterujgcego.

Przy zwiekszeniu iloSci wysiewu wzrasta nacisk redlic oraz rosnie
nacisk zagarniacza.

Przy zmianie z gleby normalnej na ciezkg lub

odwrotnie mozna nacisk redlic dopasowaé do
gleby podczas pracy.

Dwa sworznie w segmencie przestawiania stuzg
jako ograniczniki dla sitownika hydraulicznego.
Gdy 2 zespot sterowania zostanie zasilony
cisnieniem, to wzrosnie nacisk redlic i
ogranicznik utozy sie na gérnym sworzniu. W

pozycji ptywajgcej ogranicznik lezy na sworzniu
dolnym.

NN
Ny~

Al

z
— 4
= W
= \
e
=
=

Cyfry na skali (Rys. 69/2) stuzg do orientacji. Im
wyzsza jest cyfra, tym wiekszy jest nacisk redlic
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5.9 Doktadny zagarniacz (opcja)

Doktadny zagarniacz (Rys. 70/1) rbwnomiernie
przykrywa odtozone w redliny wysiewu nasiona
warstwa luznej gleby i wyréwnuje glebe.

Ustawialna jest
. pozycja sprezystych zebow
. nacisk doktadnego zagarniacza.
Nacisk doktadnego zagarniacza warunkuje

intensywno$¢ jego pracy i zalezny jest od
rodzaju gleby.

Doktadny zagarniacz ustawié¢ tak, aby wszystkie
redliny zostaty rowno pokryte ziemia.

Budowa i dziatanie

Rys. 70

Centralna zmiana nacisku dokladnego zagarniacza

Nacisk doktadnego zagarniacza tworzony jest
sprezynami naciggowymi, ktére naprezane sg
dzwignig (Rys. 71/1).

Dzwignia przylega w segmencie przestawiania
do sworznia (Rys. 71/2). Im wyzej ustawi sie
sworzen w grupie otworéw tym wiekszy bedzie
nacisk zagarniacza.

D9 BAH0007.3 08.10
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P

Hydrauliczna zmiana nacisku doktadnego zagarniacza (opcja)

Nacisk doktadnego zagarniacza ustawiany jest centralnie, sitownikiem
hydraulicznym, ktory przytaczony jest do 2 zespotu sterujgcego wraz
z hydrauliczng zdalng zmiang ilosci wysiewu (opcja) i hydrauliczng
zmiang nacisku redlic (opcja).

Przy zwiekszeniu ilosci wysiewu wzrasta nacisk redlic oraz rosnie

nacisk zagarniacza.

Przy zmianie z gleby normalnej na ciezkg lub
odwrotnie mozna nacisk zagarniacza dopasowac
do gleby podczas pracy.

Dwa sworznie (Rys. 72/1) w segmencie
przestawiania stuzg jako ograniczniki dla dzwigni
(Rys. 72/2). Gdy 2 zespét sterowania zostanie
zasilony cisnieniem, to wzrosnie nacisk
zagarniacza i dzwignia utozy sie na gérnym
sworzniu. W pozycji ptywajacej dzwignia lezy na
sworzniu dolnym.

5.10

Zagarniacz z zebami wleczonymi (Rys. 73/1)
przykrywa znajdujgce sie w redlinach wysiewu
nasiona luzng gleba.

Zagarniacz z zebami wleczonymi stosowany jest
na polach zaoranych.

Zagarniacz z zebami wleczonymi mocowany jest
na siewniku za pomocg rownolegtobocznej ramy.

Rys. 72

Zagarniacz z zebami wleczonymi (opcja)

1 | 17¢196
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5.1 Spulchniacze sladéw két siewnika (opcja)

Spulchniacze sladow kot (Rys. 74/1) spulchniajg
glebe za kotami siewnika.

Czubek redlicy

e odchyla sie przy napotkaniu kamienia

. przy odstawianiu siewnika automatycznie
skftada sie do gory.

Gtebokos$c¢ robocza wzgl. intensywnosc¢ pracy

spulchniaczy sladow kot jest ustawialna.

Na polach z duzg iloscig masy organicznej
spulchniacze sladéw kot po prostu sie zdejmuje.

Rys. 74

5.12 Spulchniacze sladéw két ciggnika (opcja)

Spulchniacze sladow kot ciagnika spulchniajg ugnieciong kotami
ciggnika glebe lub przykrywaja je luzng gleba.

Zaleznie od typu maszyny i obszaru zastosowan uzywa sie dwoch
wersji spulchniaczy,

. utozyskowany uchylnie spulchniacz sladéw kot ciggnika (Rys.
75) do osiggania miejsc niedostepnych

e wzmocniony spulchniacz sladéw kot ciggnika (Rys. 76).

Po zakonczeniu pracy w polu spulchniacze nalezy podnies¢
wzglednie odchyli¢ tak, aby uchronié¢ je przed uszkodzeniem.

29c923 29c924

Rys. 75

Rys. 76
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5.13 Znaczniki sladow

Hydraulicznie obstugiwane znaczniki sladéw
znaczg glebe na przemian po prawej i lewej
stronie maszyny.

Dzieki temu powstaje aktywne znakowanie
Sladow. Znakowanie to stuzy kierowcy ciggnika
jako pomoc w orientacji do prawidiowego
dokonywania kolejnych przejazdéw po
nawrotach na koncu pola.

Po dokonaniu nawrotu kierowca jedzie srodkiem
ciggnika wzdtuz wyznaczonego $ladu.

Ustawialne sg | 29¢880-1

e dlugos¢ znacznikow Rys. 77

. intensywnosé pracy znacznikéw zaleznie od
rodzaju gleby.

Obstuga znacznikow $ladéw jest dokonywana poprzez uruchomienie
1 zespotu sterowania przy siewnikach

. D9 Special, hydraulicznym automatem przetgczajacym (Rys.
78/1)

o D9 Super, dwoma sitownikami hydraulicznymi (Rys. 79/1).

Aktywny znacznik sladéw jest

. przy rozpoczeciu pracy ustawiany w pozycji roboczej

. podnoszony na koncu pola

. automatycznie opuszczany po wykonaniu nawrotu.

1 176206

Rys. 78
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Przed pokonaniem przeszkody nalezy aktywny znacznik podnies¢ na
polu. (na zakonczenie skorygowac pozycje przetaczenia kotek
wysiewajgcych dla sciezek technologicznych).

Znaczniki sladow siewnika D9 Super wyposazone sg w
zabezpieczenia. Gdy znacznik $ladéw napotka na statg przeszkode,
obcinana jest $ruba i znacznik odchyla sie na przeszkodzie. Zalecamy
przewozenie w ciggniku zapasowej sruby scinalne;j.

Po wielokrotnym uruchomieniu 1 zespotu sterujgcego skorygowac
pozycje przetaczania kotek wysiewajacych Sciezek technologicznych.

5.14 Licznik hektarow AMAGO (opcja)

Poprzez krétkie nacisniecie przycisku ha, —
elektroniczny licznik hektarow AMACO AMALCD
pokazuje na wyswietlaczu zasiang powierzchnie. - = =
Wprowadzenie danych specyficznych dla — =
maszyny nastepuje przyciskiem ha i przyciskiem te
F.
ha| | F
ha
%
iz -]
.
16c005
Rys. 80
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5.15

L

Wiaczanie sciezek technologicznych (opcja)

Uktadem zaktadania sciezek technologicznych mozna zaktadac na
polu Sciezki w wybranych odstepach.

Sciezki technologiczne sa $ladami do jazdy (Rys. 81/A) nastepnych
maszyn stuzgcych do nawozenia i pielegnacji roslin.

Rozstaw sciezek technologicznych (Rys. 81/b) odpowiada szerokosci
roboczej maszyn pielegnacyjnych (Rys. 81/B), np. rozsiewacza
nawozow i/albo opryskiwacza polowego, ktére bedg pracowaty na
zasianym polu.

Do zaktadania Sciezek technologicznych w réznych odstepach (Rys.
81/b)

. nalezy odpowiedni rytm $ciezek technologicznych wybra¢ w
AMALOG* wzgl. AMATRON*

. skrzynka przetgczania musi by¢é wyposazona w odpowiednie
koto podziatu (patrz rozdz. "Ustawienie rytmu sciezek
technologicznych", na stronie 120).

Wymagany rytm zakfadania sciezek technologicznych (patrz tabela
Rys. 82) wynika z zgdanego rozstawu tych sciezek oraz szerokosci
roboczej siewnika. Pozostate rytmy Sciezek technologicznych znajdg
Panstwo w instrukcji obstugi AMALOG* wzgl. AMATRONT.

Szerokos¢ sladow (Rys. 81/a) sciezki technologicznej odpowiada
rozstawowi kot ciggnika pielegnacyjnego i jest ustawialny (patrz rozdz.
"Ustawienie rozstawu sciezek technologicznych i szerokosci Sladéw
(specjalistyczny warsztat)", na stronie 152).

Szerokos¢ sladow (Rys. 81/c) sciezki technologicznej wzrasta wraz z
liczbg potozonych obok siebie redlic Sciezek technologicznych.

—

T 22c147-1

Rys. 81

Przy zakfadaniu $ciezki technologicznej, licznik $ciezek
technologicznych pokazuje cyfre "0" w.

. w skrzynce przetaczania
e wAMALOGT
e wAMATRONT

AMALOG* wzgl. AMATRON* uruchamia alarm, gdy watek
posredni napedzajacy kotka wysiewajace sciezek nie pracuje
prawidtowo. Wymagane jest wyposazenie w nadzér watkow
wysiewajacych (opcja).

72

D9 BAHO0007.3 08.10



L

Budowa i dziatanie

Szerokos¢ robocza siewnika
D9-25 D9-30 D9-40
Rytm $ciezek Sciezki technologiczne-rozstaw
technologicznych (szerokos¢ robocza rozsiewacza nawozéw i opryskiwacza polowego)

1 N - P
3 — 9m 12m
4 10m 12m 16 m
5 — 15m 20 m
6 15 m 18 m 24 m
7 — 21m 28 m
8 20 m 24 m 32m
9 — 27m 36 m
2 plus 10 m 12m 16 m
6 plus 15 m 18 m 24 m

Rys. 82
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5.15.1 Przykiady zaktadania sciezek technologicznych

Zaktadanie Sciezek technologicznych pokazane jest na rysunku (Rys.
83) na podstawie kilku przykfadow:

= Szerokosc¢ robocza siewnika

= Rozstaw $ciezek technologicznych (= szeroko$¢ robocza
rozsiewacza nawozow/opryskiwacza)

= Rytm Sciezek technologicznych

D = Licznik sciezek technologicznych (podczas pracy przejazdy po
polu sg numerowane i pokazywane).

Przyktad:
Szerokos¢ siewnika: 3 m

Szerokos¢ robocza rozsiewacza nawozow / opryskiwacza: 18 m = 18
m rozstaw Sciezek technologicznych

1. W znajdujacej sie obok tabeli (Rys. 83) wyszukac:
w kolumnie A szeroko$¢ roboczg siewnika (3 m) i w kolumnie B
rozstaw Sciezek technologicznych (18 m).

2. W tej samej linii w kolumnie "C” odczyta¢ rytm Sciezek
technologicznych (3 rytm Sciezek technologicznych).

3. W tej samej linii, w kolumnie "D" pod napisem "START" odczytaé
licznik $ciezek technologicznych dla pierwszego przejazdu po
polu (licznik $ciezek technologicznych 2).

Warto$¢ te ustawi¢ dopiero przed pierwszym przejazdem po
polu.

o wAMALOG*
o wAMATRON*

o W skrzynce przefgczania.
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AlB C _

T 25c131-1

DEPART

START

Rys. 83

75

D9 BAH0007.3 08.10



Budowa i dziatanie

L

5.15.2 Rytm $ciezek technologicznych 4,6 i 8

Na rysunku (Rys. 83) pokazane sg miedzy innymi przyktadami
zaktadania $ciezek takze rytmy zaktadania Sciezek 4, 6 i 8.

Pokazana tam jest praca siewnika z potowg szerokosci roboczej
(sekcja szerokosci) podczas pierwszego przejazdu po polu.

Druga mozliwos¢ zaktadania Sciezek technologicznych z
rytmem 4, 6 i 8 istnieje wtedy, gdy zaktadanie Sciezek zaczyna sie z
petng szerokoscig roboczg (patrz Rys. 84).

W takim wypadku maszyna pielegnacyjna musi podczas pierwszego
przejazdu po polu pracowac z potowg szerokosci robocze;j.

Po pierwszym przejezdzie po polu nalezy prace maszyny ustawic¢ na
petng szerokos¢ roboczg!

25¢133
START
DEPART
2,5m 10 m
3,0m 12 m
4,0m 16 m
4,5m 18 m
6,0 m 24 m
8,0m 32m
9,0 m 36 m
2,5m 10 m
3,0m 12 m
4,0m 16 m
4,5m 18 m
6,0 m 24 m
8,0 m 32m
9,0 m 36 m

A
<
“
0
»
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5.15.3 Rytm sciezek technologicznych 2 i 6 plus

Na rysunku (Rys. 83) pokazane sg miedzy innymi przyktadami
zaktadania $ciezek takze rytmy zaktadania sciezek , 2 plus i 6 plus.

Przy zakfadaniu sciezek w rytmie 2 plus i 6 plus (Rys. 85) Sciezki
zaktadane sg podczas jazdy po polu w jedng strone i z powrotem.

Przy maszynach z
. rytm 2 plus moze by¢ tylko po prawej stronie maszyny
. rytm 6plus moze by¢ tylko po lewej stronie maszyny

Doprowadzenie ziarna do redlic $ciezek technologicznych zostanie
przerwane.

Poczatek pracy jest zawsze przy prawej krawedzi pola.

10m
12m
16 m
18 m
24 m
32m
36 m

COOARWN
coowmoown
3333333

2,5m 15 m l

3,0m 18 m

4,0 24

45m 27 m 2 3

6,0 m 36 m

8om asm T 25c136-1
Rys. 85

5.15.4 Sterowanie sciezek technologicznych

Naped koétek wysiewajacych sciezek technologicznych jest sterowany
e  elektronicznie przez AMALDOG* lub AMATRON*
. hydraulicznie przez skrzynke przetaczania.

W kazdym wypadku naped watka posredniego jest wytaczany lub
zataczany poprzez przechylowe sprzegto sprezynowe.

Przy zakfadaniu Sciezek technologicznych kotka wysiewajgce sciezek
technologicznych napedzane przez watek posredni sg nieruchome.
Redlice Sciezek technologicznych nie wysiewajg ziarna do gleby.

D9 BAH0007.3 08.10
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Obstuga elektroniczna

Sprezynowe sprzegto przechytowe (Rys. 86/1)
uruchamiane jest wtgcznikiem magnetycznym
(Rys. 86/2), ktory sterowany jest przez
AMALOG* lub AMATRON.

Obstuga hydrauliczna

Sprezynowe sprzegto przechytowe (Rys. 87/1)
uruchamiane jest dzwignig (Rys. 87/2), ktéra
potaczona jest ze skrzynkg przetaczania (Rys.
87/3).

Rozstaw i szerokos¢ sladéw

19c177

Rys. 86

29c892

Kotka czotowe (Rys. 88/1) na watku posrednim (Rys. 88/2) napedzajg
koétka wysiewajgce sciezek technologicznych (Rys. 88/3).

Rozstaw sladow

Rozstaw sladoéw (Rys. 81/a) ustawiany jest
poprzez przesuniecie kotek czotowych na
watku posrednim (patrz rozdz. "Ustawienie
rozstawu Sciezek technologicznych i szerokosci
sladow (specjalistyczny warsztat)", na stronie
152).

Szerokos¢ sladow

Szerokos¢ sladéw (Rys. 81/c) wzrasta wraz z
liczbg potozonych obok siebie redlic sciezek
technologicznych (patrz rozdz. "Ustawienie
rozstawu Sciezek technologicznych i szerokosci
sladow (specjalistyczny warsztat)", na stronie
152).

Rys. 88
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5.15.5 Wylaczanie potowy watkéw wysiewajacych

Sprzegtem odtaczajacym (Rys. 89) watki

wysiewajgce mozna odigczy¢ lewg potéwke
watka wysiewajgcego i przerwaé doprowadzanie \

ziarna do redlic.

Jesli réwniez kotka wysiewajace
o Sciezek technologicznych nie

powinny siaé, nalezy zamknag¢

zasuwy odcinajace przy koétkach

wysiewajgcych $ciezek
technologicznych.

' 29c930-1

Rys. 89

5.15.6 Zespot znakowania Sciezek technologicznych (opcja)

Przy zaktadaniu sciezek technologicznych tarcze
oznaczania $ladow (Rys. 90) opuszczajg sie
automatycznie i oznaczajg aktualnie zatozong
Sciezke technologiczng. Poprzez to Sciezki
technologiczne stajg sie widoczne jeszcze przed
wschodami ziarna.

Ustawialne jest
. rozstaw sladow sciezki technologicznej

. intensywnos¢ pracy tarcz znacznikow.

29c940-1

Gdy nie jest zaktadana sciezka technologiczna,
to tarcze znacznikéw (Rys. 91) sg uniesione.

29c846
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6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje
e  dotyczace uruchomienia swojej maszyny

. o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Panstwo dotgczy¢
maszyne do swojego ciggnika.

O

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé i
zrozumied instrukcje obstugi.

o Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu "Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa uzytkownika", od na stronie 25 przy
o  Do- i odtgczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
o Pracy maszyng

. Maszyne taczy¢ i transportowacé tylko z ciagnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

. Ciagnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowiazujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sq odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciagniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzacych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. skladania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotéw, ktérych ruchy

. sqg state, lub

. regulowane sg automatycznie, albo

e  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
ci$nieniowe;j.

80
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6.1 Kontrola przydatnosci ciaggnika

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne moga Panstwo taczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opo6znienia hamowania takze z
zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosé ciagnika sg w szczegolnosci:
. dopuszczalna masa catkowita

e dopuszczalne obcigzenia osi

3 dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika

e nos$no$¢ zamontowanych w ciggniku opon

e dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os$ ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osiggac zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciagnika, obciazenia
osi ciagnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

o masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

Niniejsza wskazowka obowiazuje tylko w Niemczech.

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdow w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjatkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.

D9 BAH0007.3 08.10
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6.1.1.1 Dane wymagane do wyliczeh (maszyna zawieszana)
22¢001
Rys. 92
T, | [kg] | Masa wiasna ciggnika patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdd
rejestracyjny
Tv | [kg] | Nacisk na przednig o$ pustego ciagnika
Tu | [kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciagnika
Gy | [kg] | Masa catkowita zawieszonej z tytu ciagnika |patrz rozdz. "Dane techniczne do
maszyny lub obcigznika tylnego przeliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia
osi ciggnika", na stronie 47 lub obcigzenie
tytu
Gy | [kg] | Masa catkowita maszyny zawieszonej z patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |z przodu ciagnika lub obcigznika przedniego
a | [m] | Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a srodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a4 + ay)
a; | [m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do srodka| patrz Instrukcja Obstugi ciagnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzyc¢
a, | [m] |Odlegtos¢ od $rodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotagczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)
b | [m] |Rozstaw osi ciagnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
¢ | [m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
d | [m] | Odlegtos¢ od srodka przytacza dzwigni patrz rozdz. "Dane techniczne do
dolnych do srodka ciezkosci zawieszonej z | przeliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia
tytu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep | osi ciagnika", na stronie 47
punktu ciezkosci)
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6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

_ G, e(c+d)-T,eb+0,2¢T eb

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy min, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przedniag Ty o

G e(a+b)+T,eb-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciaggnika i maszyny

Gtat = G\, +T|. +GH

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciagnika nalezy wpisac do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Ty ¢a

Htat G _Tv tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Nosnos¢ ogumienia kot ciggnika

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).

D9 BAH0007.3 08.10 83



Uruchomienie

6.1.1.7 Tabela

Warto$¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

L

Podwdéjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

Minimalne balastowanie / kg _ _
przod / tyt

Masa catkowita kg | < kg --
Nacisk na os przednig kg [ < kg [ < kg
Nacisk na os tylng kg | < kg | < kg

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obcigzenia
osi i nodnosci ogumienia.

Rzeczywiste warto$ci muszg by¢ mniejsze lub réwne
( <) wartosciom dopuszczalnym!

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika!

Dotaczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, je$li

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalne;.

na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gy min)-

Ciagnik nalezy wybalastowac¢ obcigznikami przodu lub tytu takze
wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

Przypadki szczegolne:

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciggnika (Gy) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie przodu (Gy min), nalezy dodatkowo
zamontowac obcigzniki przodu ciggnika!

o  Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu ciagnika
(Gp) nie zostato osiggniete minimalne wybalastowanie tytu
(Gh min), nalezy dodatkowo zamontowac obcigzniki tytu
ciggnika!

84
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6.2 Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym
przetoczeniem
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przy wykonywaniu czynnosci na maszynie, przez

) hiezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

e  Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynnosciami, ktére moga powodowacé niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

e  Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana

o) gdy pracuje silnik ciggnika przy dotaczonej instalacji
hydraulicznej

o gdy kluczyk wtozony jest do stacyijki i silnik ciagnika przy
dotaczonej instalacji hydraulicznej, moze zostaé
przypadkowo uruchomiony

o  gdy ciagnik nie jest zabezpieczony hamulcem postojowym
przed niezamierzonym przetoczeniem

o  gdy ruchome czesci nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami

Szczegolnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

1. Opusci¢ uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

— W ten sposéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
2. Wytaczy¢ silnik ciggnika.
3. Wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
4. Zaciagng¢ hamulec postojowy ciggnika.
6.3 Pierwszy montaz terminalu obstugowego

Nalezy montowac¢ go w kabinie, na podstawie odpowiedniej instrukciji
obstugi terminalu obstugowego AMACO; AMALOG *,

AMATRON*
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6.4

Pierwszy montaz doktadnego zagarniacza (wyspecjalizowany warsztat)

Dotaczy¢ maszyne do ciggnika (patrz rozdz.
"Do- i odtgczanie maszyny", na stronie 88).

Rury trzymajace (Rys. 93/1) zamocowaé
sworzniami (Rys. 93/2) w uchwytach i
zabezpieczy¢ sktadanymi zawleczkami
(Rys. 93/3).

Zawor sterujacy 2 ustawi¢ w pozyciji
ptywajacej.
Dotaczy¢é zmontowany wstepnie waz

hydrauliczny (Rys. 94/1) do sitownika
hydraulicznego (Rys. 94/2).

Powtérzyé czynnosci na drugim sitowniku
hydraulicznym (jesli jest).

® Waz hydrauliczny (Rys. 94/1) utozyé

l na punktach przegubéw rur

trzymajacych dokfadnego
zagarniacza z zachowaniem
wystarczajgco duzych tukéw tak, aby
waz nie zostat zerwany podczas
ruchow zagarniacza.

6.5

Zataczy¢ cidnienie do 2 zaworu sterujgcego
i sprawdzi¢ wszystkie miejsca potgczen pod
wzgledem wyciekéw oleju.

17¢121-4

11c006-2

Rys. 94

Pierwszy montaz platformy zatadowczej (wyspecjalizowany warsztat)

Przykreci¢ do maszyny ruszt
bezpieczenstwa (Rys. 95/1) z uchwytami.

Przymocowac porecz (Rys. 95/2).

Obok poreczy zamocowac stopnie (Rys.
95/3) na zagarniaczu.

19¢141

Rys. 95

86
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Pierwszy montaz uchwytéw do listwy bezpieczenstwa w ruchu

drogowym

6.6

N
<
©
Q
3]
o
™

Dwa uchwyty (Rys. 96/1) przykreci¢ do
doktadnego zagarniacza (Rys. 96/2).

pracy mie¢ zamocowang w uchwytach

drogowym (Rys. 97/2) nalezy podczas
(Rys. 97/1).

Listwe bezpieczenstwa w ruchu

Rys. 96

Rys. 97
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Do- i odtaczanie maszyny

7

L

Do- i odtagczanie maszyny

O

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzega¢ informacji z rozdziatu
"Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika", na stronie 25.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciggnika i maszyny
podczas do- i odtaczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odtaczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz na stronie 85.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciagnika a
maszyng przy do- i odtgczaniu maszyny!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiac

e tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

71

Dotaczanie maszyny

ZA

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciaggnikiem!

Maszyne moga Panstwo taczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie do
tego celu nadaja. Patrz rozdziat "Kontrola przydatno$ci ciagnika", na
stronie 81.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy dotaczaniu maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciagnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujaca, znajdowac sie
tylko obok pojazdéw a wej$¢é miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

88
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna
odlaczy sie w niezamierzony sposéb od ciggnika!

Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywac do tgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazac, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

Jezeli Pahstwa ciagnik posiada kategorie Il trzypunktowej
hydrauliki, nalezy bezwzglednie wyposazy¢ sworznie kategorii Il
zaczepu maszyny na dzwigniach dolnych i dzwigni gérnej w
tuleje redukcyjne do kategorii Il1.

Do dotaczania maszyny uzywaé dostarczonych wraz z nig
sworzni dzwigni gornej i dzwigni dolnych.

Przy kazdym dotaczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé
sworznie dzwigni dolnych i dzwigni goérnej pod wzgledem
widocznych brakéw. Przy widocznych zeszlifowaniach sworzni
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych nalezy wymienic¢ te sworznie.

Sworznie dzwigni gornej i dzwigni dolnych nalezy zabezpieczy¢
sktadanymi zawleczkami w miejscach dotgczania na
trzypunktowym zaczepie przed niezamierzonym zluzowaniem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania
miedzy ciggnikiem a maszyng na skutek uszkodzenia
przewodoéw zasilajacych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewoddw. Przewody zasilajgce

muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

nie mogg ocieraé o czesci obce.
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1. Tuleje kuliste (Rys. 98) zamocowac¢ na
sworzniach dzwigni gornej i dzwigni
dolnych trzypunktowego zaczepu siewnika.
Kuliste tuleje sg zalezne od typu ciggnika
(patrz Instrukcja obstugi ciggnika).

Jezeli Panstwa ciggnik posiada kategorie I
trzypunktowej hydrauliki, nalezy
bezwzglednie wyposazy¢ sworznie
kategorii Il zaczepu maszyny na
dzwigniach dolnych i dzwigni gérnej w
tuleje redukcyjne do kategorii lll.

2. Sktadanymi zawleczkami zabezpieczy¢
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych Rys. 98
przed niezamierzonym zluzowaniem.

- Sworzen dzwigni gornej mocowac¢ w miare mozliwosci w gérnym
l punkcie zaczepu tak, aby dotgczona dzwignia gérna przebiegata
poziomo. Przy poziomym przebiegu dzwigni gérnej sita potrzebna do

podnoszenia maszyny jest najmniejsza.

3. Przed dojechaniem do maszyny nalezy usunaé wszystkie osoby
ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

4. Przed dotgczeniem maszyny do ciggnika nalezy najpierw
przytaczy¢ przewody zasilajace (patrz rozdz. 7.1.1, na stronie 92
i r0zdz."7.1.2, na stronie 93).

4.1 Podjechac ciggnikiem do maszyny tak, aby miedzy
ciggnikiem a maszyna pozostato nieco wolnej przestrzeni
(ok. 25 cm).

4.2 Zabezpieczy¢ ciagnik przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

4.3 Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest wylaczony.
4.4 Dotgczy¢ przewody zasilajgce do ciggnika.

4.5 Haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika ustawi¢ tak, aby
znajdowaty sie rowno z punktami dotagczania maszyny.
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5. Otworzy¢ zabezpieczenia dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika, tzn. muszg by¢ gotowe
do dotgczenia.

Do- i odtaczanie maszyny

6. Cofng¢ dalej ciggnikiem do maszyny tak,
aby haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
automatycznie uchwycity kuliste tuleje
zaczepu maszyny.

— Haki dolnych dzwigni ciggnika rygluja sie
automatycznie.
7. Dolaczy¢ dzwignie gorng z fotela w
ciggniku poprzez hak dzwigni gérnej z
goérnym punktem mocowania.

— Hak dzwigni gérnej rygluje sie
automatycznie.

8. Sprawdzi¢ wzrokowo, czy haki dzwigni dolnych i dzwigni gérne;j
sg prawidiowo zaryglowane.

9. Unies¢ maszyne i rozpoczac jazde.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i

uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposo6b od ciagnika!

Przy kazdym dotaczaniu maszyny do ciggnika sprawdza¢ sworznie
dzwigni dolnych i dzwigni gornej pod wzgledem widocznych brakéw.
Przy wyraznym zeszlifowaniu sworzni nalezy je wymienic.
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711 Utworzenie potaczen hydraulicznych

oczysci¢ szybkozigcza i ich gniazda w ciggniku. Niewielkie czgsteczki

o Przed dotgczeniem wezy hydraulicznych do ciggnika nalezy doktadnie|
zanieczyszczen mogq prowadzi¢ do awarii w ukfadzie hydrauliki.

Ciagnik-zespot

. Przylacze | Oznakowanie Funkcja
sterujacy
e Lewy znacznik sladéw
o 1 e Prawy znacznik $ladéw
! 'edr?cfll?ci?ﬁ%wo D%F\):/};\gt/ Obejma Skrzynka przefaczani
J p przewodu zétta | ° rzynka przetgczania
. Znakowanie $ciezek technologicznych

Clqgnlk-_zespol Przylacze | Oznakowanie Funkcja
sterujacy
1 e  Zmiana nacisku redlic
o |  dziakajacy Doptyw / Obejma e  Zmiana nacisku zagarniacza
jednokierunkowo powrot przewodu
niebieska e  Zdalna zmiana ilosci wysiewu
i Podczas pracy zespot sterujgcy 1 uzywany bedzie czesciej niz
l wszystkie pozostate zespoty sterujgce. Przytacza zespotu
sterujgcego 1 nalezy w kabinie ciggnika przyporzadkowaé do zespotu
tatwo dostepnego.
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71.2 Ustanowienie pozostatych przytaczy

Przytacze/funkcja

Wskazéwka montazowa

Wtyczka (7-biegunowa) do oswietlenia do ruchu
po drogach publicznych

Wtyczka maszyny

e AMACO

e AMALOGT

e AMATRONTY

Przytaczy¢ wtyczke w kabinie ciggnika tak, jak
opisano w instrukcji obstugi odpowiedniego
terminalu obstugowego.

o Sprawdzi¢ dziatanie swiatet.

tylko skrzynka przetaczen:

Linke (Rys. 100/1) do uruchamiania dzwigni
obstugowej (Rys. 100/2) przetozyé do kabiny
ciagnika.

29c928-2
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7.2 Odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez niewystarczajacq stabilnosc i
wywrocenie sie odlagczanej maszyny!

Maszyne odstawia¢ pusta, na poziomej powierzchni i twardym

podtozu.
i Przy odigczaniu maszyny musi przed maszyng pozostac¢ tak duzo
l wolnego miejsca, aby ciggnik mogt do ponownego dofgczenia
swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

1. Pustg maszyne odstawia¢ pusta, na
poziomej powierzchni i twardym podtozu.

29c881

Rys. 101
2. Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.
2.1 Odcigzy¢ dzwignie gorna.

2.2 Zfotela w ciggniku odryglowac i odtgczy¢ hak dzwigni
gorne;.

2.3 Odcigzy¢ dzwignie dolne.

2.4 Odryglowac i odtaczyc¢ z fotela w ciggniku haki dzwigni
dolnych.

2.5 Przestawic ciggnik ok. 25 cm do przodu.

Przestrzen powstata miedzy ciggnikiem a maszyna
umozliwia lepszy dostep w celu odtgczenia przewodow
zasilajacych.

2.6 Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

2.9 Odtaczy¢ przewody zasilajace.
2.10 Przytacza hydrauliki zamkng¢ ostonami ochronnymi.

2.11 Zamocowac¢ przewody zasilajgce w odpowiednich
gniazdach parkowania.
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8 Ustawienia
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez
) hiezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika
° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny
° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.
Przed rozpoczeciem dokonywania ustawieh maszyny nalezy
zabezpieczy¢ ciggnik z zawieszong na nim maszyng przed
niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem, patrz rozdziat 6.2,
na stronie 85.
8.1 Ustawienie normalnych i drobnych kétek wysiewajacych

1. Ztylnej strony zbiornika ziarna zdjaé rynny
do préb kreconych (patrz rozdz. "8.7", na

stronie 101).

2. Unies¢ siewnik ciggnikiem tak, aby kota
siewnika mogly sie swobodnie obracac.

3. Zaciagna¢ hamulec postojowy, wytgczyé
silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

4. Korbe (Rys. 102/1) do préb kreconych
wiozy¢ w kwadratowag rure w prawym kole.

5. Koto siewnika obraca¢ w prawo tak dtugo,
az widoczne bedg otwory (Rys. 103/1)
drobnych kétek wysiewajacych.

6. Opuscic siewnik.

7. Zaciagna¢ hamulec postojowy, wytgczyé
silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

8. Na podstawie tabeli ustawic¢ kétka
wysiewajgce (patrz Rys. 48, na stronie 56).

18c011-3

Rys. 102

18c015-1

Rys. 103
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Siew z normalnymi kétkami wysiewajacymi

1. Normalne kotko wysiewajace obracaé rekg
na watku wysiewajgcym tak, az w otworze
widoczny bedzie kotek (Rys. 104/1).

2. Dostarczonym z maszyng kluczem (Rys.
105/1) docisna¢ kotek do drobnego kétka
wysiewajgcego.

Sprawdzi¢ potgczenie.

4. Powtdrzy¢ czynnoéci na wszystkich kotkach
wysiewajacych.

Wysiew z drobnymi kétkami wysiewajacymi

1. Dostarczonym z maszyng kluczem (Rys.
106/1) wcisng¢ do oporu kotek za otworem
w normalne kétko wysiewajace.

2. Sprawdzi¢, czy normalne kétko
wysiewajgce moze sie swobodnie obracac
na watku wysiewajacym.

3. Powtdrzy¢ czynnosci na wszystkich kétkach
wysiewajgcych.

18c015-2

21¢029

Rys. 105

21c030
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Wysiew z kétkami wysiewajacymi do straczkowych (opcja)

Ustawienia

Kotka wysiewajace do straczkowych mogg

e  po wymontowaniu watka wysiewajgcego
by¢ zamienione za kétka wysiewajace
normalne i drobne, albo

e  byé zamontowane razem z drugim watkiem
wysiewajgcym.

Kotka wysiewajace do straczkowych nalezy w
kazdym wypadku montowaé w
wyspecjalizowanym warsztacie (patrz rozdz.
"Montaz kétek do siewu strgczkowych”, na
stronie 155).

22c265

Rys. 107

8.2 Ustawienie zasuw odcinajacych

1. Ztylnej strony zbiornika ziarna zdja¢ rynny do préb kreconych.

2. Zasuwy odcinajgce (Rys. 108) ustawi¢
zgodnie z warto$ciami tabeli (patrz Rys. 48,
na stronie 56).

Zasuwy odcinajgce (Rys. 108) zatrzaskujg sie w
trzech pozycjach :

A = zamknieta
B = 3/4 otwarta
C = otwarta

21c028

3. Zasuwy odcinajgce nieuzywanych obudéw

. ) . f Rys. 108
wysiewajgcych nalezy zamknag.
® Ustawienie to ma wpltyw na ilo$¢ wysiewu.
l Sprawdzi¢ ustawienie wykonujgc probe krecona.
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8.3 Ustawienie pozycji pokryw podstawy

1. Dzwignie pokryw podstawy (Rys. 109/1)
ustawi¢ zgodnie z wartosciami z tabeli
(patrz Rys. 48, na stronie 56).

Dzwignie pokryw podstawy mozna zatrzasngé w
grupie otworéw w 8 pozycjach.

Do otworzenia pokryw podstaw nalezy dzwignie
pokryw podstawy przesung¢ poprzez grupe
otworéw w dot.

2. Dzwignie pokryw podstawy zabezpieczy¢

sktadang zawleczkg (Rys. 109/2). 18c017
Rys. 109
o Ustawienie to ma wptyw na ilo$¢ wysiewu.
l Sprawdzi¢ ustawienie wykonujac probe krecona.
® Podstawowe ustawienie pokryw podstawy wykonuje sie na podstawie
l rozdz. "Podstawowe ustawienie pokryw podstawy", na stronie 145.

8.4 Ustawienie czujnika stanu napetnienia

Wysokos¢ pozycji czujnika stanu napetnienia
mozna ustawic tylko przy pustym zbiorniku
ziarna.

1. Zluzowac nakretke motylkowg (Rys.
110/1).

2. Wysokos¢ pozycji czujnika stanu
napefienia (Rys. 110/2) ustawi¢
odpowiednio do zgdanych wskazan
koncowe;j ilosci ziarna w zbiorniku.

AMALOG* i AMATRONT uruchamiajg
alarm, gdy czujnik stanu napetnienia nie jest
przykryty ziarnem.

3. Dociggna¢ nakretke motylkowg (Rys.
110/1).

l zwiekszy¢

e jesli nasiona sg wieksze

e im wieksza jest ilo$¢ wysiewu.

- Koricowa ilo$¢ ziarna, ktéra uruchamia alarm nalezy odpowiednio

98
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8.5 Naped watka mieszajacego

Watek mieszajacy napedzany jest wtedy, gdy
sktadana zawleczka (Rys. 111/1) witozona jest w
otwér w wydrgzonym watku przektadni.

Watek mieszajacy jest zatrzymany, gdy sktadana
zawleczka (Rys. 112/1) wtozona jest w otwor
watka bocznikowego.

Ustawienia

21c033-2

Rys. 111

® Ustawienie to ma wpltyw na ilo$¢

l wysiewu.

Sprawdzi¢ ustawienie wykonujac
prébe krecona.

21c034

Rys. 112

D9 BAH0007.3 08.10

99



Ustawienia

8.6 Napetnianie zbiornika ziarna

NIEBEZPIECZENSTWO
. Przed napetnieniem zbiornika ziarna nalezy dotaczy¢

siewnik do ciggnika wzgl. do maszyny uprawowe;j.

e  Przestrzegaé dopuszczalnych ilosci napetnienia i
zachowania dopuszczalnej masy catkowitej!

. Przed odtaczeniem siewnika, zbiornik ziarna nalezy
oproznic.

1. Pokrywe zbiornika ziarna otworzy¢ za
uchwyt (Rys. 113/1).

2. Zbiornik ziarna nalezy napetnia¢ od tytu
siewnika.

@® Siewnik mozna wygodnie napetni¢ z
l platformy zatadowczej (Rys. 113/2
opcja).

Przy napetnianiu zbiornika ziarna nie
o ktas¢ zadnych ciezkich przedmiotéw

na ptywak (Rys. 114) czujnika stanu
napetnienia.

Przed zamknigeciem zbiornika ziarna
zwroci¢ uwage, aby ptywak lezat na
zZiarnie.

Rys. 114
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8.7 Ustawienie ilosci wysiewu przez wykonanie préby kreconej

Prébg krecong sprawdza sie, czy ustawiona ilos¢ wysiewu jest
zgodna z rzeczywistq iloscig wysiewu.

Prébe krecong nalezy wykonywaé zawsze

przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion

przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion ale ich roznej
wielkosci, ksztalcie, ciezarze wkasciwym i r6znej zaprawie
nasienne;j

po zmianie normalnych kétek wysiewajgcych na kétka drobne
lub do wysiewu nasion strgczkowych i odwrotnie

po przestawieniu
o  pokryw podstawy
o  zasuw odcinajgcych

po za- i wytaczeniu watka mieszajacego.

o Prébe krecong powtérzyé po zasianiu ok. 2 ha.

OSTROZNIE
Wylaczy¢ silnik ciagnika, zaciaggna¢ hamulec postojowy i wyjac

kluczyk ze stacyjki.

2. Obcigzong sprezyna dzwignie (Rys. 115/1)

wyciggnac w bok z blokady.

Zbiornik ziarna napeic¢ ziarnem co najmniej do 1/3 jego
pojemnosci (przy nasionach drobnych odpowiednio mniej) (patrz
rozdz. "Napetnianie zbiornika ziarna", na stronie 100).

D9 BAH0007.3 08.10
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3. Opuscic szyne lejkow (Rys. 116/1).

Rys. 116

4. Rynny do préb kreconych (Rys. 117)
wyciggnac¢ do gory z uchwytow.

5. Rynny do préb kreconych (Rys. 118)
natozy¢ na szyne lejkéw.

.
{

18c412

o Licznik sciezek technologicznych nie moze podczas préby kreconej
pokazywac liczby "0"
e nawyswietlaczu AMALOG*
¢ nawyswietlaczcu AMATRON*
o w okienku skrzynki przetaczen.

Przy wskazywaniu "0" do kétek wysiewajgcych sciezek
technologicznych nie jest doprowadzane ziarno.
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tylko siewniki ze skrzynka przetaczen:

6. Pociagna¢ raz za dzwignie obstugowg (Rys.
119/1), jesli skrzynka przetaczeh pokazuje
cyfre "0" (Rys. 119/2).

29c872

7. Zwolni¢ pokretto blokujace (Rys. 120/1).

8. Ztabeli (Rys. 121, nizej) pobra¢ wartosé
nastawy przekfadni dla pierwszej proby
kreconej.

9. Wskazowke (Rys. 120/2) dzwigni przektadni
ustawi¢ od dotu na wartos$¢ nastawy
przektadni.

10. Dociagna¢ pokretto blokujace.

21c033-3

Rys. 120

Wartosci nastaw przekladni dla pierwszej préby kreconej

Wysiew z normalnymi kotkami wysiewajacymi:  Pozycja przektadni "50”

Wysiew z drobnymi kétkami wysiewajacymi: Pozycja przektadni "15”
Wysiew z kétkami do siewu straczkowych: Pozycja przektadni "50”
Rys. 121
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- Ustawienie dzwigni przektadni
l e  przy siewnikach z hydr. zmiang ilosci wysiewu (patrz
rozdz. 8.7.1, na stronie 107)

. przy siewnikach z AMATRON® i elektr. zmiang ilosci
wysiewu (patrz instrukcja obstugi AMATRON*).

11. Korbe do prdb kreconych (Rys. 122/1)
wyjaé z uchwytu pod zbiornikiem ziarna.

12. Unies¢ siewnik ciggnikiem tak, aby kota
siewnika mogty sie swobodnie obracac.

13. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytgczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

14. Korbe (Rys. 123/1) do prob kreconych
wiozy¢ w kwadratowa rure w prawym kole.

18c011-3

15. Koto siewnika obracac tak dtugo, az ze
wszystkich obudéw wysiewajgcych ziarno
poptynie do rynien préb kreconych (Rys.
124/1).

16. Obracajac korbg dwukrotnie napeti¢ rynny
do proéb kreconych (przy nasionach
drobnych wystarczy ok. 200 obrotéw korby).

@ stepne wykrecanie tworzy takie
l same warunki, jak przy pozniejszym
siewie na polu.

21c035-1

Rys. 124
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17. Oprozni¢ do zbiornika ziarna rynny préb kreconych i ponownie
zatozy¢ je na szyny lejkow.

18. Prawe koto siewnika (Rys. 125) obraca¢ w
prawo zgodnie z podang w tabeli (Rys. 126)
liczbg obrotéw korby™.

Yprzy siewnikach z AMATRON® i
elektrycznym ustawianiem ilosci wysiewu,
(patrz instrukcja obstugi AMATRONT).

18c011-2

Rys. 125

Liczbe obrotoéw korby na kole siewnika ustala
sie zaleznie od

e wielkosci ogumienia siewnika (Rys. 126/1)
e roboczej szerokosci siewnika (Rys. 126/2).

Liczba obrotéw kota (Rys. 126/3) dotyczy
powierzchni o wielkosci

e 1/40 ha (250 m’) wzgl.

e 1/10 ha (1000 m®) wzgl.

Zwykle wykonuje sie prébe krecong dla 1/40 ha.
Przy bardzo matych iloSciach wysiewu, np. przy
rzepaku, zaleca sie wykonanie préby kreconej
dla 1/10 ha.

ME708

Rys. 126

D9 BAH0007.3 08.10

105




Ustawienia

19. Zwazyc¢ zebrane w rynnach do préb
kreconych ziarno (uwzgledniajac mase
pojemnika) i wynik pomnozy¢

o  przez wspotczynnik "40” (przy 1/40 ha)
albo

o  przez wspétczynnik *10” (przy 1/10 ha)

o Sprawdzi¢ doktadnos¢ wskazan wagi.

21c035-3
Préba krecona na 1/40 ha:
llos¢é wysiewu [kg/ha] =  wykrecona ilos¢ ziarna [kg/ha] x 40
Préba krecona na 1/10 ha:
llos¢ wysiewu [kg/ha] =  wykrecona ilos¢ ziarna [kg/ha] x 10
Przyktad:
wykrecona ilos¢ ziarna: 3,2 kg na 1/40 ha
llos¢ wysiewu [kg/ha] = 3,2[kg/ha] x40 = 128 [kg/ha]
- Pierwsza prébg krecong z reguty nie uzyskuje sie zadanej ilosci
l wysiewu. Dysponujgc wartosciami z pierwszej préby kreconej oraz
wyliczong iloscig wysiewu mozna z pomocag tarczy przeliczeniowej

ustali¢ prawidtowe ustawienie przekfadni (patrz rozdz. "Ustalenie
pozycji przektadni z pomoca tarczy przeliczeniowej", na stronie 109).
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20.

21.

22.

23.

8.71

Prébe krecong powtarza¢ az do uzyskania
zadanej ilosci wysiewu.

Rynny do préb kreconych zamocowac na
zbiorniku ziarna (patrz Rys. 128).

Szyny lejkow przesung¢ do gory i
zatrzasnag.

Korbe do préb kreconych wiozy¢ w uchwyt
transportowy.

Ustawienia

18c410

Ustawienie hydr. zdalnej zmiany ilos$ci wysiewu

OSTRZEZENIE
A Usunaé ludzi ze strefy przestawiania przektadni Vario, nacisku

redlic i nacisku zagarniacza.

Ustawienie normalnej ilosci wysiewu

1.

Zawor sterujacy 2 ustawi¢ w pozyciji
ptywajacej.

Zaciagna¢ hamulec postojowy, wylaczy¢
silnik ciaggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Zwolni¢ pokretto blokujace (Rys. 129/1).

Wartos¢ nastawy przektadni pobrac z tabeli
(Rys. 121, na stronie 103).

Wskazéwke (Rys. 129/2) dzwigni przektadni
ustawi¢ od dotu na warto$¢ nastawy
przektadni.

Dociagna¢ pokretto blokujace.

Ustali¢ wymagang pozycje przekfadni dla
zgdanej ilosci wysiewu (patrz rozdz.
"Ustawienie ilosci wysiewu przez wykonanie
préby kreconej", na stronie 101).

29c871-1

Rys. 129
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107




Ustawienia
Ustawienie zwiekszonej ilosci wysiewu

1. Uruchomi¢ zawor sterujacy 2.
—  Sitownik hydrauliczny zasili¢ w ci$nienie.
2. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytaczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Sruba ustalajaca (Rys. 130/1) wskazéwke
(Rys. 130/2) dzwigni przektadni ustawic¢ na
zadang pozycjg przektadni dla zwiekszonej
ilosci wysiewu.

Wykrecenie $ruby ustawiajgcej (Rys. 130/1):
Zwiekszenie ilosci wysiewu.

Wkrecenie sruby ustawiajacej (Rys. 130/1):
Zmniejszenie ilosci wysiewu.

4. Ustawienie zwigkszonej ilosci wysiewu
prébg krecong (patrz rozdz. "Ustawienie
ilosci wysiewu przez wykonanie proby
kreconej", na stronie 101).

5. Zawor sterujacy 2 ustawi¢ w pozycji
ptywajace;.

Wylaczenie zwiekszonej ilosci wysiewu

Przy uruchamianiu 2 zaworu sterujgcego
powinien zwiekszy¢ sie nacisk redlic i nacisk
dokfadnego zagarniacza, ale nie powinna
zwiekszac¢ sie ilos¢ wysiewu.

W tym celu catkowicie wkreci¢ srube ustawiajaca
(Rys. 131/1) (patrz rozdz. "Ustawienie hydr.
zdalnej zmiany ilosci wysiewu", wyzej).

29c871-2

Rys. 130

29c871-3

Rys. 131
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8.7.2 Ustalenie pozycji przektadni z pomoca tarczy przeliczeniowej
Przyktad:
Wartosci préby kreconej
wyliczona ilo$¢ wysiewu: 175 kg/ha
pozycja przektadni: 70
Zadana ilo$¢é wysiewu: 125 kg/ha.

1. Wartoéci préby kreconej

o  wyliczong ilos¢ wysiewu
175 kg/ha (Rys. 132/A)

o  pozycje 70 przektadni (Rys. 132/B)

ustawi¢ na tarczy przeliczeniowej jedng nad

druga.

2. Odczyta¢ pozycje przektadni dla zadanej
ilosci wysiewu 125 kg/ha (Rys. 132/C). na

tarczy przeliczeniowe;j.

— Pozycja przekfadni, to 50 (Rys. 132/D).

3. Dzwignie przektadni ustawi¢ na odczytang

wartose.

4. Wykonujac probe krecong sprawdzié
ustawienie przektadni (patrz rozdz.
"Ustawienie ilosci wysiewu przez wykonanie

Ustawienia

mée en kg/ha
0 225 250

=
=4
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MH497-1
proby kreconej", na stronie 101). Rys. 132
8.8 Ustawienie znacznikéw sladéw
NIEBEZPIECZENSTWO
Przebywanie w strefie rozkladania znacznikéw jest zabronione.

Ustawien znacznikéw sladéw dokonywacé tylko przy wylaczonym

silniku, zaciggnietym hamulcu postojowym ciagnika i kluczyku
wyjetym ze stacyijki!

o &

Ustawi¢ maszyne na polu.

Znaczniki sladéw D9-40 Super ustawi¢ pionowo (patrz rozdz.

"Transportowanie", na stronie 129).

Odbezpieczy¢ oba znaczniki (patrz rozdz. "Transportowe
zabezpieczenie znacznikéw sladow" na stronie 133).

Usunga¢ ludzi ze strefy zagrozenia maszyny.
Uruchomi¢ zespét sterujacy 1.

Opusci¢ znaczniki sladow.

kluczyk ze stacyjki.

Zaciggna¢ hamulec postojowy, wylgczy¢ silnik ciagnika i wyjaé
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Zluzowac obie sruby (Rys. 133/1).

8. Diugos¢ znacznika ustawi¢ na "A" (patrz
tabela "Rys. 135", na stronie 111).

9. Intensywnos¢ pracy znacznikow ustawié
poprzez obrécenie tarcz znacznikow tak,
aby na glebach lekkich poruszaty sie
prawie rownolegle do kierunku jazdy a na
glebach ciezkich byty ustawione pod
wiekszym katem.

10. Dociagna¢ sruby (Rys. 133/1).

11. Powtodrzy¢ czynnosci przy drugim
znaczniku.

Tylko siewniki z automatem przelaczajacym:

12. Ograniczenie gtebokosci pracy tarcz
znacznikéw do ok. 5 cm nastepuje poprzez
przetozenie tancucha (Rys. 134).

13. tancuch zabezpieczy¢ skladang zawleczka
(Rys. 134/1).

14. Powtoérzy¢ czynnosci przy drugim
znaczniku.

29c880-2
Rys. 133

29c898

Rys. 134
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Szerokosé robocza | Odlegtosé "A" " T
250 m 2,50m
3,0m 3,0m
40m 40m
R Odlegtos¢ od srodka maszyny do
powierzchni styku tarczy znacznika z
glebg n_ 1 N
Al
—
< A
29c897
Rys. 135
8.9 Mocowanie naktadki do siewu tasmowego na redlicy WS
Nakfadke do siewy tasmowego (Rys. 136/1)
zatozy¢ sworzniem na redlice WS i zabezpieczyé¢
skladang zawleczka.
1
29c800

Rys. 136
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8.10 Ustawienie nacisku redlic

Po kazdej zmianie ustawienia sprawdzi¢ gteboko$¢ odktadania
nasion (patrz rozdz. "Kontrola gtebokosci siewu", na stronie 115).

8.10.1 Centralna zmiana nacisku redlic

1. Korbe do préb kreconych (Rys. 137)
natozy¢ na pokretto przestawiania i ustawic
nacisk redlic.

Obracanie korbg,

e wlewo, powoduje ptytsze odktadanie
nasion

e  w prawo, powoduje gtebsze odktadanie
nasion.

2. Korbe do préb kreconych wiozyé w uchwyt
transportowy.

8.10.2 Hydr. zmiana nacisku redlic

OSTRZEZENIE
& Usuna¢ ludzi ze strefy przestawiania przektadni Vario, nacisku

redlic i nacisku zagarniacza.

Ustawienie normalnego nacisku redlic

1. Uruchomi¢ zawdr sterujacy 2.
—  Sitownik hydrauliczny zasili¢ w ci$nienie. o)
!
2. Zaciagnaé hamulec postojowy, wytaczyé A 3
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. § 1
3. Sworzen (Rys. 138/1) ponizej ogranicznika 3
(Rys. 138/3) wtozy¢ w jeden z otworow i 3 .
zabezpieczy¢ sktadang zawleczka (Rys. 3
138/2). 3
A~
Kazdy z otworéw oznaczony jest liczba. Zﬁi'?
Im wyzsza jest liczba przy otworze, w ktory 29919

wiozony jest sworzen, tym wiekszy jest nacisk Rys. 138
redlic wzglednie gtebokos$¢ odktadania nasion.

4. Zawor sterujacy 2 ustawi¢ w pozyciji
ptywajacej.
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Ustawienie zwiekszonego nacisku redlic
1. Zawdr sterujacy 2 ustawié w pozyciji
ptywajacej. f\//j!\
. i . . SRS
2. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytaczy¢ = ?E
silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki. Zm 3R 1
LIRE R
3. Sworzen (Rys. 139/1) powyzej ogranicznika AR
(Rys. 139/3) wtozy¢ w jeden z otwordw i 2 S
zabezpieczy¢ sktadang zawleczkg (Rys. 3 S
139/2). °
3
29c920

Rys. 139

8.10.3 Ustawienie redlicy zewnetrznej

1. Ustawi¢ siewnik na polu w pozycji robocze;j.
2. Zluzowac¢ nakretki (Rys. 140/1).

3. Gtebokos¢ odktadania nasion redlicy
zewnetrznej (Rys. 140/3) ustawi¢ przez
obrécenie ogranicznika redlicy (Rys. 140/2).

4. Mocno dociggngé nakretki.

Powtérzyé czynnosci przy drugiej redlicy
zewnetrznej.

A29c933

Rys. 140
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8.10.4 Ustawienie tarcz RoTeC z tworzywa sztucznego

L

Jesli zadana gtebokos¢ odktadania nasion nie daje sie ustawic tak,
jak opisano w rozdz. 8.10, na stronie 112, nalezy na podstawie tabeli
(Rys. 141) rbwnomiernie przestawié tarcze z tworzywa sztucznego.

Kazdg z tarcz z tworzywa sztucznego mozna na redlicy RoTeC
zatrzasnaé w trzech pozycjach lub zdjg¢ jg z redlicy RoTeC.

Glebokos¢ siewu ustawi¢ nastepnie ponownie, zgodnie z rozdz. 8.10,

na stronie 112.

nasion.

Ustawienie to ma wplyw na glebokos¢ odkladania nasion.
Po kazdym ustawieniu nalezy sprawdzi¢ gtebokos$¢ odktadania

18c229-3 -
1 Pozycja w zapadce 1 Gtebokos$¢ siewu ok.2cm
2 Pozycja w zapadce 2 Gtebokos$¢ siewu ok. 3 cm
3 Pozycja w zapadce 3 Gtebokos¢ siewu ok.4 cm
4 Wysiew bez tarcz z tworzywa Gtebokos¢ siewu >4 cm
sztucznego

Rys. 141

Pozycja w zapadce 1 do 3

1. Uchwyt (Rys. 142/1) zatrzasna¢ w jednej z
3 pozycji.

208c949

Rys. 142
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Wysiew bez tarcz z tworzywa sztucznego

1. Uchwyt obréci¢ ponad zapadka (Rys.
143/1) i zdjac tarcze z tworzywa sztucznego

z redlicy RoTeC.

Rys. 143

Montaz tarczy z tworzywa sztucznego RoTeC

o Tarcze RoTeC z tworzywa sztucznego zamocowac z oznakowaniem

"K*, na krotkiej redlicy
"L¥ na diugiej redlicy.

Tarcze z tworzywa sztucznego wcisngé od dotu w ztgcze redlicy
RoTeC.
Naktadka musi uchwycic¢ szczeline.

Pociggna¢ uchwyt do tytu i przesuna¢ poprzez blokade do gory.
Lekkie uderzenie w srodkowy punkt tarczy utatwia zatrzasniecie.

8.10.5 Kontrola gtebokosci siewu

Kontrola gteboko$ci siewu jest konieczna

po kazdym przestawieniu redlic zewnetrznych
po kazdej zmianie nacisku redlic
po kazdym przestawieniu tarcz RoTeC z tworzywa sztucznego

przy zmianie gleby z lekkiej na ciezka i odwrotnie.

Kontrola gteboko$ci siewu

1.
2.

Sia¢ przez ok. 30 m z gtebokoscia robocza.

Odkry¢ nasiona w wielu miejscach, wigcznie ze strefg redlic
zewnetrznych.

Sprawdzi¢ gtebokos¢ odktadania nasion.

D9 BAH0007.3 08.10
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8.11 Ustawienie spulchniaczy sladéw két siewnika (opcja)

1. Zluzowac $rube (Rys. 144/1).

2. Ustawi¢ spulchniacz Sladéw két siewnika i
dociggna¢ go sruba.

3. Srube zabezpieczy¢ nakretka kontrujaca.

Rys. 144

8.12 Ustawienie spulchniaczy sladéw két ciagnika (opcja)

wytacznie na polu a po zakohczeniu pracy catkowicie je unie$c¢ i

0 Spulchniacze $ladéw kot ciagnika ustawiaé w pozycji roboczej
zamocowac.

W innym wypadku istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia
spulchniaczy przy odstawianiu maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed ustawieniem spulchniaczy sladéw két ciagnika zaciagnaé
hamulec postojowy, wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze
stacyjki.

Spulchniacze sladow két ciaggnika, mocowane uchylnie

1. Zluzowac nakretke kontrujaca i srube z
tbem szesciokatnym (Rys. 145/1).

2. Spulchniacz sladow kot ciagnika
przestawi¢ poziomo i pionowo.

3. Zluzowac dwie nakretki (Rys. 145/2)
(wymagane do przechylenia spulchniacza
Sladéw kot ciggnika).

4. Przechyli¢ spulchniacz sladow kot

ciggnika.
Mocno dociggna¢ nakretki.
29¢879-1
Mocno dociggna¢ srube z them Rvs. 145
szesciokatnym i zabezpieczy¢ nakretkg ys.
kontrujaca.
- Sruba zabezpieczajaca (Rys. 145/3) zapobiega utracie spulchniacza
l sladéw, gdy zgubiona zostanie sruba mocujaca.
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@ Najlepsze wyréwnanie sladow kot o
ciagnika uzyskuje sie, gdy /

l spulchniacze napetniajg $lady kot
luzng ziemia, znajdujaca sie obok
Sladéw kot.

s 5cm /
/ ol
i
29c970
Rys. 146
Spulchniacze $ladow két ciggnika, wzmocnione
Poziome ustawienie spulchniaczy $ladow koét
ciagnika:
1. Przytrzymac spulchniacz za uchwyt (Rys.
147/1).
2. Zluzowac sruby (Rys. 147/2) i przesung¢
spulchniacze poziomo.
3. Mocno dociggnac sruby (Rys. 147/2).
Pionowe ustawienie spulchniacza sladow két
ciagnika: 29c924-1
1. Przytrzymac spulchniacz za uchwyt (Rys. Rys. 147
147/1).

2. Zwolni¢ sworzen (Rys. 147/3) i pionowo
ustawi¢ spulchniacz sladow kot ciggnika.

3. Po ustawieniu sworzen (Rys. 147/3)
zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.
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8.13 Ustawienie doktadnego zagarniacza

o Po kazdym ustawieniu doktadnego zagarniacza sprawdzi¢ efekt
pracy.

8.13.1 Ustawienie sprezystych zebow

1. Ustawi¢ maszyne na polu w pozycji
roboczej.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytaczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Poluzowac¢ nakretke kontrujgcag dzwigni
gornej.

4. Przestawiajgc dzwignie gorng (Rys.
148/1), przy siewniku zamontowanym na
ciggniku lub na narzedziu uprawowym,
ustawia sie sprezyste zeby (patrz Rys.

149). £
5. Dociagna¢ nakretke kontrujaca. Rys. 148
® Niewielki przechylenie siewnika do przodu lub do tytu nie ma
l Zzadnego wptywu na ilo§¢ wysiewu.

Sprezyste zeby dokladnego zagarniacza
ustawi¢ tak, aby

. lezaty poziomo na glebie i

e  miaty 5 -8 cm swobody ruchu w dot.

Odstep ramy zebdw zagarniacza od ziemi
wynosi¢ wtedy bedzie miedzy
230 a 280 mm (patrz ).

»
'

1230-280 mm

i

29c263

Rys. 149
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8.13.2 Ustawienie nacisku dokladnego zagarniacza

Ustawienia

1. Zaciagng¢ hamulec postojowy, wytgaczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Dzwignie (Rys. 150/1) naprezy¢ korbg do
préb kreconych.

3. Sworzen (Rys. 150/2) wtozy¢ w otwor
ponizej dzwigni.
4. Odprezy¢ dzwignie.

Sworzen zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

6. We wszystkich segmentach przestawiania
dokonac¢ takiego samego ustawienia.

8.13.3 Hydr. ustawienie nacisku dokladnego zgarniacza

OSTRZEZENIE
Usunaé¢ ludzi ze strefy przestawiania przektadni, redlic i

doktadnego zagarniacza.

Ustawienie normalnego nacisku doktadnego zagarniacza

1. Uruchomi¢ zawor sterujacy 2.
—  Sitownik hydrauliczny zasili¢ w cisnienie.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytaczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Sworzen (Rys. 151/1) wtozy¢ w otwor
ponizej dzwigni (Rys. 151/2) i zabezpieczy¢
sktadang zawleczka.

4. Zawor sterujacy 2 ustawi¢ w pozyciji
ptywajacej.

Rys. 151

Ustawienie zwigkszonego nacisku dokladnego zagarniacza

1. Zawdr sterujacy 2 ustawié w pozycji ptywajacej.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

3. Drugi sworzen (Rys. 151/3) wlozy¢ w otwor powyzej dzwigni
(Rys. 151/2) i zabezpieczy¢ sprezysta zawleczka.
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8.14

Ustawienie rytmu sciezek technologicznych

tylko AMALOG* i AMATRON*:

Rytm Sciezek technologicznych ustawi¢ tak, jak opisano w
instrukcjach obstugi AMALOG* wzgl. AMATRON.

tylko skrzynka przetaczen:

Do ustawienia innego rytmu przetaczeh sciezek
technologicznych nalezy wymieni¢ lub przezbroié
kotko podziatowe (Rys. 152/1) i kétko
wskaznikowe (Rys. 152/2) w skrzynce
przetaczen.

Rys. 152

Odtaczanie kétek wysiewajacych sciezek technologicznych (tylko skrzynka przetaczen)

Przy uruchamianiu 1 zaworu sterujacego
powinny by¢ wykonywane funkcje znacznikéw
sladéw, ale nie przetaczanie kétek
wysiewajacych Sciezek technologicznych i
funkcje zespotu znakowania $ciezek
technologicznych.

1.

3.

Zawor sterujacy 1 ustawi¢ w pozyciji
ptywajace;.

Pociagna¢ dzwignie obstugowg (Rys.
153/1) skrzynki przetaczania, gdy w okienku
(Rys. 153/2) skrzynki przetgczania
pokazywana jest cyfra "0”.

Zluzowac srube zaciskajaca (Rys. 153/A),
przesuna¢ w podtuznym otworze w dot i
mocno dociggna¢ (patrz Rys. 153/B).

Skrzynka przetgczania jest zablokowana i
przy pociagnieciu za dzwignie obstugowg
nie moze dokonywac dalszych przetgczen.

29c927

W okienku (Rys. 153/2) skrzynki przetaczajacej nie moze by¢
pokazywana cyfra "0”.

W pozyciji "0" sciezki technologiczne zaktadane bedg stale, przy
wytgczonych kétkach wysiewajgcych sciezek technologicznych.
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Ustawienia
8.15 Odtaczenie lewej potowki watka wysiewajacego

1. Obcigzone sprezyng sprzegto watka wysiewajgcego nacisngé w
lewo, w kierunku sprezyny i obroci¢ w kierunku strzatki.

Watek wysiewajacy napedzany (patrz Rys. 154)
Watek wysiewajgcy odtgczony jednostronnie (patrz Rys. 155).

2. Suwak blokujacy kotka sciezek wysiewajgcych przesungé na
lewa potdwke watka wysiewajacego.

' 29¢930 ' 29c931
Rys. 154 Rys. 155
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8.16 Ustawienie zespotu znaczenia sladoéw sciezek technologicznych

1. Wyjac sworzen (Rys. 156/1).

Sworzeh zabezpieczony jest sprezystg TTTTIITIITLILE .

—_———

zawleczka.

2. Oba wsporniki tarcz przechyli¢ w dot.

Rys. 157
3. Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

4. Licznik sciezek technologicznych ustawi¢ na "zero".

NIEBEZPIECZENSTWO
Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia znacznikami sladéw, skrzynki

przetaczen i znacznikow sladow sciezek technologicznych.
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10.
11.
12.

Uruchomi¢ 1 zespot sterujacy i opuscic
tarcze znacznikéw.

Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytaczy¢
silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Zluzowac srube (Rys. 158/1).

Tarcze znacznikéw sladow Sciezek
ustawi¢ tak, aby znaczyly zatozone przez
siewnik $ciezki technologiczne.

Intensywnos¢ pracy dopasowac do
rodzaju gleby poprzez obrécenie tarcz.

Na glebach lekkich tarcze ustawia¢ prawie
réwnolegle do kierunku jazdy a na glebach
ciezkich ustawiac¢ je pod wiekszym katem.

Mocno dociagna¢ srube (Rys. 158/1).
Druga tarcze ustawi¢ w taki sam sposaéb.

Wystajace ze wspornikow tarcz
znacznikow rury (Rys. 159/1) nalezy
skréci¢ w celu bezpiecznego wchodzenia
na stopnie platformy zatadowczej.

Ustawienia

29c940-2

i Przy pracach z 2 rytmem zaktadania Sciezek i rytmem 6plus
l zakladania sciezek (patrz tez rozdz. 5.15.3, na stronie 77) montowaé
tylko jeden z obu znacznikéw Sladow Sciezek.

Rozstaw kot ciggnika pielegnacyjnego bedzie zaznaczany przy

wjezdzie i wyjezdzie z pola.

D9 BAH0007.3 08.10
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9 Jazdy transportowe

Przy jezdzie po drogach publicznych ciggnik i maszyna musza
spetnia¢ wymagania obowigzujgcego Prawa o Ruchu Drogowym (w
Niemczech StVZO oraz StVO) oraz odpowiada¢ wymaganiom
przepiséw o zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je
korporacje zawodowe).

Whasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie obowigzujacych przepiséw prawa.

Oproécz tego nalezy przed rozpoczeciem jazdy i w jej trakcie
przestrzega¢ wskazéwek zawartych w tym rozdziale.

rozdziatu "Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika",

o e Podczas jazdy w transporcie przestrzega¢ wskazowek z
na stronie 27.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
o prawidtowosé dotgczenia przewodow zasilajgcych
o  sprawnosg¢, czystosc i dziatanie instalacji oswietleniowej

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposoéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuaciji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widoczno$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciagnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowac¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotagczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.
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OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do Smiertelnych
wigcznie.

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usuna¢ ludzi z platformy tadowania
maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo najechania innych uczestnikéw ruchu
drogowego podczas transportu na wystajace do tytu, nie
osloniete czubki sprezystych zeboéw zagarniacza w srodkowej
czesci maszyny!

Transport bez zamontowanych listew zabezpieczajgcych do ruchu po
drogach publicznych jest zabroniony.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo najechania innych pojazdéw podczas jazdy
transportowej na wyciagniete, zewnetrzne elementy zagarniacza!

Wyciggniete zewnetrzne elementy zagarniacza wystajg podczas
jazdy transportowej na boki i zagrazajg innym uczestnikom ruchu
drogowego. Oprocz tego powodujg przekroczenie 3 m dopuszczalnej
szerokosci transportowej.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zewnetrzne elementy
zagarniacza wsung¢ w rure gtbwna zagarniacza.

D9 BAH0007.3 08.10
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9.1

Ustawienie siewnika w pozycji transportowej

1. Maszyne ustawic np. na polu.

2. Uruchomi¢ zawor sterujacy 1.

—  Ziozy¢ oba znaczniki sladow.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zaciagna¢ hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé

kluczyk ze stacyijki.

3. Zabezpieczy¢ oba znaczniki sladow.

3.1

Docisng¢ znacznik do uchwytu i
zabezpieczy¢ sktadang zawleczkg
(Rys. 160/1).

Nieuzywang sktadang zawleczke
wiozy¢ w otwér (Rys. 160/2) (pozycja
parkowania).

3.2

Powtérzy¢ czynnosci przy drugim
znaczniku $ladow.

. 29c934

Rys. 160

NIEBEZPIECZENSTWO
Znaczniki sladéw nalezy zabezpieczy¢ przed opuszczeniem pola

wzglednie przed rozpoczeciem jazdy transportowej po drogach

publicznych.

4. Zespot znakowania Sladow sciezek
technologicznych ustawi¢ w pozycji
transportowe;.

41

4.2

4.3

4.4

Oba wsporniki tarcz znacznikow (Rys.
161/1) zamocowac¢ sworzniami w
uchwytach transportowych (Rys.
161/2).

Sworznie (Rys. 161/3) zabezpieczy¢

sprezystymi zawleczkami (Rys. 161/4).

Zluzowac sruby mocujace (Rys.
161/6).

Tarcze znacznikéw (Rys. 161/5)
wyciagnac¢ z uchwytéw tarcz (Rys.
161/1) i umiesci¢ do przewozu w
odpowiednim, bezpiecznym miejscu.

18c025-2

Rys. 161

126

D9 BAHO0007.3 08.10



5. Spulchniacze sladow két D9-30 ustawic w
pozycji transportowe;.

5.1 Poluzowa¢ dwie nakretki oczkowe
(Rys. 162/1).

5.2 Wyja¢ spulchniacz sladéw (Rys.
162/2).

Drugi spulchniacz $ladéw zdemontowac¢ w
opisany wyzej sposob.

Jazdy transportowe

19¢124

Rys. 162

NIEBEZPIECZENSTWO
Spulchniacze sladow kot D9-30 nalezy przed rozpoczeciem jazdy

po drogach publicznych zdemontowac.
W innym wypadku przekroczona zostanie dopuszczalna
szerokos¢ transportowa 3 m.

6. Doktadny zagarniacz siewnika D9-30
ustawi¢ w pozycji transportowe;.

6.1 Zluzowac srube mocujacyg i wsungé
zewnetrzny element zagarniacza
(Rys. 163/1).

6.2 Dociagna¢ srube mocujaca i lezacy
po drugiej stronie zewnetrzny
element zagarniacza wsung¢ na
szerokos$¢ transportowa (3,0 m).

7. Dwuczesciowg listwe zabezpieczajacq
(Rys. 164/1) nasung¢ na czubki zebdéw
zagarniacza.

8. Listwe zabezpieczajgcg zamocowacé na
zagarniaczu za pomocg sprezystych
uchwytéw (Rys. 164/2).

29¢853
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9. Wytaczy¢ AMALOG* wzgl.
+ .
AMATRONT (opcja). rPy— s
C X 4
Rys. 165
10. Zamkna¢ pokrywe zbiornika ziarna.
11. Sprawdzi¢ dziatanie oswietlenia (patrz rozdz. "Wyposazenie
techniczne do ruchu po drogach publicznych", na stronie 42).
12. Tablice ostrzegawcze musza by¢ czyste i nie moga byé
uszkodzone.
Zespoly sterujgce ciggnika muszg by¢ podczas transportu
zablokowane!

Obowigzkowe dla swiadectwa homologacyjnego oswietlenie (jesli
jest) nalezy przed rozpoczeciem jazdy wigczyc¢ i sprawdzi¢ jego
dziatanie.

Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢ dalekie zachodzenie
maszyny i jej mase bezwtadnosci.
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9.2 Transportowanie D9-40 Super

NIEBEZPIECZENSTWO
Siewnik D9-40 Super
° przewozi¢ tylko na pojezdzie transportowym

e transportowaé wylacznie z przechylonymi na bok
znacznikami sladéw, aby nie zostata przekroczona
wysokos¢ transportowa (patrz nizej).

Przechylenie znacznikéw $ladéw D9-40 Super
na bok:

1. Przechyli¢ znacznik $ladéw na bok.

2. Znacznik $ladéw zamocowaé sworzniem
(Rys. 166/1) i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

@ W pozycji roboczej znacznik jest
l zamocowany w otworze (Rys. 166/2) i
zabezpieczony sktadang zawleczka.

3. Drugi znacznik sladow przestawic¢ w taki Rys. 166
sam sposob.
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Praca maszyna

10

L

Praca maszyna

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu

. "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny", od na
stronie 17 i

o  "Wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika", na stronie
25.

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

ZA

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciagnikiem!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos$c¢ dotaczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrécenia ciggnika / dotgczonej
maszyny!

Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wplyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, wciggniecia i pochwycenia
podczas pracy maszyna bez przewidzianych dla niej
zabezpieczen i oston!

Do pracy uzywaé¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami i ostonami.
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10.1 Przygotowanie maszyny do pracy
Zdejmowanie listwy zabezpieczajacej
1. Poluzowac¢ sprezyste uchwyty (Rys. 167/2)

i zdja¢ listwe zabezpieczajacy (Rys.
167/1).

S 296953

2. Listwy zabezpieczajace (Rys. 168/1)
wsungg¢ jedna w drugg i zamocowacé w
uchwycie transportowym (Rys. 168/2).

29c976

Rys. 168
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3. Spulchniacze sladéw (Rys. 169/1)
zamocowac na maszynie za pomocg dwoch
nakretek oczkowych (Rys. 169/2).

19¢124-1

Rys. 169

4. Zluzowac srube i zewnetrzny element
zagarniacza (Rys. 170/1) wysuna¢ na
zewnatrz.

5. Dociggna¢ $rube.

Powtérzy¢ czynnosci przy drugim elemencie

zewnetrznym.
Rys. 170
i Redlice siewnika naciskajg rozsuwajg glebe na zewnatrz zaleznie od
l predkosci jazdy i stanu gleby. Przy wyzszych predko$ciach jazdy
zewnetrzne elementy zagarniacza nalezy wysuna¢ dalej na zewnatrz.

Zewnetrzne elementy zagarniacza ustawi¢ tak, aby doprowadzaty
glebe i pozostawiaty za sobg pozbawione sladéw zagony.

Ustawienia sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pracy.
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Transportowe zabezpieczenie znacznikéw sladéw

NIEBEZPIECZENSTWO
Znaczniki sladéw nalezy zabezpieczy¢ przed opuszczeniem pola

wzglednie przed rozpoczeciem jazdy transportowej po drogach
publicznych.

Znacznik docisng¢ do uchwytu i zabezpieczyé
sktadang zawleczka (Rys. 171/1).

@ Nieuzywana skladang zawleczke
l wiozy¢ w otwér (Rys. 171/2) (pozycja
parkowania).

29c934

Rys. 171

Ustawienie licznika sciezek technologicznych
1. Licznik $ciezek technologicznych dla pierwszego przejazdu
pobra¢ z tabeli (Rys. 83, na stronie 75).

2. Prawidtowy licznik $ciezek technologicznych ustawiac
bezposrednio przed pierwszym przejazdem po polu.

tylko AMALOG* | AMATRON*:

Licznik Sciezek technologicznych ustawiac tak, jak opisano w instrukcji
obstugi AMALOG * wzgl. AMATRON*Y.

tylko skrzynka przetgczen:

3. Linke (Rys. 172/1) pociagac¢ tak, az w
okienku (Rys. 172/2) skrzynki przetgczen
pojawi sie wasciwa cyfra.

OSTROZNIE

Dzwignie obstugowag poruszac tylko
linkg pociggowa z kabiny ciggnika.

29c928-1
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10.2

7. Po 30 m sprawdzi¢ i jesli to konieczne,
skorygowac:

(6]

Rozpoczecie pracy

Maszyne ustawi¢ na poczatku pola w pozycji robocze;j.
Sprawdzi¢ rytm Sciezek technologicznych.

Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

b=

Uruchomi¢ zespét sterujacy 1.

Opusci¢ aktywny znacznik sladow

Vol

Przetgczy¢ dalsze wtaczanie kotek wysiewajgcych sciezek
technologicznych

Tylko przy wskazniku sciezek technologicznych na "0":

s

o  Zaktadac¢ sciezki technologiczne

o  Opuszczac¢ uktad znakowania sladoéw Sciezek
technologicznych

5. Sprawdzi¢ licznik $ciezek technologicznych, jesli to konieczne,
skorygowac.

6. Rozpoczgc¢ jazde.

Gtebokos¢ odkiadania nasion
(patrz rozdz. "Kontrola gtebokosci
siewu", na stronie 115).

Intensywnos¢ pracy zebdéw
doktadnego zagarniacza / wleczonych
zebow zagarniacza.

OSTRZEZENIE
Zespoty sterujace w ciagniku uruchamiaé tylko bedac w kabinie
ciagnika!

® Sprawdzi¢, czy pokazywany jest prawidtowy licznik $ciezek

l technologicznych.
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10.3 Podczas pracy

® Przy kazdym nieplanowanym ztozeniu znacznikéw $ladéw np. przed
l przeszkoda, ponownie sprawdzi¢ licznik $ciezek technologicznych.

- Ziarno zaprawiane jest bardzo trujgce dla ptakéw!

l Ziarno musi by¢ catkowicie wprowadzone w glebe lub byé przykryte

ziemia.
Przy podnoszeniu redlic unika¢ wysypywania sie z nich ziarna.

Rozsypane ziarno niezwtocznie zebrac!

10.4  Nawroty na koncu pola

1. Uruchomi¢ zespét sterujacy 1.
— Unies¢ aktywny znacznik sladéw

—  Przetgczyc licznik Sciezek technologicznych
dalej.

2. Uruchomi¢ zespét sterujagcy dolnych
dzwigni zaczepu ciggnika.

—  Unies¢ siewnik.

3. Zawrdci¢ maszyna.

o Podczas nawrotéw redlice i zagarniacz nie mogg dotyka¢ ziemi.

B

Uruchomi¢ zespot sterujgcy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika.
—  Opuscié¢ siewnik.

5. Zespdt sterujacy 1 uruchomic na co najmniej 5 sekund, aby
mozna byto w petni wykona¢ wszystkie funkcje hydrauliczne.

—  Opusci¢ aktywny znacznik sladéw
tylko przy pozycji przetaczania "0":
—  Przerwanie napedu watka posredniego (Sciezki technologiczne).

—  Opuszczenie tarcz znacznikéw sladéw sciezek
technologicznych.

6. Rozpocza¢ jazde po polu.
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10.5 Oproéznianie zbiornika ziarna i obudéw wysiewajacych

1. Zaciagng¢ hamulec postojowy, wylgczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Rynny do préb kreconych ustawi¢ na szyny
lejkéw (patrz rozdz. "Ustawienie iloSci
wysiewu przez wykonanie proby kreconej",
na stronie 101).

3. Dzwignie ustawiania pokryw podstawy
ustawi¢ w otworze 1 (patrz rozdz.
"Ustawienie pozycji pokryw podstawy",
na stronie 98).

4. Otworzy¢ wszystkie zasuwy odcinajgce
(patrz rozdz. "Ustawienie zasuw
odcinajacych”, na stronie 97).

i

Otworzy¢ pokrywy podstaw.

—  Ziarno poptynie do rynien prob kreconych.

6. Gdy rynny préb kreconych zostang
napetnione, to dzwignie ustawiania pokryw
podstawy ustawi¢ w otworze 1. Rys. 176

21c035

7. Oproznic rynny préb kreconych.

A NIEBEZPIECZENSTWO
Kurz z zapraw nasiennych jest trujacy i nie mozna go wdychac¢

ani dopuszczac do jego kontaktu z ciatem.

Przy opréznianiu skrzyni nasiennej i obudéw wysiewajacych
wzglednie przy usuwaniu kurzu z zapraw nasiennych np. sprezonym
powietrzem, nalezy mie¢ zatozone ubranie ochronne, maske
ochronng i rekawice.

8. Powyzsze czynnosci powtarzac tak dtugo, az zbiornik ziarna i
obudowy wysiewajgce zostang oproznione.

9. Koto siewnika obracac tak, jak przy probie kreconej (patrz rozdz.
"Ustawienie ilosci wysiewu przez wykonanie préby kreconej", na
stronie 101) tak dtugo, az kétka dozujgce bedg catkowicie
oproznione.

10. Dzwignie pokryw podstawy zablokowa¢ w otworze 8.
11. Rynny préb kreconych zamocowacé na zbiorniku ziarna.

12. Szyne lejkdw przestawi¢ do gory tak, az stycha¢ bedzie, ze sie
zatrzasneta.
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Gdy siewnik nie bedzie dtuzszy czas uzywany, to otworzy¢ pokrywy
podstawy.

Przy zamknietych pokrywach podstawy istnieje niebezpieczenstwo,
ze do zbiornika ziarna beda probowaty dostac sie myszy, gdyz nawet
wtedy, gdy jest pusty, pachnie on ziarnem. Przy zamknietych
pokrywach podstawy, zwierzeta bedg je nadgryzaty.

10.6 Zakonczenie pracy na polu

Po zakonczeniu pracy w polu maszyne ustawi¢ w pozyc;ji
transportowej (patrz rozdz. "Jazdy transportowe", na stronie 124).
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11 Usterki

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdziat 6.2, na stronie 85.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.

1.1 Obciecie wysiegnika znacznika sladéw

Jesli znacznik $ladéw D9 Super napotka
przeszkode, obcieta zostanie sruba (Rys. 177/1)

i znacznik ztozy sie do tytu.

Jako zamienniki mogg by¢ stosowane tylko
Sruby M6 x 90 o twardosci 8.8 (patrz katalog

czesci zamiennych - online).

29¢857
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11.2 Odchylenia miedzy ustawiong i rzeczywistg iloScig wysiewu

Jesli stwierdzg Panstwo odchylenia miedzy iloscig wysiewu ustawiong
przy prébie kreconej a iloscig wysiewu na polu, nalezy zwréci¢ uwage
na nastepujgce punkty:

Przy maszynach nowych, na skutek odktadania sie resztek
zapraw nasiennych, zmienia sie gérna powierzchnia obudéw
wysiewajacych, pokryw podstawy i kotek wysiewajacych.
Wptywa to na wiasciwosci przeptywu ziarna wzglednie na ilosé
wysiewu.

Po dwéch do trzech napetnieniach zbiornika ziarna ztogi
zaprawy nasiennej ustabilizujg sie i ustalony bedzie stan
réwnowagi. llos¢ wysiewu nie bedzie sie wiecej zmieniata.

Przy wysiewie nasion zaprawianych na mokro moze dochodzié
do odchylen miedzy ustawiong a rzeczywistg iloscig wysiewu
jesli od chwili zaprawienia nasion do ich wysiewu uptynat okres
krétszy, niz 1 tydzien (zalecane sa 2 tygodnie).

Przy Zle ustawionych pokrywach podstawy moze dochodzi¢ do
niekontrolowanego wydostawania sie ziarna (zbyt duza ilos¢
wysiewu) podczas siewu. Z tego powodu nalezy co pot roku,
wzglednie przed kazdym sezonem siewdw sprawdzic
podstawowe ustawienie pokryw podstawy (patrz rozdz.
"Podstawowe ustawienie pokryw podstawy", na stronie 145).

Poslizg két siewnika moze zmieniac¢ sie podczas pracy, np. przy
zmianie rodzaju gleby z lekkiej na ciezka. Nalezy wtedy na nowo
ustali¢ ilos¢ obrotéw korby na kole dla ustawienia pozyciji
przektadni.

Nalezy w tym celu zmierzy¢ na polu powierzchnie o wielkosci
250 m?. Odpowiada to przy maszynie o:

2,50 m szerokosci roboczej
3,00 m szerokosci roboczej
4,00 m szerokosci robocze;j
4,50 m szerokosci roboczej
6,00 m szerokosci roboczej

100,0 m dtugosci odcinka
83,3 m dtugosci odcinka
62,5 m dtugosci odcinka
55,5 m dtugosci odcinka
41,7 m dtugosci odcinka

Policzy¢ liczbe obrotéw kota podczas przejazdu odcinka
pomiarowego. Wykonac¢ probe krecong z policzong liczbag
obrotéw kota (patrz rozdz. "Ustawienie ilosci wysiewu przez
wykonanie préby kreconej", na stronie 101).
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12

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona na
stronie 85.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciagniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

o Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod poniesiona, niezabezpieczong
maszyne.

12.1

Czyszczenie

O

e  Szczegdlnie starannie obserwowac weze hydrauliczne.

. Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu wezy hydraulicznych z
benzyng, naftg lub olejami mineralnymi.

. Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowac, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smarow.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikdw przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw prawa.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Kurz z zapraw nasiennych jest trujacy i nie mozna go wdychaé
ani dopuszczaé do jego kontaktu z ciatem.

Przy opréznianiu skrzyni nasiennej i obudéw wysiewajgcych
wzglednie przy usuwaniu kurzu z zapraw nasiennych np. sprezonym
powietrzem, nalezy mie¢ zatozone ubranie ochronne, maske
ochronng i rekawice.

140
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Czyszczenie myjnia wysokocisnieniowa / wytwornica pary

Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokoci$nieniowg / wytwornicg
pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢ nastepujgcych punktow:

Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.
Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.
Nigdy nie kierowac strumienia czyszczacego dyszy myjni

wysokocisnieniowej / wytwornicy pary bezposrednio na punkty
smarowania i tozyskowania.

Zawsze zachowywa¢ minimum 300 mm odstep miedzy dyszg
czyszczacg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy pary a
maszyna.

Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

1211 Czyszczenie maszyny

Opréznié zbiornik ziarna i obudowy wysiewajace (patrz rozdz.
10.5, na stronie 136).

2. Oczysci¢ maszyne wodg lub myjnig wysokocisnieniowa.

12.1.2 Odstawianie maszyny na diuzszy czas

1. Doktadnie oczysci¢ i osuszy¢ redlice

RoTeC.

2. Redlice (Rys. 178) zakonserwowac przed
korozjg srodkiem antykorozyjnym,

przyjaznym dla Srodowiska.

Rys. 178

D9 BAH0007.3 08.10
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12.2

Plan konserwacji — przeglad

L

O

przypadajacych jako pierwsze.

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach

Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady

wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji obce;j.

Przed uruchomieniem

specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja
przewodow hydraulicznych.

Przeglad odnotowac przez
wykonawce w protokole.

Rozdz.

12.8

Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w
oponach

Rozdz.

12.3

Sprawdzi¢ stan oleju w przektadni
Vario.

Rozdz.

12.4

Po pierwszych
10 godzinach pracy

specjalistyczny
warsztat

Nakretki két-sprawdzi¢ moment
dociggania

Rozdz.

12.4

specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja
przewodéw hydraulicznych.

Przeglad odnotowac przez
wykonawce w protokole.

Rozdz.

12.8

specjalistyczny
warsztat

tancuchy rolkowe-konserwacja

Rozdz.

12.6

Codziennie po pracy

Oczysci¢ maszyne (jesli to
konieczne)

Rozdz.

12.1

Co tydzien, najpo6zniej co
kazde 50 godzin pracy

specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja
przewodow hydraulicznych.

Przeglad ten nalezy

zaprotokotowac¢ przez
wykonawce.

Rozdz.

12.8

Co kazde 2 tygodnie,
najpézniej co kazde 100
godzin pracy

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza w
oponach

Rozdz.

12.3

Sprawdzi¢ stan oleju w przektadni
Vario.

Rozdz.

12.4

Co kazde 6 miesiecy przed
sezonem

specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja
przewodow hydraulicznych.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowac przez
wykonawce.

Rozdz.

12.8

specjalistyczny
warsztat

Podstawowe ustawienie pokryw
podstawy

Rozdz.

12.7

Co kazde 6 miesiecy po
sezonie

specjalistyczny
warsztat

tancuchy rolkowe-konserwacja

Rozdz.

12.6
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12.3 Cisnienie powietrza w oponach
i Cisnienie powietrza w
Ogumienie
oponach
180/90 - 16
(6.00 - 16) 1.2 bar
10.0/75-15 0,8 bar
31x15.50 - 15
- MITAS - 0.8 bar
12.4 Naprawy opon i két (specjalistyczny warsztat)

A\

OSTRZEZENIE

Prace naprawcze na oponach i kotach moga byé
wykonywane tylko sitami fachowymi z uzyciem
odpowiednich narzedzi montazowych!

Regularnie sprawdza¢ cisnienie powietrza w oponach.

Utrzymywaé przepisowe cisnienie powietrza w oponach!
Przy zbyt wysokim ci$nieniu powietrza w oponach istnieje
niebezpieczenstwo ich rozerwania!

Przed rozpoczeciem prac przy kotach maszyne odstawi¢ w
sposob bezpieczny oraz zabezpieczy¢ ja przed
hiezamierzonym opuszczeniem i przypadkowym
przetoczeniem.

Wszystkie sruby mocujace i nakretki nalezy dokrecaé i
dociagaé zgodnie z zaleceniami AMAZONEN-WERKE!

Nakretki kot

Moment dociagania

M12x 1,5

90 Nm

O

Przy kazdej wymianie opon stosowac nowe nakretki
zabezpieczajace.

D9 BAH0007.3 08.10
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12.5 Kontrola stanu oleju w przektadni Vario

1. Maszyne ustawi¢ na poziomej powierzchni.

2. Sprawdzi¢ stan oleju.

Stan oleju musi by¢ widoczny we wzierniku (Rys.
179/1).

Wymiana oleju nie jest konieczna.

Kréciec wlewu oleju (Rys. 179/2) stuzy do
napetniania przektadni Vario.

Wymagane rodzaje oleju odszuka¢ w tabeli (Rys.
180).

21c033-4

Rodzaje oleju hydraulicznego i ilosci napetniania przektadni Vario

Catkowita ilos¢ napetniania 0,9 litra

Wintershall Wintal UG22 WTL-HM (fabrycznie)

Olek przektadniowy (do wyboru)
Fuchs Renolin MR5 VG22

Rys. 180

12.6  kancuchy rolkowe i kota tancuchowe

Wszystkie tancuchy rolkowe nalezy po sezonie

. oczyscic¢ (wtgcznie z kotami tancuchowymi i napinaczami
tancuchow)

. sprawdzi¢ ich stan

. przesmarowacé rzadkim olejem mineralnym (SAE30 lub SAE40).
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12.7 Podstawowe ustawienie pokryw podstawy
1. Oprézni¢ zbiornik ziarna i obudowy
wysiewajgce (patrz rozdz. ,Oprdznianie
zbiornika ziarna i obudéw wysiewajacych”,
na stronie 136).
2. Sprawdzi¢ swobode poruszania sie pokryw
podstawy (Rys. 181/1).
3. Dzwignie ustawiania pokryw podstawy
ustawi¢ w otworze 1 i zabezpieczy¢ (patrz
rozdz. "
- .
l Ustawienie to ma wg : - 290868
Sprawdzic¢ ustawienikaﬂquc prébe krecona.
Ustawienie pozycji", na stronie 98).
4. Sprawdzi¢, czy w kazdej z obudow
wysiewajgcych zachowany jest prawidtowy
odstep "A". Sprawdzane kétko wysiewajgce
obracac przy tym na watku wysiewajgcym
reka.
Odstep "A" (Rys. 181) miedzy pokrywag podstawy
a koétkiem wysiewajacym wynosi 0,1 mm do
0,5 mm.
5. Sruba (Rys. 181/2) ustawié¢ prawidtowy
odstep.
D9 BAH0007.3 08.10 145
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12.8

Instalacja hydrauliczna

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju
wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

. Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

. Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

e  Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwaé sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

o Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcow.
Wydostajace sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji!

e  Przy dofaczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotaczanej maszyny byta bez cisnienial!

. Uwazac¢ na prawidtowe przytaczenie wezy hydraulicznych.

. Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztacza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

e  Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

e  Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych AMIAZDOINIIE wezy
hydraulicznych!

. Okres uzytkowania przewoddéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

e  Zuzyte oleje nalezy utylizowac¢ zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac¢ sie z
dostawcg oleju!

. Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac¢ tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

e Uwazaé, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!
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12.8.1.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informac;ji:

1 2
Rys. 182/...

A1HF 04/02 H

L j

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego
(04/02 = rok / miesigc = Luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 BAR).

29c260-2

Rys. 182

12.8.1.2 Okresy konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci instalacji hydraulicznej.

2. Jesli to konieczne, dociggna¢ ztgcza srubunkdw.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakow.

2. Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy - przewodow hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

12.8.1.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodéw hydraulicznych

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzega¢ nastepujacych
kryteriow inspekcyjnych!

Weze - przewody hydrauliczne nalezy wymieniacg, jesli podczas
kontroli stwierdzi sie nastepujace kryteria inspekcyjne:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wkfadu (np. miejsca
otar¢, przecieg, rysy).

° Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

o Deformacije, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
- przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem lub
przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecenh, miejsca zataman).

o Miejsca nieszczelne.

o Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (zle wptywajgce na
szczelnosc); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.
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Wydostawanie sie wezy z armatury.

Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosc.
Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujaca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkc;ji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy - przewodéw hydraulicznych".

12.8.1.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

i Przy montowaniu i demontazu wezy - przewodéw hydraulicznych
l bezwarunkowo przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

Uzywac tylko oryginalnych AMIAZDONIIE wezy
hydraulicznych!

Zwraca¢ uwage na zachowanie czystosci.

Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowaé tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o  wyeliminowac¢ wszelkie naprezenia, za wyjatkiem
obcigzenia masg wtasna.

o  przy niewielkich dlugo$ciach wyeliminowaé obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowac¢ dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostonic
czesci o ostrych krawedziach.

o nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dofaczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czeéci
poruszajacych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

Weze - przewody hydrauliczne mocowac w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytéw
wezy tam, gdzie przeszkadzaé one bedg naturalnym ruchom
wezy i zmianie ich dtugosci.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.9 Ustawienie zgarniaczy kot

1. Zluzowac $ruby (Rys. 183/2).
2. Ustawic zgarniacz kota (Rys. 183/1).

Odstep miedzy zgarniaczem a kotem
. ok. 1 cm po stronie wewnetrznej

. ok. 2 cm po stronie zewnetrznej

3. Dociggna¢ sruby.

12.11

Uruchomi¢ zawér sterujacy 1.

Sitownik hydrauliczny automatu
przetaczajgcego zasili¢ w cidnienie.

Poluzowac nakretke kontrujgca na srubie
kabtaka.

Ttok (Rys. 184/1) sitownika hydraulicznego
obracac¢ kluczem widetkowym tak dtugo, az
sprezyna blaszkowa (Rys. 184/2) na
automacie przetgczajgcym zaskoczy ze
styszalnym dzwiekiem a miedzy sprezyng
blaszkowa a zebem ustawiony bedzie luz 1

29c891
do 2 mm.
Dociggna¢ nakretke kontrujaca.
Sprawdzi¢ dziatanie automatu
przetaczajacego.
Ustawienie znacznikéw sladéw sciezek technologicznych
(specjalistyczny warsztat)
Dzwignie obstugowa uruchamia¢ tak dtugo,
az w okienku skrzynki przetgczania pojawi
sie cyfra "1".
Zluzowac pierscien ustalajacy (Rys. 185/1).
Dzwignie zaworu sterujgcego (Rys. 185/1)
nacisna¢ do tytu.
Zamocowac pierscien ustalajacy.
Sprawdzi¢ dziatanie zespotu znakowania
Sladow Sciezek technologicznych.
29c932

Czyszczenie, konserwacja i

Rys. 183

12.10 Ustawienie automatu przetaczajacego (specjalistyczny warsztat)

naprawy

Rys. 185

BAHO0007.3 08.10
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1212 Montaz zestawu do rzepaku

Przed montazem w zbiorniku ziarna wktadu do rzepaku nalezy
wytagczy¢ naped watka mieszajgcego.

1. Wylaczy¢ naped watka mieszajgcego (patrz
rozdz. "Naped watka mieszajgcego”, na
stronie 99).

2. Kotki mieszajgce (Rys. 186/2) watka
mieszajgcego ustawi¢ pionowo.

3. Wkiady profilowe do rzepaku (Rys. 186/1)
zamocowac¢ zaciskami (Rys. 186/3) w
zbiorniku ziarna [patrz rysunek montazowy
(Rys. 187)].

Wkiady profilowe do rzepaku opierajg sie
na watku mieszajgcym.

18c020
Rys. 186
29c937
D9-25 D9-30 D9-40
1 [mm] 1025 1025 1025
2 [mm] — 255 755
Dtugo$¢ profilu "L"
3 [mm] 1025 1025 1025
4 [mm] — 255 755
5 Zaciski [Sztuk] 6 8 10
Rys. 187
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12.13 Wymiana czubkéw redlic WS

1. Przettoczenia (Rys. 188/1) lejka wcisngé w
korpus redlicy.

2. Wyciagna¢ lejek z korpusu redlicy.

3. Wyjac srube (Rys. 188/2)
(moment dociggania sruby 45 Nm).

4. Wywazy¢ czubek redlicy (Rys. 188/3) z
zaczepu.

5. Nowy czubek redlicy mocowaé w odwrotnej
kolejnosci

Przy montazu uwazaé, aby przetioczenia 17030

lejkow zatrzasnety sie w wycieciach. Rys. 188

12.14 Wymiana scieralnego czubka redlicy RoTeC

1. Zdemontowac tarcze z tworzywa
sztucznego (Rys. 189/1) (patrz rozdz.
"Ustawienie tarcz RoTeC z tworzywa
sztucznego", na stronie 114).

2. Zluzowac srube (Rys. 189/2) z tbem
cylindrycznym
(moment dociaggania sruby 30-35 Nm).

3. Wymieni¢ Scieralny czubek (Rys. 189/3) i
dokona¢ montazu w odwrotnej kolejnosci
czynnosci.

19c035

Scieralny czubek (Rys. 189/3) nie
moze wystawac poza krawedz tarczy

wysiewajacej (Rys. 189/4). Jesli to Rys. 189
konieczne, wymienic tarcze
wysiewajaca.
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12.15 Ustawienie rozstawu sciezek technologicznych i szerokosci sladéow
(specjalistyczny warsztat)

OSTRZEZENIE
. Zaciagna¢ hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik ciagnika i wyjac

kluczyk ze stacyjki.

1. Rynny do préb kreconych (Rys. 190)
wyciggna¢ do gory z uchwytow.

2. Zdjac¢ sprezyny naciggowe (Rys. 191/1)
tozysk watka posredniego (Rys. 191/2).

3. Waltek posredni (Rys. 192/1) odchyli¢ w dot.
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— Z wyciecia obudowy wysiewajacej
wyciggniety zostanie przy tym uchwyt (Rys.
193/1), ktéry osiowo zabezpiecza watek
posredni.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

29c961

Wiacznik magnetyczny (jesli jest) zostanie
odchylony z watkiem posrednim w dot.

4. Oznakowac¢ nowe kotka wysiewajgce
Sciezek technologicznych, przy czym na
nowe obudowy wysiewajace Sciezek
technologicznych zatozy¢ szczotki drobnych
kotek wysiewajacych (Rys. 195/1).

Ustawienie szerokosci sladéw

Na jeden slad wytacza sie do trzech, aw
wyjatkowych wypadkach do 4 lub 5 kétek
wysiewajacych.

Rys. 195

- Siewniki z przetagczaniem 2 wyposazac¢ w kotka wysiewajace $ciezek
l technologicznych tylko po prawej stronie siewnika.
Rozstaw kotek wysiewajacych sciezek technologicznych mierzony od

prawej, zewnetrznej strony maszyny, wynosi potowe rozstawu kot
ciagnika pielegnacyjnego.

Siewniki z przetgczaniem 6 wyposazac w kotka wysiewajace Sciezek
technologicznych tylko po lewej stronie siewnika.

Rozstaw kotek wysiewajacych sciezek technologicznych mierzony od
lewej, zewnetrznej strony maszyny, wynosi potowe rozstawu két
ciagnika pielegnacyjnego.
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5. Gwintowane kotki (Rys. 196/1) nowych
koétek wysiewajgcych sciezek
technologicznych zluzowaé¢ tak, aby kétka
te mogly sie swobodnie obracaé¢ na watku
wysiewajgcym.

6. Wykrecic sruby (Rys. 197/1).
Zluzowac sruby (Rys. 197/2).

8. Na watku posrednim przesung¢ uchylne
tozyska i zebnik napedowy.

9. Uchylne tozyska przykreci¢ do nowych
obudow wysiewajgcych sciezek
technologicznych.

10. Stare kotka wysiewajace Sciezek
technologicznych zamocowac¢ na watku
wysiewajgcym.

18c021

Gwintowany kofek (Rys. 198/1) wkreci¢ w kotko
wysiewajace tak, aby kétko wysiewajace
zabierane byto przez watek wysiewajacy z lekkim
luzem obrotowym. Zbyt mocne dociggniecie
gwintowanych kotkéw powoduje naprezenie
kotek wysiewajacych.

11. Odchyli¢ watek posredni do gory.

—  Uchwyt (Rys. 199/1), ktéry osiowo
zabezpiecza watek posredni, wlozy¢ w
wyciecie obudowy wysiewajgce;.

12. Uchwyt zabezpieczyé osiowo dwoma
pierscieniami (Rys. 199/2) ustalajgcymi.

18c021-1

Rys. 199

29c¢961-1
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13. Zeby (Rys. 200/1) zebnikéw napedowych i
drobnych kétek wysiewajgcych sciezek
technologicznych ustawic¢ tak, aby sie
zazebialy.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

14. Przykreci¢ zebniki napedowe na watku
posrednim.

15. Zeby (Rys. 201/1) sprzegta przechytowego i
czotowego koétka watka wysiewajgcego
ustawi¢ tak, aby sie zazebiaty.

16. Zawiesic sprezyny naciggowe (Rys. 201/2)
uchylnych tozysk (Rys. 201/3).

17. Sprawdzi¢ dziatanie wigczania kétek
wysiewajgcych $ciezek technologicznych.

29c909

Rys. 201

12.16 Montaz kétek do siewu straczkowych (specjalistyczny warsztat)

Kotka wysiewajgce do strgczkowych mogag by¢ wymieniane za zwykte
koétka wysiewajgce pojedynczo lub w zestawie z drugim watkiem
wysiewajacym.

Montaz jest najprostszy, gdy kétka do siewu straczkowych sg
wstepnie zamontowane na oddzielnym watku wysiewajgcym. Wtedy
wymienia sie jedynie watki wysiewajgce.

1. Rynny do préb kreconych (Rys. 202)
wyciggnac¢ do gory z uchwytow.
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2. Watek posredni (Rys. 193/1) wigczania kétek wysiewajacych
sciezek technologicznych (jesli jest) odchyli¢ w dét (patrz rozdz.
"Ustawienie rozstawu $ciezek technologicznych i szerokosci
sladow (specjalistyczny warsztat)", na stronie 152).

3. Otworzy¢ tozysko dociskowe watka
wysiewajgcego (Rys. 203/1).

4. Zluzowac sruby (Rys. 204/1).

Ma watku wysiewajgcym przesung¢ mufe
taczaca.

6. Wydzwignaé watek wysiewajacy.

® Nie demontowac¢ blachy zatrzaskowej
l pokryw podstawy.

29c968
Rys. 204

7. Zamontowanie watka wysiewajgcego do strgczkowych nastepuje
w odwrotnej kolejnosci.

Wskazoéwki dotyczace montazu watka posredniego

1. Zamontowac kotko zebate (Rys. 205/1) na
watku wysiewajgcym do stragczkowych.

2. Wyjac trzykrawedziowe zabieraki kotek
wysiewajgcych do strgczkowych przy tych
kétkach, ktére powinny by¢ odtgczane przy
zaktadaniu Sciezek technologicznych.

Trzykrawedziowe zabieraki pozostatych
kotek wysiewajgcych do straczkowych
chwytajg wyciecia watka wysiewajgcego.
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3. Zabezpieczenie osiowe (Rys. 206/1)
obradci¢ tak, aby krotsze ramie opierato sie
w wycieciu obudowy wysiewajacej.

4. Sprawdzi¢ dziatanie wiaczania kétek
wysiewajacych $ciezek technologicznych.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Rys. 206

Jezeli siewnik zostanie przezbrojony ponownie na normalne i drobne

kotka wysiewajace, to zabezpieczenie osiowe (Rys. 206/1) nalezy
obrocié¢ i dtuzsze ramie wtozy¢ w wyciecie obudowy wysiewajace;.

12.17 Sruby - momenty dociagania

. ‘. Momenty dociggania [Nm
Gwi Wielkosc w zaleznosci od k)I,asyjaqkS:)s'ci s’[rub]l nakretek
winty klucza
[mm] 8.8 10.9 12.9
M 8 13 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
M 10x1 16 (17) 52 73 88
M 12 86 120 145
M 12x1,5 18 (19) 90 125 150
M 14 22 135 190 230
M 14x1,5 150 210 250
M 16 24 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 27 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 30 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 36 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
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13 Schematy hydrauliki

13.1 Schemat hydrauliki D9 Super / D9 Special

Rys. 207/... | Opis

T Znakowanie $ciezek technologicznych
T2 Skrzynka przetgczania

T3a Lewy znacznik $ladow

T3b Prawy znacznik sladéw

T4 Zmiana nacisku redlic

T5 Zmiana nacisku zagarniacza

T6 Zdalna zmiana ilosci wysiewu

T7 Zawér zmieniajacy znacznikdw

T8 Zawor oznaczania Sciezek technologicznych
T9 Skrzynka przetgczania

T10 1 x Obejma przewodu z6tta

T11 1 x Obejma przewodu niebieska

T12 Ciagnik

Wszystkie dane pozycji zgodnie z kierunkiem jazdy
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T1 T2 T3a T3b T4 T5 T6
o [ [Qlw
T7
T11 ¢
56
DY
T12 |

18c281-2

Rys. 207
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