AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG

Pahangd radsaningsmaskin
D9-30 Super

Korrekt sdddmangd och férdelning mellan raderna

DLG testprotokoll 5724F
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— pahangd radsaningsmaskin med mekanisk utséddesfordelning;
3ddma 3,0 m arbetsbredd
10/07  ooh fordotning melan

raderna — for sadd pa plogad mark och mark med reducerad jordbearbetning

— 25 slapbillar ordnade i tre rader, radbredd 12,0 cm

Tillverkare — kamsaningshjul for normalstort utséde respektive fint utside med

AMAZONEN-WERKE steglés saddmangdsreglering, marklucka och  avstangningsbar

H. Dreyer GmbH & Co. KG roraxel
Am Amazonenwerk 9-13 . . o . .
D-49205 Hasbergen-Gaste - qnpassn_mg t|I_I olika saningstyper genom byte fran normal till
Telefon: +49 (0)5405 501-0 findoseringshjul
Telefax: +49 (0)5405 501-147 — anpassning till olika sdddmangd genom anpassning av varvtalet for

Internet: www.amazone.de saningsroret

— genomgaende saningsror, 1 vridriktning

— drivs av vanster 16phjul via rullkedja
I] E — utsadesbehallare pa 600 liter
LN

- — efterslapande plogknivar
— — tryck for billar och plogknivar stalls in hydrauliskt
DLG e.V. . .
Testcer?trum — automatisk elektroniskt styrd kdrsparskoppling

Teknik och utrustning — elektronisk styr- och évervakningsenhet med s/v display



Bedomning i korthet

Testkriterier Testresultat Bedomning
Korrekt saddmangd Mycket bra ++ ++
Radférdelning Mycket bra ++

Betygsskala:

++/+/0/-/—-— (0= Standard)

Testresultat

Amazone D9-30 Super ar en
pahangd saningsmaskin foérsedd
med mekanisk utsadesdosering
pa plogad mark och mark med
reducerad jordbearbetning.

Arbetsbredden ar 3,0 m och
omfattar 25 sdddrader med 12,0
cm radmellanrum.

De testade maskinen var forsedd
med slapbillar, hydraulisk install-

ning av plogknivar och en Ama-
log+ dator. En del av dessa utrust-
ningsdetaljer finns endast som till-
val.

Som utséde anvandes fdljande
sorter:

— raps "Titan”

(4,5 g Vikt/tusen fro)
| enlighet med DLG:s testmetod Elado + TMTD betat
for radsaningsmaskiner testades
maskinen for korrekt saddmangd
vagratt saval i testbank som i falt.
Dérjamte mattas i férdelning mel-
lan raderna pa jamt underlag i
testtank, och for vete aven med

lutning.

— korn "Campanile”
(49,0 g Vikt/tusen fro)
EfA + BBA betat

vete "Dekan”
(43,0 Vikt/tusen fro)
Arena C betat

1 — Radmarkér med markeringsskiva
2 — Utsadesbehéllare

3 — Vaxellada/saddmangdsinstallning
4 — Plogkniv

5 — Billar

6 — Lop- och drivhjul

7

{3

N
//’:5}'7-

&

1 - Slid

2 — Normalsaningshjul
3 — Finsaningshjul

4 — Marklucka

Bild 1:

Till vanster: Systemskiss av Amazone D9. Aktuell testmaskin var dessutom férsedd med slépbillar (ej avbildat)
Till héger: Doseringshus med slid, normalsaningshjul, finsaningshjul och marklucka
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Resultat i testbank

Fordelning mellan raderna och korrekt saddméangd

Testerna av férdelning mellan raderna
och korrekt saddmangd utférdes
enligt DLG:s testmetod fér Raps pa
1/10 ha, fér korn och vete pa 1/40 ha.
Dessutom testades korrekt sadd-
mangd pa en yta om 1 ha.

Instélining sker for hand pa hoger
I6phjul och leder efter tre 3 mandvrar
med sakerhet till den 6nskade sadd-
mangden. Erforderliga varvtal kan
avlasas i manual och fran tabell vid
sidan av vaxelladan.

Bild 2:

Vy av sddesbehal-
laren med réraxel
normal-, och fin-
saningshjul.

Uppmaétt fordelningsprecision pa tvars
av fardriktningen (frdelning mellan
raderna) karakteriseras av variations-
koefficienten (VK). Férdelningen mel-
lan raderna pa jamn mark for raps,
korn och vete &r mycket bra.

Fordelningsprecisionen paverkades
vidare mycket litet av maskinlutningen
(11°/20 %).

Fordelning mellan raderna &r mycket
bra &ven vid 11° (20 %) lutning. Bild 3:
e ——— SO——— Inmonteringen av
4 ,-31 :i; 7 [N [ 1.,. 1 “‘ 0 U \W\ \ reduktionssats for
/1t ¥ PRt o rapssadd tar
L ungefér 5 minuten.
Réraxeln byts ut

for rapssadd

Tabell 1:
Férdelningsprecision for utsédde pa tvérs av férdriktningen (FOrdelning mellan raderna) i testbdnk
(8khastighet 8 km/h)

Fordelningsprecision

Utsade Vikt/tusen fro (g) Utméngd (kg/ha) Position och lutning for maskinen Variationskoefficient VK'
Vete 43,0 163,0 jdmn mark 1,0
hdgerlutning 20 % 1,6
bakatlutning 20 % 1,4
framatlutning 20 % 1,5
Korn 49,0 149,0 jamn mark 1,2
Raps 45 1,6 jamn mark 2,7
Bedomning av fordelning mellan raderna VK for sad, artor, gras VK for Raps
Mycket bra <20 <29
Bra 2,0-3.2 2,9-47
Tillfredsstallande 3,3-4,5 4,8-6,6
Tillrackligt 4,6-6,3 6,7-9,4
Otillrackligt >6,3 >94

" Variationskoefficienten VK ar ett matt pa avvikelsen i fromangd for de individuella billarna i férhallande till medelvardet. Ju lagre
varde for VK desto mer likformig ar férdelningen.
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Sadesledningar Sadesledningar
Bild 4:

Férdelning mellan raderna fér vete, korn och raps pa jagmn mark (vanster), vete med lutning at sidan,

uppét och nedat med11%20 %.

Utmatningsprecision

Position och Faktisk Avvikelse
lutning for utmatnings- %)
maskinen méngd (%)
jamn mark 163,1 0,0

at hoger 20 % 161,6 0,9
bakat 20 % 164,4 0,8
framat 20 % 162,1 0,6
jdmn mark 163,2 0,1
jdmn mark 148,5 0,3
jamn mark 148,6 0,4
jamn mark 2,54 3,1
jamn mark 2,61 04

Avvikelse fran instélld mangd %
upp till 2,5
upp till 5
> 5ill 10
> 10 till 15

Tabell 2:
Utmatningsnoggrannhet for utséde (korrekt s&ddméngd) i labb
(8khastighet 8 km/h)
Utsade Vikt/tusen Yta Installd
fro (g) (ha) utmatnin?sméngd
(kg/ha)
Vete 43,0 1/40 163,1
1/40
1/40
1/40
1,0
Korn 49,0 1/40 1481
1,0
Raps 45 1110 2,62
1,0
Bedomning av korrekt saddméngd
mycket liten
liten
medel
hog
mycket hog

>15
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Korrekt saddméngd

Korrekt sdddmangd testades for Avvikelsen fran installd mangd var
raps, korn och vete pa jamn mark, for ~ for vete och korn pa1/40 ha och 1 ha
vete dessutom for 11° (20 %) lutning. mycken liten, for raps pa 1/10 ha liten
Utsadesbehallaren fylldes med och pa 1 ha mycket liten. De enskilda
200 kg for korn resp vete och 20 kg resultaten framgar av Tabell 2.

for raps.

Resultat pa falt

Darefter testades korrekt saddmangd  Proportionen av Gverfart pa tvars av Avvikelsen for verklig utmatad méangd

i praktiken pa 1 ha mark med reduce-  bearbetningsriktningen var ca. 50 % i forhallande till den installda méng-
rad jordbearbetning. Marken bestod for att medge en tillracklig frekvens- den var for vete mycket liten och for
av finkornig jord med stora klumpar matning i testet. raps liten. De enskilda resultaten
som dessforinnan arbetats med tva- framgar av Tabell 3.

balkad skivharv.

Tabell 3:
Utmatningsnoggrannhet for utsédde (korrekt saddméngd) i falt (akhastighet 8 km/h)

Utmatningsprecision

Utsade Vikt/tusen Yta Instélld Position och Faktisk Avvikelse
fro (g) (ha) utmatnin?smﬁngd lutning for utmatning - (%)
(kg/ha) maskinen mangd (%)
Vete 43,0 1,0 161,2 jamn mark 161,0 0,1
Raps 45 1,0 2,44 jamn mark 2,51 2,9

ffl'mﬂ'(rl'ﬂtﬂff S

AT

Bild 5:

Instélining av saddméngd vid véxelladan sker steglést pa héger sida av
maskinen.

Antalet erforderliga vevtag for instéllning ar tydligt angivna pa anslag ovanpa
véxelladan.

Den avbildade hydrauliska saddméngdsinstéliningen finns som tillval.
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DLG eV, Forfattare
Testcentrum

Teknik och utrustning, Dipl.-Ing. agr. (FH)
Max-Eyth-Weg 1, Matthias Mumme

64823 GroR-Umstadt Dipl.-Ing. agr. Roland Hérner

Xk g
X ENTAM — European Network for Testing of Agricultural Machines, &r en samman-
slutning av europeiska testanstalter. Malsattningen for ENTAM ar att ver Europa

sprida testresultat till jordbrukare liksom till tillverkare och séljare av jordbruksteknik.

ENTA

*
»*
i *
registered * , *

Mer information om natverket finns pa www.entam.com eller via
E-mail: info@entam.com

11/2008
©DLG

@ DLG e.V. — Testcentrum Teknik och utrustning

Max-Eyth-Weg 1, D-64823 Gro3-Umstadt, Telefon: 069 24788-600, Fax: 069 24788-690
E-Mail: tech@dlg.org, Internet: www.dIg-test.de

P

Ladda ner DLG:s testprotokoll pa: www.dlg-test.de!
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