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NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Ktorej
przyczyng Irzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby by pewnym sukcesu, naleZy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Raidego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Producent: AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Nr. identyfikacyjny maszyny:

Typ: Citan

Dopuszczalne ci$nienie Maksymalnie 210 bar
systemowe bar:

Rok budowy:

Zaktad:

Masa podstawowa Kkg:
Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG 2926

Data utworzenia: 09.14

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2014
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

Pt

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamowionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejsza instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢é nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazowkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztoSci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowac¢ podang kolejnosé krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnosc jest w podanym przypadku
oznakowana strzatkg. Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przykiad:

) Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustrac;ji.

Przyktad (Rys. 3/6):
o Rysunek 3
. Pozycja 6
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2 Ogdlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Rozdziat ten zawiera wskazowki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie¢ maszyna.

21 Obowigzki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowigzek uzytkownika

Obowigzek uzytkownika

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepisOw bezpieczenhstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wytgcznie personelu, ktory

. zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

. wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

. wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzuja sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegaé obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytac i przestrzegaé¢ zasady z rozdziatu "Ogdlne wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa" w tej instrukcji.

. przeczyta¢ rozdziat "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie" (strona 19) w niniejszej instrukcji obstugi a
nastepnie podczas pracy maszyng przestrzegaé¢ wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa zawartych na znakach
ostrzegawczych.

. otwarte pytania prosimy kierowaé do producenta.

10
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Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczerstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i osob trzecich,
. dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

. w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwacé usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najp6zniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody os6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

e nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

e dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegaja
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.
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2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczgce bezpieczehstwa oznakowane sg trojkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(Niebezpieczenstwo, Ostrzezenie, Ostroznie) opisuje ciezar
grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo bezposrednio zagrazajace zyciu i zdrowiu
ludzi (ciezkie obrazenia ciata lub smier¢).

Nieprzestrzeganie tej wskazowki powoduje nastepstwa
zagrazajace zdrowiu az do obrazen groznych dla zycia.

Ostrzezenie!
Mozliwe niebezpieczenstwo zagrazajace zyciu i zdrowiu ludzi.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze powodowaé nastepstwa
zagrazajace zdrowiu az do obrazen groznych dla zycia.

Ostroznie!

Mozliwe sytuacje niebezpieczne (Izejsze obrazenia ciata lub
szkody rzeczowe).

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze spowodowac¢ lzejsze
obrazenia ciala lub prowadzi¢ do powstania szkéd rzeczowych.

e BB b

Wazne!

Zobowiazanie do specjalnego zachowania sie lub czynnosci
koniecznych dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

Wskazowka!

Informacje szczegolnie przydatne podczas uzytkowania
maszyny.

Te wskazéwki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

12
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23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

okulary ochronne,

obuwie ochronne,

odziez ochronna,

srodki do ochrony skory itp.

Wazne!
Instrukcja obstugi

° zawsze przechowywacé¢ w miejscu pracy maszyny!
. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujacego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzac¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
mogg prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazdéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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2.6

Pt

Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac na maszynie i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym
zakresie personel. Nalezy jasno okresli¢ odpowiedzialno$¢ ludzi za
obstuge i konserwacje.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Czynnos¢

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym

specjalnie przeszkolona® | wyksztatceniu fachowym
wyszkolona w (specjalistyczny
tym zakresie" warsztat*)®

Przetadunek/transport

X X X

Uruchomienie

Ustawianie, wyposazanie

Praca

Konserwacja

Poszukiwanie i usuwanie usterek X - X

Utylizacja

X - -

Legenda:

X..dozwolone --..niedozwolone

Y Osoba, ktéra moze przejmowaé specyficzne zadania i

wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w

zakresie spoczywajgcych na nim zadanh i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynno$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Moga
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same oceni¢
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggnac¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

!

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wlasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

2.7

Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawno$ci dziatania
urzgdzeh zabezpieczajgcych i oston.

14
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2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietaé, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegdétowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wtasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzgdzeniach podnosnikowych.

Sprawdza¢ wszelkie potgczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy
sprawdzi¢ funkcjonowanie wszystkich urzgdzen zabezpieczajacych.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerobek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach no$nych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagajg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosé.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzadzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

Wazne!
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujacych sie na ramie lub
podwoziu.

e spawania na czesciach nosnych.
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Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE czesci
zamiennych i Scieralnych. Przy stosowaniu czesci zamiennych i
zuzywalnych pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje
sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialno$ci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

211 Czyszczenie i utylizacja
Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie
. przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikéw.

212 Miejsce pracy uzytkownika
Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

Wazne!

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywa¢ zawsze
w stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki
ostrzegawcze wymienié. Znaki ostrzegawcze zamawiaé u
sprzedawcy na podstawie numeréw katalogowych (np. MD 075).

2.13.1 Rozmieszczenie znakoéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen
Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakoéw ostrzegawczych
na maszynie.

MD 132 MD 174 MD 101 MD 078 MD 078 MD 076
MD 150

Rys. 1

MD 082, MD 083
MD 078, MD 110

Rys. 2
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Rys. 3
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Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne strefy na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich strefach zawsze istniejg
state, lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pol:

ol YL ,
7
STOP

(LMD 075 )

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazéwke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przykfad: Zagrozenie rozcieciem lub odcigciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcow lub
dioni.

3. Wskazoéwka (ki) jak zapobiec niebezpieczehnstwu.

Na przyktad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

Citan BAG0014.4 09.14
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 076

Niebezpieczenhstwo wciggniecia lub
pochwycenia!

Powoduje powazne obrazenia dtoni lub ramion.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston
tancuchow i paséw napedowych

e tak dlugo, jak pracuje silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym /
wigczonym napedzie hydraulicznym

. lub przy kole glebowym znajdujgcym sie
w ruchu.

MD 078
Niebezpieczenstwo przygniecenia!
Powoduje powazne obrazenia palcow lub dtoni.

Nigdy nie wktadac¢ rak w strefe grozgcag
przygnieceniem jesli znajdujgce sie tam czesci
moggq sie jeszcze poruszac.

MD 082
Niebezpieczenstwo upadku ludzi!
Powoduje ciezkie obrazenia catego ciata.

Jazda ludzi na maszynie i / lub wchodzenie na
poruszajgcg sie maszyne sg zabronione. Zakaz
ten dotyczy takze maszyn z powierzchniami do
wchodzenia i platformami.

MD 083

Niebezpieczenstwo wciggniecia lub
pochwycenia!

Powoduje ciezkie obrazenia ramion lub gérnej
czesci torsu.

Nigdy nie otwierac oston i zabezpieczeh
slimakoéw transportowych tak dtugo, jak przy
dotgczonym watku przekaznikowym /
zatgczonym napedzie hydraulicznym, pracuje
silnik ciggnika.

-MDO78

—MD 082

~

20
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MD 084
Niebezpieczehstwo przygniecenia!

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

Przebywanie ludzi w obrebie sktadania sie czesci
maszyny jest zabronione.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac a
nastepnie przestrzegac¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazowki dotyczgce bezpieczehstwa!

MD 096
Zagrozenie ze strony wydostajgcych sie pod
wysokim cisnieniem ptynow (olej hydrauliczny)!

Powoduje ciezkie obrazenia ciata, jesli
wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem ptyn
przebije skore i wniknie do ciata.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
napraw nalezy przeczytac i przestrzegac¢
wskazowki zawarte w podrecznikach
technicznych.

MD 097
Niebezpieczehstwo przygniecenia!

Powoduje ciezkie obrazenia tutowia do
Smiertelnych wigcznie.

Podczas uruchamiania podno$nika nalezy
pozostawaé poza strefg ruchéw TUZ.

Przebywanie ludzi w obrebie podnoszenia TUZ
przy uruchomieniu hydrauliki TUZ jest
zabronione!

MD101

Punkt podstawiania podnosnika w przypadku
naprawy!

D

~MD 084

B> >

- MDO0S6

[

|

[w)

S '
©

N

= MO101
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MD 102

Niebezpieczenstwo na skutek niezamierzonego
uruchomienia maszyny.

Powoduje ciezkie obrazenia tutowia do
Smiertelnych wigcznie.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i napraw nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika i
wyjac kluczyk ze stacyijki.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i napraw nalezy przeczytac i przestrzegacé
wskazowki zawarte w podrecznikach
technicznych.

MD 104

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez czesci
maszyny poruszajgce sie na boki!

Powoduje ciezkie obrazenia tutowia do
Smiertelnych wigcznie.

Zachowa¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
maszyny.

MD 108

Zagrozenie ze strony znajdujgcych sie pod
cisnieniem zbiornikéw gazu i oleju!

Powoduje ciezkie obrazenia tutowia do
Smiertelnych wigcznie.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
napraw nalezy przeczytac i przestrzegac
wskazowki zawarte w podrecznikach
technicznych.

MD 110

Powierzchnia uchwytu

MD 114

Punkt smarowania

Cc-®

LMD102

\ - MD 104

'—MD108

2

MD110

MD114

22
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MD 132

Maksymalne cisnienie powietrza 1,8 bar.

MD 150

Nie otwierac ani nie zdejmowaé zabezpieczen!

MD 174

Zagrozenie na skutek nieoczekiwanego ruchu
maszyny!

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczyC jg przed przypadkowym
przetoczeniem. Wykorzysta¢ do tego celu
hamulec postojowy i / albo podtozy¢ klin (y) pod
kota jezdne.

MD 199

Maksymalne robocze cisnienie oleju
hydraulicznego 210 bar.

MD 225
Niebezpieczehstwo przygniecenia!

Powoduje ciezkie obrazenia tutowia do
Smiertelnych wigcznie.

Nigdy nie wchodzi¢ w strefe zginania sie dyszla

miedzy ciggnikiem a maszyng jesli silnik ciggnika

pracuje.

max.
210 bar

L— MD199

— MD225
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Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem si¢ do przepisow

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa

moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i rodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczeh
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczeristwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczehstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

24
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2.16 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

Ostrzezenie!
A Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciagnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazéwki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

. Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!
Do- i odlgczanie maszyny

. Maszyne mozna tgczyc¢ i transportowac tylko z ciggnikiem
spetniajgcym wymagania maszyny w zakresie mocy!

. Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciagnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos$¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

. Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyna jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazddéw a wejs¢é miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

o  Dzwignie sterujgca hydraulika ciggnika zabezpieczyé w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego ukfadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

. Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

. Przy uzywaniu urzadzeh podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

) Przy dotgczaniu i odigczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszynag
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecial
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Praca maszyna

Transport maszyny

Pt

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogag
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtgczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposdb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie scisle przylegajgce! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechac¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sig i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajduja sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika nalezy
o  opusci¢ maszyne na ziemie
o wylaczy¢ silnik ciggnika

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepisow Prawa o Ruchu Drogowym!

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dofgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.

26
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Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracaé uwage na maksymalng tadownosc¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

Ciggnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnos¢!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystaé
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowa¢ dzwignie
obstugujaca hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. o$wietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac do panujgcych warunkow!
Przed zjazdem z gory zawsze wigczaé nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kota (zaryglowa¢ ze sobg pedaty
hamulca)!

Citan BAG0014.4 09.14
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2.16.2 Instalacja hydrauliczna

. Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

. Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

. Dotgczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazaé, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

. Zabrania sie blokowania zespotow sterujgcych w ciggniku jesli
poprzez te zespoty mogg by¢ bezposrednio wykonywane funkcje
hydrauliczne takie, jak np.skfadanie, przestawianie i
przesuwanie. Kazda z takich funkcji hydraulicznych musi sie
automatycznie zatrzymac po zwolnieniu odpowiedniego zespotu
sterujgcego.

. Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej
o  opusci¢ maszyne
o zlikwidowa¢ cisnienie w hydraulice
o  wytaczyc silnik ciggnika

e  Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku! Weze hydrauliczne wymienia¢ w
wypadku ich uszkodzenia lub zestarzenia! Uzywacé tylko
oryginainych AMAZDONIE wezy hydraulicznych!

. Okres uzytkowania przewoddéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyze;j
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potagczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

o Niebezpieczenstwo infekcji! Wydostajace sie pod wysokim
cisnieniem ptyny (olej hydrauliczny) mogg przebi¢ skore i
spowodowaé powazne obrazenia ciata! W wypadku takich
obrazen natychmiast uda¢ sie do lekarza.

. Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa ciezkich obrazen.
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216.3 Instalacja elektryczna

2.16.4 Maszyny zaczepiane

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi byé odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikow. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczehstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczaé biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji!

Niebezpieczenstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywaé
urzadzen iskrzgcych ani otwartego ptomienia!

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewtasciwe w przypadku zaktécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzgdzen. Takie zaktécenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczehstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
uktadoéw w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktocen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 89/336/EWG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Przy maszynach jednoosiowych zwréci¢ uwage na maksymalnie
dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu ciggnika.

Zawsze zwracac¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zawieszona na ciggniku lub zaczepiona do niego maszyna
wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem a w szczegdlnosci dotyczy to maszyn
jednoosiowych pionowo obcigzajgcych zaczep ciggnikal!

Przestawienie wysokosci dyszla pociggowego lub dyszla z
pionowym obcigzeniem zaczepu moze wykonywac¢ tylko
specjalistyczny warsztat.

Citan BAG0014.4 09.14
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2.16.5 Uklad hamulcowy

Pneumatyczny uktad hamulcowy

Ustawienia i naprawy ukfadu hamulcowego mogg by¢
wykonywane jedynie przez wyspecjalizowane w ukfadach
hamulcowych warsztaty!

Uktad hamulcowy nalezy poddawac doktadnej, regularnej
kontroli!

Przy wszelkich usterkach uktadu hamulcowego nalezy
natychmiast zatrzymac ciggnik. Usterki uktadu hamulcowego
nalezy usuwac¢ bezzwiocznie.

Przed rozpoczeciem prac na uktadzie hamulcowym maszyne wytgczyé
w sposoOb bezpieczny, zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym
opuszczeniem i przetoczeniem (podiozy¢ kliny pod kofa)!

Szczegdlng ostroznos$¢ zachowacé przy pracach spawalniczych i
wierceniu w poblizu przewodéw hamulcowych!

Po wykonaniu wszystkich ustawien i prac remontowych uktadu
hamulcowego nalezy przeprowadzi¢ gruntowng probe
hamowania.

Przed dotgczeniem maszyny oczysci¢ z ewentualnych
zanieczyszczeh pierscienie uszczelniajgce w ztgczach przewodu
zapasowego i przewodu hamowania!

Z dotgczong maszyng mozna rozpoczgc¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

Codziennie spuszczaé wode ze zbiornika powietrza!

Przed jazdg bez maszyny pozamykac ztgcza gtowiczek
przewodoéw hamulcowych na ciggniku!

Gtowiczki tgczace przewodoéw zapasowego i hamulcowego
zawiesza¢ na maszynie w przewidzianych do tego celu slepych
gniazdach.

Do wymiany ptynu hamulcowego uzywac¢ jedynie odpowiednich,
zalecanych rodzajéw ptynéw hamulcowych. Przy wymianie ptynu
hamulcowego przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie
przepisow!

Nie wolno zmienia¢ prawidtowych ustawien zaworéw
hamulcowych!

Zbiornik powietrza nalezy wymienia¢, gdy
o  daje sie go poruszy¢ w obejmach mocujgcych
o  jestuszkodzony

o  tabliczka znamionowa na zbiorniku powietrza jest
zardzewiata, luzna lub gdy jej brakuje.

Hydrauliczny uktad hamulcowy do maszyn eksportowych

Hydrauliczne uktady hamulcowe sg w Niemczech niedozwolone!

Do wymiany uzywac jedynie odpowiednich, zalecanych rodzajéw
oleju hydraulicznego. Przy wymianie oleju hydraulicznego
przestrzegaé obowigzujgcych w tym zakresie przepiséw!
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2.16.6 Opony

2.16.7 Siewniki-praca

Prace naprawcze na oponach i kotach moga by¢ wykonywane
tylko sitami fachowymi z uzyciem odpowiednich narzedzi
montazowych!

Regularnie sprawdzac cisnienie powietrza w oponach!
Przestrzega¢ zachowania przepisowego cisnienia powietrza!
Przy zbyt wysokim ci$nieniu powietrza w oponach istnieje
niebezpieczenstwo ich rozerwania!

Przed rozpoczeciem prac przy oponach i kotach maszyne
wytgczyé w sposob bezpieczny, zabezpieczy¢ przed
nieoczekiwanym opuszczeniem i przetoczeniem (podtozy¢ kliny
pod kota, hamulec postojowy)!

Wszystkie sruby mocujace i nakretki nalezy dokreca¢ i dociggaé
zgodnie z zaleceniami AMAZONEN-WERKE!

Przestrzega¢ dopuszczalnego napetnienia zbiornika ziarna
(pojemnos¢ zbiornika ziarna)!

Drabinke i platforme wykorzystywac¢ jedynie do napetniania
zbiornika ziarna!

Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona!

Podczas proby kreconej zwraca¢ uwage na zagrozenia ze strony
obracajgcych sie i oscylujgcych czesci maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zdjg¢ tarcze
znacznikow $ladow Sciezek technologicznych!
Nie wktada¢ zadnych cze$ci do zbiornika ziarna!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy znaczniki
Sladow (zaleznie od rodzaju ich budowy) zaryglowa¢ w pozycji
transportowe;j!

Citan BAG0014.4 09.14
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2.16.8 Konserwacja, naprawy, opieka

Prace konserwacyjne, naprawy oraz czyszczenie maszyny
wykonywac¢ zasadniczo tylko przy

o wylgczonym napedzie

o  wylaczonym silniku ciggnika

0 kluczyku wyjetym ze stacyjki

o odfgczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggaé nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisamil!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiada¢ zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggng¢ stosujgc oryginalne
AMAZONIE czesci zamienne!
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3

Zatadunek i roztadunek

AN

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przez przygniecenie i/ lub uderzenie na skutek
niezamierzonego opadniecia podniesionej maszyny!

Jesli maszyna bedzie za- i roztadowywana za pomocag
urzgdzenia podnosnikowego to do jej mocowania bezwarunkowo
nalezy wykorzystywac¢ oznakowane punkty mocowania urzadzen
dzwigajgcych ciezar.

Stosowac urzadzenia dzwigajgce ciezar dysponujgce sitg
udzwigu co najmniej 1500 kg.

Nigdy nie wchodzi¢ pod podniesiong maszyne.

AN\

OSTRZEZENIE

Jesli ciagnik nie jest wystarczajaco duzy i jesli uktad hamulcowy
maszyny nie jest dotgczony do ciggnika, to istnieje
niebezpieczenstwo wypadku!

0

Pneumatyczny uktad hamulcowy:

Przed zatadunkiem na pojazd transportowy lub roztadunkiem
maszyny z pojazdu transportowego nalezy przytaczy¢ jg w
przepisowy sposo6b do ciggnika!

Maszyne do zatadunku i roztadunku mozna tgczy¢ tylko z
ciggnikiem spetniajgcym wymagania maszyny w zakresie mocy!

Z dotgczong maszyng mozna rozpoczgé jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

Maszyne nalezy do zatadunku na pojazd
transportowy, lub do roztadunku z pojazdu
transportowego, dotgczy¢ do opdpowiednio
duzego ciggnika tak, jak opisano w rozdziale 7.

Wszystkie przytgcza

. hamulca roboczego

. przytacza hydrauliki
nalezy przytaczy¢ do ciggnika.
Zaladunek:

1. Ostroznie cofajgc wjechaé tylem na pojazd

transportowy.

2. Zabezpieczy¢ maszyne zgodnie z
przepisami.

3. Odtgczyé maszyne.
Roztadunek:
1. Przytgczy¢ maszyne do ciggnika,
2. Zdja¢ zabezpieczenia transportowe.

3. Zjecha¢ maszyng z pojazdu
transportowego.

4. Po roztadunku maszyne odstawic i odtgczyé
ciggnik.

Citan BAG0014.4 09.14
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4

4.1

Opis produktu

Przeglad zespotéw

Ten rozdziat

podaje obszerny opis budowy maszyny.

zawiera oznaczenia poszczegolnych zespotdéw i czesci
ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposob optymalnie zapoznajg sie Panstwo z
maszyna.

Maszyna sktada sie z zespotéw gtéwnych:

Belka pociggowa

Zbiornik ziarna z zespotem dozujgcym i transportujgcym ziarno
Podwozie

Redlice wysiewajgce

Doktadny zagarniacz

Znaczniki Sladow.

Rys. 6

Redlica wysiewajgca
Doktadny zagarniacz
Podwozie

Koto podporowe
Gtlowica rozdzielajgca

Weze przenoszenia ziarna

1 10 12 9 4
(7) Uktad zmiany nacisku redlic
(8) Uktad zmiany nacisku zagarniacza
(9) Znacznik $ladow

(10) Sktadany wysiegnik
(11) Sktadana rama tylna

(12) Zawor przetgczania znacznikow sladow
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Rys. 7

(1)

()
©)
(4)
()

(1)

(2)

Zbiornik ziarna z czujnikiem stanu
napetnienia

Dozownik ziarna
Wspornik, wyciggany
Dmuchawa

Odchylana drabinka

Maszyna w pozycji transportowej

Przekfadnia Vario ze skalg nastaw
(alternatywnie petne dozowanie elektryczne

(opcja)).
Pomost zatadowczy

Maszyna w pozycji roboczej

(6) Belka pociggowa

(7) Sktadane plandeki

(8) Kiliny pod kota

(9) Haki zabezpieczenia transportowego

wysiegnikéw maszyny

(10) Hydraulika z recznym uruchamianiem przy
AMALOG".
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4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony
. Kratownica ochronna w zbiorniku ziarna
. Porecz na platformie zatadowczej
4.3 Przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszyna
Hydraulika-weze e do zespotu sterujgcego w ciggniku zofty, zielony —
dziatajgcego dwukierunkowo
o do zespotu sterujgcego w ciggniku czerwony —
dziatajacego jednokierunkowo
. do bezcisnieniowego powrotu
Wtyczka (7-biegunowa) . instalacja oswietleniowa do jazdy po drogach publicznych
Wtyczka maszyny « AMATRON 3/ AMALOG"

Przewdd hamulcowy zotty

e  pneumatyczny uktad hamulcowy
Przewdéd zapasu, czerwony

Hydr. przewdéd hamulcowy

(niedopuszczalny w Niemczech i e hydrauliczny uktad hamulcowy
innych krajach Unii Europejskiej)

4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Rys. 10/...

(1) 2 tylne Swiatta pozycyjne
2 Swiatta hamowania
2 kierunkowskazy
2 czerwone swiatta odblaskowe
(okragte, prostokgtne lub tréjkgtne)

(2) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu

(3) uchwyt tablicy rejestracyjnej

Rys. 11/...

(1) boczne swiatta odblaskowe, zétte
(odstep boczny max. 3 m)

(2) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

(3) 2 Swiatta pozycyjne skierowane do przodu
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4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Siewnik Citan

e  zbudowany jest do dozowania i wysiewu wszystkich dostepnych
w handlu rodzajéw ziarna.

e dotgczana jest do dolnych dzwigni zaczepu ciggnika i
obstugiwana jest przez jedng osobe.
Pokonywane mogag by pochytosci i zbocza
. w linii wzroku
w kierunku jazdy w lewo 20 %
w kierunku jazdy w prawo 20 %
. w linii opadania
w gore zbocza 20 %

w dot zbocza 20 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przegladow i konserwacii.

. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

¢  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.

4.6 Strefy zagrozenia

W strefach zagrozenia maszyny istniejg zagrozenie oczekiwane stale
lub wystepujace w sposdb nieoczekiwany. Znaki ostrzegawcze
oznaczajg takie strefy zagrozenia i ostrzegajg przez
niebezpieczenstwami, ktérych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.
Obowigzuje to przestrzeganie specjalnych przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa. Patrz rozdziat "Ogdélne przepisy dotyczace
bezpieczenstwa", strona 19.

Strefy zagrozenia istnieja:

. miedzy ciggnikiem a maszyng szczegolnie podczas do- i
odtgczania oraz przy zatadunku ziarna do zbiornika

. w obrebie ruchomych czesci maszyny

. przy wchodzeniu na maszyne

e  w obrebie rozktadania znacznikéw sladéw

e  w obrebie rozktadania wysiegnikow maszyny

e  pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami i czesciami
maszyn

. przy rozktadaniu i sktadaniu wysiegnikow maszyny w poblizu
napowietrznych przewoddw sieci elektrycznych.

Citan BAG0014.4 09.14
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4.7 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE
Na tabliczce znamionowej podane sa:
CE AMAZONE
. Numer identyfikacyjny pojazdu / Numer AAM:zonen-Werk:(g- ?;e;: ;{Eﬂsb:w:-m
|dentyf|kacyjny maszyny m Amazonenwe o Fi aspergen
Fahrz.</Masch.-ldent-Nr.
° Typ Typ
° Masa pOdStaWOWZ':l kg Grundgewicht kg - zul. Gesamtgewicht kg -
zul. Stiitzlast kg - Werk -
® Dop pionOWe ObCiaienie ZaCZepU kg zul. Achslast hinten kg - Modelljahr -
. Dop. obcigzenie osi tylnej kg zul. systemaruok bor [

. Dop. cisnienie systemowe bar m——
année de fabrication
° Dop masa Ca{kowna kg year of construction -

Fon usroToBNEHKA
. Zaktad

. Rok modelowy

. Rok budowy
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4.8 Dane techniczne

Citan 8000 Citan 9000 Citan 12000
Szerokos¢ robocza [m] 8,0 9,0 12,0
Liczba redlic wysiewajacych 64 72 96
Rozstaw rzedéw redlic [cm] 12,5
Pojemnosé¢ zbiornika ziarna [ 5000
Robocza predkos¢ jazdy [km/h] 10 do 12
Dlugosé catkowita [mm] 6985 6985 8485
Wysokosé catkowita [mm] 3573
Maksymalne obcigzenie
pionowe (Fy) [kal 4000 4200 5000

z petnym zbiornikiem ziarna

Uktad hamulcowy

Dwuprzewodowy hamulec pneumatyczny lub hamulec

hydrauliczny*

Dolne dzwignie zaczepu
ciagnika

Kat. 3,4,5

Dane do transportu drogowego (tylko z pustym zbiornikiem ziarna):

Dop. predkos¢ jazdy na

drogach niepublicznych i na [km/h] 40

drogach publicznych.

Masa wiasna [kq] 6250 6600 7600
Dop. masa catkowita [kq] 11000 11000 12000
Maksymalne dociazenie przy

transporcie po drogach [kg] 200kg

Dop. obcigzenie osi tylnej [kq] 10000

Dop. pionowe obcigzenie k] 5000

przodu

Szerokos¢ transportowa [m] 3

Wysokosé¢ catkowita w pozycji [mm] 3573

transportowej

* Nie we wszystkich panstwa UE dopuszczalne.

Citan BAG0014.4 09.14
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49 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do pracy z maszyng ciggnik musi spetnia¢ wymagania w zakresie
mocy, musi by¢ wyposazony w wymagane przytgcza elektryki,
hydrauliki i hamulcow.

Moc silnika ciggnika

Citan 8000, 9000 od 130 kW (180 KM)
Citan 12000 od 170 kW (230 KM)
Elektryka

Napiecie akumulatora: . 12V (Volt)
Gniazdo oswietlenia: e  7-biegunowe
Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze: o 210 bar

Wydatek pompy ciggnika:

co najmniej 80 I/min przy 150 bar
Olej przektadniowy / hydrauliczny SAE 80W API GL4

Olej hydrauliczny / olej przekfadniowy maszyny nadaje sie do
kombinacji z olejem obwodoéw hydraulicznych / przekfadniowych
wszystkich dostepnych na rynku ciggnikéw.

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespoty sterowania: e  zespdt sterujgcy ciggnika 1, 2 — dziatajgcy dwukierunkowo
. zespot sterujgcy ciggnika 3 — dziatajgcy jednokierunkowo

. bezcisnieniowy powrdét

Wazne!

bezcisnieniowy powroét z wiekszym szybkoztgczem (DN 16) do
swobodnego powrotu oleju. Cisnienie spietrzania w powrocie
oleju moze wynosié maksymalnie 10 bar.

Przed dotagczeniem maszyny do ciagnika sprawdzi¢ zgodnos¢
olejow hydraulicznych.

Ostrzezenie!

Zabrania sie blokowania zespotu sterujacego w ciagniku z6fty i
zielony. Kazda z takich funkcji hydraulicznych musi sie
automatycznie zatrzymaé po zwolnieniu odpowiedniego zespotu
sterujacego w ciagniku.
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Uktad hamulcowy

Dwuprzewodowy hamulec e 1 gtowiczka tgczaca (czerwona) do przewodu zapasu
roboczy:
y . 1 gtowiczka taczgca (z6tta) do przewodu hamowania
Hydrauliczny ukfad hamulcowy e 1 przytgcze hydrauliki do hydraulicznego przewodu
hamulcowego
& Wskazoéwka!

l Hydrauliczne uktady hamulcowe sg niedopuszczalne w
Niemczech i niektérych panstwach Unii Europejskiej!

410 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokos$ci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.
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5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegdlnych jej czesci.

Rys. 13

Siewnik Citan zaleznie od wersji ma szeroko$¢ roboczg 8, 9 lub 12 m.

Obstuga odbywa sie przez terminal obstugowy AMATRON 3 lub
AMALOG"

Nasiona przewozone sg w zbiorniku ziarna (Rys. 13/1).

Z dozownika (Rys. 13/2), napedzanego od kota ostrogowego lub
silnikiem elektrycznym, ustawiona dawka wysiewu nasion dostaje sie
do strumienia powietrza wytwarzanego przez dmuchawe (Rys. 13/3).

Strumien powietrza prowadzi nasiona do gtowicy rozdzielajgcej (Rys.
13/4), ktéra rozdziela nasiona réwnomiernie na wszystkie redlice
wysiewajgce (Rys. 13/5).

Redlice RoTeC+ nadajg sie do siewu po ptugu i do siewu w mulcz.

Slady dla kolejnych przejazdéw znaczone sg po $rodku ciggnika
poprzez znaczniki Sladéw (Rys. 13/6).

Maszyny mozna sktadac¢ do 3 m szerokosci transportowe;.
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5.1 Przytacza hydrauliczne

o  Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegdlnych
funkgji hydraulicznych przewodow cisnieniowych zespotu
sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sa foliowe znaczniki na
maszynie informujgce o poszczegodlnych funkcjach
hydraulicznych.

. W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z réznych sposobdw sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju CD
Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania
czynnosci @

Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju

w zespole sterujgcym \/\/

AMATRON 3
Oznakowanie Funkcia Zespot sterujacy
! ciagnika
rama tylna / ) _
[II” oznaczanie pozycji roboczej dziata
o —= przedwschodo g Z'E.aJaCK
it ;
oty we / koto WUKIerunko @
| 2 ostrogowe / pozyciji nawrotach wo
Spuranreiller
[II” rozktadanie dziatajgcy
zielony maszyna dwukierunko @
| 2 Wybér sktadanie WO
przez terminal
[II” obstugowy nacisk redlic / zwiekszanie dziatajacy @
zielony nacisk dwukierunko
| 2 zagarniacza zmniejszanie wo Q
dziatajgcy
naped dmuchawy jednokierunko m
wo

Bezcisnieniowy powrot
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AMALOG"
Oznakowanie Funkcja Zespc.>l ste_rulacy
ciagnika
rama tylna / . )
ll oznaczanie pozycji roboczej dziatajgcy
20Mty przedwschodo dwukierunko
| 2 Wybor we / koto pozycji nawrotach wo
. ostrogowe
przez zawor
[ 4 || seY8y | nacisk rediic/ zwigkszanie dziatajacy
20Mty nacisk dwukierunko
| 2 zagarniacza zmniejszanie WO
|| Rozktadanie dziatajgcy
zielony maszyna dwukierunko @
[IZ Wybor Sktadanie wo
przez zawor
ll sterujgcy Znacznik Uniesé dziatajgcy
zielony Sladow dwukierunko @
| 2 Opusci¢ wo
dziatajgcy
naped dmuchawy jednokierunko w
wo
Bezcisnieniowy powrdt
OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajac przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od

strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac sie do

lekarza.

44
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51.1 Dotaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

A\
O

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidlowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki.

Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszac¢ olejow mineralnych z olejami Bio!

Pamietaé¢, ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

Dotgczane szybkoztgcza hydrauliki muszg by¢ czyste.

Szybkoztacza hydrauliczne dotgczad tak, az w wyczuwalny
sposob zaryglujg sie w gniazdach hydrauliki.

Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem

prawidtowosci i szczelnosci.

Zespot sterujgcy ciggnika ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozycja

neutralna).

Szybkoztgcza przewoddw hydrauliki nalezy przed dotgczeniem
oczyscic.

Potgczy¢ waz (weze) z zespotem (zespotami) sterowania w
ciggniku.

5.1.2 Odtaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

1.

Zespot sterujgcy ciggnika ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozycja

neutralna).
Odryglowac¢ szybkozigcza hydrauliki w gniazdach.

Wtyki szybkoztgczy zamocowaé w gniazdach parkowania.

Citan BAG0014.4 09.14
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5.2

5.3

Podwozie z hamowang osia

Pt

Uktad hamulcowy jest

. dwuprzewodowym, pneumatycznym uktadem hamulcowym.
Hamulec automatycznie zabezpiecza odtgczong maszyne przez
niezamierzonym przetoczeniem.

. hydraulicznym uktadem hamulcowym.

Dwuprzewodowy, pneumatyczny ukiad hamulcowy

prawidtowego funkcjonowania dwuprzewodowego, pneumatycznego

Zachowanie okresow przeglgdow i konserwacji jest niezbedne dla
hamulca roboczego.

Do sterowania dwuprzewodowym,
pneumatycznym uktadem hamulcowym
wymagany jest po stronie ciggnika takze
dwuprzewodowy, pneumatyczny uktad
hamulcowy.

Rys.

(1)

)

Gtowiczka tgczgca przewodu hamowania
(zotta)

Gtowiczka taczgca przewodu zapasu
(czerwona)

14/...

Przycisk uruchamiajgcy czerwony do
hamulca postojowego.

wcisngc¢ do oporu i zwolni¢ hamulec

postojowy

o do transportu, pracy z dotgczong
maszyng lub

o do manewrowania odtgczong
maszyna.

wyciggnaé az do oporu i hamulec postojowy

zostanie uruchomiony, do odstawiania

odtgczonej maszyny.

Przycisk uruchamiajgcy czarny do

manewrowania.

wcisng¢ do oporu i zwolni¢ hamulec
postojowy w celu manewrowania odtgczong
maszyna.

NIEBEZPIECZENSTWO
W wypadku awarii, w celu

zahamowania maszyny nalezy
pociagnhaé czerwony przycisk
(Rys. 15/1).

Jesli hamulec postojowy ciggnika
jest zwolniony przy podiagczonym
przewodzie zapasu (czerwony),

maszyna nie jest hamowana.

30c380-1

Rys. 15
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Zbiornik powietrza

Rys. 15/...

(1) Zbiornik powietrza

(2) Zawor spuszczania skondensowanej wody.

Rys. 16

5.31 Dotaczanie przewodu hamowania i przewodu zapasu

AN\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprawidtowego
funkcjonowania uktadu hamulcowego!

. Przy dotgczaniu przewodu hamowania i przewodu zapasu
pamieta¢, ze

o  pierécienie uszczelniajgce gtowiczek tagczgcych muszg by¢
czyste

o  pierscienie uszczelniajgce gltowiczek tgczacych muszg byé
szczelne.

. Uszkodzone pierscienie uszczelniajgce nalezy niezwtocznie
wymienic.

. Codziennie, przed rozpoczeciem jazdy, spusci¢ wode ze
zbiornika powietrza.

. Z dotgczong maszyng mozna rozpoczaé jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez przetaczajgca sie w niezamierzony
sposéb maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Zawsze najpierw dotgczac gtowiczke przewodu hamowania (z6ttg) a
nastepnie gtowiczke przewodu zapasu (czerwong).

Hamulec roboczy maszyny zostaje zwolniony natychmiast po
dotgczeniu czerwonej gtowiczki taczacej.

Citan BAG0014.4 09.14

47



Spis tresci

5.3.2

Pt

1. Otworzy¢ pokrywy przytgczy gtowiczek w ciagniku.

2. Z pustego przytgcza wyjgc gtowiczke tgczaca przewodu
hamowania (z6itg).

3. Sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce glowiczki taczgcej pod
wzgledem uszkodzen i czystosci.

4. Oczysci¢ zabrudzone pierscienie uszczelniajgce, wymieni¢
uszkodzone pierscienie uszczelniajgce.

5. Zamocowaé gtowiczke tgczgcg przewodu hamowania (26ttg) w
oznakowanym na zétto przytgczu w ciggniku.

6. Wyjac z pustego ztgcza gtowiczke tgczgcg przewodu zapasu
(czerwona).

7. Sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce gtowiczki taczgcej pod
wzgledem uszkodzen i czystosci.

8. Oczysci¢ zabrudzone pierscienie uszczelniajgce, wymienié
uszkodzone pierscienie uszczelniajgce.

9. Zamocowac gtowiczke tgczgcg przewodu zapasu (czerwong) w
oznakowanym na czerwono przytgczu w ciggniku.

—  Przy dotgczaniu przewodu zapasu (czerwonego) cisnienie
zapasu przychodzgce od ciggnika automatycznie wypycha
przycisk uruchamiajgcy zaworu zwalniajgcego hamulec
przyczepy.

10. Zwolni¢ hamulec postojowy i/lub usung¢ kliny znajdujgce sie pod
kotami.

Odtaczanie przewodu hamowania i przewodu zapasu

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez przetaczajgca sie w niezamierzony
sposéb maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Zawsze najpierw odigczac gtowiczke przewodu zapasu (czerwong) a
nastepnie gtowiczke przewodu hamowania (z6tta).

Hamulec roboczy maszyny zaczyna hamowac¢ dopiero po odtgczeniu
czerwonej gtowiczki tagczace;.

Nalezy bezwarunkowo przestrzegac kolejnosci czynnoéci, gdyz
inaczej hamulec maszyny zostanie zwolniony a niehamowana
maszyna bedzie mogta znalez¢ sige w ruchu.

Przy odtgczeniu maszyny lub jej oderwaniu przewod zapasu
odpowietrza zawor hamowania przyczepy. Zawor hamowania
przyczepy automatycznie przetgcza sie i w zaleznosci od regulacji
automatycznej, zaleznej od obcigzenia, sity hamowania, zatgcza
hamulec roboczy.

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem.
Wykorzysta¢ w tym celu hamulec postojowy i/lub kliny
podktadane pod kofa.

Odtaczy¢ gtowiczke przewodu zapasu (czerwong).
Odtaczy¢ gtowiczke przewodu hamowania (z6#tg).

Zamocowac gtowiczki fgczgce w pustych przytgczach.

A S

Zamknac¢ pokrywy przylgczy gtowiczek w ciggniku.

48

Citan BAG0014.4 09.14



5.4 Hydrauliczny hamulec roboczy

Do sterowania hydraulicznym hamulcem roboczym ciggnik wymaga

hydraulicznego uktadu hamulcowego.

5.4.1 Dotaczanie hydraulicznego hamulca roboczego

O

1. Zdjg¢ kotpaki ochronne.

2. Jesli to konieczne, oczysci¢ wtyki i gniazda
szybkozigczy hydraulicznych.

3. Potaczy¢ wtyczke hydrauliki od strony
maszyny z gniazdem hydrauliki po stronie

ciggnika.

4. Z sitg dtoni dociggng¢ gwintowane ztgcze

hydrauliki (jesli jest).

Dotaczaé jedynie czyste zlagcza hydrauliczne.

Rys. 17

5.4.2 Odtaczanie hydraulicznego hamulca roboczego

1. Zluzowac¢ gwintowane ztgcze hydrauliki

(jesli jest).

2. Szybkoztgcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne ostoni¢ kotpakami ochronnymi
przed zanieczyszczeniem (Rys. 18/1).

3. Odtozy¢ weze w uchwyty wezy

hydraulicznych.

Rys. 18
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543 Hamulec postojowy

Zaciggniety hamulec postojowy zabezpiecza odtgczong maszyne
przed niezamierzonym przetoczeniem. Hamulec postojowy uruchamia
sie trzpieniem i linkg pociggowg przez obrécenie korba.

o Potozenie korby do szybkiego zwalniania /
zaciggania.

(A) Zacigganie hamulca postojowego.

(B) Zwalnianie hamulca postojowego.

Rys. 19

o Jesli droga napinania trzpienia naciggajacego jest
niewystarczajgca, nalezy skorygowac ustawienie hamulca
postojowego.

. Zwréci¢ uwage, aby linka pociggowa nie przylegata do innych
czesci pojazdu ani o nic nie ocierata.

. Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka pociggowa musi
lekko zwisac.

544 Hamulec awaryjny

W wypadku odtgczenia sie¢ maszyny od ciggnika
maszyna hamowana jest hamulcem awaryjnym.
Rys. 34/...

(1) Zrywana linka

(2) Zawor hamulcowy z akumulatorem
ciSnieniowym

(3) Pompa reczna do odcigzania hamulca
(A) Hamulec zwolniony

(B) Hamulec uruchomiony

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem jazdy hamulec

nalezy ustawi¢ w pozycji roboczej.

W tym celu:

1. Zrywang linke zamocowac w statym
punkcie na ciggniku.

2. Przy pracujgcym silniku ciggnika i
dotgczonym hamulcu hydraulicznym
uruchomi¢ hamulec ciggnika.

—  Zostanie natadowany akumulator
cisnieniowy hamulca awaryjnego.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wypadku na skutek niedziatajagcego hamuica!
Po wyciggnieciu sprezystej zawleczki (np. po zwolnieniu hamulca
awaryjnego) nalezy bezwarunkowo witozy¢ sprezystg zawleczke z tej
samej strony do zaworu hamulcowego (Rys. 34). W innym wypadku
hamulec nie bedzie funkcjonowat.

Po wiozeniu sprezystej zawleczki nalezy wykonac probe hamowania
hamulcem roboczym oraz hamulcem awaryjnym.

Zbiornik ci$nieniowy ttoczy przy wysprzeglonej maszynie olej
hydrauliczny

e  do uktadu hamulca i zatrzymuje maszyne
lub

. do przewodu gietkiego do ciggnika i utrudnia podtgczenie
przewodu hamowania do ciggnika.

W takich przypadkach zredukowaé cisnienie za pomocg pompy
recznej znajdujacej sie przy zaworze hamulcowym.

5.5 tancuch zabezpieczajagcy w maszynach bez uktadu hamulcowego

W zalezno$ci od obowigzujgcych w danym kraju przepiséw maszyny
bez uktadu hamulcowego / z jednoprzewodowym uktadem
hamulcowym sg wyposazone w tancuch zabezpieczajacy.

Przed rozpoczeciem jazdy fancuch zabezpieczajgcy nalezy wtasciwie
zamontowa¢ w odpowiednim miejscu ciggnika.

Citan BAG0014.4 09.14
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5.6 Rama z wysiegnikami

Rama maszyny sktada sie

e  ze sztywnej ramy gtéwnej (Rys. 17/1) do
zaktadania zbiornika ziarna oraz podwozia,

e ze skladanej ramy tylnej (Rys. 17/2) do
podnoszenia redlic na nawrotach i do
ustawiania pionowego przy sktadaniu do
pozyciji transportowe;j,

e  z dwdch sktadanych wysiegnikow (Rys.

17/3) do sktadania w pozycje transportowa.

5.7 Walki dozujace

Dozowniki ziarna wyposazone sg w wymienne
watki dozujgce. Wybor watka dozujgcego jest
zalezny od

o wielkosci wysiewanych nasion i
. od dawki wysiewu.
Waltki dozujgce napedzane sg do wyboru albo

. od kota ostrogowego poprzez przektadnie
Vario

. przez silnik elektryczny (petne dozowanie
elektryczne).

Do wysiewu szczegolnie duzych nasion, np.
bobu, komory (Rys. 21/1) duzych watkéw
dozujagcych mozna powiekszy¢, przestawiajgc
kétka watkow dozujgcych i blachy posrednie.

Rys. 22

Rys. 23
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5.8 Koto ostrogowe

. Koto ostrogowe (Rys. 22/1) poprzez
przektadnie Vario napedza watki dozujgce
w dozowniku ziarna.

e  Kotem ostrogowym mierzona jest dtugosé
pokonanego odcinka. AMATRON 3/
AMALOG" wykorzystuje te dane do
przeliczania predkosci jazdy oraz wielkosci
zasianej powierzchni (licznik hektarow).

. Koto ostrogowe steruje zaktadaniem
Sciezek technologicznych. Ok. 5 sekund
(czas ustawiany w AMATRON 3) po
kazdym podniesieniu kota ostrogowego, np.
przed nawrotem na koncu pola, przetgcza
sie licznik $ciezek technologicznych.

5.9 Przektadnia Vario

Nie przy petnym dozowaniu elektrycznym!

Do ustawiania dawki wysiewu

. dzwignia ustawiania przekfadni (Rys. 23/2)
ustawiana jest recznie. Im wyzsza bedzie
wartos¢ na skali, tym wieksza bedzie
réwniez dawka wysiewu.

e silnik ustawiajgcy (Rys. 23/1) przestawia
dzwignie przektadni (Rys. 23/2) (opcja).

Wazne!

o Wykonaé prébe krecona!

5.10 Petne dozowanie elektryczne

Przy petnym dozowaniu elektrycznym watek
dozujacy napedzany jest za pomocg silnika
elektrycznego (Rys. 24/1).

Liczba obrotéw napedu watka dozujgcego

. ustawiana jest bezstopniowo przez
AMATRON 3

e ustala dawke wysiewu Im wyzsza jest liczba
obrotéw silnika elektrycznego, tym wieksza
jest dawka wysiewu.

e automatycznie dopasowuje sie do
zmieniajgcej sie roboczej predkosci jazdy.

Dotgczalne jest wstepne dozowanie ziarna np.
na nawrotach. Czas dziatania wstepnego
dozowania ziarna jest ustawialny.

Wazne!

o Wykona¢ probe krecong!

Rys. 24

Rys. 25
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5.11 Pojemniki do préb kreconych

Wydostajgce sie podczas proby kreconej ziarno
wpada do pojemnikéw do préb kreconych.

Liczba pojemnikéw do préb kreconych
odpowiada ilosci dozownikéw ziarna.

Pojemniki do préb kreconych (Rys. 25/1)
Pojemniki te sg do transportu wtozone jeden w
drugi, zabezpieczone sktadang zawleczkg (Rys.
25/2) i zamocowane na tylnej $cianie zbiornika
ziarna.

Korba do préb kreconych w pozycji parkowania
(Rys. 25/3).

5.12 Dmuchawa

Silnik hydrauliczny (Rys. 26/2) napedza
dmuchawe (Rys. 26/1) i wytwarza strumien
powietrza. Strumien powietrza transportuje
nasiona od sluzy inzektora do redlic.

Liczba obrotéw dmuchawy jest ustawiana
. na zaworze regulacji przeptywu w ciggniku
albo (jesli go nie ma)

. na zaworze ograniczajgcym cidnienie (Rys.
26/3) silnika hydraulicznego.

513 Redlice RoTeC*

Redlica AMAZONE RoTeC" nadaje sie zaréwno
do siewu w po orce jak tez do siewu w mulcz.
Redlina wysiewu formowana jest przez stalowg
tarcze i korpus z utwardzanego zeliwa. Tylna
strona tarczy czyszczona jest elastyczng tarczg z
poliuretanu (PU) (Rys. 27/1), dociskang w tym
celu do tarczy stalowej. Karby (Rys. 27/2) dbajg
o dodatkowy naped.

Tarcza PU toczac sie po powierzchni gleby stuzy
takze jako ogranicznik, ustalajgc gtebokosé
whnikania tarczy stalowej w glebe. Gtebokos$é
tego wnikania mozna ustawia¢ w trzech
stopniach od 2 do 4 cm. Do gtebokosci siewu
wigkszych, niz 4 cm mozna bez uzywania
narzedzi zdjgé tarcze ograniczajgca gtebokosc.

Gtebokos¢ odktadania nasion ustawiana jest
poprzez nacisk redlic.

Rys. 27

Rys. 29
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5.14  Zagarniacz rolkowy (opcja)

Zagarniacz rolkowy sktada sie z

e  Zebdw zagarniajgcych (Rys. 28/1)

o  Rolek dociskajgcych (Rys. 28/2).

Zeby zagarniajgce zamykajg redliny wysiewu.

Rolki dociskajgce dociskajg materiat siewny do
dna redlin. Dzieki lepszemu kontaktowi z glebg
kietki majg do dyspozycji wiecej wilgoci.
Zamykane sg wolne przestrzenie utrudniajgc
slimakom dostep do ziarna.

Ustawialne sg
. gtebokos$¢ robocza zeboéw zagarniajgcych
. kat nastawienia zebéw zagarniajgcych

° nacisk rolek

Zagarniacz rolkowy (Rys. 29/1) mozna szybko
zamontowac¢ zamiast doktadnego zagarniacza
(Rys. 29/2).

Uktad znakowania $ciezek technologicznych
(Rys. 29/3) moze by¢ wykorzystywany w
potaczeniu z oboma urzadzeniami.

30c188-1

Rys. 31
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5.15 Doktadny zagarniacz

Dokfadny zagarniacz (Rys. 30/1) rownomiernie
przykrywa odtozone w redliny wysiewu nasiona
warstwa luznej gleby i wyréwnuje glebe.

Ustawialne sg

. pozycja doktadnego zagarniacza dla
dopasowania go do ustawionej gtebokosci
wysiewu

. nacisk doktadnego zagarniacza.
Nacisk doktadnego zagarniacza warunkuje
intensywno$¢ jego pracy i zalezny jest od
rodzaju gleby.

Doktadny zagarniacz nalezy ustawic¢ tak, aby po
przykryciu nasion na polu nie pozostawaty zadne
zwatowania gleby.

Sprezyny naciggowe, ktére tworzg nacisk
zagarniacza naprezane sg dzwignig (Rys. 31/1).

Dzwignia (Rys. 31/1) przylega w segmencie
przestawiania do sworznia (Rys. 31/2).

Im wyzej ustawi sie sworzen w grupie otworéw
tym wiekszy bedzie nacisk zagarniacza.

Przy hydraulicznym przestawianiu nacisku
doktadnego zagarniacza, drugi sworzen (Rys.
31/3) stuzy jako ogranicznik nad dzwignig (Rys.
31/1) w segmencie przestawiania.

Gdy na ciezkich glebach sitownik hydrauliczny
zostanie zaopatrzony w cisnienie, dzwignia utozy
sie na gérnym sworzniu i zwiekszy sie nacisk
zagarniacza.

W prawidiowej pozycji montazowej doktadny

zagarniacz jest zatozony na rurze uchwytu w
otworze srodkowym (Rys. 30/2).
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5.16 Znaczniki sladow

Hydraulicznie obstugiwane znaczniki sladow
znaczg glebe na przemian po prawe;j i lewej
stronie maszyny. Dzieki temu powstaje aktywne
znakowanie $ladow. Znakowanie to stuzy
kierowcy ciggnika jako pomoc w orientacji do
prawidiowego dokonywania kolejnych
przejazdow po nawrotach na koncu pola. Po
dokonaniu nawrotu kierowca jedzie srodkiem
ciggnika wzdtuz wyznaczonego $ladu.

AMATRON 3:

Podniesienie kota ostrogowego automatycznie
uruchamia przetgczenie znacznikéw sladow.

Ostrzezenie!

A Przed zlozeniem maszyny znaczniki
sladéw musza zostaé przestawione
do pozycji transportowej (Rys.

33/1).

Do pokonania przeszkdéd mozna aktywny
znacznik na polu ztozyé i roztozyc¢. Jesli znacznik
Sladow natrafi na statg przeszkode, nastepuje
obciecie $ruby Scinalnej i w ten sposéb znacznik
chroniony jest przed uszkodzeniami.

o Sruba $cinalna (Rys. 34/1)
o Zapasowe sruby scinalne (Rys. 34/2)

Przez uruchomienie zespotu sterujgcego w
ciggniku kierowca ciggnika ponownie rozktada
znacznik po pokonaniu przeszkody.

Ustawialne sg
e  dlugosé znacznikéw

. intensywnos$¢ pracy znacznikéw zaleznie od
rodzaju gleby.

AMALOG": Zawér przetgczajacy do
ustawiania sktadanych znacznikéw sladow.

Pozycja A — Znacznik sladéw kompletnie ztozony
w pozycji transportowej (Rys. 33).

Pozycja B — Znacznik sladéw skfada sie do
pozycji pionowej (Rys. 32).

Rys. 34
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5.17  Spulchniacz sladéw (opcja)

Spulchniacz sladoéw (Rys. 36/1) do usuwania
Sladow kot ciggnika.

Rys. 38

5.18 Terminal obstugowy AMATRON 3

AMATRON 3 skiada sie z terminala
obstugowego (Rys. 37), wyposazenia
podstawowego (materiaty do mocowania) oraz
komputera roboczego w maszynie.

E AMATRORN =3

Przez terminal obstugowy nastepuje

. wprowadzanie danych specyficznych dla
maszyny

e wprowadzanie danych dotyczgcych zlecen

. sterowanie maszyng przy zmianie dawki
wysiewu podczas pracy

. uruchamianie funkcji hydraulicznych przed
ich wykonaniem za pomocg odpowiedniego
zespotu sterujgcego w ciggniku

Rys. 39

. nadzor siewnika podczas siewu.

AMATRON 3 ustala
. chwilowg predkos¢ jazdy [km/h]
. chwilowg dawka wysiewu [kg/ha]

. dlugos¢ odcinka [m], pozostatego do opréznienia zbiornika
ziarna

. rzeczywistg zawarto$¢ zbiornika ziarna [kg].
AMATRON 3 zapisuje dla uruchomionego zlecenia

e wysiang w ciggu dnia ilos¢ ziarna i catkowitg ilos¢ wysianego
ziarna [kg]

. obrobiong powierzchnie dzienng i catkowitg [ha]
. dzienny i catkowity czas siewu [h]
. przecietng wydajnos¢ pracy [ha/h].

Do komunikacji z AMATRON 3 stuzy menu Praca oraz menu
gtéwne z 4 menu nizszego poziomu, to jest menu Zlecenie, Préba
kreconej, Dane maszyny i Setup.
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Menu "Praca”

e  pokazuje podczas siewu wszystkie niezbedne informacije.
Poprzez menu Praca siewnik obstugiwany jest podczas pracy.

W menu "Zlecenie"
e  wprowadzana jest dawka wysiewu

e  zakfadane sg zlecenia i ustalane sg dane dla do 20 obrabianych
Zlecen

e uruchamiane sg zadane zlecenia.
W menu "Préba krecona siewnika"

. prébg krecong dokonuje sie sprawdzenia wprowadzonej dawki
wysiewu i jesli to konieczne, koryguje sie ustawienie przektadni.

W menu "Dane maszyny"

. dokonuje sie ustawien specyficznych dla maszyny, wybiera je
lub ustala poprzez dokonanie kalibracji.

W menu "Setup"

. nastepuje wprowadzanie i pokazywanie danych diagnostycznych
oraz wybieranie i wprowadzanie bazowych danych maszyny.
Prace te zastrzezone sg wytgcznie do wykonania przez serwis.

519  Terminal obstugowy AMALOG"

AMALOG+ skiada sie z terminala obstugowego
(Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden.) oraz wyposazenia podstawowego
(przewdd i materiaty do mocowania).

Terminal obstugowy nalezy zamocowaé
w kabinie ciggnika zgodnie z instrukcjg obstugi
AMALOGH+.

AMALOG"

. steruje przetgczaniem Sciezek
technologicznych i znakowaniem
przedwschodowym

. pokazuje pozycje znacznikow sladow

28e180-1

. pokazuje predkos¢ jazdy
. nadzoruje stan napetnienia zbiornika ziarna
. zapamietuje wielkos¢ zasianej powierzchni

. nadzoruje przetgczanie sciezek
technologicznych w gtowicy rozdzielajgcej

. nadzoruje liczbe obrotéw dmuchawy.

5.20 Hydraulika poktadowa

Dostepne w ramach opcji:
. hydraulika poktadowa K 700

. hydraulika poktadowa do napedu dmuchawy z hydrauliczng
pompg nasadzang (liczba obrotéw WOM-u 1000 min™

Citan BAG0014.4 09.14
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5.21

W gtowicy rozdzielajgcej (Rys. 38/1) ziarno jest
réwnomiernie rozdzielane na wszystkie redlice
wysiewajgce. Liczba gtowic rozdzielajgcych
zalezna jest od roboczej szerokosci maszyny.
Jeden dozownik zasila zawsze jedng gtowice
rozdzielajgca.

Przy siewnikach z dwoma gtowicami
rozdzielajgcymi,

e jedna gtowica rozdzielajgca zasila zawsze
redlice wysiewajace jednej potowy
maszyny.

. mozna odtgczy¢ dozowanie ziarna dla
potowy maszyny (sekcja szerokosci). Przy
okreslonych systemach sciezek
technologicznych konieczne jest
rozpoczynanie siewu na poczatku pola tylko
z potowg szerokosci roboczej (jedng sekcja)
siewnika.

Uktadem zaktadania sciezek technologicznych w
gtowicy rozdzielajgcej mozna zaktadac te Sciezki
na polu w wybranych odstepach. Do ustawienia
réznych odstepow Sciezek technologicznych
nalezy wprowadzi¢ do AMATRON 3/
AMALDG" odpowiednie rytmy $ciezek
technologicznych.

Przy zaktadaniu Sciezek technologicznych

. uktad zakfadania $ciezek w glowicy
rozdzielajgcej, blokuje poprzez zasuwe
(Rys. 39/1) wyloty ziarna do przewoddéw
(Rys. 39/2) redlic $ciezek technologicznych

e nie wysiewa redlicami Sciezek
technologicznych zadnego ziarna.

Doprowadzenie ziarna do redlic Sciezek
technologicznych zostaje przerwane, gdy silnik
elektryczny (Rys. 39/3) zamknie odpowiednie
rury prowadzace ziarno (Rys. 39/2) w glowicy
rozdzielajacej.

Przy zaktadaniu $ciezki technologicznej licznik
Sciezek technologicznych pokazuje w
AMATRON 3/ AMALOG" cyfre "0".

Redukowana przy zaktadaniu Sciezek
technologicznych dawka wysiewu jest ustawialna

(opcja).

Czujnik (Rys. 39/4) sprawdza, czy zasuwy (Rys.
39/1), otwierajgce i zamykajgce rury nasion (Rys.
39/2) dziatajg prawidtowo.

Przy btednym ustawieniu AMATRON 3/
AMALOG" uruchamia alarm.

Glowica rozdzielajgca i przelgczanie sciezek technologicznych

Rys. 41

Rys. 42
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5.22 Rytm Sciezek technologicznych

Na polu mozna zaktada¢ $ciezki technologiczne. Sciezki
technologiczne sg sladami do jazdy (Rys. 40/A) nastepnych maszyn
stuzgcych do nawozenia i pielegnaciji roslin.

Rozstaw $ciezek technologicznych (Rys. 40/b) odpowiada szerokosci
roboczej maszyn pielegnacyjnych (Rys. 40/B), np. rozsiewacza
nawozoéw i/albo opryskiwacza polowego, ktoére bedg pracowaty na
zasianym polu.

Do ustawienia réznych odstepdw $ciezek technologicznych (Rys.
40/b) nalezy do AMATRON 3 / AMALOG" wprowadzi¢
odpowiednie rytmy $ciezek technologicznych.

Wymagany rytm zaktadania $ciezek technologicznych (patrz tabela)
wynika z zgdanego rozstawu tych Sciezek oraz szeroko$ci roboczej
siewnika.

Tabela nie zawiera wszystkich ustawialnych rytmoéw Sciezek
technologicznych. Lista wszystkich ustawialnych rytméw Sciezek
technologicznych znajduje sie w instrukcji obstugi AMATRON 3 /
AMALOG".

Rozstaw sladow (Rys. 40/a) sciezki technologicznej odpowiada
rozstawowi kot ciggnika pielegnacyjnego i jest ustawialny.

Szerokos¢ sladu Sciezki technologicznej wzrasta wraz z liczbg
sgsiadujgcych ze sobg redlic sciezek technologicznych.

A B
v v l l l
2 ) 1 2 1 2 1 2 1 2
b b
a
Rys. 43
Szerokos¢ robocza siewnika
8m 9m 12m
Sciezki technologiczne-rozstaw
Rytm sciezek technologicznych (szerokos¢ robocza rozsiewacza nawozéw i
opryskiwacza polowego)
1 18 24
3 24 27 36
4 32 36 48
5 40
6 48
Tabela 1
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5.22.1

Pt

Przyktady zaktadania sciezek technologicznych

Zakfadanie $ciezek technologicznych pokazane jest na rysunku (Rys.
41) na podstawie kilku przyktadow:

A=
B=

Szerokos¢ robocza siewnika

Rozstaw $ciezek technologicznych (= szerokos$¢ robocza
rozsiewacza nawozow/opryskiwacza)

Rytm $ciezek technologicznych (wprowadzenie do AMATRON
3/ AMALOG")

Licznik sciezek technologicznych (podczas pracy przejazdy po
polu bedg numerowane i pokazywane w AMATRON 3/
AMALOG").

Wprowadzanie i wskazania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg
obstugi AMATRON 3 / AMALOG".

Przyktad:
Szerokos$¢ siewnika: 12 m

Szerokosé robocza rozsiewacza nawozéw / opryskiwacza: 36 m = 36
m rozstaw Sciezek technologicznych

1.

W znajdujgcej sie obok tabeli (Rys. 41) wyszukaé:
w kolumnie A szerokos$¢ roboczg siewnika (12 m) i w kolumnie B
rozstaw sciezek technologicznych (36 m).

2. W tej samej linii w kolumnie "C" pobra¢ rytm $ciezek
technologicznych (3 rytm Sciezek technologicznych) i ustawi¢ go
w AMATRON 3/ AMALOG".
3. W tej samej linii w kolumnie "D" pod napisem "START" odszukaé

licznik $ciezek dla pierwszego przejazdu po polu (2 licznik
Sciezek technologicznych) i ustawi¢ go w AMATRON 3/
AMALOG". Warto$é te wprowadzié bezposrednio przed pier-
wszym przejazdem po polu.

A B D

START
DEPART
80m 24 m
9.0m 27T m
12,0 m 36 m
80m 32m
9.0 m 36 m
12,0 m 48 m
8,0m 40 m
8,0m 48 m
Rys. 44
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5.22.1.1 Rytm Sciezek technologicznych 4 i 6

Obraz przedstawiony na Rys. 41 pokazuje miedzy innymi przyktady
zaktadania $ciezek technologicznych w rytmie 4 i 6.

Pokazana tam jest praca siewnika z potowg szerokosci roboczej
(sekcjg szerokosci) podczas pierwszego przejazdu po polu.

Podczas pracy z wytgczong sekcjg szerokosci przerwany jest naped
odpowiednich watkéw dozownikéw. Doktadny opis znajduje sie w
instrukcji obstugi AMATRON 3 / AMALOG".

Druga mozliwos¢ zaktadania sciezek technologicznych z rytmem 4 i
6 istnieje wtedy, gdy zaktadanie $ciezek zaczyna sie z petng
szerokoscig roboczg (Rys. 42).

W takim wypadku maszyna pielegnacyjna musi podczas pierwszego
przejazdu po polu pracowac z potowg szerokosci robocze;.

Po pierwszym przejezdzie po polu nalezy prace maszyny ustawi¢ na
petng szerokosc¢ roboczg!

80m 32m

9.0m 36 m

120m | 48m

8,0m 32m

9.0m 36 m

120m | 48m
Rys. 45
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5.22.2 Wylaczanie jednostronne potowiczne (sekcja szerokosci)

Przy okreslonych rytmach $ciezek technologicznych konieczne jest
rozpoczecie wysiewu na poczatku pola najpierw z potowg szerokosci
roboczej (sekcjg szerokosci).

Jednostronne wytgczenie doptywu nawozu do
redlic mozliwe jest w maszynach z dwoma
gtowicami rozdzielajgcymi (Rys. 46/1).

Przy siewnikach z dwoma gtowicami
rozdzielajgcymi

e jedna gtowica rozdzielajgca zasila zawsze
redlice wysiewajgce jednej potowy
maszyny.

. mozna odtgczy¢ dozowanie ziarna dla
potowy maszyny (sekcja szerokosci).
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5.23 Znakowanie przedwschodowe (opcja)

Przy zaktadaniu sciezek technologicznych ukiad
znakowania przedwschodowego (Rys. 43)
opuszcza sie automatycznie i znaczy za pomocg
tarcz zatozong aktualnie sciezke technologiczna.
Poprzez to sciezki technologiczne stajg sie
widoczne jeszcze przed wschodami ziarna.

Ustawialne sg
. Rozstaw sladow $ciezki technologicznej

. Intensywnos¢ pracy tarcz znacznikéw.

Gdy nie jest zaktadana Sciezka technologiczna,
to tarcze znacznikéw (Rys. 44) sg uniesione.

Rys. 48

Znakowanie przedwschodowe w pozycji roboczej / transportowe

. Ustawienie znakowania
przedwschodowego w pozyciji roboczej:

1. Przytrzymac wsporniki tarczy znacznika
Sladow Sciezek.

2. Wyjac¢ zabezpieczony sprezystg zawleczkag
(Rys. 45/2) sworzen (Rys. 45/1).

3. Wspornik tarczy sladéw $ciezek recznie
przechyli¢ w doét.

4. W taki sam sposéb przestawi¢ drugi
wspornik tarczy sladéw $ciezek.

. Ustawienie znakowania
przedwschodowego w pozycji
transportowej:

1. Unies¢ uktad znakowania
przedwschodowego

2. zalozy¢ sworzen (Rys. 45/1) i zabezpieczy¢
go sprezystg zawleczkg (Rys. 45/2).
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5.24  ZespOot hydrauliki

AMATRON 3:

Hydrauliczne funkcje maszyny uruchamiane sg
poprzez elektro-hydrauliczne bloki sterowania.

Zadang funkcje hydrauliki nalezy najpierw
wybra¢ w AMATRON 3 a dopiero potem wy-
konac jg poprzez odpowiedni zespét sterujagcy
ciggnika.

AMALOG:

Funkcje hydrauliki maszyny wybierane sg
poprzez 2 wielodrozne zawory a nastepnie
wykonywane sg przez odpowiedni zespot
sterujgcy ciggnika.
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6 Uruchomienie

A

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje dotyczace uruchomienia
swojej maszyny.

Niebezpieczenstwo!

Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi
przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi.

Przestrzegaé informacji z rozdziatu "Wskazéwki
bezpieczenstwa dla uzytkownika", od na stronie 25 przy

o Do-iodigczaniu maszyny
o Transporcie maszyny
o Pracy maszyna

Zawsze zwracaé¢ uwage na wystarczajacg zdolnosé
kierowania i hamowania ciggnikiem!

W koniecznych przypadkach stosowaé obcigzniki
balastowe!

Przez dotaczenie maszyny z przodu / z tylu ciggnika nie moga
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

Przed rozpoczeciem pracy ciaggnikiem/maszyna nalezy
najpierw starannie ustali¢ dla maszyny pustej i napetnionej
rzeczywiste wartosci okreslajace:

calkowita mase ciagnika

obciazenia osi ciggnika

nosnos¢ ogumienia

o  minimalny balast

© O O

(przez wyliczenie lub przewazenie kombinacji ciagnika i
maszyny)

Patrz rozdzial "Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla
catkowitej masy ciggnika, obcigzenia osi ciggnika, nosnosci
ogumienia oraz wymaganego, minimalnego balastu”, strona
68.

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opéznienie hamowania
dla ciagnika i maszyny.

Ciagnik i maszyna musza odpowiadaé obowigzujagcym w
kraju uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu
Drogowym.

Wiasciciel pojazdu oraz kierowca ciagnika sa
odpowiedzialni za przestrzeganie obowigzujacych
przepiséw Prawa o Ruchu Drogowym.

Zwracaé¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotaczonej
maszyny i dopuszczalne obcigzenia osi oraz pionowe
obciazenia zaczepu ciggnika! W koniecznych wypadkach
jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowac
dzwignie obstugujaca hydraulike TUZ przed
niezamierzonym podnoszeniem lub opuszczaniem
dotaczonej maszyny!

Citan BAG0014.4 09.14
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6.1 Pierwsze uruchomienie
6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciggnika, obcigzenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu
6.1.1.1 Dane niezbedne do wyliczenia
Rys. 52
T, |[kg] |Masa wiasna ciggnika
. . N patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdéd
Ty |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny
Th |[kg] |Nacisk na tylng os pustego ciggnika
Gy |[kg] |Masa obcigznika przedniego (jesli jest) patrz dane techniczne obcigznika
przedniego, lub zwazy¢
Fy [[kg] |Maksymalne pionowe obcigzenie zaczepu |patrz dane techniczne maszyny
a [m] |Odlegtosé miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a $rodkiem osi przedniego albo zmierzyé
przedniej (suma a; + ay)
a; [[m] |Odlegto$é¢ od Srodka przedniej osi do $rodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢
a, |[m] |Odlegtosé od srodka przytagcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)
b [m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdéd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciagnika lub zmierzy¢
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6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy ,,;, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

F,eCc—T,eb+0,2eT eb
V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy ni,, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (na stronie 70).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Ty tat

G, e(a+b)+T, eb—F, ec

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisaé do tabeli (na stronie 70).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

G, =G, +T +F,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (na stronie 70).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Ty ¢a

Htat Gtal _Tv tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie osi tylnej podane w instrukcji obstugi
ciggnika nalezy wpisa¢ do tabeli (na stronie 70).

Nosnos¢ ogumienia

Do tabeli (na stronie 70) nalezy wpisa¢ dwukrotng warto$¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Wartos¢é rzeczywista Wartosé Podwdjna
zgodnie z obliczeniem dopuszczalna dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg nosnos¢ opon (dwie
ciggnika opony)
Minimalne balastowanie / K _ _
przod / tyt 9
Masa catkowita kg | < kg --
Nacisk na os przednig kg [ < kg | < kg
Nacisk na os tylng kg | < kg | < kg
Wskazéwkal!
Z dowodu rejestracyjnego swojego ciagnika spisaé¢
l dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obcigzenia

osi i no$nosci ogumienia.

Niebezpieczenstwo!
. Rzeczywiste wartosci musza by¢é mniejsze lub réwne

( <) wartosciom dopuszczalnym!

e Dolaczenie maszyny do ciagnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

o nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych
wartosci jest wieksza od wartosci dopuszczalnej.

o na ciagniku nie jest zamocowany obcigznik przedni
(jesli jest konieczny) do uzyskania wymaganego,
minimalnego balastowania przodu (Gy min)-

Wazne!
° Jesli przekroczone zostato obciazenie tylko jednej z osi

ciagnika nalezy wybalastowa¢ ciaggnik za pomoca
obcigznikéw przednich lub tyinych.

e  Wypadki szczegodline:

o Jesli poprzez mase zamontowanej z przodu ciggnika
maszyny (Gy) nie zostalo osiagniete minimalne
balastowanie przodu (Gy yin), nalezy oprécz maszyny
zamontowaé dodatkowo obciaznik przodu!

o Jesli poprzez mase zamontowanej z tytu ciggnika
maszyny (Gy) nie zostato osiggnigte minimalne
balastowanie tytu (G min), Nalezy oprécz maszyny
zamontowa¢ dodatkowo obciaznik tytu!
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7 Do- i odtagczanie maszyny

A\

> [>

Niebezpieczenstwo!

Maszyne mozna taczy¢ i transportowaé tylko z ciggnikiem
spetniajgcym wymagania maszyny w zakresie mocy!

Przy dolaczaniu maszyny do trzypunktowej hydrauliki
ciagnika kategorie zaczepu ciagnika i maszyny musza by¢
zgodne!

Do taczenia ciagnika z maszyna zgodnie z przepisami
wykorzystywa¢ wytacznie przeznaczone do tego celu
urzadzenia!

Podczas dojazdu ciagnikiem do dofagczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyna jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujaca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejsé miedzy nie
moze dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

Przy do- i odlgczaniu maszyny przestrzegac¢ informacji z
rozdziatu "Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika",
strona 25.

Niebezpieczenstwo!

Odtaczona od ciggnika maszyna musi byé zawsze zabezpieczona
2 poditozonymi pod kota klinami oraz hamulcem postojowym.

Niebezpieczenstwo!

Dolne dzwignie zaczepu ciggnika nie moga mie¢ luzéw
bocznych, aby maszyna zawsze poruszata sie za ciggnikiem
srodkowo i nie odbijata na boki!

Citan BAG0014.4 09.14
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71

Dotaczanie maszyny

Zabezpieczone sktadanymi zawleczkami
sworznie kat. lll (Rys. 49/1) dolnych dzwigni
zaczepu nalezy zaleznie od typu ciggnika
(patrz instrukcja obstugi ciggnika)
wyposazy¢ w kule wychwytujace.

Otworzy¢ zabezpieczenia dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika, tzn. muszg by¢ gotowe
do dofgczenia.

Przed dotgczeniem maszyny do ciggnika

nalezy przytaczy¢ przewody zasilajace.

3.1 Ciagnikiem dojecha¢ do maszyny tak,
aby miedzy ciggnikiem a maszyng
pozostato nieco wolnej przestrzeni (ok.
25 cm).

3.2 Zabezpieczy¢ ciggnik przed
przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

3.3 Sprawdzi¢, czy WOM ciagnika jest
wylgczony.

3.4 Dotaczy¢ przewody zasilajgce do
ciagnika.

3.5 Haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
ustawic¢ tak, aby znajdowaty sie pod
punktami dotgczania maszyny.

Cofngc ciggnikiem do maszyny tak, aby
haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
automatycznie uchwycity kuliste tuleje
zaczepu maszyny.

—Haki dolnych dzwigni ciggnika rygluja sie

10.

11.
12.

automatycznie.

Sprawdzi¢, czy zablokowanie dolnych
dzwigni zaczepu ciggnika jest zamkniete i
zabezpieczone (patrz instrukcja obstugi
ciggnika).

Dolne dzwignie zaczepu ciggnika unie$¢
tak, aby wspornik (Rys. 50/1) znalazt sie
nad ziemia.

Wyja¢ sworzen wspornika (Rys. 50/2).
Przesungé wspornik za pomocg uchwytu
(Rys. 50/1) do gory i zabezpieczy¢
sworzniem ustalajgcym.

Sworzen ustalajgcy zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

Wyjaé kliny, wtozy¢ je w uchwyty i
zabezpieczy¢.

Zwolni¢ hamulec postojowy.

Sprawdzi¢ dziatanie uktadu hamulcowego i
oswietlenia.

Rys. 54
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7.2 Odtaczanie maszyny

Niebezpieczenstwo!

& . Maszyne zasadniczo odtgczaé i odstawiaé na poziomym,
twardym podtozu (niebezpieczenstwo wywrocenia)!

e  Przed odlgczeniem maszyny

zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem przy pomocy
klinéw i hamulca postojowego.

1. Przytrzymaé wspornik (Rys. 51/1) i wyjgé
sworzen ustalajacy (Rys. 51/2).

2. Opusci¢ wspornik, zatozy¢ sworzen
wspornika i zabezpieczy¢ go sktadang
zawleczka.

3. Odstawi¢ maszyne na wspornik.

Ostrzezenie!

A Uwazaé, aby wspornik nie zaglebiatl
sie w ziemie. Gdy wspornik zagtebi
sie w ziemig, to ponowne

dotaczenie maszyny bedzie
niemozliwe!

4. Klinami oraz hamulcem postojowym
zabezpieczy¢ maszyne przed
przetoczeniem.

5. Rozigczy¢ przewody zasilajgce miedzy
ciggnikiem i maszyna.
6. Odtaczy¢ dyszel i odjechaé ciggnikiem do
przodu.
Niebezpieczenstwo!
A Przy odjezdzaniu ciagnikiem do
przodu nikt nie moze przebywaé
miedzy ciagnikiem a maszyna!

Rys. 55
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7.21

Pt

Manewrowanie odtagczong maszyng

A

OSTROZNIE

Szczegdlng ostroznos¢ zaleca sie przy pracach manewrowych ze
zwolnionym hamulcem roboczym gdyz maszyna hamowana jest
wtedy wylacznie przez pojazd manewrujacy.

Przed zwolnieniem hamulca przyczepy maszyna musi byé
potaczona z pojazdem manewrujgcym.

Pojazd manewrujacy musi byé zahamowany

Dwuprzewodowy, pneumatyczny uklad hamulcowy

Uktad hamulca roboczego nie pozwoli zwolni¢ si¢ zaworem
zwalniajgcym jesli ciSnienie powietrza w zbiorniku spadnie
ponizej 3 bar (np. na skutek wielokrotnego uruchomienia zaworu
zwalniajacego lub nieszczelnosci w uktadzie hamulcowym).

W celu zwolnienia hamulca roboczego
. napetnié zbiornik powietrzem.

. uklad hamulcowy catkowicie odpowietrzy¢ poprzez zawér
spuszczania wody ze zbiornika powietrza.

1. Potgczy¢é maszyne z pojazdem manewrujgcym.
Zahamowa¢ pojazd manewrujgcy.

Wyja¢ znajdujgce sie pod kotami kliny, wcisngé przycisk
hamulca postojowego czerwony.

4. Do manewrowania wyciggngc¢ przycisk uruchamiajgcy czarny.

— Uktad hamulca postojowego zostaje zwolniony i maszyng
mozna manewrowac.

Zahamowac pojazd manewrujacy.

Po zakonczeniu manewrowania nalezy wyciggng¢ przycisk
uruchamiajgcy czerwony i czarny.

7. Roztgczy¢ maszyne i pojazd manewrujgcy.

Hydrauliczny uktad hamulcowy

Potgczyé maszyne z pojazdem manewrujgcym.
Zahamowa¢ pojazd manewrujgcy.

Wyjaé znajdujgce sie pod kotami kliny.

0N~

Po zakonczeniu manewrowania ponownie zahamowac¢ pojazd
manewrujacy.

o

Za pomocg klinéw zabezpieczy¢é maszyne przed przetoczeniem.

6. Rozlgczy¢ maszyne i pojazd manewrujacy.
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8 Ustawienia

A\

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych cze$ci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi czynnosciami,
ktére mogg powodowaé niezamierzone uruchomienie oraz
przetoczenie maszyny.

8.1 Wybér watkéw dozujacych

O

Wyboru watkéw dozujgcych dokonywaé zaleznie od rodzaju ziarna,
dawki wysiewu i Tabela 2 / 3.

Dla nasion nie wymienionych w tabela nalezy stosowac takie walki
dozujgce jak dla nasion o podobnej wielkosci do wysiewanych.

We wszystkich dozownikach ziarna zamontowac takie same watki
dozujgce.
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8.1.1 Tabela watkéw dozujacych dla nasion

Citan 8000 /9000
Watek 20 ccm 120 ccm 210 ccm 600 ccm 700 ccm
dozujacy
/"'—"‘“‘%. ,—‘—'-m‘
- “..
- i
==, —
] ! 5 /
—— e
Nasiona
Fasola X
Orkisz X
Groch X
Len X X X
(zaprawiany)
Jeczmien X X
Nasiona X X
trawy
Owies X
Proso X X
tubin X X
Lucerna X X X
Kukurydza X
Mak
Len oleisty
(zaprawiany X
na mokro)
ch_>dkiew X X X
oleista
Facelia X X
Rzepak X
Zyto X X
Koniczyna X X
czerwona
Gorczyca X X X
Soja X X
Stonecznik X X
Rzepa X
Scierniskowa
Pszenica X X
Wyka X

Tabela 2
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Citan 12000

Walek dozujacy

40 ccm

240 ccm

420 ccm

1200 ccm

Saatgut

Orkisz

Groch

Len
(zaprawiany)

Jeczmien

Nasiona trawy

Owies

Proso

tubin

x

Lucerna

Kukurydza

X | X | X | X

Mak

Len oleisty
(zaprawiany na
mokro)

Rzodkiew oleista

Facelia

Rzepak

Zyto

Koniczyna
czerwona

Gorczyca

Soja

Stonecznik

Rzepa
Scierniskowa

Pszenica

Wyka

Tabela 3
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8.1.2 Wymiana watkéw dozujacych

Wskazowka!

l Walki dozujace daja sie tatwiej

wymienié przy pustym zbiorniku
ziarna

Wymiana watka dozujgcego w dozowniku:

1.

Wyja¢ sktadang zawleczke (Rys. 52/2)
(konieczne tylko do zamkniecia zasuwg
napetnionego zbiornika ziarna (Rys. 52/1)).

Zasuwe (Rys. 53/1) wsung¢ w dozownik az
do oporu.

3. Zluzowaé dwie nakretki motylkowe (Rys.

54/1), nie odkrecad.

4. Obrécic¢ i sciggngc tozysko.

Wyja¢ watek dozujgcy z dozownika.

W Tabela 2 / 3, odszuka¢ wymagany rodzaj
watka dozujgcego i dokonaé montazu w
kolejnosci odwrotnej do opisanej powyze;.

We wszystkich dozownikach ziarna
zamontowac takie watki dozujgce.

Wazne!

Otworzy¢ wszystkie zasuwy (Rys.
52/1) i zabezpieczy¢ je sktadanymi

zawleczkami (Rys. 52/2).
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8.2 Ustawienie czujnika stanu napetnienia

Wysokos$¢ pozycji czujnika stanu napetnienia
mozna ustawic tylko przy pustym zbiorniku
ziarna:

1. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyc
silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Schodkami (Rys. 56) wejs¢ do zbiornika
ziarna.

Poluzowa¢ nakretke motylkowg (Rys. 57/2).

Wysokos$¢ pozycji czujnika stanu
napetnienia (Rys. 57/1) ustawi¢
odpowiednio do zgdanych wskazan
koncowej ilosci ziarna w zbiorniku.

5. Dociggna¢ nakretke motylkowa.

Wazne!

Czujnik stanu napetnienia nie moze
przylega¢ do zbiornika!
Wskazéwkal

Koncowag ilos¢ ziarna, ktéra
uruchamia alarm nalezy
odpowiednio zwigkszy¢

e jedli nasiona sa wieksze

e jesli dawka wysiewu jest

wigksza
e jesli szerokos¢ robocza jest
wigksza.
8.3 Ustawienie dawki wysiewu na przektadni

Zadang dawke wysiewu ustawia sie na
przektadni (Rys. 58/1).

Dzwignig ustawiania przekfadni (Rys. 58/2)
mozna ustawi¢ liczbe obrotow kotek
wysiewajgcych a tym samym bezstopniowo
ustawi¢ dawke wysiewu. Im wyzszg cyfre
pokazuje wskazowka (Rys. 58/3) na skali (Rys.
58/4) tym wieksza jest dawka wysiewu.

Jesli Wasza maszyna wyposazona

l jest w uktad zdalnej zmiany dawki
wysiewu, to zgdane ustawienie
przektadni nalezy wykonaé¢ w
AMATRON 3!

Wskazoéwka!

Rys. 60
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8.4 Ustawienie dawki wysiewu na AMATRON 3

1. Otworzy¢ menu "Zlecenie".

2. Wybrac numer zlecenia.

3. Wprowadzi¢ nazwe zlecenia (jesli jest zgdana).

4. Wprowadzi¢ notatke zlecenia (jesli jest zadana).

5. Wprowadzi¢ rodzaj nasion.

6. Wprowadzi¢ mase 1000 nasion (konieczne tylko z licznikiem
nasion).

7. Wprowadzi¢ zgdang dawka wysiewu.

Uruchomi¢ zlecenie.
8.5 Préba krecona
Prébg krecong sprawdza sie, czy ustawiona dawka wysiewu jest
zgodna z rzeczywistg dawkg wysiewu.
Prébe krecong nalezy przeprowadza¢ zawsze

. przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion

. przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion ale ich réznej
wielkosci, ksztalcie, ciezarze wlasciwym i roznej zaprawie
nasienne;j

. po zmianie watkéw dozujgcych

. przy odchyleniach miedzy ustalong przez AMATRON 3 a
rzeczywistg dawkag wysiewu.

Ostroznie!
A Przed préba krecona:
1. Whytgczy€ silnik ciagnika

2. Zaciggna¢ reczny hamulec

3. Wyjac kluczyk ze stacyjki.

& Maksymalna dawka wysiewu zalezy od ziarna, wiasciwo$ci zaprawy
l oraz predkosci jazdy.
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8.5.1 Préba krecona z przektadnia Vario.

1.

Do zbiornika ziarna nasypac¢ 200 kg ziarna
(przy nasionach drobnych odpowiednio
mniej).

Pojemniki do préb kreconych wyjaé z
uchwytu transportowego na tylnej stronie
zbiornika ziarna.

Pojemniki do préb kreconych wiozy¢ w
uchwyty (Rys. 59) i ustawi¢ pod kazdym z
dozownikow.

Zwolni¢ pokretto blokujace (Rys. 60/1)
dzwignie ustawiania przekfadni.

Wskazoéwke dzwigni ustawiania przektadni
(Rys. 60/2) przesungé na jedno z
nastepujgcych ustawien przekfadni:

Wysiew z:
Ustawienie
przektadni
Duzymi watkami dozujgcymi: 50
Srednimi watkami dozujgcymi 50
Drobnymi watkami dozujgcymi 15

Dociagnaé pokretto blokujgce (Rys. 60/1).

Otworzyc¢ pokrywy sluz inzektoréw (Rys.
61/1) na wszystkich dozownikach.

Ostrzezenie!
A Niebezpieczenstwo przygniecenia
przy otwieraniu i zamykaniu

pokrywy sluzy inzektora (Rys. 61/1)!

Pokrywe sluzy inzektora chwytac¢
tylko za wspornik (Rys. 61/2), gdyz
inaczej istnieje niebezpieczenstwo
zranienia przy dobijaniu obcigzonej
sprezyng pokrywy sluzy inzektora
(Rys. 61/1).

Nigdy nie wkiadaé rak miedzy
pokrywe sluzy inzektora (Rys. 61/1)
a sluze inzektoral!

Rys. 63
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8. Korbe do préb kreconych (Rys. 62/1) wyjaé
z uchwytu transportowego obok kofa
ostrogowego.

9. Korbe do préb kreconych (Rys. 63/1)
zatozy¢ na koto ostrogowe (Rys. 63/2).

10. Koto ostrogowe obracac¢ korbg do préob
kreconych (Rys. 63/1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
az wszystkie komory watkéw dozujgcych
zostang napetnione ziarnem a do
pojemnikéw poptynie rowny strumien
ziarna.

11. Pokrywe S$luzy inzektora (Rys. 61/1)
zamkng¢ ze szczegdlng ostroznoscig
(niebezpieczenstwo przygniecenia, patrz
wskazéwka o zagrozeniu).

12. Oprdézni¢ pojemniki prob kreconych i
ponownie wsung¢ je pod dozowniki.

13. Otworzy¢ pokrywe $luzy inzektora (Rys.
61/1).

82 Citan BAG0014.4 09.14



P

14. wykonaé podang w tabeli (Rys. 64) liczbe )
obrotow korby obracajac jg w lewo! §
Liczba obrotéw korby zalezna jest od u
szerokosci roboczej szyny wysiewajgcej. 1
Liczba obrotéw korby odnosi sie do AMAZONE
powierzchni 1/40ha (250mz2) wzgl. 1/10ha 1/40 ha 110 ha
(1000ma2).

Zuvkle wykonuie sie orébe k g 3,0m 38,5 154,0
wykle wykonuje sie prébe krecong dla
1/40 ha. Przy bardzo matych dawkach 4,0m 29,0 115,5
wysiewu, np. przy rzepaku, zaleca sie 6,0 m 19,5 77,0
wykonanie préby kreconej dla 1/10 ha.
y proby krecone; 8,0m 14,5 58,0

15. Zwazy¢ zebrane w pojemnikach préb 90m 13,0 51.5
kreconych ziarno uwzgledniajgc przy tym . 2 2
mase wiadra i pomnozy¢ 12,0 m 9,5 38,5

. A
przez wspoétczynnik "40" (przy 1/40 ha) albo Rys. 68
przez wspoétczynnik "10" (przy 1/10 ha)

Préba krecona na 1/40 ha:

Dawka wysiewu [kg/ha] = wykrecona ilo$¢ ziarna

[kg/ha] x 40

Préba krecona na 1/10 ha:

Dawka wysiewu [kg/ha] = wykrecona ilos¢ ziarna

[kg/ha] x 10

Przyklad: Préba krecona na 1/40 ha, wykrecona

ilos¢ ziarna 3,2 kg.

Dawka wysiewu [kg/ha] = 3,2 [kg] x 40 [1/ha] =

125 [kg/ha]
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8.5.1.1

Pierwszg prébg krecong z reguty nie uzyskuje
sie zgdanej dawki wysiewu. Dysponujgc
pierwszym ustawieniem przektadni i wyliczong
dawkg wysiewu mozna przy pomocy tarczy
przeliczeniowej ustali¢ prawidtowe ustawienie
przektadni.

Tarcza przeliczeniowa skfada sie z trzech skali:
skali zewnetrznej, biatej (Rys. 65/1) dla
wszystkich dawek wysiewu powyzej 30 kg/ha
oraz skali wewnetrznej biatej (Rys. 65/2) dla
wszystkich dawek wysiewu ponizej 30 kg/ha. Na
skali srodkowej, barwnej (Rys. 65/3) podane sg
ustawienia przektadni od 1 do 100.

Przyktad:
Zadana dawka wysiewu wynosi 175 kg/ha.

1. Przy pierwszej prébie dzwignie przektadni
ustawiono na "pozycje przektadni 25"
(mogta ona by¢ ustawiona takze na kazda
inna, dowolng pozycje przektadni).
Wyliczana bedzie dawka wysiewu réwna
175 kg/ha.

2. Dawke wysiewu 125 kg/ha (Rys. 65/A) oraz
"Ustawienie przekfadni 50" (Rys. 65/B)
ustawi¢ na tarczy przeliczeniowej jedne nad
drugim.

3. Na tarczy przeliczeniowej odczyta¢ pozycje
przekfadni dla Zgdanej dawki wysiewy
wynoszgcej 175 kg/ha (Rys. 65/C). W
naszym przykfadzie jest to "ustawienie
przekfadni 70" (Rys. 65/D).

4. Proba krecong (na stronie 81) sprawdzié¢
ustalone za pomocg tarczy przeliczeniowej
ustawienia.

Po prébie kreconej:

1. Korbe do préb kreconych wiozy¢ w uchwyt
transportowy.

2. Pokrywe s$luzy inzektora zamkngc¢ ze
szczegolng ostroznoscig
(niebezpieczenstwo przygniecenia, patrz
wskazowka o zagrozeniu).

3. Pojemniki do préb kreconych zamocowaé w
uchwycie transportowym i zabezpieczy¢
sktadang zawleczka.

® Pierwsza préba krecong z reguty nie

l uzyskuje sie zadanej dawki
wysiewu. Dysponujgc wartoscia
ustawienia przektadni z pierwszej
proby kreconej i wyliczong dawka
wysiewu mozna za pomocg tarczy
przeliczeniowej ustali¢ prawidtowe
ustawienie przektadni.

Wskazoéwka!

Ustalenie pozycji przektadni z pomoca tarczy przeliczeniowej

By
%,f. Praysanacy aualq\\f\

V2
Brazpz ey 0T .-,;
/=5 \

Rys. 69
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8.5.2

Przygotowanie préby kreconej:

1.

Do zbiornika ziarna nasypac¢ 200 kg ziarna
(przy nasionach drobnych odpowiednio
mniej).

Pojemniki do préb kreconych wyjgc z
uchwytu transportowego na tylnej stronie
zbiornika ziarna.

Pojemniki do préb kreconych wiozy¢ w
uchwyty (Rys. 66) i ustawi¢ pod kazdym z
dozownikow.

Otworzy¢ pokrywy sluz inzektoréw (Rys.
67/1) na wszystkich dozownikach.

Ostrzezenie!

A Niebezpieczenstwo przygniecenia
przy otwieraniu i zamykaniu

10.

pokrywy sluzy inzektora (Rys. 67/1)!

Pokrywe sluzy inzektora chwytac¢
tylko za wspornik (Rys. 67/2), gdyz
inaczej istnieje niebezpieczenstwo
zranienia przy dobijaniu obcigzonej
sprezyna pokrywy sluzy inzektora
(Rys. 67/1).

Nigdy nie wkiadaé rak miedzy
pokrywe sluzy inzektora (Rys. 67/1)
a sluze inzektoral!

Korbe do préb kreconych (Rys. 68/1) wyjgc
z uchwytu transportowego obok kota
ostrogowego.

Korbe do préb kreconych (Rys. 69/1)
zatozy¢ na koto ostrogowe (Rys. 69/2).

Koto ostrogowe obraca¢ korbg do préb
kreconych (Rys. 69/1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara,
az wszystkie komory watkéw dozujgcych
zostang napetnione ziarnem a do
pojemnikéw poptynie rowny strumien
ziarna.

Pokrywe $luzy inzektora (Rys. 67/1)
zamkngcC ze szczeg0lng ostroznoscia
(niebezpieczenstwo przygniecenia, patrz
wskazéwka o zagrozeniu).

Oprézni¢ pojemniki prob kreconych i
ponownie wsung¢ je pod dozowniki.
Otworzy¢ pokrywe $luzy inzektora (Rys.
67/1).

Préba krecona z przektadniag Varioi AMATRON 3

Rys. 71
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& Dalej: Patrz instrukcja obstugi
l AMATRON 3.

Wskazoéwka!

o AMATRON 3 wymaga przy

l wykonywaniu préby kreconej, aby
korbe obraca¢ przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara tak dlugo, az
zalagczy sie sygnat dzwigekowy.

Po prébie kreconej:

1. Korbe do préb kreconych wiozy¢ w uchwyt
transportowy.

2. Pokrywe $luzy inzektora zamkngé ze
szczegolng ostroznoscig
(niebezpieczenstwo przygniecenia, patrz
wskazowka o zagrozeniu).

3. Pojemniki do préb kreconych (Rys. 70)
zamocowac w uchwycie transportowym i
zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.
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8.5.3 Préba krecona z petnym dozowaniem

Przygotowanie préby kreconej:

1. Do zbiornika ziarna nasypa¢ 200 kg ziarna
(przy nasionach drobnych odpowiednio
mniej).

2. Pojemniki do préb kreconych wyjac¢ z
uchwytu transportowego na tylnej stronie
zbiornika ziarna.

3. Pojemniki do préb kreconych (Rys. 70)
wsunaé w uchwyt.

Pod kazdym z dozownikéw zamocowac
jeden pojemnik do préb kreconych.

4. Otworzy¢ pokrywy $luz inzektoréw (Rys.
71/1) na wszystkich dozownikach.

Ostrzezenie!

A Niebezpieczenstwo przygniecenia
przy otwieraniu i zamykaniu
pokrywy sluzy inzektora (Rys. 71/1)!

Pokrywe sluzy inzektora chwytaé
tylko za wspornik (Rys. 71/2), gdyz
inaczej istnieje niebezpieczenstwo
Zranienia przy dobijaniu obcigzonej
sprezyng pokrywy sluzy inzektora
(Rys. 71/1).

Nigdy nie wktada¢ rak miedzy
pokrywe s$luzy inzektora (Rys. 71/1)
a sluze inzektoral!

Dalej: Patrz instrukcja obstugi
® AMATRONS,

Po prébie krecone;j:

1. Pokrywe $luzy inzektora zamknac¢ ze
szczegoblng ostroznoscig
(niebezpieczenstwo przygniecenia, patrz
wskazowka o zagrozeniu).

2. Pojemniki do préb kreconych zamocowaé w
uchwycie transportowym i zabezpieczyc¢
sktadang zawleczka.
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8.6

8.6.1

Liczba obrotéw dmuchawy (1/min,) zalezna jest od

. roboczej szerokosci maszyny (Rys. 72/1)

Pt

Liczba obrotow dmuchawy

Liczba obrotow dmuchawy ustala wielkos¢ wytwarzanego strumienia
powietrza.

Im wyzsza jest liczba obrotow dmuchawy, tym wytwarzany przez nig
strumien powietrza jest wiekszy.

Wymagang liczbe obrotéw dmuchawy nalezy pobrac¢ z tabeli liczby
obrotéw dmuchawy ().

Liczba obrotéw dmuchawy jest ustawiana
. na zaworze regulacji przeptywu w ciggniku lub

. na zaworze ograniczajgcym cisnienie na maszynie jesli ciggnik
nie dysponuje zaworem regulacji przeptywu

Utrzymanie ustawionej liczby obrotéw dmuchawy nadzoruje komputer
poktadowy.

Tabela liczby obrotéw dmuchawy

. rodzaju ziarna

o

(6]

A

nasiona drobne, np. rzepak (Rys. 72/2)

zboza i rosliny strgczkowe (Rys. 72/3).

Niebezpieczenstwo!

Maksymalna liczba obrotéw
dmuchawy nie moze przekracza¢

4000 1/min!

max 4000

8,0m, 9,0m, 12,0m 3200 3900
Szerokosc¢ Liczba obrotow
robocza dmuchawy (obr/min)
Nasiona
drobne St:ggzl;g\)lve
(rzepak)

Rys. 76
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8.6.2 Ustawianie liczby obrotéw dmuchawy na zaworze regulacji przeptywu w
ciggniku

llosci oleju wieksze, niz bezwarunkowo
konieczne sg przez zawor ograniczajgcy

cisnienie (Rys. 73/2) odprowadzane z powrotem [t

do zbiornika oleju niepotrzebnie podgrzewajgc 2 1
olej hydrauliczny. TO‘:

Liczba obrotéw dmuchawy zmienia sie tak dtugo,
az olej hydrauliczny osiggnie temperature
robocza.

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy liczbe
obrotéw dmuchawy korygowac¢ az do osiggniecia
przez olej temperatury robocze;. J)

po dtuzszym postoju, to ustawiona liczba
obrotow dmuchawy osiggnieta zostanie dopiero
wtedy, gdy olej hydrauliczny rozgrzeje sie do
temperatury robocze;.

Jesli dmuchawa bedzie ponownie uruchamiana i

HIHE X

Ustawienie liczby obrotéw dmuchawy zaworem
regulacji przeptywu przy ciggnikach z
regulowang pompa hydrauliczng (Rys. 73/1): 1

1. zamknaé zawor ograniczajacy cisnienie :{}
(Rys. 73/2) (obrdci¢ w prawo) a nastepnie
otworzy¢ go o 1/2 obrotu (Rys. 75) tak, aby |
ilos¢ oleju byta mozliwie niewielka.

2. zadang liczbe obrotéw dmuchawy ustawié¢ Rys. 77
na zaworze regulacji przeptywu w ciggniku.

3. liczba obrotéw dmuchawy zostanie
pokazana w menu.

8.6.3 Ustawienie liczby obrotéw dmuchawy na zaworze ograniczajagcym cisnienie
maszyny

Ustawienie liczby obrotéw dmuchawy przy
ciggnikach bez regulowanej pompy hydraulicznej
(Rys. 73/1), na zaworze ograniczajgcym
cisnienie (Rys. 73/2) maszyny:

1. Zdjg¢ ostonke (Rys. 75/1).

2. Poluzowa¢ nakretke kontrujgca.

3. Liczbe obrotéw ustawi¢ na zaworze za
pomocg $rubokreta a mianowicie

4. Obrét w prawo =
zwiekszenie liczby obrotéw dmuchawy

Obrét w lewo =
redukcja liczby obrotow dmuchawy.

5. Po dokonaniu ustawienia pozycje zaworu
zabezpieczy¢ nakretkg kontrujgcy i zatozyé
ostonke (Rys. 75/1).

Liczba obrotéw dmuchawy pokazywana
bedzie w menu Dane maszyny oraz w
menu Praca.
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8.7

Centralna zmiana nacisku redlic uruchamiana
jest sitownikami hydraulicznymi.

Przy pomocy sitownikéw hydraulicznych mozna,
przy zmianie gleby na ciezszg lub na lzejsza,
odpowiednio podczas pracy dopasowac nacisk

redlic.

8.71

Pt

Ustawienie glebokosci odktadania nasion

O

Wskazoéwka!

Zwréci¢ uwage na réwne ustawienie
nacisku redlic na wszystkich
sitownikach hydraulicznych!

Jednym z wazniejszych warunkow osiggania wysokich plonow jest
precyzyjne utrzymanie zgdanej gtebokosci odktadania nasion.

Glebokos¢ odktadania nasion ustalana jest poprzez nacisk redlic,
predkos¢ jazdy i stan gleby. Maszyna jest seryjnie wyposazona w
uktad centralnej zmiany nacisku redlic, ktéry rwnomiernie przestawia
wszystkie redlice.

Wazne!

Glebokos¢ odkladania nasion nalezy sprawdzaé zawsze:
. przed rozpoczeciem pracy

. po kazdej zmianie nacisku redlic

e  po przestawieniu tarcz ograniczajacych giebokos¢ redlic Ro
Ro TeC"

. przy zmianie predkosci jazdy
e  przy zmianie rodzaju gleby.

Przejecha¢ maszyng ok 30 m z predkoscia, z ktérg bedzie sie
pozniej pracowac a nastepnie sprawdzic i jesli to konieczne,
ustawi¢ glebokos¢ odktadania nasion.

Rys. 80

Ustawienie gtebokosci odkladania nasion za pomocg sitownika

hydraulicznego

!
A\

Maszyny z AMALDG"': Reczng dzwignie hydrauliki 1 ustawi¢ w
pozycji B (patrz na stronie 109)

Wazne!

Hydrauliczna zmiana nacisku redlic potagczona jest z
hydrauliczng zmiang nacisku doktadnego zagarniacza (jesli jest).
Jesli nacisk redlic bedzie wigkszy, to automatycznie zwiekszy sie
réwniez nacisk dokladnego zagarniacza.

Ostrzezenie!
Zespoty sterowania uruchamia¢ tylko z kabiny ciggnika!

Przy uruchamianiu zespotéw sterowania mozna, zaleznie od
pozycji przetaczenia uruchomié jednoczesnie wiele sitownikéw
hydraulicznych!

Usunaé ludzi ze strefy zagrozenia.

Niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome czesci!
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Wtozy¢é dwa sworznie (Rys. 77/3 i Rys. 77/4)

stuzgce jako ograniczniki sitownika 2
hydraulicznego (Rys. 77/1) w segmencie - }_&) _ "
przestawiania. Ogranicznik sitownika / Soo222 OODOO%@; o

hydraulicznego przylega do sworznia (Rys. 77/3)

' ! N
gdy sitownik hydrauliczny jest bez ciSnienia a do et "‘- W
sworznia (Rys. 77/4) wtedy, gdy do sitownika '
hydraulicznego zostanie podane cisnienie. 1 § 4

Ustawienie normalnego nacisku redlic

1. Sitownik hydrauliczny (Rys. 77/1) zasili¢
cisnieniem.

2. Sworzeh (Rys. 77/3) wiozy¢ w jeden otwér
grupy z otwordw i zabezpieczyé sktadang
zawleczkg (Rys. 77/2).

Kazdy z otworéw grupy oznaczony jest liczba.
Wraz ze wzrostem wartosci liczb ro$nie nacisk
redlic (Rys. 79).

Ustawienie zwiekszonego nacisku redlic

1. Zlikwidowac cisnienie w sitowniku
hydraulicznym (Rys. 78/1).

2. Sworzeh (Rys. 78/3) wiozy¢ w jeden otwér
grupy z otwordw i zabezpieczyé sktadang
zawleczkg (Rys. 78/2).

Kazdy z otwordw grupy oznaczony jest liczba.
Wraz ze wzrostem wartosci liczb ro$nie nacisk
redlic (Rys. 79).

8.8 Siewniki z redlicami RoTeC" :

Jesli Panstwa siewnik wyposazony jest w redlice
RoTeC" oraz tarcze ograniczajgce gteboko$é
(wyposazenie specjalne) a zgdana gtebokosé nie
moze zostac osiggnieta poprzez przetozenie
sworzni, nalezy rownomiernie przestawic¢ tarcze
ograniczajgce gtebokos¢ (patrz na stronie 92).

Doktadnego ustawienia dokonaé ponownie
poprzez przetozenie sworzni.
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8.8.1 Ustawienie gtebokosci odktadania nasion przez przestawienie tarcz
ograniczajacych gtebokos$é redlic RoTeC*

Aby takze przy zmieniajgcych sie warunkach
glebowych zapewni¢ réwnomierng gtebokos¢
odkfadania nasion, redlice RoTeC" wyposazone
sg w tarcze ograniczajgce gtebokos¢ (Rys. 80/1).

Dostarczone z maszyng tarcze ograniczajgce
gtebokos$¢ ustawione sg fabrycznie w pozycji 1
dla odktadania nasion na gtebokos$¢ ok. 2cm, na
glebach srednich (patrz nizej). Aby w niewielkim
stopniu zwiekszy¢ gtebokos¢ odktadania nasion
nalezy zwiekszy¢ nacisk redlic uktadem zmiany
nacisku redlic. Zawsze przed rozpoczeciem
pracy sprawdza¢ prawidiowe zamocowanie tarcz
ograniczajgcych gtebokos¢ oraz rzeczywistg Rys. 84
gtebokosc¢ siewu.

8.8.2 RoTeC" - Montaz i ustawienie tarcz ograniczajacych gtebokosé

e Pierwszy montaz

1. Ujaé tarcze ograniczajgcg gtebokos¢ (Rys.
81/1) redlicy RoTeC" za uchwyt (Rys. 81/2)
i wcisngé tarcze ograniczajgcg gtebokosc
(Rys. 82/1) od dotu w zamek (Rys. 82/2)
redlicy des RoTeC. Naktadka (Rys. 81/3)
musi uchwyci¢ szczeline (Rys. 82/3).

2. Nastepnie pociagng¢ uchwyt do tytu. Lekkie
uderzenie w $rodkowy punkt tarczy utatwia
zatrzasniecie.

3. Do ustawienia gtebokosci roboczej
pociggng¢ uchwyt nad blokadg (Rys. 82/4)
do gory (Rys. 83).
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e Ustawienie ogranicznika gtebokosci

Tarcza ograniczajgca gteboko$é redlicy RoTeC”
(Rys. 84/1) daje sie zablokowaé w 3 pozycjach.
Na glebach srednich uzyskuje sie wtedy
nastepujgce gtebokosci odktadania nasion (patrz

Rys. 85):

. Pozycje 1: Gtebokos¢ odktadania ok. 2cm

. Pozycje 2: Gtebokos¢ odktadania ok. 3cm

. Pozycje 3: Gtebokos¢ odktadania ok. 4cm

. bez tarcz ograniczajgcych gtebokosc:

O

Gtebokos¢ odktadania > 4cm
Wskazowka!

Po kazdym ustawieniu sprawdzi¢
gtebokos¢ odktadania nasion.

Niewielkie zmiany gtebokosci
odkladania nasion mozna
dokonywac¢ za pomoca ukiadu
zmiany nacisku redlic (na stronie
90)!

Wazne!

Do ustawienia gtebokosci
odkladania nasion ogranicznik
glebokosci nalezy najpierw ustawic
w pozycji 1 i sprébowac¢ uzyskaé
zadang gtebokos$¢ odktadania
poprzez nacisk redlic.

— Im wyzszy jest nacisk redlic,
tym spokojniejszy jest bieg
redlic.

Na glebach bardzo lekkich i przy
plytkim siewie mozliwa jest
wymiana tarcz ograniczajacych
glebokos¢ na tarcze do siewu

plytkiego.

Rys. 89
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8.9

Zagarniacz rolkowy

Pt

NIEBEZPIECZENSTWO
Ustawien dokonywaé tylko przy wylaczonym silniku ciggnika,

zaciagnietym hamulcu postojowym ciggnika i kluczyku wyjetym

ze stacyjki.

8.9

A Ustawienie gtebokosci roboczej i kata nastawienia zebéw zagarniacza

1. Podnies¢ maszyne pojazdem, do ktorego jest dotgczona tylko
tak wysoko, aby zeby zagarniacza znajdowaty sie bezposrednio
nad ziemig, ale aby jej nie dotykaty.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciagnika, wytgczyé silnik ciggnika
i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Belke zebdw zagarniacza przytrzymac na
uchwycie ramienia no$nego (Rys. 86/3).

Gtebokos¢ roboczg zeboéw zagarniacza
ustawi¢ przez odpowiednie wtozenie
sworznia (Rys. 86/1) ramienia no$nego.

o  we wszystkich segmentach

o  w tych samych otworach..

l im gtebiej zatozy sie sworznie w

& Gtebokos¢ robocza jest tym wieksza,

segmentach przestawiania.

5.

Sworznie nalezy po kazdym przestawieniu
zabezpieczyC sprezystymi zawleczkami.

Kat nastawienia zebow w stosunku do gleby
zZmienia sie poprzez przetozenie sworznia
(Rys. 86/2)

o  we wszystkich segmentach
o  w tych samych otworach.
Uwazaé, aby sworzen (Rys. 86/2) v (Rys.

86/3) zostat wtozony w segment
przestawiania.

Kat nastawienia zebow bedzie tym

l bardziej ptaski, im nizej w segmentach

przestawiania wtozone beda sworznie
(Rys. 86/2).

Sworzen (Rys. 86/2) po kazdym przetozeniu
nalezy zabezpieczy¢ sprezystg zawleczka.

Wsungé zintegrowane podwozie, tzn.
catkowicie opusci¢ maszyne
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8.9.2 Ustawienie nacisku rolek

Ustawienie nacisku rolek nastepuje poprzez
zmiane odstepu ,X* (Rys. 87) na wszystkich
segmentach, dokonywang za pomocg $ruby
(Rys. 87/1).

1. Ustawi¢ maszyne na polu w pozycji
roboczej.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wylgczyé¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze
stacyjki.

3. Poluzowa¢ dwie nakretki kontrujace (Rys.
87/2).

4. Ustawi¢ zgdany odstep X .

Zwiekszenie nacisku rolek: zwigkszy¢ odstep ,X*

Zmniejszenie nacisku rolek: zmniejszy¢ odstep ,X“.

5. Mocno dociagngc¢ nakretki kontrujgce (Rys. 87/2)

6. Na wszystkich segmentach dokona¢ takiego samego ustawienia.

7. Sprawdzi¢ wynik pracy.

Maksymalny nacisk rolek wynoszgcy 35 kg na rolke nie moze by¢
przekraczany.
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8.10 Doktadny zagarniacz

8.10.1 Zagarniacz — ustawienie sprezystych zebow

Sprezyste zeby zagarniacza nalezy ustawic tak,

aby

. lezaty poziomo na glebie i

. miaty 5 — 8 cm swobody ruchu w dét.

Odstep ramy zebow zagarniacza od ziemi

wynosi¢ wtedy bedzie miedzy 230 a 280 mm £A

(Rys. 88). E
Qo
=]
o™
2
Ny

Rys. 92

Ustawienie nastepuje przez wydtuzenie lub

skrdcenie gérnego zawieszenia zagarniacza

(Rys. 89/1).

1. Ustawi¢ maszyne na polu w pozycji
roboczej. =

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczy¢ -
silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Poluzowac nakretki kontrujgce (Rys. 89/2). -

4. Gorne zawieszenie zagarniacza ustawi¢ we -
wszystkich punktach mocowania na rowng >
dtugos¢. W tym celu rownomiernie obrécic
wszystkie Sruby (Rys. 89/3). Rys. 93

5. Nakretki kontrujgce (Rys. 89/2) nalezy po
dokonaniu ustawienia mocno dociggnaé.

6. Sprawdzi¢ efekt pracy zagarniacza.

8.10.2 Zagarniacz — nacisk
Ostrzezenie!
A Zespoty sterowania uruchamia¢ tylko z kabiny ciggnika!

Przy uruchamianiu zespotéw sterowania mozna, zaleznie od
pozycji przetaczenia uruchomié¢ jednoczesnie wiele sitownikéw

hydraulicznych!

Usunaé ludzi ze strefy zagrozenia.

Niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome czesci!

Nacisk zagarniacza ustawiany jest sworzniami. Im wyzej zatozy sie
sworznie w segmencie przestawiania, tym wiekszy bedzie jego nacisk

na glebe.

Zagarniacz z hydrauliczng zmiang nacisku dysponuje dwoma

sworzniami dla réznych rodzajow gleby.

We wszystkich segmentach przestawiania dokona¢ takiego samego

ustawienia.
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8.10.2.1 Ustawienie nacisku zagarniacza

Ustawienie nacisku zagarniacza:

1. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyc
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Dzwignie (Rys. 90/1) naprezy¢ korbg do
préb kreconych.

3. Sworzen (Rys. 90/2) wiozy¢ w otwor ponizej
dzwigni.
Odprezy¢ dzwignie.

Sworzen zabezpieczy¢ skladang
zawleczka.

Rys. 94

8.10.2.2 Ustawienie nacisku zagarniacza (przestawianie hydrauliczne)

Wazne!

Hydrauliczna zmiana nacisku redlic potaczona jest z
hydrauliczng zmiang nacisku doktadnego zagarniacza (jesli jest).

Jesli nacisk redlic bedzie wigkszy, to automatycznie zwiekszy si¢
réwniez nacisk doktadnego zagarniacza.

Ustawienie nacisku zagarniacza:

AMALOG": Reczng dzwignie hydrauliki 1
ustawi¢ na B (Rys. 91).

AMATRON 3: Nie moze by¢ wigczone
~Sktadanie maszyny”.

1. Uruchamiajgc zespot sterujgcy w ciggniku
sitownik hydrauliczny

o  zasili¢ w cisnienie, wzgl.

— ustawi¢ w pozycji ptywajgcej.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyc
silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Ponizej i powyzej dzwigni w segmencie
przestawiania zatozy¢ sworznie (Rys.
92/2) i zabezpieczy¢ je sprezystymi
zawleczkami.
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8.11

Dtugosc¢ znacznikéw sladéw mozna w niewielkim
stopniu zmieni¢ w pozycjach Rys. 93/1,2.

Niebezpieczenstwo!
A Przebywanie w strefie rozkladania

wysiegnikéw znacznikéw jest
zabronione.

8.11.1

Znaczniki wykonujg $lady dla srodka ciggnika.
Mierzony jest odstep A (Rys. 94)
. od srodka maszyny

e do powierzchni ustawienia tarczy
znacznika.

Oba znaczniki $ladéw ustawi¢ na takg samg
dtugosé.

Odlegtosc¢ A
Citan 8000 8,0m
Citan 9000 9,0m
Citan 12000 |12,0m
8.12

Ustawienie intensywnosci dziatania znacznikéw
Sladow
1. Zluzowac obie sruby (Rys. 95/1)

2. Intensywnos¢ pracy znacznikow ustawié
poprzez obrocenie tarcz znacznikow tak,
aby na glebach lekkich poruszaty sie prawie
réwnolegle do kierunku jazdy a na glebach
ciezkich byty ustawione pod wiekszym
katem.

Mocno dociggna¢ sruby (Rys. 95/1).

Powtérzyé czynnosci przy drugim
znaczniku.

Ustawienie dlugosci znacznikéw sladéw

Rys. 97

Dtugos$¢ znacznikow sladéw-wymiary

Rys. 98

Ustawienie intensywnosci dziatania znacznikow sladow

98
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8.13 Ustawienie licznika/ rytmu sciezek technologicznych w

Wskazéwkal!
Patrz instrukcja obstugi AMATRON 3/ AMALDOG"!

Wskazowka!

Licznik sciezek technologicznych potaczony jest z czujnikiem
pozycji roboczej na kole ostrogowym wzgl. Na zaworze
zmieniajgcym znacznikéw sladow.

Przy kazdym podniesieniu maszyny / znacznikéw sladéw licznik
Sciezek technologicznych przelacza sie o jedna cyfre dalej.

Wybra¢ rytm $ciezek technologicznych (patrz Tabela 1, na
stronie 61).

Pobra¢ licznik $ciezek technologicznych dla pierwszego
przejazdu po polu (Rys. 41).

Jesli chce sie zapobiec przetgczeniu licznika Sciezek
technologicznych przy podniesieniu maszyny, nalezy najpierw
nacisng¢ przycisk STOP i dopiero wtedy podnies¢ maszyne.

AMATRON 3:

Rytm Sciezek technologicznych ustawi¢ w menu Dane maszyny.

W menu Praca wprowadzi¢ wartosc¢ licznika sciezek
technologicznych dla pierwszego przejazdu po polu.

W menu Dane maszyny ustawi¢ redukcje dawki wysiewu (%)
przy zaktadaniu sciezek technologicznych.

W menu Praca dotgczy¢ wzglednie odtgczy¢ okresy zaktadania
Sciezek technologicznych.

Jesdli maszyna zostanie podniesiona w stanie ztozonym, to
przedtem nalezy zablokowa¢ koto ostrogowe, co zapobiegnie
niezamierzonemu opuszczeniu kota ostrogowego i tym samym
niepozgdanemu przetgczeniu licznika $ciezek technologicznych.

Citan BAG0014.4 09.14
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8.13.1 Odtaczanie potowy szerokosci

Odtgczanie potowy maszyny z dwoma
dozownikami:

1. Rozlozy¢ maszyne.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczy¢
silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyijki.

3. Wyjac¢ jedng z dwdch sktadanych
zawleczek (Rys. 96/1).

W celu wylgczenia prawej strony maszyny
wyjaé prawg sktadang zawleczke, patrzac
zgodnie z kierunkiem jazdy maszyny.
Naped prawego watka dozujgcego jest
przerwany.

Odtgczanie potowy maszyny z petnym
dozowaniem elektrycznym znajdg Panstwo w
instrukcji obstugi AMATRON 3.

8.14  Ustawienie spulchniaczy sladéw

1. Dla ustawienia zebdw spulchniaczy sladéw
nalezy tylng rame nieco podnies¢
hydraulikg ciagnika i oprze¢ na
odpowiednich podporach.

2. Zeby spulchniaczy $ladéw ustawi¢ w
prawidtowej pozyciji (rozstaw sladow kot
ciggnika) i przykrecié.

3. Glebokos¢ pracy ustawia sie przez
przetozenie sworzni (Rys. 97/2) w
zazebieniach spulchniaczy sladow (Rys.
97/1) i zabezpieczenie ich sktadanymi
zawleczkami.

Rys. 101

100
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8.15 Ustawienie znakowania przedwschodowego (opcja)

Ustawienie rozstawu i intensywnosci pracy znakowania przedwschodowego
Ustawienie rozstawu i intensywnosci pracy znakowania
przedwschodowego

1. Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

2. Licznik $ciezek technologicznych ustawi¢ na ,Zero” (patrz
instrukcja obstugi AMATRON 3).

3. Uruchomic zofty zespét sterujgcy ciggnika i opuscic tarcze
znacznikow.

Niebezpieczenstwo!
A Przed uruchomieniem zespotu sterujgcego w ciagniku, usungé

ludzi ze strefy zagrozenia maszyny.

4. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyc
silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

Zluzowac $ruby (Rys. 98/1).

Tarcze znacznikow sladoéw ustawié tak, aby
znaczyty zatozone przez siewnik $ciezki
technologiczne.

7. Intensywnosc¢ pracy tarcz dopasowac
poprzez ich obrécenie (na glebach lekkich
prawie réwnolegle do kierunku jazdy a na
glebach ciezkich, pod wiekszym katem).

8. Mocno dociggng¢ sruby (Rys. 98/1).

Wskazoéwka!

Przy pracy z 2 rytmem Sciezek

l technologicznych oraz rytmem
$ciezek technologicznych 6plus
montowac tylko jeden z dwéch
znacznikow sladow!

Rozstaw kot ciggnika
pielegnacyjnego bedzie zaznaczany
przy wjezdzie i wyjezdzie z pola.
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9

Pt

Jazdy transportowe

A

Niebezpieczenstwo!

. Podczas jazd w transporcie przestrzega¢ zalecen z rozdziatu
»Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika”, strona 26.

Przy jezdzie po drogach publicznych ciggnik i maszyna musza
spetnia¢ wymagania obowigzujgcego Prawa o Ruchu Drogowym (w
Niemczech StVZO oraz StVO) oraz odpowiada¢ wymaganiom
przepisOw o zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je
korporacje zawodowe).

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw prawa.

Oproécz tego nalezy przed rozpoczeciem jazdy i w jej trakcie
przestrzega¢ wskazéwek zawartych w tym rozdziale.

1. Oproézni¢ zbiornik ziarna (patrz na stronie
113).

Niebezpieczenstwo!
A Zbiornik ziarna oprézni¢ na polu
(maksymalna ilo$¢ resztek 200kg).

Jazda transportowa po drogach
publicznych jest z napelnionym
zbiornikiem ziarna zabroniona.
Uktad hamulcowy przewidziany jest
dla pustej maszyny.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczy¢
silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Zamkna¢ plandeki i zabezpieczy¢ je
gumowymi petelkami (Rys. 99/1) przed
niezamierzonym otwarciem podczas jazdy.
Wykorzystaé hak do plandek (Rys. 99/2).

Ostroznie!

A Zaciagna¢ hamulec postojowy,
wylaczyé¢ silnik ciggnika i wyjaé
kluczyk ze stacyjki!

Hak do plandek (Rys. 100/1) jest w przypadku
jego nieuzywania wtozony w uchwyt
transportowy (Rys. 100/2) na belce oswietlenia.

4. Podniesc¢ i zablokowa¢ drabinke (Rys.
101/1).

Ostroznie!

A Niebezpieczenstwo przygniecenia.
Drabinke chwytac¢ tylko za jej
oznakowane stopnie.

Wazne!

Po kazdym uzyciu wzglednie przed
transportem drabinke przesunaé¢ do
gory i zablokowaé. Uniknie sie w ten
sposoOb uszkodzenia drabinki.
Dyszel pociggowy moze przy
nawrotach maszyny uszkodzié¢
opuszczong drabinke!
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5. Uktad znakowania przedwschodowego
ustawi¢ w pozyciji transportowe;.

6. Znaczniki sladéw ztozy¢ do pozyciji

transportowe;.

Ostroznie!
A Uktad znakowania
przedwschodowego oraz znaczniki

s$ladow ztozy¢ do pozyciji
transportowej, gdyz inaczej dojdzie
do uszkodzenia maszyny przy jej

sktadaniu.

7. Ziozyé maszyne, patrz na stronie 106.
8. Wylgczy¢ AMATRON 3.

Wazne!

Zespoly sterujace ciggnika musza
by¢ podczas transportu

zablokowane!

Konieczne jest wyposazenie do jazdy w ruchu
drogowym (patrz na stronie 36).

9. Sprawdzi¢ dziatanie swiatet.

10. Tablice ostrzegawcze oraz zétte Swiatta
odblaskowe musza byé¢ czyste i

nieuszkodzone.

O

Przestrzegac¢ przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom w
ruchu drogowym!

Przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzen osi, nosnosci ogumienia,
pionowego obcigzenia dolnych dzwigni zaczepu ciggnika oraz
catkowitej masy ciggnika (patrz na stronie 68).

Przednia o$ ciggnika musi by¢ podczas transportu obcigzona przez
co najmniej 20% masy wiasnej ciggnika. W innym wypadku
ciagnikiem nie mozna wystarczajgco bezpiecznie kierowac.

Obowigzkowe dla $wiadectwa homologacyjnego oswietlenie (jesli
jest) nalezy przed rozpoczeciem jazdy wigczyé i sprawdzi¢ jego
dziatanie.

Dolne dzwignie zaczepu ciggnika zaryglowac¢ przed opuszczaniem!

Zwréci¢ uwage na wtasciwe zablokowanie dolnych dzwigni zaczepu
ciggnika!

Najwyzsza dopuszczalna predkos¢ jazdy maszyny wynosi 40 km/h.
Na drogach o gorszej nawierzchni mozna poruszac sie ze znacznie
nizszg predkoscia.

Masa maszyny wptywa na wiasciwosci jezdne, kierowanie i
hamowanie.

Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢ dalekie
zachodzenie maszyny i jej mase bezwiadnosci.

Jazda na maszynie i transport na niej sg niedozwolone.

A

OSTROZNIE

Podczas jazdy na zakretach uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i
jej mase zamachowa.

Jazda i transport os6b na maszynie sa niedozwolone.
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10 Praca maszyna

Niebezpieczenstwo!
A . Podczas pracy maszyng przestrzegaé zalecen z rozdziatu

»Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika”, strona 25.

o  Przestrzega¢ znakéw ostrzegawczych na maszynie. Znaki
ostrzegawcze podajg Panstwu wskazéwki wazne dla
bezpiecznej pracy maszyna. Przestrzeganie tych wskazéwek
stuzy Waszemu bezpieczenstwu!

10.1 Rozktadanie / sktadanie maszyny

Niebezpieczenstwo!

A Przed rozpoczeciem rozktadania / skladania wysiegnikéw nalezy
usunaé ludzi ze strefy zasiegu wysiegnikéw maszyny!
g Przy sktadaniu korzystne jest lekkie ukosne ustawienie ciggnika

przed maszyna, dajace lepsza widocznosé na kieszenie
wychwytujace!
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10.1.1 Rozkiadanie maszyny

Maszynaz AMATRON 3

1.

e
Nacisng¢ przycisk Shift .

— W menu Praca pojawi sie symbol.

Na chwile uruchomié zoéfty zespot sterujgcy
ciagnika.

—  Wysiegniki (Rys. 104/1) uniosa sie z
ryglowania transportowego (Rys. 104/2).
3. Uruchomi¢ zielony zespét sterujacy
ciagnika.
—  Calkowicie roztozy¢ wysiegniki, roztozyé
rozdzielacz (Rys. 105).

4. Uruchomic¢ zofty zesp6t sterujacy ciagnika.
—  Opusci¢ rame tylng do pozycji roboczej
Maszyna z AMALOG"

1. Ustawi¢ reczng dzwignie hydrauliki (Rys.

103)
1.1 dzwignia 1 w pozycji A
1.2 dzwignia 2 w pozycji B
2. Na chwile uruchomi¢ Zéfty zespét sterujacy
ciggnika.
—  Wysiegniki (Rys. 104/1) unios3 sie z
ryglowania transportowego (Rys. 104/2).
3. Uruchomi¢ zielony zespét sterujacy
ciggnika.
—  Calkowicie roztozy¢ wysiegniki, roztozy¢
rozdzielacz (Rys. 105).

4. Uruchomi¢ zétty zespét sterujgcy ciggnika.

—  Calkowicie roztozyé rame tylng, ztozy¢

oswietlenie do pozyciji roboczej.
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10.1.2 Skifadanie maszyny
Ostrzezenie!
A Przed ztozeniem maszyny:
. Uktad znakowania przedwschodowego ztozy¢ do gory do
pozycji transportowe;.

e  Znaczniki sladéw ztozy¢ do pozycji transportowe;j.

Maszynaz AMATRON 3

o : L |
1. Nacisng¢ przycisk Shift .
— W menu Praca pojawi sie symbol.
2. Uruchomic¢ zofty zespdt sterujgcy ciggnika.

— Rame tylng ztozy¢ az do nachylenia
okoto 80° (Rys. 107).

3. Uruchomié¢ zielony zespét sterujacy
ciggnika.

—  Woysiegniki (Rys. 108/1) ztozy¢ az do ptdz
Slizgowych ryglowania transportowego. ca 80°

Ostrzezenie!
Podczas skladania zwréci¢ uwage

na ewentualng kolizje wysiegnikow z
maszyna.

Ewentualnie skorygowaé¢ nachylenie
ramy tyinej!

4. Uruchomi¢ zétty zespét sterujgcy ciggnika.

— Woysiegniki (Rys. 108/1) opuszczg sie w
ryglowanie transportowe (Rys. 108/2).

Maszyna z AMALOG"

1. Ustawi¢ reczng dzwignie hydrauliki (Rys.
106)

1.1 dzwignia 1 w pozycji A
1.2 dzwignia 2 w pozycji B
2. Uruchomic¢ zofty zespét sterujgcy ciggnika.

— Rame tylng zlozy¢ az do nachylenia
okoto 80° (Rys. 107).

3. Uruchomi¢ zielony zespét sterujacy
ciagnika.

—  Woysiegniki ztozy¢ az do pt6z slizgowych
ryglowania transportowego.
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Ostrzezenie!

A Podczas skladania zwréci¢ uwage
na ewentualna kolizje wysiegnikéw
Z maszyna.

Ewentualnie skorygowaé
nachylenie ramy tyinej!

4. Uruchomi¢ zotty zespét sterujgcy ciggnika.

—  Woysiegniki (Rys. 108/1) opuszczg sie w
ryglowanie transportowe (Rys. 108/2).

Niebezpieczenstwo!
A Przy jazdach w transporcie:
° Sprawdzi¢ prawidtowe
zamocowanie hakow

wychwytujacych w ryglowaniu
transportowym.

e Wylagczy¢ AMATRON 3!

10.2 Napetnianie zbiornika ziarna

1. Dotaczy¢ maszyne do ciggnika (na stronie 72).

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjgé
kluczyk ze stacyjki!

Niebezpieczenstwo!

A Jazda w transporcie z napetnionym zbiornikiem ziarna jest
zabroniona!

3. Zwolni¢ gumowe petelki (Rys. 109/1) za
pomocg haka (Rys. 109/2).

4. Unies¢ drabinke z blokady i opusci¢ jg az
do oporu.

Ostroznie!
A Niebezpieczenstwo przygniecenia.
Drabinke chwytac¢ tylko za jej

oznakowane stopnie.

5. Wejsc¢ drabinkg na pomost zatadowczy.

6. Zluzowaé gumowe petelki.

Rys. 113

7. Otworzy¢ plandeke.
Usung¢ ze zbiornika wszystkie obce czesci.
9. Zatadowac¢ ziarno do zbiornika, np.
o  zmijkg napetniajgcg z pojazdu zaopatrzeniowego

o  zBig-Bag'ow.
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Niebezpieczenstwo!
A ° Nigdy nie wchodzi¢ miedzy pojazd zaopatrzeniowy a
maszyne.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod wiszacy ciezar!

. Przestrzega¢ dopuszczalnych ilosci napelnienia i
zachowania dopuszczalnej masy catkowitej!

10. Zamkngc¢ plandeke i zabezpieczy¢ ja gumowymi petelkami.

11. Podniesc¢ i zablokowac¢ drabinke.
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10.3 Rozpoczecie pracy

Przy rozpoczeciu pracy:

1. Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

2. Maszyne ustawic¢ na poczatku pola w pozycji roboczej.
3. Sprawdzi¢ rytm Sciezek technologicznych.
4

Sprawdzi¢ licznik sciezek technologicznych, jesli to konieczne,
skorygowac.

5. Sprawdzi¢ liczbe obrotéw dmuchawy, jesli to konieczne,
skorygowac.

6. Maszyny z AMATRON 3: zespot sterujgcy ciggnika zielony
ustawi¢ w pozyciji ptywajgce;.

Rozpoczg¢ jazde.
Po 100 m sprawdzi¢ i jesli to konieczne, skorygowac:
— Gtebokos¢ odkfadania nasion

o Intensywnos¢ pracy zagarniacza.

Zespoty sterujace w ciggniku uruchamiac¢ tylko bedac w kabinie
ciagnika!
&3 ° Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy pokazywany jest
l prawidtowy licznik $ciezek dla pierwszego przejazdu po
polu!

e  Ziarno zaprawiane jest bardzo trujgce dla ptakéw!

e  Ziarno musi by¢ catkowicie wprowadzone w glebe lub byé
przykryte ziemia.

. Przy podnoszeniu redlic unikaé wysypywania sie z nich
ziarna.

. Rozsypane ziarno niezwlocznie zebraé!

10.3.1 Ustawienie recznych dzwigni hydrauliki

Tylko przy AMALOG™:
Dzwignia 1 (zespét sterujacy ciagnika zé6fty)
. Pozycja A (pozycja robocza)

podnoszenie i opuszczanie ramy tylnej, kota
ostrogowego.

° Pozycja B
ustawienie nacisku redlic / nacisku
zagarniacza.

Dzwignia 2 (zesp6t sterujacy ciagnika
Zielony)

. Pozycja A (pozycja robocza)
uruchamianie znacznikow Sladéw

e PozycjaB
skfadanie wysiegnikéw
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10.4 Podczas pracy

Maszyny z AMATRON 3:

Wskazéwka!
Patrz instrukcja obstugi AMATRON 3!

AMATRON 3:
. Procentowa zmiana dawki wysiewu podczas pracy

Dawke wysiewu mozna w menu Dane maszyny, procentowo zmieniaé
podczas pracy

e Zablokowa¢ koto ostrogowe i wylaczy¢ licznik sciezek
technologicznych (przycisk STOP)

Jedli zamierza sie zapobiec, aby przy przerwie w pracy koto
ostrogowe nie zostato po uruchomic¢ zofty zespét sterujgcy ciagnika
podniesione lub opuszczone, to obstuge kota ostrogowego nalezy
zablokowaé¢ w menu pracy).

Jesli przy przerwie w pracy zamierza sie zapobiec dalszemu
przetgczeniu licznika sciezek technologicznych, nalezy nacisngc
przycisk STOP w menu pracy.

. Blokada uruchamiania znacznikow sladow

Uruchamianie znacznikéw sladéw moze zostaé zablokowane w menu
Praca.

. Sktadanie znacznikéw sladéw przed przeszkodami

Znaczniki Sladow dajg sie ztozy¢ przed przeszkodg, aby uniknagé ich
uszkodzenia przy najechaniu na przeszkode.

Maszyna i koto ostrogowe nie bedg uniesiona a siew odbywat sie
bedzie w dalszym ciggu.

Wzrokowa kontrola gtowic rozdzielajagcych

0

Gtowica / gtowice rozdzielajgce nalezy od czasu do czasu sprawdzié¢
pod katem zanieczyszczenia.

Wazne!

Zanieczyszczenia oraz resztki materialu siewnego moga
zapychaé glowice rozdzielajgce i dlatego nalezy je bezzwlocznie
usuwag.

110
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10.4.1 Ustawienie na gleby lekkie

Wysiegniki sg standardowo zasilane w cisnienie
przez zbiornik cisnieniowy.

W celu dostosowania maszyny do pracy na
glebach lekkich nalezy ustawi¢ jg w pozycji
roboczej.

e Tylko przy AMATRON 3: Cisnienie
wysiegnikow mozna odtaczy¢ przez
przestawienie dzwigni (Rys. 111).

— Zawor przetgczajgcy w pozycji A—z
cisnieniem wysiegnikéw (standard).
o  Zawor przetagczajgcy w pozyciji B — bez
cisnienia wysiegnikow.
. Redukcja cisnienia wysiegnikow:
1. AMALDOG": Dzwignia 2 w pozycje B
(Rys. 110)

2. Uruchomi¢ zielony zespét sterujacy
ciggnika (sktadanie maszyny)

— Cisnienie sitownikéw zostanie
zredukowane poprzez sitowniki
sktadania.

3. Manometr pokazuje ustawione ci$nienie
wysiegnikow.

Rys. 115

10.4.2 Ustawienie skladania znacznikow sladéw

Tylko przy AMALOG":

Zawor przetaczajacy (Rys. 113/1) do ustawiania
ztozonych znacznikéw sladdw:

. Pozycja A — Znacznik sladéw kompletnie
ztozony w pozycji transportowe;.

. Pozycja B — Znacznik sladéw skfada sie do
pozycji pionowe;.

Ostrzezenie!
A Przed zlozeniem maszyny:
1. Zawor przetgczajacy w pozycje A

2. Zzlozenie obu znacznikéw sladow
do pozycji transportowe;j.
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10.5

Przed nawrotem na koncu pola:

Nawroty na korncu pola

1. Zwolni¢ predkos¢ jazdy.

2. Liczby obrotéw ciggnika nie obniza¢ zbyt
mocho po to, aby na nawrotach mozna byto
ptynnie wykonywacé funkcje hydrauliki.

3. Na chwile uruchomic¢ zéfty zespét sterujgcy
ciggnika.

— Lekko unie$¢ rame tylng tak, aby redlice
byty wolne.

— Unies¢ koto ostrogowe

— AMATRON 3: Unies¢ znaczniki
Sladow.

4. AMALOG": Uruchomi¢ zielonyzesp6t
sterujgcy ciggnika.

— Unies¢ znaczniki sladow

5. Nawrd6t calym zestawem (jesli jest to
konieczne, to z petnym skreceniem kot
ciggnika), wykona¢ dopiero po podniesieniu
maszyny.

Po nawrocie na koncu pola:
1. uruchomic zofty zespét sterujgcy ciggnika.
— Catkowicie opusci¢ rame tylna.
— Opusci¢ koto ostrogowe.

— AMATRON 3: Opusci¢ znaczniki
Sladow.

2. AMALDOG": Uruchomié zielony zesp6t
sterujgcy ciggnika.

— Opusci¢ znaczniki sladow.

3. Rozpoczgé jazde po polu.

Rys. 118

Rys. 119

10.6 Zakonczenie pracy na polu
1. Oba znaczniki sladéw kompletnie ztozy¢ do pozycji
transportowej.
2. Wylgczyé dmuchawe.
Jesli chce sie zapobiec przetgczeniu licznika Sciezek
technologicznych przy podniesieniu lub opuszczaniu maszyny,
nalezy najpierw nacisng¢ przycisk STOP (patrz instrukcja
obstugi AMATRON 3) i dopiero wtedy podnies¢ maszyne.
4. Ztozy¢ maszyne (patrz na stronie 106).
Wazne!
Zespoty sterujace w ciggniku uruchamiac¢ tylko bedac w kabinie
ciagnika!
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10.7 Oproéznianie dozownikéw ziarna i / albo zbiornika ziarna

10.7.1 Oproéznianie zbiornika ziarna

1. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére mogg
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

2. Otworzy¢ zasuwe (Rys. 116) ziarno ze
zbiornika usung¢ do rynienki prob
kreconych lub do odpowiedniej wielkosci
pojemnika.

Mozna dotgczy¢ dostepny w handlu
l w3az (DN 140).

3. Usung¢ resztki ziarna Rys. 120
(patrz tez strona 113).

30c499

10.7.2 Oproznié dozownik ziarna

1. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére mogg
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

2. Pojemnik (-i) do préb kreconych
zamocowac pod dozownikiem (-mi).

3. Zamkna¢ zasuwe (Rys. 118/1), jesli ma by¢
oprézniony tylko dozownik a nie zbiornik
ziarna (patrz rozdz. na stronie 78).
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4. Otworzy¢ pokrywe Sluzy inzektora (Rys.
119/1), aby nasiona mogty wysypac¢ sie do
pojemnika do préb kreconych.

Niebezpieczenstwo!
A Niebezpieczenstwo przygniecenia
przy otwieraniu i zamykaniu

pokrywy sluzy inzektora (Rys.
119/1)!

Pokrywe sluzy inzektora chwytac¢
tylko za wspornik (Rys. 119/2), gdyz
inaczej istnieje niebezpieczenstwo
zranienia przy dobijaniu obcigzonej
sprezyng pokrywy.

Nigdy nie wkiadaé rak miedzy
pokrywe sluzy inzektora (Rys.
119/1) a Sluze inzektora!

5. Obracajgc uchwyt (Rys. 120/1) otworzy¢
pokrywe oprdzniania z resztek ziarna.

Do opréznienia mozliwe jest takze
l wymontowanie watkéw dozujacych
(patrz na stronie 78).

Wskazoéwka!

6. Koto ostrogowe (Rys. 121), obraca¢ korbg
w lewo tak, jak przy probie kreconej tak
dlugo, az kétka dozujgce i dozownik bedg
catkowicie opréznione.

Przy peinym dozowaniu uruchomic¢ na
chwile silnik elektryczny.

7. Dla kompletnego oczyszczenia, przy
zmianie gatunku ziarna, nalezy
wymontowaé watki dozownikéw (patrz na
stronie 78) i oczysci¢ je wraz z
dozownikami.

8. Zamkna¢ okrywe (Rys. 120) oprézniania z
resztek ziarna a pojemniki do prob
kreconych zamocowa¢ w uchwytach
transportowych.

Wazne!

Resztki nasion w dozownikach
moga pecznieé lub kietkowag, jesli
dozowniki nie zostang catkowicie
oproznione!

Poprzez to zablokowany zostanie
ruch koétek dozujacych i moze dojs¢
do uszkodzenia napedu!

Rys. 125

114

Citan BAG0014.4 09.14



P

11 Usterki
11.1 Wskaznik resztki ziarna

Przy przekroczeniu w dét ilosci nasion pozostatej
w zbiorniku i przy prawidtowo ustawionym
czujniku stanu napetnienia AMATRON 3/
AMALDOG" uruchamia meldunek
ostrzegawczy.

Resztka ziarna w zbiorniku powinna byé
wystarczajgco duza aby zapobiec wahaniom
dawki wysiewu wzglednie brakowi wysiewu.

11.2 Awaria AMATRON 3 podczas pracy

Przestawi¢ maszyne do pozycji transportowej!

1. Whylgczy¢ silnik ciggnika, zaciggnaé
hamulec postojowy i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki.

2. Zdjgc¢ ostone elektro-hydraulicznego bloku
sterowania.

3. Zwolni¢ zawory hydrauliki.

3.1 Ztozy¢ wysiegniki: Dwa kotki zaworéw
(Rys. 122/1) wyciggna¢ z zaworow i w
celu zablokowania obréci¢ o 45 stopni.

3.2 Znaczniki sladéw: Dwa kotki zaworow
(Rys. 122/2) wykreci¢ z zaworow.

Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Za pomocg zespotu sterujgcego ciggnika
ZOfty i zielony ztozy¢é maszyne.

6. Ustawi¢ maszyne do transportu po drogach
publicznych (patrz na stronie 102).

7. Poszuka¢ wyspecjalizowanego warsztatu
znajdujgcego sie najblizej.

Niebezpieczenstwo!
A e  Tylko przy braku dzialania
AMATRON 3 maszyne

mozna ztozy¢ w sposob
awaryjny.

° Zespoly sterujgce w ciggniku
uruchamiac¢ tylko bedac w
kabinie ciggnika!

° Przed uruchomieniem zespotu
sterujgcego usunaé ludzi ze
strefy zagrozenia maszyny.

Po dokonaniu naprawy

Kotki zaworéw (Rys. 122/1,2) przestawi¢ do
normalnych pozyciji.
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11.3

Odchylenia miedzy ustawiong i rzeczywista dawka wysiewu

Przyczyny moggce prowadzi¢ do odchyleh miedzy ustawiong i
rzeczywistg dawkg wysiewu:

. Do pomiaréw zasianej powierzchni oraz dla wysiewu wtasciwej
dawki materiatu siewnego, AMATRON 3/ AMALOG"
wymaga impulséw od kota napedowego, ustalonych na 100 m
odcinka pomiarowego.

Poslizg kota ostrogowego moze zmieniac sie podczas pracy, np.
przy zmianie rodzaju gleby z lekkiej na ciezkg. Wraz z nim
zmienia sie rowniez wartos¢ kalibrazowa "Imp./100 m".

Wartos¢ kalibrazowa "Imp./100 m" nalezy w przypadku odchylen
miedzy rzeczywistg a ustawiong iloscig wysiewu ustali¢ na
nowo, przez przejechanie odcinka pomiarowego.

. Przy wysiewie nasion zaprawianych na mokro moze dochodzi¢
do odchyleh miedzy ustawiong a rzeczywistg dawka wysiewu
jesli od chwili zaprawienia nasion do ich wysiewu uptynat okres
krétszy, niz 1 tydzienh (zalecane sg 2 tygodnie).

Uszkodzona lub zle ustawiona blaszka
dozowania (Rys. 123/1) prowadzi do
btedéw dozowania.

Blaszke dozowania ustawi¢ tak, aby lekko
przylegata do watka dozujgcego (Rys.
123/2).

Rys. 127
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11.4

Silnik petnego dozowania elektrycznego nie obraca sie

Przy takich rodzajach nasion jak bobik, groch -~
moment obrotowy silnika moze okazac sie zbyt P
maty aby napedzac¢ dozowniki.
W takim wypadku nalezy standardowe kota
tancuchowe zastgpi¢ dostarczonymi wraz z
maszyng zamiennymi kotami fancuchowymi.
W tym celu:
1. Odkrecic $ruby (Rys. 124/1) zluzowaé
pokrywe ochronng (Rys. 124/2) i zdja¢ ja.
2. Odkrecic¢ srube (Rys. 124/3), zdja¢ koto
tancuchowe z=24 (Rys. 124/4),
zamontowac¢ koto tancuchowe z=18 i
przykreci¢ je.
3. Odkrecic¢ srube (Rys. 124/5), zdja¢ koto
tancuchowe z=18 (Rys. 124/6),
zamontowac koto tancuchowe z=24.
4. Kofto tancuchowe zamocowac srubg w
poprzecznym otworze dozownika.
5. Ponownie zamontowaé pokrywe ochronna.
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11.5 Tabela usterek

Usterka

Mozliwe przyczyny

Sposéb usuniecia

Znaczniki sladéw nie zmieniajg
sie

Zle ustawiony czujnik pozycji
roboczej

Ustawi¢ czujnik

Uszkodzony czujnik pozycji
roboczej

Wymienic¢ czujnik pozyciji
roboczej

Zakleszczony zawor hydr.

Wymieni¢ zawor hydr.

Znaczniki sladéw zmieniajg sie
zbyt wczesnie

Zle ustawiony czujnik pozyciji
roboczej

Ustawi¢ czujnik

Licznik sciezek technologicznych
nie pracuje

AMATRON 3: Uruchomiony
przycisk Stop

Wylgczy¢ przycisk Stop

Zty rytm Sciezek
technologicznych

Ustawi¢ rytm Sciezek
technologicznych

Uszkodzony czujnik pozycji
roboczej

Wymienic¢ czujnik pozyciji
roboczej

Zle ustawiony czujnik

Ustawi¢ czujnik

AMATRON 3:Alarmuje
czujnik dmuchawy

Zle ustawiona granica alarmu

Zmieni¢ granice alarmu

llo$¢ oleju za duza lub za mata

Ustawic ilos¢ oleju

Uszkodzony czujnik dmuchawy

Wymieni¢ czujnik dmuchawy

Czujnik drogi (koto
ostrogowe/przektadnia Vario) nie
dziata

Uszkodzony czujnik drogi

Wymieni¢ czujnik drogi

Zasuwa w gtowicy rozdzielajgcej
(przetaczanie $ciezek) nie
pracuje

Zaprawa lub kurz w zasuwie
Sciezek technologicznych

Oczysci¢ gtowice rozdzielajgcg

Zaprawa lub kurz miedzy gtowicg
rozdzielajgcg a tarczg sterujgca

Oczyscic¢ tarcze sterujgca

Zadziatato zabezpieczenie
automatyki

o  Wylgczy¢ i ponownie
wigczy¢ AMATRON 3.
Zabezpieczenie ponownie
pracuje prawidtowo.

. Oczysci¢ gtowice
rozdzielajgca
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12 Konserwacja, naprawy, opieka

O

12.1 Czyszczenie

O

Wazne!

Podczas konserwacji, napraw i przegladow przestrzegac zalecen
z rozdziatlu "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika"” na
stronie 32.

Okresy konserwacji odnoszg si¢ do normalnych warunkéw
eksploatacji. Trudniejsze warunki eksploatacji wymagaja
skrécenia okresow miedzy konserwacjami.

Przed dltuzszym postojem maszyny nalezy jg doktadnie oczyscié.

Prace oznaczone jako "Specjalistyczny warsztat" moga by¢
wykonywane tylko w wyspecjalizowanym warsztacie.

Po wykonaniu prac konserwacyjnych, naprawczych lub po
oczyszczeniu maszyny nalezy ponownie zamontowaé wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce i ostony.

Wazne!

. Szczegdlnie starannie nadzorowaé przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

o Nigdy nie dopuszczaé¢ do kontaktu przewodéw
hamulcowych, pneumatycznych i wezy hydraulicznych z
benzyna, nafta lub olejami mineralnymi.

. Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowaé, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowa /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikoéw przestrzegaé
obowiazujacych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornica pary

O

Wazne!

. Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowa /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢
nastepujacych punktow:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.
o Nie czyscié zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowaé strumienia czyszczacego dyszy
myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy pary
bezposrednio na punkty smarowania i fozyskowania.

o Zawsze zachowywaé minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczacag myjni wysokocisnieniowej /
wytwornicy pary a maszyna.

o  Przy postugiwaniu si¢ myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

Citan BAG0014.4 09.14
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12.1.1

Pt

Czyszczenie maszyny

VA

Czyszczenie maszyny
1. Opréznié zbiornik ziarna i dozowniki (patrz na stronie 113).
2. Oczysci¢ gtowice (-e) rozdzielajaca (-e) (patrz nizej).
3. Oczysci¢ maszyne wodg lub myjnig wysokocisnieniowa.
Niebezpieczenstwo!

Zaktadaé maske ochronna. Trujacy kurz z zapraw nasiennych nie
moze byé wdychany podczas czyszczenia maszyny strumieniem
sprezonego powietrza.

12.1.2 Czyszczenie gtowicy rozdzielajgcej (specjalistyczny warsztat)

4. Zdemontowac gtowice rozdzielajgcy i

zasuwe Sciezek technologicznych, patrz na
5. Zanieczyszczenia usungc¢ szczotka, gtowice s

stroni

rozdzielajgcg i pokrywe z tworzywa | @
sztucznego wytrze¢ suchg szmatka. 2
6. Ponownie zamontowac gtowice 3 *‘@
rozdzielajaca.
T
Wazne! /[/

Zasuwy s$ciezek technologicznych
ustawi¢ odpowiednio do sladow kot

AN

e 136.

Wskazoéwka!

Zanieczyszczong resztkami ziarna gtowice rozdzielajgca nalezy
niezwlocznie oczysci¢. Zanieczyszczone gtowice rozdzielajace
moga niekorzystnie wptywaé na jakos¢ siewu.

Czyszczenie gtowicy rozdzielajgce;:
1. Zatrzymaé maszyne.
2. Roztozy¢ maszyne (patrz na stronie 105).

3. Zaciggnag¢ hamulec postojowy, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

Ostrzezenie!
Glowica rozdzielajgca znajduje sie w sSrodku maszyny.

Zaciagnaé hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

Przed dojsciem do glowicy rozdzielajgcej nalezy oczysci¢ droge
do niej (niebezpieczenstwo poslizgu).

Na drodze dojscia do gtowicy rozdzielajacej i w jej obrebie
istnieje niebezpieczenstwo wypadku.

ciagnika, patrz na stronie 136. Rys. 129
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12.2 Smarowanie maszyny

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
naklejkami z folii (Rys. 126).

Przed smarowaniem maszyny starannie oczyscic¢
smarownice i smarowniczki, aby do tozysk nie
dostaty sie zanieczyszczenia. Catkowicie
wycisngc¢ z tozysk zanieczyszczony smar i
zastgpi¢ go nowym.

Ostrzezenie!

& Czes$¢ punktow smarowania
znajduje sie¢ w srodku maszyny.
Zaciagna¢ hamulec postojowy

wylaczyé¢ silnik ciggnika i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

Przed wejsciem na maszyne nalezy
ja oczysci¢ (niebezpieczenstwo
poslizgu).

Na drodze dojscia do punktéw

smarowania istnieje
niebezpieczenstwo wypadku.

Srodki smarne

- MD114
Rys. 130

Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z

dodatkami EP.

Firma Nazwa srodka smarnego
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2
SHELL Retinax A
Wazne!
o Do smarowania tozysk piast kot stosowaé mozna tylko
specjalny, wielosezonowy smar BPW o punkcie topnienia

powyzej 190°C.

Zty smar lub zbyt duza jego ilo§¢ moga prowadzi¢ do uszkodzen.

Mieszanie smaru zmydlanego litem ze smarem zmydlanym
sodem moze prowadzi¢ do niezgodnosci smaréw a w
nastepstwie do uszkodzen.

Citan BAG0014.4 09.14
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12.2.1

Przeglad punktéw smarowania

Rys. 127]... Opis Okres smarowania [h]
1 Osie Patrz strona 122
2 Punkty obrotu, sitowniku=i 10 25
hydrauliczne wysiegnikéw
3 Znaczniki sladow 6 25
4 tozyska dyszla 3 25
5 Wysiegniki instalacji oSwietleniowej 4 50

Osie / hamulce

Rys. 132
Rys. 128]... Opis Liczba Okres smarowania [h]
1 Zewnetrzne i wewnetrzne 4 200
utozyskowanie watka hamulcéw
2 Automatyczny nastawnik drgzkéw 2 1000
ECO-Master
3 Utozyskowanie piast kot, wymiana 2 1000
smaru, kontrola stanu tozysk
stozkowych
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Zewnetrzne i wewnetrzne utozyskowanie watka hamulcow
Ostroznie! Do hamulcéw nie moze dostac sie olej ani smar. Zaleznie
od typoszeregu utozyskowanie krzywek hamulcéw nie jest
uszczelnione.

Stosowac smar zmydlony litem o temperaturze topnienia powyzej
190° C.

Automatyczny nastawnik drazkéw ECO-Master

przy kazdej wymianie oktadzin hamulcowych:
1. Wyja¢ gumowe zaslepki.

2. Przesmarowac (80g) tak, az na srubie ustalajgcej pojawi sie
Swiezy smar.

3. Kluczem oczkowym cofngé srube ustalajgcg o ok. jeden obroét.
Kilkakrotnie, reka, przestawi¢ dzwignie hamulca.

4. Uktad automatycznego ustawiania musi sie przy tym swobodnie
poruszaé. Jesli to konieczne, kilkakrotnie powtdrzyé czynnosci.

5. Zamontowa¢ zas$lepki. Ponownie przesmarowac.

Wymiana smaru w tozyskach piast két

1. Bezpiecznie ustawi¢ pojazd na koztach i zwolni¢ hamulce.
2. Zdjac¢ kota i ostony przeciwkurzowe.

3. Wyjac zawleczke i odkreci¢ nakretke osi.

4

Za pomocg odpowiedniego $ciggacza sciggngc ze zwrotnicy osi
piaste kota z bebnem hamulcowym, tozyskami stozkowymi oraz
elementami uszczelniajgcymi.

5. Wzajemnie oznakowa¢ zdemontowane piasty két i koszyki
tozysk tak, aby wykluczy¢ mozliwosé zamiany przy ponownym
montazu.

6. Oczysci¢ hamulec, sprawdzi¢ pod wzgledem zuzycia, uszkodzen
oraz funkcjonowania a nastepnie wymieni¢ zuzyte czesci.

Whnetrze hamulca musi by¢ utrzymane w stanie wolnym od
srodkéw smarnych i zanieczyszczen.

7. Piasty két doktadnie oczysci¢ od wewnatrz i z zewnatrz.
Catkowicie usuna¢ stary smar. Dokfadnie oczys$cic tozyska i
uszczelki (olej napedowy) a nastepnie sprawdzic je pod katem
przydatnosci do ponownego montazu.

Przed montazem fozysk lekko nasmarowac¢ ich gniazda i
zamontowaé wszystkie czesci w prawidlowej kolejnosci. Czesci
ostroznie wprasowywac za pomoca rury, bez ich kantowania i
uszkodzenia.

Przed montazem tozyska, przestrzenie piast kot oraz ostony
przeciwkurzowe nalezy nasmarowac smarem. llo$¢ smaru
powinna by¢ taka, aby wypefnita ok. jednej czwartej do jednej
trzeciej wolnej przestrzeni montowanej piasty.

8. Zamontowac nakretke osi i dokonaé ustawienia tozysk oraz
hamulcow. Po zakonczeniu wykonaé kontrole funkcjonowania,
jazde testowa i usungé ewentualnie stwierdzone braki.
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12.3

O

Wazne!
Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach

Plan konserwacji i przegladéw — zestawienie

przypadajacych jako pierwsze.

obca.

Konserwacja przed uruchomieniem

Pt

Pierwszenstwo ma ewentualnie dostarczona dokumentacja

Konserwacja przed Praca Wzrokowa kontrola wezy na stronie 125
uruchomieniem warsztatowa hydraulicznych.
Sprawdzi¢ stan oleju w przektadni | na stronie 137
Vario.
Praca Sprawdzi¢, czy ustawiony w gtowicy | na stronie 135
warsztatowa rozstaw Sciezek technologicznych
odpowiada rozstawowi két ciggnika
pielegnacyjnego.
Plan konserwacji
Codziennie przed Spusci¢ wode ze zbiornika na stronie 132
rozpoczeciem pracy powietrza (hamulce pneumatyczne)
Przy napetnianiu zbiornika Sprawdza¢ gtebokos¢ odktadania na stronie 90
ziarna ziarna
Kontrola czystosci dozownikow
Kontrola wezy nasiennych pod
wzgledem zanieczyszczenia
Podczas pracy Sprawdzaé zanieczyszczenie na stronie 120
gtowic rozdzielajgcych
Codziennie po pracy Oprézni¢ i oczysci¢ dozowniki na stronie 113
Oczysci¢ maszyne (jesli to na stronie 119
konieczne)
Co tydzien, najpo6zniej co Praca Wzrokowa kontrola wezy na stronie 125
kazde 50 godzin pracy warsztatowa hydraulicznych.
Co kazde 2 tygodnie, Sprawdzi¢ ci$nienie w ogumieniu na stronie 134
najpozniej co kazde 100 Sprawdzi¢ stan oleju w przektadni | na stronie 137
godzin pracy .
Vario.
Co kazde 3 miesiace, Kontrola dwuobwodowego, Strona 132
najpodzniej co kazde 500 pneumatycznego uktadu
godzin pracy hamulcowego
Hamulec postojowy: Kontrola Na stronie
skuteczno$ci hamowania przy 133
zaciggnietym hamulcu
Co kazde 6 miesiecy przed |Praca Kontrola i konserwacja przewodéw | na stronie 125
sezonem warsztatowa hydraulicznych.
Przeglad ten nalezy
zaprotokotowac przez wykonawce.
Praca Sprawdzi¢ grubos¢ okfadzin na stronie 130
warsztatowa hamulcowych
Co rok, najpézniej co kazde |Praca Sprawdzi¢ bebny hamulcowe pod Strona 130
2000 godzin pracy warsztatowa wzgledem zanieczyszczenia
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12.3.1 Usuwanie usterek funkcji i prace naprawcze

Zmiana rozstawu sciezek Praca na stronie 135
technologicznych warsztatowa
10 godzin pracy po zmianie |Praca Dociggng¢ szpilki kot i sruby piast | 15 stronie 134
két warsztatowa

12.4 Instalacja hydrauliczna

A

Niebezpieczenstwo!

Prace naprawcze instalacji hydraulicznej moze wykonywaé
tylko specjalistyczny warsztat!

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim
cisnieniem!

Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac¢ sie
odpowiednimi sSrodkami pomocniczymi!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowa¢ panujace w niej ciSnienie!

Wydostajace sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przebi¢ skoére i spowodowaé powazne
obrazenia ciata! W przypadku takich obrazen natychmiast
udac sie do lekarza! Niebezpieczenstwo infekcji!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji
hydraulicznej ciagnika uwazagé, aby instalacja hydrauliczna
ciagnika oraz dolgczanej maszyny byta bez cisnienia!

Zuzyte oleje nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacja oleju nalezy kontaktowaé
sie z dostawca oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac¢ tak, aby dzieci nie
mialy do nich dostepu!

Olej hydrauliczny nie moze przedostawac sie do wody ani
gleby!

Podczas konserwaciji i napraw opon i két przestrzegaé
zalecen z rozdziatu "Wskazéwki bezpieczenstwa dla
uzytkownika", na stronie 25.

Wazne!

Uwazaé na prawidlowe przytaczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdzaé wszystkie przewody hydrauliczne i
ich ztacza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawaé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia
lub zestarzenia! Uzywacé tylko oryginalnych
AMAZDNIE wezy hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajac ewentualny,
najwyzej dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy
prawidlowym magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu
przewody i potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu,
dlatego tez ich okres przechowywania i uzytkowania jest
ograniczony. Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna
ustali¢ uwzgledniajagc doswiadczenia w tym zakresie, a
zwlaszcza mozliwosé potencjalnych niebezpieczenstw. Dla
przewodoéw i potaczen hydraulicznych z materiatow
termoplastycznych odpowiednie okresy moga by¢ inne od
podanych.
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Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

Rys. 129/...

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu
hydraulicznego

()

@)

Okresy konserwaciji

Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego
(04 /02 = rok / miesigc = Luty 2004)

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie Rys. 133

robocze (bar).

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos$¢ wszystkich czesci instalacji hydrauliczne;j.

2. Jedli to konieczne, dociggna¢ ztgcza sSrubunkow.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakéw.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy - przewodow hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodéw hydraulicznych

0

Wazne!

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegac¢
nastepujacych kryteriéw inspekcyjnych!

Weze - przewody hydrauliczne nalezy wymieniaé, jesli podczas
kontroli stwierdzi sie nastepujace kryteria inspekcyjne:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wkitadu (np. miejsca
otar¢, przeciec, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

o Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
- przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem lub
przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne.

. Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (zle wptywajgce na
szczelnos¢); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

. Wydostawanie sie wezy z armatury.
. Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosc.

. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
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. Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkciji to
"2004", wtedy okres uzytkowania kohczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy - przewodéw hydraulicznych".

12.4.1 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

® Wskazéwka!
Przy montowaniu i demontazu wezy - przewodéw hydraulicznych
l bezwarunkowo przestrzegaé nastepujacych wskazéwek:

. Uzywac¢ tylko oryginalnych AMAZONIE wezy
hydraulicznych!

e Zwraca¢ uwage ha zachowanie czystosci.

e  Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac¢ tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o wyeliminowaé wszelkie naprezenia, za wyjatkiem
obcigzenia masa wlasna.

o przy niewielkich dlugosciach wyeliminowa¢ obcigzenie
przez napychanie.

o wyeliminowaé dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami.
Ostoni¢ czesci o ostrych krawedziach.

o hie przekraczaé¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

. Przy dofaczaniu wezy - przewodéw hydraulicznych do
czesci poruszajacych sie dlugos¢é weza musi by¢ taka, aby
w calym zakresie ruchow nie przekroczone byty
dopuszczalne promienie wygiecia i / lub weze nie byty
narazone ha rozciaganie.

e  Weze - przewody hydrauliczne mocowaé¢ w przewidzianych
do tego celu punktach mocowania. Unikaé mocowania
uchwytéw wezy tam, gdzie przeszkadzaé one beda
naturalnym ruchom wezy i zmianie ich diugosci.

° Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.5 Osie i hamulce

O

A

Ogodlna kontrola wzrokowa

A

Pt

Wazne!

Zalecamy wykonanie zestrojenia uciggu miedzy ciagnikiem a
maszyng w celu uzyskania optymalnego efektu hamowania i
minimalnego zuzycia oktadzin hamulcowych. Zestrojenie takie
nalezy wykona¢ po okresie docierania i w specjalistycznym
warsztacie.

Dla unikniecia trudnosci w hamowaniu wszystkie pojazdy nalezy
ustawia¢ zgodnie z Dyrektywa WE 71/320 EWG!

Ostrzezenie!

. Naprawy i ustawienia uktadu hamulca roboczego moga byé
wykonywane tylko przez wyksztalcony i wyspecjalizowany
w tym zakresie personel.

e  Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowaé podczas spawania,
pracy palnikiem oraz wiercenia w poblizu przewodéw
hamulcowych.

° Po wykonaniu wszystkich ustawien i prac remontowych
ukladu hamulcowego nalezy przeprowadzié¢ gruntowna
préobe hamowania.

Ostrzezenie!

Przeprowadzi¢ ogélna, wzrokowa kontrole uktadu hamulcowego.
Przy kontroli tej przestrzega¢ nastepujacych kryteriow:

. Rurki, weze i glowiczki tgczace nie moga by¢ uszkodzone z
zewnatrz ani zardzewiale.

° Przeguby, np. na przegubowych gtowiczkach musza by¢
prawidiowo zabezpieczone, tatwo sie poruszaé i nie moga
by¢ wybite.

° Linki i ciegna
0o muszg by¢ prawidiowo przeprowadzone.
o nhie moga mie¢ widocznych rys.
0 nhie moga mie¢ weziow.

. Sprawdzi¢ skok ttokéw cylinderkéw hamulcowych, jesli to
konieczne, ustawic.

° Zbiornik powietrza
o nie moze poruszac sie w obejmach napinajacych.
o nie moze by¢ uszkodzony.

0 nhie moze wykazywac zewnetrznych sladow korozji.
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12.5.1 Prace konserwacyjne

Kontrola zamocowania wzglednie docigganie nakretek szpilek két (Rys. 130/1)

Rys. 134

Moment dociggania 400 Nm

Kontrola luzu tozysk piast két (Rys. 130/2)

Do kontroli luzu tozysk piast két uniesé os tak, az

kota bedg swobodne. Zwolni¢ hamulec. Miedzy

ziemie a opone wtozy¢ dzwignie i sprawdzi¢ luz.

Przy wyczuwalnym luzie fozysk:

Ustawi¢ luz tozysk

Zdja¢ ostone przeciwkurzowg wzgl. kotpak
piasty kofa.

Wyjac zawleczke nakretki osi.

Obracajgc koto docigga¢ nakretke osi tak,
az ruch piasty kota zacznie by¢ lekko
hamowany.

Cofng¢ nakretke osi do otworu
najblizszego, mozliwego zatozenia
zawleczki. Przy pokrywaniu sie otworu,

cofng¢ do poprzedniego otworu (max. 30°).

Zatozy¢ zawleczke i zagig€ ja.

Kotpak przeciwkurzowy napetni¢ niewielkg
iloscig smaru i wbic lub wkreci¢ w piaste
kota.

Rys. 136
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Kontrola bebnéw hamulcowych pod wzgledem zanieczyszczen

1. Po wewnetrznej stronie bebna
hamulcowego odkreci¢ obie blachy oston
(Rys. 133/1).

2. Usungc¢ ewentualny brud oraz resztki roslin.

Ponownie zamontowac blachy oston.

OSTROZNIE
Whnikajacy do wewnatrz brud moze

sie osadza¢é takze na oktadzinach
hamulcowych (Rys. 133/2) i w
znacznym stopniu pogarszaé
skutecznosé hamowania.

Niebezpieczenstwo wypadku!

Jesli w bebnach hamulcowych znajdu-
je sie brud, to w wyspecjalizowanym
warsztacie nalezy sprawdzi¢ oktadziny
hamulcowe.

Nalezy w tym celu zdemontowaé kofo i
beben hamulcowy.

Kontrola oktadzin hamulcowych (Rys. 130/3)

Wyciggng¢ gumowgq zaslepke (jesli jest) i
otworzy¢ otwédrz przeglgdowy (Rys. 134/1).

Przy pozostatej grubosci oktadzin wynoszgcej

a: przy oktadzinach nitowanych 5 mm
(N 2504) 3 mm
b: przy oktadzinach klejonych 2 mm

okfadziny hamulcowe nalezy wymienic.
Ponownie zatozy¢ gumowg zaslepke.
Ustawienie hamulcéow

Ze wzgledu na ich funkcje nalezy na biezgco
kontrolowa¢ dziatanie hamulcow a jesli to
konieczne, ustawia¢ je. Ustawienie hamulcow
konieczne jest wtedy gdy do petnego
zahamowania wymagane jest wykorzystanie ok.
2/3 maksymalnego skoku sitownika. W tym celu
nalezy ustawi¢ 08 na koztach i zabezpieczy¢
przed niezamierzonymi ruchami.

Rys. 137
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Ustawienie na nastawniku drazkéw (Rys. 130/4)

Nastawnik drgzkow przesungc¢ rekg w kierunku
nacisku. Przy jalowym skoku drgzka
dociskowego sitownika membranowego
wynoszacym max. 35 mm nalezy ustawié
hamulec kota.

Ustawienie nastepuje na szesciokacie
nastawczym nastawnika drgzkéw. Skok jatowy
"a" ustawi¢ na 10-12% diugosci przytgczonej
dzwigni hamulca "B",

np. dlugos¢ dzwigni wynosi 150 mm = skok
jatowy 15 — 18 mm.

T R<s

’:’——.\i"”“

\/

Rys. 139

Ustawienie na automatycznym nastawniku drazkéw (Rys. 130/5)

Ustawienie podstawowe nastepuje analogicznie do standardowego
nastawnika drgzkow. Dodatkowe ustawienie nastepuje samoczynnie
przy obréceniu krzywki o ok. 15°.

Idealnym ustawieniem dzwigni (ze wzgledu na niemozno$¢ zmiany
zamocowania sitownika) to ok. 15° przed katem prosty dzwigni w
stosunku do uktadu uruchamiajgcego.

Kontrola funkcjonowania automatycznego nastawnika drazkéw (Rys. 130/6)

1. Wyjg¢ gumowg zaslepke.

2. Kluczem oczkowym cofng¢ srube
ustalajgca (strzatka) na ok. % obrotu
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Musi zosta¢ zachowany skok jatowy
wynoszacy co hajmniej 50 mm, przy
dtugosci dzwigni 150 mm.

3. Dzwignie hamulcowa kilkakrotnie uruchomic
reka. Musi przy tym nastgpi¢ swobodne
automatyczne ustawienie - styszalne bedzie
zatrzasniecie zebatego sprzegta a przy
skoku w tyt Sruba ustalajgca obroci sie
nieco przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

Zamontowac zaslepke.

Smarowa¢ smarem wielosezonowym BPW-
Spezial ECO_Li91.

Rys. 140
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Zbiornik powietrza

Rys. 137]...

(1) Zbiornik powietrza
(2)

(3) Zawdr spuszczania wody.
(4)

Tasmy napinajace.

Przytgcze manometru pomiarowego

Wazne!
Codziennie spuszcza¢ wode ze
zbiornika powietrza!

1. Zawoér spuszczania wody (3) pocigga¢ za

pierscien w bok tak dtugo, az ze zbiornika
powietrza (1) nie bedzie wyptywata woda.

—  Woda wyptywa z zaworu spuszczania wody
(3)-

2. Whykrecic ze zbiornika zawor spuszczania
wody (3) i oczysci¢ zbiornik powietrza z
zanieczyszczen, jesli takie zostang
stwierdzone.

Instrukcja kontroli dwuprzewodowego uktadu hamulca roboczego

1. Kontrola szczelnosci

1. Sprawdzi¢ szczelnos$¢ wszystkich rur, wezy i potgczen
Srubowych

2. Usuna¢ nieszczelnosci.

3. Zlikwidowac¢ miejsca otaré¢ rurek i wezy.

4. Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze.

5. Dwuprzewodowy uktad hamulca roboczego uwaza sie za
szczelny, jesli w ciggu 10 minut spadek cisnienia nie bedzie
wiekszy, niz 0,15 bart.

6. Uszczelni¢ miejsca nieszczelne wzglednie wymieni¢ nieszczelne
zawory.

2. Kontrola cisnienia w zbiorniku powietrza

1. Przylgczyé manometr do przytgcza pomiarowego na zbiorniku
powietrza.

Powinno byé : 6,0 do 8,1 * % bar
3. Kontrola ci$nienia sitownika hamulcowego

1. Przylgczyé manometr do przytagcza pomiarowego na sitowniku

hamulcowym.

Przy nieuruchomionym hamulcu powinno by¢ : 0,0 bar
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4. Wzrokowa kontrola sitownika hamulcowego

1. Sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen manszety przeciwkurzowe
wzglednie mieszki.

2. Wymieni¢ uszkodzone czesci.

5. Przeguby na zaworach hamulcowych, sitownikach hamulcowych i drazkach
hamulcowych

Przeguby na zaworach hamulcowych, sitownikach hamulcowych i
drgzkach hamulcowych muszg poruszac sie lekko, w przeciwnym
razie nasmarowac je, lub lekko naoliwi¢.

12.6 Hamulec postojowy

Przy nowych maszynach linki hamulca postojowego moga sie
wydtuzac.
Hamulec postojowy nalezy ustawiac

. gdy do jego zaciggniecia konieczne jest trzy czwarte drogi
napinania trzpienia.

. gdy zatozony zostat nowy hamulec postojowy.

Ustawienie hamulca postojowego

zwisac. Linka hamulca postojowego nie moze przy tym dotykacé

Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka pociggowa musi lekko
innych czesci pojazdu ani o nic ocierac.

1. Poluzowac zaciski linki.

2. Odpowiednio skréci¢ linke hamulca i ponownie dociggng¢
zaciski linki.

3. Sprawdzi¢ prawidtowg skuteczno$¢ hamowania zaciggnietego
hamulca postojowego.
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12.7 Opony / kota
®

Wymagane cisnienie powietrza w oponach.
o  Opony podwozia: 1.8 bar
o  Opony podporowe: 3,5 bar

Wymagany moment dociggania nakretek / szpilek kot:
400 Nm

Wazne!

o :

Regularnie sprawdzac¢

o Zamocowanie nakretek kot.

o Cisnienie powietrza w oponach.

Stosowac wyltacznie zalecane przez nas opony i felgi.

Prace naprawcze na oponach moga by¢ wykonywane tylko
sitami fachowymi i przewidzianymi do tego celu,
odpowiednimi narzedziami montazowymi!

Montaz opon wymaga odpowiedniej wiedzy oraz
zastosowania wlasciwych narzedzi montazowych!

Woézek podnosnikowy ustawia¢ tylko pod przewidzianymi
do tego celu punktami ustawiania!

12.7.1 Cisnienie powietrza w oponach

Wskazéwkal!

Wymagane cisnienie powietrza w oponach zalezne jest od
o wielkosci opon.

o nosnosci opon.

o predkosci jazdy.

Trwatos¢ opon zostaje zmniejszona przez

o0  przeciazenie.

o za niskie cisnienie powietrza w oponach.

o zbyt wysokie cisnienie powietrza w oponach.

Wazne!

o :

Roéznica cisnienia powietrza w oponach jednej osi nie moze
by¢ wieksza, niz 0,1 bar.

Podczas szybkiej jazdy lub przy goracej pogodzie ci$nienie
powietrza w oponach moze wzrosngé o okoto 1 bar. W
zadnym wypadku nie redukowaé wtedy cisnienia powietrza,
gdyz po schlodzeniu opon bedzie ono zbyt niskie.
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12.7.2 Montaz opon

12.8

Wazne!

o . Przed zamontowaniem nowych / innych opon usung¢ z felg
znajdujace sie na powierzchniach przylegania opon slady
rdzy. Podczas jazdy objawy korozji moga powodowac
uszkodzenie felg.

. Przy montazu nowych opon zawsze zaktada¢ nowe zaworki
opon bezdetkowych lub nowe detki.

° Na zaworki opon zawsze nakreca¢ ostonki uszczelniajgce.

Ustawienie sciezek technologicznych do rozstawu kot ciggnika

(specjalistyczny warsztat)

Przy dostawie maszyn y i przy zastosowaniu nowego ciggnika do
prac pielegnacyjnych sprawdzi¢, czy ustawiony w gtowicy
rozdzielajgcej rozstaw sladéw $ciezek technologicznych odpowiada
rozstawowi két ciagnika pielegnacyjnego.

Gtowica rozdzielajgca znajduje si¢ w sSrodku maszyny.

i Ostrzezenie!

Zaciggna¢ hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

Przed dojsciem do gtowicy rozdzielajgcej nalezy oczysci¢ droge
do niej (niebezpieczenstwo poslizgu).

Na drodze dojscia do gtowicy rozdzielajacej i w jej obrebie
istnieje niebezpieczenstwo wypadku.

Sprawdzi¢, czy wigczanie Sciezek
technologicznych jest prawidtowo ustawione do
rozstawu kot ciggnika pielegnacyjnego:

Rury prowadzgce ziarno (Rys. 138/1) do
redlic Sciezek technologicznych muszg byé
zamocowane w tych otworach gtowicy
rozdzielajgcej, ktére mogg by¢é zamykane
zasuwami (Rys. 138/2).

Rury prowadzace ziarno nalezy w razie
koniecznosci pozamieniaé miedzy soba.

Szerokos¢ sladu zmienia sie wraz z liczbg
redlic, ktére podczas zaktadania Sciezek nie
beda wysiewaty ziarna.

Do zaktadania dwdch sladow mozna na
kazdy $lad zamknaé zasuwy (Rys. 138/2) w
gtowicy rozdzielajace;j

o przy Gitan do 6 otworow
Wylgczy¢ nieuzywane zasuwy (Rys. 138/2).
Wazne!

Ustawienie tarcz sladéw uktadu
znakowania przedwschodowego

(jesli jest) na nowy rozstaw sladow.

Citan BAG0014.4 09.14
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12.9

Ustawienie szerokosci sladéw (wiaczanie wzglednie wylgczanie zasuw)

A

Szerokosé sladu sciezki technologicznej wzrasta wraz z liczbg
sgsiadujgcych ze sobg redlic $ciezek technologicznych.

Do gtowicy rozdzielajgcej moze by¢ podtgczone 6 redlic Sciezek
technologicznych.

Zasuwy zamykajg doptywy do redlic $ciezek technologicznych.

Zasuwy nieuzywane (Rys. 140/2) nalezy wytgczyé. Wytgczone
zasuwy nie zamykajg doptywow do redlic sciezek technologicznych.

Zasuwy nalezy wytgczaé i wigczaé na ptycie podstawowej zawsze
parami i zawsze te, ktore lezg naprzeciw siebie.

Ostrzezenie!
Glowica rozdzielajgca znajduje sie w srodku maszyny.

Zaciagna¢ hamulec postojowy, wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjac¢
kluczyk ze stacyjki.

Przed dojsciem do gtowicy rozdzielajgcej nalezy oczysci¢ droge
do niej (niebezpieczenstwo poslizgu).

Na drodze dojscia do gtowicy rozdzielajacej i w jej obrebie
istnieje niebezpieczenstwo wypadku.

Pozycja zasuw jest widoczna!

Wigczanie / wytgczanie zasuw jest fatwiejsze przy
o uruchomionym wigczaniu $ciezek technologicznych.—

Wiaczanie wzgl. wylgczanie zasuw:

1.

7.
8.

Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyc
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Wytaczy¢ AMATRON 3.

Zdemontowaé zewnetrzng pokrywe
rozdzielacza (Rys. 139/1).

Zdemontowac pierscien (Rys. 139/2).

Zdemontowa¢ wewnetrzng pokrywe
rozdzielacza (Rys. 139/3).

Zdemontowac piankowy wkiad (Rys.
139/4).

Zluzowac sruby (Rys. 140/1).
Wyjaé tunel przesuwu (Rys. 140/2).

Wiaczanie zasuwy:

9.

Zasuwe (Rys. 140/3) wtozy¢ w prowadnice
tak, jak tu pokazano.

Wyltaczanie zasuwy:

10.

1.

Obroci¢ zasuwe (Rys. 140/3) i wlozyé w
otwér (Rys. 140/4).

Tunel przesuwu (Rys. 140/2) przykreci¢ do
ptyty podstawowe;.
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12.
13.

14.
15.

16.

12.10 tozyska watkéw wysiewajacych

Zamontowaé wktad z pianki (Rys. 141/1)

Zamontowac¢ wewnetrzng pokrywe (Rys.
141/2) rozdzielacza

Zamontowac pierscien (Rys. 141/3)

Zamontowaé¢ zewnetrzng pokrywe
rozdzielacza (Rys. 141/4)

Sprawdzi¢ dziatanie wtgczania $ciezek
technologicznych.

tozyska watkéw wysiewajgcych:

Gniazdo tozyska watka wysiewajgcego lekko

naoliwi¢ rzadkim olejem mineralnym (SAE 30 lub

SAE 40).

12.11

Wymiana oleju nie jest konieczna.

Sprawdzi¢ stan oleju w przektadni Vario.

1.
2.

Maszyne ustawi¢ na poziomej powierzchni.

Stan oleju musi by¢ widoczny we wzierniku
(Rys. 143/1).

Sprawdzi¢ przektadnie pod wzgledem
wyciekow.

Przy stwierdzeniu wyciekéw przektadnie
Vario odda¢ do naprawy w
specjalistycznym warsztacie.

Wymagane rodzaje oleju odszukac w tabeli.

Przektadnie Vario napeic¢ olejem
przektadniowym przez krociec wlewowy
(Rys. 143/2) do wysokosci wziernika (Rys.
143/1).

Po napetnieniu zamkng¢ kréciec wlewowy
kotpakiem ochronnym (Rys. 143/2).

',

Rys. 146

Kontrola stanu oleju w przekfadni Vario
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Rodzaje oleju hydraulicznego i ilo$ci napetniania przektadni Vario

Catkowita ilo$¢ napetniania:

0,9 litra

Olek przektadniowy (do
wyboru):

Wintershall Wintal UG22 WTL-HM (fabrycznie)

Fuchs Renolin MR5 VG22

Tabela 4
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12.12 Schemat hydrauliki

Schemat hydrauliki AMATRON 3

© N o

11.
12.
13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

o r w0 b=

Dmuchawa
Lewy znacznik Sladéw 2

Prawy znacznik sladow 2

(16

Podnoszenie 7
Znakowanie
przedwschodowe 18
Koto ostrogowe >
Lewy znacznik $ladéw 1 e
Prawy znacznik $ladéw 1 2] 1
Zbiorniki —

Sktadanie lewa strona
Sktadanie prawa strona _?

Nacisk zagarniacza

Nacisk redlic =]

Glowica rozdzielacza

skfadania

Przytagcze do 1 zespotu
sterowania w ciggniku
(zofty 2)

Przytagcze do 1 zespotu
sterowania w ciggniku

(z6Hy 1)

sterowania w ciggniku
(czerwony 1)

Przytgcze do

bezcisnieniowego powrotu
(czerwony 2

Przytacze do 3 zespotu _ 5 A

Przytgcze do 2 zespotu
sterowania w ciggniku

(zielony 1) :g

Przytacze do 2 zespotu (9
sterowania w ciggniku
(zielony 2)

24)

(2

=)

S
=
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Schemat hydrauliki AMALOG

1. Dmuchawa

2. Zawor Przetgczanie
znacznikow Sladow /
sktadanie wysiegnikow

3. Glowica rozdzielacza

ar
sktadania
4. Zbiorniki ] (18
5. Skfadanie lewa strona ﬂ s
6. Sktadanie prawa strona
7. Zawor Parkowanie :.-f;-:
prawego znacznika o
Sladéw 2
8. Prawy znacznik $ladow 1 13
9. Prawy znacznik sladow 2 ‘201
10. Zawdr Parkowanie lewego s
znacznika Sladow
11. Lewy znacznik $ladéw 1 \3)
12. Lewy znacznik $ladow 2 (1 :#) @E
. o B -
13. Podnoszenie X o <
14. Znakowanie ] 21
przedwschodowe 5 Y
15. Koto ostrogowe =
16. Nacisk redlic F
17. Zawor Przetgczanie X
nacisk redlic / unoszenie
18. Przytagcze do 1 zespotu & (O
sterowania w ciggniku 2
(zofty 1)
19. Przytacze do 1 zespotu
sterowania w ciggniku %}
(zofty 2) -
20. Przytacze do 3 zespotu
sterowania w ciggniku —
(czerwony 2) =h
—
21. Przytacze do | 1 o
bezci$nieniowego powrotu % E%j %f
(czerwony 1) (9] .8,
22. Przytacze do 2 zespotu | ‘24
sterowania w ciggniku -
(zielony 2) -
23. Przytacze do 2 zespotu e
sterowania w ciggniku _ _ ot
(zielony 1) g :%j % 10!
24. Zawér znakowania 12 1

Sciezek
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12.13  Sruby - momenty dociagania
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8.8 S. |
10.9 D) | =
12.9 f
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 2 150 210 250
M 16 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 290 405 485
M 18x1,5 o 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 %0 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 % 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
b
é
A2-70 ¢ Y
a4-70 (T ) | =
M M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 [ M14 [ M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/ Nm| 23 | 46 [ 79 (193 | 39 66 | 106 | 162 | 232 | 326 | 247 | 314
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