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NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodlnym a nadbytecnym; nebot mnepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a jit jej Roupit a
pritom vérit, Ze nyni jiZ bude vSe fungovat
automaticky. Prislusny uZivatel stroje by pak
privodil SRodu nejen sam sobé, nybrZ by se také
dopustil té chyby, Ze by pricinu eventudlniho
netispéchu pricital na vrub stroji namisto na vrub
své nediislednosti. Abychom si byli jisti uspéchem
svého cinéni, musime zabrednout do poslednich
podrobnosti, popr. se informovat mna ucel
RonKrétniho zatizeni na stroji a ziskat zrucnost
pii manipulaci snim. Teprve poté nabudeme
pocitu spoRojenosti jak se strojem tak se sebou
samym. A pravé naplnéni tohoto zdméru je cilem
predRladaného ndvodu na obsluhu.

Leipzig Plagwitz 1872. ) 0 L p s
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Pokyny pro uzivani

1 Pokyny pro uz

1.1 Uéel dokumentu

ivani

Kapitola Pokyny pro uzivani podava informace pro zachazeni
s navodem k obsluze.

Tento navod k obsluze
o popisuje obsluhu a udrzbu stroje.

o podava dulezité informace pro bezpecné a efektivni zachazeni
se strojem,

e  je soucasti stroje a musi byt vzdy u stroje popf. v tazném
vozidle,

) musi byt uschovan pro budouci pouziti.

1.2 Udani mista v navodu k obsluze

V3echny udaje sméru v tomto navodu k obsluze jsou vzdy mysleny ve
sméru jizdy.

1.3 Pouzita vyobrazeni

Pokyny pro jednani a reakce

Vycty

Cisla pozic na obrazcich

Cinnosti, které ma obsluha provadét, jsou zobrazeny jako ogislované
pokyny pro jednani. Dodrzujte pofadi uvedenych pokynl. Reakce na
pfislusny pokyn pro jednani je pfipadné oznacena Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn pro jednani 1
—  Reakce stroje na pokyn 1

2. Pokyn pro jednani 2

Vycty bez zavazného pofadi jsou zobrazeny jako seznam
s jednotlivymi vycty.

Priklad:
o bod 1
. bod 2

Cisla v kulatych zavorkach odkazuji na ¢isla pozic na obrazcich.
Prvni Cislice odkazuje na obrazek, druha Cislice na €islo pozice na
obrazku.

PFiklad (obr. 3/6)
° obrazek 3
o pozice 6

E+S BAG 0043.1 10.07
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Vseobecné bezpecnostni pokyny

2 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Tato kapitola obsahuje dilezité informace pro bezpeény provoz.

21 Povinnosti a ru¢eni
Postupujte podle pokynti z navodu k obsluze

Znalost hlavnich bezpec&nostnich pokynu a bezpecénostnich predpist
je zakladni podminkou pro bezpecné zachazeni a bezporuchovy
provoz stroje.

2.2 Zobrazeni bezpecénostnich symbolu

Bezpelnostni pokyny jsou oznacéeny trojuhelnikovym bezpecnostnim
symbolem a slovem, popisujicim pfislusny signal. Signalni slovo
(NEBEZPECI, VYSTRAHA, POZOR) popisuje zavaznost hroziciho
rizika a ma nasledujici vyznam:

NEBEZPECi

Oznacduje bezprostfedni ohrozeni s vysokym rizikem, které ma za
nasledek smrt nebo velmi tézké poranéni (ztrata ¢asti téla nebo
trvalé poskozeni), pokud mu nebude zabranéno.

Pri nerespektovani téchto pokynti bezprostiedné hrozi smrtelné
nebo velmi tézké urazy.

VYSTRAHA

Oznacéuje mozné ohrozeni se stfednim rizikem, které ma za
nasledek smrt nebo (velmi tézké) poranéni, pokud mu nebude
zabranéno.

Pri nerespektovani téchto pokynt hrozi pfipadné smrtelné nebo
velmi tézké urazy.

POZOR

Oznacuje mozné ohrozeni s malym rizikem, které miize mit za
nasledek lehké nebo stiredni poranéni, popf. materialni Skody,
pokud mu nebude zabranéno.

DULEZITE

Oznacuje povinnost zvlastniho chovani nebo ¢innosti nutnych
pro fadné zachazeni se strojem.

e > B P

Nedodrzovani téchto pokyni muize vést k porucham na stroji

nebo v okoli.
® UPOZORNENI
l Oznacuje rady pro uzivatele a obzvlast’ dulezité informace.

Tyto pokyny vam pomohou optimalné vyuzivat vSechny funkce
vaSeho stroje.

E+S BAG 0043.1 10.07 5



Popis vyrobku

3 Popis vyrobku

31 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

3.2 Technické udaje

Palubni pocita¢ E+S
e jeurCen k ovladani, sledovani funkce a jako displej
k posypovému zarizeni
AMAZONE - E+S.
K pouziti v souladu se stanovenim vyrobce patfi také:
) dodrzovani vSech pokynt z tohoto navodu k obsluze
o dodrzovani inspeké&nich a udrzbovych praci
o vyhradni pouzivani originalnich nahradnich dili AMAZONE.

Jiné nez vySe uvedené pouziti je zakazano a je v rozporu se
stanovenim vyrobce.

Za Skody zpusobené v rozporu s ustanovenim vyrobce
o nese vyhradni zodpovédnost provozovatel,
o neprebira spole¢nost AMAZONEN-WERKE zadnou

Elektrické napajeci napéti

Motor zdvihu

3.3 Shoda

odpovédnost.
12V
7polova
Linak LA12
Oznaceni smérnice/normy
Stroj spliuje: . smérnici o strojnich

zarizenich 98/37/ES

o smérnici o elektromagnetické
kompatibilité 89/336/EHS

E+S BAG 0043.1 10.07
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Konstrukéni provedeni a funkce

4 Konstrukéni provedeni a funkce

Nasledujici kapitola informuje o konstrukénim usporadani stroje
a funkcich jednotlivych &asti.

4.1 Funkce

Palubni pocitaC E+S Ize u sypaCe E+S pouzit jako automaticky
systém ovladani.

Zafizeni automaticky nastavuje mnozstvi posypu v zavislosti na
rychlosti.

Ovladaci jednotka ma dva provozni rezimy:
. RezZim posypu pfi pracovnim nasazeni, viz strana 13.

. Nastavovaci rezim pfed pracovnim nasazenim, kdy se zadavaji
a zjistuji nezbytné udaje, viz strana 8.

4.2 Konstrukéni usporadani

(1) Displej
(2) Knoflik nastaveni mnozstvi

Je uréen k ru€nimu snizeni/zvyseni
sypaného mnozstvi.

Standardni hodnota 70.
(3) Signalizace LED

Sviti pfi zapnutém sypani.

/O@

Streuen
ain

(4) Tlacitko vypinage palubniho pocitate
(zap/vyp) 50

40 60
Zapnuti a vypnuti palubniho pocCitate E+S.

(5) Tlacitko posypu zap/vyp 30 70
Regulace sypaného mnozstvi zapnuta nebo 20 80
klapka zapnuta.

(6) Tlacgitko nastaveni/potvrzeni 10 90

Pro pfechod do rezimu nastaveni. 0 100
(7) Zobrazit tlacitko ,Vétsi hodnota“/dalsi

poloZky menu "0 S

(8) Zobrazit tlacitko ,Mensi hodnota“/dal3i o \

polozky menu \

®-
|
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Nastaveni

5 Nastaveni

Aby se pfi posypu pouzilo spravné mnozstvi, musi byt pfed praci
zadany nebo zjistény nastavovaci hodnoty.

5.1 Vyvolani nastavovaciho menu

Palubni pocita¢ E+S vypnut.

Drzte stisknuto 1. a .

Soucasné pfidrzte stisknuto 2. , dokud se nezobrazi

nastavovaci menu.

Nastavovaci menu obsahuje nasledujici diléi ¢asti, které |1ze postupné

. Pocet impulzd na 100 m.

vyvolavat za pouziti

. Cejchovani na 100 m (ke zjisténi po¢tu impulz na 100 m).
e  VZdy nastavte zbytkovy zdvih 01.
. Proménné hodnoty — nastaveni podle rozmetaci tabulky.

. Rychlost - okamzita rychlost jizdy.
5.2 Zadani hodnot v nastavovacim menu

I Zadani_ 05 I
) Navolte pozadované menu.

Obr. 1

E stisknéte (Obr. 1).
Zadejte hodnotu:

Zvyseni hodnoty.

SniZeni hodnoty.

4. Stisknéte @

—  PFevzeti zadané hodnoty.

1/0

5. vypnéte po nastaveni palubniho
pocitace.

8 E+S BAG 0043.1 10.07
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Nastaveni
5.3 Provedte nastaveni
5.3.1 Cejchovani na 100 m
& Palubni poéitaC E+S poZaduje ke zjisténi skutecné rychlosti jizdy
._ (km/hod) kalibrovanou hodnotu ,,Cejchovani na 100 m“ (Eichen auf
100 m).

Kalibrovana hodnota ,Cejchovani na 100 m“ se zasadné zjistuje
kalibracni jizdou a nezadava se rucné.

Ke zjisténi kalibrované hodnoty prostfednictvim
. snimace kola — vypnéte signalovou déli¢ku,

e  signédlové zasuvky — zapnéte signalovou délicku (standardni
poloha)

Viz kapitola ,Interni déli¢ka signalu®, strana 20.

Pfesnou kalibra¢ni hodnotu ,Pocet impulzd na 100 m*“ Ize zasadné
Zjistit pouze kalibraéni jizdou:

. pfed prvnim uvedenim do provozu.

. pfi pouZiti jiného traktoru nebo po zméné velikosti pneumatik
traktoru.

. pfi projevujicich se rozdilech mezi vypocitanou a skute¢nou
rychlosti jizdy nebo ujetou vzdalenosti.

. pfi rozdilnych vlastnostech pady.

Kalibra¢ni hodnotu ,Po¢et impulzd na 100 m® je nutno zjistit za
pfevladajicich pracovnich podminek. Pokud se pfi praci pouziva
pohon vsech kol, je nutno pfi zjisStovani kalibracniho &initele rovnéz
pouzit pohon vSech kol.

Zjisténi poctu impulzi na 100 m:

1. Na poli odméite mérnou drahu dlouhou pfesné 100 m.

2. Vyznacte pocatecni a koncovy bod mérné drahy ().

0 100m

IMPULZY: 512
1. Drzte stisknuto a .

Obr. 2
'» & i 7 i
2. Soucasné pridrzte stisknuto , dokud

se nezobrazi nastavovaci menu.

— Displej Obr. 2

Cejchovani: na 100 m
Stisknéte tladitko .

— Displej Obr. 3 Obr. 3

w

E+S BAG 0043.1 10.07 9



Nastaveni

Stisknéte tlacitko @ na pocate¢nim bodu

Cejchovani: 0
I |

Projedte mérnou drahu dlouhou pfesné 100 Obr. 4

m a zastavte.

— Displej Obr. 4

o

@ | IMPULZY: 512 |
Stisknéte tlacitko v koncovém bodu.

Obr. 5

— Displej se automaticky vrati k zobrazeni

impulzu.

— Displej Obr. 5

5.3.2 Nastaveni rozmetaného mnozstvi (zjiSténi proménnych hodnot)

Proménné hodnoty umoziuji nastavit pracovni rozsah rozmetace na
pozadované rozmezi rychlosti.

Pfiklad: Podle rozmetaci tabulky se poZzadované rozmetané mnozstvi
dosahne pfi klapce oteviené do poloviny a pfi rychlosti 10 km/hod.
Jedete rychlosti 10 km/hod a poloha klapky se odchyluje, potom
ménte proménné hodnoty tak dlouho, aby otevieni klapky bylo
spravné. Knoflik nastaveni mnoZzstvi by mél pfitom byt nastaven na
poloze 70 stupnice.

PFi nastaveni rozmetaného mnozZstvi musi byt znamo:

Pozadované rozmetané mnozstvi v g/m”
Site rozmetani

Stfedni rychlost jizdy

Rozmetané mnozstvi v kg/min se vypocita podle nasledujiciho
vzorce.

Rozmetané mnozstvi
[kg/min] =

Rychlost jizdy [km/h] x Sife rozmetani [m] X rozmetané mnozstvi

[a/m”
60

¢,

Z diagramu odectéte odpovidajici polohu klapky.
o  Diagram 1 pro rozmetanou sl

o  Diagram 2 pro split (Ulomky)

o Diagram 3 pro pisek

V tabulce 1 ve sloupci pro stfedni rychlost si vyhledejte polohu
klapky a vlevo odectéte odpovidajici proménnou hodnotu.

Proménnou hodnotu zadejte v nastavovacim menu.

PocitaC vypnéte a opét zapnéte.

10
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Nastaveni

6. Stisknéte @ a v rezimu rozmetani jedte stfedni rychlosti bez
rozmetaného materialu.

— Nastavi se poZzadovana poloha klapky.

7. Pfi jizdé palubni pocita€ vypnéte a jizdu zastavte.

8. Na E+S zkontrolujte polohu klapky.

— Je-li poloha klapky pfili§ vysoka — zvolte mens$i proménné
hodnoty.

— Je-li poloha klapky pfili§ nizka - zvolte vy$Si proménné hodnoty.
9. Po zméné& proménnych hodnot zopakujte kontrolni jizdu (krok 4
az 8).

Diagram 1, polohy klapky pro rozmetanou siil

— 160 -

=

g 140

—

2 120

R

'S 100

e

7]

N 80

c |

g 60

‘g 40

©

e 20

E 0+ == = 1
&3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30

Poloha klapky
Diagram 2, polohy klapky pro split

140 -

130

120 = =S8
n
T 110
£ 100
ES)
2 90
:E 80
n 70
)
2 60
E 50
‘O
c 40
s =
O 30 -
ﬁ 20 =
° =
@ 10

0 .

10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 200 220 240 26,0 28,0 30,0 32,0 340 36,0 38,0 40,0 42,0
Poloha klapky
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Nastaveni

Diagram 3, polohy klapky pro pisek

75
70
65
n | 80
= | 55
E | 50
o
X | 45
'S | 40
wid

v

e mnozs
W
S

. 25 = 1
c
© | 20 A
'.Q-.; -
£ 15
S | 10
(14

5

0

10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42

Tabulka 1, proménné hodnoty

Rychlost jizdy

Proménné hodnoty |5 km/hod |10 km/hod | 15 km/hod | 20 km/hod
56 5 6,1 7,7 8,5
60 6 7,3 8 9,2
70 7,3 8,2 9,2 9,7
80 8,2 9 9,7 11
90 8,5 9,4 11 12,7
100 9,2 11 12,7 14,2
110 11 12,7 14,2 16,5
120 11,5 13 15,5 17
130 12 13,5 17 19
140 12,7 14 17,5 23
150 13 15,2 19 27
160 14,5 18,7 23 26
170 15 19,5 24 28
180 16 22,5 26 30
190 18 23 27,6 31
200 19 247 28,5 34

Polohy klapky

Poloha klapky

12
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Pouziti
6 Pouziti
POZOR
Nikdy nezapinejte rozmetani, pokud motor neni elektricky
pripojen.
— Poskozeni z pretizeni!
. Pfed pouzitim zadejte nebo si zjistéte nastaveni nezbytna pro
rozmetany material.
. Nastavovaci knoflik nastavte na 70.
6.1 Zobrazeni pri praci
Zobrazeni v klidu:
e Posypany usek cesty [km] Kilometry 30.15
. Doba [hod] rozmetani. Hodiny 2.53
— Jednotliva zobrazeni Ize ménit stiskem
tlacitek ﬁ ' & '
Zobrazeni pfi jizdé:
e  Okamzita rychlost jizdy Rychlost 9.10 km/hod

E+S BAG 0043.1 10.07
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Pouziti
6.2 Postup pfi pouziti

1. Knoflik nastaveni mnozZstvi nastavte na 70.

2. Stisknéte .

3. Stisknéte @ a sypac pfipraveny k sypani rozjedte.
—  Sviti LED.

A

Palubni poéitag je v reZimu sypani.

— Klapka se otevfe a pocita€ ovlada sypané mnozstvi v zavislosti
na rychlosti jizdy.

@ Rezim sypani je aktivni az po rozsviceni LED!

Ukonceni/pferuseni sypani:

Stisknéte 4. j

— Klapka se uzavie, nerozmeta se Zadny material.

5. Vypnéte palubni pocitac.

. Rozmetané mnozstvi Ize na dil€ich Zdvih motoru: 110
usecich snizit nebo zvysit knoflikem
._ nastaveni mnozstvi.

Kratce se zobrazi zdvih motoru.

Nasledovné vrat'te nastavovaci knoflik
zpét na hodnotu 70!

@ Jestlize se pfi zcela oteviené klapce Maximum
zvySi rychlost, objevi se vystrazné
hlaseni.

14 E+S BAG 0043.1 10.07



6.3 Pri zavadé klapku zcela otevrete

Pouziti

Pfi praci muze byt klapka zcela oteviena. To Pozor OTEVRENO
muze byt vyhodné pfi ucpani rozmetaného
materialu.

i

1. Stisknéte L__—___J.

— Klapka vyjede zcela nahoru.

2. Stisknéte __Q_

e  pfijizdé:

— Klapka pfejde do fizené polohy.
. v Klidu:

— Klapka se uzavie.

6.4 Vynulovani posypaného useku a doby sypani

V klidu, sypani vypnuto: Kilometry 0

1. Vyvolani sypané drahy v km.
Tisknéte po dobu 4 vtefin 2. @

—  Vynulovani sypané drahy na 0.

Hodiny 0
1. Vyvolani doby sypani v hodinach.
Tisknéte po dobu 4 vtefin 2. @

—Vynulovani doby sypani na 0.

E+S BAG 0043.1 10.07 15



Poruchy

7 Poruchy

Indikace pretiZeni pfi t€Zkém chodu nebo pfi
uvaznuté klapce.

Tepelna ochrana proti pfetizeni motoru
zareaguje a motor vypne.

1.  Vypnéte palubni pocitac.
2. Uvolnéte klapku.

3. Znovu zapnéte palubni pocitac.

Indikace blokovani motoru, pokud je v otvoru
klapky cizi predmét.

1. Vypnéte palubni pocitac.
2. Odstrarite cizi predmét.

3. Znovu zapnéte palubni poditac.

| Pretizeni

I Motor zablokovan

16

E+S BAG 0043.1 10.07



8 Montaz

Montaz

[

=

(o]
@m 5 6":'Slﬁsn /1
1

-
30 7l
20 80
10 a0

0
1]
@

Ra—-

2 3

Obr. 6

1.

Montaz v kabiné traktoru:

o} Palubni pocita¢ s drzakem (Obr. 6/1)

Upevnit na rozmetaé E+S:

o  Servomotor (Obr. 6/2)

0 PFipojné skfifika motoru (Obr. 6/3)

Napajeci pfivod pfipojte k 12V zasuvce traktoru (Obr. 6/4).
PFipojte snimac/signalovy kabel (Obr. 6/5)

Kabelovy svazek Cisté poloZte a upevnéte.
P¥i pfipojovani napajeni dbejte na dobré pfipojeni ke kostfe.
PFivod je nutno jistit pojistkou 10 A.

Je-li k dispozici signalova zasuvka, Ize vyuZivat rychlostni
impulzy pfivedené kabelem adaptéru.

PFi pouzivani snimace kola je nutno vypnout vnitfni signalovou
délicku v pocitaci.

Montaz servomotoru

E+S BAG 0043.1 10.07
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Montaz

Obr. 7

U stroju az do roku vyroby 2007 nejdfive vymérite klapku (Obr. 8)

E+S do roku vyroby 2007:

Bis Bj. 2007

t
— [y 7
;
~ /
Obr. 8

18
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Montaz
8.1 HallGv snima¢
. Ke spravné kalibraci impulzd na 100 metr( jsou nutné alespor 4
magnety na metr obvodu kola.

. Cervena strana magnetti musi ukazovat ve sméru snimadce.

. Impulzy by mély byt, pokud mozno, snimany z kardanova
hfidele.

e Vypnéte vnitini signalovou dé&licku v pocitadi.

8.1.1 Montaz na kolo traktoru

1. Rozdélte magnety (Obr. 9/1) rovnomérné —=—5mm
na kruhu s otvory v musli pfedniho kola
traktoru.

/)

3
2. Namontujte magnety (Obr. 91) Srouby (Obr. 4

9/2) z nemagnetického materialu (mosazné 2
Srouby nebo Srouby V4A).

® Pocet magnetd vyplyva z velikosti

l kola traktoru.

o Magnety rozdélte po obvodu kola
zcela rovhomérné!

. T .
@

3. Pocet potfebnych magnetll vypoctéte takto: N
Vypocet:

N

Obr. 9

Obvod kola[m] x4 = Pocet magnetu

4. Namontujte snimag (Obr. 9/3)
s univerzalnim drzakem (Obr. 9/4) na
rameno napravy piredniho kola traktoru —
vidéno ve sméru jizdy za napravou.

8.1.2 Montaz na kardanové hrideli

o Namontujte magnet pouze na JiNG ORI G
o jedno misto, v némz se CEES] ANl NS

nevyskytuji uhlové pohyby
kardanového hfidele.

o Mezi magnetem a snimacem 1 [
dodrzte odstup asi 5 mm. 5mm i 1
1. Magnet (Obr. 10/1) upevnéte na stroj | /
hadicovou sponou (Obr. 10/2) na i
kardanovém hfideli. 2 -

2. Upevnéte snimac (Obr. 10/3) univerzalnim
drzakem (Obr. 10/4) proti magnetu na ramu
vozidla.

Obr. 10
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Montaz
8.1.3  Vnitini signalova délicka

. Signalova délicka déli hodnotu impulz drahy étyfmi.

. PFi pouziti snimace kola by po vydéleni &tyfmi zbyvalo pfilis
malo impulzl, a proto musi byt délicka vypnuta.

° Pocet impulzt musi dosahovat alespon hodnoty 400.

Obr. 11

Vypnuti vnitini signalové délicky:

1. Uvolnéte ¢tyfi Srouby horniho vika (Obr.
11/1) a viko sejméte.

2. Presurite zluty propojovaci mastek (Obr.
11/2) tak, aby byl levy kolik volny, viz Obr.
12.

Nasledné kryt opét pfiSroubuijte.

Zopakujte cejchovani na 100 m.

Jakmile by mél pocita¢ opét dostavat 41
impulzy ze signalové zasuvky traktoru, .

l je nutno propojovaci mastek znovu
pfesunout zpét (Obr. 13).

Obr. 13
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POZOR

Pii Cisténi zafizeni E+S vysokotlakym Eisti€em postupujte
opatrné.

V zadném pripadé nedistéte vysokotlakym €isti€em servomotor,

ktery by se mohl poskodit!
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