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Lesen und beachten Sie diese Betriebsanleitung vor der ersten
Inbetriebnahme!

Fir kiinftige Verwendung aufbewahren!

O | me

) Die Duingerkalibrierung mittels Wiegetechnik erfolgt wahrend
des Streuens, wobei mindestens 1000 kg Diinger ausgebracht
werden sollen.

e Nach der ersten DUngerkalibrierung sollten weitere Kalibrierun-
gen mit gréBeren Ausbringmengen (z.B. 2500 kg) erfolgen um
den Kalibrierfaktor weiter zu optimieren.

) Traktor und Dingerstreuer mussen bei Beginn und Ende des
Kalibrierens waagerecht stehen.

) Die Ermittlung des Kalibrierfaktors lasst sich nur in Ruhelage der

Waage starten und beenden.

—  Erscheint auf dem Display das Symbol E\ , befindet sich der
Streuer nicht in Ruhelage.
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ZG-B Precis / ultra hydro

Die Dungerkalibrierung erfolgt wahrend des

Streuens, wobei mindestens 1000 kg Diinger . . I

-Scheibennenndrehzahl einstellen
ausgebracht werden sollen. L 1inken Hud.Schieber &ffhen

~warten bis Auffangbehdlier woll k=/ha

T ~aufgefangene MHenge in kg
L . eingeben ] kridh
Menii Diinger-Kalibrieren anwahlen | &!- |: {3 S548U/min
Zeit: Bs Ca

Fak.

Aktuell eingestellte
— Arbeitsbreite: 20 m A
'”// Ausbr i ngmenge: 258 kg/ha
~ . . . . 5 aiim
. Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben. ;:{?b'f?g':';ﬁgsf,k,,,: 1. E,E kmeh
e
7

e e s 4
2. Jrem Ausbringmenge kontrollieren / einge- B
ben.

3. [ Vorgesehene Geschwindigkeit kon-

trollieren / eingeben.

4. Vorlaufigen Kalibrierfaktor zur Ermitt-

lung des exakten Kalibrierfaktors eingeben.

i

5. L' | Gegebenenfalls die Vorkammer
(Fig. 2) mit Dinger fillen.

— Das Beflllen stoppt automatisch, wenn die
Vorkammer voll ist.

Fig. 2

. Um von Beginn an die gewiinschte Sollmenge korrekt auszu-
bringen kann vor dem Einsatz
o  das Kalibrieren im Stand durchgefiihrt werden.

o  der Kalibrierfaktor (Mengenfaktor) aus der Streutabelle
entnommen werden.

o  ein Erfahrungswert fir den Kalibrierfaktor eingeben wer-
den.

Realistische Kalibrierfaktoren (0.7 bis 1.4):
e  ca. 0.7 fur Harnstoff
. ca. 1.0 fir Kalkamonsalpeter (KAS)

. ca. 1.4 fir feine schwere PK - Diinger
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Kalibrierung starten:

Die Duingerkalibrierung erfolgt wahrend des
Streuens, wobei mindestens 1000 kg Diinger

ausgebracht werden sollen.

1. Arbeitsmenl auswahlen.
57
2. | Kalibrieren starten

T

4. In gewohnter Weise mit dem Streuen be-

Schlie3schieber 6ffnen und anfahren.

ginnen und mindestens 1000 kg Dunger

ausbringen.

— Im Arbeitsmeni wird die ausgebrachte

Dingermenge angezeigt (Fig. 3/1).

5. Sind mindestens 1000 kg Diinger ausge-
bracht Schlielschieber schlieRen und an-

halten.

L=
//
Kalibrieren beenden.

Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt und =

mit @ bestatigt, oder mit EEE verwor-

fen (Fig. 4).

— Beim Ausstreuen wird nun mit optimier-

ter Schieberstellung gearbeitet.

(50
kg = [1v4
2354 kg
== _J k=

Fig. 3

BH— 8.8 kmsh

e 321 m ?
=

Flicshe- s - o 1 T

neuer Cal.- Faktor: L=}

E 1.07 ; =

mit Eingabetaste be-
stdtigen oder mit ESC
abbrechen
k

Auftrag: 3
Fig. 4

€ Nach der ersten Dingerkalibrierung sollten weitere Kalibrierungen mit
gréReren Ausbringmengen (z.B. 2500 kg) erfolgen um den Kalibrier-
l faktor weiter zu optimieren.

Anzeige

eine Dingermenge von 500 kg ausgebracht werden.

o Zur erfolgreichen Durchfihrung der Kalibrierung muss mindestens

v

Wird die Kalibrierung beendet bevor 500 kg Diinger ausgebracht
wurden, wird mit dem aktuellen Kalibrierfaktor weitergearbeitet.

ab 500 kg.
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ZG-B Drive
Die Dungerkalibrierung erfolgt wahrend des .
Streuens, wobei mindestens 1000 kg Diinger  Hadpbaehieter. Ennstellen &
ausgebracht werden sollen. ~wordosieren
~Kalibrierung starten kssha
o raufgefangene Henge in kg
eingeben knh
Menii Diinger-Kalibrieren anwédhlen | ®!-_|: Bandgeschuindigkeit: 0.8 cn/s
kasl
7] Zeit: Bs [ i
— Aktuell eingestellte
/'“/ Arbei tsbreite: 18.8 m s
1. [ Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben. E:f:féggzﬁ:?e: }g E:;:“
o Schit tgewicht: 1.25kg”1
// Pt s
Hauptschieberstell :25 (Z C)
2. reme Sollmenge kontrollieren / eingeben. B USvdat.
>
3. Vorgesehene Geschwindigkeit kon-
trollieren / eingeben. T
-Huupl‘sn_:hieher einstellen
:Eu“ T k=/ha
4. ‘A Schuttgewicht des Dlingers eingeben  [ad neue Haupt- o
el = *
(Schittgewicht aus Streutabelle entneh- Ba schieberstellung: .
men). ol
—  Neue Hauptschieberposition wird errechnet Ak 42
und angezeigt (Fig. 6). Ar o b
E: mi il' __E*i_ngu.bel'du.sl'e _I:*E- ::u
. " statigen oder mi
5. @ neue Hauptschieberposition bestati- Sc Blattern zur Hilfe 1 T
gen. Hatr =
Vordes.
Fig. 6
Nach Eingabe von Arbeitsbreite, Sollmenge, Vorgesehener Ge-
schwindigkeit und Schittgewicht die empfohlene Hauptschieberstel-
lung am ZG-B einstellen (Fig. 7).

Fig. 7

C_O

6. L° |Vordosieren bis der Diinger das En-
de des Bandbodens erreicht hat (Fig. 7).

Doppel-Schieber 6ffnen automatisch.
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VORSICHT
Verletzungsgefahr durch automatisch

schlieBende Doppel-Schieber beim
Beenden des Vordosierens.

N
7. B/1

Kalibrierung starten:

Die Dungerkalibrierung erfolgt wahrend des
Streuens, wobei mindestens 1000 kg Diinger

ausgebracht werden sollen. 7 \ 1%]]
1. Streuscheibenantrieb einschalten: Traktor- | 26-B |
zapfwelle laut Streutabelle einstellen. @ orha ‘ﬁr
B
Ess , . . Ciov
2. Arbeltsmenu auswahlen. % ks
i Band: 2354 ks
2 5.3
3. 17" Automatisches Kalibrieren start = E ]
. utomatisches Kalibrieren starten.
o= ke k=

T

Vordosieren beenden.

Doppelschieber 6ffnen und anfahren. Fig. 8

In gewohnter Weise mit dem Streuen be-
ginnen und mindestens 1000 kg Dunger
ausbringen.

Im Arbeitsmeni wird die ausgebrachte Diinger-

menge angezeigt (Fig. 8/1).

6. Mindestens 1000 kg Dunger ausbringen.

T
7.

Z
8.

Beide Doppel-Schieber schlielen
und anhalten.

Kalibrieren beenden.

— Beim Streuen wird nun mit optimierter
Bandgeschwindigkeit (Fig. 8/1) gearbei-

tet.

O

Ist die Abweichung zwischen theoretischer und errechneter Bandge-
schwindigkeit zu grof3, wird eine neue Hauptschiebereinstellung vor-
gegeben. Mit dieser Einstellung ist der Kalibriervorgang zu wiederho-
len.

Nach der ersten Dlngerkalibrierung sollten weitere Kalibrierungen mit
grélReren Ausbringmengen (z.B. 2500 kg) erfolgen um den Kalibrier-
faktor weiter zu optimieren.

O

Zur erfolgreichen Durchfiihrung der Kalibrierung muss mindestens
eine Dungermenge von 500 kg ausgebracht werden.

v

Anzeige ab 500 kg.

Wird die Kalibrierung beendet bevor 500 kg Diinger ausgebracht
wurden, wird mit der aktuellen Bandgeschwindigkeit weitergearbeitet.
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Notizen




Before starting operation carefully read and adhere to this operator's
manual.

Keep for other users!

Fertiliser calibration using weighing technology is carried out
during spreading operations where at least 1,000 kg of fertiliser

is to be applied.

After the first fertiliser calibration, further calibration should be
carried out with greater spreading quantities (e.g. 2,500 kg) in
order to further optimise the calibration factor.

The tractor and fertiliser spreader must be standing level at the
start and end of the calibration process.

The scales must be in their neutral position for the determination
of the calibration factor to be started and ended.

If the E\ symbol appears in the display, the spreader is not in
its neutral position.




ZG-B Precis / ultra hydro

Fertiliser calibration is carried out during spread- .
ing operations where at least 1,000 kg of fertil- s b ibarvenndichisahl. sinsteltasi|
iser is to be applied. -1inken Hud.Schieber &ffnen
~warten bis Auffangbehdlier woll k=/ha
rah ~aufgefangene MHenge in kg
eingeben ] kridh
Select the fertiliser calibration menu | !~ | {3 S548U/min
Zeit: Bs E:k
Aktuell eingestellte
— Arbeitsbreite: 20m A
'”// Ausbr i ngmenge: 258 kg/ha
1. [/ Check/enter the working width. E:{?g?f:ﬁtﬁ‘a;fu“w: i Gameh
e e s 4
2. /=] Check/enter the spreading quantity. Hel
3. [ Check/enter the intended speed.
4. Enter the provisional calibration fac-

tor for determining the exact calibration fac-

tor. _ . _[E

i

5. L' |If necessary, fill the prechamber
(Fig. 10) with fertiliser.

—  Filling stops automatically when the pre-
chamber is full.

. In order to correctly spread the desired quantity from the start,
the following can be carried out before starting:
o  Perform calibration while stationary.

o  Take the calibration factor (quantity factor) from the setting
chart.

o  Enter an empirical value for the calibration factor.

Realistic calibration factors (0.7 to 1.4):
. approx. 0.7 for urea
. approx. 1.0 for calcium ammonium nitrate (CAN)

. approx. 1.4 for fine, heavy PK fertilisers
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Start calibration:
Fertiliser calibration is carried out during spread-
ing operations where at least 1,000 kg of fertil-
iser is to be applied. h \ .
|  26-B | [ﬁl
@ k=asha ﬁ(-
1. Select the work menu. ax
c kg Si0v
E/ 2354 ks
2. Start calibration ——
k=
Bicee s == _J i _\‘f?{-_
Open the slide gates and move off. OO S
4. Start spreading as usual and spread at Fig. 11

least 1,000 kg of fertiliser.

—  The quantity of fertiliser spread is shown in
the work menu (Fig. 11/1).

5. Once at least 1,000 kg of fertiliser has been BH— 8.8 kmh %
spread, close the slide gates and come to a 2oy 321 m +E
stop. Fléchs=: 1 2%bhn @
A

neuer Cal.- Faktor: L=}

B
~ E 1.87 ; e

End calibration.

The new calibration factor is displayed and =

confirmed with @ or rejected with

EBse . 1 mit Eingabetaste be- [~
(Flg- 12). stitigen oder mit ESC

abbrechen e
. . . . Auftrag: 3 A
—  The sliders will now be in the optimum
position during spreading. Fig. 12
& After the first fertiliser calibration, further calibration should be carried
out with greater spreading quantities (e.g. 2,500 kg) in order to further
l optimise the calibration factor.
For calibration to be successful, at least 500 kg of fertiliser must be
spread.
The indicator appears as of 500 kg.

If calibration is ended before 500 kg of fertiliser has been applied, the
previous calibration factor will continue to be used.

10
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ZG-B Drive

Fertiliser calibration is carried out during spread- .
ing operations where at least 1,000 kg of fertil- L Haupt seriabEs Sinstallan &
iser is to be applied. ~vordosieren

~Kalibrierung starten kssha

Ry ~aufgefangene Menge in kg
- . i eingeben kn'h
Select the fertiliser calibration menu | ®!- | Bandgeschuindigkeit: 0.0 cn/s

k=s1

7] Zeit: Bs [

Aktuell eingestellte

Arbei tsbreite: 18.8 m _/_”IL

Check/enter the working width. E:f:'égggﬁ:ge }g E:;:“

TwE
-
52
o Schit tgewicht: 1.25kg”1
4 o=t
//k/,,rh, Hauptschieberstel lung:25 (E

Check/enter the target quantity.

Vordos.
Fig. 13
3 Check/enter the intended speed.
‘! -Huugl‘sn_:hieher einstellen )
4. Enter the bulk density of the fertiliser :E., ks/ha
(take the bulk density from the setting -:'il neuve Haupt- krih

chart). g schieberstellung: - .
2,
— A new main slider position is calculated and

displayed (Fig. 14). Ak

42

i i i in mit Eingabetaste be-
Confirm the new main slider posi e Shaligon oder ot h

Bldttern zur Hilfe

o

m< DD

n C=

TR

Lol =
a

tion. P B
Hu‘ Lel -l
Vordes.
Fig. 14
After you have entered the working width, target quantity, intended
speed and bulk density, set the recommended main slider position on
the ZG-B (Fig. 15).
Fig. 15

6. L% IRun pre-dosing until the fertiliser has
reached the end of the floor belt (Fig. 15).
Double sliders open automatically.

11



WARNING
There is a risk of injury from the dou-

ble sliders closing automatically at the
end of pre-dosing.

7. L% |End pre-dosing.
Start calibration: i
Fertiliser calibration is carried out during spread- ke
ing operations where at least 1,000 kg of fertil-
iser is to be applied. 1%]]
1. Switch on the spreading disc drive; adjust Z26-B
the tractor's PTO shaft according to the set- O orha Iﬁl"
ting chart. ax%
kg E"J ‘/
2. Select the work menu. Bg"g= 2354 s
= en/s e
5
3. Start automatic calibration. P e
Q_0O =
T Fig. 16
4. Open the double sliders and move
off.
5. Start spreading as usual and spread at
least 1,000 kg of fertiliser.
The quantity of fertiliser spread is shown in the
work menu (Fig. 8/1).
6. Spread at least 1,000 kg of fertiliser.
P
7. Close the two double sliders and
come to a stop.
P
8. | End calibration.
— The optimum belt speed will now be u-
sed for spreading (Fig. 16/1).
If the difference between the theoretical and calculated belt speed is
too great, a new main slider position will be provided. The calibration
process must be repeated with this setting.
& After the first fertiliser calibration, further calibration should be carried
out with greater spreading quantities (e.g. 2,500 kg) in order to further
l optimise the calibration factor.

For calibration to be successful, at least 500 kg of fertiliser must be
spread.

v

The indicator appears as of 500 kg.

If calibration is ended before 500 kg of fertiliser has been applied, the
previous band speed will continue to be used.

12



Notice
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Avant la mise en service, veuillez lire attentivement la présente notice
d’utilisation et vous conformer aux consignes de sécurité qu’elle
contient!

A conserver pour une utilisation ultérieure!

L'étalonnage de I'engrais au moyen de la technique de pesée
est réalisé durant I'épandage, il faut toutefois épandre au moins
1000 kg d'engrais.

Aprées le premier étalonnage de I'engrais, il faut réaliser d'autres
étalonnages avec des débits plus importants (par ex. 2500 kg)
afin d'optimiser encore le facteur d'étalonnage.

Le tracteur et I'épandeur d'engrais doivent étre a I'horizontale au
début et a la fin du processus d'étalonnage.

La détermination du facteur d'étalonnage peut étre lancée et
cléturée uniqguement lorsque la balance est en position de repos.

Si le symbole E\ s'affiche a I'écran, alors I'épandeur n'est
pas en position de repos.

14
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ZG-B Precis / ultra hydro

L'étalonnage de I'engrais est réalisé durant
Iepandagt'a, il faqt toutefois épandre au moins N T
1000 kg d'engrais. -1 inken Hyd.Schieber &ffnen
i . . ~warten bis Auffangbehdltier voll ESEha
Sélectionnez le menu Etalonner I'engrais ~aufgefangene Menge in kg
— eingeben ] knh
g\/ ﬂ S48 U min
Lal’: |- Zeit: Bs Ca
Falk.
Aktuell eingestellte
Arbeitsbreite: 20nm A
Ausbr i ngmenge: 258 kg/ha
e vorg.Geschu. : 8km/h
// . . ) Kalibrierungsfaktor: 1.08
1. Contrélez / introduisez la largeur de @
travail. 57

d
2. Z ™| Contrblez / introduisez le débit.

3. [ Contrdlez / introduisez la vitesse
prévue.
4. A Introduisez le facteur d'étalonnage

provisoire pour déterminer le facteur d'éta-
lonnage précis.

i

5. L' |Sinécessaire, remplissez d'engrais
la chambre préliminaire (Fig. 18).

— Leremplissage s'arréte automatiquement,
lorsque la chambre préliminaire est pleine. Fig. 18

. Afin d'appliquer correctement dés le début le volume nominal
souhaité, il est possible avant le travail de

o réalisez I'étalonnage a poste fixe.

o relevez le facteur d'étalonnage (facteur de volume) sur le
tableau d'épandage.

o introduisez une valeur empirique pour le facteur d'étalon-
nage.

Facteurs d'étalonnage réalistes (0.7 a 1.4):
. env. 0.7 pour l'urée
. env. 1.0 pour 'ammonitrate (KAS)

. env. 1.4 pour les engrais PK fins et lourds

15
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Lancer I'étalonnage :

L'étalonnage de I'engrais est réalisé durant
I'épandage, il faut toutefois épandre au moins
1000 kg d'engrais.

1.

2.

Sélectionnez le menu de travail.
L=
E A
2 'z
Lancez I'étalonnage.

T

Ouvrez la trappe et démarrez.

Commencez I'épandage de maniére habi-
tuelle et épandre au moins 1000 kg d'en-
grais.

Le volume d'engrais épandu est affiché sur
le Menu travail (Fig. 19/1).

Lorsque au moins 1000 kg d'engrais ont été
épandus, fermer la trappe et s'arréter.

G

]/
e Ve

Stoppez le processus d'étalonnage.

Le nouveau facteur d'étalonnage est affiché

I
et confirmé par , ou refusé par

(Fig. 20).

(50
kg = [1v4
2354 kg
== _J k=

Fig. 19

BH— 8.8 kmsh

e 321 m ?
=

Flicshe- s - o 1 T

neuer Cal.- Faktor: L=}

E 1.07 ; =

mit Eingabetaste be-

stdtigen oder mit ESC
Durant I'épandage, le travail se fait dé- abbrechen e
sormais avec une ouverture de trappe Aufirag: 3 o o
optimale.
Fig. 20
€ Aprés le premier étalonnage de l'engrais, il faut réaliser d'autres éta-
lonnages avec des débits plus importants (par ex. 2500 kg) afin d'op-
l timiser encore le facteur d'étalonnage.

Pour que le processus d'étalonnage soit correct, il faut appliquer au
moins un volume

v

Affichage

Si I'étalonnage est terminé avant que 500 kg d'engrais soient épan-
dus, le travail se poursuit avec le facteur d'étalonnage actuel.

d'engrais de 500 kg.

a partir de 500 kg.

16
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B Drive

L'étalonnage de I'engrais est réalisé durant
I'épandage, il faut toutefois épandre au moins
1000 kg d'engrais.

Sélectionnez le menu Etalonner I'engrais

1.

r /
g
e ~ . .
[ Controélez / introduisez la largeur de

travail.
v
o2
//
/ t=>] Contrélez / introduisez la valeur de
consigne.

[ Contrdlez / introduisez la vitesse

prévue.

Introduisez la densité de I'engrais

(relevez la densité sur le tableau d'épan-
dage).

La nouvelle position de la trappe principale
est calculée et affichée (Fig. 22).

@ Confirmez la nouvelle position de

trappe principale.

~Hauptschieber einstellen )
~vardosieren
~Kalibrierung starten kssha
raufgefangene Henge in kg
eingeben knh
Bandgeschuindigkeit: 8.8 em/s i
3
7] Zeit: Bs [
Aktuell eingestellte
Arbei tsbreite: 18.8 m " |::
Ausbr i ngmenge: 15 kg/ha
varg. Geschu. 18 km~h
Schit tgewicht: 1.25kg”1
i
Hauptschieberstel lung:25 (:I::I:)
Vaordos.
Fig. 21
—
M
-Huupisghieher einstellen
:Eﬂ" T kasha
Ay heue Haupt- kb
ei -
schieberstel lung:
Ba & k=1
2,
Ak 42
A gif:t:bh
Au mit Eingabetaste be- ::“
;“ stdtigen oder mit 1
e Bldttern zur Hilfe Pr—
Hal ™ =
Vordos.
Fig. 22

Aprés avoir introduit la largeur de travail, le volume nominal, la vitesse
prévue et la densité, réglez la positon principale de trappe conseillée

sur le ZG-B (Fig. 23).

Fig. 23

17
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c_O
6. L' |Prédosez jusqu'a ce que I'engrais ait
atteint I'extrémité de la bande de fond

(Fig. 23).

Les doubles trappe s'ouvrent automatique-
ment.

ATTENTION
Risques de blessures en raison de la

fermeture automatique de la double
trappe a la fin du prédosage.

7. L.®' [ Terminez le prédosage.

Lancer I'étalonnage :
L'étalonnage de I'engrais est réalisé durant
I'épandage, il faut toutefois épandre au moins
1000 kg d'engrais. i \ 1%]]
1. Connectez I'entrainement des disques | 26-B
d'épandage : réglez la prise de force du @ varha ‘ﬁr
tracteur conformément aux données du ta- e
bleau d'épandage. kg 3 [ 10V4
Band: 2354 ks
(Boe) | 3
2. Sélectionnez le menu de travail. ends 0—
o — — _J k=
// o= 4
3. Lancez I'étalonnage automatique. 00 =
Fig. 24
P
4. Ouvrez la double trappe et démarrez.
Commencez I'épandage de maniéere habi-
tuelle et épandre au moins 1000 kg d'en-
grais.
Le volume d'engrais épandu est affiché sur le
Menu travail (Fig. 24/1).
6. Epandre au moins 1000 kg d'engrais.
P
7. Fermez les deux double trappes et
s'arréter.
i
8. Stoppez le processus d'étalonnage.
— Durant I'épandage, le travail se fait dé-
sormais avec une vitesse de convoyeur
optimisée (Fig. 24/1).
Si I'écart entre la vitesse de convoyeur théorique et celle calculée est
trop important, alors un nouveau réglage de trappe principale est
assigné. Répétez le processus d'étalonnage avec ce réglage.

18
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Aprées le premier étalonnage de I'engrais, il faut réaliser d'autres éta-
lonnages avec des débits plus importants (par ex. 2500 kg) afin d'op-
timiser encore le facteur d'étalonnage.

Pour que le processus d'étalonnage soit correct, il faut appliquer au
moins un volume d'engrais de 500 kg.

Affichage

Si I'étalonnage est terminé avant que les 500 kg d'engrais soient
épandus, le travail se poursuit avec la vitesse de convoyeur actuelle.

v

a partir de 500 kg.

19



Antes de la puesta en servicio leer y observar las instrucciones de
servicio y las indicaciones de seguridad!

La calibracion de abonos mediante tecnologia de pesaje se
realiza durante la dispersion, en la que deben emplearse por lo
menos 1.000 kg de abono.

Después de la primera calibracion deben realizarse otras, usan-
do dosis de dispersion mayores (p. €j. 2.500 kg) para optimizar
aun mas el factor de calibracion.

Al inicio y al fin de la calibracion, el tractor y la esparcidora de
abono deben hallarse en posicién horizontal.

Para determinar el factor de calibracion, la bascula debe
hallarse en posicion de reposo al inicio y al final del proceso.

Si aparece en la pantalla el simbolo E\ , la esparcidora no se
encuentra en posicién de reposo.

20
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ZG-B Precis / ultra hydro

La calibracién de abonos se realiza durante la
dispersion, en la que deben emplearse por lo N T
menos 1.000 kg de abono. -1inken Huyd.Schieber &ffnen
~warten bis Auffangbehdlier woll k=/ha
rah ~aufgefangene MHenge in kg
} eingeben ] kr'h
Seleccionar el menu Abonos-Calibrar | &!- | {} 548U/min
Zeit: As Ca
Fak.
Aktuell eingestellte
— Arbei tsbreite: 20 m A
'”// Ausbr i ngmenge: 258 kg/ha
1. [t /b ~ Comprobarfintroducir la anchura de E:{?gff:ﬁﬂﬁg;fu“w: i o mh e
rabajo.
iy G113
vl a1
=
2. /™[ Comprobar/introducir la dosis de

aplicacion.

3. Comprobar/introducir la velocidad
prevista.

4. Introducir un factor de calibracion

provisional para determinar el factor de ca-
libracién exacto.

i

5. [ ®' |En caso necesario, llenar la
precamara (Fig. 26) con abono.

— Elllenado se detiene automaticamente
cuando la precamara esta llena. Fig. 26

. Para aplicar la cantidad nominal desde el primer momento,
hacer lo siguiente antes de empezar:

o llevar a cabo la calibracion en reposo.

o  consultar en la tabla de dispersion el factor de calibracién
(factor de volumen).

o introducir un factor de calibracién aproximado basado en
las experiencias previas.

Factores de calibracion realistas (de 0.7 a 1.4):
. aprox. 0.7 para urea
. aprox. 1.0 para nitrato de amonio calcico (NAC)

. aprox. 1.4 para abonos PK finos y pesados
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Iniciar la calibracion:

La calibracion de abonos se realiza durante la
dispersion, en la que deben emplearse por lo
menos 1.000 kg de abono.

1. Seleccionar el menu de trabajo.

7

(50
7 ke 1
S 2354
2. Iniciar la calibracion,
| 1
T == _J _\‘f?{-_
3. Abrir la corredera de cierre e iniciar la OO
marcha. Fig. 27
4. Iniciar la dispersién del modo
acostumbrado, aplicando por lo menos
1.000 kg de abono.
— En el menu de trabajo se visualiza la dosis
de abono aplicada (Fig. 27/1).
5. Una vez aplicados por lo menos 1.000 kg BH— 8.8 kmh %
de abono, cerrar la corredera de cierre y 2oy 321 m +E
detener la marcha. Fliche: 1 23hba @
Ii neuer Cal.- Faktor: i
k= 2
A —_— 1.07 X
6. Finalizar la calibracién.
Se mostrara el nuevo factor de calibracion, u;‘
que debera confirmarse con @ o]
descartarse con (Fig. 28). 5'"1i,-i'+ F;;f“:f;,"s,: 5 bEEE,'c
abbrechen :
a2
. i Auftrag: 3 =5
— A partir de este momento, se efectuara la
dispersiéon con una posicion optimizada Fig. 28
de la corredera.
& Después de la primera calibracion deben realizarse otras, usando
dosis de dispersién mayores (p. €j. 2.500 kg), para optimizar aun mas
l el factor de calibracion.
Para garantizar una calibracion correcta, debe aplicarse por lo menos
una dosis de 500 kg de abono.

Visualizacion

v

a partir de 500 kg.

Si se finaliza la calibracién antes de aplicar 500 kg de abono, la
maquina seguira trabajando con el factor de calibracién vigente hasta

el momento.
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ZG-B Drive
La calibracion de abonos se realiza durante la
dispersion, en la que deben emplearse por lo L Haustechiebias Ennstellen o
menos 1.000 kg de abono. ~vardosieren
~Kalibrierung starten kssha
ST raufgefangene Henge in kg
eingeben knh
Seleccionar el menu Abonos-Calibrar | %! |: Bandgeschuindigkeit: 0.8 cn/s
k=il
7] Zeit: Bs [
— Aktuell eingestellte
/'“// Arbei tsbreite: 18.8 m s
1. [ Comprobar/introducir la anchura de E:f:'égggﬁ:ge }g E:;:“
trabajo. Schittgewicht: 1.25kg”1 i
// Hauptschieberstel lung:25 (E
//, . . . Vaordos.
2. Z | Comprobar/introducir la cantidad
nominal. Fig. 29
] " m
3. [ Comprobar/introducir la velocidad :E“‘fﬂli‘?‘_"_‘_fﬁ“—" einstellen
prevista. L Ko kasha
~ay heue Haupt- o
el = *
schieberstellung: |
4. Introducir el peso a granel del abono Ba 2 karl
(Consultar el peso a granel en la tabla de i 42
dispersion). Ar
— Se calculara y mostrara la nueva posicion E: mi ii _F*i_nsubeidusie 'biE- :E“
de la corredera principal (Fig. 30). 5 sttt Lol /1
P pal (Fig. 30) H': Bldttern zur Hilfe P
@ Confirmar la nueva posicion de la . =
5. Vordos.

corredera principal.
P P Fig. 30

Después de introducir la anchura de trabajo, la cantidad nominal, la
velocidad prevista y el peso a granel, ajustar en la ZG-B la posicion
recomendada de la corredera (Fig. 31).

Fig. 31
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B/1

Predosificar hasta que el abono
llegue al final de la cinta del fondo (Fig. 31).
Las correderas dobles se abren
automaticamente.

PRECAUCION
Peligro de lesiones al cerrarse

automaticamente la corredera doble al
finalizar la predosificacion.

7.

B/1

Finalizar la predosificacion.

Iniciar la calibracién:
La calibracion de abonos se realiza durante la
dispersion, en la que deben emplearse por lo
menos 1.000 kg de abono. \ 1%]]
1. Poner en marcha el accionamiento de los Z6-B I
discos de dispersion: ajustar la toma de O vt lﬁr
fuerza del tractor de acuerdo con lo indica- e
do en la tabla de dispersion. kg Cilv
Band: 2354 ks
2. Seleccionar el menu de trabajo. ends E—_—
// == _J _£<i_
3. E/ Iniciar la calibracion automatica. CEI) —
Fig. 32
P
4. Abrir la corredera doble e iniciar la
marcha.
5. Iniciar la dispersion del modo
acostumbrado, aplicando por lo menos
1.000 kg de abono.
En el menu de trabajo se visualiza la dosis de
abono aplicada (Fig. 32/1).
6. Aplicar por lo menos 1.000 kg de abono.
P
7. Cerrar las dos correderas dobles y
detener la marcha.
[
8. Finalizar la calibracion.
— A partir de este momento, la dispersiéon
se efectuara con una velocidad de cinta
optimizada (Fig. 32/1).
Si la desviacion entre la velocidad de cinta tedrica y la determinada
es demasiado grande, se establece una nueva posicion de la corre-
dera principal. Con este ajuste, debe repetirse el proceso de calibra-

cion.
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Después de la primera calibracion deben realizarse otras, usando

dosis de dispersién mayores (p. €j. 2.500 kg), para optimizar aun mas

el factor de calibracion.

Para garantizar una calibracién correcta, debe aplicarse por lo menos

una dosis de 500 kg de abono.

v

Visualizacion L Ja partir de 500 kg.

Si se finaliza la calibracién antes de aplicar 500 kg de abono, la
maquina seguira trabajando con la velocidad de cinta actual.
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Mepen BBOAOM B 3KCMyaTauuio HEOO6X0OMMO NPoYecTb U cobto-
AaTb MHCTPYKLUMIO NO 3KCMiyaTauum 1 npaeuna TeXHUKM 6esonacHo-

ctu!

KanubpoBka pasbpacbiBaTensi C NOMOLLbIO B3BELLNBAIOLLETO
YCTPOWCTBA BbINOSHAETCS B Npouecce paboTbl, Npy 3TOM AOIDK-
HO 6bITb BHeceHO He MeHee 1000 Kr ynobpeHui.

Mocne nepBon KanMbpoBKM HY>XHO MPOBECTU NocnefyoLlme
KannbpoBKU C yBENMYEHHLIMW HOPMaMn BHECEHUS (Hanpumep
2500 kr) ona ganbHenwen onTuMmnsaunm KoadpuumneHTa ka-
nnépoBKuU.

B Hauyane 1 KoHLe kanMbpoBKM TpakTop M pa3bpacbiBaTerb
yaoOpeHuiA OMKHbI CTOATHL B TOPU3OHTaNbHOM MOJTOXEHWN.

PacuéT koadhduumneHTa kanmbpoBkM MOXHO 3anyckaTb U 3a-
BepLUaTb TOMbKO B COCTOSIHUU MOKOS1 BECOB.

Ecnu Ha gucnnee BbICBEYMBAETCH CMMBOI E , 3HA4UT, pas-
6paCbIBaTeJ'Ib HaxoguTcA He B COCTOAHUN MOKOA.
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ZG-B Precis / ultra hydro

KannbpoBka pasbpacbiBaTens BbINOSHAETCS B
npouecce paboTbl, NPU 3TOM AOMKHO ObITb BHE-
ceHo He meHee 1000 Kr yoobpeHui.

BbiGop MeHI0 KannbpoBKK pas3bpacbkiBaTens

?/:
1. [MpoBepbTe / BBEAMTE LUNPUHY 3a-

XBarta.

e
//
/ksufha
2. ¢ lMpoBepbTe / BBEAMTE HOPMY BHECE-

HUS1.
3. [ MpoBepka/BBOA NpeayCMOTPEHHOM

CKOPOCTM.

4, Beegute npeaBaputenbHbIn KO3g-

ULMEHT KannbpoBKM AN pacyéTa TOYHOro
KoaghhpuumeHTa.

5. L*' | Hanonuute npea6yHkep
(Pwuc. 34) ynobpeHuem.

— HanonHeHue npekpalyaeTtcs aBToMaTuye-
CKV Mpw NonHom npeabyHKepe.

-Scheibennenndrehzahl einstellen
~1inken Hyd.Schieber &ffnen
~warten bis Auffansbehdltier wvoll
~aufgefangene MHenge in kg
eingeben

ﬂ S48 U min
2eit: 8s
Aktuell eingestellte
Arbeitsbreite: 28m
Ausbr i ngmenge: 258 kg/ha
vorg. Geschu. : 8km/h

Kalibrierungsfaktor: 1.08

kasha

krish

Ca
Fak.

2=

8-1

Puc. 33

e [Insa BHECEHUs n3HavasnibHO NPaBUIbLHOIO KonnyecTea yaobpe-

HUN MOXHO eLé nepen paboTon

0 BbINOMHWUTL KANMGPOBKY Ha CTOSALLEM TPaKTOpeE.

0 B35ITb KOS PULMEHT KanMOpPOBKM (KO3hPULMEHT Konuye-

cTBa) N3 Tabnuubl HOPM BHECEHUST yA0OpEeHUIA.

0  BBECTM 3Ha4eHue koadpuumeHTa, NoNy4eHHOE OMbITHLIM

nyTem.

PeanbHble koadpdmumeHTsl kanubposku (0.7—1.4):

° ok. 0.7 anst MOYEBUHbI

. ok. 1.0 anga nseecTkoBo-ammMmmadHom cenutpbl (KAS)

. oK. 1.4 anga menknx Tsxenblx pochopHO-KanuiiHbIX yaobpeHui
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3anyck kKanubpoBKu:

KanubpoBka pasbpacbiBaTerns BbINOMHAETCH B
npouecce paboTbl, NPU 3TOM AOMMKHO ObITb BHE-
ceHo He meHee 1000 kr yaobpeHui.

(o=

1. Bbibepute paboyee MeHI0.
B

2. 1V 3anycTute KannbpoBkKy,

T

3. OTKpOWTE 3aNOpHYI0 3aCMOHKY U 'OID) _‘@r
Ha4YHUTE OBWKEHNE.
A Puc. 35
4. HayHuTe 0BbI4HOE pacnpeneneHue yoob-
peHuii n BHecuTe He meHee 1000 kr.
— B pabouem meHo oTobparkaeTcst BHECEH-
Hoe konuyecTBo (Puc. 35/1).
5. I'Iocpe BHeceHusa 1000 kr ynobpeHui 3a- Bn- 8.8 knrh %
KpOWTE 3arnopHY0 3aCITIOHKY 1 OCTaHOBM- Loy 321 m +&
Tech. Flicshe- 1 20 s
%
Ii P neuer Cal.- Faktor: L=}
k=
“ 1.07 _\g:U__
6. 3akoH4MTE KanuobpoBKy.
Ha gucnnee nosiBnaeTcst HOBbIV kKO3 - u;‘
LMeHT kanubposku. Ero MoxHo noaTtsep-
UTb, HaXaB @ W OTMEHUTL HaXaTu- — ) " -
A mit Eingabetaste be-
ES e stdtigen oder mit ESC
emM (Pwnc. 36). abbrechen ks
k=
Auftrag: 3 =5
— Tenepb npu pacnpeaeneHnmn 3acrioHKn Puc. 36
OyayT HaxoAUTbLCS B ONTUMaribHOM No-
noXxeHun.
S lMocne nepBon kKanMBpPOBKM HYXXHO MPOBECTU NocrneayoLLme kanub-
POBKU C yBENMUYEHHBIMU HOpMamMn BHeceHus (Hanpumep 2500 kr) ans
JanbHenwen onTuMmsasmmn KoadguumeHTa kanmbpoBku.

[lnsa ycnewHom kanmbpoBKkM HYXXKHO BHECTU He meHee 500 kr ygobpe-

HUI.

v

lNokasaHne

Ecnun kanubpoBka 3aBepluaeTcs ewé ao BHeceHnsa 500 kr ygobpe-
HUI, paboTa NPOJOINKAETCS C TEKYLLUM KO3 PULIMEHTOM KanmbpoBs-

KW.

o1 500 «r.
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ZG-B Drive
KanubpoBka pasbpacbiBaTens BbINOMHAETCS B
npotecce paboTbl, NPU 3TOM AOSHKHO ObiTb BHE-  Hadpbaehieter. Ennstellen &
ceHo He MmeHee 1000 kr ynobpeHui. ~vardosieren
~Kalibrierung starten kssha
BbiGop MeHI0 KanMbpoBKU pas3bpackiBaTens ~aufgefangene Menge in kg
— eingeben kmh
%v Bandgeschuindigkeit: 8.8 em/s
Cal. | k=il
" 7] Zeit: Bs [
Aktuell eingestellte
Arbei tsbreite: 18.8 m ..’_-"ll
TwE Ausbr i ngmenge: 15 kg/ha
P vorg. Beschu. 10 km/h
1. lMpoBepbTe / BBEAWTE LWUNPUHY 3a- Schit tgewicht: 1.25kg’1 i
xBara. Hauptschieberstel lung:25 (E
e Vordos.
s
2. Z*™[[1poBepbTe / BBEAUTE 3ag4aHHOE Puc. 37
KONn4ecTBo.
—
[\
V -Huugl‘sn_:hieher einstellen
L e e
3. MpoBepbTe / BBEAMTE NPpeayCcMoT- Ko k=/ha
PEHHYIO CKOPOCTb. ~au neue Haupt- et
[=4] = -
schieberstel lung:
‘ Ba s
k=1
4, BBeaute 06bEMHLIN BeC yaODpeHus. 42
SMHbI - Ak
gc;?'tlimng B::MEI\)A. B Tabnuue HoOpM BHe Ar
YROGP ’ E: mit Eingabetaste be- ::“
— PaccuuTtbiBaeTcs 1 Noka3biBaeTCs HOBOE Sc le*aﬁif'egren" z"udf"H iml.lfllE 1
~ Pl
nosnoXeHne OCHOBHOW 3acnoHku (Puc. 38). e
5 @ MoaTBEpanTE NOMOXEHNE OCHOBHOI POREaS
3aCMOHKN. Puc. 38

lMocne BBOAA WMPWHBI 3axBaTta, 3a4aHHOro KonnyecTsa, NpegycmoT-
PEHHOW CKOPOCTU U OOBEMHOIO BECA HACTPONTE PEKOMEHAYEMOE
nonoXxeHve OCHOBHOW 3acnoHku Ha ZG-B (Puc. 39).

Puc. 39
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6. L' |BbinonHuTe npegsaputenbHyto fo-
3UPOBKY, MOKa yaobpeHne He AOCTUTHET
KOHLIa nneHTo4Horo TpaHcnopTtépa (Puc. 39).
[1BOMHbIE 3aCMNOHKM OTKPbLIBAKOTCH aBTOMa-
TUYECKMN.

OCTOPOXHO

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA [OBOWNHbI-
MW 3aCITOHKaMU MNMpu nx 3akpbiBaHUA
NO OKOHYaHWUW nNpeanBapuUTeribHOro
Ao3npoBaHnA.

s

‘OlNO
B/1
7. 3akoHuYUTe NpeaBapuTenbHOe O03U-
poBaHue.

3anyck kKanubpoBKu:

KanubpoBka pasbpacbiBaTerns BbINOMHAETCH B
npouecce paboTbl, NPV 3TOM AOIMKHO ObITb BHE-
ceHo He meHee 1000 kr yaobpeHui. i
1. Bkntouute npusog pacnpenensowmnx guc- { ZG-B
KOB: HacTpolTe Ban otéopa MOLLHOCTM
TpakTopa no Tabnuue HOpM BHECEHUS
yaoobpeHuin.

(ae2)
2. Bbibepute paboyee MeHto.

G
E A
e
3. 3anycTute aBToMaTUYECKYO Kanmo-

POBKY. Puc. 40

=5

P
4. OTKkpowTe ABONHYHO 3aCMIOHKY U Ha4-
HUTE OBVKEHNME.

5. HauHuTe obblvHOE pacnpenenexHune ynob-
peHun n BHecute He meHee 1000 Kr.

B paboyem meHIo oToGpaxkaeTcs BHECEHHOE
konuyectBo (Puc. 40/1).

6. BHecuTe He meHee 1000 Kr yaobpeHui.

T
7. 3akponTe 0be ABONHbIE 3aCITOHKM U
OCTaHOBUTECH.

B

vk
8. 3akoHunTe KanMbpoBKy.

— Tenepb npu pacnpenesnieHMn CKOpPOCTb
TpaHcnopTépa byaeT onTMManbHOM
(Puc. 40/1).

Ecnn oTKNoHeHne TeopeTnyeckon CKOPOCTM OT pacCYMTaHHOW CRULL-
KOM BENuKo, 3a4aéTcs HOBas nNpeaycTaHOBKa OCHOBHOW 3aCIIOHKN.
Heobxoanmo noBTOpUTL NPOLECC KAarMBPOBKM C 3TOW HACTPOKON.
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lMocne nepBow kanMBpPOBKM HY>KHO NPOBECTU NocrneayLmne kanmod-
POBKU C YBENMYEHHLIMWM HOpMaMn BHeceHus (Hanpumep 2500 kr) ans
JanbHenwen onTumMmsagmnmn koaduumeHTa KannbpoBKu.

[ns ycnewHon kanubpoBkK HYXHO BHeCTU He meHee 500 kr yaobpe-

HUN.

lNokasaHne

Ecnun kanmbpoBka 3aBepLuaeTcs ewwé ao BHeceHusa 500 kr ygobpe-
HWUIA, paboTa NPoAoIMKaAeTCs C TEKYLLEN CKOPOCTLIO TpaHCnopTépa.

v

ot 500 «r.
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