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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji

obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Znaczenie instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem

i elementem maszyny. Jest ona skierowana

do uzytkownika i zawiera informacje istotne

z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg
tylko sposoby postepowania podane w instrukcji
obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze
spowodowac powazne obrazenia ciafa lub smier¢.

1. Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy
w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy
bezpieczenstwa i przestrzega¢ go.

2. Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo
zapozna¢ sie z poszczegoélnymi fragmentami

instrukcji obstugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

3. Przechowywac¢ instrukcje obslugi w dostepnym
miejscu.

4. Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym
uzytkownikom.

1.3 Stosowane opisy

1.3.1 Wskazéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazdwki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO
» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych

obrazen ciafa, takich jak utrata czesci ciala
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE
P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim

ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciata lub $mierci.

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.3.2 Inne wskazowki

2 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazowki dotyczgce optymalnej eksploatacii.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

1.3.3 Instrukcje czynnosci

1.3.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sa podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnosé obslugowa krok 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.3.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalka.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
=» Reakcja na czynnosé obslugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.3.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynajg sie od
stowa "lub".

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnos$¢ obstugowa

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.3.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:

» Czynnos$¢ obslugowa

1.3.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszg by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg

zamieszczone w formie list z wypetionymi trojkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:
» Czynnos¢ obstugowa
» Czynnos$¢ obslugowa

» Czynnosc¢ obstugowa

1.3.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére musza
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktory dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obslugi maszyn rolniczych
spelniajgcym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktory zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.3.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2
1.3.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji na rysunku znajdujgcym sie obok.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujace dokumenty

1.3.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.4 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujgcych dokumentow.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze dokumenty sg regularnie AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
aktualizowane. Dzieki propozycjom ich poprawy
pomogag Panstwo opracowa¢ dokumenty bardziej
przyjazne uzytkownikowi. Propozycje prosimy
nadsyfaé droga listowa, faksem lub poczta D-49202 Hasbergen

elektroniczng. Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de

Technische Redaktion
Postfach 51
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2 | Wymagania ISOBUS

Wymagania ISOBUS

2.1 Minimalne wymagania ISOBUS

Terminal uniwersalny:
e generacja 2

e rozdzielczos¢ ekranu: 240

gtebia koloréw: 8-bitowa / 256 kolorow

przyciski: 8

W zaleznosci od zastosowania potrzebne sg inne
funkcje:

Kontrola sekcji przez Task Controller:
e generacja 1

e boom: 1

e liczba sekcji szerokosci: 1

Task Controller geo-based:
e generacja 1

e liczba kanatow kontroli: 1

Task Controller basic:

e generacja 1

Auxiliary Control new:

e generacja 1
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2 | Wymagania ISOBUS
Zalecane wymagania ISOBUS

2.2 Zalecane wymagania ISOBUS

Terminal uniwersalny:

generacja 2

rozdzielczos¢ ekranu: 480

gtebia koloréw: 8-bitowa / 256 kolorow
przyciski: 12

Kontrola sekcji przez Task Controller:

generacja 1
boom: w zaleznosci od wyposazenia maszyny

liczba sekcji szerokosci: w zaleznosci od
wyposazenia maszyny. 2 sekcje szerokosci

w przypadku roztgczania potdwkowego. Do
126 sekcji w potgczeniu z segmentowg
gtowica rozdzielajgcg z powrotem i wtgczaniem
poszczegolnych rzedéw

Task Controller geo-based:

generacja 1

liczba kanatéw kontroli: liczba produktéw
w zaleznosci od wyposazenia maszyny

Task Controller basic:

generacja 1

Auxiliary Control new:

generacja 1

=
p—
E E E E d
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3 | Przeglad funkcji

Przeglad funkcji

Za pomocg oprogramowania ISOBUS obstuguje

sie rozsiewacz zaczepiany ZG-TX. Oprogramowanie
ISOBUS moze by¢ wyswietlane i obslugiwane na
terminalu obstugowym ISOBUS.

Oprogramowanie ISOBUS zawiera nastepujace
funkcje:

uruchamianie i zatrzymywanie rozsiewu nawozu

ustalanie wspotczynnika kalibracji do rozsiewu
nawozu w dokfadnej dawce

wigczanie rozszerzonych funkcji rozsiewu nawozu
napetnianie zbiornika materiatu rozsiewanego
oproznianie zbiornika materiatu rozsiewanego
zarzgdzanie produktami

zarzgdzanie profilami

dokumentowanie pracy
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4 | Przeglad interfejsu uzytkownika

Przeglad interfejsu uzytkownika

4.1 menu Pole

Interfejs uzytkownika dzieli sie na menu "Pole" i menu
"Ustawienia".

Menu "Pole" sktada sie z nastepujacych
podmenu:

e Menu "Praca” do wys$wietlania i obstugi podczas
pracy MENU POLE

e Menu "Dokumentacja” do wyswietlania zebranych
danych roboczych

@ \_/'*' Napetnianie
e Menu "Napetnianie" do poprawnego

wprowadzania stanu napetnienia zbiornika Q

| —|
materiatu rozsiewanego A
9 Praca \%/ Oproznianie
e Menu "Opréznianie" wskazuje sposéb
postepowania podczas oprézniania zbiornika

]
materiatu rozsiewanego || Dokumen- Ruchome stano-

" : : " i wisk miarow:
e Menu "Ruchome stanowisko pomiarowe" do tacja SKO pomiarowe

kontroli rozdziatu poprzecznego

e Pole wejsciowe zadanej dawki rozsiewu Produkty 222
kg/ha

4.2 Menu Ustawienia

Interfejs uzytkownika dzieli sie na menu "Pole" i menu
"Ustawienia".
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4 | Przeglad interfejsu uzytkownika
Menu Ustawienia

Menu "Ustawienia" sktada sie z nastepujacych
podmenu:

e Menu "Maszyna" stuzy do wprowadzania ustawien
maszyny.

e W menu "Serwis" wyswietlane sg informacje na
temat wersji oprogramowania, stany licznikow,
dane diagnostyczne i dane kalibrac;ji silnikow na
rozsiewaczu.

e Menu "Profile" stuzy do tworzenia indywidualnych
profili obstugowych.

e Menu "Produkty” stuzy do wprowadzania danych
produktow.

e Menu "Kalibracja" stuzy do ustalania
wspotczynnika kalibracji dla poprawnej dawki
rozsiewu.

USTAWIENIA

Profil

@ Maszyna

Serwis

o

Produkty

Kalibracja 3

“J

10
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5 | Przeglad menu Praca

Przeglad menu Praca
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Wyswietlacz wielofunkcyjny

Liczba obrotow tarcz rozsiewajgcych z lewej
strony

Stan kontroli sekcji
Pasek stanu

Dawka rozsiewu z prawej strony

Liczba obrotéw tarcz rozsiewajgcych z prawej
strony

Gl & [e][x[e] [=][~]

Wskazanie predkosci tasmy

El[=][=] [=][v]

HEN

Dawka rozsiewu z lewej strony

Stan sekcji szerokosci z lewej strony

Wskazanie funkcji dodatkowych
Zawartos$¢ zbiornika

Podwdjna zasuwa do nawozu lub pojedyncza
zasuwa do wapna

Stan sekcji szerokosci z prawej strony

Pasek przyciskow
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6 | Podstawowa obstuga

Podstawowa obstuga

6.1 Przechodzenie miedzy menu Pole i ustawieniami

» Aby przejs¢ do menu "Pole":
wybrac m

lub

aby przejs¢ do "Ustawien”, @ @ Berfallen
wprac 85 LN

Arbb=iten \*/ Entlesr=n
.
Dokumen— Mobilex
— tacion Prifsctand

222
Produkc
kg/ha

6.2 Powrdt do poprzedniego menu

» Wybra¢ ) na pasku przyciskow.

6.3 Przewijanie menu i paska przyciskow

> Aby przewija¢ menu w ustawieniach,
wybrac .

> Aby przewijaé pasek przyciskéw,

wybrac )
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7 | Ustawienia maszyny

Ustawienia maszyny

7.1 Konfigurowanie zrodta sygnatu predkosci

7.1.1 Konfigurowanie symulowanej predkosci jazdy

Do sterowania maszyng niezbedny jest sygnat
predkosci. Jesli sygnat predkosci nie jest dostepny,
wykorzystywana jest symulowana predkosc.

WSKAZOWKA

Predkos¢ symulowana musi by¢ utrzymywana
podczas pracy.

Gdy sygnat predkosci zostanie wykryty,
symulowana predkosc¢ zostanie dezaktywowana.

Po ponownym uruchomieniu maszyny
symulowana predkosc¢ zostanie ustawiona na
0 km/h.

1. W menu "Ustawienia" wybrac¢ polecenie
"Maszyna" > "Predkosc".

2. W punkcie "Zrédio" wybraé opcje "Symulowana”.

3. W punkcie "Symulowana predkos¢ jazdy"
wprowadzi¢ zgdang predkose¢. PREDKOSC

Zrédio Symulowana

B. 0

Symulowana predkosd jazdy e
m
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7 | Ustawienia maszyny
Konfigurowanie zrédta sygnatu predkosci

7.1.2 Konfigurowanie sygnatu predkosci z ciggnika

Do sterowania elektrycznymi napedami dozownika
niezbedny jest sygnat predkosci. W tym celu mozna
korzysta¢ z czujnika predkosci ciagnika.

1. W menu "Ustawienia" wybrac¢ polecenie
"Maszyna" > "Predkosc".

2. W punkcie "Zr6dio" wybraé punkt "Kolo (ciggnik)".

7.1.3 Konfigurowanie czujnika predkosci maszyny

7.1.3.1 Konfigurowanie czujnika predkosci maszyny

Do sterowania elektrycznymi napedami dozownika
niezbedny jest sygnat predkosci. W tym celu
wykorzystywany moze by¢ sygnat predkosci

z ciggnika.

1. W menu "Ustawienia" wybrac¢ polecenie
"Maszyna" > "Predkosc".

2. W punkcie "Zr6dio" wybraé punkt "Maszyna".

3. W punkcie "Impulsy czujnika" wprowadzic liczbe
impulséw na 100 metrow.

lub

Wybra¢ punkt "Program. impulséw".

7.1.3.2 Programowanie liczby impulséw na 100 m

PREDKOSC
Zrédto Koto (ciggnik)
S
PREDKOSC
Zrédio Koto (ciggnik)
Impulsy czujnika . 10200
imp./100m

Program. impulséw {lé}

14
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7 | Ustawienia maszyny
Konfigurowanie zrédta sygnatu predkosci

WSKAZOWKA

Ustali¢ wspoiczynnik kalibracji "Impulsy na 100 m
w warunkach roboczych.

Jesli podczas pracy wykorzystywany bedzie
naped na wszystkie kota, musi on by¢ rowniez
wigczony w czasie ustalania impulséw na 100 m.

1. Wyznaczy¢ odcinek o diugosci 100 m.

2. Zaznaczy¢ punkt poczatkowy i koncowy.

w

Przejecha¢ do punktu poczatkowego.

> Dalej.

>

5. Ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;.
6. Przejecha¢ do punktu koncowego.

= Zliczane sg "Przejechane impulsy".

7. > Dalej.

PROGRAMOWANIE IMPULSOW

Odmierz odcinek 100 m, przejedz ciggnikiem na
pozycje poczatkowa i ustaw maszyne w pozyciji

roboczej!
. [
i - ©
i 1 1.19. @
Przejechane impulsy o

Zapisane impulsy 10100

PROGRAMOWANIE IMPULSOW

Przejedz odmierzony odcinek!

Przejechane impulsy o

Zapisane impulsy
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7 | Ustawienia maszyny
Zmiana rozsiewacza

8. Ustawi¢ maszyne w pozycji roboczej.
9. Przejechac¢ do punktu koncowego.

PROGRAMOWANIE IMPULSOW
= Zliczane sg "Przejechane impulsy".

10. " Zapisywanie wartosci.

lub

X Anulowanie wartosci. Przejechane impulsy

Zapisane impulsy 10100

Zapisa¢ wartosci?

7.2 Zmiana rozsiewacza

7.2.1 Zmiana mechanizmu rozsiewajacego na rozsiewanie wapna

WSKAZOWKA

Przestrzega¢ instrukcji obstugi ZG-TX.

|I| Wskazanie pojedynczej zasuwy w menu Praca

1. W menu "Ustawienia" wybraé polecenie
"Maszyna" > "Zmiana rozsiewacza".

2. Wybrac¢ punkt "Zmiana na wapno".

3. Zmieni¢ pozycje Sluzy.

d]
4. ‘) Ustawi¢ system podawania w pozycji
parkowania.
a
5. [E Ustawi¢ AutoTS w pozycji parkowania.

6. Wymontowa¢ system podawania.
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7 | Ustawienia maszyny
Ustawianie kierowania

7. Wymieni¢ tarcze rozsiewajgce.

8. < Zatwierdzi¢ kompletng zmiane.

7.2.2 Zmiana mechanizmu rozsiewajacego na rozsiewanie nawozu

WSKAZOWKA

Przestrzegac instrukcji obstugi ZG-TX.

|I| Wskazanie podwdjnej zasuwy w menu Praca

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie
"Maszyna" > "Zmiana rozsiewacza".

2. Wybra¢ punkt "Zmiana z wapna na nawéz".
3. Zmieni¢ pozycje sluzy.
4. Zamontowac system podawania.

5. Wymieni¢ tarcze rozsiewajgce.

»

. \/ Zatwierdzi¢ kompletng zmiane.

7.3 Ustawianie kierowania

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie
"Maszyna" > "Wybor kierowania".

2. Wybra¢ punkt "Wybor kierowania".
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7 | Ustawienia maszyny
Kalibrowanie uktadu kierowniczego AutoTrail

3. Aby ustawi¢ kontrowanie zbocza:

Wybra¢ "Reczne" w celu wybrania funkciji

recznego kontrowania zbocza
UKLAD KIEROWNICZY

lub

wybra¢ "Automatyczne" w celu wybrania funkciji Kontrowanie zbocza
automatycznego kontrowania zbocza.

- ’ . . Wspdicz. wzmocnienia
4. Wprowadzi¢ wspoiczynnik wzmocnienia kontrowania zbocza

kontrowania zbocza do automatycznego

kontrowania zbocza. Wartos¢ standardowa: 5
Automatyczne wykrywanie jazdy
wstecz

5. Aktywowac lub dezaktywowa¢ automatyczne
wykrywanie jazdy wstecz.

Op6znienie momentu naprowadzania okresla

odcinek, po ktérym maszyna zaczyna skrecac. Opo2n. momentu naprow

cm
Wysoka wartosé Maszyna skreca pozniej
Wym. korekty rozst.
M k cm
Niska wartos¢ aszyn.a_s feca
wczesniej
6. Ustawi¢ op6znienie momentu naprowadzania
w cm.
Wymiar korekty rozstawu umozliwia boczng korekte,
jesli rozstaw két nie zostat poprawnie ustawiany.
Wartosé dodatnia Rozstaw bardziej na
zewnatrz
o Rozstaw bardziej do
Wartos¢ ujemna
wewnatrz
7. Ustawi¢ wymiar korekty rozstawu w cm.
7.4 Kalibrowanie uktadu kierowniczego AutoTrail
1. W menu "Ustawienia" wyswietli¢ punkt "Maszyna"
> "Ukiad kierowniczy". Kalibracja AutoTrail ﬁ
2. Wybra¢ punkt "Kalibrowanie AutoTrail".
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7 | Ustawienia maszyny
Kalibrowanie czujnika predkosci obrotu wokoét osi pionowej

—

3. S—o_—% 0——0 Ustawi¢ 0$ na wprost i rownoczesnie
przejechac krotki odcinek na wprost, aby ciggnik
i maszyna znalazly sie na jednym sladzie.

4. Aby skontrolowac pozycje srodkowq:
Zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed
przypadkowym przetoczeniem.

5. Zmierzy¢ sitowniki uktadu kierowniczego.

= Silowniki hydrauliczne muszg mie¢ identyczng
diugosé.

6. W razie potrzeby wyregulowac pozycje srodkowg
i sprawdzi¢ ponownie.

7. > Dalej.

—
8. - Skreci¢ maszyng i ciggnikiem réwnoczesnie
do oporu w prawo.

9. > Dalej.

—_—

10. s—— Skreci¢ maszyna i ciggnikiem réwnoczesnie
do oporu w lewo.

11. > Dalej.
12.  Zapisywanie wartosci.
lub

X Anulowanie wartosci.

7.5 Kalibrowanie czujnika predkosci obrotu wokot osi pionowej

1. W menu "Ustawienia" wyswietli¢ punkt "Maszyna"
> "Uklad kierowniczy".

2. Wybra¢ punkt "Czuj. kgta obr."

Skalibruj czujnik kata obr.

£33
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7 | Ustawienia maszyny
Wprowadzanie danych geometrii

3. Ustawi¢ maszyne w pozycji poziomej. r

4. > Dalej.

SKALIBRUJ CZUJNIK KATA OBR.

5. Zatrzymac¢ maszyne i odczekac przez czas
kalibraciji. |

6. > Dalej.
Kat nachylenia 0,0°
7. < Zapisywanie wartosci.
Czuj. kata obr. 0,0 °/s
lub
WSKAZOWKA

Jesli wartosci wyswietlane sg na czerwono,
nalezy skorygowaé pozycje czujnika predkosci
obrotu wokét osi pionowej do tytu.

7.6 Wprowadzanie danych geometrii

1. W menu "Ustawienia" wybrac¢ polecenie
"Maszyna".

2. Wybrac¢ punkt "Geometria".

3. Podac¢ wymiar "XT" od tylnej osi ciggnika do
urzgdzenia tgczacego w m.

4. Poda¢ wymiar "XM" od urzgdzenia tgczgcego do
0sSi maszyny w m.

5.  Zapisywanie wartosci.

lub

X Anulowanie wartosci.

7.7 Tarowanie wskaznika stanu napetnienia

Podczas tarowania zapisywana jest masa zwazonego
pustego zbiornika.

Po zamontowaniu wyposazenia specjalnego nalezy
wytarowac wskaznik stanu napetienia.
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7 | Ustawienia maszyny
Wybor metody kalibracji materiatu rozsiewanego

Opréznic catkowicie zbiornik.
Ustawi¢ maszyne w poziomie.

W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie
"Maszyna".

Wybra¢ punkt "Wskaznik stanu napetnienia”.

Wyswietlony zostanie teoretyczny stan
napetnienia zbiornika.

< Zapisywanie wartosci.
lub

X Anulowanie wartosci.

TAROWANIE WSKAZNIKA STANU NAPELNIENIA

Aktualna pojemnos¢ zbiornika kg

A

7.8 Wybor metody kalibracji materiatu rozsiewanego

Sprawdzanie i dopasowywanie wspoélczynnika
kalibracji moga odbywac¢ sie recznie lub
automatycznie.

>

Wybra¢ metode kalibracji materiatu rozsiewanego

miedzy "Recznie" na postoju

lub

"Automatycznie" podczas rozsiewu
z FlowControl.

Dobieg tasmy okresla odcinek, przez ktory
przenosnik tasmowy jest napedzany podczas
dozowania wstepnego.

1.

2. W punkcie "Dobieg tasmy" wprowadzi¢ zgdany

W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie
"Maszyna".

odcinek w cm.

Sprawdzenie
i dopasowanie
wspotcz. kalibracji

7.9 Ustawianie odcinka dobiegu tasmy

Dobieg tasmy cm
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7 | Ustawienia maszyny
Przetaczanie miedzy trybem dziennym i nocnym

7.10 Przetaczanie miedzy trybem dziennym i nocnym

» Aby przetqczy¢ ekran z trybu dziennego na tryb
nocny i odwrotnie,

NV
wybrac¢ f/D
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8 | Korzystanie z profilow

Korzystanie z profilow

8.1 Zarzadzanie profilami

1. W menu "Ustawienia" wybraé polecenie "Profil".

n—
2. B= wyswietlanie listy profili.

3. Aby aktywowa¢ profil, zmieni¢ jego nazwe,
przywrdcic jego wartosci standardowe lub go
usungc,
wybra¢ zgdany profil z listy.

lub

I Nowy profil jest utworzony.

PROFIL - Profil

ISOBUS

Wyswietlacz wielofunk.

u-. Dowolne funkcje przyc.

» Stan napetnienia
ﬂ P

PROFIL — profil testl _copy 1 /1

. e .

Profil

Profil copy <
CEY

profil
testl copy \/

< + >
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8 | Korzystanie z profiléw
Ustawienia profili

4. " Aktywacja profilu.
O
Aby zmienié¢ nazwe profilu: m
Wybrac¢ punkt "Profil".
lub

Profil
-0
Przywracanie wartosci standardowych

profilu.

lub

lub

ﬁ Usuwanie profilu. Profil nie moze byé
aktywny.

8.2 Ustawienia profili

8.2.1 Konfigurowanie ISOBUS

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie "Profil" >

"ISOBUS". ¢

ISOBUS

Wybierz terminal

Opoznienie wiaczenia i wytgczenia
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8 | Korzystanie z profilow
Ustawienia profili

2. Wybra¢ punkt "Wybierz terminal”.

WSKAZOWKA

Jesli do ISOBUS podtaczonych jest kilka terminali
obstugowych, mozna wybra¢ terminal, na ktérym
wyswietlane bedg ekrany.

3. Wprowadzi¢ numer terminala do wyswietlania
ekranéw obstugi maszyny.

4. Wprowadzi¢ numer terminala do wyswietlania
dokumentaciji i kontroli sekcji.

WSKAZOWKA

Logowanie do terminala VT moze zajg¢ do
40 sekund.

Jesli terminal nie zostanie wykryty po uplywie
tego czasu, ISOBUS zaloguje sie na innym
terminalu.

5. Wybra¢ punkt "Opdznienie wigczenia
i wylgczenia".

6. Jesli podczas wyjazdu z obrobionej powierzchni
powstajq naktadki:
Wydluzy¢ "Czas wigczenia".

lub

Jesli podczas wyjazdu z obrobionej powierzchni
powstajq nieobrobione powierzchnie:
Skréci¢ "Czas wigczenia".

7. Jesli podczas wjazdu na obrobiongq
powierzchnie powstajq naktadki:
Wydluzy¢ "Czas wytgczenia"

lub

jesli podczas wjazdu na obrobiong
powierzchnie powstajq nieobrobione
powierzchnie:

Skrdci¢ "Czas wytgczenia".

8.2.2 Zmiana wyswietlacza wielofunkcyjnego

Na wyswietlaczu wielofunkcyjnym w menu Praca
wys$wietlane moga by¢ 4 r6zne wartosci. Ponizsza
tabela zawiera wszystkie dostepne wartosci.

A

WYBIERZ TERMINAL

Terminal do obstugi maszyny

2

Terminal do dokumentacji i kontroli sekcji

=

OPOZNIENIE WE. | WYL.

e 3000
Czas wigczenia
me
Czas wylgczenia AGa
=
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8 | Korzystanie z profilow
Ustawienia profili

Wartosé

Objasnienie

Predkos¢

Aktualna predkosc¢ jazdy w km/h

Zadana dawka rozsiewu nawozu

Ustawiona zadana dawka rozsiewu nawozu

Powierzchnia

Obrobiona powierzchniaw ha

Pozostaly odcinek

Odcinek w m, dla ktérego jeszcze wystarczy
dostepny nawéz

Stan napetnienia zbiornika

Stan napetnienia zbiornika w kg

Zadana liczba obrotéw tarcz rozsiewajgcych

Zadana liczba obrotoéw tarcz rozsiewajgcych
wprowadzona dla produktu

llo$¢ FlowControl

Dawka rozsiewu na dzien, ustalona przez FlowControl

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie "Profil" >
"Wyswietlacz wielofunkcyjny".

2. Aby zmieni¢ wskazanie:
Wybra¢ zgdane wskazanie.

= \Wyswietlona zostanie lista dostepnych wartosci.
3. Wybra¢ zadang wartosc¢ z listy.

4. Potwierdzi¢ wybor.

8.2.3 Zmiana dowolnych funkcji przyciskéw

Dzieki dowolnym funkcjom przyciskbw mozna zmieni¢

funkcje przyciskow w menu Praca.

e

WYSWIETLACZ WIELOFUNKCYJNY

%

Predkosé g

Powierz- chnia

JEY

Dawka

a

Restflache

26
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8 | Korzystanie z profilow
Ustawienia profili

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie "Profil" >
"Dowolne funkcje przyciskow".

2. Jesli zgdanej funkcji nie mozna odnalez¢ na
pierwszej stronie:

Wyswietli¢ nastepng strone przyciskiem .
3. Wybra¢ zadang funkcje z listy.
=» \Wybrana funkcja otoczona jest ramka.
4. Wybra¢ zadany przycisk na pasku przyciskéw.

=» Wybrana funkcja zostanie przypisana do
przycisku.

5. Przypisac funkcje do pozostalych przyciskow.

6. \/ Zatwierdzanie zmian.

lub

>< Anulowanie zmian.

8.2.4 Wprowadzanie granicy alarmu stanu napetnienia zbiornika

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ punkt "Profil" >
"Pusty stan".

2. Aby otrzymywac wskazéwke przy pustym
zbiorniku:
zaznaczy¢ pole "Informacja przy pustym
zbiorniku".

3. Wprowadzi¢ "Granice alarmu stanu napeienia”.

She

STAN PUSTY

Informacja przy pustym zbiorniku

250

Granica alarmu stanu napetnienia kg
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8 | Korzystanie z profiléw
Ustawienia profili

8.2.5 Wprowadzanie wielkosci kroku do zmiany ilosci zadanej

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie "Profil" >
"Sterowanie dawkg".

STEROWANIE DAWKA

2. Wprowadzi¢ krok ilosciowy w %.

. s . 0,
Kroki ilosciowe %
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9 | Korzystanie z danych produktu

Korzystanie z danych produktu

9.1 Zarzadzanie produktem

1. W menu "Ustawienia" wybraé punkt "Produkt".

n—
2. B wybra¢ liste produktow.

3. Aby wybraé produkt, zmienic¢ jego nazwe,
przywrdcié jego wartosci standardowe lub go
usungc:

Wybrac¢ zgdany produkt z listy

lub

I Dodawanie nowego produktu.

PRODUKT = Produkte

Kalibrierfaktor

Streuwerk

Teleskoptyp

Randstreuen

1.00

PRODUKT

Kali

240 m
TS20

Kalkamon

240 m
TS20

Kalkamon 171

m -

240 m
TS20

>
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9 | Korzystanie z danych produktu
Wprowadzanie danych produktu

4. Aby zarzqdzaé produktem:
X Powr6t do listy.

lub

v~ Zatwierdzanie produktu.

lub

-0

Przywracanie wartosci standardowych

produktu.
lub

ﬁ Usuwanie produktu. Produkt nie moze by¢
aktywny.
lub

aby zmieni¢ nazwe produktu:
Wybrac¢ Produkt.

9.2 Wprowadzanie danych produktu

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ punkt "Produkt".

2. W punkcie "Wspo6iczynnik kalibracji" wprowadzi¢
wspoiczynnik kalibracji z tabeli rozsiewu.

3. W punkcie "Mech. rozsiewajgcy" wprowadzic
liczbe obrotéw tarcz rozsiewajgcych, pozycje
systemu podawania oraz tarcze rozsiewajgca.

4. W punkcie "Teleskop" wybra¢ teleskop fopatek
rozsiewajgcych do rozsiewu granicznego.

5. W punkcie "Rozsiew brzegowy" wprowadzi¢
ustawienie teleskopu, zadang liczbe obrotéw po
stronie granicy oraz redukcje dawki po stronie
granicy.

Kali

PRODUKT = Produkte

Kalibrierfaktor 1.00

Streuwerk | >
B

Teleskoptyp

Randstreuen )
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9 | Korzystanie z danych produktu
Wprowadzanie danych produktu

10.

11.

W punkcie "Rozsiew graniczny" wprowadzi¢
ustawienie teleskopu, zadang liczbe obrotéw po
stronie granicy oraz redukcje dawki po stronie
granicy.

W punkcie "Rozsiew przy rowach" wprowadzic¢
ustawienie teleskopu, zadang liczbe obrotéw po
stronie granicy oraz redukcje dawki po stronie
granicy.

W punkcie "Punkty przetgczania" wprowadzi¢
punkty wigczenia i punkty wylgczenia.

W punkcie "Kierunek wyrzutu" wprowadzic¢
wartos¢ kierunku wyrzutu z tabeli rozsiewu.

W punkcie "Szerokos¢ robocza" wprowadzic¢
zgdang szerokos¢ robocza.

W punkcie "Materiat rozsiewany" wybra¢ Nawoéz
lub Specjalny materiat rozsiewany.

S

PRODUKT = Produkty
Rozsiew graniczny )
Rozsiew przy rowach )
Punkty przetgczania )

250
Kierunek wyrzutu

PRODUKT - Produkt

Arbeitsbreite 24.0
m
Diinger
Streugut
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10 | Napetnianie zbiornika materialu rozsiewanego

Napetnianie zbiornika materiatu

rozsiewanego

10.1 Napeitnianie zbiornika materiatu rozsiewanego bez ukltadu wazenia

)

1. == Zamkna¢ podwojng zasuwe.

2. W menu "Pole" wybra¢ polecenie "Napetnianie”.
_po

3. Przy pustym zbiorniku ustawic¢ ilos¢
resztek na 0.

4. Napetni¢ zbiornik materiatu rozsiewanego.
5. Wprowadzi¢ uzupetniong ilos¢.
= \Wyswietlony zostanie nowy stan napekienia.

6. . Zatwierdzi¢ nowy stan napeinienia.

T G

NAPELNIANIE

Whprowadz uzupetniong ilos¢!

&Uzupelniona ilos¢ Do

kg
llo$¢ resztkowa 0.00 kg
() Nowy stan napein. 0.00 kg

32
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10 | Napetnianie zbiornika materiatu rozsiewanego
Napetnianie zbiornika materiatu rozsiewanego z uktadem wazenia

10.2 Napetnianie zbiornika materiatu rozsiewanego z uktadem wazenia

=

AN B
1. o= Zamkng¢ podwadjng zasuwe.

2. W menu "Pole" wybra¢ polecenie "Napetnianie". NAPELNIANIE

Wprowadz uzupetniong ilos¢!

_po
3. Przy pustym zbiorniku ustawi¢ ilo$¢ &Uzupe}niona il0s¢ —_—

resztek na 0.

kg
4. Podczas napetniania obserwowac migajgce llos¢ resztkowa 0.00 kg
oswietlenie rozsiewanego strumienia.
-0 Nowy stan napetn. 0.00 kg

e 500 kg ponizej zadanego stanu napetnienia:
oswietlenie rozsiewanego strumienia miga powoli

e 100 kg ponizej zadanego stanu napetnienia:

oswietlenie rozsiewanego strumienia miga
szybko.

5. Jesli oswietlenie rozsiewanego strumienia
Swieci sie na state:
Zakonczy¢ napehianie.

= WysSwietlony zostanie nowy stan napeienia.

6. < Zatwierdzi¢ nowy stan napetnienia.
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11 | Wprowadzanie dawki rozsiewu

Wprowadzanie dawki rozsiewu

» W menu "Pole" wprowadzi¢ dawke rozsiewu
wybranego produktu.

MENU POLE

e

O
N\

¢/
E
KA

200
a Kalkamon kg/ha
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12 | Ustalanie wspoétczynnika kalibracji materiatu rozsiewanego

Ustalanie wspotczynnika kalibracji
materiatu rozsiewanego

12.1 Wybor metody kalibracji

WSKAZOWKA
Wspoiczynnik kalibracji automatycznie ustalony
za pomocg FlowControl wyswietlany jest w menu
Praca nawozu i nie wymaga zadnych dzialah ze FC
strony operatora. 0.71
WSKAZOWKA

Nie do rozsiewania wapna

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie
"Maszyna".

2. W punkcie "Sprawdzenie i dopasowanie wspoicz. MASZYNA

kalibracji" wybra¢ punkt "Recznie". o .
Sprawdzenie i dopasowanie
wspotcz. kalibracji

Reczne

lub

Wybra¢ punkt "Automat. FlowControl".

12.2 Reczne ustalanie wspotczynnika kalibracji nawozu

WARUNKI

© WOM wytgczony

© Mechanizm rozsiewajgcy do nawozu jest
zamontowany i ustawiony w ISOBUS

1. Przestrzegac tresci instrukcji obslugi maszyny.

2. W menu "Ustawienia" wybra¢ punkt
"Kalibrowanie".
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12 | Ustalanie wspoétczynnika kalibracji materiatu rozsiewanego
Reczne ustalanie wspoétczynnika kalibracji nawozu

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Odczyta¢ Wspotczynnik kalibracji w tabeli
rozsiewu i wprowadzic.

> Dalej.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby zmieni¢ wartosci
ustawien.

> Dalej.
Sprawdzi¢ pozostale punkty.
R
E| Ustawi¢ system podawania w pozycji
parkowania i wymontowac.

Zamontowac¢ zsuwnie kalibracyjng.

Podstawi¢ pojemnik zbiorczy.

4 4 . "
1/ Otworzy¢ podwaojng zasuwe.

=3
Uruchomi¢ dozowanie wstepne,
aby uzyskaé¢ rownomierny przeplyw podczas
kalibraciji.

Gdy w trakcie dozowania wstepnego osiggnieta
zostata dostateczna ilosé:

sToR

€F2 Zatrzymac przenosnik podiogowy.

Opro6zni¢ i z powrotem podstawi¢ pojemnik
zbiorczy.

> Dalej.

KALIBROWANIE
Sprawdz i ew. zmien wartosci!

Wspotcz. kalibracji 0.95

WSTEP. DOZOWANIE

Otworz zasuwe i uruchom przenos$nik, aby napetni¢é go nawozem

o =—
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12 | Ustalanie wspoétczynnika kalibracji materiatu rozsiewanego

Reczne ustalanie wspétczynnika kalibracji wapna

16. = Uruchomic¢ kalibracje.

= \Wyswietlana bedzie rozsiana ilos¢ i czas
kalibracji.

17. Gdy pojemnik zbiorczy zostanie napetniony:

<
) Zakonczy¢ kalibracje.

18. Zwazy¢ zebrang ilosc.

19. Wprowadzi¢ mase zebranej ilosci.

20. > Dalej.

= \Wyswietlony zostanie nowy wspoiczynnik
kalibraciji.

21. " Zapisa¢ wspéiczynnik kalibracji.

lub

aby zoptymalizowaé wspdtczynnik kalibracji:

ey

2 Zapisac¢ wspotczynnik kalibracji.
powtérzy¢ kalibracje.

lub
X Anulowanie kalibracji.

22. Przygotowac¢ maszyne z powrotem do pracy.

23. Wsypac rozsiang ilos¢ z powrotem do zbiornika.

A

KALIBROWANIE

Wprowadz zebrang ilo$¢

. rone
17 =
25.00
Zebrana ilosé kg

A

CALIBRATION

Calibration factor 1.00

12.3 Reczne ustalanie wspoétczynnika kalibracji wapna

WARUNKI

© WOM wylgczony

© Mechanizm rozsiewajgcy do wapna jest
zamontowany i ustawiony w ISOBUS

1. Przestrzegac tresci instrukcji obstugi maszyny.

2. W menu "Ustawienia" wybra¢ punkt
"Kalibrowanie".
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12 | Ustalanie wspoétczynnika kalibracji materiatu rozsiewanego

Reczne ustalanie wspétczynnika kalibracji wapna

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Wprowadzi¢ gestos¢ nasypowg w kg/l lub
wartos¢ doswiadczalng.

S KALIBROWANIE
Dalej.

Sprawdz i ew. zmien wartosci!
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby zmieni¢ wartosci

. Wspotcz. kalibraciji 0.95
ustawien.

> Dalej.

Sprawdzi¢ pozostale punkty.

Wymontowac¢ zsuwnie do wapna.

=9
Uruchomi¢ dozowanie wstepne,
aby uzyska¢ réwnomierny przeplyw podczas VORDOSIEREN
kalibraciji.

. i . . Bandboden betétigen, um diesen mit Kalk zu fillen.
Gdy w trakcie dozowania wstepnego osiggnieta

zostata dostateczna ilo$¢:

sTop |

©=2 Zatrzymac przenosnik podiogowy. : 0 J

Uprzatnaé ilose, ktéra zostata odprowadzona.

> Dalej.

= Uruchomi¢ kalibracje.

KALIBROWANIE

Wyswietlana bedzie rozsiana ilos¢ i czas

kalibraciji.
Wprowadz zebrang ilos¢.

Po rozsianiu mniej wiecej 500 kg:

&
X
Y Zzakoriczy¢ kalibracje. O) 5?2 :g
Zwazy¢ rozsiang ilos¢.
Wprowadzi¢ mase rozsianej ilosci. Zebrana ilos¢ 6;]90

> ous

Wyswietlony zostanie nowy wspoiczynnik
kalibraciji.
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12 | Ustalanie wspoétczynnika kalibracji materiatu rozsiewanego
Reczne ustalanie wspétczynnika kalibracji wapna

18. " Zapisa¢ wspoiczynnik kalibracji.
lub
aby zoptymalizowaé wspdtczynnik kalibracji:

ey

2 Zapisac¢ wspotczynnik kalibracji.
powtérzy¢ kalibracje.

lub
X Anulowanie kalibracji.
19. Przygotowa¢ maszyne z powrotem do pracy.

20. Wsypac rozsiang ilos¢ z powrotem do zbiornika.

A

Calibration factor

CALIBRATION

1.00
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13 | Optymalizacja rozdziatu poprzecznego

Optymalizacja rozdziatu poprzecznego

13.1 Korzystanie z ruchomego stanowiska pomiarowego z 8 tackami

1. W menu "Ustawienia" wybraé¢ polecenie
"Maszyna".

2. W punkcie "Liczba tacek" wybra¢ liczbe tacek
ruchomego stanowiska pomiarowego.

=» UzyC 8 tacek na 2 rzedy.

3. W menu Pole wybra¢ punkt "Ruchome
stanowisko pomiarowe".

4. Zebra¢ nawoz zgodnie z opisem w instrukcji

obslugi "Ruchome stanowisko pomiarowe"
i wsypac do miarki.

5. > Dalej.

MASZYNA

& 152

Dobieg tasmy

Liczba tacek

T G

RUCHOME STAN. POMIAR.

Ustaw tacki kontrolne nastepujgco

1=2.0

.0

m m
4 7/
vy -
YmY m
N ~
‘mY m
YmY m

IT I
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13 | Optymalizacja rozdziatu poprzecznego

Korzystanie z ruchomego stanowiska pomiarowego z 8 tackami

6. Wprowadzic¢ wartosci zmierzone | i Il.

7. > Dalej.

8. < Zastosowanie dostosowanych ustawien.

lub

X Anulowanie.

MOBILER PRUFSTAND

Werte aus dem Messbecher eingeben

RUCHOME STAN. POMIAR.

Dostosuj nast. ustawienia

o 720 1/min

Col Liczba obr. 720 1/min
™ Pozycja systemu =0
O podawania 55

Zastosowac ustawienia?
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13 | Optymalizacja rozdziatu poprzecznego

Korzystanie z ruchomego stanowiska pomiarowego z 16 tackami

13.2 Korzystanie z ruchomego stanowiska pomiarowego z 16 tackami

1. W menu "Ustawienia" wybrac¢ polecenie
"Maszyna".

2. W punkcie "Liczba tacek" wybra¢ liczbe tacek
ruchomego stanowiska pomiarowego.

= Uzy¢ 16 tacek na 4 rzedy.

3. W menu Pole wybra¢ punkt "Ruchome
stanowisko pomiarowe".

4. Zebra¢ nawdz zgodnie z opisem w instrukcji

obslugi "Ruchome stanowisko pomiarowe"
i wsypac do miarki.

5. > Dalej.

MASCHINE
60
Bandnachlaufstrecke =
Anzahl Schalen 16

RUCHOME STAN. POMIAR.

Ustaw tacki kontrolne nastepujgco

0.0 a0 8. o 1z.0
Im Im m m
vy B [ | [ |
NN
A A
v v
ymYy m = =
W g
vy W [ | [ |
T IT IIT IV
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13 | Optymalizacja rozdziatu poprzecznego

Korzystanie z ruchomego stanowiska pomiarowego z 16 tackami

6. Wprowadzi¢ wartosci zmierzone od | do IV.

7. > Dalej.

8. < Zastosowanie dostosowanych ustawien.
lub

X Anulowanie.

MOBILER PRUFSTAND

Werte aus dem Messbecher eingeben

0.0 4.0 8.0 1=2.0

m m m m

3.0 3.0 3.6 3.1
T IT ITT Iv

RUCHOME STAN. POMIAR.

Dostosuj nast. ustawienia

o 720 1/min

Col Liczba obr. 720 1/min
™ Pozycja systemu =0
O podawania 55

Zastosowac ustawienia?
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14 | Praca

Praca

14.1 Rozpoczynanie pracy

WARUNKI

Maszyna jest ustawiona.
Dane produktu wprowadzone
Produkt wybrany

Wspétczynnik kalibracji ustalony

©® © ©® ® 0

Maszyna jest ustawiona w pozycji robocze;j.

» W menu "Pole" wybraé¢ punkt "Praca”.

14.2 Korzystanie z oswietlenia roboczego

1. Wigczanie oswietlenia rozsiewanego strumienia

@\
za pomocg <O, |

oyey
D [V

WSKAZOWKA

Jesli naped tarcz rozsiewajgcych zostanie
wylgczony, oswietlenie rozsiewanego strumienia
wylgczy sie automatycznie.

2. Wigczanie i wylgczanie oswietlenia wnetrza

Q\

.

zbiornika za pomoca &) .

=» Symbol na pasku stanu znika po wytgczeniu
oswietlenia.
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14 | Praca
Korzystanie z kontroli sekcji

14.3 Korzystanie z kontroli sekcji

|I| Praca z kontrolg sekcji

|Z| Praca bez kontroli sekgji

1. Aby korzysta¢ z kontroli sekcji:
Aktywowaé kontrole sekcji na terminalu
obslugowym.

2. Wigczanie kontroli sekcji za pomocg ‘

14.4 Rozpoczynanie rozsiewu

1. Wijechac¢ w pole.

2. Uruchomi¢ tarcze rozsiewajgce, ustawiajgce je na
zadang liczbe obrotéw.

=
3. ‘Q Jesli punkt wigczenia zgodnie z tabelg
rozsiewu zostat osiggniety:

|I| Rozpoczg¢ rozsiew.
=
4, ‘Q Jesli punkt wytqgczenia zgodnie z tabelg
rozsiewu zostat osiggniety:
|Z| Zakonczyc¢ rozsiew.

5. Jesli praca zostata zakoriczona:
wytgczy¢ naped tarcz rozsiewajgcych.

14.5 Rozsiew jednostronny

WSKAZOWKA

Nie do rozsiewania wapna
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14| Praca
Dopasowanie dawki rozsiewu

|I| Zasuwa lewa otwarta

|z| Zasuwa prawa otwarta

=
» 7\ Otwieranie lub zamykanie lewej zasuwy.
.
£

> Otwieranie lub zamykanie prawej zasuwy.

14.6 Dopasowanie dawki rozsiewu

Wartosé zadang dawki rozsiewu mozna zwigkszaé
lub zmniejszac¢ przed praca lub podczas pracy.

Kazde nacisniecie przycisku powoduje zmiane dawki
rozsiewu o krok ilosciowy.

Dostosowanie dawki rozsiewu z obu stron:

+=:

> Zwiekszanie dawki rozsiewu o krok
ilosciowy.

> - Zwiekszanie dawki rozsiewu o krok
ilosciowy.

o

» 100%  Ustawianie dawki rozsiewu z powrotem
na 100%.

Dostosowanie dawki rozsiewu z jednej strony:

WSKAZOWKA

Nie do rozsiewania wapna

&~

+

> Zwigkszanie dawki rozsiewu z lewej
strony o krok ilosciowy.

— Y | - .

E—  Immam

p— | e | .

ST 1T T 1

110 % 110 %
220 220
kg/ha kg/ha
90 % 100 %
180 200
kg/ha kg/ha
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14 | Praca
Przetaczanie sekcji szerokosci

~

> - Zmniejszanie dawki rozsiewu z lewej
strony o krok ilosciowy.

=~/

> + Zwiekszanie dawki rozsiewu z prawej
strony o krok ilosciowy.

o

> - Zmniejszanie dawki rozsiewu z prawej
strony o krok ilosciowy.

14.7 Przelgczanie sekcji szerokosci

WSKAZOWKA

Nie do rozsiewania wapna

Szerokos$¢ robocza jest podzielona na 8 sekgc;ji

Sekcje szerokosci mozna wytgczac, zaczynajgc od
zewnatrz.

Wytgczone sekcje szerokosci wyswietlane sg na
czerwono |I|

Sekcje szerokosci mozna wstepnie wybiera¢ przed
pracg lub przetgczac podczas pracy.

D> |
===
> + wigczanie wylgczonej sekcji szerokosci
od lewej strony.

e
(== ]

> - wytgczanie sekcji szerokosci od lewej
strony.

n

> + wigczanie wytgczonej sekcji szerokosci od
prawej strony.

=
> — wylgczanie sekcji szerokosci od prawe;j
strony.
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14 | Praca
Wykonywanie rozsiewu granicznego

14.8 Wykonywanie rozsiewu granicznego

WSKAZOWKA

Nie do rozsiewania wapna
Metode rozsiewu granicznego mozna wstepnie
wybierac przed rozpoczeciem pracy lub wigczaé
i wylgczaé w trakcie pracy.

1. Wybra¢ metode rozsiewu granicznego.

=» Dioda LED w przycisku $wieci sie.

e, ,
s Rozsiew brzegowy CAJ

~, . .
IaN B Rozsiew graniczny @
= N|
g Rozsiew przy rowach A
— =N\
- LI
2. Wykonac rozsiew graniczny.
3. Anulowa¢ wybo6r metody rozsiewu granicznego
i powrdécié do rozsiewu normalnego.
",
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14 | Praca
Korzystanie z osi skretnej

14.9 Korzystanie z osi skretnej

14.9.1 Korzystanie z automatycznej funkcji skretu nadaznego

|I| Wskazanie kata skretu
— | NG | N\

|Z| Automatyczna funkcja skretu nadgznego ?
5
T

@ Brak funkcji skretu nadaznego <

+-O-0—@

HEOH—]

WARUNKI

© Naped tarcz rozsiewajgcych wigczony

1. (—— Wigczanie automatycznej funkcji skretu
nadaznego.

2. (——0 Wylgczanie automatycznej funkcji skretu
nadaznego.

14.9.2 Korzystanie z funkcji automatycznego kontrowania zbocza

Maszyna automatycznie kontruje zbocze.
Na podstawie wspéiczynnika wzmocnienia III mozna @
oddzialywac¢ na funkcje kontrowania zbocza |Z|

e Wartos¢ 5 = warto$¢ standardowa

e Wartos¢ wieksza niz 5 = silniejsze kontrowanie
zbocza

e , s— {1]
e Warto$¢ mniejsza niz 5 = stabsze kontrowanie m

zbocza 0 _U\@
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14 | Praca
Korzystanie z osi skretnej

WARUNKI

© Funkcja automatycznego kontrowania zbocza
aktywowana w menu "Maszyna" >
"Kierowanie"

(——{0 Wiaczanie automatycznej funkcji skretu
nadaznego.

=

—

2. o—— Ustawianie silniejszego kontrowania zbocza.

—

3. - Ustawianie stabszego kontrowania zbocza.

|« L - .
4. ——0 Ustawianie funkcji kontrowania zbocza
w pozycji standardowe;j.

14.9.3 Korzystanie z funkcji recznego kontrowania zbocza

Maszyna recznie kontruje zbocze.

WARUNKI

© Aktywowac funkcje recznego kontrowania
zbocza w menu "Maszyna" > "Kierowanie"

—

1. - Kontrowanie zbocza w prawo.

—

2. ¢——0 Kontrowanie zbocza w lewo.

>+ . - .
3. 0—0 Wstrzymywanie funkcji kontrowania zbocza
na uwrociu lub na réwnej powierzchni.
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14 | Praca
Korzystanie z osi skretnej

14.9.4 Blokowanie uktadu kierowniczego przed jazdg drogowa

1. Wylgczy¢ naped tarcz rozsiewajgcych.

2. EI Zablokowac¢ uktad kierowniczy.

=» O$ ustawia sie na wprost podczas jazdy. Uklad
kierowniczy jest zablokowany.
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15 | Oproéznianie zbiornika materiatu rozsiewanego

Oproznianie zbiornika materiatu
rozsiewanego

1. W menu pole wybrac polecenie "Opréznianie".

)
2. E| Ustawi¢ system podawania w pozycji
parkowania.

4 4

]

OPROZNIANIE

W celu oprdznienia uruchomic przenosnik

3. [ otworzyé podwdjng zasuwe.
=9
4. Uruchomi¢ przenos$nik podiogowy.
)
= .
5. v Zatwierdzic. E v System podawania w poz. park.

=» Maszyna zostanie oprézniona.

6. Gdy zbiornik materiatu rozsiewanego jest pusty:

STCP

= Zatrzymac przenosnik podiogowy.
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16 | Dokumentowanie pracy

Dokumentowanie pracy

16.1 Wyswietlanie dokumentacji

Nastepujgce dane robocze sa dokumentowane i moga by¢ wyswietlane:

|I| Obrobiona powierzchnia

|z| Czas pracy

@ Rozsiana ilosé

E FC - rozsiana ilos¢, ustalona przez FlowControl

DOKUMENTACJA Dokumen-
tacja
—+0
Iil 0.03 0.04
d ha ha
0.0 0.0
(D X :
7.9 10.4
1= 1=
E'C kg o

» W menu "Pole" wybra¢ punkt "Dokumentacja”.

= W menu wys$wietlona zostanie tabela
z wartosciami aktywowanej dokumentacji. Lewa
kolumna zawiera wartosci tgczne, prawa kolumna
wartosci dzienne.

-0

> Usung¢ dane dzienne.
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16 | Dokumentowanie pracy
Zarzadzanie dokumentacja

16.2 Zarzadzanie dokumentacja

1. W menu "Pole" wybra¢ punkt "Dokumentacja”.

o—
2. B— Wyswietlanie listy dokumentacji.

3. Aby aktywowad, usunqé dokumentacje lub
zmienic jej nazwe,

wybra¢ zgdang dokumentacje z listy.

lub

I Tworzenie nowej dokumentaciji.

4. Aby zmieni¢ nazwe dokumentacji:
Aktywowac punkt "Dokumentacja”.

lub

X Anulowanie i powr6t do listy dokumentaciji.
lub

v~ Zatwierdzanie dokumentaciji.

lub

ﬁ Usuwanie dokumentacji. Dokumentacja
nie moze by¢ aktywna.

A

DOKUMENTATION DOKUMENTATION 171
DOKUMENTATION 1 . DOKUMENTATION 21.
0.03 ha 0.00 ha
0.0 h 0.0 h

DOKUMENTATION 3

O.00 ha
0.0 h

N

>

DOKUMENTACJA

B
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17 | Usuwanie usterek

Usuwanie usterek

17.1 Reagowanie na komunikaty btedow

W przypadku wys$wietlenia wskazéwki TNy F45032

(eTAD
lub ostrzezenia efekty pracy maszyny ™~ [0l l

moga odbiegac od spodziewanych. Wskazéwke —
sygnalizuje powolny akustyczny sygnat ostrzegawczy.
Ostrzezenie sygnalizuje szybki akustyczny sygnat
ostrzegawczy.

N

)

Btad w czujniku:
Pozycja robocza

Sprawdz czujnik i wigzke kablows!

Zatwierdz!

W przypadku alarmu istnieje niebezpieczenstwo
uszkodzenia maszyny. Alarm zglaszany jest cigglym
akustycznym sygnalem ostrzegawczym.

1. Jesli na ekranie wyswietlony zostanie
komunikat btedu,
niezwiocznie przerwac prace.

2. Aby odnaleZ¢ propozycje rozwiqzan dla danego

kodu bedu

patrz "Usuwanie btedow".
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17 | Usuwanie usterek
Usuwanie btedow

17.2 Usuwanie btedoéw

Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F35001 Nie mozna aktywowac Automatyczne wigczanie » Wigczy¢ naped tarcz
automatycznego wigczania sekcji szerokosci mozna rozsiewajgcych.
sekcji szerokosci akty\./vowz.ic tylko, jesli tarcze >  Skontrolowaé naped tarcz
rozsiewajgce sg wigczone. S
s rozsiewajgcych.
Aktualna warto$¢ liczby
obrotéw tarcz rozsiewajgcych |P» Naprawi¢ uszkodzenia
jest < 100 1/min. lub przerwy w kablach
taczgcych czujnika liczby
obrotéw.
»  Wymieni¢ wadliwy czujnik
liczby obrotow.
F35103 Spadek ponizej granicy stanu | Zwazona ilo$¢ napetnienia » Uzupehi¢ nawéz.
napetnienia jest mniejsza od ustawionej
granicy alarmu.
F35006 Zasuwa otwarta Maszyna rozsiewa materiat » zamkng¢ zasuwy.
F35007 Tarcze rozsiewajgce nie Liczba obrotéw tarcz » Dostosowac¢ zadang
utrzymujg obrotéw rozsiewajgcych rézni sie o co liczbe obrotéw.
najmniej 10% od ustawionej
zadanej liczby obrotéw
F35009/ Lewy zbiornik pusty Lewy czujnik stanu » Uzupehi¢ nawéz.
F36803 nazaimerua nie jest > Przy pomocy
uaktywniony odpowiedniego narzedzia
usungc ,zapore
Z nawozu” w zbiorniku.
» Naprawi¢ uszkodzenia lub
przerwy w okablowaniu.
»  Wymieni¢ wadliwy czujnik
stanu napekienia.
F35013 Uwaga: Obracajgce sie tarcze | Nastgpito wyjscie z menu »  Wylaczy¢ tarcze
rozsiew. Praca w chwili, gdy tarcze rozsiewajgce.
rozsiewajgce byly nadal
wigczone.
F35021 Wybrano drobny specjalny Wybrano specjalny materiat |» Przeczytaé i zatwierdzi¢
materiat rozsiewany rozsiewany "Srodek wskazowke.
przeciwko $limakom"
F35026 Automatyczne witgczanie Wigczenie kontroli sekcji nie | Wigczyé tarcze
sekcji szerokosci nie jest jest mozliwe rozsiewajgce.
mozliwe » Wigczy¢ kontrole sekcji.
F35035 Nie mozna utrzyma¢ wartosci | Nie mozna rozprowadzié » Zmniejszy¢ predkosc.

zadanej

zgdanej dawki rozsiewu przy
takiej szeroko$ci roboczej
i predkosci
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17 | Usuwanie usterek
Usuwanie btedow

podawania nie reaguje

Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F35040 Wybrane zrédio predkosci Wybrany sygnat predkosci » Wybra¢ istniejgce zrddio
jazdy nie istnieje z menu "Konfigurowanie sygnaiu predkosci
Zrodta predkosci” jest w menu "Ustawienia”,
niedostepny "Konfigurowanie zrodta
predkosci”.
F35041 Funkcje, ktérymi nie steruje Przycisk skrotu ISOBUS » Zwolni¢ przycisk skrotu.
ISOBUS, wytgcz osobno terminala, na przykiad
wigcznik/wytgcznik, zostat
nacisniety na terminalu
obstugowym
F35046 Symulowana predko$¢ zostata | Wyswietlany sygnat predkosci | Wybraé poprawne
dezaktywowana > 0 km/h w czasie, gdy zrodio sygnatu predkosci
ustawiona jest predkosc¢ w menu "Ustawienia",
symulowana "Konfigurowanie zrodta
predkosci”.
F35051 Awaria czujnika limitera Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub
lewego drogi napedu liniowego przerwy w kablu napedu
lewego limitera jest nizszy niz liniowego.
0,5V
F35052 Awaria czujnika limitera Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub
prawego drogi napedu liniowego przerwy w kablu napedu
prawego limitera jest nizszy liniowego.
niz 0,5V
F35053 Limiter lewy nie reaguje Mimo ze naped liniowy przy |» Usung¢ blokade limitera.
lewym limiterze jest wigczony,
warto$¢ napiecia systemu
pomiaru drogi w tym napedzie
nie zmienia sie
F35054 Limiter prawy nie reaguje Mimo ze naped liniowy » Usung¢ blokade limitera.
przy prawym limiterze jest
wigczony, wartosé napiecia
systemu pomiaru drogi w tym
napedzie nie zmienia sig
F35057 Lewa regulacja systemu Mimo ze naped liniowy przy |» Usung¢ blokade
podawania nie reaguje lewym systemie podawania z regulacji systemu
jest wigczony, wartosé podawania.
napiecia systemu pomiaru
drogi w tym napedzie nie
zmienia sie
F35058 Prawa regulacja systemu Mimo ze naped liniowy przy  |» Usung¢ blokade

prawym systemie podawania
jest wigczony, wartosé
napiecia systemu pomiaru
drogi w tym napedzie nie
Zmienia sie

z regulacji systemu
podawania.
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17 | Usuwanie usterek
Usuwanie btedow

Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F35064 Kontrola sekcji wylgczona Stan kontroli sekcji zmienia »  Wigczy¢ tarcze
sie z 1 na 0. Automatyczne rozsiewajgce.
wigczanie sekcji szerokosci > Wylaczyé rozsiew
zostato dezaktywowane przez : .
] ) graniczny lub rozsiew
rozsiewacz lub terminal.
przy rowach.
» Nie sterowaé
rozsiewaczem recznie
w trybie automatycznym.
> Usungc¢ pozostale btedy,
na przykiad "Awaria
zasuwy".
> Wyjs¢ z menu
"Ustawienia"
"Kalibrowanie" lub menu
"Pole".
F35066/ Prawy zbiornik pusty Prawy czujnik stanu » Uzupehi¢ nawéz.
F36807 naEelme.ma nie jest >  Przy pomocy
uaktywniony odpowiedniego narzedzia
usungc¢ ,zapore
z nawozu” w zbiorniku.
» Naprawi¢ uszkodzenia lub
przerwy w okablowaniu.
»  Wymieni¢ wadliwy czujnik
stanu napehienia.
F35074 Awaria czujnika pochylenia Sygnat czujnika pochylenia » Naprawi¢ uszkodzenia lub
jest nizszy niz 2 mA lub przerwy w kablu czujnika
wyzszy niz 22 mA pochylenia (BELO35).
Nachylenie wynosi diuzej niz |» Naprawi¢ uszkodzenia
30 sekund dokfadnie 0° lub przerwy w kablu
komputera wazgcego
(AELO030).
Nachylenie nie jest przestane |» Naprawic¢ uszkodzenia
przez komputer wazacy. lub przerwy w kablu
komputera wazgcego
(AELO030).
F35077 Awaria lewej komory wagowej | Sygnat tylnej lewej komory » Naprawi¢ uszkodzenia lub
wagowej jest nizszy niz 4 mA przerwy w kablu komory
wagowej.
»  Wymieni¢ wadliwg
komore wagowa.
F35078 Awaria prawej komory Sygnat tylnej prawej komory | Naprawi¢ uszkodzenia lub

wagowej

wagowej jest nizszy niz 4 mA

przerwy w kablu komory
wagowe;.

»  Wymieni¢ wadliwg
komore wagowa.
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Usuwanie btedow

Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F35080 Wylgczyé tarcze rozsiewajgce | Predkos$é przekracza 25 km/h | Wylgczyé tarcze
na czas jazdy po drogach i tarcze rozsiewajgce obracajg rozsiewajgce.
sie szybciej niz 100 1/min
F35241 Silnik systemu podawania Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub
Z lewej strony: awaria pozycji |drogi napedu liniowego przerwy w kablu napedu
(MELO21) MELO21 lewego systemu liniowego.
pf?"f”'&}es‘ ”,'?32’ “'f\ 2 |» wymieni¢ wadliwy naped
MA IUD Wyzszy iz 22 M liniowy (EA355).
F35242 Silnik systemu podawania: Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub
awaria pozycji (MEL022) drogi napedu liniowego przerwy w kablu napedu
MELO21 prawego systemu liniowego.
pcf?mt/)amaljest n|zszz§/ m; 2 »  Wymieni¢ wadliwy naped
MA IUD Wyzszy iz 22 m liniowy (EA355).

F35247 Zasuwa lewa nie reaguje Warto$¢ zmierzona przez » Aby usung¢ blokade:
czujnik przy lewej zasuwie nie Otworzy¢ zasuwe przez
zmienia sie. Sitownik zasuwy menu "Opréznianie”.
jest wiaczony. » Naprawi¢ uszkodzenia

lub przerwy w kablach
tgczgcych sitownika.
» Po zakonczeniu kalibracji
zawiesi¢ zasuwe
z powrotem na sitowniku.
»  Wymieni¢ wadliwy
silownik (EA461).

F35249 Zasuwa prawa nhie reaguje Warto$¢ zmierzona przez » Aby usung¢ blokade:
czujnik przy prawej zasuwie Otworzy¢ zasuwe przez
nie zmienia sie. Sitownik menu "Opréznianie”.
zasuwy jest wigczony. » Naprawi¢ uszkodzenia

lub przerwy w kablach
taczgcych sitownika.
» Po zakonczeniu kalibracji
zawiesi¢ zasuwe
z powrotem na sitowniku.
»  Wymieni¢ wadliwy
silownik (EA461).
F35250 Silnik systemu podawania: za | Pobor pradu przez sitownik » Usung¢ blokade systemu
wysoki pobér pradu z lewej przy prawym systemie podawania.
strony (MELO21) podawania przekracza 7,5 A > Wymienié¢ wadliwy
sitownik (EA355).

F35252 Awaria systemu pomiaru Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub

drogi zasuwy lewej (MELOO1) |drogi prawej zasuwy jest przerwy w kablu silnika
nizszy niz 0,5 V. zasuwy.

F35253 Awaria systemu pomiaru Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub

drogi zasuwy prawej
(MEL002)

drogi prawej zasuwy jest
nizszy niz 0,5 V.

przerwy w kablu silnika
zasuwy.
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Usuwanie btedow

Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F35259 Silnik systemu podawania: za | Pobor pragdu przez sitownik » Usung¢ blokade systemu
wysoki pobér prgdu z prawej | przy prawym systemie podawania.
strony (MEL022) podawania przekracza 7,5 A. > Wymieni¢ wadliwy
sitownik (EA355).
F35265 Przetezenie na wyjsciu: Pobor pradu przez oswietlenie | Skontrolowa¢ lampe
oswietlenie rozsiewanego rozsiewanego strumienia jest i okablowanie.
strumienia EEL 092/EEL 093 |za wysoki > Wymieni¢ wadliwg lampe
(NA297).
»  Wymieni¢ wadliwe
okablowanie.
F35264 Awaria czujnika kata trybu Sygnat czujnika kata » Sprawdzi¢ czujnik
roboczego zespolu zasuwy trybu roboczego zespotu BEL105.
(BEL105) zasuwy (BEL105) poza > Sprawdzié kabel
dopuszczalnym zakresem . -
przytgczeniowy czujnika.
sygnalu 2...22 mA
F35265 Przenosnik zatrzymany Naped przenosnika » Sprawdzi¢ zasilanie
podiogowego zostat wigczony, hydrauliczne.
ale p:edkoic tasmy nie » Skontrolowa¢ zawor
zostaia wykryta. hydrauliczny przeno$nika
podiogowego (KHYO060).
P Skontrolowa¢ czujnik
predkosci przy
przenosniku podiogowym
(BEL060).
F35265 Przetezenie na wyjsciu: Pobér pradu przez oswietlenie | Skontrolowaé¢ lampe
oswietlenie zbiornika EEL 090 | zbiornika jest za wysoki i okablowanie.
»  Wymieni¢ wadliwg lampe.
»  Wymieni¢ wadliwe
okablowanie.
F35267 Awaria silnika AutoTS z lewe] | Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub
(MELO54) drogi napedu liniowego przy przerwy w kablu napedu
prawej przekiadni AutoTS jest liniowego.
nizszy niz 0,5V »  Wymieni¢ wadliwy naped
liniowy (EA460).
F35268 Awaria silnika AutoTS z lewej | Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub

(MELO53)

drogi napedu liniowego przy
lewej przekladni AutoTS jest
nizszy niz 0,5V

przerwy w kablu napedu
liniowego.

»  Wymieni¢ wadliwy naped
liniowy (EA460).
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Usuwanie btedow

aktywnie wybrany.

Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F35269 Silnik AutoTS z prawej Wartosc¢ czujnika napedu » Wigczy¢ ponownie
nie w pozycji docelowej liniowego prawej topatki AutoTS.
(MELO54) ro;smwgacej Auto TS' me > Usunaé zabrudzenia
osigga zadanej wartosci o
z tarczy rozsiewajgcej.

» Skalibrowa¢ ponownie
AutoTS.

» Naprawi¢ uszkodzenia lub
przerwy w kablu napedu
liniowego.

»  Wymieni¢ wadliwy naped
liniowy (EA4T7T).

F35270 Silnik AutoTS z lewej Wartos¢ czujnika napedu »  Wiaczy¢ ponownie
nie w pozycji docelowej liniowego lewej topatki AutoTS.
(MELO53) ro;smngacej Auto TS, me > Usunaé zabrudzenia
osigga zgdanej wartosci . L
z tarczy rozsiewajgcej.

» Skalibrowa¢ ponownie
AutoTS.

» Naprawi¢ uszkodzenia lub
przerwy w kablu napedu
liniowego.

»  Wymieni¢ wadliwy naped
liniowy (EA477).

F35283 Zbiornik jest nadmiernie Przekroczono dopuszczalng |» Aby zmniejszy¢ tadunek
zaladowany tadownos¢ dla tego modelu maszyny:
rozsiewacza. usungé ze zbiornika
materiat rozsiewany.
F35317 Komputera podstawowy Komputer podstawowy » Aby przerwac zasilanie
przelagcza sie na tryb wykryt wewnetrzny bigd, elektryczne maszyny:
z zabezpieczeniem: ponowne | na przykiad przetezenie. odtgczy¢ wtyczke
uruchomienie Wszystkie wyjscia komputera ISOBUS.
po?stawowego zostang » Uruchomi¢ ponownie
wytgczone. maszyne.

» Naprawi¢ uszkodzenia
lub przerwy w kablach
taczacych czujnika liczby
obrotow.

P Jesli btqd sie powtarza:
zwrdcic sie do serwisu.

F35319 Nie mozna usung¢ danych Zadanych danych produktu » Aktywowa¢ inny produkt
produktu nie mozna usungé z bazy z bazy danych produktéw
danych maszyny, poniewaz maszyny.
dany produkt jest wiasnie > Powtrzyé operacje

usuwania.
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Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F35320 Nie udalo sie przesta¢ danych | Przesytanie danych produktu [P Skontrolowa¢ potgczenie
produktu nie powiodio sie, poniewaz miedzy smartfonem
na przykiad przerwane i maszyng.
Jest po’chzen_le migdzy » Sprawdzi¢, czy w bazie
smartfonem i adapterem .
danych produktow
Bluetooth.

maszyny jest wolne
miejsce.

» Rozpoczaé ponownie
przesyfanie.

» Uruchomi¢ ponownie
mySpreader.

» W razie potrzeby
zaktualizowac aplikacje
mySpreader.
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18 | Wyswietlanie informacji serwisowych

Wyswietlic mozna nastepujace informacje:

Wersje oprogramowania
Stany licznikéw

Dane diagnostyczne

W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie "Serwis".

Aby ponumerowac przyciski na pasku
przyciskow:
Wybra¢ punkt "Pokaz numery przyciskow".

Aby wyswietli¢ informacje o oprogramowaniu
lub numer identyfikacyjny maszyny:
Wybra¢ "Oprogramowanie".

Aby wyswietli¢ stany licznikéw maszyny:
wybra¢ punkt "Stany licznikéw".

Aby wyswietli¢ dane diagnostyczne zbiornika,
mechanizmu rozsiewajqcego lub ECU:
wybrac punkt "Diagnostyka”.

Aby wprowadzi¢ ustawienia standardowe:
Wybra¢ menu "Setup".

Kalibrowanie wskaznika stanu napetnienia, patrz
strona 64.

Tylko dla serwisu: wprowadzanie wspotczynnika
korekcji FlowControl.

Kalibrowanie silnikoéw, patrz strona 64.

W celu wyswietlenia funkcji kontroli zatadunku:

Wybrac¢ punkt "Kontrola zatadunku™.

Aby wyswietli¢ urzqdzenia ISOBUS:
Wybrac¢ punkt "Przeglad sieci".

Wyswietlanie informacji serwisowych

USLUGA

Pokaz numery przyciskow .

g E Oporgramowanie
2.X%

o[z|  Stany licznikow

Wl| Diagnostyka

Konfig.

Konfig.

Kontrola zatadunku

off Y gl

Przeglad sieci
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19 | Serwisowanie maszyny

Serwisowanie maszyny

19.1 Konfigurowanie wskaznika stanu napetnienia

W przypadku nieprawidiowego dziatania wskaznika
stanu napeinienia nalezy wytarowac i skalibrowac
wskaznik.

1. Oproézni¢ catkowicie zbiornik.

2. Ustawi¢ maszyne w poziomie.

KONFIGURACJA WSKAZNIKA STANU NAPEENIENIA
3. W menu "Ustawienia" wybraé¢ polecenie "Serwis" O
" - _— : ; , ytaruj wskaznik stanu é‘:}
> Konf|gurac.:1a.> Konfigurowanie wskaznika napelnienia >_G
stanu napetnienia”.
Skalibruj wskaznik stanu @
4. Wybra¢ punkt "Tarowanie wskaznika stanu TSl >
napetnienia”. Offset osi
kg
= \WysSwietlony zostanie teoretyczny stan Offset dyszla
napetienia zbiornika. kg
5. Zapisywanie warto$ci.
\/ p y FC FlowControl

lub
X Anulowanie wartosci.

6. Wybra¢ punkt "Kalibrowanie wskaznika stanu
napeinienia”.

7. > Dalej.

8. Napehi¢ zbiornik. Wsypywana ilo§¢ musi by¢
znana.

WSKAZOWKA

Minimalna wsypywana ilosé: 1.000 kg

64 MG7529-PL-11 | B.1 | 03.01.2024 | © AMAZONE




19 | Serwisowanie maszyny
Konfigurowanie FlowControl

9. Woprowadzi¢ wsypang ilos¢ w miejsce
rzeczywistej ilosci w zbiorniku.

10. > Dalej.

= \WysSwietlony zostanie nowy wspdiczynnik
kalibraciji.

11. /" Zapisywanie wartosci.
lub

X Anulowanie wartosci.

19.2 Konfigurowanie FlowControl

» Wprowadzanie recznego wspéitczynnika korekciji
z lewej strony.

» Wprowadzanie recznego wspéiczynnika korekcji
z prawej strony.

= \Wartos¢ standardowa: zakres wartosci

19.3 Kalibrowanie AutoTS

WSKAZOWKA

Nie do rozsiewania wapna

FLOWCONTROL

Reczny wspot. korekty z
lewej

Reczny wspot. korekty z
prawej
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Kalibrowanie zasuw

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie "Serwis"
> "Konfiguracja" > "Kalibrowanie silnikow".

2. Wyswietli¢ punkt "Kalibracja AutoTS".

3. & Ustawi¢ pozycje rozsiewu granicznego.

4. Ustawi¢ fopatke podajgcg w pozycji rozsiewu
granicznego.

5. > Dalej
FAYAN .. . .
6. Ustawi¢ pozycje rozsiewu normalnego.

7. > Dalej
8. < Zapisywanie zaprogramowanej pozycji
lub

X Anulowanie.

19.4 Kalibrowanie zasuw

WSKAZOWKA

Tylko w przypadku podwojnej zasuwy

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie "Serwis"
> "Konfiguracja" > "Kalibrowanie silnikow".

2. Wyswietli¢ punkt "Kalibracja zasuw".

3. ?E Zamkna¢ lewg podwojng zasuwe.
4. Gdy wartos¢ koricowa zostata osiggnieta:

Wybra¢ polecenie "Zastosuj warto$¢ zasuwy
z lewej".

5. > Dalej.

6. :'? Zamkna¢ prawg podwojng zasuwe.

7. Gdy wartosé koricowa zostata osiggnieta:
Wybrac¢ polecenie "Zastosuj warto$¢ zasuwy
z lewej".

KALIBROWANIE AUTO-TS

lewe prawy
Aktualne .00 W o.87 WV
napiecie
@g 3.90 V 3.89 V
VAVAN 1.50 vV 0.87 V

Zapisac zaprogramowane pozycje?

ZASUWA LEWA

Ustaw zasuwe z lewej w poz. kalibracji i zastosuj
aktualng wartos¢

lewe prawy
Aktualne a.a8 v a.50 v
wartosci
Poz. kalibr. lewa a.a7
A"

Zastosuj wartos¢ zasuwy z lewe;j
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19 | Serwisowanie maszyny
Kalibrowanie systemu podawania

8. < Zapisywanie wartosci kalibracji
lub

X Anulowanie.

19.5 Kalibrowanie systemu podawania

WSKAZOWKA

Tylko w przypadku podwojnej zasuwy

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie "Serwis"
> "Konfiguracja" > "Kalibrowanie silnikow".
2. Wyswietli¢ punkt "Skalibruj system podawania”. SKALIBROWA SYSTEM PODAWANIA

. i o . Wprowadz wartosci kalibraciji
3. Wybrac¢ punkt "Przesur do wartosci kalibracji".

lewe prawy
4. > Dale;j. Aktualne 1l.98 1=2.00
wartosci mA e
S i 1=2.00 12.00
O 0O | | Wartosd
5. +— ,—— Zamykanie lewego systemu podawania. kalibracji mA ma

=» Otwory w systemie podawania i doplywie muszg
sie pokrywac.

X
6. ®+, — Zamykanie prawego systemu -

podawania.

Przesun do wartosci kalibrac;ji

=» Otwory w systemie podawania i doplywie muszg
sie pokrywac.

7.  Zapisywanie wartosci kalibracji
lub

X Anulowanie.
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Kalibrowanie systemu podawania w pozycji parkowania

19.6 Kalibrowanie systemu podawania w pozycji parkowania

1. W menu "Ustawienia" wybra¢ polecenie "Serwis"
> "Konfiguracja" > "Kalibrowanie silnikow".

L s Lo . KALIBRACJA SYS. PODAWANIA W POZ.
2. Wyswietli¢ punkt "Skalibruj system podawania PARKOW.
w poz. parkowania".
3. Wybra¢ punkt "Przesun do wartosci kalibracji”. Iewe prawy
Aktualne i o
4.  Zapisywanie wartosci kalibracji Wanoes!
Aktualne mm
wartosci mm
lub
X Anulowanie. Przesun do wartosci kalibracji
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Zatgcznik

20.1 Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

Instrukcja obstugi ZG-TX

Instrukcja obstugi terminala obstugowego
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Spisy i wykazy

21.1 Indeks
A
Adres
Redakcja techniczna
AutoTS
kalibrowanie
B
Btedy

reagowanie na komunikaty btedéw
C

Czujnik predkosci
maszyny, konfigurowanie

Czujnik predkosci obrotu wokot osi pionowej
kalibrowanie

D

Dane geometrii
wprowadzanie

Dane kontaktowe
Redakcja techniczna

Dane maszyny
w menu Praca

Dawka rozsiewu
Dopasowanie
wprowadzanie

Dawki rozsiewu
w menu Praca

Dobieg tasmy
ustawianie odcinka

65

55

14

19

20

11

46
34

11

21

Dokumentacja
wywolywanie
zarzgdzanie

Dokumentowanie pracy

FlowControl
konfigurowanie

Funkcja skretu nadaznego
OS$ skretna

Funkcje przyciskow
Zmiana

G

Granica alarmu
stanu napetnienia zbiornika, wprowadzanie

llo$¢ materiatlu siewnego
w menu Praca

llos¢ mikrogranulatu
w menu Praca

Ilo$¢ nawozu
w menu Praca

llo$¢ zgdana
ustawianie

Impulsy na 100 m
programowanie

Informacje
informacje serwisowe

53
53
54

53

65

49

26

27

11

11

11

28

14

63

70
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Indeks
informacje serwisowe N
wyswietlanie 63
ISOBUS Napelnianie o
konfigurowanie 24 bez ukiadu Wazer?|a 32
z ukladem wazenia 33
J
@)
Jazda drogowa
Blokowanie osi skretnej nadgznej 51 Obsiuga 12
Os skretna
K Funkcja automatycznego kontrowania zbocza 49
. . Funkcja recznego kontrowania zbocza 50
Kalibrowanie . - ,
) Korzystanie z funkcji skretu nadgznego 49
wybdr metody 35
. ) Os skretna nadazna
Kierowanie . .
. . blokowanie przed jazdg drogowg 51
blokowanie przed jazdg drogowg 51 . .
. . . Funkcja automatycznego kontrowania zbocza 49
kalibrowanie AutoTrail 18 . .
tawiani 17 Funkcja recznego kontrowania zbocza 50
ustawianie Korzystanie z funkcji skretu nadgznego 49
Komunikaty p+edow 55 Oswietlenie robocze
reagowanie korzystanie 44
Konfigurowanie sygnatu predkosci 13
P
Kontrola sekgciji
korzystanie 45  Pasek przyciskow
Kontrowanie zbocza preewljanie 12
automatyczne 49  Pasek stanu
reczne 50 w menu Praca 11
M powrét do poprzedniego menu 12
Mechani . . Pozycja robocza
ec amzm rqzyewajacy W menu Praca 11
rozsiewanie nawozu 17
Rozsiewanie wapna 16 Praca warsztatowa 4
Menu Pole Produkt
przechodzenie do ustawien 12 dodawanie nowego 29
przeglgd 9 usuwanie 29
wprowadzanie danych 30
Menu Praca ;
) zarzgdzanie 29
korzystanie 44
przeglgd 11  Profile
Konfigurowanie ISOBUS 24
Menu L
. 12 ustawianie 24
przewljanie zarzgdzanie 23
Menu Ustawienia Przeglad funkcj 8
przeglad 9
Przyciski funkcyjne
Metoda kalibracji y . v
. . zmiana 26
recznie, automatycznie 21
Miedzy trybem dziennym i nocnym R
wymiana 22 )
Rozpoczynanie 44
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Indeks

Rozsiew graniczny

wykonywanie 48
Rozsiew
jednostronny 45, 45
rozpoczynanie z obu stron 45
uruchamianie 45
Ruchome stanowisko pomiarowe
16 tacek, korzystanie 42
8 tacek, korzystanie 40
S
Sekcje szerokosci
przetgczanie 47
Stan napetnienia zbiornika
wprowadzanie granicy alarmu 27
Stan napetienia
konfigurowanie wskaznika 64
zbiornika z uktadem wazenia 33
zbiornik bez uktadu wazenia 32
Sygnat predkosci
konfigurowanie symulowanej predkosci jazdy 13
konfigurowanie z ciggnika 14
system podawania
kalibrowanie 67
kalibrowanie pozycji parkowania 68
T
Task Controller 53
Tryb dzienny
wigczanie 22
Tryb nocny
wigczanie 22
U
Ustawienia
przechodzenie do menu Pole 12
Ustawienia wyswietlacza
Przelgczanie miedzy trybem dziennym
i nocnym 22
W
Wprowadzanie ustawienh
Ustawienia wys$wietlacza 22
Wskazanie predkosci tasmy
w menu Praca 11

Wskaznik stanu napetnienia
tarowanie

Wspoiczynnik kalibraciji
nawozu — reczne ustalanie
wapna — reczne ustalanie

Wykresy stupkowe redlic wysiewajgcych
Wskazanie

Wyswietlacz wielofunkcyjny
w menu Praca
Zmiana

Zasuwa
kalibrowanie

Zbiornik
opréznianie
Zmiana dawki

2

Y4

Zrédio sygnatu predkosci
programowanie liczby impulséw na 100 m

20

35
37

11

11
25

66

52

46

14

72
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