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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowg instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze dokumenty sg regularnie
aktualizowane. Dzieki propozycjom ich poprawy
pomogg Panstwo opracowac¢ dokumenty bardziej
przyjazne uzytkownikowi. Propozycje prosimy
nadsyla¢ droga listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdlnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.
2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa
2.1.2.1 Kwalifikacje personelu
2.1.2.1.1 Wymagania wobec os6b pracujacych z maszyng
Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze

spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré: aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszynag wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykitad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢

u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzenia lub stwierdzenia uszkodzen:
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
» Niezwlocznie usung¢ uszkodzenia majgce wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Jesli uszkodzen nie mozna samodzielnie usungé w oparciu o niniejszq instrukcjq obstugi:
Zleci¢ usuniecie uszkodzen w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub Smier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac technicznych wartosci granicznych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowa¢ go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczehnstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszczac¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikng¢ do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowac powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen

zredukowac cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczad, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.

Niebezpieczenstwo spowodowane dobiegiem czesci maszyny

Po wylgczeniu napeddéw czesci maszyny moga jeszcze znajdowac sie w ruchu wskutek dobiegu i
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Przed zblizeniem sie do maszyny zaczekaé, az czesci maszyny poruszajgce sie jeszcze przez pewien
czas po wytgczeniu calkowicie sie zatrzymaja.

» Dotykaé¢ wytgcznie nieruchomych czesci maszyny.
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2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg
opasc¢ niepostrzezenie i powoli.

Ciggnik i maszyna mogg sie przypadkowo
przetoczyc.

Materialy i ciala obce mogg zosta¢ wyrzucone z
maszyny lub z niej odrzucone.

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy
zagrozenia moze spowodowac¢ powazne
obrazenia ciata lub smier¢.

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne. Dotyczy to — —
réwniez krotkich prac kontrolnych.
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2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podiaczanie maszyn

Dotaczanie maszyny do ciggnika

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem prowadzi do powstania zagrozen mogacych byé
przyczyng powaznych wypadkow.

W punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia przygnieceniem
i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub rozprzegajqc maszyne i ciggnik,
zachowac szczego6lng ostroznosc.

» Sprzegac¢ i transportowaé maszyne wytgcznie za pomoca odpowiednich ciggnikéw.

» Podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem
zwrdci¢ uwage, aby urzadzenie tgczace ciggnika odpowiadato wymaganiom maszyny.

» Maszyne prawidtowo sprzegaé z ciggnikiem.
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2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napetienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby zachowana
byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzglednic przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkdow
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dziatlania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej”.
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Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub sSmierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytgczy¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2.1.5 Bezpieczne serwisowanie i modyfikowanie

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszyé sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznosé,
upewnic¢ sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.
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2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wylgczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.

M
>

oze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi.

Chcgc wykonac prace przy uniesionych tadunkach lub pod nimi:
Opuscic¢ fadunki lub zabezpieczy¢ je za pomocg hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

Wylaczy¢ wszystkie napedy.
Uruchomié¢ hamulec postojowy;,

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojaca na spadkach, przed przetoczeniem, podkiadajgc pod jej
kofa kliny.

Wyja¢ kluczyk ze stacyijki i zabra¢ go ze soba.

Odczeka¢, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.

Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczynag wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

>

Przed przystqpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

Serwisowac¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Wykonywaé¢ wylgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Prace serwisowe oznaczone hastem "PRACA WARSZTATOWA" zleca¢ w specjalistycznym warsztacie,
ktory dysponuje odpowiednim wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych spetiajgcym wymagania
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia specjalistéw posiadajgcych odpowiednie

wyksztaicenie.

Pod zadnym pozorem nie spawag, nie wierci¢, nie pitowagc, nie szlifowac, nie cigé ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

Nigdy nie przerabia¢ czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
Nie rozwiercac istniejgcych otwordw.

Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ w wymaganych terminach.

16
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Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzyc¢ ludzi lub spowodowac ich $mieré.
» Nie przebywac¢ pod podniesionymi czesciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne.

Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidtowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczegolnie na czesciach majacych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze by¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przyktadowo elementy ukifadu hydraulicznego, elementy ukiadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg lub belka
pociggowa, a ponadto osie i zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytacznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierzaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie wqtpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci:
Zasiegna¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny:
Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

» Nie spawa¢ w poblizu opryskiwacza do srodkéw ochrony roslin, w ktérym wczesniej zastosowano
plynny nawoéz.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE mogg spowodowa¢ uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne spetniajgce wymagania podane w danych technicznych.
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2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE moga
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploataciji maszyny i spowodowac¢ wypadki.

> Stosowac wytgcznie oryginalne czesci lub czesci spelniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.

2.2 Bezpieczna praca ze srodkami ochrony roslin

Bezpieczna praca ze srodkami ochrony roslin

Niewtasciwe stosowanie srodkéw ochrony roslin moze doprowadzi¢ do wypadkow, szkdd ekologicznych
i uszkodzenia maszyny oraz naruszac krajowe wytyczne w zakresie ochrony zdrowia i pracy.

W szczegdlnosci nalezy przestrzegac zasad pierwszej pomocy podanych w kartach charakterystyki

w przypadku kontaktu ciata ze srodkami ochrony roslin.

» Przestrzegac¢ krajowych wytycznych odnoszacych sie do korzystania ze srodkéw ochrony roslin
i oprysku srodkami ochrony roslin.

» Przestrzegac ostrzezen i zasad podanych przez producentéw srodkéw ochrony roslin w zakresie
obchodzenia sie ze srodkami ochrony roslin podczas dozowania, stosowania i czyszczenia.

» Nosic¢ srodki ochrony indywidualnej wskazane w kartach charakterystyki srodkéw ochrony roslin i na
pojemnikach ze srodkami ochrony roslin lub zestaw bezpieczenstwa AMAZONE.

» Nosi¢ odpowiednig, wytrzymatg odziez, takg jak obuwie ochronne, diugie spodnie i gérng czesé
odziezy z diugim rekawem.

» Przestrzegac instrukcji dotagczonych przez producenta srodkéw ochrony indywidualne;.

» Przed wejsciem do kabiny zdjg¢ zanieczyszczone srodki ochrony indywidualnej, zanieczyszczong
odziez, zanieczyszczone obuwie i rekawice.

» Do kabiny kierowcy nie wolno wnosi¢ uzytych srodkéw ochrony indywidualnej, pojemnikéw po
srodkach ochrony roslin, uzytych filtréw, zanieczyszczonych rekawic, zanieczyszczonego obuwia ani
zanieczyszczonej odziezy.

» W zaleznosci od wymagan karty charakterystyki stosowanych srodkéw ochrony roslin nosi¢ w kabinie
kierowcy srodki ochrony indywidualne;j.

» Srodki ochrony indywidualnej stosowaé podczas wszelkich czynnosci, w ktérych moze doj$é do
kontaktu ze srodkami ochrony roslin.

» Aby zapobiec uszkodzeniu elementow i materiatéw maszyny:
Stosowac tylko dopuszczone srodki ochrony roslin. W razie watpliwosci skontaktowa¢ sie z serwisem
AMAZONE.
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» Aby w nagtym przypadku sptuka¢ srodki ochrony roslin:
Zawsze przewozi¢ dostateczng ilos¢ wody w zbiorniku do mycia rak.

» Nie mieszac roznych srodkéw ochrony roslin.
» Nie napetia¢ maszyny z otwartych zbiornikow wodnych.

» Jesli maszyna musi zostac napetniona z otwartych zbiornikéw wodnych:
Przestrzegaé krajowych przepisow.

» Maszyne napehiac tylko przez oryginalne urzadzenia napeiiajgce AMAZONE lub urzadzenia
napelniajgce spetniajgce wymagania AMAZONE.

» Nie przekracza¢ pojemnosci nominalnej zbiornika cieczy roboczej.

» Aby nie przekroczy¢ masy uzytkowej maszyny:
Podczas napetniania maszyny uwzglednia¢ ciezar wkasciwy cieczy robocze;j.

» Podczas zawracania zmniejszy¢ predkos¢, aby nie obcigza¢ nadmiernie belki polowej i aby zapobiec
jej ztamaniu.

» Podczas zawracania na uwrociu wytgczac oprysk.
» Pod zadnym pozorem nie otwiera¢ przewodow cieczy roboczej bedacych pod cisnieniem.

» Przestrzega¢ instrukcji dotaczonych przez producenta systemu doprowadzania powietrza
zewnetrznego / filtracji.

» Drzwi i okna kabin kategorii 4 muszg by¢ dostatecznie szczelne, aby zapobiegaly wnikaniu pytow,
aerozoli i oparéw do kabiny. Zwrdci¢ réwniez uwage na szczelnos¢ przepustéw kablowych i przepustow
innych przewodéw zasilajgcych. Patrz rozdziat Konserwacja maszyny.
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2.3 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem,
mogqg one ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ oraz doprowadzi¢ do $mierci oséb.

>

>

>

Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.

Zredukowac cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zatgczenie urzgdzen obstugowych.
Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod uniesiong maszyne lub pod czesci,

zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzgdzeniem odcinajgcym.

Wytgczy¢ ciggnik.

Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

Wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczyé. Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

>

>

Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

Przed zredukowaniem cisnienia do zera w wezach hydraulicznych i odtgczeniem ich od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.

Chroni¢ osoby przed bezposrednim kontaktem z czesciami maszyny, ktdre majg ostre krawedzie lub
odstaja.

Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny mogag
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub smier¢ ludzi.

>

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen, prawidlowego montazu oraz
sprawnosci ostfon.

W razie wqtpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przed wykonaniem kazdej czynnos$ci przy maszynie zwréci¢ uwage, aby ostony byty prawidtowo
zamontowane i sprawne.

Uszkodzone oslony wymienia¢ na nowe.

20
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé
Procedury bezpieczenstwa

Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spas¢ z wejscia. Osoby
wchodzgce na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgngé, upasé i odnies¢ powazne
obrazenia. Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne moga pogarszac stabilnos¢ i rGwnowage na
stopniach. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do niezamierzonego
uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

>

>

Korzysta¢ wytgcznie z przewidzianych wejs¢.

Aby bezpiecznie wchodzic na stopnie i sta¢ na stopniach:
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci.

Jesli maszyna znajduje sie w ruchu:
Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na maszyne ani nie schodzi¢ z maszyny.

Wchodzi¢ i schodzi¢ twarzg zwrécong do maszyny.

Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywac kontakt ze stopniami i poreczami w co najmniej
3 punktach: réwnoczesnie 2 rece i jedna stopa lub 2 stopy i jedna reka na maszynie.

Pod zadnym pozorem nie wykorzystywa¢ elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie.

Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.
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3 | Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu precyzyjnego dozowania
i transportu cieczy roboczej, nawozu ptynnego
oraz wody.

e Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg
zawieszang z przodu na podnosniku TUZ ciggnika
spetniajgcego wymagania techniczne.

e Maszyna moze by¢ transportowana po drogach
publicznych, jesli widocznos¢ zgodnie z oceng
pola widzenia nie jest ograniczona.

e Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona
z przodu i by¢ przewozona na ciggniku
spetniajgcym wymagania techniczne.

e Zawieszenie maszyny z przodu jest dopuszczalne
tylko w kombinacji z maszyng zawieszong z tytu.

e Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wylgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane
w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

e Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
w niniejszej instrukcji obstugi, moga prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub smierci oséb oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

e Uzytkownik i wtasciciel muszg przestrzegad
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

e Dalsze informacje dotyczace uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyska¢ w firmie AMAZONE.

e Inne uzycie niz opisane we
fragmencie dotyczacym uzytkowania zgodnego
z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytgcznie uzytkownik.
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4 | Opis wyrobu

Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrocie

Zbiornik cieczy roboczej

Panel sterowania wody pluczacej

Wskaznik stanu napetnienia wodg pluczaca

N [e][e]  [=]

Urzgdzenie transportowe

[=][=][>] ]

Otwor wlewowy $rodka opryskowego, dojscie do

ukladu mycia kanistréw
Tuba
Panel sterowania

Skfadany podest

MG7609-PL-Il | A.1| 09.01.2024 | © AMAZONE
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4 | Opis wyrobu
Wyposazenie specjalne

@ Zbiornik wody pluczacej z otworem do
napetniania i przykrecang pokrywg

Zbiornik wyréwnawczy oleju pompy

Weze hydrauliczne napedu pompy w uchwycie
wezy

Tabliczka znamionowa

N[e]  [][=]

Punkt montazu dolnych dzwigni zaczepu

Dodatkowe obcigzniki

=[]

Zbiornik do mycia rgk

4.2 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowac¢ w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektorych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyskac blizsze informacje na ten
temat, mozna sie réwniez zwréci¢ do dystrybutora.

][] [2][~]

Wskaznik stanu napelnienia cieczg roboczg

Punkt montazu tgcznika gérnego

Ostona przeciwbryzgowa

Pompa cieczy roboczej, z napedem
hydraulicznym

Skrzynia transportowa na zanieczyszczone
i niezanieczyszczone $rodki ochrony
indywidualnej

24
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4 | Opis wyrobu
Funkcja maszyny

Wyposazenie nalezgce do wyposazenia
specjalnego:

e Oswietlenie robocze LED
e Dodatkowe obcigzniki

e Zdejmowane urzgdzenie transportowe
z hamulcem

e Armatura sekcji szerokosci TG do 2—6 sekgiji
szerokosci

e Wazssacy 3 cale, 8 m
e Adapter tgczacy 3 cale na 2 cale
e System kamery

e Kontrola urzgdzen w przypadku kombinacji FT-P
1502 z maszynami SCHMOTZER Hacktechnik

e Zestaw bezpieczenstwa ze Srodkami ochrony
indywidualnej

4.3 Funkcja maszyny

Nawdz plynny tloczony jest przez przylgcze ssace do
zbiornika cieczy roboczej.

Woda tloczona jest przez przytgcze ssace do
zbiornika wody ptuczacej lub w celu przygotowania
cieczy roboczej do zbiornika cieczy roboczej.

Pompa cieczy roboczej ttoczy ciecz ze zbiornika
cieczy roboczej do zaworow sekcji szerokosci.

Zawory sekcji szerokosci rozprowadzajg ciecz
na organy opryskowe maszyny zawieszonej lub
zaczepionej z tylu ciggnika.

Za pomocg wody pluczgcej myty jest zbiornik cieczy
roboczej, zasilany jest pistolet natryskowy i myty jest
kanister po srodku opryskowym.

Sterowanie wszystkimi funkcjami odbywa sie przez
terminal obstlugowy, zawory przetgczajace i zawory
odcinajace.
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

4.4 Znaki ostrzegawcze

4.4.1 Potozenie znakéw ostrzegawczych

MD099
MD100 MD173 MD100

MD155

MDO082

MDO095
MDO096
MD097
MD102
MD199

MD151

MD155

MD100
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MD192

4.4.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi
zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stale lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pél:

® Pole |I| przedstawia nastepujaca informacje:

— MDO078

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
trojkgtnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

4.4.3 Opis znakéw ostrzegawczych

MDO082
Niebezpieczenstwo upadku ze stopni lub platform

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ os6b na
maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

MDO095

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obslugi.

MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelniaé
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dtoni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

>

— MD082

>

- o
f——
— MD095

DB

— MD096
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MDO097

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy
ciagnikiem a maszyng

>

Przed uruchomieniem hydrauliki ciggnika
usung¢ osoby ze strefy miedzy ciggnikiem
a maszyna.

Hydraulike ciggnika uruchamiaé wytgcznie
z przewidzianego do tego celu stanowiska
roboczego.

MG099

Zagrozenie zycia spowodowane przez substancje
szkodliwe dla zdrowia

>

Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢ zalecane
przez producenta ubranie ochronne.

Przestrzega¢ wskazoéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa wydanych przez producenta
dotyczacych postepowania z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia.

MD100

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane zawiesia

>

Zawiesia mocowac wylgcznie w oznaczonych
miejscach.

— MD097

I

o!
%

A

~-MD100 ———

\\
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4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

MD102

Niebezpieczenstwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i przetoczenia maszyny

» Przed przystgpieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

MD155

Niebezpieczenstwo wypadku i uszkodzen
maszyny podczas transportu nieprawidtowo
zabezpieczonej maszyny

» Pasy mocujgce mocowac do transportu wytacznie
w oznaczonych punktach mocowania.

MD 162

Niebezpieczenstwo wskutek przecigzenia kotka
transportowego

» Pod zadnym pozorem nie przekracza¢ udzwigu
maksymalnego.

MD173

Smiertelne niebezpieczenstwo spowodowane
przez opary w zbiorniku cieczy roboczej

» Nigdy nie wchodzi¢ do zbiornika cieczy robocze;j.

(7
\k MD155

MD162

max.800kg /1764 Ib

=N,
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Znaki ostrzegawcze

MD192

Powazne obrazenia wskutek nieprawidtowej
obstugi zaworu ograniczajgcego cisnienie

» Kontrole, regulacje i naprawy zaworu
ograniczajgcego cisnienie zleca¢ wylgcznie
w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

MD 199

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podtaczaé tylko do ciggnikow
z cisnieniem w ukfadzie hydraulicznym ciggnika
wynoszgcym maksymalnie 210 bar.

MD 224

Zagrozenie zdrowia spowodowane przez wode ze
zbiornika do mycia rak

» Pod zadnym pozorem nie pi¢ wody ze zbiornika
do mycia rak.

— MD192

ol

max.
210 bar

— MD199

—MD224
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Przednie oswietlenie i oznaczenie

MD 245 _ .

0ger Am
 Vewcdokm

Ryzyko wypadku spowodowane przez
nieodpowiedni ciggnik

» Przedni zbiornik podtgczac tylko do ciggnikdw,
ktérych masa wiasna wynosi co najmniej 7 kg.

» Z przednim zbiornikiem nie jezdzi¢ szybciej niz
40 km/h.

4.5 Przednie oswietlenie i oznaczenie

|I| Tablice ostrzegawcze
[2] Swiatla obrysowe
[3] Biale $wiatta odblaskowe

E Z6tte $wiatta odblaskowe

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
réznic sie w zaleznosci od przepiséw krajowych.

4.6 Tuba

Tuba zawiera:

e Dokumenty

e Srodki pomocnicze
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Tabliczka znamionowa maszyny

4.7 Tabliczka znamionowa maszyny

Numer maszyny

Numer VIN

Produkt

Dopuszczalna techniczna masa maszyny
Masa wiasna

Rok modelowy

] [o] (o] [2] [e] ] [2]

Rok produkciji

4.8 Panel sterowania

AMAZIDODNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER SE & Co KG
Am Amazonenwerk 913 D-48206 Hasbargen

v SN 1T TN
Fanezsug-igsee . [ [

M
Zul, tBohn. Maschinengewicht kg ln. Leergewicht ky .E. Modatjahe lﬂ.
c UK
CA

Baujahr

année de fabrication . 7 .
year of construction

o wzroToaneHus

Panel sterowania z przodu na zbiorniku cieczy
roboczej

] [2]

Wskaznik stanu napetnienia zbiornika wody
pluczacej

(]

Przytacze do zasysania wody

|z| Panel sterowania z lewej strony na dole

|z| Filtr ssacy

@ Uklad oprézniania zbiornika cieczy roboczej

z zaworem odcinajgcym
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Panel sterowania

Filtr cisSnieniowy z zaworem spustowym

Panel sterowania z przodu na zbiorniku cieczy
roboczej

KS — zawér odcinajacy ptukania kanistréw po
srodku opryskowym:
[ ] o1

3%

Ptukanie kanistra po $srodku opryskowym
na otworze wlewowym.
SF — zawor przetaczajacy wody ptuczace;j:
[ ]

U Napetnianie zbiornika cieczy roboczej
wodg ptuczgcg lub zasysang woda.

[ J .:z.§
Mycie pistoletem natryskowym.
Panel sterowania z lewej strony na dole

SA - dzwignia reczna armatury ssacej:

[ ]
Q Zasysanie ze zbiornika cieczy roboczej
w celu oprysku cieczg roboczg

4—'{'_| Zasysanie ze zbiornika wody ptuczace;j
w celu rozcienczania lub mycia

Y
Zasysanie przez waz ssgcy w celu

napetniania zbiornika cieczy roboczej wodag

DA — armatura cisnieniowa:
TS
t Doprowadzanie wody ptuczgcej

z przeznaczeniem do nastepujgcych funkcji:
o Pistolet natryskowy
o Mycie kanistrow po srodku opryskowym.
o Rozcienczanie cieczy roboczej.

[ ]

o Oprysk cieczg robocza.

EN — zawdr odcinajacy armatury cisnieniowej:

'@
—— Szybkie oprdznianie przez pompe cieczy
roboczej

Pistolet natryskowy

34
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Pompa cieczy roboczej

IR — zawor odcinajacy uktadu mycia wnetrza:
. —

Cj Mycie wnetrza z rownoczesnym ptukaniem
powrotu

RW — zawor przetgczajacy mieszadia:

[ ]
() o _— ,
Regulacja intensywnosci mieszania

4.9 Pompa cieczy roboczej

Pompa cieczy roboczej jest napedzana przez
hydraulike ciggnika.

Liczbe obrotéw pompy mozna odczytywaé na
terminalu obstugowym.

Liczbe obrotéw pompy mozna ustawia¢ z ciggnika.

4.10 Zawory sekcji szerokosci

Zawory sekcji szerokosci rozprowadzajg ciecz
roboczg na organy opryskowe maszyny sprzegnietej
z tylu ciggnika.

Dostepnych jest od 2 do 6 zawordw sekcji szerokosci.
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Waz ssacy do napetniania zbiornika cieczy roboczej

4.11 Waz ssacy do napetniania zbiornika cieczy roboczej

|I| Szybkozigcze

|Z| Waz ssacy z zaworem zwrotnym

E Filtr zasysanej wody

4.12 Wyposazenie z filtrami

4.12.1 Filtr ssacy
Filtr ssacy filtruje ciecz roboczg podczas oprysku.

Filtr ssgcy filtruje wode podczas napetiania przez
waz ssacy i podczas plukania.

e Powierzchnia filtracyjna: 660 mm?

o Wielko$é oczek: 0,6 mm

4.12.2 Samoczyszczacy filtr ci$nieniowy

Samoczyszczacy filtr ciSnieniowy zapobiega
zapychaniu sie filtrow dysz przed dyszami
opryskowymi.

Wielkos¢ oczek musi by¢é mniejsza niz wielko$¢ oczek
filtra ssgcego i filtrow dysz.

Przy wigczonym mieszadle wewnetrzna powierzchnia
wkiadu filtra cisnieniowego jest stale przeplukiwana,

a nierozpuszczone czgstki srodka opryskowego

i czastki brudu sg odprowadzane z powrotem do
zbiornika cieczy robocze;j.

36
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Zdejmowane urzgdzenie transportowe

Przeglad wkiadow filtra ci$nieniowego
Oczka na cal Kolor Wielkos¢ dysz Pcf)i\?;irearcz;r;r;ia Wielkosé oczek
Standardowo: 50 Niebieski Od 03 i wigksze 216 mm? 0,35 mm
80 26ty 02 216 mm? 0,2 mm
100 Zielony 015 i mniejsze 216 mm? 0,15 mm

4.13 Zdejmowane urzadzenie transportowe

Za pomocg zdejmowanego urzgdzenia
transportowego mozna sprzega¢ maszyne

z hydraulikg TUZ ciggnika i manewrowaé pustg
maszyna.

W celu zapobiegania przetoczeniu maszyny kéka
transportowe wyposazone sg w hamulec.

4.14 System kamer

4.14.1 Certyfikowany system kamer

Certyfikowany system kamer stuzy do obserwacji
ruchu poprzecznego. Nie zwalnia on z wymogu
obserwaciji pola widzenia.

Certyfikowany system kamer moze zastgpi¢ pomoc
drugiej osoby na skrzyzowaniach i wylotach drég.

Certyfikowany system kamer sklada sie z jednej
kamery po lewej i jednej po prawej stronie maszyny.
Pozycja i ustawienie kamer nie mogg by¢ zmieniane.

4.14.2 Niecertyfikowany system kamer

WSKAZOWKA

Wyposazenie w niecertyfikowany system kamer
nie zastepuje pomocy drugiej osoby w ruchu
drogowym.

2\
g
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Oprogramowanie ISOBUS

Niecertyfikowany system kamer skiada sie z jednej
kamery lub kilku kamer na maszynie.

System kamer stuzy do obserwacji otoczenia i jako
pomoc przy manewrowaniu. W przypadku urzadzen
zawieszanych z przodu system kamer stuzy do
obserwacji ruchu poprzecznego.

4.15 Oprogramowanie ISOBUS

Za pomocg oprogramowania ISOBUS i terminala
obslugowego ISOBUS obstuguje sie maszyne.

5@ 0.0 xarn lﬁ Lenl
s 807 1 |@ 271
0 17ha
100 x
‘@’ 0.8 bar
lnmmmmmmmmmmmmm

4.16 Zestaw bezpieczenstwa ze srodkami ochrony indywidualnej

Zestaw bezpieczenstwa dostarczany w walizce
zawiera $rodki ochrony indywidualnej stosowane
podczas obchodzenia sie ze sSrodkami ochrony roslin.

=

AMAZONE /
R

Sorfuty Kit
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5 | Dane techniczne

Dane techniczne

5.1 Wymiary
Pojemnos¢ nominalna zbiornika cieczy roboczej 1.500 |
Pojemnos$¢ zbiornika cieczy roboczej 1.600 |
Pojemnos¢ zbiornika wody pluczgcej 1801
Pojemnos¢ zbiornika do mycia rgk 201
Liczba sekcji szerokosci 2do6
Wysokos$¢ napetniania z podestu 1m
Wysokos$¢ catkowita z urzgdzeniem transportowym 1,95 m
Szerokos$¢ catkowita 2,22m
Dilugos¢ catkowita 1,35 m
Odlegtos¢ srodka ciezkosci 19 cm

5.2 Dopuszczalne kategorie zaczepu

Rama TUZ-u
tacznik gorny Kategoria 2
Dolne dzwignie zaczepu Kategoria 3

5.3 Pompa cieczy roboczej

Pompa cieczy roboczej AR185 bp
Maksymalna dopuszczalna liczba obrotéw pompy 540 1/min
Robocza liczba obrotéw 400 1/min do 540 1/min
Wymagany strumien przeplywu oleju przy .

S . 28 I/min
maksymalnej liczbie obrotow pompy
Wydatek przy maksymalnej liczbie obrotow pompy 180 I/min
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5.4 Dodatkowe obciazniki

85 kg do 340 kg

5.5 Maksymalna predkosé¢ transportowa

40 km/h
5.6 Maksymalna dawka oprysku
Maksymalny przeplyw tgczny 200 I/min
Technicznie mozliwa maksymalna dawka Maksymalny przeplyw na jedng sekcje 25 I/min
oprysku szerokosci
Maksymalny przeplyw na jeden korpus dysz 4 1/min
105 I/min

Maksymalna dopuszczalna dawka oprysku

Odpowiada 630 I/ha przy 10 km/h i szerokosci roboczej 10 m

5.7 Resztki techniczne

Resztki techniczne w przewodzie opryskowym

12 rzedy 18 rzedy

31 451

Resztki techniczne w armaturze obstugowej i pompie cieczy roboczej

Na réwninie 81

W poprzek zbocza

20% w lewo w kierunku jazdy 101

20% w prawo w kierunku jazdy 101

W gore zbocza i w dét zbocza

20% w gore zbocza 9l

20% w doét zbocza 91

5.8 Parametry ciggnika

Moc silnika od 88 kW /120 KM
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Elektryka

Napiecie akumulatora 12V
Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe
Hydraulika

Maksymalne cisnienie

210 baréw
robocze

Wydajnos¢ pompy

ciagnika Co najmniej 35 I/min przy 150 barach

HLP68 DIN51524
Olej hydrauliczny
maszyny Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinaciji z olejem hydraulicznym obwodéw
hydraulicznych wszystkich typowych ciggnikéw.

jeden dziatajgcy jednokierunkowo zesp6t sterujgcy ciggnika i jeden

Zespoly sterujgce e
poly YA bezcisnieniowy powrdt

Masa wiasna Co najmniej 7.000 kg

5.9 Dopuszczalna masa uzytkowa

Dopuszczalna masa uzytkowa do pracy

Dopuszczalna masa uzytkowa = G, - G| = kg

e G z: dopuszczalna techniczna masa maszyny wg
tabliczki znamionowej [ kgl

e G : ustalona masa wtasna [ kg]

5.10 Dane dotyczace emisji hatasu

Poziom cisnienia akustycznego hafasu emitowanego
W miejscu pracy jest mniejszy niz 70 dB(A),
zmierzony w stanie roboczym przy zamknietej kabinie
na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Wysokos¢ poziomu emitowanego cisnienia
akustycznego zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.
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Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

5.11 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W poprzek zbocza

W lewo w kierunku jazdy

W prawo w kierunku jazdy

15%

=
5

W gore zbocza i w doét zbocza

W gére zbocza

15 %

W dét zbocza

15%

42
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Przygotowanie maszyny

CMS-T-00011727-A.1

6.1 Obliczanie wymaganych wiasciwosci ciggnika

CMS-T-00000063-F.1

(€] - mia[dl

CMS-1-00000581

. Ustal
Nazwa Jednostka Opis sta o’ng
wartosci
T, kg Masa wiasna ciggnika
T kg Nacisk na o$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez
Vv

maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

Nacisk na 0$ tylng gotowego do pracy ciggnika bez

T
H kg maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

G K Masa catkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v g obcigznika przedniego

G K Dopuszczalna masa catkowita maszyny zawieszonej z tylu
H 9 lub obcigznika tylnego

a m Odlegtos¢ miedzy Srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej

z przodu lub obcigznika przedniego i srodkiem osi przedniej
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Ustalone

Nazwa Jednostka Opis ..
wartosci

Odleglo$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i Srodkiem

a, m P
przytaczy na dolnych dzwigniach

Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i srodkiem przytgczy na dolnych dzwigniach

b m Rozstaw osi

Odlegtos¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy
na dolnych dzwigniach

Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
d m punktu sprzegu dolnych dzwigni i sSrodkiem ciezkosci
maszyny zawieszonej z tylu lub obcigznika tylnego.

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b
a+b

GJmin=

GJminZ

GJminZ

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)
b

TVtat =

Tvtat=

Tvtat=
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu

zlozonego z ciggnika i maszyny.

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat =

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdéch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
) WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi ha duze
obciazenia
P Upewnic¢ sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosc
. dopuszczalna o .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciggnika

z obliczeniem

z instrukcja
obstugi ciggnika

Minimalne balastowanie
. kg < kg - -
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na 0$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg
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Wyposazanie maszyny w dodatkowe obciagzniki

6.2 Wyposazanie maszyny w dodatkowe obciazniki

Maszyna moze zosta¢ wyposazona w maksymalnie
4 dodatkowe obcigzniki. Masa jednego dodatkowego
obcigznika wynosi 85 kg.

» Montaz lub demontaz dodatkowych obcigznikéw
zleca¢ w specjalistycznym warsztacie.

6.3 Dopasowanie ramy TUZ-u

1. Zamontowac tuleje kulistg kategorii 2 ze
sworzniem gérnej dzwigni zaczepu.

2. Zabezpieczy¢ sworzen gornej dzwigni zaczepu
skladang zawleczkg.

3. Zamontowac¢ od wewnatrz po jednej tulei kulistej
kategorii 3 ze sworzniem dolnej dzwigni zaczepu.

4. Zabezpieczy¢ sworznie dolnych dzwigni zaczepu
skladang zawleczkg.
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6.4 Dotgczanie maszyny

6.4.1 Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi pozosta¢
wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna bylo bez
przeszkdd podtgczy¢ przewody zasilajgce.

» Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny, zachowujac
wystarczajgcy odstep.

6.4.2 Dotaczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzadkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegdlnych funkcjach
hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej z zespotu

sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:

O
)
o |

Sposéb uruchamiania Funkcja hydrauliczna

Symbol

Zatgczenie na stale Ciagly obieg oleju hydraulicznego

Naciskanie

Przeplyw oleju hydraulicznego do
chwili wykonania czynnosci

Swobodny przeplyw oleju
Plywajgco hydraulicznego w zespole
sterujgcym ciggnika

v\

Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciagnika
Jednokierunk
Czerwony - Naped pompy owy m
Czerwony - Powr6t bezcisnieniowy
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Dotaczanie maszyny

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
$miertelnym wiacznie

W przypadku btednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga
dziata¢ nieprawidiowo.

» Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych
zwraca¢ uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytgczy hydraulicznych.

2 WAZNE

Uszkodzenie maszyny wskutek
niedostatecznego powrotu oleju
hydraulicznego

» Do bezcisnieniowego powrotu oleju
hydraulicznego uzywac wytgcznie
przewodéw w rozmiarze DN16 lub
wiekszym.

» Dobrag¢ krétkie drogi powrotu.

P Podigczyé bezcisnieniowy powrdt oleju
hydraulicznego do przewidzianego w tym
celu ztgcza.

» W zaleznosci od wyposazenia maszyny:
Podtgczy¢ przewod oleju wyciekowego do
przewidzianego w tym celu ztgcza.

» zamontowaé dotgczong mufe faczgcy
na bezcisnieniowym powrocie oleju
hydraulicznego.

Zredukowac do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyng przy pomocy
zespolu sterujgcego ciggnika.

Oczyscic¢ ztgcze hydrauliczne.

Potgczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z 0znaczeniem @ z gniazdami hydraulicznymi
ciggnika.

Ztgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.
Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujac ich

dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.

48
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6.4.3 Podtaczanie zasilania elektrycznego

1. Podigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
2. Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujac jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed

przetarciami lub zaciskaniem.

3. Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.

6.4.4 Podiaczanie ramy TUZ

1. Ustawic dolne dzwignie zaczepu |I| na
identyczng wysokos¢.

2. Podigczy¢ dolne dzwignie zaczepu z fotela
w ciggniku.

3. Sprzegnac¢ tacznik gérny |Z|

4. Sprawdzi¢, czy hak doczepowy tgcznika gérnego

i haki doczepowe dolnych dzwigni E sg
prawidiowo zablokowane.

6.4.5 Demontaz urzadzenia transportowego

1. Lekko unie$¢ maszyne.

2. Przytrzymac kétko transportowe i wyjg¢ skladang
zawleczke.

3. Zdja¢ kotko transportowe w doét.

4. Wymontowac wszystkie 4 kotka transportowe.
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6.4.6 Podtaczanie przewodow elastycznych cieczy roboczej

Konsola prowadnicy cieczy znajduje sie w maszynie
tylnej.

1. Podigczy¢ przewdd zasilajgcy |I| do przytgcza
IE prowadnicy cieczy.

2. Podigczyc ukiad redukcji cisnienia |Z| do
przylgcza prowadnicy cieczy.

3. Podtaczy¢ przewdd pluczacy @ do przytgcza ﬁ- L.
prowadnicy cieczy. ‘ .

4. Podtaczy¢ powrét |z| do przylgcza IEI
prowadnicy cieczy.

WSKAZOWKA
Przewody elastyczne ulozy¢ w taki sposéb, aby

zapobiec zatamywaniu sie wezy i ocieraniu wezy
o elementy.

6.4.7 Podtaczanie przewodow elektronicznych

1. Zamontowac konsole magnetyczng @ elektroniki
na maszynie tylnej.

2. Podtaczy¢ wtyczke ISOBUS maszyny tylnej E
do konsoli magnetycznej.

3. Podigczy¢ wtyczke armatury sekcji szerokosci @
do konsoli magnetycznej.

4. Podtaczy¢ wtyczke ISOBUS |I| do ciggnika.
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6.5 Przygotowanie maszyny do pracy

6.5.1 Napetnianie zbiornika do mycia rak

» Napeini¢ zbiornik do mycia rak przez otwér
wlewowy.

6.5.2 Napetnianie zbiornika wody ptuczacej

OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenie zbiornika wody ptuczacej
$rodkami ochrony roslin lub ciecza
robocza

P Zbiornik wody pluczgcej napetiaé tylko
czysta wodg, a nigdy srodkami ochrony
roslin czy cieczg robocza.

» Napeini¢ zbiornik wody pluczacej przez otwér
wlewowy.
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6.5.3 Obliczanie ilo$ci zadanej do oprysku pasowego

» Obliczy¢ wymagang ilo$¢ zgdang do oprysku
pasowego SB na podstawie ilosci zgdanej do / \
oprysku powierzchniowego SF. | A [ A [ A | [ [ | A | A |
B 0%, B 0% 5B 4 LAL» éﬁL
—qp B_
SB = SF R
SB = I/ha

6.5.4 Napetnianie zbiornika cieczy roboczej przez waz ssacy

) WAZNE
Ryzyko uszkodzenia pompy cieczy
roboczej

P Nie wykorzystywaé przytgcza ssgcego
w celu napetniania ciSnieniowego.

» Nie napetniac ze zrodia poboru
znajdujgcego sie na wiekszej wysokosci.

P> Wszystkie weze ssgce i zawory
przetgczajgce muszg mie¢ zgodng
$rednice minimalng wynoszacg 2 cale.

WSKAZOWKA

Aby nie przekroczy¢ dopuszczalnej masy
uzytkowej, podczas napelniania opryskiwacza
uwzglednia¢ rézne ciezary wiasciwe [kg/l]
poszczegolnych cieczy.

Ciezar wtasciwy réznych cieczy

Ciecz Woda Mocznik RSM Roztwér NP

Gestose 1 kgl/l 1,11 kg/l 1,28 kgl 1,38 kgl
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1. Podigczy¢ waz ssacy do przytgcza ssgcego
i punktu poboru.

2. Wiaczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

L
3. Wybra¢ dla armatury ssgcej "SA".
1] <— DA
S >
4. Wybraé t dla armatury cisnieniowej
"DA".
5. Ustawi¢ mieszadio "RW". g

Wybrac I-\-J dla zaworu przetaczajgcego "SF".

o

7. Podczas napeiniania dodawac srodek opryskowy.
Po napetnieniu:

8. Jesliilos¢ zgdana nie zostata osiggnieta:
Wybra¢ pozycje 0 zaworu przetaczajacego "SF".

9. Wybrac pozycje 0 armatury cisnieniowej "DA".

6.5.5 Dodawanie srodkéw ochrony roslin i czyszczenie kanistréw po srodku opryskowym

1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika cieczy roboczej.
¥ SF -
2. Podczas napetniania ostroznie dodawac¢ srodek KS I I E
ochrony roslin.

3. Po zakoriczeniu napetniania zbiornika cieczy
roboczej:

Wybrac 4—'{'—| na armaturze ssacej wody
ptluczacej.

4. Otworzy¢ i przytrzymac zawor odcinajgcy "KS".

5. Nalozy¢ kanister po srodku opryskowym na dysze
i docisngé w dét.

= Kanister po srodku opryskowym zostanie umyty
od wewnatrz.

-Iimg
6. Wybrac dla zaworu przetgczajgcego "SF".
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7. Oczyscic obszar wplukiwania pistoletem
natryskowym.

8. Wybra¢ pozycje 0 zaworu przetagczajgcego "SF".

9. Zamkngc¢ pokrywe zbiornika cieczy robocze;.

6.5.6 Wymiana dysz opryskowych

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane
niezamierzonym kontaktem z ciecza
robocza

» Przed przystgpieniem do prac przy
korpusach dysz przeptuka¢ dysze wodg
pluczaca.

Rd&zne rozmiary dysz oznaczone sg kotpakami
bagnetowymi o réznych kolorach.

1. Odkreci¢ kolpak bagnetowy @
2. Wyjac filtr dysz |I|
3. Ocazyscic filtr dysz.

4. Zalozyc filtr dysz.

5. Zastosowac nowy bagnetowy zespét dysz.

lub
Wiozy¢ nowg dysze w kolpak bagnetowy.
6. Wocisngé gumowa uszczelke |Z|

7. Przykreci¢ kolpak bagnetowy do korpusu dysz.

6.6 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.6.1 Wigczanie mieszadia

Aby zapobiec rozmieszaniu skladnikéw, na czas jazdy
drogowej z napetnionym zbiornikiem cieczy roboczej
wigczyé mieszadio.
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1. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

2. Wybra¢ Q dla armatury ssacej "SA".

dla armatury cisnieniowej

4. Wybraé U dla zaworu przelgczajgcego "SF".

5. Ustawi¢ mieszadio "RW".

6.6.2 Kontrola systemu kamer

» Skontrolowaé potgczenie wtykowe blokady.

6.6.3 Monitorowanie ruchu poprzecznego

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
$miertelnym wigcznie podczas jazdy bez
certyfikowanego systemu kamer

Jesli w celu monitorowania

ruchu poprzecznego stosowany jest
niecertyfikowany system kamer, mozna nie
zauwazy¢ 0s0b lub pojazdéw. System kamer
jest rozwigzaniem pomocniczym. System
kamer nie zastepuje pomocy drugiej osoby.

» Podczas wjezdzania na skrzyzowanie lub
u wylotu ulic kierowa¢ sie wskazéwkami
drugiej osoby.

» Monitorowanie ruchu poprzecznego za pomoca
certyfikowanego systemu kamer
lub

podczas wjezdzania na skrzyzowanie lub
u wylotu ulic korzysta¢ z pomocy drugiej osoby.
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1.

Korzystanie z maszyny

7.1 Oprysk

Ustawi¢ mieszadio "RW".

Wybrac¢

Wybra¢ Q dla armatury ssacej "SA".
Wigczy¢ terminal obstugowy.

Whprowadzi¢ dawke przez terminal obstugowy
w menu Pole.

Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej z roboczg
liczbg obrotdw.

=
onvore Wigczy€ oprysk na terminalu

obstugowym w menu Praca.

dla armatury cisnieniowej "DA".

Al

== DA

==
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7.2 Wymagane dziatania majgce na celu ograniczenie znoszenia

»  Wybra¢ wieksze dysze i wiekszy wydatek wody.
» Zmniejszy¢ cisnienie oprysku.
»  Zmniejszy¢ predkoscé jazdy.

» Zastosowac dysze z wiekszym udziatem duzych
kropel.

7.3 Przerywanie pracy na krotki czas

Przed przerwaniem pracy na krotki czas nalezy
przepilukac belke polowa, oczyscic filtr ssacy i filtr

cisnieniowy.

WARUNKI

@ Zbiornik wody ptuczgcej jest napetniony
w dostatecznym stopniu.

Oczyscic filtr ssgcy w nastepujgcy sposob:
L ) N SF 2o
1. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej. I ’ %
2. Zalozy¢ kolpak zamykajacy na przylgcze ssace.
S

3. Wybra¢ dla armatury cisnieniowej

"DA".
4. I

Wybrac <g—| dla armatury ssacej "SA".

-Zimg

5. Wybra¢ dla zaworu przetgczajgcego wody

pluczacej "SF".
6. Odpowietrzy¢ filtr ssacy przez zawor

odpowietrzajgcy na pokrywie filtra przez

20 sekund.
=» Pojemnik filtra zostanie odessany do czysta.
7. Wyijgc filtr ssacy.
8. Oczyscit filtr ssacy woda.
9. Zatozy¢ z powrotem filtr ssgcy.
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Oczyscic filtr cisnieniowy w nastepujgcy sposob:

10. Wylgczy¢ pompe cieczy roboczej.

11. Wybrac¢ pozycje 0 armatury cisnieniowej "DA".

=» Zablokowac¢ przebieg cieczy.

12. Wyjac filtr cisnieniowy.

13. Oczyscic filtr ciSnieniowy woda.

14. Nasmarowac o-ringi.

15. Aby otwdr uchwytu filtra pokrywat sie
z kréécem przytqczeniowym:

Zatozy¢ odpowiednio filtr cisnieniowy.

16. Wkreci¢ z powrotem filtr cisSnieniowy.

7.4
Oproéznianie z nadmiaru cieczy roboczej przez pompe cieczy roboczej

1. Zamontowa¢ wgz nha zaworze spustowym.

2. Wsunac¢ waz w odpowiedni zbiornik
i zabezpieczy¢.

3. Otworzy¢ zawdr odcinajgcy "RM".

<]

4. Wigczy¢ naped pompy. g

5. Wybraé Q dla armatury ssacej "SA".

6. Otworzy¢ zawér odcinajgcy "EN".
=» Nadmiar cieczy roboczej zostanie odpompowany.
7. Zamkng¢ z powrotem oba zawory odcinajgce.
8. Wymontowac¢ waz.
WSKAZOWKA
Waz jest zanieczyszczony!

9. Oczysci¢ maszyne.
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Rozcienczanie cieczy roboczej woda ptuczaca

7.5 Rozcienczanie cieczy roboczej woda ptuczaca

Powody rozcienczania cieczy roboczej:
e Usuwanie nadmiaru resztek

e Zwiekszanie zapasu cieczy roboczej w celu
oprysku pozostatej powierzchni

1. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

2. Gdy wymagana ilos¢ wody ptuczqcej zostanie
doprowadzona:
Przestawi¢ z powrotem zawory przetaczajgce.

3. Wybrac 4-(‘_| dla armatury ssacej "SA".

>
—a 9.:03
4. Wybra¢ t

"DA".

dla armatury cisnieniowej

5. Wybra¢ L-J dla zaworu przetgczajgcego "SF".

7.6 Rozpylanie rozcienczonych resztek

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
przedawkowanie cieczy roboczej

» Aby zapobiec przedawkowaniu wskutek
oprysku nierozciericzonymi resztkami:
nierozcienczone resztki nalezy wypryskac
na nieopryskanej jeszcze powierzchni.

e et

1. oworF Wylgezy€ oprysk na terminalu
obslugowym.

2. Odczytac ilos¢ resztek technicznych
pozostajgcych w przewodzie opryskowym
w danych technicznych.
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3. Obliczy¢ odcinek drogi.
F = _10.000 + R
Nazwa Jednost Opis MeB
ka
F m Wymagany 9dcmek F=
drogi
M I/ha Dawka F= m
B m Szerokos$¢ robocza
Resztki bez
R | mozliwosci
rozcienczenia

4. Wylgczy¢ mieszadio.

e
5. owore Wigczy€ oprysk na terminalu
obslugowym.

6. Rozpyli¢ nierozcienczong ciecz robocza
z przewodu opryskowego na nieopryskanej
jeszcze powierzchni.

7. Rozcienczong ciecz roboczg rozpyli¢ na
opryskanej juz powierzchni.

=
8. owurr  Wylgczyc¢ oprysk na terminalu
obstugowym.

9. Oczysci¢ maszyne.

7.7 Czyszczenie opryskiwacza na polu

Czyszczenie obiegu cieczy roboczej, przewodow
opryskowych i dysz przeprowadzac¢ podczas jazdy
na polu, poniewaz w tym czasie rozpryskiwana jest
woda czyszczaca. Jesli gospodarstwo dysponuje
urzadzeniem do wychwytywania, np. biolozem,
czyszczenie maszyny mozna przeprowadzac

w gospodarstwie.

Rozréznia sie szybkie czyszczenie i czyszczenie
intensywne:

e Szybkie czyszczenie przeprowadzaé codziennie.

e Czyszczenie intensywne przeprowadzac przed
krytyczng zmiang preparatu lub przed
wylgczeniem z eksploatacji na dtuzszy czas.
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Czyszczenie opryskiwacza na polu

10.

11.

12.

13.

14.

WARUNKI

© Stan napetnienia zbiornika cieczy roboczej <
1%

@ Zbiornik wody ptuczgcej jest napetniony
w dostatecznym stopniu

Wiaczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

>
_aj .’:‘3
Wybraé t
"DA".

dla armatury cisnieniowej

Wybrac¢ Q dla armatury ssacej "SA".

Otworzy¢ pokrywe zbiornika.

-Iimg
Wybraé dla zaworu przelgczajgcego "SF".

Oczysci¢ zbiornik cieczy roboczej pistoletem
natryskowym.

Zamkna¢ pokrywe zbiornika.

Otworzy¢ zawér odcinajgcy "KS".

Wybraé I-\-J dla zaworu przelgczajgcego "SF".

Otworzy¢ i z powrotem zamkng¢ zawor
odcinajgcy "IR".

Przeprowadzi¢ czyszczenie wnetrza 10% zapasu
wody piuczacej.

Ustawi¢ dla armatury cisnieniowej "DA"
na pozyc;ji.

Otworzy¢ calkowicie mieszadio "RW".

Przepluka¢ mieszadta 10% zapasu wody
ptuczace;.

Wybraé Q dla armatury ssacej "SA".

Ruszy¢ na polu.
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=
15. oworF Wigczy€ oprysk na terminalu
obslugowym.

= Wypryska¢ wode czyszczaca.

16. Aby przeptukac zawory i powroty:
=
onsore  Kilkakrotnie wigczy¢ i wytgczy¢ oprysk.
17. Rozciericzone resztki rozpryskiwa¢ do chwili,

az:
z dysz zacznie wydostawac sie powietrze.

18. W celu przeprowadzenia czyszczenia
intensywnego powtérzy¢ procedure czyszczenia

trzy razy.

19. Spusci¢ ostateczne resztki.

20. Podstawi¢ pod zawér spustowy pojemnik
zbiorczy.

21. Otworzy¢ zawdr odcinajgcy "DF".
22. Otworzy¢ zawor odcinajgcy "RM".

23. Spuscic resztki. Zamknag¢ z powrotem zawory
spustowe.

Oczyscic filtr ssgcy w nastepujacy sposob:

24. Wyjac filtr ssgcy przy opréznionym zbiorniku
cieczy roboczej.

25. Oczyscic filtr ssacy woda.

26. Nasmarowac o-ringi.

27. Zatozy¢ z powrotem filtr ssgcy.
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Oczyscic filtr cisnieniowy w nastepujgcy sposob:

28. Odkrecic filtr cisnieniowy przy opréznionym
zbiorniku cieczy roboczej.

29. Oczyscic filtr cisnieniowy woda.

30. Nasmarowac o-ringi.

31. Aby otwér uchwytu filtra pokrywat sie
z kréécem przytqczeniowym:
Zalozy¢ odpowiednio filtr ciSnieniowy.

32. Wkreci¢ z powrotem filtr cisSnieniowy.

7.8 Czyszczenie opryskiwacza za pomocg dodatkéw czyszczacych

W razie watpliwosci co do stanu czystosci

obiegu cieczy maszyne mozna czysci¢ dodatkami
czyszczacymi. W tym celu mozna stosowac ponizsze
dodatki czyszczace.

Produkt Producent
Agro-Quick Adama

JET CLEAR Sudau agro
Proagro Spritzenreiniger proagro SE

1. Przeprowadzi¢ czyszczenie intensywne.

2. Napehi¢ zbiornik cieczy roboczej wodg w ilosci
100 I. Doda¢ dodatek czyszczgcy.

3. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

4. Otworzy¢ zaw6r odcinajacy "IR".

5. Wybra¢ 4‘:? dla armatury ssacej "SA".

6. Uruchomic czyszczenie cyrkulacyjne.

WSKAZOWKA

Czas trwania czyszczenia cyrkulacyjnego zgodnie
z wytycznymi producenta, jednak przeprowadzaé
je przez co najmniej 10 minut.

7. Wybra¢ Eje"‘ dla zaworu przelagczajgcego "RW".
Funkcja musi pracowac¢ przez jedng minute
z maksymalng intensywnoscig.
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8. Zatrzymac czyszczenie cyrkulacyjne.

9. Rozpryska¢ mieszanine.
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Usuwanie usterek

Btad Przyczyna Rozwigzanie
Z dysz nie wydostaje sie ciecz Dysze sg niedrozne. » Zlikwidowac niedroznos¢.
» Usung¢ kamien z ukladu.
Wytgczanie kapigcych dysz Osady na gniezdzie membrany » patrz strona 66
podczas oprysku korpuséw dysz, awaria membrany
Pompa cieczy roboczej nie zasysa | Niedroznos¢ po stronie ssgcej » Zlikwidowaé niedroznos¢.
cieczy z filtrem ssgcym, wkiadem filtra
i wezem ssacym.
Pompa cieczy roboczej zasysa » Skontrolowaé szczelnos$¢ weza
powietrze. $sgcego ha przytaczu ssgcym.
Brak wydajnosci pompy cieczy Zanieczyszczony filtr ssacy » Oczyscic filtr ssgcy z wkladem
roboczej z wkiadem filtra. filtra.
Zawory sg zablokowane lub »  Wymieni¢ zawory.
uszkodzone.
Pompa cieczy roboczej zasysa » Sprawdzi¢ potgczenia weza
powietrze. Mozna to rozpoznac ssgcego pod katem
po pecherzykach powietrza szczelnosci.
w zbiorniku cieczy roboczej.
Stozek rozpryskiwanej cieczy drzy | Pompa cieczy roboczej tloczy ciecz | Skontrolowaé lub wymieni¢
nierbwnomiernie. zawory po stronie ssgcej
i stronie cisnieniowe;.
Pompa cieczy roboczej nie tloczy | Awaria membran ttokowych pompy |»  Wymieni¢ wszystkie
cieczy cieczy roboczej. 6 membran tlokowych.
Dawka oprysku nie jest osiggana | Wysoka predkos¢ jazdy, niska »  Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy
liczba obrotéw pompy i zwiekszy¢ liczbe obrotow
pompy cieczy roboczej, az
komunikat btedu zniknie.
Ustawiona i rzeczywista dawka Zuzycie dysz opryskowych, rézna | sprawdzi¢ dawke oprysku,
oprysku nie sg identyczne zgdana i rzeczywista predkos¢ patrz patrz strona 78.
jazdy,
Funkcje hydrauliczne wykonywane | Zanieczyszczony filtr w ztgczu » Oczysci¢ lub wymienic filtr

sg wolniej

hydraulicznym.

w ztgczu hydraulicznym.
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Wytaczanie kapiagcych dysz podczas oprysku

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane
niezamierzonym kontaktem z ciecza
robocza

» Przed przystapieniem do prac przy
korpusach dysz przeptuka¢ dysze wodg
pluczaca.

Osady na gniezdzie membrany korpuséw dysz |I|
moga by¢ przyczyna kapania.

1. Wymontowac zespét sprezysty @

2. Wyja¢ membrane |Z|

3. Oczysci¢ gniazdo membrany.

4. Skontrolowa¢ membrane pod katem pekniec.

5. Zamontowac¢ z powrotem membrane i zesp6t
sprezysty.

66
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Odstawianie maszyny

9.1 Montaz urzadzenia transportowego

1. Zamontowac oba kéka skretne z przodu na
maszynie i zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

2. Zamontowac¢ oba kétka sztywne z tylu na
maszynie, poprowadzi¢ czop przez otwor
i zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

9.2 Odfaczanie ramy TUZ-u

OSTRZEZENIE

Ryzyko przewrdcenia sie rozprzegnietej
maszyny

» Przed rozprzegnieciem maszyny oproznic¢
maszyne.

1. Odstawi¢ maszyne na poziomym, utwardzonym
podiozu.

2. Odcigzy¢ fgcznik gérny |I|
3. Odigczyc¢ tacznik gérny |I| od maszyny.

4. Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu |Z|

5. Odtgczyc dolne dzwignie zaczepu |Z| od
maszyny z fotela w ciggniku.

MG7609-PL-II | A.1]09.01.2024 | © AMAZONE 67



9 | Odstawianie maszyny
Odtaczanie ciggnika od maszyny

9.3 Odiaczanie ciagnika od maszyny

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi by¢
zachowana wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna
bylo bez przeszkdd odigczy¢ przewody zasilajgce.

wystarczajgcg odlegtosé.

» Odjecha¢ ciggnikiem do maszyny na ) :«»I/Z .
O

9.4 Odiaczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczy¢ wtyczke III zasilania elektrycznego.

2. Zawiesi¢ wtyczke |I| na przewidzianym do tego
uchwycie.

68
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9.5 Odiaczanie wezy hydraulicznych
1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpylowe na gniazda
hydrauliczne.

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.

9.6 Odiaczanie przewododw elastycznych cieczy roboczej

1. Odigczyé¢ przewdd zasilajgcy |I| od konsoli
prowadnicy cieczy |Z|

2. Odigczy¢ uklad redukcji cisnienia |Z| od konsoli
prowadnicy cieczy .

3. Odtaczyc¢ przewdd pluczacy @ od konsoli
prowadnicy cieczy .

4. Odtaczy¢ powrét |z| od konsoli prowadnicy

cieczy @
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9.7 Odiaczanie przewodow elektronicznych

1. Odigczyé wtyczke ISOBUS maszyny tylnej E od
konsoli magnetyczne;.

2. Odigczyc przytacze armatury sekcji szerokosci
od konsoli magnetycznej.

3. Odiaczy¢ wtyczke ISOBUS [ 1] od ciagnika.

4. Zdjac konsole magnetyczng |z| elektroniki
Z maszyny tylne;.
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Serwisowanie maszyny

10.1 Ochrona maszyny przed mrozem

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny
wskutek mrozu

» Przestrzegaé ponizszych instrukcji.

1. Oczysci¢ intensywnie maszyne.

2. Spusci¢ wode ze zbiornika wody pluczacej przez
przytgcze weza na dole zbiornika.

3. Zamontowaé z powrotem przytgcze weza.

4. Wigczy¢ naped pompy cieczy roboczej.

5. WIac srodek przeciwzamarzajgcy na bazie glikolu
propylenowego w ilosci 20 | przez otwor zbiornika
wody piluczacej.

6. Aby wpompowa¢ srodek przeciwzamarzajqcy
do zbiornika cieczy roboczej, na panelu
sterowania:

Wybrac 4-(‘_| dla armatury ssacej "SA".

7. Wybrac dla armatury cisnieniowej "DA".

8. Wybra¢ U dla zaworu przetlgczajgcego "SF".
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Rozprowadzi¢ srodek przeciwzamarzajacy.

9. Aby rozprowadzi¢ Srodek przeciwzamarzajqcy:

Wybrac¢ Q dla armatury ssacej "SA".

10. Aby przepompowac Srodek przeciwzamarzajgcy
w obiegu cieczy:
Otworzy¢ i z powrotem zamkng¢ zawor
odcinajgcy "IR".

=» Czyszczenie wnetrza rozpoczyna sie na 30
sekund.

11. Otworzy¢ zawor odcinajagcy "KS" na 10 sekund.

12. Wybrac¢ " =§ dla zaworu przelgczajgcego "SF".

= Wiryskiwac ciecz przez 10 sekund za pomoca
lancy natryskowej do zbiornika cieczy roboczej.

Rozpryskac¢ srodek przeciwzamarzajgcy przed dysze.

13. Wybrac¢ dla armatury cisnieniowej "DA".

14. Az srodek przeciwzamarzajqcy zacznie
wyptywac z dysz:
=
onvore - Wigczy€ oprysk za pomoca terminala
obstugowego.

OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia maszyny wskutek
niedostatecznej ochrony przed mrozem

» Aby skontrolowa¢ ilos¢ srodka
przeciwzamarzajgcego:

Zebrac rozpryskang ciecz robocza.

» Jesli maszyna napetniona jest zbyt matq
ilosciq srodka przeciwzamarzajqcego:
Wla¢ ponownie srodek
przeciwzamarzajacy i powtérzyc¢ proces.
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Odpompowac $rodek przeciwzamarzajacy.

15. Oprézni¢ zbiornik cieczy roboczej przy pomocy
pompy.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia
srodowiska

» Aby mieszanine srodka
przeciwzamarzajqcego i cieczy roboczej
wykorzystac¢ ponownie lub poddac
wtasciwej utylizacji:

Przepompowa¢ mieszanine do
odpowiedniego pojemnika.

Zadania og6lne zwigzane z zimowaniem:

16. Aby spusci¢ wode z czujnika cisnienia:
Odigczy¢ waz od czujnika cisnienia.

17. Spusci¢ wode z urzadzenia do mycia rak.
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10.2 Zlecanie kontroli opryskiwacza

10.2 Kontrola opryskiwacza
PRACA WARSZTATOWA

Maszyna podlega jednolicie obowigzujgcym w calej
Unii Europejskiej regularnym kontrolom opryskiwaczy
(dyrektywa w sprawie ochrony roslin 2009/128/WE

i EN ISO 16122).

Termin kolejnej kontroli podany jest na plakietce
kontroli na maszynie.

Kontrola opryskiwacza musi zosta¢ przeprowadzona
najpdzniej po uplywie 6 miesiecy od chwili
uruchomienia i nalezy jg powtarzac¢ co 2 lata.

» Regularnie zleca¢ kontrole opryskiwacza
w uznanej i certyfikowanej stacji kontroli.

10.2 Kontrola pompy cieczy roboczej
PRACA WARSZTATOWA

Zestaw kontrolny do pompy cieczy roboczej:

|I| O-ring, numer katalogowy: FC149

|Z| Przylgcze weza, numer katalogowy: GE042
Nakretka zigczkowa, numer katalogowy: GE022
|z| O-ring, numer katalogowy: FC468
5]

Przylgcze weza, numer katalogowy: ZF1395

Gepruftes
Pflanzenschutzgerat

Erstes D :
Zweites Halbjahr 201 7

Name der Kontrollwerkstatte

Amtlich anerkannte
Kontrollwerkstatte

AR [1]

L

Comet [4] [5]

o &
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1. Poluzowa¢ nakretke ztgczkowa.
2. Zamocowac przylgcze weza.

3. Wiaczy¢ naped pompy cieczy robocze;j.

10.2 Kontrola przeptywomierza
PRACA WARSZTATOWA

Zestaw kontrolny do przeptywomierza:
|I| O-ring, numer katalogowy: FC122
|Z| Przytacze weza, numer katalogowy: GE095

@ Nakretka zigczkowa, numer katalogowy: GE021

1. Poluzowa¢ nakretke ztgczkowg za
przeplywomierzem.

2. Zamocowac ztgczke wtykowg z numerem
katalogowym 919345 za pomocg nakretki
zlgczkowej.

3. Podigczy¢ przyrzad kontrolny.

4. Wiaczyc¢ oprysk.
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Usuwanie kamienia w ukfadzie

10.2 Kontrola manometru

PRACA WARSZTATOWA

Zestaw kontrolny do manometru:

[1]

2]
[3]

Kolpak, numer katalogowy: 913954 i zigcze,
numer katalogowy: ZF195

Waz slepy, numer katalogowy: 116059

Przytgcze manometru, numer katalogowy:
7107000

Wyciggna¢ jeden przewdd opryskowy z zaworu
sekcji szerokosci i zamkng¢ za pomocg weza
slepego.

Potgczy¢ przytacze manometru za pomoca
koncowki wciskowej z zaworem sekcji szerokosci.

Wkreci¢ manometr kontrolny w gwint wewnetrzny
1/4 cala.

Wigczy¢ oprysk.

10.3 Usuwanie kamienia w ukitadzie

Oznaki swiadczace o kamieniu w uktadzie:

e Korpus dysz nie otwiera lub nie zamyka sie

e Komunikaty btedéw na terminalu obstugowym

Usung¢ kamien specjalnym srodkiem
zakwaszajgcym, na przykiad PH FIX 5 firmy Sudau
Agro.
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Usuwanie kamienia w uktfadzie

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia wskutek kontaktu ze
srodkiem zakwaszajacym

P W zakresie korzystania ze $rodka
zakwaszajgcego kierowac sie instrukcjg
uzycia dotgczong przez producenta.

Oczysci¢ pusty opryskiwacz.

Wila¢ wode w ilosci 20 | do zbiornika cieczy
roboczej.

Wiaczy¢ naped pompy cieczy robocze;.

WIla¢ srodek zakwaszajacy w ilosci 3 | przez
otwor wlewowy do zbiornika cieczy robocze;.

Pozostawi¢ mieszanine krgzgcg przez 10-15
minut w obiegu cieczy roboczej.

Wytgczy¢ naped pompy.

Pozostawi¢ mieszanine na 5 minut w bezruchu.

Rozcienczy¢ mieszanine wodg pluczacy, aby
zmienita barwe na z6ita.

=» Rozcienczona mieszanina jest nieszkodliwa.
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Konserwacja maszyny

10.4 Konserwacja maszyny

10.4.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola wezy hydraulicznych patrz strona 81

codziennie

Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni

.. patrz strona 81
gornej

Kontrola oleju pompy cieczy roboczej patrz strona 83

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola wezy hydraulicznych patrz strona 81

Kontrola dodatkowych obcigznikéw patrz strona 85

€0 1000 godzin pracy / co 12 miesiecy

Kontrola dawki oprysku patrz strona 78
Czyszczenie filtra w ztgczu hydraulicznym patrz strona 82
Wymiana oleju pompy cieczy roboczej patrz strona 83 PRACA WARSZTATOWA

Ustawianie cisnienia powietrza w akumulatorze

: atrz strona 84
hydraulicznym P

10.4.2 Kontrola dawki oprysku

CZeSTOTLIWOSé

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

Rzeczywistg dawke oprysku kontroluje sie na postoju
na podstawie wydatku pojedynczych dysz.

W tym celu skorzystac z jednej dyszy przy lewym
i jednej przy prawym wysiegniku oraz dyszy posrodku
belki polowe;j.
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Konserwacja maszyny

Wyposazenie do kontroli:

[1] Kubek Quick Check [1] 2]

[2] Stoper <
el

1. Woprowadzi¢ dawke oprysku na terminalu
obslugowym w menu gtéwnym.

2. Wprowadzi¢ predkos¢ symulowang na terminalu
obstugowym w menu Ustawienia.

3. Napehi¢ zbiornik cieczy roboczej wodg w ilosci
1.000 I.

4. Wigczy¢ mieszadio.

=
5. owore  Wigczy€ oprysk za pomocg terminala
obstugowego.

6. Sprawdzi¢, czy przeplyw na wszystkich dyszach
jest prawidiowy.

7. Aby ustali¢ wydatek pojedynczych dysz przy
kilku dyszach:
Przytrzymac¢ kubek Quick Check dokladnie przez
30 sekund pod kazdg dysza.

=
8. mwaore  Wylgczy¢ oprysk na terminalu
obstugowym.

9. Ustawi¢ predkos¢ symulowang na 0 na terminalu
obslugowym w menu Ustawienia.

10. Przeliczy¢ sredni wydatek pojedynczych dysz na
jedng minute I/min.
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Konserwacja maszyny

11. Aby ustali¢ dawke oprysku w l/ha:
Odczyta¢ wartos¢ w tabeli na kubku Quick Check

lub
obliczy¢ wartosc.

Tabela na kubku Quick Check

|I| Ustalona dawka oprysku: 290 I/ha

|Z| Ustalone cisnienie oprysku: 1,6 bar

LETETETENEN -

. Check

s atem
pHmi e

W?z6r do obliczania dawki oprysku

|Z| Dawka oprysku w I/ha.

@ Srednia warto$¢ wydatku dysz w I/min A = D - 1200

[F] Predkosc jazdy w km/h
A= I/ha

12. Jesli ustalone wartosci dawki oprysku nie
zgadzajq sie z ustawionymi wartosciami:
Skalibrowa¢ przeplywomierz, patrz instrukcja
obslugi Oprogramowanie ISOBUS

lub

sprawdzi¢ wszystkie dysze pod katem zuzycia
i niedroznosci.
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10.4.3 Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni gérnej

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

Kryteria kontroli wzrokowej sworzni dzwigni
dolnych i sworznia dzwigni gornej:

e spekania

pekniecia

trwate odksztatcenia

Dopuszczalne zuzycie: 2 mm

1. Skontrolowa¢ sworznie dzwigni dolnych i sworzen
dzwigni gérnej na podstawie wymienionych
kryteridw.

2. Zuzyte sworznie wymienic.

10.4.4 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOS¢E
® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem

uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

3. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

4. Sprawdzi¢ date produkcji |I|

ATHF04/02
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PRACA WARSZTATOWA

5. Zuzyte, uszkodzone lub zestarzale weze
hydrauliczne wymieni¢.

10.4.5 Czyszczenie filtra w ztgczu hydraulicznym

CZeSTOTLIWOSé

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

Ztgcza hydrauliczne wyposazone sg w filtr |I| Filtry
mogg sie zapchac i muszg by¢ czyszczone.

J

— ———1
T T

1. Odkreci¢ ztgcze hydrauliczne od obudowy filtra.

2. Zdjac filtr ze sprezyng dociskowa.

3. Oczyscic filtr.

4. Zalozy¢ prawidiowo filtr i sprezyne dociskowa.

5. Przykreci¢ z powrotem zigcze hydrauliczne.

6. Skontrolowaé¢ prawidiowos¢é zamocowania o-
ringa.

82
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10.4.6 Kontrola oleju pompy cieczy roboczej

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

1. Sprawdzi¢, czy olej jest klarowny.

WSKAZOWKA

Pienienie i metny olej to oznaki niesprawnosci
membran w pompie cieczy robocze;j.

2. Poziom oleju odczyta¢ na oznaczeniu
W maszynie ustawionej poziomo.

3. Jesli poziom oleju znajduje sie pod oznaczeniem:
Zdja¢ pokrywe i uzupetic olej.

4. Zalozy¢ z powrotem pokrywe.

10.4.7 Wymiana oleju pompy cieczy roboczej

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia wskutek kontaktu
z cieczg robocza

» Przed demontazem oczys$cié wszystkie
elementy.

1. Oczysci¢ obieg cieczy roboczej maszyny wodg
pluczaca.

2. Wymontowaé pompe cieczy roboczej.
3. Zdemontowac pokrywe.

4. Aby spuscic olej:
Podstawi¢ odpowiedni pojemnik zbiorczy. Obrécic
pompe cieczy roboczej dnem do gory. Obracac
watek napedowy rekg tak diugo, az olej zostanie
spuszczony.
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WSKAZOWKA

Ten spos6b postepowania jest zalecany, poniewaz
przez korek spustowy nie mozna spusci¢ calego
oleju.

5. Odstawi¢ pompe cieczy roboczej na réwnej
powierzchni.

6. Obraca¢ watek napedowy na przemian w prawo
i w lewo. W trakcie tej czynnosci wlewaé powoli
olej uniwersalny 15W40 az do oznaczenia.

7. Zamontowac pokrywe.

8. Zamontowa¢ pompe cieczy roboczej.

9. Po uplywie jednej godziny pracy skontrolowaé
poziom oleju.

10.4.8 Ustawianie cisnienia powietrza w akumulatorze hydraulicznym

CZeSTOTLIWOS¢
e co 1000 godzin pracy
lub
co 12 miesiecy

Wymagane cisnienie powietrza w akumulatorze
hydraulicznym AR 160/185: 1-2 bar

Akumulator hydrauliczny |I| thumi szczytowe wartosci

cisnienia.

» Skontrolowac¢ i skorygowac cisnienie powietrza
na zaworze powietrza |Z|
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10.4.9 Kontrola dodatkowych obciaznikéw

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien

» Skontrolowaé elementy mocujgce dodatkowych
obcigznikow.
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Zatadunek maszyny

11.1 Zatadunek maszyny dzwigiem

Maszyna ma 4 punkty mocowania zawiesi do
podnoszenia.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
zamocowane zawiesia do podnoszenia

Jesli zawiesia nie zostang zamocowane
w wyznaczonych miejscach mocowania,
podczas podnoszenia maszyna moze ulec
uszkodzeniu i zagraza¢ bezpieczenstwu.

» Zawiesia do podnoszenia mocowac
wytgcznie w oznaczonych miejscach
mocowania.
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Mocowanie maszyny

1. Zamocowac¢ zawiesia do podnoszenia w
oznaczonych miejscach mocowania.

2. Powoli unies¢ maszyne.

11.2 Mocowanie maszyny

W maszynie dostepne sg 4 punkty mocowania
Ssrodkéw mocujacych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowo
rozmieszczone srodki mocujace

Jesli srodki mocujgce nie zostang
rozmieszczone w wyznaczonych miejscach
mocowania, podczas mocowania maszyna
moze ulec uszkodzeniu i zagrazac
bezpieczenstwu.

» Srodki mocujgce umieszczaé wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

1. Umiesci¢ maszyne na pojezdzie transportowym.

2. Srodki mocujgce mocowaé wylgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

3. Maszyne zamocowac¢ zgodnie z krajowymi
przepisami dotyczgcymi zabezpieczania fadunku.
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Utylizacja maszyny

X‘E UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzega¢ przepisow lokalnych wiadz.

» Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

P Przestrzega¢ ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwraca¢ dystrybutorowi
lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zhiorki.

3. Materialy z mozliwoscig ponownego
wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

PRACA WARSZTATOWA

5. Zutylizowaé¢ czynnik chiodniczy.
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Zatgcznik

13.1 Momenty dokrecenia srub

4>‘ S l—
8.8

wot—( [T =
12.9 j

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia $rub podane w tabeli.

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
mM27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
[ )= I
é
.
A2-70
A4-70 4®m %
M Moment dokrecenia M Moment dokrecenia
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika

e Instrukcja obstugi GreenDrill 200-E
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Obieg cieczy FT-P 1502

13.3 Obieg cieczy FT-P 1502

( [BWA
010
%—J
—
)

Nazwa Opis Nazwa Opis
. . Liczba obrot6 i

KWAO011 Zawoér regulacyjny dawki oprysku BELOO1 \czba 0. rofow pompy cleczy
roboczej

KWA012 Oprd&znianie filtra cisSnieniowego BWAO010 Stan napeinlenla zbiornika cieczy
roboczej

KWAO021 Zawor obejsciowy BWAO11 Czujnik przeplywu przewodu
opryskowego

KWA040 Zawér mieszadla dodatkowego BWAO020 Czujnik przeplywu powrotu

KWAO045 ZawoOr mieszadia gtéwnego BWAO090 stan nape}mema zbiornika cieczy
roboczej

KWAO050 Zawor ci$nieniowy BWA091 stan nap.em'en'a zbiornika wody
pluczacej

KWA060 Zawdr zaworu ssgcego GWAO001 Pompa cieczy roboczej

KWAQ72 Zawdr zaworu spustowego KWA111 Zawor pistoletu/dyszy uderzeniowej

KWAOQ73 Zawor szybkiego oprézniania KWA201-213 | Zawory sekcji szerokosci 1-13

KWA106 Z.awor ukladu mycia wnetrza pompy WWA111 Pistolet

cieczy roboczej
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Spisy i wykazy

14.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.

92
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Indeks
14.2 Indeks
A Dawka rozsiewu
kontrola 78
Adres , Dodatkowy obcigznik
Redakcja techniczna 5 kontrola 85
Akumulator hydrauliczny montaz w specjalistycznym warsztacie 46
ustawianie ci$nienia powietrza 84 Dokumenty 32
B Dysze
Wymiana 54
Balastowanie przednie
obliczanie 43 F
Btedy _ Filtr ci$nieniowy
usuwanie 65 czyszczenie 60
Opis 36
C p
Filtr ssgcy
Ciagnik czyszczenie 60
obliczanie wymaganych parametréw ciggnika 43 Opis 36
Ciecz robocza Filtry
rozciericzanie 59 czyszczenie w zigczu hydraulicznym 82
Cisnienie powietrza Funkcja
ustawianie 84 Opis 25
Cyfrowa instrukcja obstugi 4 H
Czyszczenie intensywne 60
_ Hydraulika
Czyszczenie podigczanie 47
Filtr cisnieniowy 60
Filtr ssgcy 60 |
napetniona maszyna 57
na polu 60 llos¢ zadana
za pomocg dodatkéw czyszczgcych 63 obliczanie do oprysku pasowego 52
D J
Dane kontaktowe Jazda drogowa
Redakcja techniczna 5 monitorowanie ruchu poprzecznego 55
Dane techniczne K
Dane dotyczgce emisji hatlasu 41
Dawka rozsiewu 40  Kamera
Dodatkowe obcigzniki 40 Certyfikowany system kamer 37
dopuszczalna masa uzytkowa 41 o
Kategorie zaczepu 39 Kamien .
nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 42 usuwanie 76
Pompa cieczy roboczej 39 Kanistry po $rodku opryskowym
Predkos¢ transportowa 40 czyszczenie 53
Resztki 40
Wymiary 39 Kategorie zaczepu 39
Konserwacja 78
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Indeks
kontrola Obieg cieczy
Cisnienie powietrza w akumulatorze Przeglad 91
g)gjvxr/i:"r(;zzns}i?wu ig Ochrona przed mrozem 71
llo$¢ oleju, stan oleju 83  Ograniczanie znoszenia
Manometr 76 wymagane dziatania 57
opryskiwacza w stacji kontroli 74 ]
Przeplywomierz 75 Olej
Sworzen dzwigni dolnych 81 Kontrola stf':lnu 83
Sworzen dzwigni gornej 81 odcz_yt poziomu 83
Weze hydrauliczne 81 wymiana 83
Wydajno$¢ pompy cieczy roboczej 74 Opis produktu
Kontrola pompy F?Itr cisnieniowy 36
przeprowadzanie za pomocg zestawu Filtr ssacy ) ] 36
kontrolnego 74 Oprogramowanie ISOBUS, widok 38
Panel sterowania 33
Kontrola sprzetu Pompa cieczy roboczej 35
Plakietka kontroli 74 System kamer, certyfikowany 37
Kubek Quick Check Urz?dzenie transportowe, zdejmowane 37
kontrola dawki oprysku 78 Waz ssacy . L. 36
Zawory sekcji szerokosci 35
M Zestaw bezpieczenstwa 38
) Oprdéznianie
Masa calkowita Z nadmiaru cieczy roboczej 58
obliczanie 43
Oprysk 56
Masa uzytkowa
obliczanie 41  Oprysk pasowy
obliczanie ilosci zgdanej 52
Mieszadio
wigczanie przed jazdg drogowg 54  Oswietlenie i oznaczenie
) Pozycja 23
Momenty dokrecenia srub 89 2 przodu 32
N Otwoér do napelniania zbiornika wody pluczacej
Pozycja 23
Nacisk na o$ przednig
obliczanie 43  Otwor wlewowy srodka opryskowego
Pozycja 23
Nacisk na o$ tylng
obliczanie 43 P
Napelnianie Panel sterowania
przez wgz ssgcy 52 Opis 33
Zbiornik do mycia rgk 51
Zbiornik wody pluczgce;j 51 Panel sterowania
Pozycja 23
Nosnos¢ ogumienia
obliczanie 43  Panel sterowania wody pluczgce;j
Pozycja 23
© Plakietka kontroli
Obcigzenia Kontrola sprzetu 74
obliczanie 43 podest
Obcigznik balastowy Pozycja 23
patrz dodatkowy obcigznik 46
Pozycja 23
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Indeks
Pompa cieczy roboczej Tabliczka znamionowa
Kontrola stanu oleju 83 Pozycja 23
Odczyt poziomu oleju 83
. Transport
Opis 35 M . g7
Wymiana oleju 83 ocowanle. maszyny
Podnoszenie maszyny 86
Pompa oprysku
ba opry Tuba
Pozycja 23 )
Opis 32
Praca warsztatowa 4 Pozycja 23
Przednie oswietlenie 32 U
Przewody elastyczne .
cieczy roboczej — odtgczanie 69 Urzadzenie t.ransportowe
cieczy roboczej — podtgczanie 50 demontaz 49
Montaz 67
Przewody elektroniczne Opis 37
Odtgczanie 70 Pozycja 23
podtgczanie 50 ]
Usterki
Przygotowanie do zimowania 71 usuwanie 65
R Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 22
Rama TUZ W
podtgczanie 49
Waz ssacy
Rama TUZ-u Opis 36
Dopasowanie 46 . )
Odtaczanie 67 Weze hydrauliczne
kontrola 81
Resztki Odtgczanie 69
rozpylanie rozciericzonych 59 podtgczanie 47
spuszczanie przez pompe cieczy roboczej 58 . o
Wskaznik stanu napetnienia cieczg roboczag
Ruch poprzeczny Pozycja 23
monitorowanie 55 ) o
Wskaznik stanu napetnienia wodg pluczaca
S Pozycja 23
tadunek 86
Sworzen dzwigni dolnych wy
kontrola 81 Wytaczenie z eksploataciji 71
Sworzen dzwigni gornej Wymiary 39
kontrola 81 . .
Wyposazenie specjalne 24
System kamer, niecertyfikowany
Opis 37 Z
System kamer zatadunek 86
kontrola 55
niecertyfikowany 37 Zaldunek
dzwigiem 86
Szybk|e czyszczenie 60 Mocowanie maszyny 87
T Zasilanie elektryczne
Odigczanie 68
Tabliczka znamionowa maszyny poditgczanie 49
Opis 33 . -
Zawory sekcji szerokosci
Opis 35
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Indeks

Zbiornik cieczy roboczej
Pozycja

Zbiornik do mycia rgk
napetnianie
Pozycja

Zbiornik wody pluczacej
napetnianie

Zestaw bezpieczenstwa
Opis

Zimowanie

Znaki ostrzegawcze
Opis
Pozycje
Struktura

Srodek opryskowy
dodawanie

Srodki ochrony roslin
dodawanie

Srodki pomocnicze

23

51
23

51

38
71

26
28
26
27

53

53
32
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