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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowg instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze dokumenty sg regularnie
aktualizowane. Dzieki propozycjom ich poprawy
pomogg Panstwo opracowac¢ dokumenty bardziej
przyjazne uzytkownikowi. Propozycje prosimy
nadsyla¢ droga listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdlnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.
2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa
2.1.2.1 Kwalifikacje personelu
2.1.2.1.1 Wymagania wobec os6b pracujacych z maszyng
Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze

spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré: aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszynag wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykitad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢

u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzenia lub stwierdzenia uszkodzen:
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
» Niezwlocznie usung¢ uszkodzenia majgce wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Jesli uszkodzen nie mozna samodzielnie usungé w oparciu o niniejszq instrukcjq obstugi:
Zleci¢ usuniecie uszkodzen w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub Smier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac technicznych wartosci granicznych.
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2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowa¢ go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczehnstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszczac¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikng¢ do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowac powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen
zredukowac cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczac, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.
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Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg
opas¢ niepostrzezenie i powoli.

Ciagnik i maszyna moga sie przypadkowo
przetoczyc.

Materialy i ciala obce moga zosta¢ wyrzucone z
maszyny lub z niej odrzucone.

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy
zagrozenia moze spowodowac¢ powazne
obrazenia ciata lub smier¢.

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
Zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne. Dotyczy to
réwniez krotkich prac kontrolnych.

12
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2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podiaczanie maszyn

Dotaczanie maszyny do ciggnika

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem prowadzi do powstania zagrozen mogacych byé
przyczyng powaznych wypadkow.

W punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia przygnieceniem
i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub rozprzegajqc maszyne i ciggnik,
zachowac szczego6lng ostroznosc.

» Sprzegac¢ i transportowaé maszyne wytgcznie za pomoca odpowiednich ciggnikéw.

» Podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem
zwrdci¢ uwage, aby urzadzenie tgczace ciggnika odpowiadato wymaganiom maszyny.

» Maszyne prawidtowo sprzegaé z ciggnikiem.
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2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napetienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby zachowana
byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzglednic przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkdow
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dziatlania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej”.
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Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub sSmierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytgczy¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2.1.5 Bezpieczne serwisowanie i modyfikowanie

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszyé sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznosé,
upewnic¢ sie, ze warsztat stosuje wylgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne i wyposazenie
specjalne zatwierdzone przez firme AMAZONE.

2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wytgczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub smierci ludzi.

> Przed przystgpieniem do wszelkich prac przy maszynie wytaczy¢ i zabezpieczy¢ maszyne.

» Aby wytqczy¢ maszyne z eksploatacji,
nalezy wykonac ponizsze prace.

» W razie potrzeby zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem, podkiadajac pod jej kota kliny.
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Opusci¢ podniesione ciezary na podioze.
Zredukowac cisnienie w wezach hydraulicznych do zera.

Chcgc wykonac prace przy podniesionych ciezarach lub pod nimi,
opuscic¢ ciezary lub zabezpieczy¢ je za pomocg hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

Wytgczy¢ wszystkie napedy.
Uruchomi¢ hamulec postojowy;,

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojacg na spadkach, przed przetoczeniem, podkladajgc pod jej
kofa kliny.

Wyja¢ kluczyk ze stacyijki i zabra¢ go ze soba.
Wyja¢ kluczyk do wytgcznika akumulatora.

Odczeka¢, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.

Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczyna wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub Smierci ludzi. Do czes$ci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

>

Przed przystqgpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

Serwisowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Wykonywaé¢ wylgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Prace serwisowe oznaczone hastem "PRACA WARSZTATOWA" zleca¢ w specjalistycznym warsztacie,
ktory dysponuje odpowiednim wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych spetiajgcym wymagania
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska i ktory zatrudnia specjalistow posiadajgcych odpowiednie

wyksztaicenie.

Pod zadnym pozorem nie spawac, nie wierci¢, nie pitowac, nie szlifowac, nie cigé ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

Nigdy nie przerabia¢ czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
Nie rozwiercac istniejgcych otworow.

Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ w wymaganych terminach.

16
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Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzyc¢ ludzi lub spowodowac ich $mieré.
» Nie przebywac¢ pod podniesionymi czesciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne.

Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidtowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczegolnie na czesciach majacych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze by¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przyktadowo elementy ukifadu hydraulicznego, elementy ukiadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ-u, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg lub belka
pociggowa, a ponadto osie, zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytacznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierzaé wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie wqtpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci:
Zasiegna¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny:
Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

» Nie spawa¢ w poblizu opryskiwacza do srodkéw ochrony roslin, w ktérym wczesniej zastosowano
plynny nawoéz.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Srodki eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami AMAZONE mogg spowodowa¢ uszkodzenia maszyny i
wypadki.

» Stosowaé wylgcznie srodki eksploatacyjne spetniajgce wymagania podane w danych technicznych.
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2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy AMAZONE moga
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploataciji maszyny i spowodowac¢ wypadki.

> Stosowac wytgcznie oryginalne czesci lub czesci spelniajgce wymagania AMAZONE.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych
skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub AMAZONE.

2.2 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem,
mogqg one ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ oraz doprowadzi¢ do $mierci osob.

» Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.
» Zredukowa¢ cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zataczenie urzgdzen obstugowych.
» Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod uniesionqg maszyne lub pod czesci,
zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzgdzeniem odcinajgcym.
» Wylgczy¢ ciagnik.

» Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

»  Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczy¢. Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i réwnym podiozu.

» Przed zredukowaniem cisnienia do zera w wezach hydraulicznych i odtgczeniem ich od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.

» Chroni¢ osoby przed bezposrednim kontaktem z czesciami maszyny, ktére majg ostre krawedzie lub
odstaja.
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Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny mogag
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen, prawidlowego montazu oraz

sprawnosci osfon.

» W razie watpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed wykonaniem kazdej czynnosci przy maszynie zwréci¢ uwage, aby ostony byly prawidiowo
zamontowane i sprawne.

» Uszkodzone ostony wymienia¢ na nowe.

Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spasé¢ z wejscia. Osoby wchodzace
na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgnaé, upasc¢ i odniesé powazne obrazenia.

» Korzysta¢ wytacznie z przewidzianych wejsé.

» Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne mogq pogarszaé stabilnosé i rownowage na stopniach.
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci, aby moc bezpiecznie na nie
wchodzi¢ i na nich stac.

» Pod zadnym pozorem nie wchodzié na maszyne bedgcg w ruchu.

» Wchodzié i schodzi¢ twarzg zwrécong do maszyny.

» Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywaé kontakt ze stopniami i poreczami w 3 punktach:
réwnoczesnie dwie rece i jedna stopa lub dwie stopy i jedna reka na maszynie.

» Pod zadnym pozorem nie wykorzystywaé elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do

niezamierzonego uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

» Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona wyfgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej.

Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg
montowang na dolnych dzwigniach zaczepu,
kuli sprzegu lub uchu pociggowym ciggnika
spetniajgcego wymagania techniczne.

Maszyna nadaje si¢ i jest przewidziana do
dozowania, rozsiewania i transportu dostepnych
w sklepach materiatow siewnych i nawozéw.

Podczas jazdy po drogach publicznych maszyna,
zaleznie od postanowien obowigzujgcego
kodeksu drogowego, moze zosta¢ zawieszona

z tylu i by¢ przewozona na ciggniku spetniajgcym
wymagania techniczne.

Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wytacznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane

w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do

uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
w niniejszej instrukcji obstugi, mogg prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci oséb oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdéd materialnych.

Uzytkownik i wiasciciel muszg przestrzegac
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

Dalsze informacje dotyczgce uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w przypadkach
specjalnych mozna uzyska¢ w firmie AMAZONE.

Inne uzycie niz opisane we

fragmencie dotyczacym uzytkowania zgodnego

z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytgcznie uzytkownik.
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Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrocie

Uchwyt wezy Zawér hamulcowy w maszynie

Z pneumatycznym ukladem hamulcowym
Zbiornik oleju hydrauliki pokltadowej Znaczniki sladéw
Zbiornik ze sktadang plandekg Pomost serwisowy
Zagarniacz rolkowy Uklad znakowania $ciezek technologicznych

Zagarniacz sprezynowy dokladny Podwozie z oponami

Rl [=][=][2] [v]

Redlica diutowa z rolkg kopiujaca Wspornik postojowy

&3] [e] 3] [] [«] [+]

Dyszel
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Funkcja maszyny

|I| Glowice rozdzielajgce |Z| Tabliczka znamionowa

@ Hamulec postojowy |z| Kliny pod kofa
E Dozownik @ Kamera

|I| Wysiegniki maszyny, skladane

4.2 Funkcja maszyny

Maszyna umozliwia siew bezposredni za
posrednictwem redlic diutowych.

Materiat rozsiewany przewozony jest w zbiorniku.
Zbiornik podzielony jest na komory, dzieki czemu
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Wyposazenie specjalne

przewodzic i rozsiewa¢ mozna materiat siewny oraz
nawoz.

Pod kazdg komorg zbiornika znajduje sie dozownik.
Kazdy dozownik napedzany jest przez silnik
elektryczny. Ustawiona dozowana dawka dostaje sie
w strumien powietrza wytwarzany przez dmuchawe

i prowadzona jest do glowic rozdzielajgcych.

W glowicach rozdzielajgcych materiat rozsiewany
rozdzielany jest rownomiernie na wszystkie redlice.

Redlice diutowe ksztaltujg bruzde siewng i odkiadaja
materiat rozsiewany na ustawionej gtebokosci
odkiadania.

Zagarniacz sprezynowy dokladny réwna glebe
i przykrywa materiat rozsiewany.

W zaleznosci od wyposazenia maszyny sgsiedni
przejazd na polu znakowany jest przez znaczniki
sladow.

Przed jazdg drogowg maszyna musi zostac
zlozona. Wysiegniki maszyny z redlicami diutowymi
i wysiegniki zagarniacza sprezynowego dokladnego
sg wéwczas uniesione.

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowac¢ w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektorych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyskac¢ blizsze informacje na ten
temat, mozna sie réwniez zwréci¢ do dystrybutora.

e Nadstawka nad zbiornik 800 I, 1.600 |
e Oswietlenie drogowe

e Tylne swiatto pozycyjne

e Oswietlenie robocze

e Znaczniki $ladow

e Zmijka zatadunkowa

e Btotniki

e Odpylacz

e Podgrzewanie powietrza

e Elekiryczne roztgczanie potéwkowe
e Zestaw do siewu kukurydzy

e Uktad znakowania Sciezek technologicznych
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e Zestaw montazowy do nawozu ptynnego
e Nabudowany siewnik GreenDrill

e Rozsiewacz mikrogranulatéw

e Zagarniacz sprezynowy doktadny

e Zagarniacz rolkowy

e System kamery

e Kontrola przewoddw wysiewajgcych

e Redukcja szerokosci transportowej

4.4 Ostony

4.4.1 Krata ochronna dmuchawy

Krata ochronna dmuchawy |I| chroni przed
obrazeniami spowodowanymi obracajgcymi sie
czesciami, a takze zabezpiecza dmuchawe przed
cialami obcymi.

Wersja kratki ochronnej dmuchawy moze sie rézni¢
w zaleznosci od maszyny.

4.4.2 Porecz przy pomoscie serwisowym

Porecz |Z| chroni osoby przed upadkiem z pomostu
serwisowego |I|
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4.4.3 Kraty ochronne nad dozownikami

Kraty ochronne |I| i |Z| nad dozownikami
zamontowane sg przy dnie komor zbiornika.

Kraty ochronne chronig osoby przed obrazeniami
spowodowanymi obracajgcymi sie czesciami, a takze
dozowniki przed cialami obcymi.

4.5 Znaki ostrzegawcze

4.5.1 Potozenie znakéw ostrzegawczych

MD124
[MD095 MD096 MD102 MD199] [MD108 ]

[MD078| (MD078| [MD104|

MG7612-PL-Il | A.1 | 10.11.2023 | © AMAZONE 25



4 | Opis wyrobu
Znaki ostrzegawcze

CMS-1-00009549

CMS-1-00009338
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4.5.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi
zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stale lub nieoczekiwanie wystepujace zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sklada sie z 2 pol:

® Pole |I| przedstawia nastepujgcg informacje:

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

4.5.3 Opis znakdéw ostrzegawczych

MDOQ77
Zagrozenie przez wciggniecie i pochwycenie

» Przed zblizeniem sie do strefy zagrozenia
przerwac doplyw energii do maszyny.

» Przed siegnieciem w miejsce niebezpieczne
zaczekac, az wszystkie poruszajace sie czesci
zatrzymajg sie

» Upewnic¢ sie, ze ani w strefie zagrozenia, ani
w poblizu znajdujgcych sie w ruchu czesci nie
przebywajg zadne osoby.

— MDO078

— MDO077
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MDQ78
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw lub dtoni
» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Jesli konieczne jest przemieszczenie
oznaczonych czesci rekami,
uwazac na miejsca zagrozenia przygnieceniem.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

MDO082

Niebezpieczenstwo upadku ze stopni lub platform

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadacg
maszyne.

MDO083
Zagrozenie przez wciggniecie i pochwycenie
» Przed zdjeciem oston upewnic¢ sie, ze maszyna

zostala odigczona od zasilania energia.

» Przed siegnieciem w strefe zagrozenia odczekac,
az ruchome czesci maszyny sie zatrzymajg.

» Upewnic¢ sie, ze ani w strefie zagrozenia, ani
w poblizu znajdujgcych sie w ruchu czesci nie
przebywajg zadne osoby.

MDO084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
przez opadajace czesci maszyny

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

B>

— MDO078 ')

>

— MD082

>

— MD083

>

- MD 084
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MDO089

Niebezpieczehastwo zmiazdzenia przez opadajace
w niezamierzony sposob czesci maszyny

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

MDO095

Niebezpieczehastwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obstugi.

MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelniaé
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dfoni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

P>

— MD089

>

— MD095

DB

— MD096
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MD101

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
nieprawidtowo zamocowane urzgadzenia do
podnoszenia

» Urzadzenia do podnoszenia mocowac wytgcznie
w oznaczonych miejscach.

MD102

Niebezpieczenstwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i przetoczenia maszyny

» Przed przystapieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

MD104
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez rozktadane

czesci maszyny

» Dopdki pracuje silnik ciggnika,
nalezy zachowa¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od rozkladanych czesci maszyny.

» Upewni¢ sie, ze w poblizu rozktadanych czesci
nie przebywajg zadne osoby.

~-MD10] ——83

L_MD104
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MD108

Powazne obrazenia wskutek nieprawidtowej
obstugi znajdujacego sie pod cisnieniem
akumulatora hydraulicznego

» Zlecac kontrole i naprawy znajdujgcego sie pod
cisnieniem akumulatora hydraulicznego wytgcznie
w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

MD 139

Niebezpieczenstwo wskutek nieprawidtowego
dokrecenia potaczen srubowych

» Dokreci¢ potgczenie srubowe wymaganym
momentem dokrecenia.

MD 154

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
smiertelnym wigcznie spowodowane przez
nieostoniete zeby zagarniacza siewnika

» Przed rozpoczeciem jazdy na drogach
publicznych
zalozy¢ listwe zabezpieczajgcg w ruchu
drogowym w sposéb opisany w instrukcji obstugi.

MD108-

— MD139

- MD154
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MD155

Niebezpieczenstwo wypadku i uszkodzen
maszyny podczas transportu nieprawidtowo
zabezpieczonej maszyny

» Pasy mocujgce mocowa¢ do transportu wytacznie
w o0znaczonych punktach mocowania.

MD174

Niebezpieczenstwo stoczenia przez
niezabezpieczong maszyne

» Zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem.

» Wykorzysta¢ do tego hamulec postojowy i/lub
kliny do podkiadania pod kota.

MD 199

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podtaczaé tylko do ciggnikow
z cisnieniem w ukfadzie hydraulicznym ciggnika
wynoszacym maksymalnie 210 bar.

5
=
N 2
g \

MD174—

max.
210 bar

— MD199
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MD 200

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
spowodowane koniecznoscig przebywania pod
uniesiong, niezabezpieczong maszyna

» Przed przystgpieniem do prac pod
maszyng zabezpieczy¢ maszyne przed
nieoczekiwanym opuszczeniem za pomocg
podpory mechanicznej.

MD 251

NiebezpieczehAstwo zmiazdzenia przez opadajace
czesci maszyny

» Przed siegnigciem do strefy zagrozenia
zabezpieczy¢ uniesione czes$¢ maszyny za
pomocg podpory mechaniczne;.

MD 265
Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy nasiennej

» Nie wdycha¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
» Unika¢ kontaktu z oczami i skora.

» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢ zalecane
przez producenta ubranie ochronne.

» Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa wydanych przez producenta
dotyczacych postepowania z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia.

MD273

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
przez opadajace czesci maszyny

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

s o
L MD200 )
i
w o
—MD251
e N\
/
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4.6 Tabliczka znamionowa maszyny

Numer maszyny

Numer VIN

Produkt

Dopuszczalna techniczna masa maszyny

Rok modelowy

(o] [o] [&] [w] [o] [2]

Rok produkciji

4.7 Dodatkowa tabliczka znamionowa

Adnotacja dotyczagca homologaciji typu
Adnotacja dotyczgca homologacji typu
Numer identyfikacyjny pojazdu

Dopuszczalna techniczna masa catkowita

[o] [&] [w] [] [2]

Dopuszczalna techniczna masa ciggniona
w przypadku pojazdu ciggnietego z dyszlem
z hamulcem pneumatycznym

Dopuszczalne techniczne obcigzenie zaczepu

Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 1

& X Z]

Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 2

AMAZDNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazonenwark 313 D-452065 Hasbargen

g ' —— LI
ransugecenc. [N [ N

roos: Y

2ul. tachnisches Maschinengawlcht kg ln.

Modeljahr lﬂl

U K Baujshr
annés de fabrication . .
yoar of construction

' n T'op WIrOTOENEHUA

AMAZONEN-WERKE H, DREYER SE & Co. KG
K]0 I ]
(3 | 4]

T-1 T2 T3 I
B2 AD: kg
B4 A-t: kg
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4.8 Uktady hamulcowe

4.8.1 Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy

Dwuobwodowy pneumatyczny ukifad hamulcowy
wyhamowuje sprzegnietg maszyne podczas
uruchamiania hamulca ciggnika.

Jesli przewody pneumatyczne s odtgczone,
maszyna jest wyhamowywana, gdy w zbiorniku
cisnieniowym dostepne jest sprezone powietrze.

Przez zaw6r hamulcowy |I| odbywa sie sterowanie
wydajnoscig hamowania.

Zawor hamulcowy moze sie r6zni¢ w zaleznosci
od maszyny:

e Wydajnos¢ hamowania, w zaleznosci od wersiji,
moze byc¢ regulowana za pomocg dzwigni recznej
|Z| w 2 lub 3 stopniach.

e Wydajnos¢ hamowania moze by¢ regulowana za
pomocg pokretta @ w 2 stopniach.

Za pomocg przycisku obstugowego |z| lub dzwigni

recznej |Z| hamulec mozna zwalnia¢ w celu
manewrowania maszyna.

4.8.2 Jednoobwodowy hydrauliczny uktad hamulcowy

Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy
wyhamowuje sprzegnieta maszyne podczas
uruchamiania hamulca ciggnika.

W przypadku odtgczenia sie maszyny od
ciggnika zawoér hamulcowy wyhamowuje maszyne.
Zawor hamulcowy jest uruchamiany za pomocg

linki wyzwalajgcej |I| Linka wyzwalajgca jest
zamocowana za pomocg zawleczki sprezynowej |z|
na zaworze hamulcowym |§| Zawor hamulcowy

posiada pompe reczng E

Pompa reczna redukuje cisnienie w ukladzie, przez
co hamulec jest zwalniany.

MG7612-PL-Il | A.1 | 10.11.2023 | © AMAZONE

35




4 | Opis wyrobu
tancuch zabezpieczajacy

4.9 tancuch zabezpieczajacy

W zaleznosci od przepiséw w danym kraju maszyny
wyposazone sg w fahcuch zabezpieczajacy.

4.10 Zabezpieczenie przed uzyciem przez niepowotane osoby

Zamykany na klucz mechanizm do ucha
pociagowego, uchwytu z gniazdem na zaczep kulowy
lub trawersy dolnych dzwigni zaczepu zapobiega
nieupowaznionemu uzyciu maszyny.
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4.11 Tylne oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

Tablice ostrzegawcze
Swiatla odblaskowe, czerwone

Tylne Swiatla pozycyjne, swiatla hamowania
i kierunkowskazy

] [o] [=]

Swiatla odblaskowe, z6lte

[»]

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
réznic¢ sie w zaleznosci od przepisOw krajowych.

4.12 Przednie oswietlenie i oznaczenie

|I| Tablice ostrzegawcze

[2] Swiatta odblaskowe, biate

WSKAZOWKA

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej moze
rézni¢ sie w zaleznosci od przepisdw krajowych.
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4.13 Dodatkowa tablica rejestracyjna

|I| Oswietlenie tablicy rejestracyjnej

|Z| Uchwyt tablicy rejestracyjnej

4.14 Oswietlenie robocze

Oswietlenie robocze stuzy do o$wietlania obszaru
roboczego.

Oswietlenie robocze, w zaleznosci od wyposazenia
maszyny, jest zasilane pradem elektrycznym

i obstugiwane przez ISOBUS lub zasilane pradem
elektrycznym oddzielnie z ciggnika i obstugiwane
przez skrzynke rozdzielcza.

4.15 System kamer

Kamera z tylu maszyny zwieksza bezpieczenstwo
manewrowania.

Monitor moze wyswietla¢ réwnoczesnie kilka obrazéw
z kamery.
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4.16 Hydraulika poktadowa

W zaleznosci od wyposazenia maszyny funkcje
napedu dmuchawy moze przejmowac hydraulika
pokiadowa.

Pompa hydrauliczna |I| jest napedzana przez

WOM ciggnika. Podpora momentu obrotowego

|Z| mocowana jest za pomoca fancucha @

i zabezpiecza pompe hydrauliczng przed obracaniem
sie.

Maszyny z hydraulikg pokladowa wyposazone sg
w chiodnice oleju znajdujgca sie przy dmuchawie.

Zawor odpowietrzajgcy |I| stluzy do odpowietrzania
hydrauliki pokladowej podczas pierwszego
uruchomienia.
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4.17 TwinTerminal

TwinTerminal umozliwia wykonywanie nastepujgcych
funkcji:

e Kalibrowanie dawki rozsiewu
e Oproznianie maszyny
e Komunikacja z terminalem obstugowym

o Wprowadzanie parametréw kalibraciji

o Wprowadzanie zebranej dawki rozsiewu

4.18 Aplikacja mySeeder

Za pomocg aplikacji mySeeder maszyne mozna
taczy¢ za posrednictwem tgcza Bluetooth

z przenosnym urzgdzeniem koncowym i wymieniac
dane z maszyng. Dodatkowo z poziomu aplikaciji
mySeeder mozna kalibrowa¢ maszyne lub opréznia¢
zbiornik przez dozownik.

Aplikacje mySeeder mozna pobra¢ ze sklepu Apple
App Store lub Google Play Store. W tym celu prosimy
skorzysta¢ z kodu QR lub tgcza www.amazone.de/
grcode_mySeeder.

AMAZONE / )

mySeeder

Kalibrieren

.| Entleeren
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4.19 Czujnik radarowy

Czujnik radarowy rejestruje predkos¢ roboczg

w przypadku napedoéw elektrycznych. Na podstawie
predkosci roboczej obliczana jest obrobiona
powierzchnia i wymagana predkos¢ obrotowa
napedéw dozownika.

4.20 Zbiornik

Zbiornik posiada duzag |I| i matg komore @ w ktorej
przewozi si¢ materiat siewny i nawoz.

Pod kazdg komorg zbiornika znajduje sie dozownik

Bl

Skiadana plandeka |I| chroni zawartosc¢ zbiornika
przed woda i pylem.

Za pomocg dzwigni |Z| z lewej strony skladang
plandeke mozna otwiera¢ i zamykac.
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Dmuchawa

Boczne drabiny E i pomost serwisowy |E|
umozliwiajg dojscie do zbiornika.

Porecz IZI posiada funkcje skfadania umozliwiajgca
napeinianie za pomoca zewnetrznej zmijki
zatadunkowej.

Sita |I| zatrzymujg ciata obce.

Kazda komora posiada czujnik stanu napetnienia
E stuzacy do monitorowania stanu napeinienia.
Jesli materiat rozsiewany nie zakrywa czujnika stanu
napeinienia, na terminalu obstugowym wys$wietlany
jest komunikat ostrzegawczy i rozlega sie sygnat
alarmowy.

Czujnik stanu napetienia moze by¢é mocowany
w zaleznosci od materialu rozsiewanego w gérnej |I|

srodkowej |Z| lub dolnej pozycji @

4.21 Dmuchawa

Dmuchawa |I| wytwarza strumien powietrza,
ktory transportuje materiat rozsiewany do punktéw
rozsiewu. Dmuchawa napedzana jest przez silnik
hydrauliczny IEI ktérego naped moze pochodzi¢
z hydrauliki ciggnika lub WOM ciggnika.

Liczba obrotéw dmuchawy okresla natezenie
strumienia powietrza w odcinkach transportowych.
Terminal obstugowy wys$wietla aktualng liczbe
obrotéw dmuchawy i generuje alarm w przypadku
odchylenia od zadanej liczby obrotow.

Manometr |Z| wskazuje cisnienie w powrocie
przewodu hydraulicznego.

Hydraulika wyposazona jest w filtr oleju E i zawor
ograniczajacy cisnienie |E|
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4.22 System dozujacy

4.22.1 Dozownik

Pod komorami zbiornika IEI znajdujg sie dozowniki
E. Walek dozujacy @ zamontowany jest za

pokrywa lozyska |I| i napedzany jest elektrycznie.
Materiat rozsiewany wpada do $luzy lub inzektora
i poprzez strumien powietrza prowadzony jest do

glowicy rozdzielajgcej i dalej do punktow rozsiewu.

Za pomocg zasuwy zamykajgcej @ dozownik mozna
zamykac¢ w goére, dzieki czemu materiat rozsiewany

przestaje naplywac. Klapa kalibracyjna @ stuzy
do pobierania dozowanego materialu rozsiewanego
w celu kalibracji dozowanej dawki.

Po uniesieniu maszyny, np. w celu zawr6cenia na
koncu pola, wytgczany jest silnik elektryczny i watek
dozujacy przestaje sie obracac.

4.22.2 Walek dozujacy

Walek dozujacy jest napedzany elektrycznie i dozuje
rozsiewany materiat do sluzy lub inzektora.

Blacha koncowa

Pierscien zabezpieczajgcy
Piasta napedu

Kolo dozujgce

Blacha posrednia

o] [&] [w] [] [2]

4.22.3 Odcinki transportowe

Do kazdego dozownika przyporzadkowany jest
jeden odcinek transportowy. Odcinki transportowe
prowadzg materiat rozsiewany do glowic
rozdzielajgcych.
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Przy rozstawie rzedow 25 cm:

Materiat rozsiewany |Z| przedostaje sie z komory
zbiornika |I| przez dozownik |Z| do gtowicy

rozdzielajgce;j |Z|

Materiat rozsiewany przedostaje sie z komory
zbiornika |z| przez dozownik |E| do gtowicy

rozdzielajgce;j .

Przy rozstawie rzedéw 18,75 cm:

Materiat rozsiewany |z| przedostaje sie z komory

zbiornika |I| przez dozownik |Z| do zewnetrznych
glowic rozdzielajgcych.

Materiat rozsiewany przedostaje sie z komory

zbiornika E przez dozownik @ do srodkowej
glowicy rozdzielajgcej.

>

-1
©,
-9

4.22.4 Glowica rozdzielajgca i wigczanie $ciezek technologicznych

W glowicy rozdzielajgcej materiat rozsiewany
rozdzielany jest na poszczegélne wyloty i przez
przewody ziarna |Z| dociera do redlic. Przewody
ziarna sg ponumerowane.

Za pomocg funkcji wigczania sciezek
technologicznych mozna tworzy¢ sciezki
technologiczne na polu. Wyloty w glowicy
rozdzielajgcej uczestniczgce w tworzeniu sciezek
technologicznych wyposazone sg w zasuwy |I|
Jesli funkcja wigczania sciezek technologicznych
jest aktywna, silnik @ przestawia zasuwy i w ten
spos6b zasuwy zamykajg odpowiednie wyloty.

Woéwczas przynalezne redlice nie odkltadajg materiatu

rozsiewanego.

Czujnik |z| sprawdza, czy zasuwy poprawnie pracuja.

W razie btednego ustawienia generowany jest
komunikat ostrzegawczy.

) S
._l.‘:. _— '2. II‘
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Rozstawy sciezek technologicznych i zmniejszong
dozowang dawke podczas tworzenia Sciezki
technologicznej mozna ustawia¢ na terminalu
obstugowym.

Rozstaw obu $ladow $ciezki technologicznej mozna
dostosowac¢ do rozstawu két maszyny pielegnacyjne;j.
W zaleznosci od wyposazenia maszyny istnieje
réwniez mozliwosé dostosowania szerokosci sciezek
technologicznych do szerokosci opon maszyny

pielegnacyjne;j.

4.22.5 Przyporzadkowanie redlic do gtowic rozdzielajacych

Przyporzgdkowanie w Primera DMC 6000-02
z rozstawem rzedéw 18,75 cm:

@HWHIPDEEBRRD@D@EDOWOWERDODWEEOEOOO®®

@ @ ® ©®© 6 06
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Przyporzgdkowanie w Primera DMC 6000-02
z rozstawem rzeddéw 25 cm:

Rysunki pokazuja, ktére wyloty w gltowicach
rozdzielajgcych naleza do ktérych redlic.

Wyloty i redlice standardowo ustawione pod kgtem
Sciezek technologicznych zaznaczone sg cyframi
na szarym tle. Czarne strzaki na glowicach
rozdzielajgcych wskazujg przynalezne wyloty.
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4.23 Redlice diutowe

Diuta redlic |E| ksztaltujg bruzde siewng i odkladajg
materiat rozsiewany.

Rolki kopiujgce E prowadza diuta redlic na
gtebokosci odkladania i zamykaja bruzdy siewne.
Glebokos¢ odkiadania mozna regulowac.

Uchwyty redlic diutowych posiadajg zabezpieczenie
przecigzeniowe. Redlice diutowe sg ulozyskowane

sprezyscie przez tgcznik goérny E i dolne dzwignie
zaczepu |I| dzieki czemu redlice diutowe mogg
omija¢ kamienie do wysokosci 30 cm w gore.

Naprezenie wstepne sprezyny |Z| zabezpieczenia
przecigzeniowego nie moze by¢ zmieniane.

W zalezno$ci od wyposazenia maszyny rolki
kopiujace mogg by¢ rolkami do gleb kamienistych |I|
rolkami patgkowymi |z| lub kolem elastycznym @

Zamontowane mogg by¢ nastepujgce warianty diut
redlic:

Diuto redlicy do siewu bezposredniego El: materiat
rozsiewany odkladany jest w rzedzie.

Dluto redlicy do siewu pasowego @: materiat
rozsiewany odkiadany jest na szerokim pasie,
przeznaczone do siewu w mulcz.

Gesiostopka @: materiat rozsiewany odkladany jest
na mniejszej giebokosci odkladania. Diuta posiadajg
2 ostrza i nadajg sie do siewu w mulcz. Kat natarcia
nalezy dostosowac do gitebokosci odkladania.
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4.24 Zagarniacz sprezynowy doktadny

Zeby |Z| zagarniacza sprezynowego dokladnego
przykrywajg odlozony materiat rozsiewany
réwnomiernie luzng ziemig i rbwnaja glebe.

Zagarniacz sprezynowy dokladny jest podnoszony
i opuszczany hydraulicznie wraz z redlicami
wysiewajgcymi. Kat natarcia i glebokosé roboczg
mozna regulowac.

Zawor odcinajacy |I| stuzy do zabezpieczania
zagarniacza sprezynowego dokladnego w pozycji po
uniesieniu.

Przed jazdg drogowg maszyna musi zostac ztozona.
Zagarniacz sprezynowy dokladny w pozycji po
zlozeniu musi zosta¢ zabezpieczony na zaworze

odcinajgcym |I|

W zaleznosci od wyposazenia maszyny

za zagarniaczem sprezynowym dokladnym ATy
zamontowany moze by¢ zagarniacz rolkowy |I|
Zagarniacz rolkowy jest zazwyczaj stosowany na - \

suchych glebach. Nieuzywany zagarniacz rolkowy
mozna ustawi¢ w pozycji parkowania.
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4.25 Znaczniki sladow

Znaczniki sladow |I| znaczg glebe na przemian po
prawej i lewej stronie maszyny. Tarcza znacznika
|Z| tworzy znacznik. Znacznik ten pomaga kierowcy
ciggnika w orientac;ji.

Funkcje zabezpieczenia przecigzeniowego peini
zawOr ograniczajgcy cisnienie, ktory sprawia, ze
znacznik $ladéw moze odchylaé sie w przypadku
napotkania przeszkody.

Przed ominieciem przeszkody przez znaczniki sladéw
lub nawréceniem ciggnikiem nalezy uniesé znaczniki
Sladow.

Dlugos¢, glebokosé roboczg i intensywnosé roboczg
znacznikéw $ladéw mozna regulowac.

4.26 Uktad znakowania sciezek technologicznych

Uklad znakowania sciezek technologicznych
automatycznie opuszcza tarcze znacznikow |Z|
podczas tworzenia $ciezek technologicznych

i ksztattuje slady. Na tych sladach sciezki
technologiczne widoczne sg jeszcze przed
wschodami materiatu siewnego. Jesli sciezka
technologiczna nie jest tworzona, tarcze sg uniesione.

Przed jazdg drogowsg i podczas odstawiania
maszyny za pomocg zaworu odcinajgcego |I| nalezy
zabezpieczy¢ pozycje po uniesieniu.

Rozstaw $ladow i kat natarcia tarcz znacznikow
mozna regulowac.
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4.27 Nabudowany siewnik GreenDrill

Nabudowany siewnik GreenDrill |I| umozliwia
wysiew drobnych materiatow siewnych oraz polonéw.

Dojscie do nabudowanego siewnika GreenDrill
mozliwe jest przez pomost serwisowy |Z|

4.28 Rozsiewacz mikrogranulatow Micro plus

Rozsiewacz mikrogranulatow Micro plus |I|
umozliwia rozsiew mikrogranulatow w trakcie siewu.

Pomost serwisowy |Z| umozliwia dojscie do
rozsiewacza mikrogranulatow.
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Dane techniczne

5.1 Wymiary

Szerokos$¢ robocza 6m

3,22 m
Szerokos¢ transportowa
(3 m z wyposazeniem specjalnym)

Wysokos¢ catkowita 3,7m

Wysokos¢ transportowa 3,7m

Dlugos¢ catkowita 8,76 mdo 10,5 m
2,65m

Wysokos¢ napetniania
3,05 m z nadstawka

5.2 Pojemnosé zbiornika

_— Zbiornik 2-komorow,
Zbiornik 2-komorowy 2 nadstawka Y
tgczna objetosc 4.200 | 5.800 |
Pojemnos¢ zbiornika: Podziak: ¥ : Ya
¥ materialu rozsiewanego 1 3.1501 4.350 |
%, materialu rozsiewanego 2 1.050 | 1.450 |

5.3 Pojemnosé zbiornika Micro plus

Pojemnos¢ zbiornika Srednica otworu zasypowego

1101 239 mm
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Redlice
5.4 Redlice
Rozstaw rzedoéw 18,75 cm 25cm
Liczba redlic wysiewajgcych 32 24
Liczba modutow redlic 8 8

5.5 Kategoria zaczepu

Urzadzenie fgczace Kategoria
Sprzeg kulowy M20 / K 80

D =46 mm

D =50 mm

D =51 mm

Ucho pociggowe

D =58 mm

D=71mm

D =79 mm

Kategoria 3

Dzwignie dolne zaczepu

Kategoria 4N

5.6 Dopuszczalna masa uzytkowa

Dopuszczalna masa uzytkowa do jazdy drogowej

Dopuszczalna masa uzytkowa = A; - A, = kg

Dopuszczalna masa uzytkowa do pracy

Dopuszczalna masa uzytkowa = G - G| = kg

A z: dopuszczalne techniczne obcigzenie osi wg
tabliczki znamionowej [ kgl

A |: ustalone obcigzenia osi w pustym stanie [ kg]

G ;: dopuszczalna techniczna masa maszyny wg
tabliczki znamionowe;j [ kg]

G . ustalona masa wiasna [ kg]

5.7 Optymalna predkosé robocza

10-18 km/h
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Dawka rozsiewu i wydajnos¢ powierzchniowa

5.8 Dawka rozsiewu i wydajnosé powierzchniowa

WSKAZOWKA

W przypadku réwnoczesnego rozsiewu materiatu
siewnego i nawozu dawka rozsiewu jest

ograniczona.

Materiat siewny

Dawka rozsiewu przy 15 km/h

Rozstaw rzedow 18,75 cm

Rozstaw rzedow 25 cm

Materiat siewny

Maksymalnie 250 kg/ha

Maksymalnie 200 kg/ha

Minimalnie 2 kg/ha (1 dozownik)

Nawoz

Maksymalnie 80 kg/ha

Wydajnosé powierzchniowa

Do 10 ha na godzine

5.9 Parametry ciggnika

Moc silnika

Od 133 kW / 180 KM

Elektryka
Napiecie akumulatora 122V
Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe
Hydraulika
Maksymalne cisnienie robocze 210 baréw

Wydajnos¢ pompy ciggnika

dmuchawy

Co najmniej 80 I/min przy 170 bar do napedzania

Co najmniej 50 I/min przy 170 bar do napedzania
dmuchawy w przypadku hydrauliki poktadowej

Olej hydrauliczny maszyny

ciggnikdéw.

HLP68 DIN51524

Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwoddw hydraulicznych wszystkich typowych marek

Zespoly sterujgce

sterujgce

Dwukierunkowe, blokowane, w zaleznosci od
wyposazenia maszyny co najmniej 2 zespoly

Powr6t bezcisnieniowy

Cisnienie spietrzenia nie moze przekraczac 10 bar
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Olej hydrauliczny w hydraulice pokiadowej

WOM (tylko w przypadku hydrauliki poktadowej)

Wymagana liczba obrotéw 1.000 1/min

Zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara

Ki k 5
lerunek obrotow (patrzac od tylu na ciagnik)

Uktad hamulcowy

Maszyna Ciagnik
Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy
Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy

5.10 Olej hydrauliczny w hydraulice poktadowej

Oznaczenie oleju HLP68 DIN 51524

llos¢ oleju 321do 351

5.11 Dane dotyczgce emisji hatasu

Emisja halasu w miejscu pracy (poziom cisnienia
akustycznego) wynaosi 74 dB(A), zmierzona w stanie
roboczym przy zamknietej kabinie na wysokos$ci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokos$¢ poziomu cisnienia akustycznego zalezna
jest w istotnym stopniu od zastosowanego pojazdu.

5.12 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W poprzek zbocza

W lewo w kierunku jazdy 20 %

W prawo w kierunku jazdy 20 % lﬁ

W gére zbocza i w dot zbocza

W gore zbocza 20 %

W dét zbocza 20 %
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5.13 Wiasciwosci gleby

Rodzaj gleby Wszystkie
Odchylenie od ptaszczyzny (mikrorelief) -6 cmdo 6 cm
Wilgotnos¢ gleby Do 20%
Wytrzymaitos¢ gleby (na glebokosci od 0 cm do 2.0 MPa
10 cm)
Wytrzymalos¢ gleby (na gtebokosci od 10 cm do 25 MPa
15cm)
5.14 Srodki smarowe
Producent Srodek smarowy
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2
SHELL Retinax A
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Przygotowanie maszyny

6.1 Kontrola zdatnosci ciggnika

6.1.1 Obliczanie wymaganych wtasciwosci ciggnika

Ustalone

Nazwa Jednostka Opis .
wartosci

T. kg Masa wiasna ciggnika

Nacisk na 0$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez

T
v kg maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

T K Nacisk na o$ tylng gotowego do pracy ciagnika bez
H 9 maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

G K Masa calkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v g obcigznika przedniego

Fu kg Obcigzenie zaczepu
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Kontrola zdatnosci ciagnika

Nazwa Jednostka Opis Ustalo'ne.
wartosci
a m Odleglo$¢ miedzy srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej
z przodu lub obcigznika przedniego i sSrodkiem osi przedniej
a m Odlegio$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i sSrodkiem
! przytgczy na dolnych dzwigniach
Odlegtos¢ srodka ciezkosci: odleglos¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i srodkiem przylgczy na dolnych dzwigniach
b m Rozstaw osi
c m Odlegto$¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy

na dolnych dzwigniach

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

G Fi-c—Tv-b+0,2-TL-b
a+b
GJmin:
GJmin:
. Tv-b—Fu-
T G/-(@a+b)+Tv-b-Fu-c
b
Tutat=
Tvtat
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu
zlozonego z ciggnika i maszyny.

Gtat =Gv+TL+ FH

Gtat =

Gtat =

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
) WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi na duze
obciazenia
P Upewnic¢ sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosé
] dopuszczalna Ny .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciggnika

z instrukcjg

z obliczeniem obstugi ciagnika

Minimalne balastowanie
. kg < kg - -
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na o$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg
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6.1.2 Okreslenie wymaganych urzadzen taczacych

Urzadzenie fgczace

Ciagnik Maszyna AMAZONE
Zawieszenie gorne
Sprzeg sworzniowy o formie A, B, Ucho pociggowe Tuleja 40 mm
c Ucho pociggowe 40 mm

A, niesamoczynny

A, samoczynny, gladki sworzen Ucho pociagowe 50 mm, kompatybilne tylko z formg

A
A, samoczynny, barykowaty
sworzen
Zawieszenie gorne lub zawieszenie dolne
Sprzeg kulowy 80 mm Sprzeg kulowy 80 mm
Zawieszenie dolne
Otwor srodkowy @ 50 mm
Ucho pociggowe
Ucha @ 30 mm
. . . k tybilne tylko z f Y, otwé
Hak pociggowy lub zaczep Hitch Obrotowe ucho pociggowe ompatybiine tylko z forma Y, owor
@ 50 mm
Otwor srodkowy @ 50 mm
Ucho pociggowe
Ucha @ 30-41 mm
Otwor srodkowy 50 mm
Ucha 30 mm
Belka zaczepowa kategorii 2 Ucho pociggowe Tuleja, 40 mm
40 mm
50 mm

Belka zaczepowa Ucho pociggowe

Otwor srodkowy 50 mm
Ucho pociggowe

Belka zaczepowa lub Piton-fix Ucha 30 mm

kompatybilne tylko z forma Y, otwor

Obrotowe ucho pociggowe & 50 mm

Nieobrotowa gardziel sprzegu Obrotowe ucho pociggowe

Dzwignie dolne zaczepu Trawersa dolnych dzwigni zaczepu

» Sprawdzi¢, czy urzadzenie tgczace ciggnika jest
kompatybilne z urzadzeniem tgczacym maszyny.
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6.1.3 Pordéwnanie dopuszczalnej wartosci DC z rzeczywistg wartoscig DC

Nazwa Opis
Dopuszczalna masa calkowita Dc=98]- T-C
T ciggnika wraz z pionowym ’ T+C
obcigzeniem zaczepu w t
Suma dopuszczalnego obcigzenia
¢ osi maszyny w t Dc=9.81-
+
1. Obliczy¢ wartos¢ Dc.
Dc=

2. Sprawdzi¢, czy obliczona wartos¢ D¢ jest

mniejsza lub rowna wartosciom D¢ na tabliczce

znamionowej urzgdzen tgczgcych maszyny
i ciggnika.

6.2 Dotaczanie maszyny

6.2.1 Usuwanie zabezpieczenia przed uzyciem przez niepowotane osoby

1. Poluzowac ktddke.

2. Zdjgc¢ z zaczepu holowniczego zabezpieczenie
przed uzyciem przez niepowotane osoby.
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6.2.2 Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi pozosta¢
wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna bylo bez *

. . . -
przeszkdd podtgczy¢ przewody zasilajgce. W) | A A

» Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny, zachowujac : — =
wystarczajgcy odstep. :I]:D 7 ;er

L
©
L
I
|
O
(©)
|
I
©\ |
[ ]

6.2.3 Mocowanie tancucha zabezpieczajacego

W zaleznosci od przepisow w danym kraju maszyny
wyposazone sg w fancuch zabezpieczajacy.

» Zamocowac fancuch zabezpieczajacy na ciggniku
zgodnie z przepisami.

6.2.4 Dotaczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzadkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegoélnych funkcjach
hydraulicznych.

W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej z zespotu
sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:
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Sposob uruchamiania Funkcja Symbol

Zatgczenie na stale Staly obieg oleju m

Czerwony
(w maszynie Przewo6d powrotny dmuchawy
bez hydrauliki
pokiadowej)

Naciskanie Obieg oleju do ChV\’II|I- wykonania @
czynnosci
. Swobodny przeplyw oleju
P
bwajaco w zespole sterujgcym ciggnika \/\’
Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciagnika
1 Wstepny rozkladanie
wybér na
Ny zaworz_e Dwukierunko
Zotty przetgczajgcy
2 m: skladanie / |  skladanie w
rozktadanie
maszyny
Wstepny
1 wybgr na | Opuszczanie v \v
zaworze
Z6hy ¢§ przeiaczgjacy Dwukierunko
m: redlice, wy
2 zagarniacz | Podnoszenie @
sprezynowy
dokfadny
Wigczanie
; Zmijka doprowaglzam Jednokierunk
Bezowy 1 zatadunkowa a oleju o)
hydrauliczneg Wy
o
- . Opuszczanie .
. Q Znaczniki Dwukierunko
Zielony Sladow
- - Podnoszenie Wy
Czerwony
. S"n!k Wigczanie | Jednokierunk
(w maszynie -« hydrauliczny wvlaczanie o
bez hydrauliki dmuchawy wya d
pokfadowej)
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OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
$miertelnym wiacznie

W przypadku btednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga
dziata¢ nieprawidiowo.

» Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych
zwraca¢ uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytaczy hydraulicznych.

) WAZNE
Uszkodzenie maszyny wskutek

niedostatecznego powrotu oleju
hydraulicznego

» Do bezcisnieniowego powrotu oleju
hydraulicznego uzywac wytgcznie
przewoddéw w rozmiarze DN16 lub
wiekszym.

» Dobrag¢ krétkie drogi powrotu.

P Podigczyé bezcisnieniowy powrdt oleju
hydraulicznego do przewidzianego w tym
celu ztgcza.

» W zaleznosci od wyposazenia maszyny:
Podtgczy¢ przewdd oleju wyciekowego do
przewidzianego w tym celu ztgcza.

» zamontowaé dotgczong mufe fgczacy
na bezcisnieniowym powrocie oleju
hydraulicznego.

1. Zredukowac¢ do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyng przy pomocy
zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Oczysci¢ ztgcza hydrauliczne.

3. Potaczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z 0znaczeniem |Z| z gniazdami hydraulicznymi
ciggnika.

=» Zlgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokuja.
4. Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujgc ich

dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.
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6.2.5 Podiaczanie pompy hydraulicznej

WSKAZOWKA

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy napemic
przewdd ssacy pompy hydraulicznej olejem.

Oczysci¢ i nasmarowa¢ WOM ciggnika.

Nalozy¢ pompe hydrauliczng |I| z wiasciwym
potozeniem podpory momentu obrotowego |Z| na
WOM ciggnika.

W zaleznosci od konstrukcji zabezpieczy¢ pompe
hydrauliczng kotkiem lub przykrecic.

Aby zabezpieczy¢é pompe hydrauliczng przed
obracaniem sie:

Zaczepic fancuch |§|

Ulozy¢ przewody hydrauliczne, zachowujgc ich
dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami lub zaciskaniem.

6.2.6 Podtaczanie zasilania elektrycznego

1.

Podtaczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujgc jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed

przetarciami lub zaciskaniem.

Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.

64
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6.2.7 Sprzeganie uktadu hamulcowego

6.2.7.1 Podtaczanie dwuobwodowego pneumatycznego uktadu hamulcowego

1. Otworzy¢ pokrywki glowiczek tgczgcych

w ciggniku.

Oczysci¢ pierscienie uszczelniajgce na
glowiczkach tgczacych z ewentualnych
zanieczyszczen.

Odigczy¢ z6ita glowiczke taczaca przewodu
hamowania |I| od urzgdzenia do parkowania.

Potlgczy¢ 26itg glowiczke taczaca z zaznaczonym
na z6tto ztgczem ciggnika.

Odigczy¢ czerwong glowiczke tgczgcg przewodu
hamowania |Z| od urzgdzenia do parkowania.

Potgczy¢ czerwong glowiczke tgczacy
Z zaznaczonym ha czerwono zigczem ciggnika.

Ulozy¢ przewody hamulcowe, zapewniajgc
dostateczng swobode ich ruchu i chronigc je
przed przetarciami lub zaciskaniem.

©Q

\

6.2.7.2 Podtaczanie jednoobwodowego hydraulicznego uktadu hamulcowego

1.

Wyczysci¢ ztgcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne.

Potgczyc¢ ztgcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne.

USUWANIE BLEDU

Wystepujg trudnosci podczas tgczenia ztgcza
hydraulicznego i gniazda hydraulicznego?

Zbiornik cisnieniowy hamulca awaryjnego
weciska olej hydrauliczy do przewodow
hydraulicznych.

1. Zredukowac cisnienie hydrauliczne za pomoca

pompy recznej znajdujgcej sie przy zaworze
hamulcowym hamulca awaryjnego.

MG7612-PL-Il | A.1| 10.11.2023 | © AMAZONE

65



6 | Przygotowanie maszyny
Dotaczanie maszyny

3. Ustawi¢ zawér hamulcowy w pozyciji |z|

4. Przymocowac linke wyzwalajgcg do stalego
punktu na ciggniku.

5. Uruchomi¢ kilka razy hamulec ciggnika przy
pracujgcym silniku ciggnika.

=» Zbiornik ci$nieniowy hamulca awaryjnego
zostanie zaladowany.

6.2.8 Podiaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

1. Podigczy¢ wtyczke przewodu ISOBUS |I| lub
przewodu komputera obstugowego |Z|

2. Ulozy¢ przew6d, zachowujgc jego dostateczng
swobode ruchu i chronigc go przed przetarciami
lub zaciskaniem.

6.2.9 Sprzeganie zawieszenia dolnych dzwigni zaczepu

6.2.9.1 Montaz kul z kotnierzem naprowadzajacym do dolnych dzwigni zaczepu

1. Zalozy¢ kule z kolnierzem naprowadzajgcym

|I| na sworznie dolnych dzwigni zaczepu |Z|
trawersy dolnych dzwigni zaczepu.

s

2. Zabezpieczy¢ kule z kotnierzem

naprowadzajgcym skladang zawleczka @ \ ‘ I—?—l
‘.",
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6.2.9.2 Podiaczanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika

1. Ustawi¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika |I| na
identyczng wysokosé.

2. Podjecha¢ ciagnikiem do maszyny.

3. Podigczy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika z
fotela w ciggniku.

4. Sprawdzi¢, czy haki doczepowe dolnych dzwigni
zaczepu |Z| sg prawidlowo zablokowane.

5. Zablokowac¢ z boku dolne dzwignie zaczepu
ciggnika.

6.2.9.3 Podnoszenie stopy podporowej

1. Unies¢ nieco maszyne za pomocg dolnych
dzwigni zaczepu.

2. Wyjac¢ skladang zawleczke |z| Ze sworznia.
3. Wyjgc sworzen |I|
4. Podniesc¢ stope podporowg @

5. Zalozy¢ sworzen.

6. Zabezpieczy¢ sworzen skfadang zawleczka.

6.2.10 Sprzeganie sprzegu kulowego lub ucha pociggowego

6.2.10.1 Sprzeganie ucha pociggowego

1. Podjechac¢ ciggnikiem do maszyny. \
296
: - @ >
2. Podigczy¢ ucho pociggowe do gardzieli sprzegu %@

ciggnika.

5
W
/A

e Y
e © oo

A

L
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6.2.10.2 Sprzeganie sprzegu kulowego
1. Podjechac ciggnikiem do maszyny.

2. Opusci¢ dyszel i odiozy¢ uchwyt z gniazdem na
zaczep kulowy na kule sprzegu.

3. Zabezpieczy¢ sprzeg kulowy po stronie ciggnika.

6.2.10.3 Podnoszenie wspornika postojowego

Pod obcigzeniem wspornik postojowy musi by¢
przestawiany za pomocg wcisnietej korby recznej na
biegu wolnym . W przypadku braku obcigzenia
oddzialujgcego na wspornik postojowy korbe reczng
mozna wysungc¢ i wspornik postojowy przestawi¢ na

biegu szybkim |Z|

1. Roziozy¢ uchwyt korby recznej |I|

2. Zapomocg wcisnietej korby II| unies¢ wspornik
postojowy |Z| aby zostat odcigzony.

3. Wysungc korbe reczna.

4. Unies$¢ wspornik postojowy do oporu za pomocg
korby recznej.

5. Ziozy¢ uchwyt korby recznej.

68
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6.2.11 Wyjmowanie klinéw pod kota

1. Wyija¢ kliny pod kota z két.
2. Zlozy¢ skladane kliny pod kofa.

3. Wilozy¢ kliny pod kota w mocowanie.

6.2.12 Luzowanie hamulca postojowego

P Obraca¢ korbe reczng w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, az linka hamulcowa
zostanie odcigzona.

6.3 Przygotowanie maszyny do pracy

6.3.1 Rozkfadanie maszyny

1. Przestawi¢ zawor przetgczajgcy |I| W pozycje

Al
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Aby zwolnié zabezpieczenie zagarniacza
sprezynowego doktadnego w pozycji po
ztozZeniu:

Otworzy¢ zawor odcinajgcy |I|

Aby zwolnié¢ zabezpieczenie zagarniacza
sprezynowego doktadnego w pozycji po
uniesieniu:

Otworzy¢ zawor odcinajacy |Z|

Rozlozy¢ maszyne i zagarniacz sprezynowy

dokladny za pomocg "z6ltego 1" zespotu
sterujacego ciggnika.

Przestawi¢ zawor przelgczajacy w pozycje B.

Gilebokos¢ odkiladania ustawia sie na kazdym
uchwycie za pomoca korby |I|

Glebokos¢ odkiadania zalezy od warunkéw
glebowych. Skala |§| pomaga w orientacji i nie
wskazuje bezwzglednej glebokosci odkladania.

1.

Wysuna¢ kotek zabezpieczajacy |Z|

Ustawi¢ glebokos¢ odkladania za pomoca korby

Wiozy¢ kolek zabezpieczajacy.

Takie samo ustawienie wprowadzi¢ przy
wszystkich elementach regulacyjnych.

Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowaé efekt siewu.

CMS-1-00008243

CMS-T-00010901-A.1

CMS-1-00007523
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6.3.3 Ustawianie kata natarcia gesiostopek

Kat natarcia gesiostopek nalezy dostosowac do
gtebokosci odkiadania redlic diutowych.

1. Gilebokos¢ odkiadania redlic diutowych ustawi¢ na

wartos¢ wiekszg niz 0 cm.

Opuscic redlice diutowe.

Poluzowa¢ nakretki |I| i @

Obrdci¢ plytki regulacyjne @ Z obu stron w taki
sposob, aby zgdana powierzchnia przylegata do
korpusu redlicy:

Glebokosé Powierzchnia przylegania
odkfadania ptytek regulacyjnych
Ocmdolcm @

1cm

1,5cmdo2cm

2,5 cm i wiecej |Z|

Powierzchnia przylegania |E| nie jest

wykorzystywana.

5. Dokreci¢ nakretki |I| i |Z|

6. Takie samo ustawienie wprowadzi¢ przy
wszystkich elementach regulacyjnych.

7. Aby sprawdzi¢ ustawienie:

6.3.4 Regulacja kata natarcia rolek kopiujgcych

obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowac efekt siewu.

Ustawienie fabryczne kata natarcia wyznacza blacha
pozycjonujgca |I|

W razie potrzeby blache pozycjonujacg mozna
wymontowac, a kat natarcia dostosowa¢ do
warunkow glebowych. W przypadku siewu
bezposredniego powinno sie dobra¢ wiekszy kat
natarcia, natomiast w przypadku siewu w mulcz
mniejszy.

1.

Wykreci¢ nakretki |Z| i wyjac Sruby.
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2. Wyjac¢ blache pozycjonujgcg |I|

3. Zalozy¢ z powrotem sruby i nakretki, ale jeszcze
nie dokrecac.

4. Odkreci¢ nakretke [ 1]
5. Przestawi¢ rolke kopiujaca |Z| w zgdang pozycje.
6. Dokreci¢ wszystkie nakretki.

7. Takie samo ustawienie wprowadzi¢ przy
wszystkich rolkach kopiujgcych.

8. Aby sprawdzi¢ ustawienie:

obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza
i skontrolowac efekt siewu.

1. Maszyne ustawi¢ na polu w pozycji roboczej.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytaczy¢
silnik i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Poluzowac nakretki kontrujgce |I|

4. Obracac srube napinajgca |Z| aby zagarniacz
sprezynowy dokfadny znalazt sie w zgdanej
pozycji.

5. Dokreci¢ nakretki kontrujace.
6. Aby sprawdzic ustawienie:

obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowa¢ efekt siewu.

CMS-I-00007530

i

CMS-1-00007553
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6.3.6 Regulacja gtebokosci roboczej zagarniacza sprezynowego doktadnego

WARUNKI

© Zamontowane sg elementy dystansowe do
regulacji glebokosci roboczej.

1. Unies¢ redlice i zagarniacz sprezynowy dokladny
za pomocg "z0ltego" zespolu sterujgcego
ciggnika.

2. Z obu stron zagarniacza sprezynowego
dokladnego zamontowa¢ lub wymontowac

wymagana liczbe elementéw dystansowych |I|

3. Niepotrzebne elementy dystansowe przechowac
w uchwycie.

4. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczag
i skontrolowaé efekt siewu.
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6.3.7 Ustawianie zagarniacza rolkowego w pozycji roboczej lub w pozycji parkowania

1. Uniesc¢ redlice i zagarniacz sprezynowy dokladny
za pomocg "z6ltego" zespotu sterujgcego
ciggnika.

2. Wysungc skiladang zawleczkg sworznia |I|

3. Aby ustawi¢ zagarniacz rolkowy w pozycji
roboczej:

Zlozy¢ sworzen |I| W pozycji |Z|

lub

Aby ustawié¢ zagarniacz rolkowy w pozycji
parkowania:

Ziozy¢ sworzen |I| W pozycji @
4. Sworzen zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

5. Takie samo ustawienie wprowadzi¢ przy
wszystkich elementach regulacyjnych.

6.3.8 Przektadanie czujnika stanu napetnienia

Czujnik stanu napeinienia musi zosta¢ zamocowany
w zaleznosci od materialu rozsiewanego na
odpowiedniej wysokosci.

e Zboza i rosliny strgczkowe: mocowanie czujnika
stanu napetnienia w srodkowym |Z| lub gérnym

uchwycie |I|

e Drobne materiaty siewne: mocowanie czujnika
stanu napetnienia w Srodkowym |Z| lub dolnym
uchwycie @ (ustawienie fabryczne)

e Nawdz: mocowanie czujnika stanu napetnienia,
w zaleznosci od dawki rozsiewu, w jednym
z trzech uchwytow

WSKAZOWKA

Czujnik stanu napefienia przekladac tylko

w pustej komorze zbiornika. W przeciwnym
razie naplywajgcy materiat rozsiewany bedzie
uniemozliwia¢ zamocowanie czujnika stanu
napeknienia.

1. Poluzowa¢ nakretke na czujniku stanu
napetnienia |z|
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Odkreci¢ nakretke korka zamykajgcego na
zgdanym uchwycie.

Wilozy¢ czujnik stanu napetnienia w zgdany
uchwyt i zamocowac nakretka.

Wiozy¢ korek zamykajgcy w pusty teraz uchwyt
i zamocowac nakretka.

6.3.9 Napetnianie zbiornika

6.3.9.1 Kontrola maszyny pod katem wilgoci

Po diuzszym postoju maszyny lub silnych opadach
deszczu w odcinku transportowym i przewodach
Ziarna moze zgromadzi¢ sie wilgo¢.

Przed napetnieniem zbiornika skontrolowa¢
odcinki transportowe i przewody ziarna pod
katem wilgoci.

W przypadku wykrycia niewielkich ilosci
wilgoci:

Ustawi¢ maszyne w pozycji roboczej, wtgczy¢
dmuchawe i zaczeka¢, az odcinek transportowy
i przewody ziarna zostang osuszone.

lub

Jesli nagromadzity sie wieksze ilosci wody:
Wykonaé nizej opisane czynnosci.

Otworzy¢ klapy kalibracyjne przy dozownikach.

Odprowadzi¢ wode z wezy transportowych przez
klapy kalibracyjne; w tym celu odpowiednio
unosic i przestawia¢ weze transportowe.

Odprowadzi¢ wode z przewodow ziarna przez

redlice; w tym celu unosi¢ i przestawia¢ przewody

ziarna, zaczynajgc od gltowicy rozdzielajgcej,
w kierunku redlic. W razie potrzeby wymontowac
weze w odpowiednim punkcie.

Przy otwartych klapach kalibracyjnych wigczyé
dmuchawe i zaczekaé, az odcinek transportowy
zostanie osuszony.
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Zamkng¢ klapy kalibracyjne.

Wiagczy¢ dmuchawe i zaczekaé, az przewody
ziarna zostang osuszone.

6.3.9.2 Wysuwanie i wsuwanie drabiny

>

-

6.3.9.3 Otwieranie i zamykanie sktadanej plandeki

1.

Aby wysunq¢ drabine:

Odblokowac¢ boczng dzwignie |I| i pociggnac¢
drabine w dét.

lub

Aby wsunq¢ drabine:

Chwyci¢ drabine za szczebel i przesunaé w gore.

Dzwignia blokuje sie automatycznie na sworzniu
@ i przytrzymuje drabine na goérze.

Wysuna¢ drabine.

2. Wejs¢ po drabinie na pomost serwisowy.

76
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3. Aby otworzy¢ sktadanq plandeke :
Pociggng¢ uchwyt |Z| w gore.

lub

Aby zamknq¢ sktadanq plandeke:
Nacisng¢ uchwyt |Z| w dot

6.3.9.4 Napeknianie zbiornika z workdéw big bag

WARUNKI

Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.
Dmuchawa jest wytgczona.

Hamulec postojowy ciggnika jest zaciggniety.

® © © ©®

Silnik ciggnika jest wytgczony, a kluczyk wyjety
ze stacyjki.

1. Otworzy¢ skiadang plandeke.

2. Napehi¢ zbiornik z workéw big bag.

3. Zamkng¢ skladang plandeke.

4. Zejs¢ po drabinie z pomostu serwisowego.

5. Wsuna¢ drabine.

6. Wprowadzi¢ dozowang dawke [kg] na terminalu

obslugowym, jesli jest znana.

6.3.9.5 Napetnianie zbiornika za pomoca zmijki zatadunkowej

WARUNKI

Maszyna jest sprzegnieta z ciggnikiem.
Dmuchawa jest wytgczona.

Hamulec postojowy ciagnika jest zaciggniety.

©® © ©® ©®

Silnik ciggnika jest wylgczony, a kluczyk wyjety
ze stacyjki.

1. Otworzy¢ skladang plandeke.
2. Aby doprowadzi¢ olej hydrauliczny do zmijki

zatadunkowej:
Uruchomi¢ "bezowy" zespot sterujacy ciggnika.
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Aby roztozy¢ zmijke zatadunkowq:
Uruchomi¢ prawg dzwignie |I| na panelu
obslugowym.

= Zmijka zaladunkowa zostanie roziozona.

78
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4. Aby odchyli¢ wylot w kierunku komory
zbiornika do napetnienia:
Uruchomi¢ srodkowg dzwignie |I| na panelu
obstugowym.

= \Wylot jest przestawiany w zgdanym kierunku.

5. Aby uruchomic naped przenosnika
Slimakowego:
Uruchomi¢ lewg dzwignie |I| na panelu
obstugowym.

6. Napehic lej napetniajgcy zmijki zaladunkowej
materialem rozsiewanym.

7. Jesli zbiornik jest napetniony:
Zatrzymac napehianie leja napetiajgcego.

8. Pozostawi¢ przenosnik slimakowy wigczony do
chwili jego opréznienia.

9. Aby zatrzymac przenosnik Slimakowy:
Uruchomi¢ lewg dzwignie na panelu obstugowym.
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10. Pobra¢ pojemnik zbiorczy @ Z pozyciji
parkowania, zawiesi¢ pod otworem zmijki
zaladunkowej i zabezpieczy¢ skladanymi
zawleczkami |I|

11. Aby odchyli¢ wylot w pozycje poziomq:
Uruchomi¢ srodkowg dzwignie na panelu
obstugowym.

12. Aby ztozy¢ zmijke zatadunkowq:
Odigczy¢ hak blokujacy |Z| przytrzymaé
i uruchomi¢ prawg dzwignie |I| na panelu
obstugowym.

= Zmijka zaladunkowa zostanie zlozona; w trakcie
czynnosci skladana jest rowniez odchylana
porecz.

13. Oprézni¢ pojemnik zbiorczy do danej komory
zbiornika.
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14. Umiesci¢ pojemnik zbiorczy w pozycji
parkowania.

15. Zamkna¢ sktadang plandeke.
16. Wprowadzi¢ dozowang dawke [kg] na terminalu

obslugowym, jesli jest znana.

6.3.10 Przygotowanie do napetniania nabudowanego siewnika GreenDrill

1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Wylgczy¢ terminal obstugowy.

3. Unie$¢ materiat rozsiewany za pomoca
urzadzenia podnoszacego nad pomost serwisowy
|Z| i odstawic.

4. Wysuna¢ drabine.

5. Wejs¢ po drabinie na pomost serwisowy.

6. Aby napetni¢ zbiornik:
Patrz instrukcja obstugi nabudowanego siewnika
GreenDrill.

6.3.11 Przygotowanie rozsiewacza mikrogranulatéw do napetniania

1. Wylgczyé dmuchawe.
2. Wylgczy¢ terminal obstugowy.

3. Unies¢ mikrogranulat za pomocg urzadzenia
podnoszacego nad pomost serwisowy i odstawic.

4. Wysuna¢ drabine.

5. Wejs¢ po drabinie na pomost serwisowy.
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6.3.12 Napetnianie zbiornika rozsiewacza mikrogranulatow
1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Wylgczy¢ terminal obstugowy.

3. Otworzyé¢ pokrywe zbiornika |I|

4. Wsypac¢ materiat rozsiewany do zbiornika. N\

5. Zamkng¢ pokrywe zbiornika.

WSKAZOWKA

Ze wzgledu na réznorodnosé w materiale
rozsiewanym AMAZONE zaleca kalibracje dawki
rozsiewu po kazdym napetnieniu.

6.3.13 Kalibracja dozownika rozsiewacza mikrogranulatow

1. Aby otworzy¢ klape kalibracyjng :
Otworzy¢ szybkozigcze |I|
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2. Aby wyjqé blachg prowadzqcq | 1|z uchwytu:
Przekreci¢ blache prowadzgcg do gory, aby
mozna bylo przeprowadzi¢ blache prowadzacag
przez podiuzny otwor |Z|

CMS-1-00007991

3. Aby wyjqé klape kalibracyjnq | 2 |z uchwytu:
Przekreci¢ klape kalibracyjna do goéry, aby mozna
bylo przeprowadzi¢ klape kalibracyjng przez
podiuzny otwor |I|

CMS-1-00007992
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4,

Umiesci¢ blache prowadzacag |Z| przy otworze

[1]rury.

=» Blacha prowadzaca |I| jest w pozycji

kalibracyjnej.

Wykonanie pojemnika kalibracyjnego moze sie r6zni¢
w zaleznosci od wyposazenia maszyny.

5. Wyja¢ pojemnik kalibracyjny |I| Z mocowania
maszyny.
6. Aby zebrac materiat rozsiewany z kalibracji:
Podstawi¢ pojemniki kalibracyjne pod blachg
prowadzgaca.
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7. Aby uruchomi¢ kalibracje:
Nacisng¢ przycisk kalibracyjny |I|

8. Wyjgc¢ wage kalibracyjng |I| ze schowka i
zawiesi¢ na punkcie wazenia.

9. Zawiesi¢ pojemniki kalibracyjne |Z| na wadze.

10. Aby wprowadzi¢ mase zebranego materiatu
rozsiewanego na terminalu obstugowym lub
komputerze obstugowym:
patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Menu Kalibracja"

lub

patrz instrukcja obstugi "Komputer obstugowy".

6.3.14 Ustawianie znacznika sladoéw

6.3.14.1 Regulacja dtugosci znacznikéw sladéw

Znaczniki sladéw muszg zostaé ustawione w taki
sposaéb, aby odstep |Z| odpowiadat szerokosci !« @
maszyny.

v
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1. Poluzowac sruby |I|
2. Ustawi¢ tarcze znacznika w zgdanej pozyciji.
3. Dokrecic¢ sruby.

4. Woprowadzi¢ takie samo ustawienie przy drugim
znaczniku $ladéw.

6.3.14.2 Ustawianie intensywnosci roboczej znacznikéw sladow

1. Poluzowac sruby |I|

Rodzaj pracy Kat natarcia

Zmniejszanie |:|

Gleby lekkie o
mniej wiecej réwnolegle do

kierunku jazdy

Zwigkszanie E|

Gleby ciezkie o
bardziej pod katem do

kierunku jazdy

2. Ustawi¢ tarcze znacznika sladow |Z| w zgdanej
pozycji, obracajgc 0s.

3. Dokrecic¢ sruby.

4. Czynnosci powtorzyé przy drugim znaczniku
Sladow.

5. Po 5 godzinach uzytkowania skontrolowa¢, czy
potgczenia srubowe sg dobrze dokrecone.

6. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig roboczg
i skontrolowac efekt siewu.
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6.3.14.3 Ustawianie gtebokosci roboczej znacznikéw sladéw

1. Poluzowa¢ nakretke kontrujgca |I|

2. Aby zwiekszy¢ gtebokos¢ roboczq:
wykrecic¢ bardziej Srube |Z|

lub

aby zmniejszy¢ gtebokos¢ roboczq:
wkrecic bardziej $rube [2].

3. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

4. Czynnosci powtorzyé przy drugim znaczniku

Sladow.

5. Aby sprawdzi¢ ustawienie:

obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza

i skontrolowac efekt siewu.

6.3.15 Ustawianie uktadu znakowania $ciezek technologicznych

6.3.15.1 Regulacja rozstawu

1. Ustali¢ rozstaw két ciggnika E maszyny
pielegnacyjne;j.
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2. Poluzowac sruby |I|
3. Ustawi¢ tarcze znacznika w zgdanej pozyciji.
4. Dokrecic sruby.

5. Woprowadzi¢ takie samo ustawienie przy drugiej
tarczy znacznika.

6.3.15.2 Regulacja kata natarcia tarcz znacznikow

1. Poluzowac sruby |I|

Rodzaj pracy Kat natarcia

Zmniejszanie |:|

Gleby lekkie S
mniej wiecej rownolegle do

kierunku jazdy

Zwiegkszanie |E|

Gleby ciezkie o
bardziej pod katem do

kierunku jazdy

2. Ustawi¢ tarcze znacznika w zgdanej pozyciji
poprzez obracanie osi |z|

3. Dokrecic¢ sruby.

4. Powt6rzy¢ czynnosc¢ przy wszystkich tarczach
znacznikow.

5. Po pieciu godzinach uzytkowania skontrolowac,
czy potgczenie srubowe jest dobrze dokrecone.

6. Aby sprawdzi¢ ustawienie:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza
i skontrolowa¢ efekt siewu.
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6.3.16 Przygotowanie dozownika do pracy

6.3.16.1 Uruchamianie dozownika

» Jesli praca zostanie rozpoczeta bez
przeprowadzenia kalibracji:

Zamknag¢ klape kalibracyjng |I|

6.3.16.2 Wybor watka dozujacego

Materia Objetosé dozowania

t
siewny 3,75cm3| 7,5cm3 | 20cm3 |40 cm?3 | 120 cm3| 210 cm3 | 350 cm3 | 600 cm?3 | 660 cm3 | 880 cm3

Fasola X

Gryka X X

Pszenic
a orkisz

Groch X

Len
(zapraw X X
iany)
Jeczmi
en

Nasion
a traw

Owies X X X X

Proso X X

Kminek
ZWyczaj X X X
ny

tubin X X X

Lucern
a

Kukury
dza
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Materia Objetosé dozowania

t
siewny 3,75cm3| 7,5cm3 | 20 cm3 | 40 cm® | 120 cm3 | 210 cm?3 | 350 cm? | 600 cm?® | 660 cm3 | 880 cm?

Mak X X X

Len
oleisty
(zapraw X X X
iany na
mokro)

Rzodkie
w X X X
oleista

Facelia X X X

Rzepak X X X X

Zyto X X X X

Koniczy
na
czerwo
na

Gorczy
ca

Soja X X

Slonecz
nik

Rzepa
sciernis X X X
kowa

Pszenz
yto

Pszenic
a

Wyka X X X

Nawo6z
(granul X X
owany)
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WSKAZOWKA

Do nawozu granulowanego stosowa¢ zawsze
walek elastyczny z objetoscig dozowania 350 cm3
lub 660 cm3.

Prezentowany dobér watkéw dozujgcych
odzwierciedla nasze zalecenia. Optymalny walek
dozujgcy mozna okresli¢ jedynie poprzez
kalibracje.

Pojemnos¢ watka odnotowana jest z boku na
walku.

1. Walek dozujgcy pasujacy do materialu siewnego
nalezy odnalez¢ w tabeli.

2. Aby zamontowac zgdany watek dozujqcy:
Patrz "Wymiana walka dozujgcego".

3. Aby przeprowadzi¢ kalibracje:
patrz "Kalibracja dozowanej dawki".

6.3.16.3 Przebudowa modutowego watka dozujacego

6.3.16.3.1 Powiekszanie komér dozujgcych

Jesli dozowane bedg materialy siewne o szczegolnie
duzej objetosci, komory modutowego watka
dozujgcego muszg zosta¢ powiekszone.

1. Usung¢ pierscien zabezpieczajgcy E

2. Usunaé¢ blache koncowg @

3. Usuna¢ kofa dozujgce |Z| i blachy posrednie |I|
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4. Zamontowac¢ parami kota dozujgce |z| i blachy
posrednie |I|
5. W celu uzyskania réo(wnomiernego ruchu

obrotowego:
Zamontowa¢ komory dozujgce z réwnomiernym

przesunieciem @

6. Zamontowac blache koricowg |Z|

7. Zamontowac pierscien zabezpieczajgcy @

6.3.16.3.2 Dostosowanie objetosci dozowania

Pojemnos¢ watka dozujgcego mozna zmienic przez
przelozenie, usuniecie lub dodanie kdlek dozujgcych.

Pojemnos¢ walka dozujgcego powinna by¢ jedynie na
tyle duza, aby rozsiewana mogfa by¢ zadana ilos¢
materialu rozsiewanego.

1. Usuna¢ pierscien zabezpieczajacy E

2. Usung¢ blache koncowg Iil

3. Usunac¢ kota dozujgce |Z| i blachy posrednie |I|

4. W celu uzyskania ré(wnomiernego ruchu
obrotowego:

Ustawi¢ kota dozujgce bez komér |I|
symetrycznie na srodku IZI

5. Zamontowac kofa dozujgce i blachy posrednie.
6. Zamontowac blache koncows.

7. Zamontowac pierscien zabezpieczajacy.
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6.3.16.4 Wymiana watka dozujgcego

CMS-T-00012016-A.1

WSKAZOWKA

Wymiana walka dozujgcego przebiega fatwiej, gdy
komora zbiornika jest pusta.

1. Wylgczyé dmuchawe.

2. Usunaé¢ skladang zawleczke @ i pobra¢
pojemnik kalibracyjny |I| Z pozycji parkowania.

3. Wsunac¢ pojemnik kalibracyjny |Z| w uchwyt |I|
pod dozownikiem.

CMS-1-00007767

Jesli komora zbiornika jest napetiona, nalezy
zamkna¢ zasuwe zamykajgcg miedzy komorg
zbiornika i dozownikiem:

4. Wyja¢ skladang zawleczke |I|

5. Wysungc¢ zasuwe zamykajgcg |Z|

CMS-1-00007875
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6. Aby usunq( pozostatosci materiatu
rozsiewanego z obudowy dozownika:

Otworzy¢ klape kalibracyjng |I|

7. Aby oprézni¢ dozownik i watek dozujgcy:
Patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Oproéznianie”.

8. Wylgczy¢ terminal obslugowy i roztgczyé
zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem
a maszyna.

9. Odkrecié $ruby [ 2| kluczem [ 3]

10. Odiozy¢ klucz w uchwyt |I|

11. Odkreci¢ pokrywe tozyska.

12. Zdjaé pokrywe fozyska |Z|
13. Wyja¢ walek dozujgcy |I| z dozownika.

14. Zamontowaé¢ wybrany walek dozujgcy.
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15. Skontrolowac pierscien uszczelniajgcy pokrywy

16. Jesli pierscien uszczelniajqcy jest uszkodzony,

17.

18.
19.

20.

21.

22.
23.

24,

25.

26.

tozyska pod katem uszkodzen.

wymienic go.

Wyréwnac zabierak |Z| na pokrywie lozyska
wzgledem watka napedowego.

Zatozy¢ i przykreci¢ pokrywe tozyska.
Przykreci¢ sruby @ kluczem E

Odlozy¢ klucz w uchwyt |I|

Wsuna¢ zasuwe zamykajgca |I|
Zalozy¢ skiadang zawleczke |z|

Zamkngc¢ klape kalibracyjng.

Wyjac¢ pojemnik kalibracyjny z uchwytu pod
dozownikiem.

Oprdézni¢ pojemnik kalibracyjny.
Umiesci¢ pojemnik kalibracyjny w pozycji

parkowania i zabezpieczy¢ skladanymi
zawleczkami.

6.3.16.5 Kalibracja dozowanej dawki

Kalibracje przeprowadzi¢ przy wszystkich

dozownikach po kolei. Kolejno$¢ dozownikéw mozna

dowolnie wybrac.
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1. Napehic zbiornik materialem rozsiewanym, patrz
"Napelnianie zbiornika".

2. Usuna¢ skladang zawleczke |Z| i pobra¢
pojemnik kalibracyjny |I| Z pozycji parkowania.

3. Wsuna¢ pojemnik kalibracyjny |Z| w uchwyt |I|
pod dozownikiem.

CMS-I-00007767

4. Otworzy¢ klape kalibracyjng |I|

5. Aby uruchomié kalibracje przez terminal
obstugowy:
Patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Menu Kalibracja".

CMS-I-00007768

96 MG7612-PL-Il | A.1] 10.11.2023 | © AMAZONE



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

6. Wyjgc¢ wiaderko skladane @ i wage do kalibraciji
|Z| Z uchwytu.

7. Zawiesi¢ wage do kalibracji na sworzniu |I|

8. Zawiesi¢ wiaderko skladane na wadze do
kalibraciji.

9. Zamknac klape kalibracyjnag.

10. Wyja¢ pojemnik kalibracyjny z uchwytu pod
dozownikiem.

11. Aby ustali¢ mase materiatu rozsiewanego:
Wsypac¢ materiat rozsiewany do wiaderka
skladanego.

12. Kalibracje powtarza¢ do chwili, az wydawana
bedzie zgdana dawka.

13. Oprézni¢ wiaderko skiadane.

14. Umiesci¢ pojemnik kalibracyjny w pozycji
parkowania i zabezpieczy¢ skladanymi
zawleczkami.

15. Umiesci¢ wage do kalibracji i wiaderko skltadane
w uchwycie.

6.3.17 Obstuga roztgczania potéwkowego

Dla okreslonych szerokosci roboczych w pielegnacji
upraw niezbedne jest wykonanie pierwszego
przejazdu po polu siewnikiem z polowg szerokosci
roboczej. Jesli przyktadowo praca w polu rozpocznie
sie od lewego skraju pola, redlice prawej polowy
maszyny nie odkladajg materialu siewnego w glebie.
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1. Aby siew odbywat sie na catej szerokosci
roboczej:

Ustawi¢ dzwignie obslugi |I| w pozycji srodkowej.

lub

Aby siew odbywat sie tylko z prawej strony:
Odchyli¢ dzwignie obstugi |I| w lewo.

lub

Aby siew odbywat sie tylko z lewej strony:
Odchyli¢ dzwignie obstugi |I| W prawo.

W zaleznos$ci od wyposazenia maszyny roztgczanie
potéwkowe mozna obstugiwaé elektrycznie.

2. Aby obstugiwac elektryczne roztgczanie

potéwkowe,
patrz instrukcja obstugi ISOBUS.

6.3.18 Regulacja liczby obrotéw dmuchawy

6.3.18.1 Ustawianie liczby obrotéw dmuchawy przez hydraulike ciagnika

WARUNKI

© Zbiorniki sg napetnione.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
spowodowane przez odrzucane czesci
dmuchawy

Jesli dmuchawa bedzie pracowac¢ ze
zbyt wysoka predkoscig obrotowsa, czesci
dmuchawy mogg sie odlamac i zosta¢
odrzucone.

P Upewnic sie, Ze liczba obrotéw dmuchawy
nie przekracza 4.000 1/min.

WSKAZOWKA

Podane liczby obrotéw dmuchawy sg ogélnymi
wartosciami orientacyjnymi. Jesli materiat
rozsiewany pozostaje w odcinku transportowym
lub jest wydmuchiwany z zagonu, nalezy
dostosowac ustawienie.
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Liczba obrotéw dmuchawy

Drobny materiat siewny, np. rzepak

Zboza, rosliny stragczkowe

3.200 1/min

3.900 1/min

Odczyta¢ zadang liczbe obrotéw dmuchawy
w tabeli.

Wiaczy¢ dmuchawe za pomoca “czerwonego"
zespolu sterujgcego ciggnika.

Ustawi¢ doprowadzanie oleju hydraulicznego
w ciggniku w taki sposéb, aby osiggana byla
zadana liczba obrotéw dmuchawy.

Aby mozliwe byto monitorowanie liczby
obrotéw dmuchawy:

Whprowadzi¢ zadang liczbe obrotéw dmuchawy na

terminalu obstugowym.

WARUNKI

© Zbiorniki sg napetnione.

Na naklejce na obudowie dmuchawy podano
dopuszczalna liczbe obrotéw WOM-u |I| ciggnika.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
spowodowane przez odrzucane czesci
dmuchawy

Jesli dmuchawa bedzie pracowac ze
zbyt wysoka predkoscig obrotowa, czesci
dmuchawy moga sie odlamac i zosta¢
odrzucone.

P Upewnic sie, ze liczba obrotow dmuchawy

nie przekracza 4.000 1/min.

6.3.18.2 Ustawianie liczby obrotéw dmuchawy przez hydraulike poktadowa
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WSKAZOWKA

Podane liczby obrotéw dmuchawy sa og6lnymi
wartosciami orientacyjnymi. Jesli materiat
rozsiewany pozostaje w odcinku transportowym
lub jest wydmuchiwany z zagonu, nalezy
dostosowac ustawienie.

Liczba obrotéw dmuchawy

Drobny materiat siewny, np. rzepak Zboza, rosliny straczkowe

3.200 1/min

3.900 1/min

Odczyta¢ zadang liczbe obrotéw dmuchawy
w tabeli.

Aby ustawic cisnienie dmuchawy:
Dostosowac liczbe obrotéw WOM ciggnika.

Aby mozliwe byto monitorowanie liczby
obrotéw dmuchawy:

Whprowadzi¢ zadang liczbe obrotéw dmuchawy na
terminalu obstugowym.

Aby monitorowac¢ cisnienie dmuchawy:
Odczytac cisnienie dmuchawy na manometrze.

6.3.18.3 Ustawianie zaworu ograniczajgcego cisnienie przy dmuchawie

W razie potrzeby liczbe obrotéw dmuchawy mozna
dostosowac za pomocag zaworu ograniczajgcego
cisnienie silnika hydraulicznego przy dmuchawie.

1.

2.

3.

Poluzowa¢ nakretke kontrujgca |Z|

Aby zwiekszy¢ liczbe obrotéw:
wkreci¢ srube |I|

lub

aby zmniejszy¢ liczbe obrotéw:
wykreci¢ srube |I|

Dokreci¢ nakretke kontrujaca.
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6.3.19 Ustawianie $ciezek technologicznych

6.3.19.1 Ustalanie rozstawu sladéw i szerokosci sladu maszyny pielegnacyjnej

Przy dostawie maszyny i w przypadku nabycia
nowej maszyny pielegnacyjnej nalezy sprawdzic,
czy $ciezka technologiczna ustawiona w glowicy
rozdzielajgcej jest dostosowana do rozstawu
maszyny pielegnacyjnej. W tym celu najpierw
ustali¢ rozstaw sladdw i szerokos$¢ sladu maszyny
pielegnacyjne;j.

1. Ustali¢ rozstaw sladow E maszyny
pielegnacyjne;.

2. Ustali¢ szerokos¢ sladu |E| maszyny
pielegnacyjne;j.

6.3.19.2 Ustalanie wylotéw do wiaczania sciezek technologicznych

Wyloty glowic rozdzielajgcych w maszynie
z rozstawem rzedéw 18,75 cm:
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Wyloty glowic rozdzielajgcych w maszynie
z rozstawem rzedow 25 cm:

Na rysunkach powyzej czarne strzatki wskazujg
wyloty glowic rozdzielajgcych standardowo ustawione
w celu wigczania $ciezek technologicznych.

Biale strzatki wskazujg wyloty, ktére mogg

zosta¢ dodatkowo aktywowane w celu wigczania
Sciezek technologicznych, patrz rowniez rozdziat
"Przyporzgdkowanie redlic do glowic rozdzielajgcych".

» Na podstawie rysunkéw powyzej ustali¢,
ktére wyloty na glowicy rozdzielajgcej musza
zostac¢ aktywowane w celu wigczania Sciezek
technologicznych.

6.3.19.3 Ustawianie $ciezek technologicznych na rozstaw sladow
Przewody ziarna redlic wymaganych do $ciezek

technologicznych muszg by¢ zamontowane na

wylotach w glowicy rozdzielajgcej, ktére moga by¢

zamykane przez zasuwy.

1. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2. Aby dojs¢ do gtowic rozdzielajgcych:
Wysuna¢ drabine.

102 MG7612-PL-Il | A.1| 10.11.2023 | © AMAZONE




6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

3. Wejsc¢ po drabinie na pomost serwisowy.
4. Otworzy¢ skladang plandeke.

5. Wejs¢ na sito w zbiorniku.

6. Zamontowac przewody ziarna redlic wymaganych
do $ciezek technologicznych na wylotach, na

ktérych zamontowane sg zasuwy II|

-
=3
"

7. Zamontowac pozostale przewody ziarna na
wylotach |Z| na ktérych brakuje zasuw.

6.3.19.4 Ustawianie szerokosci sladu sciezek technologicznych
Zasuwy muszg zosta¢ aktywowane na wylotach,

ktore beda ustawiane w celu wigczania sciezek

technologicznych. Zasuwy na pozostalych wylotach

muszg zostac¢ dezaktywowane.

1. Zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne.

2. Aby dojsé do gtowic rozdzielajqcych:
Wysung¢ drabine.

3. Wejs¢ po drabinie na pomost serwisowy.
4. Otworzy¢ skladang plandeke.

5. Wejs¢ na sito w zbiorniku.
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10.

11.

12.

13.

14.

Wymontowac¢ zewnetrzng pokrywe |I|
Wymontowac pierscien |Z|
Wymontowaé wewnetrzng pokrywe @

Wymontowac¢ wkladke piankowg |z|

Wymontowac sruby |z|

Wyjaé uchwyt @

Aby aktywowac zasuwe:
Wiozy¢ zasuwe |E| w prowadnice |I|

lub

Aby dezaktywowa¢ zasuwe:

Obrdci¢ zasuwe |E| i wiozy¢ w otwor |Z|

Zatozy¢ uchwyt.

Zamontowac sruby.
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15. Zamontowa¢ wkiadke piankowg |z| e
16. Zamontowa¢ wewnetrzng pokrywe @
17. Zamontowac pierscien |z|

18. Zamontowa¢ zewnetrzng pokrywe |I|

6.4 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.4.1 Dostosowanie wydajno$ci hamowania dwuobwodowego pneumatycznego uktadu
hamulcowego

Jesli maszyna wyposazona jest w zawor hamulcowy
z regulacjg reczng, wydajnos¢ hamowania mozna
dostosowac¢ do stanu zatadowania.

Dostepne sg 2 rézne zawory hamulcowe.
» Ustawianie pokretta na symbolu stanu
zaladowania

lub

Obrdci¢ dzwignie recznag w taki sposéb,
aby symbol stanu zatadowania zwrécony byt
w kierunku strzalki na zaworze hamulcowym.

11 1/2 0

"‘II“
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6.4.2 Zakladanie listew zabezpieczajgcych w ruchu drogowym na zagarniaczu

sprezynowym doktadnym
1. Usung¢ wieksze zabrudzenia z zebow.

2. Nasung¢ listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego |z| na zeby.

3. Zabezpieczy¢ listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego napinaczami |I|

4. Skontrolowac¢ prawidiowe zamocowanie.

6.4.3 Skladanie maszyny

1. Zlozy¢ znaczniki sladéw za pomocg "zielonego 2"

zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Uniesc redlice, zagarniacz sprezynowy dokladny
i znaczniki sladéw za pomoca "zéitego 2" zespotu

sterujgcego ciggnika.
3. Zabezpieczy¢ ciggnik przed przetoczeniem.
4. Przestawi¢ zawor przetgczajacy w pozycije A.

5. Zlozy¢ maszyne i zagarniacz sprezynowy
dokladny za pomocg "z6ktego 2" zespotu
sterujgcego ciggnika.

6. Aby zabezpieczy¢ zagarniacz sprezynowy
doktadny w pozycji po uniesieniu:
Zamknaé zawor odcinajgcy |Z|

7. Aby zabezpieczy¢ zagarniacz sprezynowy
doktadny w pozycji po ztoZeniu:
Zamknaé zawor odcinajgcy |I|
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8. Aby zabezpieczy¢ uktad znakowania Sciezek
technologicznych w pozycji po uniesieniu:
Zamkng¢ zawdr odcinajgcy |I|

6.4.4 Blokowanie zespotdw sterujgcych ciggnika
» Zablokowac¢ zespoly sterujgce ciggnika,
w zaleznosci od wyposazenia mechanicznie lub
elektrycznie.

6.4.5 Ustawianie maszyny z zawieszeniem dzwigni dolnych zaczepu w poziomie

1. Odstawic¢ ciggnik i maszyne na poziomym
podiozu.

2. Dolnymi dzwigniami zaczepu ustawi¢ maszyne
poziomo.
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Korzystanie z maszyny

7.1 Ustawianie maszyny w pozycji roboczej

1. Rozlozy¢ maszyne.

2. Przestawi¢ zawor przetgczajgcy |I| W pozycje

3. Aby zwolnié¢ zabezpieczenie transportowe
uktadu znakowania $ciezek technologicznych:

Otworzy¢ zawdr odcinajacy |I|

4. Poluzowac napinacz |I| i zdjg¢ listwy
zabezpieczajgce w ruchu drogowym @
z zagarniacza sprezynowego doktadnego.

5. Wiozy¢ listwy zabezpieczajgce w ruchu
drogowym w przewidziany uchwyt i zamocowac.
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7.2 Uzytkowanie maszyny

Y WAZNE

Przedwczesne zuzycie uchwytow redlic

Jesli redlice muszg ciagle omija¢ kamienie,

uchwyty redlic ulegajg przedwczesnemu
zuzyciu.

» Jesli zabezpieczenia przecigzeniowe
wyzwalane sq w krétkich odstepach
czasu:

Zmniejszy¢ predkos¢ robocza.

P Zmniejszy¢ glebokosé odkiadania.

» Przed siewem obrobié ziemie na
odpowiednig gtebokosc.

P Nie zmieniaé¢ naprezenia wstepnego

sprezyn zabezpieczen przecigzeniowych.

Aby zapobiec powstawaniu osadéw
w dozownikach:

Wszystkie klapy odcinajgce zasilania powietrzem

pozostawi¢ otwarte, réwniez jesli dozownik
lub rozsiewacz mikrogranulatow nie bedzie

wykorzystywany.

Zwolni¢ boczna blokade dolnych dzwigni zaczepu

ciggnika.
Ustawi¢ maszyne réwnolegle do podioza.
Wiaczy¢ dmuchawe.

Opuscic redlice i zagarniacz sprezynowy
dokladny za pomocg "z6ltego" zespolu
sterujgcego ciggnika.

Ustawi¢ "zélty" zesp6t sterujgcy ciggnika
w pozycji plywajace;.

Ustawi¢ zgdany znacznik sladéw w pozyciji
roboczej za pomocg "zielonego" zespotu
sterujgcego ciggnika.

Aby sprawdzi¢ ustawienie maszyny:
obsia¢ odcinek 30 m z predkoscig robocza
i skontrolowa¢ efekt siewu.
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WSKAZOWKA

Postdj maszyny, na przykiad po zatadunku
materialem siewnym, wykorzysta¢ w celu
przeprowadzenia kontroli wzrokowej maszyny.
e Gtebokosé odktadania

e Redlice

e Narzedzia

e Dozownik

e Glowica rozdzielajgca

7.3 Kontrola gtebokosci odktadania

1. Usungc¢ drobng glebe |I| nad materialem

siewnym |Z|
2. Okresli¢ glgbokos¢ odkladania [ 3 ]
3. Ponownie przykry¢ materiat siewny drobng glebg.
4. Sprawdzi¢ gtebokos¢ odkiadania w kilku

miejscach w kierunku wzdtuznym i poprzecznym
wzgledem maszyny.

7.4 Czyszczenie odpylacza

W warunkach zapylenia powinno sie stosowac
odpylacz |I|

» Podczas pracy co 2 godziny otwiera¢ zawor |Z|
i odprowadzac pyt
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7.5 Nawracanie na uwrociu

Uniesienie narzedzi powoduje zatrzymanie walka
dozujgcego w dozowniku. W zaleznosci od
wyposazenia maszyny przy pracujgcej dmuchawie
materiat siewny wydostaje sie z redlic do momentu
opréznienia odcinka transportowego.

Przed zawrdceniem unies¢ redlice i zagarniacz
sprezynowy dokladny za pomoca "z6kego"
zespolu sterujgcego ciggnika.

Uniesc¢ znacznik sladéw za pomoca "zielonego”
zespotu sterujgcego ciggnika.

Aby uniknq¢ ryzyka uszkodzenia maszyny:
Podczas zawracania zwracac¢ uwage na
przeszkody.

Po zawréceniu opusci¢ redlice i zagarniacz
sprezynowy doktadny za pomocg "zéitego”
zespolu sterujgcego ciggnika.

Ustawi¢ "zolty" zespot sterujgcy ciggnika
w pozycji plywajacej.

Opusci¢ znacznik sladéw za pomocg "zielonego”
zespolu sterujgcego ciggnika.
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Usuwanie usterek

Btad Przyczyna Rozwigzanie

Mimo prawidiowej liczby obrotéw Zle ustawiona granica alarmu. »  Zmieni¢ granice alarmu.
dmuchawy generowany jest alarm.

llos$¢ oleju za duza lub za mata. » Ustawic¢ ilos¢ oleju.
Awaria czujnika dmuchawy. »  Wymieni¢ czujnik.
Liczba obrotéw dmuchawy nie jest |Za mala objetos¢ » Patrz "Ustawianie liczby
osiggana. oleju mimo poprawnego obrotéw dmuchawy"
ustawienia doprowadzania oleju > "Ustawianie zaworu
hydraulicznego w ciggniku. ograniczajgcego cisnienie przy
dmuchawie".
Nieprawidlowe dziatanie Uszkodzona zaréwka lub przew6d (P Wymieni¢ zaréwke.
oswietlenia drogowego. zasilania oswietlenia. > Wymieni¢ przewéd zasilania
oswietlenia.
Licznik sciezek technologicznych Nacisnieto przycisk Stop. »  Wylgczy¢ przycisk Stop.
nie dziala. Ustawiony jest nieprawidiowy rytm (P Ustawi¢ wymagany rytm
Sciezek technologicznych. Sciezek technologicznych.
Awaria czujnika pozycji robocze;j. »  Wymieni¢ czujnik.
Dawka rozsiewu rézni sie od Czujnik radarowy nie jest » Dostosowaé wspoiczynnik
wartosci zadanej. skalibrowany. Predkos¢ maszyny kalibracji "Imp. na 100 m" przez
rézni sie od predkosci GPS oprogramowanie ISOBUS.
ciggnika.
Wilgotny materiat siewny » Uzy¢ suchego materiatu
siewnego.
Maszyna z jednoobwodowym Zawleczka sprezynowa znajduje » patrz strona 113
hydraulicznym ukfadem sie w poziomej pozycji hamowania.

hamulcowym jest wyhamowana
przez hamulec awaryjny.
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Maszyna z jednoobwodowym hydraulicznym uktadem hamulcowym jest wyhamowana przez hamulec awaryjny

1. Wiozy¢ zawleczke sprezynowg od przodu
w zawor hamulcowy.

2. Ustawi¢ zawleczke sprezynowg pionowo.

3. Zredukowac cisnienie hamowania za pomocg
pompy recznej.
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Odstawianie maszyny

9.1 Oproznianie zbiornika za pomoca funkcji szybkiego oprézniania
1. Wylgczy¢ dmuchawe.
2. Poluzowaé¢ srube radetkowa |Z|

3. Otworzy¢ otwér szybkiego oprdézniania za
pomoca dzwigni |I|

= Klapa @ zostaje otwarta.

4. Zebrac resztki w pojemniku zbiorczym.

5. Gdy zbiornik jest oprézniony,
zamkng¢ otwor szybkiego oprézniania.

6. Dociggna¢ srube radelkowg.

9.2 Oproéznianie zbiornika
1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Usung¢ skladang zawleczke @ i pobrac
pojemnik kalibracyjny |I| Z pozycji parkowania.
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Oproéznianie zbiornika

3. Wsunac¢ pojemnik kalibracyjny @ w uchwyt |I|
pod dozownikiem.

4. Wylaczy¢ terminal obstugowy i roztaczyc¢
zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem
a maszyna.

5. Aby zamknq¢ zasuwe zamykajqcq:
Wyjac¢ skladang zawleczke |I|

6. Wysungc¢ zasuwe zamykajgcg @

7. Aby usunq¢ pozostatosci materiatu
rozsiewanego z obudowy dozownika:

Otworzy¢ klape kalibracyjng |I|

8. Aby oprézni¢ dozownik i watek dozujgcy:
Patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Oproéznianie”.

CMS-1-00007767

CMS-I-00007875

CMS-I-00007768
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Oproéznianie zbiornika

9. Odkrecié $ruby [ 2| kluczem [ 3]

10. Odiozy¢ klucz w uchwyt |I|

11. Odkreci¢ pokrywe lozyska.

12. Zdjaé pokrywe fozyska |Z|

13. Wyjac¢ walek dozujacy |I| z dozownika.

14. Jesli zbiornik napetniony jest duzq ilosciq
materiatu rozsiewanego:
Usung¢ pojemnik kalibracyjny i podiozy¢
podkiadke do zebrania materiatu rozsiewanego.

15. Wsuna¢ zasuwe zamykajaca |I|

16. Zebra¢ materiat rozsiewany.

17. Zalozy¢ skladang zawleczke |Z|
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Opréznianie dozownika

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

Gdy zbiornik jest oprézniony:
Zamontowac¢ walek dozujacy.

Wyréwnac zabierak @ na pokrywie lozyska
wzgledem watka napedowego.

Zalozy¢ i przykreci¢ pokrywe lozyska.
Przykreci¢ sruby @ kluczem E
Odtozy¢ klucz w uchwyt |I|

Zamkna¢ klape kalibracyjna.

Wyja¢ pojemnik kalibracyjny z uchwytu pod
dozownikiem.

Oproézni¢ pojemnik kalibracyjny.
Umiesci¢ pojemnik kalibracyjny w pozycji

parkowania i zabezpieczy¢ skladanymi
zawleczkami.

9.3 Oproéznianie dozownika

2 WAZNE

1.

2.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia napedu
dozownika wskutek peczniejagcego nawozu
lub kietkujgcych nasion.

P Oprozni¢ dozownik po pracy.
P> Wyczyscié dozownik po pracy.

Wytgczy¢ dmuchawe.

Usung¢ skladang zawleczke |Z| i pobra¢
pojemnik kalibracyjny |I| Z pozycji parkowania.
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3. Wsungac¢ pojemnik kalibracyjny |Z| w uchwyt |I|
pod dozownikiem.

CMS-1-00007767

4. Wylaczy¢ terminal obstugowy i roztaczyc¢
zasilanie elektryczne miedzy ciggnikiem
a maszyna.

5. Aby zamknq¢ zasuwe zamykajqcq:
Wyjac¢ skladang zawleczke |I|

6. Wysungc¢ zasuwe zamykajgcyg @

CMS-I-00007875

7. Aby usunq¢ pozostatosci materiatu
rozsiewanego z obudowy dozownika:

Otworzy¢ klape kalibracyjng |I|

8. Aby oprézni¢ dozownik i watek dozujgcy:
Patrz instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
"Oproéznianie”.

CMS-1-00007768
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Oproéznianie dozownika i zbiornika rozsiewacza mikrogranulatow

9. Przed wznowieniem pracy:
Wsuna¢ zasuwe zamykajgcyg |I|

10. Zalozy¢ skladang zawleczke |Z|

11. Zamkng¢ klape kalibracyjna.

12. Wyja¢ pojemnik kalibracyjny z uchwytu pod
dozownikiem.

13. Oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.

14. Umiesci¢ pojemnik kalibracyjny w pozycji
parkowania i zabezpieczy¢ sktadanymi
zawleczkami.

9.4 Oproéznianie dozownika i zbiornika rozsiewacza mikrogranulatéw

1. Aby otworzy¢ klape kalibracyjng |Z|.
Otworzy¢ szybkozitgcze |I|

2. Aby wyjqé blachqg prowadzqcq | 1|z uchwytu:
Przekreci¢ blache prowadzgcg do gory, aby
mozna bylo przeprowadzi¢ blache prowadzaca
przez podiuzny otwor |Z|
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Oproéznianie dozownika i zbiornika rozsiewacza mikrogranulatéw

3. Aby wyjqé klape kalibracyjng |Z| z uchwytu:

Przekreci¢ klape kalibracyjna do goéry, aby mozna
bylo przeprowadzi¢ klape kalibracyjng przez
podtuzny otwor |I|

CMS-1-00007992

4. Umiesci¢ blache prowadzacg |Z| przy otworze

[1]rury.

CMS-1-00007998

=» Blacha prowadzgca |I| jest w pozycji
kalibracyjne;.

CMS-1-00008002
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Przygotowanie maszyny do odstawienia

Jesli oprozniony ma by¢ tylko dozownik, nalezy
wlozy¢ zasuwe zamykajgcg w obudowe dozownika.

5. Poluzowac nakretki |Z| kluczem nasadowym |I|

6. Odchyli¢ sSruby na bok.

7. Wyciggng¢ zasuwe zamykajaca @ Z pozyciji
parkowania.

8. Wsunac¢ zasuwe zamykajgca |Z| w obudowe
dozownika.

9. Umiescic¢ klucz nasadowy w uchwycie |I|

Wykonanie pojemnika kalibracyjnego moze sie r6zni¢
w zaleznosci od wyposazenia maszyny.

10. Wyjac¢ pojemnik kalibracyjny |I| Z mocowania
maszyny.

11. Podstawi¢ pojemniki kalibracyjne pod blachg
prowadzgca.

12. Aby uruchomic¢ dozownik:
nacisna¢ przycisk kalibracyjny

lub

uruchomi¢ dozownik w oprogramowaniu ISOBUS.
13. Oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.

14. Powtdrzy¢ czynnosc.

9.5 Przygotowanie maszyny do odstawienia

Aby zapobiec gromadzeniu sie wilgoci w odcinku
transportowym i wezach elastycznych, maszyne
powinno sie odstawia¢ pod dachem lub w mozliwie
suchym miejscu.
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1. Odstawi¢ maszyne na poziomej powierzchni
0 utwardzonym podiozu.

2. Opusci¢ redlice za pomoca "z6ttego" zespotu
sterujgcego ciggnika.

3. Wylgczyc¢ terminal obstugowy.
4. Zamkng¢ skladang plandeke.

5. Otworzy¢ klapy kalibracyjne.

9.6 Zacigganie hamulca postojowego

» Obraca¢ korbe reczng w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara, az linka hamulcowa
bedzie napieta.

9.7 Podktadanie klinbw pod kota

1. Wyjac kliny pod kota z mocowania.

2. Nacisng¢ przycisk na skifadanych klinach pod kota
i roziozy¢ klin pod kofa.

3. Podiozyc¢ kliny pod kota przy kofach.
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Odtaczanie dolnych dzwigni zaczepu

9.8 Odiaczanie dolnych dzwigni zaczepu

9.8.1 Opuszczanie stopy podporowej

1. Unies¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni
zaczepu.

2. Wyijgc¢ skladang zawleczke |I| Ze sworznia.
3. Wysunac¢ sworzen @

4. Opusci¢ stope podporowg |Z|

5. Zalozy¢ sworzen.

6. Zabezpieczy¢ sworzen skladang zawleczks.

9.8.2 Odiaczanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika

1. Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika |I|

2. Odtaczyc¢ haki doczepowe dolnych dzwigni

zZzaczepu |Z|

3. Odigczy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika od
maszyny z fotela w ciggniku.
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Odtaczanie sprzegu kulowego lub ucha pociggowego

9.9 Odiaczanie sprzegu kulowego lub ucha pociggowego

9.9.1 Opuszczanie wspornika postojowego

W przypadku braku obcigzenia wspornik postojowy
mozna przestawi¢ za pomocg wysunietej korby

recznej na biegu szybkim |Z| W przypadku
obcigzenia oddziatujgcego na wspornik postojowy
nalezy wcisnag¢ korbe reczng i przestawi¢ wspornik

postojowy na biegu wolnym .

1. Roziozy¢ uchwyt korby recznej |I|

2. Zapomoca korby recznej Iil opusci¢ wspornik
postojowy @ aby zostat obcigzony.

3. Wocisna¢ korbe reczna.
4. Zapomocg korby recznej opusci¢ bardziej
wspornik postojowy, aby gardziel sprzegu zostata

odcigzona.

5. Zlozy¢ uchwyt korby recznej.

9.9.2 Odiaczanie ucha pociggowego

1. Ustawi¢ wysokos¢ dyszla w taki sposob, aby
odcigzy¢ ucho pociggowe.

2. Odigczyc¢ ucho pociggowe od gardzieli sprzegu
ciggnika.

3. Przejechac ciggnikiem do przodu.

A

/A

b

SISIS)

O

o 0 oo oo
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9 | Odstawianie maszyny
Odtaczanie ciggnika od maszyny

9.9.3 Odiaczanie sprzegu kulowego

1. Odigczyc¢ zabezpieczenie sprzegu kulowego.

2. Uniesc¢ dyszel na tyle, aby uchwyt z gniazdem na
zaczep kulowy znalazt sie nad kulg sprzegu.

3. Przejechac¢ ciggnikiem do przodu.

9.10 Odtaczanie ciggnika od maszyny

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi by¢
zachowana wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna
bylo bez przeszkdd odigczy¢ przewody zasilajgce.

» Odjecha¢ ciggnikiem do maszyny na
wystarczajgcg odleglosé.

o

[ —
L)
(o)
©)
.
—

B
=
\Flb

9.11 Odfaczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.
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Odtaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

2. Zawiesi¢ wtyczke |I| na przewidzianym do tego
uchwycie.

9.12 Odtaczanie ISOBUS lub komputera obstugowego

1. Odigczyc¢ wtyczke przewodu ISOBUS |I| lub
przewodu komputera obstugowego |Z|

2. Wityczke zabezpieczyc¢ kotpakiem
przeciwpylowym.

3. Zawiesi¢ wtyczke na przewidzianym do tego
uchwycie.

9.13 Odtaczanie uktadu hamulcowego

9.13.1 Odigczanie dwuobwodowego pneumatycznego ukiadu hamulcowego

L

Odigczy¢ czerwong glowiczke tgczgcg przewodu
hamowania @ Z ciggnika.

2. Polaczyé¢ czerwong glowiczke z pustym ztgczem
na maszynie.

3. Odigczyc¢ z6itg glowiczke tgczaca przewodu
hamowania |I| Z ciggnika.

4. Potgczy¢ z6#g glowiczke z z pustym ztgczem na
maszynie.

5. Zamkna¢ pokrywki glowiczek tgczgcych
w ciggniku.
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Odtaczanie wezy hydraulicznych

9.13.2 Odiaczanie jednoobwodowego hydraulicznego uktadu hamulcowego

1. Odigczyc linke wyzwalajgcg hamulca awaryjnego
od ciggnika.

2. Odiaczy¢ ztgcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne.

9.14 Odiaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpytowe na gniazda
hydrauliczne.

5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.
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Odtaczanie pompy hydraulicznej

9.15 Odtaczanie pompy hydraulicznej

1. Odczepic fancuch |Z|

2. W zaleznosci od konstrukcji wykrecié sruby lub
wysung¢ kolek zabezpieczajgcy.

3. Zdja¢ pompe hydrauliczng |I| z WOM ciaggnika.

» Poluzowa¢ fancuch zabezpieczajgcy z ciggnika.
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Umieszczanie zabezpieczenia przed uzyciem przez niepowotane osoby

9.17
Umieszczanie zabezpieczenia przed uzyciem przez niepowotane osoby

Umiesci¢ na zaczepie holowniczym
zabezpieczenie przed uzyciem przez
niepowofane osoby.

Zalozy¢ ktddke.
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Serwisowanie maszyny

10.1 Konserwacja maszyny

10.1.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola wezy hydraulicznych patrz strona 131

Kontrola momentu dokrecenia nakretek kot patrz strona 137

Kontrola filtra oleju hydraulicznego pod katem zanieczyszczenia

w maszynach bez hydrauliki poktadowej patrz strona 140

Kontrola filtra oleju w hydraulice pokfadowej pod katem

. . patrz strona 140
zanieczyszczenia

Kontrola poziomu oleju w hydraulice pokifadowej patrz strona 141
Kontrola momentu dokrecenia $rub czujnika radarowego patrz strona 143
codziennie

Kontrola zbiornika sprezonego powietrza patrz strona 133
Spuszczanie wody ze zbiornika sprezonego powietrza patrz strona 133

co 12 miesiecy

Kontrola momentu dokrecenia $rub czujnika radarowego patrz strona 143

co 50 godzin pracy

Kontrola dzwigni dolnych zaczepu patrz strona 138
Kontrola sprzegu kulowego patrz strona 138
Kontrola ucha pociggowego patrz strona 139

co 10 godzin pracy / codziennie

Kontrola sworzni dolnych dzwigni zaczepu patrz strona 137
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co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola wezy hydraulicznych patrz strona 131
Kontrola cisnienia powietrza w oponach patrz strona 136
Kontrola momentu dokrecenia nakretek kot patrz strona 137

Kontrola filtra oleju hydraulicznego pod katem zanieczyszczenia

w maszynach bez hydrauliki poktadowej patrz strona 140

Kontrola filtra oleju w hydraulice pokfadowej pod katem

. . patrz strona 140
zanieczyszczenia

co 100 godzin pracy / co tydzien

Kontrola poziomu oleju w hydraulice pokiadowej patrz strona 141

co 200 godzin pracy / co 3 miesigce

Kontrola pneumatycznego uktadu hamulcowego patrz strona 132
Czyszczenie filtrow przewodow sprezonego powietrza patrz strona 134
Kontrola okfadzin hamulcowych patrz strona 135

€0 2000 godzin pracy / co 2 lata

Wymiana oleju i filtra w hydraulice pokfadowej patrz strona 142

10.1.2 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOS¢
e po pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod kgtem

uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

3. Dokreci¢ luzne potagczenia gwintowane.

MG7612-PL-Il | A.1 | 10.11.2023 | © AMAZONE 131



10 | Serwisowanie maszyny
Konserwacja maszyny

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

4. Sprawdzi¢ date produkcji |I|

ATHF04/02

PRACA WARSZTATOWA

5. Zuzyte, uszkodzone lub zestarzale weze
hydrauliczne wymieni¢.

10.1.3 Kontrola pneumatycznego uktadu hamulcowego

CZeSTOTLIWOSé

e 0 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

1. Sprawdzi¢ przewody sprezonego powietrza,
mieszki sprezyste pod kgtem uszkodzen.

PRACA WARSZTATOWA

2. Wymieni¢ uszkodzone elementy.

Kryteria kontroli Wartosci zadane

Spadek cisnienia w pneumatycznym ukladzie maksymalnie 0.15 bar w ciagu 10 minut

hamulcowym
Cisnienie powietrza w zbiorniku sprezonego
. 6 bar-8,2 bar
powietrza
Cisnienie w cylindrze hamulca 0 bar przy nieuruchomionym hamulcu

3. Przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z podanymi
kryteriami kontroli.
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Konserwacja maszyny

10.1.4 Kontrola zbiornika sprezonego powietrza

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

1. Sprawdzi¢ zbiornik sprezonego powietrza pod
katem uszkodzen i koroz;ji.

2. Sprawdzi¢ pasy napinajgce zbiornika sprezonego
powietrza.

3. Jesli pasy napinajqce sq poluzowane,
napig¢ je nakretkami.

PRACA WARSZTATOWA

4. Wymieni¢ uszkodzony lub skorodowany
zbiornik sprezonego powietrza.

5. Jesli pasy napinajqce sq uszkodzone lub nie

mozna ich napiqc,
wymieni¢ pasy napinajace.

10.1.5 Spuszczanie wody ze zbiornika sprezonego powietrza

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

1. Aby napetnic zbiornik sprezZonego powietrza,
pozostawi¢ pracujgcy silnik ciggnika na 3 minuty.

2. Wylgcznik silnik ciggnika.
3. Aby spusci¢ wode,

pociagna¢ zawor odwodnienia przy pierscieniu na
bok.
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Konserwacja maszyny

10.1.6 Czyszczenie filtréow przewodow sprezonego powietrza

=

CZeSTOTLIWOSE

e co 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce
WSKAZOWKA
Glowiczka tgczgca zawiera naprezong sprezyne.

Momenty dokrecenia $rub:

* [1]25Nm
* [2]7Nm

Wykreci¢ sruby |I|
Poluzowaé $ruby [ 2 ] o kilka obrotéw.

Unies¢ blache obudowy [ 3 ]i obrécic na bok nad
uszczelke gumowag E

Wyja¢ uszczelke gumows.

Wymieni¢ uszkodzone czesci.

Wyczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce, pierscien
uszczelniajaey i filtry przewodoéw sprezonego
powietrza.

Nattusci¢ powierzchnie uszczelniajace, pierscien

uszczelniajacey i filtry przewoddw sprezonego
powietrza.

Sprawdzi¢ pozycje pierscienia uszczelniajgcego.

Wykona¢ montaz w odwrotnej kolejnosci.

134
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Konserwacja maszyny

10.1 Kontrola akumulatoréw hydraulicznych

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub
co 12 miesiecy
1. Skontrolowa¢ akumulatory hydrauliczne

i przytacza pod katem wyciekéw i prawidiowego
zamocowania. Skontrolowa¢ elementy mocujgce.

2. W przypadku akumulatoréw hydraulicznych
przeznaczonych do napetniania skontrolowac
cisnienie napetnienia wstepnego.

10.1.7 Kontrola oktadzin hamulcowych

CZeSTOTLIWOS¢

e co 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

Kryteria kontroli:
e granica zuzycia: 2 mm
e uszkodzenia

e wieksze zanieczyszczenia

1. Sprawdzi¢ okladziny hamulcowe przez wzierniki.

PRACA WARSZTATOWA

2. Zuzyte, uszkodzone lub zanieczyszczone
oktadziny hamulcowe wymienic.
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10.1 Kontrola bebna hamulcowego

PRACA WARSZTATOWA

e co 1000 godzin pracy
lub

co 12 miesiecy

1. Skontrolowa¢ beben hamulcowy pod katem
zabrudzeh. Ewentualne zabrudzenia usung¢.

2. Nastepnie skontrolowa¢ okladziny hamulcowe.

10.1 Kontrola nastawnika drazkéw

PRACA WARSZTATOWA

e co 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

» Skontrolowac¢ ustawienie i dziatanie nastawnika
drgzkow.

10.1 Kontrola hamulca postojowego

PRACA WARSZTATOWA

e o 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce

» Skontrolowac¢ ustawienie i dziatanie hamulca
postojowego.

10.1.8 Kontrola ci$nienia powietrza w oponach

CZeSTOTLIWOSé

e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
W felgach kot znajdujg sie naklejki, na ktorych

podane jest wymagane cisnienie powietrza
w oponach.
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» Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w oponach
zgodnie z danymi na naklejkach.

10.1.9 Kontrola momentu dokrecenia nakretek kot

CZeSTOTLIWOS¢
® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy

lub

co tydzien

Wymagany moment dokrecenia nakretek k6t wynosi

450 Nm.

» Skontrolowa¢ moment dokrecenia nakretek kot

W razie potrzeby dokreci¢ nakretki kot.

10.1 Kontrola tozysk ko6t

PRACA WARSZTATOWA

e co 200 godzin pracy
lub

co 3 miesigce
1. Skontrolowac luz fozysk.

2. Wymieni¢ smar w tozyskach kot.

10.1.10 Kontrola sworzni dolnych dzwigni zaczepu

CZeSTOTLIWOSé

e co 10 godzin pracy
lub

codziennie

Kryteria kontroli wzrokowej sworzni dzwigni
dolnych:

e spekania
e pekniecia
e trwate odksztalcenia

e Dopuszczalne zuzycie: 2 mm
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1. Skontrolowa¢ sworznie dzwigni dolnych na
podstawie wymienionych kryteriow.

2. Zuzyte sworznie wymienic.

10.1.11 Kontrola dzwigni dolnych zaczepu

CZeSTOTLIWOS¢E

e co 50 godzin pracy

Dzwignie dolne . Lo < . . Momenty
W L
zaczepu ymiar zuzycia Sruby mocujace iczba dokrecenia rub
Kategoria 3 34,5 mm M20 8.8 8 420 Nm
Kategoria 4 48 mm M20 8.8 8 420 Nm
Kategoria 4 N 48 mm M20 8.8 8 420 Nm
Kategoria K700 56 mm M20 8.8 8 420 Nm
1. Sprawdzi¢ momenty dokrecenia Srub.
2. Sprawdzi¢ dzwignie dolne zaczepu pod katem
uszkodzenia, znieksztalcenia, pekniec i zuzycia.
PRACA WARSZTATOWA
3. Wymieni¢ uszkodzone dzwignie dolne
zaczepu.
10.1.12 Kontrola sprzegu kulowego
CZeSTOTLIWOS¢
e co 50 godzin pracy
Sprzeg kulow Wymiar zuzycia Sruby mocujace Liczba Moment
przeg Y Y Y 4 13 dokrecania srub
K80 (L1009) 82 mm M16 10.9 8 300 Nm
K80 (L1040) 82 mm M20 10.9 8 560 Nm
K80 (LI015) 82 mm M20 10.9 12 560 Nm

1. Sprawdzi¢ momenty dokrecenia srub.

2. Sprawdzi¢ sprzeg kulowy pod katem uszkodzen,
odksztalcen, peknie¢ i zuzycia.
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PRACA WARSZTATOWA

3. Wymieni¢ uszkodzony sprzeg kulowy.

10.1.13 Kontrola ucha pociggowego

CZeSTOTLIWOS¢E

e co 50 godzin pracy

Ucho pociggowe Wymiar zuzycia Sruby mocujace Liczba dokr“:(?;?\eigtérub
D35 (LI038) 42 mm M16 12.9 6 340 Nm
D40 (LI017) 41,5 mm M16 10.9 6 300 Nm
D40 (LI006) 42,5 mm M20 8.8 8 395 Nm
D46(L1034) 48 mm M20 10.9 12 550 Nm
D50 (L1037) 60 mm M16 12.9 4 340 Nm
D50 (L1010) 51,5 mm M16 10.9 8 300 Nm
D50 (L1059) 51,5 mm M20 10.9 4 560 Nm
D50 (LI011) 51,5 mm M20 8.8 8 410 Nm
D50 (L1060) 52,5 mm M20 10.9 8 560 Nm
D51 (L1039) 53 mm M20 10.9 12 600 Nm
D51 (L1059) 53 mm M16 10.9 6 290 Nm
D58 (L1031) 60 mm M20 10.9 12 550 Nm
D62 (L1007) 63,5 mm M20 10.9 8 590 Nm
D79 (L1021) 81 mm M20 10.9 12 550 Nm

1. Sprawdzi¢ momenty dokrecenia Srub.

2. Sprawdzi¢ ucho pociggowe pod katem
uszkodzen, odksztalcen, pekniec i zuzycia.

PRACA WARSZTATOWA

3.  Wymieni¢ uszkodzone ucho pociagowe.
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10.1.14 Kontrola filtra oleju hydraulicznego pod katem zanieczyszczenia w maszynach bez
hydrauliki poktadowej

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
Filtr oleju hydraulicznego mozna kontrolowaé

tylko w trakcie obiegu oleju. Jesli wskaznik
zanieczyszczenia jest czerwony, nalezy wymienic filtr.

1. Skontrolowa¢ wskaznik zanieczyszczenia |I| na
filtrze oleju.

2. Jesli wskaznik zanieczyszczenia jest czerwony:
Wymontowac obudowe |§| wkiadu filtra

Z pokrywy |z|
3. Wymieni¢ wkiad filtra.
4. Zamontowac filtr oleju.

5. Wocisnaé wskaznik zanieczyszczenia, aby
widoczny byt zielony pierscien.

10.1.15 Kontrola filtra oleju w hydraulice poktadowej pod katem zanieczyszczenia

CZeSTOTLIWOS¢E

® po pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
Filtr oleju mozna kontrolowac tylko w trakcie obiegu

oleju. Jesli wskaznik zanieczyszczenia jest czerwony,
nalezy wymienic filtr.
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1. Skontrolowac¢ wskaznik zanieczyszczenia |I| na
zbiorniku oleju.

2. Jesli wskaznik zanieczyszczenia jest czerwony:
Wykreci¢ trzy sruby na pokrywie @ filtra oleju.

3. Wymontowac¢ filtr oleju.

4. Wymieni¢ wkiad filtra.

5. Zamontowac filtr oleju.

6. Zamontowac trzy sruby na pokrywie.

10.1.16 Kontrola poziomu oleju w hydraulice poktadowej

CZeSTOTLIWOS¢E
® PO pierwszym uzyciu
e co 100 godzin pracy

lub

co tydzien

1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.

2. Wymontowaé¢ miarke oleju |I|

3. Odczyta¢ poziom oleju na miarce oleju. Poziom
oleju musi zawiera¢ sie miedzy oznaczeniami IE

4. Jesli poziom oleju jest za niski:
Uzupetni¢ olej hydrauliczny zgodnie z danymi
technicznymi przez otwoér |Z| miarki oleju.
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10.1.17 Wymiana oleju i filtra w hydraulice poktadowej

CZeSTOTLIWOS¢E

e o 2000 godzin pracy
lub

co 2 lata

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Niebezpieczenstwo z powodu
wyptywajacego oleju

P Zebraé wyplywajgcy ole;.

» Srodki czyszczace wykorzystywane do
usuwania oleju poddawac ekologicznej
utylizaciji.

1. Ustawi¢ maszyne na poziomej powierzchni.

2. Podstawi¢ odpowiedni pojemnik o pojemnosci co
najmniej 35 | pod korek spustowy @

3. Wymontowa¢ miarke oleju |I|

4. Wymontowac korek spustowy |§|
5. Spuscic¢ olej hydrauliczny do pojemnika.

6. Skontrolowaé¢ uszczelke na korku spustowym.
W razie potrzeby wymienic.

7. Zamontowac korek spustowy.

8. Wymontowac 3 sruby na pokrywie filtra oleju |Z|
9. Wymontowac filtr oleju.

10. Wymienic wkiad filtra.

11. Zamontowac filtr oleju.

12. Zamontowa¢ 3 sruby na pokrywie.

13. WIla¢ olej hydrauliczny w ilosci od 32 | do

35 | zgodnie z danymi technicznymi przez otwér
miarki oleju.
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14. Zamontowac miarke oleju |I|
15. Skontrolowa¢ poziom oleju za pomocg miarki
oleju. W razie potrzeby skorygowac.
10.1.18 Kontrola momentu dokrecenia srub czujnika radarowego

CZeSTOTLIWOSé

® PO pierwszym uzyciu

e co 12 miesiecy

WSKAZOWKA

Wskutek zbyt wysokich momentéw dokrecenia
sprezynowy uchwyt czujnika ulega naprezeniom.
Wskutek tego czujnik radarowy dziata
nieprawidiowo.

W zaleznosci od maszyny zamontowane mogg by¢
rézne czujniki radarowe.

» Sprawdzi¢ moment dokrecenia na czujniku
radarowym.
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10.2 Smarowanie maszyny

4 WAZNE

Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewtasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby brud nie wciskat sie do miejsc
smarowania,
czysci¢ starannie smarowniki i prase do
smaru.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu
srodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

» Jesli punkt tozyskowania nie jest
uszczelniony:

Calkowicie wycisngc¢ z fozysk brudny smar.

» Aby nie uszkodzi¢ uszczelek w przypadku
uszczelnionych punktéw smarowania:
Podczas smarowania tozysk oznaczonych
symbolem widocznym z boku zachowac¢
szczeg0Ing ostroznoseé.

MD114
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10.2.1 Przeglad punktow smarowania

co 50 godzin pracy / na zakonczenie sezonu
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co 100 godzin pracy / na zakonczenie sezonu

CMS-1-00007792 CMS-1-00007779

CMS-1-00008445 CMS-1-00009441

co 250 godzin pracy / na zakonczenie sezonu

CMS-1-00009440 CMS-1-00008315
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10.3 Czyszczenie maszyny

10.3.1 Czyszczenie maszyny

) WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na oznaczone elementy.

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczacego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

P Nigdy nie kierowaé strumienia
czyszczgcego bezposrednio na
punkty smarowania, lozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

» Zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszacy 30 cm miedzy dyszg
wysokocisnieniowg a maszyna.

P Cisnienie wody ustawi¢ co najwyzej na
120 bar.

» Oczysci¢ maszyne myjkg wysokocisnieniowg lub
myjkg wysokocisnieniowg na gorgcg wode.
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10.3.2 Czyszczenie gtowicy rozdzielajacej

WSKAZOWKA

Niezwlocznie oczysci¢ zanieczyszczone glowice
rozdzielajgce. Zanieczyszczenia mogg mieé
wplyw na dawke rozsiewu.

OSTRZEZENIE

Ryzyko poparzenia pytem z zaprawy
nasiennej

» Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zalozy¢
zalecane przez producenta ubranie
ochronne.

1. Zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne.

2. Wysuna¢ drabine.

3. Wejs¢ po drabinie na pomost serwisowy.
4. Otworzy¢ skiadang plandeke.

5. Wejs¢ na sito w zbiorniku.

6. Wymontowac 4 nakretki |I|

7. Zdja¢ pokrywe [2].
8. Usuna¢ wieksze zanieczyszczenia miottg.

9. Wytrze¢ glowice rozdzielajgca i pokrywe suchg
szmatka.

10. Zalozy¢ pokrywe.

11. Zamontowac 4 nakretki.
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10.3.3 Czyszczenie zbiornika

W razie potrzeby, np. w przypadku zmiany materiatu
rozsiewanego, nalezy oczyscic zbiornik.

1. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2. Wymontowa¢ walek dozujgcy na wszystkich
dozownikach.

3. Otworzy¢ klape kalibracyjng na wszystkich
dozownikach.

4. Wysung¢ drabine.
5. Wejs¢ po drabinie na pomost serwisowy.
6. Otworzy¢ skladang plandeke.

7. Oczysci¢c wodg wnetrze zbiornika, sita i kraty
ochronne nad dozownikami.

8. Zamknac¢ klapy kalibracyjne.

9. Aby osuszyc¢ odcinek transportowy:
wigczy¢ dmuchawe i zaczekac 5 minut.
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11.1

Manewrowanie maszyng z dwuobwodowym pneumatycznym uktadem
hamulcowym

Jesli maszyna jest odtaczona, sprezone powietrze
ze zbiornika sprezonego powietrza oddziatuje na
hamulce i kofa sg blokowane. Chcac przemiescic
odigczong maszyne, nalezy spusci¢ sprezone
powietrze za pomocg zaworu zwalniajgcego na
zaworze hamulcowym.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowanego hiezahamowang maszyng

» Aby manewrowad maszyng:
Potgczyc¢ jg za pomocg urzadzenia
taczgcego z odpowiednim ciggnikiem.

» Maszyng manewrowac tylko z predkoscig
pieszego.

Wystepujg dwa warianty zaworéw hamulcowych.

1. Wecisng¢ do oporu przycisk obstugowy |I| zaworu
zwalniajgcego.

lub

Obrdéci¢ dzwignie reczng @ zaworu
hamulcowego w pozycje ]EE: .

=» Sprezone powietrze oddzialujgce na hamulce
zostanie odprowadzone.

2. Wykona¢é manewry maszyna.
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3. Wysungc¢ do oporu przycisk obstugowy zaworu
zwalniajgcego.

lub

Dostosowaé dzwignie reczng zaworu
hamulcowego do stanu zafadowania.

=» Sprezone powietrze pochodzace ze zbiornika
sprezonego powietrza znéw przeplywa do
hamulcéw. Kota znéw sie blokuja.

WSKAZOWKA

Do ponownego unieruchomienia maszyny
hamulcami wymagana jest dostateczna ilos¢
sprezonego powietrza w zbiorniku sprezonego
powietrza.

4. Jesli ilos¢ sprezonego powietrza jest
niedostateczna:
Podtgczy¢ dwuobwodowy pneumatyczny ukiad
hamulcowy do ciggnika.

11.2

Manewrowanie maszyng z jednoobwodowym hydraulicznym uktadem
hamulcowym

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowanego hiezahamowang maszyng

» Aby manewrowad maszyng:
Potgczy¢ jg za pomocg urzadzenia
taczgcego z odpowiednim ciggnikiem.

P Maszyng manewrowaé tylko z predkoscig
pieszego.
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Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy moze
blokowa¢ rozprzegnietg maszyne.

1. Jesli jednoobwodowy hydrauliczny uktad
hamulcowym blokuje maszyne:
Zredukowac cisnienie w uktadzie hamulcowym za
pomocg pompy recznej |z| znajdujgcej sie przy
zaworze hamulcowym @

WSKAZOWKA

Sitowniki hydrauliczne hamulcéw hydraulicznych
muszg zosta¢ do konca wsuniete. Wymagany
czas pompowania wynosi kilka minut.

2. Wykona¢ manewry maszyna.
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Zatadunek maszyny

12.1 Mocowanie maszyny

WSKAZOWKA

W celu zafadunku i wytadunku maszyny
wymagana jest pomoc osoby kierujgcej ruchem.

Z kazdej strony maszyny dostepne sg 4 punkty
mocowania srodkéw mocujgcych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidiowo
rozmieszczone srodki mocujace

Jesli srodki mocujace nie zostang
rozmieszczone w wyznaczonych miejscach
mocowania, podczas mocowania maszyna
moze ulec uszkodzeniu i zagrazac
bezpieczenstwu.

» Srodki mocujgce umieszczaé wylgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

1. Sprzegna¢ maszyne z ciggnikiem spetniajgcym
wymagania techniczne.

2. Z pomoca osoby kierujgcej ruchem wciagnaé
maszyne na pojazd transportowy.

3. Zabezpieczy¢ maszyne i zaciggnhg¢ hamulec
postojowy.

4. Odigczy¢ maszyne od ciggnika.
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Srodki mocujgce mocowaé wytgcznie
w oznaczonych punktach mocowania.

Maszyne mocowac¢ zgodnie z krajowymi

przepisami dotyczgcymi zabezpieczania fadunku.
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Utylizacja maszyny

X‘E UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzegac przepisow lokalnych wiadz.

P Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

» Przestrzegaé ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwracaé dystrybutorowi
lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zbiorki.

3. Materialy z mozliwoscig ponownego
wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

PRACA WARSZTATOWA

5. Zutylizowaé¢ czynnik chiodniczy.
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Zatgcznik

14.1 Momenty dokrecenia srub

8.8 4>‘ il i
10— { T i

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia srub podane w tabeli.

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm

156 MG7612-PL-Il | A.1 | 10.11.2023 | © AMAZONE



14 | Zatgcznik
Dodatkowo obowigzujagce dokumenty

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
M27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
[Reos = I
é
]
A2-70
A4-70 4@% %
M Moment dokrecenia M Moment dokrecenia
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

14.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika
e Instrukcja obstugi maszyny uprawowe;j
e Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS

e Instrukcja obstugi terminala obstugowego
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Spisy i wykazy

15.1 Glosariusz

Ciagnik
W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie

réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

P

Pomost serwisowy

Z pomostu serwisowego mozna przeprowadzac
prace serwisowe i konserwacyjne przy maszynie.
Przez pomost serwisowy nie wolno wnosic¢ zadnych
tadunkéw na maszyne. Jesli ladunek bedzie
doprowadzany za pomocg urzgdzenia podnoszgcego,
Z pomostu serwisowego mozna tadowac¢ maszyne.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.
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Indeks
15.2 Indeks
A Dolne dzwignie zaczepu ciggnika
Odtgczanie 123
Adres podtgczanie 67
Redakcja techniczna 5 Dopasowanie
Ap“kacja mySeeder Objetoslé dozowania 92
Opis 40 Dozowana dawka
kalibrowanie 95
B
Dozownik 43
Balastowanie przednie opréznianie 117
obliczanie 56 Powiekszanie komér dozujgcych 91
przebudowa modutowego walka dozujgcego 91
C Wybor watkka dozujgcego 89
Ciagnik Drabina
Obliczanie wymaganych wiasciwosci 56 wsuwanie 76
Parametry 53 wysuwanie 76
Cyfrowa instrukcja obstugi 4  Dwuobwodowy pneumatyczny ukiad hamulcowy 35
Cauinik rad Dostosowanie wydajno$ci hamowania 105
Zujnik radarowy . Odtgczanie 126
kontrola momentu dokrecenia $rub 143 .
podtgczanie 65
Czujnik stanu napetnienia Lo
Kadani 24 74 Dzwignie dolne zaczepu
przexiadanie ' kontrola 138
czyszczenie Odigczanie 123
Glowica rozdzielajgca 148 podtgczanie 66
Maszyna 147
Zbiornik 149 E
D Emisja hatlasu 54
Dane kontaktowe F
Redakcja techniczna 5 } )
Filtry przewoddw sprezonego powietrza
Dane techniczne czyszczenie 134
Dawka rozsiewu 53
Kategoria zaczepu 52 G
Olej hydrauliczny w hydraulice pokiadowej 54
Optymalna predko$é robocza 52 Giebokosc¢ odkiadania
Parametry ciggnika 53 kontrola 110
Pojemnos¢ zbiornika 51 ustawianie 70
F’{edllc_e 02 Glowica rozdzielajgca 44
Srodl_<| smarowe 55 czyszczenie 148
Wymiary 51 Przyporzgdkowanie redlic 45
Dawka rozsiewu 53 GreenDrill 50
Dmuchawa 42 Napetnianie zbiornika 81
Dodatkowa tablica rejestracyjna 38 H
Hamulec awaryjny 35
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Indeks
Hamulec pneumatyczny 35 Krata ochronna dmuchawy 24
Hamulec postojowy Kraty ochronne 25

luzowanie 69
zacigganie 122

Hydrauliczny uktad hamulcowy

Zawoér hamulcowy 35
Hydraulika
odtgczanie jednoobwodowego
hydraulicznego uklfadu hamulcowego 127
podtgczanie jednoobwodowego
hydraulicznego uktadu hamulcowego 65
Hydraulika poktfadowa 39
Kontrola filtra oleju 140
Kontrola poziomu oleju 141
Odtgczanie 128
podtgczanie 64
Wymiana filtra oleju 142
Wymiana oleju 142
I
ISOBUS
Odtgczanie przewodu 126
podtgczanie przewodu 66
J
Jednoobwodowy hydrauliczny ukfad hamulcowy
Odigczanie 127
podtgczanie 65
K
kalibrowanie
Dozowana dawka 95
Dozownik rozsiewacza mikrogranulatéw 82
Kategoria zaczepu 52
Kliny pod kofa
podkiadanie 122
zdejmowanie 69
Komputer obstugowy
Odtgczanie przewodu 126
podtgczanie przewodu 66
Konserwacja 130
kontrola
Gtebokos$c¢ odkiadania 110

moment dokrecenia srub czujnika radarowego 143

Weze hydrauliczne 131
Kontrola momentu dokrecenia
Nakretki kot 137

Kule z kotnierzem naprowadzajgcym

montaz do dolnych dzwigni zaczepu 66
L
Liczba obrotéw dmuchawy
ustawianie przez hydraulike ciggnika 98
ustawianie przez hydraulike pokfadowg 99

Ustawianie zaworu ograniczajgcego cisnienie 100

Listwy zabezpieczajgce w ruchu drogowym

montaz 106
M

manewrowanie

z dwuobwodowym pneumatycznym ukfadem

hamulcowym 150
Manewrowanie

z ukladem hamulcowym 150
Masa catkowita

obliczanie 56
Masa uzytkowa

obliczanie do jazdy drogowej 52

obliczanie do pracy 52
Maszyna

nawracanie 111

rozkiadanie 69

Serwisowanie 130

skiadanie 106

ustawianie w pozycji roboczej 108

uzytkowanie 109
Momenty dokrecenia srub 156

N

Nachylenie zbocza 54
Nacisk na o$ przednig

obliczanie 56
Nacisk na 0$ tylng

obliczanie 56
Napelnianie zbiornika

Rozsiewacz mikrogranulatéw 82
Nawrot 111
Nosnos¢ ogumienia

obliczanie 56
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Indeks
0O Przednie oswietlenie 37
. Przetgczanie $ciezek technologicznych 44
Obmaz.enla. Wyloty glowic rozdzielajgcych 101
obliczanie 56
L ) Przygotowanie dozownika do pracy 89
Objgtos¢ dozovyama Uruchamianie dozownika 89
Dopasowanie 92
) Przygotowanie maszyny do pracy
Odcinek transportowy 43 Przygotowanie dozownika do pracy 89
Odpylacz
czyszczenie 110 R
Okladziny hamulcowe Redlice 47
kontrola 135 Dane techniczne 52
Olej hydrauliczny Redlice diutowe 47
Oznaczenie oleju 54 Dostosowanie kgta natarcia gesiostopek. 71
Pojemnos¢ zbiornika 54 Regulacja rolek kopiujgcych 71
. . Ustawianie gtebokosci odkiadania 70
Opis funkcji 22
Rolka kopiujaca 47
Opis produktu P !a .
. . . Regulacja kata natarcia 71
Dodatkowa tablica rejestracyjna 38
Krata ochronna dmuchawy 24 Rozlgczanie potbwkowe
P Obsluga 97
opréznianie
Dozownik rozsiewacza mikrogranulatéw 119 Rozsiewacz mikrogranulatéw
Zbiornik rozsiewacza mikrogranulatéw 119 Kalibracja dozownika 82
e S Napetnianie zbiornika 82
Oprdznianie zbiornika Opis 50
za pomocg funkcji szybkiego oprdzniania 114 Opréznianie dozownika 119
Optymalna predko$¢ robocza 52 Opréznianie zbiornika 119
. o ) ] ) Przygotowanie do napeiania 81
Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
Opis 37 S
Oswietlenie i oznaczenie i )
Serwisowanie 130
Z przodu 37
Serwisowanie maszyny
P Smarowanie maszyny 144
o Usuwanie usterek 112
Parametry ciggnika 53
Smarowanie maszyny 144
Pneumatyczny ukiad hamulcowy
kontrola 132  Sprzeg kulowy
podtgczanie 65 kontrola 138
) L Odigczanie 125
Pojemnos¢ zbiornika 51 poditaczanie 68
Pompa hydra_uliczna 39 Sworzen dzwigni dolnych
OdJ@czam? 128 kontrola 137
podtgczanie 64
System dozujacy
Porecz 24 Dozownik 43
Poziom ci$nienia akustycznego 54 Odcinek transportowy 43
Walek dozujgcy 43
Pozycja robocza 108
System hydrauliczny
Praca warsztatowa 4 Kontrola akumulatoréw hydraulicznych 135
Predkosé robocza 52 Kontrola filtra oleju 140
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System kamer
Opis 38

Tabliczka znamionowa
dodatkowa 34

Tabliczka znamionowa maszyny

Opis 34
Tarcza znacznika
Regulacja kata natarcia 88
TwinTerminal 40
U
Ucho pociggowe
kontrola 139
Odigczanie 124
podtgczanie 67
Uktad hamulcowy
Kontrola bebna hamulcowego 136
Ukiad znakowania $ciezek technologicznych 49, 87
Usterki
usuwanie 112
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 20
W
Wartos¢ emisji 54
Weze hydrauliczne
kontrola 131
Odigczanie 127
podtgczanie 61
Widok ogélny 21
Wilgo¢ 75, 121
Wiasciwosci gleby 55
Wspornik postojowy
opuszczanie 123,124
podnoszenie 67, 68
Wymiary 51
Wyposazenie specjalne 23
Z
Zabezpieczenie przed uzyciem przez niepowotane
osoby
montaz 129
zdejmowanie 60

Zagarniacz rolkowy
Pozycja parkowania
Pozycja robocza

Zagarniacz sprezynowy dokladny
Regulacja gtebokosci roboczej
Regulacja kata natarcia

zafadunek

Zasilanie elektryczne
Odigczanie
podtgczanie

Zawoér hamulcowy
Zawor zwalniajgcy

Zawor zwalniajgcy

Zbiornik
czyszczenie
napekianie
Napeinianie GreenDrill
opréznianie
Oprdznianie zbiornika za pomocg funkgciji
szybkiego oprdzniania

Zbiornik sprezonego powietrza
kontrola
spuszczanie wody

Zespoly sterujgce ciggnika
blokowanie

Znaczniki $ladéw
Regulacja diugosci
Regulacja gtebokosci roboczej
Ustawianie intensywnosci roboczej

Znaki ostrzegawcze
Opis
Polozenie na maszynie
Struktura

b

tancuch zabezpieczajacy
luzowanie
mocowanie

Sciezka technologiczna
ustawianie

Srodki smarowe

74
74

48
73
72

153

125
64

35
150

150

41
149
77
81
114

114

133
133

107

49
85
87
86

27
25
27

36
128
61

101
55
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