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Der AMAZONE-Kreiselgrubber ist ein Bodenbearbeitungsgerit aus
der vielfaltigen Produktpalette der AMAZONE-Landmaschinen.
Seine ausgereifte Technik in Verbindung mit der richtigen Bedie-
nung ermdglicht einen optimalen und gerateschonenden Einsatz.
Daher bitten wir Sie, diese Bedienungsanieitung sorgfditig durch-
zulesen und zu beachten, da Ersatzanspriiche bei Bedienungsfeh-

lern abgelehnt werden miissen.

Tragen Sie bitte die Maschinen-Nr. lhres Kreiselgrubbers in das
dafur vorgesehene Feld ein. Die Nummer befindet sich auf dem
Typenschild oben an der Turmhaube und ist zuséatzlich an der Vor-
derseite des Hauptgetriebes und im Rahmen eingeschlagen.

Bei Nachbestellungen und Beanstandungen geben Sie bitte immer
den Maschinen-Typ und die Maschinen-Nr. an:

Kreiselgrubber KG .. .. . .

Maschinen-=Nr. ... ..

ACHTUNG!

Alle Schraubenverbindungen der Maschine sind nach den ersten
zehn Betriebsstunden zu priifen und gegebenenfalls nachzuziehen.
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Fig. 1 KG 30 + PW 420

Fig. 2 KG 30 S + PW 500



1 Angaben iiber die Maschine

1.1 Hersteller

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG, Postfach 51, 4507 Hasbergen-Gaste

1.2 Typen Kreiselgrubber AMAZONE
KG 25 KG 30
KG25S KG 30§

1.3 Technische Daten

Arbeitsbreite: 25m 30m
Anzahl der Krejsel: 8 10
Leistungsbedarf bei Saatbettbereitung
nach dem Pflug: ab 40 kW ab 50 kW
(55 PS) (68 PS)
bei Stoppelbearbeitung und Griinland-
umbruch ohne Vorarbeit: ab 50 kW ab 60 kW
(68 PS) (82 PS)
Eigengewicht ohne Walze: KG: 700 kg 800 kg
KGS: 900 kg 1050 kg
max. Arbeitstiefe: 20 cm
Zapiwellendurchtrieb: siehe Sonderzubehdr
Steinsicherung: serienmagig bei KG S
Zinkendrehzahl: siehe Punkt 3.6
Sonderzubehor: siehe Punkt 4.0

1.4 Einsatzbereich

Saatbettbereitung nach dem Pflug
Stoppeleinarbeitung

Grinlandumbruch

Saatbettbereitung chne vorhergehenden Pflugeinsatz,

2 Hinweise fiir die Ubernahme

KG 40
KG40S

40m
14

ab 67 kKW
(90 PS)

ab 80 kW
(108 PS)

1000 kg
1480 kg

Beim Empfang des Kreiselgrubbers stellen Sie bitte sofort fest, ob Transportschaden auf-
getreten sind oder Teile fehlen. Nur sofortige Reklamation beim Transportunternehmen

fihrt zum Schadenersatz.
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3 Inbetriebnahme

3.1 Anbau an den Schlepper

Unter- und Oberlenker des Schleppers werden nach Fig.3 mit dem Kreiselgrubber ver-
bunden. Der Oberlenker (Fig. 3/1) ist so einzustellen, daB der Kreiselgrubber in Arbeits-
stellung etwa waagerecht steht und der Oberlenker etwa parallel zum Unterlenker verlauft
oder vom Kreiselgrubber zum Schlepper abféllt. Beim Anheben mit der Schlepperhydrau-
lik neigt sich der Kreiselgrubber dann nach vorn, und Packerwalze oder Drillmaschine
haben ausreichend Bodenfreiheit.

3.2 Gelenkwelle mit Uberlastkupplung

Bitte verwenden Sie nur die mit der Maschine gelieferte Gelenkwelle W 2500 mit Uberlast-
sicherung durch Reibkupplung EK 92/4 (Fig.3/2). Die Uberlastsicherung ist unter dem
maschinenseitigen Schutz auf den ZapfwellenanschluB der Maschine aufzustecken. Beim
ersten Anbau wird die andere Gelenkwellenhélfte auf das Zapfwellenprofil des Schleppers
gesteckt, ohne die Gelenkwelienrohre ineinanderzuschieben. Durch Nebeneinanderhaiten
der beiden Gelenkwellenprofile wird nun Uberprift, ob die Gelenkwellenrohre in jeder
Stellung des Kreiselgrubbers hinter dem Schlepper mindestens 100 mm ineinandergreifen
und andererseits nicht gegen die Kreuzgelenke stoBen. Bei zu langen Gelenkwellenrohren
muissen beide Seiten der Gelenkwelle einschlieBlich des Schutzes gekiirzt werden. Die
Gelenkwelle mit Uberlastkupplung ist dann auf die Antriebswelle des Kreiselgrubbers zu
schieben und mit zwei Schrauben festzuklemmen.

Bei steinigem Boden oder einem starren Hindernis ist es mdglich, daB die Kreisel des
Kreiselgrubbers zum Stillstand kommen. Um Schaden am Getriebe zu vermeiden, ist die
Gelenkwelle mit einer Uberlastkupplung ausgeristet, die auf ein Drehmoment von
135 kpm eingestellt ist. Sollte es zu einem Stillstand der Kreisel kommen, ist sofort die
Zapfwelle des Schleppers auszuschalten, um Schiden der Uberlastkupplung durch Uber-
hitzung oder Ausgliihen zu vermeiden. Nach Entfernen des Hindernisses und Abkiihlen
der Uberlastkupplung kann der Kreiselgrubber wieder eingeschaltet werden.

3.3 Zaptwellendrehzahl

Die Zapfwellendrehzahl des Schleppers ist auf 1000 U/min einzustellen, da bei gerin-
geren Drehzahlen das Drehmoment an der Zapfwelle zu groB wird und die Uberlast-
kupplung der Gelenkwelle ansprechen und schnell verschleiBen kann. Fir den Einsatz
bei 540 U/min beachten Sie die besonderen Hinweise unter 3.6.1 und 3.6.2.

Die Drehzahlen der Zinken lassen sich mit Hilfe der Wechselrdder oder des Schalt-
getriebes andern. Die Drehzahlen entnehmen Sie bitte aus den Tabellen unter Punkt 3.6.
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3.4 Einstellung der Arbeitstiefe

Der Kreiselgrubber wird auf der AMAZONE-Packerwalze abgestiitzt (Fig. 1 und 2). Hier-
durch wird die Arbeitstiefe immer exakt eingehalten. Die Verstellung erfoigt durch Um-
stecken des Exzenterbolzens (Fig. 4/1) der Héhenverstellung (Fig. 4/2). Es ist unbedingt
darauf zu achten, daB an der rechten und der linken Seite des Kreiselgrubbers der
Exzenterbolzen so eingeschoben wird, daB die gleiche Zah! (Fig. 5/1) an der Beriihrungs-
flache zwischen Bolzen und Tragarm erscheint.

Je hdher der Bolzen in die Hohenverstellung gesteckt wird und je héher die Zahl an der
Beriihrungsflache ist, desto groBer wird die Arbeitstiefe.

Bitte vergessen Sie nicht, den Bolzen mit dem Klappsplint nach jedem Umstecken zu
sichern.

Die Arbeitstiefe ist so einzustellen, daB nur die Zinken in den Boden greifen, nicht aber
die Werkzeugtrager. Arbeiten auch die Werkzeugtrager im Boden, verschleiBen sie, und
es ergeben sich aufwendige Reparaturkosten. Die Mindestldnge der Zinken sollte, ge-
messen von der Unterkante der Zinkentasche, 80 mm betragen (Fig.7). Bei groBen
Arbeitstiefen sind die Zinken schon vor der Mindestlénge zu wechseln.

und kénnen Hindernissen ausweichen.
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3.5 Arbeitsweise des Kreiselgrubbers

Die (ber das Hauptgetriebe angetriebenen Kreisel (Fig.7/1) reiBen mit ihren auf Griff
gestellten Zinken (Fig. 7/2) den Boden auf und zerkleinern ihn,

Aufgrund dieser Zinkenstellung zieht sich der AMAZONE-Kreiselgrubber in den Boden
hinein und halt immer, abgestitzt durch die Packerwalze, die Arbeitstiefe ein, unabhéangig
davon ob der Boden gepfliigt oder gar nicht vorbearbeitet ist.

Die Zinken haben einen Entmischungseffekt — die groben Erdteilchen werden weiter be-
fordert als die feinen. Hierdurch konzentriert sich die Feinerde im unteren Bereich der
bearbeiteten Zone, wahrend die groben Teile an der Oberflache bleiben und somit vor
Verschlammung schiitzen.

Da sich der Kreiselgrubber in den Boden hineinzieht, ergibt sich die gute Packerwirkung
von Kreiselgrubber und Packerwalze durch die drei Faktoren:

1. Eigengewicht der Packerwalze (Fig. 8/1).

2. Eigengewicht des Kreiselgrubbers (Fig. 8/2).

3. Die Kraft, mit der die Zinken den Kreiselgrubber in den Boden hineinzuziehen ver-
suchen (Fig. 8/3).

Der Erdwall, der vor dem Kreiselgrubber von den Zinken aufgeworfen wird, fillt Uneben-
heiten aus und ergibt die hervorragende Planierwirkung.

Stroh und andere organische Masse wird oberflaichennah eingemulcht und mit aufgewor-
fener Erde bedeckt.
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3.6 Drehzahl von Schiepper-Zapfwelle und Zinken

3.6.1 Wechselradhauptgetriebe WHG

Der AMAZONE-Kreiselgrubber wird serienmaBig mit einem Wechselradhauptgetriebe (Fig.
9/1) mit 2 Wechselzahnradpaaren ausgeristet. Davon ist ein Zahnrad mit 19 Zahnen auf
der oberen, ein Zahnrad mit 21 Zahnen auf der unteren Welle aufgesteckt, wahrend die
Zahnrader mit 23 und 17 Zahnen als Wechselrader, von einer Sicherungsspange (Fig. 10/1)
gehalten, im VerschiuBdeckel (Fig.10/2) untergebracht sind. Dieser Deckel wird durch
Losen der auBeren Schrauben geodffnet. Das Getriebedl wird durch einen Zwischendeckel
(Fig. 10/3) zuriickgehalten, nur Spritzélverluste sind nach dem Umriisten neu aufzufillen.
Nach Entfernen der Halterungsfedern (Fig. 10/4) von den Wellenenden des Hauptgetrie-
bes sind die Zahnrader abzuziehen. Eine Gewindebohrung in den Zahnradern erlaubt das
Wechseln der Rader mit Hilfe einer einzuschraubenden Abziehstange (Fig. 11/1) auch bei
heiBem Getriebe. Die Wechselrader sind anhand der Drehzahltabellen (siehe unten) aus-
zutauschen und zu sichern.

Die ausgetauschten Zahnrader mit der Sicherungsspange im VerschluBdeckel befestigen
und den Deckel mit Dichtung am Hauptgetriebe verschrauben. Durch Wechseln der ein-
zelnen Paarungen ergeben sich 4 verschiedene Kreiseldrehzahlen. Das Wechselradhaupt-
getriebe ist in nachfolgender Darstellung mit den oben und unten aufzusteckenden
Wechselrddern gezeigt.

Bei 1000 U/min der Zapfwelle ergeben sich folgende Drehzahlen an den Zinken:

297 U/min 363 U/min 242 U/min 440 U/min
z =21 z=19 z =23 z=17
z=19 z=21 z=17 z=23

Wir empfehlen, die Drehzahl des Schleppers standig auf 1000 U/min einzustellen. Eine
Drehzah! von 540 U/min an der Zapfwelle des Schleppers fihrt zu sehr hohen Dreh-
momenten an der Gelenkwelle, die einen schnellen VerschleiB der Uberlastkupplung be-
wirken. Nur bei Arbeit auf leichten Béden mit geringer Arbeitstiefe ist es unter Beriick-
sichtigung der oben genannten Gefahrenquellen mdglich, eine Zapfwellendrehzahl von
540 U/min einzustellen.

Bei 540 U/min der Zapfwelle (nur auf leichten Béden) ergeben sich folgende Drehzahlen
an den Zinken:

160 U/min 196 U/min 130 U/min 240 U/min
z=21 z=19 z=23 z =17
z=19 z=21 z=17 z=23

11
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3.6.2 Schalthauptgetriebe SHG

Der AMAZONE-Kreiselgrubber I4Bt sich problemlos von einem Wechselrad- auf ein Schalt-
getriebe (Fig. 12/1) umriisten. Dazu werden die Wellenenden am Hauptgetriebe durch
Hohlbuchsen mit dem Schaltgetriebe verbunden. Eine Montageanleitung finden Sie unter
Punkt 3.7.

Die Drehzahlen der Kreisel lassen sich nun einfach durch Schalten eines Hebels (Fig. 12/2)
am Getriebe andern.

ACHTUNG: Zum Einlegen eines neuen Ganges ist unbedingt die Zapfwelle des Schlep-
pers auszuschalten, und die Kreisel missen zum Stillstand gekommen sein. Durch leich-
tes Drehen des Wellenstummels am Schaltgetriebe wird das Einlegen eines neuen Gan-
ges erleichtert.

Das Schaltbild zeigt die Anordnung der
3 Gange am Schalthauptgetriebe. Zum IAVAR
Schalten in den 1. und 3. Gang ist der \ '
Schalthebel (Fig.12/2) herauszuziehen,
zum Schalten in den 2. Gang hinein-

B BA
-

zuschieben. \

Die Schalthebelstellung zeigt die Dreh- AN
richtung des Schalthebels, die zum g A -
Schalten in die einzelnen Gange erfor-

derlich ist. Schaltbild Schalthebelstellung

Bei 1000 U/min der Zapfwelle ergeben sich folgende Drehzahlen an den Zinken:
1. Gang: 268 U/min
2. Gang: 362 U/min
3. Gang: 444 U/min

Wir empfehlen, die Drehzah! des Schieppers standig auf 1000 U/min einzustellen. Eine
Drehzahl von 540 U/min an der Zapfwelle des Schleppers fiihrt zu sehr hohen Dreh-
momenten an der Gelenkwelle, die einen schnellen Verschlei® der Uberlastkupplung
bewirken.

Nur bei Arbeiten auf leichten Béden mit geringer Arbeiistiefe ist es unter Beriicksichtigung
der oben genannten Gefahrenquellen méglich, eine Zapfwellendrehzahl von 540 U/min
einzustellen.

Bei 540 U/min der Zapfwelle (nur auf leichten Bdden) ergeben sich folgende Drehzahlen
an den Zinken:

1. Gang: 145 U/min

2. Gang: 197 U/min

3. Gang: 240 U/min

13
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3.7 Austausch des Wechselradhauptgetriebes gegen ein
Schalthauptgetriebe

Ist durch haufiges Wechseln der Drehzahlen der Zinken ein Austausch von Wechselrad-

hauptgetriebe zum Schalthauptgetriebe sinnvoll, ist das Schalthauptgetriebe einfach zu

montieren:

— VerschluBdeckel mit den Wechselradern demontieren

— das Ol an der VerschluBschraube so weit ablaufen lassen, bis die Olkammer voll-
kommen leer ist

— Zwischendeckel und Dichtung demontieren

— Halterungsfedern, Stirnrader und Sicherungsringe von den Wellenenden abziehen

— Dichtungsflache reinigen

— Zylinderstifte (Fig.13/1) in vorhandene Bohrungen driicken und zwei Verbindungs-
hohlbuchsen (Fig. 13/2) mit Sicherungsringen (Fig. 13/3) auf die Wellenenden des Haupt-
getriebes schieben

— VerschiuBdeckeldichtung (Fig.13/4) auflegen und Getriebegehduse (Fig. 13/5) mit dem
Hauptgetriebe verschrauben

— Ol nachfiillen (siehe Olpeilstab)

— Gesamtflilimenge: 7,5 Liter — ARAL SAE 90, APl GL3

3.8 Steinsicherung — serienmaBig nur bei KG S

Beim Auftreffen der Zinken auf groBe Steine (Fig. 14/1) spricht die Steinsicherung des
AMAZONE-Kreiselgrubbers an. Dabei wird das komplette Werkzeuggetriebe (Fig. 14/2)
nach hinten geschwenkt. Nach Uberfahren des Hindernisses wird das Werkzeuggetriebe
mit Werkzeugtréager (Fig. 14/3) und Zinken (Fig. 14/4) durch die starke Druckfeder (Fig. 14/5)
automatisch wieder in Arbeitsstellung gedrickt.

Die Lagerung (Fig. 14/6) des Werkzeuggetriebes ist regelméaBig zu Uberprifen. Bei einem
zu groBen Spiel der Lagerung mussen die Glycodur-Gleitlager-ausgetauscht werden.

15
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4 Sonderzubehor

Alle unter dieser Rubrik aufgefiihrten Teile und Geréte gehdren nicht zur Serienausstat-
tung. Sie lassen sich, sofern sie noch nicht mitgeliefert wurden, nachtraglich bestellen
und leicht montieren. Der Kreiselgrubber ist auf den nachtraglichen Anbau aller Zubeh&r-
teile vorbereitet.

4.1 Zapfwellendurchtrieb

Das Antreiben einer weiteren zapfwellengetriebenen Maschine hinter dem AMAZONE-
Kreiselgrubber ist nur in Verbindung mit einem Schalthauptgetriebe moglich.

4.1.1 Zapfwellendurchtrieb am Schalthauptgetriebe

Das Schalthauptgetriebe ist vorbereitet fiir das Antreiben einer weiteren zapfwellengetrie-
benen Maschine. Dazu wird ein Reduzierstiick (Fig. 15/1), welches auf dem Ersatzteilwege
zu bestellen ist, auf den Wellenstumpf am Schalthauptgetriebe aufgesetzt und mit zwei
ineinandergeschobenen Spannhiilsen gesichert.

17
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4.2 Unterlenker-Kupplungselemente

Unterlenkerboizen fiir Fendt-Schnellkuppler (Fig. 16/1)

Buchse fiir Kat. HI (Fig. 16/2)

Verldngerter Unterlenkerbock Kat. Il (Fig. 16/3)

zur Verg6Berung des Abstandes zwischen Schlepper und Kreiselgrubber und
fiir gunstigere Gelenkwellenwinkel

Unterlenkerbock Kat. IT (Fig. 16/4)

Unterlenkerbolzen Kat. 1l mit Klappsplint (Fig. 16/5)

4.3 AMAZONE-Packerwalze

- AMAZONE-Packerwalze PW 420

- AMAZONE-Packerwalze PW 500

Die AMAZONE-Packerwalze eignet sich zur Einstellung der Arbeitstiefe und zur Boden-
verfestigung in allen Bereichen. Dabei ist die AMAZONE-Packerwalze PW 420 mit einem
Durchmesser von 420 mm auf schweren Béden einzusetzen, wahrend sich die AMAZONE-
Packerwalze PW 500 mit einem Durchmesser von 500 mm fiir einen Einsatz auf wechseln-
den und leichten Béden eignet.

Die Tragarme zum Ankuppeln an den Kreiselgrubber unterscheiden sich nach GroBe der
Packerwalze, der Ausfihrung des Kreiselgrubbers und des Hauptgetriebes.

Die nebenstehende Tabelle (Fig. 17) zeigt die Tragarme fur alle Packerwalzenkombinationen.
Weitere Anbauhinweise entnehmen Sie bitte aus Punkt 3.4.
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4.4 Kupplungsteile zur Drillmaschine
oder anderen Sa- oder Pflanzmaschinen

4.4.1 Montage der Kupplungsteile zur Drillmaschine bei Verwendung mit Packerwalze

a) Abstitzrahmen (Fig. 19/1) an den Kupplungsbdcken (Fig.19/2) des Kreiselgrubbers
abstecken:

Kreiselgrubber KG:

mit Wechselradhauptgetriebe, WHG —— vordere Bohrung
mit Schalthauptgetriebe, SHG ————— hintere Bohrung

Kreiselgrubber KG S:
Kupplungsbdcke sind mit nur einer Bohrung versehen.

b) Oberienker Kat. 1l (400 bis 530 mm) (Fig. 19/3) am oberen Anlenkpunkt des Kreisel-
grubbers und an der Fangtasche des Abstiitzrahmens abstecken und so einstellen,
daB der Abstltzrahmen waagerecht ausgerichtet ist.

¢) Kupplungsarme zur Drillmaschine (Fig. 19/4) am Abstiitzrahmen abstecken.

- AuBerhalb des AbstUtzrahmens montiert entspricht Kat. 1l (Fig. 19).

— Innerhalb des Abstitzrahmens montiert entspricht Kat. 1.

In diesem Fall sind der rechte und der linke Kupplungsarm untereinander aus-
zutauschen.

- Um die Hubkraft gering zu halten, sind die Kupplungsarme (Fig. 19/4) so weit vorp
am Abstitzrahmen (Fig. 19/1) abzustecken, daB die Kupplungsarme zur Drillmaschine
dicht hinter der Packerwalze verlaufen.

d) Ankuppeln der Drillmaschine:

Die Fanghaken der Kupplungsarme (Fig. 19/4) in die Welle des unteren Anlenkpunktes

der Drillmaschine einhdngen, beidseitig die Sicherungslaschen (Fig. 19/5) Uber das

Wellenende schieben und mit dem Klappsplint sichern.

e) Oberlenker Kat. Il (790-1020 mm) (Fig. 19/6) einstellen, bis Drillmaschine gerade hinter
dem Kreiselgrubber steht.

f) Oberlenker Kat. li (400—530 mm) (Fig. 19/3) einstellen, daB sich die Drillmaschine bei
der Arbeit hinter dem Kreiselgrubber frei bewegen kann und bei Unebenheiten im
Boden die Kupplungsarme nicht auf dem Abstiitzrahmen aufliegen.

Fig. 18 zeigt die Kombination Kreiselgrubber KG 30, Packerwalze PW 420 und Drill-

maschine D 7/30-E mit Kupplungsteilen zur Drillmaschine.

4.4.2 Montage der Kupplungsteile zur Drillmaschine bei Verwendung ohne Packerwalze

Ist aufgrund zu hoher Bodenfeuchtigkeit der Einsatz einer Walze hinter dem Kreisel-
grubber nicht sinnvoll, kann die Walze ohne weiteres demontiert werden.

Die Kupplungsarme (Fig.19/4) werden in den 4 Bohrungen mit dem Abstitzrahmen
(Fig. 19/1) vorn abgesteckt.

Die durch das Entfernen der Packerwalze nicht benétigten Exzenterbolzen (Fig. 20/1) sind
als grobe Tiefeneinstellung im vorderen quadratischen Loch des Abstitzrahmens ein-
zustecken und mit dem Klappsplint zu sichern.

Es ist darauf zu achten, daB auf beiden Seiten die gleiche Zahl an den Beriihrungs-
flichen zwischen Bolzen und Tragarm erscheint. Je hdher die Zahl an den Berilihrungs-
flachen, desto gréBer wird die Arbeitstiefe.

Die weitere Tiefeneinstellung erfolgt mit dem kurzen Oberlenker Kat. Il (400-530 mmy)
(Fig. 19/3).

Der Kreiselgrubber stiitzt sich nun auf der Drillmaschine ab.

Fig. 20 zeigt die Kombination Kreiselgrubber KG 30 und Drillmaschine D 7/30-E mit Kupp-
lungsteilen zur Drillmaschine ohne Packerwalze.
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4.5 AMAZONE-System ,Huckepack*

Reicht die Hubkraft des Schleppers nicht aus, um die Kombination von Kreiselgrubber,
Packerwalze und Samaschine anzuheben, 14Bt sich mit dem AMAZONE-System , Hucke-
pack“ der Hubkraftbedarf um ca. 30 % reduzieren.

Zum Transport und zum Wenden am Feldrand wird dann die Drillmaschine (ber die
Packerwalze angehoben. Hierdurch reduziert sich der Hubkraftbedarf.

4,5.1 Montage des AMAZONE-Systems ,Huckepack“ bei Verwendung mit Packé¢rwalze

a) Abstitzrahmen (Fig. 21/1) an den Kupplungsbécken (Fig. 21/2) des Kreiselgrubbers ab-
stecken:
Kreiselgrubber KG:

mit Wechselradhauptgetriebe, WHG vordere Bohrung
mit Schalthauptgetriebe, SHG ————— hintere Bohrung

Kreiselgrubber KG S:
Kupplungsbécke sind mit nur einer Bohrung versehen.

b) Oberlenker Kat. Il (400-530 mm) (Fig.21/3) am oberen Anlenkpunkt des Kreisel-
grubbers und an der Fangtasche des Abstitzrahmens abstecken und so einstellen, daB
der Abstltzrahmen waagerecht ausgerichtet ist.

c) Abstecken des Unterlenkerarmes (Fig. 21/4) mit dem Abstiitzrahmen (Fig. 21/1).
Unterlenkerarm und Abstiitzrahmen haben je 2 Bohrungen. Diese werden wie folgt
abgesteckt:

Bohrung Abstitzrahmen vorn —> KGS

Bohrung Abstutzrahmen hinten —— KG

Bohrung Unterlenkerarm vorn ——— Packerwalze PW 500
Bohrung Unterlenkerarm hinten ———— Packerwalze PW 420

Soll z. B. ein Kreiselgrubber KG mit einer Packerwalze PW 500 in Kombination mit
einer Drillmaschine laufen, so ist der Unterlenkerbolzen Kat. Il (Fig. 21/5) durch die
vordere Bohrung des Unterlenkerarmes in die hintere Bohrung des Abstiitzrahmens zu
stecken und mit dem Klappsplint zu sichern.

d) Zur Befestigung des Oberlenkers (Fig.21/6) am oberen Anlenkpunkt des Kreisel-
grubbers miissen die vorhandenen Einspannbuchsen EG 25x32 x 14 aus den Ober-
lenkeranlenkplatten entfernt werden. Sie werden durch eine durchgehende Einspann-
buchse EG 25x32x80 (Fig.21/7) ersetzt, auf die eine Fettbuchse (Fig.21/8) mit
Schmiernippel geschoben wird. Der Querbolzen (Fig. 21/9) des Absteckbolzens muB in
die Verdrehsicherung (Fig. 21/10) des Oberlenkers greifen. Um ein axiales Verschieben
des Absteckbolzens zu vermeiden, ist der Bolzen mit einer Distanzbuchse und Schei-
ben zu versehen und mit dem Klappsplint (Fig. 21/11) zu sichern.

e) Der Ausgleich des axialen Spiels des Absteckbolzens durch Scheiben (Fig. 21/12) ist
auch bei der Befestigung des Hydraulikzylinders in der Fangtasche des Abstiitz-
rahmens erforderlich.

f) Den Rahmen (Fig. 21/13) mit dem Unterlenkerarm (Fig. 21/4) abstecken.

g) Abstecken des Rahmens (Fig. 21/13) mit dem Oberlenker (Fig. 21/86).

Der Oberlenker hat 2 Bohrungen, die wie folgt bei Kombinationen mit dem Rahmen
abzustecken sind:

Bohrung Oberlenker vorn —— > Packerwaize PW 420
Bohrung Oberlenker hinten ———> Packerwalze PW 500
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h) Die Fanghaken (Fig. 21/14) miissen je Seite mit je 3 Schrauben am Rahmen befestigt
werden. Sie lassen sich bedingt durch 4 Bohrungen am Fanghaken oben oder unten
befestigen.

Die obere Befestigung eignet sich flir Drillmaschinen
D7/E-R
D7/E-N

Die untere Befestigung eignet sich fiir Drillmaschinen
D7K
D 7 Special Il
D 7 Super S

i} Der kurze Oberlenker (200~260 mm) (Fig. 21/15) zur Drillmaschine wird von der oberen
Bohrung des Rahmens zur oberen Bohrung der Drillmaschine gefiihrt, abgesteckt und
so eingestellt, daB die Drillmaschine gerade hinter dem Kreiselgrubber steht.

i) Der Hydraulikschlauch (Fig.21/16) ist an den Olkreislauf der Unterlenkerbetatigung
des Schleppers oder an ein einfachwirkendes Steuerventil, das von Hand bedient wer-
den muB, anzuschlieBen.

k) Nach dem Anheben einer Drillmaschine werden die Stitzrohre (Fig. 21/17 und Fig. 24/1)
gegen die Reifen geschoben und nach dem Absenken der Maschine um weitere 3 cm
aus der Seitenstiitze gezogen und mit einer Schraube mit Kontermutter (Fig.24/2)
festgeklemmt.

Fig. 24 zeigt die Lage des Reifens der Drillmaschine am Stltzrohr des Rahmens.
Fig. 22 zeigt die Kombination Kreiseigrubber KG 30S mit Packerwalze PW 500 mit
AMAZONE-System ,Huckepack“ und Drillmaschine D 7/ E-R.

Fig. 23 zeigt die Kombination Kreiselgrubber KG 30S mit Packerwalze PW 500 mit
angehobener Drillmaschine.

4.5.2 Montage des AMAZONE-Systems ,Huckepack“ bei Verwendung ohne Packerwalze
Ist aufgrund zu hoher Bodenfeuchtigkeit der Einsatz einer Walze hinter dem Kreisel-
grubber nicht sinnvoll, kann die Walze ohne weiteres demontiert werden (Fig. 25). Beim
Einsatz der Kombination Kreiselgrubber und Driflmaschine ohne Packerwaize ist die
Benutzung des ,Huckepack“-Systems nur bedingt moglich.

Die Unterlenkerarme (Fig.21/4) werden in den 4 Bohrungen mit dem Abstitzrahmen
(Fig. 21/1) ganz vorn abgesteckt. Ebenso den Rahmen (Fig.21/13) im Oberlenker ganz
vorn abstecken.

Die nicht mehr fir die Hohenverstellung der Packerwalze benoétigten Exzenterbolzen
(Fig. 26/1) sind als grobe Tiefeneinstellung im vorderen quadratischen Loch des Abstiitz-
rahmens einzustecken und mit dem Klappsplint zu sichern.

Es ist darauf zu achten, daB auf beiden Seiten die gleiche Zahi an den Beriihrungs-
flachen zwischen Bolzen und Tragarm erscheint. Je hoher die Zahl an den Berithrungs-
flichen, desto groBer wird die Arbeitstiefe.

Die weitere Tiefeneinstellung erfolgt mit dem kurzen Oberlenker Kat. 1l (400-530 mm)
(Fig. 21/3).

Der Kreiselgrubber stiitzt sich nun auf der Drillmaschine ab.

ACHTUNG:

In dieser Anordnung kann der Hubrahmen nicht durch den Hydraulikzylinder angehoben
werden. Der Hydraulikzylinder darf nicht an das Hydrauliksystem des Schleppers an-
geschlossen werden.
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Fig. 25

| ATAZONE Gystom Huckepack
L DGAEM 2104256

Fig. 27
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Zum Anheben des Hubrahmens (Fig.27) durch den Hydraulikzylinder missen erst die
Exzenterbolzen (Fig. 26/1) aus dem Abstlitzrahmen entfernt werden und die hydraulische
Leitung am Schlepper angeschlossen werden.

Soll die Kombination Kreiselgrubber, ,Huckepack“-System, Drillmaschine ohne Einwirkung
des Hydraulikzylinders angehoben werden und reicht die Hubkraft des Schleppers nicht
aus, miissen die normalen Kupplungsteile zur Drillmaschine gem&B Punkt 4.4.2 verwendet
werden, um Gewichtseinsparungen zu erreichen.

5 Wartung

Der Kreiselgrubber hat ein Hauptgetriebe mit einer Olkammer, Der Olstand muB in
waagerechter Stellung des Kreiselgrubbers mit Hilfe des Olpeilstabes kontrolliert werden.
Bei eventuell zu geringem Olstand kann durch den Offnungskanal des Peilstabes oder
durch Demontieren des Getriebedeckels O! nachgefiilit werden.

Olwechsel: alle 500 Betriebsstunden — dabei ist ein Getriebedi ARAL SAE 90, API GL 3
zu verwenden,

Fillmenge: Wechselradhauptgetriebe = 6 |
Schalthauptgetriebe = 7,51

Die Werkzeuggetriebe oberhalb der Zinken sind wartungsfrei. Das Gehauseoberteil ist
bis zur Achsmitte der Ritzelwelle mit GetriebeflieBfett ARAL Aralub FD 00, GOF nach
DIN 51502, gefiillt.

Beim Kreiselgrubber mit Steinsicherung ist die Lagerung des Werkzeuggetriebes regel-
méBig zu iiberpriifen. Bei einem zu groSien Spiel der Lagerung missen die Glycodur-
Gleitlager ausgetauscht werden.

Die Zinken unterliegen einer Abnutzung und missen spétestens bei einer Lange von
80 mm, gemessen von der Unterkante der Zinkentasche, ausgetauscht werden.

In rege!méaBigen Abstanden (alle 15 bis 20 Stunden) sind die beiden Schmiernippel des
Oberlenkers am AMAZONE-System ,Huckepack” sowie die Schmiernippel an den Achs-
fagern der Packerwalze und der Gelenkwelle abzuschmieren.

Schmiernippel und Fettpresse sind vor dem Abschmieren sorgfaitig zu reinigen und das
verschmutzte Fett vollstdndig aus den Lagern herauszupressen.

Alle Schraubverbindungen der Maschine sind nach den ersten zehn Betriebsstunden zu
prufen und gegebenenfalls nachzuziehen.
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Unsere Werksvertreter:

Gebiet Bayern:
Firma Josef Eger KG
Tel.: 0911/443266
Telex: 622318

Filiale Landshut
Tel.. 0871/71942

Gebiet Baden-Wiirttemberg:

Firma
Helmut Walker u. Arthur Haug
Tel.: 0731/37410

Gebiet Schwaben:

Herr Jirgen Sommerkamp
Tel.: 08342/2210
Gablonzer StraBe 1

8952 Marktoberdorf

Gebiet Rheinland:
Firma Jos. Meffert
Tel.: 0228/363488
Telex: 885518

Gebiet Hessen Nord:
Herr Peter Nachbar
Tel..05671/2071

Gebiet Hessen Siid:
Herr Willy Bach
Obergasse 23

6478 Nidda 24

Tel.: 06043/1691

Gebiet Westfalen:
Herr Rolf Tempel
Tel.: 05203/3585

Gebiet Weser-Ems:
Firma Diedr. Jungeblut
Tel.: 04955/5209

Gebiet Bremen:
Firma F.-J. Volbert
Tel.: 0421/251027
Telex: 246763

Gebiet Schleswig-Holstein:
Herr Helmut Glinkowski

Tel.: 04321/53700

Telex: 299513

Gebiet Hannover:
Firma Fritz Lippold
Tel.: 05066/7865

Gebiet Osnabriick:
Werk Gaste

Tel.: 05405/501-0
Telex: 94801

BruneckerstraBe 93
8500 Niirnberg

Oberndorfer StraBe 26 a
8300 Landshut

Postfach 4169
7900 Ulm
Bdro und Lager: Im Giiterbahnhof

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Werksniederlassung Sud
8901 Gablingen, Am Bahnhof
Tel.: (08230) 1517, Telex: 533199

Postfach 2004 88
5300 Bonn 2-Bad Godesberg
Lager: 5300 BN-Mehlem, Am Guterbahnhof

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werksniederlassung
und Auslieferungslager
LadestraBe/Lindenweg 32
3520 Hofgeismar
Tel.: 05671/2071
Telex: 994822

Schwarzbachtal 21
4806 Werther bei Bielefeld
Lager: 4783 Anréchte-Altengeseke

GroBwolder StraBe 28, Postfach 124
2957 Westoverledingen-lhrhove
Lager: lhrhove

An den Whren 21
2800 Bremen-Oberneuland
Lager: Bremen-Oberneuland

Lager: AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Werksniederlassung Nord
Otto-Hahn-StraBe 2
(Gewerbegebiet Holstenhalle)
2350 Neumliinster

Giesener StraBe 7a, Postfach 1245
3203 Sarstedt (Hann.)

AMAZONEN-WERKE H.Dreyer
Postfach 51
4507 Hasbergen-Gaste



