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Patzawieszany ptug obrotowy Tyrok

Orka w bruzdzie lub po caliznie — ptug, ktory ustanawia nowe standardy

@ .Rezultat orki Tyrokiem jest zachwycajacy”. © .Tyrok 400 6+1 V od AMAZONE oferuje dobry stosunek jakosci
(Test praktyczny magazynu ,profi” ,Naprawde dobra praca..” - 05/2023) do ceny”.

(Test praktyczny magazynu ,,profi” ,,Naprawde dobra praca...” - 05/2023)



Przy zastosowaniu pfugéw Tyrok i Tyrok OL, AMAZONE oferuje Twojemu gospodarstwu jedyne

w swoim rodzaju korzysci. Dzieki nowym korpusom ptuga SpeedBlade mozliwe jest uzyskanie
maksymalnej predkosci przy minimalnym zuzyciu. Jednocze$nie nowa, stabilna rama czworokatna
zapewnia statg gtebokos¢ robocza na catej szerokosci. Zastosowanie od 6 do 9 korpuséw ptuga
gwarantuje wysoka wydajnos¢ powierzchniowa. Opcja orki po caliznie jeszcze bardziej oszczedza glebe.
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Ptugi AMAZONE

Do inteligentnej uprawy roslin

Dzisiejsza praca ptuga

Ptug jest symbolem rolnictwa. Obrébka gleby jest obok ho-  decydujacy wptyw na plonowanie i odniesienie sukcesu
dowli, nawozenia i ochrony roslin czynnikiem decydujacym  w uprawie gleby.

o0 powodzeniu w uprawie gleby. Réwnowaga ekologiczna
oraz wysoka efektywnos¢ wykonywanych prac uprawowych
s3 decydujacymi czynnikami, na ktdrych takze w przysztosci
opierac sie bedzie technika zabiegéw i sposéb postepowa-
nia w rolnictwie.

Ptugi AMAZONE wyrdznia zwarta technika, wysoka jakos¢
pracy, optymalne dopasowanie do specyficznych wymagan
kazdego miejsca uprawy oraz wyjatkowa efektywnosc.

s . . Zalety:
Dazyc sie bedzie do dtugotrwatego zagospodarowania gle- © Indywidualne dostosowanie pfuga do kazdych
by, wzrostu produktywnosci z powierzchni i wysokiej opta- wymagar

calnosci stworzonej konstrukcji. Zastosowanie nowocze-
snych ptugéw obok konserwujacej uprawy gleby
i alternatywnego sposobu siewu ma tak samo, jak kiedys,

@ Prosta regulacja i komfortowa obstuga
@ Dtuga zywotnos¢ dzieki mocnej i zwartej budowie



Ptugi AMAZONE

Decyduje prawidtowy sposdb
postepowania!

0 sukcesie nie decyduje filozofia, lecz prawidtowy wybor
sposobu uprawy gleby. Siew konwencjonalny z zastosowa-
niem ptuga jest rozpowszechniony tak samo szeroko, jak
kiedys. Uwzgledniajac istniejgce okolicznosci i stale zmie-
niajace sie warunki ramowe, jak na przyktad ceny produk-
téw, produkcja energii, redukcja powierzchni ugorowanych
itd. w wielu gospodarstwach réwnolegle praktykowany jest
zaréwno siew konwencjonalny jak réwniez siew w mulcz,
a funkcja ptuga zabezpieczajaca plonowanie jest przy tym
oceniana bardzo wysoko.

Zalety tradycyjnej uprawy gleby

@ Efektywne mechaniczne zwalczanie chwastdw przez od-
ciecie od sSwiatta, efektywne zwalczanie chwastéw na
krawedziach i granicach pol

@ Szybkie podgrzewanie i lepsze przewietrzanie gleby
zwiekszajace plony w kulturach wymagajacych ciepta

@ Jedyny zabieg uprawowy przy stagnacji wody

@ Zmniejszenie ryzyka zainfekowania nastepnej uprawy

@ Przyspieszenie aktywnosci przemian w glebie przez jej
lepsze natlenienie

@ Mechaniczne zwalczanie szkodnikdw glebowych wrazli-
wych na promieniowanie UV, slimakéw i myszy
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Potzawieszany ptug obrotow
Tyrok i Tyrok Onland

33-55 cm/korpus Do 400 KM Do 10 km/h 6 do 9 korpuséw



Korzysci dla uzytkownika

Korzysci dla
uzytkownika:

@ Precyzyjna gtebokosc¢ robocza na catej dtugosci ptuga dzieki
stabilnym prostokatnym profilom ramy

© AutoAdapt — automatyczne i doktadne dopasowanie szerokosci
pierwszego korpusu przy zmianie szerokosci roboczej

© Unikalny korpus ptuga SpeedBlade z powigkszong przednig
czescig odktadnicy i procesem hartowania ©plus umozliwia
uzyskanie wiekszej predkosci przy mniejszym zuzyciu

@ Szybkie i przyjazne dla materiatu procesy obrotu dzieki
dwustopniowej hydraulicznej amortyzacji — SmartTurn

@ Duze kofo zapewnia precyzyjne kopiowanie gtebokosci
i optymalng ochrone gleby

© Maksymalne bezpieczenstwo i komfort podczas transportu,
dzieki seryjnej amortyzacji kota

@ Centrala regulacyjna SmartCenter na zaczepie ptuga dla
szybkiej obstugi

Inne zalety Tyrok Onland:

© Przetaczanie miedzy orkg po bruzdzie i po caliznie bez narzedzi,
za pomoca kilku ruchow

© Automatyczne obnizenie srodka ciezkosci podczas obrotu

WIECEJ INFORMAUII

www.amazone.pl/tyrok

FILM O PRODUKCIE
Zobacz wiecej
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Doktadnie przemyslane szczegoty

Potzawieszane ptugi obrotowe Tyrok i Tyrok OL

Typy

Firma AMAZONE oferuje pétzawieszane ptugi obrotowe
Tyrok z 6, 7, 8 lub 9 korpusami i mechaniczng lub hydrau-
liczng regulacja szerokosci roboczej od 33 cm do 55 cm.
Zaprojektowany dla wymagajacych warunkéw pracy. Dzieki
fatwej obstudze i regulacji, Tyrok to solidny ptug o wysokim
komforcie uzytkowania. Dzieki wersji Tyrok OL mozliwa jest
orka po caliznie, a w razie potrzeby réwniez w bruzdzie.

Cechy szczegolne

@ 6,7, 8lub 9 korpusow

@ Dla ciagnikéw o mocy do 400 KM

@ Stabilna rama: 200x150x10 mm

@ Seryjna hydrauliczna regulacja pierwszego korpusu

@ Ochrona przed przecigzeniami za pomocg sworzni $ci-
nalnych lub hydrauliczna ochrona przed przecigzeniami

Tyrok 400 VS




Pétzawieszany ptug obrotowy Tyrok i Tyrok OL 819

Tyrok 400 OL VS

Przeglad ptugow Tyrok:

Korpusy Wzdtuiny Wysokosc Regulacja szerokosci Regulacja szerokosci Ochrona przed
rozstaw ramy roboczej (cm) reczna roboczej (cm) hydrauliczna przecigzeniami
korpusow (cm) regulacja szerokosci regulacja szerokosci
(cm) roboczej roboczej
6
Tyrok 400/ 7 s
Tyrok 400 OL 8 100 80/85 35/40/45/50 - Sworznie $cinalne
9
Tyrok 400 S/ 6 Hydrauliczna ochrona
Tyrok 400 OL S ; 100 80 35/40/45/30 - przed przecigzeniami
Tyrok 400 V/ 6
Tyrok 400 OL V ; 100 80/85 - 33 do 55 Sworznie $cinalne
Tyrok 400 VS / 6 Hydrauliczna ochrona
Tyrok 400 OL VS ; 0 L - St przed przecigzeniami
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Wygodna obstuga - precyzyjna praca

Budowa ptuga Tyrok

© .Wszystkie przewody s3 doprowadzone do ciggnika przez ele-
gancki zurawik, ktérego dtugos¢ mozna regulowac”.
(Test praktyczny magazynu ,,profi” ,,Naprawde dobra praca...” - 05/2023)




Budowa ptuga Tyrok

Zaczep ptuga Tyrok

Optymalizacja zaczepu

Zaczep ptuga Tyrok zapewnia doskonate potaczenie z cig-
gnikiem, minimalizujac jego zuzycie. Dzieki obracajagcemu
sie 0 180° zaczepowi mozna zredukowac uciag boczny, co
zapewnia oszczednos¢ paliwa. Jednoczesnie dwie opcje po-
faczenia tacznika gérnego oraz zawieszenia na ciegnach
dolnych dla kategorii 3, 4N i 4 zapewniaja maksymalng ela-
stycznosc. Opcjonalnie model Tyrok mozna réwniez wypo-
sazy¢ w uktad wzmacniania trakcji. Aby zwiekszy¢ trakcje
ciggnika, dodatkowy sitownik hydrauliczny przenosi ciezar
na tylng 0s. Umozliwia to uzyskanie maksymalnej sity po-
ciggowej przy jednoczesnym zmniejszeniu zuzycia paliwa.

SmartTurn -
tagodne i szybkie obracanie!

Dzieki dwustopniowej amortyzacji pozycji koricowej, proces
obracania ptuga jest spowalniany na krétko przed korncem.
Zapewnia to do efekt amortyzacji, ktory oszczedza materiat
przy wcigganiu cylindra. Nie ma potrzeby is¢ na kompromis
w kwestii czasu. Proces obracania zapewniajacy niskie zu-
zycie jest wykonywany w ciagu zaledwie 10 sekund.

SmartCenter w ptugu Tyrok

SmartCenter dla wygodnej regulacji

Praktyczny zestaw uchwytéw na weze zapewnia ich opty-
malne prowadzenie do ciggnika. Dzieki temu obstuga ptuga
jest szybka i bezproblemowa. Dodatkowo wszystkimi funk-
cjami hydraulicznymi mozna sterowac bezposrednio z cen-
trali SmartCenter. Umozliwia to wygodna regulacje ptuga
w przedniej strefie bezposrednio na maszynie.
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Stabilnosc bez kompromis




Rama 12

Rama -
maksymalna stabilnos¢

Prostokatna rama o wymiarach 200x150x10 mm minimali- Najwazniejsze zalety:

zuje jej wyginanie nawet przy duzym obcigzeniu i twardym @ Bardzo stabilna rama dzieki solidnemu przekrojowi
podtozu. Stabilno$¢ ramy zapobiega ewentualnym wygie- @ Wygodne i delikatne nawracanie

ciom, zapewniajac jednakowa gtebokos¢ roboczg na catej @ Bezpieczny i wygodny transport

szerokosci roboczej. Jednoczesnie prostokatny profil spra- @ Stata gtebokos¢ robocza wszystkich korpuséw dzigki
wia, Ze rama jest bardziej wytrzymata. Wysokos¢ ramy wy- stabilnej ramie

nosi 80 cm, opcjonalnie dostepna jest wysokosc 85 cm @ Duza elastycznos¢ w zakresie liczby korpuséw

z mechanicznym zabezpieczeniem przed przecigzeniem. @ Wysokos¢ ramy 80 cm (85 cm opcjonalnie z mechanicz-

nym zabezpieczeniem przed przecigzeniem)

Duza elastycznos¢

Prosta, ale stabilna konstrukcja ptuga Tyrok pozwala na roz-
budowe systemu ramy. Oznacza to, ze w bardzo krotkim
czasie mozna usunac¢ lub doda¢ dodatkowy korpus.

200 mm

A

150 mm

System ramy do rozbudowy z kotnierzem Przekréj mocnej ramy

13
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Szerokosc robocza pierwszego korpusu

Zawsze wiasciwe ustawienie




Szerokos¢ robocza pierwszego korpusu

AutoAdapt - automatyczna regulacja
pierwszego korpusu podczas zmiany
szerokosci roboczej

Automatyczne dopasowanie szerokosci pierwszego korpusu
podczas zmiany szerokosci roboczej umozliwia perfekcyjna
prace nawet w zmiennych warunkach. Seryjna hydrauliczna
regulacja pierwszego korpusu zapewnia bezpieczng prace
w kazdych warunkach. Jednoczesnie mozna szybko i wy- :
godnie reagowac na zmienne warunki, poniewaz istnieje 2 q 5.}
mozliwos¢ dopasowania pierwszego korpusu nawet pod- /S p i 0N
czas pracy. Podczas tego procesu wahacz jest sterowany
bezposrednio przez sitownik. Dzieki temu wymiary we-
wnetrznych $ladéw wynoszg od 1,2 m do 1,6 m. 1

g -3

Inteligentny system kinematyczny do regulacji szerokosci roboczej

pierwszego korpusu

Zalety AutoAdapt:

szerokosci roboczej
@ Doktadne pofaczenie

wowych ustawien
niej regulacji pierwszego korpusu

na zboczach i przy réznych ciggnikach

Sitownik hydrauliczny do ustawiania szerokosci roboczej
pierwszego korpusu

14

@ Proste i wygodne dopasowanie pierwszego korpusu do

@ Wytrzymaty i mato zuzywajacy sie system do podsta-
@ Szybka reakcja nawet podczas jazdy dzieki bezposred-

@ Doskonate wyniki pracy réwniez na zmiennych glebach,

15



Korpus ptuga SpeedBlade

Nowa koncepcja korpusu ptuga




Korpus ptuga SpeedBlade 16

SpeedBlade

Maksymalna predkos¢ — minimalne zuzycie

SpeedBlade -
nowy, innowacyjny korpus ptuga

Nowy korpus ptuga SpeedBlade z opatentowang, bardzo
duzg przednia czescig odktadnicy i procesem hartowania
©plus zapewnia znacznie mniejsze zuzycie przy duzych
predkosciach roboczych. Ze wzgledu na coraz wieksze pred-
kosci robocze podczas orki, punkt zuzycia przesuwa sie bar-
dziej do tytu. Ze wzgledu na matg przednia czes¢ odktadnicy
w dostepnych w handlu korpusach ptuga, przy wyzszych Korpus ptuga SpeedBlade z opatentowang, duza przednia czescia
predkosciach zuzycie rozpoczyna sie bezposrednio na pfacie odkfadnicy i procesem hartowania ©plus
lemiesza. Dzieki opatentowanej powiekszonej przedniej

czesci odkfadnicy wystarczy wymienic jej czes¢ przednia.

Pozwala to unikna¢ uciazliwej i kosztownej wymiany catej

odkfadnicy.

Korpus SpeedBlade
z opatentowang przednig czescig odktadnicy AMAZONE

= Przednia cze$¢ odktadnicy AMAZONE
= = == Konkurencja 1

\QNQQxQNQK“NQN“VA - r
N i
A\ - — Konku encja 2

Powierzchnia Scieralna przy ok. 5, 8 lub 10 km/h

Wiy
\\\\\
%
\\\\\
My,
\\\\
\\\\
\\\\
Wy,
|

Przeptyw gleby

Korpus SpeedBlade U 40 Czubek lemiesza przykrywa jego ptat:
@ Potaczenie jest w ten sposéb chronione na czubku lemiesza.
@ Nie zaczepiajg sie resztki roélin i korzeni, sznurek ani druty.
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Najlepsza jakosc czesci
scieralnych zapewnia im

dtuga zywotnos¢

Proces hartowania ©plus — wiedza
w zakresie obrdbki cieplnej

Produkcja czesci Scieralnych do maszyn uprawowych ma hi-
storie siegajaca dziesiecioleci wstecz. Ciggty rozwoj techno-
logii materiatowej i produkcyjnej oraz wiedzy w zakresie
obrébki cieplnej s podstawa najwyzszej jakosci czesci Scie-
ralnych do ptugéw.

Wegiel w swojej czystej formie to diament, najtwardszy
materiat stworzony przez nature. Dodatek wegla spowodo-
wat, ze czesci Scieralne ©Oplus staty sie znacznie bardziej
twarde i trwate. AMAZONE poprzez swoj unikalny proces
hartowania, np. w przypadku odktadnicy, uzyskuje bardzo
duzg twardos¢ z przodu, co oznacza najlepsza odpornosc na
Scieranie. Tylna strona pozostaje wzglednie miekka, a przez
to odpowiednio elastyczna i odporna na uderzenia.

Zalety procesu utwardzania ©plus:

@ Dtuisza zywotnos¢

@ Wysoka odpornos¢ na uderzenia

@ Mniejsze zapotrzebowanie na site uciggu

@ Zredukowane zuzycie paliwa

@ Zmniejszone przyklejanie do gtadkiej powierzchni

Relatywnie miekki
tyt odktadnicy

Twardy przéd odktadnicy

@ Proces utwardzania ©plus

Ramy wykonano z wysokowytrzymatej
stali dla zapewnienia ich maksymalnej
zywotnosci

We wszystkich ptugach AMAZONE stosowane sg ramy ze
stali specjalnej o duzej wytrzymatosci. Duza grubos¢ sciany
zapewnia, oprdcz stabilnosci catej ramy, ogélnie duzg wy-
trzymatos¢ wszystkich potaczen srubowych, duza grubosé
scianki pozwala uniknac perforacji i deformacji w obszarze
potaczenia srubowego. Kolejng cecha szczegdlng ptugéw
jest wykonanie ramy bez spoin spawalniczych.

Przekroj odktadnicy -
Poréwnanie réznych metod

Przéd Tyt
odktadnicy odktadnicy
—m
A
—— 5
Metoda
AMAZONE | 7 V777,
©p|US Inne
metody
—— —_—
Stal narze-
dziowa
50 1+
4 ,
=2 Materiat
= 3
= -war-
] stwowy
B
E =
1 2 3 4 5 6 7 8 Grubosc
blachy
w mm



Proces hartowania ©Oplus | czubki lemieszy

Czubki lemieszy — wtasciwy czubek
lemiesza do kazdego zastosowania

Zalety réznych czubkow:

Standardowy czubek lemiesza:

@ Pod katem z przodu dla najlepszego zagtebiania
w podfoze

@ Czubek przykrywa ptat lemiesza

@ Lzejszy uciag dzieki tagodnemu przejsciu
miedzy czubkiem a przednig czescig odktadnicy

Czubek lemiesza HD:

@ Pod katem z przodu dla najlepszego zagtebiania
w podfoze

@ Opancerzony z tytu

@ Do szczegdlnie trudnych warunkéw i dla dtugiej
zywotnosci

@ Lzejszy uciag dzieki tagodnemu przejsciu
miedzy czubkiem a przednia czescig odktadnicy

Obrotowy czubek wymienny:

@ Bardzo pfaski kat nachylenia zapewnia czyste i bezpiecz-
ne zagtebianie w podtoze

@ Czubek moze by¢ uzywany obustronnie

@ Szybki obrét dla krétkich czasdw przezbrajania

Czubek lemiesza HD Standardowy czubek lemiesza

Obrotowy czubek
wymienny

18

Przykrycie czubka lemiesza pfatem lemiesza

Przykryty czubek lemiesza — maksymalnie
niewielka sita uciggu korpusu ptuga

Poniewaz czubek lemiesza zachodzi na przednia czes¢ pfata,
potaczenie jest dobrze chronione. Dzieki temu sprytnemu
potaczeniu na lemieszu nie zaplatuja sie resztki roslin,
sznurka ani resztki korzeni.

Otwarty kadtub korpusu -
dla zmniejszenia masy

Otwarty kadtub korpusu dzieki swojemu ksztattowi zapo-
biega osadzaniu sie na nim ziemi. Dzieki temu uciag ptuga
jest jeszcze fatwiejszy. Jednoczesnie masywne, regulowane
zastrzaty odktadnic azurowych zapewniajg wieksza
stabilnos¢.

19
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Korpus ptuga firmy AMAZONE

Niezawodnos¢ i lekki ucigg
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Korpus ptuga firmy AMAZONE

20

Korpus ptuiny U 40 STU 40 STW 35 W 35 WXL 35 535
Min. gtebokos¢ robocza ok. (cm) 18 18 18 15 15 15
Maks. gtebokos¢ robocza ok. (cm) 35 35 30 30 28 30
Maks. Szeroko$¢ robocza ok. (cm) 55 55 50 50 55 50
Przydatnos¢ o+ o - + . —-lo|+ . —lol+ . —lol+ .
Lekka, kleista gleba (torf) \ N
Lekka gleba (piasek) \ \ \ \
Srednia gleba ) ) \ \ ‘
Ciezka gleba ) ) \ \
Bardzo ciezka gleba (glina) - / f I I
Zbocze o o o] o o o
Spulchnianie ) ) ) o o o
Oczyszczanie bruzdy o} ® ° o ® o
Zapotrzebowanie na site pociggowa o o ° e e ®
Odwracanie gleby ° o ° @ ® o
Przydatnosc¢: - bardzo dobrze przydatny o Przydatny

+

dobrze przydatny

mniej przydatny

21
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Ochrona przed przecigzeniami

Bezpieczenstwo przede wszystkim




Ochrona przed przecigzeniami

Hydrauliczna ochrona przed
przecigzeniami

Hydrauliczna ochrona przed przecigzeniami ma zawsze jeden
sitownik hydrauliczny na pare korpuséw ptuznych z bezpo-
$rednio podtaczonym, napetnionym azotem akumulatorem
hydraulicznym. Przy zadziataniu korpus ptuga poprzez sitow-
nik hydrauliczny naciska ttok w akumulatorze. Gaz zostaje
sprezony i po pokonaniu przeszkody automatycznie przywraca
korpus do pozycji wyjsciowej. Istnieje mozliwos¢ wyboru po-
miedzy standardowg hydrauliczng ochrong przed przeciaze-
niami z regulacjg zdecentralizowang a opcjonalng ochrong
przed przecigzeniami z regulacja centralng, umozliwiajaca wy-
godna i szybka regulacje sity uwalniania wszystkich korpuséw.

Zalety

@ tatwa regulacja sity uwalniania

@ Spokojny i oszczedzajacy materiat sposéb pracy
@ Wymienne kule przegubowe i panewki kulowe
@ Standardowa dodatkowa $ruba przecigzeniowa

Madrzejszy ustepuje

Nacisk dziatajacy na korpusy ptuzne jest uwarunkowany
wieloma réznymi czynnikami. Aby zapewni¢, ze korpus be-
dzie mocno osadzony w podtozu, a z drugiej strony nie
beda wyciggane kamienie na powierzchnie, bardzo wazna
jest prawidtowa sita uwalniania. Mozna ja wygodnie

Naprezenie wstepne: Centralne 200 baréw
4.000

22|23

Mechaniczna ochrona przed przecigzeniami
za pomocg sworznia Scinalnego

Sworzen $cinalny jest sprawdzonym, standardowym roz-
wigzaniem. Pod obcigzeniem zrywany jest sworzen Scinalny
w wyznaczonym miejscu pekania i korpus ptuga odchyla sie
na przeszkodzie do gory. Wysokie sity uwalniania sworznia
scinalnego umozliwiaja jego stosowanie nawet w przypad-
ku ciezkich i twardych gleb.

Zalety

@ Sita Scinajaca 6200 kg

@ Precyzyjne $cinanie dzieki podwajnie nacietym i harto-
wanym ptytom kofnierza

regulowac dzieki hydraulicznej ochronie przed przecigzenia-
mi. W przeciwienstwie do innych producentéw, sita uwal-
niania zmniejsza sie wraz ze wzrostem wysokosci podnosze-
nia korpusu. W ten sposéb mozna zapewni¢ fagodny powrét
korpusu w ziemie bez uszkodzen.

“

3.500

P

3.000

/

2.500

__—

2.000
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\

Sita uwalniania (kg)

1.000

——— maks.

500

min. — AMAZONE

= Niektorzy inni producenci

15 35 70 110 155 210
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Wysokos¢ podnoszenia
korpusu (mm)

350 405
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Zmiana szerokosci roboczej

Precyzja i komfort

© .Dwa wrzeciona do regulacji pochylenia, klipsy na sitowniku ograniczajace gtebo-
kos¢ na kole podporowym i hydrauliczna regulacja przedniego korpusu oraz szero-
kosci roboczej z trwatymi i czytelnymi skalami sprawiaja, ze niemal nie ma tu nic,

2

co mozna by poprawic”.

(Test praktyczny magazynu ,profi” ,,Naprawde dobra praca..” - 05/2023)



Zmiana szerokosci roboczej
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Hydrauliczna regulacja szerokosci roboczej

Tyrok V -
hydrauliczna i komfortowa regulacja

We wszystkich ptugach Tyrok V szerokos¢ robocza regulo-
wana jest bezstopniowo z kabiny ciggnika za pomoca ukta-
du hydraulicznego. Dobrze widoczna skala ze wskaznikiem,
informuje kierowce o ustawionej szerokosci roboczej. Dzieki
zintegrowanej kinematyce ptuga Tyrok V automatycznie re-
gulowane sg rowniez: punkt uciagu, szerokosc robocza
pierwszego korpusu, wszystkie narzedzia wstepne i kofo.

Zalety ptuga Tyrok V

@ Zmienna szeroko$¢ robocza od 33 cm do 55 cm na
korpus

@ Automatyczna regulacja pierwszego korpusu przy zmia-
nie szerokosci roboczej dzieki AutoAdapt

@ Bez koniecznosci ponownej regulagji

@ Wygodna i oszczedzajaca czas praca

Mechaniczna regulacja szerokosci roboczej

Ptug Tyrok -
prosta reczna obstuga

Seryjna regulacja szerokosci roboczej odbywa sie w 4 stop-
niach przez manualne wychylenie elementéw grzadzieli.
Dzieki temu mozliwe jest tatwe dopasowanie urzadzenia do
réznych warunkéw (warunki glebowe, ciggnik itp.). Podczas
ustawiania szerokosci roboczej ma miejsce réwniez auto-
matyczna regulacja narzedzi wstepnych i kot podporowych.
Dodatkowa korekta nie jest wymagana.
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Koto

Tyrok

Precyzyjne kopiowanie gtebokosci przy jednoczesnej doskonatej orce granicznej

Szerokos¢ robocza kazdego
z korpuséw: 42,5 cm

Szerokos$¢ robocza kazdego
z korpusow: 55 cm

Perfekcyjna orka wzdtuz granicy

Koto znajduje sie z boku ramy, dzieki czemu mozna orac bli-
sko granicy pola. Przy maksymalnej szerokosci roboczej koto
lezy w obrebie szerokosci roboczej. Nawet przy srednich
szerokosciach roboczych koto znajduje sie wewnatrz maszy-
ny. Dzieki temu praca bezposrednio przy granicach lub prze-
szkodach jest jeszcze bardziej precyzyjna.

© .Tyrok réwniez podczas jazdy po drogach daje znakomity kom-
fort dzieki 2-metrowej szerokosci transportowej oraz amorty-
zacji kofa podporowego przez akumulator azotowy, gdy ptug
jest lekko uniesiony”.
(Test praktyczny magazynu ,profi” ,,Naprawde dobra praca..” - 05/2023)



Koto

Mozliwos¢ Mozliwos¢ Mozliwos¢
zastosowania opon zastosowania opon zastosowania opon
0 rozmiarze: 0 rozmiarze: 0 rozmiarze:
400/55-22,5 500/45-22,5 500/60-22,5
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@ ROzne rozmiary opon pozwalaja na optymalne
dopasowanie kota do potrzeb.

Precyzyjne kopiowanie gtebokosci

Kilka duzych kot zapewnia optymalny naped na glebie

i precyzyjne kopiowanie gtebokosci nawet w trudnych wa-
runkach. Regulacja gtebokosci za pomoca kota odbywa sie
wygodnie i hydraulicznie z kabiny, lub recznie, bez uzycia
narzedzi, za pomocg klipséw zaktadanych na ttoczysko si-
fownika. Zgarniacz niezawodnie oczyszcza kofo.
Standardowe hydropneumatyczne zawieszenie kofa zapew-
nia maksymalne bezpieczenstwo i najwyzszy komfort jazdy
podczas transportu.

Regulacja gtebokosci kota

Zalety
@ Bezpieczny i wygodny transport
@ Niezawodne kopiowanie gtebokosci
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Wyposazenie do wszelkich wymagan

Wszechstronnos¢ do specjalnych wymagan

Blachy Scinajace

Tansza alternatywa dla przedptuzkow
do mieszania resztek pozniwnych.
Seryjnie z dodatkowa podporg do
grzadzieli.

Krdj ptozowy

Kréj ptozowy jest alternatywa dla kro-
ju tarczowego, ktéry zapewnia czysta
bruzde, szczegélnie na ciezkich, ka-
mienistych glebach i zmniejsza zuzycie
korpusu ptuga.

Ostona ptozu

Ostona ptozu zwieksza powierzchnie
oparcia ptuga o bruzde. Szczegélnie na
zboczach znacznie poprawia to prowa-
dzenie ptuga. Aby umozliwic orke

z szerokimi oponami w bruzdzie,
opcjonalnie mozna zamontowac przy
ostatnim korpusie ptuga dodatkowy
noz.
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Zabkowany kréj tarczowy, Zabkowany kréj tarczowy, Zabkowany krdj tarczowy,
@ 500 mm, z dfugim uchwytem @ 500 mm, z krétkim uchwytem @ 600 mm, z dtugim uchwytem

Kroj tarczowy — czysta praca

Kroj tarczowy ma znaczenie dla czystej pracy ptuga.
Precyzyjnie odcinanie calizny przez kréj tarczowy utatwia
catkowity obroét skiby i kompletng obrébke resztek pozniw-
nych oraz oczyszczanie bruzd.

Kroj tarczowy jest dostepny o srednicy 500 mm w wersji
gtadkiej lub zabkowanej oraz 600 mm w wersji
zabkowane;j.

Amortyzowany, zabkowany kroj tarczowy,
@ 500 mm

Przedptuzek — do wszystkich zastosowan

Przedptuzek M2

Przedptuzek M2 zaprojektowany zostat do powszechnego
stosowania przy zaorywaniu 13k, a takze do duzych ilosci
resztek pozniwnych, zwtaszcza stomy kukurydziane;.

Przedptuzek L2

Przedptuzek L2 ma jeszcze bardziej wygiety ksztatt, niz
przedptuzek M2. Dlatego znakomicie sprawdza sie on przy
przerobie duzych ilosci organicznych resztek pozniwnych.

Przedptuzek G2

Zastosowanie przedptuzka G2 zapewnia orke bez zapycha-
nia sie, szczegolnie na ciezkich i lepkich glebach oraz pod-
czas orania terendw zielonych. Dzieki fatwej regulacji
przedptuzka praca staje sie jeszcze bardziej precyzyjna.

Przedptuzek M2 Przedptuzek L2 Przedptuzek G2

Pogtebiacze

W pewnych warunkach terenowych konieczne moze by¢
spulchnianie ponizej gtebokosci roboczej korpusu ptuga.
Gtebokos¢ pracy pogtebiaczy jest regulowana i mozna je fa-
two wymienic.




Tyrok

Wat

Rownanie i zageszczanie w jednym przejezdzie roboczym




Wat

Wychylne ramie chwytajace

W przypadku kombinacji z watem mozna opcjonalnie za-
montowa¢ wychylne ramie chwytajace. Wszystkie ramiona
wyposazono w sprezynowy mechanizm zabezpieczajacy,
ktéry amortyzuje skoki obcigzenia wystepujace

Wat -
jeszcze wieksza efektywnosc

Dla jeszcze wigkszej efektywnosci pracy firma AMAZONE
rozszerza oferte watow dzieki strategicznej wspétpracy z fir-
ma Tigges. Dlatego teraz mozliwe juz jest pofaczenie ptu-
gow Tyrok firmy AMAZONE z watami firmy Tigges. Oferta
obejmuje rézne $rednice i rézne profile pierscieni. Ponadto
istnieje mozliwos$¢ wyboru watu jedno- lub dwupierscie-
niowego o szerokosci roboczej do 4,65 m.

30

Stabilne i regulowane wychylne ramie chwytajace

w przypadku zaczepiania watu. Dla zapewnienia optymal-
nego komfortu ramie jest sterowane hydraulicznie za po-
mocg dodatkowego gniazda.

31
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Patzawieszany ptug obrotowy
Tyrok Onland

Maksymalna elastycznos¢ podczas orki w bruzdzie lub po caliznie

Wysoki komfort przy przestawianiu

Jakie sg korzysci z orki po caliznie? miedzy orka w bruzdzie i po caliznie
Podczas orki po caliznie mozna zastosowac ciggniki o szer- Jezeli ze wzgledu na wilgotne warunki nie s zapewnione
szych oponach lub z podwoziem gasienicowym. W ten spo-  optymalne warunki do orki po caliznie, mozna szybko prze-
s6b zapobiega sie naciskowi na gtebokie warstwy gleby stawi¢ ptug na orke w bruzdzie. D7wignie na ramieniu ob-
oraz tworzeniu podeszwy ptuznej. Dodatkowo podczas orki rotowym stuzace do przestawiania s fatwo dostepne i po-
po caliznie mozna wykorzystywac systemy kierowania zwalaja przefaczy¢ jednym ruchem miedzy dwoma
wspomagane GPS. Zapewnia to operatorowi wiekszy kom- wspomnianymi ustawieniami. Nie ma potrzeby mocowania
fort, a jednoczesnie doktadne potaczenie z poprzednimi lub blokowania wahaczy, nie ma takze koniecznosci prze-
przejazdami. stawiania przednich két podporowych.

Zalety przednich két kopiujacych

@ Niezawodne kopiowanie gtebokosci na nieuprawionym,
twardym gruncie

@ Przestawianie reczne jest wymagane jedynie w celu
zmiany gtebokosci roboczej

@ Duzy naped wiasny




Pétzawieszany ptug obrotowy Tyrok Onland
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by Bruzda /

SmartTurn — wygodne, szybkie
i oszczedzajace maszyne obracanie

Dzieki dwustopniowej amortyzacji pozycji koricowej, proces
obracania ptuga jest spowalniany na krétko przed koncem.
Zapewnia to do efekt ttumienia, ktéry oszczedza materiaf
przy wcigganiu cylindra. Nie ma potrzeby i$¢ na kompromis
w kwestii czasu. Obrot trwa krotko i bez zuzycia elementéw
ruchomych. Kolejng znakomita funkcja jest automatyczne

@ Wysuniecie sitownika

(@ Wahacz zostaje popchniety do przodu

® Srodek ciezkosci ptuga przesuwa sie
w dot

obnizanie Srodka ciezkosci podczas obracania ptuga Tyrok
Onland. Nisko potozony srodek ciezkoSci podczas obracania
zwieksza stabilno$¢ i pozwala lepiej rozdzieli¢ mase na cie-
gtach dolnych.
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Serwis AMAZONE - zawsze blisko

Naszym napedem jest Wasze zadowolenie

AMAZONE

Original
AMAZONIE
Parts

AMAZONE SmartService 4.0

W otoczeniu coraz bardziej skomplikowanych technologii ma-

szynowych, AMAZONE wykorzystuje za pomocg SmartService
VershiBtelkatalog 4.0 wirtualna i rozszerzong rzeczywistos¢ oraz media cyfrowe do

i ind st obstugi, szkolen i prac konserwacyjnych.

SmartTraining: Szkolenia z obstugi zfozonych maszyn wyko-
rzystujacych technologie wirtualnej rzeczywistosci (VR).

SmartLearning: Interaktywny trening operatorow dotyczacy
kompleksowej obstugi maszyn (www.amazone.pl).

H Smartinstruction: Instrukcje napraw lub konserwacji dla

PDF-DOWNLOAD , ,
www.amazone.net/parts [ Augmented Reality (AR) i mobilnych urzadzer koncowych.

B SmartSupport: Bezposrednie wsparcie na miejscu ze strony
technika serwisu dla Augmented Reality (AR) i mobilnych
urzadzen koncowych.
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Zadowolenie naszych klientow to
najwazniejszy cel

Dlatego polegamy na kompetentnych partnerach handlo-
wych. Takze w kwestiach serwisu s3 oni wtasciwymi i nie-
zawodnymi partnerami rolnikéw oraz przedsiebiorstw ustu-
gowych. Ciggte szkolenia pozwalajg zaréwno partnerom
handlowym jak i mechanikom serwisowym zawsze by¢ na
biezaco z najnowszym stanem techniki.

Zawsze lepiej wybrac oryginat

Wasze maszyny pracuja wyjatkowo ciezko! Czesci zamienne
i Scieralne AMAZONE o sprawdzonej jakosci gwarantuja
niezawodnos¢ i bezpieczenstwo wymagane przy efektywnej
uprawie gleby, precyzyjnym siewie, profesjonalnym nawo-
zeniu i skutecznej ochronie roslin.

Tylko oryginalne czesci zamienne i Scieralne sa doktadnie
dostosowane pod wzgledem funkcjonowania oraz wytrzy-
mafosci do maszyn AMAZONE. To gwarancja optymalnych
wynikéw pracy. Oryginalne czesci po przystepnych cenach
zawsze sie w koncu opfacaja.

Zapewniamy doskonaty serwis czesci
zamiennych

Podstawa naszej ogélnoswiatowej logistyki czesci zamien-
nych jest ich centralny magazyn w Tecklenburg-Leeden.
Zapewnia on optymalng dostepnos¢ czesci takze do star-
szych maszyn.

W centralnym magazynie czesci zamiennych

w Tecklenburg-Leeden codzienne zaméwienia realizowane
s3 do godziny 17 i tego samego dnia czesci opuszczajg nasz
zaktad. Nowoczesny system magazynowania gromadzi

i przechowuje 42 000 réznych pozycji czesci zamiennych

i Scieralnych. Codziennie realizujemy tu wysytke czesci

z 1 000 zamowien naszych klientow.

Dlatego warto wybra¢ oryginat!

Zalety oryginalnych czesci zamiennych i Scieralnych
@ Jakosé i niezawodno$¢

@ Nowoczesnos¢ i wydajnosc

@ Natychmiastowa dostepnos¢

@ Wyisza warto$¢ maszyny przy odsprzedazy
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Potzawieszany ptug obrotowy Tyrok

M AMAZONE

Typ Tyrok 400 (OL) Tyrok 400 (OL) S Tyrok 400 (OL) V Tyrok 400 (OL) VS

Korpusy 7 8 9 6 7 8 6 7 8 6 7 8

Moc ciggnika do (kW/KM) 295/400

Wazdtuzny rozstaw korpusow (cm) 100

Wysokos¢ ramy (cm) 80, 85 80 80, 85 80

Zmiana szerokosci roboczej Recznie Recznie hydraulicznie hydraulicznie

Hydrauliczna Hydrauliczna

ochrona przed przecigzeniami Sworznie $cinalne ochrona przed Sworznie $cinalne ochrona przed
przecigzeniami przecigzeniami

Szerokos¢ robocza na korpus (cm) 35, 40, 45, 50 35, 40, 45, 50 33-55 33-55

Koto (wymiary) 400/55-22,5 500/45-22,5 500/60-22,5

Masa maszyny podstawowej od (kg) | 3540 | 3788 | 4129 | 4279 | 4160 | 4497 | 4853 | 3630 | 3899 | 4140 | 4245 | 4602 | 4860

llustracje, tres¢ i dane techniczne s niezobowiazujace i moga odbiegac od rzeczywistego wyposazenia. Zastosuj sie do obowigzujacych na terenie danego
kraju przepiséw drogowych, wtacznie z koniecznoscig uzyskania odpowiedniego zezwolenia. Nalezy sprawdzi¢ dopuszczalne obciazenia osi i mase catko-
witg ciggnika. Niektdre z podanych mozliwosci konfiguracji nie sa dostepne w przypadku niektérych ciagnikdw.
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Marek Zielinski - Dyrektor Zarzadzajacy - tel. kom 607 385 345 - Marek.Zielinski@amazone.pl

Andrzej Borowiec - Rejon potudniowo-wschodni - tel. kom. 602 573 427 - Andrzej.Borowiec@amazone.pl

Marcin Kurzynski - Rejon pétnocno-wschodni - tel. kom 604 293 159 - Marcin.Kurzynski@amazone.pl

Barttomiej Chmurzyniski - Rejon pétnocno-zachodni - tel. kom 728 378 675 - Bartek.Chmurzynski@amazone.pl

Michat Hreczynski - Rejon potudniowo-zachodni - tel. kom 606 851 844 - Michal.Hreczynski@amazone.pl

Michat Wojciechowski - Marketing - tel. kom 504 022 342 - Michal Wojciechowski@amazone.pl
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