Oryginalna instrukcja obstugi

Komputer obstugowy
AmaSpread 2

Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje od wersji oprogramowania NW355-B.009
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowg instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze instrukcje obstugi sg
regularnie aktualizowane. Dzieki propozycjom ich
poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Propozycje
prosimy nadsyta¢ drogg listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Ruch drogowy

Nie uzywaé komputera lub terminala obstugowego podczas jazdy po drogach
Odwrécenie uwagi kierowcy moze doprowadzi¢ do wypadkoéw i obrazen ciala, ze $miercig wigcznie.

» Nie obstugiwa¢ komputera lub terminala obstugowego podczas jazdy po drogach.

2.2 Konserwacja i przechowywanie

Szkody spowodowane przez zwarcie

Jesli w ciggniku lub zaczepionym albo zawieszonym narzedziu przeprowadzane sg prace serwisowe,
wystepuje ryzyko zwarcia.

» Przed przystgpieniem do prac serwisowych
roztgczy¢ wszystkie potgczenia miedzy terminalem lub komputerem obstugowym a ciggnikiem.

Szkody spowodowane przez przepiecie

Podczas prac spawalniczych przy ciggniku lub zaczepionym albo zawieszonym narzedziu komputer lub
terminal obstugowy moze ulec uszkodzeniu wskutek przepiecia.

» Przed przystqpieniem do spawania
roztgczy¢ wszystkie potgczenia miedzy terminalem lub komputerem obstugowym a ciggnikiem.

Szkody spowodowane przez nieprawidtowe czyszczenie

» Komputer obstugowy i terminal obstugowy czysci¢ wytgcznie wilgotng, miekka $ciereczka.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé
Zmiany w budowie

Szkody spowodowane przez nieprawidtowg temperature roboczg i temperature przechowywania

Nieprzestrzeganie temperatury roboczej i temperatury przechowywania moze doprowadzi¢ do uszkodzen
komputera lub terminala obstugowego oraz do nieprawidiowosci w dzialaniu, a przez to — do powstania
niebezpiecznych sytuaciji.

» Komputer lub terminal obstugowy uzytkowa¢ wytgcznie w temperaturze od -20°C do +65°C.

» Komputer lub terminal obstugowy przechowywac¢ wytgcznie w temperaturze od -30°C do +80°C.

2.3 Zmiany w budowie

Niedopuszczalne zmiany i niedopuszczalne uzycie

Niedopuszczalne zmiany i niedopuszczalne uzycie moze mie¢ negatywny wplyw na bezpieczenstwo
uzytkownika, zywotnos¢ lub/i funkcje terminala obstugowego.

» Na komputerze lub terminalu obstugowym dokonywaé tylko zmian, ktére opisane sg w instrukcji obstugi
komputera lub terminalu obstugowego.
» Komputer lub terminal obstugowy wykorzystywa¢ zgodnie z przeznaczeniem.

» Nie otwiera¢ komputera lub terminala obstugowego.

» Nie ciagnaé za przewody.

2.4 Wyswietlacz

Ryzyko wypadku spowodowane przez btedne wskazania na wyswietlaczu

W przypadku btedéw wyswietlacza lub ograniczenia widocznosci ekranu przypadkowo aktywowane mogg
zostac funkcje, ktére uruchomig funkcje maszyny. Osoby moga odnies¢ obrazenia lub smier¢.

» Jesli widocznos¢ ekranu wyswietlacza jest ograniczona,

przerwac obsluge.

» Jesli wskazanie wyswietlacza jest btedne,
uruchomi¢ ponownie komputer obstugowy lub terminal obstugowy.

Ryzyko wypadku spowodowane przez nieprawidtowe gesty na ekranie

Podczas wykonywania nieprawidtowych gestow na ekranie istnieje ryzyko przypadkowego nacisniecia
przyciskow sterowania maszyny, co doprowadzi do uruchomienia funkcji maszyny. Osoby mogg odnies¢
obrazenia, a nawet $mier¢.

» Gesty rozpoczyna¢ na krawedzi wyswietlacza.
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3 | Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Komputer obstugowy stuzy do sterowania
maszynami rolniczymi.

e Instrukcja obstugi jest czescig komputera
obstugowego. Komputer obstugowy jest
przeznaczony wytgcznie do uzytku zgodnego
Z niniejszg instrukcjg obstugi. Zastosowania
komputera obstugowego, ktore nie zostaty
opisane w niniejszej instrukcji obstugi, moga
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub
Smierci os6b oraz do uszkodzenia maszyny
i szkod materialnych.

e Inne uzycie niz opisane we
fragmencie dotyczacym uzytkowania zgodnego
z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytgcznie uzytkownik.
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4 | Opis wyrobu

Opis wyrobu

4.1 Funkcja komputera obstugowego

Komputer obstugowy AmaSpread 2 steruje funkcjami
maszyny i peini zadanie terminala wskaznikowego.

Komputer obstugowy umozliwia realizacje
nastepujacych funkcji:

e uruchamianie lub zatrzymywanie rozsiewu
nawozu

e ustalanie wspoétczynnika kalibracji do rozsiewu
nawozu w doktadnej dawce podczas jazdy

e wlaczanie rozszerzonych funkcji rozsiewu nawozu
e napetnianie maszyny

e zarzgdzanie produktami

e wyswietlanie dokumentac;ji

e wiaczanie lub wytaczanie oSwietlenia roboczego

e wyswietlanie informac;ji
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4 | Opis wyrobu
Przeglad komputera obstugowego

4.2 Przeglad komputera obstugowego

|I| Oswietlenie robocze
@ Wybér menu

|E| Wprowadzanie danych i nawigacja

4.3 Wybor menu

W menu wyswietlane sg rézne dane. Dane te mozna
dostosowywac.

|

ha W menu "Dokumentacja" wy$wietlane sg
dane robocze.

|Z| Wyswietlacz

E Wigczanie i wylgczanie
|E| Menu Praca

Gl i =) &

DOKUMENTACJA
Q | 68| d
353 ;g 0&1 >0
3.3 483 68:53
h kg ha

10
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4 | Opis wyrobu
Wyboér menu

°
%

% W menu "Produkty” wyswietlane sg dane

produktéw i mozna wprowadzaé ustawienia maszyny
zalezne od produktéw.

Menu "Waga" ustala wspoiczynnik kalibraciji

Z zastosowaniem wagi.

|I| Kalibracja automatyczna wybrana
|Z| Zawartosc zbiornika

@ Wspoiczynnik kalibracji

E Uruchamianie kalibracji recznej

v,

W menu "Praca" wyswietlane sg dane
robocze i odbywa sie sterowanie maszyng podczas

pracy.

o

W menu "Zbiornik" dostepna jest funkcja
"Napelnianie", "Oproznianie" i "Pochylanie", jesli
zamontowany jest czujnik pochylenia.

NAWOZ = Cyjanamid wapnia

_ 120
Dawka rozsiewu kg/ha
Wspdlcz. kalibracji 1,99
Szer. robocza >

| Inne ustawienia nawozu |

EE | 136 Nt
2567 kg

| Einstellungen |

65 0.0 xmm | f 958.80 ha

0 kg/ha
100 %

0O kg/ha
100 %

ON

>, €
0]

= 1ee | O
4 794 kg 1/min
ZBIORNIK
@ Napelnianie
\*/ Oproéznianie
%% Pochylanie
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4 | Opis wyrobu
Przyciski

{ : } Menu "Maszyna" pozwala na wprowadzanie

ustawien maszyny.

ZC} W menu "Maszyna" na drugiej stronie

wyswietlane sg dane maszyny i mozna wprowadzac
ustawienia maszyny.

4.4 Przyciski

MASZYNA

Predkosc

AN

Stan pusty i regul. dawki

0

Terminal

MASZYNA

Info

Diagnostyka

A EE

Konfiguracja

4.4.1 Przyciski wprowadzania danych i przyciski nawigacyjne

I zwiekszanie wartosci lub przechodzenie
w gore na liscie

L]
zmniejszanie wartosci lub przechodzenie

w dot na liscie

>< anulowanie wprowadzonych danych i powrét
do poprzedniego menu

zatwierdzanie

(=
By

12
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4 | Opis wyrobu
Przyciski

4.4.2 Przyciski funkcyjne w menu Praca

Uktad przyciskéw funkcyjnych

v,
AN

A\

N

[

zasuw

Otwieranie lub zamykanie obu

Otwieranie lub zamykanie lewej
zasuwy

Otwieranie lub zamykanie prawej

zasuwy

==

100%

Zwiekszanie dawki rozsiewu z obu
stron o krok ilosciowy

Ustawianie dawki rozsiewu na
100%

Zmniejszanie dawki rozsiewu z obu
stron o krok ilosciowy

<
+2

N
—\

2
B

~
[

Wigczanie sekcji
szerokosci od lewej strony

Zwiekszanie dawki
rozsiewu z lewej
strony o krok ilosciowy
po przytrzymaniu
nacisnietego przycisku
przez co najmniej
3 sekundy

Wylgczanie sekcji
szerokosci od lewej strony

Zmniejszanie dawki
rozsiewu z lewej
strony o krok ilosciowy
po przytrzymaniu
nacisnietego przycisku
przez co najmniej
3 sekundy

Wigczanie sekcji
szerokosci od prawej
strony

Zwiekszanie dawki
rozsiewu z prawej
strony o krok ilosciowy
po przytrzymaniu
nacisnietego przycisku
przez co najmniej
3 sekundy

Wytgczanie sekcji
szerokosci od prawej
strony

Zmniejszanie dawki
rozsiewu z prawej
strony o krok ilosciowy
po przytrzymaniu
nacisnietego przycisku
przez co najmniej
3 sekundy
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4 | Opis wyrobu
Wskazanie robocze

B, | &

Hy
DU

= — \
Wigczanie lub Wigczanie lub Wigczanie lub . .
. . . . . . Podnoszenie Opuszczanie
wylgczanie rozsiewu | wylgczanie rozsiewu | wytgczanie rozsiewu o .
. limitera limitera
brzegowego granicznego przy rowach

4.5 Wskazanie robocze

@ 0.0 km/h'"

[—Q0 kg/ha a—(0 kg/ha

O\\\ 2—100 % 100 %

16\\ (51 ON

6

_ 5® g w () @k
0)

058.80 ha"®
QA ‘n

159 [~

\ﬁ/ 1.48
24 7 94 kg 1/min

Dawka rozsiewu z lewej strony Dawka rozsiewu z lewej strony w %

Dawka rozsiewu z prawej strony Dawka rozsiewu z prawej strony w %
Rozsiewany strumien z lewej strony Sekcje szerokosci z lewej strony
Rozsiew z obu stron wigczony lub wytgczony Rozsiewany strumien z prawej strony
Sekcje szerokosci z prawej strony Automatyczna kalibracja wigczona
Wspoéiczynnik kalibracji Stan napetnienia zbiornika
Metoda rozsiewu Liczba obrotéw tarcz rozsiewajgcych
Oswietlenie pola roboczego Oswietlenie zbiornika

Predkosé jazdy

2] [a] @] 2] [e] (5] [e] [«] [~]
&3] 2] [R] 3] [=] [=] [»] [*]

Obrobiona powierzchnia
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5 | Podlaczanie komputera obstugowego

Podigczanie komputera obstugowego

1. Zamontowa¢ komputer obstugowy w kabinie
ciggnika na uchwycie .

2. Podiaczyc¢ kabel przytgczeniowy |I| do zasilania
elektrycznego ciggnika.

3. Podiaczyc¢ kabel przytgczeniowy |I| do
komputera obstugowego.

4. Podtaczy¢ kabel przytgczeniowy |Z| sygnalu
predkosci do gniazda sygnalowego.

|
E {77 Imp./100m
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6 | Podstawowa obstuga

Podstawowa obstuga

6.1 Wiaczanie i wylgczanie komputera obstugowego

» Aby wiqczy¢ komputer obstugowy,
przytrzymac nacisniety przycisk zat/wyt d)
=» Rozlegnie sie akustyczny sygnat ostrzegawczy.

» Aby wylqczy¢ komputer obstugowy,

przytrzymacé nacisniety przycisk zat./wyt d)

6.2 Poruszanie sie po menu

» Aby dokonaé wyboru,

+ lub

wybraé¢ szare okno przyciskiem

=» \Wybrane okno wprowadzania danych |I| jest
otoczone pomaranczowg ramka.
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6 | Podstawowa obstuga

Wprowadzanie wartosci liczbowych

> \/ zatwierdzenie wyboru.

lub

>< anulowanie wyboru lub wyjscie z menu.

» Aby zmienié strone menu,

\/ wybra¢ i zatwierdzi¢ ekran.

|I| Wyswietlona zostanie strona 1.

=]

|z| Wyswietlona zostanie strona 2.

Wyswietlona zostanie strona 3.

[~]

(2]

6.3 Wprowadzanie wartosci liczbowych

1. Wybrac i zatwierdzi¢ okno wprowadzania danych.

.+

lub

Zwiekszac stopniowo wartosc

aby szybciej zwiekszaé wartosé liczbowg,
przytrzymac przycisk.

L]
3. Zwiekszac stopniowo wartosc

lub

aby szybciej zwieksza¢ wartos¢ liczbowg,
przytrzymac przycisk.

v/

Zatwierdzi¢ wprowadzone dane

lub

>< anulowa¢ wprowadzone dane.
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6 | Podstawowa obstuga
Konfigurowanie terminala

6.4 Konfigurowanie terminala

Mozna ustawia¢ nastepujgce parametry:

Region i jezyk
e Podswietlenie wyswietlacza
e Predkos¢

e Usuwanie zapisanych danych pool

1. Wyswietli¢ @ menu "Maszyna".

2. Wybra¢ "Terminal".
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7 | Ustawienia maszyny

Ustawienia maszyny

7.1 Konfigurowanie zrodta sygnatu predkosci

7.1.1 Konfigurowanie sygnatu predkosci z ciggnika

1. Wyswietli¢ @ menu "Maszyna".

2. Wybra¢ "Terminal".

3. Chcgc wybrac Zrédto predkosci "Gniazdo
sygnatowe" w ustawieniach,
wyswietli¢ "Predkosc”.

4. Zatwierdzi¢ "Terminal sygnalu predkosci”

przyciskiem \/

MASZYNA

60

Predkosc

‘_
A@ Stan pusty i regul. dawki

(=)

Terminal

TERMINAL

Predkosc

Sygnal predkosci

Terminal

PREDKOSC
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7 | Ustawienia maszyny
Konfigurowanie zrédta sygnatu predkosci

Do sterowania elektrycznymi napedami dozownika MASZYNA
niezbedny jest sygnat predkosci. W tym celu
wykorzystywany moze byc¢ sygnat predkosci % Predkosc
z ciggnika. b
5. Aby skonfigurowac "Sygnat predkosci”, A@ Stan pusty i regul. dawki

wyswietli¢ {é} menu "Maszyna". [Ej )

Terminal
6. Wybrac "Predkosc". | s
7. W punkcie "Zr6dio" wybraé "Gniazdo sygnatowe". PREDKOSC
Zrédlo
Konfiguracja czujnika >
Symulowana predkosc jazdy 0.0
km/h

7.1.2 Ustalanie impulséw na 100 m
Do ustalania nastepujacych wartosci komputer
obstugowy potrzebuje informacji o impulsach na
100 m:
e Rzeczywista predkos¢ jazdy
e Obliczona warto$¢ dozowania zaleznego od

predkosci.

WSKAZOWKA

Wspéiczynnik kalibracji ,impulsy na 100 m” nalezy

ustali¢ w warunkach roboczych.

Jesli podczas rozsiewu wykorzystywany bedzie

naped na wszystkie kofa, musi on by¢ rowniez

wigczony w czasie ustalania impulséw na 100 m.
1. Wyznaczy¢ odcinek o diugosci 100 m. PROGRAMOWANIE IMPULSOW
2. Zaznaczy¢ punkt poczatkowy i koncowy. Odmierz odcinek 100 m, przejedz ciagnikiem na

pozycje poczatkow!
3. Przejecha¢ do punktu poczatkowego.
Przejechane impulsy 0
4. Wybrac "Dalef". Zapisane impulsy 9700
I Dalej |
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7 | Ustawienia maszyny
Konfigurowanie zrédta sygnatu predkosci

5. Przejecha¢ do punktu koncowego.
= Zliczane sg "Przejechane impulsy".

6. Wybra¢ "Dalej".

7. Aby zastosowac wartos,
wybra¢ "Zapisz"

lub

aby anulowa¢ wartos,

wybraé ><

7.1.3 Wprowadzanie predkosci symulowanej

Do sterowania elektrycznymi napedami dozownika
niezbedny jest sygnat predkosci. Jesli sygnat
predkosci nie jest dostepny, wykorzystywana jest

symulowana predkos¢.

WSKAZOWKA

Predkos$¢ symulowana musi by¢ utrzymywana
podczas pracy. Gdy sygnat predkosci zostanie
wykryty, symulowana predkos¢ zostanie

dezaktywowana.

1. Wyswietli¢ {@} menu "Maszyna".

2. Wybra¢ "Predkosc".

3. Nacisngé \/

PROGRAMOWANIE IMPULSOW

Przejedz odmierzony odcinek!

Przejechane impulsy 0
Zapisane impulsy 9700

H Dalej H

PROGRAMOWANIE IMPULSOW

Przejechane impulsy 9864
Zapisane impulsy 9700
[ Zapisz [
MASZYNA
Predkosc
L
A Stan pusty i regul. dawki
@:] Terminal
| °
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7 | Ustawienia maszyny
Konfigurowanie informaciji o stanie pustym

4. W punkcie "Zrédio" wybraé opcje "Symulowana”. PREDKOSC
5. W punkcie "Symulowana predkos¢ jazdy" Zrodlo
wprowadzi¢ zgdang predkose¢.
Konfiguracja czujnika )
: 0.0

Symulowana predkosc jazdy km/h

7.2 Konfigurowanie informacji o stanie pustym

{@} MASZYNA
1. Wyswietli¢ menu "Maszyna".

% Predkosc

2. Wybra¢ "Stan pusty i regul. dawki".

‘_
Aﬁ Stan pusty i regul. dawki

@:] Terminal

3. Jesli informacja o stanie pustym ma zostac

STAN PUSTY
aktywowana,

zaznaczy¢ pole "Informacja przy pustym Informacja przy pustym ><
zbiorniku". zbiorniku

Granica alarmu stanu 250
4. Woprowadzi¢ "Granice alarmu stanu napeinienia”. napelnienia kg
Kroki ilosciowe e

%

7.3 Wprowadzanie kroku ilosciowego do zmiany dawki

1. Wyswietli¢ @ menu "Maszyna". MASZYNA

Predkosc
2. Wybrac¢ "Stan pusty i regul. dawki". %

‘_
Aa Stan pusty i regul. dawki

@:] Terminal
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7 | Ustawienia maszyny
Ustawi¢ maszyne w poziomie.

3. Wprowadzi¢ "Kroki ilosciowe" do procentowej

zmiany dawki rozsiewu.

7.4 Ustawi¢ maszyne w poziomie.

Jesli maszyna wyposazona jest w czujnik pochylenia,

zbiornik mozna ustawia¢ poziomo wzgledem podioza.

1.

1.

&2

Wyswietlic menu "Zbiornik".
Wybra¢ "Pochylenie”.
Ustawi¢ maszyne za pomocg gornej dzwigni

zaczepu w taki sposoéb, aby kreski ograniczaly
biata powierzchnie.

Wyswietli¢ menu "Waga".

2. Wybra¢ "Ustawienia”.

3. Aby wspdtczynnik kalibracji byt przez caty czas

ustalany podczas rozsiewu,
w punkcie "Metoda wazenia podczas pracy"
wybra¢ opcje "Automatycz. (online)"

lub
aby wspdtczynnik kalibracji ustalaé na

poczqtku rozsiewu podczas jazdy kalibracyjnej,
wybrac opcje "recznie".

7.5 Wybor metody okreslania wspoétczynnika kalibraciji

STAN PUSTY
Informacja przy pustym ><
zbiorniku
Granica alarmu stanu 250
napelnienia kg
Kroki ilosciowe 1 /O

POCHYLENIE
Ustaw rozsiewacz poziomo

WAGA
Praca z metodg wazenia Autom_atycz.
(online)

Tarowanie wagi

5%

Wzorcowanie wagi

5
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8 | Zarzadzanie produktami

Zarzadzanie produktami

8.1 Dodawanie nowego produktu

Kazdy produkt mozna ewidencjonowac¢ z nazwag
i danymi. Maksymalna liczba dodawanych produktéw
wynosi 6 na 3 stronach.

1. Odstawi¢ ciggnik na poziomym, utwardzonym
podiozu.

)
&)

2. ¥

Wyswietlic menu "Produkty".

3. Wybra¢ liste produktéw.

.

=» Nowy produkt zostat dodany i aktywowany.

Dodac¢ nowy produkt.

=» Nowy produkt nazywa sie "Naw0z" i zawiera dane
produktu standardowego.

NAWOZ = Cyjanamid wapnia
Dawka rozsiewu k;ﬁ?a
Wspolcz. kalibragji 1,36
Szer. robocza &8

Inne ustawienia nawozu |

WYBIERZ NAWOZ

Cyjanamid wapnia

120.0 kg/ha 33.0m 1.36
Nawoz -
200.0 kg/ha 24.0 m 1.00

24
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8 | Zarzadzanie produktami
Wybor lub usuwanie produktu

8.2 Wybor lub usuwanie produktu

§Z‘; WYBIERZ NAWOZ
1. Wyswietli¢ menu "Produkty".
Cyjanamid wapnia

120.0 kg/ha 33.0m 1.36
2. Wybrac¢ liste produktow.

Nawoz

BN

3. W razie potrzeby przewingg. ALY LGlIE oA 1t

»

Wybrac i zatwierdzi¢ produkt.

5. Edytowac produkt, korzystajgc z przycisku

"Wybierz", "Usun" Wa -
X

lub
Wybierz
>< anulowanie.
Usun
8.3 Wprowadzanie danych produktu
NAWOZ = Cyjanamid wapnia
1. ¥ Wyswietlic menu "Produkty”. 120
Zadana dawka wysiewu
kg/ha
2. Wprowadzi¢ zgdang "Zadang dawke rozsiewu".
Wspdlcz. kalibraci 1,36
3. Odczyta¢ "Wspoiczynnik kalibracji" w tabeli
rozsiewu i wprowadzic. Szer. robocza 33
4. Wprowadzi¢ zgdang "Szerokosé roboczg". Inne ustawienia nawozu

5. Wybrac¢ "Inne ustawienia nawozu".

6. W punkcie "Typ nawozu" wybra¢ produkt. NAWOZ = Cyjanamid wapnia
7. W punkcie "Pozycja limiteréw" wprowadzi¢ Typ nawozu Cyjanamid wapnia
wartos¢ z tabeli rozsiewu dla zgdanej metody
rozsiewu granicznego. Pozycja limiteréw ©
8. Wybrac "Mech. rozsiewajgcy".
Szer. robocza >
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8 | Zarzadzanie produktami

Wprowadzanie danych produktu

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Woprowadzi¢ "Zad. liczbe obrotéw tarcz
rozsiewajgcych" podang w tabeli rozsiewu.

Whprowadzi¢ "Pozycje topatek rozsiewajgcych” dla
diugiej i krotkiej topatki rozsiewajgcej podang
w tabeli rozsiewu.

W punkcie "Tarcza rozsiewajgca" wprowadzi¢
zamontowane tarcze rozsiewajgce.

W punkcie "Rozsiew brzegowy" wybra¢ "Zadang
liczbe obrotow" po stronie granicy, "Redukcje
dawki" oraz "Wysokos¢ limiteréw" dla rozsiewu
brzegowego.

W punkcie "Rozsiew graniczny" wybra¢ "Zadang
liczbe obrotéw" po stronie granicy, "Redukcje
dawki" oraz "Wysokos$¢ limiteréw" dla rozsiewu
granicznego.

W punkcie "Rozsiew przy rowach" wybraé
"Zadang liczbe obrotdw" po stronie granicy,
"Redukcje dawki" oraz "Wysokos¢ limiterow" dla
rozsiewu przy rowach.

W punkcie "Materiat rozsiewany" wybra¢ "Nawo6z"
lub "Specjalny materiat rozsiewany".

MECH. ROZSIEWAJACY

Zad. liczba obrotéw tarcz 720

rozsiewajacych [/min

Pozycja lopatek 10 / 40

rozsiewajacych

Tarcza rozsiewajaca V2
NAWOZ =~ Nawoz

Rozsiew brzegowy >

Rozsiew graniczny >

Rozsiew przy rowach >
NAWOZ =~ Naw6z

Material rozsiewany Nawéz

Oblicz wspdlcz. {é}
kalibracji

26
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9 | Napetnianie zbiornika

Napetnianie zbiornika

, &0

Wyswietlic menu "Zbiornik".

2. Wybra¢ "Napetnianie".
3. Wprowadzi¢ "Zadany stan napein."
4. Napetni¢ maszyne do zadanego stanu
napekienia.
WSKAZOWKA

Jesli zamontowane jest oswietlenie robocze,
oswietlenie rozsiewanego strumienia wskazuje
aktualny zadany stan napeinienia podczas

NAPELNIANIE

Zadany stan napeln.

kg

=
298 kg

napeiania.
L . Stan zadanego stanu
Oswietlenie L
napetnienia
miga powoll od 500 kg przed osagmgmgm
zadanego stanu napefnienia
miga szybciej od 100 kg przed osiggnieciem

zadanego stanu napetnienia

sSwieci na state

po osiggnieciu zadanego stanu
napeienia
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10 | Ustalanie wspoétczynnika kalibracji na postoju

Ustalanie wspotczynnika kalibracji na

postoju
1. Naped tarcz rozsiewajgcych pozostawi¢ NAWOZ-Nawoz
wytgczony.
Material i 5
2. Zdemontowac tarcze rozsiewajgce. el i a0z
Ob_licz w_spolcz. {é}
3. Zamontowaé zsuwnie kalibracyjng przy lewej kalibracji
tarczy rozsiewajgce;.
4. Podstawi¢ pojemnik zbiorczy. e 0

)
%o

5. ¥ Wyswietli¢ menu "Produkty".

6. Wybrac¢ "Inne ustawienia nawozu".

O

7. Wyswietlic S} menu "Kalibracja".

8. Przestrzegac tresci instrukcji obstugi maszyny.
9. Wybra¢ "Dalej".

10. Odczyta¢ wspoiczynnik kalibracji w tabeli
rozsiewu i wprowadzic.

11. Wybrac¢ "Dalej".

12. Wprowadzi¢ przewidywang predkos¢.
13. Wprowadz szerokosc¢ robocza.

14. Wybrac¢ "Dalej".

15. Skontrolowa¢ zadang dawke rozsiewu.

16. Wybrac "Dalej".
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10 | Ustalanie wspoétczynnika kalibracji na postoju

17. Wigczy¢ naped tarcz rozsiewajgcych.
18. Otworzy¢ lewg zasuwe.

19. Gdy pojemnik zbiorczy zostanie napetniony,
zamkng¢ lewg zasuwe.

20. Wytqgczy¢ naped tarcz rozsiewajqcych.

21. Zwazy¢ zebrang ilosc.

22. Wprowadzi¢ mase zebranej ilosci.
23. Wybrac¢ "Dalej".

= WysSwietlony zostanie nowy wspdiczynnik
kalibraciji.

24. Zapisa¢ wspoiczynnik kalibraciji
lub

aby zoptymalizowa¢ wspétczynnik kalibracji,
powtérzy¢ kalibracje.

KALIBRACJA
rasuwe | napeinij
\ -~ 0 s
N— 0.00 kg
KALIBRACJA
Nprowadz zebrana ilosc!
N P 16 s
A4 8.64 kg
T 0.00
Zebrana llosc kg
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11 | Praca

Praca

11.1 Rozsiew nawozu

[1] zasuwy otwarte [1] ON

|Z| Zasuwy zamkniete

WARUNKI

Maszyna jest ustawiona.
Wprowadzi¢ dane produktu.

Produkt wybrany.

©® © ©® ©®

Metoda wazenia do okreslania wspoétczynnika
kalibracji wybrana.

S

Alternatywnie: ustali¢ wspoétczynnik kalibracji
przed pracg na postoju.

)
PN

1. Wyswietli¢ menu "Praca”.

2. Wijechac w pole.

3. Uruchomi¢ tarcze rozsiewajgce, ustawiajgce je na
zadang liczbe obrotéw.

4. Jesli wybrano metode wazenia "recznie”,
rozpocza¢ jazde kalibracyjna, patrz strona 31.

5. Jesli punkt witgczenia zgodnie z tabelq rozsiewu
zostat osiggniety,

vV

L otworzy¢ zasuwy.
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11 | Praca
Reczne ustalanie wspétczynnika kalibracji podczas jazdy

6. Jesli punkt wytqczenia zgodnie z tabelq
rozsiewu zostat osiggniety,

)
PAAN

zamkng¢ zasuwy.

7. Jesli praca bedzie koriczona,
wylgczy¢ naped tarcz rozsiewajgcych.

11.2 Reczne ustalanie wspodtczynnika kalibracji podczas jazdy

WAGA
1. Wyswietli¢ menu "Waga".

X

> E—’
2. E, Uruchomic¢ kalibracje reczng. E 1.36 E?E
o~ 2567 kg

menu "Praca". Ustawienia

pod

3. Wyswietli¢

4. Wijecha¢ w pole.

5. Uruchomi¢ tarcze rozsiewajgce, ustawiajgce je na
zadang liczbe obrotéw.

6. Jesli punkt witgczenia zgodnie z tabelq rozsiewu ON
zostat osiqgniety, 1 [ ¥ [ [
W
L otworzy¢ zasuwy. %olka
E—B/ 1.48
= \Wyswietlana bedzie ilo$¢ rozsiana podczas 4794 kg
kalibraciji.

7. Gdy rozsiane zostato co najmniej 250 kg
nawozu,

N
PAAN

zamkng¢ zasuwy.

8. Zatrzymac sie i wylgczy¢ naped tarcz
rozsiewajgcych.
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11 | Praca
Rozsiew jednostronny

9. Wyswietli¢ menu "Waga".

10. E, Zakonczy¢ kalibracje reczng.

11. Zapisa¢ wspoiczynnik kalibracji

lub

>< anulowanie.

12. Aby zoptymalizowac wspétczynnik kalibracji,
powtérzy¢ jazde kalibracyjng.

11.3 Rozsiew jednostronny

|I| Zasuwa lewa otwarta

|z| Zasuwa prawa otwarta

q

> otwieranie i zamykanie lewej zasuwy

d|

otwieranie i zamykanie prawej zasuwy.

11.4 Dopasowanie dawki rozsiewu

Wartos¢ zadang dawki rozsiewu mozna zwiekszacé
lub zmniejszac¢ przed praca lub podczas pracy.

WAGA

287 kg
=R 1.36

2567 kg

Ustawienia

WAGA

Zapisz

[1] ON

@ ON

32
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11 | Praca
Przetaczanie sekcji szerokosci

> I zwiekszanie dawki rozsiewu z obu stron
o krok ilosciowy.

|
> zmniejszanie dawki rozsiewu z obu stron

o krok ilosciowy.

100% . _
> zmiana dawki rozsiewu z obu stron na
100%.
=
> +2 aby zwiekszy¢ dawke rozsiewu z lewej

strony o krok ilosciowy,
nacisna¢ i przytrzymac przycisk.

=
y =2 o . ,
aby zmniejszy¢ dawke rozsiewu z lewej
strony o krok ilosciowy,
nacisnac¢ i przytrzymac przycisk.

~
> =4 aby zwiekszy¢ dawke rozsiewu z prawej
strony o krok ilosciowy,
nacisnac¢ i przytrzymac przycisk.

~
D—

| aby zmniejszy¢ dawke rozsiewu
z prawej strony o krok ilosciowy,
nacisnac¢ i przytrzymac przycisk.

11.5 Przelgczanie sekcji szerokosci

Szerokos$¢ robocza jest podzielona na 6 sekgciji
szerokosci. Sekcje szerokosci mozna wytgczac,
zaczynajgc od zewnatrz.

Sekcje szerokosci mozna wstepnie wybiera¢ przed
pracg lub przetgczac podczas pracy.

=
> +2 wigczanie wytgczonej sekcji szerokosci od
lewej strony.

=
> -2
strony.

wytgczanie sekcji szerokosci od lewej

120 kg/ha
90 «%

ON

906 kg/ha
80 %

120 kg/ha
100 %

ON

ON
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11 | Praca
Rozsiew graniczny z limiterem V

|

>

~

+ wigczanie wylgczonej sekcji szerokosci od

prawej strony.

2

[~

™ wylgczanie sekcji szerokosci od prawej

strony.

11.6 Rozsiew graniczny z limiterem V*

Metode rozsiewu granicznego mozna wybiera¢ przed
rozpoczeciem pracy lub wigczac i wylgczac w trakcie

pracy.

Rozsiew graniczny mozna dostosowac za pomoca
regulacji nachylenia ekranu rozsiewu granicznego
z limiterem V *.

Wybrang metode rozsiewu granicznego sygnalizuje
dioda LED.

Rozsiew normalny, nie wybrano metody rozsiewu
granicznego.

2

A Wybrano "Rozsiew brzegowy".

Wyswietlane jest nachylenie ekranu rozsiewu
granicznego.

2

AT

Wybrano "Rozsiew graniczny".

Wyswietlane jest nachylenie ekranu rozsiewu
granicznego.

2

Al-r Wybrano "Rozsiew przy rowach".

Wyswietlane jest nachylenie ekranu rozsiewu
granicznego.

34
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11 | Praca
Korzystanie z oswietlenia roboczego

=

Wybra¢ metode rozsiewu granicznego.

Aby zwiekszy¢ szerokos¢ roboczq po stronie
granicy,

e

lub

unies¢ ekran rozsiewu granicznego.

aby zmniejszy¢ szerokos¢ roboczq po stronie
granicy,

v opusci¢ ekran rozsiewu granicznego.

Zmienione nachylenie ekranu rozsiewu
granicznego zostanie zapisane w menu Produkty.

Anulowac¢ z powrotem wybér "Rozsiew
graniczny".

11.7 Korzystanie z oswietlenia roboczego

e °N
AN wigczanie o$wietlenia roboczego. O
A\
A\ Rov)
Jesli przycisk " bedzie naciskany szybko
kilkakrotnie,

po kolei przetgczane bedg nastepujgce funkcje —
oswietlenia roboczego:

Wiaczone cate oswietlenie robocze

Wigczone tylko oswietlenie rozsiewanego
strumienia

Wiaczone tylko oswietlenie zbiornika

Wytgczone cate oswietlenie robocze
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12 | Opréznianie zbiornika

Oproznianie zbiornika

Zdemontowac tarcze rozsiewajgce.

O,

Wyswietlic menu "Zbiornik".
Wybrac¢ "Opréznianie".

N

— , e Otworzy¢ zasuwy.

W razie potrzeby wigczy¢ naped tarcz
rozsiewajgcych.

Napedzane mieszadio wspomaga oprdznianie.

= 2
A\

, Po opréznieniu zamkng¢ zasuwy.
Wytgczy¢ naped tarcz rozsiewajgcych.

Wyswietlana jest aktualna zawartos¢ zbiornika.

OPROZNIANIE

W celu oproznienia otwaorz zasuwy

Przed oproznieniem zdemontuj 0
tarcze rozsiewajgce 1/min

36
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Dokumentowanie pracy

Nastepujgce dane robocze sg dokumentowane i wyswietlane:

Dane dzienne

[4]

[5]

tgczne dane

Czas pracy @

DOKUMENTACJA

(]

w
T w

Rozsiana ilos¢

2 i

[o] [&] [«] [] [2]

w
W

Obrobiona powierzchnia

0.81
kg ha -0
483 68:53
kg ha

1. Wyswietli¢ ha menu "Dokumentacja”.

> 0

2. Usung¢ dane dzienne.
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Wyswietlanie informacji

Wyswietli¢ {b}' menu "Maszyna".

Wybra¢ punkt "Info".

Aby wyswietli¢ informacje o oprogramowaniu
lub numer identyfikacyjny maszyny,

Wybra¢ "Oprogramowanie".

Aby wyswietli¢ stan licznikéw maszyny,
wybra¢ punkt "Stany licznikéw".

Aby wyswietli¢ dane diagnostyczne maszyny,
wybrac punkt "Diagnostyka”.

INFO

2B Oporgramowanie

Stany licznikow

@ Diagnostyka

38

MG7387-PL-II | E.1 | 27.09.2023 | © AMAZONE



15 | Serwisowanie maszyny

Serwisowanie maszyny

15.1 Kalibrowanie zasuw

Po aktualizacji oprogramowania mozna wprowadzi¢
prawa i lewg pozycje kalibrowania.

1. Przed aktualizacjg zanotowac wartosci.

2. Odczepi¢ sworzen od silnika |I| przy lewej
i prawej zasuwie.

3. Ustawi¢ zasuwe w pozycji kalibrowania |z| aby
otwory pokrywaly sie.

4. Zabezpieczy¢ pozycje kalibrowania sworzniem

silnika [ 3]

5. Wyswietli¢ @ menu "Maszyna".

6. Wybra¢ menu "Setup".

7. Wybra¢ punkt "Kalibracja zasuw".

8. Wybrac punkt "Zastosuj wartos¢ z lewej".
9. Wybra¢ "Dalej".

10. Wybra¢ punkt "Zastosuj warto$¢ z prawej".

11. Wybrac "Dalej".

KONFIGURACJA

Kalibracja zasuw

6

ZASUWA LEWA

Aktualna wartosc z lewej

12,05 mA

Poz. kalibr. lewa

12.00
mA

Zastosuj wartosc z lewej

Dalej
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15 | Serwisowanie maszyny
Tarowanie wagi

12. Zapisa¢ nowa pozycje kalibrowania. PROGRAMOWANIE IMPULSOW
lewe prawy
Aktualne wartosci 12.05 mA 18.34 mA
Pozycje kalibr. 12.05 mA 11.89 mA

Zapisac pozycje kalibracji?

|| Zapisz ||
15.2 Tarowanie wagi

Przy pustym zbiorniku waga musi wskazywac stan

napetnienia wynoszgcy 0 kg. Jesli tak nie jest, nalezy

wytarowac wage.

1. Calkowicie oprézni¢ maszyne. WAGA

2. Przejechac¢ ciggnikiem z maszyna na poziome, Praca z metodg wazenia Autorr|1_atycz.
utwardzone podioze i zaczekac, az waga sie (online)
ustabilizuje. Tarowanie wagi {§}

Wzorcowanie wagi {§}
3. Wyswietli¢ menu "Waga".

4. Wybra¢ "Ustawienia".
5. Wybrac¢ "Tarowanie wagi".
6. Wybrac "Dalej".

7. Zapisa¢ nowy parametr wagi.

15.3 Wzorcowanie wagi

Wsypana ilos¢ nawozu i wskazywany stan
napetnienia muszg sie zgadzac.

Jesli tak nie jest, nalezy dokonaé wzorcowania wagi.
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15 | Serwisowanie maszyny
Wyswietlanie danych diagnostycznych

1. é Wyswietli¢ menu "Waga". WAGA
] ) ) Praca z metodg wazenia Autom.atycz.
2. Wybra¢ "Wzorcowanie wagi". (online)
3. Wsypac do zbiornika dokladnie odwazong ilogé Tarowanie wagi @
minimalng wynoszgcg 500 kg.
Wzorcowanie wagi €§}
4. Przejecha¢ ciggnikiem z maszyna na poziome,
utwardzone podioze i zaczekac, az waga sie
ustabilizuje.
5. Wprowadzi¢ mase wsypanego nawozu.
6. Wybrac "Dalej".
7. Zapisa¢ nowy parametr wagi.
15.4 Wyswietlanie danych diagnostycznych
Tylko serwis DIAGNOSTYKA
1. Wyswietlic @ menu "Maszyna". Zbiornik >
3. Wyswietli¢c dane diagnostyczne dotyczgce ECU >
"Zbiornika", "Mech. rozsiewajgcego" i "ECU".
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Usuwanie btedow

calkowicie zamknieta

catkowicie zamknieta.

Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F45001 Awaria czujnika limitera Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub
lewego drogi napedu liniowego przerwy w kablu napedu
lewego limitera jest nizszy niz liniowego.
05V »  Wymieni¢ wadliwy naped
liniowy (EA460).
F45002 Awaria czujnika limitera Sygnat z systemu pomiaru » Naprawi¢ uszkodzenia lub
prawego drogi napedu liniowego przerwy w kablu napedu
prawego limitera jest nizszy liniowego.
niz 0,5 V. »  Wymieni¢ wadliwy naped
liniowy (EA460).
F45003 Nie mozna utrzymaé wartosci | Nie mozna rozprowadzi¢ »  Zmniejszy¢ predkosc.
zadanej zqqlapej daWkI’ r923|ewu przy > Zmniejszyé dawke
takiej szerokosci roboczej .
. . rozsiewu.
i predkosci
»  Zmniejszy¢ szerokosc
roboczg

F45004 Limiter lewy nie reaguje Mimo ze naped liniowy przy |» Usung¢ blokade limitera.
Iewym’ I,|m|te.rze'1est wigczony, » Naprawi¢ uszkodzenia lub
wartos$¢ napiecia systemu

aru drogi w t dzi przerwy w kablu napedu
p.omlar.u .rog.l w tym napedzie liniowego.
nie zmienia sie.
»  Wymieni¢ wadliwy naped
liniowy (EA460).

F45005 Limiter prawy nie reaguje Mimo ze naped liniowy » Usung¢ blokade limitera.
przy prawym Ilmltlerze J,eSF » Naprawi¢ uszkodzenia lub
wigczony, warto$¢ napiecia

. . przerwy w kablu napedu
systemu pomiaru drogi w tym lini
S LT iniowego.
napedzie nie zmienia sie.
»  Wymieni¢ wadliwy naped
liniowy (EA460).

F45008 Zasuwa lewa nie jest Lewa zasuwa nie zostala » Zamkng¢ lewg zasuwe.

catkowicie zamknieta catkowicie zamknieta.

F45009 Zasuwa prawa nie jest Prawa zasuwa nie zostata » Zamkng¢ prawg zasuwe.
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Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F45010 Zasuwa lewa nie reaguje Wartos$¢ zmierzona przez » Naprawi¢ uszkodzenia
czujnik przy lewej zasuwie lub przerwy w kablach
nie ulega zmianie, mimo taczacych sitownika.
ze stiownik zasuwy zostat » Po zakonczeniu kalibracji
wigczony. L
zawiesi¢ zasuwe
z powrotem na sitowniku.
»  Wymieni¢ wadliwy
sitownik (EA461).
F45012 Zasuwa prawa nie reaguje Warto$¢ zmierzona przez » Naprawi¢ uszkodzenia
czujnik przy prawej zasuwie lub przerwy w kablach
nie ulega zmianie, mimo taczgcych sitownika.
ze stiownik zasuwy zostat » Po zakonczeniu kalibracji
wigczony. o,
zawiesi¢ zasuwe
Z powrotem na sitowniku.
»  Wymieni¢ wadliwy
silownik (EA461).
F45015 Awaria czujnika kata lewej Sygnat z czujnika kata lewej [P Naprawi¢ uszkodzenia lub
zasuwy zasuwy jest nizszy niz 4 mA. przerwy w kablu silnika
katowego.
»  Wymieni¢ wadliwy czujnik
kata (NH195)
F45016 Awaria czujnika kata prawej Sygnat z czujnika kata prawej |» Naprawi¢ uszkodzenia lub
zasuwy zasuwy jest nizszy niz 4 mA. przerwy w kablu silnika
katowego.
»  Wymieni¢ wadliwy czujnik
kata (NH195)
F45019 Awaria elektr. sitownika Pobor pradu przez sitownik » Usung¢ blokade zasuwy.
podnoszenia lewej zasuwy przyllewej z:s:me > Wymienié wadliwy czujnik
preekracza s A. kata (NH195).
F45020 Awaria elektr. sitownika Pobor pradu przez sitownik » Usung¢ blokade zasuwy.
podnoszenia prawej zasuwy przykprawejezisume > Wymienic wadliwy czujnik
praekracza d A. kata (NH195).
F45022 Tarcze rozsiewajgce nie Liczba obrotow tarcz » Dostosowac liczbe
utrzymujg obrotow rozsiewajgcych rozni sie obrotéw WOM-u, aby
0 wiecej niz 50 1/min od uzyskac¢ poprawng
ustawionej zadanej liczby liczbe obrotéw tarcz
obrotéw. rozsiewajgcych.
F45026 Awaria czujnika pochylenia Czujnik pochylenia w jednym |» Naprawi¢ uszkodzenia lub

z obu sygnatéw przesyta
warto$¢ nizszg niz 4 mA.

przerwy w kablu czujnika
pochylenia.

»  Wymieni¢ wadliwy czujnik
pochylenia (NH186).
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Z lewej

napelnienia nie jest juz
przystoniety.

Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie
F45027 Przetezenie na wyjsciu: Pobér pradu przez oswietlenie | Skontrolowaé¢ lampe
oswietlenie rozsiewanego rozsiewanego strumienia jest i okablowanie
strumienia EEL 092/EEL 093 |za wysoki > Wymienié¢ wadliwg lampe
(NA297)
»  Wymieni¢ wadliwe
okablowanie
F45028 Awaria lewej komory wagowej | Sygnat lewej komory wagowej [» Naprawi¢ uszkodzenia lub
jest nizszy niz 4 mA. przerwy w kablu komory
wagowe;.
»  Wymieni¢ wadliwg
komore wagows.
F45029 Awaria prawej komory Sygnat lewej komory wagowej |» Naprawi¢ uszkodzenia lub
wagowej jest nizszy niz 4 mA. przerwy w kablu komory
wagowej.
»  Wymieni¢ wadliwg
komore wagowa.
F45032 Przetezenie na wyjsciu: Pobor pradu przez oswietlenie | Skontrolowa¢ lampe
oswietlenie zbiornika EEL 090 | zbiornika jest za wysoki i okablowanie
»  Wymieni¢ wadliwg lampe
»  Wymieni¢ wadliwe
okablowanie
F45049 Spadek ponizej granicy Ustawiona przez uzytkownika (P Napehi¢ zbiornik
alarmu stanu napeinienia ilos¢ resztek w zbiorniku
zostala osiggnieta.
F45058 Wybrane zrodio predkosci Sygnat predkosci nie jest » Wybra¢ istniejgce zrodio.
jazdy nie istnieje odbierany przez terminal > Aktywowaé sygnat
AmaSpread 2. . .
predkosci w ustawieniach
terminala.
F45062 Spadek ponizej granicy Ustawiona przez uzytkownika (P Napehi¢ zbiornik.
alarmu stanu napetnienia ilos¢ resztek w zbiorniku
zostala osiggnieta.
F45063 Nie mozna utrzymaé wartosci | Nie mozna rozprowadzi¢ »  Zmniejszy¢ predkosc.
zadanej zaQapeJ daWkI’ r925|ewu przy > Zmniejszyé dawke
takiej szerokosci roboczej .
. .. rozsiewu.
i predkosci
»  Zmniejszyé szeroko$é
robocza.
F45064 Za niski stan napeienia Lewy czujnik stanu » Uzupehi¢ nawéz.

» Dezaktywowaé
czujnik opréznienia
w ustawieniach
uzytkownika.
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Kod btedu Btad Przyczyna Rozwigzanie

F45065 Za niski stan napeienia Za niski stan napeienia » Uzupehi¢ nawéz.

Z prawey Z prawej » Dezaktywowaé
czujnik opréznienia
w ustawieniach
uzytkownika.

F45066 Wazenie aktywne, zbiornik Podczas jazdy kalibracyjnej » Zatrzymac sie
wkrétce pusty. Zatrzymaé zawartos¢ zbiornika i zakonczy¢ jazde
sie i zakonczy¢ jazde zmniejsza sie do poziomu kalibracyjna.
kalibracyjna. ponizej 300 kg.

F45067 Jazde kalibracyjng mozna Podczas jazdy nacisniety » Zatrzymac sie i rozpoczaé
rozpoczac i zakonczy¢ tylko | zostat przycisk do lub zakonczy¢ jazde
podczas postoju rozpoczynania lub konczenia kalibracyjna.

jazdy kalibracyjne;j.

F45068 Poziom napetnienia zbiornika | Poziom napeinienia zbiornika [P Uzupehi¢ naw6z
za niski do jazdy kalibracyjnej | za niski do jazdy kalibracyjnej.

F45069 Powtérny btgd podczas Podczas kalibracji » Usung¢ niedroznos¢ przy

okreslania wspéiczynnika
kalibracji

automatycznej nowy
obliczony wspéiczynnik
kalibracji byt dwukrotnie
nizszy niz 0,5.

zasuwie.

» Skalibrowa¢ nawoz
recznie.

» Ponownie skalibrowaé
wage.

» Wybra¢ specjalny
materiat rozsiewany — ryz.
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17 | Zatacznik

Zatgcznik

17.1 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika

e Instrukcja obstugi rozsiewacza zawieszanego

46 MG7387-PL-II | E.1 | 27.09.2023 | © AMAZONE



18 | Spisy i wykazy

Spisy i wykazy

18.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.
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Indeks
18.2 Indeks
A M
Adres Metoda rozsiewu granicznego
Redakcja techniczna 5 Wybor 34
C N
Cyfrowa instrukcja obstugi 4 Nachylenie
dostosowanie ekranu rozsiewu granicznego 34
D
@)
Dane diagnostyczne
wyswietlanie 41  Obsluga
poruszanie sie po menu 16
Dane kontaktowe o .
. ) wigczanie i wytgczanie 16
Redakcja techniczna 5 -
wprowadzanie liczb 17
Dane robocze -
. Oprogramowanie
dokumentowanie 37 o . . ' .
wyswietlanie numeru identyfikacyjnego 38
Dawka rozsiewu . .
D ) 32 Oswietlenie robocze
opasowanie korzystanie 35
Diagnostyka 38
P
E
Praca warsztatowa 4
Ekran r025|ewu.gran|czneg.o Predkosé
dostosowanie nachylenia 34 .
wprowadzanie 21
F Produkt
) tworzenie 24
Funkcja usuwanie 25
Opis 9 wprowadzanie danych 25
| wybor 25
Przyciski nawigacyjne
Impulsy korzystanie 16
ustalanie na 100 m 20 o
Przyciski
Informacje podstawowe 38 Nawigacja 12,16
przeglgd 13
K wprowadzanie danych 12
Komputer obstugowy R
konfigurowanie 18
podtgczanie 15 Rozsiewacz
przeglad 10 opréznianie 36
Krok ilosciowy Rozsiew
wprowadzanie 22 jednostronny 32
wybdr rozsiewu granicznego 34
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Indeks
S Z
Stan licznikéw 38  Zrédio sygnatu predkosci
. gniazdo sygnatowe 19
Stan napetnienia L .
. . ustalanie impulséw na 100 m 20
wprowadzanie granicy alarmu 22
Stan pusty
konfigurowanie informacji 22
T
Terminal
konfigurowanie 18
U
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 8
W
Waga
tarowanie 40
wzorcowanie 40
Wartosci liczbowe
wprowadzanie 17
Wigczanie 16
Wskazanie robocze
Opis 14
Wspoiczynnik kalibraciji
ustalanie na postoju 28
ustalanie podczas jazdy 31
Wyb6r metody 23
Wybdr menu
Dokumentacja 10
Maszyna 10
Praca 10
Produkty 10
Waga 10
Zbiornik 10
Wylgczanie 16
Z
Zasuwa
kalibrowanie 39
Zbiornik
napetnianie 27
ustawianie w poziomie 23
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