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1 | K tomuto navodu k obsluze

K tomuto navodu k obsluze

1.1 Autorskeé pravo

Pretisk, pfeklad a reprodukce v jakékoli formé, véetné
vynatkd, vyZaduji pisemny souhlas spoleénosti
AMAZONEN-WERKE.

1.2 Pouzita vyobrazeni

1.2.1 Vystrazné pokyny a signalni slova

Vystrazné pokyny jsou oznaceny svislym pruhem
s trojuhelnikovym bezpeénostnim symbolem a
signalnim slovem. Signalni slova "NEBEZPECI",
"VAROVANI" nebo "POZOR" popisuji zavaznost
hroziciho ohroZeni a maji nasledujici vyznamy:

NEBEZPECI
P Oznaduje bezprostfedni ohrozeni

zranéni, jako je ztrata ¢asti téla nebo smrt.

VAROVANI

P Oznacuje mozné ohrozeni se stfedné

zranéni nebo smrti.

POZOR

» Oznaduje ohroZeni s malym rizikem
lehkého nebo stfedné tézkého télesného
zranéni.
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1| K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

1.2.2 DalSi upozornéni

Y DULEZITE

» Oznaduje riziko poskozeni stroje.

1| EKOLOGICKE UPOZORNENI

P Oznaduje riziko poskozeni Zivotniho
prostredi.

UPOZORNENI

Oznacuje tipy k pouziti a informace k optimalnimu
pouzivani.

1.2.3 Pokyny k jednani

1.2.3.1 Cislované pokyny k jednani

Jednani, ktera musi byt provedena v uréitém pofadi,
jsou uvedena jako ¢islované pokyny k jednani.
Stanovené poradi jednani se musi dodrzet.

Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.2 Pokyny k jednani a reakce

Reakce na pokyny k jednani jsou oznacené Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

=» Reakce stroje na pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.3 Alternativni pokyny k jednani

Alternativni pokyny k jednani jsou uvedeny slovem
"nebo".
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1
nebo
alternativni pokyn k jednani

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.4 Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim

Pokyny k jednéni pouze s jednim jednanim nejsou
¢islované, ale jsou oznacené Sipkou.

Priklad:

» Pokyn k jednani

1.2.3.5 Pokyny k jednéni bez poradi

Pokyny k jednani, ktera nemusi byt provedena v
urcitém stanoveném poradi, jsou zobrazeny ve formé
seznamu se Sipkami.

Priklad:

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

1.2.3.6 Prace v dilné

=4
&

» Oznacuje servisni prace, které musi ve
specializované dilné, dostate¢né vybavené z
hlediska zemédélské techniky, bezpecnosti a
techniky ochrany Zivotniho prostfedi provadét
odborny personal s pfislusSnym vzdélanim.

1.2.4 Vyéty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako
seznam s jednotlivymi body vyctu.

Priklad:
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1| K tomuto navodu k obsluze
DalSi platné dokumenty

e Bod1
e Bod2

1.2.5 Cisla pozic na obrazcich
Oramované Cislo v textu, napfiklad |I| odkazuje na
Cislo pozice na vedlejSim obrazku.
1.2.6 Informace o sméru
Neni-li uvedeno jinak, vSechny sméry jsou ve sméru
jizdy.

1.3 DalSi platné dokumenty
V pfiloze se nachazi seznam soucasné platnych
dokumentd.

1.4 Digitalni navod k obsluze

Digitalni navod k obsluze a e-learning je mozné si
stahnout z informaéniho portalu AMAZONE.

1.5 VAaS nazor je dualezity

Vazena ¢tenarko, vazeny ¢tenafi, naSe navody
k obsluze jsou pravidelné aktualizovany. VaSe navrhy
na zlepSeni ndm pomohou vytvofit navod k obsluze,

nam své navrhy dopisem, faxem nebo e-mailem.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Bezpecnost a odpovédnost

Bezpeénost a odpovédnost

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

2.1.1 Bezpe€na provozni organizace

2.1.1.1 Kvalifikace personalu

2.1.1.1.1 Pozadavky na osoby, které pracuji se strojem

Pokud se stroj pouzije neodborné, miize byt
nékdo tézce zranén nebo usmrcen: Aby se
zabranilo nehodam kvali neodbornému pouziti
stroje, musi kazda osoba, ktera pracuje

se strojem, spliovat nasledujici minimalni
poZzadavky:

e Osoba je télesné a dusevné schopna kontrolovat
stroj.

e Osoba umi bezpe¢né provadét prace se strojem v
ramci tohoto navodu k obsluze.

e Osoba rozumi zplsobu funkce stroje v ramci své
prace a umi rozpoznat nebezpeci pfi praci a
predchazet jim.

e Osoba porozuméla navodu k obsluze a informace

uvedené v navodu k obsluze umi aplikovat v praxi.

e Osoba umi bezpecné Fidit vozidla.

e Osoba zna relevantni predpisy pro jizdu po silnici
a ma predepsané fidi¢ské opravnéni.

2.1.1.1.2 Stupné kvalifikace

Pro praci se strojem se predpokladaji nasledujici
stupné kvalifikace:

e zemeédélec

e pomocnik v zemeédélstvi
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Cinnosti popsané v tomto navodu k obsluze mohou
v zasadé provadét osoby se stupném kvalifikace
.pomocnik v zemédélstvi“.

2.1.1.1.3 Zemédélec

Zemédélci pouzivaji zemédeélské stroje pro
obhospodareni poli. Rozhoduji 0 pouZiti
zemédélského stroje k uréitému cili.

Zemédélci jsou v zasadé seznameni s praci
zemédélskych stroju a v pfipadé potfeby zaSkoli
pomocniky v zemédélstvi v pouzivani zemédélskych
strojli. Sami mohou provadét urc¢ité jednoduché
opravy a udrzbu zemédeélskych strojd.

Zemédélci mohou byt napriklad:

e zemeédélci s ukoncenym vysokoskolskym studiem
nebo odbornym stfedoSkolskym vzdé&lanim

e zemeédélci na zakladé zkuSenosti (napf. zdédéna
farma, rozsahlé zkuSenosti)

e pracovnici na dohodu, ktefi pracuji z pfikazu
zemédélcu
Priklad €innosti:

e bezpecnostni zaskoleni pomocnika v zemédélstvi

2.1.1.1.4 Pomocnik v zemédélstvi

Pomocnici v zemédélstvi pouzivaji zemédélské stroje
z pfikazu zemédélce. Zemédélec je zaskoli v
pouzivani zemédélskych strojil a oni samostatné
pracuji podle pracovniho Ukolu.

Pomocniky v zemédélstvi mohou napfriklad byt:
e sezOnni a pomocni pracovnici

e budouci zemédélci v ramci odborné pfipravy

e zameéstnanci zemédélce (napf. traktorista)

e Clenoveé rodiny zemédélce
Priklady éinnosti:
e fizeni stroje

e nastaveni pracovni hloubky
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.1.2 Pracovisté a spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby mohou pfi pohybech stroje spadnout, byt prejety a tézce zranény nebo usmrceny.
Spolucestujici osoby mohou zasahnout a zranit odmrsténé predméty.

» Nenechte na stroji nikdy jet Zadné osoby.

» Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat Zzadné osoby.

2.1.1.3 Nebezpeéi pro déti

Déti v nebezpeéi
Déti neumi odhadnout nebezpeci a chovaji se nevypocitatelné. Proto jsou déti obzvlasté ohrozeny.
» Zabrarite détem v pfistupu ke stroji.

» KdyZ se rozjiZdite nebo spoustite pohyby stroje,
ujistéte se, Ze v nebezpecéné oblasti se nezdrzuji zadné déti.

2.1.1.4 Provozni bezpeénost

2.1.1.4.1 Technicky bezvadny stav

PouZivat jen fadné prFipraveny stroj

Bez fadné pripravy podle tohoto navodu k obsluze neni zaru¢ena provozni bezpeénost stroje. Mohlo by to
zapricinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

P Pripravte stroj podle tohoto ndvodu k obsluze.

Nebezpeéi z diivodu posSkozeni stroje

Poskozeni stroje muze negativné ovlivnit provozni bezpecénost stroje a zpusobit nehody. Pfi tom by mohl
byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

> KdyZ mdte podezieni na poskozeni nebo ho zjistite:
Zajistéte traktor a stroj.

» PoSkozeni souvisejici s bezpeénosti odstrarte ihned.
» Odstrariujte poSkozeni podle tohoto navodu k obsluze.

» Pokud nemiiZete poskozeni podle tohoto ndvodu k obsluze odstranit ihned:
Nechte poskozeni odstranit v kvalifikovaném odborném servisu.

MG6750-CS-I1 | 1.1 ] 19.07.2023 | © AMAZONE 7



2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Dodrzovani technickych meznich hodnot

Pokud se nedodrZuji technické mezni hodnoty stroje, mohou zapficinit nehody, pfi kterych by mohl byt
nékdo tézce zranén nebo usmrcen. Kromé toho se miize poskodit stroj. Technické mezni hodnoty jsou
uvedeny v technickych specifikacich.

» Dodrzuijte technické mezni hodnoty.

2.1.1.4.2 Osobni ochranné pomucky

Osobni ochranné pomucky

Pouzivani osobnich ochrannych pomucek je dulezitou souéasti bezpeénosti. Chybéjici nebo nevhodné
osobni ochranné pomucky zvysuiji riziko zdravotni Gjmy a zranéni osob. Osobni ochranné pomcky jsou
napfiklad: pracovni rukavice, bezpe€nostni obuv, ochranny odéyv, dychaci maska, sluchatka, ochrana
obli¢eje a bryle

» Pro prislusné pracovni nasazeni stanovte a poskytnéte vzdy osobni ochranné pomicky.
» PouZivejte jen osobni ochranné pomdacky, které jsou v fadném stavu a poskytuji Géinnou ochranu.
» Upravte osobni ochranné pomdcky, naptiklad jejich velikost, podle osoby, ktera je bude pouzivat.

» Dodrzuje pokyny vyrobce ohledné provoznich latek, osiva, hnojiva, prostfedkd na ochranu rostlin a
cisticich prostredka.

Pouzivani vhodného odévu

Volny odév zvySuje nebezpeci zachyceni nebo hamoténi na rotujici dily a nebezpeéi zachyceni o
vycénivajici dily. Pfi tom by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

» Noste priléhavy odév.
» Nikdy nenoste prstynky, fetizky nebo jiné Sperky.

» Mdte-li dlouhé vlasy,
noste sitku na vlasy.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.1.4.3 Vystrazné piktogramy

Udrzovani €itelnosti vystraznych piktogramt

Vystrazné piktogramy na stroji varuji pfed ohrozenim v nebezpeénych mistech a jsou dllezitou soucasti
bezpecnostniho vybaveni stroje. Chybéjici vystrazné piktogramy zvySuiji riziko téZkych a smrtelnych
zranéni osob.

» Cistéte znedidténé vystrazné piktogramy.
» Poskozené nebo neidentifikovatelné vystrazné piktogramy ihned vymérite.

» Nahradni dily opatfete uréenymi vystraznymi piktogramy.

2.1.2 Znalost a predchazeni nebezpeéi

2.1.2.1 Zdroje nebezpeéi na stroji

Kapaliny pod tlakem

Hydraulicky olej unikajici pod velkym tlakem muze proniknout pokozkou do téla a zpUusobit téZka poranéni.
Jiz otvor velikosti Spendlikové hlavicéky miiZe zpusobit vazna poranéni osob.

» Drive neZ budete odpojovat hydraulické hadice nebo je kontrolovat ohlednée poskozeni,
vypustte tlak z hydraulické soustavy.

» Pokud se domnivdte, Ze je tlakovy systém poskozeny,
nechte tlakovy systém zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

» Nikdy nehledejte netésnosti holou rukou.
» Nepriblizujte télo a obli¢ej k netésnostem.

» Jestlize kapaliny vnikly do téla,
ihned vyhledejte l1ékare.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Nebezpeéi poranéni u kloubového htidele

Kloubovy hfidel a pohanéné soucasti mohou nékoho zachytit, vtdhnout a vazné zranit. Pokud je kloubovy
hfidel pretizeny, mdze dojit k poSkozeni stroje, vymrsténi dild a zranéni osob.

>

Zachovejte dostatecné prekryti profilové trubky, ochranného krytu kloubového hfidele a ochranné
manzety vyvodového hfidele.

Dodrzte smér otaceni a pripustné otacky kloubového hridele.

Kdyz se kloubovy hridel prilis silné vychyli:
Vypnéte pohon kloubového hfidele.

KdyZ kloubovy hridel nepotrebujete:
Vypnéte pohon kloubového hridele.

Nebezpeéi poranéni u vyvodového hridele

Vyvodovy hfidel a pohanéné soucésti mohou nékoho zachytit, vtahnout a vazné zranit. Pokud je vyvodovy
hfidel pretizeny, mize dojit k poSkozeni stroje, vymrsténi dili a zranéni osob.

>

Zachovejte dostatecné prekryti profilové trubky, ochranného krytu kloubového hfidele a ochranné
manzety vyvodového hridele.

Nechte zaskocit zamky na vyvodovém hrideli.

K zajisténi ochranného krytu vyvodového hridele proti undseni pri otdcent:
Zahaknéte zajistovaci fetizky.

K zajisténi pripojeného hydraulického cerpadla proti undseni pri otdceni:
Namontujte kompenzator toivého momentu.

Dodrzte smeér otaceni a pfipustné otacky vyvodového hridele.

Aby nedoslo k poskozeni stroje v duisledku Spicek tocivého momentu:
Zapinejte vyvodovy hfidel pomalu pfi nizkych otd¢kach motoru traktoru.

Ohrozeni dobihajicimi dily stroje

Po vypnuti pohond mohou mohou &asti stroje dobihat a nékoho tézce zranit nebo usmrtit.

>

>

Pred priblizenim ke stroji pockejte, az se zastavi dobihajici ¢asti stroje.

Dotykejte se jen soucéasti stroje, které se nepohybuiji.

10
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.2.2 Nebezpeéné oblasti

Nebezpeéné oblasti na stroji

V nebezpecnych oblastech se vyskytuji
nasledujici podstatné druhy ohrozeni:

Stroj a jeho pracovni nastroje se pohybuiji v
zavislosti na praci.

Hydraulicky zvednuté ¢asti stroje mohou
nepozorované a pomalu poklesnout.

Traktor a stroj se mohou nahodné rozjet.

Ze stroje mohou byt vymrStény nebo strojem
odmrStény material nebo cizi télesa.

Pokud nebudete respektovat nebezpeénou
oblast, mGze dojit k tézkému zranéni nebo
usmrceni osob.

» Vykazte osoby z nebezpecné oblasti stroje.

» KdyZ do nebezpecné oblasti nékdo vstoupf,
okamZzité vypnéte motory a pohony.

» NeZ zacnete pracovat v nebezpecné oblasti
stroje,
zajistéte traktor a stroj. Plati to i pro
kratkodobé kontrolni prace.

2.1.3 Bezpe€na prace a bezpeéné zachazeni se strojem

2.1.3.1 Pripojeni stroje

Pripojeni stroje k traktoru
Pokud se stroj nespravné pripoji k traktoru, vzniknou nebezpedi, kterd mohou zapficinit tézké nehody.
Mezi traktorem a strojem jsou mista v oblasti pfipojeni, kde mGze dojit ke stlaceni a stfihu.
» Pokud stroj pripojujete nebo odpojujete od traktoru,
budte obzvlasté opatrni.

» Pfipojujte a pfepravujte stroj pouze prostrfednictvim vhodnych traktor(.

» KdyZ se stroj pripojuje k traktoru,
ujistéte se, Ze pripojovaci zafizeni traktoru splfiuje pozadavky stroje.

» Pripojte stroj k traktoru podle predpisu.

MG6750-CS-Il | 1.1 ] 19.07.2023 | © AMAZONE 1



2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.3.2 Bezpeéna jizda

Nebezpeéi pfi jizdé na silnici a na poli

Stroje nesené nebo tazené traktorem a predni ¢i zadni zavazi ovliviuji jizdni vlastnosti i fiditelnost
a schopnost brzdéni traktoru. Jizdni vlastnosti zavisi také na provoznim stavu, na naplnéni nebo nalozeni
a na podkladu. Pokud fidi¢ nezohledni zménéné jizdni vlastnosti, mize zpUsobit nehody.

» Vzdy dbejte na dostatec¢nou fiditelnost a schopnost brzdéni traktoru.

» Traktor musi zajistit predepsané brzdné zpomaleni traktoru a neseného stroje.
Pred vlastni jizdou zkontrolujte funkénost brzd.

» Predni ndprava traktoru musi byt vzdy zatizena minimdlné 20 % pohotovostni hmotnosti traktoru,
aby tak byla zajisténa dostatecnd riditelnost.
Pfipadné pouZzijte zavazi na pfedni strané traktoru.

» Predni nebo zadni zavaZzi pripevnéte vzdy podle predpist k uréenym pripevriovacim bodim.

» Vypocitejte a dodrzujte pfipustné uzitecné zatizeni neseného nebo taZzeného stroje.

» Dodrzujte povolené zatizeni ndprav a opérna zatizeni traktoru.

» Dodrzuijte pfipustné opérné zatizeni zavésného zafizeni a oje.

> Prizplsobte zpusob jizdy tak, abyste traktor s nesenym nebo tazenym strojem neustale bezpecéné

ovladali. Zohlednéte pfitom své osobni schopnosti, stav vozovky, hustotu provozu, viditelnost
a povétrnostni podminky, jizdni vlastnosti traktoru a pasobeni neseného stroje.

Nebezpeéi Grazu pfi jizdé po silnici v dasledku nekontrolovanych boénich pohybt stroje

» Pro jizdu po silnici aretujte dolni ramena traktoru.

Priprava stroje k jizdé po silnici

Pokud se stroj fAdné nepfipravi k jizdé po silnici, mGzZe to mit za nasledek vazné nehody v silniénim
provozu.

» Zkontrolujte funkci osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici.
> Odstrarite ze stroje hrubé necistoty.

» Ridte se pokyny v kapitole ,Pfiprava stroje k jizd& po silnici.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Odstaveni stroje

Odstaveny stroj se muze prevratit. Pfi tom muze byt nékdo pfimacknut nebo usmrcen.
» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» Pred provddéenim serizovacich nebo servisnich praci
dbejte na bezpecnou stabilitu stroje. Pfi pochybnostech stroj podeprete.

» Ridte se pokyny v kapitole "Odstaveni stroje".

Odstaveni stroje bez dozoru

Nedostatecné zajistény a bez dozoru odstaveny traktor a pfipojeny stroj jsou zdrojem nebezpedi pro lidi a
hrajici si déti.

» NeZ stroj opustite,

zastavte traktor a stroj.

» Zaijistéte traktor a stroj.

2.1.4 Bezpeéna udrzba a zména

2.1.4.1 Zmény na stroji

Konstrukéni zmény jen s povolenim

Konstrukéni zmeény a rozSifeni mohou negativné ovlivnit funkénost a provozni bezpecnost stroje a zpisobit
nehody. Pfi tom by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

» Konstrukéni zmény a rozsiteni nechte provést jen v kvalifikovaném odborném servisu.
» Aby ziistalo v platnosti napr:. povoleni k provozu podle ndrodnich a mezindrodnich predpist,

ujistéte se, Ze odborny servis pouziva pouze dily pro prestavbu, nadhradni dily a zvlastni vybavu
schvélenou firmou AMAZONE.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.4.2 Préace na stroji

Prace jen na zastaveném stroji

Neni-li stroj zastaveny, mohou se nechténé zacit pohybovat nékteré dily nebo se stroj miize dat do pohybu.
PFi tom by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

» Pred veSkerymi pracemi na stroji zastavte a zajistéte stro;.

» Chcete-li stroj odstavit,
provedte nasledujici prace.

» V pripadé potieby zajistéte stroj podkladacimi kliny proti rozjeti.
» Spustte zvednuta bfemena az na zem.
» Vypustte tlak z hydraulickych hadic.

» KdyZ musite provddét prdce na zvednutych bremenech nebo pod nimi,
bfemena spustte nebo je zajistéte hydraulickym nebo mechanickym blokovacim zafizeni.

» Odpojte vSechny pohony.

» Aktivujte parkovaci brzdu.

P> Zajistéte stroj, zejména na svahu, navic podkladacimi kliny proti rozjeti.
» Vytahnéte klicek ze zapalovani a ponechte ho u sebe.

» Vytahnéte klicek odpojovace baterie.

» Pockejte, az se zastavi dobihajici soucasti a vychladnou horké dily.
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Opravarské prace

Neodborné opravarskeé prace, zejména na bezpecnostné dllezitych konstrukénich dilech, ohrozuji provozni

bezpecnost. Mohlo by to zapfi€init nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

K bezpecénostné dulezitym konstrukénim diliim patfi napfiklad hydraulické souéésti, elektronické soucasti,
ram, pruziny, zavésné zafizeni, ndpravy a zavéseni naprav, vedeni a zadsobniky, které obsahuji hoflavé
latky.

>

NeZ zacnete stroj nastavovat, opravovat nebo cistit,
Zajistéte stroj.

Pecujte o stroj podle tohoto navodu k obsluze.

Provadéjte pouze prace, které jsou popsané v tomto navodu k obsluze.

Servisni prace, které jsou oznadeny jako "DILENSKE PRACE", nechte provadét ve specializované
dilné, kteréa je dostatecné vybavena z hlediska zemédélské techniky, bezpeénosti a techniky ochrany

Zivotniho prostfedi odbornym personalem s pfislusSnym vzdélanim.

Na ramu stroje, na podvozku nebo na spojovacich zafizenich traktoru a stroje nikdy neprovadéjte
svafovani, vrtani, fezani, brouSeni nebo fezani.

Nikdy neobrabéjte bezpecnostné dulezité konstrukéni dily.
NezvétSujte stavajici vyvrtané otvory.

Provadéjte vSechny udrzbarské prace v predepsanych intervalech pro udrzbu.

Zvednuté €asti stroje

Zvednuté ¢asti stroje mohou nechténé klesnout a nékoho pfimacknout nebo usmrtit.

>

>

Nikdy se nezdrZujte pod zvednutymi ¢astmi stroje.

KdyZ musite provddeét prdce na zvednutych ¢dstech stroje nebo pod nimi,

spustte ¢asti stroje dolu, nebo zvednuté ¢asti stroje zajistéte mechanickym podpérnym zafizenim nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.
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Zakladni bezpecnostni pokyny

Nebezpeéi pfi svarfovani

Neodborné svarovaci prace, zejména na bezpecnostné dulezitych konstrukénich dilech nebo v jejich
blizkosti, ohrozuji provozni bezpecnost stroje. Mohlo by to zapficinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo
téZce zranén nebo usmrcen. K bezpecnostné dllezitym konstrukénim dilim patfi napfiklad hydraulické a
elektronické soucasti, rdm, pruziny, spojovaci zafizeni k traktoru, jako tfibodovy zavésny rdm, oj, zavésny
kozlik, zavésné zafizeni, tazna traverza, dale napravy a zavéSeni naprav, vedeni a zasobniky, které
obsahuji hoflavé latky.

» Na bezpecénostné dillezitych konstrukénich dilech nechte svafovani provadét jen opravnénymi
pracovniky v kvalifikovaném odborném servisu.

» VSechny ostatni ¢asti nechte svarovat jen kvalifikovanym personalem.

» Pokud mdte pochybnosti, zda se na nékterém konstrukcnim dilu miiZe svarovat,
zeptejte se v kvalifikovaném odborném servisu.

» Pred svarovdnim na stroji
odpojte stroj od traktoru.

2.1.4.3 Provozni latky

Nevhodné provozni latky
Provozni latky, které nesplruji pozadavky AMAZONE, mohou zpUsobit poSkozeni stroje a nehody.

» Pouzivejte jen provozni latky, které splfiuji pozadavky uvedené v technickych specifikacich.

2.1.4.4 Zvlastni vybava a ndhradni dily

Zvlastni vybava, pfisluSenstvi a nahradni dily

Zvlastni vybava, prisluSenstvi a nahradni dily, které nespliuji pozadavky AMAZONE, mohou negativné
ovlivnit provozni bezpecénost stroje a zplsobit nehody.

» Pouzivejte jen originalni dily nebo dily, které spliuji pozadavky AMAZONE.

» Mate-li dotazy ke zvlastni vybave, prislusenstvi nebo ndhradnim diliim,
obratte se na svého prodejce nebo spole¢nost AMAZONE.
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Bezpecnostni rutiny

2.2 Bezpeénostni rutiny

Zajisténi traktoru a stroje

Kdyz neni traktor a stroj zajiStén proti neamyslnému spusténi a samovolnému rozjeti, maze se traktor a
stroj nekontrolované dat do pohybu a muze nékoho prejet, pfimacknout nebo usmrtit.

» Spustte zvednuty stroj nebo zvednuté ¢asti stroje dolu.

» Aktivaci ovladacich zafizeni vypustte tlak z hydraulickych hadic.

> KdyZ se musite zdrZovat pod zvednutym strojem nebo jeho ¢dstmi,
zajistéte zvednuty stroj a jeho ¢asti proti poklesu mechanickymi bezpec&nostnimi podpé&rami nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.

» Odstavte traktor.

» Zatahnéte parkovaci brzdu traktoru.

» Vytahnéte klicek ze zapalovani.

Zajisténi stroje
Stroj se po odpojeni musi zajistit. KdyZ se stroj a jeho soucasti nezajisti, hrozi nebezpedi zranéni osob
pohmozdénim nebo pofezanim.

» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» Nez uvolnite tlak z hydraulickych hadic a odpojite je od traktoru,
uvedte stroj do pracovni polohy.

» Chranite osoby pred pfimym kontaktem s vyénivajicimi ¢astmi stroje nebo s ¢astmi s ostrymi hranami.

Udrzovéani ochrannych zarizeni ve funkénim stavu

Pokud ochranné zafizeni chybi, jsou poSkozena, vadna nebo demontovana, mohou &asti stroje nékoho
téZce zranit nebo usmrtit.

» Minimalné jednou denné vizualné zkontrolujte ochranna zafizeni, zda nejsou posSkozend, zda jsou
spravné namontovana a zda jsou funkéni.

» KdyZ mdte pochybnosti, zda jsou vS§echna ochrannd zarizeni r'ddné namontovand a funkécni,
nechte ochranna zafizeni zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

» Dbejte na to, aby pfed kazdou ¢innosti na stroji byla vSechna ochranna zafizeni fadné namontovana a
funkeni.

» Poskozena ochranna zafizeni vymeérite.

MG6750-CS-Il | 1.1 ] 19.07.2023 | © AMAZONE 17



2|

Bezpecnost a odpovédnost
Bezpecnostni rutiny

Vystupovani a sestupovani

PFi neopatrném chovani pfi vystupovani a sestupovani mohou osoby spadnout ze schidkd. Osoby, které
stoupaji na stroj mimo ur¢ené schiidky, mohou sklouznout, spadnout a téZce se zranit.

>

>

Pouzivejte jen uréené schlidky

Necistota a provozni ldtky mohu negativné ovlivnit bezpecny vystup a stabilitu.
UdrzZujte stupéatka a ploSiny vzdy cisté a v fadném stavu, aby byl zajiStén bezpeény vystup a stabilita.

Nikdy nestoupejte na stroj, ktery se pohybuje.
Vystupuijte a sestupujte obli¢ejem ke stroji.

PFi vystupovani a sestupovani vzdy udrzuje tfibodovy kontakt se schiidky a drzadly: na stroji souc¢asné
dvé ruce a jedna noha nebo dvé nohy a jedna ruka.

PFi vystupovani a sestupovani nikdy nepouzivejte ovladaci prvky jako madlo. Neiimysinou aktivaci
ovladacich prvkd se mohou nechténé ovladat funkce, které zplsobi nebezpedi.

PFi sestupovani nikdy ze stroje neskakejte.

18
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3 | Spravné pouzivani

7 Ve

Spravné pouzivani

e Stroj je konstruovan pouze k odbornému pouziti
podle pravidel zemédélské praxe na bézné
obdélavani pldy na zemédélsky vyuzivané orné
padeé.

e Stroj je zemédélsky pracovni stroj pro pfipojeni
k tfibodovému zavésu traktoru, ktery spliuje
technické pozadavky.

e Stroj je vhodny a uréen k mélkému zpracovani
strnisté nebo uhoru, pro pfipravu pldy pro seti a
pro zapracovani meziplodin nebo hospodarskych
hnojiv.

e Stroj na obdélavani ptdy smi byt provozovan
pouze s valci uvedenymi v navodu k obsluze.

e P¥ijizdach po verejnych silnicich se muze
stroj podle platnych pravidel silniniho provozu
pfipojit vzadu k traktoru, ktery splfiuje technické
pozadavky, a byt vezen.

e Stroj smi pouzivat a udrzovat jen osoby, které
splfuji pfisluSné pozadavky. Pozadavky na osoby
jsou popsany v kapitola "Kvalifikace personalu”.

e Navod k obsluze je sou&asti stroje. Stroj je uréen
jen k pouziti podle tohoto navodu k obsluze.
PouZiti stroje, které neni popsano v tomto navodu
k obsluze, mlze zplsobit vazné Urazy nebo
usmrceni osob, poskozeni stroje a dalSi vécné
Skody.

e Uzivatelé a vlastnici musi dodrzovat pfislusné
pfedpisy urazové prevence, jakoz i vSeobecné
uznavana bezpecnostné technicka pravidla,
pravidla pracovniho Iékafstvi a pravidla silni¢niho
provozu.

e Dalsi informace ohledné predpokladaného pouziti
ve zvlastnich pfipadech si mlzete vyzadat u firmy
AMAZONE.

e Jiné pouziti, nez které je uvedeno pod
predpokladanym pouZitim, je v rozporu se
stanovenim vyrobce. Za $kody zplsobené
v rozporu s ustanovenim vyrobce neruci vyrobce,
ale provozovatel.
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Popis vyrobku

4.1 Stroj v prehledu

2] [ [] [on] [eo] [-]

boéni vodici plech

Hreby

Aretace pojezdového ramu
Kypfi€ stfedové hraze
Kloubovy hfidel

osvétleni a oznac€eni pro jizdu po silnici

B[] [=] [»] []

Pneumatikovy péch T-Pack
kypfi€ stop

Prodlouzeni tfibodového zavésu
Typovy Stitek na stroji

Predni kryt nastrojl
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4 | Popis vyrobku
Funkce stroje

znamenaky

osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici
stéraCe

Nastaveni pracovni hloubky smykovaci listy
zména pracovni hloubky

Skfin na hadice

3] 2] [e] [¥] [e] [] [2]

Chladi¢ oleje

4.2 Funkce stroje

Hreby |z| rozruduji pldu. Organické zbytky |E|
jsou intenzivné zapravovany. Smykovaci lista @
vyrovnava padu mezi hieby nastroje a valcem
|I|. Aby se |épe drobily velké hroudy pldy, jsou

hroudy pldy pfidrzovany smykovaci liStou mezi hfeby

nastroje. Valec utuzuje padu a pfipravuje hotové
setoveé loze |Z|

PFi pouziti jako seci kombinace Ize stroj na
zpracovani pady kombinovat napfiklad se seci
jednotkou nebo nastavbovym secim strojem.

Pojezdovy ram

Drzak registra¢ni znacky
vélec

Univerzalni ovladaci nastroj
Uhlova prevodovka
pouzdro se zavitem

Manualni pfevodovka

BRI Bl =] [=] [»] [~]
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4 | Popis vyrobku
Zvlastni vybava

Do zabéru postavené hieby nastroji zabranuji vzniku
kluznych vrstev a maji segregacni efekt. Jemn4 ptda

|z| je tak odkladana ve spodni ¢asti zpracovavané

z6ny a hrubé pudni ¢astice |I| leZi na povrchu. To
chrani setové IiZko pfed rozbahnénim pfi desti.

Hreby |Z| jsou uchyceny v kapséach |I| drzaku
nastroji. Kapsy jsou vytvarované tak, aby se
hfeby mohly pruzné vyhybat kamendm nebo jinym
prekazkam.

4.3 Zvlastni vybava

o Kypfi€ stfedove hraze

e znamenaky

o Kypfi€ stop

e Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici
e Chladi¢ oleje

e Pojezdovy ram

e Hydraulické nastaveni pracovni hloubky

22
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4 | Popis vyrobku
Ochranna zarizeni

4.4 Ochranna zarizeni

4.4.1 Kryt kloubového htidele

Kloubové hfidele jsou standardné vybaveny

ochrannymi trubkami |Z| a ochrannymi trychtyfi |I|
V zavislosti na vybaveni stroje jsou ochranné trubky
fixovany pomoci pfidrznych fetézu nebo pinych
ochrannych trychtyfd. Je tak eliminovano nebezpedi
navinuti.

4.4.2 Kryt nastroji

Kryt nastroju zabraruje tomu, aby byly hroudy nebo
kameny vymrstovany nahoru ze stroje. Kryt nastroju
zahrnuje bo¢ni vodici plechy |I| a ochranné plechy

[2]

Smeérem dozadu obsahuje kryt nastroji ochranné

tyCe |I| a vlecene valce |Z|
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4 | Popis vyrobku
Ochranna zarizeni

4.4.3 Prepravni pojistka ramu

CMS-T-00003993-A.1

Prepravni pojistka |I| zabrariuje neimysinému
rozlozeni sklapécich dill ramu. Pfepravni pojistka se
uvolfiuje pomoci tazného lanka |Z|

CMS-1-00002934

4.4.4 Prepravni pojistka vélce

CMS-T-00004541-A.1

Prepravni pojistka |I| zabraruje silnému kyvani

vnéjSich nosnych ramen |z| s vleGenym valcem ve
slozeném stavu.

f: Lv

CMS-1-00002932

PFepravni pojistka |I| zabrariuje silnému kyvani
vnitfnich nosnych ramen |Z| s vle€enym valcem ve
slozeném stavu.

CMS-1-00002933
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

4.5 Vystrazné piktogramy

4.5.1 Umisténi vystraznych piktogramu

MDO075( |MD094

(MD089|

[MD155|
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

[MD078|

(MD078|

4.5.2 Struktura vystraznych piktogramu

Vystrazné piktogramy oznacuji nebezpe€né mista
na stroji a varuji pfed zbytkovym rizikem. V téchto
mistech existuji trvala nebo neocekavané vznikajici

ohrozeni.

Vystrazny piktogram se sklada ze 2 poli:

® Pole |I| znazornuje nasledujici:

o Obrazovy popis nebezpeci oramovany
trojuhelnikovym bezpecnostnim symbolem

o Objednaci €islo

® Pole |Z| zobrazuje obrazovou instrukci

k vyvarovani se nebezpedi.

— MDO078

26
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

4.5.3 Popis vystraznych piktogramdi

MDO75

Nebezpeéi pofezani prstd, rukou a pazi

v/

» Dokud bézi motor traktoru nebo stroj,
nepfiblizujte se k nebezpeénym mistlim.

» Nez budete sahat do nebezpeéného mista
na stroji, pockejte na Uplné zastaveni vSech
pohyblivych &asti.

> Zajistéte, aby se v nebezpecném prostoru
nenachazely zadné osoby.

MDO076

Nebezpeéi zachyceni nebo vtazeni

» Dokud bézi motor traktoru nebo stroj,

nepfiblizujte se k nebezpeénym mistlim.

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,
neodstranujte Zzadna ochranna zafizeni.

> Zajistéte, aby se v nebezpeéném prostoru
nenachazely zadné osoby.

MDO078
Nebezpeéi stlaéeni prstil nebo ruky

v/

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,
nepfiblizujte se k nebezpeénym mistlim.

» Pokud musite oznacenymi soucdstmi pohybovat
rucné,
dejte pozor na mista mozného stlaceni.

» Zajistéte, aby se v nebezpe¢ném prostoru
nenachéazely Zadné osoby.

MDO079

Nebezpeéi od odmrsténého materialu

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,

nepfiblizujte se k nebezpe&nym mistam.

> Zajistéte, aby se v nebezpecném prostoru
nenachéazely Zadné osoby.

|- MDo75

J
P
e MDO76 o
Vs

B>

— MDO078

>

— MDO079
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MD082
Nebezpeéi padu z naslapnych ploch a ploSin
» Nenechte na stroji nikdy jet Zadné osoby.

» Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat
Zadné osoby.

MDO084

Nebezpeci pfimacknuti téla ¢astmi stroje, které se
spousti dold

> Zajistéte, aby se v nebezpeéném prostoru
nenachazely zadné osoby.

MDO087

Nebezpeéi od fezacich, pohyblivych strojnich
éasti

» Dokud bézi motor traktoru nebo stroj,
nepfiblizujte se k nebezpeénym mistlim.

> Zajistéte, aby se v nebezpeéném prostoru
nenachazely Zadné osoby.

MDO094

Nebezpeci zpisobené nadzemnim elektrickym
vedenim

» Nikdy se strojem nedotykejte nadzemnich
elektrickych vedeni.

» Pri skladani a rozkladani dilGi stroje dodrzuijte
dostate¢ny odstup od nadzemnich elektrickych
vedeni.

» Uvédomte si, Ze napéti miZe preskogit i pfi malé
vzdalenosti.

>

— MD082

J
Ve N\
e,
/\ X
S - MD 084 Y,
Vs Y
/\ »
\ - mDos7 )
g ™\
- MD094 )
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MDO095

Nebezpeéi nehody kvali nedodrzovani pokynt
z ndvodu k obsluze

P Pred praci u stroje nebo se strojem si musite
precist navod k obsluze a porozumét mu.

MDO096

Nebezpeéi infekce od hydraulického oleje
unikajiciho pod vysokym tlakem

» Nikdy nehledejte netésna mista hydraulickych

hadic rukou nebo prsty.

» Nikdy neutésriujte netésné hydraulické hadice
rukou nebo prsty.

» Prizranéni hydraulickym olejem,
ihned vyhledejte l1ékare.

MD097
Nebezpeéi stla€eni mezi traktorem a strojem

» Pred ovidddnim hydrauliky traktoru
vykaZte osoby z prostoru mezi traktorem a
strojem.

» Ovladejte hydrauliku traktoru jen ze stanoveného

pracovisté.

>

- o
——
— MDO095

DB

— MDO096

e

— MDQ097
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MD100

Nebezpeéi nehody pFi neodborné upevnénych
vazacich prostredcich

» Pripevriujte vazaci prostfedky jen v ozna¢enych
mistech.

\
~-MD100 ————

MD102

Nebezpeci kvili nechténému spusténi a rozjeti
stroje

> Pred vSemi pracemi zajistéte stroj proti
nechténému spusténi a rozjeti.

MD104

Nebezpeci stlaéeni otacejicimi se dily stroje

» Dokud béZi motor traktoru,
udrzujte dostate¢nou bezpecénostni vzdalenost od

oto¢nych dila stroje. ( ’

» Zajistéte, aby se v blizkosti oto¢nych dild
nenachéazely Zadné osoby.

—MD104
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MD113

Nebezpeéi nehody kvali nedodrzovani pokynt
z ndvodu k obsluze

» Drive neZ zacnete na stroji nebo se strojem
pracovat,
prectéte si pokyny k udrzbé v navodu k obsluze a
porozuméjte jejich obsahu.

MD119

Nebezpeéi poSkozeni stroje v dasledku
nadmérnych otaéek pohonu a nespravného
sméru otaéeni hnaciho hfidele

» Dodrzte maximalni pocet otaéek a smér otaceni
hnaciho hfidele na stroji, jak je zobrazeno
piktogramem.

MD155

Nebezpeéi nehody a poSkozeni stroje pfi prepravé
neodborné zajiSténého stroje

» Pripevriujte upinaci popruhy pro pfepravu stroje
prostfedky jen v ozna¢enych zachytnych bodech.

— MD113

,Aﬂu]

max. 1000 /min

MD119

N
=/

/(
\k MD155
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4 | Popis vyrobku
Pouzdro se zavitem

MD199

Nebezpeéi zranéni v disledku pfilis vysokého
tlaku v hydraulickém systému

» Pripojujte stroj jen k traktorlim s maximalnim
hydraulickym tlakem 210 bar.

4.6 Pouzdro se zavitem

V pouzdru se zavitem se nachazi:

e Dokumenty

e Pomlcky

4.7 Tribodovy zavésny ram
UloZeni v dolnich ramenech kategorie 3
Distanéni podlozky pro kulova pouzdra

UloZeni horniho tahla kategorie 3

PFidavné ulozeni horniho tahla kategorie 3

(] [«] [d] [2]

— MD199

max.
210 bar
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Typovy stitek na stroji

Tribodovy zavésny ram slouZzi k pfipojeni stroje

k traktoru. Tfibodovy zavésny ram lze pfizpusobit
pomoci distan€nich podloZek tfibodovému zavésu
traktoru.

4.8 Typovy Stitek na stroji

[1] Cislo stroje

Identifikaéni &islo vozidla

Produkt

Technicky pfipustnd hmotnost stroje

Modelovy rok

(o] [o] [2] [e] [v]

Rok vyroby

4.9 Univerzalni ovladaci nastroj

Pomoci univerzalniho ovladaciho nastroje |I| se
provadéji nastavovaci prace na stroji. Univerzalni

ovladaci nastroj je uloZzen na ramu stroje v drzaku.

AMAZDNE

AMAZONEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG
Am Amazonenwark 313 D-23206 Hasbargen

pg— 'L T
ransugecence [N Y N

o ——

2ul, lechnisches Maschinengewlcht kg ln.

Modeljghr lﬂl

UK ~
annés de fabrication . .
year of construction
' n Fof HIroTOBNEHWRA i
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4 | Popis vyrobku
Jisténi kloubového hridele

4.10 Jisténi kloubového hridele

Kdyz drzaky nastroja narazi na pfekazku, mohou se
zablokovat.

V zavislosti na vybaveni stroje zabranuji vackové
spojky |I| nebo stfizné ¢epy na kloubovych hfidelich
poskozeni pfevodovky.

4.11 Osveétleni a oznaéeni pro jizdu po silnici

4.11.1 Zadni osvétleni a ozna€eni pro jizdu po silnici

|I| vystrazné tabule

odrazka, ¢ervena

@ koncové svétla, brzdova svétla a ukazatele
smeéru

odrazka, Zluta

UPOZORNENI

Osveétleni a oznaceni pro jizdu po silnici se mize
liSit v zavislosti na narodnich pfedpisech.
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4 | Popis vyrobku
Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici

4.11.2 Celni osvétleni a oznaéeni

|I| vystrazné tabule
@ odrazka, bila

@ obrysova svétla

UPOZORNENI

Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici se mize
liSit v zavislosti na narodnich pfedpisech.

4.11.3 DalSi registraéni znaéka

|I| Osvétleni poznavaci znacky

|Z| Drzéak registraéni znacky
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4 | Popis vyrobku

Pneumatikovy péch T-Pack

4.12 Pneumatikovy péch T-Pack

Pneumatikovy péch T-Pack drobi velké kusy a hroudy
a vyrovnava pldu. Pneumatiky péchu sou¢asné

utuZuji padu.

4.13 Valce

4.13.1 Vélce AMAZONE

Vélce slouzi k dodrzeni pracovni hloubky, ke

zpétnému utuzeni pady a k ochrané pred rotujicimi
néstroji stroje na zpracovani pudy.

UPOZORNENI

V kombinaci se seci jednotkou Avant se smi stroj
na zpracovani pady pouzivat jen s dvoutrubkovym

rAmem valce.

Véalec

Pracovni zabér

4m

5m

6m

Ram vélce

Prutovy valec

2x SW 2000-520

2x SW 2500-520

2x PW 3000-520

Ozubeny péchovaci
valec

2x PW 2000-500

2x PW 2500-500

2x PW 3000-500

Trapézovy
prstencovy valec

2x TRW 3000-500

Klinovy prstencovy
valec

2x KW 3000-520

Jednotrubkovy ram
vélce

36
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Valce

Valec

Pracovni zabér

4m

5m

6m

Ram valce

Ozubeny péchovaci
valec

2x PW 2000-600

2x PW 2500-600

2x PW 3000-600

Trapézovy
prstencovy vélec

2x TRW 3000-500

2x TRW 2000-600

2x TRW 2500-600

2x TRW 3000-600

Dvoutrubkovy ram

L, , valce
K"”valzlresienco"y 2x KW 2000-580 | 2x KW 2500-580 | 2x KW 3000-580
Klinovy prstencovy
valec s obru¢emi - - 2x KWM 3000-600
typu matrix
4.13.2 Cizi péchovaci valce
Program valcd AMAZONE je doplnén valci od jinych
dodavatelt.
1 bach J
Cizi péchovaci Pracovni zabér 4 m | Pracovni zabér 5 m | Pracovni zabér 6 m Ram valce

valce

Prizmaticky valec
Guttler Simplex s
prstenci z tvarné
litiny s kulickovym
grafitem

2x 2500-SX-45 SG

2x 3000-SX-45 SG

Prizmaticky valec
Glttler Simplex
se syntetickymi

prstenci Ultra

2x 2500-SX-45 SU

2x 3000-SX-45 SU

Jednotrubkovy ram
vélce

2x 2500-SX-50 SU

2x 3000-SX-50 SU

2x 2500-SX-56 SU

2x 3000-SX-56 SU

Dvoutrubkovy rdm
vélce
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4 | Popis vyrobku
Chladic oleje

4.14 Chladi€ oleje

Chladi¢ oleje |Z| chladi prevodovy olej. Pfevodovy
olej protéka olejovym filtrem |z| Ventilator |I| za
chladi¢em oleje je pfipojeny do zasuvky traktoru.
Kazdych 20 minut zméni ventilator pfiblizné na

40 sekund smér otaceni. Proud vzduchu odstranuje
necistoty z lamel chladice. Olejové ¢erpadlo Elje
poh&néno pres pfevodovku.

38
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5 | Technické udaje

Technické udaje

5.1 Rozmeéry

Rozmeéry KG 4002-2 KG 5002-2 KG 6002-2
Prepravni Sitka 3m
Prepravni Sifka s hieby 31m
na brambory
Prepravni vyska 2,6m 3,1m 3,6m
Celkova délka 1,95 m
Celkova de!ka se 3,68 m
znamenaky
Pracovni zabér 4,1m 51m 6,1m
Vzdalenost t&zisté s
. 65 cm
valcem
5.2 Pripustnéa celkova hmotnost
KG 4002-2 KG 5002-2 KG 6002-2
3.900 kg 5.850 kg 6.590 kg

5.3 Kategorie pfipojeni

Sélo nasazeni Seci souprava

Kategorie 3/4N Kategorie 4N

5.4 Pracovni rychlost

4-12 km/h
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5 | Technické udaje
Pracovni hloubka

5.5 Pracovni hloubka

Hieby nastroji

Dé

Ika hiebd nastrojt Maximalni pracovni hloubka

Sada hfebu na tupo

Sada hrebu Special na ostro

33 cm 20cm
Sada hfebl Super na ostro
Sada hfeb( Special na ostro HD
Sada hfebu na brambory 40 cm 30cm
5.6 Vykonnostni charakteristiky traktoru
Vykon motoru
Pouziti
KG 4002-2 KG 5002-2 KG 6002-2

Sélo nasazeni

Od 88 kW / 120 HP do
265 kW / 360 HP

Od 110 kW / 150 HP do
265 kw / 360 HP

Od 132 kW / 180 HP do
265 kW / 360 HP

Seci souprava

Od 88 kW / 120 HP do
265 kw / 360 HP

Od 110 kW / 150 HP do
265 kw / 360 HP

Od 132 kW / 180 HP do
265 kW / 360 HP

El

ektricka soustava

Napéti baterie

12V

Zasuvka pro osvétleni

7polova, podle 1ISO 1724

Zasuvka pro

Ve spojeni s chladi¢em oleje:

pomocny ventilator

3polova, podle DIN9680

Hydraulika

Maximalni provozni tlak

210 bar

Vykon €erpadla traktoru

Podle vybaveni stroje 30 I/min pfi 180 bar

Hydraulicky olej stroje

HLP68 DIN51524

Hydraulicky olej stroje je vhodny pro kombinované okruhy
hydraulického oleje vSech béznych vyrobcu traktord.

Ridici jednotky

Podle vybaveni stroje:

3x dvoj¢inna

Beztlaky zpétny okruh

Dynamicky tlak nesmi prekrocit 5 bar.

Kloubovy hridel

Otagky

540/750/1000 1/min

Smér otaceni

ve smeéru hodinovych ruci¢ek

40
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5 | Technické udaje
Udaje o emisich hluku

5.7 Udaje o emisich hluku

Emisni hladina akustického tlaku na pracovisti je
mensi nez 72 dB(A), méfeno za provozu pfi zaviené
kabiné u ucha fidi¢e traktoru.

VySka emisni hladiny akustického tlaku je v podstaté
zavisla na pouzivaném druhu vozidla.

5.8 Svahova dostupnost

Napfri¢ ke svahu

Ve sméru jizdy vlevo 15%

Ve sméru jizdy vpravo 15 %

Nahoru a dolti svahem

Nahoru do svahu 15 %
Dold se svahu 15 %
5.9 Maziva
Vyrobce Mazivo
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2
SHELL Retinax A

5.10 Oleje a plnici mnozstvi

UPOZORNENI

Udaje pro manudlni pfevodovku a thlovou
prevodovku:

MG6750-CS-11 | 1.1 ] 19.07.2023 | © AMAZONE 41



5 | Technické udaje
Oleje a plnici mnozstvi

Vyrobce Prevodovy olej

Napln z vyroby:

Mobil Glygoyle 30 SNR 130563
Glygoyle HE 220
ARAL DEGOL GS 220
BP Enersyn SG-XP 220
Alphasyn PG 220
Castrol Optiflex A 220
Tribol 800/220
Fuchs RENOLIN PG 220
Fuchs Lubritech GEARMASTER PGP 220
Kliber Klibersynth GH 6-220
oMV OMV gear PG 220
Prevodovka Plnici mnoZstvi

Bez chladice oleje:

10,81
Manudlni prevodovka

S chladi¢em oleje:

12,31
Uhlova pievodovka 6|
UPOZORNENI
Udaje pro vanu &elniho soukoli:
Oleje, které vyhovuji normé CLP/CKC 460 DIN
51517 ¢ast 3/1S0 12925, Ize doplriovat, nebo
jimi lze stavajici olej ve vané Celniho soukoli
nahradit.
Nasledujici tabulka obsahuje nékteré druhy
prevodovych oleja, které vyhovuji norme.
Vyrobce Prevodovy olej
Napln z vyroby:
Wintershall
ERSOLAN 460
Agip Blasia 460
ARAL Degol BG 460
Autol Precis GEP 460

42 MG6750-CS-Il | 1.1 19.07.2023 | © AMAZONE




5 | Technické udaje
Maximalni prepravni rychlost

Vyrobce Prevodovy olej
Avia Avilub RSX 460
BP Energol GR-XP 460
Castrol Alpha SP 460
DEA Falcon CLP 460
ESSO Spartan EP 460
FINA Giran 460
Fuchs Renep Compound 110
Mobil Mobilgear 600 XP 460
Shell Omala 460
omv OMV Gear HST 460
Typ stroje Objem néplné vany éelniho soukoli
KG 4002-2 181
KG 5002-2 211
KG 6002-2 251

5.11 Maximalni prepravni rychlost

40 km/h

5.12 Povolenda uziteéna hmotnost

Povolené uzite€né zatiZzeni pro pouZiti

Povolené uzite¢né zatizeni G; - G, =

kg

e G ;: Technicky pfipustna hmotnost stroje podle

typového Stitku [ kg]

o G : ZjiSténa vlastni hmotnost [ kg]
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6 | Priprava stroje

Priprava stroje

CMS-T-00004039-G.1

6.1 Vypocéet potfebnych vlastnosti traktoru

CMS-T-00000063-F.1

(€] - »i[d]

CMS-1-00000581

- . Zjisténé
Oznaceni Jednotka Popis J
hodnoty

T, kg pohotovostni hmotnost traktoru
T K zatiZeni pfedni napravy traktoru pfipraveného k provozu

v g bez neseného stroje nebo zavazi
T K zatizeni zadni napravy traktoru pfipraveného k provozu bez

H 9 neseného stroje nebo zavazi
G K celkova hmotnost stroje neseného pred traktorem nebo

v g gelniho zavazi
G K povolené celkova hmotnost stroje neseného za traktorem

H g nebo zadniho zavazi
a m vzdalenost mezi téZiStém stroje neseného pred traktorem

nebo ¢elniho zavazi a stfedem pfedni napravy
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6 | Priprava stroje
Vypocet potiebnych vlastnosti traktoru

- . Zjisténé
Oznaceni Jednotka Popis ]
hodnoty
a m vzdalenost stfedu predni napravy od stfedu pfipojeni
k spodniho zavésu
Vzdalenost od tézisté: vzdalenost mezi tézistém stroje
a, m neseného pred traktorem nebo ¢elniho zavazi a stredem
pfipojeni spodniho zavésu
b m rozvor
c m vzdalenost stfedu zadni napravy od stfedu pfipojeni
spodniho zavésu
Vzdalenost od tézisté: vzdalenost stfedu pfipojovaciho
d m bodu spodniho zavésu od tézisté stroje neseného za

traktorem nebo zadniho zavazi.

1. Vypocitejte minimalni pfedni dotizeni.

2. Vypocitejte skute€né zatizeni pfedni ndpravy.

GJmin=

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b

a+b

GJminZ

GJmin=

G/-(a+b)+Tv-b—Gi-(c+d)

TVtat =

b

Tvtat=

Tvtat=
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3. Vypocitejte skute¢nou celkovou hmotnost
soupravy traktoru a stroje.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat =

4. \Vypocitejte skute¢né zatiZzeni zadni napravy.

Thtat= Gtat — T vtat

Thitat=
Thtat=
5. Ve specifikacich vyrobce zjistéte nosnost
pneumatik pro dvé pneumatiky traktoru.
6. Zjisténé hodnoty poznamenejte do nasledujici
tabulky.
254 DULEZITE
Nebezpeéi nehody z diivodu poskozeni
stroje kvali vysokému zatizeni
P Ujistéte se, zda je vypoditané zatizeni
mensi nebo stejné jako pfipustné zatizeni.
Skuteéna Pfipustna Nosnc_)st
hodnota dle pneumatik pro
hodnota dle . . .
DodtU navodu k dvé pneumatiky
VP obsluze traktoru traktoru
Minimalni pfedni dotizeni kg < kg - -
Celkova hmotnost kg < kg - -
ZatiZeni pfedni ndpravy kg < kg < kg
Zatizeni zadni nipravy kg < kg < kg
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6.2 Pripevnéni koule s limcem pro spodni rameno

Ttibodovy zavésny ram se pomoci distanénich
podlozek |Z| pfizpUsobuje zachytnym hakam traktoru.

UPOZORNENI

Kulova pouzdra |I| se mohou pouzivat jen s ¢epy
kategorie 3 @

Z&chytné haky dolnich ramen Distanéni podlozky [mm]
kategorie 3 t=13,5
Kategorie 4N t=6,5
Zachytny hak horniho ramena Distanéni podlozky [mm]
kategorie 3 t=6,5
Kategorie 4N Bez distan¢ni podlozky

1. Distanéni podlozky zjistéte podle zachytnych
héku na traktoru.

2. Namontujte kulova pouzdra a distanéni podlozky.

6.3 Priprava kloubového hridele

1. Délku kloubového hfidele si nechte upravit ve
specializovaném servisu.

2. Kloubovy hfidel si nechte namontovat ve
specializovaném servisu.
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6.4 Montaz kloubového hridele na stroj

4l DULEZITE
Skody v dusledku pf¥ilis dlouhého
kloubového hfidele

» Chcete-li zabrdnit poskozeni stroje,
zkontrolujte pfi kazdé zméné traktoru
délku kloubového hfidele.

» Je-li kloubovy hfidel pFilis dlouhy,
nechte kloubovy hfidel upravit v
kvalifikovaném odborném servisu.

1. Vycistéte a namazte hnaci hfidel na stroji.
2. Ujistéte se, Ze je funkéni kryt kloubového hfidele.

Symbol traktoru na ochranné trubce oznacuje stranu
pro pfipojeni kloubového hfidele k traktoru. Na stranu
stroje se musi pfipojit pojistna nebo volnobézna
spojka.

3. Nasurite kloubovy hfidel @ na hnaci hfidel
prevodovky.

4. Pro zajisténi kloubového hridele na pievodovce
utdhnéte upinaci Sroub na kloubovém hfideli

utahovacim momentem stanovenym vyrobcem
kloubového hfidele.

5. Zvednéte oblouk [ 4]z drzaku.
6. Otocte oblouk pod kloubovy hfidel.
7. Polozte kloubovy hfidel do tfmenu.

8. Zajistéte ochranné trubky pomoci zajistovaciho
fetézu |I| k upevnovacimu bodu |Z|
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6.5 Pouziti kypri€e stredové hraze

Kypfi¢ stfedové hraze |I| urovnava pracovni horizont
mezi rameny stroje. Tim se zabrani, aby stfedni
pudni hraz zastala stat.

PREDPOKLADY

@ Stroj neni pfipojeny

1. Vyrovnejte kypfi¢ stfedové hraze E v drzaku

2. Zajistéte kypfi¢ stiedové hraze cepem[2].

3. Zajistéte ¢ep sklopnou zavlackou @

6.6 PouZiti hydraulického horniho ramena

1. Chcete-li pripravit hydraulické horni rameno
pro plovouci polohu,

prepnéte spinac |I| do polohy 1.

2. KdyZ sviti kontrolka @
uvedte fidici jednotku traktoru "bézovou" do
plovouci polohy.

=» Hydraulické horni rameno je nyni v plovouci
poloze.
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3. Chcete-li hydraulické horni rameno zablokovat,
prepnéte spinaé |I| do polohy 0.

4. KdyZ kontrolka |Z| jiZ nesviti,
uvedte fidici jednotku traktoru "bézovou" do

neutralni polohy.

=» Hydraulické horni rameno je zablokované.

5. Chcete-li nastavit délku hydraulického horniho
ramena,

prepnéte spinac |I| do polohy 0.

=» Kontrolka |z| nesviti.

6. Chcete-li hydraulické horni rameno zkrdtit,
Stisknéte "bézovou 1" na fidici jednotce traktoru.

nebo

Chcete-li hydraulické horni rameno prodlouZit,
Stisknéte "béZovou 2" na fidici jednotce traktoru.

7. KdyZ je poZadovand délka nastavend,
uvedte fidici jednotku traktoru "bézovou" do
neutralni polohy.

6.7 PFipojovani stroje

6.7.1 Najeti traktorem ke stroji

Mezi traktorem a strojem musi zUstat dostatek mista,
aby bylo mozné bez prekazek pfipojit napajeci
vedeni.

» Najedte traktorem ke stroji dostate¢né blizko.

50
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6.7.2 PrFipojeni tfribodového zavésného ramu

1. Nastavte spodni ramena traktoru |I| na stejnou

vySku.

2. Ze sedadla traktoru pfipojte spodni ramena |I|
3. Pfipojte horni rameno @

4. Zkontrolujte, zda jsou haky horniho ramena @ a
haky spodniho ramena |z| spravné zajisténé.

6.7.3 PFipojeni hydraulickych hadic

VSechny hydraulické hadice jsou opatfeny madly.
Madla maji barevna oznaceni s Cislem nebo
pismenem. Oznaceni jsou pfifazena pfisluSnym
hydraulickym funkcim tlakového vedeni Fidici jednotky
traktoru. K oznacenim jsou na stroji umisténé
nalepky, které objasnuji pfislusné funkce hydrauliky.

V zavislosti na hydraulické funkci se musi u Fidici
jednotky traktoru pouzivat rozdilné zplsoby ovladani:

Zpusob ovladani

Funkce

Symbol

spinaci s aretaci

trvaly obéh oleje

spinaci bez aretace

obéh oleje, dokud neni akce

provedena

volny prutok oleje fidici jednotkou

vV \o

lovouci
P traktoru
Oznacéeni Funkce Ridici jednotka traktoru
- rozloZzeni
Zelens Skladani dvoiginna
elena g stroje — voj¢inna
- slozeni
1 Pracovni zvétSeni
bézova ﬂ ! |hioubka hreba dvojdinna @
2 nastrojl zmenSeni
1 p rozlozZeni
Zluta '\#%1 znamenéky dvojéinna @
2 slozeni
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Oznaéeni Funkce Ridici jednotka traktoru
, - , Prodlouzeni o
Modra Horni rameno dvojcinna @
c— D
- Zkréaceni
Cervena - Uvolnéni tlaku pomoci beztlakého zpétného toku.
VAROVANI

Nebezpeéi az smrtelného zranéni

Kdyz jsou hydraulické hadice nespravné
pfipojené, mohou byt chybné hydraulické
funkce.

» P¥i pfipojovani hydraulickych hadic dbejte
na barevna oznaceni na zastrckach
hydraulickych hadic.

-
~

DULEZITE
Poskozeni stroje pfi nedostateéném
zpétném toku hydraulického oleje

{3

»  Pro beztlaky zpétny tok hydraulického oleje
pouzivejte jen vedeni rozméru DN16 nebo
Vetsi.

P \olte kratké trasy zp&tného toku.

» Pfipojte beztlaky zpétny tok hydraulického
oleje do uréené spojky.

» Podle vybaveni stroje:

PFipojte vedeni unikajiciho oleje do uréené
Spojky.

» Do beztlakého zpé&tného toku
hydraulického oleje namontujte dodavanou
spojovaci zasuvku.

1. Pomoci Fidici jednotky traktoru uvolnéte tlak z
hydraulického systému mezi traktorem a strojem.

2. Vycistéte hydraulické zastrcky.
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3. Pripojte hydraulické hadice |I| podle oznaceni
|Z| k hydraulickym z&suvkam na traktoru.

=» Hydraulické z&strcky citelné zaskoci.

4. \Vedte hydraulické hadice s dostate¢nou vuli
pohybu a tak, aby se neodiraly.

6.7.4 Pripojeni elektrického napéjeni
1. Zastrcte konektor |I| pro elektrické napajeni.

2. Vedte napéjeci kabel s dostate¢nou vili pohybu a
tak, aby se nikde neodiral a nebyl pfiskfipnuty.

3. Zkontrolujte funkci osvétleni na stroji.

6.7.5 Pfipojeni kloubového hridele
1. Zatahnéte zpét tazné pouzdro na strané traktoru.

2. Nasunte kloubovy hfidel na vyvodovy hridel
traktoru.

=» Tazné pouzdro zapadne.
3. Otocte tfmen II| do parkovaci polohy.

4. Zajistéte trmen.
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VAROVANI Nebezpeéi nehody v dusledku
poskozenych ochrannych zafizeni

» KdyZ mdte pochybnosti, zda jsou vSechna
ochrannd zarizeni Fadné namontovand a
funkcni,
nechte ochranna zafizeni zkontrolovat v
odborném servisu.

5. Zkontrolujte ochranna zafizeni.

6.7.6 Pripojeni elektrického napajeni pomocného ventilatoru

1. Zastrcte konektor pro elektrické napajeni
pomocného ventilatoru.

2. Ulozte napajeci kabel s dostate¢nou vuli pohybu
tak, aby se neodiral a nebyl pfiskfipnuty.

3. Zapnéte 12V z&suvku.

= Jakmile se do 12V z4suvky pfivede napéti,
pomocny ventilator se roztoci.

= Kazdych 20 minut zméni ventilator pfiblizné
na 40 sekund smér otaceni. Proud vzduchu

odstranuje necistoty z lamel chladice

54 MG6750-CS-Il | 1.1 | 19.07.2023 | © AMAZONE



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.8 Priprava stroje k pouziti

6.8.1 Nastaveni otaéek hiebt

6.8.1.1 Zména prevodového stupné manualni prevodovky

PREDPOKLADY

© Stroj je zchladly

UPOZORNENI

Nastavte ot4¢ky kloubového hfidele na 1000 1/
min. NiZSi otacky kloubového hfidele vedou k

vys8im tocivym momentum kloubového hfidele.
Tim se rychleji opotfebovavaji vackové spojky.

Otacky kloubového hfidele nizsi nez 1000 1/
min. pouZivejte jen za uréitych podminek.

e lehké piscité pldy

e mélké zpracovani pudy

Pokud vackovéa spojka prilis ¢asto vypina,
neprodlené zvyste otacky kloubového hfidele na
1000 1/min.

1. Vzavislosti na nastaveném prevodu
zvolenych otdckdch kloubového hridele |Z| a
poZadovanych otdckdch hrebii
zjistéte pozadovany rychlostni stupen |Z|

2. Chcete-li zaradit prvni pfevodovy stuperi,
zasunite fadici paku az na doraz do skfiné
pfevodovky

nebo
chcete-li zaradit druhy prevodovy stuper,

vytdhnéte fadici paku az na doraz ze skfiné
prevodovky.
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6.8.1.2 Vyména ozubenych kol v manualni pfevodovce

UPOZORNENI

Nastavte otacky kloubového hfidele na 1000 1/
min. Nizsi otacky kloubového hfidele vedou k
vySSim to¢ivym momentdm kloubového hfidele.
Tim se rychleji opotfebovavaji vackové spojky.

Otacky kloubového hridele nizsi nez 1000 1/
min. pouZzivejte jen za uréitych podminek.

e lehké piscité pldy

e mélké zpracovani pudy

Pokud vackova spojka prilis ¢asto vypina,
neprodlené zvyste otacky kloubového hfidele na
1000 1/min.

1. Podle nastaveného prevodového stupné @
zvolenych otdcek kloubového hiidele|[ 4] a
poZadovanych otdcek hrebii
zjistéte poZadovany prevod |I|

2. Stroj na zpracovani pady odstavte na vodorovnou
pevnou plochu.

3. Stroj na zpracovani pady mirné naklonte
dopfedu. Podepfete ho vhodnymi pomudckami.

4. Demontujte Srouby po obvodu vika |Z|

“J EKOLOGICKE UPOZORNENI Nebezpedi v
dasledku vytékajiciho oleje

P Vytékajici olej zachytte.
» Cistici prostfedky na odstrafiovani oleje
ekologicky zlikvidujte.

5. Demontujte kryt pfevodu.
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o

Demontujte oba pojistné krouzky |I|

7. Demontuijte dvojici ozubenych kol |Z|

8. Vzajemné zaménte dvojici ozubenych kol.
9. Namontujte dvojici ozubenych kol.

10. Namontujte oba pojistné krouzky.

11. Namontujte kryt pfevodl s tésnénim.

12. KdyZ prevodovka dosdhne provozni teploty,
zkontrolujte tésnost prevodovky.

6.8.2 Nastaveni koncové polohy vylozZzniku

Koncova poloha vylozniku je pfednastavena tak, aby
vylozniky stroje byly pfi praci ve vodorovné poloze.
Toto nastaveni Ize pfizplsobit podminkam pouziti.

1. Zvednéte stro;.

2. Chcete-li aretovat prepravni pojistku,
sloZte ramena stroje.

3. Povolte kontramatici |I|

4. Uvedte sefizovaci Sroub |Z| do poZzadované
polohy.

5. Uvedte druhy sefizovaci Sroub E do stejné
polohy.

6. Rozlozte ramena stroje.

= Sefizovaci Srouby se musi sou¢asné dotykat
dosedaci plochy @

7. Utadhnéte kontramatici.

8. Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.
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6.8.3 Pouziti kypfFi€e stfedové hraze

Kypfi¢ stfedové hraze |I| urovnava pracovni horizont
mezi rameny stroje. Tim se zabrani, aby stfedni
pudni hraz zastala stat.

PREDPOKLADY

© Stroj neni pfipojeny

1. Vyrovnejte kypfi¢ stfedové hraze |z| v drzaku

2. Zajistéte kypfi€ stfedové hrdze Cepem |Z|

3. Zajistéte Cep sklopnou zavlackou |§|

6.8.4 Ruéni nastaveni pracovni hloubky hiebt

Stroj na zpracovani pudy |z| se opir4 o nosna

ramena |z| vle€eného valce |I| Pro nastaveni
pracovni hloubky se zasune ¢ep na sefizovani

hloubky @ do pozadovaného otvoru.

58 MG6750-CS-Il | 1.1 | 19.07.2023 | © AMAZONE



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

Hrany ¢epu na sefizovani hloubky maji rozdilné
vzdalenosti |I| JemnéjSiho odstupriovani pracovni
hloubky se dosahne nata¢enim ¢epu na sefizovani
hloubky [ 3 ]. Cislo [ 2 | na rukojeti udava stupe.

Stupen Pracovni hloubka
1 Mélké zpracovani
2 Stfedné hluboké zpracovani
3 Hluboké zpracovani
4 Velmi hluboké zpracovani
Poloha zasunuti Pracovni hloubka
Vys Hluboké zpracovani
Niz |:| Mélké zpracovani

1. Ramena stroje rozloZte na poli.

2. Zvednéte stroj.

=» Cepy na sefizovani hloubky @ se jiz neopiraji o
nosna ramena |Z|

3. Zajistéte traktor a stroj.
4. Odstrarte sklopnou zaviacku |I|

5. Zasunte ¢epy na sefizovani hloubky do
pozadované polohy E

6. Cep na sefizovani hloubky zajistéte sklopnou
zavlackou.

7. Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.
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Prevezméte nastaveni vnéjsi konzoly.

8. Odstrarite sklopnou zavlacku |Z|

9. Vytahnéte nastavovaci ty¢ za rukojet |I| z
prestavovaciho segmentu @

Poloha zasunuti Pracovni hloubka
Vys§ Hluboké zpracovéani
Niz |:| Mélké zpracovani

10. PoloZte nastavovaci ty¢ |I| do ulozeni |Z|

11. Zasurite ¢epy na sefizovani hloubky do
pozadované polohy.

12. Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.

13. Chcete-li zkontrolovat nastavent,
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

14. Pro prizpiisobeni nastaveni smykovaci listy
viz kapitola "Nastaveni pracovni hloubky
smykovacich list".

15. Pro prizpiisobeni nastaveni bo¢nich vodicich
plechti
viz kapitola "Nastaveni pracovni hloubky bo¢nich
vodicich plechd".
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6.8.5 Hydraulické nastaveni pracovni hloubky hiebu

Stroj na zpracovani pudy se opira o nosna
ramena |z| vleCeného valce. Pracovni hloubka se

nastavuje hydraulicky |I| Stupnice |Z| ukazuje
nastavenou pracovni hloubku.

Pracovni hloubka se nastavuje hydraulicky |I|

Stupnice Pracovni hloubka
Vys Hluboké zpracovani
Niz |:| Mélké zpracovani

1. Chcete-li zpracovdvat ptidu hloubéji,
Na Fidici jednotce traktoru stisknéte "modrou 1".

nebo

Chcete-li zpracovdvat piidu mélceji,
Na Fidici jednotce traktoru stisknéte "modrou 2".

=» Hydraulické valce se opiraji 0 nosna ramena.
2. Odectéte pracovni hloubku na stupnici |Z|

3. Po nastaveni uzamknéte fidici jednotku traktoru.

4. Chcete-li zkontrolovat nastaveni,
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

5. Pro prizptisobeni nastaveni smykovaci listy
viz kapitola "Nastaveni pracovni hloubky
smykovacich list".

6. Pro prizptisobeni nastaveni bocnich vodicich
plechii
viz kapitola "Nastaveni pracovni hloubky boénich
vodicich plechd".
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6.8.6 Nastaveni pracovni vySky smykovaci liSty

Smykovaci lista |I| vyrovnava padu mezi hieby a
vélcem. Aby se Iépe drobily velké hroudy pudy, jsou -
hroudy pldy pfidrzovany smykovaci liStou mezi hreby. /I 2N
Smykovaci lista se miZe diky integrované pojistce :
proti pfetizeni vychylit nahoru. Vyska smykovaci listy
je nastavitelna.

1. Nasadte univerzalni ovladaci nastroj |Z| na
sefizovaci zafizeni |I|

2. Podrzte univerzalni ovladaci nastroj v poloze.

3. Uvolnéte blokovani |z|

Pracovni nasazeni Pracovni hloubka

[-]

Smykovaci lista hrne
maly ptdni val.

K seti do mulce Sklizové zbytky musi
projit pod smykovaci
liStou.

Za pluhem

4. Uvedte smykovaci listu @ do pozadované
polohy.

= Zamek musi zaskodit.
5. Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.

6. Chcete-li zkontrolovat nastaventi,
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.8.7 Nastaveni pracovni hloubky boénich vodicich plecht

Boc¢ni plech ma za ucel, aby zpracovana pida
nebyla odhazovana na stranu. Pracovni hloubka
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je nastavitelna. Usmérnovaci thelnik pudy navic
zabranuje Uniku lehce pohyblivé pudy.

1. Povolte Srouby E

Pracovni nasazeni Pracovni hloubka

Zmen3ete pracovni hloubku
E|. Bo¢ni vodici plechy
klouzaji v pudé v hloubce 1 az
2.cm.

Za pluhem

ZvétSete pracovni hloubku
Pro seti do mulée s . Poskliziiové zbytky mohou
velkym mnoZstvim | piekonat boé&ni vodici plechy.
organickych zbytka. Namontujte boéni vodici
plechy vpredu vySe.

2. Uvedte boéni vodici plechy |I| pomoci rukojeti do
poZadované polohy.

3. Utahnéte Srouby E

Usmérnovaci thelniky pady nesmi pracovat pfilis
hluboko. Usmérnovaci thelniky pudy smi urovnavat
jen zemni val mezi bo¢nim vodicim plechem a
vle¢enym valcem.

4. Povolte Srouby |Z|

5. Uvedte usmériovaci thelnik pudy [ 3] do
pozadované polohy.

6. Utahnéte Srouby.
7. Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.
8. Chcete-li zkontrolovat nastaventi,

30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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6.8.8 Nastaveni pneumatikového péchu T-Pack

Pneumatikovy péch T-Pack |Z| se opira o nosna

ramena |I| Pro nastaveni, jak daleko pneumatikovy
péch T-Pack miZe vykyvnout nahoru, se zasune ¢ep
na sefizovani hloubky @ do poZzadovaného otvoru.

Hrany €epu na sefizovani hloubky maji rozdilné
vzdélenosti |I| Jemnéjsiho odstupriovani se
dosahne nata¢enim ¢epu na sefizovani hloubky |z|
Cislo @ na rukojeti udava stuper.

Stupen Draha pohybu
1 Velmi mala draha pohybu
2 Malé draha pohybu
3 Stfedni draha pohybu
4 Velka draha pohybu
Poloha zasunuti Draha pohybu
NE Velké draha pohybu
Niz [ - ] Velmi mala draha pohybu

1. Ramena stroje rozloZte na poli.

2. Zvednéte stroj.

= Cepy na sefizovani hloubky @ se jiz neopiraji o
nosna ramena E

64
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3. Zajistéte traktor a stroj.
4. Odstrarite sklopnou zavlacku |I|

5. Zasunte ¢epy na sefizovani hloubky do
pozadované polohy |Z|

6. Cep na sefizovani hloubky zajistéte sklopnou
zavlackou.

7. Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.

8. Chcete-li zkontrolovat nastaventi,
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.8.9 Priprava kypri¢e stop k pouZziti

6.8.9.1 Nastaveni pracovni hloubky pevného kypfi€e stop

1. Zvednéte stro;.

2. Povolte a vymontujte matici |z|
3. Demontujte stfizny Sroub |Z|

4. Uvolnéte sklopnou zavlacku |E|
5. Odstrante zajiStovaci ¢ep |I|

Maximalni pracovni hloubka ¢ini 150 mm.

6. Uvedte kypfi€ stop E do poZadované polohy.
7. Zajistéte kypfic€ stop kol zajiStovacim ¢epem.
8. ZajiStovaci Cep zajistéte sklopnou zavlackou.
9. Namontujte stfizny Sroub.

10. Namontujte a utahnéte matici.

11. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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6.8.9.2 Nastaveni pracovni hloubky odpruzeného kypfi¢e stop

4 DULEZITE
VySSi opotrebeni drzaku kypfi¢e stop

» Pokud pojistka proti pfetiZeni reaguje v
krdtkych intervalech,
snizte pracovni hloubku.

» Vvyménte radlici kypfice stop za lehkou
taZznou radlici.

1. Zvednéte stroj.

2. Uvolnéte sklopnou zavlacku @
3. Podrzte kypfi€ stop za madlo |I| ""I
4. Odstrarite zajiStovaci ¢ep . | |

Maximalni pracovni hloubka ¢ini 150 mm. | 4 _ |

5. Uvedte kypfi¢ stop do pozadované polohy.

6. Zajistéte kypfi€ stop kol zajiStovacim ¢epem.
7. ZajiStovaci Cep zajistéte sklopnou zavlackou.
8. Chcete-li zkontrolovat nastavent:

30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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6.8.9.3 Nastaveni kypfi¢e stop na rozchod kol

PREDPOKLADY

© Stroj je zvednuty

© Traktor a stroj jsou zajisténé
1. Povolte svérné spojeni |I|

2. Uvedte drzak kypfice stop |Z| do poZadované
polohy.

3. +Utdhnéte svérné spojeni.

6.8.9.4 Vyména radlice kypfFi€e stop

Na kypfi€ stop Ize namontovat riizné radlice. Volba
radlice kypfiCe stop zavisi na podminkach pouziti.

g

Cislo Radlice kypfi€e stop Podminky pouziti Potfebna tazné sila
Mélké kypreni ani stredné
|I| KFidlova radlice ke Xpr’e n a_l’vyr_o’vnanle stredne Vysoké potfebna tazna sila
tézkych, jilovitych pud
|Z| Srdcovita radlice Stfedné hluboké kypfeni rliznych pid | Potfebna stfedni tazna sila
@ Uzka radlice Hluboké kypfeni lehkych pad Nizka potfebn4 tazné sila
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POZOR

Nebezpeéi zranéni ostrymi hranami na
radlicich a hlavach Sroubl

» Pouzivejte rukavice.

» Dejte pozor na ostré hrany.

» Nedopustte, aby se Srouby zamku spolu
otacely.

1. Demontujte matice |I|

2. Demontujte Srouby @

3. Nadrzak naradi namontujte poZadovanou radlici
kypfice stop |z|

4. Namontujte Srouby.
5. Namontujte a utdhnéte matice.
6. Chcete-li zkontrolovat nastaventi,

30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.8.10 Priprava znamenaku k pouZiti

6.8.10.1 RozloZeni zmanenakl

Hydraulicky @ ovlddané znamenéky |Z| zabiraji
stfidavé vpravo a vlevo vedle stroje do pudy. Pfitom
vytvafri aktivni znamenak |I| znaceni. Toto znaceni
slouZzi pro fidi¢e traktoru jako orientacni pomucka. PFi
otaceni na konci pole jsou oba znamenaky zvednuté.

Pro pfepravu stroje jsou oba znamenéky zvednuté.
Znamenaky jsou hydraulicky jisténé.
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PREDPOKLADY

© Stroj je rozlozeny
1. vpustte tlak do Fidici jednotky traktoru "Zluté 1".
=» Znamenak se vyklopi.

2. KdyZ se vyklopi nesprdvny znamendk,
vpustte tlak do Fidici jednotky traktoru "Zluté 2".

=» Znamendak se zvedne a prepinaci ventil aktivuje
protilehly znamenék.

3. vpustte tlak do fidici jednotky traktoru "Zluté 1".

= Protilehly znamenak se vyklopi.

6.8.10.2 Nastaveni délky znamenaku

Vzdalenost IZI odpovida nastavenému pracovnimu
zabéru stroje.

]

L1\

1. Zjistéte pracovni zabér stroje.
2. Povolte Srouby |Z|

3. Uvedte kotou¢ znamenaku |I| do pozadované
polohy.

4. Utahnéte Srouby.

5. KdyZ je rozsah nastaveni nepostacujici:
Povolte Sroub @

6. Uvedte drzak E do pozadované polohy.

7. Utahnéte Srouby.
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8. Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.
9. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.8.10.3 Nastaveni intenzity znamenak

1. Povolte Srouby |I|
2. Na lehkych puddch otd¢enim osy znamendku
zmensete tihel nabéhu | - |

nebo

Na téZkych puiddch:
zvétSete Uhel nabéhu .

3. Utihnéte Srouby.

4. Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.

5. Chcete-li zkontrolovat nastaveni,
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.8.11 Nastaveni napnuti pruziny boénich vodicich plechi

Vykyvné uloZeny boéni plech uhybé pfed pfekdzkami
nahoru. Vlastni hmotnost bo¢niho plechu a tazna
pruzina vraci bo¢ni plech do pracovni polohy.
Predepnuti tazné pruziny je nastavitelné.

Napnuti pruziny je z vyrobniho zavodu nastavené na
lehké a stfedni pady.
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Pracovni nasazeni Napnuti pruziny
Za pluhem, tézké A
piidy Zvyseni
Za pluhem, lehké o
piidy Snizeni |:|

Snizeni |:|

Aby poskliziiové zbytky mohly
prekonat boé¢ni vodici plechy.

Pro seti do mulée s
velkym mnoZzstvim
organickych zbytka.

1. Kuvedeni napnuti pruziny | 1|do poZadované
polohy
nastavte pfedepnuti pomoci matice |Z|

2. Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.

6.8.12 Prizpusobeni stérky k valci

Stérky jsou vugi véalci nastavené z vyroby. Stérky se
mohou pfizpusobit pracovnim podminkam.

1. Povolte Sroub |I| pod stérkou.

2. Posurite stérku |Z| v podélném otvoru.

Vzdalenost mezi
Vélec prvkem vélce a
Skrabkou

Klinovy prstencovy valec

KW/KWM 10 mm az 15 mm

Ozubeny péchovaci

valec PW 0,5 mmaz 4 mm

Trapézovy prstencovy

valec TRW 0,5 mmaz 4 mm

3. Chcete-li zkontrolovat vzddlenost,
Otacejte valcem |Z|

4. Dotahnéte Sroub.

5. Provedte nastaveni u vSech stérek.
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6.9 Priprava stroje k jizdé po silnici

6.9.1 SloZeni znamenaku

PREDPOKLADY

© Stroj je rozlozeny

» Chcete-li sloZit aktivni znamendk,
vpustte tlak do fidici jednotky traktoru "Zluté 2".

=» Znamenak se slozZi.
= Pfi skladani stroje se znamendéky hydraulicky

zajisti.

6.9.2 Skladani stroje

1. Zvednéte stroj.

2. Dokud ramena stroje nedosdhnou koncové
polohy,
stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 2".

3. KdyZ je prepravni pojistka |I| aretovand,
povolte tazné lanko a uvedte Fidici jednotku
traktoru do neutralni polohy.

Prepravni pojistka valce |I| fixuje nosna ramena |Z|
vleceného valce ve sloZzeném stavu.

4. Pred jizdou zkontrolujte, zda zaskocila pfepravni
pojistka valce.

nebo

Pokud prepravni pojistka vdlce nezaskocila,
pohybujte valcem smérem ven, dokud prepravni
pojistka nezakoci.
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6.9.3 PFipojeni pojezdového ramu

Pro snizeni zatizeni zatizeni zadni napravy traktoru
je rotaéni kypfi¢ spojen s pojezdovym ramem.

1. Najedte traktorem pomalu k pojezdovému ramu

2. Spustte stroj dold.

=» Uchytné kapsy @ se nachazi ve vysce
pojezdového ramu |I|

3. Chcete-li hydraulické horni tdhlo zkrdtit,

viz kapitola "Pouziti hydraulického horniho tahla".

= Pojezdovy ram |Z|je uchopen tchytnymi

kapsami .

4. Chcete-li hydraulické horni tdhlo zablokovat,

viz kapitola "Pouziti hydraulického horniho tahla".

5. Zvednéte stroj s pfipojenym pojezdovym ramem.

6. Uvolnéte sklopnou zaviacku |I|

7. Aktivujte zajiStovaci paku |Z|

=» Pojezdovy ram @je zablokovany.

8. ZajiStovaci paku zajistéte sklopnou zavlackou.
9. Stroj vetné pojezdového rdmu spustte dolu.

= Kola pojezdového rdmu se dotykaji pudy.

CMS-T-00004111-C.1

CMS-1-00002984

CMS-1-00002994

CMS-1-00003046
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] DULEZITE Stroj s pfipojenym pojezdovym
rdmem se nesmi vozit napevno v tfibodovém
Zavesu.

P Nastavte hydraulické horni tahlo do
plovouci polohy.

P V3imnéte si drahy pohybu hydraulického
horniho tahla.

»  Aby se zabrdnilo nekontrolovanym
pohybiim stroje,
aretujte bo¢ni tahla a vySkové vedeni
dolnich ramen traktoru.

10. Chcete-li uvést hydraulické horni tdhlo do
plovouci polohy,
viz kapitola "PouZiti hydraulického horniho tahla".

UPOZORNENI

Pojezdovy ram je koncipovan jen pro jizdu
dopredu.

11. Chcete-li se strojem pojizdét dozadu,
Zvednéte stroj.

6.9.4 Prepravni Sifrka s namontovanymi hieby na brambory

P¥i jizdé po vefejnych komunikacich musi traktor
a stroj splfiovat narodni pfedpisy k provozu

na verejnych komunikacich a predpisy Urazové
prevence.

Drzitel vozidla a fidi¢ maji zodpovédnost za
dodrzovani zdkonnych ustanoveni.

» Pozor na prepravni Sifku pfi namontovanych
hfebech na brambory.
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6.9.5 Teleskopické posunuti znamenéku

1. Zajistéte traktor a stroj.
2. Povolte Sroub |I|
3. Pro uvedeni kotouce znamendku do poZadované

polohy
zasunte teleskopickou trubku |Z|

4. Dotahnéte Sroub.

5. Protilehly znamenék zasurite.

6.9.6 Zafixovani pneumatikového péchu T-Pack

Aby se u slozeného stroje zabranilo kyvani pneumatik
péchu, zajiStuji se pfi pfepravnich jizdach cepy v
nejspodnéjsi poloze.

Poloha zasunuti Pracovni hloubka
VyS§ |E| Mélké zpracovani
Niz Hluboké zpracovani

1. Ramena stroje rozloZte na poli.

2. Zvednéte stroj.

= Cepy na sefizovani hloubky [ 3] se jiz neopiraji o
nosna ramena E

3. Zajistéte traktor a stroj.

4. Odstrante sklopnou zavlacku |I|
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Cep na sefizovani hloubky uvedte do
pozadované polohy |Z|

Cep na sefizovani hloubky zajistéte sklopnou
zavlackou.

Nastaveni pfevezméte na protilehlé strané stroje.

76
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7.1 Odpojeni pojezdového ramu

1. Chcete-li hydraulické horni tdhlo zablokovat,
viz kapitola "Pouziti hydraulického horniho tahla".

2. Stroj s pfipojenym pojezdovym ramem zvednéte.
3. Uvolnéte sklopnou zavlacku |I|

4. Vytahnéte zajiStovaci paku |Z|

= ZajiStovaci éepylzljsou uvolnéné.

5. Sklopnou zavlac¢ku zaparkuijte v zajisStovaci pace.

6. Chcete-li hydraulické horni tdhlo prodlouZit,

viz kapitola "Pouziti hydraulického horniho tahla".
= Prepravni kolo @ se dotyké pady.

7. Chcete-li hydraulické horni tdhlo zablokovat,

viz kapitola "Pouziti hydraulického horniho tahla".

MG6750-CS-11 | 1.1 ] 19.07.2023 | © AMAZONE 77



7 | Pouziti stroje
Rozlozeni stroje

8. Spustte stroj dolu.

=» Opéra pojezdového ramu |Z| se dotykéa pudy.

9. Spoustéijte stroj dale dold.

= Uchytné kapsy @ se uvolni z pojezdového ramu.

10. Chcete-li hydraulické horni tdhlo zablokovat,
viz kapitola "PouZiti hydraulického horniho tahla".

11. Popojedte traktorem pomalu dopfedu.

7.2 RozloZeni stroje

PREDPOKLADY

© Pojezdovy ram je odpojeny

1. Zvednéte stro;.
2. stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou 2".
=» Prepravni pojistka je nezatizena.

3. Dokud ramena stroje nedosdhnou koncové
polohy,
Aktivujte tazné lanko a stisknéte "zelenou 1" na
fidici jednotce traktoru.

4. KdyZ ramena stroje dosdhnou koncové polohy,
Uvolnéte tazné lanko a uvedte Fidici jednotku
traktoru do plovouci polohy.

7.3 Nasazeni stroje

1. Spustte stroj tésné nad pole.

PFi praci se zapnutym strojem musi byt zajiSténo, aby
hfeby byly v kontaktu s padou.

2. Zapnéte vyvodovy hfidel traktoru.
3. Spustte stroj na pole.

4. Uvedte hydrauliku tfibodového zavésu do
plovouci polohy.
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7.4 Kontrola nastavené pracovni hloubky

Kdyz je pracovni hloubka vétsi nez délka hrebl,
drzéky nastroju pracuji trvale v padé.

4l DULEZITE
Drzéaky nastrojl se pFi neustalé praci v
pudé opotrebovavaji.

» Vyménite hfeby pfed dosazenim minimalni

délky.

» Abyste zabrdnili opotiebovdni nosicti ndstroji,

zkontrolujte nastavenou pracovni hloubku po
kratké jizdé.

7.5 Otaceni na souvrati

1. Aby nedochdzelo k pricnému namdhdni pri
otdceni na souvrati,
zvednéte narfadi na zpracovani pady.

2. KdyZ souhlasi smér stroje se smérem jizdy,
spustte naradi na zpracovani pady dold.

7.6 Pouziti znamenaka
1. Drive neZ znamendk najede na pevnou

prekdzku,
znamendak zvednéte.

2. Po prekonani prekazky spustte znamenéak dold.

Zvednuti znamendaku zpusobi prepnuti pocitadla
kolejovych Fadkd.

Chcete-li opravit polohu pocitadla kolejovych
radkd,

Stisknéte na Fidici jednotce traktoru "Zlutou"
tolikrat, az pocitadlo kolejovych fadkl rozpozna
spravny kolejovy fadek.
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Odstranovani poruch

Chyba

Pfi¢ina

Reseni

Vle€eny valec se pfi prvnim pouZiti
obtizné otagi.

Otaceni valce je znesnadnovano
lakovanim z vyroby.

» tahnéte valec po pevné zemi.

Zastaveni hfebu pfi praci

KdyZz hfeby narazi na pfekazku,
zablokuji se drzaky nastroja.

viz strana 81

Po narazu hfebl na prekazku
se prekazka sevie mezi hieby.
Vackova spojka samocinné
nezasko¢i.

viz strana 81

Vackova spojka €asto vypina

Je nutna udrzba vackové spojky.

viz strana 82

PFiliS vysoké toCivé momenty na
vackové spojce.

viz strana 82

Pomocny ventilator na chladici
oleje se neotaci

Porucha regulace pomocného
ventilatoru.

viz strana 82

Osvétleni k jizdé po silnici vykazuje
chybnou funkci.

Poskozeny svételny zdroj nebo
privodni kabel osvétleni.

» Vyménte svételny zdroj.

v

Vymeérite pfivodni kabel svétel.

Spousti se dold nespravny
znamenak.

PFi aktivovani fidici jednotky
traktoru se spusti dold nespravny
znamenak.

» Neékolikrat pfepnéte fidici
jednotku.

Zareagovala kolizni pojistka kypfice
stopy kola

Kypfi¢ stopy kola najel na

pevnou prekazku. Stfizny Sroub je
prestfizeny a kypfi¢ stopy kola je
sklopeny dozadu.

viz strana 83
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8 | Odstrafiovani poruch

Zastaveni hrebu pri praci

Kdyz hieby narazi na prekazku, zablokuji se drzaky nastroj.

Hrfeby narazily na pfek&zku, drzéky nastroju jsou
zablokované:

1. Zvednéte stroj.

2. Snizte otacky vyvodového hfidele asi na 300 1/
min.

= Vackova spojka slySitelné zasko¢i.
3. Obnovte plvodni otacky vyvodového hridele.

4. Pokracujte v praci.

Po narazu hiebill na prekazku se prekazka sevie mezi hieby. Vaékova spojka samoéinné nezaskoéi.
Mezi hfeby uvizla prekazka:

1. Zvednéte stro;.

2. Zajistéte traktor a stroj.

3. Pockejte na zastaveni nosi¢t nastroja.

4. COdstrante prekazku mezi hieby.
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8 | Odstranovani poruch

Vackova spojka €asto vypina

Je nutna adrzba vackové spojky.

Je nutna adrzba vackové spojky:

1. KdyZ vackovd spojka | 1| casto vypind,
provedte Udrzbu podle pokynl vyrobce
kloubového hridele

nebo

kontaktujte zdkaznicky servis AMAZONE.

UPOZORNENI

Je-li nutna adrzba, nesmi se vackové spojky pfi
montazi zaménit.

Vackové spojky jsou namontovany spravne,
pokud Sipky sméfuji proti sméru jizdy.

2. Namontujte kloubové hfidele.

PFilis vysoké toéivé momenty na vaékové spojce.

PFili§ vysoké to¢ivé momenty vackové spojky:

Otacky kloubového hfidele mensi nez 1000 1/min.
zpUsobuji vysoké toCivé momenty vackové spojky.

» KdyZ vackovd spojka casto vypind,

nastavte otacky kloubového hfidele na 1000 1/
min.

Pomocny ventilator se neotaéi

1. Odpojte elektrické napajeni.

2. Nechte regulator pomocného ventilatoru
vychladnout.

3. Obnovte elektrické napajeni.

=» Jakmile se do 12V zasuvky pfivede napéti,
pomocny ventilator se roztoci.

4. KdyZ se pomocny ventildtor neotdci,
kontaktujte zakaznicky servis AMAZONE.
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8 | Odstranovani poruch

Zareagovala kolizni pojistka kypfri¢e stopy kola

1. Demontujte nahradni Srouby |I| z drzaku
znamenaku.

2. Odstrante posSkozeny Sroub @
3. Sklopte kypfi¢ stopy |Z| do pracovni polohy.

UPOZORNENI

Jako n&hradu pouZivejte jen originélni Srouby.

4. Namontujte nahradni Sroub.

5. Namontujte a utdhnéte matici.
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9 | Odstaveni stroje

Odstaveni stroje

9.1 Rozlozeni stroje

PREDPOKLADY
© Pojezdovy ram je odpojeny
1. Zvednéte stroj.
2. stisknéte na fidici jednotce traktoru “zelenou 2".
=» Pfepravni pojistka je nezatizena.

3. Dokud ramena stroje nedosdhnou koncové
polohy,
Aktivujte taZzné lanko a stisknéte "zelenou 1" na
fidici jednotce traktoru.

4. KdyZ ramena stroje dosdhnou koncové polohy,
Uvolnéte tazné lanko a uvedte Fidici jednotku
traktoru do plovouci polohy.

9.2 Spusténi stroje

PREDPOKLADY

© Stroj je rozlozeny

4l DULEZITE
Kypfi¢ stfedové hraze zasahuje hloubéji do
pidy nez hieby néastroje.

» Chcete-li zabrdnit poskozeni kyprice
stiedové hrdze,
nestavte kypfi¢ stfedové hraze na pevny
podklad.

P Kypfi¢ stfedové hraze se musi zanofit do
volné sypké pudy.

84
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9 | Odstaveni stroje
Odpojeni elektrického napajeni

» Odstavte vyloznik stroje na vodorovnou plochu
s pevnym podkladem.

9.3 Odpojeni elektrického napajeni

1. Odpojte konektor |I| elektrického napajeni.

2. Zavéste zastréku |I| na skfinfi na hadice.

Q

9.4 Odpojeni elektrického napajeni pomocného ventilatoru

1. Vytahnéte konektor pro elektrické napéajeni

pomocného ventilatoru.

2. Nasadte ochrannou krytku.

3. Konektor pro elektrické napajeni ulozte do skfiné
na hadice.
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9 | Odstaveni stroje

Odpojeni hydraulickych hadic

9.5 Odpojeni hydraulickych hadic

1.

Zajistéte traktor a stroj.

Uvedte ovladaci paku na fidici jednotce traktoru
do plovouci polohy.

Odpojte |I| hydraulické hadice.

Na hydraulické zasuvky nasadte protiprachové
krytky.

Zaveéste hydraulické hadice |I| do skfiné na
hadice.

9.6 Odpojeni kloubového hridele

1.

Odijistéte tfmen.
Otocte tfrmen II| z parkovaci polohy.

Chcete-li uvolnit upevriovaci retéz od traktoru,
viz "Navod k obsluze kloubového hridele".

Uvolnéte kloubovy hfidel z vyvodového hfidele
traktoru.

PoloZte kloubovy hfidel do tfmenu.

86
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9 | Odstaveni stroje
Odpojeni tfribodového zavésného ramu

9.7 Odpojeni tfibodového zavésného ramu

1. Odstavte stroj na vodorovnou plochu s pevnym
podkladem.

2. Odlehcete horni rameno |I|
3. Odpojte horni rameno |I| od stroje.

4. Odlehcete spodni ramena |Z|

5. Ze sedadla traktoru odpojte spodni ramena |Z|
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10 | Udrzba a opravy stroje

Udrzba a opravy stroje

10.1 Udrzba stroje

10.1.1 Plan udrzby

po prvnim pouziti

Kontrola hydraulickych hadic

viz strana 90

Kontrola utahovaciho momentu Sroubt kol

viz strana 90

Kontrola hladiny oleje v manudlni pfevodovce

viz strana 93

Kontrola hladiny oleje v thlové pfevodovce

viz strana 93

Kontrola hladiny oleje ve vané ¢elniho soukoli

viz strana 94

po prvnich 50 provoznich hodinach

Vyména oleje v manualni pfevodovce

viz strana 95

Vyména oleje v Uhlové prevodovce

viz strana 96

Vymeéna olejového filtru

viz strana 97

v pfipadé potreby

Vyména hrebu

viz strana 92

denné

Kontrola ¢epu spodnich ramen a horniho ramena

viz strana 89

kazdé 6 mésice

Udrzba vagkové spojky

viz strana 98

kazdych 50 provoznich hodin

Kontrola hiebt

viz strana 91
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

kazdych 500 provoznich hodin

Vymeéna oleje v manualni pfevodovce viz strana 95
Vymeéna oleje v thlové prevodovce viz strana 96
Vyména olejového filtru viz strana 97

kazdych 50 provoznich hodin / tydné

Kontrola hydraulickych hadic viz strana 90
Kontrola husténi viz strana 91
Kontrola hladiny oleje v manualni pfevodovce viz strana 93
Kontrola hladiny oleje v Uhlové pfevodovce viz strana 93
Kontrola hladiny oleje ve vané ¢elniho soukoli viz strana 94

kazdych 50 provoznich hodin / v pfipadé potreby

Udrzba kloubového hridele viz strana 99

kazdych 50 provoznich hodin / kazdé 3 mésice

Kontrola radlice kypfice stop viz strana 98

kazdych 100 provoznich hodin / kazdé 12 mésice

Kontrola utahovaciho momentu Sroubt kol viz strana 90

10.1.2 Kontrola €epti spodnich ramen a horniho ramena

INTERVAL

e denné
Kritéria pro vizualni kontrolu éepa spodnich
ramen a horniho ramena:
e Trhliny
e Lomy

Trvalé deformace

Pfipustné opotfebeni: 2 mm

=

Zkontrolujte ¢epy spodnich ramen a horniho
ramena podle uvedenych kritérii.

2. Vyménte opotfebované cepy.
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.3 Kontrola hydraulickych hadic

INTERVAL

® po prvnim pouziti
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo
tydné
1. Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné

poskozeni, jako jsou odfena mista, zarezy,
praskliny a deformace.

2. Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné
netésnych mist.

3. Dotahnéte uvolnéné Sroubové spoje.

Hydraulické hadice smi byt staré maximalné 6 let.

4. Zkontrolujte datum vyroby |I|

ATHF04/02

S
A

5. Opotfebované, posSkozené nebo zestéarlé
hydraulické hadice vymérite.

10.1.4 Kontrola utahovaciho momentu Sroubt kol

INTERVAL

e po prvnim pouziti
e kazdych 100 provoznich hodin
nebo

kazdé 12 mésice

Obuti Utahovaci moment

Pneumatiky 10/75-15.3-

AS 300 Nm

» Zkontrolujte utahovaci moment Sroub( kol.
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.5 Kontrola husténi

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

tydné

Na rafcich kol jsou umisténé néalepky s uvedenim
potfebného husténi pneumatik.

» Kontrolujte tlak vzduchu v pneumatikach podle
Gdaju na nalepkéach.

10.1.6 Kontrola hrebt

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin

1. Zjistéte délku hfebud.

2. Pripoklesu pod minimdIni délku
hfeby vymeérite.
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.7 Vymeéna hiebu

INTERVAL

e v pfipadé potfeby

1. Odstrante sklopnou zavlacku |§|

2. Demontujte ep |I| z drzéku néstroje.

3. Demontujte hieby |Z|

UPOZORNENI

VnéjSi drzaky nastrojli |I| se otaci vzdy smérem
ke stfedu stroje.

4. Dodrzte orientaci hfebd.
5.  Namontujte nové hieby |Z|
6. Upevnéte hieby Cepem.

7. Zajistéte hieby sklopnou zavlackou.
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.8 Kontrola hladiny oleje v manualni prevodovce

INTERVAL

e po prvnim pouziti
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

tydné

1. Odstavte stroj na vodorovnou plochu.

2. Kdy? neni vidét hladina oleje v priizoru| 2]
demontujte plnici Sroub |I|

3. Doplnte olej podle specifikace @ a technickych
Gdaju.

4. KdyZ je vidét hladina oleje v priizoru,
nasroubujte plnici Sroub s novym tésnicim
krouzkem.

10.1.9 Kontrola hladiny oleje v Uhlové prevodovce

INTERVAL

e po prvnim pouziti
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

tydné

1. Odstavte stroj na vodorovnou plochu.

2. Vymontujte olejovou mérku |I|
3. Odectéte hladinu oleje na olejové mérce.

4. KdyZ se hladina oleje nenachdzi mezi znackami
na olejové mérce,
doplrite olej podle specifikace |Z| a technickych
Gdaju otvorem pro olejovou mérku.
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

5. KdyZ je hladina oleje viditelnd mezi znackami
na olejové mérce,
namontujte olejovou mérku s novym tésnicim
krouzkem.

6. Namontujte olejovou mérku s novym tésnicim
krouzkem.

10.1.10 Kontrola hladiny oleje ve vané €elniho soukoli

INTERVAL

e po prvnim pouziti
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

tydné

-
~

254 DULEZITE

Poskozeni neéistotami ve vané ¢elniho
soukoli

P Vygistéte stroj pFed udrzbou.

1. Odstavte stroj na vodorovnou plochu.

2. Demontujte Srouby po obvodu vika |I|

3. Demontujte odvzduSiovaci trubici |z|

4. Nejsou-li Celni ozubend kola | 3 | ve vané celniho
soukoli do poloviny ponorend v prevodovém
oleji,
doplnite olej podle technickych udaja.

5. Namontujte odvzdus$novaci trubici.

6. Namontujte Srouby po obvodu vika.

7. Zkontrolujte druhou vanu ¢elniho soukoli.

UPOZORNENI

Vymeéna oleje ve vanach ¢elniho soukoli neni
nutna.
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.11 Vyména oleje v manualni pfevodovce

INTERVAL

e po prvnich 50 provoznich hodinach

e kazdych 500 provoznich hodin

1. Pod vypoustéci otvor oleje postavte vhodnou
nadobu.

2. Demontuijte plnici Sroub II|

3. Demontujte vypoustéci Sroub oleje |Z|

“J EKOLOGICKE UPOZORNENI Nebezpedi v
dasledku vytékajiciho oleje

P Vytékajici olej zachytte.
» Cistici prostfedky na odstrafiovani oleje
ekologicky zlikviduijte.

4. Vycistéte magnety pro zachycovani tfisek na
vypoustécim Sroubu oleje.

5. Namontujte vypoustéci Sroub oleje s novym
tésnicim krouzkem.

6. Doplnte olej podle specifikace @ a technickych
Gdajl.

7. NaSroubuijte plnici Sroub s novym tésnicim
krouzkem.
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.12 Vyména oleje v uhlové prevodovce

INTERVAL

e po prvnich 50 provoznich hodinach

e kazdych 500 provoznich hodin

1. Pod vypoustéci otvor oleje postavte vhodnou
nadobu.

2. Vymontujte olejovou mérku @

3. Demontujte vypoustéci Sroub oleje |I|

“1 EKOLOGICKE UPOZORNENI Nebezpedi v
dasledku vytékajiciho oleje

P Vytékajici olej zachytte.
» Cistici prostfedky na odstrafiovani oleje
ekologicky zlikvidujte.

4. Vycistéte magnety pro zachycovani tfisek na
vypoustécim Sroubu oleje.

5. Namontujte vypoustéci Sroub oleje s novym
tésnicim krouzkem.

6. Doplnte olej podle specifikace |Z| a technickych
Gdajl.

7. Namontujte olejovou mérku s novym tésnicim
krouzkem.
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.13 Vyména olejoveého filtru

INTERVAL
e po prvnich 50 provoznich hodinach

e kazdych 500 provoznich hodin

1. Demontujte Srouby E
2. Opatrné sejméte kryt olejového filtru |I|

“Y EKOLOGICKE UPOZORNENI Nebezpeéi v
disledku vytékajiciho oleje
P Vvytékajici olej zachytte.
» Cistici prostfedky na odstrafiovani oleje
ekologicky zlikvidujte.

3. Vymeérite olejovy filtr v krytu olejového filtru.

4. Napilrite kryt olejového filtru az po horni okraj
odpovidajicim olejem podle technickych Gdaju.

5. Novy tésnici krouzek v krytu olejového filtru lehce

potfete olejem.

6. Namontujte tésnici krouzek do krytu olejového
filtru.

7. Namontujte kryt olejového filtru.
8. Utahnéte Srouby.
9. Chcete-li zkontrolovat hladinu oleje,

viz "Kontrola hladiny oleje v manualni
prevodovce".
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.14 Kontrola radlice kypfFi€e stop

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

kazdé 3 mésice

DULEZITE
Drzéaky nastrojli se pFi neustalé praci v
ptdé opotfebovavaiji.

{3

» Pokud je prekrocena mez opotiebeni
radlice kyprice stop, pracuji drZzdky
ndstrojii trvale v ptidé.

PFi dosazeni meze opotfebeni vyménte
radlici.

1. Je-li vzddlenost mezi hrotem radlice a
drZzdakem ndradi mensi nez 15 mm,
vyméiite radlici kypfice stop [ 2],

2. Chcete-li vymeénit radlici kyprice stop,
viz kapitola "Vyména radlice kyprice stop".

10.1.15 Udrzba vaékové spojky

INTERVAL

e kazdé 6 mésice

> Provedte tdrzbu vackové spojky [ 1] podie
pokynU vyrobce kloubového hridele.
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Udrzba stroje

10.1.16 Udrzba kloubového hridele

INTERVAL
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo
v pfipadé potfeby

» Provedte udrzbu kloubového hfidele podle
pokynu vyrobce kloubového hridele.
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10 | Udrzba a opravy stroje
Mazani stroje

10.2 Mazani stroje

Y DULEZITE

Poskozeni stroje pfi neodborném mazani

P Stroj mazte podle planu mazani v
oznacenych mazacich mistech.

» Aby se do mazacich mist nenatlacila
zddna necistota,
peclivé vycistéte maznice a mazaci lis.

P Stroj promazéavejte pouze mazivy
uvedenymi v technickych Gdajich.

P Znegistény tuk zcela vytlacte z loZisek. M D 1 1 4
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Mazani stroje

10.2.1 Prehled mazacich mist

kazdych 50 provoznich hodin / kazdé 6 mésice
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Mazani stroje

kazdych 100 provoznich hodin / kazdé 6 mésice
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10 | Udrzba a opravy stroje
Cisténi stroje

10.3 Cisténi stroje

4l DULEZITE
Nebezpeéi poSkozeni stroje €isticim
paprskem vysokotlaké trysky

» Cisticim paprskem vysokotlakého &istice/
parniho ¢gisti¢e nikdy nemifte na oznacené
soucasti.

» Cisticim paprskem vysokotlakého &istice/
parniho Cisti¢e nikdy nemifte na elektrické
nebo elektronické soucasti.

» Cisticim paprskem vysokotlakého &istice
nikdy nemifte pfimo na mazaci mista
a loziska, vyrobni Stitek, vystrazné
piktogramy a lepici félie.

» Mezi tryskou vysokotlakého gistice
a strojem dodrzujte vzdy minimalni
vzdalenost 30 cm.

» Tlak vody nastavte maximéainé na 120 bar.

» Stroj Cistéte vysokotlakym nebo parnim gisticem.
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11 | Likvidace stroje

Likvidace stroje

%31 EKOLOGICKE UPOZORNENI

Ekologické Skody v disledku nespravné
likvidace

> Ridte se pfedpisy mistnich Grada.

P Ridte se symboly pro likvidaci umisténé na
stroji.

» Ridte se nasledujicimi pokyny.

1. Soucésti s timto symbolem nelikvidujte jako
komunalni odpad.

2. Baterie vratte provozovatel
nebo
Odevzdejte baterie ve sbhérném misté.
3. Recyklovatelny material odevzdejte k recyklaci.

4. S provoznimi materialy zachazejte jako s
nebezpeénym odpadem.

=
G

5. Chladivo zlikvidujte.
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Prekladani stroje

CMS-T-00004151-C.1

12.1 Prekladani stroje jefrabem

CMS-T-00004154-C.1

Stroj m& 3 vazaci body pro vazaci prostfedky pro
zvedani.

VAROVANI

Nebezpeéi nehody pfi neodborné
upevnénych vazacich prostredcich pro
zvedani

Kdyz se vazaci prostfedky pfipevni k
neoznacenym upeviovacim boddm, maze
se stroj pfi zvedani poskodit a ohrozit
bezpecnost.

» Piipevriujte vazaci prostiedky pro zvedani
jen v oznac¢enych upeviiovacich bodech.

CMS-1-00003269

| PREDPOKLADY

© Stroj je rozloZzeny

1. Prfipevnéte vazaci prostfedky pro zvedani jen v
uréenych upevriovacich bodech.

2. Pomalu stroj zvedejte.
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12 | Prekladani stroje
Ukotveni stroje

12.2 Ukotveni stroje

Stroj ma 3 upeviiovaci body |I| pro ukotvovaci
prostredky.

VAROVANI

Nebezpeéi nehody pfi neodborné
upevnénych ukotvovacich prostfedcich

Kdyz se ukotvovaci prostfedky pfipevni

k neozna¢enym zachytnym bodim, maze
se stroj pfi zvedani poskodit a ohrozit
bezpecnost.

» Piipevriujte ukotvovaci prostfedky jen v
oznacenych zachytnych bodech.

PREDPOKLADY

© Stroj je rozlozeny

1. Umistéte stroj na pfepravni vozidlo.

2. Pfipevnéte ukotvovaci prostfedky v oznacenych

zachytnych bodech.

3. Ukotvéte stroj podle narodnich predpist na
zajistovani nékladu.

CMS-T-00006656-B.1

CMS-1-00003251
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13 | Pfiloha

Priloha

13.1 Utahovaci momenty Sroubt

ﬂ Sla
8.8

10.9

12.9

UPOZORNENI

Pokud neni uvedeno jinak, plati utahovaci

momenty Sroubl uvedené v tabulce.

TFidy pevnosti

M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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13 | Pfiloha

DalSi platné dokumenty

Tridy pevnosti
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
M27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
!
é
]
A2-70
A4-70 4®m %
M Utahovaci moment M Utahovaci moment
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 DalSi platné dokumenty

e Navod k obsluze traktoru

e Navod k obsluze kloubového htidele

108
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14 | Seznamy

Seznamy

14.1 Glosar

Provozni latka

Provozni latky slouZi k provozni pfipravenosti stroje.

K provoznim latkam patfi napriklad cistici latky a
maziva, jako mazaci olej, mazaci tuky nebo ¢istici
prostfedky.

Stroj

Nesené stroje jsou soucasti prisluSenstvi traktoru.
Nesené stroje jsou vSak v tomto navodu k obsluze
vS8eobecné oznacovany jako stroj.

T

Traktor

V tomto navodu k obsluze se vSeobecné pouziva
oznaceni traktor i pro jiné zemédélské tazné stroje.
K traktoru jsou stroje prfipojené nebo zavéSené.
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14 | Seznamy
Seznam hesel

14.2 Seznam hesel

A
Adresa
Technicka redakce
C
Celkova hmotnost
vypocet
Chladi€ oleje
Popis
D

Dalsi registracni znacka
Digitalni ndvod k obsluze
Dokumenty

Drzaky radlice
kontrola
vyména

E

Elektrické napajeni pomocného ventilatoru
odpojeni
prAipojit
Elektrické napéjeni
odpojeni
pAipojit

Funkce stroje

Hydraulické hadice
kontrola
odpojeni
pfipojit

Hydraulika
pAipojit

Kategorie pfipojeni

44

38

35

32

91
92

85
54

85
53

21

90
86
51

51

39

Kloubovy hfidel
montaz
pAipojit
Udrzba kloubového hridele
Udrzba vackové spojky

Kontaktni tdaje
Technicka redakce

kontrola
Cep horniho tahla
Cepy dolnich ramen
Hydraulické hadice

Kontrola hladiny oleje
Manudlni pfevodovka
Uhlova prevodovka
Vana ¢elniho soukoli

Kontrola nastavené pracovni hloubky

Koule s limcem pro spodni rameno
pfipevnéni

kryt kloubového hridele
Kryt nastrojl

kypfi¢ stop
Kontrola radlice
Nastaveni rozchodu kol
odpruzeny, nastaveni pracovni hloubky
pevny, nastaveni pracovni hloubky
Vyména radlice

M

Maziva

N

Nastaveni koncové polohy vyloZniku

Nastaveni napnuti pruziny bo¢nich vodicich plech(

Nastaveni otaéek hrebl

Vyména ozubenych kol v manudlni pfevodovce

Zména prevodového stupné manualni
pfevodovky

Nastaveni pracovni hloubky

hydraulické nastaveni pracovni hloubky hrfebd

Nastaveni pracovni hloubky bocnich
vodicich plechd

Nastaveni pracovni vysky smykovaci listy
Ruéni nastaveni pracovni hloubky h/ebd

48
53
99
98

89
89
90

93
93
94

79

47
23

23

98
67
66
65
67

41

62

58
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14 | Seznamy
Seznam hesel

Nosnost pneumatik
vypocet

@)

odpojeni kloubového hfidele

Odstaveni stroje
odpojeni kloubového hridele
Spusténi stroje

odstranovani poruch

Ochrannd zafizeni
kryt kloubového hridele
Prepravni pojistka ramu
Prepravni pojistka valce

Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici
Popis

Osvétleni a oznacéeni

vpfedu
P
Pneumatikovy péch T-Pack
nastaveni
zafixovani

Pojezdovy ram
odpojeni
pripojit

Pomucky

Popis vyrobku
DalSi registracni znacka
Jisténi kloubového hridele
TrAbodovy zavésny ram
Zvlastni vybava

Pouzdro se zavitem
Popis

Pouziti
Pouziti hydraulického horniho ramena
Pouziti kypfi¢e stfedové hraze

Pouziti stroje
Kontrola nastavené pracovni hloubky
Pouziti znamenékd

Pouziti znamenakl
Prace v dilné
Pracovni hloubka

Pracovni rychlost

49,

44

86

86
84

80

23
24
24

34

35

36
64
75

77
73

32

35
34
32
22

32
78
49
58

79
79

79

40
39

Predni dotizeni
vypocet

Prekladka
jerdbem
ukotvit

Prepravni pojistka ramu
Prepravni pojistka valce
Prepravni rychlost

Prepravni Siftka s namontovanymi hieby na
brambory

Pfiprava boénich vodicich plechll k pouziti
Nastaveni napnuti pruziny bo¢nich vodicich
plechd

Pfiprava stroje k jizdé po silnici
Prepravni Sifka s namontovanymi hfeby na
brambory

Pfiprava stroje k provozu
Nastaveni otacek hrebd
Pouziti kyprice stfedové hraze

Pfiprava stroje
Pouziti hydraulického horniho ramena
Priprava kloubového hridele
PrAzpdsobeni kloubového hridele

pfipustna celkova hmotnost

R
Rozlozeni
Rozméry

S
SloZeni

SloZeni znamenaka
Souvrat

Spravné pouzivani
Spusténi stroje

Stérky
pfizpusobeni

Stroj
rozlozeni
slozeni

Stroj v pfehledu

44

105
106

24
24

43

74

70

74

55
49, 58

49
a7
a7

39

78, 84
39

72
68, 72
79
19

84

71

78, 84

72
20
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Seznam hesel

T Zatizeni
vypocet 44

Technické udaje Zatizeni zadni napravy

Kategorie pfipojeni 39 vypodet a4
Maximalni prepravni rychlost 43
Maziva 41  Znamenaky
Oleje a plnici mnoZstvi 41 nastaveni délky znamenaku 69
Svahova dostupnost 41 nastaveni intenzity znamenakd 70
Udaje o emisich hluku 41 teleskopické posunuti 75
Traktor Zvlastni vybava 22
vypocet poZadovanych vlastnosti traktoru 44 0
TFibodovy zavésny ram 32
odpojeni 87  Udaje o emisich hluku 41
pApojit 51 Odrsba
Typovy Stitek na stroji Kontrola hladiny oleje ve vané éelniho soukoli 94
Popis 33 Kontrola hladiny oleje v manualni pfevodovce 93
Kontrola hladiny oleje v Uhlové prevodovce 93
u Kontrola hfebd 91
L Udrzba vackové spojky 98, 99
Unlverz_alm ovladaci nastroj Vyména hiebd 92
Popis 33 Vymeéna oleje v manudlni prfevodovce 95
Utahovaci moment Vymeéna oleje v Uhlové prevodovce 96
Srouby kol 90 Vyména olejového filtru 97
Utahovaci momenty Sroubd 107 ¢
U2|te,cnavhmotnost Celni osvétleni 35
vypocet 43
Cep horniho tahla
\ kontrola 89
Vacékova spojka 34  Cepy dolnich ramen
kontrola 89
Vélec
Prizptsobeni stérky 71 cisteni
Stroj 103
Vykonnostni charakteristiky traktoru 40
Vyména oleje
Manudlni pfevodovka 95
Oleje a plnici mnoZstvi 41
Uhlova prevodovka 96
Vymeéna olejového filtru 97
Vystrazné piktogramy 25
popis vystraznych piktogramd 27
Struktura 26
Umisténi vystraznych piktogramd 25
Z

ZatiZzeni pfedni nipravy
vypocet 44
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