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1.  Ubersicht
[1] AMATRON IT Rechner , .

i i [2] Schlepperstecker L N :
? AoschiuB Schleppersignalverteiler mit dem schlepperspezifischen Seasoren.

[3] \Maschipenstecker am AKATRON I
AnschluB Schaltkasten bzw. Maschinenadapter

[4] Maschipenstecker am Schaltkasten / Maschinenadapter, Verbindung zum AKATRON I1. —-

[5] Schaltkasten ) ] ]
Bediemeinbeit der angehdngten Naschinme {z. B. Feldspritze) mit AnschluB an AMATRON II.

[6] Maschipenadapter ) ] . )
KaschinenanschluB zum AMATRON IT, wenn keine mavuelle Bedienung der Xaschime erforderlich
ist (z. B. Blnzelkornsdgerdt).

[7 u. 8] Maschinen-Signalverteiler ) )
Zusammenfassung der Sensor- nnd Aktuator-Anschliisse auf der Maschine
(Aktuator = Stellglied).

[9] Sensor X (Rad) . . ]
Strecken-Impulsabuahme an der gezogenen Kaschine (z.'B. Feldspritze,
Gillevagen, Binzelkornsagerdt).

[10] Haltekreuz )
Aufnahme fir den Rechner AMATRON II und den Schaltkasten bzw. Kaschinenadapter.

{11} Fihrungsout _
f0r AMATROK 11 und Schaltkasten bzw. Maschinenadapter

S [12] Unterteil _Hnaltekredz - )
Rufnahme [dr den Schaltkasten bzw. Maschinepadapter

[13] CHalter ,
hufnahmetel]l fir das Haltekreuz

[14] Grundkonsole ] ) _
kird an die Schlegperkahlne nontiert. Aufnahme des Halters mit Haltekreuz und
Batterieanschluf Kabel fir Schaltkasten / Maschinenadpater.

[15] Batterieanschlufkabel Schaltkasten / Maschinenadapter
AnschluB an die'12 Volt-Batterie. i

[16] Schlepper- Signalverteiler o )
BaschluBkasten der Schlepperspezifischen Semsorem u. BatterieanschluBkabel AMATRON II.

[17] BatterieanschluBkabel AMATRON 11

[18] Sensor Y {Arbeitsstellung) ‘
zur Brfassung der Arbeitsstellung (z. B. an der 3-Punkt Hydraulik).

[197 Sensor Zapiwelle
zur Erfassung der Zapfwellensdrehzahl

[20] Seascr X (Rardanwelle / R.add). )
zurdErfassunq der Geschvindigkeit, Impulsabnahme an der Rardanwelle oder Schlepper-
vorderrad.

[21] Radargerat . . L
zur schlupffrelen Rrmittlung der Geschvindigkeit.

[22] Stecker fir Schlepper - Signalsteckdose o
Abnahme der Signale von den bereits am Schlepper installierten Sensoren.

Copyright ¥iller-Elektroeik GmbE, Salzkotten AMATRON IT Bedienungs- und Anbauanleitung Seite -4-

PR BT -g;gq::,.m»w".f’ﬂ"o&-‘7rw'j’aw"-—~~-f—'¢,“"ff""'w- SRR ” - TN 3 IR B A s



1.1.

1.2.

STTEWES - Al I e A ot S e o s B

Systembeschreibung

Der AMATRON II ist an vielen landwirtschaftlichen Maschinen als Mef-,

Steuer- und tberwachungsgerdt universell einsetzbar. Das Gerdt besteht
aus dem Rechner (1), der Konsole (10 - 14), und dem Schlepper-Signal-

verteiler (16) mit dem Sensor Kardanwelle/Rad (20) zur Ermittlung der

Strecke.

7usdtzlich kann ein Radarsensor (21) zur schlupffreien Ermittlung der

Geschwindigkeit, ein Sensor Arbeitsstellung (18) und ein Sensor Zapf-

welle (19) fiir die Erfassung der Zapfwellendrehzahl installiert werden.

Der Schlepper- Slgnalverteller (16) mit dem AnschluB an die Signalsteck-
dose Schlepper (22) beinhaltet keine Sensoren. Die Signale werden von
der Signalsteckdose-Schlepper abgenommen.

Der AnschluB der ie&eiligen Maschine'an den AMATRON II erfolgt mit dem
Schaltkasten (5) bzw. mit dem Maschinenadapter (6).

Durch eine Codierung am 48pol. Maschinenstecker (4) des Schaltkastens
bzw. Maschinenadapters erkennt der AMATRON II den Maschinentyp. Beim
Einschalten des Gerdtes werden dadurch automatisch das Programm und die
einmal eingegebenen Maschinendaten der angeschlossenen Maschine ange-
wdhlt.

Der AMATRON II kann dle Maschlnendaten von bis zu zwdlf Maschinen ab-
speichern.

Betriebsart "Schlepper"

Die Betriebsart "Schlepper" hat die Codierung 0 (keine Codierung).

Ist kein Schaltkasten bzw. Maschinenadapter vorhanden, wird automatisch
die Betriebsart "Schlepper" angewdhlt.

Der AMATRON II kann z. B. ohne AnschluB an die Feldspritze als moder-
ner Hektarzdhler eingesetzt werden. Es werden die Fldche, Gesamtfl&che,
Arbeitszeiten, Strecke und Geschwindigkeit ermittelt. Zuzdtzlich kann
die Zapfwellen-Drehzahl angezeigt und iberwacht werden.

Ist ein Radargerdt (21) installiert kann der AMATRON II die tatsdch-
liche Fahrgeschwindigkeit und den Schlupf anzeigen.

Weiterhin besteht die MSglichkeit an einer angehdngten Maschine bis zu
16 Drehzahlen im Bereich von 20 - 10000 U/mln zu {iberwachen. Zusdtzlich

steht ein Zdhleingang zum Z&hlen von Ereignissen zur Verfiigung (z. B.
Rundballen).
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1.3. Maschinen-Programme “ N

Der AMATRON II beinhaltet folgende Maschinen-Programme:
~N

Feldspritze

Pneumatik-Dingerstreuer

Einzelkornsdgerdt

Giillewagen

Mdhdrescher

Selbstfahrer (z. B. Ribenvollernter)

Zentrifugaldiingerstreuer ZAM

AMAZONE-S&maschine

[ T A T R B B |

i

Der AMATRON II erkennt {iber die Codierung am Maschinenstecker (4), die
z. Zt. angehdngte Maschine. Das entsprechende Programm und die einmal
eingegebenen Maschinendaten werden automatisch durch den AMATRON II an-
gewdhlt.

1.3.1. Feldspritze

Der RAMATRON II kann als vollautomatische Regeleinrichtung an der
Feldspritze eingesetzt werden.

Das Gerdt fiihrt eine fldchenbezogene Regelung der Ausbringmenge in
Abhangigkeit des eingestellten Sollwertes durch.

Die Ermittlung der momentanen Ausbringmenge, Geschwindigkeit, be-
arbeiteten Fldche, Gesamtfldche, ausgebrachten Menge, sowie Gesamt-
menge, Arbeitszeiten und der gefahrenen Strecke wird stdndig durch-
gefiihrt.

Der Spritz-Druck wird, wenn ein elektronischer Drucksensor instal-
liert ist, iberwacht und angezeigt. Der Behdlterinhalt wird eben-
falls iiberwacht. S

Die Befiillung wird automatisch in Verbindung mit einem Befiillger&t
(Tankmeter) oder durch einen Tastendruck (Behdlter voll) erfaft.

1.3.2. Pneumatic-Diingerstreuer

Der AMATRON II regelt iiber den hydraulischen Antrieb die Ausbring-
menge.

Vor jedem Einsatz wird mit Hilfe der Kalibrierfunktion das FlieB-
verhalten des Diingers (Impulse/kg) ermittelt. Dieser Wert und die
Geschwindigkeit werden bei der Steuerung des Diingerstreuers heran-
gezogen.

Bezogen auf den Sollwert, kann die Ausbringmenge in 10% Schritten
variiert werden. Der AnschluB an den AMATRON II wird {iber den
Schaltkasten des Diingerstreuers vorgenommen.
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1.3.3.

1.3.4.
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Einzelkornsdgerat

Der AMATRON II kann an der "Amazone" Einzelkornsdmaschinen in zwei
Versionen eingesetzt werden:

-~ Mit dem Optogeber wird an der Vereinzelungsscheibe des S&aggregates
jede Kornbelegung erfaft. :

Die ermittelten Kdrner werden je Reihe auf den Wert Kérner/ha hoch-

gerechnet und mit dem eingegebenen Sollwert verglichen. Liegt der
ermittelte Wert um mehr als 15% unter dem Sollwert, wird ein op-
tischer und akustischer Alarm ausgeldst.

- Mit dem induktiven Geber wird die Drehbewegung der Vereinzelungs-
scheibe wéhrend des Arbeitsvorganges lberwacht. Bei einem Defekt
ertdnt auch hier ein Alarmsignal.

Es besteht fiir beide Versionen die Moglichkeit einer elektronischen
Reglung iiber einen hydraulischen Antrieb. Der AMATRON II sorgt dafiir,
dafl die vorgegebene Anzahl an Kdrner/ha tatsdchlich ausgebracht wird.
Die Ausbringmenge 138t sich in 10% Schritten iiber die +/- Tasten
variieren. Wird der gewiinschte Sollwert nicht erreicht, gibt der
Rechner Alarm.

Glillewagen

Die Ausbringmenge bei Pump- und Vakuum-Fafwagen kann vollautoma-
tisch geregelt werden. Mit einem magnetisch induktiven Durchfluf-
messer wird die momentane Ausbringmenge gemessen.

_ Beim Pumptankwagen wird die Ausbringmenge durch ein Bypass-Ventil

1.3.5.

vollautomatisch geregelt.

Beim Vakuumfafwagen erfolgt eine Querschnittsregelung.

Mahdrescher:

Es werden die bearbeitete Fldche, die Arbeitszeiten und die Ge-
schwindigkeit angezeigt.

Weiterhin besteht die Mglichkeit, bis zu 8 Drehzahlen im Bereich
von 20 bis 10000 Umdr./min zu i{iberwachen. Bei Drehzahlabfall um
mehr als 10% vom Nennwert ertdnt ein Alarmsignal.

Auch fir Siebe und Schiittler kann eine K&rmerverlustiiberwachung vor-
genommen werden. Die tolerierbaren Nennverluste sind programmierbar.
Beim Uberschreiten dieser Werte wird ein optischer und akustischer
Alarm ausgegeben.

A,

s,

Fir die berwachung des Mdhdreschers ist die Ausriistung Art.-Nr.:
302 620 erforderlich.
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1.3.6.

1.3.7.

1.3.8.

Selbstfahrer ' '

Die Ausfiihrung fiir den Selbstfahrer entspricht der des M&hdreschers,
jedoch wird anstelle der Kdrnerverlustanzeige die Drehzahl der ersten
Welle st&ndig angezeigt.

Zentrifugaldingerstreuer Amazone ZRM

Der AMATRON II {ibernimmt am ZAM die Regelung der Ausbringmenge,
indem mit Hilfe von 2 Hubspindelmotoren dle Dosierschieberein-
stellungen verdndert wird.

Vor jedem Einsatz wird mittels einer Kalibrierfunktion das FlieB-
verhalten des Diingers ermittelt. Dieser Wert wird bei der Regelung
beriicksichtigt.

Die Ausbringmenge kann in 10 % Schritten bezogen auf den Sollwert,
auch filir beide Seiten getrennt, variiert werden.

Die Sensoren und die Hubspindelnmotoren werden am ZAM - Verteiler
angeschlossen. Die Verbindung zum AMATRON II erfolgt liber den
Maschinenstecker.

Amazone-Sdmaschine

Der AMATRON II hat in Verbindung mit der Samaschine folgende
Funktionen:

- Ermittlung der Fl&ache, Arbeitszeit, Geschwindigkeit und der ausge-
‘brachten Saatgutmenge in kg.

-~ Steuerung der Fahrgassenschaltung und Uberwachung des Saatflusses
an den Fahrgassenscharen.

- {berwachung des Saatflusses an den iibrigen Scharen

- Anzeige der momentanen Ablagetiefe

Samtliche Sensoren und Aktoren werden in dem Sdmaschinen - Verteiler
angeschlossen und iiber den Maschinenstecker mit AMATRON II verbunden.
Weitere Einzelheiten sind einem Sonderblatt zu entnehmen.
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2.1.

2.2,

Anbauanleitung

Konsole und Rechner

Die Grundkonsole (14) muB im Sicht- und Griffbereich rechts vom

Fahrer schwingungsfrei an der Kabine montiert werden. Der Abstand ~

zum Funkgerdt bzw. Funkantenne sollte mindestens 1 m betragen.
Der Halter (19) wird auf das Rohr'dér Grundkonsole gesteckt.

Das Haltekreuz (10) wird an der Riickseite mit dem feststehenden Teil
an dem Halter montiert. Der Rechmer AMATRON II (1) wird mit den bei-
den Laschen die sich rechts und links am Gehduse befinden, in die
Nuten (11) am Haltekreuz eingeschoben.

AnschlieBend wird der Rechner mit dem Spanner auf das Haltekreuz
montiert.

Der optimale Blickwinkel des Displays liegt zwischen 45° bis 90°
von unten. Er ist durch Schwenken der Konsole einstellbar. Der
Kontrast der Anzeige kann mit Hilfe des auf der linken Seite be-
findlichen Potentiometers verdndert werden.

Achtung!
Es ist unbedingt darauf zu achten daB8 das Rechnergehduse (1) iiber
die Ronsole (10 - 14) eine leitende Verbindung zum Schlepperchassis

hat. Bei der Montage ist an den Montagestellen die Farbe zu entfernen.

Schlepper-Signalverteiler fiir Schlepper ohne Signalsteckdose

An dem Schlepper-Signalverteiler (16) sind das BatterianschluB8-
kabel-Rechner (17) und die Sensoren (18 - 21) angeschlossen. In

der Grundausriistung ist der Semsor X (20) (Kardanwelle/Rad) vorhanden
Der Sensor Y (18) (Arbeitsstellung), Drehzahlsensor-Zapfwelle (19)
und das Radargerdt (21) konnen leicht, nachgeriistet werden.

Das Schlepper-Signalverteilergehduse (16) wird mit den beiden M4-
Scﬁraubenr die sich im Geh&use befinden, an die Grundkonsole (14) ge-
schraubt.

i 1-1‘5441‘-;&“1..&&_ ]

-

Copyright Miller-glektronik GmbH, Salzkotten AMATRON I Bediemmmgs- und Asbauanleitung Seite -9-




2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

R 3

BatterieanschluBkabel-Rechner (17)

T

Die Spannungsversorgung muB direkt von der Batterie bzw. vom 12 Volt
-Anlasser abgenommen werden. Das Kabel (17) ist sorgféltlg Zu ver-
legen und bei Bedarf zu kiirzen. Die Ringzunge fiir die Masse-Leitung

(blau) und die Aderendhiilse fiir die + Leitung (braun) sind mit einer

deeigneten Zange zu montieren. Die Aderendhiilse fiir die + Leitung
befindet sich in der AnschluB-Klemme des Sicherungshalters.

braun = + 12 Volt
blau = Masse

Achtung !
Der Minuspol der Batterie muB mit dem Chassis des Schleppers ver-
bunden sein.

BatterieanschluBkabel fiir Schaltkasten/Maschinenadapter (15)

Die Steckdose wird mit den beiliegenden Schrauben an der Grund-
konsole montiert. Der elektrische Anschlufl erfolgt wie unter 2.2.1.
beschrieben. - - - .

Sensor X (Ermittlung der Strecke) (20)

- Montage am Unimog (Unimog ohne Signalsteckdose)
Fiir den Unimog steht ein Tachoadapter zur Verfligung. Die Tacho-
welle wird vom Getriebe abgeschraubt und der mitgelieferte
Adapter dort angeschraubt.
Die mit Mehrzweckfett versehene Welle mit den Magneten wird mit
der Gabel nach unten eingesetzt. o
Die Tachowelle wird am freien Ende des Adapters angeschraubt.

- Montage am Allradschlepper und MB-Trak:
Die Schlauchschelle mit Magnet wird an der Kardanwelle montiert.
Der Sensor muB in einem Abstand von 5 - 10 mm auf den Magneten
zeigen. Er ist schwingungsfrei zu montieren.
(Skizze Seite 10)
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Montage am Schlepper ohne Allradantrieb:

Die Magnete werden mit dem bei-
liegenden V4A-Schrauben in die

Radmuschel montiert. Sie miissen -
gleichm&Big auf dem Umfang ver- _
teilt werden. 10mm
Die Anzahl der Magnete ergibt
sich aus der GréRe des Rades. 1T LN o T
Die gefahrene Strecke von Im-
puls zu Impuls darf 60 cm nicht
iberschreiten.

Berechnung:
Radumfang + 60 cm = Anzahl Magnete

Z. B.: :
256 cm + 60 cm = 4,27 = min. 5 Magnete

Der Sensor ist an dem Achs-
schenkellager mit dem beiliegenden
Halter so zu montieren, daB das
Ende des Gebers auf die Magnete

zelgt. Der Abstand muB 5 - 10 mm
betragen. E

\ Magnet (rote Seite)

\\ 430 JT2084 811

2.2.4. Sensor Y (Arbeitsstellung)

Der Sensor Y (18) wird {iber die 3-pol. Buchse am Schlepper-Signal-
verteiler (16) angeschlossen. Mit ihm wird z.B. bei der Bodenbe-
arbeitung von der Dreipunkthydraulik oder beim Riibenroder vom Rode-
schar die Arbeitsstellung abgenommen. Ist ein Schaltkasten oder
Maschinenadapter vorhanden (z. B. Feldspritze), bekommt der Rechner
Uber den Maschinenstecker (4) die Arbeitsstellung mitgeteilt, der
Sensor ist in diesem Fall ohne Funktion.

Copyright Miller-glektronik GabH, Salzkotten ANATROY II Bedierumags- und Anbauanlieitung Seite -11-
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Der Magnet wird mit der beigefiigten V4A-Schraube an ein Maschinen-
teil montiert, das seine Lage von Transport- in Arbeitsstellung
dndert. Der Sensor wird an einem gegeniiberliegenden, feststehenden

Fahrzeugteil installiert.

In Arbeitsstellung muB sich der Magnet

vor dem Sensor befinden. Die Leqphtdiode "Arbeitsstellung" leuchtet

am Rechner auf.

oder

Magnet in
Transportstellung
—"l max. 40 (= Arbeibast. "AUS")

Magnet in
Arbeitsstellung

Abb: 3IQ0I08T

=

Falsch

1
I T

e - —
| op—— L _J
Magnet in
o Transportstellung
max. 40 (= Arbeibsst. “AUS™)
Magnet in

Arbeitsstellung

"

Bewegt sich das zu liberwachende Maschinenteil in Arbeitsstellung um
mehr als 4 cm vor dem Magnetschalter, wird ein zweiter Magnet in

Bewegungsrichtung des Magneten montiert. Bringt man die Maschine in
Transportstellung, muB sich der Magnet mindestens 40 mm vom Magnet-

schalter entfernen.

Beispiel: Schlepper - Dreipunkthydraulik

Sensor

Copyright M@ller-Elektronik GmbH, Salzkotten
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2.3.

2.4.

2.4.1.

Schlepper-Signalverteiler fiir Schlepper mit Signalsteckdose

Die Installation der Sensoren eriibrigt sich in diesem Fall. Der am

Schlepper-Signalverteiler (16) montierte Stecker wird in die Signal-

steckdose des Schleppers gesteckt.

Wie unter 2.2. beschrieben wird das Gehduse an der Grundkonsole

montiert.

Die BatterieanschluBkabel werden wie unter 2.2.1. und 2.2.2. be- -7

schrieben angeschlossen. ,

Der Eingang Y (Arbeitsstellung) ist mit dem Stecker "Signalsteck-

dose" verbunden. Ein zusdtzlicher Sensor Y (Arbeitsstellung) ist er-

forderlich, wenn 7 7

a) die Schlepperelektronik das Signal "Arbeitsstellung” nicht anbietet,

b) die Arbeitsstellung von einer angehdngten Maschine (z.B. Riibenroder)
abgenommen wird.

Im Fall b) ist dafiir zu sorgen, daB iber die Schlepper-Signalsteckdose

die Arbeitsstellung nicht eingeschaltet wird. Die Leitung "Arbeits-

stellung" vom Stecker- "Schlepper-Signalsteckdose" ist im Schlepper-

verteiler zu unterbrechen.

Die Montage lduft wie unter 2.2.2 beschrieben ab.

AnschluB der Maschinen

Die am Schlepper angebauten oder angehdngten Maschinen werden genauso
wie ein Selbstfahrer (z.B. Mdhdrescher, Rildenroder usw.) iiber den
48-pol. Maschinenstecker (3 - 4)angeschlossen. fber diesen Stecker
bekommt der Rechner die Informationen von den Sensoren, Teilbreiten-
schaltern, dem Hauptschalter usw. AuBerdem erkennt der Rechner iber
eine der Maschine zugeordneten Codierung den Maschinentyp. Das der
Maschine zugeordnete Programm und die einmal eingegebenen Maschinen-
daten werden automatisch angewdhlt. Die Regelung der Maschine wird
ebenfalls iiber den Maschinenstecker durchgefiihrt.

Es sind zwei Anschlufvarianten vorgesehen.

AnschluB der Maschine mit einem Schaltkasten (5)

Der Schaltkasten (5) wird an den Rechner angesteckt. Die unterhalb
des Haltekreuzes (10) befindliche Fliigelschraube wird geldst. Das
Unterteil des Haltekreuzes (12) wird an den Schaltkasten herange-
schoben und mit der Fliigelschraube gesichert. Mit dem Schnappver-
schluB wird der Schaltkasten auf dem Haltekreuz befestigt.

Achtung!

Es ist unbedingt darauf zu achten, daB die Kante am Unterteil des
Haltekreuzes (12) den Schaltkasten fest gegen denm Rechner driickt
und somit ein einwandfreier Kontakt im Maschinenstecker (3, 4)
gewahrleistet ist.

N

Copyright Miller-2lektronik Gabd, Salzkotten AMATRON II Bedienungs- und Anbauanleitung Seite -13-




2.4.2.

2.5.

2.5.1.

2.5.2.

AnschluB der Maschine mit dem Maschinenadapter (6)

Die Befestigung des Maschinenadapters (6) auf der Konsdle (10 - 14)

_erfolgt wie unter 2.4.1. (Schaltkasten) beschrieben.

~N

Sicherheit
BestimmungsgemdBe Verwendung

Der AMATRON II ist ausschlieBlich fiir den bestimmungsgem@fen Ein-
satz in der Landwirtschaft bestimmt. Jeder dariiber hinaus gehende
Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemis.

Fiir alle hieraus resultierenden Schéden an Personen und Sachen haftet
der Hersteller nicht. Alle Risiken fiir nicht bestimmungsgem&Ben Ge-
brauch tragt allein der Benutzer. .

zZur bestimmungsgemidBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom
Hersteller in der Betriebsanleitung vorgeschriebenen Betriebs- und
Instandhaltungsbedingungen. :

Die einschldgigen Unfallverhiitungsvorschriften, sowie die sonstigen
allgemein anerkannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen
und straBenverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten. Eigenm&chtige

" Verdnderungen an dem OUNI-Control schlieBen eine Haftung des Herstel-

lers ebenfalls aus.

Sicherheitsanweisungen

Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage ist der Anschluf zur
Batterie zu unterbrechen, ebenso bel Schweifiarbeiten am Schlepper
und der angehdngten Maschine.
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3.  Bedienungsanleitung

3.1. Funktionsbeschreibung
- Display ~
Der AMATRON II ist mit einem 4 x 20 Zeichen alphanumerischen
Display (R) ausgestattet. Dieses ist in zwei Bereiche aufgeteilt.
Der linke Teil von 4 x 12 Zeichen dient zur Bedienerfiihrung und
Informationsanzeige. -

Der rechte Teil von 4 x 8 Zeichen beschriftet die Softkey-Tasten (B).
Die Funktion der 4 Softkey-Tasten kahn somit je nach Bedarf iiber

das Display variabel gestaltet werden. Es lassen sich somit eine
unendliche Anzahl von Funktionen darstellen.

- Zehpertastatur
Die Zehnertastatur wird zur RAusfilhrung der vier Grundrechenarten
und zur Eingabe von Maschinendaten und Texten (z.B. Kunden- bzw.
Schlagbezeichnung) bendtigt. .

Bei der Eingabe von Text wird mit dem ersten Tastendruck der erste
auf dieser Taste befindliche Buchstabe angezeigt, mit dem zweiten
Druck der zweite und mit dem dritten Druck die Ziffer. Bevor die
nidchste Eingabe erfolgen kann, muB man zwei Sekunden warten, damit
der Cursor (C) weiterspringt. Mit den Pfeiltasten kann der Cursor
beliebig bewegt werden (Korrektur, Leerzeichen).

sdamtliche Elngaben werden mit der Elngabetaste (=) abgeébhlossén.

- Funktionstasten
Neben der Zehnertastatur befinden sich die Funktionstasten.
Wahrend des Arbeitsvorganges kodnnen gezielt mit einem Tastendruck
zusdtzliche Arbeitsdaten angezeigt werden. Nach ca. 10 sec. schaltet
das Display automatisch in die aktuelle "Arbeitsanzeige" um.

Mit der Taste "C" kénnen bei der Eingabe Daten geldscht werden.

iber die "+/-10%" Tasten besteht die Mdglichkeit, die Ausbring-
menge in 10% Schritten bezogen auf den Sollwert, zu variieren.

Die Lechtdiode neben dem Symbol Schneidwerk zeigt die Arbeitsstel-
lung an, die dariiberliegende Leuchtdiode muB wdhrend der Fahrt
blinken (Funktionsanzeige Fahrt).

(A) alphanummerisches Display = ein Display das Buchstaben und
Ziffern anzeigen kann

'

(B) Softkey-Tasten = Tasten deren wechselnde Bedeutung von der

Software (Programm) {iber das Display vor-
gegeben wird

(C) Ccursor = Schreibmarke
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3.2. Bedienungschema
Einschaltroutine
r )
I
Menu — Auswahl |
T1 T2 T3 T4
] [ AY N
/ I \\ AN
/ f
/ i \ N
/ i \\
/ ,
/ \ [N —
/ \
R \ S
/ \
Datenblock Datenblock Datenblock Datenblock
Auftrag Speicher Maschine Arbeit
l Name Aufwandmenge

K L ‘ Zeit ‘

Regelkonstante

‘

{Du.en abspeichern}-ﬁ—‘

|
|
|
Y
T4

2
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Das Bedienschema ist wie ein Buch aufgebaut.

Bedienschema
Buch AMATRON II »
Inhaltsverzeichni§<\ =  Menii-Ruswahl
Kapitel = Datenblock
Seiten = Display-Anzeige

3.2.1. Meniiauswahl

Rus jedem der 4 Datenbldcke gelangt man durch Driicken der Taste T1
in die Menili-Auswahl. Von hier aus kann mann durch Driicken einer der
Tasten T1 - T4 gezielt in den gewiinschten Datenblock springen.

i

3.2.2. Datenblocke

Die Eingaben und Anzeigen sind in 4 Bldcke aufgeteilt.

Nach dem Einschalten zeigt der Rechner automatisch den Datenblock-
Auftrag an. Befindet sich die Maschine in Arbeitsstellung, wird der
Datenblock-Arbeit angezeigt.

In einem Datenblock wird durch Driicken der Taste T4 (Weiter) zur
ndchsten Anzeige gesprungen.

Datenblock Auftrag

In diesem Block sind die auftragsbezogenen Daten zusammengefaft,

wie der Name bzw. die Schlagbezeichnung, der Sollwert, Kommentar
_und die Maschinennummer. Bis auf den Sollwert werden diese Daten

am Auftragsende mit den ermittelten Daten, wie die bearbeitete
Flache, Arbeitszeiten usw. abgespeichert. Durch Driicken der Taste T2
wird der Auftrag gestartet. Die Arbeitszeiten werden von diesem
Zeitpunkt an ermittelt. Am Ende des Datenblockes springt man auto-
matisch durch Driicken der Taste 4 in die Meniliauswahl.

- Datenblock Maschine
Hier sind die maschinenspezifischen Daten zusammengefaBt. Wie die
Arbeitsbreite, Impulse/100 m, usw. Sind sdmtliche Daten elngegeben,
springt man auch- hier automatisch in die Menii-Auswahl.

- Datenblock Arbeit
Hier bekommt man die Daten, die wdhrend des Arbeitsvorganges
interessant sind, angezeigt. Befindet sich die Maschine in Arbeits-
stellung, springt der AMATRON II nach etwa 10 sec. automatisch in
den Datenblock Arbeit. Es wird z. B. beim Einsatz der Feldspritze
die Geschwindigkeit (km/h) und die momentane Ausbringmenge (1l/ha)
angezeigt. Zusdtzliche Anzeigen, wie z. B. den Spritzdruck, erhdlt
man durch Driicken der Taste T4 (Weiter).
Mit der Taste T2 kann der Auftrag beendet werden.

- Datenblock Speicher !
Es kdnnen die Daten von bis zu 20 Auftrdgen abgespeichert werden.
Dieses sind die auftragsbezogenen Daten wie Name, Kommentar
und die wdhrend des Arbeitsvorganges ermittelten Daten wie die i
bearbeitete Fldche, Arbeitszeiten usw.
Mit der Taste T3 "N& Speich" (ndchster Speicherplatz) kann der
gewlinschte abgespeicherte Auftrag angewdhlt werden. Mit Taste T4
"Weiter" werden die einzelnen Daten des Auftrages angezeigt.
Den Datenblock Speicher kann man nur mit der Taste T1 "Menii" ver-
lassen.
Der Speicher wird mit der Taste T2 "L&schen" geldscht.
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3.3. Bedienungsablauf

Nachdem der AMATRON II installiert und die maschinenspezifischen
Daten eingegeben sind, ist er betriebsbereit.

Es ergibt sich folgender Bedienungsablauf:

Maschine an Schlepper anhdngen; Schaltkasten bzw. Maschinenadapter

an AMATRON II anschliefen, wobei dieser abgeschaltet sein muB —

AMATRON II einschalten; Art der Maschine wird automatisch iiber
den Maschinenstecker erkannt und das entsprechende Programm mit
den einmal eingegebenen Maschinendaten automatisch angewdhlt
Eingabe des Namen (Schlagbezeichnung; Kundenbezeichnung)

- Eingabe bzw. Uberpriifung des Sollwertes

Eingabe eines Kommentars
Der Name und Kommentar muf nicht unbedingt eingegeben werden.
Der Sollwert sollte in jedem Fall lberpriift werden.

- Auftrag starten (T2)
- Wahrend des Arbeitsvorganges konnen alle Funktionen, auch die des

Taschenrechners, angewdahlt werden. Ulber die +/- Tasten kann die
Ausbringmenge, bezogen auf den Sollwert, in 10% Schritten gedndert
werden.

Der Auftrag wird durch Driicken der Taste T2 (Ende) und der nach-
folgenden Quittierung abgeschlossen.

Die ermittelten Daten: Fl&che, Arbeitszeit, ausgebrachte Menge
usw. sind-damit gespeichert. Danach werden die Z&hler dieser

Daten automatisch auf 0 gesetzt.

Die Vergabe der neuen Auftragsnummer erfolgt automatisch und der
Bedienungsablauf kann von neuem beginnen.
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3.4. Bedienungsbeispiele

In den nun folgenden Beispielen wird der Ablauf der Bedienung bei
der ersten Installation beschrieben. Dargestellt wird die Anzeige
mit den daneben liegenden Softkey --Tasten:

Links : Bedienerfiihrung und Informationsanzeige

Rechts: Bezeichnung der Softkey - Tasten

Kurzbezeichnung der Datenblécke

Me = Menilauswahl

Au = Datenblock Auftrag

Sp = Speicher :
Ma = Datenblock Maschine

Ar = Datenblock Arbeit

3.4.1. Beispiel 1: Programm Feldspritze

Einschalten
(ommmmem et e +
L eemeaen f-==--t ~ Links: .
oooomr e m oo eee [-ommememm e [ Programm-Brstellungsdatunm und -Versionm,
07:01:192 Bollands| 171 |--- Bezeichnueg der angeschlossenen
B e e B l v/, Xaschize
1:00 Francals| 12 j---t~
e T Pt l - . Rechts: _ : G e e
Feldspritze Eoglish| ™ |--- havah] der gewlnschten Sprache
angeschaltet Deutsch] M ---l
R \reee-
-huftrag ist gestartet,
Arbeitsstellung *Bip'-----=-vmmemmmmeemena- (Ar)

--huftrag ist noch micht gestartet------

v
Auftrag ist gestartet,
Arbeitsstellung "Aus®

R et ---(He)

\
Menii-Auswahl (Me)

Links:

Anzeige der Punktion "Ausvahl Mend®.

Aus &edeg beliebigen Anzelgeg051t19n kann

Vo [emmemmeeeeeee [----4 durch Driicken der Taste 71 *Mend® in die

R B Henii-Auswahl sprlngen.
Ausvahl Aunftrag 1 |---> ko Apschliefend wird durch Driicken der Taste

B Rt ' T1 bis T4 der gewiinschte Daten-Block ange-
Spelcher| 72 |---§p vahlt,

------------------------------------------------ Rechts:

Arbeit| M |-~ Ar Mit Taste T1 zu den Auftragsdaten.
T OETEEEEEREE, (S Mit Taste 12 in den SEelcher. _
e \----- Bier verden die bereits abgearbeiteten
Auftrige abgespelchert ( max. 20%.
¥it Taste T3 zu den Maschinendaten.
Hit Taste T4 zu den Arbeitsdaten.
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atenblock Auftrag (Au)

A [+

B R

U B e ey I

Trre i iTeTs TR

HEYTR hBERGl Heiter| W |
\ ................. \--.--..

I S
Anftrag Nenid] T |--->Me
Agfwandnenge Start| 12 |-
sollwert 13
i 200 1/ha Felter| M |--------
\--emmeem e es \=-ees
Vo [omeeememmmmeee e /===
S L U
Auftrag Heni { 7 |---> Ne
Fommentar: Start) 1 |--A
LEICHTER REG T
EX Weiter| ™ |---
U U
R — R
P e
permre e [rreememmae e (
Auftrag Nend}] Tl [--->Me
Kaschinen- Startj 17 |---A
Nr 1 Ldschen| 13
Peldspritze Weiter] T [---He
R — \----

Links:

Anzeige der Auftragsmummer, die auto-
matisch von Bordcomputer vergeben wird.
Bingabe des Kundennamens oder der Schlag-
bezeichnung Gber die Buchstabentastatur -
Achtung: Bingabe endet mit Bingabetaste!

~ Rechts:

Mit Taste 1 zur Memi-Auswahl.

it Taste 12 wird der Auftrag gestartet
(ohme Bingabe Sollwert u.;Kommentar&,
automatischer Sprung in die Arbeitsdaten.

Links:
Bingabe des gewiinschten Sollwertes dber
die Zehnertastatur.

Rechts:

it Taste T1 zur Menilauswahl.

Nit Taste T2 wird der Auftrag gestartet
éohne Eingabe Kommgntarl, aufomatischer
prung in die Arbeitsdaten.

Links:

Ober die Buchstabentastatur kamn ein
beliebiger Text elngegeben werden,

Br wirdals Kommentar mit abgespeichert.

Rechts:

¥it Taste 71 zur Nemdauswahl.

it faste 12 wird der.Auftrag gegtartet,
automatischer Sprung in die Arbeitsdaten.
Nit faste T4 zur ndchsten Anzeige.

Links:

Die Maschinennummer wird bei der ersten
Inbetriebnahme der jeweiligen Maschine
automatisch vergeben nnd auch spdter auto-
matisch vieder angewdhlt, d.h., es ist keine
Elngabe erforderlich! Igf jedoch z. B, eine
2. Feldspritze mit abweichenden Maschinen-
daten vorhanden, muf fir die 2. Spritze die
ndchste freie Maschinemnummer eingegeben
verden. Un die Maschinendaten der 2. Peld-
spritze zu aktivieren, wird nach dem An-
schliefen die zugehbrige Maschinennummer
iber die Zehnertastatur eingegeben.

Rechts: :

¥it faste 71 zur Menii-Auswahl.

Mit Taste 12 wird der.AuftraH estartet,
automatischer Sprung in die Arbeitsdaten.
it Taste 73 (loschen) verden die Maschinen-
daten dar angevahlten Maschine geldscht.

Hit Taste 74 zur Kenii-Auswahl.

Copyright Hiller-Elektronik GmbE, Salzkotten ANATRON II Bedienungs- und Anbauanleitung Seite -21-




“r-mmw

Datenblock Maschine (Ma)

...........................................

Beschreibung des Kalibriervorganges
fiir die TImpulse/100m '

T T e ane ] iirier] m
Genau 100m a|bfahren,| 1
dan1 stoppealund | i
pivgaber drjicient |
R — e

Nach 1, Impuls

L ===

b rierangl T 1
T 10 cerat| | n
s et | n
SECNECEETS I
e \ee-ev

Nach Dricken der Eingabetaste

------------ (¥a)
RN
--=> Ne
/
--------- ¥
A
A v

Links:

Anzeige der Impulse/100 m, die von einem
an?ehangten Gerdt, von Getriebe (Rardan-
velle/Rad) oder, wenn vorhanden, = -
von Radarsensor ermittelt worden sind.

Ist ein Semsor nicht vorhanden so muf der
dazuhdrende Wert-*Impulse/100n' unbedingt
auf 0 gesetzt werden,

Die Sensoren haben eine mnterschiedlich hohe
Prioritat. Die hochste hat dea Elngang
*Gerat" (z. B. Impulsabnahme an Rad des
gullevaggnsl. Der Bingang Getriebe und Radar
interessiert den Rechmer nicht, Dapach folgt
in der Prioritdt der Bingang "Radar®. Der
Elggag%_cetrlebe hat die niedrigste
Priorifat,

Rechts:

it Taste ?1 zur Mepd-Auswahl.

Kit Taste 73 wird die Kalibrierung
ap%ewahlt. ) .

¥if Taste T4 zur ndchsten Anzeige.

Rechts: o
Kit Taste T1 kann der Ralibriervergang
abgebrochen verdez.

Die Kalibrierfahrt kamn beginnes.

Nach dem 1. Impuls von einen der drei mdg-
lichen Semsoren erscheint automatisch die
nebenstehende Anze1%e. .
Die Impulse werden fortlaufend gezdhlt.
Nach 100 » vird estogpt‘und die
Eingabetaste '(=?' be atlgt.
Die"Ralibrierfahrt me8 auf dem FPeld
vorgenonmen verden. Pdr unterschiedliche
Bodenverhdltnisse durchzufiihren, Der er-
nittelte Wert sollte notiert und gegebenen-
falls Gber die Tastatur gedndert werdenm.
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I B ety Rttt Links:
------------------------ ({----«------—---- / Nach Driicken der Bingabetaste werden die
I ppulse/100nm Nenid| T |--->He ernittelten Werte angezeigt.
...... 210 Gerdt n Rechts:
S ] e it Taste 71 zur Menid-Auswahl.
$10 Getr Kalibr 73 jomommme- ¥it Taste 13 kamn die Kalibrierung
S il ettt wiederholt werden.
Radar Feiter]| ™ l-------memoee- > ¥it faste T4 zur ndchsten Anzeige.
\eromemeenenaeaees \---o ,,
y [ecesseemeesssesenfomo- -
e {41 ---------------- - ' Links: ) o o
Naschline Kend] T [--—>He Bingabe der Arbeitsbreite dber die
B et Bl Rttt il Tehnertastatur.
< Arbeits- 12
B e S DRSS ettt Rechts:
breilte 13 it Taste 71 zur Kenil-Auswahl.
Bt R b ekl R Mit Taste T4 zar adchsten Anzeige.
16,00 n feiter} 74 |---
N SIS PR J
R —— \-oeo-
/
[. [emmmmmmmmmeeamans === Elu%abe der Impulse/cbm iber die Zehner-
P {-~----—--------;- tastatur.
Naschine Nenid] 71 |--->He
Inpulse/l " _
----- E--w-----—[--—-----— ] ey Rechts:
Kalibr 13 |- Kit Taste 71 zur Mend-Auswahl.
B e ettt I .1 Kit faste 13 wird falls erforderlich die
L 283 Weiter| M [---=---- - Katigrlerung des Durchflufimessers ange-
........................................... ‘a
\=oememmmmmeonnens I it Taste T4 zur ndchsten Anzeige.
[
| [ S == _ o
| B { .................. { Beschreibung des Kalibriervorganges
Ralibrierung gurdck] Tl [--mmemmmemee- "
S o R Rec
Auslitern, 1 eraitt-| 12 Nit faste 1 kana der Ralibriervorgang
B o PRSI EEt abgebrochen verden.
eln, 1 eingelben, M
'Elngabe' dr uck;-ﬁ; ....... ;‘;“
\ .................. \ ...... ~
Nach dea 1, Impuls
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l \-omememeaneneaes \-----]

'/ ................. J—
Calivrierana] 7 1
I ie T n
CTYYTY ey T W
O L "
"""""""""""" QZZZIIZI_-ZIZZZZ_\-__-_

Vo [eememmmemoeooeea- 3=
Ciaserine 1T Nend] 1 |- e
EES TRy i .
TossesmesenaesseT Snbalndesiebolutindl Matindeteieindutebeint sEsmmm——grT i;"‘
BRETTITN BT RN

\romemremraranass \--oe-

1[' J-enmemmmmnennneas J-=ee=
Caserine TN, m o e
P TEE T T N
EE R T I .
81 tap/ll - Weiter| m |-

\seemmraremnneas \-ee

P e
Casenine T s R
O T T n
VT T T n

Nach dem Einschalten der Feldspritze und
dem 1. Impuls vom DurchfluBmesser er-
scheint nebenstehende Anzeige, Die
Inpulse verden gezdhlt. Bs Sollten

pind. 500 1 ausgebrachi werden.

Nachdem ca. 500 1 ausgebracht wurder, ist
die genaue Nenge zu ermitteln und dber die
Zehpertastatur einzugeben.

Links:

Nach dem Driicken der Bingabetaste *(=)*
errechnet der Cgmguter den ¥ert ‘Inm-
pulse/1* und zeigt 1hn an.

Rechts: = .. .._.
it Taste 71 zor Mend-Auswahl.
it Taste T4 zur ndchsten Anzeige.

Die Imgulszahlldes Volumenmefgerdtes ist
pehroals ]éhrllchf insbesondere vor jeder

Saison zu Gberpriten.

Links: \

Ist im Befillschlauch des Behdlters ein
DurchfluBmesser angebracht, so muss hier
die Anzahl der Impulse/Liter des Durch-

" fluBmessers eingegeben werden.

Rechts:
it Taste 1 zur Menil-Auswahl.
it Taste 14 zur ndchsten Anzeige.

Links: ‘
fur Broittlung der Restmenge im Behdlter
kann hier der Inhalt und adf Wumsch ein
Marnschvellvert elngegeben werden.

Rechts:
it Taste T1 zur Mepd-Auswahl.
it Taste T4 zur pdchsten Anzeige.
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it

..........................

.........................

Haschine

Aazah!l Disen

.........................

.........................

..........................

.........................

A A
Henid] M |---> e
SR el O -
eeemeeooae] -
""" Weiter| M |-
‘\-:---:-_------:--\-:---.
— Jeee
""""" eri] 1| e
Sl I -
SR I -
""" Reiter| ™ |-
\reosessnnsennees \evoee
Jrrcmsraenaenaens Joeme
(7 eri] o o
SRS o
""" Reiter| M |-
D G
— e
-------- Kend| T |- ke
SR Sl B -
S -
""" Feiter| M |-
NN

% Vi s e

e att animinie’ A Zal ks I T o R 1 M A B o i i+ e
\

Links:

qur Gbervachung des Spritzdruckes durch
den Rechner, muss der fir die Disen-
giitige Druckbereich eingegeben werden.

Rechts: o
Nit faste 71 zur Meni-Auswahl. -
Wit Taste T4 zur pdchsten Anzelge.

Links:

Uber die Zehnertastatur wird die Anzahl
der Disen pro Teilbreite eingegeben.
Die Teilbreite 1 befindet sich links
aufien in Pabrtrichtong gesehen.

Rechis:
Mit Taste T1 zur Mendl-Auswahl.
it Taste 74 zur ndchsten Anzeige.

Links:

Bs komnen maximal 12 Teilbreiten berfick-
sichtigt werden, ]
Sind z. B, 4 Teilbreiten vorhanden, vird
die 5. feilbreite iber die Zehmertastatur
auf 0 gesefzt. :

Rechts:
it faste 71 zur Mepd-Auswahl.
Kit Taste T4 zur ndchsten Anzeige.

Links:

Uber die Zehmertastatur wird die Regel-
kopstante elngegeben. Ist die Regelung zu
trage, puf der Wert erhht werden. Komat
es zup Ubersteuern, d. h. es wird z. B. bei
dem Sollwert 200 1/ha von 160 1/ha auf

230 1/ha dann auf 180 1/ba usy. gereggltrV
ist die Regelkonstante zu hoch. Der einge-
ebee Werf mu8 verringert werden. Je mach
Eeldspritze sind Werte'vom 0,5 bis 10 denk-
ar.

Rechts: )
¥it Taste 71 zu den Arbeifsdaten.
Kit Taste 4 zur ndchsten Anzeige.
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Lﬁ [mmmmmmm e [--=-— Links: .

e cemmmmmamm—memem—cmo e {‘ ................. / - ~. Armatur bezeichmung - —
Haschin . .
""""""""" ReChanl der Araat
Armatur: mity|-»> Jal| 12 |-------- -3 uswahl der Armatur )
------------------------------------------------ Uit faste 11 zu den Arbeitsdaten.
Gleichdruck- 73 |--> 1 it Taste 12 wird bestatigt, daB eime
T ] Rty Armator mit Gleichdruck angeschlessen ™
Eiarichtung Weiter| T {4 ist. . .
T LTI P e Hit taste 13 wird bestdtigt, daB es

[ \----- sich un eine ohme Gleichdruckeinrichtung
handelt. (Miller-Rlektromik Armatur). Der
pfeil zeigt den ausgewdhlten Armaturtyp

an.
it Taste 74 zur pachsten Anzeige.

Vo [rmemmeemmmmreee e === Rechts: . .

e mmesem e m e manee [ommmmmememcaeaane - - Hit Taste 72 wird bestdtigt, daB der

a |- RickfluB beim Abschalten einmer oder mehr
el Rl b Teilbreiten fber den DurchfluBmesser ge-
hrmatur: mit Ja| M |- fihrt wird.
e B (z. B. Holder-, Rau-Armatur)
Rickfluss- ->  Neln| 13 [--A Mit Taste 73 wird bestdtigt, daB der
R el RickfluB nicht dber den Darchflus-
Nessung? ‘ Welter| T4 |--+ messer gefihrt wird.

Links: ) )
R [mommm e Die aktuelle Auftragsmummer wird angeze;gt.

-------------------------------------------------- Rechts:
Nr: 5 Jal 12 - it Taste 71 zur Keni-Auswahl.
ettt D ] R Kit Taste T2 wird der Auftrag gestartet,
starten? Kein| 13 |- uod somit auch die Arbeitszeitesm.
------------------------------------------------- Kit Taste T3 wird der Auftrag moch nicht
L 4 gestartet. gs kann ohne Arbeitsstellung
------------------------------------------ veitergefahren werden.

V
(. ------------------------------- t+<----(Ar) vemn Auftrag gestartet ist.

L R /=== Links: ) )
[re==memmees=secececaoaaoe -----—--—~~----:—{ ' Bier werden die wihrend des Arbeitsvor-
1 |---> Ke ganges.lngere531erenden Daten angezelgt:

E}SChHﬂdl%k&lt, nopentane Ausbringmenge,

Eerde| 12 |---------- - EIB?EStEll e.Abwglchupg von_eingegebenen
R D] B Sollwert, bei Teilbreifenschaltung ver-

200 cbm/ha|Behdalter] 13 |------ - bleibende Restbreite.

Rechts:
------------------------------------------ Kit Taste 71 zur Nenii-Auswahl.
\-=mmmmmmmm oo ees \----- it Taste T2 zum Auftragsende.
it Taste 73 zu dep Behdlterdaten.
Mit Taste 74 zu weiteren Arbeitsdaten.

B L L I R T T T T TR L S B L R
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I [mrmmmmnemmaaen /=== Links: ) )
remmmmmmemosmoosooosenoes [rrmmmemm { Anzeige der momentanen Aushringmenge in
54,3 1/nla Hend] %1 |--->MNe 1/min und des Spritzdruckers in bar.
12
------------------------------------------------ Rechts: .
13 Kit faste 71 zur Meni-Auswahl, -
e ] R Mit faste T4 zu den Arbeitsdaten.
Felter| ¥ |-
U S
R — \r-=e

........................

.........................

..........................

..........................

------------------

..................

.................

.................

.................

------

......

------

--> ke

--=> Ar

ks:
Anzeige des aktuellen Sollwertes der Aus-
bringmenge, der Restmenge in Behdlter und
der roguosen von Weg und Pliche, die mit
der Restmenge bearbeitet werden kGmnen.
Kit den +{- 10% Tasten kamn der Sollwert
so eingestellt werden, daB die Prognosen
nit ded tatsichlichen Gegebenheiten dber-
einstimmen und keine Restmenge verbleibt!
Rechts: , N
Kit Taste 71 zur Mepi-Auswah],
it Taste 13 zur Behdlterbefdilluag.
Kit Taste T4 zu den Arbeitsdaten.

Links: . )
Hier werden der neve Behdlterinhalt ein-
gegeben verden.

Rechts: . .
Wit faste 71 wird bestdtigt, daB der

- Behdlter entleert wurde.

Kit faste 72 wird gedriickt, wenn der Behdlter
voll gefdllt warde. .

it Taste T4 zu den Arbeitsdaten,

fber die Zehnertastatur kann zusdtzlich

jede gewlnschte Menge eingegeben werder,

Links:
Ao dieser Stelle kann der Auftrag beendet
und abgespeichert werden.

Rechts: 3

Hit faste ?1 zor Meni-Ausvahl. i
Nit taste $2 verden die aktuellen Arbeits-
daten angewdhlt. i

Kit maste 13 dient zum Abspeichern der er-
aittelten Daten.

--=> Me

-------------------------------------------------

-==> AL

PR Lt L B L L L L T T TRy I e

S

- 0 " 90 e o O e o | o | 0
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Datenblock Speiche

Ir

£ e I
e iiher 6] end] n |k
NETER A BERG| Lbschen| H |
Virehir i|Wiipaich| B |
RN EXN MNCERE I o

\someemanenaees \----
,

v( Jrmmmemeeennneaens [~
Sheicher: 5l Weni m [
TR T n’
TR e T n’
SEEEET T O

\rroreemanaeanas \reeee

J[, R i Ataty
heiehers i1 Wend) m |-
U s T n’
DRI B
SEPLUSIRETE METE L

R \reee-

‘[ [==mmmmmnnmenan e [===="1
reichaii 51 Wend)m o
Konventer: | 1
Vitcarin aie| 5
SO LT

\-emmeemsananneas \-o-ss

S O R
[peichers  (¥a.8lock) 1 |-t
"""""""""""""""""""""" N
""" CSschent | Hiin| |l
""""""""""""""""" eiter | W | s
T P p—

>

Links:
Bs wird automatisch der zuletzt abge-
speicherte Auftrag angezeigt.

Rechts:

it taste T zur Menid-Auswahl.

Kit Taste P2 werden sdmtliche Auftrige. -
in dem Speicher geldscht.

it Taste 173 wird der davorliegende
Auftrag angeze;gt. ) .
Kit Taste 4 kGnnen die Auftrags-, Maschi-
nen- und Arbeitsdaten des jewelligen Auf-
trags abgefragt werden.

Links: .
Es verden weitere Daten des Auftrags 5
angezeigt.

Rechts:

Nit Taste T1 zur Kendauswahl.

it Taste 74 konnen die Auftrags-,
Kaschinen- und Arbeitsdaten des
jeveiligen Ruftrags abgefragt werdes.

- links:

Anzeige der Arbeitszeiten )
Arbeifszeit "Maschine® lauft, wemn die
Yaschine 1n Arbeltsstgllun? 1st.
Arbeitszeit 'Zugmgschlge' duft, vemn
die Geschwindigkelt grosser 1 km(h 1st.
Arbeitszeit *Fahrer® zahlt vom Start des
Bordcomputers an.

Rechts:
¥it Taste 71 zur Mend-Ausvahl.

-Mit Taste 74 konnen die Auftra?s-, und

Arbeitsdaten des jeweiligen Au

trags
abgefragt werdez.

Links; o
Der eingegebene Rommentar erscheint in
der Anzelge.

Rechts:
Kit faste 1 zur Ken{-Auswahl.
Kit Taste T4 zum Spelcher &.

Links:
Alle vorhandenen Auftrige im Speicher
kdngen geldscht werden.

Rechts: )

Die Taste 72 dient zum Ldschen des
Speichers.

Rucksprung zu den Auttragsd@ten sowohl
mit der Taste 71 als auch mit 13.

it Taste T4 zum Speicher 4.

Seeend GOSN Bt - Bmeh  Seamed Nwiell Btk .
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larmanzeigen

eingehalten yverden! 13
"""""" 50 1/hal 1
I 180 % LA

R — R
LN Ay
{° AL A R M 1

Druckbereich 2
lverlassen! 13
1 1,2 bar T4
USRI, QUSRI R

R — \ oo

SIS SO S
Falkulator { 1
_ 0,00 1
t 6,00 13
: 0,00 Tuordck| M
g S L L L L T T T T
R — \-ooee

Alarmanzeige sobald der gespeicherte
Sollwert nicht eimgehalten werden kams.

Alarmauzeige sobald der eingegebene
Druckbereich verlassen wurde.

Der Rechner kanp die vorgegebene.
Ausbrlngmeuge nicht mehr im giltigen
Druckbereich der Disen einstellen,

Der Fahrer me8 nua die Pahrgeschwin-
digkeit eatsprechend verdndern, damit
der Druck im motwendigen Bereich bleibt.

............ (Kalkulator)

Links:

Die Taschenrechnerfunktion wird fber die
Tasten +, -, x oder + angewdhlt.

Es kaun auch wdhrend der Arbelt mit dem

_Taschenrechner gearbeitet werdem. _

Rechts:

ggcksprung i1 das Programm iber die Taste

Copyright Miller-Elektronik GmbA, Salzkotten
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Funktionsdaten

Mit Hilfe der 3 Funktionstasten neben der Zehnertastatur lassen s1ch jeder—
‘zeit die gewiinschten Werte durch einen Tastendruck anzeigen.

kg; 1
[ | ha
rrmmmm e mm—mam—m oo s nm s { ---------------- Links:
225 cbhno 11 Anzelge der fiir den aktuellen Ruftrag
------------------------------------------------ ausgebrachten Menge und der bearbeiteten
fotal| T2 j--------7 Placke _
T 0,53176 ha 1 ’ Rechts:
------------------------------------------------ - Taste 12 fihrt zur Anzelge der totalen |
Weiter| ™ |--->Ar ausgebrachten Menge und der bearbeiteten i
ISP (U Fliche. |
\-momem oo \ - Riicksprung zu den Arbeitsdaten dber die |
Taste T4 |
[. ----------------- [
(rmmvesmommm s mmescoecaons { ---------------- - Links:
24810 cbun Ldschen| M |- Anzeige der totalen ausgebrachten Kenge
-------------------------------------------------- und der bearbeiteten Flache
12 (z.8.inmerhalb einer Saison).
343 ,6924 ha Léschen!| T3 |--- Rechts: )
e B il i ~~ - — Hit den Tasten 11 und 73 verden die—
Felter| ™M {--MN nebenstehenden Kerte geldscht.
T L Ricksprung zu den Arbeitsdaten @ber die
R \=---- Taste T4
kn
{ / / ;
Y R e L EL T L R e L L
[ro-mmosssmemss—esooee iy CREEAL bbb Links:
127,321 ko 1 Anzeige der fir den aktuellen Auftrag
------------------------------------------------ ?efahrenen Strecke und der Arbeitszeiten
§,73 h Has 72 ir Maschine, Zugmaschine und Fahrer
7,55 h Lugn 13 Rechts:
e Rt ity Ricksprung zu den Arbeitsdaten iber die
Lg,ss h Pabr Weiter]| ™ [---Ar Taste T4
R \-=ee
['x};}i{"}
[ , 1/nin
Y [ beeeeee-
iy At [ Links:
3,32 ha/th 11 Anzelge der momentanen und der durch-
------------------------------------------------ schoittlichen Flachen]eistung
3,08 hal h 12 Anzeige der Pumpendrehzahl.
------------------------------------------------- (Sensor Pumpendrehzahl)
Zapfvelle 1
Tt Rl RE et Rechis:
520 1/min Weiter| ™ |--->A Ricksprung zu den Arbeitsdaten dber die
------------------------------------------- Taste T4.
i \eeeen
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3.4.2. Beispiel 2: Programm Pneumatik - Diingerstreuer

Folgende Besonderheiten treten gegeniiber dem Programm Feldspritze auf:

Einschaltroutine
Binschalten

J,‘";}IIZIIZZIIIIIZZZZI]IZZL""
T s ] n |
""""" 1500 |francais| m |-
b1.D-Streuer| Baglish| 1 |~
Gngeschaltet| Deutsch| 1 |-
"""""""""""" (DR V.

Datenblock Auftrag

Links: _
Bs erscheint *Pneumatik-Dingerstrever an-
geschaltet® in der Anzeige, Das Programm
und die eingegebenen Maschinendaten

werden aktiviert.

Dieser Block ist identisch mit dem des Feldspritzenprogramms.

Datenblock Maschine

Der Block ist weitgehend identisch mit dem des Programms der Feld-

frrrermneeeees e
TWasctine | Kend| 11 |- ke
Tapulse/tg || n
""""""""""""" CKalibr.| m |-
L SLse o veiter|n e

R — \eeen

N e
(Kalibrierung| gurdck| m
Abdrehen, kg| eraitt-| m
eln, Rert ei|ngeben | 1
[rivgebet drjictent |n

, T — |-
Nach 1, Impuls )

— Je=
iTTh e rea] T "
Tapulse/tg | | n
T 28 tap.| | "
BN

i \emmmmmm e mnes J—

--gpritze. Es entf&llt die Abfrage des Armaturtyps.
Statt Impulse/l ist der Wert Impulse/kg zu ermitteln.

Links:

Die bei der letzten Kalibrieruag ermit-
telten Imgulse/K verden angezeigt. Ist
der Wert mpulseakg bekanat, kann er dber
die Zehnertastatur eingegeben werden.

Rechts: o )
Bevor mit der Kalibrierung begonnen wird,
mf die Dosierwalze kurz eingeschaltet
verden, damit sie sich fillt, .

it Taste 13 wird die Kalibrierfunktion
angevahlt.

Links: = ) )
Der Ralibriervorgang wird beschrieben.

Rechts: ) . )
Mit Taste T1 kann die Ralibrierfunktion
verlassen werden.

Links:

Bin Behdlter wird unter eine Dosiervalze
gestellt und der Diingerstreuer eingescha-
gchaltet. Der Rechner geht automatisch

in die ebenstebende Anzeige. Bs verden
die Impulse gezdhlt, die vom Antrieb der
Dosierwellen ermittelt werdea.

e e s vt 2 AE

i
d
L
|

Y
i

i
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Bingabe der Kilogramm

Vo [ememmmmme e Tt
Relibrierung] )
Tepulse/kg | |7 n
Cyrse rep. |7 B
B PELNTY I

R \d
ach Driicken der "Bingabe®-Taste

Vo femmmemmremeeeeees [===="

[ waschine | Nend| 1 |- ke

Tapulse/rg | | n

S SN DRI D -

2,50 | Weiter| th |---mm
R \eeed I

..................................................

Heiter| ® |--->Me

Links:

Nachdem der Behdlter gefﬁllt ist, wird
der Streuer abgeschaltet. Das Gewicht
vird ermittelt und dber die Zehmer- —
tastatur eingegeben.

Links:

Nach dem Driicken der Taste "Bingabe® er-
rechoet der Rechmer den Wert Impulse/kq
und zeigt ihn an. Der Arbeitsvorgang kamn
begonnen werden. Es ist moglich, die Aus-
brlngmenge 1p 10% Schrittem, bezogen auf
den Sollvert, tber die +/- fasten'zu
varilerer.

Rechts:
Nit Taste T) zu;rnenﬁ-Auswahl.

Links:

Bier werden die wihrend des Arbeitsvor-
ganges.lntere551erenden Daten angezeigt:
gschw1nd1%ke1t, nonentane Ausbringmenge,
eln?estell e Abveichung vom eingegebenen
Sollwert, bei einer oder mehreren abge-
schalteten Teilbreiten die verbleibende
Restbreite. - :

Rechts: . )

K1t Taste 72 werden die ermittelten Daten
abgespe1chert.

it Taste 71 zu den Auftragsdaten

M1t Taste T3 zur Behdlteranzeige

vie bein Feldspritzen-Programm

it Taste T4 zur ndchsten Anzeige.

Links:
Auzeige der momentanen Ausbringmenge in
kg/nin

Rechts:
Hit Taste T1 zu des Auftragsdateu
Mt Taste T4 zur nichsten Anzeige
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3.4.3. Beispiel 3: Programm Schlepper

Das Programm»Schlepper 13uft &hnlich wie das der Feldspritzeuab.

Folgende Besonderheiten treten gegeniiber dem Programm Feldspritze

auf:

Einschaltroutine

Rinschalten
<

- - -

angeschaltet

Datenblock Auftrag

L e e

Links:
In linken Bereich erscheint 'Schlepper
angeschaltet®. ‘

Dieser Block ist identisch mit dem des Feldspritzenprogramms

Datenblock Maschine

_Ist weitgehend identisch mit dem Programm der Feldspritze. Es ent-
fallt die Abfrage Anzahl Diisen/Teilbreite, Armaturtyp und Impulse/l1.

tiber cden Maschinenstecker konnen zusdtzlich bis zu 16 Drehzahlen
im Bereich von 20 - 10000 U/min {iberwacht werden. Der Drehzahlein-
gang wird mit der Angabe des Namens iliber die Zehnertastatur aktiviert

(mindestens ein Buchstabe oder eine Zahl).

.........................

..........................

S J--ee
TV m

A B -
S -
TTWeliter| m
NS W

---> Ke

Links:
{iber die Zehmertastatur wird die Benena-
ung vorgenommen (z.B."Blattband*).

Im Schlepperprogramm ist es méglich, die Arbeitsstellung liber den
Schlepperstecker vom Schlepperverteiler oder {iber den Maschinenstecker
vom Maschinenverteiler abzufragen.

..........................

Schlepper

o i n D o -

- o o 2 o

e e e e

---> He

e frerem
A Nend| 1

T Jal n
T Nein| B
T Weiter| m
s

Rechts: .

Kit faste 11 zur Mend-Auswahl.

Mit der Taste 72 wird die Arbeitsstellung
iiber den Schleggergteekgr erpiftelt.

Nit der taste 13 wird die Arbeitsstellung
iber den Maschinenstecker ermittelt.
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Datenblock Arbeit

.........................

Links:

Die momentane Geschwindigkeit und der
Schlupf werden angezeigt. Uber dem Ma-
schinenstecker steht ein Zdhler zar Ver-
figung , z.B.fdr Ballen.

Rechts: o _

71, 12 und T4 vie im Programm Peldspritze
Kit Taste T3 kann, bezogen auf die
Arbeltsbreite, 1/4, 1/2 oder 3/4 ange-
wihlt werden. _ .

Ist z.B. ein langer Reil zu bearbeiten,
vird durch zveimaliges Driicken die Brelte
1/2 an?ewahlt vell die nittlere Breite
der halben Arﬁeltsbre;te entspricht. Die
Ruckstellung erfolgt Gber die Taste I3
oder durch Verlassen der Arbeitsstellung.

L " == .
e R | Links: )
BLATTBAND Nend | T |--->He Uber Taste T4 werden die momenmtanen Dreh-
i B Rl zahlen der Gbervachten Wellen angezeigt,
450 1/minjPrograsn 12 die dritte und vierte Drehzahl durch wie-
------------------------------------------------ derholtes Betdtigen der Taste T4.
ELEVATOR Progranm.| T
------------------- Sl SRt el - -Rechtsi-- -
300 1/min Felter| M |--o it Taste T1 zur Mend-Ruswahl.
T L TR PEEESE Hit Taste T2 und 73 vird die momentan an-
\=moommm e \---n- liegende Drehzahl als Nenndrehzahl abge-
speichert.
[ ---------------------------------------- (Alarm)
L e e
I . Fallt die Drehzahl im Betrieb um mehr als
AL A R ¥ ! mn 10% ab, ertdnt ein aAlarm.
Drehzahl abglefallent} T
BLATTBAKD b
290 1/min T4
SR S SO
R — \----
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3.4.4. Beispiel 4: Programm Zentrifugaldiingerstreuer ZA-M

Folgende Besonderheiten treten ‘gegeniiber dem Programm

Feldspritze auf:

Einschaltroutine
Binschalten
e LT D T P
& [emsmmmemmmmannnas -
e [rememmmammnnanee
23:11:817 Bollands T j---
1:00 Francais| 72 (-- b
TAN Streuer Baglish| 73 |[---
L_a ngeschaltet Deatsch| M4 }---

Datenblock Auftrag

Links: -
Bs erscheint "ZAM-Streuer angeschaltet®

in der Anzeige. Das Programa und die

e;nqggebenen Maschipendaten werden akti-
viert.

Dieser Block ist identisch mit dem des Feldspritzenprogramms

Datenhblock Maschine

Ist weitgehend identisch mit dem Programm der Feldspritze. Es ent-

fdllt die Abfrage Anzahl Diisen/Teilbreite und des Armaturtyps.

Statt Impulse/l ist der Wert kg/Sekunde zu ermitteln.

Jeder Diinger hat ein anderes Fliefverhalten,_deshalb ist vor jedem Arbeits-

beginn eine Kalibrierung durchzufiihren.

R,
e — Joree .
------------------------ [mmmm e aae Links: . )
Auftrag Henid | T [--->He fuerst ist unbedingt die %ewﬁnschte.Auf-
------------------------------------------------ vandmenge dber die Zehmertastatur einzu-
Aufvandmenge 1 gebeu.
Sollwert: M
i 320 kg/ha Feiter| ™ |[---
—— v |
¢ [rmmmmmmmmemeeaas /----:- ) 1 Links: o
ey S e Die bel der letzten Ralibrierung er-
faschine Heaid] 71 j--->He pittelten kg/Sekunde werdea angezaigt.
kg/Sekunde 12 Rechts: )
el e i Bty Mit der Taste 13 vird die Ralibrier-
Falibr 13 -—-] funktion angewdhlt.
N 3_:-§-9 ___________ We % ter | M |---me--- -
s - j
S —
e L =
{ { 1 Der Rechner stellt pun dem Schieber analog
e TR (RN P zun eingegebenen Sollwvert ein.
Bitte warten 12
Sy
S S '“
b N edcceeccecceemeoNcaan
7 \ \ v
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Getriebe linstellen

.......... LY
Kalibrierung ( Jurictk 1 n
Abdrehen, kg ermitt-| M
eln, Wert eifngeben, 1
"gpingabe" drjiicken! 14

R — -
Nach 1. Impuls
LY Sy A
Falibrierung 1
Teit 1
28.0 Sek 13
2,00 kg T4
e —
Kach Dricken der 'Bingabe’-Taste
....................... LA
Kaschine Hend| T
kg/Sekunde T2
Kalibr 1
it
I LI Helltern} M
T \eeeen

--=> Ke

»
Links: o
Der Ralibriervorgang wird beschrieben...-
Rechts:

Mit Taste 71 kann die Kalibrierfunktion
verlassen werden, - -
Der Auffan%behélter vird aggehigqt und
nit dem offnen des Hydraulikschiébers
vird in die ndchste Kaske verzweigt.

Links:

Bs vird die Zeit in Sekunden mit einer - _

Nachkommastelle angezeigt. ¥ird der
H{draullkschlebgr wieder geschlossen,
s_oth die Anzelge. Es besteht nun die
¥dglichkeit, die Ausbr;ugmenge Zu viegen
und das ermttelte Gewicht, in kg mit
zvel Nachkommastellen, elnzugeben.

Links:
Yach Dricken der Taste "Bingabe” errech-
net der Rechner den Wert kg?Sekunde und
zeigt ihn an. Der Arbeltsvgrgang_kann be-
gopnen verden, Bs ist moglxc 1e Aus-
ringmenge in 10% Schritfes, Bezogen auf
den Sollwert, Gber die +/- Tasten zu vari-
leren.
Andert sich wahrend eines Arbeitsyorganges
die Koroung und somit auch das FlieBverhal-
%gﬁ, ist erneut eine Kalibrierung durchzu-
dhren.
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Datenblock Arbeit

Vo [femmmmmmmmmemoeees f===="

(T skan | Kenl
By ey e
TR g ha | hendlter| B
1oy ¥1ov ¥ gesamt) 1
T

Links:

Die fir den Arbeitsablauf interessanten
Daten verden gnge;elgt;

Die Geschvindigkeit, die momentane Aus-
br;ngmenge sovie die einstellte Ab-
weichung von $ollwert,getrennt nach
rechter und linker Seife. -

Rechis:

Kit faste Ti zurck zum Kend.

Hit Taste 72 um den Auftrag zu beenden.

it Taste 73 zur Befﬁllgngsanzelge; o
Die Taste T4 wird bendtigl, um die Giltig-
keit der +/- 10 $-Tasten festgulegeu. Br-
scheint hier die Anze1ge *$ links® ent-
sprechend fir die rechfe beziehungsweise _
linke Seite. Die 100 § Taste gilt immer fdr
beide Seiten und kann nicht einer Seite zu-
geordnet werden.
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4. ' Wartung

»

4.1. Rechner
Der Rechner ist wartungsfrei. Er besitzt intern eine elektronische
Sicherung. Zur tberwinterung sollte er in einem temperierten Raum
gelagert werden.

Ist kein Schaltkasten bzw. Maschinenstecker angeschlossen, muf un-
bedingt der 48-pol. Stecker am Rechner mit der Schutzkappe versehen
werden.

4.2. Schaltkasten/Maschinenstecker '
‘Auch Schaltkasten und Maschinehstecker sind wartungsfrei.

Die Kasten sind vor Feuchtigkeit zu schiitzen. Der 48-pol. Stecker ist
- im abgebauten Zustand mit der dafiir vorgesehenen Kappe abzudecken.

4.3. Hinweis

Rechner und Schaltkasten sind bei SchweiBarbeiten von der Maschine
zu entfernen.
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5. Stérungsbehebung

D iem e et B ISR s T8 o WA B el ket &

$torung

Ursache

Abhilfe

huf dem Display erscheinen zvei
durchgeliende Balken

Versorqungsspannung zu diedrig

AnschluB ﬁbergrﬁfen .
Sgaunun? direkt von Batterie
oder Anlasser abnehmen

Geschwindigkeit wird nicht
angezelgt

Es kommen keine Impulse im Rech-
ner an {Lampe "Rad" blinkt nicht)

Sensor, Rabelfihrung und Ver-
drahtung Gberprifen

Der ausgevihlte Impulseipgang ist
nicht kglibriert P Pt

Kalibrierung vornehmen
(Maschinendaten)

fliche wird nicht ermittelt

Bingabe Arbeitsbreite fehit

Arbeitsbreite eingeben
(Maschinendaten)

Rechper erkennt keime Arbeits-
stellung

Je nach Ausfihrung Sepsor bzv.
Schalter "Arbeitsstellung® prifen

husbringmenge wird nicht
angezeigt

Fingabe des Paktors Impulse/k
feh?t pulse/tg

Impulse/l bzw. kg eingeben

Es gelangen keine Impulse von dem
jeweiligen Sensor zum Rechner

Sensor dberprifen

Die voygesehene_Ausbriggmeu%e
wird picht erreicht. Die ta
sachliche Kenae 11eg§ unter dem
zgr%egebeuen ert. Dle Hupe er-
ont.

Der Stellmotor ist falsch gepolt.
Die Menge vird statt hoch- herun-

| ter geregelt.

Yotor umpolen

Kaschine kapn die gewinschte
Menge nicht fdrdern.

Kleineren Gang wahlen

Die Ausbringmenge liegt dber dem
ggrgegebenen ¥ert. Die Hupe er-
ont.

Der Stellmotor ist falsch %epolt.
Die Menge wird statt herunfer-
hochgeregelt.

Kotor umpolen

Nach dem Rinschalten erscheint
auf der Auzglge mehrsprachig:
"Speicherfehler!®

Der Inhalt des Speichers ist durch
einen Stdrimpuls verfdlscht.

Gerdt mehrmals ein- und aus-
schalten
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