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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

1. Wskazdéwki ogodlne

Operating manual MGESASENI | A1 | 20.07.2020 Operating manual MGELS-ENAI | E 1 24.11.2020

» Korzystanie z niniejszych materiatow zaktada wczesniejsze
przeczytanie ze zrozumieniem instrukcji obstugi
maszyny. Odpowiednie dokumenty przedstawione sg
z prawej strony.

» Dlatego istnieje koniecznos$¢ zapoznania sie z dalszymi

informacjami podanymi w instrukcji obstugi. Instrukcja
obstugi musi by¢ zawsze dostepna w czasie wykonywania

prac opisanych w materiatach poglgdowych dotyczgcych seeding rail Front hopper
H TSE 6000-2 FTender 1600
rozpoczecia sezonu Avant02. FTender 2200

FTender 2200-C

* Publikacja ,,Materialy pogladowe dotyczace rozpoczecia
sezonu Avant02” petni role podrecznika pomagajgcego
uzytkownikowi w przeprowadzeniu kontroli maszyny przed
nowym sezonem i ponownym jej uruchomieniu. Niniejsza ce £ amazone
publikacja odnosi sie do wersji oprogramowania NW257-C ”M
i obowigzuje tylko w przypadku tej wersiji.

c € ] amazoNE r%
g et v B

Operating manual MGETSOEN-I| 8120072020 Operating manual

AMAZONE

ISOBUS software
GreenDrill
FTender

Rotary cultivator ;
KG 6002-2 10 5 S 5

Please read this operating
MO manual before initial operation.
A Keep itin a safe unmﬁ:\:

en

C€ £ amazoNe LEI- gJ

ongnl sperasng maveat
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

2. Strona startowa oprogramowania maszyny

* Menu gtowne dzieli sie na menu Pole (1) i menu Ustawienia
(2).

+ Miedzy menu przechodzi sie, klikajgc jeden z zaznaczonych
przyciskow.

* Z menu gtbwnego mozna przechodzi¢ do podmenu Praca,
Kalibrowanie, Napetnianie, Opréznianie i Dokumentacja.

+ Z menu Ustawienia mozna przechodzi¢ do podmenu
Maszyna, Profil, Info i Produkty.
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Szkolenie serwisowe

3. Menu Praca oprogramowania maszyny

Pasek informacyjny (z mozliwoscig dowolnego
wyboru)

Licznik sciezek technologicznych -1
Wstrzymywanie licznika $ciezek technologicznych.

(15)
(16)
(2) Dawka materiatu siewnego (17) Licznik sciezek technologicznych z powrotem na 1
(3) Stan napetnienia/sygnalizator stanu napetnienia (18) Przewijanie
(4)  Siewnik (biaty = wyt.; zielony = wt.) (19) Dozownik wt./wyt.
(5) Stan kontroli sekcji (20) Dawka rozsiewu na 100%
(6)  Aktualna liczba obrotéw dozownika (21) Zwiekszanie dawki rozsiewu
(7)  Wskaznik nacisku redlic (zotty = redlice uniesione) (22) Zmniejszanie dawki rozsiewu
(8) Wstepnie wybrana funkcja hydrauliki Komfort (23) Rejestrowanie GPS do tworzenia granicy pola
(9) Pozycja znacznikéw sladow (24) Zmiana funkcji hydrauliki Komfort
(10) Pasek stanu (25) Oswietlenie robocze wt./wyt.
(11) Licznik $ciezek technologicznych (26) Dozowanie wstepne
(27) Przycisk oczka wodnego (maszyna pozostaje uniesiona)

(12) Woyjscie z menu
(13) Tryb automatyczny kontroli sekcji
(14) Licznik $ciezek technologicznych +1
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

4. Przygotowanie do pracy

Warunek dotyczacy ciggnika do FTender

FTender 1600 FTender 2200

Min. 80 KM Min. 100 KM

+ Kategoria zaczepu: 2/3N

+ Wydajnos¢ pompy ciggnika: min. 50 I/min przy 150 bar

* Przylacza: w zaleznosci od wyposazenia maszyny wymagane sg
nastepujgce przytgcza:
1x jednokierunkowe: z regulowanym natezeniem przeptywu,
bezcisnieniowy powrodt (maks. 5 bar)

+ Sprzeganie maszyny: pobra¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni
zaczepu i podtgczyc¢ tgcznik gorny, zabezpieczy¢ maszyne. Uniesc kotka
jezdne (1), unies¢ wsporniki postojowe (2). Wykona¢ wszystkie potgczenia:
elektronika, oswietlenie, hydraulika, odcinek transportowy. Ustawi¢ maszyne
w poziomie na polu. Zwraca¢ uwage na balast i wymiary zestawu maszyn.
W zaleznosci od przepisow kodeksu drogowego korzystac z kamer
przednich bgdz z pomocy osoby kierujgcej ruchem podczas jazdy drogowej.

+ Ustawianie maszyny w pozycji roboczej: po jezdzie drogowej maszyne
nalezy ustawi¢ w pozycji roboczej. W tym celu opusci¢ maszyne i poprzez
odbezpieczenie blokady transportowej (3) i jej pociagniecie odblokowac
wahacz opon watu ugniatajgcego (brak zastosowania, jesli FTender nie jest
wyposazony w T-Pack). Nastepnie z powrotem unie$¢ maszyne
i zablokowac w pozyciji roboczej.
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

4. Przygotowanie do pracy

Warunek dotyczacy ciggnika do Avant

TYP Avant 3000 Avant 6000-2
Moc ciggnika 160 KM 210 KM
Kategoria zaczepu 3 3/4

Wydajnos¢ pompy ciggnika 15 | przy 150 bar 30 | przy 180 bar

Moc ciggnika: 430 KM

Kategoria zaczepu: 3

Wydajnosé pompy ciagnika: 30 | przy 180 bar

Przylgcza: w zaleznosci od wyposazenia maszyny wymagane sg nastepujgce
przytacza:
4x dwukierunkowe: hydrauliczny tgcznik gorny / hydraulika Komfort /
znaczniki Sladow / gtebokosc KG
1x swobodny powroét

» Sprzeganie maszyny: pobra¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni zaczepu
i potgczyc tgcznik gérny, zabezpieczy¢é maszyne i wykonaé wszystkie
potgczenia: elektronika, oswietlenie, hydraulika, WOM, odcinek transportowy.
Unies¢ maszyne. W przypadku opcji podwozia transportowego skorzystac
z tgcznika gornego z funkcjg pozycji ptywajgcej. Ponadto nalezy podtgczy¢
zasilanie prgdem elektrycznego napedu chtodnicy oleju przektadniowego (1).
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

4. Przygotowanie do pracy

Odtaczanie podw02|a transportowego: unies¢c maszyne, aby kota transportowe
(1) oderwaty sie od podtoza. Od’raczyc sworzen podwozia poprzez
odbezpieczenie dzwigni (2) i jej pociggniecie. Nastepnie opusci¢ maszyne, aby
podwozie swobodnie spoczywato na podtozu (3). Przejechac powoli do przodu

i z powrotem unies¢ maszyne (4). Podczas sprzegania uwazac, aby nie uszkodzic

wezy.
Sprzeganie odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Wskazowka: opcja podwozia transportowego obejmuje hydrauliczny tgcznik
gorny z elektryczng pozycjg ptywajacag. Na czas jazdy drogowej musi ona zostac
aktywowana (5), a odpowiedni zespot sterujgcy ciggnika przetgczony w pozycje
ptywajaca.
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4. Przygotowanie do pracy

Ustawianie maszyny w pozycji roboczej: na terminalu wybrac¢ wstepnie
funkcje hydrauliczng Sktadanie/rozktadanie (1), pociggnac za linke
odbezpieczajgcy (2) i uruchomic¢ zielony zespot sterujgcy ciggnika.
Nastepnie ustawi¢ maszyne poziomo przy pomocy tgcznika gérnego.

W tym celu wykorzystac¢ powierzchnie miski przektadni (3) jako punkt
orientacyjny. W przypadku opcji podwozia transportowego ze wzgledow
bezpieczenstwa pozycja ptywajgca na hydraulicznym tgczniku gornym
powinna zostac¢ dezaktywowana. Tablice ostrzegawcze z oswietleniem
drogowym (4) muszg zostac uniesione, poniewaz podczas pracy mogg
ulec uszkodzeniu. : ' 1, IANSS

Maszyna moze byc¢ sktadana/rozktadana réwniez bez terminala (praca
samodzielna). W tym celu nalezy odtgczy¢ ztgcza hydrauliczne (5) od
sterowania Komfort i podtgczy¢ bezposrednio do zespotu sterujgcego
ciggnika.

Szkolenie serwisowe
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5. Kalibracja dozownika

Informacje ogélne: zamontowa¢ odpowiedni rdzen
dozujacy (patrz str. 11). Wsung¢ worek kalibracyjny
pod dozownik (1). Otworzy¢ klape kalibracyjng (2).
W przypadku sluzy podwojnej ustawic roztgczanie
potdbwkowe (3) na przednig Sluze.

Uwaga: po zakonczeniu kalibracji przestawic
roztgczanie potdwkowe z powrotem w srodkowg

pozycje!

Naped elektryczny: menu Pole > Kalibrowanie:
sprawdzic¢ i ew. zmieni¢ wartosci (4), wybracC zgdany
sposéb kalibracji, dozowanie wstepne (5). Opréznic
worek kalibracyjny i z powrotem podsungc.
Przeprowadzi¢ kalibracje przyciskiem kalibracyjnym
(6) zwazong ilos¢ wprowadzi¢ na terminalu.

W przypadku drobnych materiatow siewnych
dodatkowo czujnik stanu napetnienia (7) moze
zosta¢ umieszczony w dolnej pozyciji (8).

Szkolenie serwisowe
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

5.1 Watki dozujace

Informacje o systemie dozujgcym i systemach sciezek
technologicznych 2019

Walki dozujace
Numer kat. 224310 224829 219956 221869 976731
[cm?] 3,75 7,5 7,5 7,5 7,5
) Y o)
Numer kat. 212295 221870 961457 207504 967777 961456 207502

[cm?] 20 20 20 40 120 210 350

Numer kat. 961454 970564 212153

[cm?] 600 660 880
Numer informacji serwisowej: ID

ai i/' y‘E /o=
23475
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AMAZONE

5.1 Watki dozujace

Informacje o systemie dozujgcym i systemach sciezek

technologicznych 2019

Szkolenie serwisowe

Watki dozujace

Material siewny 3,75cm? 7,5cm? 20 cm?® 40 cm® 120 cm? 210 cm?® 350 cm? 600 cm? 660 cm?® 880 cm?®
Bobik X X
Pszenica orkisz X X X
Groch X X
Len (zaprawiany) X X X

Jeczmien X X

Nasiona traw X X

Owies X

Proso X X

tubin X X

Lucerna X X X

Kukurydza X

Mak X X

Len oleisty (zaprawiany na mokro) X

Rzodkiew oleista X X X

Facelia X X

Rzepak X X X X

Zyto X X

Koniczyna czerwona X X

Gorczyca X X X

Soja X X X
Stonecznik X X

Rzepa $cierniskowa X

Pszenica X X

Wyka X

Gryka X X

Kminek zwyczajny X

Ryz X

Nawoz X X X

Numer informacji serwisowej: ID 23475
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

5.1 Watki dozujace

Informacje o systemie dozujgcym i systemach sciezek
technologicznych 2019

N
Przebudowa rdzeni dozujgcych { / y
Do wysiewu szczegolnie duzych nasion, np. bobu, komory watkéw ‘'e
dozujgcych mozna powiekszy¢, przektadajgc kotfa i blachy { ‘
posrednie. "', (

Koto dozujgce bez komdér (nr kat. 969904). Pojemnos$¢ niektorych
watkéw dozujgcych mozna zmieni¢ przez przetozenie/usuniecie el
istniejgcych két i zamontowanie két dozujgcych bez komor.

ID — 23475 - 022

ID — 23475 - 033

Numer informacji serwisowej: ID 23475

2021 / wersja 01 strona 13



6. Ustawienia maszyny

Multitool: Multitool (1) moze by¢ wykorzystywane w funkcji narzedzia regulacyjnego
umozliwiajgcego wprowadzenie roznych ustawien w maszynie.

Dolne dzwignie zaczepu/gtebokosé robocza uprawy gleby: Zgdang gtebokosé
roboczg (2) ustawi¢ na wale ugniatajgcym za pomocg niebieskiego zespotu
sterujgcego lub sworzni mocujgcych. Nastepnie w polu ustawi¢ wysokos¢
podnosnika i fgcznik gorny na ciggniku w taki sposéb, aby maszyna podczas pracy
prowadzona byta poziomo w kierunku jazdy.

Wiéka: wysokos¢ widki mozna dostosowac do warunkdéw glebowych za pomocg
zapadek (3). (Multitool)

Tarcza boczna: gtebokos¢ tarczy bocznej (4) mozna dostosowac na otworach
podtuznych. Za pomocg srub (5) mozna wyregulowac blache kierujgcg. (Multitool)

Znaczniki sladoéw: w przypadku korzystania ze znacznikow sladow nalezy
dostosowac ich szerokosc i intensywnos¢ do szerokosci roboczej i warunkow
glebowych. (Multitool)

Liczba obrotéw uchwytu narzedzi: za pomocg dzwigni (6) mozna ustawiac jedno
z 2 przetozen w przektadni.

Szkolenie serwisowe
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

6. Ustawienia maszyny

+ System sciezek technologicznych: system sciezek technologicznych musi
zosta¢ dostosowany do nastepnej maszyny pielegnacyjne;j. (strona 14)

+ Gtebokosé¢ odktadania: gtebokosc¢ odktadania mozna ustawiaC za pomocag
korby (1) z lewej i prawej strony. (Multitool)

* Nacisk redlic: zgdany nacisk redlic ustawi¢ za pomocg sitownika nacisku
redlic (2). W tym celu za pomocg przycisku funkcyjnego (3) wybra¢ funkcje

hydrauliczng. W przypadku lekkich gleb ustawic raczej mniejszy, na ciezkich S -
glebach raczej wiekszy nacisk redlic. Na sladzie ciggnika w razie potrzeby <
mozna ustawié wiekszy nacisk. Ustawienie to ma réwniez wptyw na gtebokosc¢ 25 5%
odktadania. ©
a=—D| "
8

« Zagarniacze: zagarniacze (4) mogg by¢ ustawiane za pomocg sworznia (5),
jak na ilustracji, w pozycji parkowania lub w 2 stopniach w pozycji roboczej.

* Liczba obrotow dmuchawy: ustawic ilo$¢ oleju na zespole sterujgcym
ciggnika (uwzgledni¢ temperature oleju hydraulicznego), liczbe obrotow
dmuchawy w zaleznosci od materiatu siewnego w oparciu o tabele. Cisnienie
mozna tutaj odczyta¢ na manometrze przy odcinku transportowym. Drobne
materiaty siewne ok. 40 mbar; pszenica/zyto ok. 50 mbar; nawo6z ok. 55 mbar.
Naklejka (6) wskazuje ustawienia podstawowe do réznych materiatow
siewnych.

 Maks. liczba obrotéw 4500 obr./min
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7. Ustawienia oprogramowania

« (1) Zrédto predkosci/programowanie impulséw na (1) )]
100 m: menu Ustawienia > Maszyna > Predkosc¢ > d d
Programowanie impulsow/zrodto. Tutaj mozna wybrac¢ zrédto
predkosci bgdz ustawi¢ impulsy na 100 m. W przypadku source e sourse
napedu elektrycznego liczba impulséw wynosi ok. 10000. =
Sensor pulses Pulest00m Teach limit values ’0

« (2) Zrédio/programowanie pozycji roboczej: menu | 5 o =
Ustawienia > Maszyna > Pozycja robocza > Programowanie > >
punktow przetgczania/zrodto. W tym miejscu mozna wybrac
zrédto sygnatu ,,Pozycja robocza” bgdz zaprogramowacé

punkty przetgczania ,Dozowanie wt.” i ,Dozowanie wyt.”. .
* (3) Liczba obrotéw dmuchawy: menu Ustawienia > N

Maszyna > Dmuchawa. W tym miejscu mozna wprowadzi¢ d d

ustawienia monitorowania dmuchawy. PROOUCT - Produke v
*  (4) Materiat siewny: menu Ustawienia > Produkty >

Produkt. Tutaj mozna wprowadzi¢ dawke rozsiewu, nazwe Y won e

produktu oraz ustawienia produktu. o

1+ 1
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

7. Ustawienia oprogramowania

+ (1) Rampa poczatkowa: menu Ustawienia > Maszyna > O a
Rampa poczgtkowa. Tutaj mozna wprowadzi¢ ustawienia
predkosci dla rampy poczgtkowej podczas uruchamiania
dozowania. < <]

- (2) Sciezka technologiczna: menu Ustawienia > Maszyna teasn-in tramt ine 55
> Sciezka technologiczna. Tutaj mozna wprowadzi¢ >
ustawienia sciezek technologicznych odpowiednie do 39 Suiigh to mext paciting

speed %

nastepnej maszyny pielegnacyjnej. .

*  (3) Nacisk redlic: menu Ustawienia > Maszyna > Nacisk
redlic. W tym miejscu mozna wprowadzi¢ ustawienia nacisku .

redlic oraz zwiekszania dawki rozsiewu. ) r

Minimum 2
coulter pressure

Switch point for s
seed rate increase

Seed rate incr. wWith 10
coulter pressure %
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

8. Przygotowanie Task Controller od strony maszyny

* Terminal: funkcjami Task Controller steruje sie przez
terminal. Terminal musi zosta¢ odpowiednio przygotowany.
Blizsze informacje podane sg w instrukcji obstugi danego
terminala.

* (1) Geometria: menu Ustawienia > Maszyna > Geometria.
Tutaj mozna skontrolowac i ew. dostosowac geometrie
maszyny. Z tg geometrig maszyna loguje sie w Task
Controller.

* (2) Czas wiaczenia i wylgczenia: menu Ustawienia > Profil
> |SOBUS. Te czasy okreslajg opoznienie od chwili wydania
przez terminal polecenia wigczenia bgdz wytgczenia sekc;ji
szerokosci do chwili faktycznego wykonania tego polecenia
przez maszyne. Btedne ustawienia mogg prowadzi¢ do
powstawania naktadek lub luk.

* (3,4) Karty aplikacyjne/zlecenia: symbol ,TC” w menu

Praca i menu Produkty sygnalizuje, ze zadane wartosci

rozsiewu maszyna otrzymuje od Task Controller (karta
aplikacyjna lub zlecenie).

* (5) Rejestrowanie GPS: menu Ustawienia > Maszyna >
Funkcje dodatkowe. Z pomocg funkcji rejestrowania GPS >
dla podftaczonego terminala obstugowego mozna symulowac X
rozsiew bez koniecznosci wysiewu materiatu siewnego.
Terminal obstugowy zaznacza przejechany obszar jako
obrobiong powierzchnie. Z obrobionej powierzchni mozna
utworzyc¢ granice pola.
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Aplikacja SmartLearning Portal informacyjny

Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje
filmy szkoleniowe w zakresie obstugi
maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe

W razie potrzeby pobiera sie na smartfon,
dzieki czemu sg one dostepne offline.
Wystarczy wybracC zgdang maszyne, ktorej
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do
obejrzenia.

W naszym portalu informacyjnym
bezptatnie udostepniamy rozmaite
dokumenty do wgladu i pobrania. Mogg to
by¢ materiaty techniczne i reklamowe

w wersiji elektronicznej, a takze filmy i tgcza -
internetowe oraz dane kontaktowe.

Informacje mozna otrzymywac drogg

pocztowg oraz istnieje mozliwos¢

prenumeraty opublikowanych dokumentéw

z réznych kategorii.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste

tel. +49 (0)5405 501-0 - faks: +49 (0)5405 501-147
www.amazone.de - www.amazone.at - e-mail: amazone@amazone.de MG7728




