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1. Wskazowki ogolne

Korzystanie z niniejszych materiatow zaktada
wczesniejsze przeczytanie ze zrozumieniem
instrukcji obstugi maszyny. Odpowiednie dokumenty
przedstawione sg z prawej strony.

Dlatego istnieje koniecznos¢ zapoznania sie

z dalszymi informacjami podanymi w instrukcji obstugi.
Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna

w czasie wykonywania prac opisanych w materiatach
poglagdowych dotyczgcych rozpoczecia sezonu

Cirrus 03.

Publikacja ,,Materiaty pogladowe dotyczace
rozpoczecia sezonu Cirrus 03” petni role podrecznika
pomagajgcego uzytkownikowi w przeprowadzeniu
kontroli maszyny przed nowym sezonem i ponownym
jej uruchomieniu. Niniejsza publikacja odnosi sie do
wersji oprogramowania NW262-C004 i obowigzuje tylko
w przypadku tej wersji.
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2. Strona startowa oprogramowania maszyny

Ze strony startowej uzytkownik przechodzi
bezposrednio na nastepne strony.
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Typ maszyny

Predkosc¢ tasmy

Dawka rozsiewu danego zbiornika. Wartosc ta
moze by¢ rowniez automatycznie zmieniana
przez Task Controller lub inne nadajniki wartosci
zadanej. Ponadto wartosc ta jest podstawg 100%
do regulacji dawki w menu Praca.

Zbiornik

Aktywowany produkt dla danego zbiornika
Ustawienia maszyny

Strona informacyjna

Menu Praca

Wewnetrzne zarzgdzanie zleceniami

Menu Produkty

Menu Uzytkownicy

Napetnianie/oproznianie

Menu kalibracji
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

3. Menu Praca oprogramowania maszyny

Wyswietlacz wielofunk.

Przetgczanie sciezek technologicznych

Stan napetnienia zbiornika 1

Dawka rozsiewu zbiornika 1

Dawka rozsiewu w % zbiornika 1

Liczba obrotéw dozownika zbiornika 1

Pozycja robocza maszyny

Stan znacznikéw $ladow

Wstepnie wybrana funkcja hydrauliczna
) Przywracanie dawki rozsiewu do 100%
) Zwiekszanie/zmniejszanie tacznej ilosci zagdanej
) Zwiekszanie/zmniejszanie ilosci zgdanej zbiornika 1
)
)

) Przetgczanie sciezek technologicznych do przodu/do tytu
) Funkcja oczka wodnego

) Zatrzymywanie $ciezki technologicznej

) Zloz

) Inny widok zbiornika ci$nieniowego

) Znaczniki sladéw

) Przetgczanie znacznikéw $Sladéw przy przeszkodach

) Dozowanie wstepne

) Nacisk redlic przez zespét sterujgcy

) Zatrzymywanie dozowania

) Wybér nacisku redlic

) Zmiana wskazan Widok roboczy / wyswietlacz wielofunkcyjny
) Rejestrowanie GPS

) Wigczanie potowicznych sekcji szerokosci

Zwiekszanie/zmniejszanie ilosci zgdanej zbiornika 2
Zwiekszanie/zmniejszanie ilosci Zgdanej zbiornika 3
(GreenDirill)

(15) Oswietlenie

(16) Tryb automatyczny kontroli sekcji

o e o e e e e
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4. Przygotowanie do pracy

Warunek dotyczacy ciggnika do Cirrus

TYP Moc ciggnika Wydajnos¢ pompy ciagnika
Cirrus 3003 Compact 90 KW /120 KM co najmniej 60 I/min przy 150 bar
Cirrus 3503 Compact 105 KW / 140 KM co najmniej 60 I/min przy 150 bar

Cirrus 4003(-2)(-C)(-2C)(-CC)(-2CC)

120 KW /160 KM

co najmniej 60 I/min przy 150 bar

Cirrus 6003-2(-2C)(-2CC)

164 KW /220 KM

co najmniej 80 I/min przy 150 bar

* Przylacza: w zaleznosci od wyposazenia maszyny wymagane sg nastepujgce przytgcza:
podwozie/znaczniki sladow/uktad znakowania sciezek technologicznych

1x dwukierunkowe: (zielone) sekcja talerzy/sekcja talerzy tngcych/nacisk redlic/nacisk zagarniacza sprezynowego
doktadnego/wysiegniki maszyny, sktadana

1x dwukierunkowe: (niebieskie) Crushboard przed sekcjg talerzy
1x dwukierunkowe: (niebieskie) redlice jednotarczowe FerTeC/Crushboard przed watem oponowym
zmijka zatadunkowa

1x dwukierunkowe:

1x jednokierunkowe:
1x jednokierunkowe: (czerwone) dmuchawa

1x T: (czerwone) swobodny powrét (maks. 5 bar)

+ Sprzeganie maszyny: pobra¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni zaczepu i zabezpieczy¢ maszyne. Uniesc i zabezpieczy¢ wspornik postojowy.
Pobrac¢ przytgcza hydrauliczne, system oswietlenia, przewody hamulcowe oraz wtyczke ISOBUS z pozycji parkowania (1) i podtgczy¢ do ciggnika.
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5. Kalibracja dozownika

Informacje ogélne: zamontowac¢ odpowiedni
rdzen dozujgcy (patrz str. 9). Wsung¢ worek
kalibracyjny pod dozownik (1). Otworzy¢
klape kalibracyjng (2). W przypadku sluzy
podwaojnej ustawic roztgczanie potdwkowe (3)
na przednig sluze. Uwaga: po zakonczeniu
kalibracji przestawi¢ roztgczanie potowkowe
z powrotem w srodkowg pozycje!

Naped elektryczny: strona startowa >
Produkt > Kalibrowanie: sprawdzi¢ i ew.
zmieni¢ wartosci (4), wybra¢ zgdany sposéb
kalibracji, dozowanie wstepne (5). Opréznic
worek kalibracyjny i z powrotem podsungc.
Przeprowadzi¢ kalibracje przez terminal
ISOBUS lub TwinTerminal (6), wprowadzic¢
zwazong ilos¢ na terminalu (7).

W przypadku drobnych materiatow siewnych
dodatkowo czujnik stanu napetnienia (8)
moze zosta¢ umieszczony w dolnej pozycji
(gbrna pozycja (9)).
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AMAZONE

5.1 Watki dozujace

Szkolenie serwisowe

Walki dozujace
Numer kat. 224310 224829 219956 221869 976731
[cm3] 3,75 7,5 7,5 7,5 7,5
N\ ) )) 7 ( ] a7 6
3)) | )\ ) )7
y x)
Numer kat. 212295 221870 961457 207504 967777 961456 207502
[cm3] 20 20 20 40 120 210 350
, //,/E; / ;‘% % .
Numer kat. 961454 970564 212153
[cm3] 600 660 880
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AMAZONE

5.1 Watki dozujace

Szkolenie serwisowe

Watki dozujace

Materiat siewny

3,75cm?

7,5cm?

20 cm®

40 cm®

120 cm?®

210 cm?

350 cm?®

600 cm?®

660 cm?®

880 cm?®

Bobik

Pszenica orkisz

Groch

Len (zaprawiany)

Jeczmien

Nasiona traw

XX | X

Owies

X [X | X

Proso

tubin

Lucerna

X [X | X

Kukurydza

XXX | X

Mak

Len oleisty (zaprawiany na mokro)

Rzodkiew oleista

Facelia

X [X

XXX | X

Rzepak
Zyto

Koniczyna czerwona

Gorczyca

X X

Soja

Stonecznik

Rzepa Scierniskowa

Pszenica

Wyka

Gryka

XX | X

Kminek zwyczajny

Ryz

Nawodz
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5.1 Watki dozujace

Przebudowa rdzeni dozujacych:

Szkolenie serwisowe

W celu wysiewu szczegdlnych materiatdw siewnych mozna zmieni¢ komory watka dozujgcego, przektadajgc kota i blachy

posrednie.

Koto dozujgce bez komér (nr kat. 969904 ). Pojemnosc niektérych watkdéw dozujgcych mozna zmienic przez przetozenie lub
usuniecie istniejgcych kot i zamontowanie kot dozujgecych bez komor.

Nalezy zwracac¢ uwage na w miare symetryczny montaz. Aby zapobiec powstawaniu mostkoéw w zbiorniku, w obszarze
zewnetrznym wolno montowac tylko rdzenie dozujgce z komorami (1).

ID — 23475 - 021

ID — 23475 - 022
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ID — 23475 - 033

Numer informacji serwisowej: ID 23475
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

6. Ustawienia maszyny

+ Glebokosé robocza uprawy gleby: ustawi¢ zgdang gtebokosc¢ roboczg (1) na sekcji
talerzy za pomocg zielonego zespotu sterujgcego. Nastepnie w polu ustawi¢ wysokos¢
podnosnika na ciggniku w taki sposdb, aby maszyna podczas pracy prowadzona byta
poziomo w kierunku jazdy.

* Znaczniki sladéw: w przypadku korzystania ze znacznikow sladéw nalezy dostosowac
ich szerokosc¢ i intensywnos¢ do szerokosci roboczej i warunkow glebowych.

+ Glebokosé odktadania: TwinTeC*: gtebokos¢ odktadania mozna ustawia¢ za pomocg
korby (2) z lewej, prawej strony i posrodku. RoTeC pro: gtebokos¢ odktadania mozna
ustawi¢ za pomoca rolki kopiujgcej (3). FerTeC: gtebokos¢ odktadania redlic
jednotarczowych FerTeC ustawia sie przy pomocy elementéw dystansowych (4), ktére
zapobiegajg wsuwaniu sie ttoka w sitownik hydrauliczny.

36¢629-3
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

6. Ustawienia maszyny

+ System sciezek technologicznych: system Sciezek
technologicznych musi zosta¢ dostosowany do nastepne;j
maszyny pielegnacyjnej. (strona 14)

* Nacisk redlic: zgdany nacisk redlic ustawi¢ za pomocg
sitownika nacisku redlic (1) (RoTeC). Redlice pracujg ze
zwiekszonym naciskiem, gdy manometr (2) wskazuje
cisnienie. W przypadku TwinTeC elektryczna regulacja
nacisku redlic mozliwa jest za pomocg przyciskéw (3) w
10 stopniach. Reczna regulacja odbywa sie bezstopniowo
(4). W przypadku lekkich gleb ustawi¢ raczej mniejszy, na
ciezkich glebach raczej wiekszy nacisk redlic. Ustawienie to
ma rowniez wptyw na gtebokos$¢ odktadania.

« Zagarniacze: zagarniacze TwinTeC* mogg by¢ ustawiane
za pomocg sworznia (5), jak na ilustracji, w pozycji
parkowania lub w 2 stopniach w pozycji roboczej. Regulacji
zagarniacza sprezynowego doktadnego dokonuje sie
poprzez zamocowanie dwoch sworzni (6). Regulacja
wysokosci zagarniacza rolkowego odbywa sie bezstopniowo
za pomocg wrzecion (7).

* Liczba obrotéw dmuchawy: ustawic ilo$¢ oleju na zespole
sterujgcym ciggnika (uwzgledni¢ temperature oleju
hydraulicznego), liczbe obrotow dmuchawy w zaleznosci od
materiatu siewnego w oparciu o tabele. Cisnienie mozna
odczyta¢ na manometrach przy zbiorniku (8): drobny
materiat siewny ok. 40 mbar, pszenica/zyto ok. 50 mbar
I nawoz ok. 55 mbar. Naklejka zbiornika cisnieniowego (9)
| systemu inzektorowego (10) wskazuje ustawienia
podstawowe do réznych materiatdw siewnych.

* Maksymalna predko$¢ obrotowa 4000 1/min
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

7. Ustawienia oprogramowania

« (1) Zrédto predkosci/programowanie impulséw na
100 m: Ustawienia maszyny > Predkos¢ > Programowanie
impulsow/zrodto. Tutaj mozna wybrac zrodto predkosci bgdz
ustawi¢ impulsy na 100 m.

* (2) Liczba obrotéw dmuchawy: menu Produkty > \Wybor
zbiornika > Konfigurowanie liczby obrotéw dmuchawy.
W tym miejscu mozna wprowadzic¢ ustawienia
monitorowania dmuchawy.

* (3) Materiat siewny: menu Produkty > \Wybor zbiornika.
Tutaj mozna wprowadzi¢ dawke rozsiewu, nazwe produktu
oraz ustawienia produktu.

* (4) Zmiana zbiornika: menu Produkty > Zmiana zbiornika.,
Tutaj mozna skonfigurowac kolejnosc¢ i podziat ilosci zgdanej
danych zbiornikow.

Product name

Ueizen

180.00 kg/ha
21.72 X

20.0 -20.0 km/h

90.00 kg/ha
0.89 v

3.0 -20.0 kms/h
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

7. Ustawienia oprogramowania

* (1) Rampa poczatkowa: Profil > Rampa poczgtkowa. Tutaj
mozna wprowadzi¢ ustawienia predkosci dla rampy
poczatkowej podczas uruchamiania dozowania.

- (2) Sciezka technologiczna: Ustawienia maszyny >
Konfiguracja sciezki technologiczne]. Tutaj mozna
wprowadzi¢ ustawienia sciezek technologicznych
odpowiednie do nastepnej maszyny pielegnacyjne;j.

* (3) Nacisk redlic: Ustawienia maszyny > Konfiguracja
nacisku redlic. W tym miejscu mozna wprowadzi¢
ustawienia nacisku redlic oraz zwigkszania dawki rozsiewu.
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

8. Przygotowanie pod Task Controller od strony maszyny

» Terminal: funkcjami Task Controller steruje sie przez terminal. Terminal
musi zosta¢ odpowiednio przygotowany. Blizsze informacje podane sg
w instrukcji obstugi danego terminala.

* (1) Task Controller: Ustawienia maszyny > Konfigurowanie ISOBUS.
W punkcie Dokumentacja istnieje mozliwos¢ wyboru ,Wewnetrzna
maszyny” lub ,Task Controller”.

* (2) Czas wilaczenia i wylaczenia: menu Produkty = Wybor zbiornika >
Optymalizacja punkiow przetgczania. Te czasy okres$lajg opdznienie od Sl '
chwili wydania przez terminal polecenia wigczenia bgdz wytgczenia sekcji
szerokosci do chwili faktycznego wykonania tego polecenia przez maszyne.
Btedne ustawienia mogg prowadzi¢ do powstawania naktadek lub luk.

* (3) AutoPoint: Ustawienia maszyny > AutoPoint. AutoPoint przy pomocy
czujnika przy redlicy oblicza czas, ktory materiat siewny potrzebuje od
zatgczenia dozownika do przejscia do redlicy. Na tej podstawie mozna
obliczy¢ optymalne opdznienie wigczenia i wytgczenia dozownika na
uwrociu, patrz rozdziat 6.7. w instrukcji obstugi. Aby system dziatat
prawidtowo, nalezy zawsze ze statg predkoscig wjezdza¢ w uwrocie
i wyjezdzac€ z uwrocia. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy terminal przejmuje
Zmienione czasy.

* (4) Karty aplikacyjne/zlecenia: symbol ,TC” w menu Praca i na stronie
startowej oznacza, ze zadane wartosci rozsiewu maszyna otrzymuje od
Task Controller (karta aplikacyjna lub zlecenie).

* (5) Rejestrowanie GPS: Ustawienia maszyny. Z pomocg funkc;ji
rejestrowania GPS dla podtgczonego terminala obstugowego mozna
symulowacé rozsiew bez koniecznosci wysiewu materiatu siewnego. Terminal
obstugowy zaznacza przejechany obszar jako obrobiong powierzchnie.

Z obrobionej powierzchni mozna utworzy¢ granice pola.

Inplenent
internal
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AMAZONIE Szkolenie serwisowe

9. Wskazdéwki dotyczace postepowania przy pracy

1) Ustawianie maszyny w pozycji roboczej: na terminalu
wybrac wstepnie funkcje hydrauliczng Sktadanie/rozktadanie
(1) i uruchomi¢ zielony zespot sterujgcy ciggnika (zwracacé
uwage na cisnienie parcia wysiegnikow (2)). Nastepnie
ustawi¢ maszyne poziomo przy pomocy dolnych dzwigni
zaczepu. W tym celu za punkt orientacyjny mozna wzig¢
tancuch na dyszlu z uchem pociggowym (3).

2) Podtgczy¢ pamie¢ USB i wczytac pole, uruchomic zlecenie
(w przypadku braku, patrz krok 3) i aktywowac SC (4).

3) Aktywowaé SC (4) i wytyczy¢ granice pola poprzez
rejestrowanie GPS (5) i utworzy¢ granice.

4) Utworzy¢ uwrocie, patrz instrukcja obstugi terminala.

5) Wigczy¢é dmuchawe i ustawi¢ zgdang liczbe obrotow (6).

6) UstawiC zgdang gtebokos¢ roboczg sekcji talerzy (7), patrz
strona 11.

7) Ustawi¢ maszyne w pozycji roboczej (8) i wjechac na kilka
metrow w pole.

8) Zatrzymac maszyne, skontrolowac gtebokos¢ roboczg sekcji
talerzy i gtebokosc¢ roboczg FerTeC, RoTeC Pro lub

TwinTeC+, zagarniaczy oraz w razie potrzeby ustawic, patrz
strona 11.
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AMAZONE

Aplikacja SmartLearning Portal informacyjny

Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje
filmy szkoleniowe w zakresie obstugi
maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe

W razie potrzeby pobiera sie na smartfon,
dzieki czemu sg one dostepne offline.
Wystarczy wybracC zgdang maszyne, ktorej
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do
obejrzenia.

W naszym portalu informacyjnym
bezptatnie udostepniamy rozmaite
dokumenty do wgladu i pobrania. Mogg to
by¢ materiaty techniczne i reklamowe

w wersiji elektronicznej, a takze filmy i tgcza -
internetowe oraz dane kontaktowe.

Informacje mozna otrzymywac drogg

pocztowg oraz istnieje mozliwos¢

prenumeraty opublikowanych dokumentéw

z réznych kategorii.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
| Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste

tel. +49 (0)5405 501-0 - faks: +49 (0)5405 501-147
www.amazone.de - www.amazone.at - e-mail: amazone@amazone.de MG7727




