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Materiaty pogladowe dotyczace rozpoczecia sezonu
UX Special - ISOBUS
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2023 / wersja 01 strona 2



AMAZONE Szkolenie serwisowe

1. Wskazowki ogoélne

* Korzystanie z niniejszych materiatow zaktada wczesniejsze
przeczytanie ze zrozumieniem instrukcji obstugi Operating Manual Oerating Manual
maszyny. Odpowiednie dokumenty przedstawione sg Anazone ., Amazone
z lewej strony. Ux 5200 Special e

+ Dlatego istnieje konieczno$¢é zapoznania sie z dalszymi
informacjami podanymi w instrukcji obstugi. Instrukcja CREa
obstugi musi by¢ zawsze dostepna w czasie wykonywania ;
prac opisanych w materiatach poglgdowych dotyczgcych
rozpoczecia sezonu UX Special.

* Publikacja ,,Materiaty pogladowe dotyczace rozpoczecia e ew  on 1ees
sezonu UX Special” petni role podrecznika pomagajgcego | ——————
uzytkownikowi w przeprowadzeniu kontroli maszyny przed shee g mREER o,
nowym sezonem i ponownym jej uruchomieniu. Niniejsza en | ‘ en
publikacja odnosi sie do wersji oprogramowania 01.13.01 Foaxl/ ~

I obowigzuje tylko w przypadku tej wersiji.
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

2. Strona startowa oprogramowania maszyny
hezposradnio na nastopne strony.
bezposrednio na nastepne strony. dlll Test 14:11

(1) Typ maszyny @ () o
(2) Dawka rozsiewu. Wartos¢ ta moze byc¢ réwniez
automatycznie zmieniana przez Task Controller
lub inne nadajniki wartosci zadanej. Ponadto
wartos¢ ta jest podstawg 100% do regulacji dawki
w menu Praca.

(3) Szerokosc¢ robocza G o 200 |
(4)  Wielk. zbior. M‘%ﬁlﬂ praving ha
(5) Menu Praca

(6)  Profil uzytk. Py _ _

(7) UStaWienia maszyny @ P—— Horking width 24.0 m
(8) Strona informacyjna

@ QI Tank size 3200 |
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Wyswietlacz wielofunkcyjny, mozliwo$¢ dowolnej konfiguraciji
Wskazanie tgcznego stanu napetnienia

Stan AutoTrail

Dawka oprysku zbiornika cieczy roboczej

Warto$¢ procentowa dawki oprysku

cisnienie oprysku

Stan kontroli sekcji

Stan sekcji szerokosci/dysz

Stan belki polowe;j

Stan korpusow dysz AmaSelect

Grupa funkcyjna Distance Control/Autolift

Grupa funkcyjna Napetnianie

Grupa funkcyjna Zawieszenie/uktad kierowniczy
Wiaczanie/wytgczanie oprysku

Funkcje automatyczne wt./wyt.

Przyporzadkowanie przyciskow zdefiniowane przez uzytkownika
Grupa funkcyjna Przemieszczanie belki polowej

Grupa funkcyjna Oprysk

Jednostronne dostawianie belki polowej z lewej/prawej strony
Jednostronne odsuwanie belki polowej z lewej/prawej strony
Dostawianie/odsuwanie belki polowej z lewej i prawej strony
Jednostronne rozktadanie belki polowej z lewej/prawej strony
Jednostronne sktadanie belki polowej z lewej/prawej strony

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

) Obustronne rozktadanie/skfadanie belki polowej
) Regulacja nachylenia z lewej/prawej strony w gére
) Blokowanie wyréwnania wahan

) Odbicie lustrzane regulacji nachylenia (odbicie lustrzane zbocza)
) Tryb automatyczny/reczny DistanceControl

) Odstep dysz opryskowych od tanu

) Ustawianie wysokosci belki polowej na uwrociu
) Podnoszenie/opuszczanie belki polowej

) Ustawianie wysokosci belki polowej podczas pracy
) Tryb automatyczny/reczny AutoTrail

) Ustawianie pozycji Srodkowej AutoTrail

) Przestawianie AutoTrail w lewo/w prawo

) Wigczanie sekcji szerokosci w lewo/w prawo
) Wytaczanie sekcji szerokosci od lewej/prawej

) Wiaczanie/wytgczanie dysz krawedziowych z lewej/prawej strony
) Kontrola sekcji wt./wyt.

) Przywracanie dawki do 100%

) Zwiekszanie/zmniejszanie dawki
) Mieszadto wt./wyt.
) Os$wietlenie robocze wt./wyt.
) Tryb automatyczny/reczny AmaSelect
) Wymiana dysz
) Zawieszenie w goére/w dot
)

4
5
6
7
8
9
0
1
2
3
4
5
6
7
8
9
0
1
2
3
4
5
6
7) Tryb automatyczny/reczny zawieszenia

(2
(2
(2
(2
(2
(2
(3
(3
(3
(3
(3
(3
(3
(3
(3
3
(4
(4
(4
(4
(4
(4
(4
(4
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

4. Przygotowanie do pracy

Wymagane wyposazenie ciggnika

Wariant Moc silnika ciggnika
UX 3200 od 75 kW (100 KM)
UX 4200 od 85 kW (115 KM)
UX 5200 od 95 kW (130 KM)

+ Wydajnosé pompy ciaggnika:

Sktadanie belki polowej Profi 25 I/min
Ukfad kierowniczy ze zwrotnicami/skret dyszla + 10 I/min
Naped hydrauliczny pompy oprysku + 50 I/min

* Przylacza, w zaleznosci od wyposazenia maszyny:
1x bezcisnieniowy powrét T, maks. 5 bar
1x przewdd cisnieniowy P, maks. 210 bar
1x przewdd sterujgcy Load-Sensing (opcja)

1x dwukierunkowe: wspornik postojowy

+ Sprzeganie maszyny:
Sprzegnagé maszyne z urzgdzeniem pociggowym ciggnika. Pobra¢ weze hydrauliczne, watek
przekaznikowy, przewod zasilajgcy oswietlenia, przewody hamulcowe oraz wtyczke ISOBUS
z pozyciji parkowania (1) i podtgczy¢ do ciggnika. Jesli po stronie maszyny stosowany jest
czujnik predkos$ci obrotu wokot osi pionowej, musi on koniecznie mieé potgczenie z ciggnikiem.

2023 / wersja 01 strona 6



AMAZONE Szkolenie serwisowe

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

Napetnianie

Napetnianie przez zasysanie zbiornika cieczy
roboczej

(1) Uruchomi¢ pompe, co najmniej 400 1/min.

(2) Ustawi¢ zawor ssgcy w pozycji ,Zasysanie
przez waz ssacy’.

(3) Przetaczy¢ zawdr cisnieniowy w pozycje
,Napetnianie zbiornika cieczy roboczej".

(4) Przetgczy¢ zawor przetgczajgcy inzektora
w pozycje ,Zwiekszanie wydajnosci napetniania
przez inzektor”.
Napetnianie cisnieniowe zbiornika cieczy
roboczej (opcja)

(5) Nacisngc przycisk na uktadzie napetniania
ciSnieniowego, aby go uruchomic.

Pozycja pozostatych zaworéw na panelu
sterowania nie odgrywa zadnej roli w napetnianiu
ciSnieniowym.

2023 / wersja 01 strona 7



5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

Zbiornik wyptukiwania

Zbiornik wyptukiwania moze byc¢ zasilany wodag

przez przytgcze ssgce (1).

Przy zbiorniku wyptukiwania wiagczane moga

by¢ nastepujace funkcje:

1. Pistolet natryskowy do mycia zbiornika
wyptukiwania (2)

2. Uktad mycia kanistrow (3)

3. Przewdd pierscieniowy do rozpuszczania
oraz wptukiwania srodkéw ochrony roslin (4)

Zasilanie przez przylgcze ssace

1. Uruchomi¢ napetnianie przez zasysanie
zbiornika cieczy roboczej (5)

2. W razie potrzeby aktywowac zawory na
zbiorniku wyptukiwania
(2-4)

3. Aby oprézni¢ zbiornik wyptukiwania przez
zasysanie, ustawi¢ zawor przetgczajgcy
inzektora w pozyciji ,Odsysanie ze zbiornika
wyptukiwania” (6)

Szkolenie serwisowe

2023 / wersja 01
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

Po napetnieniu opryskiwacza i wptukaniu
srodkéw ochrony roslin zawér
cisnieniowy musi zostaé przestawiony

w pozycje ,,Oprysk” (1).

Mieszanie

Intensywnos¢ mieszania ustawia sie
bezstopniowo na panelu sterowania za
pomocg armatury (2).

2023 / wersja 01 strona 9



AMAZONE Szkolenie serwisowe
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5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy e

Ustawianie maszyny w pozycji roboczej

Pod grupa funkcyjng Przemieszczanie belki polowej dostepne sg wszystkie przyciski funkcyjne stuzgce do Lo || J
ustawiania belki polowej w pozycji robocze;j. = | =
(1) Uniesc¢ belke polows. — )
(2) Roztozy¢ belke polowa na zgdang szeroko$é robocza. (|| & |
(3) Po catkowitym roztozeniu belki polowej belke mozna odblokowac. 2 | = |
(4) Ustawi¢ zgdang wysokos¢ oprysku. —
(5) Zapisa¢ wysoko$é oprysku. * dl Test 10:38
(6) Wiagczy¢ automatyke prowadzenia belki polowej. Belka polowa musi by¢ catkowicie roztozona ’i:i‘i 0. Qunrn « i
i odblokowana! * A e
(7) Przetgczy¢ AutoTrail na tryb automatyczny. ** A% - (10
« * Tylko z opcjonalnym prowadzeniem belki polowej DistanceControl < D + L
* ** Opcja H L% =ra 1]
) 2198, ) >1Dm¢xﬂ)<
Oprysk 2 A
1. Standardowo aktywowana jest automatyczna regulacja dawki (11). Pod belkg polowg wyswietlane 3 ——t 3
sg informacje dotyczgce aplikacji, patrz strona 5 (8). A4 1 0 100+ 1 (7 Q;;% ﬂ@k
2. Zalgczy¢ gtowny wigcznik sekcji szerokosci (10). i L :
3. Wigczy¢ kontrole sekcji (12). Aby méc aktywowac te funkcje, spetnione muszg by¢ nastepujgce -9 &~

warunki:

* Kontrola sekcji terminala (Task Controller) aktywowana

* Maszyna bez usterek

* Belki polowe w pozycji roboczej
W zaleznosci od ustawienia przycisk funkcyjny (12) w menu maszyny moze by¢ niewidoczny, lecz pojawi sie
w widoku GPS. Blizsze informacje dotyczgce ustawien kontroli sekcji podane sg w instrukcji obstugi
oprogramowania maszyny i terminala.
4. Na podstawie symbolu (9) mozna stwierdzi¢ stan kontroli sekcji:

+ Szary X: kontrola sekcji jest nieaktywna w maszynie i terminalu

*  Symbol migajgcy na kolorowo: kontrola sekcji jest aktywna w terminalu, ale nieaktywna w maszynie

+ Kolorowy, niemigajgcy symbol: kontrola sekcji jest aktywna w maszynie i terminalu

2023 / wersja 01 strona 10



AMAZONE Szkolenie serwisowe

5. Wskazdéwki dotyczace postepowania
przy pracy

Mycie reczne

Jesdli maszyna wyposazona jest w armature z obstugg reczna,

postepowac zgodnie z tymi instrukcjami, aby przeprowadzi¢

szybkie mycie.

1. Napedzac pompe.

2. Zwrdci¢ uwage, aby zawor cisnieniowy ustawiony byt w pozycji
,Oprysk” (1).

3. Ustawi¢ zawor ssgcy w pozycji ,Zasysanie ze zbiornika wody
ptuczacej” (2).

4. Otworzy¢ mieszadto (3).

5. Po zuzyciu 10% zapasu wody ptuczgcej zamkng¢ mieszadto
(4).

6. Ustawi¢ zawor cisnieniowy w pozycji ,Mycie” (5).

7

8

9.

1

. Po zuzyciu kolejnych 10% zapasu wody ptuczgcej zamkng¢
mycie (5).
. Ustawi¢ zawor ssgcy w pozycji ,Zasysanie ze zbiornika cieczy
roboczej” (6).
Ustawi¢ zawor C|sn|en|owy w pozycji ,Oprysk™ (1).
0.Wypryskac¢ wode do mycia, aby z dysz zaczeto wydostawac sie
powietrze. W trakcie tej czynnosci kilkakrotnie wtgczy¢
| wytgczyC sekcje szerokosci (7), przetaczac rowniez dysze
krawedziowe (8), jesli sg zamontowane.
11. Aby uzyskac lepszy efekt czyszczenia, podczas wypryskiwania
mozna w razie potrzeby recznie zwiekszy¢ cisnienie oprysku.
W tym celu wytgczy¢ automatyczng regulacje dawki i zwigkszy¢
cisnienie (9).
W celu przeprowadzenia mycia intensywnego powtorzy¢ kroki od 1
do 10 fgcznie trzy razy.
12.Spuscic¢ ostateczne resztki (10).
13. Oczyscic filtr ssgcy i cisnieniowy (11).

2023 / wersja 01 strona 11



5. Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

Mycie z pakietem Comfort
Jesli maszyna wyposazona jest w pakiet Comfort, postepowac
zgodnie z tymi instrukcjami, aby przeprowadzi¢ szybkie mycie.

1.

Napedzac¢ pompe.

2. Zwrdci¢ uwage, aby zawor cisnieniowy ustawiony byt w pozycji

,Oprysk” (1).
Uruchomi¢ mycie (2)
* Mieszadto gtéwne i dodatkowe zostanie przeptukane,
a ukfad mycia wnetrza zbiornika wtgczony.
* Przy stanie napetnienia zbiornika 4% mycie zostanie
zakonczone automatycznie.
Wypryskac¢ wode do mycia, aby z dysz zaczeto wydostawacd sie
powietrze. W trakcie tej czynnosci kilkakrotnie wtgczyc€ i wytgczy¢
sekcje szerokosci (3), przetgczac réwniez dysze krawedziowe (4),
jesli sg zamontowane.

W celu przeprowadzenia mycia intensywnego powtorzy¢ kroki od 1
do 4 tgcznie trzy razy.

5. Spuscic ostateczne resztki (5).

6. Oczyscic filtr ssgcy i cisnieniowy (6).

Szkolenie serwisowe
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

6. Ustawienia oprogramowania

* (1) Konfigurowanie sekcji szerokosci: ] Test
Profil uZy_tkownika > Konfig_urowanie_ o e « @ G congrgueg mae - oo c O
sterowania dyszami > Konfigurowanie &
wigczania sekcji szerokosci. Tutaj mozna B 4oriing ot 2 -- | wlamh | e --
skonfigurowac dane sekcje szerokosci. s e aion - -- ; I ! --

« (2) Qis’nienie na uwrociu: . _ SS—— ] : _iC : --
Profil uzytkownika > Regulacja dawki. L FuseliEehing : T ;

Tutaj mozna ustawi¢ zgdane cisnienie na BT st ‘ - . e . ..
uwrociu. — - B : ..

« (3) Rampa poczatkowe: ® - -- - —- .

Profil uzytkownika > Regulacja dawki.

Tutaj mozna skonfigurowac ,Rampe

poczgtkowg”. Po wtgczeniu opryskiwacza 4 Test 165

przez wprowadzony czas ruszania do — 7 e

ChW|I| Os|agn|ec|a Wprowadzonej Af:::'?:Zfements start up ramp &« -
predkosci ruszania dozowana jest e coart eens --
zwiekszona ilosc. =

nnnnnnn

\%:]
Bl
B
H
-
o
B o
B
®
-
o
-
-
3
0
@
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

6. Ustawienia oprogramowania

AmaSelect 4l Test

(1) W punkcie Prqfil uzytkownika > _ Tl s g
Konfigurowanie sterowania dyszami >
Konfigurowanie korpusu dysz
standardowych nalezy okresli¢

dll Test1 196
- S
gy amziaomns, e &

>4 H-

. . 018 ﬁzK I Noz. type Fox '
wyposazenie korpusu dysz standardowych. o L] —@ o - L .
(2) Dla kazdej dostepnej dyszy wprowadza sie [ 4] FAH ver o P -.
wielkos¢ dyszy i zakres cisnienia. Zakres Bt @ 5 B -
ci$nienia nalezy indywidualnie ustawi¢ s S orels e S0 e -.

w celu automatycznego przetgczania
miedzy dyszami bgdz kombinacjami dysz.
Aby ustawiC charakterystyke przetagczania,
w pierwszej kolejnosci nalezy rozwazyc,
ktéra kombinacja dysz bedzie stosowana.
Nastepnie nalezy zwroci¢ uwage na
prawidtowg kolejnos¢ wielkosci dysz.

(3) W punkcie Profil uzytkownika >
Konfigurowanie sterowania dyszami >
Konfigurowanie automatycznego wyboru
dysz nalezy nastepnie wybra¢ kombinacje
dysz.

HEEEN -
I

Kombinacja dysz Obstuga

1+2 Dysza 1 < dyszy 2

3+4 Dysza 4 < dyszy 3

2023 / wersja 01 strona 14



6. Ustawienia oprogramowania

Szkolenie serwisowe

DistanceControl dl Test
Profil uzytkownika > Konfigurowanie reakcji belki (1)
polowe SR - st
1. Wysokosé robocza: przed rozpoczeciem pracy < ARAARZA
ustawi¢ belke polowg na zgdang wysokos¢ L aut oo -- ==
| zapisaC ustawienie przyciskiem funkcyjnym (1). AYS ?
2. Podnoszenie belki polowej na uwrociu: ustawic L nutomatic 11t
zgdang wysokosc¢ belki polowej na uwrociu mo jalustmEnt whe -- 3)
i zapisaé ustawienie przyciskiem funkcyjnym (2). e
3. Tryb: skiadanie Profi 1 (przechylanie) lub sktadanie LT e . L
Profi 2 (dostawianie) (3). ) e reesten
4. Czujniki odlegtosci_w razie potrzeby mogg zostac TF o putemarie
dezaktywowane. W przypadku DistanceControl () =t headland
odbywa sie to poprzez odtgczenie czujnikow. Moze e, A
to by¢ wymagane na przyktad w przypadku M Node
zmniejszonej szerokosci roboczej, jesli czujnik
zwrocony jest w kierunku sciezki technologiczne;j
lub w razie awarii czujnika.
(3)
Tryb przechylania -
—
e e — EETE—
N4
Ll Ll Bend in
Tryb dostawiania ¢ /
C—rr 1 IW
strona 15
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

7. Przygotowanie Task Controller od strony maszyny

* Terminal: funkcjami Task Controller steruje
sie przez terminal. Terminal musi zostac
odpowiednio przygotowany. Blizsze
informacje podane sg w instrukcji obstugi
danego terminala.

* (1,2) Czas wiaczenia i wytaczenia: Profil
uzytkownika > ISOBUS. Te czasy okreslajg
opoznienie od chwili wydania przez
terminal polecenia wtgczenia lub
wytgczenia sekcji szerokosci do chwili
faktycznego wykonania tego polecenia 0 Te1
przez maszyne. Btedne ustawienia mogag

prowadzié¢ do powstawania naktadek lub ”3‘"’“ gggg
Iuk g e
* (3) Task Controller: Profil uzytkownika > """""""
ISOBUS. W punkcie Dokumentacja istnieje B i, i
mozliwos¢ wyboru ,Wewnetrzna maszyny” R s T
lub ,Task Controller”.
* (4) Karty aplikacyjne/zlecenia: symbol
,1C” w menu Praca i menu Pole oznacza, 7
ze zadane wartosci oprysku maszyna

aplikacyjna lub zlecenie).

otrzymuje od Task Controller (karta =
=

B
8
(2]
|
1

He:»Hj HEEREE
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Aplikacja SmartLearning

Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje
filmy szkoleniowe w zakresie obstugi
maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe

w razie potrzeby pobiera sie na smartfon,
dzieki czemu sg one dostepne offline.
Wystarczy wybra¢ zgdang maszyne, ktorej
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do
obejrzenia.

Postfach 51

Portal informacyjny

W naszym portalu informacyjnym
bezptatnie udostepniamy rozmaite
dokumenty do wgladu i pobrania. Mogg to
by¢ materiaty techniczne i reklamowe

w wersji elektronicznej, a takze filmy i tgcza
internetowe oraz dane kontaktowe.
Informacje mozna otrzymywac drogg
pocztowg oraz istnieje mozliwos¢

~ prenumeraty opublikowanych dokumentow
z roznych kategorii.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG o
- D-49202 Hasbergen-Gaste

tel. +49 (0)5405 501-0 - faks: +49 (0)5405 501-147

oo 1 www.amazone.de - www.amazone.at - e-mail: amazone@amazone.de

MG7725
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