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1. Wskazowki ogolne

* Korzystanie z niniejszych materiatow zaktada wczesniejsze
przeczytanie ze zrozumieniem instrukcji obstugi maszyny.
Odpowiednie dokumenty przedstawione sg z lewej strony.

» Dlatego istnieje koniecznos¢ zapoznania sie z dalszymi
informacjami podanymi w instrukcji obstugi. Instrukcja obstugi
musi by¢ zawsze dostepna w czasie wykonywania prac
opisanych w materiatach poglgdowych dotyczgcych
rozpoczecia sezonu UF02.

* Publikacja ,,Materiaty pogladowe dotyczace rozpoczecia
sezonu UF 02 ISOBUS CP” petni role podrecznika
pomagajgcego uzytkownikowi w przeprowadzeniu kontroli
maszyny przed nowym sezonem lub ponownym jej
uruchomieniu. llustracje i zrzuty ekranu zamieszczone
w niniejszej publikacji odnoszg sie do rocznika modelowego
2021 i wersji oprogramowania NW242-F i obowigzujg tylko
w przypadku tego rocznika i tej wersji. Maszyna z innego
rocznika modelowego i/lub z inng wersjg oprogramowania
moze sie roznic¢ od ilustracji i zrzutow ekranu.
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Szkolenie serwisowe

Operating Instructions

AMAZONE
ISOBUS software
Field sprayer
UF 02/ UX01/ Pantera

Operating Manual

AMAZONE

UF1002 UF 1302
UF1602 UF 2002

Mounted field sprayer with Comfort Package CP
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Szkolenie serwisowe

2. Strona startowa oprogramowania maszyny

* Menu gtdéwne dzieli sie na menu Pole I menu Ustawienia

* Miedzy menu przechodzi sie, klikajgc jeden z zaznaczonych
przyciskow.

« Z menu Pole mozna przechodzi¢ do podmenu Praca,
Dokumentacja, Napetnianie, Czyszczenie i Mieszanie.
Ponadto tutaj istnieje mozliwos¢ wprowadzania zgdanej
dawki oprysku w I/ha.

« Z menu Ustawienia mozna przechodzi¢ do podmenu
Maszyna, Profil i Info.

(L) ()0
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Szkolenie serwisowe

3. Menu Praca oprogramowania maszyny
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(1) Wyswietlacz wielofunkcyjny, mozliwo$¢ dowolnej konfiguracji, patrz (21) Jednostronne dostawianie belki polowej z lewej/prawej strony *
informacje w instrukcji obstugi (22) Jednostronne odsuwanie belki polowej z lewej/prawej strony *
(2)  Wskazanie fgcznego stanu napetnienia (23) Wiaczanie/wytgczanie automatyki prowadzenia belki polowej DistanceControl *
(3) Stan FlowControl+ * (24) Zwiegkszanie wysokosci oprysku
(4) Dawka oprysku (25) Zwiekszanie/zmniejszanie dawki oprysku
(5) Wartos¢ procentowa dawki oprysku (26) Przywracanie wartosci procentowej dawki oprysku do 100%
(6)  cisnienie oprysku (27) Wigczanie/wytgczanie oprysku
(7)  Stan kontroli sekcji (28) Wigczanie/wytgczanie automatyki regulacji dawki
(8)  Stan sekcji szerokosci (29) Wigczanie kontroli sekcji
(9) Wskazanie stanu belki polowej (30) Wylgczanie sekcji szerokosci
(10) Stan dysz krawedziowych * (31) Wigczanie sekcji szerokosci
(11) Stan os$wietlenia belki polowej * (32) Wylaczanie/wtaczanie dysz koncowych *
(12) Stan pompy wody ptuczacej * (33) Wiaczanie/wytgczanie dysz granicznych *
(13) Odbicie lustrzane regulacji nachylenia (34) Wiaczanie/wytaczanie dysz dodatkowych *
(14) Odblokowywanie/blokowanie belki polowe;j (35) Wiaczanie/wytgczanie pompy wody ptuczacej *
(15) Obustronne skfadanie/rozktadanie belki polowe;j (36) Wigczanie funkcji automatycznych, z mozliwoscig dowolnej konfiguracji
(16) Podnoszenie / opuszczanie belki polowej (37) Wigczanie/wytgczanie automatyki FlowControl+ *
(17) Przechylanie belki polowej w prawo/lewo (38) Zatrzymywanie przepompowywania FlowControl+ *
(18) Obustronne dostawianie/odsuwanie belki polowej (39) Pompowanie do przodu FlowControl+ *
(19) Jednostronne sktadanie belki polowej z lewej/prawej strony * (40) Pompowanie do tytu FlowControl+ * . . .
(20) Jednostronne rozktadanie belki polowej z lewej/prawej strony * *przyciski funkcyjne zalezq od wyposazenia
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

4. Przygotowanie do pracy

Warunki dotyczace ciggnika do UF02

Wariant Moc silnika ciggnika
UF 1002 Od 55 kW (75 KM)
UF 1302 Od 66 kW (90 KM)
UF 1602 Od 90 kW (125 KM)
UF 2002 Od 110 kW (150 KM)

*  Wydajnos¢ pompy ciagnika: sktadanie belki polowej Profi 25 I/min

Sprzeganie maszyny: w przypadku gdy ciggnik bedzie po raz pierwszy sprzegany z opryskiwaczem zawieszanym, koniecznie
przestrzegac tresci rozdziatu 8 z instrukcji obstugi maszyny.

Aby sprzegna¢ opryskiwacz za pomocg zestawu szybkiego agregatowania, dzwignia podczas dojezdzania musi by¢ ustawiona

w uniesionej pozyciji (1). W razie potrzeby ustawi¢ dlugosc¢ tacznika gérnego, aby zestaw szybkiego agregatowania mogt sie
zablokowac.

Pobra¢ maszyne za pomocg dolnych dzwigni zaczepu i poditgczyc¢ tgcznik goérny, zabezpieczyé maszyne. Ztozy¢ kotka
postojowe/wspornik postojowy. Pobra¢ ISOBUS, os$wietlenie, hydraulike, watek przekaznikowy, przewody elastyczne (przedni
zbiornik) z pozycji parkowania (2) i podtgczy¢. Ustawi¢ maszyne w poziomie (3). Zwraca¢ uwage na balast i wymiary zestawu
maszyn (UF + FT). W zaleznosci od przepiséw kodeksu drogowego korzystaé z kamer przednich bgdz z pomocy osoby kierujace;j
ruchem podczas jazdy drogowe;.
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Przytacza: w zaleznosci od wyposazenia maszyny wymagane sa nastepujace przytacza:

Naped hydrauliczny pompy + 50 I/min

1x bezcisnieniowy powrot T (maks. 5 bar)
1x przewdd cisnieniowy P (maks. 210 bar)
1x przewdd sterujgcy Load-Sensing

Lub: 3x dwukierunkowe: regulacja wysokosci, sktadanie belki polowej i regulacja nachylenia
Lub: 2x dwukierunkowe: regulacja wysokosci, regulacja nachylenia
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

5. Wskazdéwki dotyczace postepowania przy pracy

Napetnianie

Napetnianie przez zasysanie zbiornika cieczy
roboczej:

(1) Napedzac pompe.

(2) Wybrac napetnianie przez zasysanie na
TwinTerminal i wprowadzi¢ zadany stan
napetnienia.

(3) Przetaczy¢ zawdr cisnieniowy w pozycje
,Napetnianie zbiornika cieczy roboczej”.

(4) Przetgczy¢ zawor przetgczajgcy inzektora
w pozycje ,Zwiekszanie wydajnosci
napetniania przez inzektor”.

Napetnianie cisnieniowe zbiornika cieczy

roboczej (opcja):

(5) Wybrac¢ napetnianie cisnieniowe na
TwinTerminal i wprowadzi¢ zadany stan
napetnienia. **

(6) Przetgczy¢ zawor przetgczajgcy napetniania
ciSnieniowego w pozycje ,Napetnianie zbiornika
cieczy roboczej".

Pozycja pozostatych zaworéw na panelu

sterowania nie odgrywa zadnej roli w napetnianiu

ciSnieniowym.

(7) Przestrzega¢ wskazéwek podanych na
TwinTerminal, aby odcigzyé waz cisnieniowy. **

** Tylko z elektrycznym zatrzymywaniem

napetniania!l
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

5. Wskazdéwki dotyczace postepowania przy pracy

Zbiornik wyptukiwania

Zbiornik wyptukiwania moze by¢ zasilany przez:

*  przylgcze ssace

*  przylgcze cisnieniowe (opcja)

wodg (1).

Przy zbiorniku wyptukiwania wigczane moga by¢ nastepujace funkcje:

1. Pistolet natryskowy do mycia zbiornika wyptukiwania (2)

2. Dysza mieszajgca do wptukiwania proszkéw lub granulatow (3)

3. Uktad mycia kanistrow (4)

4. Przewdd pierscieniowy do rozpuszczania oraz wptukiwania srodkéw
ochrony roslin (5)

Zasilanie przez przylacze ssace:

1. Uruchomi¢ napetnianie przez zasysanie zbiornika cieczy roboczej (6)

2. Ustawi¢ zawor ci$nieniowy w pozycji ,+” (7)

3. W razie potrzeby aktywowaé zawory na zbiorniku wyptukiwania
(2-5)

4. Aby oproznic zbiornik wyptukiwania przez zasysanie, ustawi¢ zawor
przetgczajgcy inzektora w pozycji ,Odsysanie ze zbiornika wyptukiwania” (8)

5. Aby zwiekszy¢ cisnienie przy zbiorniku wyptukiwania, na przyktad w celu
mycia kanistrow, ustawi¢ zawor cisnieniowy w pozycji ,Zasilanie zbiornika
wyptukiwania”. Uwaga! Zawartos¢ zbiornika wyptukiwania nie jest tutaj do
konca odsysana (9)

Zasilanie przez przylacze cisnieniowe:

Uruchomié napetnianie cisnieniowe

Zasilanie napetniania ci$nieniowego (1)

Zawor cisnieniowy w pozycji ,+ (7)

Napedza¢ pompe

Oproézni¢ zbiornik wyptukiwania przez zasysanie (8)

Aby uzyskaé wyzsze cisnienie, np. w celu mycia kanistréw, zatrzymac

napetnianie cisnieniowe

IR
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

5. Wskazdéwki dotyczace postepowania przy pracy

Po napetnieniu opryskiwacza

i wptukaniu srodkéw ochrony roslin
zawor cisnieniowy musi zostaé
przestawiony w pozycje ,,Oprysk”. (1)

Mieszanie

Automatyczna regulacja mieszadta
zalezna od stanu napetnienia:

W przypadku pakietu Comfort zgdany
stopien mieszadta mozna ustawi¢ na
TwinTerminal (2) lub terminalu
obstugowym (3) (menu Pole/Mieszanie).
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

5. Wskazdéwki dotyczace postepowania przy pracy

Ustawianie belki polowej w pozycji roboczej

(1) Unie$c¢ belke polowa.

(2) Za pomoca sktadania Profi 2 odsung¢ belke polowg catkowicie z obu stron.
(3) Roztozy¢ belke polowg na zgdang szeroko$¢ roboczg.

(4) Po catkowitym roztozeniu belki polowej belke mozna odblokowac.

(5)

(6)

(7)

Ustawi¢ zgdang wysokosc¢ oprysku.
Zapisac¢ wysokos¢ oprysku. *
Wigczy¢ automatyke prowadzenia belki polowej. Belka polowa musi by¢ catkowicie roztozona
i odblokowana! *
* Tylko z opcjonalnym prowadzeniem belki polowej DistanceControl.

Oprysk
1. Standardowo aktywowana jest automatyczna regulacja dawki (11). Z prawej strony zbiornika
cieczy roboczej wyswietlane sg informacje dotyczgce aplikacji (8).
2. Zafgczyc¢ gtdbwny wigcznik sekcji szerokosci (10).
3. Wigczyc¢ kontrole sekcji (12). Aby méc aktywowac te funkcje, spetnione muszg byc
nastepujgce warunki:
» Kontrola sekcji terminala (Task Controller) aktywowana
* Maszyna bez usterek
« Belki polowe w pozycji roboczej
W zaleznosci od ustawienia przycisk funkcyjny (12) w menu maszyny moze by¢ niewidoczny, lecz
pojawi sie w widoku GPS. Blizsze informacje dotyczgce ustawien kontroli sekcji podane sg
w instrukcji obstugi oprogramowania maszyny i terminala.
4. Na podstawie symbolu (9) mozna stwierdzi¢ stan kontroli sekcji:
» Szary X: kontrola sekcji jest nieaktywna w maszynie i terminalu
«  Symbol migajgcy na kolorowo: kontrola sekcji jest aktywna w terminalu, ale nieaktywna
W maszynie
» Kolorowy, niemigajgcy symbol: kontrola sekcji jest aktywna w maszynie i terminalu
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

5. Wskazéwki dotyczace postepowania prz-

Czyszczenie

Programy mycia:

W menu Mycie dostepne sg rozne programy
mycia.

(1) Nalezy pamietac, ze zawor cisnieniowy
podczas uruchamiania programu mycia musi
pozostac ustawiony w pozyciji ,,Oprysk”!

(2) Funkcja mycia intensywnego przeznaczona
jest do mycia przed krytyczng zmiang
preparatu.

(3) Szybkie mycie przeznaczone jest do
codziennego czyszczenia opryskiwacza.

(4) Jest ono zalecane w celu przeptukania belki
polowej przed przerwg w pracy. Nalezy
okresli¢, czy ciecz robocza zostanie
wypryskana, czy tez odprowadzona
z powrotem do zbiornika. Po zakohczeniu
ptukania najpierw wytgczy¢ naped pompy,

a nastepnie wyjs¢ z menu ,Ptukanie belki
polowej”.

(5) W trakcie wykonywania programu mycia
w razie potrzeby wigczycC i wytgczy¢ dysze
krawedziowe.

(6) Aby uzyskac lepszy efekt czyszczenia,
podczas wypryskiwania mozna w razie
potrzeby recznie zwiekszy¢ cisnienie oprysku.
W tym celu wytgczy¢ automatyczng regulacje

.. . y sy . c: :
dawki i zwiekszy€ cisnienie. AN M

5
—
WA ANM
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

6. Ustawienia oprogramowania

* (1) Konfigurowanie sekcji szerokosci:
menu Ustawienia > Profil > Wigczanie
sekcji szerokosci. Tutaj mozna
skonfigurowaé dane sekcje szerokosci.

* (2) Cisnienie na uwrociu: menu
Ustawienia > Profil > Regulacja dawki
Tutaj mozna ustawi¢ zgdane cisnienie na
UwWrociu.

* (3) Rampa poczatkowa: menu Ustawienia
> Profil > Regulacja dawki. Tutaj mozna
skonfigurowa¢ ,Rampe poczatkowg”. Po
wigczeniu opryskiwacza przez
wprowadzony czas ruszania do chwili
osiggniecia wprowadzonej predkosci
ruszania dozowana jest zwiekszona ilosc¢.

« (4) Konfigurowanie wysokosci roboczej
I wysokosci ha uwrociu: menu
Ustawienia > Profil > Reakcja belki
polowe]. Tutaj mozna ustawi¢ wysokos¢
roboczg w cm oraz wysokos¢ na uwrociu
w krokach: wyt., mato, srednio, silnie
i maksymalnie. |

BOOM BEHAVUIOUR

Working height

Lifting headland
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AMAZONE Szkolenie serwisowe

7. Przygotowanie Task Controller od strony maszyny

« Terminal: funkcjami Task Controller steruje
sie przez terminal. Terminal musi zostac
odpowiednio przygotowany. Blizsze
informacje podane sg w instrukcji obstugi
danego terminala.

« (1) Task Controller: menu Ustawienia >
Profil > ISOBUS. W punkcie Dokumentacja
istnieje mozliwos¢ wyboru ,Wewnetrzna
maszyny” lub ,Task Controller”.

« (2,3) Karty aplikacyjne/zlecenia: symbol
,1C” w menu Praca i menu Pole oznacza,
ze zadane wartosci oprysku maszyna
otrzymuje od Task Controller (karta
aplikacyjna lub zlecenie).

03:14
e
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AMAZONE

Aplikacja SmartLearning

Aplikacja SmartLearning AMAZONE oferuje
filmy szkoleniowe w zakresie obstugi
maszyn Amazone. Filmy szkoleniowe

w razie potrzeby pobiera sie na smartfon,
dzieki czemu sg one dostepne offline.
Wystarczy wybra¢ zgdang maszyne, ktorej
dotyczy¢ ma film szkoleniowy do
obejrzenia.

Postfach 51

Portal informacyjny

W naszym portalu informacyjnym
bezptatnie udostepniamy rozmaite
dokumenty do wgladu i pobrania. Mogg to
by¢ materiaty techniczne i reklamowe

w wersji elektronicznej, a takze filmy i tgcza
internetowe oraz dane kontaktowe.
Informacje mozna otrzymywac drogg
pocztowg oraz istnieje mozliwos¢

~ prenumeraty opublikowanych dokumentow
z roznych kategorii.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG o
- D-49202 Hasbergen-Gaste

tel. +49 (0)5405 501-0 - faks: +49 (0)5405 501-147

oo 1 www.amazone.de - www.amazone.at - e-mail: amazone@amazone.de
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