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1 | K tomuto navodu k obsluze

K tomuto navodu k obsluze

1.1 Vyznam navodu k obsluze

Navod k obsluze je dilezity dokument a je soucasti
stroje. Je uréen pro uzivatele a obsahuje udaje
souvisejici s bezpecénosti. Jen postupy uvedené v
navodu k obsluze jsou bezpecné. Pokud se nebudete
fidit navodem k obsluze, maze dojit k t€zkému
zranéni nebo usmrceni osob.

1. Pfed prvnim pouzitim stroje si dukladné prectéte
kapitolu o bezpecnosti a fidte se ji.

2. Pred zahdjenim prace si dale prectéte prislusné
odstavce navodu k obsluze a postupujte podle
nich.

3. Navod k obsluze si ulozte na dostupném misté.

4. Navod k obsluze predejte nasledujicimu uzivateli.

1.2 Pouzita vyobrazeni

1.2.1 Vystrazné pokyny a signalni slova

Vystrazné pokyny jsou oznaceny svislym pruhem
s trojuhelnikovym bezpec¢nostnim symbolem a
signdlnim slovem. Signalni slova "NEBEZPECI",
"VAROVANI" nebo "POZOR" popisuiji zavaznost
hroziciho ohroZeni a maji nasledujici vyznamy:

NEBEZPECI

» Oznacuje bezprostfedni ohrozeni

zranéni, jako je ztrata casti téla nebo smrt.
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1| K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

VAROVANI
» Oznacuje mozné ohrozeni se stfedné

zranéni nebo smrti.

POZOR
P Oznaduje ohrozeni s malym rizikem

lehkého nebo stiedné tézkého télesného
zranéni.

1.2.2 DalSi upozornéni

: <13 DULEZITE

P Oznaduje riziko poskozeni stroje.

./ EKOLOGICKE UPOZORNENi

P Oznaduje riziko poskozeni Zivotniho
prostredi.

UPOZORNENI

Oznacuje tipy k pouziti a informace k optimalnimu
pouzivani.

1.2.3 Pokyny k jednani

Cislované pokyny k jednani

Jednani, ktera musi byt provedena v urcitém poradi,
jsou uvedena jako Cislované pokyny k jednani.
Stanovené poradi jednani se musi dodrzet.

Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

1.2.3.1 Pokyny k jednani a reakce

Reakce na pokyny k jednani jsou oznacené Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

=» Reakce stroje na pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednéani 2

1.2.3.2 Alternativni pokyny k jednani

Alternativni pokyny k jednani jsou uvedeny slovem
‘nebo”.

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1
nebo
alternativni pokyn k jednani

2. Pokyn k jednani 2

Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim

Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim nejsou
Cislované, ale jsou oznacené Sipkou.

Pfiklad:

» Pokyn k jednani

Pokyny k jednani bez poradi

Pokyny k jednani, kterd nemusi byt provedena v

urcitém stanoveném pofadi, jsou zobrazeny ve formé

seznamu se Sipkami.
Priklad:

» Pokyn k jednani
» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani
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1| K tomuto navodu k obsluze
DalSi platné dokumenty

1.2.4 Vyéty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako
seznam s jednotlivymi body vyctu.

Priklad:

e Bod1
e Bod2

1.2.5 Cisla pozic na obrazcich

Oramované Cislo v textu, napfiklad |I| odkazuje na
¢islo pozice na vedlejsim obrazku.

1.3 DalSi platné dokumenty

V pfiloze se nachazi seznam souc¢asné platnych
dokumentd.

1.4 Vas nazor je dualezity

Vazena ¢tenarko, vazeny ¢tendfi, nase navody
k obsluze jsou pravidelné aktualizovany. Vase navrhy
na zlepSeni nam pomohou vytvofit navod k obsluze,

nam své navrhy dopisem, faxem nebo e-mailem.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de

MG7142-CS-l1 | C.1 | 24.03.2022




2 | Prehled funkci

Prehled funkci

Ple¢ky Schmotzer se ovladaji pomoci softwaru
ISOBUS. Software ISOBUS Ize zobrazovat a ovladat
prostfednictvim ovladaciho terminalu.

Software ISOBUS obsahuje nasledujici funkce:

Monitorovani parametra stroje
Aktivovani a deaktivovani paralelogramu
Automatické a ruéni spinani sekci
Provedeni nastaveni

Sprava profilt stroje

Sprava uzivatelskych profild

Sprava dokumentace

Zjisténi informaci
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3 | Prehled hlavni nabidky

Piehled hlavni nabidky

Hlavni menu se ¢leni na menu pole a menu
nastaveni.

Menu pole

Nastaveni

a

MENU POLE

]
| Dokumentace
s

Prace

O Profil 1

Iﬂt[ Stroj

Servis

Iﬂh: Pleci sada 1

NASTAVENI

@ Ukazatel

:,Dm Pas. postf.
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4 | Pracovni menu

Pracovni menu

4.1 Piehled pracovniho menu

|I| Multifunkéni displej |E| Indikace pro stav a polohu paralelogram0
|Z| Indikace pro stav pracovni polohy @ Stavovy fadek

@ Indikace pro stav skladani Panel tlacitek

E Indikace pro stav stroje

4.2 Indikace pro stav pracovni polohy

V pracovnim menu je pomoci Sipky zobrazeno, zda je
stroj zvednuty nebo spustény.
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4 | Pracovni menu
Indikace pro stav skladani

Kdyz ¢erna Sipka sméfuje nahoru, je stroj zvednuty.

Kdyz Cerna Sipka sméfuje dold, je stroj spustény.

4.3 Indikace pro stav skladani

V pracovnim menu je pomoci stylizované tazné listy
zobrazeno, zda je stroj slozeny nebo rozlozeny.

0.0 knsh |g 0.00 ha

IC %

K=
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B
K
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B
K
|
B
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e
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4 | Pracovni menu
Indikace pro stav stroje

KdyzZ se zobrazuje sloZena tazna lista, jsou vylozniky % 0.0 knsh |ﬂ 0.00 ha
slozené a opérna kola zvednuta. —
" = 0 =
e ]
Kdyz se zobrazuje rozloZzena tazna lita, jsou Fale) 0 0 kmsh |g 0 00 ha
vylozniky rozloZzené a opérna kola spusténa. —
— 0 n

4.4 Indikace pro stav stroje

V pracovnim menu se Sedou a modrou barvou
zobrazuje, zda je stroj vypnuty nebo zapnuty.
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4 | Pracovni menu
Indikace pro stav a polohu paralelogramii

| s
v . v dekbd, e v ,

Kdyz se stroj zapne tlacitkem ... , zméni se
barva tazné listy z Sedé na modrou. Zapnuti zpusobi,
Ze se vSechny aktivované paralelogramy presunou
z prepravni do pracovni polohy a jim pfifazené
obdélniky na displeji zméni barvu ze Sedé na
zelenou.

P e
Kdyz se stroj vypne tlacitkem “;;,D:“, zmeéni se
barva tazné listy z modré na Sedou. Vypnuti zpusobi,
Ze se v8echny aktivované paralelogramy pfesunou
z pracovni do prepravni polohy a jim pfifazené
obdélniky na displeji zméni barvu ze zelené na
Sedou.

0.00 ha

0.0 kmsh |ﬂ

IC %

K=
e
B
K
K
B
K
|
B

4.5 Indikace pro stav a polohu paralelogram

V pracovnim menu se zobrazuje, zda je paralelogram
aktivovany nebo deaktivovany a zda je paralelogram
zvednuty nebo spustény.

10
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4 | Pracovni menu
Indikace pro stav a polohu paralelogrami

Jak pfi vypnuté, tak pfi zapnuté funkci Section Control
se aktivované paralelogramy, které byly uvedeny do
pracovni polohy, zobrazuji s oranzovymi symboly
spusténych paralelogram( a zelené vyplnénymi
obdélniky.

Pfi vypnuté funkci Section Control se aktivované
paralelogramy a paralelogramy uvedené do pfepravni
polohy vypnutim stroje zobrazuji s ¢ernymi symboly
zvednutych paralelogram( a $edé vyplnénymi
obdélniky.

0.00 ha

2o
=

0.0 kmsh |ﬂ

y
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4 | Pracovni menu
Indikace pro stav a polohu paralelogramii

P¥i zapnuté funkci Section Control se aktivované
paralelogramy a paralelogramy uvedené do pfepravni
polohy funkci Section Control zobrazuji s Eernymi
symboly zvednutych paralelogramu a ¢erné
vyplnénymi obdéiniky.

Pfi vypnuté funkci Section Control se deaktivované
paralelogramy a tudiz paralelogramy, které se
nachazi v prepravni poloze, zobrazuji rovnéz s
¢ernymi symboly zvednutych paralelogramt a ¢erné
vyplnénymi obdélniky.

0.0 knsh |g 0.03 ha

IC %

[C|r%

12
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4 | Pracovni menu
Stavovy radek

P¥i zapnuté funkci Section Control se deaktivované

paralelogramy a tudiz paralelogramy, které se
nachazi v prepravni poloze, zobrazuji rovnéz

s ¢ernymi symboly zvednutych paralelogramt a
¢ervené vyplnénymi obdélniky.

4.6 Stavovy radek

Na stavovém Fadku se zobrazuje, zda je funkce
Section Control vypnuta nebo zapnuta.

|I| Funkce Section Control vypnuta

|Z| Funkce Section Control zapnuta

4.7 Funkce na panelu tlacitek

D 2z il I =
m m I
' il I
J ON/OFF +
Aktivace
Zo&t Prochazeni nékolika | Vypnuti a zapnuti Zapnuti a vypnuti deaktivovanych
pe strankami menu. Section Control. stroje. paralelogramu
Zprava doleva.
p— \\y
e ____ R
”
+ —_— D

Deaktivace aktivovanych
paralelogramd zleva
doprava.

Aktivace deaktivovanych
paralelogram0 zleva
doprava.

Deaktivace aktivovanych
paralelogramu zprava
doleva.

Ruéni pfepinani indikace
z denniho rezimu do
noc¢niho rezimu a naopak.
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4 | Pracovni menu

Funkce na panelu tlacitek

Ny

0

Adr.

—

Sprava profilu stroje a
dokumentace.

Prochazeni v panelu
tlacitek.

Smazani vSech hlaseni v
chybové paméti.

Aktualizace seznamu

stanic ISOBUS.

14
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5 | Zakladni obsluha

Zakladni obsluha

5.1 Piepinani mezi menu pole a nastaveni

» K prepnuti do menu pole
zvolte m

nebo

k prepnuti do nastaveni

zvolte .

5.2 Prechod do predchoziho menu

» Na panelu tladitek zvolte )

Tﬂr[ Stroj

Servis

Tﬂ.t[ Pleci sada 1

o

NASTAVENI

@ Ukazatel

—i= Pas. postf.

5.3 Prochazeni menu a panelem tlacitek

» K prochdzeni menu v nastavenich

zvolte .

» K prochdzeni panelem tlacitek

zvolte .

MG7142-CS-Il | C.1 | 24.03.2022
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6 | Provedeni nastaveni

Provedeni nastaveni

6.1 Nastaveni zdroje signalu rychlosti

6.1.1 Pouziti signalu rychlosti ISOBUS

K Fizeni stroje je zapotiebi signal rychlosti. K tomuto

Ucelu Ize pouzit signal rychlosti, ktery je zjiStovan

snimaci v traktoru a stroji zpfistupnén prostfednictvim

sbérnice ISOBUS.
1. 'V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte "Rychlost".

Zobrazuiji se jen existujici zdroje. Pokud napfiklad
neni k dispozici rychlost z ,radaru (traktor)”, tato
moznost vybéru se také nenabizi.

2. \Vyberte v &asti “Zdroj" "Radar (traktor)", "Kolo
(traktor)" nebo "Satelit (NMEA2000)".

UPOZORNENI

Nepresné zdroje signdlu rychlosti vedou k
chybnému fizeni.

3. Zkontrolujte pfesnost pouzitého zdroje signalu
rychlosti.

Zdroj

e

RYCHLOST

Kolo (traktor)

6.2 Konfigurace snimace pracovni polohy

6.2.1 Konfigurace digitalniho snimace pracovni polohy

Pomoci snimace pracovni polohy se urcuje, zda je
stroj v pracovni poloze. Kdyz je stroj v pracovni

16
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6 | Provedeni nastaveni
Konfigurace snimace pracovni polohy

poloze, je prace dokumentovana a pleci agregaty
jsou uvolnéné. Kdyz je stroj vyveden z pracovni
polohy, dokumentace se zastavi a pleci jednotky se
zablokuji.

1. 'V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte "Pracovni
poloha".

2. Pod "Zdroj" zvolte "Digitalni vyska zdvihu
ISOBUS".

Synchronni pracovni poloha !

Zdroj

PRACOVNI POLOHA

Vyska zdv. ISOBUS
digitainé

6.2.2 Konfigurace analogového snimace pracovni polohy

Pomoci snimace pracovni polohy se urcuje, zda je
stroj v pracovni poloze. Kdyz je stroj v pracovni
poloze, je prace dokumentovana a pleci agregaty
jsou uvolnéné. Kdyz je stroj vyveden z pracovni
polohy, dokumentace se zastavi a pleci jednotky se
zablokuji. Pro ur€eni, kdy je stroj v pracovni poloze,
musi byt nau¢eny mezni hodnoty.

MG7142-CS-Il | C.1 | 24.03.2022
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6 | Provedeni nastaveni
Konfigurace ISOBUS

1. 'V menu "Nastaveni" "Stroj" > zvolte "Pracovni
poloha".

Zobrazuji se jen existujici zdroje. Pokud napfiklad
neni k dispozici ,,Vy$ka zdvihu ISOBUS analogové®,
tato moznost volby se také nenabizi.

2. V ¢&asti "Zdroj" vyberte moznost “Snimac (stroj)"
nebo "Vyska zdvihu ISOBUS analogové".

3. Ridte se pokyny na displeji pod "Zauéit mezni
hodnoty".

103
PRACOVNI POLOHA

Zdroj Snimac (stroj)

Uéeni meznich hodnot i QO }

6.3 Konfigurace ISOBUS

6.3.1 Konfigurace tlacitek pro Section Control

Pro Section Control Ize uréit, zda se mize Section
Control zapinat a vypinat v pracovnim menu softwaru
ISOBUS nebo na ovladacim terminalu.

Mozna nastaveni:
e "vmenu GPS"

o Section Control Ize zapinat a vypinat jen pfes

il

ovladaci terminal. Symbol ve stavovém
fadku pracovniho menu je pouze indikace.

e v pracovnim menu"
o Funkci Section Control Ize zapnout a vypnout

v pracovnim menu tlacitkem {é}"ll na panelu

tlacitek nebo symbolem na stavovém
fadku. Section Control Ize navic zapinat a
vypinat pfes ovladaci terminal.

18
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6 | Provedeni nastaveni
Konfigurace ISOBUS

1. V. menu "Nastaveni” zvolte "Stroj" > "ISOBUS".

2. Pod "Prepinani Section Control rué¢né/
automaticky" zvolte pozadovanou pozici. ¢

ISOBUS

Section Control pfepinani

ruc¢ni/automatika st e

Dokumentace ve stroji

Zpétna kompatibilita

Kompenzace pfipojeni .

6.3.2 Nastaveni mista ulozeni dokumentace
Pomoci mista ulozeni se uréuje, zda se dokumentace
uklada do pracovniho pocitace stroje nebo do
ovladaciho terminalu.

1.V menu “Nastaveni” zvolte "Stroj" > "ISOBUS".

2. Pod "Dokumentace" zvolte pozadované misto
ulozeni. ¢

ISOBUS

Section Control pfepinani

. N v menu Prace
rucni/automatika

Dokumentace ve stroji

Zpétna kompatibilita

Kompenzace pfipojeni .
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6 | Provedeni nastaveni
Konfigurace ISOBUS

6.3.3 Zapnuti zpétné kompatibility

Aktivovana zpétna kompatibilita zplisobi, Ze stroj
muze, co se tyce verze ISOBUS, komunikovat i
se starsimi ovlddacimi terminaly a tyto ovladaci
termindly ho spolehlivé rozpoznaiji.

1. 'V menu "Nastaveni” zvolte "Stroj" > "ISOBUS".
2. KdyZ stroj neni oviddacim termindlem

rozpozndn,
aktivujte "zpétnou kompatibilitu".

6.3.4 Zapnuti kompenzace pripojeni

P¥i praci s funkci Section Control mGze mit mala
Sitka fadku a Spatna pfesnost GPS nezadouci
vliv na to, Ze se krajni paralelogramy neustale

stfidavé zvedaji a spoustéji. Aktivovana kompenzace

pfipojeni zabranuje tomuto kmitani tim, ze spojuji
kazdy ze dvou krajnich paralelogramt se sousednim
paralelogramem.

ISOBUS

Section Control prepinani

. N v menu Prace
rucni/automatika

Dokumentace Ve stroji

Kompenzace pfipojeni

Zpétna kompatibilita .

20
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6 | Provedeni nastaveni
Konfigurace ISOBUS

1. V. menu "Nastaveni” zvolte "Stroj" > "ISOBUS".

2. Pokud pri prdci se strojem dochdzi ke kmitdni
krajnich paralelogramt, ¢
aktivujte "Kompenzaci pripojeni™.
ISOBUS

Section Control piepinani

. N v menu Prace
rucni/automatika

Dokumentace Ve stroji
Zpétna kompatibilita

Kompenzace pfipojeni

6.3.5 Pouziti Section Control

Kdyz je stroj fizen prostfednictvim Section Control,
trva nékolik set milisekund, nez stroj zareaguje. Tato
zpozdéni mohou zpusobit prekryti nebo neobdélané
plochy. Doby spinani kompenzuiji tato zpozdéni pfi
zapinani a vypinani.

Zpozdéni vypnuti Zpozdéni zapnuti

Vypnuti pfi vjezdu na obdélanou plochu Zapnuti pfi vyjezdu z obdélané plochy

(A) Délka prekryti
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Konfigurace ISOBUS

Zpozdéni vypnuti

Zpozdéni zapnuti

Vypnuti pfi vjezdu na obdélanou plochu

Zapnuti pfi vyjezdu z obdélané plochy

EEJB
T—f

jrB_
b

(B) Délka neobdélané plochy

V menu "Nastaveni” zvolte "Stroj" > "ISOBUS".

Pomoci pfejdéte na druhou stranku menu.

Pokud pri vjezdu na obdélanou plochu vzniknou
prekryti,
zvétSete zpozdéni vypnuti

nebo

pokud pri vjezdu na obdélanou plochu vzniknou
neobdélané plochy,

zmensete zpozdéni vypnuti

nebo

pokud pri vyjezdu z obdélané plochy vzniknou
prekryti,

zmenS$ete zpozdéni zapnuti

nebo

pokud pri vyjezdu z obdélané plochy vzniknou

neobdélané plochy,
zvétSete zpozdéni zapnuti.

ISOBUS

400
Zpozdéni zapnuti
ms

200
Zpozdéni vypnuti
ms

22
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Nastaveni indikace

6.4 Nastaveni indikace

6.4.1 Zména multifunkéniho displeje

Na multifunkénim displeji mohou byt v pracovnim
menu zobrazeny 4 rlzné hodnoty. Nasledujici tabulka
obsahuje vSechny dostupné hodnoty.

Hodnota Vysvétleni
Rychlost Aktudlni rychlost v km/h
Plocha Obdélana plochy v hektarech

Pogitadlo vzdalenosti

Ujeta draha v metrech

1. V. menu “Nastaveni” zvolte "Profil" > "Multifunkéni
displej”.

2. Pro zménu zobrazeni
zvolte pozadované zobrazeni.

= Zobrazi se seznam s dostupnymi hodnotami.
3. Ze seznamu vyberte pozadovanou hodnotu.

4. Potvrdte volbu.

%

]

e

MULTIFUNKCNI DISPLEJ

Rychlost

Plocha

6.4.2 Konfigurace obsazeni panelu tlacitek pracovniho menu

Obsazeni panelu tlacitek pracovniho menu je mozné
konfigurovat. K tomuto Ucelu se na levé strané
zobrazi prehled vSech funkci a na pravé strané panel
tlacitek. Jiz pouzité funkce jsou v pfehledu v8ech
funkci zaSkrtnuty oranzove.
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23



6 | Provedeni nastaveni
Nastaveni indikace

1. V menu “Nastaveni" zvolte "Indikace" >
"Obsazeni tlatitek prace”.

2. Z prehledu vSech funkci zvolte pozadovanou
funkci.

OBSAZENI TLACITEK PRACE /II

=» Okolo zvolené funkce se vytvoii erny ramecek. o)

- e
EEE—EE—_:I

T + - +

3. Na panelu tlacgitek prejdéte pomoci na
stranku, na které se ma nachazet obsazované
tlacitko.

4. Zvolte pozadované tlacitko na panelu tlacitek.

= Zvolené tla¢itko se obsadi zvolenou funkci.
5. Obsadte dalSi tlac¢itka

nebo

obsazeni potvrdte pomoci \/

nebo

obsazeni odmitnéte pomoci ><

6.4.3 Prifazeni ovladacich terminalt

Kdyz je pfipojeno nékolik termindld, mohou se pfifadit
termindly pro ovladani stroje, pro dokumentaci a

pro Section Control. Kdyz je pfipojen jen jeden
ovladaci terminal, je tento ovladaci terminal pfifazen
automaticky.
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Nastaveni indikace

1. 'V menu "Nastaveni” zvolte "Indikace" > "Vybér
terminalu”.

2. V ¢&asti "Terminal pro oviadani stroje" a "Termindl

pro dokumentaci a Section Control" zvolte
pozadovany ovladaci termindl ze seznamu.

3. Potvrdte vybér pomoci \/

nebo

odmitnéte vybér pomoci ><

6.4.4 Konfigurace rezimu den/noc

Mezi dennim a no¢nim rezimem lze pfepinat ruéné
nebo se indikace pfepina mezi dennim a no¢nim

rezimem automaticky. Kdyz je aktivované automatické

prepinani, Ize konfigurovat body pfepnuti do denniho
a do no¢niho rezimu.

1. V menu "Nastaveni”
den/noc".

zvolte "Indikace" > "ReZim

2. KdyZ se md mezi dennim a nocnim reZimem
prepinat automaticky,
aktivujte "Automatické prepinani*.

= Zobrazi se nastaveni pro automatické pfepinani.

VYBER TERMINALU

Terminal pro ovladani stroje

01 Amazone

Terminal pro dokumentaci a Section

— Control
=

0“?5' 01 Amazone

REZIM DEN/NOC

Automatické prepinani .
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Nastaveni indikace

Pod "Aktudlni hodnotou" je uveden aktudlni jas okoli v
procentech.

Pod “Bod prepnuti noéniho rezimu" a "Bod pfepnuti
denniho rezimu" zadejte procentualni hodnotu, pfi
jaké aktudlni hodnoté jasu okoli ma probé&hnout
pfepnuti do pfislusného rezimu.

3. KdyZ je dosaZeno jasu okoli, pri némz md dojit k
prepnuti do no¢niho reZimu,
zadejte procentudlni hodnotu pod "Aktudini
hodnota" u "Bodu prepnuti do noéniho rezimu".

4. KdyZ je dosaZeno jasu okoli, pri némz md dojit k
prepnuti do denniho reZimu,
zadejte procentudlni hodnotu pod "Aktudini
hodnota" u "Bodu prepnuti do denniho reZzimu".

REZIM DEN/NOC

Automatické prepinani

52
Bod prepnuti noéniho rezimu %

48
Bod prepnuti denniho rezimu i
Aktualni hodnota 65 %

26
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Sprava profila

7.1 Vytvoreni nového profilu

V profilu jsou ulozena vSechna nastaveni souvisejici
s uzivatelem. Ve stavu pfi dodani je jiz zfizen jeden
profil. Zfizeny profil ma nazev "Profil 1".

1. V. menu pole vlevo dole vyberte tlacitko, které

zobrazuje aktivni profil. ﬂ

MENU POLE

]
| Dokumentace
s

Prace

O Profil 1
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Vytvoreni nového profilu

2. zvolte I .

nebo

vyvolejte existujici profil a zvolte D,_-l

=» Novy profil je vytvofen a aktivovan.

3. Zvolte noveé vytvoreny profil.

4. Zadejte nazev profilu.

5. Potvrdte zadani pomoci \/

=» Novy profil je pojmenovan.

PROFIL 1 71
Profil 1
Pracovni zabér
5.6 L]

PROFIL 1 71
Profil 1 . Profil 2
Pracovni zabér Pracovni zabér
5.6 m 5.6 m

Profil 2

- T

28
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Aktivace profilu

7.2 Aktivace profilu

Kdyz je k dispozici vice nez jeden profil, Ize misto
aktivniho profilu aktivovat jiny profil.

1. 'V menu pole vlevo dole vyberte tlacitko, které
zobrazuje aktivni profil.

2. Zvolte pozadovany profil.

a

MENU POLE

? Dokumentace
| ]

Prace

O profil
[

PROFIL 1 71

Profil 1 Profil 2

Pracovni zabér Pracovni zabér
5.6 m 5.6 m
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Profil prejmenovat

3. Aktivujte profil pomoci \/ I

Profil 2

o ] ] |

7.3 Profil prejmenovat

1. 'V menu pole vlevo dole vyberte tlacitko, které

zobrazuje aktivni profil. Eﬂ

MENU POLE

| Dokumentace
L7

Prace

O profil1
[
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Smazat profil

2. Zvolte pozadovany profil.

3. Zadejte nazev profilu.

4. Potvrdte zadani pomoci \/

7.4 Smazat profil

Smazat Ize jen deaktivované profily. Posledni
aktivovany profil musi byt vzdy k dispozici a nelze ho
smazat.

PROFIL 1 71

Profil 2 .

Pracovni zabér Pracovni zabér
5.6 m 5.6 m

Profil 1

Profil 1

I

MG7142-CS-Il | C.1 | 24.03.2022

31



7 | Sprava profilt
Smazat profil

1. 'V menu pole vlevo dole vyberte tlacitko, které

zobrazuje aktivni profil. ﬂ

MENU POLE

]
| Dokumentace
e

Prace
O profil1
2. Zvolte pozadovany profil.
{o
PROFIL 1 71
Profil 1 Profil 2 .
Pracovni zabér Pracovni zabér
5.6 m 5.6 m
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Smazat profil

3. zvolte a

O
)

Profil 2

o ] ] |

4. Potvrdte smazani pomoci \/ I I

Vymazat profil?
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8 | Sprava a konfigurace profilli stroje

Sprava a konfigurace profilli stroje

8.1 Sprava profila stroje

V profilu stroje jsou uloZzena vSechna nastaveni, ktera
se vztahuji ke konkrétni konfiguraci stroje. Ve stavu
pfi dodani je jiz zfizen jeden profil stroje. Nastaveny
profil stroje se jmenuje "Pleci sada 1". Lze vytvofit
maximalné 4 profily stroje. Po vytvofeni nového
profilu stroje je tfeba jej nakonfigurovat.

1. Pro pristup ke sprdvé profilu stroje

zvolte v menu “Nastaveni” "stroje" > "Profil

stroje”.
g—
2. zvolteg—. Pleci sada 1
3. Chcete-li vytvorit novy profil stroje, s Radky

ZVOIte+ 75.0 cm

Pleci sada 3
nebo
, . , . . . 12 Radk
chcete-li profil stroje aktivovat, prejmenovat Y
45.0 cm

nebo smazat,

vyberte pozadovany profil stroje z pfehledu

a postupuijte analogicky s kapitolou ,,Aktivace
profilu, viz strana 29, ,Pfejmenovani profilu®, viz

STROJE 1 21
Pleci sada 2
10 Radky
S0.0 cm

strana 30, nebo ,Smazani profilu“, viz strana 31.

34
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Konfigurace profilu stroje

8.2 Konfigurace profilu stroje

8.2.1 Nastaveni radku

1. Podle kapitoly ,Sprava profild stroje” aktivujte
profil stroje, pro ktery maji byt fadky nastaveny,
viz strana 34.

"on

2. Zvolte v menu “Nastaveni” "stroje" > "Profil

stroje”.

3. Pod "Pocet fadku" zadejte pocet fadkd.

UPOZORNENI

Pocet fadku je vzdy o jeden mensi nez pocet

paralelogram0 instalovanych na stroji.
4. Pod "Rozte¢ radkd" zvolte "konstantni”
“variabilni”.

nebo

5. Pokud pod "Roztec r'ddkii” bylo zvoleno

sn
1

"konstantni”,
tak pod "Sitka rddkii" zadejte hodnotu pro $itku
fadkl v cm, jinak pokracujte dal$im krokem.

UPOZORNENI

Pokud byla aktivovana ‘prostredni sekce”, jsou
"rozte¢ fadka" a "Sitka fadkd" na druhé strance

menu, na kterou Ize prejit pomoci .

6. Pokud pod "Roztec rddkii" bylo zvoleno
"variabilni",

zvolte pod "Sitka Fdki" >

PROFIL STROJE - Plecisada1

Pocet fadku

Prostredni sekce

b

konstantni
Roztec Fadku
75.0
Vzdal. fadkua
cm
®
fo
PROFIL STROJE - Plecisada1
8
Pocet fadku
Prostredni sekce .
variabilni
Roztec radku
Vzdal. fadki >
®
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Konfigurace profilu stroje

7. Pod "Sitka rddki 1" az "Sitka fddki 4" zadejte
hodnotu pro Sitku fadkd v cm.

8. KdyZ je pocet zadany pod "Poltem rddkii" vétsi
nez 3,

prejdéte pomoci 'J_I na dalSi stranku menu.

9. Pod "Sitka rddki 5" az "Sitka rddk 8" zadejte
hodnotu pro Sifku fadkd v cm.

10. KdyZ je pocet zadany pod "Poctem rdadkii” vetsi
nez 7,

prochazejte dale stejnym zplsobem pomoci
a zadavejte hodnoty, dokud nejsou nastaveny
v8echny 8irky fadka.

8.2.2 Aktivace a nastaveni prostredni sekce

Aktivace a nastaveni prostfedni sekce zplsobi, ze
paralelogramy na stfednim segmentu tazné listy
nezustanou pfi skladani stroje zvednuté nebo se
nezvednou, ale ztustanou spusténé nebo se spusti.
Aktivaci a nastaveni je tfeba provést, pokud je plecka
typu KPP-LSC 6 x 75, KPP-LSC 8 x 75 rozchod
1500, KPP-LSC 12 x 45 nebo KPP-LSC 12 x 50.

VZDAL. RADKU

37.5
Vzdal. fadka 1
cm
75.0
Vzdal. fadka z
cm
75.0
Vzdal. Fadka 3
cm
75.0
Vzdal. radku q
cm
o8
VZDAL. RADKU
75.0
Vzdal. fadka 5
cm
75.0
Vzdal. fadka B
cm
75.0
Vzdal. fadka 7
cm
75.0
Vzdal. Fadku 8

36
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1. Pokud se u stroje jednd o typ vyrobku KPP-LSC 6
x 75, KPP-LSC 8 x 75 rozchod 1500, KPP-LSC 12
x 45 nebo KPP-LSC 12 x 50,
tak podle kapitoly ,Sprava profil(i stroje” aktivujte
profil stroje, v némz se musi aktivovat a nastavit
prostfedni sekce, viz strana 34.

2. Zvolte v menu “Nastaveni” "stroje" > "Profil

stroje”.

3. Aktivujte "prostfedni sekci".

= Zobrazi se "Pocatecni Fadek prostfedni sekce" a
"Koncovy fddek prostredni sekce".

4. V casti "Pocatecni fadek prostredni sekce”
uvedte paralelogram, ktery, pocitano od vnéjsiho
levého okraje ve sméru jizdy, pfedstavuje prvni
paralelogram prostfedni sekce.

5. V ¢€asti "Koncovy radek prostfedni sekce" uvedte
paralelogram, ktery, po¢itano od vné&jsiho levého
okraje ve sméru jizdy, pfedstavuje posledni
paralelogram prostfedni sekce.

8.2.3 Nastaveni dob regulace ventila

Doby regulace ventilt Ize pouzit k nastaveni stroje
vybaveného hydraulicky zvedanymi paralelogramy

na vykon hydraulického olejového €erpadla

traktoru. Doby regulace ventild uréuji, jak dlouho
zustanou ventily hydraulickych olejovych vedeni k
paralelogram(im oteviené poté, co byl dan impuls ke
zvedani nebo spousténi paralelogramu. Pfizpusobeni
Casl zajiStuje, Ze je udrzovan pratok hydraulického
oleje, dokud paralelogramy b&éhem zvedani nebo
spousténi zcela nedosahnou koncové polohy.

1. Podle kapitoly ,Sprava profild stroje” aktivujte
profil stroje, pro ktery maji byt nastaveny doby
regulace ventill, viz strana 34.

2. Zvolte v menu “Nastaveni” "stroje" > "Profil

stroje”.

3. Pomoci .J_I prejdéte na druhou stranku menu.

PROFIL STROJE - Plecisada1

Pocet radk

Prostredni sekce

Pocatecni fadek

prostredni sekce

Koncovy fadek
prostiredni sekce

e
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4. Pro nastaveni dob regulace ventilii pro
spousténi paralelogramii
zadejte pod "Doba regulace ventil spousténi”
hodnotu €asu v sekundéach.

5. Pro nastaveni dob regulace ventilii pro zveddni
paralelogramii
zadejte pod "Doba regulace ventilt zvedani™
hodnotu €asu v sekundéach.

8.2.4 Nastaveni asymetrie

Pokud se jedna o asymetricky stroj, musi byt uvedeno
posunuti stroje od osy traktoru.

1. Podle kapitoly ,Sprava profild stroje” aktivujte
profil stroje, pro ktery ma byt asymetrie
nastavena, viz strana 34.

)

2. Zvolte v menu “Nastaveni” "stroje" > "Profil
stroje”.

3. Pokud na prvni strdnce menu nenf "Prostiedni
sekce" aktivovand,

prejdéte pomoci 'J_I na druhou stranku menu.
nebo

pokud na prvni strdnce menu je "Prostiedni
sekce" aktivovand,

prejdéte pomoci .J_I na tfeti stranku menu.

PROFIL STROJE

Doba nast. ventilu
spousténi dolt

Doba nast. ventilu
zvedani

Asymetrie

Typ stroje

Pleci sada 1

5.0

s
5.0

s

o
cm

Venterra
[ ]

38
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4. KdyZ je stroj posunuty od osy traktoru doleva ve
smeéru jizdy,
zadejte pod "Asymetrie" zdpornou hodnotu
posunuti doleva v cm

nebo

kdyZ je stroj posunuty od osy traktoru doprava
ve sméru jizdy,

zadejte pod "Asymetrie” kladnou hodnotu
posunuti doprava v cm.

8.2.5 Nastaveni typu stroje

Informace o typu stroje musi byt zadany v profilu
stroje.

1. Podle kapitoly ,Sprava profild stroje” aktivujte
profil stroje, pro ktery se maji zadat udaje typu
stroje, viz strana 34.

2. Zvolte v menu “Nastaveni” "stroje" > "Profil
stroje”.

3. Pokud na prvni strdnce menu nenf "Prostredni
sekce" aktivovand,

prejdéte pomoci 'J_I na druhou stranku menu.
nebo

pokud na prvni strdnce menu je "Prostiedni
sekce" aktivovand,

prejdéte pomoci 'J_I na tfeti stranku menu.

PROFIL STROJE

Doba nast. ventilu
spousténi dolt

Doba nast. ventilu
zvedani

Asymetrie

Typ stroje

Pleci sada 1

Venterra
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Konfigurace profilu stroje

4.

Pokud je stroj typu Venterra,
zvolte pod "Typem stroje" "Venterra"

nebo

Pokud je stroj typu SCHMOTZER,
zvolte pod "Typem stroje" "Plecka SCHMOTZER".

Pokud se jesté nezobrazuje treti stranka menu,

prejdéte pomoci na tfeti stranku menu.

Pokud je stroj typu Venterra,

aktivujte nebo nechte aktivované "Snimace
pro pfepravni polohu”, v opacném pfipadeé je
deaktivujte nebo nechte deaktivované.

PROFIL STROJE - Plecisada1
Doba nast. ventilu 5.0
spousténi dolt =
Doba nast. ventilu 5.0
zvedani =
o
Asymetrie
cm
Venterra
Typ stroje
[ ]
{od
PROFIL STROJE - Plecisada1

Snimace prepravni polohy .

40
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Prace

9.1 Plec¢kovani

PREDPOKLADY

v Zvolen profil, viz strana 27
v Provedena nastaveni, viz strana 16

v Zvolen a nakonfigurovan profil stroje, viz
strana 34

v Stroj je bez zavad
v Stroj je v pracovni poloze

v Pro Section Control: Section Control
aktivovano na ovladacim terminalu

Vyvolejte v menu pole "Prdce".

Podle nasleduijici kapitoly ,Ruéni pfepinani
paralelogram(“ aktivujte vSechny paralelogramy
potfebné pro pleckovani a deaktivujte vSechny
paralelogramy nepotfebné pro pleckovani.

V8echny aktivované paralelogramy uvedte do
arm
pracovni polohy pomoci ¢ -

Pokud se md pracovat s funkci Section Control,

il

pomoci &M zapnéte Section Control.

Jedte konstantni rychlosti.

9.2 Ruc¢ni spinani paralelogramu

Paralelogramy |ze ru¢né aktivovat a deaktivovat
zprava doleva nebo zleva doprava.

[ [
v b, e - . . L,

Volba tlagitka ... ovliviiuje aktivované a

deaktivované paralelogramy nasledovné:
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Rucéni spinani paralelogramu

e Aktivované a zvednuté paralelogramy se spoustéji
soucasné.

e Aktivované a spusténé paralelogramy se zvedaiji
soucasné.

e Deaktivované paralelogramy zlstavaji zvednuté.

e Pokud jsou v8echny paralelogramy stroje
deaktivované a zvednuté, jsou vSechny
paralelogramy stroje sou€asné aktivovany a
spustény.

'
Pokud byl stroj zapnut pomoci .-+ , volba tlacitek

—_— -— = e

+ 4+ ,— a _ ovliviiuje paralelogramy
néasledovné:

Vybér a aktivuje a spousti vSechny
zvednuté a deaktivované paralelogramy zleva
doprava nebo zprava doleva.

—_— —

Pfivybéru —— a  _ se v8echny aktivované
spusténé paralelogramy zvednou a deaktivuji
zleva doprava nebo zprava doleva.

i
Pokud byl stroj vypnut pomoci ...+ , volba tladitek

— - e

+ 4+ ,— a _ ovliviuje paralelogramy
nasledovné:

— -—

Vybér a aktivuje a zveda vSechny
zvednuté a deaktivované paralelogramy zleva
doprava nebo zprava doleva a tyto zUstanou
zvednuté.

— —

Pfivybéru —=— a  _ se vSechny zvednuté
a aktivované paralelogramy deaktivuji zleva
doprava nebo zprava doleva a zlistanou
zvednuté.
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9 | Prace
Rucéni spinani paralelogramu

» Pro aktivaci paralelogramii zleva doprava

’ [
zvolte v pracovnim menu <4
nebo

pro aktivaci paralelogramii zprava doleva

’ (o= =]
zvolte v pracovnim menu 4
nebo

pro deaktivaci paralelogramti zleva doprava

zvolte v pracovnim menu
nebo

pro deaktivaci paralelogramii zprava doleva

zvolte v pracovnim menu
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10 | Dokumentace prace

Dokumentace prace

10.1 Vyvolani dokumentace

» V menu pole zvolte "Dokumentace”.

=» V menu se zobrazi tabulka s hodnotami aktivni
dokumentace. V levém sloupci jsou zobrazeny
celkové hodnoty, v pravém sloupce denni
hodnoty.

UPOZORNENI

Vypocet obdélané plochy se provede pomoci
celkového pracovniho zabéru stroje. Odpojené
fadky se nezohledni.

il

DOKUMENTACE

- Dokumentace 1

_’O

d 0.0 0.0
ha ha

@ 0.0 0.0
h h

Symbol

Vyznam

(]

Obdélana plocha

©

Doba prace

10.2 Vynulovani denniho pogcitadla

Pokud chcete pracovat na jiném poli, Ize denni
pocitadlo v dokumentaci nastavit na 0.

44
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10 | Dokumentace prace
Sprava dokumentace

UPOZORNENI

Celkové hodnoty zvolené dokumentace zlstanou
zachovany.

1. V. menu pole zvolte "Dokumentace”.

2. zvolte _’O . m

DOKUMENTACE - Dokumentace 1
— O
0.07 0.07
ha ha
@ 0.1 0.1
h h

10.3 Sprava dokumentace

Hodnoty aktivni dokumentace se zobrazuji v
pfehledu. Hodnoty aktivni dokumentace se b&éhem
prace stroje aktualizuji.

1. Pro pristup ke sprdvé dokumentace

zvolte v menu pole "Dokumentaci”. m

8= DOKUMENTACE 11
2. zvolte g—.
Dokumentace \/ Dokumentace
3. Kvytvoreni nové dokumentace i 2
ZVOIte+ 0.0 ha 0.0 ha
0.0 h 0.0 h
nebo

Dokumentace .
3

chcete-li dokumentaci aktivovat, prejmenovat
nebo smazat,
vyberte pozadovanou dokumentaci z pfehledu

a postupuijte analogicky s kapitolou ,Aktivace
profilu, viz strana 29, ,Pfejmenovani profilu®, viz

strana 30, nebo ,Smazani profilu®, viz strana 31.
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Zjisténi informaci

Ve

11.1 Zobrazeni cisel tlacitek

Tlagitka na panelu tlagitek mohou byt ocislovana. PFi
telefonatech se servisnimi techniky tak Ize tlacitka
jednoznac¢né identifikovat.

1. V. menu “Nastaveni" zvolte "Servis".

2. Aktivujte "Zobrazeni &isel tlacitek".
INFO

HIN: HTODOODOOZ

Zobrazit cisla tlacitek -
; 2 _Ex Verze softwaru

;] Stavy pocitadel

11.2 Indikace verze softwaru

V tabulce je uveden vyc&et pracovnich pocitact v
levém sloupci. V pravém sloupci se zobrazuji verze
softwaru instalované v pracovnim pocitagi.
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Nacteni stavli pocitadel stroje

» V menu "Nastaveni" zvolte "Servis"> "Veerze
softwaru".

VERZE SOFTWARU

ISOBUS-pracovni NW324-D.023_2021.07
pocita¢ (AEL652) 3004748210 A46173
XX XX

Rozsireni 1 (AEL401) e e

Rozsifeni 2 (AEL402) —— e RN

Rozsifeni 3 (AEL403) — T e

11.3 Nacteni stavu pocitadel stroje

Aktuélni stavy celkovych pocitadel stroje I1ze zobrazit.

» V menu "Nastaveni” zvolte "Servis" > "Stavy

poéitadel".

STAVY POCITADEL

Celk. plocha 22 ha
Celk.mnoz. oD L
Celk. cas 54 h

Spinaci cykly téles trysek
Spinaci cykly celkem x4
Spinaci cykly do pfisti udrzby

-2000000
Ujeta draha:
‘Prepravni poloha 0 km
Pracovni poloha 123 km

11.4 Vyvolani chybové paméti
V chybové paméti se zobrazuji chybova hlaseni.

Chybova hlaseni jsou Cislovana. Vedle chybového
kédu se uvadi, v jakou provozni hodinu se chyba
vyskytla.
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11 | Zjisténi informaci
Zobrazeni sité ISOBUS

Chybovou pamét’ Ize vymazat.

1. V menu "Nastaveni" zvolte "Servis".
Chybova pamét’
. Hodiny provozu ECU: 7o 31
2. Pomoci prejdéte na druhou stranku menu. Uklada se 50 poslednich hlaseni. Informace k &islu chyby
viz navod k obsluze.
3. Z2volte "Vyvolani chybové paméti”. €. |Kéd chyby Prov. hodina
01 F1 5223 727
4. Chcete-li smazat chybovou pamét, oz | r1 booo D : oo
N
svolte 1] 03 F1 oooo D: oo
] F1 DoooO o+ oo
os F1 0000 o oo
0B F1 0000 o : oo
o7 F1 Dooo o oo
LT F1 0000 o : 00
o8 F1 Dooo o oo
10 F1 oooo o : 00
11.5 Zobrazeni sité ISOBUS
V8echny stanice sité ISOBUS je mozné zjistit a
zobrazit.
1. V menu "Nastaveni" zvolte "Servis".
Sit ISOBUS
2. Pomoci piejdéte na druhou stranku menu. Tito ucastnici byli rozpoznani v ISOBUS:
s ., Adr. Funkce Vyrobce C.
3- ZVOlte Slt ISOBUS B5h (Heeder Schmotzer 1
FZh (Hon Virtual Term. AMAZOHNE 2
4 Pro aktualizaci stanic FOh [Tracter ECU ANAZONE 1
) F7h ([Task Controller ANAZONE 1
}‘_ 2B6h (Virtual Terminal ANAZONE 1
ZVOIte ) 81h (Key Pad AMAZONE 1
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12 | Odstranovani chyb

Odstranovani chyb

Chybovy kéd

Chyba

Pfi¢ina

Reseni

F15006 Po skonéeni diagnostického | Ukon&eni diagnostického » Z&dné neni nutné.
rezimu se vSechny rezimu.
automatické funkce opét
aktivuji! Odstupte od stroje!

F15040 Zvoleny zdroj pro rychlost Naposledy pouzity zdroj pro [P Vyberte jiny dostupny
jizdy neni k dispozici! Vyberte | signél rychlosti jiz neni k zdroj pro signal rychlosti
dostupny zdroj! dispozici

F15086 Section Control nelze Predbézné podminky pro » Zkontrolujte, zda je stroj
aktivovat! aktivaci Section Control aktivovany.

nejsou spineny. » Zkontrolujte, zda je
na terminalu aktivovano
Section Control.

» Zkontrolujte, zda
bezvadné funguje snimac
pracovni polohy.

» Zkontrolujte, zda je k
dispozici signal GPS.

F15093 Napajeci napéti nedosahuje | Pfedpéti pfili§ malé. > Zkontrolujte napéti baterie
pozadované hodnoty traktoru

» Zkontrolujte kabelaZz ke
stroji.

F15156 Snimac pracovni polohy pleci | Chybi signal od snimace » Zkontrolujte, zda sviti

sady vypadl!

pracovni polohy pro pracovni
polohu plecky.

kontrolka na snimaci
pracovni polohy, kdyz je
stroj slozeny.

» Zkontrolujte kabelovy
svazek na snimadi
pracovni polohy.

» Zkontrolujte snimacé
pracovni polohy.
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12 | Odstranovani chyb

Chybovy kéd | Chyba Pfi¢ina Reseni
F15157 Snimac prepravni polohy Chybi signél od snimace » Zkontrolujte, zda sviti
pleci sady vypadl! prepravni polohy pro kontrolka na snimadi
pfepravni polohu plecky. prepravni polohy, kdyz je
stroj slozeny.

> Zkontrolujte kabelovy
svazek na snimadi
prepravni polohy.

P Zkontrolujte snimacé
prepravni polohy.

F15191 Zkontrolujte snima¢ pracovni | Chybi signal od snimace » Zkontrolujte, zda je
polohy! pracovni polohy na posuvném k dispozici naposledy
ramu. zvoleny zdroj signalu.

» Zkontrolujte kabelovy
svazek na snimaci
pracovni polohy na
posuvném ramu.

» Zkontrolujte snimac¢
pracovni polohy na
posuvném ramu.

F15220 Vypadla rozsifovaci jednotka | Komunikace s rozSifovacim » Zkontrolujte rozSifovaci
1 pracovniho pocitace! pocitatem 1 pferusena. kabelovy svazek.
» Znovu nastartujte stroj.
F15221 Vypadla rozSifovaci jednotka | Komunikace s rozsifovacim » Zkontrolujte rozSifovaci
2 pracovniho pocitace! pocitaem 2 pferusena. kabelovy svazek.
» Znovu nastartujte stroj.
F15222 Vypadla rozSifovaci jednotka | Komunikace s rozsifovacim » Zkontrolujte rozSifovaci
3 pracovniho pocitace! pocitatem 3 prerusena. kabelovy svazek.
» Znovu nastartujte stroj.
F15223 Stroj neni zcela slozeny. Stroj nedosahl prepravni » Zkontrolujte, zda je stroj
Zkontrolujte stav stroje. polohy. zcela slozeny.

» Zkontrolujte, zda spina
snimac prepravni polohy.
Je-li tomu tak, sviti LED.

F15224 Zjisténa jizda po silnici, stroj | Aktivovany stroj se pohybuje |» Jedte pomaleji.

automaticky deaktivovan.

rychleji nez 20 km/h.
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Priloha

13.1 Dalsi platné dokumenty

e Navod k obsluze plecky
e Navod k obsluze ovladaciho terminalu

e Navod k obsluze posuvného ramu
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Seznamy

14.1 Seznam hesel

Adresa
Technickd redakce

Asymetrie
nastaveni

Automatické spinani jednotlivych sekci

nastaveni
zapnout

Chyba
Chybové kody
odstranit

Chybova pamét
vyvolat

Denni pocitadlo
vynulovat

Doby regulace ventil
nastaveni

Doby zpozdéni

Dokumentace
aktivace

nastavit misto ulozeni

pfejmenovat
smazani
vytvoreni
vyvolat

Dokumentace prace

38

21
41

49
49

47

44

37
21

45
19
45
45
45
44

44

H
Hlavni menu 6
|
Informace
Zjistit 46
ISOBUS
konfigurace 18
Pouziti signalu rychlosti 16
Zapnuti kompenzace pripojeni 20
Zapnuti zpétné kompatibility 20
Zobrazeni sité 48
K
Kompenzace pfipojeni
zapnout 20
Kontaktni Uudaje
Technické redakce 4
M
Menu pole
otevreni 15
v hlavnim menu 6
Menu
prochdzeni 15
Multifunkéni displej
ukazatel 7
zmeéna 23
N
Nastaveni indikace 23
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Seznam hesel

Nastaveni
otevieni
provést
v hlavnim menu

0

Obsazeni panelu tlacitek
konfigurace

Obsluha

Ovladaci terminaly
priradit

Panel tlacitek
Funkce
Konfigurace obsazeni
prochdzeni
ukazatel
Zobrazeni ¢isel tlaéitek

Paralelogramy
automaticky spinat
Poloha
ruéni spinani
Section Control

pleckovat

Poloha paralelogram(
ukazatel

Prace
pleckovat
Ruéni spindni paralelogrami

Pracovni menu
Konfigurace multifunkéniho displeje

Pracovni menu

Konfigurace obsazeni panelu tlacitek

prehled

Profil stroje
aktivace

aktivace a nastaveni prostredni sekce

konfigurace

nastaveni asymetrie
nastaveni dob regulace ventili
Nastaveni radkd

nastaveni typu stroje
pfejmenovat

smazani

Volba

vytvoreni

15
16

23
15

24

13
23
15

46

41
10
41
41

41

41
41

23

23

34
36
35
38
37
35
39
34
34
34
34

Profil
aktivace
pfejmenovat
smazani
Volba
vytvoreni

Prostifedni sekce
aktivace a nastaveni

Prehled funkci

Prekryvani
zabranit
R
Rezim den/noc
konfigurace
S

Section Control
konfigurovat tlacitka
nastaveni
zapnout

Sekce
ruéni spinani

Signal rychlosti
nastaveni
Signél rychlosti ISOBUS

Snimag pracovni polohy
konfigurovat, analogovy
konfigurovat, digitaini

Spinani sekci
automaticky
ruéné

Stavovy fadek
ukazatel

Stav paralelogramt
ukazatel

Stav
Paralelogramy
Pracovni poloha
Sklddani
zapnuti nebo vypnuti stroje

Stav skladani
ukazatel

Stav stroje
ukazatel

29
30
31
29
27

36

21

25

18
21
41

41

16
16

17
16

41
41

13
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Seznam hesel

Stavy pocitadel

Zjistit 47
T
Tlagitka
prehled 13
Typ stroje
nastaveni 39
Vv
Verze softwaru
zobrazeni 46
Z
zpét k pfedchozimu menu 15
Zpétna kompatibilita 20
Zpozdéni vypnuti 21
Zpozdéni zapnuti 21
C
Cas vypnuti 21
Cas zapnuti 21
Cisla tlagitek
zobrazeni 46
R
Radky
nastaveni 35
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