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1. Obecné pokyny

» PouZiti tohoto dokumentu pfedpoklada, Ze jste si
precetli navod k obsluze stroje a softwaru a
porozumeéli mu. Pfislusné dokumenty jsou uvedeny na
pravé strané.

* Proto je nezbytné ziskat dalSi informace z navodu k
obsluze. Navod k obsluze musi byt neustale k
dispozici pfi provadéni pfedsezonni pfipravy Cirrus 03
podle orientaéni pomucky.

* Dokument Orientac¢ni pomiicka k pripravé pred
sezonou Cirrus 03 slouzi uzivateli jako navod pro

kontrolu a uvedeni stroje do provozu pro novou sezonu.

Tento dokument se tyka verze softwaru NW262-C004 a
plati pouze pro tuto verzi.
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Operating Manual

Large area seed drill
Cirrus 03

Operating Manual
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ISOBUS software tor seea arills.
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2. Uvodni strana softwaru stroje

Z uvodni stranky se uzivatel dostane pfimo na dalsi

stranky.
(1) Typ stroje
2)  Rychlostni pasmo
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Aplikované mnozstvi prislusného zasobniku. Tato
hodnota miZze byt také automaticky zménéna Task
Controllerem nebo jinymi generatory poZzadovanych
hodnot. Navic je tato hodnota 100% zakladem pro
regulaci mnozstvi v pracovnim menu.

Zasobnik

Aktivovany produkt pro pfislusny zasobnik
Nastaveni stroje

Informacni stranka

Pracovni menu

Interni sprava zakazek

Menu Produkty

Uzivatelské menu

Naplnéni/Vyprazdnéni

Nabidka Kalibrace
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ﬁ Cirrus

)

Speed band

min
3.0 km-sh

max
20.0 kmsh

Hopper 1 @

~

Heizen

&

®

Hopper 2 @

68%) NPK @

100.00 kgs/ha

Hopper 3 @

Produkt 1@

&

100.00 kgs/ha
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3. Pracovni menu softwaru stroje

(1) Multifunkéni displej (17) Prepinani kolejovych fadkl dopfedu/dozadu
(2) Prepinani kolejovych fadki (18) Funkce Kaluz

(3) Stav naplnéni zasobniku 1 (19) Zastaveni kolejového rfadku

(4) Aplikované mnozstvi zasobniku 1 (20) Slozit

(5) Aplikované mnozstvi zasobniku 1 v % (21) Alternativni nahled na tlak v zasobniku

(6) Otacky davkovace zasobniku 1 (22) Znamenaky

(7) Pracovni poloha stroje (23) Spinani znamenakdl u prekazky

(8) Stav znamenaku (24) Preddavkovani

(9) Predvolba hydraulické funkce (25) Pritlak botek prostfednictvim fidici jednotky
(10) Resetovani vysévaného mnozstvi na 100 % (26) Zastaveni davkovani

(11) ZvySeni/snizeni celkového aplikovaného mnozZstvi (27) Volba pfitlaku botek

(12) ZvySen/snizeni poZzadovaného mnoZstvi zasobniku 1 (28) Zména zobrazeni Pracovni nahled / Multifunk&ni displej
(13) ZvySen/sniZzeni poZzadovaného mnoZstvi zasobniku 2 (29) GPS zaznam

(14) ZvySen/sniZzeni poZzadovaného mnoZstvi zasobniku 3 (GreenDrill) (30) Spinani sekci na poloviné zabéru

(15) Osvétleni

(16) Automaticky rezim Section Control
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4. Priprava k praci

Predpoklady traktoru pro Cirrus

TYP

Vykon traktoru

Vykon Eerpadla traktoru

Cirrus 3003 Compact

90 kW/120 PS

minimalné 60 I/min pfi 150 bar

Cirrus 3503 Compact

105 kW/140 PS

minimalné 60 I/min pfi 150 bar

Cirrus 4003(-2)(-C)(-2C)(-CC)(-2CC)

120 kW/160 PS

minimalné 60 I/min pfi 150 bar

Cirrus 6003-2(-2C)(-2CC)

164 kW/220 PS

minimalné 80 I/min pfi 150 bar

+ Pripojky: V zavislosti na vybaveni stroje jsou nutné nasledujici pfipojky:
1x DW: Podvozek/Znamenak/Znackovac kolejovych fadk

1x DW: (zelena) Pole diskid/Pole krajecich diskl/Pritlak botek/Pritlak pfesného zavlaCovace/Vylozniky stroje, skladaci
1x DW: (modra) mélnici zafizeni pfed polem kotoucd

1x DW: (modra) jednodiskové botky FerTeC / mélnici zafizeni pfed pneumatikovym péchem

1x EW: plnici Snek
1x EW: (Cervena) ventilator

1x T: (Cervena) volny zpétny okruh (max.5 bar)

osvétleni, brzdova vedeni a zastrcky ISOBUS z parkovaci polohy (1) a pfipojte je k traktoru.
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36c461

Pripojeni stroje: Uchopte stroj dolnimi rameny a stroj zajistéte. Zvednéte opérnou nohu a zajistéte ji. Vyjméte hydraulické pfipojky, systém
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5. Kalibrace davkovace

Obecné: Vlozte vhodné davkovaci jadro (viz
str. 9). Pod davkovani nasurite kalibraéni vak
(1). Otevrete kalibracni klapku (2). U dvojitého
hraditka nastavte spinani poloviny zabéru (3)
na predni hraditko. Pozor: Po kalibraci
nastavte spinani poloviny zabéru opét do
stfedni polohy!

Elektricky pohon: Uvodni strana > Produkt >
Kalibrovat: Zkontrolujte a pfipadné zmeérnte
hodnoty (4), zvolte poZadovany zpusob
kalibrace, preddavkovani (5). Vyprazdnéte a
znovu zasunte kalibracni vak. Pomoci
terminalu ISOBUS nebo TwinTerminal (6)
provedte kalibraci a zadejte zvazené mnozstvi
v terminalu (7).

Pro jemné osivo Ize kromé toho hlasi¢
vyprazdnéni (8) zasunout do dolni polohy
(horni poloha (9)).
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AMAZONE

5.1 Davkovaci valce

Servisni skoleni

Davkovaci valce

Cislo objednavky 224310 224829 219956 221869 976731
[cm?] 3,75 7,5 7,5 7,5 7,5
39 ' D) J ).
/ Sl
Objednaci ¢&islo 212295 221870 961457 207504 967777 961456 207502
[cm?] 20 20 20 40 120 210 350
, //,/E; / . ;‘% % .
Cislo objednavky 961454 970564 212153
[cm?] 600 660 880

=
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AMAZONE

5.1 Davkovaci valce

Servisni skoleni

Davkovaci valce

Osivo 3,75cm? 7,5cm? 20 cm? 40 cm® 120 cm?® 210 cm? 350 cm? 600 cm? 660 cm?® 880 cm?®
Fazole X X
Spalda X X X
Hrach X X
Len (moreny) X X X

JeCmen X X

Travni semeno X X

Oves X

Proso X X

Lupina X X

VojtéSka X X X

Kukufice X

Mak X X

Len olejny (vlhce moreny) X

Redkev olejna X X X

Svazenka vraticolista X X

Repka X X X X

Zito X X

Jetel Cerveny X X

Hofcice X X X

Sdja X X X
Sluneénice X X

Brukev fepak X

P3enice X X

Vikev X

Pohanka X X

Kmin X

Ryze X

Hnojiva X X X
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Servisni informace cislo: ID 23475
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5.1 Davkovaci valce

Prestavba davkovacich jader:
Pro seti zvlasté velkého osiva, je mozné zménit komory davkovaciho valce prestavenim kol a vloZzenych plech.

Davkovaci kolo bez komor (obj. €. 969904) Objem nékterych davkovacich valcl Ize zménit pfesazenim nebo vyjmutim stavajicich
kol a vloZzenim davkovacich kol bez komor.

vvvvvv

instalovana pouze davkovaci jadra s komorami (1).

Y
1/1
.y
!

Sl - 23475 - 021

J ijl‘iji
—) 18 TPy
O-

Sl - 23475 - 022 Sl - 23475 - 033

Servisni informace cislo: ID 23475
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6. Nastaveni stroje

* Pracovni hloubka zpracovani ptdy: Nastavte pozadovanou pracovni hloubku (1) na
soustavé diskl pomoci zelené fidici jednotky. Na poli pak nastavte vySku zdvihaciho
ustroji tak, aby byl stroj béhem prace veden vodorovné ve sméru jizdy.

+ Znamenak: Pfi pouziti znamenakl se musi jejich Sifka a intenzita pfizplsobit pracovnimu
zabéru a pudnim podminkam.

* Hloubka ukladani: TwinTeC+: Hloubku ukladani Ize nastavit klikou (2) vlevo, vpravo a
uprostfed. RoTeC pro: Hloubku ukladani Ize nastavit pomoci vodiciho kola nastaveni
hloubky (3). FerTeC: Hloubka ukladani osiva jednokotoucovych botek FerTeC se nastavuje
pomoci distan&nich prvku (4), které zabranuji zasunuti pistu do hydraulického valce.
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6. Nastaveni stroje

» Systém kolejovych radku: Systém kolejovych fadku se
musi pfizpusobit naslednému kultivaCnimu naradi.
(strana 14)

» Pritlak botek: PoZadovany pritlak botek nastavte
pomoci valce pfitlaku botek (1) (RoTeC). Botky pracuiji
se zvySenym pfitlakem botek, jestlize tlakomeér (2)
ukazuije tlak. U TwinTeC je pfitlak botek elektricky
nastavitelny v 10 stupnich pomoci tlaCitek (3). Ru¢ni
nastaveni je plynulé (4). Na lehkych pudach nastavte
spiSe menSi pritlak botek, na tézkych pudach spise
vétSi. Toto nastaveni ovliviiuje také hloubku ukladani
osiva.

« Brany: ZavlaCovace botek TwinTeC* |ze uvést do
parkovaci polohy nebo ve 2 stupnich do pracovni polohy
pomoci Cepu (5), jak ukazuje obrazek. Nastaveni
pfesného zavlacovace se provadi pfemisténim dvou
Cepu (6). Nastaveni vysky klinového valce se provadi
plynule pomoci vieten (7).

« Otacky ventilatoru: Na fidici jednotce traktoru nastavte
mnozstvi oleje (pfihlédnéte k teploté hydraulického
oleje), otacky ventilatoru podle osiva a tabulky. Tlak Ize
odecitat na manometrech na zasobniku (8): jemné osivo
cca 40 mbar, pSenice/zito cca 50 mbar a hnojivo cca
55 mbar. Nalepka tlakové nadoby (9) a injektorového
systému (10) ukazuje zakladni nastaveni k riznym
druhdm osiva.

« Maximalni otacky 4000 1/min

2021 / stav 01 strana 12



AMAZONIE Servisni koleni

7. Softwarova nastaveni

* (1) Zdroj rychlosti / uéeni impulst na 100 m: Vienu
Nastaveni stroje > Rychlost > UCit impulsy/zdroj. Zde Ize
zvolit zdroj rychlosti resp. zadat impulsy na 100 m.

* (2) Otacky ventilatoru: Vienu Produkty > VVybér zasobniku
> Konfigurace otacek ventilatoru. Zde lze proveést nastaveni
pro monitorovani ventilatoru.

* (3) Osivo: Menu Produkty > Vybér zasobniku. Zde lze zadat
aplikované mnozstvi, nazev produktu a provést nastaveni
produktu.

* (4) Zména zasobniku: \enu Produkty > Zména zasobniku.,

Zde Ize konfigurovat pofadi a rozdéleni poZzadovaného
mnozstvi pfislusnych zasobniku.

Configure
Hopper 1

Product name

Weizen

100.00 6/m*

0.88 v

3.0 -20.0 km/h

100.00 kg/ha

1.27 v

3.0 -20.0 km/h
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AMAZONIE Servisni koleni

7. Softwarova nastaveni

* (1) Rozjezdova rampa: Profil > Rozjezdova rampa. Zde lze
nastavit rychlost pro rozjezdovou rampu na zacatku
davkovani.

*  (2) Kolejovy radek: Nastaveni stroje > Konfigurace
kolejoveho radku. Zde Ize provést vhodné nastaveni
kolejovych Fadkul k naslednému kultivanimu naradi.

* (3) Pritlak botky: Nastaveni stroje > Konfigurovat pritlak
botky. Zde Ize proveést nastaveni pfitlaku botek pro zvyseni
vyseévaného mnozstvi.
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8. Priprava stroje pro Task Controller

+ Terminal: Funkce Task Controlleru se ovladaji prostfednictvim terminalu.
Terminal musi byt odpovidajicim zpusobem pfipraven. Dal$i informace
naleznete v navodu k obsluze pfislusného terminalu.

+ (1) Task Controller: Nastaveni stroje > Konfigurace ISOBUS. Pod bodem
Dokumentace je mozny vybér mezi Ve stroji“ a ,Task Controller*.

« (2) Cas zapnuti/lvypnuti: Menu Produkty > \/ybér zasobniku >
Optimalizace spinacich bodu Tyto €asy udavaji ¢asovou prodlevu mezi
okamzikem, kdy terminal vyda pfikaz k zapnuti nebo vypnuti sekci, a
okamzikem, kdy stroj tento pfikaz skute¢né provede. Chybné nastaveni
muze vést k prekryvani nebo k mezeram.

* (3) AutoPoint: Nastaveni stroje > AutoPoint. AutoPoint zjiStuje pomoci
snimace na botce Cas, jaky osivo potfebuje od sepnuti davkovace az k
botce. Z toho Ize vypocitat Casy zpozdéni pfi zapnuti a vypnuti davkovace

v v

vzdy na souvrat' a vyjizdéjte ze souvrati konstantni rychlosti. Kromé toho je
tfeba zkontrolovat, zda terminal pfevzal zménéné Casy.

* (4) Aplikaéni mapy / zakazky: Symbol ,TC" v pracovnim menu a na uvodni
strané znamena, Ze stroj dostava pozadované hodnoty aplikovaného
mnozstvi z Task Controlleru (aplikacni mapa nebo zakazka).

* (5) Zadznam GPS: Nastaveni stroje Pomoci zaznamu GPS |ze pro pfipojeny
ovladaci terminal simulovat aplikaci bez pouziti osiva. Ovladaci terminal
oznaci projetou oblast jako obdélanou plochu. Z obdélané plochy Ize
vytvofit hranici pole.
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9.

1)

Postup pri praci

Uvedeni stroje do pracovni polohy: Na terminalu pfedvolte
hydraulickou funkci skladani (1) a stisknéte zelenou na fidici
jednotce traktoru (dbejte na pfitlak vylozniku (2)). Poté
pomoci dolnich ramen vyrovnejte stroj vodorovné. K tomu
|ze jako voditko pouzit fetéz na oji s taznou vidlici (3).
Zasunte USB flash disk a nactéte pole, spustte zakazku
(pokud neexistuje, viz krok 3) a aktivujte SC (4).

Aktivujte SC (4) a najedte na hranici pole pomoci nahravani
GPS (5) a vytvorte ji.

Vytvorte souvrat, viz navod k obsluze terminalu.

Zapnéte ventilator a nastavte pozadované otacky (6).

Nastavte pole disku do pozadované pracovni hloubky (7),
viz strana 11.

Uvedte stroj do pracovni polohy (8) a najedte nékolik metr(
do pole.

Zastavte stroj, zkontrolujte a popfipadé nastavte pracovni
hloubku pole diskt a pracovni hloubku FerTeC, RoTeC Pro
nebo TwinTeC+, bran, viz strana 11.
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AMAZONE

Aplikace SmartLearning Informaéni portal

Aplikace AMAZONE SmartLearning nabizi
video Skoleni pro obsluhu stroju Amazone.
Video Skoleni Ize na vyzadani stahnout do
chytrého telefonu, a jsou tak k dispozici
offline. Staci vybrat poZzadovany stroj, pro
ktery chcete sledovat video Skoleni.

Na nasem informacnim portalu
poskytujeme dokumenty rizného druhu,
které si mizete zdarma prohlédnout a
stdahnout. Mlze jit o technickeé a propagacni
tiskoviny v elektronické verzi, ale také o -
videa, internetové odkazy a kontaktni

udaje. Informace Ize ziskat poStou a nové

- zvefejnéné dokumenty z raznych kategorii

Ize odebirat.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
| Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste

Tel. +49 (0)5405 501-0 - Fax: +49 (0)5405 501-147
www.amazone.de - www.amazone.at - E-mail: amazone@amazone.de MG7666




