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AMAZONE Servisni $koleni

1. Obecné pokyny

* Pouziti tohoto dokumentu predpoklada, ze jste si N
preéetli navod k obsluze stroje a softwaru a g e R
porozumeéli mu. Pfislusné dokumenty jsou uvedeny ze-rs 70 o Software ISOBUS
na praVé strané. :22?;1;‘.:3:7:"..’:;7:2 za-1s ' zG-Ts

* Proto je nezbytné ziskat dalSi informace z navodu k |0
obsluze. Navod k obsluze musi byt neustale k ol
dispozici pfi provadéni predsezénni pfipravy ZG-TS “ |
01 podle orientacni pomucky. e Vol

« Dokument Orientaéni pomucka k pFipravé pred T s e
sezénou ZG-TS 01 slouzi uzivateli jako navod pro S
kontrolu a uvedeni stroje do provozu pro novou P, E -
sezonu. Tento dokument se tyka verze softwaru - . ‘
NW188-F a plati pouze pro tuto verzi. ~

AMAZONE AT IS TS

de Eetisbsanieitung
®  Mobller Prufstand (4 Messstellen)
Instruction manual
Mobile fertiliser test kit (4 measuring poins)
fr  Notice dutiisation

T Banc de controle mobile (4 points de mesure)

nl  Bedieningshanaieiaing

Mobiele testbaan (4 meetpunt) AMAZONE
Instruktionsboken

SV Mobil kontroliutrustning (4 matpunkt)

@s Inswucciones de servicio ErmcewiCEhh oL
Banco de vil (4 puntos de medida) LISV IIE LS

Measuring method for the lateral
distribution

EasyCheck
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AMAZONIE Servisni koleni

2. Uvodni strana softwaru stroje

Z uvodni stranky se uzivatel dostane pfimo na dalsi stranky.

(1) Typ stroje

(2) Aktivovana zakazka z interni spravy zakazek. Toto pole je
prazdne, kdyz je nakonfigurovana vymeéna dat s Task
Controllerem.

(3)  Aplikované mnozstvi. Tato hodnota maze byt také

automaticky zménéna Task Controllerem nebo jinymi

generatory pozadovanych hodnot, navic je tato hodnota

100% zakladem pro regulaci mnozstvi v pracovnim menu.

Aktivované hnojivo z databaze hnojiv

Pracovni zabér aktivovaného hnojiva z databaze hnojiv

Informacni stranka

Pracovni menu

Interni sprava zakazek

Databaze hnojiv

UzZivatelské menu

Nastaveni stroje

Mobilni zkuSebni stolice

a2 O00NO O~
N O —————
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Servisni skoleni

3. Pracovni menu softwaru stroje
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PInéni rozmetadla

Soupatko na obou stranach otevfit/zavfit

Soupatko vlevo, vpravo oteviit/zavFit

Snizit rozmetané mnozstvi vlevo/vpravo

Zvysit rozmetané mnozstvi vlevo/vpravo

Zvysit/snizit rozmetaného mnozstvi na obou stranach

Nastavit rozmetané mnozstvi oboustranné na pozadované mnozstvi (100 %)
Kalibracni jizda v offline rezimu vahy

(1) Multifunkéni ukazatel (libovolné konfigurovatelny, viz navod k obsluze)

Indikace vahy / vybérové okno (vaha, fizeni, WindControl, FlowControl)

Aktualni aplikované mnozstvi v absolutnich hodnotach a v procentech (100 % vzdy
hodnoty z uvodni stranky), Zluté pozadi, pokud se aplikované mnozZstvi liSi o vice
nez 10 % nebo pokud doslo k procentualni zméné.

Zvazeny obsah zasobniku, ktery je pfi poklesu pod hranici alarmu na Zlutém pozadi
(nastavitelné v menu stroje, viz navod k obsluze).

Poloha zavadéciho systému (pfi pouZziti ArgusTwin)

Otvor davkovaciho Soupatka

Otacky rozmetacich kotoucu, zluté pozadi, pokud je odchylka > 50 1/min od
pozadovanych otacek (databaze hnojiv)

WN-_200C0o~NO kW
S — o T e

e
NS SN S N ENENENGENGEN N

Pfechod na dalS$i stranu

Zpét na uvodni stranu

Zapnout rozmetaci kotouce (jen u hydraulického pohonu, podrzet stisknuté,
dokud neskonéi akusticky signal)

Zvysit/snizit otacky hrani€¢niho rozmetani

Zapnout/vypnout rozmetani u pfikopu vlievo/vpravo

Zapnout/vypnout hrani¢ni rozmetani vlevo/vpravo

Zapnout/vypnout okrajové rozmetani vlevo/vpravo

Pfipojit sekce vlevo/vpravo

Odpojit sekce vlevo/vpravo

PO BN INDRNN
EONIS00o~N0 S
soebhbcocoexrdoas

(8)  Hilavni spina¢ sekci (Cerna otevreno, bila zavieno) Vypnout/zapnout Section Control.

(9)  Stav sekci (zelena otevreno, bila zavieno) HeadlandControl na souvrati

(10) Stav Section Control AutoTrail fizena naprava automatika/ruéni, fizeni proti svahu, stfedni poloha
(11) Rychlost pasu Zvednuti/spusténi snimace WindControl

(12) Stav AutoTrail Pracovni osvétleni

2022 / stav 01 strana 5



AMAZONIE Servisni koleni

4. Priprava k praci

Potirebné vybaveni traktoru

Vykon motoru traktoru: od 90 kW

Vykon cerpadla traktoru: pohon se systémem Load-Sensing, bez fizeni je take v zavislosti na |
hydraulické vybavé mozny systém konstantniho toku.

Pfivod oleje z traktoru a pfidavného Cerpadla bez fizeni:
Potfeba 60 I/min > hybridni pohon bez fizeni

Privod oleje z traktoru a pfidavné Cerpadlo s fizenim:
Potfeba 85 I/min > hybridni pohon s fizenim

Pfivod oleje jen z traktoru a bez fizeni:
Potfeba 105 I/min > hydropohon bez fizeni

Pfivod oleje jen z traktoru a s fizenim:
Potfeba 130 I/min > hydropohon s fizenim

Pripojky: V zavislosti na vybaveni stroje jsou nutné nasledujici pfipojky:
2x DW: kryci plachta, opérna noha
1x beztlaky zpétny okruh T (max. 5 bar)
1x tlakové vedeni P (max. 210 bar)
1x fidici vedeni Load-Sensing

Pripojeni stroje:

Pripojte stroj k taznému zarizeni traktoru. Vyjmeéte hydraulické pfipojky, kloubovy hfidel, systém
osvétleni, brzdova vedeni a zastrcky ISOBUS z parkovaci polohy (1) a pfipojte je k traktoru.

Kdyz se na stroji pouziva snimac¢ uhlového zrychleni staceni, musi mit bezpodminecCné napojeni na
traktor.

2022 / stav 01 strana 6



AMAZONIE Servisni koleni

5. Nastaveni stroje

Konstrukce a funkce rozmetaciho kotouce

(1) Barevné oznaceni rozmetaci lopatkové jednotky

(2) OznacCeni na rozmetacich lopatkach

(3) Oznaceni na vysuvné lopatce pro hrani¢ni rozmetani
Vybér jednotek rozmetacich kotoucu:

TS 10, TS 20, TS 30

TS1, TS2, TS3

Vybér vysuvné lopatky pro hraniéni rozmetani:
A A+ B,C,D

Rozsah nastaveni podle tabulky rozmetani:
- 1,2,3
* X —Zadny vysuv

Nastaveni pricného rozdéleni se provadi pomoci zavadéciho
systému a elektrického pohonu.

* Pohon automaticky nastavuje pozadovanou polohu.

* Pozadovana poloha se zadava na terminalu podle tabulky
rozmetani.

2022 / stav 01 strana 7



AMAZONIE Servisni koleni

6. Softwarova nastaveni

* (1) Zdroj rychlosti / u€eni impulst na 100 m: Menu
Nastaveni stroje > Rychlost > UCit impulsy. Zde Ize zvolit
zdroj rychlosti nebo zadat impulsy na 100 m.

* (2) Tarovani rozmetadla: Nastaveni stroje > Tarovani
rozmetadla Tarovani rozmetadla hnojiv slouzi ke zjisténi
hmotnosti rozmetadla pfi obsahu zasobniku 0 kg, napf.
po montazi zvlastniho vybaveni.

* (3) Sefizeni vahy: Nastaveni stroje > Serizeni vahy
Sefizeni vahy slouzi ke korekci vahy pfi naplnéném
zasobniku. Sefizeni je nutné, pokud se po naplnéni
zobrazi chybny obsah zasobniku.

- (4) Udrzba rozmetadla: Nastaveni stroje > Rozmetadlo
Udrzba je nutna pro pohodlnou vymeénu jednotek
rozmetacich kotou¢d TS10, TS20, TS30.

* (5) Spinani do tvaru paraboly: UZivatelske
menu<Usporadat sekce jako parabolu Vzhledem k
ledvinovitému tvaru rozmetaciho obrazce se nyni sekce
v Section Control zobrazuji v parabolickém tvaru a podle
toho se spinaji. Predpoklad: Terminal musi tuto funkci

podporovat.

* (6) HeadlandControl: UZivatelske menu <
HeadlandControl Cilené se rozmeta dovnitf pole, aby B0 Szagies o sassize
pfechodova oblast mezi souvrati a vnitfkem pole byla yy I ——

Arrange PHS as
arabola

':ttlj:' a pa ola

jeste rovhomeérngjsi.
Predpoklad: Terminal musi tuto funkci podporovat.

Headland Control

Headland Control
—

2022 / stav 01 strana 8



AMAZONIE Servisni koleni

6. Softwarova nastaveni

* (1) FlowControl: Nastaveni stroje > Kalibracni postup.
Kalibraéni Cinitel se pribézné nové vypocitava pomoci
snimani toCivého momentu FlowControl. PoZzadovana
poloha Soupatka se pfizpUsobuje online. Hodnoty
zmeérené za delSi dobu jsou porovnany s vazici
technikou.

*  (2) Menu plInéni: Pracovni menu nebo nastaveni stroje
> Menu plnéni Blikajici osvétleni rozmetacich véjifu
ukazuje, ze pfi plnéni je témér dosazen pozadovany stav
naplnéni. 1000 kg pod pozadovanym stavem: pomalé
blikani. 200 kg pod pozadovanym stavem naplnéni:
rychlé blikani. Dosazen pozadovany stav naplnéni: sviti

@/W 0’2 DCPS

trvale. (_
* (3) Argus: Nastaveni stroje > Argus Permanentni hlidani ";:::;tszf::::::s:;;:z:mz @ A&
sméru odhozu hnojiva v celé oblasti odhozu hnojiva.
Aktualni smér odhozu hnojiva se porovnava s TTTTTIRTIILT (N N Sl
POZADOVANYM smérem odhozu a v pfipadé potieby IIIIIII IIIIIII N NS ==
se automaticky upravi systém zavadéni. POZADOVANY e C——
smér odhozu zjistite v tabulce rozmetani a pomoci
zku$ebni stolice nebo EasyCheck. Smér odhozu je e s

zavisly na vlastnostech hnojiva, pracovnim zabeéru,
rozmetaci lopatkové jednotce a otackach rozmetacich
kotouca.

Upozornéni: Spolecnost AMAZONE také doporuCuje v
pravidelnych intervalech (idealné pfi kazdém plnéni)
Cistit snimace (4). To Ize napfiklad béhem nékolika
sekund provést ruénim smetackem pfi kazdém plnéni
rozmetadla.

2022 / stav 01 strana 9



7. Vytvoreni hnojiva

Zadavani dat z tabulky rozmetani do softwaru

Otevrete databazi hnojiv (1) z uvodni stranky. Poté se zadaji
nasledujici udaje z tabulky rozmetani (3) na stranach 1 az 4 (2).
Symbol ,x* (4) znamena, Ze se pfi okrajovém rozmetani
nepouziva systém TS, okrajové rozmetani se realizuje snizenim
otacek.

Upozornéni: Zadejte vzdy vSechny hodnoty z tabulky. Je tfeba
zadat také parametry sméru odhozu a Sifky rozhozu, atoiv
pfipadé, Ze ArgusTwin neni nainstalovan.

&

actor

Servisni skoleni

Working width [m]

Setting value of the Delivery system

Spreading disc speed [rpm]

Telescopic blade choice

without TS system

% Working width [m]

Distance to field border [m]

(5]
4 - Side spreading
é ~ Boundary spreading
§ é Water course spreading

Telescopic blade setting

2022 / stav 01

w SP:E d a0
a v
O
&% F t Duenger 1 720 !
=10~ york g width A
2ATs /w9 Z?\ = — ' al s
e B RXRX || . bt — \
ZG-TS s~ 17) :&g g@ 22"';3 % |§ﬁ\\ :E’g -% t;,‘i\ 4 =
™ 320 16 | 800 3 90| 3 15 | 800 | 3 25 | 720 | 34 | -2 | 200
)
- 33.0] 16 | 800 3 90| 3 14 1800 3 24 | 720 | 34 | -1 | 200
36.0 ) 17 | 900 /X\ 720 | 1 14 | 800 | 1 24 | 720 | 36 0 | 200
\4)

‘0/0 Spread rate reduction when boundary or water course spreading [%)]
»Om Average granule diameter [d50]
"91 (é]-;??ﬁ Bulk density [kg/]

: Q Switch-on point [m]

e

| ﬁ Switch-off point [m]

A
-" : Throw-off direction
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AMAZONIE Servisni koleni

8. Priprava stroje pro Task Controller

Terminal: Funkce Task Controlleru se ovladaji
prostfednictvim terminalu. Terminal musi byt odpovidajicim
zpusobem pfipraven. DalSi informace naleznete v navodu k
obsluze pfislusného terminalu.

(1) Bod zapnuti/vypnuti: Databaze hnojiv > Tyto ¢asy
udavaji Casovou prodlevu mezi okamzikem, kdy terminal vyda
prikaz k zapnuti nebo vypnuti sekci, a okamzikem, kdy stroj
tento pfikaz skute¢né provede. Chybné nastaveni mize vést k
prekryvani nebo k mezeram. Tyto hodnoty naleznete v tabulce
hnojiv. Dllezité: Kazdé hnojivo ma jiné letové vlastnosti a
tudiz jiny bod zapnuti a vypnuti. Tyto hodnoty se musi ovéfit
na poli.

.....
[Eso g358i¢

(2) Task Controller: UZivatelske menu > Konfigurace
ISOBUS Pod bodem dokumentace je mozné zvolit ,Vnitfek —— =
stroje” a , Task Controller”. i, e Bt sz,

Documentation

(3) Aplikaéni mapy / zakazky: Symbol ,TC" v pracovnim
menu a uvodnim menu znamena, ze stroj dostava
pozadované hodnoty aplikovaného mnozstvi z Task
Controlleru (aplikacni mapa nebo zakazka) nebo N-snimace.

NNNNNNNN
Hl”partu iiii

Implement-
internal

Task
Controller

2022 / stav 01 strana 11



9. Postup pri praci

9.

Od spusténi traktoru az po aktivované Section Control (automatické
spinani sekci).

Podminkou je pfipojeny stroj. Podrobnosti k symbolim naleznete na
stranach 4 a 5.

. Zapnéte traktor a terminal.

Prejdéte na uvodni stranu a zacnéte odsud (1).

Vytvorte hnojivo (2) a zadejte hodnoty z tabulky rozmetani. Kdyz je
hnojivo jiz k dispozici, bod jednoduSe vynechte, viz strana 9.

Prejdéte do pracovniho menu (3).

Zapnéte rozmetaci kotouce (4).

Stisknéte tlaCitko Rozmetaci kotouce, dokud neztichne akusticky
vystrazny signal.

Otevrete Soupatko (5), poté se zmeéni pozadi hlavniho spinacCe sekci na
cerné. Soupatka se otviraji od rychlosti jizdy vyssi nez 1 km/h.
Aktivujte automatické spinani sekci (6). MUze byt jesté nutné vytvorit
podminky v Section Control terminalu, jako napriklad spusténi zakazky.
Kdyz symbol automatiky blika Zluté (7), je Section Control terminalu

pripraveno. Automaticky rezim tak Ize spustit pfimo z rozmetadIa.
Rozmetadlo je nyni pfipravené.

Hraniéni rozmetani Ize aktivovat v kombinaci s HeadlandControl (8).

10. Zkontrolujte pficny rozhoz pomoci mobilni zkusebni stolice nebo

EasyCheck, viz strana 13.

11.V pfipadé potrfeby zapnéte hrani¢ni rozmetani, rozmetani u pfikopu nebo

okrajove rozmetani, viz strana 5.

12.Chcete-li praci ukoncCit, zaviete Soupatko a vypnéte rozmetaci kotouce.

2022 / stav 01
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AMAZONE Servisni $koleni

10. Kontrola pricného rozhozu

_ “ . , v fe o vex “ e ur . - )
Mobilni zkuSebni stolice (1) /EasyCheck (2) umoznuje testovani pfiéného rozdéleni pfimo na poli. DalSi = N

popis naleznete v navodu k obsluze Mobilni zkusebni stolice MG511 nebo MG6126 EasyCheck. U
ArgusTwin se musi nezbytné pouzit mobilni zkuSebni stolice!

Konstrukce:

ZkuSebni stolice obsahuje 16 kontrolnich misek v€etné mfizky a 2 méfici trychtyfe nebo 16 podlozek.
V fadé vedle sebe se umisti 4 misky nebo podlozky.

Ctyri fady (I ... IV) pokryvaiji polovinu pracovniho zabéru.

Rady jsou rovhomérné rozdéleny. Terminal nebo aplikace mySpreader poskytuji jako pomucku rovnéz
rozteCe fadka.

Zkusebni stolice se musi prejizdét takto:

1. OsSetrete 1. kolejovy Fadek. 1)

2. Podivejte se, zda se v fadé misek / fadé podlozek | zachytilo hnojivo: % Rt reme e
* Ne: oSetfete 2. kolejovy radek.

o
IS
o
o
o
~
o

» Ano: oSetrete 2. a 3. kolejovy Fadek. ¢ Ty
3. Obsah fad misek naplite do odmérnych trychtyfi a odectéte. U EasyCheck fotografujte podlozky. Y = v " m m
A I I
M B | C ]
S; ] S; [ ] [
0.0 0.0 0.0 0.0
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AMAZONIE Servisni koleni

11. MySpreader

Aplikace mySpreader spojuje dvé znamé aplikace ,EasyCheck® a ,DingeService“ do jedné aplikace. Diky aplikaci jsou tak
vSechna opatfeni a data pohromade.

Nahrazuje obé aplikace ,EasyCheck® a ,DungerService®.
Vytvoreni postupu rozmetani:

1. Zvolte ,Postup rozmetani” 5. Vyberte parametry aplikované mnozstvi, rozmetaci kotouc, pracovni
2. Stisknéte ,Vyhledani hnojiva“ zaber

3. Vyhledejte podle nazvu 6. Potvrdte vybér pomoci ,Pokracovat” (viz strana 15)

4. Potvrdte vyber

!l Telekom.de LTE 14:45 a1l Telekom.de LTE 14:46 % ) wi! Telekom.de LTE 14:46 ! Telekom.de LTE 14:46

<

@ MYSPREADER Jetzt
Hinweis
Ihre Daten wurden erfolgreich synchronisiert!

< Diingersuche Abbrechen  Diingersuche

TS2

Streuvorgang

Diinger
Harnstoff prill. mit Ul

(Novgorod) Witt Handel

Ausbringmenge

* Diingereigenschaften
|

Meine Favoriten . Harnstoff prill. mit Ul
Ergebnisse (Novgorod) Witt Handel

3 Harnstoff prill. mit Ul
I ’ (Novgorod) Witt Handel

O\ - j 2,38mm &% 0,72kg/l

" STABUR®
Diingersuche (SALAVAT) gran. e
— ’j 3,34mm & 0,75kg/l
{;z:.:;,:; Borealis L.AT NAC 27 AR AL
. A NLinz \ S
- 4,56mm &% 1,00kg/l

o
Y 200
) Streuvorgang

Streuscheibe

G T2

Arbeitsbreite

= 7
m—

J Diingersuche ﬁ

Notizen (0/50)
[ EasyMix

EasyMix . | Acron NPK 19-9-19 prills

Optimierungen
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11. MySpreader

Vytvoreni postupu rozmetani:

7. Nyni lze zkontrolovat doporucené nastaveni
8. + 9. +10. V pripadé potfeby Ize navrzené hodnoty zménit a prepsat
11. Odeslani parametrd do stroje* nebo ru¢ni zadani v softwaru stroje

*pokud je k dispozici pfipojeni Bluetooth (viz strana 16)

v/l Telekom.de LTE 14:47

<

Streuen

Empfehlungen
Harnstoff prill. mit Ul (NoVi I
Witt Handel

Streuer

X ZATS TS2

Arbeitsbreite

Ausbringmenge

?EP 200

Kalibrierfaktor

g_, 097

2022 / stav 01

an'l Telekom.de LTE 14:47

< Streuen

Empfehlungen

Harnstoff prill. mit Ul (Novgorod)
Witt Handel

Ausschaltpunkt

1F 2

Waurfrichtung

A 270
=

Wurfweitenparameter

Sonderstreugtiter

Diinger

W' Telekom.de LTE 14:48
< Streuen

Empfehlungen

Harnstoff prill. mit Ul (Novgorod)
Witt Handel

~

\ 2, Randstreuen

'@ 800

g0

T

w! Telekom.de LTE 14:48

< Streuen
Empfehlungen
Harnstoff prill. mit Ul (Novgorod)
Witt Handel

~

‘ £, Randstreuen

'@. 800

%

=4

Servisni skoleni

v/l Telekom.de LTE 14:47

& Streuen

Empfehlungen ‘0

Harnstoff prill. mit Ul (Novgorod)
Witt Handel

t

Ausschaltpunkt

17 -
Waurfrichtung

A 20
=

Wurfweitenparameter
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12. Licence Connect mySpreader

Aplikace AgApps rozSifuji rozsah funkci zafizeni a
terminald AMAZONE.

» Spojeni pfes Bluetooth nebo WLAN
* Rozsifené moznosti ovladani pomoci aplikaci

» Kazda z nich se sklada z:
« Hardwaroveého pripojeni
« Licence
* Bezplatné aplikace

Servisni skoleni

AMAZONE
Bluetooth-Adapter

2022 / stav 01
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AMAZONE

Aplikace SmartLearning Informaéni portal

Aplikace AMAZONE SmartLearning nabizi
video Skoleni pro obsluhu stroju Amazone.
Video Skoleni Ize na vyzadani stahnout do
chytrého telefonu, a jsou tak k dispozici
offline. Staci vybrat poZzadovany stroj, pro
ktery chcete sledovat video Skoleni.

Na nasem informacnim portalu
poskytujeme dokumenty rizného druhu,
které si mizete zdarma prohlédnout a
stdahnout. Mlze jit o technickeé a propagacni
tiskoviny v elektronické verzi, ale také o -
videa, internetové odkazy a kontaktni

udaje. Informace Ize ziskat poStou a nové

- zvefejnéné dokumenty z raznych kategorii

Ize odebirat.

www.info.amazone.de/

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
Postfach 51 - D-49202 Hasbergen-Gaste

Tel. +49 (0)5405 501-0 - Fax: +49 (0)5405 501-147
www.amazone.de - www.amazone.at - E-mail: amazone@amazone.de MG7658




