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NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Ktorej
przyczyng Irzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Raidego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.
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Dane identyfikacyjne

Dane identyfikacyjne

Producent: AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Nr. identyfikacyjny maszyny.:

Typ: UF 907/ UF 1207/UF
1501/UF 1801

Dopuszczalne cisnienie Maksymalnie 10 bar

systemowe bar:

Rok budowy:

Zakfad:

Masa podstawowa kg:
Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Producent-Adres

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG3180

Data utworzenia: 04.19

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2019
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

P

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jako$ci produkt z bogatej
palety wyrobbw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystagpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoOwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w peni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejsza instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sa regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat 0 wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chronic¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatkg. Przyktad:

1. Czynnos$¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przykiad:

. Punkt 1
) Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6)
. Rysunek 3
. Pozycja 6

10
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowigzki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiagzek uzytkownika

Obowiagzek uzytkownika

Znajomos$¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wylgcznie personelu, ktéry

. zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.
e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

. Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegac¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczyta¢ i przestrzegaé¢ zasady z rozdziatu "Ogoélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukciji.

. przeczyta¢ i podczas pracy maszyng przestrzega¢ wskazéwek
dotyczacych bezpieczehstwa z rozdziatu "Znaki ostrzegawcze i
pozostate oznaczenia na maszynie" (strona 18) niniejszej
instrukcji obstugi.

. zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktéry$ z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usungg¢. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowg, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzadzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).

UF BAGO0012.11 04.19
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Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujacego i 0s6b trzecich,
. dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

e W stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwacé usterki, jakie moga niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnosé

Obowigzujgce sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody osoéb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powoddw:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazowek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegaja
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

12
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2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg tréjkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub cigzkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
diugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciafa.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegag.

e > P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzié moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczego6lnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazowki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

UF BAGO0012.11 04.19
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2.3 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi przygotowac¢ niezbedne srodki ochrony osobistej,
zgodnie z wymaganiami producenta stosowanych srodkéw ochrony
roslin, np.:

odporne na chemikalia rekawice,
odporny na chemikalia kombinezon,
nieprzemakalne buty,

maske do ochrony twarzy,

maske chronigcg oddychanie,
okulary ochronne,

srodki do ochrony skory itd..

o Instrukcja obstugi
[ ]

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

zawsze przechowywaé w miejscu pracy maszyny!

musi by¢é zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

2.4 Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg byé prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegac og6lnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

14
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2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Na maszynie i z nig moze pracowac tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno ustali¢ odpowiedzialnos¢ ludzi za obstuge i
konserwacje.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
. specjalnie przeszkolonaz) wyksztatceniu fachowym
Czynnosé wyszkolona w (specjalistyczny
tym zakresie® Warsztat*)3)

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X --
Ustawianie, wyposazanie -- -- X

Praca -- X --
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek X -- X
Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

T

Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynnos$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogag
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenié
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggnaé takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedna wiedzg i wlasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

o Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane

UF BAGO0012.11 04.19
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2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w pemni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietaé, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegotowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

2.9 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzgdzeniach podnosnikowych.

Regularnie sprawdza¢ potgczenia srubowe pod katem ich
zamocowania, a w razie potrzeby dokreci¢ je.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie
wszelkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

2.10 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. aby wydane
zaswiadczenie homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi
zachowato swojg waznosc¢, stosowac wytgcznie czesci i wyposazenie
dopuszczone do stosowania przez AMAZONEN-WERKE.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

e  wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworow znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2.10.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznosé, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
czesci dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE.
Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od
innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenhstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikie ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

2.11 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegoblnie
. przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikéw.

2.12 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytagcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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2.13 Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymienic. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie

o Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac zawsze w
numeréw katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne strefy na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich strefach zawsze istniejg
state, lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pél:

i Y |,
o7
STOP

(LMD 075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajgcej
niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcéw lub
dioni.

3. Wskazoéwka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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2.13.1 Rozmieszczenie znakOw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakOw ostrzegawczych
na maszynie.

ok

-4

Rys. 1

Rys. 3

Belka polowa Super-S
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pum—— 4 |
N B

nZo =1

Rys. 4
Belka polowa @-Plus

Rys. 5
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Numer katalogowy i objasnienie Znak ostrzegawczy

MDO078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dtoni spowodowane przez dostepne,

ruchome czesci maszyny! II:E ’A§§

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia prowadzgce nawet do utraty czesci
ciata.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna /
instalacja elektroniczna.

MDO082 ( )

Niebezpieczenstwo upadku, spowodowane T\ v
jazda na stopniach lub platformach! ¥

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem $miertelnym.

Wchodzenie i / lub jazda ludzi na poruszajgce;j
sie maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

LMD 082 )

A

Zwracac uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

MDO084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata, spowodowane przez przebywanie w
strefie ruchéw opuszczanych czesci
maszyny!

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem $miertelnym.

o Zabronione jest przebywanie ludzi w
obrebie obracania sie sktadania i
opuszczania cze$ci maszyny!

o Przed rozpoczeciem opuszczania czesci
maszyny usung¢ ludzi ze strefy ruchow
opuszczanych czesci maszyny.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MDO086

Niebezpieczehstwo przygniecenia catego
ciatla, spowodowane koniecznoscia
przebywania pod podniesionymi,
niezabezpieczonymi czesciami maszyny!
Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem smiertelnym.

Przed wejsciem w strefe zagrozenia pod
podniesionymi czesciami maszyny, nalezy
podniesione czesci maszyny nalezy
zabezpieczy¢ przed niezamierzonym
opuszczeniem.

Wykorzysta¢ do tego celu podpory mechaniczne
lub uktad blokowania hydraulicznego.

MDO094

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem
elektrycznym lub niebezpieczeinstwo pozaru
spowodowane przez przypadkowe dotkniecie
przewodow napowietrznych sieci
elektrycznych lub przez niedopuszczalne
zblizenie sie do bedacych pod wysokim
napieciem napowietrznych linii
elektrycznych!

Takie zagrozenia mogg powodowaé najciezsze
obrazenia ciata z mozliwymi skutkami
Smiertelnymi wigcznie.

Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od znajdujgcych sie pod wysokim
napieciem przewodéw napowietrznych linii
elektrycznych.

Napiecie znamionowe  Bezpieczny odstep
od przewodow
napowietrznych

do 1 kV Im
powyzej 1 do 110 kV 2m
powyzej 110 do 220 kV 3m
powyzej 220 do 380 kV 4m
MDO095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukciji
obstugi wskazowki dotyczgce bezpieczenstwal

—MD 094

AR

—MD 095

22
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MDO096

Zagrozenie ze strony wydostajgcego sie pod
wysokim ci$nieniem oleju hydraulicznego,

spowodowane nieszczelnosciag przewodow

hydraulicznych! /d
Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwym skutkiem

$miertelnym, jesli wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i

whniknie do ciata.
o Nigdy nie prébowa¢ uszczelniania

nieszczelnych wezy hydraulicznych za
pomoca dtoni lub palcéw. L mpoge

o Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy hydraulicznych
przeczytaé i przestrzegac¢ wskazowki z
instrukcji obstugi.

. W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast uda¢ sie do lekarza.

MDO097

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego

ciata, spowodowane przebywaniem w strefie ’ [ ] \ @
ruchow podnosnika TUZ podczas l'v'l
uruchamiania hydrauliki TUZ! "

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem smiertelnym.

- MD097

o Podczas uruchamiania hydrauliki TUZ
przebywanie w strefie ruchéw hydrauliki
TUZ jest zabronione.

o Hydraulike TUZ ciggnika uruchamia¢

o tylko z przeznaczonego do tego celu
miejsca pracy.

o  nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli
ktokolwiek znajduje sie w strefie
podnoszenia miedzy ciggnikiem a
maszyna.

MD100

Piktogram ten oznacza punkty mocowania
urzadzen dzwigowych przy zatadunku maszyny.

MD100
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD102

Zagrozenia podczas wykonywania na
maszynie takich czynnosci, jak np.
montowanie, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie, konserwacja i haprawy,
spowodowane przypadkowym
uruchomieniem maszyny i przetoczeniem
ciggnika wraz z maszyna!

Takie zagrozenia mogg powodowaé najciezsze
obrazenia ciata z mozliwymi skutkami
Smiertelnymi wigcznie.

. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynno$ciami, ktére moga
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

. Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

MD104

Zagrozenie przez przygniecenie lub uderzenie
catego ciala, spowodowane przebywaniem w
strefie przestawiania ruchomych czesci
maszyny!

Takie zagrozenia moga powodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwymi skutkami
Smiertelnymi wigcznie.

. Zachowa¢ wystarczajgco bezpieczny
odstep od ruchomych czeéci maszyny tak
dtugo, jak dtugo pracuije silnik ciggnika.

. Zwrdci¢ uwage, aby inne osoby zachowaty
wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
ruchomych czesci maszyny

MD118

Ten piktogram oznacza maksymalng liczbe
obrotéw napedu (maksymalnie 540 obr./min) i
kierunek obrotéw watka napedowego.

MD153

Taki piktogram oznacza filtr oleju
hydraulicznego.

= ]

— MD102

\ - MD 104

e%

max. 540 Vmin

MD118

L

O

=

— MD153
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MD 159

Zbiornik wody do mycia rgk napetnia¢ zawsze
czysta wodg i nigdy srodkami ochrony roslin!

MD162

Maksymalne obcigzenie graniczne 800 kg.

MD173

Niebezpieczenstwo wdychania szkodliwych
dla zdrowia substancji, spowodowane
trujgacymi oparami w zbiorniku cieczy
roboczej!

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem smiertelnym.

Nigdy nie wchodzi¢ do zbiornika cieczy robocze;j.

MD176

Zagrozenia ze strony niewystarczajace;j
stabilnosci odtagczonego od ciggnika
zawieszanego opryskiwacza, spowodowane
nieumiejetnym jego odtgczaniem!

Takie zagrozenia mogg powodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwymi skutkami
Smiertelnymi wigcznie.

Przed odtgczeniem zawieszanego opryskiwacza,
bezwarunkowo nalezy wyciggna¢ wsporniki
postojowe z pozycji transportowej do pozycji
postojowej.

Ogoblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD162

J

\~— MD176

-\\.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD192

Zagrozenie ze strony wydostajgcych sie pod
wysokim cisnieniem ptyndw, spowodowane

praca na znajdujacych sie pod cisnieniem

przewodach i ztaczach! X
Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia na catym ciele.

\ - MmD192 y

Prace na tej czesci sg niedozwolone.

MD199

Maksymalne cisnienie robocze w instalaciji
hydraulicznej wynosi 210 bar.

CF

max.
210 bar

L— MD199

MD224 )
Zagrozenie przez kontakt z substancjami

szkodliwymi dla zdrowia, spowodowane A
nieumiejetnym korzystaniem z czystej wody o0/

ze zbiornika do mycia rak.

Zagrozenie takie moze spowodowaé najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem $miertelnym.

Nigdy nie wykorzystywa¢ wody ze zbiornika do
mycia rak, jako wody pitne;.

&

L Mp224

MD226 \

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata, spowodowane przebywaniem pod
wiszacym ciezarem lub podniesionymi
czesciami maszyny! 9
Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem smiertelnym. L MD226

. Przebywanie 0s6b pod wiszgcym ciezarem
lub podniesionymi czesciami maszyny jest
zabronione.

. Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od wiszgcego ciezaru lub
podniesionych czesci maszyny.

. Zwrdci¢ uwage aby wszyscy ludzie
zachowali wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od wiszgcego ciezaru lub
podniesionych czesci maszyny.
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ME 525

Uchwyty belek polowych pionowo!

Do optymalnego prowadzenia belek polowych,
szczegOlnie przy Distance-Control (opcja).

ME 985

N
Cisnienie systemowe wynosi 10 barow. 10 bal' I 145 pSi H
7/

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

7
N MES25 = /

ME985

2.14 Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepiséw

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczacych bezpieczehstwa

moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i srodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepis6w dotyczgcych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za soba nastepujgce zagrozenia:

2.15 Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikéw
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

UF BAGO0012.11 04.19
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16 Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczehstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogoblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczanie maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

Sposiéb jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w pemi
panowac nad ciggnikiem z dofgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wtasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

taczyé i transportowaé maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktory jest do tego odpowiedni.

Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostaé przekroczone
o dopuszczalna masa catkowita ciggnika

o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczyé¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyna jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

28
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Dzwignie sterujacg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozycji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

. Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wihasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

. Przy uzywaniu urzgdzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

. Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecial

. Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!

. Dotgczone przewody zasilajgce

o  muszg bez naprezenh, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.
o  hie mogg ocierac o czesci obce.
. Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac¢ i nie mogag
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

. Odtagczong maszyne ustawia¢ zawsze w spos6b gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Praca maszynag

. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

. Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

. Maszyne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

. Zwracac uwage na maksymalng fadownos$¢ dotaczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

. Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

e  Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sig i
skfadania maszyny!

. Na czes$ciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

. Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczaé
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

. Przed pozostawieniem ciggnika nalezy

o  opusci¢ maszyne na ziemie
o  wylaczyc silnik ciggnika
o  wyjaé kluczyk ze stacyjki
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Transport maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepisow Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢

o  prawidtowos¢ dotgczenia przewoddw zasilajgcych

o  sprawnosg¢, czystosc¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony

o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wplywajg na wlasciwosci jezdne oraz
na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o0$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wihasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac uwage na maksymalng fadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnikal

Ciaggnik musi zapewni¢ przepisowe op06znienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzié¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzglednié¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosé!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyc¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowa¢ dzwignie
obstugujgcag hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podniesieniem lub opuszczeniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowaé do panujgcych warunkow!
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Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kofa (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Dotgczajgc weze hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod ci$nieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajacych w ciagniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. skfadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespoét
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotéw, ktérych ruchy

o  sgstate, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

opusci¢ maszyne

zlikwidowac cisnienie w hydraulice

wytgczyé silnik ciggnika

zaciggna¢ hamulec postojowy

wyjac kluczyk ze stacyjki.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku! Weze hydrauliczne wymienia¢ w
wypadku ich uszkodzenia lub zestarzenia! Uzywaé tylko
oryginalnych AMAZONIE wezy hydraulicznych!

© © ©o o ©

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos$é potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Nigdy nie prébowaé uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcow.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenhstwo infekcji!

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekOw postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekcji.

UF BAGO0012.11 04.19
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2.16.3

Instalacja elektryczna

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi byé odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwazaé na wtasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowa¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji

Niebezpieczenstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywac
urzadzen iskrzgcych ani otwartego ptomienial

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewtasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzenh. Takie zakiécenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujacych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
ukfadéw w urzgdzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zakiocen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktaddw.

o Nalezy pamietaé przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 2014/30/EG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

2.16.4 Praca z watkiem przekaznikowym

Nalezy stosowaé wytacznie walki przekaznikowe zalecane przez
AMAZONEN-WERKE, posiadajgce przepisowe ostony!

Przestrzegac takze zalecen z instrukcji obstugi wydanej przez
producenta watka przekaznikowego!

Rury ochronne i lejki ochronne watka przekaznikowego nie mogg
by¢ uszkodzone, na czopach watka w ciggniku i maszynie
muszg by¢ znajdujgce sie w nienagannym stanie technicznym
tablice ochronne!

Praca z uszkodzonymi ostonami i zabezpieczeniami jest
zabroniona!

Do- i odigczac watek przekaznikowy mozna tylko

0 przy wytgczonym WOM

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  zaciggnietym hamulcu postojowym

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy montaz i
zabezpieczenie watka przekaznikowego!

Przy pracy z szerokokagtowym watkiem przekaznikowym,
przegub szerokokatowy zawsze montowac¢ w punkcie obrotu
miedzy ciggnikiem a maszynag!
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Ostony watka przekaznikowego zabezpieczy¢ za pomocg
tancuchow przed obracaniem sie wraz z watkiem!

Przy pracy z watkiem przekaznikowym zwracac¢ uwage na
przepisowe pokrycie sie rur watka w pozycji transportowej i w
pozycji roboczej! (Przestrzegac takze zalecen z instrukcji obstugi
wydanej przez producenta watka przekaznikowego!)

Podczas jazdy na zakretach zwracac przestrzegac
dopuszczalnych katéw wychylenia i drogi przesuwu rur watka
przekaznikowego!

Przed wtgczeniem WOM sprawdzi¢, czy wybrana liczba obrotéw
WOM ciggnika zgodny jest z dopuszczalng liczbg obrotow
maszyny.

Przed wtgczeniem WOM nalezy usung¢ ludzi z niebezpiecznej
strefy maszyny.

Podczas pracy z watkiem przekaznikowym nikt nie moze
przebywac w strefie obracajgcego sie WOM lub watka
przekaznikowego.

Nigdy nie wtacza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnikal

Zawsze wytgcza¢ WOM, gdy wystepuja zbyt duze katy wychylen
waltka przekaznikowego, lub jesli nie jest on uzywany!

OSTRZEZENIE! Po wylgczeniu WOM istnieje
niebezpieczenstwo zranienia przez poruszajgce sie sitg
bezwtadnosci, wirujgce czesci maszyny!

W tym czasie nie wolno podchodzi¢ w poblize maszyny! Prace
na maszynie mozna wykonywac¢ dopiero wtedy, gdy wszystkie
czesci maszyny znajda sie w catkowitym bezruchu!

Przed rozpoczeciem czyszczenia, smarowania lub ustawiania
maszyny napedzanej watkiem przekaznikowym nalezy
zabezpieczyé¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

Odtgczony watek przekaznikowy nalezy uktadac¢ w
przewidzianym do tego celu uchwycie!

Po odtgczeniu watka przekaznikowego nalezy na czop WOM
ciggnika natozyc¢ tuleje ochronna!

Przy stosowaniu WOM zaleznego od predkosci jazdy, liczba
obrotow WOM oraz ich kierunek sg podczas jazdy wstecz
odwrotne!

UF BAGO0012.11 04.19
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2.16.5 Opryskiwacz - praca

Nalezy przestrzegaé zalecen wydanych przez producenta
srodkow ochrony roslin w odniesieniu do

o  ubrania ochronnego

o  ostrzezen dotyczgcych postepowania ze srodkami ochrony
roslin

o dozowania, stosowania i przepiséw dotyczgcych
czyszczenia

Stosujac srodki ochrony roslin, przestrzegac instrukc;ji
bezpieczenstwa dotgczonej przez producenta srodka ochrony
roslin.

Stosowanie niedopuszczonych srodkéw ochrony roslin jest

zabronione.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek z przepiséw prawa o ochronie
roslin!

Nigdy nie otwiera¢ przewoddw znajdujgcych sie pod napigciem!

Mozna stosowac tylko oryginalne weze zamienne AMAZONE,
ktére odpowiadajg wymaganiom chemicznym, mechanicznym i
termicznym. Przy montazu nalezy zasadniczo stosowaé zaciski
wezy z V2A!

Przy napetnianiu zbiornika nie wolno przekracza¢ jego
znamionowej pojemnosci!

Przy obchodzeniu sie ze srodkami ochrony roslin nalezy
mie¢ zatozone prawidtowe ubranie ochronne takie, jak np.
rekawice, kombinezon, okulary ochronne itd.!

W kabinie ciggnika nalezy wymienié zwykly filtr powietrza
dmuchawy nawiewu na filtr z weglem aktywnym!

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych zgodnosci srodkow
ochrony roslin i materiatéw, z ktérych wykonano
opryskiwacz!

Nie opryskiwacz zadnymi srodkami ochrony roslin, ktére
maja sktonnosci do zaklejania lub $cinania sie!

W celu ochrony ludzi, zwierzat i $rodowiska nie nalezy
napetniaé opryskiwacza woda z otwartych zbiornikow
wodnych!

Opryskiwacz napetniaé
o wodaswobodnie wyptywajgca z sieci wodociggowej!

tylko poprzez oryginalne urzadzenia napetniajace
AMAZONE!
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2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

e  Z powodu trujgcych oparéw w zbiorniku cieczy roboczej
wchodzenie do zbiornika cieczy roboczej jest zabronione.

. Prace naprawcze w zbiorniku cieczy roboczej moze
przeprowadzac wytgcznie wykwalifikowany warsztat!

. Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o  wylgczonym napedzie

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  odigczonej od komputera poktadowego wtyczce maszyny

. Regularnie sprawdzaé¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggaé nakretki i Sruby!

. Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny, nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

. Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowac
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozyé rekawice ochronne!

. Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

. Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

e  Wymieniane cze$ci muszg co najmniej odpowiadac¢ zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggng¢ stosujgc oryginalne AMAZONE czesci
zamienne!

. Przy naprawach opryskiwacza, ktéry wykorzystywany byt do
opryskéw roztworem saletry amonowej - mocznika nalezy
przestrzegac¢ nastepujgcych wskazoéwek:

Resztki roztworu saletry amonowej - mocznika mogg na skutek
odparowania wody lub w zbiorniku cieczy robocze tworzy¢ osady
soli. Poprzez to tworzy sie czysty azotan amonowy i mocznik.
Azotan amonowy w czystej postaci w potgczeniu z substancjami
organicznymi, np. mocznikiem staje sie bardzo fatwo wybuchowy
gdy podczas prac naprawczych (np. spawanie, szlifowanie,
pitowanie pilnikiem) osiggnieta zostanie temperatura krytyczna.

Niebezpieczehstwo takie mozna usungé poprzez doktadne
umycie wodg zbiornika cieczy roboczej wzglednie elementdw,
ktére bedg naprawiane, gdyz sole roztworu azotanu amonowego
(saletry) i mocznika sg rozpuszczalne w wodzie. Dlatego tez,
przed dokonaniem naprawy nalezy doktadnie oczyscié¢
opryskiwacz woda!
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Zaladunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek
Rozladunek za pomoca dzwigu

S3 2 punkty do zawieszania maszyny (Rys. 6/1).

Niebezpieczenstwo!
A Przy zaladunku maszyny dzwigiem
nalezy korzystaé¢ z oznakowanych

punktow mocowania (Rys. 6/1)
pas6w dzwigowych.

Niebezpieczenstwo!
& Minimalny udzwig kazdego z pasow

dzwigowych musi wynosié 1000 kg!

4 Opis produktu

Ten rozdziat

Rys. 6

. podaje obszerny opis budowy maszyny.

. Zzawiera oznaczenia poszczegoélnych zespotéw i czesci

ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposéb optymalnie zapoznajg sie Panstwo z

maszyna.

Opryskiwacz skfada sie z nastepujgcych zespotéw gtéwnych:

e  Maszyna podstawowa

. Armatura cisnieniowa

. Wyposazenie w pompy z napedem 540 obr./min.

. Belki polowe

. Przewody opryskowe z zaworami sekcji szerokosci
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4.1 Przeglad zespotéw

Opis produktu

[

Rys. 7
Rys. 7/... (8) Przytacza dzwigni dolnych kat. 11
(1) Zbiornik cieczy roboczej (9) Pompa ttokowo membranowa

(2) Otwor wlewowy zbiornika cieczy roboczej z (10) Odchylany zbiornik wptukiwania (opcja)

pokrywa i sitem wiewowym (11) Wyciggane stopnie wejsciowe

(8) Pole obstugowe (12) Odchylane wsporniki postojowe

(4) zbiornik swiezej wody (13) Hamowane rolki zespotu postojowego

(14) Filtr oleju (sktadanie Profi)

(15) Wskaznik stanu napetnienia zbiornika wody
(7) Przytgcze gornej dzwigni zaczepu ze ptuczacej
sworzniem

(5) Wskaznik stanu napetnienia

(6) Zbiornik wody ptuczacej
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4.2 Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony

e  Wsporniki postojowe z lewej i prawej strony
(Rys. 8) zabezpieczajgce odstawiong
maszyne przed wywrdceniem

o Ryglowanie transportowe (Rys. 9/1) na
belkach polowych
Q-plus zabezpieczajace przed
niezamierzonym rozktadaniem

o Ryglowanie transportowe (Rys. 10) na
belkach polowych
Super-S zabezpieczajgce przed
niezamierzonym rozktadaniem

. Rys. 11/...

(1) Woazrokowa kontrola zaryglowania belki
polowej Super-S

. Rys. 12/...
(1) Ostona watka przekaznikowego

(2) Lejek ochronny od strony maszyny

38 UF BAG0012.11 04.19



Opis produktu

4.3 Przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszynag

Przewody zasilajgce w pozycji parkowania:
Rys. 14/...

(1) Weze hydrauliczne (zaleznie od
wyposazenia)

(2) Kabel z przytaczem do oswietlenia

(3) Kabel komputera z wtyczkg maszyny

Rys. 13

4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Rys. 15: Oswietlenie skierowane do tytu

(1) swiatta pozycyjne tylne, Swiatta hamowania,

kierunkowskazy (wymagane wtedy, gdy
zakryte sg kierunkowskazy ciggnika)

(2) 2 tablice ostrzegawcze

(3) 1 uchwyt tablicy rejestracyjnej (wymagany,
gdy zastonieta jest tablica rejestracyjna
ciggnika)

(4) Prostokatne swiatta odblaskowe, zéite

Rys. 16: Oswietlenie skierowane do przodu
(tylko z belkami polowymi @-plus)

(1) 2 Swiatta pozycyjne skierowane do przodu

(2) 2 tablice ostrzegawcze

Rys. 15

Instalacje oswietleniowg nalezy przytgczy¢ wtyczkg do 7
biegunowego gniazda w ciggniku.

() Dla Francji dodatkowe boczne tablice ostrzegawcze.
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P

4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

W linii warstwic

W gore / w dot zbocza

Opryskiwacz polowy

przewidziany jest do transportu i podawania $rodkéw ochrony
roslin (insektycydy, fungicydy, herbicydy i inne) w formie
zawiesin, emulsji oraz mieszaniny a takze ptynnych nawozéw
sztucznych.

przewidziany jest wytgcznie do prac rolniczych w kulturach
uprawianych na ptaskich powierzchniach

zawieszany jest na TUZ ciggnika i obstugiwany jest przez jedng
osobe.

Ograniczenia uzytkowania na zboczach

1)
)

®)
4)
®)

Wjezdzanie na zbocza z petnym zbiornikiem cieczy do oprysku.

Wjezdzanie na zbocza ze zbiornikiem cieczy do oprysku
czesciowo napetnionym.

Rozpylanie resztek

Zawracanie

Sktadanie i rozktadanie belek polowych

) ) ®3) (4) ®)
15% 15% 15% 15% 20%
15% 30% 15% 15% 20%

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:

przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
zachowanie czasu przegladow i konserwaciji.

stosowanie wytgczenie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem

odpowiedzialnos¢ ponosi wytacznie jej uzytkownik,

producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.
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4.6 Regularna kontrola narzedzi

Maszyna podlega jednolicie obowigzujgcym
w catej Unii Europejskiej regularnym kontrolom

narzedzi Gepruftes

(dyrektywa w sprawie ochrony ro$lin Pflanzenschutzgerat

2009/128/WE oraz EN ISO 16122). erses [ patbjahr 2017
Zweites

Regularne kontrole narzedzi nalezy zleca¢
w uznanych i certyfikowanych stacjach kontroli.

Termin kolejnej kontroli narzedzi podany jest na
plakietce kontroli na maszynie.

Rys. 17: Plakietka badania dla Niemiec Amtlich anerkannte

Name der Kontrollwerkstatte

Kontrollwerkstatte

Rys. 16

4.7 Nastepstwa przy stosowaniu niektérych srodkéw ochrony roslin

Informujemy, ze znane nam $rodki ochrony roslin takie, jak np. Lasso,
Betanal i Tramat, Stomp, lloxan, Mudecan, Elancolan i Teridox przy
diugim czasie dziatania (20 godzin) powodujg uszkodzenia membran
pomp, wezy, przewodow opryskowych i zbiornika. Podane przyktady
nie stanowig powodu do pretensji w odniesieniu do catosci.

W szczegodlnosci ostrzegamy przed stosowaniem niedozwolonych,
mieszanek skftadajgcych sie z 2 lub wigcej srodkéw ochrony roslin.

Nie wypryskane srodki moga mie¢ sktonnosci do zaklejania i $cinania
sie.

Przy stosowaniu tak agresywnych srodkéw ochrony roslin zalecamy
wypryskanie cieczy roboczej natychmiast po jej przygotowaniu a
nastepnie doktadne umycie opryskiwacza woda.

Jako zamiennik dla pomp membranowych dostarczane sg membrany
Desmopan. Sg one odporne na $rodki ochrony roslin zawierajgce
rozpuszczalniki. Na ich trwato$¢ niekorzystnie wptywa praca w niskich
temperaturach (np. RSM w czasie mroznej pogody).

Stosowane przy opryskiwaczach AMAZONE materiaty i czesci
odporne sg na roztwory ptynnych nawozow.

UF BAGO0012.11 04.19
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P

Strefa zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie mogg by¢
osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujace stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przez
niebezpieczenstwami, ktdrych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.
Obowigzujg tu specjalne przepisy bezpieczenstwa z odpowiednich
rozdziatow.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie,

e tak dlugo, jak przy dotgczonym waitku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

e tak dlugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczacé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:

. miedzy ciggnikiem a zawieszanym opryskiwaczem, szczegoélnie
przy jego do- i odtgczaniu.

e w strefie czesci ruchomych.

e  przy wchodzeniu na maszyne.

e w strefie rozktadania belek polowych.

e w zbiorniku cieczy roboczej, na skutek trujgcych oparéw.

e  pod podniesiong, niezabezpieczong maszyng wzgl. czesciami
maszyny.

e  przy rozktadaniu i skladaniu belek polowych w poblizu
napowietrznych sieci elektrycznych, przy ich dotknigciu

42
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4.9 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Ponizsze ilustracje pokazujg umieszczenie tabliczki znamionowej i
oznakowania CE.

Zawiera ona nastepujace informacje:
epua J AMAZONE
i 1 1 AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
° Numer Identyflkacyjny maszyny Am Amazonenwerk 9-13 D-49206 Hashergen .
° Produkt (LEEEE LTS T 0000000000

LTS 000000000000000000¢
o Masa podstawowa kg Grundgewicht kg

zul. Gesamtgewicht kg Madelljahr J[s[ili] |I|I II | II I| III” | |I| ||

. Dopuszczalna masa catkowita kg

o Zak*ad S0 o 1 bB_:n.l].:hr
eor of construction
° Rok modelowy Fog waroToRneHKA

. Rok produkcji

4.10 Deklaracja zgodnosci

Oznakowanie norm/dyrektyw

Maszyna spetnia e  Dyrektywe 2006/42/WE
maszynowg

e  Dyrektywe EMC 2014/30/WE

4.11 Technicznie dopuszczalna maksymalna dawka oprysku

@ Dawka oprysku maszyny jest ograniczona przez nastepujgce

l czynniki:

. maksymalny przeptyw do belki polowej wynoszacy 200 I/min

. maksymalny przeptyw na jedng sekcje szerokosci wynoszacy
25 I/min (przy 2 przewodach opryskowych: 40 I/min na sekcje
szerokosci).

. maksymalny przeptyw na jeden korpus dysz wynoszacy 4 I/min.
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4.12 Maksymalna dopuszczalna dawka oprysku

[ ) Dopuszczalna dawka oprysku maszyny jest ograniczona przez
l minimalng wymagang wydajnos$¢ mieszadta.
Wydajno$¢ mieszadta na jedng minute powinna wynosi¢ 5%
pojemnosci zbiornika.

Dotyczy to w szczegolnosci substanciji aktywnych, ktére trudno jest
utrzymaé w stanie zawieszenia.

W przypadku substancji aktywnych, ktére przechodzg w roztwor,
wydajnos¢ mieszadta mozna zmniejszyé.

Ustalanie dopuszczalnej dawki oprysku w zaleznosci od wydajnosci mieszadta

Wzér do obliczania dawki oprysku w I/min:

(wydajnos¢ mieszadta na jedng minute = 5% pojemnosci zbiornika)

Dopuszczalna dawka = Wydajnos$¢ nominalna - 0,05 x pojemnos$é nominalna zbiornika
oprysku pompy
[I/min] [I/min] Mn

(patrz dane techniczne)

Przeliczanie dawki oprysku na l/ha:

1. Ustali¢ dawke oprysku na jedng dysze (podzieli¢ dopuszczalng
dawke oprysku przez liczbe dysz).

2. W tabeli oprysku odczyta¢ dawke oprysku na jeden hektar
w zaleznosci od predkosci (patrz strona ).

Przyktad: UF1501, pompa BP 280, Super S 27 m, 54 dysze, 10 km/h

Dopuszczalna dawka = 240 |/min - 0,05 x 15001 =165 I/min
oprysku

— Dawka oprysku na jedng dysze = 3,1 I/min

AN ma |

H,0 I

—

6 (65| 7 |75] 8 [85] o(|10|)11[12]14] 16

I/min
’I
*— km/

580 | 535 | 497 | 464 | 435 | 409 | 387 316 |1 290 | 249 | 218| 2,9
600 | 554 | 514 | 480 | 450 | 424 | 400 | 327 300|257 |225] 30
620 | 572 [ 531 | 496 | 465 | 438 411( 372 | ) eie—— | 3,1
640 | 591 [ 549 | 512 | 480 [ 452 | 427 | 554 | 349 | 320 | 274 | 240 | 52

— Dopuszczalna dawka oprysku naha =372l/ha
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4.13 Dane techniczne
Ponizsze tabele pokazujg dane techniczne poszczegdélnych zespotow.
Przez kombinacje poszczegélnych zespotéw uzyskuje sie wiele
wariantow modelu i stad np. mase catkowitg ustala sie poprzez
dodanie mas poszczegoinych zespotow.
4.13.1 Maszyna podstawowa
Typ UF am 1201 1501 1801
Zbiornik cieczy roboczej
Pojemnos$c¢ rzeczywista 10501 13501 17201 19201
Pojemnos$¢ znamionowa 900 | 1200 | 1500 | 1800 |
Masa maszyny podstawowej 393 kg 408 kg 550 kg 570 kg
Dopuszczalna masa catkowita 2400 kg 2700 kg 3200 kg 3600 kg
Dopuszczalne ci$nienie 10 bar
systemowe
Wysokos¢ napetniania od drabinki 1120 mm 1370 mm 1400 mm 1600 mm
Wysokos$¢ napetniania od ziemi 1830 mm 2080 mm 2060 mm 2260 mm
Dtugos$¢é montazowa* 800 mm 1000 mm
Szerokos$¢é montazowa 2290 mm
Trzypunktowe przytgcze Kat. 2
Szerokos$¢ robocza = 21m: stosowac przytgcze dzwigni gornej kat.
Przetgczanie centralne elektryczne, wtgczanie zawordw sekcji szerokosci
Zmiana cisnienia oprysku elektrycznie
Zakres nastaw cisnienia oprysku 0,8 — 10 bar
Wskaznik cisnienia oprysku cyfrowy wskaznik cisnienia oprysku
Filtr ciSnieniowy wielkos¢ oczek 50 (80, 100)
Mieszadto Ustawiane bezstopniowo

* wymiar od przytacza dzwigni dolnych zaczepu
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Wyposazenie opcjonalne

Q-plus- Belka polowa

Szerokosé robocza 12m 12,5 m 15 m
Szerokos¢ transportowa 2560 mm 2560 mm 2998 mm
Dtugo$¢ montazowa 850 mm

Wysokos¢ przy odstawionej 2460 mm

maszynie

Wysokos¢ dysz od/do

500 mm /2100 mm

Odstep punktu ciezkosci d

UF901/1201: 0,55 mm

UF1501 /1801: 0,65 mm

Super-S- Belka polowa

Szerokosé robocza I5m{16m|18m [ 20m | 21m | 24m | 27m | 28m | 30m
Dtugos¢ montazowa 900 mm 1000 mm
Szerokos¢ transportowa 2400 mm

Wysokos$¢ przy odstawionej
maszynie

Super S1:3300 mm / Super S2:2900 mm

Wysokos¢ dysz od/do

500 mm /2100
mm

500

mm /2200 mm

Odstep punktu ciezkosci d

UF901/1201: 0,65 mm

UF1501/1801: 0,75 mm

4.13.2

Masa uzytkowa

Masa uzytkowa = Dopuszczalna masa catkowita - masa podstawowa

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Przekraczanie dopuszczalnej masy uzytkowej jest zabronione.
Niebezpieczenstwo wypadku poprzez niestabilng sytuacje

jezdna!

Nalezy starannie ustali¢ mase uzytkowa i tym samym dopuszczalny
stopien napetnienia swojej maszyny. Nie wszystkie substancje,
ktérymi napetniana jest maszyna, pozwalajg na catkowite napetnienie

zbiornika.

. Wartos¢ dopuszczalnej masy catkowitej podana jest na tabliczce

Znamionowej maszyny.

. Zwazy¢ pustg maszyne, aby uzyska¢ mase podstawowa.

46
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Sekcje szerokosci w zaleznosci od szerokosci roboczej

Belka polowa Q plus

Szerokosé robocza | Liczba Liczba dysz na sekcje szerokosci
3 9-6-9
12m
5 5-4-6-4-5
12,5m 5 5-5-5-5-5
3 10-10-10
15m
S) 6-6-6-6-6
Belka polowa Super
S
Szerokos$¢ robocza | Liczba Liczba dysz na sekcje szerokosci
5 6-6-6-6-6
15m
7 3-5-5-4-5-5-3
16 m 5 7-6-6-6-7
S) 6-8-8-8-6
18 m
7 5-6-5-4-5-6-5
S) 8-8-8-8-8
20m
/ 5-6-5-4-5-6-5
5 9-8-8-8-9
7 6-6-6-6-6-6-6
21m
9 4-4-6-5-4-5-6-4-4
11 4-4-3-3-5-4-5-3-3-4-4
6-6-6-6-6-6-6
21/15m 4-4-6-5-4-5-6-4-4
11 3-3-4-4-5-4-5-4-4-3-3
9-10-10-10-9
6-6-8-8-8-6-6
24 m
6-5-6-5-4-5-6-5-6
11 4-4-5-4-5-4-5-4-5-4-4
9-6-8-8-8-6-9
27 m 6-6-6-6-6-6-6-6-6
11 6-6-4-4-5-4-5-4-4-6-6
7 8-8-8-8-8-8-8
28 m 7-6-6-6-6-6-6-6-7
11 5-5-5-6-5-4-5-6-5-5-5
7 8-9-8-10-8-9-8
30m 6-6-7-7-8-7-7-6-6
11 6-6-5-6-5-4-5-6-5-6-6

UF BAGO0012.11 04.19
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Dane techniczne pomp - wyposazenia

Pompy-wyposazenie 160 I/min 210 I/min 250 I/min
Typ pompy BP 171 BP 235 BP 280
o przy 2 bar 160 210 250
Wydajnos$¢ pompy przy 540 Umi
obr/min [Vmin]lprzy 20 154 202 240
bar
Zapotrzebowanie mocy [kW]| przy 20 7,0 8,4 9,8
bar
Rodzaj budowy 4-cylindrowa 6-cylindrowa pompa ttokowo
pompa ttokowo membranowa
membranowa
Ttumienie pulsaciji zbiornik ttumienie olejowe
cisnieniowy
llos¢ resztek [1] 5 6 6
Catkowita masa wyposazenia
w pompy [kq] 26 34 37
4.13.4 Resztki cieczy
Resztki techniczne wigcznie z pompa
Typ UF a0 1201 1501 1801
W poziomie 81l
Linia warstwic
w kierunku jazdy w lewo 20 % 101
w kierunku jazdy w prawo 20 % 101
Linia opadania
w goére zbocza 20 % 91
w dét zbocza 20 % 91

48

UF BAGO0012.11 04.19




o

Resztki techniczne belek polowych

Opis produktu

. n - &g Wiacznik
Sze'rpk Liczba Wiaczanie sekcji szerokosci pojedynczych dysz
os¢ sekcji
robocz | szeroko Bez DUS Z DUS Z DUS pro
a sci
A B A B A
5 451 7,01 1151 | 1251 1,01 1351
15m 1451 101 1551
7 45| 751 12,01 | 13,01 101 14,01
16 m 5 45| 751 12,01 | 13,01 101 14,01 | 14,81 101 15,81
5 451 8,01 1251 | 1351 1,01 1451
18 m 15,7 | 101 16,7 |
7 45| 8,51 13,01 | 14,01 101 15,01
5 45| 8,51 13,01 | 14,01 101 15,51
20m 18,1 101 19,11
7 451 9,51 14,01 | 15,01 1,01 16,01
5 45| 9,01 1351 | 1451 101 15,51
21m 7 50| 10,51 | 1551 | 17,01 101 18,01 | 18,11 151 19,6 |
9 551 16,01 | 21,51 | 23,01 151 2451
5 501 10,01 | 15,01 | 16,01 151 17,51
24 m 7 501 11,51 | 16,51 | 17,51 151 19,01 | 19,01 2,01 2101
9 551 17,01 | 2251 | 2351 2,01 2551
7 50| 1251 | 1751 | 185| 2,01 20,51
27m 22,41 2,01 24,4 |
9 551 1751 | 23,01 | 24,01 2,01 26,01
7 501 13,01 | 18,01 | 19,01 2,01 21,01
28 m 22,81 2,01 24,8 |
9 551 1751 | 23,01 | 24,01 201 26,01
30m 9 551 18,01 | 23,51 | 24,01 251 26551 | 24,61 251 27,11
32m 9 551 1851 | 24,01 | 24,01 251 2701 | 2791 251 30,41
9 551 19,01 | 24,51 | 25,01 251 27,51
33m 27,61 251 30,11
11 6,01 23,01 | 29,01 | 29,51 251 32,01
7 501 16,01 | 21,01 | 21,51 3,01 245 |
36 m 29,31 3,01 32,31
9 551 1951 | 25,01 | 25,51 3,01 28,51
9 551 2051 | 26,01 | 26,51 3,01 29,51
39m 33,71 3,01 36,7 |
13 6,5 28,01 | 3451 | 3501 3,01 38,01
40 m 9 551 2101 | 26,51 | 27,01 3,01 30,01 | 34,01 301 37,01

DUS: uktad cisnieniowy powietrza

A: obiegowego

B: rozciehczalne

C: hierozcienczalne

razem
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414  Wymagane wyposazenie ciggnika

Moc silnika ciagnika

uUrF 9o

UF 1201
UF 1501
UF 1801

Elektryka
Napiecie akumulatora:

Gniazdo oswietlenia:

Hydraulika
Maksymalne cisnienie robocze:

Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespoly sterowania:

WOM

Wymagana liczba obrotow:

Kierunek obrotéw:

Zawieszenie na TUZ

Do pracy z maszyng ciggnik musi spetnia¢ wymagania w zakresie
mocy i byé wyposazony w przytgcza elektryki, hydrauliki oraz
przytgcze uktadu hamulcowego.

od 60 kW (82 KM)
od 65 kW (90 KM)
od 90 kW (125 KM)
od 95 kW (130 KM)

12V (Volt)

7-biegunowe

200 bar

€0 najmniej 25 I/min przy 150 bar dla bloku hydrauliki (przy
skfadaniu Profi, opcja)

Olej przektadniowy / hydrauliczny SAE 80W API GL4

Olej hydrauliczny / olej przekfadniowy maszyny nadaje sie do
kombinacji z olejem obwodéw hydraulicznych / przektadniowych
wszystkich dostepnych na rynku ciggnikéw.

Zaleznie od wyposazenia, patrz strona 63.

540 min-1

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, patrzgc na ciggnik od
tytu.

Dolne dzwignie zaczepu ciggnika muszg posiadac haki.

Gorna dzwignia zaczepu ciggnika musi posiadac hak.

4.15 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.

50
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5 Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

5.1 Dziatanie

Wiacznik pojedynczych dysz

Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

)
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Pompa ttokowo membranowa (10) zasysa ze zbiornika (1) ciecz
roboczg poprzez uktad przetgczania VARIO po stronie ssacej (A),
przewdd ssacy i filtr ssacy (9). Zassana ciecz robocza przechodzi
przewodem cisnieniowym (14) na cisnieniowg strone (B) przetgczania
VARIO. Przez ci$nieniowg strone (B) uktadu przetgczania VARIO,
ciecz robocza dostaje sie do armatury ciSnieniowej. Armatura
cisSnieniowa sktada sie z uktadu regulacji cisnienia oprysku (8) i
samooczyszczajgcego sie filtra cisnieniowego (15).

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

Z armatury cisnieniowej ciecz robocza ptynie przez przeptywomierz
(tylko terminal obstugowy/ AMASPRAY") (21) do zaworéw sekgji
szerokosci (20). Wiacznik pojedynczych dysz

Przeptywomierz powrotny (18) (tylko terminal obstugowy) ustala ilo$¢
cieczy roboczej doprowadzonej z powrotem do zbiornika (1) przy
mniejszych dawkach oprysku.

W stanie wigczonym mieszadio (4) dba o homogeniczny (jednolity)
stan zawartosci zbiornika cieczy roboczej (1). Wydajnos¢ dziatania
mieszadta ustawiana jest zaworem witgczajgcym (C).

Obstuga opryskiwacza z ciggnika nastepuje poprzez
e terminal obstugowy , AMASPRAY" lub AMASET"
e  armature reczna.

W celu przygotowania cieczy roboczej, ilos¢ preparatu koniecznego
do jednego napetnienia zbiornika, wla¢ do zbiornika stuzgcego do
podawania srodkéw (11) i odessac do zbiornika (1) cieczy robocze;j.

Swieza woda ze zbiornika wody ptuczacej (2) stuzy do czyszczenia
systemu oprysku.
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5.2

Pole obstugowe

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

Rys. 17

1)
)
®3)

(4)
(%)
(6)
()
(8)

9)

Przytgcze napetniania do weza ssgcego
Filtr ssgcy

Przytgcze napetniania zbiornik wody
ptuczacej / Zbiornik cieczy roboczej (opcja)
Przylgcze szybkiego oprézniania (opcja)
Samooczyszczajacy sie filtr cisnieniowy
Zawor spustowy dla zbiornika swiezej wody
Otwor wlewowy dla zbiornika swiezej wody

Przytgcze napetniania na zbiorniku
wptukiwania

Wylot filtru ssacego / zbiornik cieczy
roboczej

(A)
(B)
©
&)
(E)

(F)
(G)

(H)

Przetgczanie VARIO-strona ssgca
Przetgczanie VARIO-strona cisnieniowa

Zawor wigczajacy dla mieszadta /
spuszczania filtru ci$nieniowego

Zawor witgczajgcy napetniania / szybkiego
oprozniania

Zawor wiagczajacy przewdd pierscieniowy
zbiornika wptukiwania / ptukanie kanistréw
Zawor wtgczajgcy ssanie / wptukiwanie
Zawor wigczajgcy do napetniania zbiornika
wody ptuczgcej

Zawor wigczajgcy do napetnienia zbiornika
cieczy roboczej

UF

BAG0012.11 04.19
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.3

Zawory witaczajace na polu obstugowym

A — Przelagczanie VARIO - strona ssaca

]

Zasysanie z zewnatrz

)
Ssanie ze zbiornika wody
ptuczacej

[

)

Y [ Spuszczanie resztek
technicznych z armatury, weza
ssgcego, pompy i filtru ssacego

% Spuszczanie resztek
technicznych ze zbiornika cieczy
roboczej

g =

; Ssanie ze zbiornika cieczy
roboczej

B — Przelaczanie VARIO-strona
cisnieniowa

;

Czyszczenie z zewnatrz wodg
ptuczaca (H,O)

Oprysk

EfE]

Czyszczenie wnetrza zbiornika
woda ptuczaca (H,0)

)

D/ Napetnianie

— "D" — szybkie oprdznianie
(opcja, D)

C — Zzawor wiaczajacy dla mieszadia /
spuszczania filtru ci$nieniowego

o Mieszadto

Pozycja zerowa

-] Spuszczanie resztek
technicznych z armatury i filtru
cisnieniowego

Rys. 18

Rys. 19

Rys. 20
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

. D - zawor wiaczajacy napetniania /
szybkiego oprdzniania

o @ Napetnianie

o O Pozycja zerowa

0 @ Szybkie oprdznianie

Rys. 21
e E-Zawoér wiaczajacy zbiornika ————
wplukiwania przewodu pierscieniowego / D A
ptukania kanistréw U E
0 @ Ptukanie kanistrow 0
o O Pozycja zerowa N g
o Przewdd pierscieniowy ‘@
Rys. 22
e F —Zawor wiaczajacy ssanie /
wptukiwanie F

o @ Zasysanie z zewnatrz @ 0
o O Pozycja zerowa B

o Whptukiwanie !

Rys. 23
Wszystkie zawory odcinajgce sg
o otwarte przy pozycji dzwigni w kierunku przeptywu
o zamkniete przy pozycji dzwignie poprzecznie do kierunku

przeptywu.
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Budowa i dziatanie maszyny podstawowej
54 Wsporniki postojowe

Rys. 27:

Maszyna odstawiona na zespole odstawiania.

Wsporniki odstawiania na zawieszonej na
ciggniku i podniesionej maszynie

. przetozy¢ do tytu (Rys. 28/1) w pozycje
odstawiania.

. przetozy¢ do przodu (Rys. 28/2) w pozycje
transportowa.

Sprezyna naciggajgca utrzymuje wsporniki
zawsze w pozycjach koncowych.

Rys. 24
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55 Trzypunktowa rama zawieszania

Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

Rama opryskiwacza polowego UF
skonstruowana jest tak, aby spetniaé wymagania
wymiarowe dla zawieszenia na TUZ kat. Il.

Rys. 29/...

(1) Dolne punkty dotgczania ze sworzniami
dzwigni dolnych

(2) Gorny punkt dotgczania ze sworzniem
dzwigni gérnej

(3) Sktadane zawleczki do zabezpieczenia
sworzni dzwigni dolnych i dzwigni gérnej

(4) Haki do zaktadania systemu szybkiego
dotgczania

UF 1501 / 1801 wyposazone sg w podwdjne
sworznie dzwigni gérnej kat Il / kat 1l (Rys. 30).

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia,

zabrania, pochwycenia i uderzenia
zagrazajace ludziom, gdy maszyna
odiaczy sie w niezamierzony
spos6b od ciggnika!l

UF 1501 / 1801 z szerokosciami
roboczymi od 21 metrow,
bezwarunkowo stosowaé przytgcze
dzwigni gornej kat. III!
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5.6

Rys. 31:

e  Waltek przekaznikowy W100E (810 mm)

e  Tylko dla Rosiji:
Watek przekaznikowy W30-100E (810 mm)

Rys. 32:

e  Waltek przekaznikowy W100E Telespace
(810 mm, sktadany teleskopowo)

Waltek przekaznikowy

Walek przekaznikowy przejmuje przenoszenie sit miedzy ciggnikiem a

maszyng.

Rys. 29

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez niezamierzone
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciggnika i maszyny!

Do- i odigcza¢ watek przekaznikowy do i od ciggnika tylko wtedy, gdy
ciggnik i maszyna zabezpieczone sg przez przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa pochwycenia i nawiniecia przez
niezabezpieczony watek przekaznikowy lub uszkodzone ostony i
zabezpieczenia!

. Nigdy nie uzywac do pracy watka przekaznikowego bez
zabezpieczen lub z uszkodzonymi zabezpieczeniami lub bez
prawidtowo zamocowanych tancuchéw trzymajacych.

. Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzac,

o  czy zamontowane sg wszystkie ostony watka
przekaznikowego i czy znajdujg sie w nienagannym stanie
technicznym.

o  czy wolene przestrzenie wokét watka przekaznikowego sa
wystarczajgco duze dla wszystkich stanéw roboczych. Brak
wolnych przestrzeni prowadzi do uszkodzen watka
przekaznikowego.

e  tancuchy trzymajgce zawiesic tak, aby zapewniony byt
wystarczajgco duzy zakres ruchéw watka przekaznikowego we
wszystkich pozycjach roboczych. Lahcuchy trzymajgce nie
mogg owija¢ sie o elementy ciggnika lub maszyny.

. Uszkodzone lub brakujgce czesci watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie zastgpic¢ czesciami oryginalnymi,
wyprodukowanymi przez producenta watka.

Pamietaé, ze naprawy watka przekaznikowego mozna
wykonywaé tylko w wyspecjalizowanym warsztacie.

e  Walek przekaznikowy przy odtgczonej maszynie nalezy uktadac
w przewidzianym do tego celu uchwycie! W ten sposéb ochroni
sie watek przekaznikowy przed uszkodzeniem i
zanieczyszczeniem.
o Nigdy nie wykorzystywac¢ fancuchéw trzymajgcych watka
przekaznikowego do zawieszania odtgczonego watka.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwa pochwycenia i owiniecia przez niechronione
czesci watka przekaznikowego w strefie przeniesienia sit miedzy
ciagnikiem a napedzang maszyna!

Pracowac tylko napedem catkowicie chronionym miedzy ciggnikiem a
napedzang maszyna.

. Nieostoniete elementy watka przekaznikowego zawsze muszg
by¢ chronione tablicg ochronng na ciggniku i lejkiem ochronnym
na maszynie.

. Sprawdzi¢, czy tablica ochronna na ciggniku, wzglednie lejek
ochronny na maszynie oraz ostony i zabezpieczenia pokrywajg
sie na watku co najmniej na 50 mm. Jesli nie, maszyny nie
mozna takim watkiem przekaznikowym napedzac.

UF BAGO0012.11 04.19
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Stosowac tylko watki przekaznikowe dostarczone wraz z
maszyng wzglednie walki przekaznikowe takiego samego typu.

Przeczyta¢ i przestrzegaé instrukcje obstugi dostarczong wraz z
watkiem przekaznikowym. Umiejetne stosowanie i konserwacja
watka przekaznikowego chroni przed ciezkimi wypadkami.

Przy dotgczaniu watka przekaznikowego nalezy przestrzegac¢

o  dostarczonej wraz z watkiem przekaznikowym instrukcji
obstugi.

o  dopuszczalnej liczby obrotéw maszyny.

o  prawidtowej dtugosci montazowej watka przekaznikowego.
Patrz rozdziat "Dopasowanie dtugosci watka
przekaznikowego do ciggnika", strona 123.

o  prawidtowej pozycji montazowej watka przekaznikowego.
Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka
przekaznikowego oznacza te strone watka, ktérag nalezy
przytaczy¢ do ciggnika.

Jesli watek przekaznikowy posiada sprzegto przecigzeniowe lub
wolne koto, nalezy je zawsze montowac¢ od strony maszyny.

Przed witgczeniem watka przekaznikowego przestrzegac
wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa przy pracy z watkiem
przekaznikowym umieszczonych w rozdziale "Wskazowki
bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 32.
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5.6.1 Dofaczanie waltka przekaznikowego

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa przygniecenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej ilosci wolnej przestrzeni przy dotaczaniu
watka przekaznikowego!

Walek przekaznikowy nalezy potgczyé z ciggnikiem jeszcze przed
dotgczeniem maszyny do ciggnika. W ten sposéb zapewni sie

wymagang ilos¢ wolnego miejsca dla bezpiecznego dotagczania watka

przekaznikowego.

1. Ciagnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy ciggnikiem a

maszyna pozostato jeszcze nieco wolnej przestrzeni (ok. 25
cm).

2. Zabezpieczyc ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i

przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed

przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem", od strony 125.

Sprawdzi¢, czy WOM ciagnika jest wytgczony.
4. Oczysci¢ i nasmarowaé czop WOM ciggnika.

Przytacze watka przekaznikowego nasung¢ na czop WOM
ciggnika tak, az zamek wyczuwalnie sie zatrzasnie. Przy

dotfgczaniu watka przekaznikowego przestrzega¢ dostarczonej

wraz z watkiem instrukcji obstugi oraz dopuszczalnej liczby
obrotow WOM dla maszyny.

6. Ostony watka przekaznikowego zabezpieczy¢ tancuchami
trzymajgcymi tak, aby nie obracaty sie wraz z watkiem.

6.1 tancuch (y) trzymajgcy (e) mocowac w miare mozliwosci

prostopadle do watka przekaznikowego.

6.2 tancuch (y) trzymajacy (e) mocowac tak, aby zapewniony

byt wystarczajgco duzy zakres wychylen watka
przekaznikowego we wszystkich pozycjach roboczych.

A\

OSTROZNIE

tancuchy trzymajgce nie mogg owija¢ sie o elementy ciggnika lub
maszyny.

7. Sprawdzi¢, czy wolne przestrzenie wokot watka
przekaznikowego sg wystarczajgco duze we wszystkich
pozycjach roboczych. Brak wolnych przestrzeni prowadzi do
uszkodzen watka przekaznikowego.

8. Usuna¢ braki wolnych przestrzeni (jesli to konieczne).

UF BAGO0012.11 04.19
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5.6.2

Odtaczanie watka przekaznikowego

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa przygniecenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej iloséci wolnej przestrzeni przy odtaczaniu
watka przekaznikowego!

Przed odtgczeniem watka przekaznikowego od ciggnika nalezy
najpierw odtgczy¢é maszyne od ciggnika. W ten sposdb zapewni sie
wymagang ilos¢ wolnego miejsca dla bezpiecznego odtagczenia watka
przekaznikowego.

A\

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo oparzenia na gorgcych elementach watka
przekaznikowego!

Zagrozenie spowodowania od lekkich do ciezkich zranien dtoni.

Nie dotyka¢ zadnych, mocno rozgrzanych elementéw watka
przekaznikowego (w szczegolnosci sprzegiet).

1. Odtgczy¢ maszyne od ciggnika. Patrz rozdziat "Odtgczanie
maszyny", strona 133.

2. Odjechac¢ ciggnikiem do przodu tak, aby miedzy ciggnikiem a
maszyng powstata wolna przestrzen (ok. 25 cm).

3. Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem", od strony 125.

4. Sciggnaé przytacze watka przekaznikowego z czopu WOM
ciggnika. Przy odtgczaniu watka przekaznikowego przestrzegac
dostarczonej wraz z watkiem przekaznikowy instrukcji obstugi.

5. Odtgczony watek przekaznikowy potozy¢ w przewidzianym do
tego celu uchwycie.

6. Przed dtuzszymi przerwami w pracach watek przekaznikowy
nalezy oczysci¢ i nasmarowac.
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Przylgcza hydrauliczne

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegdinych
funkgji hydraulicznych przewodow cisnieniowych zespotu

sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie informujgce o poszczegdlnych funkcjach

hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z roznych sposobow sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zafgczony na state, do statego obiegu oleju

00,

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania

CZynnosci

D

Potozenie ptywajace, swobodny przeptyw oleju

w zespole sterujgcym

VAV,

Oznakowanie Funkcja Zespc.>l ste_rulacy
ciagnika
podnoszenie o
oy | b | prasstavane N
v [Iz[ v wysokosci opuszczanie wo
- - podnoszenie dziaffajacy
Z6My [III] Modut podnoszenia opuszczanie dwuk\;\(la(;unko @
| R rozktadanie dziatajacy
. sktadanie belek .
zielony [Iz[ \‘_/:Af_v polowych sktadanie dWUK\;\%unko @
belka polowa
: TP | przestawianie podnoszenie lewej dziatajacy
bezowy Vasng nachylenia belka polowa dWUK\;}JunkO @
[IZ[ podnoszenie prawej
Sktadanie Profi
Oznakowanie Funkcja DS IEETIREY
ciagnika
dziatajgcy
Staty obieg oleju jednokierunko m
wo

Bezcisnieniowy powrdt
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Sktadanie Profi:

Maksymalnie dopuszczalne cisnienie na powrocie oleju: 5 bar

Przewodu powrotu oleju nie nalezy przytgczac¢ do zespotu sterujgcego
w ciggniku, lecz do bezcisnieniowego przytgcza powrotnego z
wiekszym zigczem.

A\

OSTRZEZENIE

Dla powracajacego oleju nalezy stosowaé tylko przewody DN16 i
wybieraé krotka droge powrotu.

Instalacje hydrauliczng obcigzaé¢ cisnieniem tylko wtedy, gdy
swobodny powrét oleju jest prawidtowo przytaczony.

Dostarczong mufe tgczgcg zainstalowaé na bezcisnieniowym
powraocie oleju.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajgc weze hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac¢, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do
lekarza.

57.1 Dotaczanie wezy hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidtowym dotgczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwracaé uwage na barwne
oznakowanie przytaczy hydrauliki.

O

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnosé oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszac olejow mineralnych z olejami Bio!

. Pamieta¢, ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 200 bar.

. Dofgczane szybkoztgcza hydrauliki muszg by¢ czyste.

e  Wityki szybkoztgczy hydraulicznych wsuwac¢ w gniazda
szybkoztagczy tak az wtyczki wyczuwalnie sie zarygluja.

. Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.
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Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozycji
ptywajgcej (pozycji neutralnej).

Przed dotgczeniem szybkoztgczy wezy hydraulicznych do
ciggnika nalezy doktadnie oczy$ci¢ przytagcza wezy
hydraulicznych.

Dotgczy¢ przewdd (-dy) hydrauliczne z zespotem (-mi)
sterowania w ciggniku.

5.7.2 Odtaczanie wezy hydraulicznych

1.

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozyciji
ptywajgcej (pozycji neutralnej).

Odryglowa¢ szybkoztgcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciggnika.

Wtyczki szybkoztgczy hydraulicznych i gniazda szybkozigczy
zabezpieczy¢ kotpakami ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

Odtgczone weze hydrauliczne nalezy zamocowac w
przewidzianym do tego celu uchwycie wezy.

UF BAGO0012.11 04.19
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5.8 Terminal obstugowy lub obstuga reczna

Opryskiwacze polowe UIF z

e AMASET' lub obstugg reczng HB wyposazone sg w
armature wyréwnania cisnienia.

Dawka oprysku ustawiana jest poprzez reczne ustawienie cisnienia
oprysku i jest bezposrednio zalezna od liczby obrotéw napedu

pompy.

e  Terminal obstugowy lub AMASPRAY" wyposazone sg w
przeptywomierze.

Dawka oprysku ustawiana jest na terminalu obstugowym.

Terminal obstugowy steruje komputerem maszyny. Komputer
maszyny otrzymuje przy tym wszystkie niezbedne informacje i
przejmuje regulacje wydatku cieczy w odniesieniu do powierzchni
[I/ha] zaleznie od ustawionej dawki oprysku (ilos¢ zgdana) i chwilowej
predkosci jazdy [km/h].

5.8.1 Terminal obstugowy

Poprzez terminal obstugowy (Rys. 33) nastepuje:

e wprowadzanie danych specyficznych dla maszyny.
e wprowadzanie danych dotyczacych zlecen.

. sterowanie opryskiwaczem w celu zmiany wielko$ci wydatku
cieczy podczas oprysku.

. obstuga wszystkich funkcji belek polowych opryskiwacza (tylko
przy sktadaniu Profi).

. obstuga funkcji specjalnych.
. nadzor opryskiwacza podczas oprysku.
Terminal obstugowy zapamietuje ustalone dane dla uruchomionego

Zlecenia.
® j . .
l Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!
AmaTron 3 AmaPad

E ARAATIRDR 3
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5.8.2 AMASPRAY"

Przez AMASPRAY" (Rys. 34) nastepuje:

e wprowadzanie danych specyficznych dla
maszyny.

e  sterowanie opryskiwaczem w celu zmiany
wielkosci wydatku cieczy podczas oprysku.

e wybor funkcji hydrauliki, uruchamianych
poprzez zespoly sterowania w ciggniku.

o obstuga funkcji specjalnych.
. nadzor opryskiwacza podczas oprysku.
e wigczanie / i wylgczanie sekcji szerokosci

Przez caly czas trwa ustalenie chwilowej
wielkosci wydatku, predkos$ci jazdy, obrobionej
powierzchni, powierzchni catkowitej, ilo$ci
zuzytej cieczy roboczej oraz catkowitej ilosci
Zuzytej cieczy roboczej, czasu pracy i dlugosci
pokonanego odcinka.

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

L AMASPRAY T
(| a ‘

| /
| | 8 S YT MR eea

||' ) / o o o o o ©o o
— YT OTOY N

Patrz tez instrukcja obstugi
AMASPRAY"!

5.8.3 AMASET"

Przez AMASET" (Rys. 35) nastepuje:
e  Wskazania ci$nienia oprysku
. Ustawienie cisnienia oprysku

e  Wigczanie dysz koncowych /
krawedziowych

e  Wigczanie / wytgczanie oprysku
o Sktadanie jednostronne prawa/lewa

e  Wigczanie / i wylaczanie sekcji szerokosci

Rys. 31

Patrz tez instrukcja obstugi
0 AMASET".

bar

1o

Rys. 32
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5.84 Obstuga reczna HB

1)
@)

®)
(4)

1)
@)
®)

Recznie uruchamiana armatura wyréwnania cisnienia HB dysponuje
nastepujgcymi funkcjami:

e  Wigczanie i wytgczanie oprysku.
e  Wiaczanie i wytgczanie sekcji szerokosci.
. Wskazania ci$nienia oprysku.

o Ustawianie dawki oprysku za pomocg cisnienia oprysku.

Zawor regulacji cisnienia

ZawOr wigczania / wytgczania oprysku
Pozycja A — oprysk wigczony

Pozycja B — oprysk wytagczony
Manometr

5 zaworéw sekcji szerokosci

Zawor sekcji szerokosci wigczony
Zawor sekcji szerokosci wytgczony

Pokretto ustawiania réwnego cisnienia

Rys. 34
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5.8.4.1 Praca

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

1. Zgodnie z zaleceniami producenta srodka ochrony roslin
przygotowac i wymieszac ciecz robocza.

2. Na polu obstugowym zawory wtgczajgce ustawi¢ na "Oprysk”,
patrz strona 158.

3. Na wskaznikach ciggnika odczytag, ktory z biegéw ciggnika
odpowiadat bedzie predkosci jazdy od 6 do maks. 8 km/h. .
Uwzgledniajac liczbe obrotéw napedu pompy (min. 400 obr/min i
max. 550 obr/min) ustawi¢ dzwignig recznego gazu stalg liczbe
obrotéw silnika ciggnika.

4. Belki polowe podnies¢ zespotem sterujgcym ciggnika zotty tak
wysoko, az odrygluje sie zabezpieczenie transportowe.

5. Roztozy¢ belki polowe.
o  poprzez zespot sterujgcy ciggnika zielony
o  poprzez obstuge reczng

6. Poprzez zesp6t sterujgcy ciggnika zofty ustawic¢ wysokosé
oprysku.

Zamkng¢ wszystkie zawory sekcji szerokosci.
Na armaturze ustawi¢ zawOr wtgczajgcy na "Oprysk".

9. Wydatek cieczy roboczej ustawi¢ na zaworze regulacji cisnienia
zgodnie z ci$nieniem wymaganym wedtug tabeli oprysku!

10. Zawdr wigczajacy ustawi¢ na "Oprysk wytgczony".
11. Wigczy¢ potrzebne na poczatek oprysku sekcje szerokosci.
12. Wigczy¢ odpowiedni bieg ciggnika i rozpocza¢ jazde.

13. Na armaturze zawér wigczajgcy ustawié¢ na "Oprysk".

Podczas oprysku utrzymywaé wybrany bieg ciagnika i wybrang
predkosé jazdy!

14. Po pracy: Na armaturze ustawi¢ zawOr wigczajgcy na "Oprysk
wytgczony", wytgczy¢ WOM, ztozy¢ belki polowe i zabezpieczy¢
je w pozycji transportowej.

Automatyka dozowania:

W obrebie jednego biegu ciggnika osigga sie dozowanie zalezne
od predkosci jazdy. Oznacza to, ze jesli spada liczba obrotow
silnika ciagnika np. na skutek jazdy pod gore, to obok
zmniejszenia predkosci jazdy, w takim samym stopniu zmniejsza
sie takze liczba obrotow WOM i tym samym liczba obrotéw
napedu pompy.

Poprzez to, w takim samym stopniu zmienia sie takze wielko$é
wydatku pompy a zadana dawka oprysku [I/ha] pozostaje w
obrebie jednego biegu ciggnika stata. Zmienia sie wtedy takze
ustawione cisnienie oprysku.

UF BAGO0012.11 04.19
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A\

OSTRZEZENIE

Dla osiggniecia optymalnego stopnia skutecznosci stosowane;j
cieczy roboczej oraz w celu unikniecia niepotrzebnego
obcigzenia srodowiska cisnienie oprysku musi byé utrzymane w
zakresie odpowiednim dla zastosowanych dysz (patrz tabela
oprysku).

Przyktad:

Jesli ustawione cisnienie oprysku wynosi np. 3,2 bar, to
dopuszczalne sg jego wahania w zakresie miedzy 2,4 i 4,0 bar. Nie
wolno w zadnym wypadku przekracza¢ zakreséw cisnienia
dopuszczalnych dla zamontowanych dysz.

Przy wzroscie predkosci jazdy nie moze zostaé przekroczona
najwyzsza dopuszczalna liczba obrotéw napedu pompy
wynoszaca 550 obr/min !

>

OSTRZEZENIE

Wieksze odchylenia cisnienia oprysku powodujg niepozadane
zmiany wielkosci kropli cieczy roboczej!

. Oprysk wiaczaé i wytaczaé tylko podczas jazdy.

. Podczas oprysku, wybrany do ustawienia cisnienia oprysku
bieg ciagnika oraz stopien mieszania muszg byé doktadnie
utrzymywane, gdyz inaczej dochodzié¢ bedzie do odchylenh
zadanego wydatku cieczy roboczej!

Ustawienie armatury wyréwnania cisnienia

° raz w roku.

. przy kazdej zmianie dysz.
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5.9 Zbiornik cieczy roboczej

Rys. 38/...
(1) Zbiornik cieczy roboczej

Napetnianie zbiornika cieczy roboczej nastepuje
przez

Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

)

®3)
(4)
(5)
(6)

otwér wlewowy w sklepieniu zbiornika,

wezem ssgcym (opcja) na przytaczu
ssgcym,

przytgczem cisnieniowym (opcja)

Sktadana, przykrecana pokrywa otworu
wlewowego

Wskaznik stanu napetnienia
Uchwyty przy wchodzeniu
Podest

Zawor ustawiajgcy dla mieszadta w

zbiorniku cieczy roboczej

59.1 Sktadana, przykrecana pokrywa

otworu wlewowego
e W celu otworzenia pokrywy obrdci¢ jg w
lewo i odchyli¢.

e W celu zamkniecia pokrywy nalezy ztozy¢ jg
w doét i mocno obrdci¢ w prawo.

Rys. 35

5.9.2 Napetnianie zbiornika cieczy

roboczej (opcja)

(1) Przylacze napetniania zbiornika wody
ptuczgcej / zbiornika cieczy roboczej

(2) zawor wigczajgcy zbiornika cieczy roboczej

Rys. 36
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Budowa i dziatanie maszyny podstawowej
5.9.3  Wskaznik stanu napetnienia

Wskaznik stanu napetnienia pokazuje ilos¢
cieczy roboczej znajdujgcej sie w zbiorniku [I].
Wielko$¢ napetnienia zbiornika odczyta¢ na
skali, na krawedzi odczytu wskazdwki.

Zawartosc¢ zbiornika [l] = pokazywana na skali
wartosé

Elektroniczny wskaznik stanu napetnienia
(opcja, Rys. 40)

5.9.4 Drabinka

Wysuwana drabinka umozliwiajgca dostep do
otworu wlewowego.

e W celu wejscia ha maszyne wyciggng¢ na
zewnatrz podest z drabinka i odchyli¢
drabinke w dot.

. Nieuzywang drabinke nalezy ztozy¢ do gory
i wraz z podestem wsung¢ pod pole
obstugowe.

Zwréci¢ uwage, aby wsuwana
drabinka zostata w kazdej z pozycji
koncowych zaryglowana.

Rys. 37

NIEBEZPIECZENSTWO

& . Nigdy nie wchodzié do zbiornika cieczy roboczej.

. Niebezpieczenstwo wypadku spowodowanego trujacymi

oparami!

e Jazdanaopryskiwaczu jest catkowicie zabroniona!

. Niebezpieczenstwo upadku z opryskiwacza podczas jazdy!

5.95 Mieszadto

Wigczone mieszadto miesza ciecz roboczg w
zbiorniku zapewniajgc homogeniczny (jednolity)
stan cieczy roboczej. Wydajnos¢ mieszania
ustawia sie zaworem ustawiajgcym (Rys. 41/C).

. Pozycja Rys. 41/1:
mieszadto wytgczone.

. Pozycja Rys. 41/2:
mieszadto na maksymalnej wydajnosci
mieszania.

Do oprysku wybiera¢ srodkowg pozycje zaworu
ustawiajgcego.
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5.9.6 Przytacze ssace do napetniania zbiornika cieczy roboczej (opcja)

Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

wody poprzez waz ssacy nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w tym
zakresie przepisow (patrz takze rozdziat "Praca maszyng", na stronie

o Przy napetnianiu zbiornika cieczy roboczej z otwartych miejsc poboru
147).

Rys. 42/...

(1) Waz ssacy (8m, 2").

(2) Szybkoztgcze.

(3) Filtr ssgcy do filtrowania zasysanej wody.

(4) Zawor zwrotny. Zapobiega wydostawaniu
znajdujacej sie juz w zbiorniku cieczy w
sytuacji, gdy podczas napetniania
podcisnienie zostanie nagle zlikwidowane.

Rys. 43:

Tylko belki polowe Super-S:
(1) Uchwyt weza ssgcego (opcja)
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5.10  Zbiornik wody ptuczacej

Rys. 41
(1) Zbiornik wody ptuczacej

(2) Otwor napetniajacy
(3) Wskaznik stanu napetnienia

W zbiorniku wody ptuczgcej przewozona jest czysta woda. Woda ta
stuzy do

. Rozcienczania resztek cieczy roboczej w zbiorniku przy
konczeniu oprysku.

. Czyszczenia (ptukania) catego opryskiwacza na polu.

. Czyszczenia armatury ssgcej oraz przewoddéw opryskowych
przy napetnionym zbiorniku.

Przykrecana pokrywa z zaworem odpowietrzajgcym otworu
napetniajgcego.

o Zbiornik wody ptuczacej napetnia¢ wytacznie czystg woda.

Pojemnos¢ zbiornika:
e  125litrow (UF901 / UF1201)
e 180 litrow (UF1501 / UF1801)

(1) Przytacze napetniania zbiornika wody
ptuczacej / zbiornika cieczy roboczej

(2) Zawor wiaczajgcy zbiornika wody ptuczacej

Rys. 42

74 UF BAG0012.11 04.19



5.11

Zbiornik swiezej wody

Zbiornik swiezej wody (Rys. 46/1) z zaworem
spustowym (Rys. 46/2) dla czystej wody

o

o

do mycia rgk lub

do czyszczenia dysz opryskiwacza.

Pojemnosc¢ zbiornika: 18 litréw.

Zbiornik swiezej wody napetnia¢
wytgcznie czystg wodg.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zatrucia
zanieczyszczong wodg w zbiorniku
swiezej wody!

Nigdy nie wykorzystywac wody ze
zbiornika swiezej wody, jako wody
pitnej! Materiaty, z ktérych wykonano
zbiornik $wiezej wody, nie nadajg sie
do przechowywania srodkéw
spozywczych.

Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

i

BRe

Rys. 43

.

]
{
|
I

OSTRZEZENIE
Zanieczyszczenie zbiornika swiezej wody $srodkami ochrony

roslin lub cieczg roboczg jest niedopuszczalne!

Zbiornik swiezej wody napetniac tylko czystg woda, a nigdy srodkami

ochrony roslin czy cieczg roboczg.

sobg wystarczajgco duzy zapas czystej wody. Podczas napetniania

Zwroci¢ uwage, aby podczas pracy opryskiwaczem zawsze mie¢ ze
zbiornika cieczy roboczej kontrolowac i napetnia¢ takze zbiornik

Swiezej wody.

UF BAGO0012.11 04.19
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5.12

(Opcja dla UF901 12017)
Rys. 47/...

@)

)

®)
(4)

®)

Rys.

@)

@)
®)

(4)
®)

Odchylany zbiornik do wsypywania,
wlewania, rozpuszczania i zasysania
srodkéw ochrony roslin i mocznika.

Zbiornik wptukiwania zatrzaskuje sie w
odpowiednich pozycjach kohcowych.

Sktadana pokrywa z tabelg opryskéw
(odnosnie korzystania z tabeli oprysku patrz
rozdziat "Tabela opryskéw", strona 210.

o  Ztozona w dot pokrywa rygluje sie
samoczynnie.

o Przed otwarciem pokrywy zwolni¢
ryglowanie.

ZawOr wigczajgcy ssanie / wptukiwanie

Przytgcze napetniania na zbiorniku
wptukiwania / alternatywnie przytgcze
ECOFILL do odsysania preparatow do
opryskiwania ze zbiornikow ECOFILL.

(opcja).
Przewdd ssacy zbiornika wptukiwania.

48/...

Zawor witgczajacy, przewdd pierscieniowy /
ptukanie kanistrow.

Sito w dnie.

Wirujgca dysza do ptukania kanistrow lub
innych pojemnikéw.

Ptytka dociskowa.

Przewdd pierscieniowy do rozpuszczania
oraz wptukiwania srodkéw ochrony roslin i
mocznika.

Zbiornik wptukujacy z inzektorem i dysza ptukania kanistrow

Rys. 44

® Woda wydostaje sie z dyszy do
l ptukania kanistréw, gdy

e  ptytka dociskowa naciskana jest
przez kanister w dét.

. pokrywa odchylana jest
dociskana w dét.

OSTRZEZENIE
A Przed wyptukaniem nalezy zamknaé

zbiornik wptukiwania.
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5.13 Pompy-wyposazenie

Na zgdanie dostarczane sg pompy o wydajnosci
160l/min., 210 I/min i 250l/min.

Wszystkie elementy, ktére majg bezposredni
kontakt ze srodkami ochrony roslin, wykonane sg
z odlewanego cisnieniowo aluminium pokrytego
warstwag tworzywa sztucznego lub z samego
tworzywa sztucznego. Wedtug dzisiejszego
stanu wiedzy pompy te nadajg sie do pracy ze
wszystkimi dostepnymi w handlu srodkami
ochrony roslin i ptynnymi nawozami sztucznymi.

Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

Nigdy nie przekracza¢ najwyzszej,
dopuszczalnej liczby napedu pompy,
wynoszgcej 540 obr./min!
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5.14  Wyposazenie w filtry

o

Stosowac wszystkie przewidziane w tym celu filtry. Regularnie
czyscic filtry (patrz rozdziat "Czyszczenie", na stronie 175).
Bezawaryjna praca opryskiwacza osiggana jest tylko przy
nienagannym filtrowaniu cieczy roboczej. Nienaganne filtrowanie
cieczy roboczej w znacznym stopniu wptywa na powodzenie w
ochronie roslin.

Przestrzega¢ dopuszczalnych kombinacji filtréw wzglednie
Srednicy oczek filtrow. Wielkos$é oczek samooczyszczajgcych sie
filtrow cisnieniowych i filtrow dysz musi by¢ zawsze mniejsza, niz
wielkos¢ otworéw stosowanych dysz.

Pamietaé, ze stosowanie filtréw o 80 wzglednie 100 oczkach /
cal, moze przy niektdrych srodkach ochrony roslin prowadzi¢ do
odfiltrowania substancji aktywnych. W pojedynczych
przypadkach nalezy zwrécic¢ sie o informacje do producenta
srodka ochrony roslin.

5.14.1 Sito wlewowe

Sito wlewowe (Rys. 51/1) zapobiega

zanieczyszczeniu cieczy roboczej przy
napetnianiu zbiornika poprzez gérny otwoér

wlewowy.
Powierzchnia filtrowania: 3750 mm?2

Wielkos¢ oczek: 1,00 mm

5.14.2 Sito w dnie zbiornika d

Sito w dnie zbiornika do podawania $

zapobiega zasysaniu bryt i ciat obcych.

5.14.3 Filtr ssacy
Filtr ssacy (Rys. 53/1) filtruje

. ciecz roboczg podczas oprysku.

e wode, przy napetnianiu zbiornika cieczy

roboczej przez waz ssacy.
e wode podczas ptukania.

Powierzchnia filtrowania: 660 mm?2
Wielkos$¢ oczek: 0,60 mm

Rys. 48

0 podawania srodkow

rodkow
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5.14.4 Samooczyszczajacy sie filtr ciSnieniowy

Samooczyszczajgcey sig filtr cisSnieniowy (Rys.
54/1)

e  zapobiega zapychaniu sie filtrow dysz przed

dyszami opryskiwacza.

. ma wiekszg liczbe oczek / cal, niz filtr
ssacy.

Przy wtgczonym mieszadle hydraulicznym
wewnetrzna powierzchnia filtru cisnieniowego
jest stale przeptukiwana a nierozpuszczone
srodki stosowane przy oprysku oraz czgsteczki
brudu odprowadzane sg do zbiornika cieczy
roboczej.

Wktady filtrow cisnieniowych

. 50 oczek/cal (seryjnie), niebieska
od dyszy wielkosci ,03’ i wiekszej
powierzchni filtrowania: 216 mmz2
wielkos¢ oczek: 0,35 mm

. 80 oczek/cal, zotty
dla dysz o wielkosci ,02’
powierzchnia filtrowania: 216 mm?2
wielkos¢ oczek: 0,20 mm

° 100 oczek/cal, zielony
dla dysz o wielkosci ,015’ i mniejszej
powierzchni filtrowania: 216 mm?2
wielkos¢ oczek: 0,15 mm

5.14.5 Filtry dysz

Filtry dysz (Rys. 55/1) zapobiegajg zapychaniu
sie dysz.

Filtry dysz

e 24 oczkalcal,
dla dysz o wielkosci ,06’ i wiekszej
powierzchni filtrowania: 5,00 mm?
wielko$¢ oczek: 0,50 mm

. 50 oczek/cal (seryjnie),
dla dysz o wielkosci ,02’ do ,05’
powierzchnia filtrowania: 5,07 mm?2
wielkos¢ oczek: 0,35 mm

. 100 oczek/cal,
dla dysz o wielkosci ,015’ i mniejszej
powierzchni filtrowania: 5,07 mm?2
wielkos¢ oczek: 0,15 mm

Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

Rys. 51

Rys. 52
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5.15 System szybkiego dotaczania (opcja)

System szybkiego dotgczania (Rys. 56/1)

e zakfadany jest na TUZ ciggnika.

. stuzy do szybkiego zawieszania
opryskiwacza polowego na ciggniku.

W celu zamontowania systemu szybkiego
dotgczania

e wykorzysta¢ sworzen dzwigni gornej (Rys.
56/2) trojkgta taczgcego, wyposazy¢ go w
tuleje kulistg i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

. sworznie dzwigni dolnych wyposazy¢ w
tuleje kuliste, nasung¢ tuleje dystansowe
(Rys. 56/3) i zabezpieczy¢ sktadanymi
zawleczkami.

Opryskiwacz polowy dotgczany bedzie poprzez
haki trzypunktowej ramy zaczepowej do systemu
szybkiego dotgczania.

Wyposazone w sprezyny zapadki (Rys. 57/1)
ryglujg sie automatycznie i zabezpieczajg
potaczenie miedzy opryskiwaczem polowym a
systemem szybkiego dotgczania.

W celu odtgczenia odstawionego opryskiwacza
nalezy za pomocg linki pociagowej (Rys. 57/2)
zwolni¢ zapadki z ciggnika.

Odnosnie dotgczania i odigczania, patrz tez
rozdziat "Do- i odigczanie", strona 130.

Rys. 54
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Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

5.16 ZespoOt transportowy (zdejmowany, opcja)

Zdejmowany zespot transportowy umozliwia
proste i szybkie dotgczanie opryskiwacza do
hydrauliki TUZ ciggnika oraz tatwe
manewrowanie opryskiwaczem zaréwno na
podwoérzu jak tez wewnatrz budynkow.

Aby zapobiec przetoczeniu opryskiwacza, rolki
zespotu transportowego wyposazono w system
zatrzymywania.

OSTRZEZENIE
W celu montazu / demontazu

zespotu transportowego
podniesiong maszyne nalezy
zabezpieczyé przed
niezamierzonym opuszczeniem.

Montaz / demontaz:

1. Dotaczy¢ maszyne do ciggnika.
2. Unie$¢ maszyne hydraulika ciggnika.

3. Zabezpieczy¢ maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

4. Podeprzec¢ uniesiong maszyne tak, aby nie
mogta zosta¢ w niezamierzony sposob
opuszczona.

Do pierwszego montazu:
. Sktadane zawleczki z tasmag
zabezpieczajgca (Rys. 58; Rys.

59/3) zamocowac na maszynie
(Rys. 58/5; Rys. 59/5).

° Na tasmie zabezpieczajgcej
$cisngé¢ szczypcami druciane Rys. 56
haki!

5. Rolki kierowane zamontowaé z przodu
(Rys. 58/1) / a rolki sztywne
zamontowac z tytu (Rys. 59/1)

o izabezpieczy¢ skladanymi
zawleczkami (Rys. 58; Rys. 59/2),
wzglednie
o  zdemontowad.
() Przy nieuzywanych rolkach transportowych zamocowac je
l skladanymi zawleczkami w pozycji parkowania (Rys. 58/4; Rys. 59/4).
Przy montazu sztywnych rolek uwazaé, aby sworznie (Rys. 59/6)
siegaly przez otwor ramy i tym samym utrzymywaty rolki w kierunku
podtuznym.
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5.17
Rys. 60/..

Wyposazenie do mycia z zewnatrz (opcja)

Zestaw do mycia opryskiwacza z zewnatrz
zawierajgcy
(1) Zwijacz weza,

(2) 20m
(3) Pisto

weza cisnieniowego,
let opryskowy

Cisnienie robocze: 10 bar
Wydatek wody: 18 I/min

e

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenia wydostaniem sie ptynu
pod wysokim cisnieniem i
zanieczyszczeniem cieczg robocza
jesli pistolet opryskowy zostanie w
niezamierzony sposob
uruchomiony!

Pistolet opryskowy zabezpieczyc¢
ryglowaniem (Rys. 61/1) przed
niezamierzonym uruchomieniem

. przed kazdg przerwg w myciu.

. zanim po oczyszczeniu maszyny
pistolet opryskowy zostanie
utozony w uchwycie.

5.18

Rys. 57

Rys. 58

Pojemnik zabezpieczajacy na ubranie ochronne (opcja)

Pojemnik zabezpieczajgcy na odziez ochronng

(Rys. 62/1
uzywang.

), z schowkami na odziez czystg i
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5.19 Reflektor roboczy

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

® 2 warianty:
l . Niezbedne jest osobne zasilanie elektryczne z ciggnika, obstuga
przez skrzynke przetgcznikow.

. Zasilanie i obstuga z ISOBUS.

Reflektor roboczy

Indywidualne o$wietlenie diodowe dysz:

Rys. 61
5.20 Zbiornik czotowy FT 1001 (opcja)

FT 1001 posiada zbiornik o pojemnosci 1000l i
montowany jest na czotowej hydraulice ciggnika.

Rys. 62
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5.21  System kamery

A\

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem $miertelnym wiacznie.

Jesli podczas manewrowania korzysta sie jedynie z wyswietlacza
kamery, mozna nie zauwazy¢ osob lub przedmiotow. System kamer
jest rozwigzaniem pomocniczym. Nie zastgpi on uwagi operatora
skierowanej na bezposrednie otoczenie.

° Przed manewrowaniem upewnié sie¢ samodzielnie, czy
w strefie manewrowania nie znajduja sie zadne osoby lub
przedmioty.

Rys. 66/...

(1) Kamera cofania przy belkach polowych
zapewnia bezpieczng jazde wstecz.

Rys. 67/...

(1) Kamera przy zbiorniku przednim do
bezpiecznego manewrowania.

Maszyna moze by¢ wyposazona w kamere.
Cechy:

e  Kkat patrzenia 135°

. ogrzewanie i lotusowa powtoka

. system termowizyjny

. automatyczna funkcja oswietlenia konturowego

Rys. 64
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5.22  Wyposazenie Comfort (opcja)

Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

Wyposazenie Comfort dla maszyn z terminal obstugowy.

Funkcje wyposazenia Comfort:

. Czyszczenie — zdalnie obstugiwane rozcienczanie resztek
cieczy oraz mycie wnetrza

o  Zdalnie obslu%iwane przestawianie zaworu ssgcego z

na ptukanie ié

o  Automatyczne odtgczanie mieszadta przy ptukaniu.

oprysku

o  Zdalne witgczanie czyszczenia wnetrza.

. Zatrzymanie napetniania przy napetnianiu przez przytacze
ssace.

o Automatyczne zakonczenie napetniania po osiggnieciu
zadanej wielkosci napetnienia (granica meldunku).

o Reczne zakonczenie napetniania.

—Zdalnie obstugiwane przestawianie zaworu ssacego z

napetniania @ na oprysk @

. Zaworem ssgcym steruje sie:

l e  zdalnie przez terminal obstugowy i silnik elektryczny.

Do zdalnej obstugi reczna dzwignia musi by¢ zatrzasnieta srubg
cylindryczng (2) w otworze wienca obrotu (3).

. recznie w polu obstugowym.
Do obstugi recznej

o  Srube cylindryczng (2) wyprowadzi¢ z wienca obrotu przez
obrécenie recznej dzwigni (1) na zewnatrz,

o  obréci¢ reczng dzwignie na zgdang pozycje.

. obstugiwana zdalnie

o  Oprysk

o Napelnianie@
o  Plukanie ih;

. obstugiwane recznie
o  Opro6znianie zbiornika cieczy roboczej

o  Oproéznianie armatury ssacej

Rys. 65
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6 Budowa i dziatanie belek polowych

Sktadanie Profi

Nienaganny stan belek polowych opryskiwacza oraz uktadu ich
zawieszenia w duzym stopniu wptywa na doktadno$c¢ rozdzielania
cieczy roboczej. Petne pokrycie uzyskuje sie przy wysokosci belek
polowych prawidtowo ustawionej w stosunku do opryskiwanych roslin.
Dysze na belkach polowych umieszczone sg w rozstawie co 50 cm.

Obstuga belek polowych nastepuje poprzez terminal obstugowy.

W tym celu, podczas pracy unieruchomié zesp6t sterujgcy ciggnika
czerwony.

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!!

Sktadanie Profi obejmuje nastepujace funkcje:
o sktadanie i rozktadanie belek polowych,
o hydrauliczne przestawianie wysoko$ci,

o hydrauliczne przestawianie nachylenia,

e jednostronne sktadanie belek polowych,

e jednostronne, niezalezne zwigkszanie i zmniejszanie kata
nachylenia belek polowych - wysiegnikow belek polowych (tylko
sktadanie Profi I).

Sktadanie przez zesp6t sterujacy ciggnika:

Sktadanie reczne

Obstuga belek polowych nastepuje poprzez zespoty sterowania w
ciggniku.

e W zaleznosci od wyposazenia, skladanie belek polowych nalezy
wybrac poprzez terminal obstugowy a nastepnie wykonac¢ za
pomoca zespotu sterujgcego ciggnika zielony!

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

. Ustawienie wysokosci nastepuje zespotem sterujgcym ciggnika
zielony.

. Sktadanie belek polowych nastepuje poprzez obstuge reczna.

. Ustawienie wysokosci nastepuje zespotem sterujgcym ciggnika
Zotty.
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Rozktadanie i sktadanie:

Budowa i dziatanie belek polowych

A\

OSTROZNIE

Rozktadanie belki polowej podczas jazdy opryskiwacza jest
zabronione.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy rozktadaniu i sktadaniu belek polowych opryskiwacza zawsze
zachowywaé wystarczajgco duzy odstep od przewodow
napowietrznych linii elektrycznych! Kontakt z przewodami
napowietrznych linii elektrycznych moze prowadzi¢ do wypadku ze
skutkiem $miertelnym

OSTRZEZENIE

Zagrozenie catego ciata przygnieceniem i uderzeniem moze
zaistnie¢, jesli rozkladajace sie na boki czesci maszyny
pochwycg ludzi!

Takie zagrozenia mogg powodowaé najciezsze obrazenia ciata z
mozliwymi skutkami $miertelnymi wigcznie.

Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od ruchomych czesci
maszyny tak dtugo, jak dtugo pracuje silnik ciggnika.

Zwrdci¢ uwage, aby inne osoby zachowaty wystarczajgco duzy,
bezpieczny odstep od ruchomych czesci maszyny

Przed rozpoczeciem rozktadania czesci maszyny usung¢ ludzi ze
strefy ruchow rozktadanych czesci maszyny.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygnieceniem, wciagnieciem, pochwyceniem lub
uderzeniem os06b trzecich istniejgce wtedy, gdy podczas
rozktadania i sktadania belek polowych osoby trzecie
przebywajg w strefie rozktadaniai moga zostaé pochwycone
przez ruchome czesci belek polowych!

. Przed roztozeniem i ztozeniem belek polowych usng¢ ludzi ze
strefy ruchéw belek polowych.

e Jesli podczas rozktadania lub sktadania belek polowych w strefie
ich ruchéw znajdzie sie cztowiek, natychmiast zwolni¢ zesp6t
sterujgcy ich rozktadaniem i sktadaniem.

W stanie ztozonych i roztozonych belek polowych, sitowniki
hydrauliczne sktadania belek polowych osiggajg odpowiednie pozycje
koncowe (pozycja transportowa i pozycja robocza).

UF BAGO0012.11 04.19
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Praca z jednostronnie roztozonymi belkami polowymi

Praca z jednostronnie roztozonymi belkami polowymi opryskiwacza
dopuszczalna jest

o tylko z zaryglowanym wyréwnaniem wahan.

o tylko w celu chwilowego pokonania przeszkéd (np. drzewo, stup
sieci elektrycznej itd.).

o Przed ztozeniem belek polowych z jednej strony opryskiwacza
nalezy zaryglowa¢ wyréwnanie wahan.

Przy niezaryglowanym wyréwnaniu wahan belki polowe
opryskiwacza mogg odbija¢ na bok. Jesli roztiozony wysiegnik
boczny opryskiwacza uderzy o ziemie, moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia belki polowe;.

o Przy zaryglowanym wyréwnaniu wahan nalezy znacznie
zmniejszy¢ predkos¢ jazdy tak, aby zapobiec kotysaniu sie i
uderzaniu belek polowych opryskiwacza o ziemie. Przy
niespokojnym prowadzeniu belek polowych nie mozna
zagwarantowaé réwnomiernego, poprzecznego rozdziatu cieczy
roboczej.

Ustawienie wysokosci oprysku

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygnieceniem i uderzeniem ludzi mogace
wystepowag, jesli przy podnoszeniu lub opuszczaniu uktadem
zmiany wysokosci, cztowiek zostanie pochwycony przez belke
polowa!

Przed podniesieniem lub opuszczeniem belek polowych uktadem
zmiany wysokosci usung¢ ludzi z niebezpiecznej strefy w poblizu
maszyny.

1. Usungé¢ ludzi z niebezpiecznej strefy maszyny.
2. Wysokos¢ oprysku ustawi¢ zgodnie z tabelg oprysku poprzez
. zespot sterujgcy ciggnika zofty,

e  Terminal obstugowy (przy skfadaniu Profi).

Belki polowe opryskiwacza zawsze ustawia¢ réwnolegle do gleby,
gdyz tylko w takim wypadku uzyska sie przepisowg wysokosé oprysku
kazdej z dysz.
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Zabezpieczenia najazdowe

Budowa i dziatanie belek polowych

Zabezpieczenia najazdowe chronig belki polowe
opryskiwacza przed uszkodzeniami w sytuaciji,
gdy zewnetrzny wysiegnik trafi na state
przeszkody. Odpowiednie kty z tworzywa
sztucznego umozliwiajg odchylenie sie
zewnetrznych wysiegnikéw wokot osiowych
przegub6w przeciwnie do kierunku jazdy - z
automatycznym powrotem do pozycji robocze;j.

Rys. 66

Elementy dystansowe

Elementy dystansowe zapobiegajg kolizji belki
polowej z podiozem.

Rys. 67

W przypadku wykorzystywania niektérych dysz
elementy dystansowe znajdujg sie w stozku r
rozpylania.

W takim przypadku zamocowaé elementy
dystansowe poziomo na belce.

Uzy¢ sruby motylkowe;j.

Rys. 68
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Wyréwnanie wahan

Zaryglowanie (Rys. 71/2) wyr6éwnania
l wahan drgan pokazywane jest

. na terminalu obstugowym.

e dla UF bez terminala
obstugowego, u gory zbiornika
cieczy roboczej

oznakowanie (Rys. 70/1) w
czerwonym zakresie (Rys. 70/2)

— wyréwnanie wahan drgan
zaryglowane.

oznakowanie (Rys. 70/1) w
zielonym zakresie (Rys. 70/3)

— wyrownanie wahan odryglowane.

Rys. 71/...
(1) Amortyzacja drgan odryglowana.

(2) Amortyzacja drgan zaryglowana.

Dla lepszej demonstracji zdjeto tutaj ostone
uktadu wyréwnania wahan.

Rys. 70
Odryglowanie wyréwnania wahan:
Réwnomierny rozdziat poprzeczny osiggany jest tylko przy
odryglowanym wyréwnaniu wahan.

Po catkowitym roztozeniu belek polowych dzwignie obstugowg
przytrzymaé jeszcze przez 5 sekund w pozycji rozktadania.

—  Przy odryglowanym wyréwnaniu wahan roztozone belki polowe
moga sie swobodnie waha¢ w stosunku do wspornikdw belek.

Zaryglowanie wyréwnania wahan:

o przy jazdach w transporcie!
o przy rozkladaniu i sktadaniu belek polowych!
() Sktadanie poprzez zespo6t sterujgcy ciggnika zielony: Wyréwnanie
wahan rygluje sie automatycznie przed ztozeniem wysiegnikow belek
l polowych.
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6.1

Belka polowa @-Plus

Przeglad - belka polowa @-plus

Budowa i dziatanie belek polowych

Rys. 71

1)

)
®3)
(4)

(%)
(6)
()

Rama nosnika belki polowej do zmiany
wysokosci oprysku
Przewody opryskowe

Srodkowa cze$¢ belki polowej
Ryglowanie transportowe do ryglowania
ztozonych belek polowych w pozycji
transportowej przed niezamierzonym
roztozeniem — tu odryglowane

Ryglowane i odryglowywane wyréwnanie
przechytow

Sprezyny naciggowe do rownolegtego
ustawiania be;lek polowych.

Amortyzator.

(8) Przeptywomierz do ustalania wielkosci
wydatku [I/ha] (tylko przy regulacji ilosciowej)

(9) Przeptywomierz powrotny do ustalania ilosci
cieczy roboczej powracajgcej do zbiornika
(tylko z terminal obstugowy)

(10) Zawory silnikowe do wigczania i wytgczania
sekcji szerokosci (armatura obstugowa)

(11) Zawor obejsciowy

(12) Przytacze cisnieniowe do manometru
cisnienia oprysku

(13) Odcigzanie ci$nienia, likwidujgce
nadcisnienie w przewodach opryskowych po
wytgczeniu sekcji szerokosci

UF BAGO0012.11 04.19
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6.1.1  Zaryglowanie i odryglowanie zabezpieczenia transportowego

OSTRZEZENIE
Zagrozenia przygnieceniem i uderzeniem ludzi mogace pojawiaé

sie, jesli ztozona w pozycji transportowej belka polowa zostanie
podczas transportu w niezamierzony sposéb roztozonal!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie ztozony pakiet belki polowej
nalezy zabezpieczaé¢ w pozyciji transportowej za pomoca
zabezpieczenia transportowego!

Odryglowanie zabezpieczenia transportowego

Uniesc¢ ztozony pakiet belki transportowej
uktadem przestawiania wysokosci tak, az
automatyczne zabezpieczenie transportowe
uwolni zaryglowany pakiet belki polowej (pozycja
na wysokosci okoto 2/3 uchwytow belki polowej).

—  Zabezpieczenie transportowe odrygluje
belki polowe opryskiwacza z pozycji
transportowej i belki polowe pozwolg sie
roztozyé.

Rys. 73/1 pokazuje odryglowane zabezpieczenie
transportowe.

Rys. 72

Ryglowanie zabezpieczenia transportowego

Ztozony pakiet belki polowej opusci¢ ukladem
przestawiania wysokosci tak, az automatyczne
zabezpieczenie transportowe zarygluje pakiet
belki polowej (odlegtos¢ od dolnej krawedzi
uchwytu belki polowej do dolnej krawedzi belki
polowej wynosi jeszcze tylko ok. 30 cm).

—  Zabezpieczenie transportowe rygluje belke
polowa w pozycji transportowej i zapobiega
niezamierzonemu roztozeniu ztozonego
pakietu belki polowej.

Rys. 74/1 pokazuje zaryglowane zabezpieczenie
transportowe
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6.1.2 Belka polowa @-plus ztozona recznie

Budowa i dziatanie belek polowych

OSTRZEZENIE

Przy sktadaniu belek polowych
chwytaé wytacznie za oznaczone
miejscal

Ztozy¢ tylko opuszczone
i zablokowane belki polowe.

OSTROZNIE
Przy rozktadaniu belek polowych
Rys. 74

przestrzega¢ kolejnosci czynnosci

zgodnie z Rys. 76. Sktadanie 'y 5
wykonaé w kolejnosci odwrotnej.
O "
(=————| ¥
A U N
4 3 1
Rys. 75

Rozktadanie belek polowych

1. Odryglowaé zabezpieczenie transportowe
przez podniesienie kabtgka (Rys. 77).

2. Odryglowac¢ prawy wysiegnik belki polowej
(Rys. 76/1,2).

3. Rozitozy¢ lewy wysiegnik belki polowej (Rys.
76/3,4).

4. Reczng dzwignig odryglowaé wyréwnanie
wahan na wysiegniku lewej belki polowej!

— Rys. 78/1:
Reczna dzwignia w pozycji odryglowania.

Rys. 77
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Budowa i dziatanie belek polowych

Sktadanie belki polowej

1.

Reczna dzwignig zaryglowac wyréwnanie
wahan na wysiegniku lewej belki polowej!

Rys. 79/1:
Reczna dzwignia w pozycji zaryglowania.

Ztozy¢ wysiegnik lewej belki polowej.
Ztozy¢ wysiegnik prawej belki polowej.

Po ztozeniu zwr6ci¢ uwage, aby
zabezpieczenie transportowe prawidtowo
sie zatrzasneto (Rys. 80).

Rys. 79
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Budowa i dziatanie belek polowych

6.1.3 Belka polowa @-plus, sktadanie zespotem sterujgcym ciggnika

O

Aby roztozy¢ belke polowa nalezy, przed uruchomieniem zespotu
sterujgcego w ciggniku zielony, w zalezno$ci od wyposazenia,
nacisng¢ w terminalu obstugowym przycisk "Skfadanie belki polowej".

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

Rozktadanie belek polowych

Ztozony pakiet belek polowych znajduje sie w zaryglowanej pozyciji
transportowej.

1. Odryglowaé zabezpieczenie transportowe. Patrz rozdziat
"Odryglowanie zabezpieczenia transportowego", strona 92.

N

ZespoOt sterujgcy w ciagniku zielony uruchomi¢ tak, az

— poszczegllne segmenty obu wysiegnikéw belki polowej
catkowicie sie roztozg i

—  wyréwnanie wahan zostanie odryglowane.

e  Przyrozktadaniu najpierw rozktada sie wysiegnik prawej a
nastepnie lewej belki polowej.

e  Wyréwnanie wahan odryglowane jest wtedy, gdy widoczny jest
zielony odcinek wskaznika odryglowania / zaryglowania.

. Odpowiednie sitowniki hydrauliczne zablokujg wysiegniki belek
polowych w pozycji robocze;j.

Sktadanie belki polowej

w

Uruchomi¢ zespot sterujacy ciagnika zofty

—  Ustawi¢ wysoko$¢ belki polowej.

Uruchomi¢ zespo6t sterujacy ciagnika zofty.

Unie$¢ belke polowg do pozycji Srodkowe;.

1
N

2. Przestawianie nachylenia (jesli jest) na "0".

3. Zespot sterujacy w ciagniku zielony uruchomic¢ tak, az
N

poszczegodlne segmenty obu wysiegnikow belki polowej
catkowicie sie ztozg

Przy skfadaniu najpierw sktada sie lewy a nastepnie prawy wysiegnik
belki polowe;j.

4. Zaryglowac zabezpieczenie transportowe. Patrz rozdziat
"Ryglowanie zabezpieczenia transportowego” na stronie 92.
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Budowa i dzialanie belek polowych
6.1.4 Praca jednostronna z prawym wysiegnikiem belki polowej

Belka polowa jest catkowicie roztozona.
1. Zespdt sterujgcy w ciggniku zielony uruchomic tak, az

— lewy wysiegnik belki polowej zostanie catkowicie ztozony.

® Przed ztozeniem wysiegnika lewej belki polowej uktad wyréwnania
l wahan zarygluje sie automatycznie.
2. Uruchomi¢ zesp6t sterujacy ciagnika zofty.

—  Wysokos¢ oprysku belki polowej ustawic tak, aby odstep belki
polowej od powierzchni gleby wynosit co najmniej jeden metr.

— Automatyczne zabezpieczenie transportowe zarygluje ztozony
wysiegnik lewej belki polowe;j.

Wytaczy¢ sekcje szerokosci wysiegnika lewej belki polowej.
4. Podczas oprysku jechac ze zredukowang predkoscig jazdy.

Przed roztozeniem wysiegnika lewej belki polowej ponownie
odryglowaé automatyczne zabezpieczenie transportowe. Patrz
rozdziat "Odryglowanie zabezpieczenia transportowego", strona
92.

Po oprysku jednostronnym:
6. zespot sterujacy w ciggniku zielony uruchomic tak, az

—  ztozony wysiegnik belki polowej zostanie ponownie catkowicie
roztozony.

— odryglowane zostanie wyréwnanie wahan.

7. Ponownie wigczy¢ wszystkie sekcje szerokosci.
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6.2 Belka polowa Super-S

Budowa i dziatanie belek polowych

Przeglad — belka polowa Super-S

Rys. 80
(1) Przewody opryskowe (9) Odcigzanie ci$nienia, likwidujgce
(2) Ryglowanie transportowe nadcisnienie w przewodach opryskowych po
(3) Ryglowane i odryglowywane wyréwnanie wytgczeniu sekcji szerokosci

przechytéw (10) Zawor i dzwignia przetgczajgca dla systemu
(4) Przeptywomierz do ustalania wielko$ci DUS

wydatku [I/ha] (tylko przy regulacji ilosciowej) (11) Pojemnik na ubranie ochronne
(5) Przeptywomierz powrotny do ustalania ilosci

cieczy roboczej powracajgcej do zbiornika

(tylko z terminal obstugowy (13) Wktad dystansowy

(6) Zawory silnikowe do wigczania i wytgczania (14) Rura ochronna dysz
sekcji szerokosci (armatura obstugowa)

(7) Zawor obejsciowy
(8) Przylacze cisnieniowe do manometru
cisnienia oprysku

(12) Wyposazenie do czyszczenia z zewnatrz

(15) Wzrokowa kontrola zaryglowania belki
polowe] Super-S
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P

6.2.1  Zaryglowanie i odryglowanie zabezpieczenia transportowego

OSTRZEZENIE
Zagrozenia przygnieceniem i uderzeniem ludzi mogace pojawiaé

sie, jesli podniesiona w pozycji transportowej belka polowa
zostanie podczas transportu w niezamierzony sposéb roztozonal

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie, podniesiong do pozycji
transportowej belke polowa, nalezy zabezpiecza¢ w pozycji
transportowej, za pomocg zabezpieczenia transportowego!

Odryglowanie zabezpieczenia transportowego

Za pomocg uktadu przestawiania wysokos$ci
unies¢ belke polowa tak, az haki trzymajgce
(Rys. 82/1) uwolnig kieszenie trzymajace (Rys.
82/2).

—  Zabezpieczenie transportowe odrygluje
belki polowe z pozycji transportowej.

Rys. 82 pokazuje odryglowane belki polowe.

Ryglowanie zabezpieczenia transportowego

Za pomocg uktadu przestawiania wysokos$ci
catkowicie opusci¢ belke polowg tak, az uchwyty
trzymajgce (Rys. 83/1) uchwycg kieszenie
trzymajace (Rys. 83/2).

— Zabezpieczenie transportowe zarygluje
belki polowe w pozycji transportowe;j.

Rys. 83 pokazuje zaryglowane belki polowe.

® Jesli uchwyty trzymajgce (Rys. 83/1)
nie uchwycg kieszeni trzymajgcych

._ (Rys. 83/2), to za pomocag
przestawienia nachylenia belek
polowych, nalezy je odpowiednio
ustawic.

Za pomocg kontroli wzrokowej sprawdzi¢
zaryglowanie belki polowej
Super-S (Rys. 84/1).
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6.2.2 Sktadanie belki polowej] Super-S poprzez zespo6t sterujgcy w ciagniku

Sktadanie Profi: Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

O
O

Aby roztozy¢ belke polowg nalezy, przed uruchomieniem zespotu
sterujgcego w ciggniku zielony, w zalezno$ci od wyposazenia,
nacisngé¢ w terminalu obstugowym przycisk "Skfadanie belki polowej".

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS / AMASPRAY"!

Rozktadanie belki polowej

1. Uruchomi¢ zespdt sterujacy ciagnika zofty.
— Unies¢ belke polowg i poprzez to odryglowac jg z pozyciji
transportowe;.
2. ZespOt sterujacy w ciagniku zielony uruchomi¢ tak, az
—  oba pakiety wysiegnikdw roztozg sie
— poszczegllne segmenty obu wysiegnikéw belki polowej
catkowicie sie roztozg i
- wyréwnanie wahan zostanie odryglowane.
O . Odpowiednie sitowniki hydrauliczne zablokujg belki polowe w
l pozycji robocze;j.
. Rozkladanie nie zawsze przebiega symetrycznie.
3. Uruchomic¢ zespot sterujacy ciagnika zofty
—  Ustawi¢ wysokosé belki polowe;j.
Sktadanie belki polowe;j:
1. Uruchomi¢ zespat sterujacy ciagnika zofty.
— Unies¢ belke polowa do pozycji Srodkowej.
2. Przestawianie nachylenia (jesli jest) na "0".
3. Zespot sterujacy w ciagniku zielony uruchomi¢ tak, az
— poszczegOllne segmenty obu wysiegnikdw belki polowej
catkowicie sie ztozg
— oba pakiety wysiegnikow ztozg sie do gory.
4. Uruchomi¢ zespo6t sterujacy ciggnika zielony.
— Opusci¢ belke polowa i w ten sposob zaryglowacé jg w pozycji

transportowej.

Wyréwnanie wahan rygluje sie automatycznie przed ztozeniem belek
polowych.

UF BAGO0012.11 04.19
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Praca z jednostronnie roztozonymi belkami polowymi

O Mozliwe tylko z hydraulicznym wyborem sktadania (opcja)!

l Patrz oddzielna instrukcja obstugi terminala obstugowego!

Belki polowe opryskiwacza sg catkowicie roztozone

1. Uruchomi¢ zespot sterujacy ciagnika zotty.
— Unies¢ belke polowg do pozycji Srodkowe;.
—  Woyrdwnanie wahan zarygluje sie automatycznie.
2. Naterminalu obstugowym wybraé pakiet wysiegnika belki, ktéry
ma zostac ztozony.
3. Uruchomi¢ zespét sterujgcy zielony.
—  Wybrany wysiegnik belki polowej ztozy sie.
OSTRZEZENIE
A Po ztozeniu wysiegniki belek polowych podnosza sie do pozycji
transportowe;j!
— W pore przerwaé sktadanie!
4. Ukftadem zmiany nachylenia ustawi¢ belke polowa rownolegle do
powierzchni docelowej.
5. Belke polowa opryskiwacza ustawi¢ tak, aby jej odstep od
powierzchni gleby wynosit co najmniej 1 m.
6. Wylaczy¢ sekcje szerokosci ztozonego wysiegnika belki polowej.
7. Podczas oprysku jecha¢ ze zredukowang predkoscig jazdy.
Po oprysku jednostronnym:
8. W terminalu obstugowym usungé wstepny wybor.
9. Zespot sterujgcy w ciagniku zielony uruchomic¢ tak, az
—  ztozony wysiegnik belki polowej zostanie ponownie catkowicie
roztozony.
— odryglowane zostanie wyréwnanie wahan.
10. Ponownie wigczy¢ wszystkie sekcje szerokosci.

100
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6.3 Przegub redukcyjny przy wysigegniku zewnetrznym (opcja)

Za posrednictwem przegubu redukcyjnego mozna recznie sktadac
zewnetrzny element wysiegnika zewnetrznego w celu zmniejszenia
szerokosci robocze;.

Przypadek 1:

Liczba dysz _ Liczba dysz przy sktadanym
zewn. sekcji szerokos$ci elemencie zewnetrznym

—  Przy oprysku ze zmniejszong szeroko$cig roboczg zewnetrzne
sekcje szerokosci muszg pozostac wytgczone.

Przypadek 2:

Liczba dysz Liczba dysz przy sktadanym
zewn. sekcji szerokosci elemencie zewnetrznym

— Zamkng¢ recznie zewnetrzne dysze (potrdjna gtowica dysz).
—  Wprowadzi¢ zmiany na terminalu obstugowym.
o  wprowadzi¢ zmieniong szeroko$¢ roboczg.

o  wprowadzi¢ zmieniong liczbe dysz przy zewnetrznych
sekcjach szerokosci.

Rys. 84

2 $ruby zabezpieczajg ztozony i roztozony element zewnetrzny
w poszczegolnych potozeniach krancowych.

OSTROZNIE
Przed jazda transportowa roztozy¢ z powrotem elementy

zewnetrzne, aby blokada transportowa byla skuteczna przy
zlozonych belkach polowych.
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6.4 Belka redukcyjna (opcja)

Dzieki belce redukcyjnej jeden lub dwa wysiegniki (w zaleznosci od
wersji) mogg podczas pracy pozostaé ztozone.

Dodatkowo witgczy¢ akumulator hydrauliczny (opcja) jako
zabezpieczenie przeciwnajazdowe.

Na komputerze poktadowym nalezy wytgczy¢ odpowiednie sekcje
szerokosci.

Rys. 85

(1) Belka redukcyjna

(2) Amortyzator belki (opcja)
(A) Zawor odcinajgcy otwarty
(B) Zawor odcinajgcy zamkniety

Praca ze zredukowang szerokoscig robocza

1. Hydraulicznie zmniejszy¢ szeroko$¢ roboczg belki.
2. Zamkng¢ zawory odcinajgce belki redukcyjnej.

3. Otworzy¢ zawory odcinajgce amortyzatora belki.
4

Na komputerze poktadowym wylgczyé odpowiednie sekcje
szerokosci.

5. Rozpoczg¢ prace ze zredukowang szerokos$cig roboczg.

Zamkngc¢ zawory odcinajgce amortyzatora belki:
e wtrakcie transportu

. do pracy z petng szerokos$cig robocza
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Maszyny z DistanceControl plus:

Przy zredukowanej szeroko$ci roboczej zamontowac kazdy
z zewnetrznych czujnikéw po obréceniu o 180° i odtgczyé
wewnetrzny.

Rys. 86

6.5 Belka rozszerzajaca (opcja)

Belka rozszerzajgca ptynnie zwieksza szerokos¢ roboczg do maks.
1,20 metrow.

Rys. 87

@)
)
®3)
(A)
(B)
(4)

Belka rozszerzajgca w pozycji transportowej
Belka rozszerzajgca w pozycji roboczej
Zawor odcinajgcy dyszy zewnetrzne;j

Zawoér odcinajgcy otwarty

Zawor odcinajgcy zamkniety

Sruba skrzydetkowa zabezpieczajgca belke rozszerzajgcg w
pozycji transportowej lub roboczej

UF BAGO0012.11 04.19
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6.6 Hydrauliczne przestawianie nachylenia (opcja)

Za pomocg ukfadu hydraulicznego przestawiania nachylenia mozna w
niekorzystnych warunkach terenowych np. przy r6znej gtebokosci
kolein, wzglednie przy jezdzie jednym kotem w bruzdzie, ustawi¢ belki
polowe réwnolegle do powierzchni gleby.

Wskazania widoczne sg na terminalu obstugowym.
Zaleznie od wyposazenia, ustawienie nastepuje poprzez
e  Terminal obstugowylub

. zespot sterujgcy ciggnika bezowy.

Patrz instrukcja obstugi terminala obstugowego!

6.7 Distance-Control (opcja)

Zespot regulacyjny belek polowych opryskiwacza
Distance-Control utrzymuje belki polowe
automatycznie, réwnolegle i w zgdanej
odlegtosci od powierzchni docelowe;.

. DistanceControl z 2 czujnikami
. DistanceControl plus z 4 czujnikami

Czujniki ultradzwiekowe (Rys. 89/1) mierzg
odlegtos¢ od gleby wzglednie od roslin.

Przy odchyleniach od zgdanej wysokosci,
Distance-Control ponownie ustawi zgdang

wysokosé.

Przy wytgczeniu oprysku na nawrotach, belka
polowa zostanie podniesiona automatycznie.

Przy wigczeniu oprysku, belki polowe powracajg

do wykalibrowanej wysoko$ci.

Ustawienie czujnikéw ultradzwiekowych:

- patrz Rys. 89

Patrz Instrukcja obstugi
l oprogramowania ISOBUS!
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6.8 Przewody opryskowe

Budowa i dziatanie belek polowych

Przewody opryskowe z zaworami sekcji szerokosci

XXXXXXX

XXXXXXX

DUS

Przewody opryskowe z wigcznikiem pojedynczych dysz i ciSnieniowym uktadem obiegowym
DUS Pro

== ]
P S T S S P . 7. S, N P M PR P P

1H ';.-5 'ﬂ

6) —mm-apu |
(1) Przeptywomierz (6) Zawor odcinajgcy DUS
(2) Przeptywomierz powrotny (7) Zawor ograniczajgcy cisnienie
(3) Zawory sekcji szerokosci (8) Zawor zwrotny
(4) Zawor obejsciowy do matych dawek oprysku (9) Zawor ograniczajgcy cisnienie

(5) Przewdd obiegu cisnieniowego
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System Obiegu Cisnieniowego DUS

Wigczanie sekcji szerokosci: cisnieniowy uktad obiegowy generalnie
wytgczaé w przypadku korzystania z wleczonych wezy.

System Obiegu Cisnieniowego

umozliwia staly obieg cieczy w przewodzie
opryskowym przy wigczonym systemie
obiegu ci$nieniowego. W tym celu do
kazdej z sekcji szerokosci
przyporzadkowane jest przytgcze
przeptukujace — waz (1).

moze by¢ zasilany ciecza roboczg albo
wodg ptuczaca.

redukuje ilos¢ nierozcienczonych resztek
cieczy do 2 | na wszystkie przewody
opryskowe.

Staty obieg cieczy

Filtr

umozliwia od samego poczatku uzyskanie
réwnomiernego obrazu oprysku, gdyz
bezposrednio po wigczeniu belki polowej do
wszystkich dysz, bez opdznienia
czasowedo, dostaje sie ciecz robocza.

zapobiega zapychaniu sie przewodow
opryskowych.

przewodow opryskowych (opcja)

Filtr przewodow (1)

montowany jest w przewodach
opryskowych kazdej z sekcji szerokosci
(wlgczanie sekcji szerokosci).

montowany jest jeden raz z lewej i prawej
strony w przewodzie opryskowym (wtgcznik
pojedynczych dysz)

stanowi dodatkowe zabezpieczenie
zapobiegajgce zanieczyszczeniu dysz.

Zestawienie wkladow filtrow

Wkiad filtra z 50 oczkami/cal (niebieski)
Wkiad filtra z 80 oczkami/cal (szary)

Wktad filtra z 100 oczkami/cal (czerwony)

106

UF BAGO0012.11 04.19



o

6.9 Dysze

(1) Korpus dysz ze zlgczem bagnetowym

o  wersja z elementem sprezystym
z suwakiem

o  wersja z przykrecanym elementem
sprezystym

(2) Membrana. Przy spadku ci$nienia
w przewodzie opryskowym ponizej ok.
0,5 bara element sprezysty (3) dociska
membrane do gniazda membrany (4)
w korpusie dyszy. W ten sposéb nastepuje
wytgczenie dysz przy wytgczonych belkach
polowych bez kapania cieczy.

(3) Element sprezysty.

(4) Suwak, utrzymuje kompletny zawoér
membranowy w korpusie dysz

(5) Filtr dyszy; seryjnie 50 oczek/cal, zaktadany
w korpus dyszy od dotu.

(6) Gumowa uszczelka

(7) Dysza z kotpakiem bagnetowym

6.9.1 Dysze wielostrumieniowe

Przy stosowaniu réznych rozpylaczy (dysz)
korzystne jest stosowanie wielostrumieniowych
korpusow dysz.

Przez obrocenie wielostrumieniowej gtowicy dysz
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara wtgcza
sie do pracy inng dysze.

W pozycji miedzy poszczegélnymi dyszami
wielostrumieniowa gtowica dysz jest wytgczona.
Poprzez to istnieje mozliwo$é zmniejszenia
szerokosci roboczej belek polowych.

Budowa i dziatanie belek polowych

Przed przetgczeniem
wielostrumieniowej gtowicy dysz na

inny typ dysz nalezy przeptukac
przewody opryskowe.

UF BAGO0012.11 04.19
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Dysze 3-strumieniowe (opcja)

Zasilana jest dysza ustawiona pionowo.

Dysze 4-strumieniowe (opcja)

Strzatka wskazuje pionowg dysze,
ktéra jest zasilana.

4-strumieniowy korpus dysz moze by¢
wyposazony w uchwyt dysz 25 cm.

W ten sposdb uzyskuje sie rozstaw
dysz wynoszacy 25 cm.

Strzatka wskazuje napis 25 cm, gdy
ustawiony jest rozstaw dysz
wynoszacy 25 cm.

» (e
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Zamontowac¢ uchwyt dysz 25 cm.

Budowa i dziatanie belek polowych

W przypadku nieuzywania uchwytu dysz 25 cm
zamkna¢ dojscie przy pomocy korka.
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6.9.2 Dysze krawedziowe

Dysze graniczne, sterowane elektrycznie lub recznie

Za pomocg wigczenia dysz granicznych jest z ciggnika elektrycznie
wigczana i wylgczana dysza koncowa i dysza krawedziowa,
wysunieta 25 cm dalej (dokfadnie na krawedzi pola).

=

Rys. 89

Wiaczanie dysz koacowych, elektrycznie (opcja)

Ukfadem wigczania dysz koncowych na krawedziach pola lub w
poblizu zbiornikéw wodnych jest z ciggnika elektrycznie wytgczane
dwie do trzech dysz zewnetrznych.

Rys. 90

Wiaczanie dysz (rozpylaczy) dodatkowych, elektrycznie (opcja)

Ukfadem wigczania dysz dodatkowych wigcza sie z ciggnika kolejne
dysze zewnetrzne tak, aby zwiekszy¢ szeroko$¢ roboczg o jeden
metr.

|'_ — | . S

"b'ozozozozoiozoa

Rys. 91
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6.10  Automatyczny wiacznik pojedynczych dysz (opcja)

Elektryczny wigcznik pojedynczych dysz pozwala na osobne
sterowanie sekcjami o wielkosci 50 cm. W potgczeniu

z automatycznym wigczaniem sekcji szerokosci Section Control
mozna do minimum ograniczy¢ nachodzenie obszardw.

6.10.1 Wiacznik pojedynczych dysz AmaSwitch

Kazdg dysze mozna oddzielnie wtgczac
i wylgczac za posrednictwem kontroli sekgciji.

(1) Korpus dysz

(2) Nakretka ztgczkowa z uszczelka
membranowg

(3) Zawdr silnikowy

N W

@

6.10.2 Wlacznik pojedynczych dysz 4-strumieniowych AmaSelect

0000 0006060606000000060b06060000000b0b06060000d

Korpusy dysz standardowych

Korpusy dysz Korpusy dysz
dodatkowych dodatkowych

) Belki polowe sg wyposazone w
4-strumieniowe korpusy dysz. Sterowane
one sg zawsze poprzez silnik elektryczny.

o Mozliwe jest dotgczanie i odigczanie
dowolnej liczby dysz (zaleznie od Section
Control).

e W przypadku 4-strumieniowych korpuséw
dysz w jednym korpusie dysz mogg by¢
réwnoczesnie aktywne rézne dysze.

o Istnieje mozliwo$¢ osobnego
skonfigurowania dodatkowego korpusu
dysz do opryskiwania krawedziowego.

e  Oswietlenie LED pojedynczych dysz
zintegrowane w korpusie dysz.
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. Mozliwy jest rozstaw dysz 25 cm (opcja)
Podczas montazu pamietac, ze oba
odejscia skierowane do przodu po stronie
maszyny sg wykorzystywane przy montazu.

Reczny wybor dysz:

Wyboru dysz lub kombinacji dysz dokonac¢
mozna z poziomu terminalu obstugowego.

Automatyczny wybor dysz:

Wybér dysz lub kombinacji dysz wykonywany
jest automatycznie w trakcie oprysku stosownie
do wprowadzonych warunkéw krawedziowych.

Symbol korpusu dysz AmaSelect.

Strzatka wskazuje kierunek jazdy.
— Ma to istotny wptyw na ustawienie dysz w korpusie dysz!
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6.11  Wyposazenie specjalne do ptynnych nawozow

Do nawozenia nawozami w postaci ptynnej sg w tej chwilo do
dyspozycji dwa rézne rodzaje ptynnych nawozéw:

e  Roztwdr saletry amonowej i mocznika (RSM) z 28 kg N na 100
kg RSM.

e  Roztwor NP 10-34-0 z 10 kg N i 34 kg P,O, na 100 kg roztworu
NP.

O

Jesli nawozenie ptynnymi nawozami nastepuje poprzez dysze o
ptaskim strumieniu, to odpowiednie wartosci z tabeli oprysku dla
wielkosci wydatku w I/ha nalezy przy RSM pomnozy¢ przez 0,88 a
przy roztworach NP przez 0,85, gdyz podane tam (w tabeli) wielko$ci
wydatku w I/ha odnoszg sie do wody.

Obowigzujace zasady:

Nawozy ptynne nalezy stosowaé w formie duzych kropli tak, aby
unikngé nadzerek na ro$linach. Zbyt duze krople staczajg sie z lisci a
krople zbyt mate powodujg oparzenia na skutek wzmocnienia efektu
lupy. Zbyt duze dawki nawozu mogag, ze wzgledu na koncentracje soli
nawozu prowadzi¢ do objawow nadzerek na lisciach.

Zasadniczo nie nalezy stosowaé¢ nawozéw ptynnych w dawkach
wyzszych, niz np. 40 kg N (patrz tez "Tabela przeliczeniowa do
oprysku nawozami ptynnymi"). Nawozenie pogtéwne RSM przez
dysze nalezy w kazdym wypadku konczyé przy stadium EC 39, gdyz
inaczej pojawiajg sie szczegolnie ciezkie wzery klosow.

6.11.1 Dysze 3 strumieniowe (opcja)

Stosowanie dysz 3 strumieniowych do opryskéw ptynnymi nawozami
korzystne jest wtedy, gdy nawozy majg dostawac sie do rosliny w
wiekszym stopniu przez korzenie, niz przez liscie.

Zintegrowany diawik dyszy zapewnia poprzez swoje trzy otwory,
prawie bezcisnieniowy, wielkokroplisty rozdziat ptynnego nawozu.
Dzieki temu unika sie tworzenia niepozgdanej mgty oprysku oraz
tworzenia sie matych kropel. Duze krople tworzone przez dysze 3
strumieniowe trafiajg na rosliny z niewielkg i staczajg sie po ich
powierzchni. Mimo, ze w ten sposob zapobiega sie uszkodzeniom
roslin na skutek nadzerek, to przy nawozeniu pogtéwnym nalezy
zrezygnowaé z dysz 3 strumieniowych i zastosowaé do tego
wleczone weze.

Dla wszystkich wymienionych nizej dysz 3 strumieniowych nalezy
stosowac wytgcznie czarne nakretki Bajonett.

Rézne dysze 3-strumieniowe i zakresy ich stosowania
(przy 8 km/h)

e  3-strumieniowa-zotita, 50 - 801 RSM/ha

e  3-strumieniowa-czerwona, 80 - 126 | RSM/ha

o 3-strumieniowa-niebieska, 115 - 180 | RSM/ha

) 3-strumieniowa-biata, 155 - 267 | RSM/ha
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6.11.2 Dysze 7-otworowe / dysze FD (opcja)

Do pracy z dyszami o 7 otworach / dyszami FD
stosuje sie takie same uwarunkowania, jak do
pracy z dyszami 3 strumieniowymi. W
przeciwienstwie do dysz 3 strumieniowych, przy
dyszach o 7 otworach / dyszach FD, wyloty
otworoéw skierowane sg nie w dot lecz na boki.
Dzieki temu mozliwe jest wytwarzanie bardzo
duzych kropli uderzajgcych w rosliny z niewielkg

sita.
Rys. 98 —» Dysza 7-otworowa
Rys. 98:— Dysza FD

Dostepne sg nastepujace dysze 7-otworowe

(przy 8 km/h) .
[ )

SJ7-02-CE
SJ7-03-CE
SJ7-04-CE
SJ7-05-CE
SJ7-06-CE
SJ7-08-CE

Dostepne sg nastepujace dysze FD

(przy 8 km/h) .

<

Rys. 92

74 — 120l RSM

110 - 1801 RSM
148 — 2401 RSM
184 — 300l RSM
222 — 4111 RSM
295 — 480l RSM

FD 04 150 - 240 | AHL/ha

FD 05 190 - 300 | AHL/ha
FD 06 230 - 360 | RSM/ha
FD 08 300 - 480 | RSM/ha
FD 10 370-600 | RSM/ha

Rys. 93
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6.11.3 Zestaw wleczonych wezy do ptynnych nawozéw (opcja)

Rys.
@

)
®)
(4)

94

Ponumerowane, oddzielne weze dla sekcji szerokosci z 25 cm
rozstawem dysz i wezy. Numer 1 montowany jest od strony
zewnetrznej lewej, patrzgc w kierunku jazdy, obok niego nr. 2
itd.

Nakretki zaciskajgce do mocowania zespotu wleczonych wezy.
Samouszczelniajgce pofgczenia wtykowe do tgczenia wezy.

Metalowe obcigzniki, stabilizujg pozycje wezy podczas pracy.

Podktadki dozujace ustalajgce wielko$é wydatku [I/ha].

Dostepne sa nastepujace podktadki dozujace

(przy 8 km/h)

4916-26 2 0,65 50 - 104 | RSM/ha
4916-32 2 0,8 80 - 162 | RSM/ha

4916-39 g 1,0115 - 226 | RSM/ha (seryjnie)
4916-45 ¢ 1,2150 - 308 | RSM/ha

4916-55 91,4225 - 450 | RSM/ha

Patrz rozdziat "Tabela oprysku dla zespotu wleczonych wezy", na
stronie 217.
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6.12 Znakowanie piang (opcja)

Mozliwy do doposazenia w kazdym czasie uktad
znakowania piang umozliwia sasiednie
przejazdy przy oprysku na polach bez
oznakowanych $ciezek technologicznych.

Znakowanie odbywa sie za pomocag
pecherzykéw piany. Pecherzyki piany
odkfadane sg w ustawialnych odstepach ok. 10 —
15 metrow tak, ze widoczna jest wyrazna linia
orientacyjna. Pecherzyki piany po pewnym
czasie rozpuszczajg sie bez pozostawiania
jakichkolwiek resztek.

Odstep miedzy poszczegdlnymi pecherzykami
piany ustawiany jest wkretem z rowkiem (Rys.
101/4) w nastepujacy sposob:

o  obrétw prawo —
odstep bedzie wiekszy.
o  obrétw lewo —
odstep bedzie mniejszy.
Rys. 101/...
(1) Zbiornik
(2) Sprezarka
(3) Uchwyt mocujacy
(4) Wkret z rowkiem

Rys. 102/...
(1) Mieszalnik powietrza i cieczy

(2) Elastyczna dysza z tworzywa sztucznego

® Patrz Instrukcja obstugi
l oprogramowania ISOBUS!

Czesé obstugowa

Dla maszyn bez terminala obstugowego:

Rys. 103/...

(1) Znakowanie piang z lewej strony wtgczone
(2) Znakowanie piang z prawej strony wtgczone
(3) Znakowanie piang wylgczone

(4) Przytgcze do sprezarki

(5) Przytagcze do zasilania w prad z ciggnika

Rys. 96

Rys. 97
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7 Uruchomienie

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje

dotyczace uruchomienia swojej maszyny.

o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Panstwo dotgczy¢
maszyne do swojego ciggnika.

O

Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

Przestrzegac¢ informaciji z rozdziatu "Wskazowki bezpieczenstwa
dla uzytkownika", od strony 28 przy

o  Do-iodtgczaniu maszyny

o  Transporcie maszyny

o Pracy maszyng

Maszyne tgczy¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

Ciagnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepisow
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, obciecia, wciagniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzacych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci skladowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotéw, ktérych ruchy

sg state, lub
regulowane sg automatycznie, albo

ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowej.

UF BAGO0012.11 04.19
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7.1 Kontrola przydatnosci ciggnika

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzié¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne moga Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykonac¢ probe hamowania, aby skontrolowaé, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajacymi przydatnos¢ ciggnika sa w szczegolnosci:
o dopuszczalna masa catkowita

o dopuszczalne obcigzenia osi

o dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika
o nosno$¢ zamontowanych w ciggniku opon

o dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi byc¢
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia o0$ ciggnika musi byé zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciaggnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

7.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciggnika, obcigzenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jaka podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza niz suma

. masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepiang.

Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech:

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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7.1.1.1 Dane wymagane do obliczen
a,
Rys. 98
T, |[kg] |Masa wiasna ciggnika
: . o patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdéd
Ty |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kg] |Catkowita masa zawieszonej z tytu ciggnika | patrz dane techniczne maszyny lub
maszyny lub obcigznika tylnego obcigzniki tylne
Gy |[kg] |Catkowita masa maszyny zamontowanej z |patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |montowanej czotowo lub obcigznika
przedniego
a [[m] |Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a srodkiem osi przedniego albo zmierzyc¢
przedniej (suma a; + a,)
a; |[[m] |Odlegto$¢ od $rodka przedniej osi do $rodka|patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytgczy na dzwigniach dolnych zmierzyc¢
a, |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytacza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzyc¢
punktu ciezkosci)
b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowéd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
c |[m] |Odstep od $rodka tylnej osi do Srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytgcza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciagnika lub zmierzy¢
d |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytacza dzwigni patrz dane techniczne maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej z
tytu ciggnika maszyny lub obcigznika tylnego
(odstep punktu ciezkosci)

UF BAGO0012.11 04.19
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7.1.1.2 Wpyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

Gy e(c+d)-T, eb+0,2eT eb

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy yn, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisa¢ do tabeli (strona 121).

7.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednig Ty 1a

_G,e(a+b)+T,eb—-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (strona 121).

7.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciggnika i maszyny

Gt =Gy + T +Gy

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (strona 121).

7.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na 08 tylng Ty 4

Htat Gtat _TV tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (strona 121).

7.1.1.6 Nos$nos¢ opon ogumienia ciagnika

Do tabeli (strona 121) nalezy wpisa¢ dwukrotng warto$¢ (dwie opony)
dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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7.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie

przod / tyt

Masa catkowita

Nacisk na 0$ przednig

Nacisk na os tylng

Wartosé rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

Uruchomienie

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg

Podwojna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie

ciggnika opony)
/ kg -- -
kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisa¢
dopuszczalne warto$ci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi i nodnosci ogumienia.

Rzeczywiste warto$ci musza by¢ mniejsze lub rowne
( £) wartosciom dopuszczalnym!

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika.

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalnej.

na ciagniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gy min)-

Ciagnik nalezy wybalastowac za pomocg obcigznika przedniego
lub tylnego, jesli przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z
osi ciggnika.

Przypadki specjalne:

o Jesli przez mase zamontowanej czotowo maszyne (Gy) nie
zostanie osiggniete wymagane minimalne wybalastowanie
przodu (Gy min), Nalezy zamontowa¢ dodatkowe obcigzniki
przednie!

o Jesli przez mase zamontowanej z tytu ciggnika maszyny
(Gy) nie osiggnieto wymaganego, minimalnego
wybalastowania tytu (Gy min), nalezy dodatkowo
zamontowac¢ obcigznik tylny!

UF BAGO0012.11 04.19
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7.2 Montaz watka przekaznikowego
OSTROZNIE
e Stosowaé wytacznie watek przekaznikowy zalecany przez
AMAZONE!
e  Walek przekaznikowy montowa¢ tylko przy niedotgczonym
opryskiwaczu i pustym zbiorniku.
1. Oczyscic¢ i nasmarowaé watek atakujgcy

(Rys. 108/1) pompy.

Wcisng¢ oparty na sprezynie kotek (Rys.
109/1) watka przekaznikowego.

Watek przekaznikowy nasuwac tak daleko,
az oparty na sprezynie kotek sie zatrzasnie
i w ten sposob zabezpieczy watek
przekaznikowy osiowo.

Ostone watka przekaznikowego
zabezpieczy¢ przed obracaniem sie wraz z
watkiem poprzez zawieszenie tancucha
(Rys. 109/2) na maszynie (Rys. 108/2).

Rys. 100
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7.3 Dopasowanie dtugosci watka przekaznikowego do ciggnika

A\

OSTRZEZENIE
Zagrozenia poprzez

. uszkodzone i/ lub wyrzucane czesci powstaje w stosunku
do obstugujacego i osob trzecich wtedy, gdy watek
przekaznikowy przy podnoszeniu / opuszczaniu dotaczonej
do ciggnika maszyny napycha sie lub roztacza, gdyz jego
dtugosé zostata dopasowana nieprawidtowo!

. pochwycenie i nawiniecie na skutek nieprawidtowego
montazu lub dokonania niedopuszczalnych zmian
konstrukcyjnych waltka przekaznikowego!

Prosimy pozwoli¢ na sprawdzenie przez wyspecjalizowany warsztat
dtugosci watka przekaznikowego we wszystkich pozycjach roboczych
i w razie koniecznosci, na jej wtasciwe dopasowanie jeszcze przed
pierwszym dotgczeniem watka przekaznikowego do swojego
ciggnika.

Przy dopasowywaniu watka przekaznikowego bezwarunkowo
przestrzegac dostarczonej wraz z watkiem przekaznikowym instrukcji
obstugi.

Takie dopasowanie watka przekaznikowego odnosi sie tylko do
aktualnego typu ciggnika. Jesli maszyna bedzie dotgczana do innego
ciggnika, nalezy ewentualnie powtérzy¢ dopasowanie watka
przekaznikowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo wciggniecia i pochwycenia na skutek
niewtasciwego montazu lub niedopuszczalnych zmian
konstrukcyjnych watka przekaznikowego!

Zmiany konstrukcyjne na watku przekaznikowym moze wykonywaé
tylko wyspecjalizowany warsztat. Przestrzega¢ przy tym nalezy
instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka przekaznikowego.

Dopuszczalne jest dopasowanie dtugosci watka przekaznikowego z
uwzglednieniem minimalnego pokrycia profili watka.

Niedopuszczalne sg zmiany konstrukcyjne watka przekaznikowego,
gdy nie sg one opisane w instrukcji obstugi wydanej przez producenta
watka.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tytem ciagnika a
maszyng podczas podnoszenia i opuszczania maszyny w celu
ustalenia najkrétszej i najdtuzszej pozycji roboczej watka
przekaznikowego!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé
e tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

UF BAGO0012.11 04.19
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A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia poprzez niezamierzone

. przetoczenie ciagnika i dotgczanej maszyny!

. opuszczenie podniesionej maszyny!

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe miedzy ciggnikiem a
podniesiong maszyng w celu dopasowania watka przekaznikowego

nalezy zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym przetoczeniem i
maszyne przed niezamierzonym opuszczeniem.

Watek przekaznikowy ma najmniejszg dtugosé przy poziomej pozycji
watka. Najwiekszg dtugos¢ watek przekaznikowy ma przy catkowicie
uniesionej maszynie.

1. Potgczyé ciggnik z maszyng (nie przytgczac¢ watka
przekaznikowego).

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

3. Ustali¢ wysokos¢ podnoszenia maszyny z najkrotsza i
najdiuzszg pozycjg roboczg watka przekaznikowego.
3.1 Podniesc¢ i opusci¢ w tym celu maszyne za pomoca
hydrauliki TUZ ciggnika.

Elementy ustawiajgce hydrauliki TUZ z tytu ciggnika nalezy
uruchamia¢ z przewidzianego w tym celu miejsca pracy.

4. Zabezpieczy¢ podniesiong maszyne na ustalonej wysokosci
przed przypadkowym opuszczeniem (np. przez jej podparcie lub
zawieszenie na dzwigu).

5. Przed wejsciem w niebezpieczng strefe miedzy ciggnikiem a
maszyng zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym
uruchomieniem.

6. Podczas ustalania dlugosci watka przekaznikowego i przy jego
skracaniu nalezy przestrzegac instrukcji obstugi wydanej przez
producenta waika.

Potgczy¢ ze sobg skrocone potowki watka przekaznikowego.

8. Przed dotgczeniem watka przekaznikowego do ciggnika nalezy
nasmarowac czop WOM ciggnika i czop watka atakujgcego
pompy.

Symbol ciggnika na rurze ochronnej oznacza te strone waika,
ktdrg nalezy przytaczy¢ do ciggnika.
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7.4 Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynnosciami, ktére mogg powodowaé niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana

o  tak dlugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk wtozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalaciji
hydraulicznej, moze zosta¢ przypadkowo uruchomiony

o gdy ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i / albo
podtozonymi pod kota klinami

o gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami

Szczegolnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

\J

o > N

Opuscié uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

W ten sposéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
Wytaczy¢ silnik ciggnika.

Wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

Zabezpieczyé maszyne przed przypadkowym przetoczeniem
(tylko maszyny zaczepiane)

o naréwnym terenie za pomocg hamulca postojowego (jesli
jest) i podtozonymi pod kota klinami.

o namocno nieréwnym terenie lub na zboczach za pomoca
hamulca postojowego i podtozonymi pod kofa klinami.

UF BAGO0012.11 04.19
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7.5
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Montaz — czujnik "X" (wat Kardana / koto) do ustalania dtugosci
odcinka wzgl. predkosci jazdy

. Jesli elektronika ciggnika pozwala na samodzielne obliczanie
[ J predkosci przez ciggnik, sygnaty predkosci ,Impulsy na 100 m”
l dla terminala obstugowego mozna pobierac z przewidzianego do
tego celu gniazda sygnatowego DIN 9684.

Nalezy wtedy zamieni¢ seryjny czujnik "X" (watek Kardana/koto)
na wiasciwy dla danego ciggnika przewod adaptera (opcja).

. Przy montazu czujnika "X" przestrzega¢ nastepujacych
warunkow:

o

Sruba mocujgca magnes musi byé ustawiona na koniec
czujnika.

Odstep magnes - czujnik musi wynosi¢ 5 — 10 mm.

Kierunek ruchu magnesu musi przebiegac poprzecznie do
czujnika.

Magnes mocowac¢ dwoma zatgczonymi srubami V4A
wykonanymi z zelaza.

Czujnik musi wystawac¢ z uchwytu na co najmniej 25 mm.

Przewdd czujnika utozy¢ tak, aby podczas ruchow
kierowania nie zostat uszkodzony.

7.5.1

1.

Rozdzieli¢ magnesy (Rys. 110/1)

réwnomiernie na okregu z otworami we
wgtebieniu przedniego kota ciggnika.

Magnesy (Rys. 110/1) zamontowaé srubami

(Rys. 110/2) z materiatu

niemagnetyzowalnego ($ruby mosiezne lub

Sruby V4A).

Montaz na ciggniku z napedem na wszystkie kota

—~t=—5-10 mm

~
T34

e ° Liczba magnesow zalezna jest od
wielkosci kota ciggnika.

60 cm.

Dtugo$¢ odcinka pokonanego
miedzy 2 impulsami sgsiednich
magnesow nie moze przekroczyé NN 25 mm

O

h A

A

N

Rys. 101
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3. Liczbe niezbednych magneséw wyliczy¢ w
nastepujacy sposob:

Wyliczenie:
Obwdd kota [cm] )
= Liczba magnesoéw
60 cm
Przyktad:
256 cm .
= 4,27 = min. 5 magnesow
60 cm

4. Zamontowac czujnik (Rys. 110/3) z
uniwersalnym uchwytem (Rys. 110/4) na
zwrotnicy przedniego kota ciggnika — z tytu
osi, patrzac w kierunku jazdy.

7.5.2 Montaz na ciggniku z napedem na 4 kota lub na Mb-trac

. Magnesy montowac tylko w tych miejscach, w ktdrych nie
o wystepujg zadne ruchy katowe watu Kardana.

. Odstepy miedzy czujnikiem a magnesami ustawi¢ w przedziale
miedzy 5 — 10 mm.

. Czujnik musi wystawac¢ z uchwytu na co najmniej 25 mm.

1. Nawale Kardana zamocowa¢ magnesy
(Rys. 111/1) obejmami do wezy (Rys.
111/2).
2. Czujnik (Rys. 111/3) zamocowac 4
uniwersalnym uchwytem (Rys. 111/4) na
ramie pojazdu, naprzeciw magnesu. 25 mm' "__3

Rys. 102
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7.6 Regulacja uktadu hydraulicznego za pomoca sruby przestawiania

systemu

Tylko przy sktadaniu Profi:

Koniecznie dostosowac do siebie uktady hydrauliczne ciggnika
i maszyny.

Regulacji uktadu hydraulicznego maszyny dokonuje sie za
pomocg sruby przestawiania systemu przy bloku hydrauliki
maszyny.

Podwyzszona temperatura oleju hydraulicznego jest
nastepstwem nieprawidtowego ustawienia sruby przestawiania
systemu, wskutek utrzymujgcego sie obcigzenia zaworu
nacisnieniowego hydrauliki ciggnika.

Ustawierh mozna dokonywaé wytgcznie w stanie
bezcisnieniowym!

W przypadku usterek funkcji hydraulicznych przy uruchomieniu
miedzy ciggnikiem a maszyng nalezy skontaktowac sie

z partnerem serwisowym.

(1) Sruba przestawiania systemu ustawiana
w pozycji AiB

(2) Przytacze LS do przewodu sterujgcego
Load-Sensing

Rys. 103

Przytgcza maszyny wg ISO15657:

(1) P - zasilanie, przewdd cisnieniowy, zigcze
0 znormalizowanej srednicy 20

(2) LS — przewadd sterujacy, zigcze
0 znormalizowanej srednicy 10

(3) T - powrdt, ztgczka o znormalizowanej
Srednicy 20

Rys. 104
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(1) Uktad hydrauliczny Open-Center z pompg
o statym strumieniu przeptywu (pompa
zebata) lub pompg przestawialna.

Uruchomienie

A

Ustawic $rube przestawiania systemu
w pozycji A.

Pompa przestawialna: ustawi¢ na zespole
sterujgcym ciggnika maksymalng
wymagang ilos¢ oleju. Jesli ilos¢ oleju jest
za mata, prawidtowa funkcja maszyny moze
nie by¢ zapewniona.

(2) Uktad hydrauliczny Load-Sensing (pompa
przestawialna z regulacjg cisnienia
i strumienia przeptywu) z bezposrednim
przytgczem pompy Load-Sensing i pompa
przestawialng LS.

—  Ustawi¢ $rube przestawiania systemu
w pozycji B.

(3) Uktad hydrauliczny Load-Sensing z pompa
o statym strumieniu przeptywu (pompa

zebata).
—  Ustawic¢ $rube przestawiania systemu —
w pozycji B. :'_T-
5% | (19
-- i
(4) Uktad hydrauliczny Closed-Center z pompg @ B
przestawialng z regulacjg cignienia. —=
ToRS i i 41-—‘— =7 e
—  Ustawi¢ $rube przestawiania systemu — =° ™

w pozycji B. o i
.z"'@‘ >

o Ryzyko przegrzania instalacji hydraulicznej: I
uktad hydrauliczny Closed-Center jest o ' ' |
gorzej przystosowany do eksploatacji
silnikéw hydraulicznych.

Rys. 105
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Do- i odtaczanie maszyny

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 28.

O
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciggnika i maszyny
podczas do- i odigczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odtgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz strona 125.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia miedzy tytem ciagnika a
maszyna przy do- i odtgczaniu maszyny!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé

e tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

8.1

Dotaczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne moga Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie do
tego celu nadaja. Patrz rozdziat "Sprawdzenie przydatnosci ciggnika”,
strona 118.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy dotgczaniu maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usunagé wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdow a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.
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OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygniecenia, przyciecia, pochwycenia, wciggniecia

i uderzenia ludzi mogace powstaé, gdy maszyna odtaczy sie w

niezamierzony sposoéb od ciagnika!

. Nalezy w przepisowy spos6b wykorzystywac do tgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

. Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazac¢, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

Za pomocag tulei redukcyjnych nalezy przezbroi¢ sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych kat. Il na kat. Ill, jesli ciggnik
posiada TUZ kat. Ill.

. Do dotgczania maszyny wykorzystywacé tylko dostarczone wraz
Z maszyng sworznie dzwigni gornej i dzwigni dolnych
(oryginalne sworznie).

. Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych pod wzgledem
widocznych brakéw. Sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych
nalezy przy zauwazalnym zeszlifowaniu wymienié.

. Sworznie dzwigni gornej i dzwigni dolnych nalezy w punktach
ich zamocowania na trzypunktowej ramie zaczepu zabezpieczaé
skladanymi zawleczkami przed niezamierzonym roztgczeniem.

. Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢ wzrokowo, czy haki
dzwigni dolnych i dzwigni gornej sg prawidtowo zaryglowane.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania
miedzy ciggnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewoddw zasilajgcych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracac¢ uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

) muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiegac bez naprezen, zalaman lub
tarcia.

o nie mogg ocierac¢ o czesci obce.

1. Jesli maszyna posiada zesp6t do odstawiania, nalezy
zabezpieczy¢ jg przed niezamierzonym przetoczeniem, patrz
rozdziat "Zespét transportowy", strona 81.

2. Przy dotgczaniu maszyny doktadnie sprawdzi¢ jg pod kagtem
istniejgcych brakéw. Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu
"Obowigzek uzytkownika", strona 11.

3. W punktach mocowania trzypunktowej ramy zaczepowej
zamocowac kuliste tuleje dzwigni gérnej i dzwigni dolnych.

UF 1501 / 1801 z szerokosciami roboczymi od 21 metréw
bezwarunkowo z przytgczem
dzwigni gornej kat. III!

4. Sworzen dzwigni gornej zabezpieczy¢ sktadang zawleczkag
przed niezamierzonym roztgczeniem.

5. Kuliste tuleje zawsze zabezpiecza¢ skladanymi zawleczkami
przed niezamierzonym roztgczeniem.

6. Przed dojechaniem do maszyny nalezy usungé wszystkie osoby
ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.
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7. Przed dotgczeniem maszyny do ciggnika nalezy najpierw w
nastepujgcy sposob dotgczy¢ watek przekaznikowy i przewody
zasilajgce:

7.1 Ciagnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy
ciggnikiem a maszyna pozostato jeszcze nieco wolnej
przestrzeni (ok. 25 cm).

7.2 Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem. patrz rozdziat
"Zabezpieczenie ciggnika przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem", od
strony 125.

7.3 Sprawdzi¢, czy WOM ciagnika jest wytgczony.

7.4 Dotaczy¢ watek przekaznikowy, patrz rozdziat "Dotgczanie
watka przekaznikowego", od strony 61

7.5 Dotaczy¢ weze hydrauliczne, patrz rozdziat "Dotgczanie
wezy hydraulicznych”, od strony 64.

7.6 Dotaczy¢ instalacje oswietleniowg, patrz rozdziat
"Techniczne wyposazenie do ruchu drogowego", strona 39.

7.7 Potgczy¢ kabel maszyny z terminalem obstugowym.

7.8 Haki dzwigni dolnych ustawic tak, aby pasowaty do
punktéw dotgczania maszyny.

8. Cofng¢ ciggnikiem do maszyny tak, az haki dzwigni dolnych
TUZ beda mogtly uchwyci¢ punkty dotagczania maszyny.

9. Podnie$¢ hydraulikg TUZ tak, aby haki dzwigni dolnych
pochwycity kuliste tuleje i automatycznie sie zaryglowaty.

10. Z fotela w ciggniku dotgczy¢ dzwignie gérng z gérnym punktem
dotfgczania trzypunktowej ramy zaczepowej.

— Hak dzwigni gornej rygluje sie automatycznie.
11. Podnies¢ zawieszany opryskiwacz do pozycji robocze;j.

12. Usung¢ ludzi z niebezpiecznej strefy za dotgczonym
opryskiwaczem.

13. Dlugosé¢ dzwigni gornej ustawic tak, aby przy podniesionym
opryskiwaczu uchwyt belki polowej ustawiony byt pionowo.

14. Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢ wzrokowo, czy haki
dzwigni dolnych i dzwigni gérnej sg prawidtowo zaryglowane.

15. Wsporniki postojowe ustawi¢ w pozycji transportowej, patrz
rozdziat "Wsporniki postojowe", strona 86.

O Ewentualnie usungé krgzki urzgdzenia transportowego przy obrébce
l ktoséw lub wysokich tanach, aby unikng¢ zniszczenia zboza.
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8.2 Odtaczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwa przygniecen i/ lub uderzenia

. na skutek niewystarczajacej stabilnosci i wywrécenia
odtaczonej maszyny na nierownym, miekkim podiozu.

. na skutek niezamierzonego przetoczenia odstawionej na
zespole transportowym maszyny.

. Przed odtgczeniem maszyny wsporniki postojowe nalezy
przestawi¢ w pozycje podpierania.

. Maszyne odstawia¢ zawsze z pustym zbiornikiem, na rownym i

twardym podtozu.

e Jeslimaszyna odstawiana jest na zespole transportowym,

nalezy zabezpieczy¢ jg przed przypadkowym przetoczeniem.

Patrz rozdziat "Zesp6t transportowy", strona 125.

Przy odigczaniu maszyny musi przed maszyng pozostaé tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mégt do ponownego dotgczenia
swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

1. Wsporniki postojowe ustawi¢ w pozycji podpierania.

2. Maszyne odstawia¢ pustg, na poziomej powierzchni i twardym

podtozu.
3. Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

3.1 Zabezpieczyé maszyne przed niezamierzonym
przetoczeniem. Patrz strona 125.

3.2 Odcigzy¢ dzwignie g6rng zaczepu.

3.3 Zfotela w ciggniku odryglowac¢ i odigczy¢ hak dzwigni
gornej.

3.4 Odcigzy¢ dzwignie dolne.

3.5 Zfotela w ciggniku odryglowac i odtgczyé haki dzwigni
dolnych.

3.6 Przestawi¢ ciggnik na ok. 25 cm do przodu.

Powstata miedzy ciggnikiem a maszyng przestrzen
umozliwia lepszy dostep w celu odtgczenia watka
przekaznikowego i przewodéw zasilajgcych.

3.7 Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

3.8 Odtaczy¢ watek przekaznikowy.
3.10 Odtaczy¢ przewody zasilajgce.

3.11 Przewody zasilajgce utozy¢ w pozycji parkowania.
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9 Ustawienia
9.1 Pozycje elementéw obstugowych dla poszczegdéinych rodzajéw pracy
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Rys. 106
Funkcja patrz
strona
1 Napetnianie poprzez przytgcze ssgce na polu obstugowym 149
2 Oprysk 120/162
3 Czyszczenie opryskiwacza przy napetnionym zbiorniku 171
4  Czyszczenie opréznionego zbiornika cieczy roboczej 175
5 Rozcienczanie resztek cieczy w zbiorniku cieczy roboczej 161
6 Spuszczanie ostatecznych resztek ze zbiornika cieczy roboczej 166
7 Spuszczanie ostatecznych resztek z armatury ssgcej 163/167
8 Spuszczanie ostatecznych resztek z filtra cisnieniowego 166
9  Woplukiwanie ptynnych preparatéw i napetnianie zbiornika cieczy roboczej przez 152
przytgcze ssgce na polu obstugowym
10  Whplukiwanie preparatow ptynnych 152
10  Whplukiwanie preparatow w formie proszku oraz mocznika przez przewod 152
pierscieniowy
10  Wstepne czyszczenie kanistréw uktadem do mycia kanistrow 152
11 Napetnianie przez przylgcze ssgce na polu obstugowym i zbiornik wptukiwania 149
12  Czyszczenie z zewnatrz 169
13  Opréznianie zbiornika cieczy roboczej przez pompe 163
14  Czyszczenie kanistrow wodg ptuczacg 170

15 Ptukanie belek polowych przez DUS
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10 Jazdy transportowe

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, obciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia na skutek niezamierzonego odtaczenia
sie dotagczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za pomoca sprezystych,
sktadanych zawleczek, zabezpieczone przed wysunieciem.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

. Przy maszynach sktadanych sprawdzi¢ prawidtowe
zaryglowanie zabezpieczen transportowych.

. Przed wykonaniem jazdy transportowej zabezpieczy¢é maszyne
przed niezamierzonymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrdcenia.

. Sposob jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwracac uwage na maksymalng fadownos¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie¢ maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy maszyng usungc¢ ludzi z miejsca
zatadunku.
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Przy zastosowaniu zbiornika przedniego reflektory przednie
@ ciagnika zostang zastoniete!
l Jesli zamiast nich wykorzystywane beda reflektory dachowe,
maksymalna predkos¢ transportowa nie moze przekraczaé
30 km/h.
OSTROZNIE
. Ustawic¢ belki polowe w pozycji transportowej i zabezpieczy¢

mechanicznie.

— Jesli zamontowana jest redukcja szerokosci roboczej
zewnetrznych elementéw, nalezy jg roztozy¢ na potrzeby
transportu.

. Jesli zamontowana jest belka rozszerzajgca (opcja), przestawi¢
ja do pozycji transportowe.

. Podczas jazdy transportowej oswietlenie robocze musi by¢
wytgczone, aby nie oslepiato pozostatych uczestnikow ruchu
drogowego.
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11 Praca maszyna

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazoéwek z rozdziatu

o "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie", od
strony 18 oraz

o "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 28.

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczeinstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwracac uwage na maksymalng fadownosé zawieszonej maszyny,
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenie zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechac ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrécenia ciagnika /
zawieszonej maszyny!

Spos6b jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z zawieszong na nim maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na him maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, obciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia na skutek niezamierzonego odtaczenia
sie dotagczonej maszyny!

Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzié wzrokowo czy sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za pomoca sprezystych,
sktadanych zawleczek, zabezpieczone przed wysunieciem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa ze strony wyrzuconych, uszkodzonych
czesci maszyny grozgce osobie obstugujacej / osobom trzecim,
na skutek niedopuszczalnej, zbyt wysokiej liczby obrotow WOM
ciagnika!

Przed wtaczeniem WOM ciggnika zwréci¢ uwage na dopuszczalng
liczbe obrotéw napedu maszyny.

UF BAGO0012.11 04.19
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawiniecia oraz zagrozenie ze
strony wyrzucanych, pochwyconych ciat obcych w
niebezpiecznej strefie napedzanego watka przekaznikowego!

Zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ ostony i
zabezpieczenia watka przekaznikowego pod wzgledem ich
funkcjonowania i kompletnosci.

Uszkodzone ostony i zabezpieczenia watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie wymieni¢ w wyspecjalizowanym warsztacie.

Sprawdzié, czy ostony watka przekaznikowego sg
zabezpieczone tancuchami trzymajgcymi przed obracaniem sie
wraz z watkiem.

Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
napedzanego watka przekaznikowego.

Usung¢ wszystkich ludzi ze strefy napedzanego watka
przekaznikowego.

W razie zagrozenia, niezwtocznie wytgczy¢ silnik ciggnika.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia na skutek przypadkowego kontaktu ze srodkami
ochrony roslim / cieczg roboczg!

Srodki ochrony osobistej zaktada,
o  podczas przygotowywania cieczy roboczej.
o  podczas czyszczenia / wymiany dysz opryskiwacza

podczas oprysku.
o  przy kazdym czyszczeniu opryskiwacza po oprysku.

Odnosnie wymaganej odziezy ochronnej, zawsze przestrzegac
informacji podanych przez producenta, informacji o produktach,
instrukcji obstugi, arkuszy danych dotyczgcych bezpieczenstwa
lub wskazéwek dotyczacych stosowania wykorzystywanych
srodkow ochrony roslin. Nalezy stosowaé np:

odporne na chemikalia rekawice,

odporny na chemikalia kombinezon,

nieprzemakalne buty,

maske do ochrony twarzy,

maske chronigcg oddychanie,

okulary ochronne

© O © 0 © o ©

srodki do ochrony skory itd.
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OSTRZEZENIE
Zagrozenia dla zdrowia na skutek niezamierzonego kontaktu ze

srodkami ochrony roslin lub z ciecza roboczg!

. Rekawice ochronne zaktadac, przed
o  rozpoczeciem pracy ze srodkami ochrony roslin,
o  wykonywaniem prac na dotgczonym opryskiwaczu, lub
o  czyszczeniem opryskiwacza.

. Rekawice ochronne my¢ czystg wodg ze zbiornika swiezej
wody,

o  bezposrednio przed kazdym kontaktem ze srodkami
ochrony roslin.

o  przed ich zdjeciem.

11.1 Przygotowanie do oprysku

ochrony roslin jest nienaganne funkcjonowanie opryskiwacza.
Regularnie zleca¢ sprawdzanie opryskiwacza na stanowisku
kontrolnym. Natychmiast usuwa¢ ewentualne usterki.

o . Podstawowym warunkiem prawidtowego zastosowania srodkéw

e  Zwraca¢ uwage na prawidtowe wyposazenie w filtry, na stronie
78.

. Przed rozpoczeciem oprysku innym $rodkiem ochrony roslin
nalezy dokfadnie wyczysci¢ opryskiwacz.
. Przeptukac przewdd dysz
o  przy kazdej wymianie dyszy,
0 przed obréceniem wielostopniowej gtowicy dyszy na inng
dysze.
Patrz rozdziat ,Czyszczenie”, strona 175.
. Napetnic¢ zbiornik wody ptuczacej i Swiezej.
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Przygotowywanie cieczy roboczej

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane niezamierzonym kontaktem
ze srodkami ochrony roslin i / lub cieczg robocz3!

Srodek ochrony roslin wptukiwaé do zbiornika cieczy roboczej
zasadniczo poprzez zbiornik wptukiwania.

Przed rozpoczeciem napetniania zbiornika wptukiwania
srodkiem ochrony roslin najpierw odchyli¢ zbiornik wptukiwania
do pozycji napetniania.

Podczas pracy ze srodkami ochrony roslin i przygotowywania
cieczy roboczej przestrzegac zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa ciata i drég oddechowych zamieszczonych w
instrukcji stosowania srodka ochrony roslin.

Nie przygotowywac cieczy roboczej w poblizu studni ani wod
powierzchniowych.

Poprzez prawidtowe postepowanie i wkasciwg ochrone ciata
zapobiegaé¢ wyciekom oraz kontaktowi ze srodkami ochrony
roslin i / lub cieczg robocza.

Aby unikng¢ zagrozenia dla 0séb trzecich, nigdy nie
pozostawiac przygotowanej cieczy roboczej, niezuzytych
Srodkow ochrony roélin, zanieczyszczonych kanistrow po
Srodkach ochrony roslin ani nieoczyszczonego opryskiwacza
bez nadzoru.

Nieoczyszczone kanistry po srodkach ochrony roslin oraz
nieoczyszczony opryskiwacz chroni¢ przed opadami
atmosferycznymi.

W trakcie i po zakonczeniu przygotowywania cieczy roboczej
zwracac uwage na zachowanie wystarczajgcej czystosci, tak
aby zminimalizowa¢ wszelkie ryzyko (np. doktadnie umy¢
rekawice przed ich zdjeciem, a wode uzytg do mycia zutylizowaé
zgodnie z przepisami, jak ptyn czyszczacy).

Prawidtowe ilosci wody i preparatu mozna znalez¢ w instrukgji
stosowania srodka ochrony roslin.

Przeczyta¢ instrukcje stosowania srodka ochrony ro$lin i
przestrzegaé opisanych tam srodkéw ostroznosci!
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OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla ludzi / zwierzat na skutek przypadkowego
kontaktu z ciecza robocza podczas napetniania zbiornika cieczy
roboczej!

Podczas pracy ze srodkami ochrony ro$lin / spuszczania
zawartosci zbiornika cieczy roboczej nalezy stosowac srodki
ochrony osobistej. Wymagane srodki ochrony osobistej
dostosowac do informacji podanych przez producenta,
informacji o produkcie, instrukcji uzytkowania, kart
charakterystyki substancji niebezpiecznych lub instrukcji
stosowania $rodka ochrony roslin.

Podczas napetniania opryskiwacza nigdy nie pozostawiac¢ go

bez nadzoru.

0 Nigdy nie przekracza¢ pojemnosci nominalnej zbiornika
cieczy roboczej.

0 Przy napetnianiu opryskiwacza nigdy nie przekraczac¢ jego
dopuszczalnej masy uzytkowej. Zawsze zwraca¢ uwage na
ciezar whkasciwy cieczy, ktérg napetnia sie zbiornik.

0 Podczas napetniania stale obserwowac wskaznik stanu
napetnienia zbiornika cieczy roboczej, aby unikngc¢ jego
przepetnienia.

0 Podczas napetniania opryskiwacza na powierzchniach
utwardzonych uwazac, aby ciecz robocza nie dostata sie
do systemu odprowadzajgcego Scieki.

Przed kazdym napetnieniem opryskiwacza sprawdzi¢ go pod
katem uszkodzen np. nieszczelnych zbiornikéw i wezy oraz
zwrdci¢ uwage na prawidtowg pozycje wszystkich elementow
obstugowych.

Przy napetnianiu przestrzega¢ dopuszczalnej masy uzytkowej
opryskiwacza! Koniecznie uwzgledniaé¢ przy tym rézne cigzary
wiasciwe [kg/l] poszczegdlnych cieczy.

Ciezar wlasciwy réznych cieczy

Ciecz Woda Mocznik RSM Roztwér NP
Ciezar [kg/l] 1 1,11 1,28 1,38
O Terminal obstugowy:
l Wyswietli¢ na terminalu obstugowym wskaznik napetnienia w menu
Praca.

UF BAGO0012.11 04.19
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W celu unikniecia zbyt duzej ilosci resztek cieczy roboczej po
zakonczeniu oprysku nalezy starannie ustali¢ konieczng ilo$¢
napetnienia lub uzupetnienia poziomu cieczy, gdyz przyjazne dla
Srodowiska usuniecie resztek cieczy roboczej jest trudne.

o Do wyliczenia wymaganej ilosci uzupetnienia cieczy do
ostatniego napetnienia zbiornika nalezy przestrzegaé
» Tabeli napetniania dla powierzchni korncowych”. Od
wyliczonej ilo$ci uzupetnienia cieczy roboczej nalezy przy
tym odjgc techniczng, nierozcienczong ilos¢ resztek cieczy,
znajdujgcy sie w belkach polowych!

Patrz rozdziat , Tabela napetniania dla powierzchni
kohAcowych”

Wykonanie

Na podstawie instrukcji stosowania srodka ochrony roslin ustali¢
wymagang ilo$¢ wody i preparatu.

Wyliczy¢ wymagang na opryskiwang powierzchnig ilosé
napetnienia lub uzupetnienia cieczy robocze;.

Napetni¢ maszyne i wptukac preparat.

Przed rozpoczeciem oprysku nalezy wymieszaé ciecz roboczg
zgodnie ze wskazdwkami producenta srodka ochrony roslin.

Napetni¢ maszyne, najlepiej za pomocag weza ssgcego, wptukujgc
przy tym preparat.

W ten sposéb obszar wptukiwania bedzie ciggle przeptukiwany wods.

Wplukiwanie preparatu zaczg¢ podczas napetniania po
osiggnieciu 20% poziomu napetnienia.

Przy zastosowaniu kilku preparatow:

o  Woyczysci¢ kanister zawsze bezposrednio po wptukaniu
preparatu.

o Kazdorazowo po wptukaniu preparatu przeptukac sluze
wptukiwania.

Podczas napetniania ze zbiornika cieczy roboczej nie moze
wydostaé sie piana.

Tworzeniu sie piany zapobiega takze dodanie do zbiornika
cieczy roboczej preparatéw eliminujgcych spienianie.

Mieszadta zwykle sg wtgczone od chwili napetnienia az do korica
opryskiwania. Decydujgce sg tutaj zalecenia producenta preparatu.
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Rozpuszczalne w wodzie torebki foliowe nalezy wrzucac przy
pracujgcym mieszadle bezposrednio do zbiornika cieczy
roboczej.

Przed rozpoczeciem oprysku catkowicie rozpusci¢ mocznik
poprzez przepompowywanie cieczy. Przy rozpuszczaniu duzych
ilosci mocznika dochodzi do duzego spadku temperatury cieczy
roboczej, co powoduje, ze mocznik rozpuszcza sie powoli. Im
woda jest cieplejsza, tym szybciej i lepiej rozpuszcza sie
mocznik.

Puste zbiorniki po preparatach nalezy starannie przeptukac,
wycofaé je z uzycia, zebrac i zutylizowaé zgodnie z przepisami.
Nie wolno uzywac ich do innych celow.

Jesli do ptukania pojemnikéw po preparatach jest do dyspozycji
tylko ciecz robocza, nalezy najpierw dokona¢ czyszczenia
wstepnego. Starannego czyszczenia dokonac wtedy, gdy bedzie
do dyspozyciji czysta woda, np. przed kolejnym
przygotowywaniem cieczy roboczej lub przy rozcienczaniu
resztek z ostatniego napetnienia zbiornika.

Oproéznione zbiorniki po preparatach nalezy niezwtocznie
starannie wyptuka¢ (np. za pomocg uktadu do ptukania
kanistréw), a wode z tego ptukania domieszac¢ do cieczy
roboczej!

Wysoka twardosé wody przekraczajgca 15° dH (stopni twardosci
niemieckiej) jest przyczyng odktadania sie kamienia, ktéry moze
pogorszy¢ sprawnos¢ maszyny i ktory nalezy regularnie usuwac.

UF BAGO0012.11 04.19
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11.2.1 Wpyliczenie ilosci napeinienia wzglednie uzupehienia

o

Do wyliczenia wymaganej ilosci uzupetnienia cieczy dla ostatniego
napetnienia zbiornika nalezy przestrzegac¢ "Tabeli napetniania dla
powierzchni koncowych"”, na stronie 145.

Przyktad 1:
Podane sa:

Znamionowa pojemnosé 1200 |
zbiornika

Resztka cieczy w zbiorniku ol
Wymagany wydatek wody 400 I/ha

Wymagana ilo$¢ preparatu na
ha

Srodek A 1,5 kg
Srodek B 1,01
Pytanie:

Jak duzg ilos¢ wody oraz ile srodka A oraz ile Srodka B nalezy
zastosowacg, jesli powierzchnia pozostata do oprysku ma wielkos¢ 2,5
ha?

Odpowiedz:

Woda: 400 I/ha X 3ha = 1200/
Srodek A: 1,5 kg/ha X 3ha = 45kg
Srodek B: 1,0 I/ha X 3ha = 3|
Przyktad 2:

Podane sa:

Znamionowa pojemno$c¢ 1200 |

zbiornika

Resztka cieczy w zbiorniku 200 |

Wymagany wydatek wody 500 I/ha

Zalecana koncentracja 0,15 %

Pytanie 1:

lle | wzgl. kg preparatu nalezy doda¢ do napetnienia zbiornika?
Pytanie 2:

Jak duza jest powierzchnia w ha, ktérg mozna opryska¢ jednym
napetnieniem zbiornika do momentu, gdy ilo$¢ resztek cieczy wynosié
bedzie 20 1?
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Wzor wyliczenia i odpowiedz na pytanie 1:

llo$¢ uzupetnienia wody [I] x koncentracja [%]

100

— Dodana ilos¢ preparatu [l wzgl. kg]

(1200 — 200) [1] x 0,15 [%]
100

= 1,5[lwzgl. kq]

Wzor wyliczenia i odpowiedz na pytanie 2:

Bedgca do dyspozycji ilos¢ cieczy [I] — resztki cieczy [l]

Wydatek wody [I/ha]

powierzchnia do opryskania [ha]

1200 [I] (znamionowa pojemnosc¢ zbiornika) — 20 [I]

(resztki cieczy) - 2,36 [ha]
500 [I/ha] wydatku wody
11.2.1.1 Tabela napelniania dla powierzchni koncowych
Do wyliczenia wymaganej ilosci uzupetnienia cieczy dla ostatniego
o napg’mienia.zbi(’)rnika nalezy prze.strzeg.a.é "’Tgbeli napg’m?anig dla
powierzchni koricowych". Od wyliczonej ilosci uzupetnienia cieczy
nalezy odjgc¢ ilos¢ resztek cieczy w przewodach opryskowych! Patrz
rozdziat "Przewody opryskowe", na stronie 105.
® Podane iloéci_uzupe’mienia (_)dr)(’)szq sie d_o Qawki_oprysku_ o wielkosci
100 I/ha. Dla innych dawek ilo$¢ uzupetnienia zwigksza sie przez
l odpowiednie mnozenie.
Droga llo$¢€ uzupetnienia [I] dla belek polowych o szerokosci roboczej
jazdy[mll 4o | 12m | 15m | 16m | 18m | 20m | 21m | 24m
10 1 1 2 2 2 2 2
20 2 2 3 3 4 4 4 5
30 3 4 5 5 5 6 6 7
40 4 5 6 6 7 8 8 10
50 5 6 8 8 9 10 11 12
60 6 7 9 10 11 12 13 14
70 7 8 11 11 13 14 15 17
80 8 10 12 13 14 16 17 19
;.0\ 9 11 4 14 16 18 19 22
KlO(y 10 12 k 15) 16 18 20 21 24
200 20 24 30 32 36 40 42 48
300 30 36 45 48 54 60 63 72
400 40 48 60 64 72 80 84 96
500 50 60 75 80 90 100 105 120
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Przyktad:

Pozostaty do pokonania odcinek (droga jazdy): 100 m
Wielkos¢ wydatku: 100 I/ha
Belka polowa: Q-plus
Szerokosé robocza: 15m

Liczba sekcji szerokosci: 5

llos$¢ resztek w przewodach opryskowych: 5,2 |

1. Za pomocg tabeli napetniania wyliczy¢ ilos¢ uzupetnienia cieczy
roboczej. Dla przyktadu, ilo$¢ uzupemienia cieczy wynosi 15 I.

2. Od wyliczonej ilosci uzupetnienia cieczy nalezy odjgc¢ ilosé
resztek cieczy w przewodach opryskowych!

Wymagana ilo$é uzupetnienia: 151-5,21=9,81
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A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla ludzi / zwierzat na skutek przypadkowego
kontaktu z cieczg robocza podczas napetniania zbiornika cieczy
roboczej!

Podczas napetniania zbiornika cieczy roboczej nigdy nie tworzyc¢
bezposredniego potgczenia miedzy wezem napetniajgcym a
zawartoscig zbiornika cieczy roboczej. Tylko w ten sposéb
mozna zapobiec zassaniu cieczy roboczej do sieci
wodociggowej z wodg pitna.

Koncoéwke weza napetniajgcego zamocowaé co najmniej 10 cm
nad otworem wlewowym zbiornika cieczy roboczej. Powstaty w
ten spos6b swobodny wyptyw daje pewnos¢, ze nie nastapi
cofniecie sie cieczy roboczej do sieci wodociggowe;.

Unikaé tworzenia sie piany. Podczas napetniania ze zbiornika
cieczy roboczej nie moze wydostawac sie piana. Lejek o duzym
przekroju siegajgcy az do dna zbiornika skutecznie zapobiega
tworzeniu sie piany.

Zbiornik cieczy roboczej napetniaé tylko przez zatozone na wlew
sito.

UF BAGO0012.11 04.19
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11.3.1 Napetnianie zbiornika cieczy roboczej przez otwor wlewowy

1. Ustali¢ doktadng ilo$¢ napetnienia woda (patrz rozdziat
"Wyliczenie ilo$ci napetnienia wzgl. uzupetnienia”, na stronie
144).

2. Otworzy¢ sktadang / przykrecang pokrywe otworu wlewowego.

Zbiornik cieczy roboczej napetnia¢ przez otwér wlewowy woda
pitng ze "swobodnym wyptywem".

4. Podczas napetniania stale obserwowaé¢ wskaznik napetnienia
zbiornika.

5. Napetnianie zbiornika cieczy roboczej zatrzymac¢ najpozniej,

. gdy wskazéwka stanu napetnienia osiggnie granice stanu
napetnienia.

o przed przekroczeniem dopuszczalnej masy uzytkowej
opryskiwacza polowego na skutek iloéci napetnienia ciecza.

6. Otwor wlewowy zgodnie z przepisami zamykac sktadang /
przykrecang pokrywag.

11.3.2 Napelnianie zbiornika cieczy roboczej przez przytacze ssace na polu
obstugowym

OSTRZEZENIE
Uszkodzenie armatury ssgcej wskutek napetniania

cisnieniowego przez przylgcze ssace!

Przytgcze ssgce nie nadaje sie do napetniania ciSnieniowego.
Dotyczy to rowniez napetniania z wyzej potozonego zrédta poboru.

o Podczas napetniania stale obserwowac wskaznik napetnienia
o zbiornika.
o Napetnianie zbiornika cieczy roboczej zatrzymac najpdzniej,

o gdy wskazéwka stanu napetnienia osiggnie granice stanu
napetnienia.

o  przed przekroczeniem dopuszczalnej masy uzytkowej
opryskiwacza polowego na skutek iloéci napetnienia ciecza.

Najlepiej napetnia¢ zbiornik wodg z odpowiedniego pojemnika, a nie z
otwartych punktéw czerpania wody.
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1. Ustali¢ doktadng ilo$¢ napetnienia wodag

2. Waz ssacy przytgczy¢ poprzez
szybkozigcze do przytgcza napehiania.

Utozy¢ waz do punktu poboru.

4. Zawory wigczajgce na polu obstugowym
ustawi¢ w podanej pozycji:

4.1 zawor wigczajgcy F na pozycje 0.
4.2 zawOr wiagczajacy E na pozycje 0.

4.3 zawor wigczajgcy D (opcja) na

pozycje Q

4.4 zawor wigczajgcy B na

)

pozycje D).

4.5 zawor wigczajgcy A na

pozycje :
Pompe napedzac¢ ok. 540 obr/min.
Preparat wptuka¢ podczas napetniania.
Gdy zbiornik jest napetniony,

7.1 wyja¢ waz ssacy z punktu poboru
cieczy tak, aby pompa wyssata waz do
czysta, Rys. 107

7.2 zawor wiaczajacy A na

pozycje :

8. Zamkna¢ prawidtowo otwér wlewowy
pokrywg odchylang / przykrecang

® Zwiekszenie wydajnosci ssania poprzez dotgczenie inzektora:

Zawor wigczajacy F na pozycje @

Inzektor mozna dotgczy¢ dopiero wtedy, gdy pompa zassie wode.

Wyposazenie Comfort z zatrzymywaniem napetniania: Dodatkowy
inzektor nie moze by¢ wigczony, gdyz automatyczne zatrzymanie
napetniania nie bedzie wtedy funkcjonowato.

o Jesli wagz ssacy nie zostat odtgczony od miejsca poboru wody,

dzwignie armatury ssacej A najpierw ustawi¢ w pozycji a
nastepnie odtgczy¢ waz ssacy od krécca zasysania.
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Napetnianie z otwartych punktéw czerpania wody:

o

Podczas napetniania zbiornika cieczy roboczej za pomoca weza
ssgcego z otwartych punktéw czerpania wody przestrzegaé
odno$nych przepisow.

11.4

Za pomocg zaworéw wiaczajacych H, G (opcja)
mozna wybrac¢ zgdany zbiornik.

Napetnianie zbiornika cieczy roboczej / zbiornika wody ptuczacej przez
przytacze cisnieniowe

Napetnianie zbiornika cieczy roboczej przez
przytgcze cisnieniowe na panelu
sterowniczym (opcja)

Napetnianie zbiornika wody ptuczacej przez L
przytgcze cisnieniowe na panelu

sterowniczym

Rys. 108

A\

OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenie zbiornika wody ptuczacej srodkami ochrony
roslin lub cieczg roboczg jest niedopuszczalne!

Zbiornik wody ptuczacej napetnia¢ tylko czysta woda, a nigdy
srodkami ochrony roslin, czy ciecza robocza.

O

Zwroci¢ uwage, aby podczas pracy opryskiwaczem zawsze mie¢ ze
sobg wystarczajgco duzy zapas czystej wody. Przy okazji napetniania
zbiornika cieczy roboczej kontrolowac i napetniac takze zbiornik wody
ptuczacej.

11.5

Napetnianie zbiornika swiezej wody

A\

OSTRZEZENIE

Potaczenie zbiornika swiezej wody ze srodkami ochrony roslin
lub ciecza roboczg jest niedopuszczalne!

Zbiornik swiezej wody napeliaé tylko czystg woda, a nigdy
srodkami ochrony roslin lub ciecza robocza.
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11.6 Podawanie preparatéw

Praca maszyng

OSTRZEZENIE

A Przy podawaniu preparatow nalezy nosié odpowiednig odziez
ochronna tak, jak okreslaja to przepisy wydane przez producenta

srodka ochrony roslin!

Preparaty do wody w zbiorniku cieczy roboczej
nalezy wptukiwaé¢ przez zbiornik do wptukiwania
preparatéw (Rys. 117/1). Rozréznia sie przy tym
miedzy wptukiwaniem preparatéw w formie
ptynnej i proszkowej wzgl. mocznika.

Rys. 109

przepompowywanie cieczy. Przy rozpuszczaniu duzych ilosci
mocznika dochodzi do duzego spadku temperatury cieczy roboczej,
co powoduje, ze mocznik rozpuszcza sie powoli. Im woda jest
cieplejsza, tym szybciej i lepiej rozpuszcza sie mocznik.

o Przed rozpoczeciem oprysku catkowicie rozpusci¢ mocznik poprzez
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11.6.1 Wptukiwanie preparatow ptynnych

1. Uruchomic¢ pompe (ok. 400 obr./min).

2. Napetni¢ zbiornik cieczy roboczej do potowy
woda.

3. Przestawi¢ zawdr wigczajacy F do pozycji

O

4. Przestawi¢ zawor wtagczajacy E do pozyciji

(CY

™ &)

o ©))0

5. Przestawi¢ zawdr wigczajacy D (opcja) §
W pozycje .

6. Przestawi¢ zawor przetgczajgcy B do

pozycji L
7. Przestawi¢ zawor wigczajgcy armatury
ci$nieniowej A do pozycji [ : I
®
Ew przypadku wptukiwania podczas K
napetniania przez zasysanie pozostawi¢ zawor @

. |

wiaczajacy A w pozycji . Rys. 110
8. Otworzy¢ pokrywe zbiornika wyptukiwania.

9. Wyliczong i odmierzong do napetnienia
zbiornika ilo$¢ preparatu wla¢ do zbiornika
wyptukiwania (maks. 60 ).

— Odessac catg zawartos$¢ zbiornika
wyptukiwania.

10. Przestawi¢ zawor wigczajgcy Ew pozycje

0.

11. Przestawi¢ zawor wigczajgcy Fw pozycije
0.
12. Zamkngc¢ pokrywe zbiornika wyptukiwania.

13. Oczysci¢ kanister Srodka do oprysku
i zbiornik wyptukiwania.

14. Uzupetni¢ brakujgcg ilos¢ wody.
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11.6.2 Czyszczenie kanistra srodka do oprysku i zbiornika wyptukiwania

Kanister $rodka do oprysku i zbiornik
wyptukiwania najlepiej oczysci¢ zassang
wod3a podczas napetniania przez zasysanie.

Czyszczenie wstepne kanistra ciecza
robocza:

1. Otworzy¢ pokrywe zbiornika wyptukiwania.

2. Przestawi¢ zawdr wigczajgcy D (opcja)

W pozycje .

3. Przestawi¢ zawor wigczajacy F do pozycji
4. Przestawi¢ zawor wigczajagcy Ew pozycje
5. Natozy¢ kanister na dysze do ptukania

kanistréw i nacisng¢ w dot, ptuczac przez
co najmniej 30 sek.

Nastepnie oczyscié kanister woda ptuczaca:
6. Przestawi¢ zawér wigczajgcy armatury
cisnieniowe;j A do pozyciji ‘il) .
7. Natozy¢ kanister na dysze do ptukania

kanistréw i nacisng¢ w dot, ptuczac przez
co najmniej 30 sek.

Rys. 111

Czyszczenie zbiornika wyptukiwania:

Przestawi¢ zawér wigczajacy Ew pozycje

@ i przy zamknietym zbiorniku wyptukiwania
nacisngc¢ przycisk.

—  Czyszczenie wnetrza za pomocg dyszy
ci$nieniowe;.

8. Przestawi¢ zawor wiaczajacy E, F
w pozycje 0.

9. Przestawi¢ zawér wigczajgcy armatury
cisnieniowej A do pozycji[ : I
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11.6.3 ECOFILL

Zbiornik cieczy roboczej napetni¢ do potowy
woda.

Zawor wigczajacy F na pozycje 0)
Zawor wigczajacy E na pozycje O.

Zawor wigczajacy D (opcja) na pozycje

Zawor wigczajacy B na pozycje

Zawor wigczajacy A na pozycje @

Pompe napedzac z liczbg ok. 400 obr/min.

Zawor wigczajacy F na pozycje @

Zawor wigczajacy F na pozycje O,
zamknaé zawér wigczajagcy ECOFILL.

Uzupetnic brakujgcg ilos¢ wody.

.

Rys. 113
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11.7 Oprysk
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Zaleznie od wyposazenia maszyny przestrzegac

oddzielnej instrukcji obstugi terminala obstugowego lub

rozdziatu "Obstuga reczna HB", strona 68.

Szczegolne wskazowki dotyczace oprysku

Sprawdzi¢ opryskiwacz poprzez dokonanie pomiaru wydatku w
litrach (litrazowania)

przed rozpoczeciem sezonu.

o  w przypadku odchylen miedzy rzeczywiscie pokazywanym
cisnieniem oprysku a cisnieniem oprysku wymaganym
wedtug tabeli oprysku.

Przed rozpoczeciem oprysku doktadnie, zgodnie z instrukcjg

stosowania $rodka ochrony roslin, ustali¢ wymagang dawke

cieczy roboczej (patrz rozdziat "Przygotowanie cieczy roboczej",

na stronie 143).

o  Terminal obstugowy / AMASPRAY": Przed
rozpoczeciem oprysku wprowadzi¢ wymagang wielkos¢
wydatku cieczy (wielkos¢ zgdang) do terminala
obstugowego.

o AMASET": Przed rozpoczeciem oprysku wprowadzié¢
wymagane cisnienie oprysku do terminala obstugowego.

Podczas oprysku wymagang wielko$¢ wydatku cieczy [I/ha]
nalezy dokfadnie utrzymywac, aby
o  uzyskac optymalne efekty zabiegow ochrony roslin.
o uniknagé niepotrzebnego obcigzania srodowiska.
Przed rozpoczeciem oprysku wybra¢ wymagany typ dysz z tabeli
oprysku, uwzgledniajac
przewidywang predkosc¢ jazdy,
wymagang wielkos¢ wydatku cieczy roboczej i
o  wymagang charakterystyke rozdrobnienia (krople drobne,
$rednie lub duze) srodka ochrony roslin stosowanego do
oprysku.
Patrz rozdziat "Tabele oprysku dla dysz o ptaskim
strumieniu, dysz antyznoszeniowych, dysz inzektorowych i
dysz Airmix", na stronie 209.

Przed rozpoczeciem oprysku, z tabeli oprysku wybrac
wymagang wielkos¢ dysz uwzgledniajgc
o  przewidywang predkos¢ jazdy,
wymagang wielko$¢ wydatku cieczy roboczej i
zalecane cisnienie oprysku.

Patrz rozdziat "Tabele oprysku dla dysz o ptaskim
strumieniu, dysz antyznoszeniowych, dysz inzektorowych i
dysz Airmix", na stronie 209.

W celu unikniecia strat na skutek znoszenia, nalezy wybraé
nizszg predkosc jazdy i nizsze cisnienie oprysku!

Patrz rozdziat "Tabele oprysku dla dysz o ptaskim strumieniu,
dysz antyznoszeniowych, dysz inzektorowych i dysz Airmix", na
stronie 209.
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P

o

Wykonac¢ dodatkowe czynnosci w celu zmniejszenia znoszenia
przy wietrze o predkosci 3 m/s (patrz rozdziat "Czynnos$ci w celu
zmniejszenia znoszenia", na stronie 159)!

Rownomierny rozdziat poprzeczny osiggany jest tylko przy
odryglowanym wyréwnaniu wahan.

Zaniecha¢ wykonywania zabiegéw przy sredniej predkosci
wiatru wyzszej, niz 5 m/s (liscie i cienkie gatazki poruszajg sie).

Belki polowe opryskiwacza wigczac i wytgczaé tylko podczas
jazdy tak, aby unikng¢ przedawkowania srodka.

Unika¢ przedawkowania srodka poprzez naktadanie sie oprysku
przy niedoktadnych sgsiednich przejazdach i/ lub przy
nawrotach na koncach pola z wigczonymi belkami polowymi
opryskiwacza!

Przy wzroscie predkosci jazdy zwréci¢ uwage, aby nie
przekroczy¢ najwyzszej dopuszczalnej liczby obrotéw pompy
wynoszgcej 550 obr/min!

Podczas oprysku stale kontrolowac¢ rzeczywiste zuzycie cieczy
roboczej w stosunku do opryskiwanej powierzchni.

Przy przerwaniu oprysku ze wzgledéw pogodowych nalezy
koniecznie oczyscic filtr ssacy pompy, armature i przewody
opryskowe. Patrz strona na stronie 171.

AMASET"/ obstuga reczna HB:

Terminal obstugowy / AMASPRAY™":

Cisnienie oprysku i wielko$¢ dysz wptywajg na wielkos¢ kropli
oraz ilos¢ wydawanej przez opryskiwacz cieczy. Im wyzsze jest
cisnienie oprysku, tym mniejsza jest Srednica kropli wydawanej
cieczy roboczej. Mniejsze kropelki ulegajg wzmocnionemu,
niepozgdanemu znoszeniu!

Jesli cisnienie oprysku zostanie podwyzszone, zwiekszy sie
rowniez wielko$¢ wydatku cieczy roboczej.

Jesli cisnienie oprysku zostanie zmniejszone, zmniejszy sie tez
wielko$¢ wydatku cieczy roboczej.

Jesli przy takiej samej wielkosci dysz i statym cisnieniu oprysku
zwigkszona zostanie predkos¢ jazdy, to wielko$¢ wydatku cieczy
roboczej bedzie mniejsza.

Jesli przy takiej samej wielkosci dysz i statym cisnieniu oprysku
zmniejszona zostanie predkos¢ jazdy, to wielkos¢ wydatku
cieczy roboczej bedzie wigksza.

Predkos¢ jazdy oraz liczbe obrotéw napedu pompy mozna
wybiera¢ w szerokich granicach ze wzgledu na automatyczna,
uwzgledniajgcg wielko$¢ powierzchni regulacje wydatku cieczy
roboczej.

Wielko$¢ wydatku pompy zalezna jest od liczby obrotéw napedu
pompy. Liczbe obrotéw napedu pompy wybiera¢ tak (miedzy
400 a 550 obr/min), aby przez caty czas do dyspozycji belek
polowych i mieszadta byta wystarczajgca ilos¢ cieczy. Nalezy tu
bezwarunkowo uwzglednic¢ fakt, ze przy wyzszej predkosci jazdy
i wiekszej dawce oprysku musi by¢ dostarczone wiecej cieczy
roboczej.
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. Mieszadto zwykle pozostaje wtgczone od chwili napetnienia az
@ do konca oprysku. Decydujgce sg tutaj zalecenia podawane
l przez producenta preparatu.
. Gdy zbiornik cieczy roboczej jest pusty, ciSnienie oprysku
gwattownie, wyraznie spada.

. Resztki w zbiorniku cieczy roboczej mogg by¢ prawidtowo
wydatkowane do spadku ci$nienia o 25%.

e  Jesli przy niezmienionych warunkach pracy cisnienie oprysku
spada, to zapchany jest filtr ssacy lub ci$nieniowy.

11.7.1 Oprysk ciecza robocza

. Przed rozpoczeciem oprysku sprawdzi¢ nastepujgce dane

e W przepisowy sposéb dotgczyé¢ opryskiwacz do ciggnikal
o maszyny w terminal obstugowy:

o  wartosci dopuszczalnego zakresu cisnienia oprysku dla
zamontowanych w belkach polowych dysz.

o  warto$¢ "Impulsy na 100m".
. Podczas oprysku sprawdzaé pokazywane cisnienie oprysku.

Terminal obstugowy / AMASPRAY": Uwazac¢, aby
pokazywane cisnienie oprysku np. przy zmianie wielko$ci
wydatku przyciskami plus / minus, w zadnym wypadku nie
odbiegato wiecej, niz 0 £25% od ci$nienia zalecanego w tabeli
oprysku. Wieksze odchylenia nie pozwalajg na uzyskanie
optymalnych efektéw w ochronie roslin oraz prowadza do
obcigzen srodowiska.

o Predkosc¢ jazdy nalezy zmniejsza¢ lub zwiekszaé tak dtugo, az
nastgpi powr6t do dopuszczalnego zakresu cisnienia oprysku.

. Nigdy nie doprowadza¢ do catkowitego oprdznienia zbiornika
cieczy roboczej (nie dotyczy zakonczenia oprysku). Zbiornik
cieczy roboczej napetnia¢ najpdzniej wtedy, gdy pozostato w nim
jeszcze ok. 50 litréw cieczy.

. Na zakonczenie oprysku, przy stanie napetnienia wynoszgcym
ok. 50 litréw, wylgczy¢ mieszadio.

Przyktad:
Wymagana dawka oprysku: 200 I/ha
Przewidywana predkos¢ jazdy: 8 km/h
Typ dysz: Al
Wielkos$¢ dysz: '05'
Dopuszczalny zakres cisnienia min. cisnienie 2 bar
zamontowanych dysz max. cisnienie 7 bar
Zalecane cisnienie oprysku: 3,7 bar

Dopuszczalne cisnienia oprysku: 3,7  min. ci$nienie 2,8 bar max.
bar £25% cisnienie 4,6 bar
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o UF z armaturg wyréwnania cisnienia HB patrz tez strona 68!

10.

11.

12.

13.

14.

Zgodnie z zaleceniami producenta srodka
ochrony roslin przygotowaé i wymieszac
ciecz roboczg. Patrz rozdziat
"Przygotowanie cieczy roboczej", na stronie
143.

Ustawi¢ zgdany stopien mieszania (zwykle
"2" stopien mieszania). Patrz rozdziat
"Mieszadto", strona 72.

Witaczy¢ terminal obstugowy.
Roztozyé¢ belke polowa, patrz strona 87.

W zaleznosci od stosowanych dysz i
zgodnie z tabelg oprysku ustawi¢ wysokosc¢
roboczg belek polowych (odstep miedzy
dyszami a roslinami).

Zawor wigczajacy F na pozycje 0)
Zawor wigczajacy E na pozycje 0)

Zawor wigczajacy D (opcja) na pozycje

Zawor wigczajacy B na pozycje ]] ] [| .
Zawor wigczajacy A na pozycje @

10.1 Zawor wigczajgcy C na sredni stopien
mieszania.

Terminal obstugowy / AMASPRAY™:
Wprowadzi¢ wartosé "Wielkos¢ zgdana" dla
zgdanego wydatku cieczy roboczej wzgl.
sprawdzi¢ zapamietang wartosé.

AMASET":/ Obstuga reczna HB:
Ustawi¢ ustalone ci$nienie oprysku.

Pompe napedzac z liczbg obrotow
roboczych (min. 400 obr/min).

Wigczyé odpowiedni bieg ciggnika i
rozpoczgc jazde.

Poprzez terminal obstugowy wtgczy¢
oprysk.

Rys. 114
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Dojazd do pola z wtaczonym mieszadiem

1. Wytaczyc¢ oprysk.
2. Wigczy¢ WOM.

3. Ustawi¢ zgdany stopien mieszania.

O

Jesli ustawiony stopien mieszania odbiega od tego, jaki bedzie

wymagany podczas oprysku, to przed rozpoczeciem oprysku nalezy

ustawi¢ wymagany dla niego stopien mieszania!

11.7.2 Czynnosci w celu zmniejszenia znoszenia

. Zabiegow dokonywa¢ wczesnym rankiem lub w godzinach
wieczornych (wiatr jest wtedy z reguty mniejszy).

e  Woybiera¢ wieksze dysze i wyzsze ilosci wydatku wody.
. Zmniejszyc¢ cisnienie oprysku.

. Doktadnie utrzymywaé wysokosc¢ belek polowych, gdyz wraz
wzrostem wysokosci dysz mocno rosnie niebezpieczenstwo
Znoszenia cieczy.

° Zredukowa¢ predkos¢ jazdy (na mniejszg, niz 8 km/h).

. Stosowac tak zwane dysze antyznoszeniowe (AD) lub dysze
inzektorowe (ID) (dysze z wiekszym udziatem grubych kropli)

ze

. Przestrzega¢ wymagan dotyczacych odstepu dysz dla kazdego

ze srodkdw ochrony roslin

11.7.3 Rozcienczanie cieczy roboczej woda

1. Uruchomi¢ pompe, ustawiajgc predkosc¢ obrotowg na 450
obr/min.

[X)
2. Zawor wigczajgcy A na pozycje !

3. Zawér wigczajacy B na pozycie 2 % _

4. Sterowaé doptywem wody za pomocg mieszadta bocznego |.

Jedli doprowadzono zadang ilos¢ WOT:
5. Zawor wigczajgcy A na pozycje .

UF BAGO0012.11 04.19
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11.8 Resztki cieczy

Rozréznia sie trzy rodzaje resztek cieczy roboczej:

Usuwanie resztek cieczy roboczej

Pozostajgca w zbiorniku, nadmierna ilos¢ cieczy roboczej po
zakonczeniu oprysku.

Nadmierna ilos¢ resztek cieczy roboczej jest usuwana w
rozcienczonej postaci lub odpompowywana i utylizowana.

Techniczne resztki cieczy roboczej pozostajgce w zbiorniku
cieczy roboczej, armaturze ssgcej i przewodach opryskowych
przy spadku cisnienia oprysku o 25%.

Armatura ssaca sktada sie z zespotow filtra ssgcego, pompy i
regulatora cisnienia. Przestrzega¢ wartosci dla resztek
technicznych, patrz.

Resztki techniczne sg usuwane w rozcienczonej postaci
podczas czyszczenia opryskiwacza na polu.

Koncowe resztki cieczy roboczej pozostajgce po czyszczeniu w
zbiorniku cieczy roboczej, armaturze ssacej i przewodach
opryskowych przy ujsciu powietrza z dysz.

Koncowe rozcienczone resztki cieczy roboczej sg usuwane po
czyszczeniu.

O

Nalezy pamietac, ze resztki cieczy roboczej znajdujgce sie w
przewodach opryskowych zostang wypryskane w postaci
nierozcienczonej. Resztki te nalezy koniecznie wypryskac na
nieopryskanej jeszcze powierzchni. Diugos¢ odcinka
koniecznego do wypryskania nierozciehczonych resztek cieczy
roboczej mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne —
przewody opryskowe”,. llo$¢ resztek cieczy w przewodach
opryskowych zalezy od szerokosci roboczej belek polowych.

Aby oprdzni¢ zbiornik cieczy roboczej, wylgczy¢é mieszadto, w
momencie kiedy resztki pozostate w zbiorniku cieczy roboczej
wynoszg tylko 5% pojemnosci nominalnej. Przy wigczonym
mieszadle ilo$¢ technicznych resztek cieczy zwigksza sie w
stosunku do podanych wartosci.

Przy opréznianiu opryskiwacza z resztek obowigzujg zasady
dotyczagce bezpieczenstwa uzytkownika. Nalezy przestrzegaé
przepisow wydanych przez producenta srodka ochrony roslin
oraz nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne.

160

UF BAGO0012.11 04.19



o

Praca maszyng

11.8.1 Rozcienczanie nadmiaru resztek w zbiorniku cieczy roboczej i oprysk
rozcienczonymi resztkami przy konczeniu pracy

Maszyny z wyposazeniem Comfort, patrz Instrukcja obstugi
oprogramowania ISOBUS!

1. Wytaczy¢ belki polowe.
2. Zawor wigczajacy F na pozycje O.

3. Zawor wigczajacy E na pozycje O.

4. Zawér wigczajacy D na pozycje Q

i

—,

5. Zawoér wigczajacy B na pozycje )

I
6. ZawoOr wigczajgcy A na pozycje i .

Pompe napedzaé z liczba ok. 400 obr/min.

8. Resztki w zbiorniku cieczy roboczej
rozciehnczy¢ ok. 60 litrami wody ze zbiornika
wody ptuczace;j.

Rys. 115
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10.

11.
12.

13.

14.

Zawor wigczajacy A na pozycje

Zawor wigczajacy B na pozycje

[
R
@)

Zawor wigczajacy D na pozycje
Wigczenie oprysku.

Rozcienczone resztki cieczy rowniez

wypryska¢ na nieopryskanej powierzchni.

Mieszadto C przetaczyé na O, gdy w
zbiorniku cieczy roboczej pozostawaé
bedzie tylko 50 litrow resztek cieczy.

Pieciokrotnie dokonaé zmiany miedzy
wigczeniem i wytgczeniem oprysku

sekund.

. Za kazdym razem oprysk
wytgczaé na co najmniej 10

. Cisnienie oprysku powinno
wynosi¢ co najmniej 5 bar.

15. Drugi raz powt6rzy¢ czynnosci krokéw 3 do
14.
Rys. 116
Podczas wypryskiwania resztek cieczy roboczej na juz opryskanej
powierzchni uwazaé na maksymalnie dopuszczalny poziom wydatku
preparatu.

162

UF BAGO0012.11 04.19



o

Praca maszyng

11.8.2 Oproznianie zbiornika cieczy roboczej przez pompe

1. Do rozdzielacza po stronie maszyny
dotgczy¢ waz oprdzniajgcy z 2 calowym
ztgczem Cam-Lock.

2. Blache zabezpieczajgcg nacisng¢ w bok i

zawor wigczajacy D na pozycje

3. Zawér wigczajacy B na pozycije

4. Zawér wigczajacy A na pozycje @

5. Pompe napedza¢ z liczbg obrotéw
roboczych
(min. 540 obr/min).

6. Po oproznieniu, zawoér wigczajacy D na
pozycje 0

Rys. 117
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11.9

P

Czyszczenie opryskiwacza

o

. Czas dziatania substancji czynnych na opryskiwacz nalezy
skraca¢ w najwiekszym mozliwym stopniu, np. przez codzienne
czyszczenie opryskiwacza po zakonczeniu oprysku. Nie
pozostawiac¢ bez potrzeby opryskiwacza przez diuzszy czas, np.
przez noc, z napetnionym zbiornikiem cieczy robocze;.

Zywotnos$é i niezawodno$é opryskiwacza zalezg w duzym
stopniu od czasu dziatania srodkéw ochrony roslin na materiaty,
z ktérych wykonano opryskiwacz.

. Przed rozpoczeciem oprysku innym srodkiem ochrony roslin
nalezy dokfadnie wyczysci¢ opryskiwacz.

o Przeprowadzi¢ czyszczenie na polu w miejscu ostatniego
oprysku.

. Czysci¢ woda ze zbiornika na wode ptuczaca.

e  Czyszczenie mozna przeprowadzi¢ w gospodarstwie, jesli
dysponuje sie urzadzeniem do wychwytywania (np. biotozem).
Przestrzega¢ przy tym krajowych przepisow.

. Podczas wypryskiwania resztek cieczy roboczej na juz

opryskanej powierzchni uwazaé¢ na maksymalnie dopuszczalny
poziom wydatku preparatu.

Maszyny z wyposazeniem Comfort, patrz Instrukcja obstugi
oprogramowania ISOBUS!
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11.9.1 Czyszczenie opryskiwacza przy opréznionym zbiorniku

. Zbiornik cieczy roboczej czysci¢ codziennie!
o . Zbiornik wody ptuczgcej musi by¢ catkowicie napetniony.

. Czyszczenie nalezy przeprowadzi¢ w trzech etapach.

1. Uruchomi¢ pompe (500 obr./min).
2. Przestawi¢ zawdr wigczajgcy armatury
;
cisnieniowe;j A do pozycji .
Bez cisnieniowego ptukania cyrkulacyjnego
DUS: — krok 6

Cisnieniowe ptukanie cyrkulacyjne (DUS):
3. DUS: przestawi¢ zawor przetgczajgcy B

w pozycje L™ ",
4. DUS: catkowicie otworzy¢ mieszadto C
w celu usuniecia osadoéw w wezu.

—  Przeptuka¢ mieszadta przy uzyciu 10%
zapasu wody ptuczace;j.

5. DUS: wytgczy¢ mieszadio.

DUS: przewody opryskowe sg ptukane
automatycznie.

6. Przestawi¢ zawor wigczajacy B do pozycji

—  Przeprowadzi¢ czyszczenie wnetrza,
zuzywajgc 10 % zapasu wody ptuczgcej.

7. Przestawi¢ zawor wigczajgcy B do pozycji
ﬁ Fig. 118

8. Przestawi¢ zawdr wigczajgcy A do pozycji

[

9. Podczas jazdy wypryskac rozcienczone
resztki na opryskanej juz powierzchni.

10. Za pomocg komputera poktadowego kilka
razy wigczy¢ i wytgczy¢ na kilka sekund

opryskiwacze.
Poprzez wigczanie i wytgczanie
przeptukuje sie zawory i przewody
powrotne.

—  Tak dlugo wypryskiwacé rozcienczone
resztki, az z dysz zacznie ulatniac sie
powietrze.
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Powtorzy¢ te czynnosci trzy razy.
Trzeci etap:
e W trzecim etapie nie trzeba ptuka¢ DUS i mieszadet.

o  Wykorzystaé reszte zapasu wody ptuczacej do czyszczenia
wnetrza.

11. Wypusci¢ koncowa resztke, patrz strona 166.

12. Wyczyscic filtr ssacy i cisnieniowy, patrz strona 167, 168

11.9.2 Spuszczanie koncowych resztek cieczy

. Na polu: spusci¢ koncowe resztki cieczy na polu.
. Na terenie gospodarstwa:
o  Pod otwor wylotowy armatury ssacej i weza spustowego

filtra ciSnienia ustawi¢ odpowiednie naczynie i zebra¢
kohcowe resztki cieczy.

o  Zebrane resztki cieczy roboczej zutylizowaé zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa.

o  Resztki cieczy roboczej nalezy gromadzi¢ w odpowiednich
pojemnikach.

1. Pod otwor spustowy strony ssgcej
przetgczania VARIO podstawi¢
odpowiedniej wielkosci naczynie.

2. Zawor wigczajacy A na pozycje ido

naczynia o odpowiedniej wielkosci spuscié¢
koncowych resztki cieczy ze zbiornika
cieczy roboczej.

3. Zawor wigczajgcy A na pozycje
odpowiedniej wielko$ci naczynia spuscic
koncowych resztki cieczy z armatury
ssace;j.

4. Podstawi¢ odpowiednie naczynie pod otwor
wylotowy filtra cisnieniowego.

5. Blache zabezpieczajacg nacisngé do tytu,

ZawoOr wtaczajacy Cna pozycje L
spusci¢ koncowych resztki cieczy z filtru
cisnieniowego.

6. Nastepnie zawor wigczajacy C ponownie

na pozycje 0
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11.9.3 Czyszczenie filtra ssgcego przy pustym zbiorniku

opryskiwacza.

o Filtr ssacy czysci¢ (Rys. 129) codziennie po wyczyszczeniu

Odkrecic¢ srube motylkowg na filtrze ssgcym
(Rys. 129/1).

Sciggna¢ pojemnik filtru (Rys. 129/2) lekko
obracajac go w lewo i w prawo.

Wyijg¢ wktad filtru (Rys. 129/3) i oczysci¢ go
woda.

Sprawdzi¢, czy O-ringi (Rys. 129/4) nie sg
uszkodzone.

Zmontowac filtr ssgcy w odwrotnej
kolejno$ci czynnosci.

Zwrdci¢ uwage na prawidtowy montaz
o O-ringéw (Rys. 129/4).

Rys. 120

11.9.4 Czyszczenie filtra ssgcego przy napetnionym zbiorniku

1.

10.
11.

Wigczy¢ pompe (300 obr/min).

Zawor wtgczajgcy D na pozycje \— .

i

-

Zawor wigczajacy B na pozycje LD,

2

o5

=3

Zawor wtgczajgcy A na pozycje L_t
spuséci¢ do naczynia techniczne resztki
cieczy roboczej z armatury i weza ssacego.
Patrz strona na stronie 166.

Odkreci¢ srube motylkowa na filtrze
ssgcym.

Sciggna¢ pojemnik filtru lekko obracajgc go
w lewo i w prawo.

Wyja¢ wktad filtru i oczysci¢ go woda.
Sprawdzi¢, czy O-ringi nie sg uszkodzone.

Zmontowac filtr ssgcy w odwrotnej
kolejnosci czynnosci.

Zawor wigczajacy A na pozycje @

Sprawdzi¢ szczelnos¢ filtru ssacego.

Rys. 121
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11.9.5 Czyszczenie filtra ciSnieniowego przy pustym zbiorniku

1. Odkreci¢ nakretki ztgczkowe.

2. Zdjgc filtr cisnieniowy (Rys. 131/1) i
wyczysci¢ woda.

Z powrotem zamontowac filtr cisnieniowy.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ potgczenia
srubowego.

Rys. 122

11.9.6 Czyszczenie filtra ciSnieniowego przy napetnionym zbiorniku

1. Zawor wiaczajacy B na pozycje .

2. Przestawié¢ zawor wigczajgcy C do pozycji

3]

—  Spuszczenie resztek cieczy w filtrze
cisnieniowym.

1. Odkreci¢ nakretki ztgczkowe.

2. Zdjac filtr cisnieniowy (Rys. 131/1) i
wyczysci¢ wodg.

Z powrotem zamontowac filtr cinieniowy.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ potgczenia
Srubowego.

5. Przestawi¢ zawér wigczajgcy C do pozycji

0.

6. Zawor wigczajgcy B na pozycje JI ] |I !
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11.9.7 Czyszczenie z zewnatrz

1. Zawér wiaczajacy F na pozycje O.
2. Zawor wiaczajacy E na pozycje O.

3. ZawoOr wigczajgcy D (opcja) na pozycje

4. Zawér wigczajacy B na pozycje .
5. Zawoér wigczajacy A na pozycje .

6. Pompe napedzac¢ z liczbg obrotéw
roboczych
(min. 400 obr/min).

7. Opryskiwacz i belki polowe opryskiwacza
oczyscic¢ pistoletem natryskowym.

Rys. 123
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P

11.9.8 Czyszczenie opryskiwacza przy krytycznej zmianie preparatu

1.

Wyczysci¢ opryskiwacz w zwykty sposdb w trzech etapach,
patrz strona 165

Napetni¢ zbiornik wody ptuczacej.
Wyczysci¢ opryskiwacz, dwa etapy, patrz strona 165.
Jesli wczesniej napetniano poprzez ztgcze cisnieniowe:

Zbiornik wptukiwania oczysci¢ za pomocg pistoletu
natryskowego i odessac jego zawartosc.

Wypusci¢ kohcowg resztke, patrz strona 166.

Koniecznie wyczyscic filtr ssacy i cisnieniowy, patrz strona 167,
167.

Wyczysci¢ opryskiwacz, jeden etap, patrz strona 165.

Usung¢ koncowa resztke, patrz strona 166
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UF BAGO0012.11 04.19



o

Praca maszyng

11.9.9 Czyszczenie opryskiwacza przy napetnionym zbiorniku (przerwanie pracy)
Przy przerwaniu oprysku ze wzgledu na pogode nalezy
bezwarunkowo oczysci¢ armature ssacg (filtr ssgcy, pompy, regulator
cisnienia) i przewody opryskowe.

1. Whylgczy¢ belki polowe.

10.

Wytgczy¢ mieszadto C.

Zawor wtgczajacy B na pozycje ][

[X)
Zawor wigczajacy A na pozycje .

Pompe napedzac z liczbg obrotow
roboczych
(min. 400 obr/min).

Aby zapobiec rozmieszaniu cieczy
roboczej, nalezy ok. 20 sekund po
wigczeniu pompy zamkng¢ zawoér DUS
(DUS-opcja).

Najpierw nalezy na nieopryskanej
powierzchni wypryskaé nierozcienczone
resztki cieczy z belek polowych.

Nastepnie, rowniez na nieopryskanej
powierzchni nalezy wypryskac
rozcienczone wodg ze zbiornika wody
ptuczacej resztki cieczy z filtru ssgcego,
pompy, armatury oraz przewodow
opryskowych.

Techniczne resztki cieczy z armatury nalezy
spuséci¢ do odpowiednio duzego naczynia.
Patrz na stronie 163.

Oczyscic filtr ssgcy. Patrz na stronie 167.

11. Wylaczyé naped pompy. Rys. 124

12. Ponownie otworzy¢ zawor DUS.

Kontynuowanie oprysku
Przed kontynuacjg oprysku uruchomi¢ pompe na pie¢ minut z
predkoscig obrotowg 540 min™i catkowicie wigczyC mieszadta.

UF BAGO0012.11 04.19
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12 Usterki

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.
niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczyc¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i

przetoczeniem, patrz strona 125.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do

petnego zatrzymania maszyny.

Usterka

Przyczyna

Sposdb usuniecia

Pompa nie zasysa

Zapchanie po stronie ssacej (filtr
ssacy, wktad filtru, waz ssacy).

Usung¢ zapchanie.

Pompa zasysa powietrze.

Sprawdzi¢ potgczenie weza
ssgcego (wyposazenie specjalne)
na przytgczu ssacym.

Pompa nie ma wydajnosci

Zanieczyszczony filtr ssacy,
wkiad filtru.

Oczyscic filtr ssacy, wktad filtru.

Zakleszczone lub uszkodzone
zawory.

Wymienié zawory.

Pompa ssie powietrze,
rozpoznawalne przez pecherzyki
powietrza w zbiorniku cieczy
roboczej.

Sprawdzi¢ potgczenia weza
ssgcego pod wzgledem
szczelnosci.

Stozki oprysku trzepotajg sie

Nieregularny doptyw od pompy.

Sprawdzi¢ zawory strony ssacej i
cisnieniowej wzgl. wymienié je
(patrz

na stronie 193).

W kréécu wlewu oleju
widoczna mieszanina oleju i
cieczy roboczej wzglednie
wyraznie zwiekszone zuzycie
oleju

Uszkodzona membrana pompy.

Wymieni¢ wszystkie 6
membran ttoczkéw (patrz na
stronie 194).

Nie jest osiggana wymagana,
wprowadzona wielkos$é
wydatku cieczy

Wysoka predkosé jazdy; niska
liczba obrotéw napedu pompy;

Zredukowac predko$c¢ jazdy i
zwiekszy¢ liczbe obrotow pompy
tak, az zniknie meldunek o
btedzie i wytgczy sie akustyczny
alarm

Dopuszczalny zakres cisnienia
oprysku zamontowanych w
belkach polowych dysz zostat
przekroczony

Zmieniona predkos¢ jazdy
dziatajgca na cisnienie oprysku.

Predkos$c¢ jazdy zmienié tak, aby
ponownie powrdci¢ do
wprowadzonego zakresu
predkosci, dla ktérego ustalone
byty warunki oprysku.
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13 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych cze$ci maszyny.

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwaciji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 125.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwaciji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymienié na nowe.

NIEBEZPIECZENSTWO

. Przy wykonywaniu prac konserwacyjnych, napraw oraz prac
przegladow przestrzegaé wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa, w szczego6lnosci z rozdziatu "Opryskiwacz
polowy-praca”, na stronie 34!

. Prace konserwacyjne i naprawy wykonywane pod
ruchomymi czesciami maszyny znajdujacymi sie w pozycji
uniesionej prowadzi¢ tylko wtedy, gdy czesci te sg
zabezpieczone odpowiednimi ztgczami ksztaltkowymi przed
przypadkowym opuszczeniem.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze / rury i potgczenia pod wzgledem widocznych
brakéw / nieszczelnych potgczen.

Usung¢ miejsca ocierania wezy i rur.
Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze i rury.

4. Niezwlocznie usung¢ nieszczelnosci potgczen.

UF BAGO0012.11 04.19
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o

Regularna i umiejetna konserwacja pozwala utrzymac
opryskiwacz w dtugotrwatej sprawnosci i zapobiega jego
wczesniejszemu zuzyciu. Regularna i umiejetna konserwacja
jest warunkiem zachowania naszych ustalen gwarancyjnych.

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne AMAZONE,
(patrz rozdziat "Czesci zamienne i zuzywalne oraz materiaty
pomocnicze", strona 17).

Stosowaé wytgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE
a przy montazu uzywaé zaciskow wezy wykonanych z V2A.

Specjalna wiedza fachowa jest warunkiem wykonania prac
kontrolnych i konserwacyjnych. Wiedzy takiej nie znajdg
Panstwo w tej instrukcji obstugi.

Przy czyszczeniu i wykonywaniu prac konserwacyjnych nalezy
przestrzegac zasad ochrony srodowiska.

Przy utylizacji materiatdw eksploatacyjnych takich, jak np. oleje i
smary przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw prawa.
Przepisom prawa podlegaja takze czesci, ktére majg kontakt z
materiatami eksploatacyjnymi.

Przy smarowaniu smarownicg wysokocisnieniowg nie mozna
przekracza¢ 400 bar ci$nienia smarowania.

Kategorycznie zabrania sie

o  wiercenia w podwoziu.

o  rozwiercania otwordw znajdujgcych sie na ramie podwozia.
o  spawania na czesciach nosnych.

W miejscach szczegblnie krytycznych konieczna jest ochrona
przewodow przez ich ostoniecie lub tez wymontowanie
przewodow

o przy pracach spawalniczych i szlifierskich.

o przy pracach z tarczami thgcymi w poblizu przewodéw z
tworzywa sztucznego i przewodow elektrycznych.

Przed rozpoczeciem naprawy doktadnie oczy$ci¢ opryskiwacz
woda.

Naprawy opryskiwacza nalezy zasadniczo wykonywac przy
nienapedzanej pompie.

Prace naprawcze wewnatrz zbiornika cieczy roboczej mozna
wykonywac¢ tylko po doktadnym oczyszczeniu wnetrza zbiornikal!
Nalezy zaniecha¢ wchodzenia do zbiornika cieczy roboczej!

Przy wszelkich pracach przeglgdowych i konserwacyjnych
nalezy zasadniczo odtgczaé¢ przewdd maszyny oraz
doprowadzenie pradu do komputera poktadowego. Dotyczy to w
szczegolnosci wykonywania prac spawalniczych na maszynie.

174

UF BAGO0012.11 04.19



o

13.1 Czyszczenie

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

&

Szczegolnie starannie nadzorowac weze uktadu hamulcowego,
weze pneumatyczne i weze hydrauliczne!

Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewoddw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowaé, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowg / wytwornicg pary

o

Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢
nastepujgcych punktow:

o  Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o  Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o  Nigdy nie kierowac strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania, tozyska, tabliczke znamionowa,
symbole ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

o  Zawsze zachowywa¢ minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

o Nastawione ci$nienie myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy
pary nie moze przekraczaé¢ 120 barow.

o  Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

UF BAGO0012.11 04.19
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13.2 Przezimowanie wzglednie dtuzszy postdj

1. Przed przezimowaniem nalezy doktadnie
oczyscic opryskiwacz. Patrz strona na
stronie 175.

2. Zdemontowac¢ i oczyscic filtr ssgcy (Rys.
134/1). Patrz strona
na stronie 167.

3. Gdy ptukanie jest zakonczone i z dysz nie
ptynie juz ciecz, nalezy napedzaé pompe z
liczbg 300 obr/min i pozwoli¢ na
"pompowanie powietrza".

4. Wylgczyé WOM ciggnika.

Mieszadto:

5.1 Filtr cisnieniowy (Rys. 134/2) opréznic
zaworem C.

5.2 Odkreci¢ waz mieszadta (Rys. 135/4)

(wychodzacy od zaworu C) od
zbiornika cieczy roboczej.

6. Odkreci¢ waz dolotowy (Rys. 135/1) od
zaworu regulacyjnego. Waz dolotowy (Rys.
135/1) tgczy przetaczanie strony
ci$nieniowej VARIO (Rys. 134/B) z
armaturg ss3aca.

7. Odkrecié¢ waz powrotny (Rys. 135/2) Rys. 125
armatury sekcji szerokosci od strony ssgce;j
przetgczania VARIO (Rys. 134/A).

8. Zdjac¢ kotpak (Rys. 136/1) na zaworze

wiaczajacym F. Przestawi¢ zawor
wigczajgcy F (Rys. 136/2) na pozycje

@

9. Zdjg¢ waz do czyszczenia wnetrza (Rys.
135/3) ze strony cisnieniowej przetgczania

VARIO (Rys. 134/B).

10. Zdemontowa¢ waz cisnieniowy (Rys. 137/1)
pompy tak, zeby mogly wyptynac¢ resztki
wody z weza cisnieniowego i strony
cinieniowej przetgczania VARIO B.

=

)

Rys. 126
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11.

Ponownie wigczyé WOM i uruchomié
pompe na ok. ¥2 minuty tak, az z
cisSnieniowego przytgcza pompy nie bedzie
wydostawata sie ciecz.

Waz cisnieniowy zamontowaé dopiero
przy kolejnym rozpoczeciu pracy.

12.

13.
14.

15.

Zdjg¢ wszystkie przewody opryskowe sekcji
szerokosci (Rys. 138/1) i przedmuchac je
sprezonym powietrzem.

Wymontowac¢ wszystkie dysze.

Kilkakrotnie przetgczyé strone ssgcg
przetgczania VARIO (Rys. 134/A) i strone
cisnieniowg przefgczania VARIO (Rys.
134/B) miedzy wszystkimi pozycjami
przetgczania.

Kilkakrotnie przetaczy¢ wszystkie pozostate
dzwignie przetgczajgce miedzy wszystkimi
pozycjami przetgczania.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Zdemontowany filtr ssgcy
przechowywac w sicie wlewowym

opryskiwacza az do kolejnego
rozpoczecia prac.

16.

17.

18.

19.

Ostoni¢ cisnieniowe przytgcze pompy
chronigc je przed zanieczyszczeniem.

Jesli opryskiwacz wyposazony jest w
System Obiegu Cisnienia (DUS)

o  wykreci¢ srube spustowg na zaworze
zmniejszajgcym cisnienie.

o  otworzy¢ zawor wigczajgcy DUS.

Przed okresem dtuzszego nieuzywania
watka przekaznikowego przesmarowac
przeguby krzyzakowe watka
przekaznikowego i jego rury profilowe.

Przed przezimowaniem maszyny dokonac¢
wymiany oleju w pompie.

UF BAGO0012.11 04.19
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

20. spusci¢ wode z czujnika cidnienia (Rys.
139/1), odtgczajac od niego waz.

Rys. 130

21. Odkreci¢ korek otworu oprézniajgcego u
dotu zbiornika wody ptuczgcej i spusci¢
wode ptuczaca.

Rys. 131

Przed ponownym uruchomieniem:

o e  Zamontowac wszystkie wymontowane czesci.

e  Zamkng¢ zawor spustowy armatury ssacej.

. Przed uruchomieniem w temperaturach ponizej 0 °C pompy
ttokowo-membranowe nalezy obréci¢ najpierw recznie, aby
unikng¢ uszkodzenia ttokdw i membran pompy przez resztki lodu.

. Manometr i pozostate elementy elektroniki przechowywac w
miejscach chronigcych przed mrozem!
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Przezimowanie obstugi recznej HB

W celu przezimowania lub przy diuzszym czasie
nieuzywania nalezy oprézni¢ weze armatury
HB.

1. Zluzowaé nakretki kotpakowe weza
odcigzajgcego cisnienie (Rys. 141/1) oraz
powrotu (Rys. 141/2) i spusci¢ resztki
cieczy.

2. Kilkakrotnie przetaczy¢ zawor wigczajacy i
zawory sekcji szerokosci tak, az nie bedzie
sie juz wydostawata ciecz.

3. Ponownie zamocowac na armaturze waz
odcigzajgcy cisnienie oraz powrét.

4. Zluzowac sprezyste zaciski (Rys. 142/1)
wszystkich ztgczy stykowych.

5. Rozsung¢ ztgcza stykowe wszystkich wezy
sekcji szerokosci i w ten sposob roztgczyé
weze sekcji szerokosci.

6. Spuscic resztki i sprezonym powietrzem
przedmuchaé weze od strony dysz.

7. Sprezystymi zaciskami ponownie
zamocowac ztgcza stykowe.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

13.3 Smarowanie maszyny

Srodki smarne

® Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z

l dodatkami EP:

Firma Oznakowanie $rodkéw smarnych

Normalne warunki pracy |Ciezkie warunki pracy
ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2
FINA Marson L2 Marson EPL-2
ESSO Beacon 2 Beacon EP 2
SHELL Retinax A Tetinax AM

Smarowanie watka przekaznikowego

Przy pracach w zimie nasmarowac rury
ochronne tak, aby zapobiec ich przymarzaniu.

Przestrzegac¢ takze umieszczonych na watku
przekaznikowym wskazéwek montazowych i
konserwacyjnych wydanych przez producenta
walka.

180
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13.4 Plan przegladow

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

i konserwacji — przeglad

O

. Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach
przypadajgcych jako pierwsze.

. Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentaciji obcej.

Codziennie
Element Praca konserwacyjna patrz [ Specjalistyczny warsztat
strona
Pompy e  Kontrola stanu oleju 192
. Czyszczenie wzgl.

ptukanie
Filtr oleju e  Kontrola stanu 186
(tylko sktadanie Profi)
Zbiornik cieczy roboczej 164
Filtr przewodow w 164
przewodach dysz (jesli jest) )

Czyszczenie wzgl.
Armatura ptukanie 164
Dysze 164
Sito mocznika 175
Weze hydrauliczne e  Kontrola brakow 199 X

. Sprawdzi¢ szczelnos¢

Oswietlenie elektryczne e  Wymiana uszkodzonych 203

zaréwek
Co kwartat / 200 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz [ Specjalistyczny warsztat

strona

Filtr przewodéw e  Oczysci¢ 164/

e Wymieni¢ uszkodzony 106
wktad filtru

Belki polowe

. Kontrola wysiegnikéw pod
katem rys/poczatku
powstawiania rys

UF BAGO0012.11 04.19
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Co rok / 1000 godzin pracy

Element Praca konserwacyjna patrz | Specjalistyczny warsztat
strona
Pompy e  Wymiana oleju co kazde | 192 X
500 godzin pracy
. Sprawdzi¢ zawory, jesli to
konieczne, wymieni¢ 193
. Sprawdzi¢, jesli to
konieczne, wymienic 194
membrany ttokow
Filtr oleju e Wymieni¢ 186 X
Przeptywomierz i e  Kalibracja 203
przeptywomierz powrotny przeptywomierza
e  Wyréwnac
przeptywomierz powrotny
Dysze e Dokona¢ litrazowania 200
opryskiwacza i jesli to
konieczne, wymienic
zuzyte dysze
Armatura wyréwnania . Ustawi¢ 199
cisnienia
Instalacja hydrauliczna . Sprawdzi¢ zbiornik 187 X
cisnieniowy
W razie potrzeby
Element Praca konserwacyjna patrz | Specjalistyczny warsztat
strona
Belka polowa Super-S e  Skorygowac ustawienie 189
Belka polowa @-Plus 188
Armatura wyréwnania e Ustawi¢ przy kazdej 199
cisnienia zmianie dysz
Sworznie dzwigni gérnej i . Kontrola brakow i jesli to 203
dzwigni dolnych konieczne, wymiana
wytartych sworzni
Zaworéw magnetycznych  |*  Oczyscic 186
. - . o 188
Zawory dtawigce hydrauliki |e Ustawienie predkosci
uruchamiania
Zlacze hydrauliczne . Przeptuka¢ / Wymienié 187

filtr w ztgczu
hydraulicznym.
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13.5 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekdéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcow.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skére wnikna¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekcji!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez ci$nienia!

Uwazac¢ na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdzaé¢ wszystkie weze hydrauliczne i ich ztgcza
pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac¢ kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potagczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwlaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacja oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawca oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazag, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

UF BAGO0012.11 04.19
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13.5.1 Instalacja hydrauliczna

Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza

nastepujacych informaciji:
Rys. 144/...

(1) Oznakowanie producenta wezy

(2) Data produkcji wezy hydraulicznych (02 04 X HD 210 EN85

hydraulicznych (A1HF)

= Luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie

robocze (210 BAR).

13.5.2 Okresy konserwacji

29c260

Rys. 135

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde
50 godzin pracy

1.
2.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci instalacji hydrauliczne;.

Jesli to konieczne, dociggng¢ ztgcza srubunkow.

Przed kazdym uruchomieniem

1.

Sprawdzi¢ weze hydrauliczne pod wzgledem widocznych
brakow.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze
hydrauliczne.

13.5.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy hydraulicznych

Kryteriow inspekcyjnych nalezy przestrzegac¢ dla wtasnego
o bezpieczenstwa i redukcji obcigzenia Srodowiskal!

Jesli waz spetnia chociaz jedno z ponizszych kryteriow, to nalezy go
wymienic:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otar¢, przecieé, rysy).

Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi weza.
W stanie bezcidnieniowym oraz pod cisnieniem lub przy zginaniu
(np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie pecherzy, miejsca
zgniecen, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkciji to

"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy hydraulicznych”.
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Nieszczelnosci wezy / rur oraz potgczen czesto powodowane sg
przez:

. brakujgce o-ringi lub uszczelki

uszkodzone lub Zle zatozone o-ringi

sparciate lub zdeformowane o-ringi lub uszczelki

ciata obce

niezamocowane obejmy wezy

13.5.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy hydralulicznych

O

Stosowac

o tylko oryginalne weze AMAZONE. Takie weze spetniajg
wymagania w zakresie odpornosci na czynniki chemiczne,
mechaniczne i termiczne.

o przy montazu wezy obejmy wezy wykonane z V2A.

Dokfadnie przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych postepowania przy
kontroli / wymianie uszkodzonych wezy / rur oraz ich potgczen

O

Przy montowaniu i demontazu wezy hydraulicznych bezwarunkowo
przestrzegac¢ nastepujgcych wskazoéwek:

o Zwracac¢ uwage na zachowanie czystodci. ¢ Weze
hydrauliczne nalezy montowac¢ tak, aby we wszystkich
pozycjach roboczych

o  wyeliminowaé wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wiasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowa¢ obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowac¢ dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidiowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekraczaé¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

. Przy dotgczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie diugosé weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchow nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

e  Weze hydrauliczne mocowaé w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania. Unikaé mocowania uchwytéw wezy tam,
gdzie przeszkadzac one bedg naturalnym ruchom wezy i
zmianie ich diugosci.

° Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!

UF BAGO0012.11 04.19
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13.5.5 Filtr oleju

o  tylko przy skfadaniu Profi:

Filtr oleju hydraulicznego (Rys. 145/1) ze
wskaznikiem zanieczyszczenia ( (Rys. 145/2).

. Zielone filtr sprawny
. Czerwone wymienic filtr

W celu demontazu filtru, odkreci¢ jego pokrywe i
wyjgé wktad.

OSTROZNIE

A Przedtem nalezy zlikwidowa¢
cisnienie w hydraulice.
W innym wypadku istnieje
niebezpieczenstwo zranienia przez

wydostajacy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny.

Po wymianie filtru oleju nalezy ponownie wcisnaé
wskaznik zanieczyszczenia.
—  Zielony pierscien ponownie widoczny

13.5.6

. Bloku hydrauliki sktadanie Profi

Aby usuna¢ zanieczyszczenia zaworéw
magnetycznych, nalezy je przeptukaé. Moze to
by¢ konieczne, jesli poprzez ztogi niemozliwe
staje sie petne otwarcie lub catkowite zamykanie
zasuw.

1. Odkreci¢ ostone magnesu (Rys. 146/1)
abschrauben.

2. Zdjg¢ cewke magnesu (Rys. 146/2)
abnehmen.

3. Woykreci¢ popychacz zaworu (Rys. 146/3) z
gniazd zaworu a nastepnie oczyscic¢
sprezonym powietrzem lub olejem
hydraulicznym.

Rys. 136

Czyszczenie zaworéw magnetycznych

OSTROZNIE
Najpierw zlikwidowaé cisnienie w
instalacji hydrauliczne;j.

W innym wypadku istnieje
niebezpieczenstwo zranienia przez
wydostajacy sie pod wysokim

cisnieniem olej hydrauliczny.
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13.5.7 Czyszczenie / Wymiana filtra w ztgczu hydraulicznym

Nie przy sktadaniu belki polowej Profi.

Zigcza hydrauliczne wyposazone sg w filtr (Rys.
147/1), ktéry moze sie zapchaé i musi zostac

oczyszczony / wymieniony. || JL

Oznaka tego jest spowolnienie dziatania funkcji
hydraulicznych.

1. Odkreci¢ ztgcze hydrauliczne od obudowy
filtra. Rys. 138

2. Zdjgc filtr ze sprezyng dociskowa.
Oczysci¢ / Wymienic filtr.

Zatozy¢ prawidtowo filtr i sprezyne
dociskowa.

5. Przykreci¢ zlgcze hydrauliczne. Zwrécic
uwage na prawidtowe osadzenie pierscienia
typu o-ring.

OSTROZNIE
A Ryzyko odniesienia obrazen
spowodowanych olejem

hydraulicznym wydostajgcym sie
pod wysokim ci$nieniem!

Prace przy instalacji hydraulicznej
przeprowadzac wytgcznie po
zredukowaniu do zera cisnienia
w ukfadzie.

13.5.8 Hydropneumatyczny zbiornik ci$nieniowy

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazeh podczas pracy przy
instalacji hydraulicznej ze zbiornikiem cisnieniowym.

Prace przy bloku hydrauliki i wezach hydraulicznych z podtgczonym
zbiornikiem cisnieniowym mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
personel specjalistyczny.
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13.6 Ustawienie zaworow dtawigcych hydrauliki

Predkosci uruchamiania poszczegoélnych funkcji hydraulicznych
ustawione sg fabrycznie.

Zaleznie od typu ciggnika moze okaza¢ sie koniecznym skorygowanie
ustawionych predkosci.

Szybkos$é uruchamiania funkcji hydraulicznej ustawiana jest za
pomoca wkrecania lub wykrecania sruby o szesciokgcie
wewnetrznym na odpowiednim diawiku.

e Zmniejszenie predkosci uruchamiania = wkrecanie sruby o
wewnetrznym szesciokacie.

e  Zwiekszenie predkosci uruchamiania = wykrecanie sruby o
wewnetrznym szesciokgcie.

Przy korygowaniu predkosci uruchamiania funkcji hydraulicznej
nalezy zawsze rbwnomiernie przestawia¢ oba dtawiki z jednej pary
dtawikow.

13.6.1 Belka polowa Q-plus

Rys. 148, Rys. 149/ ...

(1) Hydraulika-zawor dtawikowy - rozktadanie
wysiegnikow belek polowych.

(2) Hydraulika-zawor dtawikowy - za- i
odryglowanie wyréwnania wahan.

(3) Hydraulika-zawér dtawikowy - skfadanie
wysiegnika lewej belki polowej.

(4) Hydraulika-zawér dtawikowy - sktadanie
wysiegnika prawej belki polowe;j.

(5) Przytacze hydrauliki - przestawianie
wysokosci (dtawik znajduje sie na lewym
sitowniku hydraulicznym przestawiania
wysokosci).

Jesli dokonuje sie korekty predkosci
ruchow skfadania i rozktadania belek
polowych, to wszystkie 3 zawory
dtawikowe hydrauliki (Rys. 148/1 i

Rys. 148/3) nalezy zawsze
przestawia¢ rownomiernie.

Rys. 139
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13.6.2 Belka polowa Super-S
Sktadanie przez zespét sterujacy ciggnika:

Rys. 150/...

(1) Hydraulika-zawér dltawikowy - przestawianie
wysokosci.

(2) Hydraulika-zawér dtawikowy - skladanie
lewego wysiegnika belki polowej w dot.

(3) Hydraulika-zawér dfawikowy - sktadanie
prawego wysiegnika belki polowej w dot.

(4) Hydraulika-zawér dtawikowy - za- i
odryglowanie wyréwnania wahan.

Rys. 151/...

(5) Hydraulika-zawér diawikowy - rozktadanie
wysiegnikéw belek polowych.

(6) Hydraulika-zawér dtawikowy - skfadanie
wysiegnikéw belki polowej.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Rys. 142
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Sktadanie Profi |

Rys. 152/...

(1) Dfawik - sktadanie prawego wysiegnika.

(2) Dfawik - rozktadanie prawego wysiegnika.

(3) Dtawik - ryglowanie wyréwnania wahan.

(4) Przytacze hydrauliki — przestawianie
wysokosci (dtawik znajduje sie na lewym
sitowniku hydraulicznego przestawiania
wysokosci).

(5) Przytacze hydrauliki — przestawianie
nachylenia (dtawiki znajdujg sie na
sitownikach hydraulicznego przestawiania
nachylenia).

(6) Dfawik - sktadanie lewego wysiegnika.

(7) Dfawik - rozktadanie lewego wysiegnika.

Sktadanie Profi Il

Rys. 153/...

(1) Dfawik - obnizenie kata prawego
wysiegnika.

(2) Dfawik - zwiekszenie kata prawego
wysiegnika.

(3) Dtawik - sktadanie prawego wysiegnika.

(4) Dfawik - rozktadanie prawego wysiegnika.

(5) Dtawik - ryglowanie wyréwnania wahan.

(6) Przytacze hydrauliki — przestawianie
wysokosci (dtawik znajduje sie na lewym
sitowniku hydraulicznego przestawiania
wysokosci).

(7) Przylacze hydrauliki — przestawianie
nachylenia (dtawiki znajdujg sie na
sitownikach hydraulicznego przestawiania
nachylenia).

(8) Dtawik - sktadanie lewego wysiegnika.

(9) Dfawik - rozktadanie lewego wysiegnika.

(10) Dtawik - zmniejszenie kata lewego
wysiegnika.

(11) Dtawik - zwiekszenie kata lewego
wysiegnika.
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13.7 Ustawienia na roztozonych belkach polowych opryskiwacza

Ustawienie réwnolegle do podtoza

Przy roztozonych, prawidtowo ustawionych
belkach polowych opryskiwacza wszystkie dysze
muszg znajdowac sie w takiej samej odlegtosci
od ziemi.

Jesli tak nie jest, to przy odryglowanym
wyréwnaniu wahan nalezy ustawié belki polowe
za pomocg obcigznikéw (Rys. 154/1). Obcigzniki
nalezy odpowiednio zamocowac¢ na
wysiegnikach.

Ustawienie horyzontalne

Patrzgc w kierunku jazdy wszystkie odcinki
wysiegnikéw belek polowych muszg znajdowac
sie w jednej linii. Ustawienie horyzontalne moze
okazac sie konieczne

e  po diluzszym czasie pracy

e  po twardym uderzeniu belek polowych
opryskiwacza o ziemie.

Wysiegniki wewnetrzne

1. Poluzowac¢ nakretke kontrujgca Sruby
ustawiajgcej
(Rys. 155/1).

2. Srube ustawiajaca tak diugo obracaé do
ogranicznika tak, az wysiegnik wewnetrzny
utworzy jedng linie ze $srodkowg czescig
belek polowych.

3. Dociggnaé nakretke kontrujgca.
Wysiegniki zewnetrzne

1. Poluzowaé sruby (Rys. 154/2) tgcznikéw
mocujacych (Rys. 154/3). Ustawienie
nastepuje bezposrednio na ktach z
tworzywa sztucznego
(Rys. 154/4) w podtuznych otworach
tacznikbw mocujacych.

2. Ustawic¢ odcinek wysiegnika.

3. Dociggna¢ sruby (Rys. 154/2).

Rys. 146

UF BAGO0012.11 04.19
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13.8 Pompa

13.8.1 Kontrola stanu oleju

e  Stosowaé wytgcznie markowy olej 20W30 lub olej uniwersalny

o 15W40!
. Zwracac uwage na prawidtowy stan oleju! Szkodliwy jest

zarowno zbyt niski jak i zbyt wysoki stan oleju.

1. Sprawdzi¢, czy stan oleju widoczny jest na
oznaczeniu (Rys. 156/1) niepracujace;j i
poziomo ustawionej pompy.

2. Zdja¢ pokrywe (Rys. 156/2) i uzupetni¢ stan

oleju, jesli nie jest on widoczny na
oznakowaniu (Rys. 156/1).

13.8.2 Wymiana oleju

e  Wymiany oleju dokonywa¢ co kazde 400 do 450 godzin pracy,

o jednakze co najmniej raz w roku!
. Stan oleju nalezy sprawdza¢ co kilka godzin pracy i jesli to

konieczne, uzupetniac.

Wymontowa¢ pompe.
2. Zdja¢ pokrywe (Rys. 156/2).

Spuscic olej.

3.1 Obréci¢ pompe na gtowice.

3.2 Walek napedowy (Rys. 156/3) obracac¢ rekg tak dtugo, az
olej zostanie catkowicie spuszczony.
Oprécz tego istnieje tez mozliwos¢ spuszczenia oleju przez
Srube spustowg. W tym wypadku jednakze resztki starego

oleju pozostang w pompie i dlatego zalecamy pierwszy
spos6b postepowania.

4. Ustawi¢ pompe na rownej powierzchni.

Watek napedowy (Rys. 156/3) obraca¢ na przemian w prawo i w
lewo powoli wlewajac nowy olej. Prawidtowe napetnienie olejem
jest wtedy, gdy olej widoczny jest na oznakowaniu (Rys. 156/1).

Po kazdym zakonczeniu pracy nalezy doktadnie czysci¢ pompe
o przepompowujac nig przez kilka minut czystg wode.
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13.8.3 Kontrola i wymiana zaworow strony ssacej i cisnieniowej

. Przed wymontowaniem odpowiedniej grupy zaworéw ( Rys.
157/5) zwrGci¢ uwage na pozycje montazowe zaworow strony
ssgcej i cisnieniowej.

. Przy montazu zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ prowadnicy
zaworéw (Rys. 157/9). Uszkodzenia mogg prowadzi¢ do
zablokowania zaworow.

. Nakretki (Rys. 157/1,2) bezwarunkowo dociggaé na krzyz i z
podanym momentem dociggania. Nieumiejetne docigganie srub
prowadzi do naprezen i tym samym do nieszczelnosci.

BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

Rys. 148

Wymontowaé pompe, jesli to konieczne.

Odkrecic¢ nakretki (Rys. 157/1,2).

Zdja¢ kanat ssacy i cisnieniowy (Rys. 157/3 i Rys. 157/4).
Wyja¢ grupy zawordéw (Rys. 157/5).

Sprawdzi¢ gniazdo zaworu (Rys. 157/6), zawér (Rys. 157/7),

sprezyne zaworu (Rys. 157/8) i prowadnice zaworu (Rys. 157/9)
pod wzgledem uszkodzenie lub zuzycia.

Wyjaé O-ring (Rys. 157/10).
Wymieni¢ uszkodzone czesci.

8. Po sprawdzeniu i oczyszczeniu zamontowaé grupy zaworow
(Rys. 157/5).

9. Zalozy¢ nowe O-ringi (Rys. 157/10).

10. Do obudowy pompy przytozy¢ kanat ssacy (Rys. 157/3) i kanat
cisnieniowy (Rys. 157/4).

11. Nakretki (Rys. 157/1,2) dociggna¢ na krzyz z momentem
dociggania 25 Nm (BP 160-185) / 20 Nm (AR 250-280).

ok wbnpeE

N o
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13.8.4 Sprawdzenie i wymiana membrany tfoka

sprawdzaé¢ co najmniej raz w roku poprzez jej demontaz.

. Przed wymontowaniem odpowiedniej grupy zaworéw ( Rys.
158/5) zwrdci¢ uwage na pozycje montazowe zawordéw strony
ssacej i cisnieniowej.

. Kontroli i wymiany membrany ttoka dokonywa¢ oddzielnie dla
kazdego z ttokw. Demontaz kolejnego ttoka wykonywac¢ dopiero
po kompletnym zmontowaniu poprzedniego ttoka.

o . Nienaganny stan membrany ttoka (Rys. 158/8) nalezy

. Sprawdzany tlok obraca¢ zawsze do gory tak, aby nie wyptywat
znajdujacy sie w pompie olej.

e  Takze wtedy, gdy jedna z membran tlokow jest zgnieciona,
peknieta lub sparciata, nalezy wymieni¢ wszystkie membrany
ttokow (Rys. 158/8).

BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

{
Ao,
i
Q)

p)

'BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

Rys. 149

Sprawdzenie membrany tloka

Wymontowaé pompe, jesli to konieczne.

Zluzowaé nakretki (Rys. 158/1, 2).

Zdjac¢ kanat ssagcy i cisnieniowy (Rys. 158/3 i Rys. 158/4).
Wyja¢ grupy zawordw (Rys. 158/5).

Odkrecic¢ sruby (Rys. 158/6).

Zdja¢ gtowice cylindra (Rys. 158/7).

Sprawdzi¢ membrane tloka (Rys. 158/8).

© No g~

Wymienié uszkodzong membrane ttoka.
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Zwrdci¢ uwage na prawidtowg pozycje wycieé¢ wzglednie
otworéw cylindra.

Membrane ttoka (Rys. 158/8) zamocowaé podktadkg trzymajaca
i Srubg (Rys. 158/11) na ttoku (Rys. 158/9) w ten sposéb, aby
krawedz wskazywata w strone gtowicy cylindra (Rys. 158/7).

Nakretki (Rys. 158/1,2) bezwarunkowo dociggaé¢ na krzyz i z
podanym momentem dociggania. Nieumiejetne docigganie
nakretek prowadzi do naprezen i tym samym do nieszczelnosci.

P w

©® N o

10.
11.

12.

Odkreci¢ srube (Rys. 158/11) i zdjag¢ membrane ttoka (Rys.
158/8) razem z podktadkg trzymajgcy z ttoka (Rys. 158/9).
Jesli membrana ttoka jest peknieta, nalezy z obudowy pompy
spuséci¢ mieszanine oleju i cieczy robocze;j.

Wyja¢ cylinder z obudowy pompy (Rys. 158/10).

Obudowe pompy w celu jej oczyszczenia doktadnie przeptukac
olejem napedowym lub nafta.

Oczysci¢ wszystkie powierzchnie uszczelniajgce.
Ponownie osadzi¢ cylinder (Rys. 158/10) w obudowie pompy.
Zamontowa¢ membrane tloka (Rys. 158/8).

Gtowice cylindra (Rys. 158/7) przytozy¢ do obudowy pompy i
réwnomiernie, na krzyz dociggng¢ srubami (Rys. 158/6).

Uzywac kleju do potgczen srednio mocnych!

Po sprawdzeniu i oczyszczeniu zamontowac¢ grupy zaworow
(Rys. 158/5).

Zatozy¢ nowe O-ringi.

Do obudowy pompy przytozyé kanat ssgcy (Rys. 158/3) i kanat
ci$nieniowy (Rys. 158/4).

Nakretki (Rys. 158/1,2) dociggnaé na krzyz z momentem
dociggania 25 Nm (BP 160-185) / 20 Nm (AR 250-280).
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195



P

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

13.9

Litrazowanie opryskiwacza

Sprawdzié opryskiwacz poprzez dokonanie pomiaru wydatku w
litrach (litrazowania)

. przed rozpoczeciem sezonu.
. przy kazdej zmianie dysz.

e w celu sprawdzenia wskazéwek dotyczacych ustawien z
tabeli opryskow.

. przy odchyleniach miedzy rzeczywistg a wymagana dawka
ilosci cieczy roboczej [I/ha].

Usterki powodujgce odchylenia miedzy wymagang a rzeczywistg
dawka cieczy roboczej [I/lha] mogg by¢ wywotane:

. przez roznice miedzy rzeczywistg a pokazywang predkoscia
przez licznik ciggnika predkoscig jazdy i / albo

. przez naturalne zuzycie dysz opryskiwacza.

Wyposazenie konieczne do wykonania litrazowania:

(1) odpowiedniej wielkosci pojemnik np. wiadro,
(2) cylinder pomiarowy lub dozujacy,
(3) stoper.

Sposob pracy:

Ustalenie rzeczywistej wielkosci dawki cieczy [I/ha]

Ustalenie rzeczywistej wielkosci dawki cieczy [I/ha] mozna wykonac¢
. poprzez przejechanie odcinka pomiarowego.

e W miejscu, poprzez pomiar wydatku pojedynczych dysz (wydatek
pojedynczych dysz).
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13.9.1 Ustalenie rzeczywistej wielko$ci dawki cieczy roboczej przez przejechanie
odcinka pomiarowego

Takze przy terminal obstugowy / AMASPRAY™ wielko$é
wydatku ustawié¢ w trybie recznym, za pomoca cisnienia, zgodnie z
tabelg oprysku

1. Zbiornik cieczy roboczej napetni¢ wodg.
Wigczyé mieszadto (zwykle na stopien "2").

3. Wiaczy¢ oprysk i sprawdzi¢, czy wszystkie dysze funkcjonujg
bezusterkowo.

4. Dla zgdanej wielkosci wydatku cieczy [I/ha] cisnienie oprysku
nalezy pobra¢ z tabeli oprysku i ustawié.

Wytgczyc¢ oprysk.

6. Zbiornik cieczy roboczej napetni¢ wodg do znacznika
napetnienia (ew. ustali¢ taki znacznik na nowo)po obu stronach.

7. Na polu wymierzy¢ odcinek o dtugo$ci doktadnie 100 m.
Zaznaczy¢ punkt poczgtkowy i koncowy odcinka.

8. Uwzgledniajac liczbe obrotéw napedu pompy (min. 350 obr/min i

max. 550 obr/min) ustawi¢ dzwignig recznego gazu stafg liczbe
obrotéw silnika ciggnika.

9. Z przewidziang dla oprysku predkoscig przejechaé¢ w lothym
starcie poczatkowy punkt odcinka pomiarowego, odcinek
pomiarowy i punkt koncowy. belki polowe nalezy przy tym
wigczy¢ doktadnie w poczatkowym punkcie odcinka a wytgczyé
w koncowym punkcie odcinka pomiarowego.

10. Ustali¢ ilos¢ zuzytej wody, ponownie napetniajgc zbiornik do
znakow napetnienia

o zapomocg cylindra pomiarowego,
o  poprzez zwazenie, lub

o  przeptywomierzem.

alll x 10000
= Wielkos¢ dawki [I/ha]

b[m] xc[m]

a Zuzycie wody na odcinku pomiarowym [I]
b: Szeroko$¢ robocza [m]
C: Dlugos¢ odcinka pomiarowego [m]
Przyktad:
Zuzycie wody a: 80|
Szerokos¢ robocza b: 20 m
Dtugo$¢ odcinka pomiarowego c: 100 m

80[l] x 10000
20 [m] x 100 [m]

= 400 [l/ha]
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13.9.2 Ustalenie rzeczywistej wielkosci dawki cieczy roboczej w miejscu, poprzez
pomiar wydatku pojedynczych dysz

Takze przy terminal obstugowy / AMASPRAY™ wielkosé
wydatku ustawié¢ w trybie recznym, za pomoca cisnienia, zgodnie z
tabelg oprysku

Wydatek pojedynczych dysz nalezy zmierzy¢ na co najmniej 3
réznych dyszach. Nalezy przy tym dokonywa¢ pomiaru zawsze na
lewym i prawym wysiegniku belki polowej oraz na srodkowej czesci
belek polowych.

Rzeczywistg wielkos¢ dawki cieczy [I/ha] nalezy po pomiarze wydatku
dyszy [I/min] wyliczy¢ lub odczytac¢ bezposrednio z tabeli oprysku.

1. Dokfadnie ustali¢ wymagang dawke cieczy roboczej [I/ha] dla
wykonywanych zabiegéw w ochrony roslin. Patrz rozdziat
"Wyliczenie ilosci napetnienia lub uzupetnienia”, na stronie 144.

Ustali¢ wymagane cisnienie oprysku.

Zbiornik cieczy roboczej napetni¢ woda.

Wiaczy¢ mieszadto (zwykle na stopien "2").

Recznie ustawi¢ wymagane cisnienie oprysku.

Wigczy¢ oprysk i sprawdzié, czy wszystkie dysze funkcjonujg

bezusterkowo.

Wytgczy¢ oprysk.

8. Na kilku dyszach zmierzy¢ wydatek pojedynczej dyszy [I/min]

postugujgc sie np. stoperem, cylindrem dozujgcym i cylindrem

o0 s w N

~

pomiarowym.
9. Wyliczy¢ przecietny wydatek jednej dyszy [I/min].
Przykiad:
Wielkos¢ dysz: '05'
Przewidywana predko$¢ jazdy: 8,0 km/h
Wymagane cisnienie oprysku: 3,2 bar
Wydatek dyszy na lewej belce polowej: 1,9 I/min

Wydatek dyszy po srodku belek polowych: 2,0 I/min
Wydatek dyszy na prawej belce polowej: 2,1 I/min
Wyliczona wartos¢ srednia: 2,0 I/min
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13.10 Ustawienie armatury wyréwnania cisnienia

Nie dla UF z terminal obstugowy / AMASPRAY":

o AMASET" : patrz instrukcja obstugi!
Obstugareczna HB : patrz nizej!

Ustawienie armatury wyréwnania cisnienia
) raz w roku.

przy kazdej zmianie dysz.

o s w

NP

© x

10.

11.

Zamontowany opryskiwacz napetni¢ ok. 400 | wody.

Roztozy¢ belke polowa i pompe napedzac z liczba obrotéw
roboczych (np. 450 obr/min).

Wiaczy¢ wszystkie sekcje szerokosci.
ZawoOr wtaczajgcy na armaturze, wtaczy¢ na oprysk.
z dysz poptynie woda.

na zaworze regulaciji ci$nienia ustawi¢ cisnienie oprysku na 3
bar.

Kontrola cisnienia oprysku za pomocg manometru.
Zamkng¢ jedna sekcje szerokosci.
Ustawione cisnienie oprysku zmieni sie.

Pokretto wytgczonej sekcji szerokosci ustawi¢ tak, aby cisnienie
oprysku ponownie wynosito 3 bar.

Ponownie otworzy¢ sekcje szerokosci.
W taki sam sposéb postgpi¢ ze wszystkimi sekcjami szerokosci.

Po dokonanym ustawieniu zamkng¢ wszystkie sekcje
szerokosci.

Pokazywane cidnienie musi takze wynosi¢ 3 bar. Je$li tak sie nie
dzieje, nalezy powt6rzy¢ ustawienie armatury wyréwnania
cidnienia.

ZawOr wigczajgcy na armaturze ustawi¢ na oprysk.

UF BAGO0012.11 04.19
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13.11 Dysze

Montaz dysz

®
| | Rézne rozmiary dysz oznaczone sg
nakretkami bagnetowymi o réznych kolorach.

1. Filtr dyszy (5) wiozy¢ od dotu w korpus
dysz.

®

| | Dysza znajduje sie w nakretce bagnetowe.

2. Wocisng¢ gumowg uszczelke (6) nad dyszg
w gniazdo nakretki bagnetowe.

3. Przykreci¢ nakretke bagnetowg do oporu do
ztgcza bagnetowego.

Demontaz zaworu membranowego
w przypadku kapania z dysz

Osady w gniezdzie membrany w korpusie dysz
sg przyczyna kapania po wytagczeniu dysz.

Wymontowac element sprezysty (3).
Wyjgé membrane (2).

Oczysci¢ gniazdo membrany.
Skontrolowaé membrane pod katem
pekniec.

5. Zamontowac z powrotem membrane
i element sprezysty.

PN PE

Kontrola suwakow dysz

Od czasu do czasu nalezy sprawdza¢ osadzenie
suwaka (4).

W tym celu suwak wsung¢ w korpus dysz tak
daleko, jak jest to mozliwe pod miarowym
naciskiem kciuka.

Nowych suwakéw w zadnym wypadku nie
wsuwac do oporu.

Rys. 150
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e  Filtry przewoddéw
(Rys. 160/1) zaleznie od warunkdw pracy,
nalezy czysci¢ co kazde 3 — 4 miesiagce.

e  Uszkodzone wktady filtréw nalezy wymienié.

Rys. 151
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P

13.13 Wskazdéwki dotyczace kontroli opryskiwacza

o

Kontrole oprysku wykonywaé moga tylko autoryzowane stacje.
Kontrola oprysku jest nakazana prawnie:

o  najpbzniej 6 miesiecy od pierwszego uruchomienia (jesli nie
byta wykonana przy zakupie), a nastepnie

o  co kazde 4 pétrocza.

Zestaw do kontroli opryskiwacza (opcja), Nr. kat.: 930 420

Rys. 161/...

(1) Przytgcze weza (Nr. kat.: GE 112)
(2) Naktadany kotpak (Nr. kat.: 913 954) i

wtyczka (Nr. kat.: ZF 195)

(3) Przytacze przeptywomierza

(4) Przytagcze manometru

@

Rys. 152

Kontrola pompy - kontrola wydajnosci pompy (wydajnos$é przeptywu, cisnienie)

1. Zluzowa¢ nakretke (Rys. 162/1).

2. Natozy¢ przytgcze weza GE112 z
dotgczonym instrumentem pomiarowym

(przeptywomierz).
Dociggnaé nakretke.
Sprawdzi¢ wydatek pompy.

Kroki 1-4 wykonaé¢ w odwrotnej kolejnosci.
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Kontrola przeptywomierza

1.

Z zawordw sekcji szerokosci (Rys. 163/1)
$ciggng¢ wszystkie przewody opryskowe.

Przytgcze przeptywomierza

(Rys. 161/3) potaczy¢ z jednym z zaworéw
sekcji szerokosci i z przyrzadem
kontrolnym.

Przylgcza pozostatych zaworéw sekcji
szerokosci zamkngc¢ zaslepkami (Rys.
161/2).

Wigczyé belki polowe opryskiwacza.

Kontrola manometru

13.14 Elektrycznainstalacja oswietleniowa

13.15 Sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych

Z zaworu sekcji szerokosci $ciggngc¢ jeden
przewdd opryskowy (Rys. 163/1).

Przytgcze manometru (Rys. 161/4)
potaczy¢ naktadang tulejkg z zaworem
sekcji szerokosci.

Manometr kontrolny wkreci¢ w wewnetrzny
gwint 1/4 cala.

Wymiana zaréwek:
1. Odkreci¢ klosz.

Wyjac uszkodzong zaréwke.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

3. Zatozy¢ nowg zardéwke (uwazac na prawidtowe napiecie i moc

zarowki).

4. Zatozyc¢ i przykrecié klosz.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczehnstwo przygniecenia, zabrania, pochwycenia i

uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposob od ciggnikal

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych pod wzgledem widocznych brakow.
Sworznie dzwigni gornej i dzwigni dolnych nalezy przy zauwazalnym
zeszlifowaniu wymienic.

UF BAGO0012.11 04.19
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

13.16 Sruby - momenty dociagania

8.8 S |
10.9 M) | =
12.9 ’
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M 8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83
M 10x1 167 52 73 88
M 12 86 120 145
M 12x1,5 18 (19) 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 290 405 485
M 18x1,5 27 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 3 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 % 780 1100 1300
M 27 1050 1500 1800
M 27x2 “ 1150 1600 1950
M 30 1450 2000 2400
M 30x2 40 1600 2250 2700
[KA0S9 = ||
A2-70 y
A4-70 \®ZDIDE =
M M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/ Nm| 2,4 4,9 8,4 20,6 | 40,7 | 70,5 | 112 174 242 342 470 589

Sruby powlekane majg inne momenty dokrecenia.

Przestrzega¢ specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych

w rozdziale Konserwacja.

204
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

13.17 Utylizacja opryskiwacza polowego

Przed utylizacjg opryskiwacza, starannie oczysci¢ caty opryskiwacz

(od wewnatrz i od zewnatrz).
Nastepujgce elementy mogg Panstwo zuzytkowaé energetycznie*:

zbiornik cieczy roboczej, zbiornik wptukiwania srodkéw, zbiornik
ptukania, zbiornik swiezej wody, weze i ztgcza z tworzywa
sztucznego.

Czesci metalowe nalezy oddaé na ztom.

Przy utylizacji zawsze przestrzega¢ obowigzujgcych dla kazdej z
substancji przepis6w prawa.

* Wykorzystanie energetyczne

jest odzyskaniem energii zawartej w tworzywach sztucznych poprzez
ich spalenie z rownoczesnym spozytkowaniem na wytworzenie pradu
i/lub pary wzgl. wytworzeni ciepta procesowego. Wykorzystanie
energetyczne odpowiednie jest dla mieszanych i zanieczyszczonych
tworzyw sztucznych, a w szczegoélnosci dla tworzyw sztucznych
obcigzonych szkodliwymi frakcjami.
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Obieg cieczy

14 Obieg cieczy

Wiacznik pojedynczych dysz

15

10

AN
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Wiaczanie sekcji szerokosci

Obieg cieczy
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Obieg cieczy
A Przetgczanie VARIO-strona ssgca (10) Pompa ttokowo membranowa
B Przetgczanie VARIO-strona cisnieniowa (11) Zzbiornik wptukiwania

C Zawor wiaczajgcy dla mieszadia / oprozniania  (12) Przewdd pierscieniowy
filtru cisnieniowego (13) Ptukanie kanistrow
D Zawor wigczajacy napeiniania / szybkiego (14) zawor ograniczajacy cisnienie oprysku

oprézniania

E Zawor wigczajgcy przewodu pierscieniowego (15) Samooczyszczajacy sie filtr cisnieniowy

zbiornika wlewowego / ptukania kanistrow (16) Inzektor do odsysania cieczy ze zbiornika
wptukiwania

F Zawor wigczajacy ssania / wptukiwania srodkow

(1) Zbiornik cieczy roboczej (17) Przewody opryskowe

(18) Przeptywomierz powrotny przy terminal

(2) Zzbiornik wody ptuczgcej obstugowy

(3) Zbiornik-czyszczenie wnetrza
(4) Mieszadto

(5) Zbiornik swiezej wody

(19) Czujnik cisnienia oprysku
(20) Zawory sekcji szeroko$ci

(21) Przeptywomierz przy terminal obstugowy /
(6) Zawor spustowy zbiornika swiezej wody AMASPRAY"

(7) Przytacze napetniania wezem ssacym (22) Zawor regulacyjny przeptywomierza powrot-
(8) Regulacja cisnienia oprysku nego

(9) Filtr ssgcy
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Tabela oprysku

15 Tabela oprysku

15.1 Tabele oprysku dla dysz o ptaskim strumieniu, dysz
antyznoszeniowych, dysz inzektorowych oraz dysz Airmix, wysokos¢
oprysku 50 cm

) e  Wszystkie podane w tabeli oprysku wielkosci wydatku [I/ha]
dotyczg wody. Przy oprysku RSM nalezy pomnozy¢ podane

l wielkosci wydatku przez 0,88 a przy oprysku roztworami NP
przez 0,85.

. Rys. 164 stuzy do wyboru odpowiedniego typu dyszy. Typ dyszy
ustalany jest przez
przewidywang predkos¢ jazdy,
wymagang ilo§¢ wydatku cieczy i
o  wymaganej charakterystyki rozdrobnienia (krople drobne,
$rednie lub duze) srodka ochrony roslin stosowanego do
oprysku.
. Rys. 165 stuzy do
Ustalenia wielko$ci dysz.
Ustalenia wymaganego cisnienia oprysku.

o  Ustalenia wymaganego wydatku pojedynczych dysz w celu
litrazowania opryskiwacza.

Dopuszczalne zakresy cisnienia roznych typéw dysz i wielkosci dysz

Typ dyszy Producent Dopuszczalny zakres
cisnienia [bar]
min. cisnienie max.
cisnienie
XRC TeeJet 1 5
AD Lechler 15 5
Air Mix agrotop 1 6
IDK / IDKN 1 6
IDKT 1,5 6
ID3 01 - 015 Lechler 3 8
ID3 02 - 08 2 8
IDTA 120 1 8
Al 2 8
TeeJet
TTI 1 7
AVI Twin 2 8
agrotop
TD Hi Speed 2 10
@ Szersze informacje dotyczgce charakterystyki rozpylaczy znajdg
l Panstwo pod adresem internetowym producenta rozpylaczy.

www.agrotop.com / www.lechler-agri.de / www.teejet.com
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Tabela oprysku

Wybor typu dysz

x 0,88
= e _ H,O0<=AHL
e S~ x4
N D © RO
[Vha] © 100 200 300 400 500 600 800
4 km/h
5 km/h e ——
6 km/h \.\ - T——
t’é@@- 7 km/h \ \ \\\
9 km/h i ' \ \
10 km/h | \ \
1
| 04, 3,0 bar
) 03 . I i "\
Yy 025 | .- . 5,0 bar
015 .- ~C
N\ ID /Al \ 8,0 bar
‘I_II . \ . "_-"
. ) " 1,0 bar
02 LTS 2,0 bar
1,5 bar. D/DG/TT} - 3.0bar. 4,0 bar 5,0 bar
2,0 bar - - 08
3,0 bar
' 06
05
03 04
o1 o015 02
[un'iln] 0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Rys. 155
Przyktad:
wymagana dawka oprysku: 200 I/ha
przewidywana predkos¢ jazdy: 8 km/h

wymagana charakterystyka

rozdrobnienia dla wykonywanego

zabiegu ochrony roslin:
wymagany typ dysz:

wymagana wielkos¢ dysz:

wymagane cisnienie oprysku:

duze krople (mafe
znoszenie)

?
?

? bar

wymagany wydatek pojedynczych dysz w
celu litrazowania opryskiwacza:

? I/min

210
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Tabela oprysku

Ustalenie typu dysz, wielkosci dysz, cisnienia oprysku i wydatku pojedynczych dysz

1.

Okresli¢ roboczego punkt wielkosci wydatku cieczy roboczej
(200 I/ha) i przewidywanej predkosc¢ jazdy (8 km/h).

Od tego punktu roboczego poprowadzi¢ pionowg linie w dot.
Zaleznie od potozenia punktu roboczego linia przebiegac bedzie
poprzez pola charakterystyk r6znych typéw dysz.

Na podstawie wymaganej charakterystyki rozdrobnienia kropli
(drobne, $rednie lub duze) wybra¢ optymalny typ dysz dla
wykonywanego zabiegu ochrony roslin.

Wyhor dla pokazanego wyzej przyktadu:
Typ dysz: Al lub ID
Przejs¢ do tabeli oprysku (Rys. 165).

Odszuka¢ w kolumnach dla przewidywanej predkosci jazdy (8
km/h) wymagang wielko$¢ wydatku cieczy (200 I/ha), wzglednie
wielkosé najblizszg tej wartosci (tu np. 195 I/ha).

W linii z wymagang wielkoscig wydatku (195 I/ha)

o  odczyta¢ wchodzace w gre wielkosci dysz. Wybrac
odpowiednig wielko$¢ dysz (np.'03").

o W punkcie przeciecia z wybrang wielko$cig dysz odczytaé
wymagane cisnienie oprysku (np. 3,7 bar).

o  odczyta¢ wymagany wydatek pojedynczych dysz (1,3
I/min) do litrazowania opryskiwacza.

wymagany typ dysz: Al /ID

wymagana wielkos¢ dysz: '03'

wymagane cisnienie oprysku: 3,7 bar

wymagany wydatek pojedynczych dysz w
celu litrazowania opryskiwacza: 1,3 I/min

UF BAGO0012.11 04.19
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Tabela oprysku

50 cm
ST TR\ e
Hzo P l%\
6 65 7 [75( 8 )85 9 [10[11[12][14] 16
e B I/min
“— X km/h 015 02 1| 06 | 08
80 | 74 | 69 | 64 | 60 | 56 | 53 04 |1,4
100| 92 [ 86 [ 80 [ 75 | 71 [ 67 | 60 | 55 05 |22]1,2
120 [111[103] 96 | 90 [ 85 [ 80 [ 72 | 65 | 60 | 51 06 |3,1]1,8][1,1
140 [129 [ 120 [ 112105 | 99 [93 [ 84 [ 76 [ 70 [ 60 [ 53 | 0,7 |42|24|1,5[ 1,1
160 [ 148 | 137128120 (113|107 | 96 | 87 [ 80 [ 69 [ 60 | 0,8 |55(|3,1[20] 1,4
180 [ 166 | 154 [ 144 [ 135 127 (120|108 | 98 [ 90 [ 77 [ 68 | 0,9 |7,0|40[25[1,8][1,0
200 [ 185 [ 171 [ 160 [ 150 [ 141 [ 133 [ 120 [ 109 [ 100 | 86 | 75 | 1,0 49(31]22/1,2
220 | 203 | 189 | 176 | 165 | 155 | 147 | 132|120 | 110| 94 | 83 | 1,1 5937271510
240 | 222 | 206 | 192 169 | 160 [ 144 [ 131120103 | 90 | 70|44 1,8(1,1
260 | 240 | 223 | 208( 195 )184 | 173 [ 156 [ 142[ 130 [ 111] 98 |('1,3 52( 37 )21[1,3[1,0
280 | 259 | 240 | 224 198 | 187 [ 168 | 153 [ 140 [ 120 [105| ¥ 6,0 [ >e1241,6][1,1
300 | 277 | 257 | 240 | 225 [ 212 [ 200 [ 180 [ 164 | 150 [ 129 | 113]| 1,5 69(50(28(18(1,2
320 | 295 | 274 | 256 | 240 | 226 [ 213 [ 192 [ 175 | 160 [ 137 | 120| 1,6 57(32[20(1,4
340 | 314 [ 291 | 272 [ 255 | 240 | 227 | 204 | 185 | 170 | 146 | 128 1,7 6436|2316
360 | 332 [ 309 | 288 [ 270 [ 254 [ 240 | 216 | 196 [ 180 [ 154 [ 135] 1,8 72(40[26(1,8[1,0
380 | 351 | 326 | 304 | 285 | 268 | 253 [ 228 | 207 | 190 | 163 | 143 1,9 45(29(201,1
400 | 369 | 343 | 320 | 300 | 282 | 267 [ 240 | 218 | 200 [ 171 | 150 | 2,0 49(32(221,2
420 | 388 | 360 | 336 | 315 [ 207 [ 280 | 252 | 229 [ 210 [ 180 [ 158 | 2,1 54(35[24 1,4
440 | 406 | 377 | 352 [ 330 [ 311 [ 203 [ 264 | 240 | 220 [ 189 | 165| 2,2 60[38(27 (15
460 | 425 | 304 | 368 | 345 | 325 [ 307 [ 276 | 251 | 230 [ 197 [ 173] 2,3 65|42(290[16
480 | 443 [ 411 | 384 | 360 | 330 [ 320 [ 288 | 262 | 240 [ 206 | 180 | 2,4 71463218
500 | 462 | 429 [ 400 | 375 | 353 [ 333 [ 300 [ 273 | 250 [ 214 [ 188| 2,5 5034 (1,9
520 | 480 | 446 | 416 | 390 | 367 | 347 [ 312 [ 284 | 260 [ 223 [ 195| 2,6 5437 |21
540 | 499 | 463 [ 432 [ 405 | 381 | 360 [ 324 [ 205 [ 270 [ 231 | 203| 2,7 584023
560 | 517 | 480 | 448 | 420 | 395 | 373 [ 336 | 305 | 280 [ 240 | 210| 2,8 6243 |24
580 | 535 | 497 [ 464 | 435 | 409 | 387 [ 348 | 316 [ 200 [ 249 | 218| 2,9 67|46 |26
600 | 554 | 514 | 480 | 450 | 424 | 400 | 360 | 327 | 300 | 257 | 225| 3,0 715028
620 | 572 | 531 | 496 | 465 | 438 [ 413 [ 372 [ 338 [ 310 | 266 | 233| 3,1 3,0
640 | 591 | 549 | 512 | 480 | 452 [ 427 | 384 | 349 [ 320 [ 274 [ 240 | 3,2 3,2
660 | 609 | 566 | 528 | 495 | 466 | 440 | 396 | 360 | 330 [ 283 | 248 3,3 34
680 | 628 | 583 | 544 | 510 | 480 | 453 [ 408 | 371 | 340 [ 201 | 255| 3,4 T 3,6
700 | 646 | 600 | 560 | 525 | 494 | 467 [ 420 | 382 | 350 [ 300 | 263 | 3,5 AD: 1,5 - 6 bar 38
720 | 665 | 617 | 576 | 540 | 508 | 480 | 432 [ 303 [ 360 [ 309 [ 270 | 3,6 ID / Al: 2 - 8 bar 4,0
740 | 683 | 634 | 502 | 555 | 522 | 493 | 444 | 404 | 370 | 318 | 278 | 3,7 DK / Air Mix: 1 -6 bar 4,3
X 0,88 608 | 570 [ 537 [ 507 | 456 | 415 | 380 [ 326 [ 285| 3,8 45
H,0 ===AHL| 624 | 585 | 551 | 520 | 468 | 425 | 390 [ 335 [ 203 | 3,9 4,7
x1,14 640 | 600 | 565 | 533 | 480 | 436 | 400 [ 343 [ 300| 4,0 50|
ME 735
Rys. 156
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Tabela oprysku

15.2 Dysze opryskowe do nawozenia ptynnymi nawozami
Typ dyszy Producent Dopuszczalny
zakres cisnienia
[bar]
min. max.
cisnienie| cisnienie
3- strumie- agrotop 2 8
nie
7- otworow TeeJet 15 4
FD Lechler 15 4
Wileczony waz AMAZONE 1 4
15.2.1 Tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych, wysokos$é oprysku 120 cm
AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (zétte)
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
/ km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,0 0,36 0,32 64 55 48 43 39 35 32 28 24
1,2 0,39 0,35 69 60 52 47 42 38 35 30 26
15 0,44 0,39 78 67 59 53 47 43 39 34 30
1,8 0,48 0,42 85 73 64 57 51 47 43 37 32
2,0 0,50 0,44 88 75 66 59 53 48 44 38 33
2,2 0,52 0,46 92 78 69 62 55 50 46 39 35
2,5 055 0,49 98 84 74 66 57 54 49 52 37
2,8 0,58 0,52 103 88 77 69 62 56 52 44 39
3,0 0,60 0,53 106 91 80 71 64 58 53 46 40
AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (czerwone)
Cisnienie Wydatek dyszy Wielko$¢ wydatku RSM (I/ha)
/ km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,0 0,61 054 108 93 81 72 65 59 54 47 41
1,2 0,67 0,59 118 101 88 78 70 64 59 51 44
1,5 0,75 0,66 132 114 99 88 79 72 66 57 50
1,8 0,79 0,69 138 119 104 92 83 76 69 60 52
2,0 0,81 0,71 142 122 107 95 85 78 71 61 54
2,2 0,84 0,74 147 126 111 98 88 80 74 63 56
2,5 0,89 0,78 155 133 117 104 93 84 78 67 59
2,8 0,93 0,82 163 140 122 109 98 87 82 70 61
3,0 096 0,84 168 144 126 112 101 92 84 72 63
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AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (niebieskie)

Cisnienie Wydatek dyszy

Wielko$¢ wydatku RSM (I/ha)

/ km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,0 0,86 0,76 152 130 114 101 91 83 76 65 57
1,2 094 0,83 166 142 124 110 99 91 83 71 62
15 1,05 0,93 186 159 140 124 112 102 93 80 70
1,8 1,11 0,98 196 167 147 131 117 107 98 84 74
2,0 1,15 1,01 202 173 152 135 121 110 101 87 76
2,2 1,20 1,06 212 182 159 141 127 116 106 91 80
25 1,26 1,12 224 192 168 149 135 122 112 96 84
2,8 1,32 1,17 234 201 176 156 141 128 117 101 88
3,0 1,36 1,20 240 206 180 160 144 131 120 103 90
AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (biate)
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
/ km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,0 1,16 1,03 206 177 155 137 124 213 103 89 78
12 1,27 1,12 224 192 168 149 134 222 112 96 84
15 1,42 1,26 252 217 190 168 151 138 126 109 95
1,8 1,56 1,38 277 237 207 184 166 151 139 119 104
2,0 1,64 1,45 290 249 217 193 174 158 145 125 109
2,2 1,73 1,54 307 263 230 204 185 168 154 132 115
25 1,84 1,62 325 279 244 216 195 178 163 140 122
2,8 1,93 1,71 342 293 256 228 205 187 171 147 128
3,0 2,01 1,78 356 305 267 237 214 194 178 153 134
15.2.2 Tabela oprysku dladysz o 7
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-02VP (z6tte)
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos$¢ wydatku RSM (I/ha)
na dysze / km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
15 0,55 049 98 84 74 65 59 53 49 42 37
2,0 0,64 0,57 114 98 86 76 68 62 57 49 43
25 0,72 0,64 128 110 96 85 77 70 64 55 48
3,0 0,80 0,71 142 122 107 95 85 77 71 61 53
3,5 0,85 0,75 150 129 113 100 90 82 75 64 56
4,0 0,93 0,82 164 141 123 109 98 89 82 70 62
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AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-03VP (niebieskie)

Tabela oprysku

Cisnienie Wydatek dyszy

Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)

na dysze / km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
15 0,87 0,77 154 132 116 103 92 84 77 66 58
2,0 1,00 0,88 176 151 132 117 106 96 88 75 66
25 1,10 0,97 194 166 146 129 116 106 97 83 73
3,0 1,18 1,04 208 178 156 139 125 113 104 89 78
3,5 1,27 1,12 224 192 168 149 134 122 112 96 84
4,0 1,31 1,16 232 199 174 155 139 127 116 99 87
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-04VP (czerwone)
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
na dysze / km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
15 1,17 1,04 208 178 156 139 125 113 104 89 78
2,0 1,33 1,18 236 202 177 157 142 129 118 101 89
25 1,45 1,28 256 219 192 171 154 140 128 110 96
3,0 1,55 1,37 274 235 206 183 164 149 137 117 103
3,5 1,66 1,47 295 253 221 196 177 161 147 126 110
4,0 1,72 1,52 304 261 228 203 182 166 152 130 114
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-05VP (brazowy)
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
na dysze / km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
15 1,49 1,32 264 226 198 176 158 144 132 113 99
2,0 1,68 1,49 298 255 224 199 179 163 149 128 112
25 1,83 1,62 324 278 243 216 194 177 162 139 122
3,0 1,95 1,73 346 297 260 231 208 189 173 148 130
3,5 2,11 1,87 374 321 281 249 224 204 187 160 140
4,0 2,16 1,91 382 327 287 255 229 208 191 164 143
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-06VP (siwe)
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
na dysze / km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (//min)
15 1,77 1,57 314 269 236 209 188 171 157 135 118
2,0 2,01 1,78 356 305 267 237 214 194 178 153 134
25 2,19 1,94 388 333 291 259 233 212 194 166 146
3,0 2,35 2,08 416 357 312 277 250 227 208 178 156
4,0 261 231 562 396 347 308 277 252 231 198 173
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AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-08VP (biate)

Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
na dysze / km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
15 2,28 2,02 404 346 303 269 242 220 202 173 152
2,0 2,66 2,35 470 403 353 313 282 256 235 201 176
25 2,94 2,60 520 446 390 347 312 284 260 223 195
3,0 3,15 2,79 558 478 419 372 335 304 279 239 209
4,0 3,46 3,06 612 525 459 408 367 334 306 262 230
15.2.3 Tabele oprysku dla dysz FD
AMAZONE tabela opryskow dla dysz FD-04
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
/ km/h
na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
15 1,13 1,00 200 171 150 133 120 109 100 86 75
2,0 1,31 1,15 230 197 173 153 138 125 115 99 86
25 1,46 1,29 258 221 194 172 155 141 129 111 97
3,0 1,60 1,41 282 241 211 188 169 154 141 121 106
4,0 1,85 1,63 326 279 245 217 196 178 163 140 122
AMAZONE tabela opryskéw dla dysz FD-05
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
/ km/h
na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
15 1,41 1,24 248 213 186 165 149 135 124 106 93
2,0 1,63 1,44 288 247 216 192 173 157 144 123 108
25 1,83 1,61 322 276 242 215 193 176 161 138 121
3,0 2,00 1,76 352 302 264 235 211 192 176 151 132
4,0 2,31 2,03 406 348 305 271 244 221 203 174 152
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz FD-06-
Cisnienie Wydatek dyszy Wielko$¢ wydatku RSM (I/ha)
na dysze / km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
15 1,70 1,49 298 255 224 199 179 163 149 128 112
2,0 1,96 1,72 344 295 258 229 206 188 172 147 129
25 2,19 1,93 386 331 290 257 232 211 193 165 145
3,0 2,40 2,11 422 362 317 282 253 230 211 181 158
4,0 2,77 2,44 488 418 366 325 293 266 244 209 183
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AMAZONE Tabele oprysku dla dysz FD-08

Tabela oprysku

Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
na dysze / km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,5 2,26 1,99 398 341 299 265 239 217 199 171 149
2,0 2,61 2,30 460 394 345 307 276 251 230 197 173
25 292 257 514 441 386 343 308 280 257 220 193
3,0 320 2,82 563 483 422 375 338 307 282 241 211
4,0 3,70 3,25 650 557 488 433 390 355 325 279 244
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz FD-10
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkosé¢ wydatku RSM (I/ha)
na dysze / km/h
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
15 2,83 249 498 427 374 332 299 272 249 214 187
2,0 3,27 2,88 576 494 432 384 345 314 288 246 216
2,5 3,65 321 642 551 482 429 385 350 321 275 241
3,0 4,00 3,52 704 604 528 469 422 384 352 302 264
4,0 4,62 4,07 813 697 610 542 488 444 407 348 305
15.2.4 Tabela oprysku dla zespotu wleczonych wezy
AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-26, (g 0,65 mm)
Cisnienie Wydatek dyszy Wielko$¢ wydatku RSM (I/ha)
na podkiadke [kmih
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,0 0,20 0,18 71 61 53 47 43 37 36 31 27
1,2 0,22 0,19 78 67 58 52 47 43 39 34 29
1,5 024 0,21 85 73 64 57 51 47 43 37 32
1,8 0,26 0,23 92 79 69 61 55 50 46 40 35
2,0 0,28 0,25 99 85 74 66 60 54 50 43 37
2,2 0,29 0,26 103 88 77 68 62 56 52 44 39
25 0,31 0,27 110 94 82 73 66 60 55 47 41
2,8 0,32 0,28 113 97 85 76 68 62 57 49 43
3,0 0,34 0,30 120 103 90 80 72 66 60 52 45
3,5 0,36 0,32 127 109 96 85 77 70 64 55 48
4,0 0,39 0,35 138 118 104 92 83 76 69 59 52

UF BAGO0012.11 04.19

217



Tabela oprysku

AMAZONE tabela oprysku z podktadkami dozujgcymi 4916-32, (g 0,8 mm)

Cisnienie Wydatek dyszy Wielko$¢ wydatku RSM (I/ha)
na podkiadke [ km/h
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)

1,0 0,31 0,27 110 94 82 73 66 60 55 47 41
1,2 0,34 0,30 120 103 90 80 72 66 60 52 45
15 0,38 0,34 135 115 101 90 81 74 68 58 51
1,8 0,41 0,36 145 124 109 97 87 79 73 62 55
2,0 0,43 0,38 152 130 114 101 92 83 76 65 57
2,2 0,45 0,40 159 137 119 106 96 87 80 69 60
2,5 0,48 0,42 170 146 127 113 102 93 85 73 64
2,8 0,51 0,45 181 155 135 120 109 98 91 78 68
3,0 0,53 0,47 188 161 141 125 113 103 94 81 71
3,5 0,57 0,50 202 173 151 135 121 110 101 87 76
4,0 0,61 0,54 216 185 162 144 130 118 108 93 81

AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-39, (g 1,0 mm) (seryjnie)

Cisnienie Wydatek dyszy Wielko$¢ wydatku RSM (I/ha)
na podkiadke [ km/h
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)

1,0 0,43 0,38 153 131 114 101 92 84 77 66 57
1,2 0,47 0,41 167 143 124 110 100 91 84 72 62
15 0,53 0,47 187 160 141 126 112 102 94 80 71
1,8 0,58 0,51 204 175 154 137 122 112 102 88 77
2,0 0,61 0,53 216 185 162 144 130 118 108 93 81
2,2 0,64 0,56 227 194 170 151 136 124 114 97 85
2,5 0,68 0,59 240 206 180 160 142 132 120 103 90
2,8 0,71 0,62 251 215 189 168 151 137 126 108 95
3,0 0,74 0,64 262 224 197 175 158 143 131 112 99
3,5 0,79 0,69 280 236 210 186 168 153 140 118 105
4,0 0,85 0,74 302 259 226 201 181 165 151 130 113
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AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-45, (g 1,2 mm)

Tabela oprysku

Cisnienie Wydatek dyszy

Wielko$¢ wydatku RSM (I/ha)

na podkiadke [kmih
dozujaca

Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16

(bar) (I/min)
1,0 0,57 0,50 202 173 151 135 121 110 101 87 76
1,2 0,62 0,55 219 188 165 146 132 120 110 94 83
15 0,70 0,62 248 212 186 165 149 135 124 106 93
1,8 0,77 0,68 273 234 204 182 164 148 137 117 102
2,0 0,81 0,72 287 246 215 192 172 157 144 123 108
2,2 0,86 0,76 304 261 228 203 183 166 152 131 114
25 0,92 0,81 326 279 244 217 196 178 163 140 122
2,8 0,96 0,85 340 291 255 227 204 186 170 146 128
3,0 1,00 0,89 354 303 266 236 213 193 177 152 133
3,5 1,10 0,97 389 334 292 260 234 213 195 167 146
4,0 1,16 1,03 411 352 308 274 246 224 206 176 154

AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-55, (g 1,4 mm)
Cisnienie Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha)
na podktadke [kmih
dozujaca

Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16

(bar) (I/min)
1,0 0,86 0,76 304 261 228 203 183 166 152 131 114
12 0,93 0,82 329 282 247 219 198 180 165 141 124
15 1,05 0,93 372 319 278 248 223 203 186 160 139
1,8 1,15 1,02 407 349 305 271 245 222 204 175 153
2,0 1,22 1,08 432 370 324 288 259 236 216 185 162
2,2 1,27 1,12 450 385 337 300 270 245 225 163 168
25 1,35 1,19 478 410 358 319 287 261 239 205 179
2,8 1,43 1,27 506 434 380 337 304 276 253 217 190
3,0 1,47 1,30 520 446 390 347 312 284 260 223 195
3,5 1,59 1,41 563 482 422 375 338 307 282 241 211
4,0 1,69 1,50 598 513 449 399 359 327 299 257 225
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Tabela oprysku

Tabela przeliczeniowa dla oprysku ptynnym roztworem saletry

amonowej i mocznika (RSM)
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