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Przedmowa

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczgce
bezpieczenstwa.

4 AMALOG+ BAH0017.7 05.2020



1.2
1.1

2.1
22
23
24
25
2.6

3.1
3.2

41
4.2

43
4.31
432

4.4
4.5
4.6

5.1
5.2
5.3

6.1
6.2
6.3

6.4
6.4.1

6.5

6.5.1
6.5.2
6.5.3

7

7.1
711
7.1.2

7.2

7.21
722
723

7.3

7.4
7.4.1

8

Wskazowki dla uzytkownika ...........oooeeeeeeiciiiiiiirse s e s e s 7
Przeznaczenie dOKUMENTU......... ...t e e e e e e e e e e e 7
Podawanie kierunkdw w instrukcji ObDSHUQGI..........eeiiiiiiiiii e 7
) (o) = A LT o] o Y SRR 7
Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa........cccceeeeececiiiiinieeecnnnnnnnn, 8
Obowigzki i 0dpOWIEdZIAINOSCE ... e e e e 8
Nieformalne czynnosci dotyczgce zabezpi€CzZEn ...........ocueeiiiiiiiiiiiiiii e 8
Miejsce Pracy UZYIKOWNIKE .........coiiiiiiiiiiiiiie et e e s 8
Praca ze swiadomoscig bezpieCZeASIWA ........cooooiiiiiiiii e 9
Obchodzenie Sig Z ProdUKIEM ........cooiiiiii e 9
Prezentacja symboli bezpieCzeNnStwa ............cooviiiiiiiiiiiiiiic e 10
[0 o TE IR T4V o o T OO 1
Uzytkowanie zgodnie Z Prz€ZNacCZEeNi€M.........c.eeeiiicurriiieeeeeeeeecitee e e e e e e e eeearrereeeae e e e e sanrraeees 12
(0 4 g T 011 T T O 12
Budowa i fUNKCJa ....ccceeeeeeiiiii i r s s r e e e 13
Praca z maszynami do siewu bezposredniego DMC Primera..........ccccceeeeveveeiiiieeeenieee e 13
Eksploatacja kultywatora WirNIKOWEGO .........cocuiiiiiiiiiiieiie e 13
Praca z SIEBWNIKAIMI .......ooiiii ettt e e e e e e e e e e e e e e e ennaneeeee s 14
Praca z siewnikami z kotem KrzyWKOWYM ..., 14
Praca z siewnikami pneumatyCznymi.........coooeeeieiiiii i, 15
WSKazZania rODOCZE.........ooiee e e e e e 16
PrzyporzgdKowanie PrzyCiSKOW ..........ccooiiiiii i 18
Tworzenie sciezek teChnNOIOGICZNYCH.........cooii i 19
Uruchomieni@.........ooiiiiieeeiiiiiiiiririee e 22
Montaz terminala ObSIUGOWEGO .......cocieiiiiiiiiiiiee e e e 22
Podtgczanie terminala obstugOWEGO .........cooiiiiiiii 22
Wigczanie / wytgczanie terminala obStugOWEO. ........cooiiiiiiiiiiiiiie e 23
L L3 = 1T =Y o - 24
Wprowadzanie danyCh MaszZyNy ... e 24
Wprowadzanie / zmiana szerokoScCi robOCZE]............ovvviiiiiiiiiiiii e 25
Wyswietlanie / zmiana zadanej liczby obrotéw dmuchawy (przy zatrzymanej

00E= TS 74 1= PSP 25
Wyswietlanie / zmiana zadanej liczby obrotéw dmuchawy (podczas pracy).........cccceeeeeeennee 26
Wyswietlanie / zmiana rytmu Sciezek technologicznyCh ...........ccocciiiiiiiiii e, 26
Wartos¢ kalibrazowa (impulsy Na 100 M) ..eeeieeiiieiiiiee e e e 27
Ustalanie / zapisywanie wartosci kalibrazowej (impulsy na 100 m) ........ccccoevvceeeviiieeeeeenen. 27
Wyswietlanie / zmiana zapisanej wartosci kalibrazowej (imp. na 100 m) ........cccoecveeeernnen. 28
Obliczanie liczby obrotéw korby do proby WYSIEWU...........ccueiiiiiiiiiiiiiiee e 29
ROZPOCZECIE PraCy....cccuuiiiiieniiiiinanssirrnasssrrrmssssrr s s s s rnmsss s s rnnmsssssnnnnsssens 30
Licznik sciezek teChnolOGICZNYCh .......ccooiiiiieiie e 31
Ustawianie licznika Sciezek technologiCZnyCh...........coooiiiiiiiiiiiii e 31
Blokowanie licznika $ciezek technologicznyCh .............oooviiiiiiiii e 31
Obrobiona POWIEIZCHNIA ............ooiiii e e 32
Wyswietlanie pOWIEIrZChNI CZESCIOWE] .......ceeiiiiiiiiiiiiiiee et a e e e 32
Usuwanie zawarto$ci pamieci pOWierzChni CZESCIOWE] .........ccveeeeiiviiieeiiiee e 32
Wyswietlanie powierzchni CatKOWItE] .........cooieiiiiiiiiiiiiii e 32
WSKazani€ POUCZAS PraCy ........eeeeieaiiiiiiiieiiee e e ettt e e e e e ettt e e e e e e s et e eee e e e e aannnreeeeeaaeeas 33
PrzyCiski FUNKCYINE......ooiiii e e e s e e e e 33
Wskazanie aktualnej liczby obrotdw dmuchawy ..., 33
L0 L3 = o 34

AMALOG+ BAH0017.7 05.2020 5



8.1 Wskazanie USTErKi AS..... ...t e e e e e e e e et e e e e e e e e e anee 34
8.2 WSKAzZanie USTEIKI Ad...... ..ot e e e e e e e e e e e e e e snrnneeeeeeeeeanee 34
8.3 WSKazanie USTErKi AD...... ..ot 35
8.4 Wskazanie usterki A6 (tylko DMC Primera, Condor i Citan 01).......cccccovviiiiiiiiiee e 36
9 Tabele.... e 37
9.1 Tabela danyCh MASZYNY ........ooiii e 37
9.2 Tabela ustawianych rytméw $ciezek technologicznycCh ..o, 39
9.3 Tabele wartosci kalibrazowych / obrotow korby (wartosci orientacyjne) ........ccccccvevevnnennn. 40
9.4 Tabela wartosci kalibrazowych / obrotoéw korby do préby wysiewu...........cccccceeiiieniniienen. 43
6 AMALOG+ BAHO0017.7 05.2020



Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi

. opisuje sposoéb obstugi terminala obstugowego

. podaje wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego
i efektywnego obchodzenia sie z maszynag

e  jest czescig skladowg terminala obstugowego i musi by¢ zawsze
przewozona w maszynie lub ciggniku

. nalezy jg zachowac do przysztego uzytku

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.1 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokdw.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.

Przyktad:

1. Czynnosé obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnosc¢ obstugowa 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej.

Przyktad:
. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przykfad (Rys. 3/6):

. Rysunek 3
. Pozycja 6
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie terminalem obstugowym.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé
Przestrzeganie wskazowek w instrukcji obstugi

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i
bezawaryjnej pracy terminala obstugowego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze ,,0golne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy.

Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody osoéb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powoddow:

. uzytkowanie terminala obstugowego niezgodne z jego
przeznaczeniem

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie i obstuga terminala
obstugowego

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczgcych
uruchomienia, eksploatacji i konserwaciji

. dokonywanie samowolnych zmian konstrukcyjnych w terminalu
obstugowym.

2.2 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogélnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

2.3 Miejsce pracy uzytkownika

Terminal obstugowy moze obstugiwac tylko jedna osoba z fotela
kierowcy w ciggniku.

8 AMALOG+ BAH0017.7 05.2020



Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa
24 Praca ze Swiadomoscig bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

25 Obchodzenie sie z produktem

Terminala obstugowego nie nalezy wystawia¢ na dziatanie zadnych
drgan mechanicznych ani uderzen.

Uwazag, aby terminal obstugowy nie spadt z wysokosci.

Wyswietlacza terminala obstugowego nie dotyka¢ ostrymi
przedmiotami, poniewaz mogg one uszkodzi¢ wyswietlacz.

Chroni¢ terminal obstugowy przed zawilgoceniem i wilgocia.

Nie ustawia¢ terminala obstugowego w poblizu Zrédet ciepta, np.
grzejnikow lub piecow.

Pod zadnym pozorem nie otwiera¢ obudowy terminala obstugowego.
W przypadku koniecznosci dokonania naprawy zwroci¢ sie do
specjalistycznego warsztatu.

AMALOG+ BAH0017.7 05.2020 9
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

A\

e> P

Wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznaczone sg trojkatem
ostrzegawczym i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
diugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegad.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciala.

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub czynnosci
dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do uszkodzenia
maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza porady odnoszgce sie do uzytkowania i szczegdlnie
przydatne informacje.

Wskazéwki te pomoga Panstwu optymalnie wykorzysta¢ wszystkie
funkcje waszej maszyny.

10
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Opis wyrobu

28¢190-14
Rys. 1
Wyposazenie seryjne Rys. 1/... Wyposazenie specjalne Rys. 1/...
(1) Terminal obstugowy z konsolg mocujaca (4) Konsola z przewodem fgczgcym do
(2) Gniazdko przytgczeniowe 12 V akumulatora
do wyboru
(3) Wiazka przewodow z 20-biegunowa Z jednym gniazdem lub z dwoma gniazdami

wtyczkg

AMALOG+ BAH0017.7 05.2020 11
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Opis wyrobu
31 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Terminal obstugowy jest przeznaczony wytgcznie do typowych prac w rolnictwie jako urzgdzenie
wskaznikowe i nadzorujgce.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie wszystkich wskazéwek
podanych w niniejszej instrukcji eksploatacji.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i traktowane bedzie jako niezgodne z
przeznaczeniem.

Za szkody wynikfe z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
e  odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik
e  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.

3.2 Oznakowanie CE

Oznakowanie CE (Rys. 2) sygnalizuje, ze
spetnione zostaty postanowienia
obowigzujacych dyrektywy Unii Europejskiej.

—911888
Rys. 2

Elektryka

Napiecie akumulatora: 12V (Volt)

12 AMALOG+ BAH0017.7 05.2020



4 Budowa i funkcja

Budowa i funkcja

Rozdziat ten informuje o budowie terminala obstugowego i funkcji jego poszczegdinych elementow.

Terminal obstugowy posiada wyswietlacz 6-

znakowy (Rys. 3/1). 1 AMALDS *

Terminal obstugowy posiada pamie¢ EEPROM el
(pamie¢ w uktadzie scalonym) stuzgcg do
zapisywania danych.

Zapisane dane sg do dyspozyciji przy kolejnych
pracach, takze po diuzszym okresie wytgczenia
sieci poktadowe;j.

28c190-8

Rys. 3

41 Praca z maszynami do siewu bezposredniego DMC Primera

Terminal obstugowy alarmuje po osiggnieciu ustawionego minimalnego stanu napetnienia zbiornika
nawozu.

4.2 Eksploatacja kultywatora wirnikowego

Terminal obstugowy nadzoruje dziatanie sprzegta przecigzeniowego.
Akustyczny alarm przy zatrzymaniu ram wielorakéw.

AMALOG+ BAH0017.7 05.2020 13



Budowa i funkcja

4.3

Praca z siewnikami

Terminal AmaLog+

ustala obrobiong powierzchnie czesciowg [hal]
zapisuje obrobiong powierzchnie catkowitg [ha]
pokazuje predkos¢ jazdy [km/h]

steruje przetgczaniem sciezek technologicznych i zespotem znakowania sciezek
technologicznych

pokazuje pozycje hydraulicznie uruchamianych znacznikéw sladéw

alarmuje po osiggnieciu ustawionej minimalnej ilosci w zbiorniku (wymagany czujnik stanu
napetnienia).

4.31 Praca z siewnikami z kotem krzywkowym

W siewnikach z przetgczaniem Sciezek
technologicznych terminal AmalLog+ nadzoruje
naped watka posredniego (Rys. 4/1).

14
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4.3.2 Praca z siewnikami pneumatycznymi

Terminal AmaLog+ nadzoruje przetaczanie
Sciezek technologicznych w gtowicy
rozdzielajacej (Rys. 5/1). Akustyczne
alarmowanie przy nieprawidtowym ustawieniu
zasuw.

Amalog+ nadzoruje liczbe obrotéw dmuchawy.

Jesli liczba obrotéw rézni sie o ponad 10% od
zadanej liczby obrotéw, generowany jest sygnat
akustyczny, a na wyswietlaczu miga znak
kontrolny (Rys. 6/1) nad symbolem liczby
obrotow (Rys. 6/2).

Nadzér liczby obrotéw dmuchawy aktywny jest
tylko wtedy, gdy siewnik pracuje.

Budowa i funkcja

MM
Stop
MM

Y

25¢170-1

AMALOG+ BAH0017.7 05.2020
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Budowa i funkcja
44 Wskazania robocze

Wskazania robocze (Rys. 7) pojawiajg sie po
pierwszym impulsie z czujnika drogi.

Symbol migajgcego kétka (Rys. 7/1) podczas
pracy informuje, ze

e terminal obstugowy odbiera impulsy
z czujnika drogi

e terminal obstugowy pracuje prawidtowo.

Wskazania robocze zalezne sg od sytuacji
roboczej [patrz tabela (Rys. 8)].

Rys. 7

16
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Budowa i funkcja

5 7 6 8 4 25c159-1
Rys. w - . -
8 . skazania i/lub znaki kontrolne Czujnik
1 Predkos¢ jazdy [km/h] Impulsy z czujnika drogi
2 Pozycja licznika $ciezek technologicznych Dane terminala obstugowego
3 Znak kontrolny Lewy zngczg|k .
b w pozycji roboczej Impuls,
4 Znak kontrolny Prawy znacznik np. z czujnika znacznika sladow
w pozycji roboczej
Wskazania pojawiajace sie automatycznie przy usterkach:
5 Znak kontrolny Uzupei¢ stan zbiornika Impulsy z_czumlka stanu
napetnienia
Réznica liczby obrotéw Impulsy z czujnika dmuchawy
6 Znak kontrolny dmuchawy ponad 10% (siewniki pneumatyczne)
Wskazania wywotywane przyciskami funkcyjnymi:
7 Znak kontrolny Obrobiona powierzchnia [ha] Impulsy z czujnika drogi
Blokowanie
8 Znak kontrolny licznika Sciezek Wprowadzenie reczne
technologicznych
Rys. 8
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Budowa i funkcja

Fm—

©v

1/min

[Przycisk
Z6lty]

=

szerokosci roboczej [m]

Wprowadzenie/wskazanie
zadanej liczby obrotéw
dmuchawy [1/min]

Blokowanie licznika $ciezek
technologicznych

Wskazanie liczby obrotow
dmuchawy

4.5 Przyporzadkowanie przyciskow
. Przyporzadkowanie . . sy
Przycisk przyciskéw Przycisk Przyporzadkowanie przyciskéw
. Wigczanie / wytgczanie ‘ Przycisk korekty
Potwierdzenie wprowadzonych
danych
Zmniejszenie Zwigkszenie
wyswietlonej wartosci wyswietlonej wartosci
Wprowadzenie/wskazanie
Iﬁl Wprowadzanie/wskazanie liczby impulséw na odcinku

pomiarowym o dtugosci 100 m
zaleznie od gleby

Wprowadzenie rytmu $ciezek
technologicznych

Ponowne wigczenie
licznika $ciezek technologicznych

Do wyboru poprzez nacisniecie
przycisku
Wskazanie obrobionej

e powierzchni czesciowej [ha]

[Przycisk o powierzchni catkowitej [ha]
niebieski] i powrét do wskazania roboczego
Rys. 9

18
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Budowa i funkcja
4.6 Tworzenie sciezek technologicznych
Za pomocg funkgcji przetgczania sciezek technologicznych mozna tworzy¢ $ciezki technologiczne
w wybranych odstepach na polu w sposob opisany w instrukcji eksploatacji siewnika.

Przy zaktadaniu $ciezek technologicznych

. licznik Sciezek technologicznych wskazuje liczbe Sciezek technologicznych ,0” na terminalu
obstugowym

. redlice Sciezek technologicznych nie wysiewajg materiatu siewnego.

Z zgdanego odstepu sciezek technologicznych oraz szerokosci roboczej siewnika wynika wymagany
rytm Sciezek technologicznych (patrz instrukcja obstugi siewnika). Wszystkie rytmy Sciezek
technologicznych z mozliwoscig ustawiania podane sg w rozdziale , Tabela ustawianych rytméow
Sciezek technologicznych”, na stronie 39. Rytm $ciezek technologicznych wprowadza sie na terminalu
obstugowym (patrz rozdz. ,Wyswietlanie / zmiana rytmu $ciezek technologicznych”, na stronie 26).

Terminal obstugowy zlicza sciezki technologiczne w liczniku $ciezek technologicznych
. po uruchomieniu znacznikéw sladéw, np. przed wykonaniem nawrotu na kohcu pola

. po podniesieniu maszyny (bez znacznikéw sladéw), np. w celu wykonania nawrotu na korcu
pola.

Licznik sciezek technologicznych moze zosta¢ zablokowany (patrz rozdz. ,Blokowanie licznika $ciezek
technologicznych”, na stronie 31)

. przed podniesieniem znacznika Sladéw, np. przed przeszkodag

. przed zatrzymaniem maszyny (bez znacznika $ladoéw), np. przy przerwaniu pracy na polu.

o Przed kontynuowaniem pracy
l e  wigczy¢ licznik Sciezek technologicznych

. skontrolowac¢ wskazanie licznika $ciezek technologicznych.

AMALOG+ BAH0017.7 05.2020 19
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Budowa i funkcja
Zakfadanie sciezek technologicznych pokazane jest na rysunku (Rys. 10) na podstawie kilku
przyktaddéw:

=  Szerokosc¢ robocza siewnika

= Rozstaw $ciezek technologicznych
(= szerokos¢ robocza rozsiewacza nawozéw/opryskiwacza)

= Rytm Sciezek technologicznych (wprowadzany na terminalu obstugowym)

D = Licznik sciezek technologicznych
(podczas jazdy $ciezki sg po kolei numerowane i wyswietlane na terminalu obstugowym).
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Budowa i funkcja

START
DEPART
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60m | 18m 3
8,0m 24 m
9,0m 27 m
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3,0m 12 m
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4,5
som | am 2
80m 32 m
9,0m 36 m
2,5m 10m
3,0m 12m
4,0m 16 m
45m | 18m 4
6,0 m 24 m
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35m [ 17,5m
40m | zom B
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3,56m 28 m 8
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25m 15 m
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3,5m 21m
24
wrl oHmm 21
gom | asm T T 25¢131-5
Rys. 10
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Uruchomienie

5 Uruchomienie

5.1 Montaz terminala obstugowego

1. Konsole (Rys. 11/1) przykreci¢ w sposéb
eliminujgcy drgania i przewodzacy prad
elektryczny z prawej strony kierowcy
w kabinie ciggnika w polu widzenia
i w zasiegu terminala (Rys. 11/2).

Odlegtos¢ od radia wzglednie od anteny
radia powinna wynosi¢ co najmniej 1 m.

Przez konsole terminal obstugowy
musi posiadaé przewodzgce

potgczenie z podwoziem ciggnika!

28c217

Przed montazem usung¢ farbe
w miejscach zamontowania konsoli! Rys. 11

2. Do terminala obstugowego dotgczy¢ uchwyt
(Rys. 11/3).

5.2 Podtaczanie terminala obstugowego

1. Uchwyt (Rys. 12/1) zatozy¢ na konsoli
i zacisng¢ srubg motylkowg (Rys. 12/2).

28c218
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Uruchomienie

2. Kabel pradowy (Rys. 13/1) wiozy¢
w konsole i podigczy¢ do gniazdka 12 V
w ciggniku.

3. Konsole i terminal obstugowy potgczyé
kablem pragdowym (Rys. 13/2).

4. Podtgczy¢ siewnik bgdz maszyne
uprawowg do ciggnika (patrz instrukcja
eksploatacji siewnika bgdz maszyny
uprawowej).

5. Kabel maszyny (Rys. 13/3) wsung¢ do
kabiny ciggnika i podtgczy¢ wtyczke
maszyny do terminala obstugowego.

28c218-1

Rys. 13
O Wtyczka maszyny jest zabezpieczona

dzwigienkg obcigzong sprezyna,

l przed przypadkowym odtgczeniem sie
od terminala obstugowego.
Przed odtgczeniem wtyczki maszyny
nalezy przestawi¢ dzwigienke.

5.3 Wiaczanie / wylgczanie terminala obstugowego

Terminal obstugowy wtgcza i wytgcza sie przyciskiem ‘ .

Wprowadzi¢ dane typowe dla maszyny (patrz rozdz. ,, Ustawienia”, na stronie 24). Po ponownym
wigczeniu terminala obstugowego dane bedg znéw dostepne.

Przed rozpoczeciem pracy z siewnikiem innego typu na terminalu obstugowym nalezy wprowadzi¢
dane konkretnej maszyny.

Przy wtgczeniu terminala obstugowego na chwile pojawia sie wersja oprogramowania terminala.

Jesli napiecie zasilania spadnie ponizej 10 V, np. przy uruchamianiu ciggnika, terminal obstugowy
wylgczy sie.
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Ustawienia
6 Ustawienia
6.1 Wprowadzanie danych maszyny

Terminal obstugowy wymaga wprowadzenia danych maszyny w zakodowanej formie (patrz Rys. 14).

Dane maszyny podane sg w tabeli (patrz rozdz. ,Tabela danych maszyny”, na stronie 37).

Cyfra 1 (1) wskazuije tryb
yira1(1) ety kmh 1 2 oER

1: 1

N = @ v

25¢160-1

Cyfra 2 (2) wskazuje kodowanie.

Rys. 14

Otworzy¢ wymagane tryby 1, 2, 3,...., i wprowadzi¢ dane maszyny w zakodowanej formie:

1. Nacisng€ i przytrzymac przycisk .

S
Nacisng¢ przycisk ‘

—  OtworzyC tryb 1 (patrz Rys. 14).

S
Nacisng¢ przycisk ‘

— wybraé zgdany tryb [patrz tabela (Tabela danych maszyny), na stronie 37].

N

i

4. Ustawi¢ kod [patrz tabela (Tabela danych maszyny), na stronie 37] przyciskami i

Nacisng¢ przycisk @

— Zapisac¢ kod.

i
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Ustawienia

6.2 Wprowadzanie / zmiana szerokosci roboczej

km/h EYHYE

1. Nacisngé przycisk i .

— Wskazanie:
zapisana szerokos¢ robocza [m],
np. 3,0 m (Rys. 15). o -

2. Zmiana szerokosci roboczej [m]

przyciskiem ‘ i ' \( ! ha @ . y

28010
E Rys. 15
Nacisnaé przycisk .

—  Zapisa¢ wybrang wartosc.

w

6.3 Wyswietlanie / zmiana zadanej liczby obrotéw dmuchawy (przy
zatrzymanej maszynie)

To ustawienie jest mozliwe wylgcznie przy
siewnikach pneumatycznych.

km/h HEHYE
@/

1/min

1. Nacisng¢ przycisk (zétty)

— Wskazanie: zadana liczba obrotéw
dmuchawy [1/min]. o

2. Zmiana zadanej liczby obrotéw dmuchawy

przyciskiem ‘ i ' \( ! ha @ . y

25¢169
@ Rys. 16
Nacisng¢ przycisk .

— Zapisa¢ wybrang wartosc.

w

o Wylaczanie nadzoru liczby obrotéw dmuchawy:

l ustawi¢ zadang liczbe obrotow dmuchawy na ,0”.
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Ustawienia
6.4 Wyswietlanie / zmiana zadanej liczby obrotow dmuchawy (podczas
pracy)

To ustawienie jest mozliwe wylgcznie przy
siewnikach pneumatycznych.

km/h EYHYE

1. Nacisng¢ przycisk (niebieski) '

— Wskazanie (Rys. 17)
aktualnej liczby obrotéw dmuchawy
(np. 3600 [1/min]).
MM

¥ W na oy Stp Y

25c169-2

Rys. 17

o !
1/min
2. Nacisngé¢ réwnoczesnie przycisk i przycisk (zotty)

Nacisngé przycisk g

—  Zapisa¢ wybrang wartosc.

w

6.4.1 Wyswietlanie / zmiana rytmu sciezek technologicznych

km/h EYHYE

1. Nacisnaé przycisk

—  Wskazanie:
zapisany rytm Sciezek technologicznych,
np. 7 (Rys. 18).

2. Zmieni¢ rytm $ciezek technologicznych

przyciskiem‘ i ' \( Q ha @ . y

25¢166-1
E Rys. 18
Nacisngc¢ przycisk .

—  Zapisac wybrang wartosc.

w
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Ustawienia
6.5 Wartos¢ kalibrazowa (impulsy na 100 m)

Wartos¢ kalibrazowa ,Impulsy na 100 m” jest niezbedna w terminalu obstugowym do
. ustalania predkosci jazdy [km/h]
. ustalania obrobionej powierzchni [ha].

Wartos¢ kalibrazowa ,Impulsy na 100” nalezy ustali¢ w trakcie przejazdu kalibracyjnego (patrz rozdz.
,Ustalanie / zapisywanie wartosci kalibrazowej (impulsy na 100 m)”, nizej), jesli jest ona nieznana.
Warto$¢ kalibrazowg nalezy ustali¢ w warunkach przewazajgcych podczas prac polowych.

Jesli wartos¢ kalibrazowa jest znana, wartosc¢ kalibrazowg ,Impulsy na 100 m” mozna wprowadzi¢
recznie (patrz rozdz. ,WysSwietlanie / zmiana zapisanej wartosci kalibrazowej (imp. na 100 m)”, na
stronie 28).

Warto$¢ kalibrazowg ustali¢
. przed pierwszym uzyciem

. przy zmianie z ciezkiej gleby na lekka i odwrotnie. Na réznych glebach poslizg kota pomiarowego
lub napedowego moze sie zmienic, a w efekcie rowniez wartos¢ kalibrazowa (imp./100 m).

e w przypadku podtgczenia terminala obstugowy do maszyny innego typu
. przy réznicy miedzy wyswietlang a rzeczywistg predkoscig jazdy

3 przy réznicach wystepujgcych miedzy ustalong a rzeczywistg wielkoscig obrobionej powierzchni.

6.5.1 Ustalanie / zapisywanie wartosci kalibrazowej (impulsy na 100 m)

1. Odmierzy¢ na polu odcinek pomiarowy
o dtugosci doktadnie 100 m.

Oznaczy¢ poczatkowy i koncowy punkt > m}
odcinka pomiarowego. U

2. Ciagnik ustawic¢ w pozycji startowej (Rys. D O O
19), natomiast siewnik w pozycji roboczej

(ew. przerwa¢ dozowanie materiatu

siewnego). Imp. g
@

28c214
Rys. 19
3. Nacisng¢ i przytrzymaé przycisk .
Imp.
I100m
4. Nacisng¢ przycisk .
—  Wyswietlacz wskazuje ,0”.
5. Ruszyé.
—  Wyswietlacz wskazuje impulsy.
l Podczas jazdy kalibrazowej nie naciska¢ zadnych przyciskéw.
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Ustawienia

o

Doktadnie po 100 m zatrzymaé ciggnik.

—  Wyswietlacz (Rys. 20) wskazuje wartosé
kalibrazowg
(np. 1005 imp./100 m).

7. Ustalong wartos$¢ kalibrazowg mozna
zapisac¢ w tabeli, na stronie 43.

8. Nacisna¢ przycisk g

— Zapisa¢ w pamieci wartos¢ kalibrazowa

km/h

1005

{ Q " @ . 21164

(imp./100 m). Rys. 20
® Wartos¢ kalibrazowa (imp./100 m) nie moze byé mniejsza niz 250.
l Terminal obstugowy nie bedzie wtedy dziata¢ prawidtowo.
6.5.2 Wyswietlanie / zmiana zapisanej wartosci kalibrazowej (imp. na 100 m)

1. Zatrzymac maszyne.

Imp.
I100m

N

Nacisng¢ przycisk

—  Wskazanie:
zapisana wartos¢ kalibrazowa (imp./100 m)
np. 1053 (Rys. 21).

3. Zmieni¢ zapisang wartosc¢ kalibrazowg

(imp./100 m)
- o

przyciskiem i

4. Nacisnac przycisk g

— Zapisa¢ wybrang wartos¢.

1053

km/h

{ Q " @ . 21163

Rys. 21

28
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Ustawienia
6.5.3 Obliczanie liczby obrotéw korby do préby wysiewu

Jesli wartos¢ kalibracji rézni sie od wartosci z tabeli (patrz rozdziat 9.3, strona 40)
e  obliczy¢ ponownie liczbe obrotéw korby do préby wysiewu (patrz ponizej)
e wpisac liczbe obrotéw korby do tabeli, strona 43

e  przeprowadzi¢ probe wysiewu z obliczong liczbg obrotéw korby
(patrz instrukcja obstugi siewnika).

ustalona wartos¢ kalibracji [imp./100 m]

Obroty korbg = Obroty korby (z tabeli) x
Wartos¢ kalibracji z tabeli [imp./100 m]

Nastepnie wykonaé prébe krecong z obliczong liczbg obrotéw korby.

Przykiad:

STEBWNIK: < Cataya 3000
SZerokoSCE roDOCZA: ... ..eiiiiiiiiiiie e 3,0m

Obroty korby (wartos$¢ z tabeli, patrz rozdz. 9.3).......ccccccoveiviiee i 18,5

Wartos¢ kalibracji imp./100 m (wartos¢ z tabeli, patrz rozdz. 9.3). ........... 636 (imp./100 m)
Wartos¢ kalibraciji imp./100 m (ustalona): .........coooeeciiiieeiee e 688 (imp./100 m)

688 [imp./100 m]
Obroty korbg = 185 X = 20,0

636 [imp./100 m]

Préobe krecong przeprowadzi¢ w naszym przykltadzie z liczba obrotéw korby wynoszaca 20,0.
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Rozpoczecie pracy
7 Rozpoczecie pracy

1. Ustawi¢ maszyne w pozycji startowej (maszyna zatrzymana).

Wskazanie przy zatrzymanej maszynie: km/h 1 2 EYHYE

Cyfra 1 (Rys. 22/1) pokazuje
predkosc¢ jazdy (0 km/h).

Cyfra 2 (Rys. 22/2) pokazuje
licznik $ciezek technologicznych 4.

( Q " @ . 2Z171

Rys. 22

2. Opusci¢ wiasciwy znacznik $ladow
(patrz instrukcja eksploatacji siewnika).

O Wiaczanie sciezek technologicznych moze by¢ potgczone z
l przetgczaniem znacznikéw $ladow.
Po uruchomieniu znacznika $ladéw licznik $ciezek technologicznych
moze kontynuowac zliczanie.
3. Ustawi¢ licznik Sciezek technologicznych (patrz rozdz. ,Ustawianie licznika sciezek
technologicznych®, na stronie 31).

4. Usung¢ zawartos¢ pamieci powierzchni czesciowej (patrz rozdz. ,Usuwanie zawartosci pamieci
powierzchni cze$ciowej”, na stronie 32).

® Usuniecie zawartosci pamieci powierzchni czedciowej nie jest
l bezwzglednie konieczne.

5. Rozpoczac jazde.
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Rozpoczecie pracy

71 Licznik sciezek technologicznych

711 Ustawianie licznika sciezek technologicznych

Naciskaé przycisk

&

do chwili wySwietlenia wtasciwego licznika $ciezek technologicznych

(np. licznik sciezek technologicznych 2, patrz na stronie 21, Rys. 10, pod napisem ,START").

71.2 Blokowanie licznika Sciezek technologicznych

Nacisng¢ przycisk

— Dalsze przetaczanie licznika sciezek
technologicznych jest zablokowane.

— Na wyswietlaczu miga cyfra (Rys. 23/1)
licznika Sciezek technologicznych.

—  Znak kontrolny (Rys. 23/2) wskazuje znak
N = oo @ ¥
28c224-2

&)

Stop.

Nacisng¢ przycisk

&)

Rys. 23

—  Licznik $ciezek technologicznych jest znéw

aktywny.
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Rozpoczecie pracy

7.2 Obrobiona powierzchnia

7.21 Wyswietlanie powierzchni czesciowej

- ‘ kmlh EiEiLE
Nacisng¢ przycisk

—  Wskazanie (Rys. 24):

obrobiona powierzchnia czesciowa (np. 1 O 51 1 6
10,5 ha). .

{ Q " @ . 21167

Rys. 24

7.2.2 Usuwanie zawartosci pamieci powierzchni czesciowej

1. Nacisngc i przytrzymacé przycisk .

Nacisng¢ przycisk g

— Pamie¢ powierzchni czesciowej zostaje ustawiona na 0 [ha].

Nacisng¢ przycisk ‘

— Powrdt do wskazania roboczego (Rys. 26).

n

w

7.2.3 Wyswietlanie powierzchni catkowitej

S ‘ kmlh EiEiLE
1. Dwukrotnie nacisng¢ przycisk

—  Wskazanie (Rys. 25):

obrobiona powierzchnia catkowita (np. 1 O 5 1 1
105,1 ha). n

[ ]
l Te dane nie mogg zostac usuniete. \( Q ha @ . 2?:168

Rys. 25
2. Nacisng¢ przycisk ‘

—  Powrét do wskazania roboczego (Rys. 26).
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7.3 Wskazanie podczas pracy

Podczas pracy AmalLog+ wskazuje

e  predkos¢ jazdy (Rys. 26/1),
np. 6,9 km/h

. potozenie przetgczenia

licznika $ciezek technologicznych (Rys.

26/2),
np. potozenie przetgczenia 3

. lewy znacznik $ladéw (Rys. 26/3)
znajduje sie w pozycji roboczej

. prawy znacznik sladoéw (Rys. 26/4)
jest podniesiony.

Rozpoczecie pracy

[ Zliczaniu Sciezek technologicznych przez licznik towarzyszy sygnat

l dzwiekowy.

7.4 Przyciski funkcyjne

Po nacisnieciu przyciskéw funkcyjnych podczas wysiewu przez ok. 10 sekund wyswietlane bedg

dane.

741 Wskazanie aktualnej liczby obrotéw dmuchawy

To wskazanie jest mozliwe wytacznie przy
siewnikach pneumatycznych.

Nacisng¢ przycisk (niebieski) '

—  Wskazanie (Rys. 27):
aktualna liczba obrotéw dmuchawy
(np. 3600 [1/min]).

km/h

( Q " @ . 21169

3600

Rys. 27
() Jesli siewnik wielkopowierzchniowy Primera DMC ma dwie
l dmuchawy, liczba obrotéw dmuchawy jest wyswietlana
naprzemiennie co 10 sekund.
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Usterki

8 Usterki

8.1 Wskazanie usterki A3

Komunikat btedu sciezki technologicznej

Wystgpienie btedu Sciezki technologiczne;j
generuje

e wskazanie (Rys. 28)

e  sygnat akustyczny.

8.2 Wskazanie usterki A4

Komunikat alarmowy

przy zatrzymanym watku przekaznikowym
aktywnej maszyny uprawowej

(np. kultywatora wirnikowego)

Terminal obstugowy uruchamia alarm, gdy
zadziata sprzegto przecigzeniowe watka
przekaznikowego aktywnej maszyny uprawowe;.

Po zatrzymaniu watka przegubowego pojawia sie
e wskazanie (Rys. 29)

e  sygnat akustyczny.

km/h

( Q " @ . ZXOOB

Rys. 28

km/h

( Q " @ . zSSS

Rys. 29

34
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8.3 Wskazanie usterki A5

Komunikat alarmowy
. przy braku materiatu siewnego

o  przy maszynach z czujnikiem stanu
napetnienia

° przy nieprawidlowosciach w pracy watka
wysiewajacego materiat

o tylko przy
DMC Primera, Condor i Citan 01

o tylko przy maszynach
z potgczonym uktadem nadzorowania
stanu napetnienia materiatem siewnym
i watkiem wysiewajgcym

Przy komunikacie alarmowym
e wyswietlane jest wskazanie (Rys. 30)

e generowany jest sygnat akustyczny
(trzykrotny sygnat dzwiekowy).

Przy braku materiatu siewnego wskazanie
przetgcza sie.

Znak kontrolny (Rys. 31/1) wskazuje symbol
stanu napetnienia.

Alarm zostanie powtérzony przy ponownym
rozpoczeciu pracy maszyng, np. po wykonaniu
nawrotu na koncu pola.

Usterki

km/h

A

( Q " @ . zSSZ

5

Rys. 30
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8.4 Wskazanie usterki A6 (tylko DMC Primera, Condor i Citan 01)

Komunikat alarmowy

. przy braku nawozu

e  przy nieprawidlowosciach w pracy watka

wysiewajacego nawéz

Przy komunikacie alarmowym
o wyswietlane jest wskazanie (Rys. 32)

. generowany jest sygnat akustyczny
(trzykrotny sygnat dzwiekowy).

Przy braku nawozu wskazanie przetgcza sie.

Znak kontrolny (Rys. 33/1) wskazuje symbol
stanu napefnienia.

Alarm zostanie powtérzony przy ponownym
rozpoczeciu pracy maszyng, np. po wykonaniu
nawrotu na koncu pola.

Wylaczanie komunikatu alarmowego

1. Nacisnaé i przytrzymac przycisk (niebieski)

2. Nacisngé przycisk .

— Komunikat ostrzegawczy jest wytgczony.

km/h EYHYE

A: 0

" @ . 3853

O Komunikat alarmowy moze zosta¢ wytgczony tylko po uruchomieniu
l alarmu.
Wytgczenie alarmu obowigzuje tylko do czasu wytgczenia terminala
obstugowego.

36
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9.1

Tabele

Tabele

Tabela danych maszyny

Tryb 1

Kod

Aktywacja funkcji terminala obstugowego

1

Aktywacja wszystkich funkcji terminala obstugowego

2

Aktywacja tylko licznika hektaréw terminala obstugowego

Tryb 2

Kod

Liczba czujnikéw znacznikéw sladow

Maszyna z 2 czujnikami znacznikéw Sladdw,
np. kombinacja wysiewowa ze zbiornikiem
czotowym z 2 czujnikami znacznikéw Sladow
(Rys. 34/1).

Maszyna
z 1 czujnikiem znacznikéw sladéw
przy zaworze hydraulicznym (Rys. 35/1)

Maszyna
z 1 czujnikiem znacznikéw sladéw
przy automacie przetgczajgcym (Rys. 36/1)

2do 99

Przy maszynie
e  ze znacznikiem $ladéw, jednak bez czujnika znacznikéw sladow
. bez znacznika $ladow i bez czujnika znacznikow Sladéw

liczby od 2 do 99 odpowiadajg czasowi (w sekundach) od zatrzymania
(zatrzymanie przekfadni) do kontynuowania zliczania przez licznik sciezek
technologicznych.

Przy siewnikach bez czujnikéw znacznikéw sladéw licznik sciezek
technologicznych zostanie przetgczony dalej, gdy uptynie ustawiony czas od
chwili zatrzymania przektadni, np. po uniesieniu siewnika przy nawrocie na
koncu pola.

Przy krotkich zatrzymaniach w ciggu ustawionego zakresu czasu licznik
Sciezek technologicznych nie zlicza dale;.
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Tabele
Tryb 3 Kod Typ maszyny
D9 Super/Special
0 Siewniki z kotem krzywkowym Rg 6000 TC
Cataya Special
D9 Super/Special
3 Siewniki z kotem krzywkowym D9 6000 TC
z kontrolg watka wysiewajgcego AD
Cataya Special
. o AD-P
1 Siewniki pneumatyczne Citan 6000
Siewniki pneumatyczne Citan 01
2 z 2 oddzielnymi zbiornikami Condor
i kontrolg watka wysiewajgcego DMC Primera
4 Siewniki pneumatyczne AD-P
z kontrolg watka wysiewajgcego DMC Primera
Tryb 4 Kod Przedziat czasowy miedzy wystgpieniem btedu przetaczania sciezek
technologicznych a uruchomieniem alarmu.
00 Alarm wytaczony
10 Ustawienie dla siewnikéw pneumatycznych (10 sekund)
22 Ustawienie dla siewnikow z kotem krzywkowym (22 sekundy)
Tryb 5 Kod Przedziat czasowy, w ktérym zaden alarm nie moze zostaé
uruchomiony
e przy siewnikach z kotem krzywkowym
miedzy poleceniem utworzenia sciezek technologicznych
a zatrzymaniem watka posredniego
e przy siewnikach pneumatycznych
miedzy poleceniem utworzenia sciezek technologicznych
a zamknieciem wylotéw w gtowicy rozdzielajgce;.
00 Tego ustawienia nie nalezy dokonywac (0 sekund)
10 Ustawienie dla siewnikéw pneumatycznych (10 sekund)
22 Ustawienie dla siewnikéw z kotem krzywkowym (22 sekundy)
Tryb 6 Kod Nadzorowanie kultywatora wirnikowego
0 Ustawienie bez nadzorowania kultywatora wirnikowego
1 Ustawienie z nadzorowaniem kultywatora wirnikowego
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Tabele
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Tabele

9.3

Siewniki mechaniczne

Tabele wartosci kalibrazowych / obrotéw korby (wartosci orientacyjne)

Warto$ci w tabeli z tego rozdziatu sg wartosciami orientacyjnymi.

Jesli rzeczywista wartos¢ kalibrazowa (imp./100 m) rézni sie od
wartosci podanej w tabeli, zmienia sie rowniez liczba obrotéw korby

do préby wysiewu.

Wiasne, ustalone wartosci kalibrazowe mozna zapisaé w tabeli (Rys.

39).

Siewniki zawieszane | g0 o o¢ robocza | 25m | 3,0m | 35m | 40m | 60m
D9 Super / Special
Wartos¢
Ogumienie kalibrazowa Obroty korby na 1/40 ha
(imp./100 m)
6.00 — 16
180/90 — 16 740 46,0 38,5 33,0 — —
10.0/75 - 15 711 — — — 28,0 18,5
Szerokos¢ robocza 6,0 m
Siewniki Wartosé
ciagnione kalibrazowa Ort:;o: th‘:::y
(imp./100 m)
D9 6000 TC 648 17,0
Szerokos¢ robocza 2,5m 3,0m 3,5m 4,0 m
Siewniki Wartosé
nadbudowywane kalibrazowa
(mechaniczne) (imp./100 m) Obroty korby na 1/40 ha
AD 25/3000 Special
617 27,0 22,5 19,0 17,0
AD 30/35/4000 Super
Nabudowany siewnik
Cataya 3000 Special Szerokos¢
3,0m
z napedem od kota robocza
ostrogowego
tancuch rolkowy Wartos¢
natozony na kalibrazowa Obroty korby
y (imp./100 m) na 1/40 ha
Z=16 299 18,5
Z=34 636 18,5
Z=50 935 18,5
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Tabele
Siewniki pneumatyczne

Szerokos¢ robocza 25m 3,0m 3,5m 4,0 m
Siewniki Wartosé
nadbudowywane kalibrazowa
(pneumatyczne) (imp./100 m) Obroty korby na 1/40 ha
AD-P 03 Special
z napedem kota 1409 — 38,5 33,0 29,0
ostrogowego
AD-P 03 Super
z napedem kota 1575 — 29,5 — 22,0
ostrogowego
\?viii‘;‘ll(r:)ikowierzchniow iz iz dig
y P 8000 9000 12000
Obroty korby
na 1/40 ha 14,5 13,0 9.5
Wartos¢ kalibrazowa
(imp./[100 m) 1187
Siewnik wielkopo- Citan Citan
wierzchniowy 12001 15001
Obroty korby
na 1/40 ha 9.5 7
Wartos¢ kalibrazowa
(imp./100 m) 1410
Siewnik wielko- Condor Condor
powierzchniowy 12001 15001
Obroty korby
na 1/40 ha 9.5 7
Wartos¢ kalibrazowa
(imp./100 m) 1410
Siewnik wielko- Primera Primera Primera Primera Primera
powierzchniowy DMC 3000 4500 602 9000 12000
Obroty korby
na 1/40 ha 68,0 45,3 34,0 22,7 16,8
Wartos¢ kalibrazowa
(imp./100 m) 1023
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Tabele

Poprzednie maszyny

Siewniki Szerokosc¢ robocza 2,5m 3,0m 4,0 m
nadbudowywane Wartosé kalibrazowa

(mechaniczne) (imp./100 m) Obroty korby na 1/40 ha
AD 03 617 27,0 22,5 17,0
RP-AD 03 672 59,0 49,0 37,0
Siewniki Szerokos¢ robocza 2,5m 3,0m 4,0 m
nadbudowywane Wartosé kalibrazowa

(pneumatyczne) (imp./100 m) Obroty korby na 1/40 ha
AD-P 02

z kotem ostrogowym & 1053 27,0 22,5 17,0
1,18

RPAD-P 02 1175 59,0 49,0 37,0
42 AMALOG+ BAHO0017.7 05.2020



Tabele

9.4 Tabela wartosci kalibrazowych / obrotéw korby do proby wysiewu
Wartosé
Pole kalibrazowa Obroty korby
imp./100 m
Rys. 39
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