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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi

Informacje na temat niniejszej instrukcji
obstugi

1.1 Prawa autorskie

Przedruk, tumaczenie i powielanie w dowolnej formie,
réwniez we fragmentach, wymagaja pisemnej zgody
firmy AMAZONEN-WERKE.

1.2 Stosowane opisy

1.2.1 Wskazbéwki ostrzegawcze i hasta ostrzegawcze

Wskazowki ostrzegawcze sg oznaczone pionowym
paskiem z tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

i hastem ostrzegawczym. Haslo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO", "OSTRZEZENIE" lub
"PRZESTROGA" opisuje nasilenie zagrozenia i ma
nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

» Oznacza bezposrednie zagrozenie
0 wysokim ryzyku doznania najciezszych
obrazen ciata, takich jak utrata czesci ciata
lub $mier¢.

OSTRZEZENIE

P Oznacza potencjalne zagrozenie o $rednim
ryzyku doznania najciezszych obrazen
ciala lub $mierci.
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

PRZESTROGA

P Oznacza zagrozenie o niskim ryzyku
doznania lekkich lub srednio ciezkich
obrazen ciala.

1.2.2 Inne wskazowki

29 WAZNE

» Oznacza ryzyko uszkodzenia maszyny.

xi UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

» Oznacza ryzyko szkod ekologicznych.

WSKAZOWKA

Oznacza porady w zakresie uzytkowania
i wskazéwki dotyczgce optymalnej eksploatacii.

1.2.3 Instrukcje czynnosci

1.2.3.1 Numerowane instrukcje czynnosci
Czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w okreslonej
kolejnosci, sg podane w formie ponumerowanych
instrukcji czynnosci. Nalezy przestrzega¢ wymaganej
kolejnosci czynnosci.

Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1

2. Czynnos$c¢ obstugowa krok 2

1.2.3.2 Czynnosci obstugowe i reakcje

Rekacje na czynnosci obstugowe sg oznaczone
strzalkka.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Stosowane opisy

Przykiad:
1. Czynnosé obslugowa krok 1
=» Reakcja na czynnos$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

1.2.3.3 Alternatywne instrukcje czynnosci

Alternatywne instrukcje czynnos$ci zaczynaja sie od
stowa "lub”.

Przykiad:
1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
lub
alternatywna czynnosc¢ obstugowa

2. Czynnos$c¢ obslugowa krok 2

1.2.3.4 Instrukcje czynnosci tylko z jedng czynnoscia

Instrukcje czynnosci z tylko jedng czynnoscig nie sg
numerowane, lecz rozpoczynajg sie od wypeinionego
tréjkata skierowanego w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

1.2.3.5 Instrukcje czynnosci bez kolejnosci
Instrukcje czynnosci, ktére nie muszag by¢
wykonywane w okreslonej kolejnosci, sg
zamieszczone w formie list z wypetionymi tréjkgtami
skierowanymi w prawo.

Przykiad:

» Czynnos¢ obstugowa

» Czynnos$¢ obstugowa

» Czynnosc¢ obslugowa
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1| Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

1.2.3.6 Praca warsztatowa

PRACA WARSZTATOWA

» Oznacza prace serwisowe, ktére muszg
by¢ przeprowadzane w specjalistycznym
warsztacie, ktdry dysponuje odpowiednim
wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych
spetiajacym wymagania bezpieczenstwa
i ochrony srodowiska i ktéry zatrudnia
specjalistow posiadajgcych odpowiednie
wyksztalcenie.

1.2.4 Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci
przedstawiane sg w postaci listy punktowej.

Przykiad:

e Punkt 1
e Punkt 2

1.2.5 Cyfry pozycji na ilustracjach

Cyfra w tekscie otoczona ramka, np. |I| odnosi sie
do cyfry pozycji ha rysunku znajdujgcym sie obok.
1.2.6 Informacje o kierunkach

Jesli nie podano inaczej, wszystkie informacje
o kierunkach obowigzujg w kierunku jazdy.

1.3 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

W zatgczniku znajduje sie lista dodatkowo
obowigzujacych dokumentow.

1.4 Cyfrowa instrukcja obstugi

Cyfrowg instrukcje obstugi oraz szkolenie
komputerowe mozna pobrac z portalu informacyjnego
serwisu internetowego AMAZONE.
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1 | Informacje na temat niniejszej instrukcji obstugi
Panstwa zdanie jest wazne.

1.5 Panstwa zdanie jest wazne.

Szanowni Czytelnicy, nasze dokumenty sg regularnie
aktualizowane. Dzieki propozycjom ich poprawy
pomogg Panstwo opracowac¢ dokumenty bardziej
przyjazne uzytkownikowi. Propozycje prosimy
nadsyla¢ droga listowa, faksem lub pocztg
elektroniczna.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé

2.1 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Znaczenie instrukcji obstugi

Przestrzegaé¢ instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi jest waznym dokumentem i elementem maszyny. Jest ona skierowana do uzytkownika

i zawiera informacje istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa. Bezpieczne sg tylko sposoby postepowania
podane w instrukcji obstugi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub smier¢.

» Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy w calosci przeczytac rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i
przestrzegac go.

» Przed przystgpieniem do pracy nalezy dodatkowo zapozna¢ sie z poszczegdlnymi fragmentami
instrukcji obslugi i stosowac¢ sie do ich tresci.

» Zachowac instrukcje obstugi.
» Przechowywac instrukcje obstugi w dostepnym miejscu.

» Przekaza¢ instrukcje obstugi nastepnym uzytkownikom.
2.1.2 Bezpieczna organizacja gospodarstwa
2.1.2.1 Kwalifikacje personelu
2.1.2.1.1 Wymagania wobec os6b pracujacych z maszyng
Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny moze

spowodowaé obrazenia ciata lub $mieré: aby
unikngé wypadkow wskutek nieprawidtowego
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

uzytkowania, kazda osoba pracujaca z maszynag

musi spetnia¢ nastepujace wymagania minimalne:

e Osoba jest zdolna fizycznie i psychicznie do
kontrolowania maszyny.

e Osoba moze bezpiecznie wykonywac¢ prace
z wykorzystaniem maszyny w ramach niniejsze;j
instrukcji obstugi.

e Osoba rozumienie zasade dziatania maszyny
w ramach wykonywanych przez nig czynnosci
oraz potrafi rozpoznac¢ i unika¢ zagrozen podczas
pracy.

e Osoba zrozumiata instrukcje obstugi i potrafi
wykorzysta¢ informacje zawarte w instrukgc;ji
obstugi.

e Osoba zna sie na bezpiecznym prowadzeniu
pojazdow.

e W zakresie jazdy drogowej osoba zna wazne
przepisy ruchu drogowego i posiada wymagane
prawo jazdy.

2.1.2.1.2 Stopnie kwalifikacji

Do pracy z maszynag wymagane sg nastepujace
stopnie kwalifikacji:

e Rolnik

e Pomocnik rolnika

Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi
moga by¢ zasadniczo wykonywane przez osoby ze
stopniem kwalifikacji ,pomocnik rolnika”.

2.1.2.1.3 Rolnik

Rolnicy wykorzystujg maszyny rolnicze do uprawy
roli. To oni decydujg o zastosowaniu maszyny
rolniczej w okreslonym celu.

Rolnicy z zasady znajg sie na pracach z uzyciem
maszyn rolniczych i w razie potrzeby instruujg
swoich pomocnikéw w zakresie korzystania z takich
maszyn. Samodzielnie mogg oni dokonywac
niektérych prostych napraw i przeprowadzac¢ prace
konserwacyjne przy maszynach rolniczych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢

Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rolnikami moga by¢ na przykiad:

e Rolnicy z dyplomem uczelni wyzszej lub ze
Swiadectwem ukonczenia szkoty zawodowe;j

e Rolnicy z doswiadczeniem (np. przejecie
gospodarstwa w spadku, obszerna wiedza oparta
na doswiadczeniu)

e Przedsiebiorstwa ustugowe dziatajgce na zlecenie
rolnikow
Przyktadowa czynnosé:

e Instruktaz w zakresie bezpieczenstwa dla
pomocnika rolnika

2.1.2.1.4 Pomocnik rolnika

Pomocnicy rolnikéw korzystajg z maszyn rolniczych
na zlecenie rolnika. Sg oni instruowani przez rolnika
w zakresie korzystania z maszyn rolniczych i pracujg
samodzielnie na podstawie zlecenia pracy od rolnika.

Pomocnicy rolnika to na przykitad:

e Pracownicy sezonowi i pomoce

e Uczacy sie przyszli rolnicy

e Pracownicy rolnika (np. traktorzysta)

e Czlonkowie rodziny rolnika

Przyktadowe czynnosci:
e Kierowanie maszynag

e Regulacja gtebokosci roboczej

2.1.2.2 Stanowiska pracy i przewozenie 0s6b

Przewozenie oséb

Przewozone osoby mogg spas¢ wskutek ruchéw maszyny, zosta¢ przejechane i odnie$¢ powazne
obrazenia lub smier¢. Odrzucane w powietrze przedmioty mogg trafi¢ przewozone osoby i doprowadzic¢

u nich do obrazen.

» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadgcg maszyne.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnos¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.3 Niebezpieczenstwo dla dzieci

Dzieci w niebezpieczenstwie

Dzieci nie potrafig oceni¢ zagrozenia i zachowujg sie nieobliczalnie. Dlatego to wiasnie dzieci sg
szczegOlnie zagrozone.

» Nie pozwala¢ dzieciom zbliza¢ sie.

» Ruszajqc lub uruchamiajqc czesci maszyny,
upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne dzieci.

2.1.2.4 Bezpieczenstwo eksploataciji

2.1.2.4.1 Sprawny stan techniczny

Eksploatowaé wytacznie prawidtowo przygotowang maszyne

Brak prawidlowego przygotowania, zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi, uniemozliwia zapewnienie
bezpieczenstwa eksploatacji maszyny. Moze by¢ to przyczyng wypadkéw oraz powaznych obrazen ciala
lub $mierci ludzi.

» Przygotowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Niebezpieczenstwo spowodowane uszkodzeniami maszyny

Uszkodzenia maszyny mogag pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploatacji maszyny i spowodowac wypadki.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub $mierci ludzi.

» W przypadku podejrzenia lub stwierdzenia uszkodzen:
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.
» Niezwlocznie usung¢ uszkodzenia majgce wplyw na bezpieczenstwo.

» Uszkodzenia usuwaé zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

» Jesli uszkodzen nie mozna samodzielnie usungé w oparciu o niniejszq instrukcjq obstugi:
Zleci¢ usuniecie uszkodzen w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

Przestrzeganie technicznych wartosci granicznych

Jesli techniczne wartosci graniczne maszyny nie beda przestrzegane, skutkiem moga by¢ wypadki oraz
powazne obrazenia lub Smier¢ ludzi. Ponadto maszyna moze ulec uszkodzeniu. Techniczne wartosci
graniczne podane sg w danych technicznych.

» Przestrzegac technicznych wartosci granicznych.
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2 | Bezpieczenstwo i odpowiedzialnosé¢
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1.2.4.2 Sprzet ochrony indywidualnej

Sprzet ochrony indywidualnej

Noszenie sprzetu ochrony indywidualnej to wazny element bezpieczenstwa. Brakujgcy lub nieodpowiedni
sprzet ochrony indywidualnej zwieksza ryzyko utraty zdrowia i obrazen ciafa u ludzi. Sprzet ochrony
indywidualnej to na przykiad rekawice robocze, obudowie ochronne, odziez ochronna, maska oddechowa,
nauszniki, ochrona twarzy i oczu.

» Dobrac sprzet ochrony indywidualnej do danych prac i przygotowa¢ go do uzycia.

> Stosowac tylko sprzet ochrony indywidualnej bedacy w prawidiowym stanie i zapewniajgcy skuteczng
ochrone.

» Dostosowac sprzet ochrony indywidualnej do osoby, na przykiad rozmiar.

» Przestrzegac¢ informacji podanych przez producentéw srodkéw eksploatacyjnych, materiatu siewnego,
nawozu, srodkéw ochrony roslin i srodkéw czyszczacych.

Noszenie wiasciwej odziezy

Luzno noszona odziez zwieksza niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia na obracajgce sie czesci
oraz zagrozenie zaczepienia 0 wystajgce czesci. Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub
Smierci ludzi.

» Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace.
» Nigdy nie nosi¢ pierscionkéw, fancuszkéw i innej bizuterii.

» Majqc dtugie wtosy,
nosic siatke na wiosy.

2.1.2.4.3 Znaki ostrzegawcze

Utrzymywanie czytelnosci znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze na maszynie ostrzegajg przed zagrozeniami w miejscach niebezpiecznych oraz
sg waznym elementem wyposazenia bezpieczehnstwa maszyny. Brak znakéw ostrzegawczych zwieksza
ryzyko powaznych i $miertelnych obrazen ciata u ludzi.

P Czysci¢ zabrudzone znaki ostrzegawcze.
» Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone lub niewyrazne znaki ostrzegawcze.

» Na czesciach zamiennych umieszczac¢ przewidziane dla nich znaki ostrzegawcze.
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2.1.3 Znajomosé¢ i unikanie niebezpieczenstw

2.1.3.1 Zrédha niebezpieczenstw przy maszynie

Ciecze pod cisnieniem

Olej hydrauliczny wydostajgcy sie pod wysokim cisnieniem moze przez skére wnikng¢ do ciata
i spowodowaé powazne obrazenia ciata. Juz dziurka o wielkosci tha szpilki moze spowodowac powazne
obrazenia ciala.

» Przed odlgczeniem wezy hydraulicznych lub sprawdzeniem ich pod kqtem uszkodzen

zredukowac cisnienie do zera w systemie hydraulicznym.

» Jesli mozna przypuszczad, Ze uktad cisnieniowy jest uszkodzony,
zleci¢ kontrole ukfadu cisnieniowego w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Pod zadnym pozorem nie lokalizowaé przeciekéw gotg reka.
» Trzymac ciato i twarz z dala od przeciekéw.

» Jezeli do ciata przedostangq sie ciecze,
natychmiast udac sie do lekarza.

Ryzyko odniesienia obrazen przy watku przekaznikowym

Osoby moga zosta¢ pochwycone, wciggniete przez walek przekaznikowy i napedzane elementy oraz
odnies¢ powazne obrazenia ciafa. Jesli walek przekaznikowy zostanie przecigzony, istnieje ryzyko
uszkodzenia maszyny, odrzucenia czesci i obrazen ciata u oséb.

» Zapewni¢ dostateczne zachodzenie rury profilowanej, ostony watka przekaznikowego i ostony WOM.
» Przestrzegac¢ kierunku obrotéw i dopuszczalnej liczby obrotéw watka przekaznikowego.

» Jesli watek przekaZnikowy wychylony zostanie o zbyt duzy kqt:
Wytaczy¢ naped watka przekaznikowego.

» Jesli watek przekaZnikowy nie jest potrzebny:
Wytgczy¢ naped watka przekaznikowego.
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Ryzyko odniesienia obrazen przy WOM

Osoby moga zosta¢ pochwycone, wciggniete przez WOM i napedzane elementy oraz odnies¢ powazne
obrazenia ciata. Jesli WOM zostanie przecigzony, istnieje ryzyko uszkodzenia maszyny, odrzucenia czesci
i obrazen ciata u oséb.

» Zapewni¢ dostateczne zachodzenie rury profilowanej, ostony watka przekaznikowego i ostony WOM.
» Blokowa¢ zamkniecia przy WOM.

» Aby zabezpieczy¢ ostone watka przekaznikowego przed obracaniem sie:
Zaczepic¢ tancuchy zabezpieczajace.

» Aby zabezpieczy¢ podtqczong pompe hydrauliczng przed obracaniem sie:
Zamontowa¢ podpore momentu obrotowego.

» Przestrzegac¢ kierunku obrotéw i dopuszczalnej liczby obrotéw WOM.

» Aby uniknqc uszkodzert maszyny wskutek wystgpienia szczytowych wartosci momentu obrotowego:
WOM sprzegac powoli przy niskiej liczbie obrotéw silnika ciggnika.

Niebezpieczenstwo spowodowane dobiegiem czesci maszyny

Po wylaczeniu napeddéw czesci maszyny moga jeszcze znajdowac sie w ruchu wskutek dobiegu i
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub $mier¢ ludzi.

» Przed zblizeniem sie do maszyny zaczekaé, az cze$ci maszyny poruszajgce sie jeszcze przez pewien
czas po wylgczeniu calkowicie sie zatrzymajg.

» Dotyka¢ wylgcznie nieruchomych czesci maszyny.
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2.1.3.2 Strefy zagrozenia

Strefy zagrozenia przy maszynie

W strefach zagrozenia wystepujg nastepujace
istotne zagrozenia:

Maszyna i jej narzedzia robocze podczas pracy
przemieszczajg sie.

Hydraulicznie podnoszone czesci maszyny mogg
opasc¢ niepostrzezenie i powoli.

Ciggnik i maszyna mogg sie przypadkowo
przetoczyc.

Materialy i ciala obce mogg zosta¢ wyrzucone z
maszyny lub z niej odrzucone.

Nieprzestrzeganie zakazu wstepu do strefy
zagrozenia moze spowodowac¢ powazne
obrazenia ciata lub smier¢.

» Nie pozwala¢ zbliza¢ sie osobom do strefy
zagrozenia maszyny.

» Jesli osoby wejdq do strefy zagrozenia,
niezwiocznie wytgczy¢ silniki i napedy.

» Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy
maszynie
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne. Dotyczy to
réwniez krotkich prac kontrolnych.

Niebezpieczenstwo upadku miedzy elementami pielagcymi

» Poruszajqc sie miedzy elementami pielgcymi podczas ustawiania maszyny,
zachowaé szczegdlng ostroznosc.
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2.1.4 Bezpieczna praca i bezpieczne uzytkowanie maszyny

2.1.4.1 Podigczanie maszyn

Dotaczanie maszyny do ciggnika

Niepoprawne sprzegniecie maszyny z ciggnikiem prowadzi do powstania zagrozen mogacych byé
przyczyng powaznych wypadkow.

W punktach dotgczania miedzy maszyng a ciggnikiem znajdujg sie miejsca zagrozenia przygnieceniem
i przycieciem.

» Sprzegajqc maszyne z ciggnikiem lub rozprzegajqc maszyne i ciggnik,
zachowa¢ szczego6lng ostroznosc.

» Sprzegacé i transportowaé maszyne wytgcznie za pomoca odpowiednich ciggnikéw.

» Podczas sprzegania maszyny z ciggnikiem
zwrdci¢ uwage, aby urzadzenie tgczace ciggnika odpowiadalo wymaganiom maszyny.

» Maszyne prawidtowo sprzegaé z ciagnikiem.
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2.1.4.2 Bezpieczenstwo jazdy

Niebezpieczenstwa podczas jazdy po drogach i polu

Maszyny zawieszone lub zaczepione na ciggniku oraz obcigzniki przednie lub tylne wplywajg na
wihasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika. Wiasciwosci jezdne zalezg réwniez
od stanu roboczego, poziomu napetienia lub zatadunku oraz od podioza. Jesli kierowca nie uwzgledni
zmienionych wiasciwosci jezdnych, moze doprowadzi¢ do wypadkow.

» Zawsze zwraca¢ uwage na dostateczng zdolnos$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

» Ciggnik musi zapewnia¢ wymagane zwalnianie zestawu z zawieszong maszynq.
Sprawdzi¢ skutecznos¢ hamowania przed rozpoczeciem jazdy.

» Przednia os ciggnika musi zawsze dZwigac co najmniej 20% masy wtasnej ciggnika, aby zachowana
byta dostateczna zdolnos¢ kierowania.
W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu ciggnika.

» Obcigzniki przednie lub tylne zawsze mocowaé zgodnie z przepisami w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania.

» Obliczy¢ dopuszczalng fadownos¢ zawieszonej lub zaczepionej maszyny i jej przestrzegac.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku na osie i dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu i dyszla.

» Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni panowaé¢ nad ciggnikiem z dotgczong
lub doczepiong do niego maszyng. Uwzglednic przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
nawierzchni, ruch na drodze, widocznos¢ i warunki atmosferyczne, wiasciwosci jezdne ciggnika oraz
wplyw zawieszonej maszyny.

Niebezpieczenstwo wypadku podczas jazdy po drogach na skutek niekontrolowanych ruchéw
bocznych maszyny

» Przed jazdg po drodze zablokowa¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

Maszyna nieprawidiowo przygotowana do jazdy drogowej moze doprowadzi¢ do powaznych wypadkow
w ruchu drogowym.

» Skontrolowaé poprawnos$¢ dzialania oswietlenia i oznaczenie do jazdy drogowej.
» Usung¢ wieksze zabrudzenia z maszyny.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale ,Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej”.
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Odstawianie maszyny
Odstawiona maszyna moze sie przewroci¢. Moze dojs¢ do zgniecenia lub smierci ludzi.
» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed przystqpieniem do prac nastawczych lub serwisowych
zwrdci¢ uwage na bezpieczne posadowienie maszyny. W razie watpliwosci podeprze¢ maszyne.

» Przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w rozdziale "Odstawianie maszyny".

Odstawienie bez nadzoru

Niedostatecznie zabezpieczony lub odstawiony bez nadzoru ciggnik i podtgczona maszyna stwarzajg
zagrozenie dla 0os6b doroslych i bawigcych sie dzieci.

» Przed odejsciem od maszyny

wytaczyé¢ ciggnik i maszyne.

» Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne.

2.1.5 Bezpieczna konserwacja i modyfikacja

2.1.5.1 Przerébka maszyny

Zmiany w budowie tylko po uzyskaniu upowaznienia

Zmiany w budowie i rozbudowa moga pogorszyé sprawnos¢ i bezpieczenstwo eksploataciji maszyny. Moze
by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciafa lub smierci ludzi.

» Zmiany w budowie i rozbudowe zleca¢ wytgcznie uprawnionemu specjalistycznemu warsztatowi.

» Aby swiadectwo homologacyjne zgodne z krajowymi i miedzynarodowymi przepisami utrzymato
waznosé:
Upewnic sie, ze specjalistyczny warsztat stosuje wytgcznie czesci do przebudowy, czesci zamienne
i wyposazenie specjalne zatwierdzone przez firme SCHMOTZER.
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2.1.5.2 Prace przy maszynie

Prace tylko przy wytagczonej maszynie

Jezeli maszyna nie jest wylgczona, czesci moga sie niespodziewanie poruszy¢ lub maszyna moze ruszyc.
Moze by¢ to przyczyng powaznych obrazen ciala lub smierci ludzi.

>

Chcgc wykonac prace przy uniesionych tadunkach lub pod nimi:
Opuscic¢ fadunki lub zabezpieczy¢ je za pomocg hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

Wylgczy¢ wszystkie napedy.
Uruchomi¢ hamulec postojowy,

Zabezpieczy¢ maszyne, szczegOlnie stojacg na spadkach, przed przetoczeniem, podkladajgc pod jej
kofa kliny.

Wyja¢ kluczyk ze stacyijki i zabra¢ go ze soba.

Odczekac, az obracajgce czesci zatrzymajg sie, a gorgce czesci ostygna.

Prace serwisowe

Nieprawidlowo przeprowadzone prace serwisowe, szczegolnie przy czesciach majgcych wplyw na
bezpieczenstwo, zagrazajg bezpieczenstwu eksploatacji. Moze by¢ to przyczyna wypadkéw oraz
powaznych obrazen ciata lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo nalezg
przyktadowo: czesci ukfadu hydrauliki, czesci ukfadu elektroniki, rama, sprezyny, sprzeg, osie i zawieszenie
osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

>

Przed przystqpieniem do regulacji, serwisowania lub czyszczenia maszyny
zabezpieczy¢ maszyne.

Serwisowa¢ maszyne zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Wykonywa¢ wytgcznie prace opisane w niniejszej instrukcji obstugi.

Prace serwisowe oznaczone hastem "PRACA WARSZTATOWA" zleca¢ w specjalistycznym warsztacie,
ktory dysponuje odpowiednim wyposazeniem do obstugi maszyn rolniczych spetiajgcym wymagania
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska i ktory zatrudnia specjalistéw posiadajgcych odpowiednie

wyksztaicenie.

Pod zadnym pozorem nie spawag, nie wierci¢, nie pitowagc, nie szlifowac, nie cigé ramy, podwozia ani
urzadzen tgczacych maszyny.

Nigdy nie przerabia¢ czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo.
Nie rozwiercac istniejgcych otwordw.

Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ w wymaganych terminach.
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Podniesione czesci maszyny

Podniesione czesci maszyny mogg niespodziewanie opas¢ i zmiazdzy¢ ludzi lub spowodowac ich $mieré.
» Nie przebywac¢ pod podniesionymi cze$ciami maszyny.

» Chcgc wykonac prace przy podniesionych czesciach maszyny lub pod nimi,

opusci¢ czesci maszyny lub zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za pomocg blokady mechanicznej
lub hydrauliczne.

Niebezpieczenstwo spowodowane spawaniem

Nieprawidiowo przeprowadzone prace spawalnicze, szczeg6lnie na czesciach majacych wplyw na
bezpieczenstwo lub w ich poblizu, zagrazajg bezpieczenstwu eksploataciji. Moze by¢ to przyczyna
wypadkéw oraz powaznych obrazen ciafa lub $mierci ludzi. Do czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo
nalezg przykltadowo elementy ukifadu hydraulicznego, elementy ukiadu elektronicznego, rama, sprezyny,
urzadzenia tgczgce z ciggnikiem, takie jak rama TUZ, dyszel, wspornik sprzegu, sprzeg lub belka
pociggowa, a ponadto osie i zawieszenie osi, przewody i zbiorniki zawierajgce substancje palne.

» Spawanie czesci majgcych wplyw na bezpieczenstwo zleca¢ wytgcznie uprawnionym specjalistycznym
warsztatom zatrudniajgcym personel z uprawnieniami do takich prac.

» Spawanie wszelkich innych czesci nalezy powierzaé wytacznie wykwalifikowanemu personelowi.

» W razie wqgtpliwosci zwigzanych z mozliwosciq spawania okreslonej czesci:
Zasiegna¢ informacji w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed przystqgpieniem do spawania maszyny:
Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

» Nie spawa¢ w poblizu opryskiwacza do $rodkéw ochrony roslin, w ktérym wczesniej zastosowano
plynny nawoéz.

2.1.5.3 Srodki eksploatacyjne

Nieodpowiednie srodki eksploatacyjne

Materialy eksploatacyjne niezgodne z wymaganiami SCHMOTZER mogg spowodowa¢ uszkodzenia
maszyny i wypadki.

» Stosowac wytgcznie srodki eksploatacyjne spetniajgce wymagania podane w danych technicznych.
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2.1.5.4 Wyposazenie specjalne i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne

Wyposazenie specjalne, akcesoria i czesci zamienne niezgodne z wymaganiami firmy SCHMOTZER mogg
pogorszy¢ bezpieczenstwo eksploataciji maszyny i spowodowac¢ wypadki.

> Stosowac wytgcznie oryginalne czesci lub czesci spelniajgce wymagania SCHMOTZER.

» W przypadku pytan dotyczqcych wyposazenia specjalnego, akcesoriow lub czesci zamiennych:
Skontaktowac sie ze swoim dystrybutorem lub firmg SCHMOTZER.

2.2 Procedury bezpieczenstwa

Zabezpieczanie ciggnika i maszyny

Jezeli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem,
mogqg one ruszy¢ w sposob niekontrolowany i przejecha¢, zmiazdzy¢ oraz doprowadzi¢ do $mierci oséb.

» Opusci¢ uniesiong maszyne lub jej uniesione czesci.
» Zredukowa¢ cisnienie w wezach hydraulicznych do zera przez zataczenie urzgdzen obstugowych.
» Jesli istnieje koniecznos¢ wejscia pod uniesionqg maszyne lub pod czesci,
zabezpieczy¢ podniesiong maszyne i czesci przed opadnieciem mechanicznymi podporami
zabezpieczajgcymi lub hydraulicznym urzgdzeniem odcinajgcym.
» Wylgczyé¢ ciagnik.

» Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

»  Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczanie maszyny

Po rozprzegnieciu maszyne nalezy zabezpieczy¢. Jezeli maszyna lub jej czesci nie zostang
zabezpieczone, grozi to obrazeniami ciata wskutek zgniecenia lub ranami cietymi.

» Maszyne odstawia¢ tylko na nosnym i rownym podiozu.

» Przed zredukowaniem cisnienia do zera w wezach hydraulicznych i odtgczeniem ich od ciggnika,
ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;j.

» Chroni¢ osoby przed bezposrednim kontaktem z czesciami maszyny, ktére majg ostre krawedzie lub
odstaja.
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Utrzymywanie sprawnosci oston

W przypadku gdy brakuje oston, sg one uszkodzone, wadliwe lub zdemontowane, czesci maszyny mogq
spowodowaé powazne obrazenia ciata lub smier¢ ludzi.

» Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod katem uszkodzen, prawidlowego montazu oraz

sprawnosci osfon.

» W razie watpliwosci, czy wszystkie ostony sq prawidtowo zamontowane i sprawne
zleci¢ kontrole oston w uprawnionym specjalistycznym warsztacie.

» Przed wykonaniem kazdej czynnosci przy maszynie zwréci¢ uwage, aby ostony byly prawidiowo
zamontowane i sprawne.

» Uszkodzone ostony wymienia¢ na nowe.

Wchodzenie i schodzenie

Wskutek braku uwagi podczas wchodzenia i schodzenia osoby mogg spasé¢ z wejscia. Osoby
wchodzgce na maszyne poza przewidzianymi wejsciami mogg sie poslizgnaé, upasc¢ i odniesé powazne
obrazenia. Zabrudzenia oraz srodki eksploatacyjne moga pogarszac stabilnos¢ i rbwnowage na
stopniach. Przypadkowe przestawienie elementéw obstugowych moze doprowadzi¢ do niezamierzonego
uruchomienia funkcji, ktére stworzg sytuacje zagrozenia.

> Korzysta¢ wylacznie z przewidzianych wejsé.

» Aby bezpiecznie wchodzi¢ na stopnie i stac na stopniach:
Zawsze utrzymywac stopnie i powierzchnie do stania w czystosci.

» Jesli maszyna znajduje sie w ruchu:
Pod zadnym pozorem nie wchodzi¢ na maszyne ani nie schodzi¢ z maszyny.

» Wochodzi¢ i schodzi¢ twarzg zwrécong do maszyny.

» Podczas wchodzenia i schodzenia utrzymywaé kontakt ze stopniami i poreczami w co najmniej
3 punktach: réwnoczesnie 2 rece i jedna stopa lub 2 stopy i jedna reka na maszynie.

» Pod zadnym pozorem nie wykorzystywaé elementéw obstugowych jako uchwytu utatwiajgcego
wchodzenie i schodzenie.

» Pod zadnym pozorem nie zeskakiwa¢ z maszyny podczas schodzenia.
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
prawidtowego uzytkowania zgodnie z zasadami
praktyki rolniczej w celu uprawy gruntéw ornych.

e Maszyna jest rolniczg maszyng roboczg
montowang na podnosniku TUZ ciggnika
spetniajgcego wymagania techniczne.

e Maszyna nadaje sie i jest przeznaczona do
mechanicznego usuwania chwastow miedzy
rzedami oraz w rzedach roslin uprawnych, takich
jak zboze, buraki, kukurydza, czy tez warzywa.

e Maszyna nadaje sie i jest przeznaczona do
zasypywania i wyrywania chwastow miedzy
rzedami oraz w rzedach roslin uprawnych, takich
jak zboze, buraki, kukurydza, czy tez warzywa.

e Maszyna stuzy do pielegnacji i wykonywania
zabiegbw sprzyjajgcych rozwojowi roslin
uprawnych poprzez rozpulchnianie gleby miedzy
rzedami i w rzedach roslin i zwiekszanie jej
zdolnosci do wchfaniania powietrza oraz wody.

e Maszyna stuzy do pielegnaciji i wykonywania
zabiegbw sprzyjajgcych rozwojowi roslin
uprawnych poprzez obsypywanie rzedow roslin
glebg i zapewnienie roslinom uprawnym
dodatkowego ciepta oraz bodzcoéw do rozwoju.

e Maszyna nadaje sie i jest przewidziana do uprawy
przedsiewnej oraz podsiewu miedzy rzedami
roslin uprawnych.

e Maszyna stuzy do rozsiewu nawozéw mineralnych
miedzy rzedami roslin uprawnych.

e Maszyna nadaje sie i jest przeznaczona do
tradycyjnego zwalczania chwastéw i szkodnikéw
poprzez opryskiwanie srodkami chwastobojczymi,
grzybobdjczymi i owadobdjczymi.

e Maszyna stuzy do aplikacji nawozéw ptynnych
w rzedach roslin uprawnych.

e Na potrzeby jazdy po drogach publicznych
maszyna, zaleznie od postanowien
obowigzujgcego kodeksu drogowego, moze
zosta¢ zawieszona z tytu i by¢ przewozona na
ciggniku spetniajgcym wymagania techniczne.
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3 | Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna moze by¢ uzywana i serwisowana
wytgcznie przez osoby spetniajgce wymagania.
Wymagania stawiane osobom sg opisane

w rozdziale "Kwalifikacje personelu”.

Instrukcja obstugi jest elementem maszyny.
Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do

uzytku zgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zastosowania maszyny, ktére nie zostaty opisane
w niniejszej instrukcji obstugi, mogg prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci os6b oraz do
uszkodzenia maszyny i szkdd materialnych.

Uzytkownik i wtasciciel muszg przestrzegac
odnosnych przepisow bhp oraz powszechnie
przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego,
medycyny pracy oraz kodeksu drogowego.

Dalsze informacje dotyczgce uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem w specjalnych
przypadkach mozna uzyskac w firmie
SCHMOTZER.

Inne uzycie niz opisane we

fragmencie dotyczgcym uzytkowania zgodnego

z przeznaczeniem traktowane jest jako niezgodne
z przeznaczeniem. Za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
odpowiedzialnosci nie ponosi producent, lecz
wytacznie uzytkownik.

22
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4 | Opis wyrobu

Opis wyrobu

4.1 Maszyna w skrocie

Maszyna podstawowa sklada sie z ramy

TUZ, sztywnej lub skladanej mechanicznie albo
hydraulicznie belki narzedziowej i agregatow
pielgcych. Miedzy kazdymi 2 rzedami roslin pracuje
agregat pielgcy okreslany mianem réwnolegioboku.
Na réwnoleglobokach zamontowane sg narzedzia
pielace, ktdrymi sg noze pielace, diuta pielace,
zeby wibrujace lub sprezyste zeby pielgce. W razie
potrzeby na réwnoleglobokach dodatkowo mozna
montowacé kota palcowe, elementy ochronne rzedéw,
narzedzia obsypujace, tarcze tngce do redlin oraz
chwastownik. W zaleznosci od wymagan maszyna
moze posiada¢ wyposazenie specjalne.

3] [4] [7]

fig

[11]

|I| Podpora

|z| Kolo podporowe
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4 | Opis wyrobu
Funkcja maszyny

Belka narzedziowa

(] [e2]

Ukfad kontroli sekcji rownoleglobokéw

Opryskiwacz do oprysku pasowego
Uchwyt kamery

Réwnoleglobok gwiazdzisty

] [2] [«] [+]

Kolo palcowe lub talerz obsypujgcy albo brona
rolkowa

]

Tarcza ochronna pielnika lub blacha ochronna
rzedéw

17| Czujnik rzedéw

4.2 Funkcja maszyny

Rama TUZ tgczy maszyne z ciggnikiem lub

z dostepng w ramach opcji rama przesuwng i na
niej zamontowane jest oswietlenie oraz oznaczenie
do jazdy drogowe;j.

Na sztywnej lub skladanej belce narzedziowe;j
zawieszona jest rama TUZ, uchwyt kamery,
wsporniki postojowe oraz kota podporowe. Na

belce narzedziowej zawieszone s3g réwniez agregaty
pielace skiadajgce sie z réwnoleglobokdw i réznych
elementéw wyposazenia specjalnego. Ponadto

na belce narzedziowej montowane sg okreslone
wersje tarcz ochronnych pielnika oraz konsola
nabudowanego siewnika.

Rownolegloboki prowadza narzedzia pielace
precyzyjnie na wymaganej gtebokosci.

Narzedzia pielgce zamontowane na
réwnoleglobokach odcinajg chwasty tuz pod
powierzchnig i odktadajg je w celu ich wysuszenia.

Tarcze tngce do redlin odzierajg zachwaszczone boki
redlin podczas pielegnacji upraw redlinowych.

Tarcze ochronne pielnika lub blachy ochronne rzedow
zapobiegajg uszkadzaniu lub zasypywaniu roslin
uprawnych podczas pielenia.

Kota palcowe usuwajg chwasty w rzedach roslin.

Narzedzia obsypujace obsypujg rzedy roslin ziemia,
ktora odcina chwastom dostep Swiatta niezbednego
do ich rozwoju i zapewnia roslinom uprawnym

dodatkowe cieplo oraz bodzce do rozwoju. Podczas

B REIRIEl[=] [=][+]

Tabliczka znamionowa maszyny

Drazek podnoszacy do réwnolegtobokow
podnoszonych mechanicznie

Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
Réwnolegtobok
Chwastownik

Narzedzie pielgce

Kétko jezdne

Rama TUZ

24
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4 | Opis wyrobu
Wyposazenie specjalne

pielegnaciji upraw redlinowych talerze obsypujgce
i obsypniki redlic usypuja z powrotem redliny odarte
przez talerze tnace do redlin.

Chwastowniki kruszg glebe i odkladajg odciete
pozostatosci roslinne na powierzchnie gleby.

Opryskiwacz do oprysku pasowego rozprowadza
srodek ochrony roslin w trakcie pielenia w rzedach
roslin.

Opryskiwacz do oprysku pasowego rozprowadza
alternatywny nawdéz plynny w trakcie pielenia
w rzedach roslin.

Nabudowany siewnik w trakcie pielenia umozliwia
podsiew lub wysiew miedzyplonéw miedzy rzedami
roslin.

Nabudowany siewnik w trakcie pielenia alternatywnie
rozsiewa nawo6z mineralny miedzy rzedami roslin.

Czujnik rzedéw w przypadku stosowania ramy

przesuwnej zamiast systemu kamery wytwarza
impulsy sterujgce do prowadzenia maszyny po
rzedach.

4.3 Wyposazenie specjalne

Wyposazenie specjalne to wyposazenie, ktére
moze nie wystepowac¢ w danej maszynie lub jest
dostepne tylko na niektérych rynkach. Informacje

0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach
sprzedazy; aby uzyskac blizsze informacje na ten
temat, mozna sie réwniez zwrécic¢ do dystrybutora.

Wyposazenie bedace wyposazeniem specjalnym:
e Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej
e Podpory

e Uktad kontroli sekcji rownolegtobokow

e NOz typu gesiostépka Rapido

e Noze typu gesiostépka RapidoClip

e NOz katowy

e Dtiuto pielgce

e Zestawy zebdw wibrujgcych do pielenia

e Sprezyste zeby pielgce z redlicg

e Tarcze ochronne pielnika

e Blachy ochronne rzedéw
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Znaki ostrzegawcze

Réwnolegtoboki gwiazdziste
Kofa palcowe

Talerze obsypujace

Obsypnik ptaski

Obsypnik redlicy

Tarcze tngce do redlin
Chwastownik

Brona rolkowa

Nabudowany siewnik GreenDrill
Opryskiwacz do oprysku pasowego
Rama przesuwna

System kamery

Czujnik rzedow

Skrzynka narzedziowa

Uchwyty nozy

4.4 Znaki ostrzegawcze

4.4.1 Potozenie znakdw ostrzegawczych

4.4.1.1 Maszyna z rama TUZ DB5

(MD096| |[MD082|

[MD094| [MD097| [MDO095|

26
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Znaki ostrzegawcze

4.4.1.2 Maszyna z ramag TUZ DB7

(MD096| |[MD094] (MD082| |[MD097| [MD095|

4.4.1.3 Maszyna z mechanicznie skladana belka narzedziowa
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Znaki ostrzegawcze

4.4.1.4 Maszyna z pojedynczo hydraulicznie sktadang belka narzedziowa

(MD081| [MDO081|

4.4.1.5 Maszyna z podwajnie hydraulicznie sktadang belka narzedziowa

MD273

MD273
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Znaki ostrzegawcze

4.4.1.6 Maszyna z konsolg GreenDirill

4.4.2 Struktura znakéw ostrzegawczych

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne
miejsca na maszynie i ostrzegajg przed pozostalymi
zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
stale lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pdl:

® Pole |I| przedstawia nastepujaca informacje:

o obrazowa strefa zagrozenia otoczona
tréjkatnym symbolem bezpieczenstwa

o numer katalogowy

® Pole |Z| pokazuje obrazowo instrukcje
pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

— MDO078
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Znaki ostrzegawcze

4.4.3 Opis znakéw ostrzegawczych

MDQ78
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw lub dtoni
» Dopdki pracuje silnik ciggnika lub maszyny,

nie zbliza¢ sie do strefy zagrozenia.

» Jesli konieczne jest przemieszczenie
oznaczonych czesci rekami,
uwazac¢ na miejsca zagrozenia przygnieceniem.

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.
MD 081

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez opadajace
czesci maszyny

» Przed wejsciem do strefy zagrozenia
zabezpieczy¢ uniesione czesci maszyny za
pomoca hydraulicznej lub mechanicznej blokady.

MD082
Niebezpieczenstwo upadku ze stopni lub platform
» Pod zadnym pozorem nie przewozi¢ oséb na

maszynie.

» Nie pozwala¢ osobom na wchodzenie na jadaca
maszyne.

MDQ094

Niebezpieczenstwo spowodowane
napowietrznymi liniami elektrycznymi

» Nigdy nie dotyka¢ maszyng przewodow
napowietrznych.

» Utrzymywac¢ wystarczajgco duzy odstep
bezpieczenstwa od przewoddw napowietrznych
linii elektrycznych, w szczegdlnosci podczas
skladania i rozkladania czesci maszyny.

> Nalezy pamieta¢, ze napiecie moze przeskoczy¢
takze w przypadku zbyt malego odstepu.

B>

— MDO078 )

— MDO081

>

— MD082

— MD094
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Znaki ostrzegawcze

MDO095

Niebezpieczeastwo wypadku wskutek
nieprzestrzegania zasad podanych w instrukcji
obstugi

» Przed przystgpieniem do prac przy maszynie lub
Z uzyciem maszyny przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje obstugi.

MDO096

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony
wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego

» Pod zadnym pozorem nie szuka¢ nieszczelnych
miejsc w wezach hydraulicznych dioAmi ani
palcami.

» Pod zadnym pozorem nie uszczelniaé
nieszczelnych wezy hydraulicznych za pomocg
dfoni lub palcéw.

» W przypadku odniesienia obrazen ciata
wskutek kontaktu z olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MDO097

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy
ciggnikiem a maszyna

» Przed uruchomieniem hydrauliki ciggnika
usung¢ osoby ze strefy miedzy ciggnikiem
a maszyna.

» Hydraulike ciggnika uruchamia¢ wytacznie
z przewidzianego do tego celu stanowiska
roboczego.

>

- o
——
— MDO095

DB

— MD096
/ D
L MD097 )
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Znaki ostrzegawcze

MD102

Niebezpieczenstwo wskutek niezamierzonego
uruchomienia i przetoczenia maszyny

» Przed przystgpieniem do wszelkich zabezpieczy¢
maszyne przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

MD 199

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane przez
wysokie cisnienie w uktadzie hydraulicznym

» Maszyne podigczac tylko do ciggnikéw
z ci$nieniem w ukfadzie hydraulicznym ciggnika
wynoszgcym maksymalnie 210 bar.

MD273

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego ciata
przez opadajace czesci maszyny

» Upewnic¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie
przebywajg zadne osoby.

max.
210 bar

L— MD199
\]
N\
%K
— MD273
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Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

4.5 Oswietlenie i oznaczenie do jazdy drogowej

Swiatla nasadzane z tablicg ostrzegawcza,
przéd

Tablica ostrzegawcza

Kierunkowskaz zoty, tylne Swiatlo pozycyjne
czerwone, swiatlo hamowania czerwone

Swiatla nasadzane z tablicg ostrzegawczg, tyt

Tablica ostrzegawcza

=] [« @ [ [R] P

Swiatlo obrysowe biale

4.6 Uchwyt kamery

Jesli maszyna eksploatowana jest z ramg przesuwna,
w uchwycie kamery zamontowany jest system
kamery.

4.7 Belka narzedziowa

Belka narzedziowa jest @ wykonana w wersji

sztywnej z rury profilowanej lub skiada sie

ze sztywnej rury profilowanej i jednej lub kilku
skiadanych czesci. Skladane belki narzedziowe sg
skladane/rozktadane mechanicznie lub hydraulicznie.

Mechanicznie skladane belki narzedziowe skladajg
sie ze sztywnej rury profilowej |I| i jednego lub
dwdch skladanych wysiegnikow |Z|
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Uktad kontroli sekcji rownolegtobokow

Hydraulicznie skfadane belki narzedziowe skladane
sg |Z| pojedynczo lub podwajnie. Pojedynczo
hydraulicznie skladane belki narzedziowe skiadajg sie
ze srodkowej rury profilowej II| i dwoch skladanych

wysiegnikow |Z| Podwadjnie hydraulicznie skladane
belki narzedziowe skiadajg sie ze srodkowej rury
profilowej |I| i dwdch skladanych wysiegnikdw |Z|
na ktérych zamocowane jest skladane przediuzenie
wysiegnika @

Na belce narzedziowej zamontowane sg nastepujgce
elementy:

e Kota podporowe
e Podpory

e Uchwyt kamery
e Rama TUZ

e Agregaty pielgce

e Tarcze ochronne pielnika HS 85, HS 62, HSZ,
HSR i HSU

e Konsola nabudowanego siewnika GreenDrrill

4.8 Uktad kontroli sekcji rownolegtobokow

W maszynach wyposazonych w ukiad kontroli

sekcji oraz réwnolegtoboki podnoszone hydraulicznie
ukfad kontroli sekcji rownolegtobokéw elektronicznie
steruje funkcjg opuszczania i podnoszenia agregatow
pielagcych za posrednictwem oprogramowania
ISOBUS.
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Narzedzia pielgce

4.9 Narzedzia pielace

4.9.1 Noze pielace

Noze pielgce @ odcinajg chwasty tuz pod
powierzchnig miedzy rzedami roslin i odkladajg

je w celu ich wysuszenia. Noze pielgce sg
zamontowane na réwnoleglobokach bezposrednio
sztywno lub posrednio za pomocg sprezyn

wibracyjnych |Z|

Noze zamontowane na sprezynach wibracyjnych

w efekcie wibracji sprezyn jeszcze dokladniej
wyrywajg chwasty w poréwnaniu z nozami
zamontowanymi na state. Sprezyny wibracyjne

w poréwnaniu z zamocowaniami stalymi zapewniaja
bardziej rbwnomierne pielenie z lepszg ochrong
korzeni i wody kapilarnej. Sprezyny wibracyjne
pomagajg uzyskac precyzyjng gtebokos¢ roboczg
nozy pielgcych i automatycznie ustawiajg ich
optymalny kat natarcia.

W przypadku nozy typu gesiostdpka noze redlic oraz
trzonek sg na stale wzajemnie potgczone nitami.

W przypadku wymiany nowa plyte noza mocuje sie
za pomoca hitéw na dotychczasowym trzonku.

W przypadku nozy typu gesiostépka Rapido system
szybkowymienny Rapido |I| umozliwia szybkg
wymiane nozy w bardzo krotkim czasie, poniewaz
wymienia sie plyty nozy zamocowane tylko jedng
Srubg z gniazdem szesciokatnym na trzonkach.

W celu poluzowania srub potrzebne jest tylko jedno
narzedzie.

W przypadku nozy typu gesiostopka RapidoClip
system szybkowymienny nozy RapidoClip |I|
umozliwia bardzo tatwg wymiane nozy w bardzo
krétkim czasie, poniewaz wymieniane sg tylko

plyty nozy zamocowane na trzonkach za pomoca
RapidoClip |Z| a do wymiany nie sg potrzebne zadne
narzedzia.

Noze katowe pracujg bezposrednio przy rzedach
roslin. Za sprawg jednostronnego ostrza gleba jest
odsuwana od rzedu roslin.

\
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Narzedzia pielace

N6z typu
gesiostépka

Noz typu
gesiostopka
Rapido

Noze typu
gesiostopka
RapidoClip

N6z katowy lewy

N6z katowy prawy

Szerokosci nozy

80 mm, 100 mm,

120 mm, 140 mm,

160 mm, 180 mm,

200 mm, 240 mm,

300 mm, 340 mm,
380 mm

Szerokosci nozy
80 mm, 100 mm,
120 mm, 300 mm,
340 mm, 380 mm

Szerokosci nozy
140 mm, 160 mm,
180 mm, 200 mm,

240 mm

Szerokosci nozy 120 mm, 140 mm,
160 mm, 180 mm

4.9.2 Diluta pielace

Dluta pielgce stosowane sg w przypadku waskich
rozstawow rzedow w sgsiednich rzedach i sg w stanie

otwierac twarde gleby.

Dtuto pielgce 30 x 10 x 400 mm

Dtuto pielace 35 x 15 x 520 mm

36
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Nabudowany siewnik GreenDrrill

4.9.3 Zestaw zebdw wibrujgcych do pielenia

Zestaw zebow wibrujgcych do pielenia podczas
pielenia rbwnoczesnie przyorywuje mase organiczng.
Zestaw zebOw wibrujgcych do pielenia mozna
stosowac réwniez do uprawy przedsiewnej w rzedzie.

4.9.4 Sprezyste zeby pielgce z redlica

Sprezyste zeby pielgce z redlicg wykorzystywane sg
na bardzo kamienistych glebach zamiast nozy typu
gesiostopka przy sprezynach wibracyjnych.

4.10 Nabudowany siewnik GreenDrill

Siewnik GreenDrill montuje sie na maszynie. Siewnik
GreenDrill w trakcie pielenia umozliwia podsiew

lub wysiew miedzyplonéw miedzy rzedami roslin.
Alternatywnie siewnik GreenDrill w trakcie pielenia
rozsiewa nawbz mineralny migedzy rzedami roslin.
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Tabliczka znamionowa maszyny

4.11 Tabliczka znamionowa maszyny

Maschinen-Nr.

SCHMOT. &Co KG UK
[2] Numer maszyny : cA NI

Produkt s, I
Madedjjahr zul. technisches Maschinengewicht kg @

m ROk pI’OdukCJI Baujahr / year of construction @
SCHMOTZER %/
€ 2]

|z| Rok modelowy

@ Dopuszczalna techniczna masa maszyny
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Dane techniczne

5.1 Wymiary
Szerokos$¢ roboc?za, w zaleznos?l od liczby rzedow 55 cm do 9 m
i rozstawu rzedow
Szerokos¢ transportowa <3m
Dlugos¢ calkowita 1,53 m
Dlugos¢ calkowita z kotami palcowymi lub talerzami 184m
obsypujacymi '
Dlugosé¢ caltkowita z kotami palcowymi lub talerzami 1.08'm

obsypujacymi i chwastownikiem

Odleglosc¢ srodka ciezkosci (d), w zaleznosci od
wyposazenia, np. liczby rzedéw, rozstawu rzedow, kot
palcowych, talerzy obsypujgcych i chwastownika

32,4cmdo 74,2 cm

Wysokos$¢ maszyny w transporcie drogowym

<4m

5.2 Narzedzia pielace

Glebokos¢ robocza

5 mmdo 4 cm

Optymalna gtebokos$c¢ robocza

2cmdo3cm

5.3 Dopuszczalne kategorie zaczepu

Rama TUZ

Kategoria 3 i kategoria 3N

5.4 Predkosé¢ jazdy

optymalna predkos¢ robocza

1,5 km/h do 15 km/h

dopuszczalna predkos$¢ transportowa

60 km/h
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5.5 Parametry ciggnika

Moc silnika

w zaleznosci od wyposazenia maszyny, liczby rzedéw i rozstawu rzedéw: od 30 KM do 200 KM

Elektryka
Napiecie akumulatora 12V
Gniazdo oswietlenia 7-biegunowe
Hydraulika
Maksymalne cisnienie robocze 210 bar

Wydajnos¢ pompy ciggnika

bez ukfadu kontroli sekcji: co najmniej 25 I/min przy
150 bar

z ukladem kontroli sekcji: co najmniej 40 I/min przy
150 bar

Olej hydrauliczny maszyny

HLP 68 DIN 51524-2

Olej hydrauliczny nadaje sie do kombinacji z olejem
hydraulicznym obwodow hydraulicznych wszystkich
typowych ciggnikow.

5.6 Dane dotyczace emisji hatasu

Poziom cisnienia akustycznego halasu emitowanego
w miejscu pracy jest mniejszy niz 70 dB(A),
zmierzony w stanie roboczym przy zamknietej kabinie
na wysokosci uszu kierowcy ciggnika.

Wysokos¢ poziomu emitowanego cisnienia
akustycznego zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.

5.7 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W poprzek zbocza

W prawo w kierunku jazdy 10%

W lewo w kierunku jazdy 10% %
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Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu

W gore zbocza i w doét zbocza

W gdre zbocza

15%

W dét zbocza

15%
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CMS-T-00005613-D.1

6.1 Obliczanie wymaganych wiasciwosci ciggnika

CMS-T-00000063-F.1

(€] - »i[d]

CMS-1-00000581

Nazwa Jednostka Opis Ustalo’nt-?-
wartosci
T, kg Masa wiasna ciggnika
T kg Nacisk na o$ przednig gotowego do pracy ciggnika bez
\'

maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

Nacisk na 0$ tylng gotowego do pracy ciggnika bez

T
H kg maszyny zawieszanej lub obcigznikéw

G K Masa calkowita maszyny zawieszonej z przodu lub
v g obcigznika przedniego

G K Dopuszczalna masa catkowita maszyny zawieszonej z tylu
H 9 lub obcigznika tylnego

a m Odlegtos¢ miedzy Srodkiem ciezkosci maszyny zawieszonej

z przodu lub obcigznika przedniego i srodkiem osi przedniej
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Nazwa Jednostka Opis Ustalo'ne.
wartosci
a m Odlegto$¢ miedzy srodkiem osi przedniej i Srodkiem
k przytaczy na dolnych dzwigniach
Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
a, m ciezkosci maszyny zawieszonej z przodu lub obcigznika
przedniego i srodkiem przytgczy na dolnych dzwigniach
b m Rozstaw osi
c m Odlegtos¢ miedzy srodkiem osi tylnej i Srodkiem przytgczy
na dolnych dzwigniach
Odlegto$¢ srodka ciezkosci: odlegio$¢ miedzy srodkiem
d m punktu sprzegu dolnych dzwigni i sSrodkiem ciezkosci

maszyny zawieszonej z tytlu lub obcigznika tylnego.

1. Obliczy¢ minimalne balastowanie przednie.

2. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na o$ przednia.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b

GJmin=
a+b

GJminZ

GJminZ

TVtat =

G/-(a+b)+Tv-b—Gi-(c+d)

b

Tvtat=

Tvtat=
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3. Obliczy¢ rzeczywistg mase calkowitg zestawu
zlozonego z ciggnika i maszyny.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat =

4. Obliczy¢ rzeczywisty nacisk na os tylna.

Thtat= Gtat — T vtat

Thtat=
Thtat=
5. Ustali¢ nosnos¢ dwdch opon ciggnika w danych
podanych przez producenta.
6. Odnotowac ustalone wartosci w ponizszej tabeli.
) WAZNE
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek
uszkodzenia maszyny z uwagi na duze
obciazenia
P Upewnic¢ sie, czy obliczone obcigzenia sg
mniejsze od lub réwne dopuszczalnym
obcigzeniom.
Wartosé Wartosé
] dopuszczalna Ny .
rzeczywista . Nosnosé dwdch
. zgodnie . .
zgodnie opon ciggnika

z instrukcjg

z obliczeniem obstugi ciagnika

Minimalne balastowanie
. kg < kg - -
przednie
Masa catkowita kg < kg - -
Nacisk na o$ przednig kg < kg < kg
Nacisk na o0$ tylng kg < kg < kg
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6.2 Dotgczanie maszyny

6.2.1 Montaz tulei kulistych dolnych dzwigni zaczepu

1. Naramie TUZ zamontowac tuleje kulistg @

na watku dolnych dzwigni zaczepu |I| lub na
sworzniu dolnej dzwigni zaczepu.

2. Zabezpieczy¢ tuleje kulistg skladang zawleczka.

2]

3. Zdrugiej strony ramy TUZ réwniez zamontowac
tuleje kulistg w identyczny sposéb.

6.2.2 Montaz tulei kulistej tagcznika gérnego

1. Zamocowac tuleje kulistg |I| Za pomoca

sworznia tgcznika gornego @ w mocowaniu @
na ramie TUZ.

2. Zabezpieczy¢ sworzen tgcznika gérnego
skladang zawleczkg |z|
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6.2.3 Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi pozosta¢
wystarczajgca ilos¢ miejsca, aby mozna bylo bez
przeszkdd poditgczy¢ przewody zasilajgce.

» Podjecha¢ ciggnikiem do maszyny, zachowujgc
wystarczajgcy odstep.

6.2.4 Dotgczanie wezy hydraulicznych

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg

w uchwyty. Na uchwytach znajdujg sie oznaczenia
kolorystyczne z kodem literowym lub cyfrowym.
Oznaczenia sg przyporzadkowane do konkretnych
funkcji hydraulicznych przewodu cisnieniowego
zespolu sterujgcego ciggnika. Odpowiednikiem
tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie, informujgce o poszczegoélnych funkcjach
hydraulicznych.

W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej z zespolu

sterujgcego ciggnika korzysta sie na r6zne sposoby:

|
L_
O
©)
o

Sposo6b uruchamiania Funkcja

Symbol

Zalgczenie na stale Staly obieg oleju

Obieg oleju do chwili wykonania @

Naciskanie -
czynnosci
PWajgco Swobodny przeplyw oleju N

w zespole sterujgcym ciggnika

46
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Oznaczenie Funkcja Zespot sterujacy ciggnika
- % @ rozkladanie Dwukierunko
Niebieski 1 I Wysiegnik wuKier @
- skiadanie w
- . rozkladanie )
S @ Przedtuzenia Dwukierunko
Niebieski == sieanikow
- Wysied skladanie w
- Opuszczanie
. o I Roéwnolegtobo P Dwukierunko
Zielony .
ki ) wy
- Podnoszenie

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem
smiertelnym wiacznie

W przypadku btednego podigczenia wezy
hydraulicznych funkcje hydrauliczne moga
dziata¢ nieprawidiowo.

»  Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych
zwracacé uwage na oznakowanie
kolorystyczne przytgczy hydraulicznych.

WAZNE

Uszkodzenie maszyny wskutek
niedostatecznego powrotu oleju
hydraulicznego

{3

» Do bezcisnieniowego powrotu oleju
hydraulicznego uzywac wytgcznie
przewoddw w rozmiarze DN16 lub
wigkszym.

» Dobraé krétkie drogi powrotu.

P Podigczyé bezcisnieniowy powrdt oleju
hydraulicznego do przewidzianego w tym
celu ztgcza.

» W zaleznosci od wyposazenia maszyny:
Podtaczy¢ przewdd oleju wyciekowego do
przewidzianego w tym celu ztgcza.

P zamontowaé dotgczong mufe faczacy
na bezcisnieniowym powrocie oleju
hydraulicznego.
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1. Zredukowac¢ do zera cisnienie w hydraulice
miedzy ciggnikiem i maszyng przy pomocy
zespolu sterujgcego ciggnika.

2. Oczyscic ztgcze hydrauliczne.

3. Podigczy¢ weze hydrauliczne |I| zgodnie
Z oznaczeniem |Z| do gniazd hydraulicznych
ciggnika.

=» Zlgcza hydrauliczne wyczuwalnie sie blokujg.
4. Ulozy¢ weze hydrauliczne, zachowujgc ich

dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami.

6.2.5 Podiaczanie zasilania elektrycznego
1. Podigczy¢ wtyczke |I| zasilania elektrycznego.

2. Ulozy¢ kabel zasilajgcy, zachowujgc jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed
przetarciami lub zaciskaniem.

3. Sprawdzi¢ funkcje oswietlenia w maszynie.

6.2.6 Podtaczanie przewodow ISOBUS

Sposo6b poditgczania przewodu ISOBUS lub
przewodow ISOBUS zalezy od dwéch czynnikéw:

e Wyposazenie maszyny z rownolegtobokami
podnoszonymi mechanicznie lub hydraulicznie

e wyposazenie maszyny w opryskiwacz do oprysku
pasowego i przedni zbiornik

48
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1. W przypadku maszyny z réwnolegtobokami
podnoszonymi mechanicznie i bez opryskiwacza
do oprysku pasowego oraz przedniego
zbiornika:

Przejs¢ do nastepnego rozdzialu bez
wykonywania dodatkowych czynnosci.

W pozostalych przypadkach kontynuowaé od
punktu 2.

2. W przypadku maszyny z réwnolegtobokami
podnoszonymi hydraulicznie i bez opryskiwacza
do oprysku pasowego oraz przedniego
zbiornika:
wykona¢ czynnosci z punktow 3 i 4,

w pozostalych przypadkach kontynuowaé od
punktu 5.

3. Podlaczy¢ wtyczke |I| przewodu ISOBUS
pielnika w ciagniku.

4. Ulozy¢ przewdd ISOBUS, zachowujgc jego
dostateczng swobode ruchu i chronigc go przed
przetarciami lub zaciskaniem.

5. W przypadku maszyny z réwnolegtobokami
podnoszonymi mechanicznie i z opryskiwaczem
do oprysku pasowego oraz przednim
zbiornikiem:
wykona¢ czynnosci z punktéw od 6 do 9,

w pozostalych przypadkach kontynuowaé od
punktu 10.

6. Zamontowa¢ uchwyt magnetyczny okablowania
|I| Za pomocg magnesow na ramie TUZ
maszyny.

7. Podlaczy¢ wtyczke |z| przewodu ISOBUS
opryskiwacza do oprysku pasowego do lewego
goérnego gniazda @ uchwytu magnetycznego
okablowania.

8. Podigczy¢ wtyczke E kombinowanego przewodu
ISOBUS @ w ciggniku.

9. Ulozy¢ przewody ISOBUS, zachowujac ich
dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami lub zaciskaniem.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

W przypadku maszyny z réwnolegtobokami
podnoszonymi hydraulicznie i z opryskiwaczem
do oprysku pasowego oraz przednim
zbiornikiem:

wykona¢ czynnosci z punktéw od 11 do 15.

Zamontowac¢ uchwyt magnetyczny okablowania

|I| Zza pomocg magnesOw na ramie TUZ
maszyny.

Podtgczy¢ wtyczke @ przewodu ISOBUS
opryskiwacza do oprysku pasowego do lewego
gornego gniazda E uchwytu magnetycznego
okablowania |I|

Podtgczy¢ wtyczke |Z| przewodu ISOBUS

pielnika do dolnego gniazda |E| uchwytu
magnetycznego okablowania.

Podtgczy¢ wtyczke @ kombinowanego przewodu
ISOBUS [ 7 | w ciagniku.

Ulozy¢ przewody ISOBUS, zachowujac ich
dostateczng swobode ruchu i chronigc je przed
przetarciami lub zaciskaniem.

6.2.7 Podtaczanie ramy TUZ

Ustawi¢ dolne dzwignie zaczepu |I| na
identyczng wysokos¢.

Podtgczy¢ dolne dzwignie zaczepu z fotela
w ciggniku.

Sprzegnac¢ tacznik goérny @

Sprawdzi¢, czy hak doczepowy tgcznika gérnego

i haki doczepowe dolnych dzwigni |z| sg
prawidiowo zablokowane.

6.2.8 Ustawianie maszyny

W celu ustawienia maszyny mozna kierowac sie
gorna strong belki narzedziowej lub pionowymi
tacznikami ramy TUZ.

50

MG6960-PL-II | D.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER




6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

1. Aby ustawié maszyne, korzystajqc z gérnej
strony belki narzedziowej:
Ustawi¢ maszyne za pomocg tgcznika gérnego
w taki sposéb, aby gérna strona |I| belki
narzedziowej przebiegata rownolegle wzgledem
podioza.

2. Aby ustawié maszyne, korzystajqc z pionowych
tgcznikow ramy TUZ:
Ustawi¢ maszyne za pomocg tgcznika gérnego
w taki sposéb, aby pionowe tgczniki |I| ramy TUZ
ustawione byly pionowo wzgledem podioza.

6.3 Przygotowanie maszyny do jazdy drogowej

6.3.1 Montaz oswietlenia i oznaczenia do jazdy drogowej

Jesli maszyna nie jest fabrycznie wyposazona

w oswietlenie i oznaczenie, przed jazdg drogowg
nalezy jg odpowiednio doposazy¢. Niniejsza
instrukcja opisuje spos6b doposazenia maszyny

w oryginalne oswietlenie i oryginalne oznaczenie.
Jesli maszyna doposazona zostanie w inne
oswietlenie i oznaczenie, tablice ostrzegawcze nalezy
zamontowac w taki sposoéb, aby sygnalizowaly
najbardziej skrajne punkty maszyny.

1. Przykreci¢ wysiegniki wzdluzne do ramy TUZ.
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Zamontowac wysiegniki poprzeczne |I| do
Swiatel nasadzanych z tablicami ostrzegawczymi

na wysiegnikach wzdtuznych |Z|

Zamontowac $wiatla nasadzane z tablicami
ostrzegawczymi.

Poprowadzi¢ kable przytgczeniowe i zamocowaé
na wysiegnikach.

Podtgczy¢ kable przytgczeniowe.

Podtgczy¢ zasilanie elektryczne; patrz strona 48.

6.3.2 Zdejmowanie podpor

1.

Unies¢ sprzegnieta maszyne podnosnikiem TUZ.

Wyja¢ skladang zawleczke |Z| z dolnego
sworznia mocujgcego |I|

Wysuna¢ dolny sworzeh mocujgcy z otwordow
klamry mocujgcej @ i otworow podpory |E|

Wyjac¢ skladang zawleczke III z gérnego
sworznia mocujgcego |E|

Unies¢ nieco podpore.

Wysunaé gérny sworzeh mocujacy z otworow
klamry mocujacej i otworéw podpory.

Odciggng¢ podpore od maszyny.

Powt6rzy¢ czynnosci z punktéw od 2 do 7 przy
drugiej podporze.
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6.3.3 Ustawianie tarcz ochronnych pielnika lub blach ochronnych rzedéw w pozycji
transportowej

Aby w przypadku maszyn skladanych podczas
jazdy drogowej ziozona maszyna nie przekraczata
dopuszczalnej szerokosci transportowej, nalezy
przestawi¢ tarcze ochronne pielnika lub

blachy ochronne rzed6éw réwnolegiobokéw przy
wysiegnikach w pozycje bierna.

» Ustawic¢ tarcze ochronne pielnika HS na
wysiegnikach w pozycji biernej zgodnie
z rozdzialem ,Aktywacja lub dezaktywacja tarcz
ochronnych pielnika HS”, patrz strona 80.

lub

Ustawi¢ tarcze ochronne pielnika RowDisc
na wysiegnikach w pozycji biernej zgodnie

z rozdzialem ,Dezaktywacja tarcz ochronnych
pielnika RowDisc”, patrz strona 98.

lub
Ustawi¢ blachy ochronne rzedéw na
wysiegnikach w pozycji biernej zgodnie

z rozdzialem ,Aktywacja lub dezaktywacja blach
ochronnych rzedéw”, patrz strona 98.

6.3.4 Ustawianie rownolegtobokdéw w pozycji transportowej

6.3.4.1 Ustawianie KPP-M w pozycji transportowej

1. Wysuna¢ sprezystg zawleczke |I| z drgzka
podnoszgcego |Z|

2. Wyja¢ drazek podnoszacy z uchwytu.
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3. Odchyli¢ dzwignie |I| blokady na gtowicy kulistej

|E| w gore.

=» Listwa blokujgca |z| zostanie docisnieta

pod wplywem sprezyny naciggowej @ do
rownolegloboku |z|
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4. Zalozy¢ drgzek podnoszgcy |I| na réwnolegtobok

[2]

5. Uniesc¢ réwnolegiobok @ za pomocg drazka
podnoszgcego |I| na tyle, aby listwa blokujgca
|Z| zatrzasnefa sie.

6. Zdja¢ drazek podnoszacy z rownolegtoboku.

7. Wszystkie réwnolegioboki ustawi¢ w identyczny
spos6b w pozycji transportowe;.

8. Nalozy¢ drazek podnoszacy na uchwyt.

9. Zabezpieczy¢ drazek podnoszacy sprezysta
zawleczka.
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6.3.4.2 Ustawianie KPP-M SC w pozycji transportowej

» postepowac zgodnie z zasadami
podanymi w rozdziale "Wskazanie stanu
i pozycji rownoleglobokéw" oraz "Reczne
sterowanie réwnolegiobokami" instrukcji obstugi
oprogramowania ISOBUS pielnika.

6.3.4.3 Ustawianie EKP-M i EKP-S w pozycji transportowej

1. Odchyli¢ dzwignie |I| blokady na gtowicy kulistej

Elw gore.

= Listwa blokujgca @ zostanie docisnieta
pod wplywem sprezyny naciggowej |z| do
rownolegloboku |z|
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2. Unie$¢ réwnoleglobok @ za pomocg dzwigni

recznej |I| na tyle, aby listwa blokujaca |Z|
zatrzasnela sie.

3. Wszystkie réwnolegioboki ustawi¢ w identyczny
sposOb w pozycji transportowe;.

CMS-1-00004289

6.3.5 Ustawianie szerokosci transportowej maszyny

CMS-T-00005932-B.1

6.3.5.1 Sktadanie mechanicznie sktadanej belki narzedziowej

1. Wykreci¢ srube blokujgca.

CMS-T-00009540-A.1

CMS-1-00004079
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2. Zlozy¢ wysiegnik |I| az do ogranicznika |z|

3.

4,

Wkreci¢ srube blokujgcg |I| przez otwor |Z|
w belce w ogranicznik @

Jesli maszyna jest maszynq sktadanq z dwdch
stron:

powtorzy¢ czynnosci od 1 do 3 z drugiej strony
maszyny.
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6.3.5.2 Sktadanie hydraulicznie skfadanej belki narzedziowej

1. Jesli maszyna jest maszynq sktadang podwdjnie:
Uruchomi¢ zespot sterujgcy ciggnika, do ktérego
podigczone sg weze hydrauliczne "niebieskie 3"

i "niebieskie 4", az przediuzenia wysiegnikéw
zostang do konca zlozone.

2. Wyjgc¢ sprezystg zawleczke |I| Ze sworznia
mocujgcego |Z|

3. Wysungc¢ sworzen mocujacy z gérnych otworow
jarzma mocujgcego @ i otworu tgcznika
blokujgcego |z|

4. Odchyli¢ jarzmo mocujgce w kierunku srodka
maszyny.

5. Jesli maszyna jest maszynq sktadang z dwdch
stron lub maszynq sktadang podwdjnie:
powtérzy¢ czynnosci od 2 do 4 z drugiej strony
maszyny.

6. Uruchomic¢ "niebieski" zespot sterujgcy ciggnika,
az wysiegnik zostanie zlozony

lub

jesli maszyna jest maszynq sktadang z dwéch

stron lub maszynq sktadang podwdjnie:
uruchomié "niebieski" zespét sterujacy ciggnika,
az oba wysiegniki lub oba wysiegniki wraz

z przediuzeniami wysiegnikéw zostang ziozone.
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7. Odchyli¢ jarzmo mocujgce w kierunku zfozonego
wysiegnika, aby dolne otwory jarzma mocujgcego
i otwér tgcznika blokujacego pokrywaly sie.

8. Przelozy¢ sworzen mocujacy |I| przez otwory

2]

9. Zabezpieczy¢ sworzeh mocujacy sprezystg
zawleczkg |E|

10. Jesli maszyna jest maszynq sktadanq z dwéch
stron lub maszynq sktadang podwdjnie:
powtérzy¢ czynnosci od 7 do 9 z drugiej strony
maszyny.
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6.3.6 Montaz krat ochronnych

1. Poluzowac srube |Z| uchwytu |I|

2. Przystawi¢ krate ochronng |I| rurg nosna |Z|
w taki sposéb, aby rura nosna wsunela sie

w uchwyt @
3. Dokreci¢ srube uchwytu.

4. Jesli maszyna jest maszynq sktadang z dwéch
stron:
powtérzy¢ czynnosci od 1 do 3 z drugiej strony
maszyny.
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6.4 Przygotowanie maszyny do pracy

6.4.1 Zdejmowanie krat ochronnych

1. Poluzowac $rube |I| uchwytu @

2. 0Odsung¢ krate ochronng |I| wraz z rurg nosng
@ od maszyny, aby rura nosna wysuneta sie

Z uchwytu |§|

3. Odtozy¢ krate ochronng wraz z rurg nosna.

4. Dokreci¢ srube uchwytu.

5. Jesli maszyna jest maszynq sktadanq z dwdch
stron:

powtorzy¢ czynnosci od 1 do 4 z drugiej strony
maszyny.
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6.4.2 Ustawianie szerokosci roboczej maszyny

6.4.2.1 Rozkitadanie mechanicznie sktadanej belki narzedziowej

1. Wykrecic Srube blokujaca.

2. Calkowicie roziozy¢ wysiegnik.
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3. Przykreci¢ srube blokujgca.

4. Jesli maszyna jest maszynq sktadanq z dwdch
stron:
powtdrzy¢ czynnosci od 1 do 3 z drugiej strony
maszyny.

CMS-1-00004104

6.4.2.2 Rozktadanie hydraulicznie sktadanej belki narzedziowej

1. Wyjac sprezystg zawleczke |I| Ze sworznia
mocujgcego |Z|

2. Wysuna¢ sworzen mocujacy z otworu tgcznika
blokujacego @ i dolnych otworéw jarzma

mocujgcego E

CMS-T-00005819-B.1

CMS-1-00004131
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3. Odchyli¢ jarzmo mocujgce w kierunku srodka
maszyny.

4. Jesli maszyna jest maszynq sktadanq z dwdch
stron lub maszynq sktadang podwdjnie:
powtérzy¢ czynnosci od 1 do 3 z drugiej strony
maszyny.

5. Uruchomic¢ "niebieski" zesp6t sterujgcy ciagnika,
az wysiegnik zostanie roziozony

lub

jesli maszyna jest maszynq sktadanq z dwéch
stron lub maszynq sktadanq podwdjnie:
uruchomié "niebieski" zespoét sterujgcy ciagnika,
az oba wysiegniki lub oba wysiegniki wraz

z przediuzeniami wysiegnikdéw zostang roziozone.

6. Odchyli¢ jarzmo mocujgce w kierunku
rozlozonego wysiegnika, aby otwory gornej
czesci jarzma mocujgcego i otwor tgcznika
blokujgcego pokrywaly sie.
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7. Przelozy¢ sworzen mocujacy |I| przez otwory

[2]

8. Zabezpieczyé sworzen mocujacy sprezystg
zawleczka @

9. Jesli maszyna jest maszynq sktadang z dwdch
stron lub maszynq sktadanq podwdjnie:
powtdrzy¢ czynnosci od 6 do 8 z drugiej strony
maszyny.

10. Jesli maszyna jest maszyng sktadang podwdjnie:
Uruchomi¢ zesp6t sterujgcey ciagnika, do ktérego

poditgczone sg weze hydrauliczne "niebieskie 3" “‘
i "niebieskie 4", az przediuzenia wysiegnikow '
zostang do korca roziozone. ‘ . ———_._______| f*’}'"r“":/: :
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6.4.3 Ustawianie rownolegtobokdéw w pozycji roboczej

6.4.3.1 Ustawianie KPP-M w pozycji roboczej

1. Wysungc¢ sprezystg zawleczke |I| z drazka
podnoszgcego |Z|

2. Wyjgc¢ drazek podnoszacy z uchwytu.
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3. Odchyli¢ dzwignie |I| blokady na gtowicy kulistej

[2]w dot
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4. Zalozy¢ drgzek podnoszgcy |I| na réwnolegtobok

[2]

CMS-1-00004285

5. Unie$¢ réwnoleglobok |z| za pomocg drgzka
podnoszacego |I| na tyle, aby listwa blokujaca
@ zwolnita sie i odigczyta od réwnolegioboku |z|
pod wplywem sprezyny naciggowej |Z|

CMS-1-00004286
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10.

Opusci¢ réwnoleglobok |Z| za pomocg drgzka
podnoszacego |I| na sam dét.

Zdjg¢ drazek podnoszacy z réwnolegtoboku.

Wszystkie réwnolegioboki potrzebne do pielenia

ustawi¢ w identyczny sposob w pozycji roboczej.

Nalozy¢ drgzek podnoszgcy na uchwyt.

Zabezpieczy¢ drgzek podnoszgcy sprezystg
zawleczka.

6.4.3.2 Ustawianie KPP-M SC w pozycji roboczej

>

6.4.3.3 Ustawianie EKP-M i EKP-S w pozycji roboczej

1. Odchyli¢ dzwignie |Z| blokady na gtowicy kulistej

postepowac¢ zgodnie z zasadami

podanymi w rozdziale "Wskazanie stanu

i pozycji rownoleglobokéw" oraz "Reczne
sterowanie réwnolegtobokami” instrukcji obstugi
oprogramowania ISOBUS pielnika.

[1]w dot
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2. Unie$¢ réwnoleglobok |z| za pomocg dzwigni
recznej |I| na tyle, aby listwa blokujaca @
zwolnifa sie i odigczyta od réwnolegioboku E
pod wplywem sprezyny naciggowej |Z|

3. Opusci¢ réwnolegiobok |Z| za pomocg dzwigni
recznej |I| na sam dot.

4. Wszystkie réwnolegloboki potrzebne do pielenia
ustawi¢ w identyczny sposéb w pozycji roboczej.

MG6960-PL-Il | D.1| 17.01.2024 | © SCHMOTZER 71



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

6.4.4 Ustawianie ko6t podporowych

6.4.4.1 Regulacja két podporowych w zaleznosci od rzedow

Kofa podporowe muszg zosta¢ ustawione tak, aby
odstepy @ i byly identycznie duze i kazde kolo
podporowe przechodzito dokladnie miedzy obydwoma
rzedami roslin i @ z lewej i prawej strony kota
podporowego.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowac sruby |I| ktéw mocujacych |Z|
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3. Unies¢ maszyne podnosnikiem TUZ na tyle, aby

kofo podporowe |I| na belce narzedziowej |Z|
dalo sie przesuwac.

4. Przesunac kolo podporowe we wilasciwe
potozenie.

5. Dokreci¢ sruby kibw mocujgcych.

6. Ustawi¢ koto podporowe z drugiej strony maszyny
w identyczny sposéb.

6.4.4.2 Regulacja wysokosci két podporowych

Wysokos¢ kot podporowych nalezy ustawic tak,
aby zebra tgcznika gérnegom réwnolegiobokow
ustawionych w pozycji roboczej ustawione byly
réwnolegle wzgledem podioza |Z|
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Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Poluzowac sruby imbusowe |I| w pierscieniach
ustalajacych IZ|

3. Przesung¢ kolo podporowe |I| z rurg widelcowg |_?_|
@ W rurze sterowej @ w gére lub w dot, aby
zajelo wiasciwg pozycje.
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4. Obr6ci¢ gorny pierscien ustalajgcy @ na rurze
widelcowej E w taki sposéb, aby ogranicznik
skretu |z| ustawiony byt posrodku miedzy
obydwoma kotkami oporowymi |I|

5. Dokreci¢ sruby imbusowe w pierscieniach
ustalajgcych.

6. Ustawi¢ koto podporowe z drugiej strony maszyny
w identyczny sposob.

6.4.5 Ustawianie rownolegtobokdéw w zaleznosci od rzedéw

Rownolegioboki muszg zosta¢ ustawione tak,

aby odstepy @ i byly identycznie duze

i kazdy rownolegtobok podczas pielenia przechodzit
dokfadnie miedzy obydwoma rzedami roslin i @
z lewej i prawej strony rownolegtoboku.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Jesli maszyna zamontowana jest symetrycznie:
maszyng wjezdzac¢ w pole tak, aby rownolegtobok
|I| w osi podiuznej ciggnika |z| ustawiony byt
dokiadnie posrodku miedzy rzedami roslin.

lub

jesli maszyna zamontowana jest
niesymetrycznie:

maszyng wjezdzac¢ w pole tak, aby jeden z obu
réwnoleglobokoéw z lewej strony |E| i prawej
strony E osi podiuznej ciggnika |Z| ustawiony
byt doktadnie posrodku miedzy rzedami roslin.
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3. Naréwnolegtoboku z prawej lub lewej
strony réwnolegioboku ustawionego posrodku

poluzowac srube |I| kla mocujgcego |z|

lub
jesli réwnolegtobok jest réwnolegtobokiem KKP:

Na réwnolegioboku z prawej lub lewej
strony réwnolegloboku ustawionego posrodku

poluzowac sruby |Z| obu ktéw mocujacych |I|

4. Unie$¢ maszyne podnosnikiem TUZ na tyle, aby
réwnolegiobok |I| dat sie przesuwac¢ w prawo lub
w lewo na belce narzedziowej |Z|

5. Przesung¢ réwnolegiobok we wiasciwe polozenie.
6. Dokreci¢ srube kla mocujgcego.
lub

jesli réwnolegtobok jest réwnolegtobokiem KKP:
Dokreci¢ $ruby obu kibw mocujacych.

7. Ustawi¢ w identyczny spos6b wszystkie pozostate
réwnolegioboki posrodku miedzy rzedami roslin.
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6.4.6 Ustawianie szerokosci pielenia

Na réwnolegiobokach z wiecej niz jednym

narzedziem pielagcym narzedzia pielagce muszg zostac
ustawione w taki sposéb, aby zewnetrzne narzedzie
pielace |E| lub oba zewnetrzne narzedzia pielgce
i znajdowaly sie w odleglosci IE wynoszacej co
najmniej 4 cm od rzedu roslin @

Jesli narzedziami pielgcymi sg noze pielgce, noze
pielagce kazdego réwnolegloboku muszg zachodzi¢
na siebie na co najmniej 2 cm. Jesli z ustawienia
zewnetrznych nozy pielgcych wynika mniejsze
zachodzenie, réwniez wewnetrzne noze pielgce
nalezy przesung¢ w kierunku rzedéw roslin, aby
zachodzenie z powrotem wyniosto co najmniej 2 cm.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Jesli narzedziem pielgcym jest sprezynowe
narzedzie pielgce:

poluzowac $rube |I| narzedzia pielacego |Z|

lub

jesli narzedziem pielgcym jest sztywne
narzedzie pielgce:
poluzowac nakretki |I| adaptera |Z|
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Unies¢ maszyne podnosnikiem TUZ na tyle, aby

narzedzie pielgce |I| na uchwycie narzedzi |Z|
dalo sie przesuwac.

Przesung¢ narzedzie pielace we wilasciwe
potozenie.

Dokreci¢ $rube narzedzia pielgcego lub nakretki
adaptera.

Jesli réwnolegtobok wyposazony jest w dwa
zewnetrzne narzedzia pielqgce:

ustawi¢ drugie zewnetrzne narzedzie pielgce
réwnolegioboku w identyczny sposob.

Jesli narzedziami pielgcymi sq noze pielgce:
Sprawdzi¢ zachodzenie |I| nozy pielacych |Z|

Jesli zachodzenie jest mniejsze niz 2 cm:
przesung¢ wewnetrzne noze pielgce w kierunku
rzedow roslin w taki sposob, aby zachodzenie

z powrotem wynosito przynajmniej 2 cm.

Ustawi¢ w identyczny sposob szerokosé pielenia
wszystkich pozostatych réwnoleglobokow.

6.4.7 Ustawianie glebokosci pielenia

6.4.7.1 Ustawianie glebokosci pielenia na KPP

Glebokosé pielenia musi zosta¢ ustawiona tak,
aby podczas pielenia ostrza narzedzi pielgcych
przechodzily na gtebokosci 2 bis 3 cm pod
powierzchnig gleby.

W przypadku réwnolegtobokéw typu KPP-M SC
i KPP-M glebokos¢ pielenia ustawia sie za pomocag
kéka jezdnego.
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1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Rozlozy¢ kabtak zabezpieczajgcy |I| na korbie
recznej @ regulacji gtebokosci pielenia.

3. Poluzowac srube motylkowg |Z| na wskazniku
gtebokosci pielenia |E|

4. Obracac¢ korbe reczng w lewo lub w prawo
do chwili uzyskania wiasciwego ustawienia

gtebokosci pielenia.

= Kolko jezdne E réwnolegioboku bedzie
podnoszone lub opuszczane.

5. Dokreci¢ srube motylkowg na wskazniku
gtebokosci pielenia.

6. Zlozy¢ kabigk zabezpieczajgcy na korbie recznej.

7. Ustawi¢ w identyczny sposo6b gtebokosc¢ pielenia
wszystkich pozostatych réwnoleglobokdw.

8. Pieli¢ na odcinku 10 m.

9. Skontrolowa¢ gtebokos¢ pielenia i w razie
potrzeby wyregulowac.

6.4.7.2 Ustawianie gtebokosci pielenia na EKP

Glebokos¢ pielenia musi zosta¢ ustawiona tak,
aby podczas pielenia ostrza narzedzi pielgcych
przechodzily na gtebokosci 2 bis 3 cm pod
powierzchnig gleby.

W przypadku réwnoleglobokéw typu EKP-M i EKP-S
gtebokos$¢ pielenia ustawia sie za pomocg narzedzi
pielgcych.
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6.4.8 Ustawianie elementoéw ochronnych rzedéw

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na

pole.
Poluzowac srube |Z|

Unies¢ maszyne podnosnikiem TUZ na tyle,
aby trzonek @ narzedzia pielgcego E dat sie
przesuwac¢ w mocowaniu |I|

Przesung¢ narzedzie pielagce we wiasciwe
potozenie.

Dokreci¢ srube.

Ustawi¢ wszystkie pozostale narzedzia pielace
w identyczny sposob.

Pieli¢ na odcinku 10 m.

Skontrolowa¢ glebokosc¢ pielenia i w razie
potrzeby wyregulowac.

6.4.8.1 Aktywacja lub dezaktywacja tarcz ochronnych pielnika HS

6.4.8.1.1 Aktywacja lub dezaktywacja tarcz ochronnych pielnika HSZ i HSR

Jesli tarcze ochronne pielnika majg by¢ réwniez
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg by¢
lub zosta¢ ustawione w pozycji aktywnej |Z|

i wyregulowane zgodnie z opisem w rozdziale
"Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych
pielnika HS".

Jedli tarcze ochronne pielnika nie bedg

wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg by¢ lub

zosta¢ ustawione w pozycji biernej .
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PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen nég i stop
spowodowane przez odpadajacy tarcze
ochronna pielnika

Jesli podczas regulacji wysokosci tarczy
ochronnej pielnika odigczony tancuch
wyslizgnie sie z dloni, tarcza ochronna pielnika
moze spas¢ z wysokosci i doprowadzi¢ do
obrazen nég oraz stop.

P Trzymac nogi i stopy z dala obszaru
ponizej i z boku tarczy ochronnej pielnika.

P Odigczony farncuch mocno przytrzymywaé
podczas regulacji.

1. Aby aktywowac i ustawic tarcze ochronng
pielnika:
Wyregulowac tarcze ochronng pielnika zgodnie
z opisem w punktach od 2 do 7 w rozdziale
"Regulacja wysokosci tarcz ochronnych pielnika
HS", patrz strona 86. Jednak w etapie 5
opusci¢ dezaktywowang tarcze ochronng pielnika
w pozycje wymagang do pielenia.

2. Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale
"Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych
pielnika HS", patrz strona 90.

3. Aktywowac i wyregulowa¢ wszystkie tarcze
ochronne pielnika w identyczny sposéb.

4. Aby dezaktywowac tarcze ochronngq pielnika:
Wyregulowac tarcze ochronng pielnika zgodnie
z opisem w punktach od 2 do 7 w rozdziale
"Regulacja wysokosci tarcz ochronnych pielnika
HS", patrz strona 86. Jednak w etapie 5 unies¢
tarcze ochronng pielnika na sama gore w pozycje
bierng.

5. Dezaktywowac w identyczny sposéb wszystkie
tarcze ochronne pielnika.
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6.4.8.1.2 Aktywacja lub dezaktywacja tarcz ochronnych pielnika HS 85 i HS 62

Jesli tarcze ochronne pielnika majg by¢ réwniez
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg by¢
lub zosta¢ ustawione w pozycji aktywnej |Z|

i wyregulowane zgodnie z opisem w rozdziale
“Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych
pielnika HS".

Jesli tarcze ochronne pielnika nie bedg
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg byc¢ lub

zosta¢ ustawione w pozycji biernej .

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen ndg i stop
spowodowane przez odpadajaca tarcze
ochronng pielnika

Jesli podczas regulacji wysokosci tarczy
ochronnej pielnika tarcza ochronna pielnika
wyslizgnie sie z dioni, tarcza ochronna pielnika
moze spas¢ z wysokosci i doprowadzi¢ do
obrazen ndg oraz stop.

» Trzymad nogi i stopy z dala obszaru
ponizej i z boku tarczy ochronnej pielnika.

» Tarcze ochronng pielnika mocno
przytrzymywac podczas regulaciji.
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1. Chcqgc aktywowac i wyregulowaé zestaw tarcz
ochronnych pielnika:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 6.

2. Chwyci¢ zestaw tarcz ochronnych pielnika za
jeden z uchwytéw tarcz |Z| i pociggng¢ w gore.

3. Odchyli¢ jarzmo blokujgce |I| do przodu.
4. Opusci¢ zestaw tarcz ochronnych pielnika.
=» Tarcze ochronne pielnika |z| sg ciggniete przez

sprezyne @ w dot, az tarcze ochronne pielnika
dotkng podioza.

5. Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale
"Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych
pielnika HS", patrz strona 90.

6. Aktywowac i wyregulowac wszystkie tarcze
ochronne pielnika w identyczny sposéb.

7. Aby dezaktywowac zestaw tarcz ochronnych
pielnika:
Kierowa¢ sie punktami od 8 do 10.

8. Chwyci¢ zestaw tarcz ochronnych pielnika za
jeden z uchwytéw tarcz |Z| i odciggng¢ w gore
od podioza.

9. Odchyli¢ jarzmo blokujgce Iil do tyhu, aby jarzmo
blokujgce zatrzasnelo sie.

10. Zwolni¢ zestaw tarcz ochronnych pielnika.
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6.4.8.1.3 Aktywacja lub dezaktywacja tarcz ochronnych pielnika HS HSU

1.

2.

Jesli tarcze ochronne pielnika majg by¢ réwniez
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg by¢
lub zosta¢ ustawione w pozycji aktywnej |Z|

i wyregulowane zgodnie z opisem w rozdziale
“Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych
pielnika HS".

Jesli tarcze ochronne pielnika nie bedg
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg byc¢ lub

zosta¢ ustawione w pozycji biernej .

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen ndg i stop
spowodowane przez odpadajaca tarcze
ochronng pielnika

Jesli podczas regulacji wysokosci tarczy
ochronnej pielnika odtgczony fancuch lub
tarcza ochronna pielnika wyslizgnie sie

z dloni, tarcza ochronna pielnika moze spasé
z wysokosci i doprowadzi¢ do obrazen nog
oraz stép.

» Trzymac nogi i stopy z dala obszaru
ponizej i z boku tarczy ochronnej pielnika.

» Odigczony tancuch lub tarcze ochronng
pielnika mocno przytrzymywaé podczas
regulacji.

Chcgc aktywowac i wyregulowaé zestaw tarcz
ochronnych pielnika:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 8.

Jesli tarcze ochronne pielnika aktywowane bedq
po raz pierwszy:

Zawiesic zestaw tarcz ochronnych pielnika
zgodnie z rozdzialem ,Regulacja wysokosci tarcz
ochronnych pielnika HS”, patrz strona 86, za

pomocg tancucha |I| W najwyzszym polfozeniu.
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MG6960-PL-II | D.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

3. Chwycic¢ zestaw tarcz ochronnych pielnika za
jeden z uchwytow tarcz |Z| i pociggngc w gore.

4. Odchyli¢ jarzmo blokujgce Iil do przodu.
5. Opuscic zestaw tarcz ochronnych pielnika.
=» Tarcze ochronne pielnika E Sg ciggniete przez

sprezyne @ w dél, az tarcze ochronne pielnika
dotkng podioza.

=» Podczas pierwszej aktywacji tarcze ochronne
pielnika sa przeciggane w najnizsze pofozenie
pod wplywem sity sprezyny.

6. Jesli tarcze ochronne pielnika aktywowane bedq
po raz pierwszy:
Opuscic zestaw tarcz ochronnych pielnika
zgodnie z rozdzialem ,Regulacja wysokosci tarcz
ochronnych pielnika HS”, patrz strona 86, za

fancuch |I| na tyle, aby tarcze ochronne pielnika
dotykaly podioza.

7. Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale
"Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych
pielnika HS", patrz strona 90.

8. Aktywowac i wyregulowac wszystkie tarcze
ochronne pielnika w identyczny sposéb.

9. Aby dezaktywowac zestaw tarcz ochronnych
pielnika:
Kierowa¢ sie punktami od 10 do 12.
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10. Chwycic¢ zestaw tarcz ochronnych pielnika za
jeden z uchwytéw tarcz |z| i odciggng¢ w goére
od podioza.

11. Odchyli¢ jarzmo blokujgce |I| do tyhu, aby jarzmo
blokujgce zatrzasnelo sie.

12. Zwolni¢ zestaw tarcz ochronnych pielnika.

6.4.8.2 Ustawianie tarcz ochronnych pielnika HS

6.4.8.2.1 Regulacja wysokosci tarcz ochronnych pielnika HS

Regulacja wysokosci zalezy od typu tarczy ochronnej
pielnika.

W przypadku okraglych tarcz ochronnych pielnika
HS 85 i HS 62 regulacja wysokosci nie jest

mozliwa i nie jest rowniez wymagana. Jesli tarcze te Fj
zostaly aktywowane, podczas pielenia automatycznie Im
podazajg z pojazdem po podiozu.
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Wysokos$¢ okraglych tarcz ochronnych pielnika HS
HSU musi zosta¢ ustawiona za pomocg fancucha
tak, aby podczas pielenia tarcze ochronne pielnika
opuszczone przez jarzmo blokujace stykaly sie

z podiozem i byly przez nie napedzane.

CMS-1-00006643

Wysokos$¢ okragtych tarcz ochronnych pielnika HS
HSR musi zosta¢ ustawiona za pomocg tancucha tak,
aby podczas pielenia kazda tarcza ochronna pielnika
stykafa sie z podiozem i byla przez nie napedzana.

CMS-I-00006644
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W przypadku karbowanych tarcz ochronnych pielnika
HS HSZ ustawienie wysokosci zalezy od etapu
rozwoju i wielkosci rosliny uprawnej w chwili pielenia:

e W przypadku miodszych lub niskich upraw tarcze
ochronne pielnika muszg zosta¢ ustawione tak,
aby podczas pielenia kazda tarcza ochronna
pielnika stykata sie z podtozem i byta przez nie
napedzana.

e W przypadku starszych lub wysokich upraw tarcze
ochronne pielnika muszg zosta¢ ustawione tak,
aby podczas pielenia kazda tarcza ochronna
pielnika stykata sie rowniez z lis¢mi rosliny
uprawnej i byta przez nie napedzana.

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazeh nog i stop
spowodowane przez odpadajaca tarcze
ochronng pielnika

Jesli podczas regulaciji wysokosci tarczy
ochronnej pielnika odigczony tancuch
wyslizgnie sie z dloni, tarcza ochronna pielnika
moze spas¢ z wysokosci i doprowadzi¢ do
obrazen nég oraz stép.

» Trzymac nogi i stopy z dala obszaru
ponizej i z boku tarczy ochronnej pielnika.

» Odigczony farncuch mocno przytrzymywaé
podczas regulacji.

1. Aby uniesé tarcze ochronng pielnika:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 7.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.
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3. Wysungc¢ sprezystg zawleczke |I| z uchwytu
tarczy ochronnej pielnika E

4. Pociggna¢ tfancuch |Z| w kierunku belki
narzedziowej i odigczy¢ ogniwo fancucha @ od
uchwytu tarczy ochronnej pielnika.

5. Unies$¢ tarcze ochronng pielnika |I| za fancuch
@, aby zajela wilasciwa pozycje.

6. Zaczepic fancuch pasujgcym ogniwem |z| na
uchwycie tarczy ochronnej pielnika |I|

7. Zabezpieczy¢ fancuch E Z powrotem sprezysta
zawleczkg @
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PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen nég i stop
spowodowane przez odpadajacy tarcze
ochronna pielnika

Jesli podczas regulacji wysokosci tarczy
ochronnej pielnika odtgczony fancuch
wyslizgnie sie z dloni, tarcza ochronna pielnika
moze spasc z wysokosci i doprowadzi¢ do
obrazen nég oraz stép.

» Trzymac nogi i stopy z dala obszaru
ponizej i z boku tarczy ochronnej pielnika.

P Odigczony farncuch mocno przytrzymywaé
podczas regulacji.

8. Aby opusci¢ tarcze ochronng pielnika:

Wykonaé¢ czynnosci opisane w punktach od
2 do 7, jednak w kroku 5 opuscic tarcze ochronng
pielnika.

Ustawi¢ wysokos¢ wszystkich tarcz ochronnych
pielnika w identyczny sposéb.

6.4.8.2.2 Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych pielnika HS

6.4.8.2.2.1 Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych pielnika HS zamontowanych na
réwnolegtoboku

Kazda tarcza ochronna pielnika podczas pielenia
musi poruszac sie w odstepie 1 cm |z| od koncowki
ostrza skrajnego noza pielgcego oraz w odstepie

4 cm |B|od rzedu roslin.

| 7

% 09 %
¥
§

|
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1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowac srube |Z| uchwytu tarczy ochronnej

pielnika |I|

3. Przesungc¢ tarcze ochronng pielnika |z| na

uchwycie narzedzi |I| do wewnatrz lub na
zewnatrz, aby zajela wiasciwg pozycje.

4. Jesli odcinek przesuwania wystarcza do
wymaganego ustawienia tarczy ochronnej
pielnika:
dokreci¢ srube uchwytu tarczy ochronnej pielnika

lub

jesli odcinek przesuwania nie wystarcza do
wymaganego ustawienia tarczy ochronnej
pielnika:

Kierowac sie punktami od 5 do 12.

5. Przesung¢ tarcze ochronng pielnika na uchwycie
narzedzi do oporu do wewnatrz lub na zewnatrz.

6. Dokreci¢ srube uchwytu tarczy ochronnej
pielnika.

7. Poluzowac sruby |z| uchwytu narzedzi |z|

2N

8. Przesungc¢ tarcze ochronng pielnika |I|
z uchwytem narzedzi we wsporniku redlic @ do
wewnatrz lub na zewnatrz, aby zajela wiasciwg
pozycje.

9. Dokreci¢ sruby uchwytu narzedzi.
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10. Jesli w uchwycie narzedzi zamontowany jest néz
pielgcy:
Ustawi¢ ndz pielacy w przesunietym uchwycie
narzedzi w poprzedniej pozyciji, patrz strona 77,
rozdziat "Ustawianie szerokosci pielenia".

11. Ustawi¢ odstep boczny wszystkich tarcz
ochronnych pielnika w identyczny sposéb.

6.4.8.2.2.2 Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych pielnika HS zamontowanych na belce

narzedziowej

Kazda tarcza ochronna pielnika podczas pielenia

musi poruszac sie w odstepie 1 cm |Z| od koncowki
ostrza skrajnego noza pielgcego oraz w odstepie

4 cm |B|od rzedu roslin.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Aby ustawi¢ odstep boczny tarcz ochronnych
pielnika HS 85, HS 62 lub HSU zamontowanych
na belce narzedziowej:

Kierowa¢ sie punktami od 3 do 6, w przypadku
wszystkich pozostatych tarcz ochronnych pielnika
zamontowanych na belce narzedziowej przejsc¢
do punktu 7.

3. Poluzowaé nakretki[ 1 |lozysk wahliwych [ 2]
zestawu tarcz ochronnych pielnika.

7777,
o]
@]
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4. Odchyli¢ uchwyty tarcz |I| do wewnatrz lub
na zewnatrz, aby obie tarcza ochronne pielnika
przyjely wiasciwg pozycje.

5. Dokreci¢ z powrotem nakretki tozysk wahliwych.

6. Ustawi¢ odstep boczny wszystkich tarcz
ochronnych pielnika w identyczny sposéb.

7. Aby ustawic odstep boczny tarcz ochronnych
pielnika HS HSZ lub HSR zamontowanych na
belce narzedziowej:

Kierowa¢ sie punktami 8i 9.

8. Wkreci¢ sruby dwugwintowe |I| w uchwyty tarcz
ochronnych pielnika |Z| lub wykreci¢ z uchwytow
tarcz ochronnych pielnika, aby obie tarcze
ochronne pielnika przyjely wlasciwg pozycje.

9. Ustawi¢ odstep boczny wszystkich tarcz
ochronnych pielnika w identyczny sposaéb.

6.4.8.3 Ustawianie tarcz ochronnych pielnika RowDisc

6.4.8.3.1 Aktywacja i regulacja wysokosci tarcz ochronnych pielnika RowDisc

Jesli tarcze ochronne pielnika RowDisc nie bedag
wykorzystywane w trakcie pielenia, nalezy przestawic¢
je z pozycji biernej |Z| do pozycji czynnej i
wyregulowa¢ wysokosc.
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Regulacja wysokosci zalezy od typu tarczy ochronnej
pielnika:

W przypadku karbowanych tarcz ochronnych pielnika
RowDisc SR i gladkich tarcz ochronnych pielnika
RowDisc RD ustawienie wysokosci zalezy od etapu
rozwoju i wielkosci rosliny uprawnej w chwili pielenia:

e W przypadku mtodszych lub niskich upraw
tarcze ochronne pielnika nalezy ustawic¢ tak, aby
podczas pielenia tarcze ochronne pielnika stykaty
sie z podtozem i byly przez nie napedzane.
Podczas aktywacji tarcza ochronna pielnika jest
opuszczana na podioze. Po aktywacji wysokosé
nie jest regulowana.

e W przypadku starszych lub wysokich upraw
tarcze ochronne pielnika nalezy ustawic¢ tak, aby
podczas pielenia tarcze ochronne pielnika stykaty
sie réwniez z lis¢mi rosliny uprawnej i byty przez
nie napedzane. Po aktywac;ji tarcze ochronne
pielnika muszg by¢ ustawione wyzej w kierunku
lisci.

Wydrgzone tarcze ochronne pielnika RowDisc SD
nalezy ustawic tak, aby podczas pielenia tarcze
ochronne pielnika stykaly sie z podiozem i byly przez
nie napedzane. Podczas aktywacji tarcza ochronna
pielnika jest opuszczana na podioze. Po aktywaciji
wysokos$¢ nie jest regulowana.

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowane
przez odpadajaca tarcze ochronng pielnika

P Tarcze ochronng pielnika mocno
przytrzymywac podczas aktywacji,
regulacji i dezaktywaciji.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na

pole.

2. Chwyci¢ tarcze ochronng pielnika RowDisc |Z| za
uchwyt @ i pociggng¢ zasuwe |I| do tylu.

3. Opuscic tarcze ochronng pielnika RowDisc do
podioza.
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4. Poczeka¢, az zasuwa |I| powrdci do pierwotnego
potozenia.

5. Jesli chcemy, aby tarcze ochronne pielnika
RowDisc byty w stanie podqzac za konturem
gleby nawet nizej niz pozwala na to zawleczka
w skrajnym tylnym potozeniu:

Pociggna¢ skladang zawleczke na aktywnej
tarczy ochronnej pielnika RowDisc |I| i umiescic

ja w otworach |Z|

6. Jesli tarcze ochronne pielnika RowDisc typu
SR i RD majq by¢ uzywane na starszych lub
wysokich uprawach:

Kierowac sie punktami od 7 do 9.

7. Pociggna¢ skladang zawleczke |I| na aktywnej
tarczy ochronnej pielnika RowDisc.

8. Podnies¢ tarcze ochronng pielnika RowDisc |z|
na zgdang wysokosg.

9. Wiozy¢ zawleczke przez otwory |E| znajdujgce
sie bezposrednio za zatrzaskiem |Z|

10. Aktywowac tarcze ochronne pielnika wszystkich
réwnolegtobokéw i wyregulowaé wysokos$é
w identyczny sposéb.
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6.4.8.3.2 Regulacja odstepu bocznego tarcz ochronnych pielnika RowDisc

Kazda tarcza ochronna pielnika RowDisc podczas
pielenia musi poruszac sie w odlegiosci 4 cm |z| od
rzedu roslin uprawnych.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowac sruby |Z| uchwytu narzedzi E

3. Przesungc¢ tarcze ochronng pielnika RowDisc |I|
z uchwytem narzedzi we wsporniku redlic @ do
wewnatrz lub na zewnatrz, aby zajeta wiasciwg
pozycje.

4. Dokrecic sruby.
5. Ustawi¢ odstep boczny wszystkich tarcz

ochronnych pielnika RowDisc w identyczny
sposob.

6.4.8.3.3 zabezpieczy¢ tarcze ochronne pielnika RowDisc przed przypadkowa dezaktywacja

Twarde podioze lub szybka jazda, lub oba te
czynniki razem, moga spowodowac¢, ze aktywna
tarcza ochronna pielnika RowDisc podskoczy tak
bardzo podczas pielenia, ze zatrzask na uchwycie
tarczy przepchnie zasuwe, a tarcza ochronna
pielnika RowDisc niezamierzenie przesunie sie do
pozycji biernej. Aby temu zapobiec, zasuwe mozna
zamocowac¢ za pomoca skladanej zawleczki.
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Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Pociggna¢ sktadang zawleczke |I| na aktywnej
tarczy ochronnej pielnika RowDisc.

Pociggng¢ zasuwe @ tak daleko do tylu, aby

otwory w plytce mocujace;j @ i otwor w zasuwie
natozyly sie na siebie.

Przelozy¢ skladang zawleczke przez otwory.

W taki sam spos6b zabezpieczy¢ tarcze
ochronne pielnika RowDisc przed przypadkowa
dezaktywacja.

WSKAZOWKA

Jesli maszyna ma poruszac sie po drodze,

nalezy ponownie zwolni¢ zabezpieczenie przed
niezamierzong dezaktywacjg na wszystkich
tarczach ochronnych pielnika RowDisc na
wysiegnikach i ustawic¢ te tarcze ochronne
pielnika RowDisc w pozyciji biernej, aby zachowac¢
dopuszczalng szerokos¢ transportowg zgodnie

z rozdzialem ,Dezaktywacja tarczy ochronnych
pielnika RowDisc" patrz strona 98.

6.4.8.3.4 Zwiekszanie sity nacisku tarcz ochronnych pielnika RowDisc

Do zwiekszenia nacisku tarcz ochronnych pielnika
RowDisc na podioze mozna uzy¢ sprezyny
naciggowej. Im dalej w dét wsuniety jest uchwyt
sprezyny, tym wiekszy staje sie nacisk.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na

pole.

2. Pociggna¢ skladang zawleczke na aktywnej

tarczy ochronnej pielnika RowDisc |I| i umiescic
ja w otworach @
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3. Zawiesi¢ jeden koniec sprezyny |I| naciggowej w

otworze [2].

4. Wiozy¢ uchwyt sprezyny E do jednego z trzech
otworéw @ :

5. Pociggna¢ wolny koniec sprezyny naciggowej do
uchwytu sprezyny i zaczepi¢ go na uchwycie
polowym.

6. W identyczny sposéb zwiekszy¢ site nacisku
wszystkich tarcz ochronnych pielnika RowDisc.

6.4.8.3.5 Dezaktywacja tarczy ochronnych pielnika RowDisc

e Jesdli tarcze ochronne pielnika RowDisc nie
bedg wykorzystywane w trakcie pielenia, nalezy

przestawic je z pozycji czynnej |Z| na pozycje

bierng .

e Jesli maszyna ma poruszac sie po drodze,
nalezy przestawi¢ tarcze ochronne pielnika
réwnolegtobokow przy wysiegnikach z pozycji

czynnej na pozycje bierng .

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowane
przez odpadajaca tarcze ochronng pielnika

» Tarcze ochronng pielnika mocno
przytrzymywac podczas aktywacji,
regulacji i dezaktywaciji.
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1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Jezeli tarcza ochronna pielnika RowDisc
zostata zabezpieczona przed przypadkowq
dezaktywacjq, nalezy:

Wyciggna¢ skltadang zawleczke @ Z zasuwy |I|
i przesung¢ jg do skrajnego tylnego potozenia.

3. Chwycic¢ tarcze ochronng pielnika RowDisc |z|

za uchwyt |E| i podniesc ja, az zatrzask |Z|
popchnie zasuwe na dole do przodu i wsunie sie
przed zasuwe.

4. Dezaktywowa¢ w identyczny sposob tarcze
ochronne pielnika RowDisc wszystkich
réwnolegtobokéw lub réwnolegtobokdw przy
wysiegnikach.

6.4.8.4 Aktywacja lub dezaktywacja paska swietlnego blach ochronnych rzedéw

e Jesli blachy ochronne rzedéw majg by¢ réwniez
wykorzystywane w trakcie pielenia, musza by¢
lub zosta¢ ustawione w pozycji aktywnej |Z|
i wyregulowane zgodnie z opisem w rozdziale
"Regulacja odstepu bocznego blach ochronnych
rzedow".

e Jesli blachy ochronne rzedéw nie bedg
wykorzystywane w trakcie pielenia, musza by¢ lub

zostaé ustawione w pozycji biernej .
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PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen nég i stop
spowodowane przez odpadajaca blache
ochronng rzedéw.

Jesli podczas regulacji wysokosci blachy
ochronnej rzedoéw odtgczony fancuch
wyslizgnie sie z dloni, blacha ochronna rzedéw
moze spasc z wysokosci i doprowadzi¢ do
obrazen nég oraz stép.

» Trzymac nogi i stopy z dala obszaru
ponizej i z boku blachy ochronnej rzedéw.

P Odigczony farncuch mocno przytrzymywaé
podczas regulacji.

Aby aktywowac i wyregulowa¢ blache ochronng
rzedoéw:

Wyregulowa¢ blache ochronng rzedéw zgodnie

z opisem w punktach od 2 do 7 w rozdziale
"Regulacja wysokosci blach ochronnych rzedéw",
patrz strona 101. Jednak w etapie 5 opuscié¢
dezaktywowang blache ochronng rzedéw

w pozycje wymagang do pielenia.

Przestrzegac tresci rozdzialu "Regulacja odstepu
bocznego blach ochronnych rzedéw", patrz
strona 103.

Aktywowac¢ i wyregulowac wszystkie blachy
ochronne rzeddw w identyczny sposéb.

Aby dezaktywowacd blache ochronng rzedow:
Wyregulowac¢ blache ochronng rzedéw zgodnie

z opisem w punktach od 2 do 7 w rozdziale
"Regulacja wysokosci blach ochronnych rzedow",
patrz strona 101. Jednak w etapie 5 unies¢
blache ochronng rzedéw na sama goére w pozycje
bierng.

Dezaktywowac¢ wszystkie blachy ochronne
rzedéw w identyczny sposéb.
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6.4.8.5 Ustawianie blach ochronnych rzedéw

6.4.8.5.1 Regulacja wysokosci blach ochronnych rzedéw

Wysokos$¢ blach ochronnych rzedéw musi zostaé
ustawiona tak, aby podczas pielenia kazda blacha
ochronna rzedow stykata sie z podiozem.

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen nég i stop
spowodowane przez odpadajaca blache
ochronng rzedéw.

Jesli podczas regulacji wysokosci blachy
ochronnej rzedoéw odtgczony fancuch
wyslizgnie sie z dloni, blacha ochronna rzedéw
moze spas¢ z wysokosci i doprowadzi¢ do
obrazen n6g oraz stép.

» Trzymac nogi i stopy z dala obszaru
ponizej i z boku blachy ochronnej rzedéw.

P Odigczony farncuch mocno przytrzymywaé
podczas regulacji.

1. Aby unies¢ blache ochronng rzedow:
Kierowac sie punktami od 2 do 7.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.
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3. Wysungc sprezystg zawleczke |I| z uchwytu

blachy ochronnej rzedéw |Z|

4. Pociggna¢ tancuch @ w gore i odigczy¢ ogniwo
fancucha |z| od uchwytu blachy ochronnej
rzedow.

5. Unies¢ blache ochronng rzedéw |I| Za pomoca

fancucha |Z| aby blacha ochronna rzedoéw
przyjeta wlasciwg pozycje.

CMS-1-00006563

6. Zaczepi¢ fancuch |z| pasujgcym ogniwem |I| na
uchwycie blachy ochronnej rzedéw @

7. Zabezpieczyé¢ fancuch z powrotem sprezysta
zawleczkg |Z|

CMS-I-00006564
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PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen nég i stop
spowodowane przez odpadajaca blache
ochronng rzedéw.

Jesli podczas regulacji wysokosci blachy
ochronnej rzedoéw odtgczony fancuch
wyslizgnie sie z dloni, blacha ochronna rzedéw
moze spasc z wysokosci i doprowadzi¢ do
obrazen nég oraz stép.

P Trzymac nogi i stopy z dala obszaru
ponizej i z boku blachy ochronnej rzedéw.

P Odigczony farncuch mocno przytrzymywaé
podczas regulacji.

8. Aby opusci¢ blache ochronng rzedéw:
Wykonaé czynnosci opisane w punktach od
2 do 7, jednak w kroku 5 opusci¢ blache
ochronng rzedow.

9. Ustawi¢ wysokos¢ wszystkich blach ochronnych
rzedéw w identyczny sposob.

6.4.8.5.2 Regulacja odstepu bocznego blach ochronnych rzedéw

Kazda blacha ochronna rzedéw podczas pielenia
musi poruszac sie w odstepie 1 cm @ od koncowki
ostrza skrajnego noza pielgcego oraz w odstepie

4cm od rzedu roslin.
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1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowaé¢ srube |Z| uchwytu blachy ochronnej

rzedow |I|

3. Przesung¢ blache ochronng rzedéw @ na ﬁ;u‘_u---}
e G 4
£\

uchwycie narzedzi |I| do wewnatrz lub na
zewnatrz, aby blacha ochronna rzedéw przyjefa
wilasciwg pozycje.

4. Jesli odcinek przesuwania wystarcza do
wymaganego ustawienia blachy ochronnej
rzedéw:
dokreci¢ srube uchwytu blachy ochronnej rzedéw i

lub

jesli odcinek przesuwania nie wystarcza do
wymaganego ustawienia blachy ochronnej
rzedéw:

Kierowa¢ sie punktami od 5 do 12.

5. Przesung¢ blache ochronng rzedéw na uchwycie
narzedzi do oporu do wewnatrz lub na zewnatrz.

6. Dokreci¢ srube uchwytu blachy ochronnej
rzedow.

7. Poluzowac¢ sruby @ uchwytu narzedzi @

8. Przesung¢ blache ochronng rzedéw E

z uchwytem narzedzi we wsporniku redlic |I| do
wewnatrz lub na zewnatrz, aby blacha ochronna
rzedow przyjeta wkasciwg pozycje.

9. Dokreci¢ sruby uchwytu narzedzi.
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10.

11.

Jesli w uchwycie narzedzi zamontowane jest
narzedzie pielgce:

Ustawi¢ ndz pielacy w przesunietym uchwycie
narzedzi w poprzedniej pozyciji, patrz strona 77,
rozdziat "Ustawianie szerokosci pielenia”.

Ustawi¢ odstep boczny wszystkich blach
ochronnych rzedéw w identyczny sposéb.

6.4.9 Aktywacja lub dezaktywacja kot palcowych

1.

Jesli kota palcowe majg by¢ réwniez
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg by¢
aktywne lub zosta¢ aktywowane i ustawione
zgodnie z opisem w rozdziale "Ustawianie kot
palcowych".

Jesli kota palcowe nie bedg wykorzystywane
w trakcie pielenia, muszg by¢ nieaktywne lub
zosta¢ dezaktywowane.

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen dtoni
wskutek ruchu tngcego réwnolegtoboku
gwiazdzistego.

Podczas podnoszenia i opuszczania
réwnolegtoboku gwiazdzistego elementy
rownolegtoboku gwiazdzistego mogg dziata¢
jak nozyce.

P Zachowaé szczegding ostroznosé
podczas podnoszenia i opuszczania
réwnolegioboku gwiazdzistego.

» Podczas podnoszenia i opuszczania
rownolegtoboku gwiazdzistego nie
umieszczac dioni w réwnolegiloboku
gwiazdzistym.

Chcgc aktywowaé zespot kot palcowych jednego
réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 6.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.
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10.

11.

12.

Obraci¢ zasuwe blokujgca |I| 0 180 stopni
i pozwoli¢ jej zatrzasnag¢ sie w nacieciu
blokujgcym.

Sworzen blokujgcy zostanie wysuniety z otworu
w uchwycie ramy i zablokowany w pozycji
zwolnienia.

Opusci¢ zespot kot palcowych |Z| na sam doét.

Aktywowac w identyczny sposéb zespoly kot
palcowych wszystkich réwnolegiobokdow.

Chcgc ustawi¢ kota palcowe:
Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale
"Ustawianie kot palcowych”, patrz strona 107.

Chcgc dezaktywowacé zespot két palcowych
jednego réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 8 do 11.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Nieznacznie unie$¢ aktywowany zespot kot
palcowych |Z|

Wyciagng¢ zasuwe blokujgca |I| Z wyciecia
blokujgcego i obrécic jg o 180 stopni.

Sworzen blokujacy zasuwy blokujacej przesunie
sie do wewnatrz w kierunku uchwytu ramy.

Unies¢ zespot kot palcowych, az sworzen
blokujgcy zasuwy blokujgcej wsunie sie w przedni
otwdr w uchwycie ramy i zablokuje zespét talerzy
obsypujacych w pozycji biernej.

Dezaktywowa¢ w identyczny zespoly kot
palcowych wszystkich réwnolegiobokow.

106

MG6960-PL-Il | D.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER




6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

6.4.10 Ustawianie ko6t palcowych

6.4.10.1 Regulacja kata nachylenia két palcowych

Ustawienie kgta nachylenia zalezy od etapu rozwoju,
w ktorym znajduje sie roslina uprawna w trakcie
pielenia.

e W przypadku mtodych i nizszych upraw kota
palcowe muszg by¢ ustawione pod katem
40 stopni wzgledem podtoza.

e W przypadku dojrzatych i wyzszych upraw
kota palcowe muszg by¢ ustawione pod katem
20 stopni wzgledem podtoza.

WARUNKI

© Zestaw kot palcowych jest aktywowany, patrz
strona 105

1. Aby zmienié nachylenie z 40 stopni na 20 stopni:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 11.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

3. Odkreci¢ nakretke |E| Sruby regulacyjnej |I|

4. Zdjaé podkiadke [4 ]

5. Wyjgc¢ srube regulacyjng z podkiadka |Z|
z otworow |§|

6. Poluzowac¢ nakretke |E| Sruby mocujacej.
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10.
11.

12.

13.

6.4.10.2 Regulacja odstepu bocznego kot palcowych

Odchyli¢ koto palcowe E w bardziej pfaskie

polozenie, aby otwory @ wysiegnika |Z| i gérny
otwor zespotu lozyskowego |I| pokrywaly sie.

Przelozy¢ srube regulacyjng z podkiadka przez
otwory.

Zalozy¢ podkiadke na srube regulacyjna.

Przykrecic¢ i dokreci¢ nakretke sruby regulacyjne;j.

Dokreci¢ nakretke sruby mocujgce;j.

Aby zmieni¢ nachylenie z 40 stopni na 20 stopni:

Wykonaé czynnosci opisane w punktach od

2 do 11, jednak w etapie 7 odchyli¢ koto
palcowe w polozenie pod wiekszym katem, aby
dolne otwory wysiegnika i zespotu fozyskowego
pokrywaly sie.

Ustawi¢ kat nachylenia wszystkich k6t palcowych

w identyczny sposéb.

Ustawienie odstepu zalezy od etapu rozwoju,
w ktorym znajduje sie roslina uprawna w trakcie
pielenia.

W przypadku mtodych i nizszych upraw kota
palcowe muszg by¢ ustawione w odstepie
wynoszgcym 3 bis 4 cm od rzedu roslin. Miedzy
dwoma sgsiadujgcymi kotami palcowymi musi

tworzy¢ sie pas |Z| 0 szerokosci 6 bis 8 cm.

W przypadku dojrzatych i wyzszych upraw kota

palcowe muszg by¢ ustawione bez odstepu
od rzeddéw roslin. Zawsze dwa sgsiadujgce kota
palcowe muszg zazebia¢ sie palcami. Jednak
palce w tym przypadku nie mogg zachodzi¢ na
siebie na wiecej niz 5 mm.
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WARUNKI

© Zestaw kot palcowych jest aktywowany, patrz
strona 105

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowac $rube |Z| rury prowadzacej |I|

3. Przesuna¢ kolo palcowe E Z rurg przesuwng

@ w rurze prowadzgcej do wewnatrz lub na
zewnatrz, aby zajeto wlasciwg pozycje.

4. Dokreci¢ srube rury prowadzace;.

5. Ustawi¢ odstep boczny wszystkich kot palcowych
w identyczny sposob.

6.4.10.3 Regulacja wysokosci kot palcowych

Wysokos¢ zestawu kot palcowych musi zostaé
ustawiona na réwnolegioboku gwiazdzistym w taki
sposob:

e Palce skierowane najdalej w dot w aktywnej
pozycji zestawu kot palcowych muszg mieé
kontakt z gleba.

e Rownolegtobok gwiazdzisty w aktywnej pozycji
zestawu koét palcowych musi by¢ ustawiony niemal
poziomo, aby kotfa palcowe mogtly podgzac za
konturem gleby w goére i w dét.

MG6960-PL-II | D.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER 109



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

WARUNKI

© Zestaw kot palcowych jest aktywowany, patrz
strona 105

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowac¢ srube |Z| rury prowadzacej @
w réwnolegioboku gwiazdzistym.

3. Przesungc¢ zestaw kot palcowych |z| Zrurg
wysiegnika |I| w rurze prowadzgcej w goére lub
w dét, aby kota palcowe zajely wlasciwg pozycje.

4. Dokreci¢ srube rury prowadzace;.

5. Ustawi¢ wysokos¢ wszystkich két palcowych
w identyczny sposéb.

6.4.11 Ustawianie narzedzi obsypujacych

6.4.11.1 Aktywacja lub dezaktywacja talerzy obsypujacych

6.4.11.1.1 Aktywacja lub dezaktywacja talerzy obsypujacych zamontowanych na réwnolegtoboku
gwiazdzistym

e Jesli talerze obsypujgce majg by¢ rowniez
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg by¢
aktywne lub zosta¢ aktywowane i ustawione
zgodnie z opisem w rozdziale "Ustawianie talerzy

obsypujgcych”.
e Jesli talerze obsypujgce nie bedg wykorzystywane

w trakcie pielenia, muszg by¢ nieaktywne lub
zostac¢ dezaktywowane.
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PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen dioni
wskutek ruchu tngcego réwnolegtoboku
gwiazdzistego.

Podczas podnoszenia i opuszczania
réwnolegloboku gwiazdzistego elementy
réwnolegloboku gwiazdzistego mogg dziataé
jak nozyce.

» zachowaé szczegding ostroznosé
podczas podnoszenia i opuszczania
réwnolegioboku gwiazdzistego.

» Podczas podnoszenia i opuszczania
réwnolegtoboku gwiazdzistego nie
umieszczac dioni w réwnolegiloboku
gwiazdzistym.

1. Chcqc aktywowac talerze obsypujqce jednego
réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 7.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

3. Chwycic¢ zespét talerzy obsypujgcych za

wysiegnik @ wyciggna¢ zasuwe blokujgca |I|
na zewnatrz i przytrzymac jg.

=» Sworzen blokujgcy zasuwy blokujacej zostanie
wyciggniety z przedniego otworu w uchwycie

ramy[2].

4. Nieznacznie opusci¢ zespét talerzy obsypujgcych
i zwolni¢ zasuwe blokujgca.

=» Sworzen blokujacy zasuwy blokujacej przesunie
sie do wewnatrz w kierunku uchwytu ramy.

5. Opusci¢ zespot talerzy obsypujacych, az sworzen
blokujgcy zasuwy blokujgcej wsunie sie w tylny
otwor w uchwycie ramy i zablokuje zespét talerzy
obsypujgcych w pozycji czynnej.

6. Aktywowac w identyczny sposab talerze
obsypujace wszystkich réwnolegiobokdw.

7. Aby ustawié talerze obsypujqce:
Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale
"Ustawianie talerzy obsypujgcych”, patrz
strona 113.
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8. Chcgc dezaktywowac talerze obsypujqgce
jednego réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 9 do 12.

9. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

10. Chwyci¢ zesp6t talerzy obsypujacych za

wysiegnik @ wyciggnaé zasuwe blokujgca |I|
na zewnatrz i przytrzymac ja.

=» Sworzen blokujacy zasuwy blokujacej zostanie
wyciagniety z tylnego otworu w uchwycie ramy

2]

11. Nieznacznie unie$¢ zesp6t talerzy obsypujgcych i
zwolni¢ zasuwe blokujaca.

=» Sworzen blokujacy zasuwy blokujacej przesunie
sie do wewnatrz w kierunku uchwytu ramy.

12. Unies¢ zespot talerzy obsypujgcych, az sworzen
blokujgcy zasuwy blokujgcej wsunie sie w przedni
otwor w uchwycie ramy i zablokuje zespét talerzy
obsypujgcych w pozyciji biernej.

13. Dezaktywowaé w identyczny sposob talerze
obsypujgce wszystkich réwnolegtobokow.

6.4.11.1.2 Aktywacja lub dezaktywacja talerzy obsypujacych zamontowanych na sztywnym mocowaniu

e Jesli talerze obsypujgce majg by¢ rowniez
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg by¢
aktywne lub zosta¢ aktywowane i ustawione
zgodnie z opisem w rozdziale "Ustawianie talerzy
obsypujgcych”.

e Jesli talerze obsypujgce nie bedg wykorzystywane
w trakcie pielenia, muszg by¢ nieaktywne lub
zostac¢ dezaktywowane.

1. Chcqc aktywowac talerze obsypujqce jednego
réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 5.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

3. Ustawi¢ talerze obsypujace zgodnie z opisem
w punktach od 7 do 12 w rozdziale "Ustawianie
talerzy obsypujgcych"”, patrz strona 113. Jednak
w etapie 10 opusci¢ dezaktywowane talerze
obsypujace w pozycje wymagang do pielenia.

112 MG6960-PL-Il | D.1| 17.01.2024 | © SCHMOTZER



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

Aby ustawic talerze obsypujqce:
Postepowac zgodnie z opisem w punktach
od 13 do 26 w rozdziale "Ustawianie talerzy
obsypujgcych”, patrz strona 113.

Aktywowac w identyczny sposob talerze
obsypujgce wszystkich réwnolegtobokdw.

Chcgc dezaktywowac talerze obsypujqce
jednego réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 7 do 9.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Ustawi¢ talerze obsypujgce zgodnie z opisem

w punktach od 7 do 12 w rozdziale "Ustawianie
talerzy obsypujgcych”, patrz strona 113. Jednak
w etapie 10 przestawic¢ aktywowane talerze
obsypujgce na samg gére w pozycje bierna.

Dezaktywowac¢ w identyczny sposéb talerze
obsypujace wszystkich rownolegtobokéw.

6.4.11.2 Ustawianie talerzy obsypujacych

Talerze obsypujgce mozna ustawi¢ parami pod katem
wysokosci od gleby, jak réwniez z osobna pod kgtem
odstepu i nachylenia w poziomie wzgledem rzedu
roslin. Poszczegolne ustawienia muszg zosta¢ do
siebie dostosowane.

W odniesieniu do ustawien obowigzuje zasada:

Im gtebiej nachylony w poziomie talerz obsypujgcy
wnika pionowo w glebe, tym wiekszg iloscig ziemi
obsypywany jest rzad roslin.

W przypadku wiekszego odstepu poziomego

i jednoczesnie bardziej stromego nachylenia

w poziomie wzgledem rzedu roslin talerz
obsypujgcy obsypuje rosliny wiekszg iloscig ziemi.
W przypadku mniejszego odstepu poziomego

i jednoczesnie bardziej ptaskiego nachylenia

w poziomie wzgledem rzedu roslin talerz
obsypujgcy obsypuje rosliny mniejszg iloscig
ziemi.

i
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Im wieksza jest predko$¢ jazdy podczas pielenia,
tym talerze obsypujgce obsypuja rzedy roslin
wiekszg iloscig ziemi. Jesli podczas zwiekszania
predkosci ilos¢ ziemi, ktorg obsypywane sg
rosliny, ma pozostac stata, nalezy zwigkszyc¢
wysokosc talerzy obsypujgcych i zmniejszyé
odstep oraz nachylenie talerzy obsypujgcych

w poziomie wzgledem rzedow roslin.

Jesli zmieniona zostanie gtebokos$¢ pielenia, patrz
rozdziat "Ustawianie gtebokosci pielenia”, a ilos¢
ziemi, ktérg obsypywane sg rosliny, ma pozosta¢
stata, nalezy rowniez zmieni¢ wysokos$¢ talerzy
obsypujgcych wzgledem gleby.

Aby ustawic wysokos¢ talerzy obsypujqgcych,
ktdre zamontowane sq na réwnolegtoboku za
posrednictwem réwnolegtoboku gwiazdzistego:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 6.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Poluzowa¢ srube |Z| rury prowadzacej |§|
w réwnolegioboku gwiazdzistym.

Przesung¢ talerze obsypujace |z| zZrurg
wysiegnika |I| w rurze prowadzacej w gore lub
w dél, aby tarcze obsypujgce zajely wiasciwg
pozycje.

Dokreci¢ srube rury prowadzgcej.

Ustawi¢ wysokos$¢ wszystkich talerzy
obsypujacych w identyczny sposab.

Aby ustawic wysokos¢ talerzy obsypujqgcych,
ktére zamontowane sq na réwnolegtoboku za
posrednictwem sztywnego mocowania:
Kierowa¢ sie punktami od 8 do 12.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Poluzowa¢ srube @ rury prowadzgcej @ we
wsporniku redlic.

Przesung¢ talerze obsypujgce E zrurg
wysiegnika |I| w rurze prowadzgcej w gore lub
w doél, aby tarcze obsypujgce zajely wiasciwg
pozycje.

Dokreci¢ $rube rury prowadzgcej.

Ustawi¢ wysokos¢ wszystkich talerzy
obsypujacych w identyczny sposoéb.

Chcqc ustawié¢ odstep boczny talerza

obsypujqgcego:
Kierowa¢ sie punktami od 14 do 18.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na

pole.
Poluzowa¢ srube |Z| rury prowadzacej E

Przesung¢ talerz obsypujgcy |z| zrurg

przesuwng |I| w rurze prowadzgcej do wewnagtrz

lub na zewnatrz, aby zajat wiasciwg pozycje.
Dokreci¢ $rube rury prowadzgcej.

Ustawi¢ odstep boczny wszystkich talerzy
obsypujacych w identyczny sposoéb.

Chcgc ustawié¢ nachylenie talerza obsypujqcego
w poziomie wzgledem rzedu roslin:
Kierowa¢ sie punktami od 20 do 26.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na

pole.
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

Poluzowa¢ nakretke |Z| Sruby @

Odkreci¢ nakretke i opuscic talerz obsypujgcy
III, tak aby kotki walcowe z karbami IEI nie
wchodziy juz w blache blokujacg |E|

Obrdci¢ talerz obsypujgcy |I| z blachg blokujaca
|z| w lewo lub w prawo dookofa osi podiuznej
Sruby E aby przyjat wlasciwy kat nachylenia.

Docisngc talerz obsypujgcy z blachg blokujgcg
w gore, aby kotki walcowe z karbami E|
wslizgnely sie w otwory blokujgce @

Dokreci¢ nakretke @ sruby.

Ustawi¢ nachylenie wszystkich talerzy
obsypujgcych w poziomie w identyczny sposob.

6.4.11.3 Ustawianie obsypnikéw plaskich

Istnieje mozliwos¢ regulacji gtebokosci roboczej
obsypnikow pfaskich. W zakresie ustawiania
obowigzuje zasada:

Im gtebiej obsypnik ptaski wnika w glebe, tym
wiekszg iloscig ziemi obsypywany jest rzad roslin.

Im wieksza jest predkos¢ jazdy podczas pielenia,
tym kazdy obsypnik ptaski obsypuje rzedy roslin
wiekszg iloscig ziemi. Jesli podczas zwigkszania
predkosci jazdy ilos¢ ziemi, ktérg obsypywane
sg rosliny, ma pozostac¢ stata, nalezy zmniejszy¢
gtebokos¢ roboczg obsypnikow ptaskich.

Jesli zmieniona zostanie gtebokos$¢ pielenia, patrz
rozdziat "Ustawianie gtebokoSci pielenia”, a ilo$¢
ziemi, ktérg obsypywane sg rosliny, ma pozosta¢
stata, nalezy réwniez zmieni¢ odstep obsypnikow
ptaskich od gleby.
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1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowac srube @

3. Unies$¢ maszyne podnosnikiem TUZ na tyle, aby
obsypnik ptaski E na trzonku |Z| narzedzia
pielgcego |I| dat sie przesuwac.

4. Przesungc¢ obsypnik ptaski w gére lub w dot, aby
obsypnik plaski przyjagt zadang pozycje.

5. Dokreci¢ srube.

6. W identyczny sposéb ustawi¢ gtebokos¢ robocza
wszystkich obsypnikéw ptaskich.

6.4.11.4 Ustawianie obsypnikéw ptaskich w systemie RapidoClip

6.4.11.4.1 Aktywacja i ustawianie gtebokosci roboczej obsypnikéw ptaskich

Jesli obsypniki ptaskie nie bedg wykorzystywane

w trakcie pielenia, nalezy przestawi¢ je z pozyciji
biernej na pozycje czynng i wyregulowa¢ gtebokosé
roboczg.

W przypadku regulacji glebokosci roboczej
zastosowanie majg ponizsze zasady:

e Im giebiej obsypnik ptaski wnika w glebe, tym
wiekszg iloscig ziemi obsypywany jest rzad roslin.

e Im wigksza jest predkos¢ jazdy podczas pielenia,
tym kazdy obsypnik ptaski obsypuje rzedy roslin
wiekszg iloscig ziemi. Jesli podczas zwigkszania
predkosci jazdy ilos¢ ziemi, ktérg obsypywane
sg rosliny, ma pozostac stata, nalezy zmniejszyé
gtebokos¢ roboczg obsypnikow ptaskich.

e Jesli zmieniona zostanie gtebokos$c¢ pielenia, patrz
rozdziat "Ustawianie gtebokosci pielenia”, a ilos¢
ziemi, ktdrg obsypywane sg rosliny, ma pozosta¢
stata, nalezy réwniez zmieni¢ odstep obsypnikow
ptaskich od gleby.

1. W celu przestawienie obsypnika ptaskiego z
pozycji biernej na pozycje czynnq nalezy:
Kierowac sie punktami od 2 do 6.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.
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10.

11.

12.

13.

14.

6.4.

Odkrecic¢ nakretke [ 4 |

Pociggna¢ obsypnik ptaski do zewnatrz, az do
wyciggniecia kolka rozporowego |Z| Z otworu.

Obraci¢ obsypnik plaski o 90 stopni do tytu.
Dokreci¢ nakretke, az obsypnik plaski oprze sie
o trzonek noza typu gesiostépka RapidoClip i
bedzie utrzymywany w pozycji poziomej przez
dwa kotki rozporowe @ i @

Aby ustawié gtebokos¢ roboczq obsypnika

ptaskiego w pozycji czynnej:
Kierowa¢ sie punktami 8 i 9.

Przesung¢ obsypnik plaski |I| na trzonku
noza typu gesiostépka RapidoClip E w do6t do
zgdanej pozyciji.

Dokreci¢ nakretke |Z|

Aby zmieni¢ gtebokos¢ roboczq aktywnego
obsypnika ptaskiego,

Kierowa¢ sie punktami od 11 do 13.

Poluzowa¢ nakretke.

Przesung¢ obsypnik plaski w gére lub w d6t do
zgdanej pozyciji.

Dokreci¢ nakretke.
W identyczny sposéb aktywowac¢ wszystkie

obsypniki pfaskie i ustawi¢ ich gtebokos¢ robocza.

11.4.2 Dezaktywacja obsypnikéw ptaskich

Jesli obsypniki ptaskie nie bedg wykorzystywane
w trakcie pielenia, nalezy przestawi¢ je z pozyciji
czynnej na pozycje bierna.
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1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowa¢ nakretke |I| do momentu, az

obsypnik ptaski @ na trzonku noza typu
gesiostopka RapidoClip bedzie mozna przesunaé
do zadanej pozyciji.

3. Przesuna¢ obsypnik ptaski catkowicie w gore.

4. Kontynuowac¢ odkrecanie nakretki, az obsypnik
ptaski zostanie wyciggniety na zewnatrz tak

daleko, ze kotki rozporowe @ i |z| nie beda juz
opierac sie o przednig krawedz obsypnika.

5. Pociggna¢ do zewnatrz i obréci¢ obsypnik plaski
0 90 stopni do przodu.

6. Wsuna¢ obsypnik ptaski do $rodka, az otwor w
obsypniku catkowicie pomiesci kotek rozporowy

@, a obsypnik oprze sie o trzonek noza typu
gesiostopka RapidoClip.

7. Dokreci¢ nakretke.

8. Dezaktywowac w identyczny sposéb wszystkie
obsypniki pfaskie.

6.4.11.5 Ustawianie obsypnikéw redlic

Intensywnos$c¢ obsypywania przez obsypnik redlicy
moze by¢ ustawiana na podstawie giebokosci
roboczej obsypnika redlicy i kata natarcia odkfadnic.
W zakresie ustawiania obowigzuje zasada:

e Im glebiej obsypnik redlicy wnika w glebe, tym
wiekszg iloscig ziemi obsypywany jest rzad roslin.

e Im wiekszy jest kat ustawienia odktadnic
wzgledem gleby, tym wiekszg iloscig ziemi
obsypywany jest rzad roslin.

e Im wigksza jest predkos¢ jazdy podczas pielenia,
tym kazdy obsypnik redlicy obsypuje rzedy roslin
wiekszg iloscig ziemi. Jesli podczas zwigkszania
predkosci jazdy ilos¢ ziemi, ktérg obsypywane
sg rosliny, ma pozostac stata, nalezy zmniejszyé
gtebokos¢ roboczg obsypnikéw redlic i kat
natarcia odktadnic.

e Jesli zmieniona zostanie gtebokos$c¢ pielenia, patrz
rozdziat "Ustawianie gtebokosci pielenia”, a ilos¢
ziemi, ktérg obsypywane sg rosliny, ma pozosta¢
stata, nalezy réwniez zmieni¢ odstep obsypnikow
redlic od gleby.
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10.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Poluzowac srube |I|

Unies¢ maszyne podnosnikiem TUZ na tyle,
aby trzonek obsypnika redlicy dat sie przesuwac¢
w mocowaniu uchwytu narzedzi.

Przesung¢ obsypnik redlicy w gére lub w do,
aby obsypnik redlicy przyjat zadang gtebokosc¢
robocza.

Dokrecic¢ $rube.

Poluzowa¢ nakretki |Z|

Unies¢ maszyne podnosnikiem TUZ na tyle, aby
obie odkiadnice @ daly sie odchyla¢ w gére lub

w dot

Odchyli¢ odkiadnice w gore lub w dét, aby
uzyskac zadany kat natarcia.

Dokreci¢ nakretki.

W identyczny sposéb ustawi¢ gtebokos¢ robocza
i kgt natarcia wszystkich obsypnikéw redlic.

6.4.12 Ustawianie tarcz tngcych do redlin

Tarcze tngce do redlin moga by¢ ustawiane osobno

pod

katem odstepu poziomego oraz kata nachylenia

w poziomie i pionie wzgledem rzedu redlin oraz
parami pod kgtem wysokosci wzgledem rzedéw
redlin. Poszczegolne ustawienia muszg zostaé do
siebie dostosowane.

W odniesieniu do ustawien obowigzuje zasada:
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Aby boki redlin podczas pielenia byly odzierane

z rbwnomierng gruboscia, nachylenie tarcz tngcych
do redlin w pionie wzgledem redliny musi zosta¢
ustawione w taki sposéb, aby boki redlin i tarcze
tnace do redlin przebiegaly rownolegle wzgledem
siebie.

Odstep tarczy tngcej do redlin w poziomie wzgledem
redliny musi zosta¢ ustawiony w taki sposob, aby

grubosc |§| warstwy zdzieranej z boku redliny
wynosita 1 bis 2 cm.

W przypadku wiekszego odstepu poziomego

i jednoczesnie bardziej stromego nachylenia

w poziomie wzgledem rzedu redlin tarcz tngca

do redlin odcina wiekszg ilos¢ gleby od boku

redliny. W przypadku mniejszego odstepu poziomego
i jednoczesnie bardziej ptaskiego nachylenia

w poziomie wzgledem rzedu redlin tarcz tngca do
redlin odcina mniejszg ilos¢ gleby od boku redliny.
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Wysokos¢ tarcz tngcych do redlin musi zostac
ustawiona na podstawie regulacji gtebokosci pielenia
réwnolegtoboku w taki sposéb, aby boki redlic
podczas pielenia byly odzierane nie tylko czesciowo,

lecz w calym obszarze miedzy podstawag redliny
i wierzchem redliny.

1. Chcqc ustawié nachylenie tarczy tnqcej do
redlin w pionie wzgledem redliny:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 7.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

3. Poluzowa¢ nakretke E Sruby |I|

4. Odkreci¢ nakretke i pociggngc¢ tarcze tngcg do
redlin |E| do tyhu, aby kotki walcowe z karbami @
nie wchodzily juz w blache blokujgcg |Z|

5. Obrocic¢ tarcze tnaca do redlin |I| w lewo

lub w prawo dookota osi podiuznej sruby |Z|
aby tarcza tngca do redlin przyjefa wikasciwe
nachylenie w pionie.

6. Dosung¢ tarcze tnaca do redlin do przodu
do blachy blokujgcej |E| aby kofki walcowe
z karbami @ wslizgnely sie w otwory blokujgce.

7. Dokreci¢ nakretke E Sruby.

8. Ustawi¢ nachylenie wszystkich tarcz tngcych do
redlin w pionie w identyczny sposéb.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Chcgc ustawié odstep tarczy tngcej do redlin
w poziomie:
Kierowac sie punktami od 10 do 17.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Poluzowaé nakretke |I| Sruby @ uchwytu
sprezyny wibracyjnej |E| aby sprezyna
wibracyjna E wraz z uchwytem i tarcza tngca
do redlin @ dafa sie przesuwac na uchwycie

narzedzi |Z|

Przesungc¢ tarcze tnaca do redlin na uchwycie
narzedzi do wewnatrz lub na zewnatrz, aby zajeta
wiasciwg pozycje.

Dokreci¢ nakretke sruby na uchwycie sprezyny
wibracyjnej.

Jesli odcinek przesuwania nie wystarcza do
wymaganego ustawienia tarczy tnqcej do
redlin:

Kierowac sie punktami od 15 do 17.

Poluzowac sruby |Z| uchwytu narzedzi @

Przesung¢ tarcze tngcg do redlin |z| z uchwytem

narzedzi we wsporniku redlic |I| na zewnatrz,
aby zajeta wiasciwg pozycje.

Dokreci¢ sruby uchwytu narzedzi.

Ustawi¢ odstep wszystkich tarcz tngcych do
redlin w poziomie w identyczny sposob.

Chcgc ustawi¢ nachylenie tarczy tnqcej do
redlin w poziomie:
Kierowa¢ sie punktami od 20 do 25.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Poluzowa¢ nakretke |Z| Sruby @

Odkreci¢ nakretke i opuscic tarcze thgcg do
redlin |I| aby kotki walcowe z karbami IEI nie
wchodziy juz w blache blokujacg |E|

Obrdci¢ tarcze tngca do redlin II| z blachg
blokujaca @ w lewo lub w prawo dookota osi

podiuznej sruby |E| aby tarcza tngca do redlin
przyjeta wkasciwe nachylenie w poziomie.

Docisng¢ tarcze tnaca do redlin z blachg
blokujacag w gore, aby koki walcowe z karbami

@ wslizgnely sie w otwory blokujgce |Z|
Dokreci¢ nakretke E Sruby.

Ustawi¢ nachylenie wszystkich tarcz tngcych do
redlin w poziomie w identyczny sposob.

Chcgc ustawi¢ wysokos¢ tarcz tnqcych do redlin
jednego réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 28 do 30.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Postepowac zgodnie z opisem w punktach od 2
do 6 w rozdziale "Ustawianie gtebokosci pielenia
na KPP", patrz strona 78, aby tarcze tngce do
redlin przyjely wlasciwg wysokosé.

Zwiekszong lub zmniejszona gtebokosé pielenia
uzyskang jednoczesnie w poprzednim etapie
zgodnie z punktami od 2 do 5 w rozdziale
"Ustawianie gtebokosci pielenia na EKP", patrz
strona 79, skompensowaé¢ za pomocg narzedzi
pielgcych.

Ustawi¢ wysokos¢ tarcz tngcych do redlin
na wszystkich réwnolegiobokach w identyczny
sposob.
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6.4.13 Ustawianie chwastownikow

6.4.13.1 Aktywacja lub dezaktywacja chwastownika

e Jesli chwastowniki bedg réwniez wykorzystywane
w trakcie pielenia, muszg by¢ aktywne lub zostaé
aktywowane.

e Jesli chwastowniki nie bedg wykorzystywane
w trakcie pielenia, muszg by¢ dezaktywowane lub
zosta¢ dezaktywowane.

1. Chcqgc aktywowac chwastownik jednego
réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 5.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

3. Jesli chwastownik nie jest zamontowany
sztywno bezposrednio na réwnolegtoboku, lecz
na réwnolegtoboku gwiaZdzistym za zestawem
két palcowych:

Aktywowac zestaw kot palcowych zgodnie
z rozdzialem "Aktywacja lub dezaktywacja ko6t
palcowych”, patrz strona 105.

4. Ustawi¢ chwastownik zgodnie z rozdzialem
"Ustawianie chwastownika", patrz strona 126.
Jednak w etapie 3 opusci¢ dezaktywowany
chwastownik w pozycje wymagang do pielenia.

5. Aktywowac¢ w identyczny sposéb chwastowniki
wszystkich réwnolegiobokow.

6. Chcgc dezaktywowaé chwastownik jednego
réwnolegtoboku:
Kierowac sie punktami od 7 do 9.

7. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

8. Ustawi¢ chwastownik zgodnie z rozdzialem
"Ustawianie chwastownika", patrz strona 126.
Jednak w etapie 3 przestawi¢ aktywowany
chwastownik na sama gére w pozycje bierna.

9. Dezaktywowac¢ w identyczny sposéb
chwastowniki wszystkich rownolegiobokdw.
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6.4.13.2 Ustawianie chwastownika

Chwastownik nalezy ustawic tak, aby jego zeby
wywieraly lekki nacisk na opielong glebe.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowaé¢ srube |Z| uchwytu |I|

3. Przesunagé¢ wspornik zebéw @ w uchwycie
w gére lub w dot, aby zeby chwastownika |z|
zajely wlasciwa pozycje.

4. Dokreci¢ $rube.

5. Ustawi¢ wszystkie zeby chwastownika
w identyczny sposob.

6.4.13.3 Aktywacja lub dezaktywacja brony rolkowej

6.4.13.3.1 Aktywacja lub dezaktywacja brony rolkowej zamontowanej na rownolegtoboku gwiazdzistym

e Jesli brony rolkowe majg by¢ rowniez
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg by¢
aktywne lub zosta¢ aktywowane i ustawione
zgodnie z opisem w rozdziale "Ustawianie brony
rolkowej".

e Jesli brony rolkowe nie bedg wykorzystywane
w trakcie pielenia, muszg by¢ nieaktywne lub
zosta¢ dezaktywowane.

PRZESTROGA

Ryzyko odniesienia obrazen dtoni
wskutek ruchu tngcego réwnolegtoboku
gwiazdzistego.

Podczas podnoszenia i opuszczania
réwnolegloboku gwiazdzistego elementy
réwnolegioboku gwiazdzistego mogg dziataé
jak nozyce.

P zachowaé szczegding ostroznosé
podczas podnoszenia i opuszczania
réwnolegioboku gwiazdzistego.

» Podczas podnoszenia i opuszczania
réwnolegioboku gwiazdzistego nie
umieszczac dioni w réwnolegioboku
gwiazdzistym.
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10.

Chcgc aktywowac brone rolkowgq jednego
réwnolegtoboku:
Kierowac sie punktami od 2 do 7.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Chwyci¢ brone rolkowg za wysiegnik @
wysung¢ zasuwe blokujaca |I| na zewnatrz
i przytrzymac.

Sworzen blokujgcy zasuwy blokujgcej zostanie
wyciggniety z przedniego otworu w uchwycie

ramy[2].

Opuscic¢ nieco brone rolkowg i zwolni¢ zasuwe
blokujgca.

Sworzen blokujgcy zasuwy blokujgcej przesunie
sie do wewnatrz w kierunku uchwytu ramy.

Opuscic¢ brone rolkowg, az sworzen blokujgcy
zasuwy blokujgcej wsunie sie w tylny otwoér
w uchwycie ramy i zablokuje brone rolkowg
w pozycji aktywnej.

Aktywowac w identyczny sposoéb brony rolkowe
wszystkich rownolegtobokdw.

Aby ustawic brone rolkowq:
Postepowac zgodnie z opisem w rozdziale
"Ustawianie brony rolkowej", patrz strona 129.

Chcgc dezaktywowac brone rolkowq jednego
réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 9 do 12.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Chwyci¢ brone rolkowa za wysiegnik @
wysuna¢ zasuwe blokujgcg |I| na zewnatrz
i przytrzymac.

Sworzen blokujacy zasuwy blokujacej zostanie
wyciagniety z tylnego otworu w uchwycie ramy

2]
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11. Unies¢ nieco brone rolkowg i zwolni¢ zasuwe
blokujgca.

=» Sworzen blokujacy zasuwy blokujacej przesunie
sie do wewnatrz w kierunku uchwytu ramy.

12. Unies¢ brone rolkowg, az sworzen blokujgcy
zasuwy blokujgcej wsunie sie w przedni otwoér
w uchwycie ramy i zablokuje brone rolkowg
w pozycji biernej.

13. Dezaktywowaé w identyczny sposob brony
rolkowe wszystkich réwnolegiobokow.

6.4.13.3.2 Aktywacja lub dezaktywacja brony rolkowej zamontowanej na sztywnym mocowaniu

e Jesli brony rolkowe majg by¢ réwniez
wykorzystywane w trakcie pielenia, muszg by¢
aktywne lub zosta¢ aktywowane i ustawione
zgodnie z opisem w rozdziale "Ustawianie brony
rolkowej".

e Jesli brony rolkowe nie beda wykorzystywane
w trakcie pielenia, muszg by¢ nieaktywne lub
zosta¢ dezaktywowane.

1. Chcqc aktywowac brone rolkowq jednego
réwnolegtoboku:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 5.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

3. Ustawi¢ brony rolkowe zgodnie z opisem
w punktach od 8 do 11 w rozdziale "Ustawianie
bron rolkowych", patrz strona 129. Jednak
w etapie 10 opusci¢ dezaktywowang brone
rolkowg w pozycje wymagang do pielenia.

4. Aby ustawic brony rolkowe:
Postepowac zgodnie z opisem w punktach od 13
do 26 w rozdziale "Ustawianie bron rolkowych",
patrz strona 129.

5. Aktywowac w identyczny sposob brony rolkowe
wszystkich rownolegtobokdw.

6. Chcqgc dezaktywowad brone rolkowq jednego
réwnolegtoboku:
Kierowac sie punktami od 7 do 9.

7. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.
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8. Ustawi¢ brony rolkowe zgodnie z opisem
w punktach od 8 do 11 w rozdziale "Ustawianie
bron rolkowych", patrz strona 129. Jednak
w etapie 10 przestawi¢ aktywowang brone
rolkowg na samag gore w pozycje bierng.

9. Dezaktywowac¢ w identyczny sposéb brony
rolkowe wszystkich réwnolegiobokdw.

6.4.13.4 Ustawianie brony rolkowej

Brony rolkowe mogag by¢ stosowane do chwili
osiggniecia przez rosliny uprawne wysokosci wzrostu
wynoszacej 20 cm.

Istnieje mozliwos¢ regulacji brony rolkowej jednego
réwnolegloboku w zakresie wysokosci, odstepu
bocznego oraz nachylenia w poziomie wzgledem
rzedu roslin. Ustawienia wysokosci i nachylenia

W poziomie muszg zosta¢ do siebie dostosowane.

W odniesieniu do ustawien obowigzuje zasada:

e Im nizej brona rolkowa ustawiona jest wzgledem
rzedu roslin, tym intensywniej brona rolkowa

obrabia obszar w rzedzie roslin. {_@ \ _@
I: 3

e Odstep boczny kazdej brony rolkowej musi zosta¢ i \
ustawiony w taki sposob, aby brona rolkowa ‘ \
ustawiona byta nad srodkiem |Z| rzedu roslin. ‘\5

w poziomie wzgledem rzedu roslin brona rolkowa :
pracuje z wiekszg intensywnoscig. W przypadku i P
bardziej ptaskiego nachylenia w poziomie | Py
wzgledem rzedu roslin brona rolkowa pracuje
Z mniejszg intensywnoscia.

- . 5 AR g AL\
e W przypadku bardziej stromego nachylenia I . q@“

o Im wieksza jest predkos¢ jazdy podczas
pielenia, tym intensywniej pracujg brony rolkowe.
Jesli podczas zwigkszania predkosci jazdy
intensywnosc¢ pracy bron rolkowych ma pozosta¢
stafa, nalezy zwiekszy¢ wysokos¢ bron rolkowych
wzgledem rzedu roslin i zmniejszy¢ nachylenie
bron rolkowych w poziomie.

e Jesli zmieniona zostanie gtebokosSc¢ pielenia,
patrz rozdziat "Ustawianie gtebokosci pielenia”,
a intensywnos$c¢ pracy brony rolkowej ma pozostaé
stata, nalezy réwniez zmieni¢ wysokos¢ brony
rolkowej wzgledem rzedu roslin.
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1. Aby ustawi¢ wysokos¢ brony rolkowej, ktéra
zamontowana jest na réwnolegtoboku za
posrednictwem réwnolegtoboku gwiazdzistego:
Kierowa¢ sie punktami od 2 do 6.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

3. Poluzowac srube @ rury prowadzgcej @
w réwnolegioboku gwiazdzistym.

4. Przesungc brone rolkowg E Z rurg wysiegnika
III w rurze prowadzacej w gore lub w dét, aby
brona rolkowa przyjeta wiasciwg pozycije.

5. Dokreci¢ srube rury prowadzace;.

6. Ustawi¢ wysokos¢ wszystkich bron rolkowych
w identyczny sposob.

7. Aby ustawi¢ wysokos¢ brony rolkowej, ktéra
zamontowana jest na réwnolegtoboku za
posrednictwem sztywnhego mocowania:
Kierowa¢ sie punktami od 8 do 12.

8. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

9. Poluzowac $rube |Z| rury prowadzacej @ we
wsporniku redlic.

10. Przesungc¢ brone rolkowg E Z rurg wysiegnika
|I| w rurze prowadzacej w goére lub w dot, aby
brona rolkowa przyjefa wiasciwg pozycije.

11. Dokreci¢ srube rury prowadzacej.

12. Ustawi¢ wysokos$¢ wszystkich bron rolkowych
w identyczny sposéb.

13. Chcqc ustawié odstep boczny brony rolkowej:
Kierowac sie punktami od 14 do 18.

14. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

‘lllll '."'* _

130

MG6960-PL-Il | D.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER




6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

Poluzowa¢ srube @ rury prowadzgcej |Z|

Przesung¢ brone rolkowg E Z rurg przesuwng

|I| w rurze prowadzacej do wewnatrz lub na
zewnatrz, aby brona rolkowa przyjeta wiasciwag
pozycje.

Dokrecic¢ $rube rury prowadzacej.

Ustawi¢ odstep boczny wszystkich bron
rolkowych w identyczny sposoéb.

Chcgc ustawié¢ nachylenie brony rolkowej
w poziomie wzgledem rzedu roslin:
Kierowac sie punktami od 20 do 26.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Poluzowaé nakretke @ Sruby E

Odkreci¢ nakretke i opuscic¢ brone rolkowg |E|
tak aby kotki walcowe z karbami |I| nie wchodzity
juz w blache blokujaca |Z|

Obrdci¢ brone rolkowg IE z blachg blokujaca
|E| w lewo lub w prawo dookofa osi podiuznej

Sruby E aby brona rolkowa przyjefa wiasciwy
kat nachylenia.

Docisng¢ brone rolkowg z blachg blokujgca
w gore, aby koki walcowe z karbami |Z|
wslizgnely sie w otwory blokujgce |I|

Dokreci¢ nakretke @ Sruby.

Ustawi¢ nachylenie wszystkich bron rolkowych
w poziomie w identyczny sposob.
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6.4.14 Ustawianie opryskiwacza do oprysku pasowego

6.4.14.1 Montaz lub wymiana dysz opryskowych

Kazdy korpus dysz moze by¢ wyposazony

w jedng lub kilka dysz opryskowych. Jesli

w korpusie dysz zadna dysza opryskowa nie

jest jeszcze zamontowana, nalezy zamontowac

w nim przynajmniej jedng dysze. Jesli zamontowana
juz dysza opryskowa lub wieksza ich liczba nie
odpowiada potrzebom, dysze mozna wymieni¢ na
inne.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Upewnic sie, ze w nowe dysze opryskowe do
zamontowania wiozona jest uszczelka.

3. Aby dysze opryskowq zamontowa¢ na korpusie
dysz:
podigczy¢ dysze opryskowg |I| za pomoca
zamkniecia bagnetowego |Z| do rury
przytaczeniowej @ w wolnym miejscu
i zablokowac¢ dysze, obracajgc ja w prawo.

WSKAZOWKA

Miejsca, w ktérych zadne dysze opryskowe nie sg
zamontowane, zaleca sie zabezpieczy¢ zaslepkg
przed zabrudzeniami.

4. Chcgc wymienic dysze opryskowq:
wykonaé czynnosci z punktow od 5 do 7.

5. Odblokowa¢ wymieniang dysze opryskowg |I|
dociskajgc jg do rury przytgczeniowej |z|
i obracajac w lewo.

6. Odtaczy¢ wymieniang dysze opryskowa.

7. Zamontowac nowg dysze opryskowg w sposob
opisany w punkcie 3.

8. W identyczny sposéb zamontowac¢ dysze
opryskowe na wszystkich korpusach dysz lub
zmieni¢ istniejgce wyposazenie korpuséw.
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6.4.14.2 Aktywacja dysz opryskowych na wielostrumieniowych korpusach dysz

W przypadku wielostrumieniowego korpusu dysz
podczas oprysku aktywna jest tylko dysza opryskowa
zwrécona pionowo w dét Poprzez obrécenie glowicy
obrotowej wielostrumieniowego korpusu dysz mozna
aktywowac kazdg z dostepnych dysz opryskowych.

1. Opusci¢é maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Aby w trakcie wyboru dyszy opryskowej
na wielostrumieniowy korpus dysz nie
oddziatywato cisnienie:
wytgczy¢ opryskiwacz na terminalu obstugowym
ISOBUS.

3. Chcgc aktywowac zgdangq dysze opryskowq:
Obrdci¢ glowice obrotowg wielostrumieniowego
korpusu dysz |I| aby zadana dysza opryskowa
|z| zablokowala sie w pozycji zwréconej pionowo
w dot

WSKAZOWKA

Glowica obrotowa wielostrumieniowego korpusu
dysz musi by¢ zawsze zablokowana w danej
pozycji — w przeciwnym razie podczas oprysku
z przegubu obrotowego bedzie sie wydostawacé
ciecz robocza.

4. Aktywowac zgdang dysze opryskowg
w identyczny sposéb na wszystkich
wielostrumieniowych korpusach dysz.

6.4.14.3 Regulacja wysokosci dysz opryskowych

W odniesieniu do ustawienia pozycji pionowej dysz
opryskowych obowigzuje zasada:
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® Ustawienie wysokosci zalezy od etapu
rozwoju, w ktérym znajdujg sie rosliny uprawne
w trakcie oprysku. Im wyzsze sg rosliny, tym wyzej
dysze opryskowe muszg by¢ ustawione.

e Dysze opryskowe muszg zawsze znajdowac
sie w dostatecznie duzej odlegtosci od
koncowek roslin. Jesli rosliny osiggng
wysokos$¢ przekraczajaca najwieksze mozliwe
ustawienie wysokosci dysz opryskowych, przejazd
z opryskiem nie bedzie juz mozliwy.

o W efekcie zwigkszenia lub zmniejszenia
wysokosci zwigksza lub zmniejsza sie
szeroko$c | B | strumienia cieczy. Szeroko$¢ musi
zosta¢ dostosowana na podstawie ustawienia
wysokosci w taki sposéb, aby podczas
réwnoczesnego pielenia i oprysku pas @
ktory nie jest oczyszczany przez noze pielgce
z chwastéw, jak rowniez brzegi opielonych paséw
sgsiadujgcych z tym obszarem @ bylty pryskane
srodkiem opryskowym. Szerokos¢ nie moze by¢
jednak na tyle duza, aby srodek opryskowy
przedostawat sie na rownolegtoboki lub tez na ich
elementy montazowe.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowac nakretki |I| $rub zamkowych.

3. Przesungé rure dysz |Z| wraz z korpusem
dysz E wyposazonym w jedng lub kilka dysz
opryskowych |E| w uchwycie zaciskowym Izl
w gére lub w dét tak, aby dysza opryskowa
@ zwrdcona pionowo w dét zajeta prawidiowg
pozycje.

4. Dokreci¢ nakretki Srub zamkowych.

5. Ustawi¢ wysokos¢ wszystkich dysz opryskowych
w maszynie w identyczny sposob.
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6.4.14.4 Ustawianie pozycji poziomej dysz opryskowych

Aktywne dysze opryskowe podczas oprysku muszg
by¢ zawsze ustawione pionowo i doktadnie posrodku
nad roslinami uprawnymi.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Poluzowac nakretki |I| $rub zamkowych.

Przesung¢ uchwyt zaciskowy |z| wraz z rurg
dysz |Z| i korpusem dysz |E| wyposazonym

w jedna lub kilka dysz opryskowych [ 6 ]

w uchwycie dysz IE' w lewo lub w prawo tak, aby

dysza opryskowa zwrdcona pionowo w dot
zajela prawidliowg pozycje.

Dokreci¢ nakretki srub zamkowych.

Ustawi¢ pozycje poziomg wszystkich dysz
opryskowych w maszynie w identyczny sposob.

6.4.15 Ustawianie czujnika rzedow

6.4.15.1 Regulacja wysokosci czujnika rzedow

W odniesieniu do ustawienia pozycji pionowej
czujnika rzedéw obowigzuje zasada:

e Oba ramiona czujnikowe powinny dotykac¢ rosliny

na dole w dostatecznie stabilnym miejscu.

Ramiona czujnikowe nie mogg by¢ prowadzone
na tyle nisko, aby zderzaty sie z brytami lub
kamieniami.

MG6960-PL-Il | D.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER

135



6 | Przygotowanie maszyny
Przygotowanie maszyny do pracy

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowac nakretki |I| $rub zamkowych na
pierwszym module czujnikowym |E|

3. Przesung¢ modut czujnikowy w uchwycie |Z|
w gére lub w d6t tak, aby zajat prawidiowa
pozycje.

4. Dokreci¢ nakretki srub zamkowych.

5. Ustawi¢ takg samg wysokos¢ drugiego moduitu
czujnikowego w identyczny sposab.

6.4.15.2 Ustawianie czujnika rzedéw w zaleznosci od rozstawu rzedéw

W odniesieniu do ustawienia pozycji poziomej
czujnika rzedéw obowigzuje zasada:

e Oba moduty czujnikowe muszg zostac¢ ustawione
z pomocg skali rozstawu w zaleznosci od
rozstawu rzedow roslin.

e Ramiona czujnikowe powinny zachodzi¢ nieco na
siebie na wewnetrznych koncach.

1. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

2. Poluzowac nakretki |I| $rub zamkowych na
pierwszym module czujnikowym @

3. Przesuna¢ modut czujnikowy wraz ze srubami
zamkowymi w uchwycie |Z| w lewo lub w prawo
tak, aby skala rozstawu |z| przy wewnetrznej

Srubie zamkowej |E| wskazywatla rozstaw rzedow
roslin.

4. Dokreci¢ nakretki sSrub zamkowych.

5. Ustawi¢ taki sam rozstaw rzedéw drugiego
modutu czujnikowego w identyczny sposob.

6. Jesli ramiona czujnikowe nie zachodzq koricami
nieco na siebie:
powtérzy¢ ustawianie pozycji poziomej przy obu
modutach czujnikowych, aby ramiona czujnikowe
zachodzily nieco na siebie przy takich samych
wartosciach skali rozstawu rzedéw.
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6.4.15.3 Regulacja charakterystyki aktywacji czujnika rzedéw

Jesli ramg przesuwna steruje czujnik rzed6w, ruchy
przesuwne nie zalezg od systemu kamery, lecz sg
wyzwalane impulsami pochodzgcymi z czujnikéw
indukcyjnych @ w obu modutach czujnikowych.
Impulsy sg wyzwalane, gdy ramiona czujnikowe
|I| sg odsuwane od rzedu roslin w kierunku
réwnoleglobokéw wskutek kontaktu z roslinami.

W efekcie wytworzonego w ten sposoéb ruchu
obrotowego w kazdym module czujnikowym
koncowka kontaktowa |Z| przemieszcza sie

w kierunku czujnika. Z chwilg catkowitego pokrycia
sie osi srodkowych koncowki kontaktowej i czujnika
czujnik przesyta sygnaly sterujgce.

Charakterystyke aktywacji modutéw czujnikowych
mozna ustawi¢ poprzez regulacje pozycji koncowki
kontaktowej oraz naprezenia sruby naciggowej |E|
Im koncéwka kontaktowa jest bardziej oddalona

od czujnika, tym wieksze musi by¢ wychylenie
ramienia czujnikowego, aby czujnik przesfat impuls.
Im silniej sruba naciggowa dociska ramie czujnika,
tym wieksza sita jest potrzebna do wychylenia
ramienia czujnikowego. Im krotsza jest droga od
koncéwki kontaktowej do czujnika i im mniejsza jest
sifa naciggu sprezyny, tym wczesniej i szybciej czujnik
przesyfa impulsy sterujgce do ramy przesuwnej

z chwilg kontaktu ramienia czujnikowego z rosling.

Dlugos¢ drogi aktywacji mozna skontrolowac,
obserwujgc diode LED |z| Gdy kocéwka kontaktowa

wyzwoli impuls, zaswieca sie dioda LED. Warunkiem
tego jest zamontowany i wigczony system kamer.

Zaleca sie rozpoczg¢ od ustawienia z najdiuzsza
droga aktywacji i najwiekszym naprezeniem sprezyny,
aby stopniowo uzyskaé¢ zadana charakterystyke
aktywacji poprzez skracanie drogi, powtarzajgc
czynnosci z punktéw od 4 do 8.
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Przygotowanie maszyny do pracy

10.

Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole.

Odkrecic $ruby @ ostony |I| na obu modutach
czujnikowych i zdjgé wraz z podkiadkami

stozkowymi @

Zdjgc¢ oslone.

Poluzowa¢ nakretke E koncéwki kontaktowe;j |§|
na pierwszym module czujnikowym.

Chcgc ustawi¢ krotszy czas reakcji:
Przesung¢ koncowke kontaktowg w otworze

podiuznym |I| w kierunku czujnika |Z|

Dokreci¢ nakretke koncowki kontaktowe;.

Chcgc ustawié¢ dtuzszy czas reakcji:

Odczepi¢ sprezyne naciggowg |I| na przednim
zaczepie |Z| pierwszego modutu czujnikowego od
uchwytu sprezyny E i zaczepi¢ na dole blizej
srodka.

Ustawic¢ takie same wartosci charakterystyki
aktywacji drugiego modutu czujnikowego
w identyczny sposéb.

Zalozy¢ ostony na oba moduly czujnikowe.

Zalozy¢ sruby oston wraz z podkladkami
stozkowymi i przykrecié.
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Korzystanie z maszyny

7.1 Korzystanie z maszyny z KPP-M SC i kontrolg sekcji

7.1.1 Uzytkowanie maszyny

WARUNKI

© Maszyna jest roztozona

© Roéwnolegtoboki potrzebne do pielenia zostaty
wybrane i ustawione w pozyciji robocze;j.

© Maszyna zostata przygotowana do pracy
i ustawiona.

© Maszyna jest podniesiona.

1. Unies¢ réwnolegloboki przewidziane do
pielenia, patrz rozdziat "Wskazanie stanu
i pozycji rownolegtobokéw" oraz "Reczne
sterowanie rownolegtobokami" w instrukcji obstugi
oprogramowania ISOBUS pielnika.

2. Jesli réwnolegtoboki majq by¢ automatycznie
opuszczane lub podnoszone na poczqgtku i na
koncu rzedow roslin:

Wiaczy¢ ukiad kontroli sekcji, patrz rozdziat
"Pielenie" w instrukcji obstugi oprogramowania
ISOBUS pielnika.

3. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole, aby kota podporowe oparly sie o podioze.

WSKAZOWKA

Jesli nacisk na kofa podporowe jest za duzy, kofa
podporowe zapadajg sie.

4. Rozlozy¢ nacisk na dolne dzwignie zaczepu
ciggnika i kota podporowe, korzystajac
z podnosnika TUZ.
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5. Wijechac ciggnikiem w pole.

=» Jesli w etapie 2 aktywowana zostala funkcja
kontroli sekcji, a uwrocie jest proste, na
poczatku rzedu roslin wszystkie rownolegtoboki
automatycznie i rownoczesnie przechodzag
W pozycje robocza.

=» Jesli w etapie 2 aktywowana zostata
funkcja kontroli sekciji, a uwrocie jest
pochyle, na poczatku kazdego rzedu roslin
dany réwnoleglobok automatycznie przechodzi
W pozycje robocza.

6. Jesli funkcja kontroli sekcji nie bedzie
wykorzystywana, a uwrocie jest réwne:
Po ruszeniu na poczatku rzedéw roslin ustawi¢
wszystkie rownolegtoboki recznie i réwnoczesnie
w pozycji roboczej, patrz rozdziat "Wskazanie
stanu i pozycji rownolegtobokoéw" oraz "Reczne
sterowanie réwnolegiobokami" w instrukcji obstugi
oprogramowania ISOBUS pielnika.

lub

Jesli funkcja kontroli sekcji nie bedzie
wykorzystywana, a uwrocie jest pochyte:

Po ruszeniu na poczatku kazdego rzedu

roslin ustawi¢ dany rownoleglobok recznie

w pozycji roboczej, patrz rozdziat "Wskazanie
stanu i pozycji réwnoleglobokéw" oraz "Reczne
sterowanie réwnolegiobokami" w instrukcji obstugi
oprogramowania ISOBUS pielnika.

7.1.2 Nawracanie na uwrociu
1. Po dotarciu do uwrocia wyjecha¢ z pola.

= Jesli aktywowana zostata funkcja kontroli sekciji,
a uwrocie jest réwne, przy dotarciu do konca
kazdego rzedu roslin wszystkie réwnolegioboki sg
automatycznie i rownoczesnie podnoszone.

= Jesli aktywowana zostata funkcja kontroli sekciji,
a uwrocie jest pochyte, po dotarciu do kohca
kazdego rzedu roslin dany réwnolegiobok jest
automatycznie z osobna podnoszony.
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2. Jesli funkcja kontroli sekcji nie bedzie
wykorzystywana, a uwrocie jest réwne:
Podczas wyjezdzania z pola unies¢ wszystkie
réwnolegloboki recznie i rbwnoczesnie,
patrz rozdziat "Wskazanie stanu i pozycji
réwnolegtobokéw" oraz "Reczne sterowanie
réwnolegtobokami” w instrukcji obstugi
oprogramowania ISOBUS pielnika.

lub

Jesli funkcja kontroli sekcji nie bedzie
wykorzystywana, a uwrocie jest pochyte:

Po dotarciu do konca rzedu roslin unies¢ recznie
dany réwnolegtobok z osobna, patrz rozdziat
"Wskazanie stanu i pozycji rownolegtobokdow"
oraz "Reczne sterowanie réwnolegiobokami”

w instrukcji obstugi oprogramowania ISOBUS
pielnika.

3. Aby unikngc obciqzen poprzecznych podczas
jazdy na zakretach uwrocia:
Unies¢ maszyne podnosnikiem TUZ.

4, Zawrocic.

5. Jesli kierunek maszyny pokrywa sie
z kierunkiem jazdy:
Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole, aby kota podporowe oparly sie o podioze.

WSKAZOWKA

Jesli nacisk na kota podporowe jest za duzy, kota
podporowe zapadajg sie.

6. Rozlozy¢ nacisk na dolne dzwignie zaczepu
ciggnika i kota podporowe, korzystajac
z podnosnika TUZ.

7. Wijechac ciggnikiem w pole.

= Jesli aktywowana zostata funkcja kontroli sekcji,
a uwrocie jest réwne, przy dotarciu do poczatku
kazdego rzedu roslin wszystkie rownolegioboki sg
automatycznie i rownoczesnie opuszczane.

= Jesli aktywowana zostata funkcja kontroli sekciji,
a uwrocie jest pochyte, po dotarciu do poczatku
kazdego rzedu roslin dany réwnolegiobok jest
automatycznie z osobna opuszczany.
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8. Jesli funkcja kontroli sekcji nie bedzie
wykorzystywana, a uwrocie jest réwne:
Po dotarciu do poczatku rzedow roslin
opusci¢ wszystkie réwnolegioboki recznie
i rbwnoczesnie, patrz rozdziat "Wskazanie
stanu i pozycji rownolegtobokoéw" oraz "Reczne
sterowanie réwnolegiobokami" w instrukcji obstugi
oprogramowania ISOBUS pielnika.

lub

Jesli funkcja kontroli sekcji nie bedzie
wykorzystywana, a uwrocie jest pochyte:

Po dotarciu na poczatek rzedu roslin

opuscic recznie dany réwnoleglobok z osobna,
patrz rozdziat "Wskazanie stanu i pozyciji
réwnoleglobokéw" oraz "Reczne sterowanie
réwnoleglobokami” w instrukcji obstugi
oprogramowania ISOBUS pielnika.

7.2 Korzystanie z maszyny z KPP-M/EKP-M/EKP-S

7.2.1 Uzytkowanie maszyny

WARUNKI

© Maszyna jest roztozona

© Rownolegtoboki potrzebne do pielenia zostaty
wybrane i ustawione w pozyciji robocze;j.

© Maszyna zostata przygotowana do pracy
i ustawiona.

© Maszyna jest podniesiona.

1. Jesli na przejeZdzie wystepuje uwrocie w linii
prostej:
Wijechac ciggnikiem w pole tak, aby
réwnolegloboki znalazly sie na poczatku rzedéw
roslin

lub

jesli na przejeZdzie wystepuje uwrocie w linii
nachylonej:

wjechac ciggnikiem w pole tak, aby jeden

z obu skrajnych réwnoleglobokéw znalazt sie na
poczatku jednego z rzeddéw roslin.

2. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole, aby kota podporowe oparly sie o podioze.

142 MG6960-PL-Il | D.1| 17.01.2024 | © SCHMOTZER



7 | Korzystanie z maszyny
Korzystanie z maszyny z KPP-M/EKP-M/EKP-S

WSKAZOWKA

Jesli nacisk na kota podporowe jest za duzy, kota
podporowe zapadajg sie.

3. Rozlozy¢ nacisk na dolne dzwignie zaczepu
ciggnika i kofa podporowe, korzystajac
z podnosnika TUZ.

4. Ruszyé¢ ciggnikiem.

7.2.2 Nawracanie na uwrociu

1. Jesli na przejezdzie wystepuje uwrocie w linii
prostej:
wyjechac ciggnikiem z pola tak, aby
réwnolegtoboki znalazly sie na koncu rzedéw
roslin.

lub

jesli na przejezdzie wystepuje uwrocie w linii
nachylonej:

wyjechac ciggnikiem z pola tak, aby rowniez drugi
skrajny rownolegtobok znalazt sie na koncu obu
rzedow roslin, miedzy ktérymi sie porusza.

2. Unies¢ maszyne podnosnikiem TUZ.

3. Nawrdci¢, aby kierunek maszyny pokrywat sie
z kierunkiem jazdy,

4. Jesli na przejeZdzie wystepuje uwrocie w linii
prostej:
Wijecha¢ ciggnikiem w pole tak, aby
réwnolegtoboki znalazly sie na poczatku rzedéw
roslin

lub

jesli na przejezdzie wystepuje uwrocie w linii
nachylonej:

wjechac ciggnikiem w pole tak, aby jeden

z obu skrajnych réwnoleglobokéw znalazt sie na
poczatku jednego z rzeddéw roslin.

5. Opusci¢ maszyne za pomocg podnosnika TUZ na
pole, aby kota podporowe oparly sie o podioze.
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WSKAZOWKA

Jesli nacisk na kota podporowe jest za duzy, kota
podporowe zapadajg sie.

6. Roziozy¢ nacisk na dolne dzwignie zaczepu
ciggnika i kofa podporowe, korzystajac

z podnosnika TUZ.

7. Wijechac ciggnikiem w pole.
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Usuwanie usterek

Btad Przyczyna Rozwigzanie
Uprawa jest zasypywana Predkosc¢ jazdy jest za wysoka. »  Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy.
Utrzymywac optymalng
predkos¢ roboczg zgodnie
z rozdzialem "Dane
techniczne”, patrz strona 39.
Zbyt agresywne ustawienie talerzy |» Dostosowac¢ ustawienie
obsypujacych. talerzy obsypujacych, patrz
strona 113.
Zadne tarcze ochronne pielnika nie [P Aktywowag tarcze ochronne
sg aktywne. pielnika, patrz strona 80 lub
patrz strona 93.
» Sprawdzi¢ ustawienie
tarcz ochronnych pielnika.
W razie potrzeby dostosowac
ustawienie, patrz strona 86 lub
patrz strona 93.
Réwnolegiobok ucieka na jedng Glebokos¢ robocza narzedzi » Ustawi¢ identyczng gtebokosé
strone pielgcych nie jest rownomiernie roboczg wszystkich narzedzi
ustawiona. pielagcych na sprezynie
wibracyjnej lub na uchwycie
narzedzi, patrz strona 78.
Zamontowane narzedzia P Ustawi¢ wszystkie narzedzia
dodatkowe nie sg réwnomiernie dodatkowe w identyczny
ustawione. sposob.
Narzedzie pielgce zapchane Zamontowano zbyt wiele narzedzi [P Aby zwiekszyé wolng
nadmierng iloscig masy pielgcych. przestrzen miedzy narzedziami
organicznej pielgcymi, zmniejszy¢ liczbe
zamontowanych narzedzi
pielgcych.
Przeplyw ziemi jest za » Zwiekszy¢ lub zmniejszyé

maly wskutek nieprawidiowego
ustawienia gtebokosci roboczej.

gtebokos¢ roboczg narzedzi
pielacych, aby uzyskac
lepszy przeptyw ziemi, patrz
strona 78.
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Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Chwasty zatrzymujg sie miedzy
rzedami

Szerokos¢ pielenia nie jest
prawidiowo ustawiona.

» Sprawdzi¢ ustawienie
szerokosci pielenia.

» Szerokos$¢ pielenia ustawi¢
z zakladkg wynoszacag
przynajmniej 2 cm, patrz
strona 77.

Na zboczu ciggnik jest
ekstremalnie $ciggany w dot

Ciggnik nie jest prawidiowo
wywazony.

» Zamontowac obcigznik przedni
w ciggniku.

W ciggniku zamontowano
nieodpowiednie ogumienie.

» Zamontowac¢ w ciggniku
waskie ogumienie do
pielegnaciji.

Rozstawy rzedéw sg bardzo r6zne
po siewie

Rownolegloboki sg nieprawidiowo
ustawione.

» Dostosowac ustawienie
réwnolegiobokéw na kazdym
rzedzie, patrz strona 75.

Niewfasciwy kierunek jazdy.

» Zwraca¢ uwage na kierunek
jazdy i jechac zgodnie
z kierunkiem siewu.

Siewnik nie jest prawidiowo
ustawiony.

» Sprawdzi¢ ustawienie siewnika.

Ulozyskowania siewnika sg
uszkodzone.

» Sprawdzi¢ ulozyskowania
siewnika.

» Uszkodzone ulozyskowania
niezwiocznie wymienic¢ na
nowe.

Kofa palcowe poruszajg sie za
gteboko

Ustawienie két palcowych jest
nieprawidiowe.

» Sprawdzi¢ ustawienie kot
palcowych.

» Aby zmniejszy¢ naprezenie
wstepne:
Przestawi¢ kota palcowe
w gore, patrz strona 107.

Ustawiona za mala wysokos$¢
zestawu kot palcowych na
réwnolegioboku gwiazdzistym.

» Ustawi¢ zestaw kot
palcowych za pomocg
rury wysiegnika i rury
prowadzgcej w rownolegioboku
gwiazdzistym w wyzszej
pozyciji, patrz strona 109.

Narzedzia pielagce przebiegajg za
gteboko

Ustawienie gtebokosci roboczej
narzedzi pielacych jest
nieprawidfowe.

» Sprawdzi¢, czy ustawiona jest
taka sama gtebokos¢ robocza
narzedzi pielgcych.

> Ustawi¢ glebokos¢ roboczg
narzedzi pielgcych na 2
bis 3 cm, patrz strona 78.

» Jesli ziemia ma by¢
usypywana:
Zamontowac¢ odpowiednie
narzedzia.
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Btad

Przyczyna

Rozwigzanie

Narzedzie pielgce nie porusza sie
w ziemi

Réwnolegloboki nie sg ustawione
w pozycji roboczej.

» Ustawi¢ réwnolegioboki
w pozycji roboczej, patrz
strona 67.

Brony rolkowe usuwajg zbyt wiele
roslin z rzedéw roslin

Brony rolkowe nie sg
przystosowane do uprawy.

» Dezaktywowac brony rolkowe,

patrz strona 126.

Brony rolkowe pracujg ze zbyt duzg
intensywnoscia.

» Ustawi¢ mniejszg
intensywnosc¢ pracy bron
rolkowych na podstawie
wysokosci i nachylenia

W poziomie, patrz strona 129.
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Odstawianie maszyny

9.

1.

1 Montaz podpor

Ustawi¢ wszystkie rownolegtoboki w pozyciji
transportowej, patrz strona 53.

Uniesc¢ sprzegnietg maszyne podnosnikiem TUZ.

Wsung¢ podpore @ w klamre mocujaca @
w taki sposéb, aby otwory podpory i otwory
klamry mocujgcej pokrywaly sie.

Przelozy¢ gdérny sworzen mocujacy E przez
gorne otwory w klamrze mocujacej.

Zabezpieczy¢ gorny sworzen mocujgcy skladang
zawleczkg |z|

Przelozy¢ dolny sworzeh mocujgcy |I| przez
dolne otwory w klamrze mocujace;.

Zabezpieczy¢ dolny sworzen mocujacy skiadang
zawleczkg |Z|

Powt6rzy¢ czynnosci z punktéw od 3 do 7 przy
drugiej podporze.
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9.2 Odiaczanie ramy TUZ

1. Odstawi¢ maszyne na poziomym, utwardzonym
podiozu.

2. Odcigzyc¢ tacznik gorny [1]
3. Odigczy¢ tgcznik gérny od maszyny.
4. Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu |Z|

5. Odigczy¢ dolne dzwignie zaczepu od maszyny
z fotela w ciggniku.

9.3 Odiaczanie ciggnika od maszyny

Pomiedzy ciggnikiem a maszyng musi by¢
zachowana wystarczajgca ilo$¢ miejsca, aby mozna
bylo bez przeszkdd odigczy¢ przewody zasilajgce.

» Odjecha¢ ciggnikiem do maszyny na
wystarczajgcg odleglosé.

9.4 Odtaczanie przewodow ISOBUS

1. Odigczyc wszystkie wtyczki ISOBUS poditgczone
w trakcie podigczania maszyny, patrz strona 48,
patrz rozdziat "Podtgczanie przewodéw ISOBUS".

2. Zawiesi¢ wtyczki przewodow ISOBUS pielnika
i opryskiwacza do oprysku pasowego
w przewidzianym do tego celu uchwycie maszyny.

3. Zamocowac¢ wtyczke kombinowanego przewodu
ISOBUS w ciggniku.

4. Zdjg¢ uchwyt magnetyczny okablowania
kombinowanego przewodu ISOBUS z maszyny
i zawiesi¢ na ciggniku.

-

5 T &

- »
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9.5 Odiaczanie zasilania elektrycznego

1. Odigczyé wtyczke II| zasilania elektrycznego.

2. Zawiesi¢ wtyczke III na przewidzianym do tego
uchwycie.

9.6 Odiaczanie wezy hydraulicznych

1. Zabezpieczyc ciggnik i maszyne.

2. Ustawi¢ dzwignie obstugi na zespole sterujgcym
ciggnika w pozycji plywajace;.

3. Odigczy¢ weze hydrauliczne |I|

4. Zalozy¢ kolpaki przeciwpytowe na gniazda
hydrauliczne.
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5. Zawiesi¢ weze hydrauliczne |I| w przewidzianym
do tego celu uchwycie.
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Serwisowanie maszyny

10.1 Konserwacja maszyny

10.1.1 Harmonogram konserwacji

po pierwszym uzyciu

Kontrola wezy hydraulicznych patrz strona 153

W razie potrzeby

Wymiana nozy typu gesiostopka patrz strona 154
Wymiana nozy typu gesiostépka Rapido patrz strona 155
Wymiana nozy typu gesiostopka RapidoClip patrz strona 156
Wymiana nozy katowych lub diut pielagcych patrz strona 157

Wymiana redlicy z zebem wibrujgcym lub redlicy ze sprezystym zebem patrz strona 158

pielacym

Wymiana kot palcowych patrz strona 158
codziennie

Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni gornej patrz strona 153

co 50 godzin pracy / co tydzien

Kontrola wezy hydraulicznych patrz strona 153
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10.1.2 Kontrola wezy hydraulicznych

CZeSTOTLIWOS¢E
® PO pierwszym uzyciu
e co 50 godzin pracy
lub
co tydzien
1. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem

uszkodzen, takich jak przetarcia, naciecia,
pekniecia i odksztaicenia.

2. Skontrolowa¢ weze hydrauliczne pod katem
nieszczelnosci.

3. Dokreci¢ luzne potgczenia gwintowane.

Weze hydrauliczne mogg mie¢ maksymalnie 6 lat.

4. Sprawdzi¢ date produkcji |I|

ATHF04/02

PRACA WARSZTATOWA

5. Zuzyte, uszkodzone lub zestarzale weze
hydrauliczne wymieni¢.

10.1.3 Kontrola sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni gérnej

CZeSTOTLIWOSé

e codziennie

Kryteria kontroli wzrokowej sworzni dzwigni
dolnych i sworznia dzwigni gérnej:

e spekania
e pekniecia
e trwate odksztatcenia

e Dopuszczalne zuzycie: 2 mm
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Skontrolowaé¢ sworznie dzwigni dolnych i sworzen

dzwigni gornej na podstawie wymienionych
kryteriow.

Zuzyte sworznie wymienic.

10.1.4 Wymiana nozy typu gesiostépka

10.

11.

12.

CZeSTOTLIWOS¢

e W razie potrzeby

Unies¢ i zabezpieczy¢ réwnoleglobok.

Usung¢ zabezpieczenie przed zagubieniem @

Poluzowa¢ srube @ uchwytu na uchwycie
narzedzi lub sprezynie wibracyjnej.

Wysunaé néz typu gesiostopka |I| w dot
z uchwytu.

Przewiercic nity @ wiertlem do metalu w ptycie

noza |I| i trzonku @
Zdjac¢ plyte noza.

Zalozy¢ nowa plyte noza na trzonku w taki
sposOb, aby otwory pokrywaly sie.

Przefozy¢ nity wbijane przez otwory.
Splaszczy¢ ty nitéw whijanych miotkiem, aby
plyta noza i trzonek zostaly na stale ze sobg
potgczone.

Wsuna¢ néz typu gesiostépka z nowym
wyposazeniem na zgdang wysokosc¢ od dotu
w uchwyt.

Dokreci¢ z powrotem srube uchwytu.

Zamontowac¢ z powrotem zabezpieczenie przed
zagubieniem.

154
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10.1.5 Wymiana nozy typu gesiostépka Rapido

CZeSTOTLIWOSé

e w razie potrzeby

1. Unies¢ i zabezpieczy¢ réwnolegiobok.
2. Wykreci¢ srube |I|

3. Przesunaé plyte noza |Z| do przodu i zdjg¢ w dot.

Z _—

4. Zalozy¢ plyte noza |I| na mocowania i przesungc¢
do tyh.

5. Whkrecié $rube [ 2],

MG6960-PL-II | D.1]17.01.2024 | © SCHMOTZER 155



10 | Serwisowanie maszyny
Konserwacja maszyny

10.1.6 Wymiana nozy typu gesiostopka RapidoClip

CZeSTOTLIWOSé

e W razie potrzeby

1. Unies¢ i zabezpieczy¢ réwnolegiobok.

2. Popchng¢ RapidoClip |Z| do przodu i wyciggng¢
blokade [ 1]

=» RapidoClip obraca sie do tylu.

3. Zdja¢ RapidoClip.

4. Wysung¢ starg plyte noza |I| do przodu z
mocowan i zdjgé w doét.

5. Upewnic sie, ze mocowania sg wolne od
zanieczyszczen.

6. Zalozy¢ nowg plyte noza |I| od dotu na
mocowania i przesungc¢ do tylu.

7. Upewnic sie, ze plyta noza jest prawidiowo
umiejscowiona.

7o a5
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8. Wlozy¢ RapidoClip @ w taki sposéb, aby dolny
koniec |E| znajdowat sie w plycie noza |I| a

zaokraglenie |Z| spoczywalo w wybrzuszeniu E
trzonka.

9. Docisng¢ RapidoClip |Z| do mocowania i wiozy¢
blokade @ przez otwor |I|

fhw:

1

10. Upewni¢ sie, ze RapidoClip jest mocno docisniety
do wilozonej blokady.

10.1.7 Wymiana nozy katowych lub dtut pielacych

CZeSTOTLIWOSé

e W razie potrzeby

1. Uniesc¢ i zabezpieczy¢ rownolegtobok.
2. Usuna¢ zabezpieczenie przed zagubieniem @

3. Poluzowac srube @ uchwytu na uchwycie
narzedzi lub sprezynie wibracyjnej.

4. Wysung¢ noz katowy |I| lub diuto pielgce w dét
i wyjac.

5. Wsunaé nowy néz kagtowy lub nowe dtuto pielgce |
na zgdang wysokos¢ od dotu w uchwyt.

6. Dokreci¢ z powrotem srube uchwytu.

7. Zamontowac z powrotem zabezpieczenie przed
zagubieniem.
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10.1.8 Wymiana redlicy z zebem wibrujacym lub redlicy ze sprezystym zebem pielgcym

CZeSTOTLIWOSé

e W razie potrzeby

1. Uniesc¢ i zabezpieczy¢ maszyne lub
réwnolegtobok.

2. Odkrec nakretke [ 3]

3. Wysunac srube planetarng |I|
4. Zdjac redlice |Z|

5. Zalozy¢ nowa redlice.

6. Wsung¢ srube.

7. Przykre¢ nakretke.

10.1.9 Wymiana kot palcowych
CZeSTOTLIWOS¢
e W razie potrzeby

1. Unies¢ i zabezpieczy¢ réwnolegiobok.

2. Odkreci¢ nakretki II| z podkiadkami.

3. Wyjgc¢ sruby |Z|

4. Zdja¢ naped kota palcowego @ i kolo palcowe

2]

5. Zatozy¢ nowe kolo palcowe z napedem kota
palcowego.

6. Wkrecic sruby.

7. Przykreci¢ nakretki z podktadkami.
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10.2 Smarowanie maszyny

) WAZNE
Uszkodzenia maszyny spowodowane
niewtasciwym smarowaniem

P Nasmarowaé maszyne zgodnie ze
schematem smarowania w wyznaczonych
punktach smarowania.

» Aby brud nie wciskat sie do miejsc
smarowania,
czysci¢ starannie smarowniki i prase do
smaru.

P> Maszyne smarowaé wylgcznie przy uzyciu
srodkéw smarnych wymienionych w
danych technicznych.

» Calkowicie wycisngé z tozysk brudny smar.

MD114
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10.2.1 Przeglad punktow smarowania

co 20 godzin pracy

>~

Wa¥ L
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10.3 Czyszczenie maszyny

5 WAZNE
Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny

przez strumien czyszczacy dyszy
wysokocisnieniowej

» Pod Zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokaocisnieniowej lub myjki na goraca
wode na oznaczone elementy.

» Pod zadnym pozorem nie kierowaé
strumienia czyszczgcego myjki
wysokocisnieniowej lub myjki na gorgcg
wode na elementy elektryczne lub
elektroniczne.

P Nigdy nie kierowaé strumienia
czyszczgcego bezposrednio na
punkty smarowania, fozyska, tabliczke
znamionowa, znaki ostrzegawcze i folie
samoprzylepne.

» zawsze zachowywaé minimalny odstep
wynoszacy 30 cm miedzy dysza
wysokocisnieniowg a maszyng.

P Cisnienie wody ustawié co najwyzej na
120 bar.

1. Maszyne odmuchiwac wylgcznie sprezonym
powietrzem.

2. Uporczywe zabrudzenia z narzedzi usuwaé myjka
wysokocisnieniowg lub myjka wysokocisnieniowag
na goracag wode.
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Przygotowanie maszyny do transportu

11.1 Zatadunek i zabezpieczanie maszyny

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku
spowodowane przez nieprawidtowy
zaladunek i nieprawidtowe zabezpieczenie

P Stosowaé sie scisle do ponizszych
instrukcii.

1. Zlozy¢ maszyne skladang, patrz strona 57.

2. Zamontowac¢ wsporniki postojowe, patrz
strona 148.

3. Polgczy¢ maszyne przez rame TUZ
z odpowiednim pojazdem podnosnikowym.

4. Wnies¢ maszyne za pomocg pojazdu
podnosnikowego na pojazd transportowy
i odstawi¢ na powierzchni fadunkowej.

5. Odigczy¢ maszyne od pojazdu podnosnikowego.
6. Zabezpieczy¢é maszyne w obszarze wspornikéw

postojowych za pomocg $rodkéw mocujgcych na
pojezdzie transportowym.
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Utylizacja maszyny

X‘E UWAGA DOTYCZACA OCHRONY
SRODOWISKA

Szkody ekologiczne spowodowane przez
niewtasciwa utylizacje

P Przestrzega¢ przepisow lokalnych wiadz.

» Zwracaé uwage na symbole dotyczace
utylizacji widniejgce na maszynie.

P Przestrzega¢ ponizszych instrukcji.

1. Elementéw z tym symbolem nie wyrzuca¢ do
odpadéw z gospodarstw domowych.

2. Baterie i akumulatory zwraca¢ dystrybutorowi
lub

Baterie i akumulatory przekazywac¢ do punktu
zhiorki.

3. Materialy z mozliwoscig ponownego
wykorzystania przekazywac¢ do recyklingu.

4. Materialy eksploatacyjne traktowac jak odpady
specjalne.

PRACA WARSZTATOWA

5. Zutylizowaé¢ czynnik chiodniczy.

164
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Zatgcznik

13.1 Momenty dokrecenia srub

4>‘ S l—
8.8

wot—( [T =
12.9 j

WSKAZOWKA

Jesli nie podano inaczej, obowigzujg momenty
dokrecenia $rub podane w tabeli.

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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Dodatkowo obowigzujgce dokumenty

Klasy wytrzymatosci
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
M27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
[Reos = I
é
]
A2-70
A4-70 4@% %
M Moment dokrecenia M Moment dokrecenia
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 Dodatkowo obowigzujace dokumenty

e Instrukcja obstugi ciggnika
e Instrukcja obstugi terminala obstugowego ISOBUS

e Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
pielnika

e Instrukcja obstugi ramy przesuwnej
e Instrukcja obstugi systemu kamery

e Instrukcja obstugi nabudowanego siewnika
GreenDirill

e Instrukcja obstugi przedniego zbiornika FT-P 1502

e Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS
opryskiwacza
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14.1 Glosariusz

Ciagnik

W niniejszej instrukcji obstugi konsekwentnie
stosowana jest nazwa ciggnik, ktéra odnosi sie
réwniez do innych rolniczych maszyn holujgcych. Na
ciggniku zawieszane lub zaczepiane sg maszyny.

M

Maszyna

Maszyny zawieszone sg czescig osprzetu ciggnika.
Maszyny zawieszone sg jednak konsekwentnie
nazywane w niniejszej instrukcji obstugi maszyna.

s
Srodki eksploatacyjne
Srodki eksploatacyjne stuzg utrzymaniu gotowosci
eksploatacyjnej. Do srodkdw eksploatacyjnych nalezg

na przykiad detergenty i sSrodki smarowe, takie jak olej
smarowy, smar staly lub srodki czyszczgce.
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Indeks
14.2 Indeks
A Czujnik rzedow
Pozycja 23
Adres regulacja charakterystyki aktywaciji 137
Redakcja techniczna 5 Regulacja wysokosci 135
Ustawianie rozstawu rzedow 136
B czyszczenie 162
Balastowanie przednie D
obliczanie 42
Belka narzedziowa Dane kontaktowe
hydraulicznie skladane, rozkladanie 64 Redakcja techniczna 5
hydrauh(.:znu.e skladane, skiadanie . 59 Dane techniczne
mechan!czn!e skfadana, rozkiada.\me 63 Dane dotyczace emisji hatasu 40
mephamczme skladana, skladanie 57 Dopuszczalne kategorie zaczepu 39
Opis . 33 nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 40
Pozycja 23 Narzedzia pielgce 39
Blachy ochronne rzedéw Parametry ciggnika 40
aktywacja i dezaktywacja 99 Predkosc jazdy 39
Pozycja 23 Wymiary 39
reguIaCJ:fl odstepu pqcznego 103 Diuta pielace
Regulacja wysokosci 101 Opis 36
Bledy Wymiana 157
usuwanie 145 Dodatkowo obowigzujgce dokumenty 166
Brona rolkoyva_ ) Dopuszczalna predkos¢ transportowa 39
aktywacja i dezaktywacja w przypadku
montazu na réwnolegtoboku gwiazdzistym 126  Drgzek podnoszacy do rownolegtobokow
aktywacja i dezaktywacja w przypadku podnoszonych mechanicznie
montazu na sztywnym mocowaniu 128 Pozycja 23
PozyCJa_ . L 23 Dysze opryskowe
Regulacja nachylenia w poziomie 129 . . _
5 aktywacja na wielostrumieniowych
Regulacja odstepu 129
Requlaci Kosci 129 korpusach dysz 133
eguiacia wysoxoscl montaz lub wymiana 132
C Regulacja wysokosci 133
ustawianie pozycji poziomej 135
Chwastownik
aktywacja lub dezaktywacja 125 E
Pozyclja . 23 EKP-M
ustawianie 126 I - .
ustawianie w pozycji roboczej 70
Ciagnik ustawianie w pozycji transportowe;j 56
obliczanie wymaganych parametrow ciggnika 42 EKP-S
Parametry 40 ustawianie w pozycji roboczej 70
Cyfrowa instrukcja obstugi 4 ustawianie w pozycji transportowej 56

Elementy ochronne rzedow
ustawianie

80, 82, 84, 86, 90, 92, 99, 101, 103
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Indeks
G Momenty dokregcenia srub 165
Glebokosé¢ pielenia N
ustawianie na EKP 79 . i i
Ustawianie na KPP 78 Nabudowany siewnik GreenDrill
Opis 37
GreenDirill . L
Opis 37 Nachylenie zbocza z mozliwoscig wjazdu 40
Nacisk na o$ przednig
J obliczanie 42
Jazda drogowa Nacisk na os tylng
Oswietlenie 33 obliczanie 42
Oznaczenie 33 Narzedzia obsypujgce
K ustawianie 110,112, 113, 116, 117,118, 119
Narzedzia pielace
Kategorie zaczepu 39 Dane techniczne 39
Kofa palcowe Opis 35, 36, 37, 37
aktywacja i dezaktywacja 105 Pozycja 23
Pozycja 23 Nawracanie na uwrociu
Regulacja kgta nachylenia: 107 maszyna z kontrolg sekcji 140
regulacja odstgpu bocznego 108 maszyna z réwnoleglobokami podnoszonymi
Regulacja wysokosci 109 hydraulicznie KPP-M SC 140
Wymiana 158 maszyna z réwnoleglobokami podnoszonymi
Kota podporowe mechanicznie KPP-M/EKP-M/EKP-S 143
Pozycja 23 Nawrét
regulacja wysokosci 73 nawracanie maszyng z réwnoleglobokami
ustawianie w zaleznosci od rzedéw 72 podnoszonymi mechanicznie KPP-M/EKP-
Konserwacja 152 M/EKP-S 143
zawracanie maszyng z kontrolg sekcji 140
kontrola zawracanie maszyng z rownolegtobokami
Sworzeri dzwigni dolnych 153 podnoszonymi hydraulicznie KPP-M SC 140
Sworzen dzwigni gornej 153 o
Weze hydrauliczne 153  Nosnos¢ ogumienia
obliczanie 42
Kéka jezdne
Pozycja 23 Noze typu gesiostopka
Opis 35
KPP-M SC Wymiana 154, 155, 156
ustawianie w pozycji roboczej 70
ustawianie w pozycji transportowej 56 Noze typu gesiostopka RapidoClip
Opis 35
KPP-M Wymiana 156
ustawianie w pozycji roboczej 67
ustawianie w pozycji transportowej 53 Noze typu gesiostopka Rapido
Opis 35
Kraty ochronne Wymiana 155
montaz 61
zdejmowanie 62 NOzkatowy
Opis 35
M Wymiana 157
Masa catkowita Noz plglacy
obliczanie 42 Opis ) 35
Wymiana 155, 156
Mocowanie 163
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Indeks
0 Predkos¢ robocza 39
] ) Predkos¢ transportowa 39
Obcigzenia
obliczanie 42  Przeglad punktow smarowania 159
Obsypniki ptaskie Przewody ISOBUS
ustawianie 116 Odtgczanie 149
o ] ) ) ) podtgczanie 48
Obsypniki ptaskie w systemie RapidoClip
aktywacja 117 Przygotowanie do jazdy drogowej
dezaktywacja 118 Ustawianie blach ochronnych rzedéw
Regulacja gtebokosci roboczej 117 W pozycji transportowe;j 53
o ) Ustawianie tarcz ochronnych pielnika
Obsypnlkll re.dllc W pozycji transportowej 53
ustawianie 119
) Przygotowanie do transportu
Oprysklwac; do oprysku pasowego zabezpieczanie maszyny 163
All<tywac1a (.ij.Z opryskowych na zaladunek maszyny przez rame TUZ 163
wielostrumieniowych korpusach dysz 133
Montaz lub wymiana dysz opryskowych 132 R
Pozycja 23
Regulacja wysokosci dysz opryskowych 133 RamaTUZ
ustawianie pozycji poziomej dysz Odtgczanie 149
opryskowych 135 podtgczanie 50
Optymalna predkos$¢ robocza 39 Pozycja 23
Oswietlenie redlica zg sprezystym zebem pielagcym
montaz 51 Wymiana 158
Opis 33  Redlica z zebem wibrujgcym
Pozycja 23 Wymiana 158
Oznaczenie do jazdy drogowej rozkladanie 63, 64
montaz 51 i L
Opis 33 Rownolegbbok gwiazdzisty
Pozycja 23 Pozycja 23
Réwnolegloboki
P Pozycja 23
ustawianie w pozycji roboczej 67,70, 70
Podpory L - .
montaz 148 ustaw!an!e w pozy.cp tfa.nsportow,ej 53, 56, 56
. ustawianie w zaleznosci od rzedéw 75
Pozycja 23
zdejmowanie 52 S
Pozycja robocza rownolegtobokow )
EKP-M 70 skiadanie 57, 59
EKP-S 70 smarowanie 159
KPP-M 67
KPP-M SC 70 Sprezyna wibracyjna
Opis 35
Pozycja transportowa réwnolegiobokow
EKP-M 56  Sprezyste zeby pielace z redlicg
EKP-S 56 Opis 37
KPP-M 53 sSworzen dzwigni dolnych
KPP-M SC 56 kontrola 153
Praca warsztatowa 4 sworzen dzwigni gornej
Predkos¢ jazdy 39 kontrola 153

170
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Indeks
System szybkowymienny RapidoClip U
Opis 35
S . : Uchwyt kamery
ystem szybkowymienny Rapido i
Opis 35 Opis 33
Pozycja 23
Szerokosc pielenia ] o )
ustawianie 77 Ukiad kontroli sekcji rownolegtobokow
Opis 34
T Pozycja 23
. . ustawianie
Tabllc;ka Zhamionowa maszyny maszyny réwnolegle wzgledem podioza 50
Opis 38
Pozycja 23  Usterki
. usuwanie 145
Talerze obsypujgce
aktywacja i dezaktywacja w przypadku Uzytkowanie maszyny
montazu na réwnolegioboku gwiazdzistym 110 maszyna z kontrolg sekgc;ji 139
aktywacja i dezaktywacja w przypadku maszyna z rownoleglobokami podnoszonymi
montazu na sztywnym mocowaniu 112 hydraulicznie KPP-M SC 139
Pozycja 23 maszyna z réwnolegiobokami podnoszonymi
Regulacja nachylenia w poziomie 113 mechanicznie KPP-M/EKP-M/EKP-S 142
Regulac!a odstepu, . 113 uzytkowanie
Regulacja wysokosci 113 . .
patrz Uzytkowanie maszyny 139, 142
Tarcze ochronne pielnika HS . . .
aktywacja i dezaktywacja HS 85 HS 62 82, 82 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 21
aktywacja i dezaktywacja HSU 84, 84 W
aktywacja i dezaktywacja HSZ i HSR 80, 80
Pozycja 23,23 \eze hydrauliczne
regulacja odstepu bocznego w przypadku kontrola 153
montazu na belce narzedziowej 92, 92 Odtgczanie 150
regulacja odstepu bocznego w przypadku podigczanie 46
montazu na réwnolegioboku 90, 90
Regulacja wysokosci 86,86 Wymiary 39
Tarcze ochronne pielnika RowDisc Wyposazenie specjalne 25
aktywacja i ustawianie wysokosci 93, 93
dezaktywacja 98, 98 VA
Pozycja 23,23 .
regulacja odstepu bocznego 96, 96 Zagarnlac_:z .
: . ustawianie 125, 126, 126, 128, 129
zabezpieczy¢ przed przypadkowg
dezaktywacjg 96,96 zafladunek 163
Zwiegkszanie sily nacisku 97, 97
Zasilanie elektryczne
Tarcze tngce do redlin Odtgczanie 150
Regulacja kata nachylenia: 120 podtgczanie 48
Regulacja odstepu 120 i o ] ]
Regulacja wysokosci 120 Zestavy zebow wibrujgcych do pielenia
Opis 37
Tuleja kulista tgcznika gérnego
montaz 45
Tuleje kuliste dolnych dzwigni zaczepu
montaz 45
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Indeks

Znaki ostrzegawcze

Opis 30
Pozycje maszyny z GreenDrill i drabinkg 29
Pozycje maszyny z mechanicznie skladang

belkg narzedziowg 27
Pozycje maszyny z podwdéjnie hydraulicznie
skladang belkg narzedziowg 28
Pozycje maszyny z pojedynczo hydraulicznie
skltadang belkg narzedziowg 28
Pozycje maszyny z ramg TUZ DB5 26
Pozycje maszyny z ramg TUZ DB7 27
Struktura 29
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