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Klaus Dreyer

Die AMAZONE Chronik

Die AmAzoNE Chronik berichtet von der spannenden Entwicklung der AMAZONEN-WERKE.
Die Grundlage bildet das handgeschriebene Tagebuch des Unternehmensgriinders Heinrich
Dreyer, in welchem er nicht nur den Werdegang seiner Firma von 1883 bis 1934, sondern
auch viele interessante Begebenheiten aus Geschichte und Politik niedergeschrieben hat.
Klaus Dreyer, der von 1958 an zusammen mit seinem Vetter Prof. h.c. Dr. Dr. h.c. Heinz
Dreyer als Geschiftsflihrer der AMAzZONEN-WERKE fiir die Geschicke des Unternehmens ver-
antwortlich zeichnete, hat dann die weitere Entwicklung des Unternehmens aus Berichten
und eigenem Erleben bis ins Jahr 2022 fortgefiihrt.

Wir wiinschen Thnen viel Vergniigen beim Lesen.

Thre AMAZONEN-WERKE
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Vor einigen Jahren kam ich zu der Erkenntnis, dass jemand aus der Familie Dreyer, der mit
der Geschichte der AMAZONEN-WERKE vertraut ist, die Chronik dieser Firma schreiben
miisse. Dafiir kamen eigentlich nur mein Vetter, Prof. h.c. Dr. Dr. h.c. Heinz Dreyer, oder
ich, Klaus Dreyer, infrage, da wir gemeinsam {ber 50 Jahre lang die Geschicke und den
Werdegang unserer Firma gestaltet haben. Nach einiger Uberlegung habe ich diese Aufgabe
ibernommen.

Die Grundlage dieser Chronik bildet das handgeschriebene Tagebuch meines Grof3-
vaters Heinrich Dreyer, dem Griinder der Firma, in welchem er nicht nur den Werdegang
seiner Firma bis 1934, sondern auch viele interessante Begebenheiten aus Geschichte und
Politik niedergeschrieben hat. Ich habe dann die weitere Entwicklung des Unternehmens
aus Berichten und eigenem Erleben fortgefiithrt. Endete dieses Buch in der zweiten Auf-
lage noch im Jahr 2016, so konnte ich die Chronik der AMAZONEN-WERKE im Zuge der
dritten, iberarbeiteten Auflage um die Jahre 2017 bis 2022 ergianzen.

Meine erste Aufgabe bestand seinerzeit darin, die Chronik, die mein Grofvater in
deutscher Schrift abgefasst hatte, in die lateinische Schrift zu {ibertragen, den Text zu inter-
pretieren und die fiir die Firmengeschichte interessanten Teile als Basis fiir die Gesamt-
chronik auszuwahlen. Ich habe den Text dabei so weit wie mdglich in seiner urspriinglichen
Gestalt belassen, Rechtschreibung, Grammatik und Zeichensetzung nur in dem Mafle an-
gepasst, dass er auch fiir einen heutigen Leser ohne Irritationen lesbar ist.

Erst bei dieser Arbeit und nach mehrmaligem Lesen wurde mir klar, welche genialen
Voraussetzungen mein Grofivater mitgebracht hatte, um die AMAZONEN-WERKE auf-
zubauen. Wenn man weif, dass Heinrich Dreyer erst 20 Jahre alt war, als er sich seine Ziele
steckte, und wenn man sieht, wie er diese Ziele Schritt fiir Schritt realisierte, dann kann
man nur voller Ehrfurcht sein Wirken bewundern.

Heinrich Dreyer hatte schon als junger Mann ein ausgepragtes Gesplir fiir die richti-
gen Entscheidungen. Er war ein guter Konstrukteur und er nutzte die Erfahrungen seines
Vaters und der vorherigen Generationen. Es ist ihm gelungen, Maschinen zu entwickeln, die
gut funktionierten und sich rationell herstellen liefen. Damit hatte er den Grundstein fiir
ein erfolgreiches Unternehmen gelegt.

Heinrich Dreyer war ein umsichtiger Unternehmer, der niemals unkalkulierbare
Risiken einging. Das half ihm, selbst in schwierigsten Zeiten zu tberleben. Trotz manch-
mal tiefster Niedergeschlagenheit musste er niemals dariiber berichten, dass er sich in
finanziellen Schwierigkeiten befinde. Das ist auflergewdhnlich, selbst in der Hochphase
der Inflation konnte er seine Mitarbeiter noch bezahlen, und wenn es aus Riicklagen mit
Auslandswahrung geschah, die er in weiser Voraussicht aus seinen Exportgeschiften nicht
in die heimische Wahrung umgetauscht hatte.

Heinrich Dreyer war ein menschlicher Unternehmer, der wie ein Vater fiir seine Mit-
arbeiter sorgte. Das personliche Schicksal jedes Einzelnen interessierte ihn und er half seinen
Leuten, wenn Not am Mann war.

Heinrich Dreyer war ein bescheidener Unternehmer. Er dnderte, auch wenn es der Firma
besonders gut ging, seinen bescheidenen Lebensstil nicht und seine Frau Lisette hat ihn da-
rin stets bestdrkt. Auch die grofiten wirtschaftlichen Erfolge haben ihn nie leichtsinnig oder
hochmiitig werden lassen. Er steckte alles Geld, das verdient wurde, wieder in seinen Betrieb.

Heinrich Dreyer war auch ein guter Kaufmann, der ein funktionierendes Vertriebs-
system aufbaute, tiichtige Vertreter einsetzte und sogar die Texte seiner eindrucksvollen
Werbeunterlagen selbst verfasste.
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Heinrich Dreyer im Alter

von 24 Jahren

Heinrich Dreyer war ein sehr fleifliger
Unternehmer. Er erfand nicht nur seine
Maschinen selbst, sondern konstruierte und
zeichnete sie auch. Er erledigte einige Jahre
lang nebenbei alle schriftlichen Arbeiten,
die Korrespondenz, das Schreiben von Rech-
nungen und Bestellungen ausschliefflich
selbst. Er hatte eine gliickliche Hand im
Engagieren von zuverlissigen Mitarbeitern
und konnte diese optimal motivieren.
Heinrich Dreyer war ein sehr christ-

licher Unternehmer, der stets mit den Leh-
rern und Pastoren zusammenarbeitete und
die Arbeit von Schule und Kirche immer ak-
tiv unterstiitzte. Er vertraute stets auf Gott,
auch wenn es ihm manchmal schwerfiel.

Heinrich Dreyer war schliellich auch
ein weit vorausschauender Unternehmer.
Er legte in einem Gesellschaftervertrag fest,
dass nur zwei seiner Sohne die Geschiftsfiihrung ibernehmen und die Geschaftsanteile
bekommen sollten. Diese Regelung sollte auch weiter fortgefiihrt werden, d. h. aus jeder Fa-
milie sollte nur je ein Nachfolger benannt werden. Diese Regelung wurde bis heute durchge-
fiihrt, sodass auch heute noch in der vierten Generation die Firmenanteile in zwei Familien-
stimmen konzentriert sind. Damit schuf Heinrich Dreyer eine wesentliche Voraussetzung
dafiir, dass seine Firma eine lange Lebensdauer erreichen konnte.

Ich bin davon iiberzeugt, dass die Geschichte unserer Firma so interessant ist, dass
sie nicht nur von Unternehmern und Managern mit Aufmerksamkeit und Freude gelesen
wird. Vielleicht tragt sie mit dazu bei, richtige Entscheidungen zu treffen und manche Fehler
zu vermeiden. Vielleicht kann sogar die Philosophie unserer Firma, die bis heute in ihren
Grundziigen erhalten geblieben ist, ein Beispiel fiir andere geben.

Bei allen Erfolgen, die AMAZONE in {iber 138 Jahren erzielt hat, ist uns dennoch
bewusst, dass wir nur ein ganz kleines Riddchen im Getriebe der deutschen Wirtschaft sind,
dass nicht nur Bill Gates in wesentlich kiirzerer Zeit Milliardenwerte geschaffen hat und
dass manche Leute, Fuflballstars, Bankdirektoren oder Konzernmanager, héhere Gewinne
erzielen wie wir mit rund 2.000 Mitarbeitern. Wir haben also keinen Grund, ibermditig zu
werden oder uns auf unseren Lorbeeren auszuruhen. Wir haben an unseren bescheidenen
Erfolgen jahrzehntelang kontinuierlich gearbeitet und wissen dabei, dass wir uns auch wei-
terhin anstrengen missen, um unsere Position zu halten oder sogar noch zu verbessern.
Unsere Wettbewerber im In- und Ausland beobachten genau, was wir machen und wie
wir es machen. Sie werden jede Chance nutzen, uns einzuholen, uns Marktanteile wegzu-
schnappen oder uns den Rang abzulaufen. Wir werden uns daher auch immer wieder etwas
Neues einfallen lassen miissen, was den Landwirten und Lohnunternehmern zusitzlichen
Nutzen bringt, wobei wir berficksichtigen miissen, dass uns das hohe Kostenniveau zusitz-
lich beeintrachtigt.

Andererseits sind wir schon ein wenig stolz auf das Erreichte und freuen uns tiber
das gute Image, das wir uns erarbeitet haben. Schliellich sind wir ein wichtiger Arbeitgeber



in unserer Region und bezahlen mehr Steuern als manch grofler Konzern. Wir werden
aber mit beiden Beinen auf der Erde stehen bleiben und uns bemiihen, die Bedeutung der
AMAZONEN-WERKE und ihrer Produkte weiter zu steigern.

Wir danken an dieser Stelle allen unseren treuen Mitarbeitern und Vertriebspartnern,
ohne deren tatkrdftige Unterstlitzung unsere Erfolge nicht moglich gewesen wiren, und
wir hoffen, dass sie auch in Zukunft uns und den guten AMAZONE Maschinen die Treue
halten werden. Mein Vetter Heinz Dreyer und ich danken unseren Geschwistern und auch
unseren Kindern, dass sie durch ihren Erbverzicht das Unternehmen sehr gestarkt haben.

Gaste, im Frithjahr 2022
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In allen Dokumenten der AMAZONEN-WERKE wird als
Griindungsjahr 1883 genannt. Hierbei handelt es sich um das
Jahr, in welchem mein Grofivater die Werkstatt von seinem
Vater tibernahm und ins Handelsregister eintragen lieR. Die
Tradition der Herstellung von Landmaschinen bei der Familie
Dreyer reicht allerdings zurtiick bis ins 18. Jahrhundert.

Zu dem Stammsitz der AMAZONEN-WERKE, Gaste,
ist zu sagen: Gaste ist ein kleiner Ort in Niedersachsen, der
zwischen Osnabriick und der Grenze zu Westfalen liegt. Er
hatte zu Zeiten der Griindung der AMAZONEN-WERKE nur
ein paar hundert Einwohner. Spiter siedelten sich hier viele
Osnabriicker an und Gaste wurde im Rahmen der Gebietsre-
form in den 1970er-Jahren zusammen mit dem Ort Orbeck
der Gemeinde Hasbergen einverleibt. Hasbergen (am Teuto-

Heinrich Dreyer, der Griinder

der AMAZONEN-WERKE

Ursprungshaus der Dreyers

burger Wald) hat im Jahre 2021 ca. 11.000 Einwohner.

Mein Groflvater entstammte einer Ehe mit sechs Kin-

dern, zwei Jungen und vier Madchen; die Madchen starben, denn damals war die Kin-
dersterblichkeit noch sehr hoch. Mein Grofivater war der Jiingste von allen, und da in un-

serer Gegend das >Jlingstenrecht« gilt, bekam er das Geschaft mit Haus und Grundstiicken

Uibertragen. Sein &lterer Bruder Wilhelm machte sich selbststindig und griindete spéater

seine eigene Landmaschinenfabrik, aus der nach dem Zweiten Weltkrieg die Firma H.W.
DREYER in Wittlage entstand. Weil Wilhelms und Heinrichs Mutter schon relativ frith

starb, heiratete ihr Vater ein zweites Mal. Aus dieser Verbindung gingen zwei weitere SOhne

hervor, die Halbbriider meines Grofvaters, Johann und Friedrich Dreyer, die seine ersten

Mitarbeiter wurden. Mein Grofvater schreibt zu den Anfdngen in seiner Chronik:

Die Eheleute Casper Heinrich Dreyer und dessen
Ehefrau Christine Mutert, meine Eltern, wurden,
mein Vater in Lotte im November 1823 geboren
als Sohn des Heuerlings und Tischlers Dreyer,
meine Mutter am 9. Dezember 1825 in Gaste,
Tochter des Tischlers und Erbpéachters Mutert. Sie
vermahlten sich im Jahre 1847, mieteten sich von
Hofbesitzer Westerkamp einen Kotten und lebten
soweit gliicklich. [...]

Wie meine Eltern ca. 8 Jahre verheiratet
waren, kauften sie sich den zur Miete habenden
Kotten fiir 1000 Taler. Obschon meine Mutter
immer schwachlicher wurde, kamen meine Eltern
doch, nach damaligen Begriffen, gut voran. Mein

Vater betrieb neben dem Ackerbau eine Tischlerei

und Stellmacherei, fertigte auch jahrlich einige
Wannemiihlen an, die sich einer groRen Beliebt-
heit erfreuten. Sein Vater, sogar sein GroRvater,
hatten die Anfertigung dieser Wannemdiihlen

schon betrieben, und nach der Erzahlung soll mein

Chronik Heinrich Dreyer

UrgroBvater die erste Wannemiihle an die Stadt
Osnabriick geliefert haben zu Ende des 18ten
Jahrhunderts. [...] Meine Eltern kamen ganz gut
vorwarts, kauften im Jahre 1878 von Westerkamp
den zweiten, neben dem unsrigen nordlich liegen-
den Kotten, fiir den doppelten Betrag wie fiir den
ersten, also fiir 6000 Mark. Mein elterliches Haus
war anfanglich ein sehr schlechtes Gebaude, wie
mir gesagt, das schlechteste & erbarmlichste in
Gaste. Mein Vater hat es nach und nach umge-
baut, zuletzt noch 1880, sodaR es seit der Zeit ein
ganz gutes Haus war. [...]

Mein Vater wurde immer schwacher und
konnte wenig mehr arbeiten, er war aber nie
verzagt, hatte, trotz seiner Leiden doch immer
guten Mut. Bei seiner zweiten Heirat hatte er
durch gerichtliche Beschreibung mich als seinen
Nachfolger eingesetzt. Ich konnte nicht aus dem
Haus kommen wegen der Leiden meines Vaters,

er lehrte mich sein Handwerk.



Die Entstehung der Firma Heinrich Dreyer resultiert aus der Entscheidung, Landmaschinen

in Serie, d.h. rationell in groferen Stiickzahlen zu bauen. Dazu muss man sich verdeut-

lichen, dass seit ca. 1850 auch in Deutschland die Industrialisierung begonnen hatte. Dies

hatte zur Folge, dass man auch einfache Landmaschinen aus entsprechenden Fabriken

kaufen konnte, die nicht nur billiger, sondern auch besser waren als handwerklich, in Ein-

zelanfertigung gefertigte Maschinen. Dadurch war die Existenz vieler Handwerksbetriebe

in Frage gestellt. Diese mussten sich entweder umstellen oder aufgeben. Mein Grofivater

schreibt dazu:

Die Zeiten waren damals um 1880 sehr schlecht.
Die goldenen Schwindeljahre nach dem Siege
gegen Frankreich waren dahin, und somit war
nichts zu verdienen. Mein Vater und ich iiberleg-
ten mal, ich solle Bergmann werden, und ich war
nahe dran, mich am hiesigen Bergwerk zu melden,
jedoch kam es nicht dazu. Ich sah bald ein, daB ein
Specialartickel mich am weitesten bringen kdnne.
Ich machte daraufhin groRe Massen Sensen-
scharfer, brachte es auch soweit, daR ich 1 Jahr

12 Tausend Stiick anfertigte und auch die meisten
das folgende Jahr verkaufte. Jedoch hatte ich eine
sehr groBe Vorliebe zum Bau von Getreidereini-

gungsmaschinen und ich sammelte, wo ich nur

eben konnte, hierin Kenntnisse, iiberlegte das mit

meinem, hierin sehr erfahrenen Vater und brachte
auch was wirklich Verbessertes fertig.

1883 stellte ich diese erste Maschine neu-
ester Konstrucktion fertig und beschickte damit
die landwirtschaftliche Ausstellung in Haste und
Lengerich das folgende Jahr. Ich verkaufte auch
einige, jedoch stieB ich auf verschiedene Schwie-
rigkeiten; da alles noch nicht klappte, bekam ich
einige zuriick, und mir wurde oft gesagt, bleib nur
bei dem alten System, das ist doch immer noch
das Beste. Wenn ich auch mal den Mut verlor,
so lieR ich mich doch nicht irre machen. Suchte
die Fehler zu dndern, was mir auch nach & nach

gelang. Machte verschiedene Sorten.

Dreyersche Wannemiihle aus dem 18. Jahrhundert,

komplett aus massivem Eichenholz gefertigt

Links:
Die drei Briider Friedrich,

Heinrich und Johann Dreyer
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Lisette Dreyer als

attraktives Fotomodell

Das alles geschah noch unter der Aufsicht Caspar Heinrich Dreyers, seines Vaters, der aller-

dings schon sehr kranklich war und seinem Sohn groflen Handlungsspielraum lie8. Erst im
Jahre 1883 ibertrug er die Werkstatt offiziell seinem Sohn:

Mit dem 23. Jahre tiberlieR mir mein Vater das
Geschaft, er wurde sehr kranklich und konnte sich
darum doch nicht mehr bemiihen. Mit aller Kraft

ging ich nun daran, Absatz zu gewinnen, sowohl

in Stellmacherarbeiten wie auch in Wanne-
miihlen. Ich bekam auch Arbeit genug, soviel ich

damals leisten konnte.

Mein Groflvater hatte nicht nur eine gliickliche Hand in geschiftlichen Dingen, sondern

auch darin, eine zu ihm passende Frau zu finden.

Ich verkehrte viel, sowie auch mein Vater, mit dem
Colonel WeBling in Osterberg, letzterer tat fiir uns
die Fuhrarbeiten. Seit meinem 20sten Lebensjahre
verkehrte ich dort ab und zu und lernte dadurch
die dlteste Tochter des Hauses kennen. Sie wurde
geboren am 31. Januar 1867. Wir liebten uns
gegenseitig, welches auch unsere beiderseitigen

Eltern wohl merkten.

Wir fragten unsere Eltern und die gaben uns das
Jawort und ihren Segen.

Anfang des Jahres 1887 fiihrte ich sie als
meine Gattin heim. Wir waren beide arbeitsmutig,
wir erleichterten uns jeden Tag, ja jede Stunde das
Leben, und so wurde uns keine Arbeit zu schwer.
Unsere Eltern hatten ihre Freude daran und wir

lebten gliicklich beieinander. [...]

Es stellte sich im Laufe der kommenden Jahrzehnte heraus, dass Heinrich Dreyer mit seiner
Frau Lisette >das grofle Los¢< gezogen hatte. Sie sorgte nicht nur im Hause fiir das Wohler-
gehen der Familie und bekostigte alle Geschiftsleute, wenn sie die Firma besuchten, son-
Die erste JAMAZONE;, dern gab meinem Groflvater auch in geschaftlicher Hinsicht wertvolle Ratschldge. Heinrich
preisgekront auf der Dreyer brauchte seine Lisette zur Absicherung seiner Entscheidungen und Investitionspldne.
DLG-Ausstellung Und haufig hat seine Frau ihn vor allzu waghalsigen Schritten bewahrt, wie er selber berich-
in Bremen, 1891 tet hat. Dariiber hinaus hat sie bis 1909 acht Kinder bekommen, vier Madchen und vier
Jungen, davon haben fiinf das Erwachsenenalter erreicht.
Rechts:
Eine Weiterentwicklung
der AMAZONE¢, wesentlich

eleganter

12 Chronik Heinrich Dreyer



1889
e

Nachdem 1 1/2 Jahre seit meiner Verheiratung Mit neuem
verflossen waren, mufRte mein Bruder Johann durch
Soldat werden, und Friedrich, der nun 16 Jahre D. E.. a. M.
geworden, half mir weiter. Mit meinem Vater MNr. 169519
wurde der Zustand aber immer schlimmer, und so Fesc hi:ltEtE n

kam leider bald sein Ende. Er starb am 9. Oktober
1889. Zuerst glaubte ich oft, ohne seinen Rat nicht Stﬁm.
fertig werden zu kdnnen, jedoch muBte es ja sein.
Ich iibernahm nun die Besitzung, mufte
6000 Mark Schulden annehmen, und meinen
Geschwistern je 375 Mark zu kindlichem Teil
ausbezahlen. Meinem &lteren Bruder Wilhelm

hatte ich den Betrag schon friiher bei meines

Vaters Lebzeiten gegeben, als er auch einmal in

Verlegenheit war.

Nach zweijahriger Dienstzeit kehrte mein h'
Bruder Johann vom Militar zuriick, und da ich Kﬂse “le
soviel Arbeit hatte, fing er wieder mit mir zu ZE5C hiitzt
arbeiten an. Immer mehr wurden die Auftrige, durch
sodaR ich Gesellen und Lehrlinge annahm. Die D. R (G. M.
Eisenbeschlagteile an den Wannemiihlen selbst Nr. 172237,

zu machen, hatte ich schon bei meines Vaters

Lebzeiten angefangen, indem ich eine kleine Feld- Y ey

schmiede in der Tischlerei aufstellte. Jedoch wurde JI!IH'

der Raum, obschon ich denselben schon vor

2 Jahren vergroBert hatte, doch zu klein. Ich baute

hinter der alten Tischlerei eine kleine Schmiede Buttermaschine aus dem erweiterten
von 12 Quadratmetern groR im November Programm von Heinrich Dreyer
1892. Kaufte mir einen alten Blasebalg von dem

Schmiedemeister Erdmann hierselbst, und wir

glaubten doch, nun was machen zu kénnen.

Unten:
Zerlegte Windfege AMAZONE;,
speziell entwickelt fiir den Export

nach Ubersee




Das erste AMAZONE Logo

nach einer iiberlebensgroBen
Bronzestatue in Berlin,

1892

Rechts:
Die 3.000. JAMAZONE:,
1899

Die hiufigste Frage, die in Bezug auf die AMAZONEN-WERKE gestellt wird: Wie kam die Firma
eigentlich zu dem Namen >AMAZONE«? Heinrich Dreyer hat auch diese Frage in seiner
Chronik prizise beantwortet:

1891 beschickte ich mit unseren Maschinen die hiesiger Lehrer Klingemann riet mir den Namen
»AMAZONE, auf Deutsch >Heldin«. Ich ging darauf

ein und lieR mir nachher den Namen als Waren-

landwirtschaftliche Ausstellung der D.L.G. in
Bremen; ich erhielt dort die bronzene Medaille,
woriiber ich mich groRartig freute. Von der Zeitan  zeichen eintragen, und dieser Name hat sich nun-
entwickelte sich unser Geschaft immer zusehen- mehr schon in den weitesten Kreise eingebiirgert,
der, ich glaubte, nun meinen Maschinen vorteil- sogar liber die Grenzen des deutschen Vaterlandes

haft einen Namen geben zu miissen, und unser hinaus.

Eine flir das Unternehmen wichtige Charaktereigenschaft meines Grofivaters war der vor-
sichtige Umgang mit dem Geld. Ohne diese Vorsicht wire die Firma sicher des Ofteren in
finanzielle Schwierigkeiten geraten. Er hat bis zu seinem Lebensende immer sparsam - man
kann auch sagen spartanisch einfach - gelebt, und seine geschiftlichen Erfolge sind ihm
nie zu Kopf gestiegen. Anfang des 20. Jahrhunderts setzte fiir die Firma MASCHINENFABRIK
H. DreYER GASTE, wie sie zu jener Zeit hief}, ein rasanter Aufschwung ein:

Nun kam ich bald zu der Einsicht, daR ich mit mei-
nen Handarbeiten nicht geniigend weiter kommen
konne, daR ich Maschinenkraft haben miisse.
Doch die Gelder waren noch knapp gegeniiber den
groBen Ausgaben, und leihen wollte ich absolut
nicht, das war gegen meine Grundsatze. Doch es
muBte sein, die Tischlerei wurde vergroRert, eine

neue Schmiede gebaut, und ein Jahr spater im

November 1896 legte ich einen neuen 4pferdigen
Benzinmotor an und einige Arbeitsmaschinen: Ho-
belmaschine, Kreissdge; eine alte Bandsage hatte
ich schon 1 Jahr.

Gleichzeitig kaufte ich in Osnabriick einen
Lagerschuppen und setzte denselben das folgende
Friihjahr hoch. Alles gelang mir gut.

Bereits 1894 entschloss sich mein Grofvater, sich nicht allein auf die Erfolge bei den

Getreidereinigern, die er liebevoll seine Amazonen nannte, zu verlassen, sondern - wie man

heute sagt - zu diversifizieren:

Schon 1894 fing ich auch an, Pflugkdrper zu
bauen in dem Glauben, mehr Arbeit fiir den
Maschinenbetrieb zu gewinnen. Es gelang mir
auch sehr gut, jedoch der Bau meiner Amazonen

ging allen anderen vor, und weil das von Jahr zu

14 Chronik Heinrich Dreyer

Jahr kolossal stieg, so blieb mir keine Zeit, dem
ersteren die gleiche Aufmerksamkeit zu schenken.
Ich muBte immer mehr Arbeiter annehmen, und
immer konnte ich noch nicht soviel liefern, als

verlangt wurde.



Es ist eine Freude, den Bericht {iber die rasante Entwicklung der Produktion zu lesen. Bereits
am 18. Februar 1899 wurde die 3.000. Amazone fertiggestellt:

1887 fing ich schon an, meine Maschinen zu
nummerieren, und die runde Zahl 2000 wurde im
Dezember 1897 fertig und am 18. Februar 1899 die
3000ste. Zu dem Zweck veranstalteten wir eine

halbtdgige Feier, um uns nach vollendeter Arbeit
auch zu erfreuen. Diese 3000ste Maschine wurde
in Pitspin Holz gemacht und der Priifungsstation

zu Miinster als Reklame iibergeben.

Aber leider blieben auch Riickschlige, vor allem familidrer Art, nicht aus, so starben kurz

nach der Feier anlisslich der 3.000. Getreidereinigungsmaschine zwei kleine Tochter mei-

ner Grofleltern innerhalb einer Woche.

Zwar war die Kindersterblichkeit zu jener Zeit allgemein sehr hoch, trotzdem war

es ein schwerer Riickschlag fiir die Familie. Aber mit Gottes Hilfe kam man dariiber hin-

weg und konnte sich wieder intensiv um das Geschift kiimmern. Dieses entwickelte sich

weiter gut, sodass noch im gleichen Jahr, am 24. Dezember, auch die 4.000. Amazone

fertig wurde.

Der Bau war schon begonnen und mufte ja auch
weiter gefiihrt werden, er ging gut vonstatten und
wir konnten schon im Juni die Tischlerei beziehen.

Neue Maschinen wurden noch zugelegt und alles

Im Jahre 1900 entschlossen sich meine
Grofeltern, fiir ihre Familie und fiir die des
Bruders Friedrich ein gréferes Wohnhaus zu
bauen. Es ist typisch flir die Vorsicht meiner
Grofeltern, dass sie ein Bauernhaus bauten,
mit Landwirtschaft und Stallungen fiir zwei
Pferde, zwei Kiihe, ein paar Schweine und
einen Hithnerstall, mit Diele und groflem
Heuboden. Allerdings war der Wohntrakt
entsprechend grofiziigig gestaltet. Nachdem
meinen Grofleltern die beiden Tochter ge-
storben waren, wiinschten sie sich natiirlich
wieder ein Kind, am liebsten einen Sohn, der
eines Tages die Nachfolge antreten konnte.
Im Jahre 1900 war es soweit:

ging noch flotter als bisher. Am 24. Dezember
noch dieses Jahres wurde auch schon die 4000ste

Amazone fertig.

Links:
AMAZONE Riibenschneider
»Herkules¢, 1893

Rechts:

Der erste AMAZONE Pflug

»HDG¢ (Heinrich Dreyer, Gaste)

1894

Das neue Wohnhaus
mit Landwirtschaft,

erbaut 1900
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Feier anldsslich der

8.000. Amazone

Ein freudiges Ereignis durften wir erleben: Am
11. Februar 1900 schenkte uns Gott einen kleinen

Sohn, welcher den Namen Heinrich erhielt.

Alles ging uns wieder zum Gliick, wir waren alle

gesund & es gab Arbeit genug.

In dieser Zeit entschloss sich Heinrich Dreyer, Werkshduser fir seine tiichtigsten Leute zu

bauen, und bereits 1901 entstand das erste von drei Doppelhdusern, gut 500 m von der Fa-

brik entfernt. 1902 baute er einen grofleren Lagerschuppen und stellte die 8.000. Amazone

fertig. Die Anzahl seiner Beschéftigten betrug zu dieser Zeit 28 Personen. Man kann sagen,

die Firma nahm einen rasanten Aufschwung. Nachdem er erst 1896 einen Motor mit 4 PS

zum Antrieb seiner Maschinen installiert hatte, war dieser 1902 schon wieder zu schwach.

Auch sonst standen bahnbrechende Neuerungen an:

Zeitig schon wurde beim Bau begonnen, die
Richtung konnte schon am 16. Juni erfolgen und
am 24. September zogen wir schon ein. Kurz vor
unserem Einzuge war wieder ein Tausend voll
geworden, also die 5000ste war fertig gestellt. [...]
Am 15. Juli des Jahres 1902 wurde die
7000ste Amazone fertig und am 24. Dezember
des Jahres wurde wieder ein weiteres Tausend
vollendet, also die 8000ste. Die Zahl meiner Leute
war Ende dieses Jahres auf 28 Mann gewachsen,
jedoch konnte ich meine Abnehmer noch nicht
plinktlich bedienen. Mein Motor wurde mit der
Zeit schon schwach, er konnte alles nicht mehr
ziehen. Wenn dafiir ein anderer sein mufite,

dann war auch mein Maschinenraum zu klein,

auch diinkte uns, daB es zweckmaRig sei, gleich

elektrisches Licht anzulegen. Die Schmiede wurde
uns ebenfalls zu klein, obschon ich dieselbe vor 4
Jahren schon iiber das doppelte vergroRert hatte,
als sie anfanglich war.

Um nun nichts zu machen, was iiber ein
paar Jahre hatte vernichtet werden miissen, so
ging ich auch zu der VergroBerung der Schmiede
tiber. 1903 schon im Februar wurde zu bauen
begonnen. Im Mai wurde der Bau fertig, ein
neuer Brunnen wurde auch gleichzeitig neben
der Schmiede gemacht zur Wasserversorgung des
Motors. Anfang Juni wurde ein neuer 14pferdiger
Sauggasmotor angelegt, das neueste, was es gab.
2 neue Kontorrdume wurden eingerichtet, dann
im September auch die elektrische Lichtanlage

gemacht mit 72 Lampen.




Viele Menschen in der heutigen Zeit sind der Meinung, dass friither alles besser gewesen sei,

sogar das Wetter, und die Medien unterstiitzen diese Meinung hdufig. Dass es auch frither

schon schlimme Unwetter gegeben hat, bestdtigt mein Grofivater:

Das Jahr 1903 war ein Jahr von vieler Arbeit und
groer Umdnderung fiir uns; jedoch ist es ja auch
von groBer Denkwiirdigkeit ohne gleichen fiir die
ganze hiesige Gegend. Es geschah hier ein Ereig-
nis, wie es hier noch niemand erlebte.

Das ganze Friihjahr war naR und immer
nalR, kaum war der Acker zu bestellen. Die Friichte
standen gut, wo nicht gar zu nasser Boden war.
Der Juni war gekommen, die Heuernte begann.
Am 29. war es sehr schwiil, wir hatten auch zu
heuen, des Mittags steigt’s am Horizont wie zu
einem Gewitter. Wir, auch meine Frau und ich,
gehen zur Wiese, bei Weitkamp gelegen, um noch
vor dem Gewitter das Heu zusammen zu machen,
jedoch wie wir eben dort sind, ist es schon zu se-
hen, daB es bald zu regnen anfangt. Sehr schwarz
unter heftigen Donnerschldgen steigt es hoher,
grelle Blitze durchzucken das gelblich-schwarze
Gewdlk. Ein furchtbarer Sturm kommt heran
gebraust, unser Heu wird wie Federn auseinander
geworfen, wir fliichteten uns in ein nahes Haus-
chen (Hermanns Kotten). Eben dort angelangt,
braust das Unwetter in erneuter Kraft los. GroRe
Eisstiicke krachen hernieder. Fensterscheiben
und Ziegel auf dem Dache zerschlagen, als sei es
diinnes Papier. Es schwimmt im ganzen Hause.
Nachdem es % Stunde so gewiitet, traten wir den
Riickweg an. Welch ein Bild bot sich aber uns,
woran wir noch garnicht gedacht. Die ganze, vor
einer viertel Stunde noch so prachtvoll dastehende
Frucht, war so zerschlagen, daR kaum mehr zu
unterscheiden war, was fiir Frucht es gewesen
war. Der starkste Roggen, welcher schon soweit
war, daB die Kérner schon angesetzt waren, war
zu einer festen Decke von 8—-10 cm Hohe zusam-
men gestampft. Ein furchtbarer Anblick, und der
solches gesehen, wird es nie vergessen kdnnen.

Mit vieler Miihe durch Wasser und Eis gewa-
tet, langten wir zu Hause an, aber wie sah es dort
aus? Samtliche nach der West- und Nordseite be-
findlichen Fensterscheiben waren zerschlagen. Circa

40 Quadratmeter Glas waren entzwei. 700-800

Ziegel waren vom Hagel durchldchert oder ganz
zerschlagen oder vom Sturm herunter geworfen.

In unserem Hause sah es aus, als ob kein Ziegel
mehr auf dem Dache sei, an allen Wanden lief das
Wasser herunter. Zwar war es im Wohnhause noch
nicht durch die Decke gekommen, und es ging nun
mit aller Kraft daran, das Wasser, welches auf dem
FuBboden stand, aufzunehmen und dadurch gliickte
es, daR die Decken noch gut blieben. Da ich einige
meiner Leute zur Hiilfe hatte, welche nicht selbst
einen Haushalt hatten, denn der Betrieb ruhte
vollstandig, so war das Dach bald wieder dicht. Aus-
geschlossen auf der Fabrik, wo das ganze Pappdach
zerschlagen war, ca. 800 Quadratmeter multe ich
neu iiberdecken lassen. Das Getreide wurde, so gut
es ging, vom Lande geschafft, gedroschen brauchte
nicht zu werden, das lohnte sich nicht. Der spate
Hafer wuchs wieder nach, aber nicht der friihe. Die
Kartoffeln waren nahe beim Bliihen, wurden aber
total abgeschlagen, sodaR nur noch kleine Stoppeln
von 5-10 cm Lange aus der Erde standen, sie erhol-
ten sich zwar wieder, wuchsen gut wieder aus und
es bildeten sich auch Knollen, jedoch 4-5 Wochen
verspatet und durch den immerwahrenden Regen
wurden dieselben an der Entwicklung gehindert,
also daB ca. %2~ der sonst gewdhnlichen Ertrage
geerntet werden konnte. Alle Tage Regen und
Gewitter, also da® man kaum auf dem Lande gehen
konnte. Was nicht verhagelt war, muBte verfaulen,
man hatte Miihe genug, was noch zu suchen war,
nach Hause zu bringen.

Bis Anfang Oktober war es fortwéhrend
nal, dann wurde es besser, und wir hatten dann
einen guten Herbst. Das war ein Jahr, woran die
hiesigen Landbewohner lange denken werden.
Mein Geschaft ging trotzdem gut, und ich hatte es
das ganze Jahr durch sehr eilig.

Bis Mai 1903 hatte ich die schriftlichen
Arbeiten noch allein gemacht, jedoch wurden
die soviel, daR es mir unmaglich wurde. Im Mai
erhielt ich Hiilfe durch einen jungen Herrn namens

A. Meyer, seither in Osnabriick tatig.
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Heinrich Dreyer, der
iiberzeugende Werbetexter.
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Man muss sich das vorstellen, ein Betrieb mit ca. 30 Mitarbeitern, in dem der Chef alle
schriftlichen Arbeiten, d. h. alle Korrespondenz, alle Materialbestellungen, alle Zahlungen
und alle Rechnungen selbst schreibt, und zwar von Hand. Schreibmaschinen gab es bei
meinem Grofvater nicht, jedenfalls zu dieser Zeit noch nicht. Bereits im Jahre 1904 verlief§

die 10.000. Amazone das Werk und Stolz und Freude spricht aus dem Bericht meines Grof-

Rechts:
Handgeschriebene Original-

rechnung von Heinrich Dreyer,

um 11 Uhr genannten Tages wurde mit dem
Aufrdumen begonnen, die Tischlerei als Festsaal
geschmiickt, dann zog sich jeder festlich an, und
um ca. 4 Uhr begann die Feier. Meine verheira-
teten Leute brachten Frau und Kinder mit. Kaffee
und Kuchen wurde im Wohnhause gegeben.
Dann langte die Musik an (Kapelle vom Georgs-

marien-Verein, 5 Mann), nun ging’s zum Konzert

18 Chronik Heinrich Dreyer

Am 14. Mai hatten wir ein schdones Fest, die
1897 10000. AMAZONE wurde fertig gestellt, einige

Abende vorher wurden Girlanden gebunden,

vaters. Dabei dachte er immer auch an seine Leute, er hat fast wie ein Vater fiir sie gesorgt:

in unserem kleinen Waldchen, wo wir beim

guten Glase Bier uns allesamt des schénen Festes
freuten. Das Wetter war herrlich, unsere neue
zum Feste angeschaffte Fahne flatterte munter am
hohen Maste.

Ein Photograph von Osnabriick nahm alle
Arbeiter, welche sich um die 10000. Maschine
aufgestellt hatten, einschlieRlich meiner Briider,
Sohn & mir (und auch die Musik), auf. Beim Dun-
kelwerden ging’s ins Festlokal (unsere Tischlerei),

welche sich herrlich bei den vielen Girlanden,



durch elektrisch Licht beleuchtet, machte. Ein
paar Tanze gab’s, dann folgte das Festessen. Die
Bewirtung hatte Wirt H. Thies hierselbst iiber-
nommen. Es wurden Toaste vorgebracht, Gliick-
wiinsche vorgelesen, und es fehlte an nichts zur
besten Stimmung aller. Nach Beendigung der
Mabhlzeit begann der Ball, welcher bis zum halben
Morgen des 15. Mai anhielt. Mit Freuden denke

ich noch oft an diesen Tag zuriick und wiinsche,

daR uns Gott noch mehr solche schone Feste
verleben lassen moge. Vom 1. Januar 1904 ab lieR
ich meine sdmtlichen Leute, welche ldnger als

1 Jahr hier arbeiteten und iiber 18 Jahre alt waren,
1-2 Pfennig als Anteil zukommen, je nachdem sie
langer oder kiirzer im Betriebe gearbeitet haben.
Ich habe den Wunsch, sobald und soweit ich kann,
auf die Aufbesserung meiner Leute nach jeder

Richtung hin bedacht zu sein.

In diesem Jahr begann auch ein neues Kapitel in der Geschichte der Firma. Mein GroR-

vater erweiterte sein Programm um den Kultivator, er nannte ihn Siegfried. Die Geschéfte

mit den Amazonen liefen derweil weiterhin gut, sodass er sich Experimente mit Neuent-

wicklungen und sogar eine zusitzliche Lager- und eine Fertigungshalle leisten konnte.

Die Aktivititen in seiner Firma nahmen ihn jetzt so sehr in Anspruch, dass er seine

eigene Landwirtschaft aufgab und seine Felder verpachtete. In diesem Jahr bekam die Firma

auch ihr erstes Telefon. Mein Groflvater schreibt dazu:

Die Witterung dieses Jahres war eine ganz andere
als im vorigen Jahre, furchtbar trocken den ganzen
Sommer. Man glaubte von Tag zu Tag, die Frucht
konne sich garnicht mehr halten, jedoch war die
Ernte noch eine recht gute und befriedigende. Seit
1880 ist es wohl nicht mehr so trocken gewesen.
Die Geschafte gingen jedoch gut, wir
verkauften im ganzen 1679 Amazonen. Zu Anfang
des Jahres hatten wir begonnen, neben unseren

Amazonen auch Federzahn-Kultivatoren zu bauen,

Im Oktober wurde damit begonnen, im Dezember
war das Lagerhaus fertig, die Montier- und An-
streicherhalle wird voraussichtlich im Marz-April
fertig.

Der Acker war uns nach grade zur Last, und
wir verpachteten im September solchen groBten-
teils, wir behalten eine Kuh und 2 Pferde. Letztere
2 braune Wallache, welche uns gut gefallen,
kauften wir im August des Jahres fiir einen Preis

von 1250 Mark. Ende 1904 legten wir einen neuen

nach eigener Konstruktion auf 2 Rddern laufend, Hammer, Schere und Stanze fiir den Kraftbetrieb Kultivator »Siegfried¢

jedoch fanden diese nicht den erhofften Beifall an. Im April 1904 erhielten wir Telephon. zur flachen Stoppel-

und wir mufiten zu denen mit Fahrgestell iiber- bearbeitung, 1904
gehen, mehrere wurden zuriickgebracht, welches
zur Folge hatte, daR wir dabei in diesem Jahre
eher zusetzten als verdienten, doch hoffentlich
bessert sich das. Wir sahen immer mehr ein, daR
wir groRere Lagerrdume haben muBten, um in
stiller Zeit nicht wegen Platz in Verlegenheit zu

kommen und auch zur Saison prompt liefern zu 11

konnen. Dann wurde uns auch schon lénger die o — b

Tischlerei zu knapp, die Anstreicherei war schon -.- . - R A 1
lange nicht, wie sie muBte: zu wenig Licht und zu [T:” — ‘T"‘ - ;
dumpfig. Das ganze Jahr hindurch muR eigentlich "{:_" ;’ 1_ ,"1" o' L ;|
montiert werden, um auch fiir die Anstreicher im- i F 'II = ; -
mer Beschaftigung zu haben. Daraufhin beschlos- . }: Jj

sen wir, ein groRes Lagerhaus, eine Montier- und

Anstreicherhalle zu bauen.
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Zuvor war schon einmal die Rede davon, wie auch seine Frau Lisette, die er liebevoll auf

Plattdeutsch Settken nannte, wesentlich zum Erfolg meines Grofvaters beitrug. Dazu

schreibt er im Jahre 1904:

Allem meinem Gliicke {ibersteigt jedoch das eine:
daR ich eine so brave, teure Gattin habe, die mich
zu warnen versteht, wenn ich zu grofRe Plane
habe, die mich so heilend aufmuntert, wenn mich
Sorge driickt. Die mir jederzeit so tapfer arbeiten
half und heute noch hilft, die nie ungeniigsam
ist, die mich, wie eben schon gesagt, wohl warnt,
aber sich nie meinem Willen widersetzt. Das
nenne ich unser groRtes Gliick, welches Gott uns
gab, da meine Gattin und ich uns gefunden
haben. Ich konnte alles eher entbehren, was mir
Gott geschenkt, nur nicht meine teure Gattin. Gott

erhalte uns doch zusammen bis ins hohe Alter,

Chronik Heinrich Dreyer
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daR unsere Kinder ohne unsere Hiilfe sich selbst
helfen konnen. Ferner ist meiner Gattin und mein
allergroBter Wunsch, daR unsere Kinder sich doch
gut betragen mochten und brauchbare Menschen
wiirden. Was ware es doch fiir uns Eltern ein so
tibergroRes Gliick, wenn wir das nur an unseren
Kindern erleben kdnnten und auch in der GewiB-
heit einmal davon scheiden.

Alles Irdische ist verganglich, und noch so
viel Hab und Gut ist mir nichts wert, gegeniiber
dem in diesem Satz geschilderten. Gott ver-
leihe uns dies Gliick, was ich mir, meiner lieben

Gattin & den Kindern vor allem andern wiinsche.
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Interessant ist, dass Lisette auch selber fiir
Werbefotos posierte, wie am Beispiel eines
Prospekts fiir einen Butterstampfer, der zeit-
weise zum Fertigungsprogramm der Firma
gehorte, zu sehen ist. Auflerdem war sie
selbstverstandlich auch bei den wichtigen
Ausstellungen mit auf dem Stand und be-
treute die Kunden persoénlich. So wurde es
auch bei den nachfolgenden Generationen
beibehalten: Auf den wichtigsten Ausstel-
lungen sind die Ehefrauen der Inhaber auch
heute noch prisent und helfen mit.

31. Januar 1906
Das Jahr 1905 ist unseren Blicken entschwunden.
Dasselbe war ein sehr gutes, sowohl fiir unser
Geschaft als auch fiir die Landwirtschaft. Das
Vieh war kolossal hoch im Preise, das Schweine-
fleisch stieg bis zu 74 Pfennig das Pfund im frisch
geschlachteten Schweine. Der Acker hat auch
gute Ertrage gebracht, es war ja stellenweise
wobhl reichlich naB, doch im Durchschnitt war es
besser als im vorherigen Jahre. Nur zum Herbst
war es sehr nal, und an manchen Stellen ist der
letzte Schnitt Gras verdorben und hat stellenweise
iberhaupt nichts eingebracht. Unsere Neubauten
wurden im April fertig, auBer dem Lagerhaus,
Montier- und Anstreicherhallen auch die neuen
Wagen und Holzschuppen. An Ausstellungen
beschickte ich mit meinen Fabrikaten 2, die erste
in Altona Anfang Juni, die zweite in Miinchen
Anfang Juli, der D.L. Gesellschaft.

[...] Wir hatten zu den Ausstellungen 6
kleine Modellmaschinen angefertigt, die auf einer
Kiste montiert und mittels Elektromotor in Betrieb
gesetzt wurden, welches sehr viel Zuschauer
anzog.

Wenn auch direkt auf der Ausstellung
wenig verkauft wurde, so war doch nachher sehr
viel Nachfrage. Der Absatz 1905 war ein sehr
guter, ich lieferte ab: 2202 Amazonen, 210 Sieg-
fried, also 523 Amazonen mehr als im Jahr vorher,
wir schreiben heute die Nummer 13 746. Der Rein-
gewinn ist ein recht befriedigender gewesen. Die
Zahl der Arbeiter betragt 40, dazu meine beiden
Briider und mein Kontorgehiilfe und ich.
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An Maschinen haben wir nichts zugelegt,
es reicht auch mit den habenden vorerst aus,
nur in den neuen Raumen elektrisches Licht. Das
Holz steigt gewaltig im Preise, wie lange das
noch anhalten wird, ist noch nicht zu tibersehen.

Wahrscheinlich wirkt der ungliickliche Krieg zwi-

schen RuBland und Japan, welcher im vorigen Jahr

gewiitet und iiber ein Jahr gedauert hat, und auch

groBtenteils die gegenwartige unbeschreibliche
Revolution in RuBland darauf ein.

Mit meinem &ltesten Bruder Wilhelm
in Osnabriick habe ich ein Jahr lang im ProzeR
gelegen, derselbe hatte, ohne mich einzuladen,

eine Probe mit seinen und meinen Maschinen
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Buttermaschine >Gloria¢;
fiir diesen Kupferstich eines
Grafikers diente ein Foto
von Lisette Dreyer als

Vorlage (siehe Seite 12).
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gemacht und ein fiir ihm vorteilhaftes Ergebnis
behauptet, und in Cirkularen sowie Zeitungen
bekannt gegeben. Er schddigte mich dadurch, und
ich erhob Klage wegen unlauteren Wettbewerbs,
sowohl gegen ihn als gegen einige seiner Kunden
in Ostfriesland. Die Sache wurde am Gericht in die
Lange gezogen, auf eine vom Gericht veranstaltete

Probe kam es noch nicht zur Entscheidung, weil

die Sachverstandigen sich weigerten, ein Urteil
abzugeben mit der Behauptung, der zur Probe
bestimmte Kornhaufen sei zu klein. Daraufhin
vertrugen mein Bruder und ich uns, jeder hatte
seinen Anwalt zu bezahlen und in die Gerichts-
kosten teilten wir uns. Zu wiinschen ware es, daR

solches sich nicht wiederholte.

Auch 1905 hielt der gute Geschaftsverlauf an, inzwischen waren schon ca. 14.000 Amazone
Getreidereiniger ausgeliefert und in dem Jahr 210 Kultivatoren. Die Anzahl der Beschaftig-
ten betrug rund 45 Personen. Interessant ist, dass mein Grofivater begonnen hatte, seine
Maschinen zu exportieren; er schreibt dazu:

Unsere Kundschaft dehnt sich immer weiter aus,
am 19. Dezember sandten wir 6 Stiick Windfegen
nach Valparaiso, Siidamerika, dieselben wurden
zerlegbar gemacht und in Kisten verpackt. Vor-
gestern, 29.1.1906, sandten wir auch 1 Amazone

Nr. 1, zerlegbar in einer Kiste verpackt, an einen

Kunden in Goch, welche auch noch iiberseeisch
bestimmt war.

Amazone Nr. 1 und 4 und drei Windfegen-
nummern sollen fiir die Folge zerlegbar gemacht
werden. Kultivatoren sind heute wieder an 300
Stiick in Arbeit.

Heinrich Dreyer war immer bemiiht, ein gutes familidres Betriebsklima zu pflegen und hat

sich auch persénlich um jeden Einzelnen gekiimmert, aber trotzdem kam es, wenn auch

duflerst selten, zu Missstimmigkeiten, wie z. B. im April des Jahres 1906:

6. Dezember 1906
Bald ist dies Jahr wieder zu Ende, es ist ein Jahr
gewesen, wie ich ein schoneres kaum denke.
Friihling, Sommer und Herbst immer herrliche
Witterung, nicht zu trocken und nicht zu naB.
Alle Friichte sind gut geraten. Die Viehpreise sind
bestdndig auf der Hohe geblieben bis Anfang
November, von da ab kam ein Fall, hauptséchlich
der Schweinefleischpreise von 70 auf 50 Pfennig
das Pfund. Gegenwartig kosten die Schweine bei
Schlachtgewicht 50—52 Pfennig. Das Rindfleisch
ist noch wenig gefallen. Die Auftrdge an uns sind

in diesem Jahr ganz ungeheuer gewesen, in der

Hochsaison hitte ich das Doppelte verkaufen
konnen, wenn wir es nur hatten fertig machen
konnen. Auch heute noch sind wir tiber 250 Stiick
im Riickstand. Am Lager ist garnichts von Bedeu-
tung. Im April des Jahres kiindigte ein Teil meiner
jlingeren Leute, 7 Mann in geschlossener Kolonne,
Tischler und Arbeitsleute, angeblich wegen nicht
geniigend zdrtlicher Behandlung vom Vorarbeiter.
Die Kiindigung erfolgte sonnabends. Montags
kam keiner von samtlichen, dienstags wurden
alle sofort entlassen. Nach 4 Wochen waren alle

Liicken wieder besetzt.

In diesem Jahr hat mein Grofvater freiwillig die Lohne um 10% erhéht, hatte jedoch Be-

denken, ob er noch genug dabei verdienen wiirde. Die Situation zu der Zeit war aber auch

auflerordentlich glinstig, weil die Nachfrage grofler war als die Fertigungskapazitit:

Am 30. April begannen wir mit 10stiindiger
Arbeitszeit, die Lohne habe ich 10% erhoht. Die

Preise der Maschinen sind die alten geblieben.

Chronik Heinrich Dreyer

Die Materialkosten sind samtlich ganz bedeutend
gestiegen, ob ich nun unter diesen Umstdnden

anstandig verdient habe, muR die Jahresbilanz



lehren. Sollte bei allen den vielen Arbeiten nicht
mal der Verdienst erreicht sein als im letzten
Vorjahr, dann bin ich gezwungen, die Preise
danach zu erhdhen. Ausstellungen haben wir

nur die der D.L.G., in Berlin vom 14.-19. Juli
stattgefunden, besucht. Die Ausstellung war eine
ganz groRartige, noch nie gekannte. Mein Bruder
Friedrich, mein Sohn Hermann und ich sind zur
Ausstellung gewesen. Wir hatten dazu ein neues
Zelt bauen lassen, welches wir fiir gleiche Ausstel-

lungen in kiinftigen Jahren auch benutzen wollen.

Es 13Rt sich nicht mit Bestimmtheit sagen, in wieweit
uns diese Ausstellung geniitzt hat. Meine Arbeiter-
zahl ist gegenwartig auf 50 Personen angewachsen.
Uber 3 Wochen erhalten wir fiir ca. 3500 Mark neue
Maschinen, zu dessen Aufstellung jetzt ein Anbau
gemacht wird. Die ganzen Unkosten werden sich
auf 5000 Mark belaufen. Hoffentlich wird alles
dieses uns wieder leistungsfahiger machen. An Kul-
tivatoren bauten wir dies Jahr, was 2 Mann machen
konnten, ca. 500 Stiick. Nach Siidamerika lieferten

wir dies Jahr 12 Windfegen, meistens mit Siebwerk.

Meine Grofleltern waren sehr fromme Menschen und haben stets mit der Gemeinde, der

Schule und der Kirche eng zusammengearbeitet. So haben sie auch die Entstehung des Posau-

nenchores eingeleitet und 6ffentliche Festlichkeiten in den Riumen der Fabrik veranstaltet:

Im Marz dieses Jahres wurde in unserer Tischlerei
von unserer Kirchengemeinde ein Familienabend
gefeiert, welcher machtig besucht war von {iber
600 Personen. Es waren auch die Posaunenblaser
aus Osnabriick anwesend, diese Musik gefiel uns
sehr und gab Veranlassung zur Griindung eines
Posaunenchors in unserer Gemeinde. Ich stellte
das Geld fiir die Instrumente zur leihweisen Ver-
fiigung, ein Betrag von ca. 400 Mark.
Gegenwartig sind es 12 Blaser. Dirigent ist

Herr Lehrer Klingemann. Eingeiibt sind die Blaser

in den ersten 10 Tagen von Herrn Bruder Albrecht
vom evangelischen Verein aus Hannover. Nach
den 10 Tagen konnte der Chor schon einige Kordle
blasen, zu Himmelfahrt blies er vor der Kirche die
ersten Weisen, seitdem schon einige mal mehr in
der Kirche und im Freien. Die Ubungen finden in
unserer Montierhalle statt, allwdchentlich 2 mal,
er kommt gut voran. Bis jetzt sind alle Blaser un-
sere Leute. Moge der Chor auch bezwecken, was

er soll; namlich das christliche Leben fordern.

Auch im Jahre 1907 entwickelten sich die Geschafte glinstig. Dadurch wurde mein Grof-

vater ermutigt, die erste Dampfmaschine zum Betreiben seiner Werkzeugmaschinen anzu-

schaffen. Ein Jahr spiter meldete er auch die Inbetriebnahme. Der Verkauf seiner Maschi-

nen wurde dadurch befliigelt, dass viele Landarbeiter in die Industrie abwanderten:

10. April 1907

Der Winter ist wieder voriiber und die Friihlings-
boten lassen sich wieder sehen. Die Arbeit geht
hier sehr eilig, in Kultivatoren war schon im Marz
alles ausverkauft, auch in Amazonen ist eine star-
ke Nachfrage, und es gelangten bedeutend mehr
in den verflossenen diesjahrigen Monaten zum
Versand als im Vorjahre. Die Bilanz per 1.1.1907
ergab ein giinstiges Resultat, und der Reingewinn
war der hdchste seit Bestehen unseres Werkes.
Wir haben beschlossen, fiir dies Jahr eine neue
50pferdige Dampfanlage anzuschaffen, und solche

soll am 1. September des Jahres betriebsfertig

sein. Im verflossenen Jahre sind an Amazonen
2713 Stiick abgeliefert, an Kultivatoren ca. 500
Stiick. Der Geschaftsgang war also bis heute ein
recht guter. Die Rohmaterialien steigen ganz
bedeutend, fiir Eisen im Waggonbezug werden
6 monatliche Lieferungen beansprucht. Holz ist
wohl zu haben, steigt aber auch noch fortwah-
rend. [...] Die schwerste Not der Landwirtschaft
ist die, daR keine Arbeiter und Arbeiterinnen zu
haben sind. [...]

18. Marz 1908
[...] Am 25. Oktober 1907 ist unsere neue Dampf-
anlage in Betrieb gesetzt, alles geht recht gut, die
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Erich Dreyer,
geboren 1909
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Heizungsanlage, welche von dem abgehenden
Dampf gespeist wird, geht auch recht gut. Die
Spanetransportanlage, die neue elektrische Zen-
trale, alles ist Ende des vorigen Jahres in Betrieb
gekommen, und wir haben heute einen schonen
Betrieb. [...] Das Jahr 1907 hat sehr gut abge-
schnitten, wir verkauften darin 3068 Amazonen
und 500 Siegfried, das Einkommen iiberstieg alle

anderen Jahre. Das Jahr war in der Landwirtschaft

ein mittelmaRiges, immer kalt und naR, die
Fettviehpreise gingen sehr herunter, doch das der
Schweine bei Schlachtgewicht bis auf 52 Pfennig.
Ferkel kosteten mitunter 3—-5 Mark fiir 5wochige.
Holz und Eisen, alles ist wieder herunter gegan-
gen. Das Geld war sehr teuer, der Reichsbankdis-
kont lag bei 6—7%. Verluste hatten wir im letzten
Jahre nicht so sehr viel, wie es in diesem Friihjahr

noch gehen wird, hat man noch zu erleben. [...]

Die Bekostigung und die Unterbringung der Monteure, welche die Dampfmaschine instal-

lierten oder die grofen Werkzeugmaschinen aufstellten, erledigte meine Grof8mutter per-

sonlich:

Meine liebe Frau ist jetzt sehr gesund, nur vorigen
Herbst war sie sehr magenleidend und hatte
wegen der vielen Monteure, welche wir oft in

Kost hatten, viel zu viel Arbeit, jetzt geht es besser.

[...] An Ausstellungen haben wir letztes Jahr die
der D.L.G. besucht in Diisseldorf vom 6.-10. Juni.
Der Erfolg in Bezug auf den Verkauf war ein ganz

guter. [...]

Am 30. Juni 1909 wurde mein Vater, Erich Dreyer, geboren; ein Ereignis, das mein Grof-

vater mit Freude in der Chronik vermerkte:

[...] Am 30. Juni kam noch ein besonderes Er-
eignis hinzu, es wurde uns noch ein kleiner Sohn
geboren, ein kraftiger schdner Junge, Hermann

gab ihm den Namen Erich.

[...] Der liebe kleine Erich hat sich so gut ent-
wickelt, Gott gebe doch, daB es ein tiichtiger
brauchbarer Mensch wird in jeder Weise, zu unser
aller Freude und zur Ehre seines himmlischen

Vaters.

Zwar gingen die Geschafte >bei Dreyer¢, wie die Leute in dieser Gegend sagen, ausgesprochen

gut, jedoch war das in der Industrie im Allgemeinen durchaus nicht der Fall:

Die Industrie ist aber sehr schlecht daran, das
Eisen ist auf 10 Pfennig das Kilo gesunken. Alles,
Eisen, Holz, Nagel, Schrauben, Blech, alles stand
zu Ende des Jahres sehr niedrig im Preise. In den
Stadten sind sehr sehr viele Arbeitslose und haben
teils kaum zu leben.

1907 war das Geld so furchtbar rar. Der
Reichsbankdiskont stand auf 7, einmal auf 8 %,
heute glaube ich auf 4%. Hoffentlich bessert sich
zum Friihjahr wohl alles wieder. Unser Betrieb
geht andauernd gut! Wir lieferten im vorigen Jahr
3603 Amazonen, 646 Siegfried ab, also bedeutend
mehr als im Vorjahre, der Reingewinn war auch im
Verhdltnis hierzu soviel mehr als im Jahre vorher.

Gebaut haben wir, wie schon im vorigen Bericht,

Chronik Heinrich Dreyer

die Hofmauer, dann ein Eisenlager und ein Kulti-
vatorlager, ca. 550 Quadratmeter, auRerdem ein
Arbeiterwohnhaus auf der neuen Kolonie. Heute
haben wir noch ein Lagerhaus und eine neue
Anstreicherei von zusammen 1300 Quadratmetern
zu bauen begonnen. Die alte Anstreicherei kommt
mit zur Montierhalle. AuBerdem wird auf dem
Bahnhof Hasbergen ein Lagerschuppen gebaut
von ca. 140 Quadratmetern. Da das Geschaft doch
so gut geht, miissen wir uns doch auch Miihe
geben, den Wiinschen der Kundschaft nachzu-
kommen, im Sommer piinktlich zu liefern, und
das geht nur bei gutem Platz, vornehmlich groBen
Lagern. Unsere Maschinen gehen alle tadellos,

und ich freue mich doch, die Neuanlagen 1907, die
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Dampfmaschine, Kessel, Heizungsanlage, Spane-
transporteur u.s.w. angelegt zu haben, der Betrieb
ist doch ein ganz anderer geworden.

Ausstellungen besuchten wir 1908 in
Stuttgart, ich selber konnte wegen Hermann und
meiner lieben Frau nicht hinkommen, diese war
vom 25. — 30. Juni. Die Erfolge waren wohl nicht
so handgreiflich, weil wir da eben weniger ein-
gefiihrt waren. Es holt aber die eine Kundschaft
die andere, so daR wir doch wohl auf unsere
Kosten kommen.

Wir miissen ja hinaus in die Welt, dazu mit
zu helfen, da ist doch gerade die Ausstellung der
D.L.G. wohl das richtige Mittel. Im April bauten wir

i
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auf den Wasserturm ein Hauschen, darauf geht
jeden Sonnabend der Posaunenchor und blast ei-
nige Verse vom Koral, der am Sonntag in der Kirche
als Hauptgesang gesungen wird. Hoffentlich erbaut
sich daran noch wohl jemand und schickt mit den
erhabenen Tonen auch sein Danklied zu Gott.

Die Schulen sind hier auch durch gute
Lehrer besetzt. Herr Rode kam im Friihjahr 1908
vom Militdr, iibernahm die Stelle, die er schon vor
seiner Militdrzeit inne hatte. Im Herbst 1908 ging
hier der erste Lehrer namens Mahler zur groRten
Freude der Gemeinde fort, das war ein Geizhals im
wahren Sinne des Wortes. Dafiir bekam Herr Rode

die erste Stelle, und fiir die zweite Stelle kam ein

Erstes Werbeposter der

Landmaschinenfabrik

H. Dreyer, Gaste,

ca. 1912
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Es werden riesige Lager-

fldchen benétigt, um die
Fertigung das ganze Jahr iiber
einigermalen regelmaRig

auszulasten.

Rechts:

Heizkessel fiir die Dampf-
maschine, mit der iiber eine
Transmission die Werkzeug-
maschinen angetrieben

wurden.

1909

Herr Schulte, beide sehr tiichtige, brave Lehrer, die Heute, am 4.2., schreiben wir die Amazone
gehen bei uns in Kost, zu Mittag & Abendessen. Nr. 23067.

Anfang 1910 machte mein Grofivater eine ausfiihrliche Eintragung. Er beschreibt darin die
Entwicklung der Firma und der Lebensmittelpreise, berichtet {iber die Witterung des ver-
gangenen Jahres - alles Themen, die in schoner RegelmaRigkeit im Tagebuch auftauchen.
Dartiber hinaus schreibt er eingehend tiber die Zeiten, von denen ihm sein Vater erzahlt hat.
Dabei beklagt er sich dariiber, dass die Zeitungen, die Gewerkschaften und auch die Pastére
von den Kanzeln den Leuten einreden, wie schlecht es ihnen ginge und wie sehr sie unter
der Industrialisierung leiden miissten. Auch hier sind die >guten alten Zeiten¢, die doch so
gut gar nicht waren, ein Thema.

15. Februar 1910 Bei den von hier weit entfernten, wo wir noch
[...] Das Geschaft war fiir 1909 ein gutes. Der Ab- nicht eingefiihrt sind, spiirt man den Erfolg sofort
satz in Amazonen war 4120 Stiick, in Siegfried 717  ja nicht so.
Stiick, also mehr als 1908: Amazonen 517 mehr, Gebaut haben wir ja 1909 einen neuen
Siegfried 71 mehr. Lagerschuppen hier und am Bahnhof und die neue

Der Reingewinn war dem Mehrabsatz auch Anstreicherei. Dieses Jahr wird ein neues Kontor
entsprechend. Wir schreiben in Amazonen heute und eine neue Schlosserei gebaut.
die Nummer 27 560. Die Witterung im verflossenen Jahre war

Im vergangenen Sommer am 25. August sehr ungiinstig. Zu Anfang bis Ende Juni sehr
hatten wir die 25tausendste Amazone fertig. Ich trocken und sehr kalt, der Heuwuchs war ganz
hatte ja versprochen, eine Feier zu veranstal- miserabel, nicht mal die Halfte einer norma-
ten, aber wegen des Heimgangs unseres lieben len Ernte gab es. Alles schien vertrocknen und
Hermanns konnten wir das ja nicht, und ich verkiimmern zu wollen. Das Getreide stand trotz
versprach, bei 30000 diese Feier zu geben. Das der traurigen Witterung immer noch sehr gut. Da
wird nun wohl diesen Herbst geschehen, wenn kam Ende Juni der erhoffte Regen, aber in solchem
uns Gott diesen Tag gliicklich, gesund & wohl UbermaR, daR man die Heuernte halb verdorben,
erleben IaRt. An Ausstellungen besuchten wir die das wenige was gewachsen war, herein holen
Deutsche Landwirtschaftliche in Leipzig. Friedrich, konnte. Der Regen hielt fortwdhrend an, der
H. Teckemeyer, Wilh. Wessel und ich waren da. Roggen wuchs in den Stiegen lang aus, doch in
Der Erfolg war ja wie bei allen Ausstellungen: hochster Not kamen hier ein paar trockene Tage

26 Chronik Heinrich Dreyer



Mit dieser
Dampfmaschine
wurden 1909

die Dreh- und
Bohrmaschinen
angetrieben

und iiber einen
Dynamo (links im
Bild) wurde der

Strom erzeugt.

und schnell wurde der Roggen hereingeholt, oft
lange nicht trocken. So ging es weiter auch mit der
anderen Frucht, immer naR und immer naR3, den
ganzen Herbst. Der Roggen war an nassen Stellen
garnicht zu sden, wie man hort, soll an manchen
Ort die Saat garnicht in die Erde gekommen sein.
Hier hat sich jeder noch so damit geholfen. Futter
wuchs zum Herbst genug, und bis Weihnachten
konnte von drauBen noch Futter geholt werden.

Einen Winter haben wir bis heute noch
nicht gehabt, nur 1-2 Tage etwas Frost, dann
gab’s wieder Regen & Schnee. Immer noch Regen
im UberfluR bis zum heutigen Tage. Heute steht
ein Komet mit langem Schweif am Himmel in
nordwestlicher Richtung, er ist seit 14 Tagen
abends von 6 ¥2—7 Uhr zu sehen, man sieht ihn
nur sehr sehr schwach, er nimmt heute schon
wieder ab. Diesen Sommer soll noch ein Komet,
der Halleysche genannt, kommen.

Die Getreidepreise waren verflossenen
Sommer sehr hoch, heute sind sie wieder herun-
tergegangen, ein Sack Weizenmehl (200 Pfund)
kostet heute 32 Mark, ja noch ein sehr guter
Preis. Fleischpreise sind: Rindfleisch 60 Pfennig,
Schweinefleisch 66 Pfennig Schlachtgewicht. Die
Viehpreise, Zucht und Magervieh sind gegen-
wartig hoch. Butter kostet durchschnittlich 1,20
Mark pro Pfund. Eier 14 Stiick 1 Mark, sie haben
diesen Winter aber auch schon 10 Stiick 1 Mark
gekostet.

Das Interesse an der Politik auch unter den

gewdhnlichsten Leuten wachst von Jahr zu Jahr;

es kommt wohl von den vielen Parteifiihrern &

deren vielen Zeitschriften.

Reden wurden von diesen Fiihrern alle
Augenblick gehalten, jetzt auch, wo doch gar
keine Wahl bevorsteht, so etwas kannte man
friiher nicht. Jede Partei bringt neue Klagelieder
vor und fiihrt alles mogliche an, was gebessert
werden miiBte. Dabei sind die Zeiten wahrlich
doch heute nicht so schlecht, es geht wieder be-
deutend besser als voriges Jahr, alles steigt wieder
im Preise, Holz, Eisen, iiberhaupt alles, die Baulust
nimmt auch wieder zu. Der Reichsbankdiskont hat
auf 5% gestanden, heute soll er auf 4% herunter
gegangen sein. Eisen habe ich hier diesen Winter
zu 102 Mark franko gekauft. Heute ist der Preis
um 10 Prozent gestiegen, ich habe fiir dies Jahr
aber alles da.

Wenn man oft Reden hort und Schilderun-
gen liest, wie schlecht die Zeiten heute sein sollen,
so muR man doch sagen: »Leute, die ihr schon vor
40-50 Jahren lebtet, ist es Euch vergessen, wie
die Zeiten damals waren?« Wie so schnell vergift
der Mensch doch das Vergangene.

Ich halte es fiir zweckmaRig, doch an dieser
Stelle mal wieder zu schreiben, was ich erlebte,
und das, welches mir mein seliger Vater von
seiner Zeit mehr denn einmal erzahlt hat, damit
man doch nicht vergiBt, wie es friiher war, und
nicht noch in guten Zeiten klagt, wo man doch zu
danken hatte und zufrieden sein sollte.

Zu Lebzeiten meines seligen Vaters waren

die hiesigen Bauern fast alle Leibeigene der hier

»Wenn man
oft Reden
hort, wie
schlecht die
Zeiten heute
sein sollen, so
muf$ man doch
sagen: Leute,
die ihr schon
vor 40-50
Jahren lebtet,
ist es Euch ver-
gessen, wie die
Zeiten damals

waren’?«
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Lager- und Verladeschuppen
an der Bahnstrecke
Osnabriick—Miinster in
Hasbergen, ca. 1910. Hierher
wurden die Maschinen mit

Pferdefuhrwerken gebracht.

umliegenden adeligen Giiter. Diese mufRten

gewisse Hiilfe leisten (Spanndienste), muBten
Abgaben an Korn und Geld dem Adeligen geben,
der Letztere hatte alles zu bestimmen. Die Bauern
konnten zu nichts kommen, waren durchweg arm.
Der Grund und Boden kostete fast nichts, geerntet
wurde wenig. Viehhaltung war eine schlechte. Im
Friihjahr muBten die Kiihe wegen vollstandiger
Abmagerung von mehreren Personen auf die
Beine gestellt werden, sie konnten selbst wegen
Schwadche nicht mehr aufstehen, die Nachbarn
halfen sich gegenseitig darin.

Das Futter der Kiihe im Winter bestand
bei vielen fast ausschlieRlich aus Roggen- oder
Weizenstroh. Die Nahrung der Leute hier auf
dem Lande bestand aus: morgens Hafergriitze
mit Wasser und etwas Milch gekocht; wenn die
Kiihe noch etwas Milch gaben, gab’s auch wohl
Mehlsuppe, sehr oft fast nur in Wasser gekocht,
bei besser gestellten mit etwas Milchzusatz, diese
nannte man »Siippkenc. In eines der beiden wurde
tiichtig Schwarzbrot gebrockt, das war dann die
erste Tagesmahlzeit, vielleicht um 7 Uhr morgens.
Die ndchste Mahlzeit war um 12 Uhr, dann gab’s
Kartoffeln mit Gemiise durcheinander mit Salz.
Fleisch gab es einmal oder zweimal in der Woche
zu Mittag, das war die zweite Mahlzeit. Dann die
dritte abends 7 Uhr, wieder dasselbe wie die erste,
Hafergriitze oder Siippken mit Schwarzbrot, auch
gab es wohl das iibergebliebene Mittagessen, das
war alles. Diese Regeln galten nach der Aussage
meines Vaters wohl 1820—40. Dann wurden bei
den Besseren noch 2 Mahlzeiten eingeschaltet,
genannt Friihstiick und Vesperbrot, die wurden
aber nur im Sommer gegeben. Das alte Sprichwort

sagt es auch: »Ellernblatt ds’'n Grosken graut, dat
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gif den Buer wier 'nen Vesperbraut.« [Wenn die
Erlenblatter so groR wie Groschen sind, dann gibt
der Bauer wieder ein Vesperbrot.]

Spater muBten alle es geben und sehr bald
auch im Winter. WeiRbrot wurde fast garnicht
gebacken, man nannte es Stuten, es wurde nur
zu den Festtagen, also Weihnachten, Ostern und
Pfingsten, gebacken.

Das Sprichwort iiber dieses Stutenbacken
hieR: »Weihnachten backet Jann und olle Mann,
Oustern wer dat kann, Pinksen de rieke Mann.«
[Weihnachten backt jeder, Ostern der, der kann,
und Pfingsten der reiche Mann.]

Zu diesem Stutenmehl wurde dann noch
oft alles mogliche verbeutelt, Bohnen, Gerste,
Buchweizen und Weizen, gewiB ein kraftiges
Gemisch, aber ein gesunder Magen gehorte wohl
dazu. Das waren die Mahlzeiten und die Speisen
der Zeiten noch vor 50 Jahren. Dazu kommt noch,
wie ein Jahr, ich glaube 1847 oder 48, wo hier
nichts gewachsen war, die Ahren der Getreide-
halme fast gar keine Frucht trugen. Es gab keine
Eisenbahn, kein Geld, Kartoffeln waren verfault,
alles mogliche wurde zusammen gebacken, um
nur etwas Nahrung zu haben, Wurzeln aller Art
wurden gesucht, um sich zu nahren.

Die Arbeit damals und der Verdienst, ach
welch traurige Zeit. Alles muRte mit der Hand
gemacht werden, welch traurigen Ackergerate.

Das Dreschen geschah mittels Flegel, mor-
gens spatestens 4 Uhr wurde begonnen, bis 7 Uhr
kraftig gedroschen, dann erst gab es das erste
Essen. Das Reinigen des gedroschenen Getreides
geschah mit einer Wanne, die wurde auf und ab
geschwungen, der dadurch entstehende Luftzug
schied die Spreu ab, aber wie klaglich. Das Hacksel
fiir Pferde wurde mit einer einfachen Schneide-
lade von einem Mann geschnitten, jeden Morgen
fiir den kommenden Tag, keine Mdahmaschine
gab’s, alles mit der Sense. In jedem Hause war die
Leinenspinnerei und Weberei, dieses Spinnen und
Weben wurde im Winter gemacht, vom Hausherrn
und der Frau, von Knechten und Magden, einige
Rollen, ich weiR nicht mehr, wie viele Ellen.

180 Ellen nannte man einen Lebbent, davon

wurden je nach FleiB einige oder mehrere an die



Kaufleute in der Stadt verkauft, um etwas Geld

zu bekommen. Die meisten Kleider webte sich
jeder selber aus Leinen, dies wurde entweder blau
gefarbt oder, wenn’s ein besserer Anzug werden
sollte, bedruckt.

Einen besseren Tuchanzug gab’s wohl nur
einmal im Leben, hochstens zweimal, bei der
Konfirmation und bei der Trauung. Bei ersterer
wurde in der Regel der Anzug eines verstorbenen
GroRvaters oder der GroBmutter genommen und
umgenaht, oder der Geschwister, welche heraus
gewachsen waren.

Mein Vater hat mir oftmals erzahlt, daR hier
die Leute im Winter, und wenn ich nicht irre, sogar
auch er, von hier nach Osnabriick gegangen seien
zum Dreschen mit den Flegel, dort mindestens 5
Uhr anfangend, des Abends wieder nach Hause
fiir 10 Gutegroschen, wohl 1 Mark nach jetzigem
Gelde, natiirlich bei eigener Kost. Wenn er mit
seinem Handwerkszeug hier nach den Bauern
ging & ihnen alles zurecht machte, so verdiente er
5 Groschen und was zu essen. Der Knechte Lohn
war 15-18 Taler das Jahr, der Mddchen Lohn 3-5
Taler das Jahr. Dazu wurde Flachs gesat, was sich
die Dienenden im Winter dann spinnen & weben
konnten. Meiner zweiten Mutter héchster Lohn ist
5 Taler gewesen.

Der Flachs und Hanf wurde reichlich gesit,
wenn er reif war, gezogen, eingeweicht, aufs Feld
ausgebreitet, gebrakt und geschwungen, alles mit
der Hand. Welch schwere Arbeit, ehe das Leinen
fertig war. Zeitungen gab es auf dem Lande nicht,
Briefboten ebenfalls nicht. Die Briefe, welche
kamen, wenn iiberhaupt welche kamen, wurden
in einem Geschaftshause, wo der Betreffende
wohl verkehrte, niedergelegt. Wenn derselbe nun
mal dort gelegentlich hinkam, so gab der Wirt ihm
den Brief mit oder schickte ihn auch wohl durch
Nachbarn. Die erste Eisenbahnstrecke Rheine-
Osnabriick—Hannover wurde im Jahre 1853
gebaut, vordem hatte noch keiner eine Eisenbahn
gesehen. Allerlei Marchen wurden dann von die-
sen Eisenbahnen und den Maschinen erzahlt, alle
wiinschten, recht wenig von solchen Ungeheuern
mochten gemacht werden, denn, was sollten

sonst die Pferde mehr tun, fiir Maschinen war

man nicht erbaut, man fiirchtete, die Arbeit mach-
te sonst noch rarer werden, als sie schon war. Kein
Telegraph, kein Telephon kannte man. Dann das
Licht: Man hatte fiir gewohnlich Ollampen, das
war eine geschmiedete und gelotete Lampe.

Die Stehlampe war eine bessere und war
nur in wohlhabenden Familien zu finden, meist
aus Zinn oder Messing angefertigt. Diese Lampen
hatten einen ca. 8—10 mm dicken Docht, welcher
in den Behalter gelegt wurde, das eine End stand
oben noch vorne heraus, in den Behilter wurde Ol
gegossen. Dieses Ol wurde gewonnen vom Flachs
oder der Leinfrucht vom Flachs oder Leinsamen,
der Samen wurde in Olmiihlen gepreRt und das
gewonnene 0l als Lichtél verwandt. An der Lampe
hing ein Prockel, womit man den Docht, wenn er
nicht hell genug brannte, herausprockelte.

In jedem Hause, je nachdem ob es ein
geringes oder wohlhabendes war, gab es eine,
zwei oder drei Lampen. Beim Spinnen wurde eine
solche mitten in der Stube aufgehdngt, alle setz-
ten sich rund herum. Auf der Diele brauchte man
oft gar keine Lampe, das grolRe Herdfeuer wurde
angeziindet und leuchtete iiber die ganze Diele.

Dann mit dem Feuer anmachen: Man
riihrte abends das Herdfeuer zusammen und
deckte die Feuerstiilpe darauf, es war dann am
andern Morgen meistens noch eine glimmende
Kohle auf dem Herd. Diese wurde dann solange
angeblasen und angefacht, bis man wieder durch
Strohauflegen ein Flammchen hatte. War keine
glimmende Kohle mehr, so lief man oft mit einem
alten Holzschuh, gefiillt mit alten Lumpen, zum
Nachbarn & holte sich dort Feuer, davon zeugt
noch heute das alte Sprichwort, wenn man einen
besucht und zu rasch wieder weg will: »Dat is
kein Besouk, dat is je jiist, os wenn du Fiier halen
wult.« [Das ist kein Besuch, das ist genauso, als
wenn du Feuer holen willst.] Auch wurde wohl
mittels Feuersteinen Feuer geschlagen und in
sogenannten Schwamm oder Lunten (altes Zeug)
die Funken aufgefangen, dann wurde durch hin
& herbewegen der feuergefangenen Lunte nach
und nach Feuer erzielt. An sehr vieles von diesem
hier Niedergeschriebenen kann ich mich noch aus

den Kinderjahren erinnern, es gesehen zu haben.
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Ich selbst habe, mit meiner Zimmerlade auf dem
Riicken, hier noch verschiedenen Bauern allerlei
im Hause zurecht gemacht, verdiente pro Tag 1
Mark & was zu Essen. Es war um die Zeit, wo ich
18-20 Jahre alt war, also noch im Jahre 1880-82.
Was liest man nicht oft, was hort man nicht oft fiir
Reden, sogar von Pastoren auf den Kanzeln, wie
wird die jetzige Zeit oft geschildert: »Der schrille
Ton der Fabrikpfeife ertont, die saure Tagesarbeit
mul wieder aufgenommen werden, man spricht
von Hasten & Jagen, von aufreibender Arbeit, von
dem schrecklichen Surren der Maschinen, und was
Gott weil nicht alles mehr.« Die Jugend hort die-
sen Gesang und glaubt wobhl fast, es hatte keiner
schlimmere Zeiten erlebt als sie. Man kann’s ihnen
ja auch nicht verdenken, sprechen es ihnen doch
auch die leitenden Personen vor.

Ach diese Menschen, welche diese Reden
halten von der guten alten Zeit und die jetzige
so schwarz malen, haben die alles alte, traurige
vergessen? Oder sind sie in Hiille & Fiille aufge-
wachsen und haben nichts verspiirt von diesem
kiimmerlichen Leben der alten Zeiten? In manchen
Fallen ist letzteres wohl der Fall.

Sie sollten sich doch freuen iiber all die
schénen Maschinen, sie miiBten es doch und
konnten nicht anders, wenn sie selbst die schwere
Handarbeit mitgemacht hatten.

Wenn man das richtig bedenkt, wie viel
schwere Arbeit die Maschine den Menschen ab-
nimmt, dann hort sich das Summen der Maschi-
nen wie ein schones Liedlein an und das Fl6ten
der Dampfpfeife als ein Jauchzerruf. Ich, der ich
dies schreibe, wiinsche mir nicht die alte gute Zeit
zurlick, ich fithle mich am wohlsten inmitten des
Gesanges meiner schonen, guten, lieben Maschi-
nen, und wer etwas Nachgedanken hat, muB es
mit mir tun. Danken wollen wir Gott, der alles so
herrlich regiert, der uns hat leben lassen in dieser
so entwicklungsreichen Zeit.

Danken, danken wollen und miissen wir
und bewundern unsere anspruchslosen Vorfahren,
die es viel viel schwerer hatten als wir und dabei
geniigsam waren. Gott hat uns diese Vorziige
geschenkt, wir aber sind trotzdem undankbar und

unzufrieden.

Chronik Heinrich Dreyer

Vergniigungen und Lustbarkeiten, die
schwirren der jetzigen Welt in den Képfen; Luxus,
Klassenstolz, Unsittlichkeit, oft nicht zu knapp.
Wohin will das hinaus, ihr Bewohner von dem
lieben deutschen Vaterlande? Wachst das so
weiter, dann sind wir verloren, trotz der wirklich
guten Zeiten. DaR wir das doch mehr bedachten.

Es sei ferne von mir, daB ich sagen will,
nicht danach zu streben, besser gestellt zu sein,
das darf jeder Stand ruhig machen, aber auf ver-
niinftigem Wege. Dem Arbeiter miissen die neuen
Maschinen ebensogut zu Gute kommen, als jedem
andern, und einer sollte es dem anderen von
Herzen gonnen, wenn er ihn besser gestellt sieht.
Auch mehr Verdienst und geringere Arbeitszeit
ist dem Arbeiter wohl zu gonnen, er muB fiir das
Erreichte seinem Gott auch dankbar bleiben und
soll seine Besserstellung nicht benutzen zu Luxus
und unsolidem Leben, dann ist das Erreichte
nur ein Schaden & kein Nutzen. Man solle seine
Ziele auf verniinftigem und Gott wohlgefalligem
Wege zu erreichen suchen, und wenn man was
erreicht, auch dankbar anerkennen. Dann kann
auch sein Mitmensch sich iiber einen freuen. Das
gilt fiir alle Stande, es ist nicht zu spiiren, daR es
in den hoheren Standen etwas besser steht mit
der Geniigsamkeit als bei dem kleinen Mann. Das
Traurige bei Ersteren ist das oft hohe und verdcht-
liche Herabsehen auf Stande, die niedriger sind.
Wer sollte das nicht spiiren konnen? Und dann ist
es kein Wunder, wenn sie dadurch selber den HaRR
gegen sich groRziichten.

Nicht Geld und Gut, nicht Rang und Stand,
nicht Bildung sind die Vorbedingung der Men-
schenachtung, sie sollten niemals die Vorbe-
dingung der Achtung sein, sondern jeder Mensch,
und sei es der armste & einfachste, der wirklich
brav ist, der sich bestrebt, seine Pflicht zu tun, der
treu erfunden wird, der ist der Achtung wert. Ein
Hochgestellter in Rang & Beruf, dem diese Treue &
Bravheit fehlt, ist nicht wert, dem Armen, Treuen
seine Schuhriemen aufzuldsen. Dies Gefiihl, das
fehlt uns Menschen leider nur zu oft. Es ist aber
einer, der uns Menschen richtig einzuschatzen
versteht, da hilft kein glanzen wollen mehr, und

dieser ist, »der Schopfer und Erhalter von allem,
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was wir sehen, was wir Himmel & Erde nennen,
und von noch vielem mehr, wofiir wir keinen
Namen noch Worte haben.« Ich bin kein Gelehrter
und kann mich als solcher nicht ausdriicken, ich
habe es versucht auszudriicken, wie ich es mir mit
meinem schwachen Verstande denke.

Hier auf dem Lande ist es heute mit den
Gegensdtzen von Hoch & Niedrig noch nicht so
schlimm, auch mit der Unzufriedenheit noch nicht.
Ich habe iiber meine Leute nicht das geringste zu

klagen, wir leben doch noch so schon und friedlich

Kartoffelsortierer

»Federkraft¢, 1910

zusammen. Ich hore doch von keiner Unzufrie-
denheit sprechen, die meinen Leuten ernst ware.
Meine Leute und ich, wir gehoren keinem Verban-
de an, wir kdnnen ohne ganz gut zusammen fertig
werden. Diese Beitrage, worin die Parteileiter

oft schwelgen, und was doch sehr oft verkrachte
Karaktare sind, konnen wir uns selbst zu Gute
kommen lassen. Gebe Gott, daR es so bleibe, daR
uns die Stadt mit ihrem Gift fernebleibt, hier weht
reine, frische Luft, frisch die Gottes Natur.

Hiermit will ich fiir diesmal schlieRen.

So beschreibt mein Grofvater die Unzufriedenheit mit der Entwicklung, besonders in den
sich entwickelnden Ballungsgebieten. Die Leute auf dem Land dagegen lebten bescheidener,
zufriedener mit ihrem Leben, im Einklang mit der Natur, mit Gottes Natur.

Das Jahr 1910 war auch insofern ein wichtiges Jahr, als Heinrich Dreyer sein Programm
um eine wichtige Neuentwicklung erweiterte: die Kartoffelsortiermaschine. Gemeinsam
mit einem sehr guten Freund, Herrn Heinemann, dem Inhaber der Landmaschinen-Grofi-
handlung HAGEDORN & SANDER in Osnabriick, entwickelte er den Prototyp, der sofort
auf groflen Anklang stief und spater zu einem Hauptumsatztrager der Firma werden sollte:

30. Mai 1911
[..] Das Geschift ging 1910 ganz besonders gut,
wir verkauften 4666 Amazonen und 1206 Kulti-
vatoren, der AbschluR war ein sehr guter, wie die
Bilanz es nachweist.

Die Ausstellung der D.L.G. war in Hamburg,
welche wir wegen des dortigen Platzmangels
beschrankt beschicken muften. Heute ist diese

Ausstellung in Cassel und wir beschicken diese

bedeutend groRer. Im Dezember vorigen Jahres
fingen wir auf Anraten der Firma Hagedorn &
Sander in Osnabriick an, Kartoffelsortiermaschi-
nen zu bauen, ich erfand eine besonders schone
Maschine dafiir und die Firma bestellte sofort

500 Stiick und kurz nachher wieder 250 Stiick,
anscheinend will das gut gehen, der Herbst wird
es uns zeigen. Sonst sind bedeutende Erfindungen

nicht gemacht.
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Feier anldsslich der Fertig-

stellung der 30.000.

»Amazone« und des 4.000.
Kultivators »Siegfrieds,

Oktober 1910

Am 6. Oktober vorigen Jahres feierten wir das Fest
der Fertigstellung der 30tausendsten Amazone &
des 4000sten Kultivators. Das Fest wurde gefeiert
wie damals die Zehntausendste. Die Feier begann
um 3 Uhr nachmittags, es waren geladen und
erschienen alle meine Leute nebst den Frauen der
Verheirateten & einige Schwestern der Jugend-
lichen, im Ganzen waren iiber 150 Gaste erschie-
nen. Es war eine herrliche Feier, woran wir uns

alle noch recht gern erinnern.

Im Jahre 2001 hatte Europa stark unter der Maul- und Klauenseuche zu leiden, was von den
Medien sensationsliistern und dankbar aufgegriffen und entsprechend dramatisch aufge-
bauscht wurde. In England allerdings nahm die Seuche wirklich dramatische Ausmafe an.

Doch auch schon in fritheren Zeiten trat diese Seuche in unregelmafligen Abstinden
auf, jedoch wurde darum nicht so viel Aufhebens gemacht:

Das Jahr 1910 war fiir die Landwirtschaft ein wohl
mittelmaRiges zu nennen, mehr nicht. Auch wie

1909 war es sehr nalR. Heu und Getreide konnte

Rindvieh & keine Schweine kommen, also nur
Pferde. Heute scheint es im Abnehmen zu sein.

Der Handel und daher die Preise haben darunter

kaum trocken hereingebracht werden, es war sehr gelitten, sehr viel Vieh muRte geschlachtet

wohl genug gewachsen, aber sehr viel ist ver- werden, da es ein Uberangebot an Fleisch gab.
dorben. Die Viehpreise waren gut. Die Markte wurden aufgehoben, daher war das
Diesen Winter bis heute ist in ganz Deutsch-  Fleisch billiger.

land die Maul- und Klauenseuche ausgebrochen, Hier in Gaste und den ndchsten umliegen-
und so stark, dal auf alle Ausstellungen kein den Gemeinden war die Seuche nicht.

Interessantes berichtet mein Grofivater auch vom Wetter. Das erinnert an das Wetter der
letzten Jahre, das ahnlich kommentiert wurde.
Die Witterung dieses Friihjahr ist sehr gut ge- garnicht gehabt, das Eis ist hochstens fiir einige
wesen, alle Friichte stehen herrlich, gegenwartig Tage bis zu 2 cm dick gefroren. Schnee gab es
weht seit 8 Tagen ein sehr trockener Ostwind, fast garnicht, es scheint, als ob die alten strengen
und uns fehlt hier auf dem schweren Boden sehr Winter iberhaupt nicht mehr kommen.

notig Regen. Einen Winter haben wir wieder fast

Ich kann mich gut daran erinnern, dass wir wahrend des Zweiten Weltkrieges, also von
1939 bis 1945, sehr wohl strenge Winter mit viel Frost und Schnee hier in Norddeutschland
hatten. Wir Kinder sind wochenlang in den Nachbarberg gezogen und Schlitten gefahren
oder auch Schlittschuh gelaufen.

Ein besonders harter Winter war 1953, wo aufgrund von fehlendem Heizmaterial viele
Schulen und Universitdten geschlossen werden mussten. Ich studierte zu der Zeit in Kéln
und kann mich gut daran erinnern, dass in unserem Haus simtliche Wasserleitungen zu-
gefroren waren und nur der kleine Entliiftungshahn im Keller noch Wasser spendete. Der
strenge Winter dauerte so lange an, dass noch im Mairz in Gaste die Teiche dick zugefroren

waren.
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Das Ganze wissen, Post Hasbergen b. Osnabriick (Hannover)
Das verpassen_ heisst Grigstes Eoropdisches Werk [ir Rarfolfelsorfiermaschinenban.

Neue

Kartofelremiommos-, Sorfier- und Auslese-Masching

Modell 1912, ,,Dreyers Federkraft”. Modell 1912.

Vor Nackahmung geschiltzt durch sechs Gebrauchsmuster.
Deutsche Reichspatente, Patente In England, Schweden, Dinemark, Oesterreich u. Luxemburg angem.
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LOrevers Federkraft™ hat Stablfedern eigenartig konstruiert mit

Stahled EI'N. | Sdlitzen und Stablanlagen, geschiitzt durch D. R. 6. M. Kein

Bredhen, kein Verziehen der Federn mehr.

Hier folgen nun bildlich zewei Ansichten dber die Zweckmissipkeit und Einfachheit der Zerlegung.

Dfe Maschine soll in den Eeller, gebt aber micht hinein, Do Maschine getollt, gebt jotzi bequem himein.
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Mit diesem Kartoffelsortierer
gewann Heinrich Dreyer
1912 in Rom als Einziger

einen 1. Preis.

Katalog-Beilage.

Kartoffelreinigungs-, Sortier- und Auslese-Maschine

Patent Dreyers Federkraft
Modell 1913 Groflartiy verbessert!

Zum Feinlgen, Sorfieren
wnd Auslesen von Rarolfzin,
puch Fleplel, Hplelsinen,

.i.us:eil:huunEn:
Deutsche Landwirt

schafs-Gesellschaft
BMronen, Woben, Zuieheln, Kassel Im Junl 19i1i:
Miissa. el
Zand und Rles.

und beachtenswert!™

Huberdem auch. Gelrelde Rom April 1912:

und alle Rétseniride.

Einziger
Dazu Aubsetsrampl end erster Preis!
besonders Slebe erforderiich, :
Preis col Anfrage. Probe nach Wunsch.

H. I)]‘Efﬁ[“, G aS{@ Post Hasbergen bei Osnabriick

(Hannower)
Telegramm-Addresse: Amazoaemierk Osnabric Grisstes Werk lir Hartofielsortiermaschinenbau.
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Drehbanke und Bohr-
maschinen, angetrieben von
Treibriemen der Trans-

missionswellen, 1912

Rechts:
GroRziigige Lagerung der
»Amazonenc auferhalb der

Saison, 1912

Auch im Jahr 1963/64 hatten wir einen strengen Winter, d.h. von November bis Marz

durchgehend Frost und Schnee, sodass alle Bautitigkeit unterbrochen war. Das zeigt doch,

dass man immer wieder mit starken Schwankungen beim Wetter rechnen muss.

Zurlick zum Jahr 1910: Es war eines der wichtigsten Jahre in der Entwicklung des

AmMAzZONEN-WERKES: Die Kapazititen wurden stark ausgebaut.

Ich muR nochmal auf unser Geschift zuriick-
greifen, denn ich habe doch noch viel vergessen.
Gebaut haben wir 1910 unser neues schones
Kontor, eingezogen sind wir am 24. Mai, also ein
volles Jahr schon arbeiten wir in den schénen, mir
lieb gewordenen Raumen. AuBerdem bauten wir
unsere neue Schlosserei und verlegten Drehbanke
und Bohrmaschinen schon in diesen Raum, auch
die Schmiede ist dadurch jetzt bedeutend besser.

Durch letzteren Neubau muBten wir unsere alte

Werkstatt, wo wir erst drin anfingen und die
mein Vater noch gebaut hatte, abbrechen. Viele
teure Maschinen haben wir uns zugelegt, es
weist die Bilanz dieses nach. Dann bauten wir im
November & Dezember unser neues zweistockige
Lagerhaus, wegen des gelinden Winters erhielten
wir es noch vor Weihnachten gut unter Dach, wir
haben dadurch Platz erhalten, was uns sehr gut zu

statten kommt, auch wegen der Kartoffelsortierer.

Ahnliches zeigen auch die Aufzeichnungen meines Grofvaters {iber das folgende Jahr 1911.

14. Mai 1912
Der schone Mai ist wieder gekommen, alles ist
griin, auch ist er in den letzten 8 Tagen gut zu
nennen, nur die letzte Nacht hat es wohl etwas
gefroren. Anfang Mai und Ende April war es sehr
kalt, und die Birnen- und Kirschenbliiten sind
wohl fast samtlich verfroren. Wie es mit den
Apfelbliiten wird, ist noch nicht zu sagen. Im
Januar & Februar haben wir keine Nachtfroste, im
April & Mai dann sind sie da, das ist, wie wir Men-
schen meinen, verkehrt, doch es wird wohl so sein
miissen. Rasch ist das Jahr wieder verflogen. [...]

Ich muB nun auf die Witterung des verflos-

senen Jahres zuriick kommen. Das ganze Jahr 1911

36 Chronik Heinrich Dreyer

war bis Oktober sehr sehr trocken, sehr vieles ist
vertrocknet. Merkwiirdigerweise sind die Halm-
friichte noch gut geraten, auch der erste Schnitt
Heu, das war aber auch alles. Die Wiesen ver-
trockneten nach dem ersten Schnitt vollstandig,
fast kein griiner Halm war mehr zu sehen, alles
war rot & alles von einer andauernden taglichen
Hitze 28-35 Grad Celsius, 40 Grad in der Sonne,
total verbrannt. Kein Herbstfutter ist gewachsen,
garnichts, es sah wirklich traurig aus. Heute bis
vor 8 Tagen war es auch wieder sehr trocken, doch
haben wir heute wieder Regen gehabt, und wir
hoffen doch, daR wir dies Jahr ein besseres Jahr

haben werden als das vorige. Die Diirre setzte
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voriges Jahr ja schon im Mai ein bis Oktober, bei
der ungeheuren Hitze, die noch kein Mensch hier
erlebt hat. Alle Holzteile schrumpften zusam-
men. Im Juni hatten wir hier noch etwas Regen.
Stellenweise ist aber gar kein Regen gefallen, im
ganzen Sommer nicht. Die Maul- & Klauenseuche
hat auch das ganze Jahr arg gewiitet, seit Februar
ist sie nun doch im Abnehmen, und wir wollen
hoffen, daB sie doch nun wohl bald zu Ende geht.
Die Ausstellung der D.L.G. fillt wegen der Seuche
dies Jahr ganz aus, also beschicken wir keine Aus-
stellung dies Jahr. Die Viehpreise, hauptsachlich
der Schweine, sowohl der fetten wie der mageren
sind 1911 sehr niedrig gewesen, dabei waren die
Futterpreise, wie hauptsachlich Gerste & Hafer,
sehr sehr teuer, sodaR das Jahr 1911 fiir den Land-
mann ein ziemlich schlechtes Jahr gewesen ist.
Wir haben 1911 ja noch sehr gut verkauft:
4759 Amazonen, 791 Federkraft, 1055 Siegfried,

letztere also um 150 weniger als 1910, und fiir

Auch das Jahr 1912 war wichtig fiir die Entwicklung des AMAzZONEN-WERKES. Es wurden
nicht nur die Kapazititen durch den Bau zusatzlicher Hallen erweitert, sondern erstmals
bezieht mein Grofvater elektrischen Strom von auflerhalb, bislang hatte er auch diesen mit

seiner Dampfmaschine selbst erzeugt.

dies Jahr werden es wohl noch weniger, denn
das Kultivatoren-Geschift ist dieses Friihjahr sehr
schlecht gegangen, sodaR wir einige Monate zu
fabrizieren aufhdren miissen. Wie es nun mit den
anderen Maschinen gehen wird, das 13Rt sich ja
noch nicht absehen. In Federkraft baue ich fiir dies
Jahr 1800 Stiick, ob es gliickt, diese zu verkaufen,
das haben wir noch zu erleben. Es ware doch

zu wiinschen, daR es ein gutes Jahr gebe, damit
der Verkauf unserer anderen Sachen doch nicht
darunter leiden miite und ich folglich meinen
Betrieb einschranken miiRte. Es féllt mir schwer,
Arbeiter zu entlassen.

Glanzende Aussichten sind jetzt leider noch
nicht vorhanden. Sonst gehen die Geschafte gut,
alles wird teurer, Holz, Eisen, Schrauben, Nagel,
und alle Werke dieser Branche sind gut beschéf-
tigt & verlangen Lieferfristen von 4—6 Monaten.
Hoffen wir doch, daR es der Landwirtschaft 1912
besser geht als 1911, dann geht es auch uns gut.

Schreibarbeiten
wurden 1912 von
Hand und im Stehen

erledigt.
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GroRe Montagehalle,
iiber 25 m freitragend
mit genagelten

Holzbindern, 1912

Rechts:

Lisette und Heinrich Dreyer
auf dem Messestand wahrend
der DLG-Ausstellung in
StraBburg im ElsaR, 1913

20. Mai 1913
[...] Das Geschaft ging 1912 sehr, sehr gut, wie es
auch die Bilanz nachweist. Die Auftrage waren
reichlich, und wir miissen folgedessen den Betrieb
wieder vergroRern. Wir bauen jetzt eine groRe
Montagehalle, 90 m lang & 25 m breit, gdnzlich
ohne Pfeiler. Ein Bremer Architekt hat die Bau-
leitung, in 3 Wochen gedenken wir, einziehen zu
konnen. Unsere Arbeiterzahl ist mit dem heutigen
Tage genau 100 Personen, wir auf dem Kontor
kommen noch dazu.

Die Zahl der abgelieferten Maschinen zeigt
ja das Umsatzkontrollbuch nach. Die Geschafts-
aussichten fiir dies Jahr sind auch beruhigend fiir
uns, soweit man nach Anfragen und Zusagen von
Auftrdgen heute schlieRen kann.

Wir beschicken dies Jahr die Ausstellung
der D.L.G. in StraBburg im Elsal. Wir sind schon
am verschicken, am Sonntag reisen mein Bruder
Friedrich, Teckmeyer & Tiipker ab, meine liebe
Frau & ich folgen 8 Tage spater. Hoffentlich bringt
uns diese den Gewinn, der zu den bedeutenden
Kosten im Gleichgewicht steht.

Als Betriebskraft nehmen wir auch am
1. Juli Elektricitat von den Niederséchsischen
Kraftwerken mit dazu, auf 3 Jahre vertraglich ab-
geschlossen. Die Witterung war 1912 nicht gut zu
nennen, fortwdhrend naR & immer naR. Hier kam
der Roggen noch gut & trocken unter Dach, der
Weizen aber wenig, Hafer wuchs in den Stiegen
lang aus. An den meisten Stellen in Deutschland

ist fast alles Getreide ausgewachsen. Gewachsen

war sehr viel, aber es verdarb so sehr vieles durch
den Regen wieder. Die Kartoffeln waren trotz-
dem sehr gut, zum Herbst wurde es auch etwas
trockener, doch die meiste Zeit war immer Regen
bis in den Winter hinein, auch dieses Friihjahr
noch. Einen Frost & Schnee haben wir fast nicht
gehabt, nur gut 1 Woche, daB das Eis eben hielt,
das war alles. Winter gibt’s auch fast, in Bezug
auf Schnee & Eis, nicht mehr, in 15 Jahren ist kein
betrdchtlicher Schnee & strenge Kilte mehr gewe-
sen und nicht anndhernd so, wie ich es in meiner
Kindheit kannte.

Im April & Mai dann haben wir Nachtfroste,
die, wegen des gelinden Winters das Friihtreiben-
de in Baumen, Strauchern oft genug verderben.
Bis heute ist es noch so ziemlich gut gegan-
gen. Das Obst ist doch noch gut angesetzt. Die
Viehpreise sind im letzten Jahre sehr in die Hohe
geschnellt, Ferkel (5 Wochen) kosteten & kosten
auch heute noch durchschnittlich 25 Mark. Die
fetten Schweine kosteten mal verflossenen Winter
80 Pfennig das Pfund Schlachtgewicht, Rinder
70-80 Pfennig (das Pfund Schlachtgewicht.) Das
Schweinefleisch ist gegenwartig etwas billiger
65-70 Pfennig, das Getreide steht gegenwartig
gut im Preise. Weizen 100 Kilo 18 Mark, Roggen
100 Kilo 17 Mark & Hafer 100 Kilo 16,50. Die
Holzpreise gehen fortwahrend in die Hohe. Eisen,
Kohlen, iiberhaupt alles steigt standig. Wo das
wohl hin will? Ich sah mich gendtigt, meine Preise
der Maschinen am 1. Januar zu erhdhen, ich konn-

te sonst nicht mehr damit bestehen.

Die Geschifte entwickelten sich auch 1913 erfreulich, obwohl sich schon Wolken am Horizont
zeigten. Das Material verknappte und verteuerte sich stark und man verspiirte mehr und mehr

Unruhe in der Politik. Zu dieser Zeit wurden schon 120 Menschen im Unternehmen beschaf-

tigt, wahrend die ibrige Wirtschaft, besonders die Bauwirtschaft tiber Auftragsmangel klagte.
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2. April 1914
[...] Das Jahr 1913 war fiir die Landwirtschaft gut
zu nennen, es war viel gewachsen & konnte gut
herein gebracht werden, anfangs ziemlich naR,
doch spater bei der Ernte so trocken, daR das
meiste gut & trocken herein gebracht werden
konnte. Die Viehpreise waren durchweg sehr hoch,
heute sind sie seit 2 Monaten sehr gefallen.

Bestes Rindfleisch 50 Pfennig lebend das
Pfund. Schweinefleisch 45 Pfennig lebend das
Pfund. Ferkel per Alterswoche 3 Mark. Getreide-
preise: Weizen 18,90 pro 100 Kilogramm, Roggen
15,30 pro 100 Kilogramm, Hafer 16,40 pro 100
Kilogramm, Gerste 15,00 pro 100 Kilogramm.

Die Holzpreise steigen fortwahrend, dage-
gen sind die Eisenpreise sehr gefallen. Wir kauften
das Eisen zum Grundpreis von 97,50 Mark pro
1000 Kilogramm. Mit der Industrie ging es 1913
nicht so sehr flott. Die Bautégigkeit war auch sehr
schwach. Das Geld war sehr teuer, die Bankzinsen
Mitte des Jahres bei 7%, am SchluR des Jahres
fielen sie auf 5 %%, gegenwartig auf 5 %.

Unser Geschift ging sehr gut, dieses alles
weist unsere Bilanz & das Umsatzkonto nach. Der
Erfolg in StraRburg wird wohl nicht so sein, wie
es nach den entstandenen Kosten miifte, diese
Ausstellung war doch nicht an der rechten Stelle.
Einen guten Erfolg hatten wir doch, die auf dieser
Ausstellung gebrachte neue Kartoffelsortier-
maschine wurde zum Versuch zuriick gestellt, &
im Dezember auf dem Gute Grauhof bei Goslar
gepriift und mit der groBen bronzenen Denk-

miinze ausgezeichnet. Dies Jahr ist die Ausstellung

Messestand auf

im Juni in Hannover, dort werden wir groRartig

ausstellen, und diese wird uns hoffentlich guten DLG-Ausstellung

Erfolg bringen. in Hannover, 1914
Unsere Arbeiterzahl betragt gegenwartig

113 Personen & unsere 6 Personen auf dem

Kontor. Der neue Bau, die Montierhalle, gefdllt uns

sehr gut, sie ist hell, luftig & gerdumig, mehrere

Maschinen haben wir angeschafft, so daR jetzt

alles gut klappt. Unsere Lagerraume werden

aber nun wieder bei den vermehrten Arbeitern

zu knapp, & ich bin gezwungen, diese zu erwei-

tern, & ich baue gegenwartig einen sehr groRen

Lagerraum auf einem Grundstiick, welches ich

von Hofbesitzer Gastmann kaufte, reichlich 2600

Quadratmeter, den Quadratmeter zu 1,50 Mark.

Ich hoffe, einen Teil im Mai unter Dach zu haben.
Heute haben wir angefangen, auch Fahr-

wagen fiir Elektromotore zu bauen, wir haben

verschiedene Neuheiten darin gemacht. Wie der

Erfolg sein wird, haben wir ja abzuwarten, ich

stelle in Hannover 3 Stiick aus, einen als neues

Gerat. Hoffentlich geht unser Geschaft auch dies

Jahr wieder gut, schlecht sind die Aussichten

nicht. [...]

Dann kam das unselige Jahr 1914, in dem am 1. August der Erste Weltkrieg ausbrach.

Zu den Zusammenhingen duflerte sich auch mein Grofivater, allerdings muss man dabei

berticksichtigen, dass er all seine Informationen aus der Zeitung erhielt, die allerdings wohl

nicht objektiv berichtete:

28. Mai 1915
Ein Jahr & 1 Monat, seitdem ich das letzte hier
niederschrieb, sind nun vergangen, & was ist
seitdem nicht alles anders geworden.

Ein schrecklicher Krieg, der schrecklichste,
den die Welt je gesehen hat, ist los gebrochen.

Ende Juni 1914 wurde der dsterreichische

Thronfolger nebst seiner Gemahlin durch serbische
Anstifter & Tater ermordet, darauf verlangte
Osterreich dafiir von Serbien Genugtuung. Das

fiel aber den Serben garnicht ein, und so erklarte
Osterreich den Serben den Krieg, darauf hatte ge-
rade RuBland gewartet und wollte iiber Osterreich

herfallen.
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Deutschland als verbiindeter Osterreichs muRte
helfen. Unser groRer Kaiser Wilhelm der II. ver-
handelte mit dem Kaiser von Rufland, er mdchte
doch nicht einschreiten. Friedensbestrebungen
wurden ihm vom Zaren zugesagt, aber hinterriicks
wurde von den Russen mit groRBer Macht gegen
Osterreich marschiert und gleichzeitig gegen
Deutschland. Da verhandelte unser deutscher
Kaiser mit England & Frankreich, wie die sich zu
diesem unerhérten Kriege stellen wiirden. Uberall
waren die Stimmen so, daR sich RuRland, Frank-
reich & England verbiindet hatten, gemeinschaft-
lich iiber Deutschland & Osterreich herzufallen

& total zu vernichten. Das gaben die Antworten,

die unser Kaiser erhielt, geniigend zu erkennen,

und so entstand der Weltkrieg. Die Einzelheiten,
wie der Krieg entstand, will ich hier weiter nicht
auffiihren, dafiir werden sicher Biicher genug
geschrieben, die es besser aufstellen kdnnen als
ich. Genug, Ende Juli waren die Verhandlungen
von unserm geliebten Kaiser auf das duBerste

im Gange, den Krieg noch abzuwenden, aber
vergeblich. Am Sonnabend, den 1. August war
die Kriegserklarung, & abends 6 Uhr kam hier der
Mobilmachungsbefehl. 0" wie schrecklich diese
Stunde. Vom 3.-16. August hatten sich taglich
Reservemadnner & Landstiirmer zu stellen. Mit
England wurde verhandelt, ob die neutral bleiben
wollten, aber nein, auch das erklarte uns den

Krieg, dann kam Japan noch hinzu.

Die Geschifte brachen danach schlagartig zusammen. Der Umsatz fiel auf ein Drittel, die

Lagerbestinde waren viel zu hoch und einige Aulenstdnde waren schlecht einzutreiben. Alle

jungen Mianner wurden sofort in den Krieg eingezogen, sodass sich die Anzahl der Beleg-

schaft auf ca. 40 Mitarbeiter reduzierte, nachdem zwischenzeitlich der Betrieb zeitweilig

ganz stillgelegt worden war.

Ich will nun versuchen, unsere nachste Umgebung
wahrend des Krieges zu schildern. Ich persdnlich
glaubte trotz der Schwiile im Juli 1914 nicht an
einen Krieg, ich glaubte ganz bestimmt, er wiirde
sich noch verziehen.

Die Auftrdge im Juli waren recht gut & es
wurde schon tiichtig versandt, bis zu den letzten
Tag im Juli wurden ganze Waggons verladen.

Da kam mit einem Schlage die Mobilmachung,
der Bahnverkehr wurde génzlich aufgehoben, es
fuhren nur noch ein paar Personenziige, sonst
alles Militar & Kriegsmaterial.

Unsere Sachen, die zu unsern Kunden unter-
wegs waren, blieben auf den Bahnhofen stehen,
wo sie wahrend der Mobilmachung angekommen
waren. Was auf dem Bahnhof stand, muflten wir
sofort wieder abholen, so mufRten wir am Sonn-
tagmorgen, den 2. August in aller Friihe einen voll
beladenen Waggon Amazonen abladen und diesen
& was im Giiterschoppen stand, abholen.

Montag, den 3. August kamen meine Leute
zum Arbeiten, diejenigen, die sich noch nicht zu
stellen hatten. 35 Mann muften sich sofort stel-

len. Da erst brach iiber mir die ganze Schwere des
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Krieges hervor, dieser Tag ist wohl der schwerste
gewesen, den ich je erlebt habe, denn ich mufte
meinen Leuten sagen, ich kann vorlaufig nicht
arbeiten lassen, geht nur nach Hause & sucht euch
erst anderswo Arbeit. Dies meinen Leuten sagen
zu miissen, ist mir schrecklich schwer gefallen, wo
ich noch nie aus Arbeitsmangel hatte einen Tag
feiern lassen miissen.

Mein Lagerstand betrug, wie ich die Tage
nachher feststellte, 336 642 Mark, ausstehende
Forderungen: 149298 Mark. Bankschulden: 83 000
Mark, Warenschulden: 81000 Mark. Ich dachte in
den ersten Tagen, kein Mensch bezahlt dich mehr,
verkaufen wirst du nichts mehr kdnnen. Wo sollst
du das Geld hernehmen fiir Warenschulden &
Bankschulden & woher, was du nun noch brauchst?

Alles dies kam doch anders, der groRte Teil
der Forderungen ist doch bezahlt, ca. 5271 Mark
sind noch unbezahlt von Kunden, die im Felde
stehen; ca. 2000 Mark Verluste in RuBland. Von
ersteren, da wird auch nach dem Kriege noch
verschiedenes von bezahlt.

Bestellt & abgenommen wurde doch

ca. ¥ wie sonst im Frieden, so daR ich doch am



1. September mit ca. 40 Mann wieder zu arbeiten
anfangen konnte & dies auch so bis heute gehalten
habe & hoffentlich auch weiter so halten kann. Wir
haben einen groRen Vorrat in allen unsern Fabrika-
ten & dazu, was wir tiglich machen. So kdnnen wir
trotz der wenigen Leute in der kommenden Saison
unsere Kundschaft doch gut bedienen.

[...] Heute arbeiten im Ganzen mit den auf
dem Kontor 39 Mann hier. [...]

Wir haben noch groRen Vorrat hier, sodal
wir mit unsern wenigen Leuten doch noch wohl
prompt liefern kénnen, man weiB ja auch gar-
nicht, wie sich die Auftrdge gestalten werden. Bis
jetzt sind ja die Auftrdge in den Monaten ganz gut
gewesen. Alle Rohmaterialien werden schreck-
lich teuer, Holz ganz besonders, auch iiberhaupt
alles, Eisen & Eisenwaren, Ol um das doppelte.
Darum haben wir uns, wie alle anderen Fabriken,
entschlossen, vom 15. Juni ab unsere Preise um
10% zu erhdhen.

[...] Weil das Getreide von der Regierung
beschlagnahmt ist, so hat auch die den Preis in der
Hand. Roggenbrot aus Schrot kostet 16 Pfennig
das Pfund. Weizenbrot, heute Kriegsbrot genannt,
kostet 20 Pfennig das Pfund. Hafer wurde fiir ein
Pferd & Tag auf 3 Pfund festgesetzt. Das andere

Futter muB man eben wo anders her nehmen, wie
Bohnen, Erbsen, Gerste, Melasse oder sonstiges.
Wir fiittern % Hafer, %: Bohnen, ¥ Gerste, letztere
beiden grob gemahlen, nur so durchgestoRen. Das
geht sehr gut, die Pferde sehen ganz gut aus.

Das Pfund dieses Futters kostete mich
durchschnittlich 25 Pfennig, ich kaufte es im
Januar, Februar, spater wurde es noch viel teurer.
Vorigen Herbst hatte ich fiirs ganze Jahr Hafer
eingekauft, jedoch wie im Februar die Beschlag-
nahme kam, muBte ich alles, was ich mehr als
3 Pfund pro Tag & Pferd bis zum 1. September
hatte, abgeben. Die Fleischpreise sind in diesem
Jahre ganz verschieden gewesen. Vorigen Herbst
im Oktober verkauften wir 2 Schweine, dafiir
erhielten wir 50 Pfennig fiir das Pfund Schlacht-
gewicht, und heute kostet Schweinefleisch, 100
Pfund bei lebend Gewicht 110-120 Mark, es ist
also 3mal so teuer. Rindfleisch, 100 Pfund bei
lebend Gewicht, 61-65 Mark. DaR das Schweine-
fleisch so rar & teuer ist, kommt von dem Mangel
an Mehl zum Fiittern; es ist fast garnichts mehr zu
haben, es darf auch nur Gerstenmehl oder ja auch
Mais, Bohnen, Erbsen gefiittert werden, aber es ist
nichts mehr zu haben, & dabei so unerschwinglich

teuer.

Nach ca. 30 Jahren kontinuierlich positiver Entwicklung folgten nun fast 20 Jahre voller

Sorgen und Note fiir die Fabrik meines Grofivaters, die bis ca. 1912 MASCHINENFABRIK

H. DreyEr hieff und danach in AMAZONENWERK umbenannt wurde. Der Hauptgrund dafiir

waren der stindige Arger und Verwechslungen mit seinem Bruder Wilhelm, der sich neuer-

dings Heinrich Wilhelm Dreyer nannte und ihm Konkurrenz machte.

10. Juni 1915
Die Witterung war im vorigen Jahre sehr gut und
die Ernte eine mittelmaRige. Heute, wo ich dies
schreibe, ist es ungeheuer trocken, die Nachte
waren lange, bis vor einigen Tagen kalt, folge-
dessen steht wenig Gras in den Wiesen, doch in
den trockenen Wiesen ist es ganz diinn. Die Friich-
te stehen mittelmaRig, wenn doch bald der Regen
kame, daR wir doch eine gute Ernte haben moch-
ten, besonders Brotkorn & Hafer, wenn das miRrat,
dann sieht es schlimm fiir Deutschland aus.

[...] In unserm Geschaft konnen wir wohl

zum ersten Male in meinem Leben von einem

UberschuR nicht reden, wenn wir so gleich blei-

ben, dann geht es gut. Die neue Lagerhalle ist im
Laufe des vorigen Sommers fertig geworden, ich
freue mich doch, daB ich die groRen Lagerrdume
habe & alles so gut lagern kann.

Wir besuchten vorigen Sommer im Juni die
Landwirtschaftliche Ausstellung Hannover, wir
hatten sehr groR ausgestellt und erfreuten uns
auch eines guten Besuches und Anerkennung
unserer sauberen ausgestellten Sachen. Der Erfolg
wadre ein groBer gewesen, wenn nicht der Krieg
gekommen ware, dann hatten wir sicher wieder

gute Geschafte gemacht.
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Die 50.000. Getreide- Am 16.7.1914, also 14 Tage vor Ausbruch dann froh sein kénnen. Anliegendes Bild die

reinigungsmaschine, 1914 des Krieges, hatten wir das schone Fest zur photographische Aufnahme. Schon, daB wir die
Fertigstellung der 50tausendsten Getreide- noch gemacht haben, da waren wir noch alle
reinigungsmaschine. Im ganzen iiber 200 Gaste, zusammen. Wir machen heute auch Fahrwagen
das Fest war wunderschdn. Beginn 2 Uhr. Erst fiir Elektromotore in 7 Sorten & GroRen. Wir er-
Kaffee, dann allerlei Belustigung, mit Dunkel- hielten darfiir in Hannover vom Preisgericht das
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werden ein Fackelzug, dann Theaterauffiihrungen Pradikat: »Neu & beachtenswert«.

und zwischendurch Tanz. Die ganze Feier ohne Dann machen wir auch besonders geschiitz-
alkoholische Getranke, das ging sehr gut & schon. te Strohschneider, wovon wir sehr viel verkaufen,
Das Fest war herrlich, aber hatten wir geahnt, vorldufig hat Hagedorn & Sander den Alleinver-
was iiber 14 Tage kommen wiirde, keiner hatte kauf darin.

1915 war fiir das AMAZONENWERK insofern ein besonderes Jahr, als mein Grofivater den
ersten Diingerstreuer entwickelte und zum Patent anmeldete. Er ist wahrscheinlich aus der
Verzweiflung heraus geboren, die schlecht gewordenen Geschifte zu beleben. Es dauerte
zwar eine ganze Weile, bis dieser sich im Markt auch durchsetzen konnte, jedoch wurde er
spater zum Hauptumsatztrager der Firma.

Bis zum Jahr 2022 wurden bereits Giber 1,2 Millionen AMAZONE Streuer gebaut. Die
Diingetechnik ist auch heute noch eine der wichtigsten Kompetenzen von AMAZONE.

Nun habe ich diesen Winter einen ganz neuen ging ganz wunderschon und ich verspreche mir

Kunstdiingerstreuer erfunden, der weicht in seiner  sehr viel davon. Wenn es wirklich gliickt, dann

Bauart ganz von den bisher bekannten ab, ich wollen wir die Fabrikation sogleich nach Friedens-
habe ihn zum Patent angemeldet. Wir wollen schluB kréftig in die Hand nehmen.

davon erst 10 Stiick machen und auf Probe geben, Auf daR doch bald der liebe Friede wieder-
damit wir sicher sehen, wie die aufgenommen kehrte & wir unsere lieben S6hne & Briider als
werden. Ich habe in meinen Wiesen und Ackern Sieger bald empfangen kdnnten, das gebe doch
allerlei Kunstdiinger mit dem ersten gesat, das unser Gott, der alleinige Schlachtenlenker.

Chronik Heinrich Dreyer
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»Nun habe ich diesen Winter
einen ganz neuen Kunst-
diingerstreuer erfunden.«
Zeichnung aus der Patent-

schrift von 1915
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auf der AMATECHNICA 2014
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Trotz des furchtbaren Krieges, liber dessen Auswirkungen mein Grofivater ausfiihrlich
berichtet, entwickelten sich die Geschifte schon 1915 und auch 1916 wieder positiv.

Allerdings konnte mein Grofivater den Bedarf nicht mehr decken, weil viele seiner Leute als

Soldaten eingezogen wurden. Einige waren sogar schon gefallen. Aber auch 1917 und fiir

1918 waren die Geschaftsaussichten gut.

25. Januar 1917
Uber 1 % Jahre sind vergangen, daR ich die letzten
Zeilen hier niederschrieb, noch immer ist der
schreckliche Krieg im Gange, und mit einer Kraft
& Wucht wie noch nie zuvor. Immer werden noch
mehr Leute eingezogen, hier bei der Heimarbeit
werden sie immer weniger. Seit Dezember vori-
gen Jahres ist alles zum Zivildienst aufgerufen.
Alte Leute, die in Ruhestand waren, Frauen und
Madchen, alles meldet sich zur Arbeit in Fabriken
& Kontoren.

Hilfsdienstpflichtig ist jeder vom 17ten —
60sten Lebensjahre, bis jetzt melden sich genug
freiwillig, alle helfen, arbeiten an Kriegsmaterial &
sonstiger Heimarbeit.

Ich konnte in dieser langen Zeit nicht dazu
kommen, das Erlebte nieder zu schreiben, einmal,
weil es zuviel Arbeit gab, das anderemal, weil die
Erlebnisse zu schrecklich waren & es mich abhielt,
dies niederzuschreiben.

Immer hoffte ich, es kime wohl bald die
Stunde, wo Aussicht auf Frieden ware und daR
dann das Niederschreiben des Erlebten leichter
ginge, aber vergebens. Noch nichts ist zu sehen
von einem Frieden. Zwar hat unser Kaiser den
Feinden im Dezember vorigen Jahres den Frieden
angeboten, diese haben die dargebotene Hand
unter Schmahrufen zuriick gestoRen.

Es bleibt uns & unsern Verbiindeten nun
leider nichts anders iibrig, als mit angestrengter
Kraft den Krieg weiter zu fiihren, und wie lange
noch, kein Mensch weiB es, nur Gott allein.

[...] Wann, ach wann ist der schreckliche
Krieg zu Ende? Heute ist noch gar kein Ende zu
sehen, alles, was nur eben etwas ist zwischen
18-47 Jahren, wird heute eingezogen. Hier
arbeiten heute noch 34 Mann, fast nur Jungens,
Verwundete, Kriippel und die iiber 47 Jahren. Hier
auf dem Kontor sind Emma Kramer, Hermann

Bromstrup & Frida Geselbracht, letztere seit
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Februar 1916. Material ist fast garnicht mehr zu
haben, Holz ist 4mal so teuer wie im Frieden.
Eisen ist 3mal so teuer, GuR doppelt & 3mal so
teuer wie sonst & dabei ist ganz schwer etwas zu
haben. Lange kann es so nicht mehr weiter gehen,
jedenfalls muR ich meinen Betrieb dann schlieR-
lich noch mal still legen. Was soll ich machen,
wenn ich kein Material mehr habe?

Das Jahr 1915 war bis Mittesommer sehr
trocken, sodaR die Sommerfrucht fast ganz ver-
trocknete, Roggen und Weizen waren gut, auch
die Kartoffeln. Nach Mittesommer trat Regen-
wetter ein, & wie die Frucht eingefahren werden
muBte, verfaulte sie noch wieder drauBen. Der
Staat nahm alles in die Hand, alle Kérner wurden
beschlagnahmt und jeder Deutsche bekam sein
Teil Brot zugeteilt, pro Kopf & Woche 2 Kilogramm
Brot, bei Schwerarbeitenden 3 Kilogramm. Pferde
bekamen 3 Pfund Hafer pro Tag. Kartoffeln &
Fleisch waren erst noch frei.

Anfang 1916 wurden die Kartoffeln auch
beschlagnahmt, doch weil die gut geraten waren,
erhielt jeder noch auskommlich davon. Fett &
Fleisch wurden zu Marz 1916 knapp, & zum Friih-
jahr wurden zwangsweise Kiihe zum Schlachten
ausgehoben. Unsere einzige Kuh, die noch sehr
viel Milch & Butter gab, muften wir zum Schlach-
ten auch abgeben. Wir bekamen dafiir ungefahr
900 Mark, kauften uns eine nur leichte Kuh fiir
1060 Mark.

Das Jahr 1916 war ein gutes Erntejahr, wenn
auch der Roggen wohl etwas schlechter war als
1915, dagegen waren Weizen, Hafer & Gerste viel
besser. Leider waren die Kartoffeln schlechter, hier
bei uns wohl nicht so viel, aber stellenweise soll
es nur die Halfte gegeben haben. Heu gab es viel
mehr als 1915, kam aber wegen des starken Re-
genwetters schlecht herein. Was bisher noch nicht
beschlagnahmt war, wurde nun aber beschlag-

nahmt, auch die Kartoffeln.



Brotkarten bleiben so bestehen: 2 Kilogramm pro
Kopf & Woche. Hochstpreis Grau- oder Kriegsbrot
35 Pfennig pro Kilogramm, Schwarzbrot 26 %
Pfennig pro Kilogramm, Kartoffeln wurden zum
Kriegsbrot 1915 zu % zugebacken, 1916 jedoch
nicht mehr. Kartoffeln sollte es erst 1 % Pfund pro
Kopf & Tag geben, wie sich aber herausstellte, daB
diese so schlecht geraten waren, so wurden es
immer weniger, erst 1 Pfund pro Kopf & Tag, dann
% Pfund bis zu %, Pfund. Zur Streckung wurden
Steckriiben, die gut geraten waren, abgegeben.
Hochstpreis der Kartoffeln war 4,20 Mark pro
Zentner, Steckriiben 3,50 Mark. Fett & Butter
erhielt man pro Kopf & Woche 90 Gramm. Hochst-
preis der Butter 2,50 Mark das Pfund. Eier pro
Kopf & Woche 1 Stiick. Preis 27 Pfennig. Fleisch
pro Kopf und Woche 250 Gramm, Preis: gefrore-
nes Rindfleisch 1,80 Mark, frisches 2,10 Mark pro
Pfund. Gefrorenes Schweinefleisch 1,65 Mark,
frisches 2,00-2,20 Mark pro Pfund.

In den GroBstadten & Industriebezirken ist
es schlimm, Milch erhalten nur Kranke und Kinder
unter 4 Jahren.

Hier auf dem Lande haben die meisten
Selbstversorgung, sowohl in Korn fiir Brot & Kar-
toffeln als auch Fleischselbstschlachtung.

Fiir das Korn gibt es Mehlkarten, Kartoffeln
fiir Selbsterzeuger gibt es noch 1 ; Pfund. Bei
Selbstschlachtung und eigener Mastung wird
die Halfte des ersten Schweins & fiir das zweite
% nicht angerechnet, somit stehen die auf dem
Lande doch noch besser & kommen wohl durch.

Aufrufe zu Liebesgaben an Fett & Fleisch in
Industriebezirken haben viel Erfolg gehabt, diese
Abgabe gilt fiir die, welche Selbstschlachtung
hatten. In jeder Gemeinde sind Sammelstellen,
dahin muR alles gebracht werden, was der Land-
wirt erzeugt, abziiglich des Bedarfs des eigenen
Haushalts, wie es vom Staat festgestellt ist, nach

anderswo darf nichts abgegeben werden.

Links:

Es konnte ja viel mehr an Fleisch, Fett & Butter ab-
gegeben werden, aber es fehlt ja das Futter: kein Willi Dreyer, einer der Séhne
Mebhl, keine Kartoffeln, nur ein Teil Riiben darf von Heinrich Dreyer
verfiittert werden, ab & zu gibt es etwas Kleie &
Gerstenmehl, je nachdem einer fiir die Heeresver- Rechts:
waltung Schweine zur Mastung anmeldet, man Fritz Rode, Schwiegersohn
weil nicht, womit man masten soll.

Fiir die Pferde gibt es heute 4 ; Pfund Hafer

pro Tag & Kopf. Es ist schlimm, damit durchzu-

von Heinrich Dreyer -

Ehemann von Tochter Hanna

kommen, doch haben unsere Pferde heute ja
auch nicht viel zu tun, das kleine Pony erhalt fast
nur Heu. Dann bekommen alle etwas kiinstliches
Futter und gutes Heu hinzu, & man muB sich
durchhelfen.

Unser Geschaft ist sehr gut gegangen: 1915
fiir 380679,00 Mark Ware verkauft, 1916 fiir
382100,00 Mark. Das doppelte hitte ich im letzten
Jahre verkaufen kdnnen, wenn wir es nur hatten
machen kdnnen. Materialbedarf fiir dies Jahr habe
ich wohl in der Hauptsache auf Lager, nur etwas
EisenguB fehlt mir noch.

Was es dann geben wird, liegt noch ganz im
Dunkeln, wenn dann der Krieg noch nicht beendet
ist, dann wird es schrecklich. Alles neigt sich dem
Ende zu, fast alles ist beschlagnahmt & wenig ist

mehr zu haben, auch alle Kleidungsstiicke. [...]
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18. April 1918
[...] Unsere Krieger im Felde leisten GroRartiges,
wirklich Ubermenschliches.

DaR ein Mensch so einen schrecklichen Krieg,
der nun schon fast 4 Jahre gedauert, so lange aus-
halten kann, die Mehrzahl sehr oft im hollischen
Feuer in offenen Granatldchern liegend in Regen
und Dreck, das ist wahrlich nicht zu begreifen. [...]

Den ganzen Tag laufen hier Frauen und Kin-
der aus den GroRstddten & aus Industriebezirken
besonders, bitten Kartoffeln, Brot, Eier, Fleisch
oder Fett zu kaufen, doch da der Landmann auch
alles bis zu den festgesetzten Mengen abgeben
muRB, so kann er den bittenden Leuten doch
nicht viel geben. Alles zur Erndhrung nétige von
Menschen & Vieh hat seine Hochstpreise & soll
nicht teurer verkauft werden. Der aber Geld hat,
hamstert in den meisten Fallen, wo er nur kann,
bietet solange, bis man es ihm gibt. Will man
sonst aus den Stadten etwas haben, was einem
nicht absolut zukommt, was man nicht auf der
Versorgungskarte hat, fiir Geld ist sowas kaum
zu haben, jedoch fiir Lebensmittel, besonders
Eier & Butter kann man noch alles haben. Statt

Lederschuhe werden Holzschuhe oder Schuhe mit

Chronik Heinrich Dreyer

Holzsohlen getragen, richtige Lederschuhe sind
nicht mehr zu haben. Mit Leder werden keine
Schuhe mehr besohlt. Kleider & Wasche gibt’s nur
auf Bezugsschein, & was man dann heute darauf
erhilt, sind meist Papierstoffe, die bei Feuchtigkeit
auseinanderfallen und dann alles noch zu schreck-
lich hohen Preisen. Ich habe mir heute Stoff fiir
einen Anzug gekauft, das ist noch Friedensware,
der kostet 240.— Mark, das Nahen und kleine
Zutaten werden noch ca. 60.— kosten, so da mich
der Anzug sicher 300.— Mark kosten wird, der im
Frieden hochstens 70.- kostet.

Die Wucherei ist schrecklich & oft von
Leuten, von denen man es nicht erwarten sollte.
Es ist erschreckend, mit welcher Frechheit auch
im deutschen Vaterlande Betrug & Bestechung,
Stehlen und Rauben um sich greift. Wo soviele ihr
Leben fiirs Vaterland lassen miissen, da macht sich
ein anderer, der hier in Sicherheit sitzt, nicht die
geringsten Gedanken darum, wenn er vielleicht
noch Frau & Kinder betriigt und bewuchert,
wovon der Mann vielleicht vor dem Feinde streitet
oder vielleicht schon fiirs Vaterlande gefallen ist.
Die Menschen werden nicht besser durch diesen
schrecklichen Krieg, wohl immer schlechter. [...]

Alles steigt fortwdhrend noch im Preise,
Holz kostet mehr als das fiinffache, Eisen das drei
bis vierfache, TemperguR das vierfache, Blech-
und Drahtgewebe das vier bis fiinffache, GrauguR
das 3- bis 4-fache & alles andere ebenso. Holz ist
nun noch geniigend zu haben, aber alle Eisen-
materialien so schlecht, das eine Stiick muR man
hier, das andere dort kaufen. Das meiste fiir dies
Jahr habe ich zusammen, Eisen, Blech, Schrauben
& Nagel fehlen noch etwas, am schlimmsten ist es
mit dem GrauguR.

Wir arbeiten gegenwartig mit 40 Mann,
auferdem mit 2 Mannern & 2 Damen auBer
mir auf dem Kontor. Im Betrieb sind es noch die
alteren von mir reklamierten Leute & die vor 1869
Geborenen & die Jugendlichen. 1917 sind mir fast
keine Leute genommen, wenn ich diese doch nur
weiter behielte.

Der Geschaftsgang 1917 war ein guter, der
Umsatz betrug 312 744 Mark, der Reingewinn war
befriedigend. Nicht mal die halben Auftriage habe



ich erledigen kdnnen, & gegenwartig liegen schon
fiir dies ganze Jahr 1918 vollauf soviel Auftrage
vor, wie wir ausfiihren konnen. Wir schreiben
heute die Fabrikationsnummer in Amazonen
59227, Federkraft 8535.

Die Preise unserer Fabrikate sind natiirlich
auch mit den Materialpreisen entsprechend ge-
stiegen, heute kosten diese das dreifache wie im
Frieden. Lohne sind bei mir durchschnittlich um
75% gestiegen, die Tischler hier verdienen 80-85
Pfennig, Arbeitsleute 70-75 Pfennig die Stunde.

Die Witterung 1917 war nicht vom besten,
der Mai war wohl gut, dann aber trat sehr starke
Diirre ein, so stark, daR die Sommerfrucht fast
ganz vertrocknete. Roggen und Weizen waren gut,
sie gaben viel Korn, ebenfalls waren die Kartoffeln
sehr gut, aber Gerste & Hafer waren sehr schlecht.
Heu gab es sehr wenig, daher gab es groen
Futtermangel. Den Pferden wurde pro Kopf & Tag
um 2 Pfund Hafer oder Gerste zugeteilt. Es ist
unmoglich, daB ein Pferd davon das Leben erhalt,
geschweige, daB es davon noch arbeiten kann.
Viele Pferde sind auch folgedessen eingegangen.
Wie gesagt, Stroh & Heu war & ist heute noch so
furchtbar knapp, daher wird wegen dieses Futter-
mangels das Vieh merklich verringert.

Heute kostet der Zentner bis 15 Mark. Man
mul zusehen, daB man wenigstens fiir die Pferde
was nebenbei herein bekommt. Will man in der
Weise ehrlich bleiben, dann bricht mein Betrieb
unausbleiblich zusammen, meine Pferde miis-
sen arbeitsfahig bleiben, es geht nicht anders.

Ich habe mir auf Umwegen Hafer beschafft, mir

wurde nicht mal der mir zustehende geliefert,
der kostete 75 Pfennig das Pfund, einige tausend
Mark muBte ich dafiir opfern.

Die Pferde kosten, ganz normale Arbeits-
pferde, bis zu 5000 Mark das Stiick, normale
Kiihe 1500 Mark, 5—6 Wochen alte Ferkel
70-100.— Mark u.s.w. Von den Hamsterern wird
oft fiirs Ei 75 Pfennig bezahlt, fiir Butter & Fett so-
gar 15.— Mark pro Pfund, fiir Schinken 20.— Mark
& mehr das Pfund. Uberhaupt zahlen die Reichen
jeden Preis, wenn sie nur was haben kdnnen. Fiir
dies alles sind ja Hochstpreise eingesetzt, aber die
Reichen bieten, & somit niitzen solche Sachen nur
fiir das Quantum, das dem Landwirt unbedingt zu
liefern aufgezwungen wird.

Kontrolleure gehen alle Augenblicke umher
& suchen alles durch, was man hat. Wehe dem,
der was zuriickbehalten, dem folgen schwere
Strafe, trotzdem wird manches gemacht.

Das verbrachte erste viertel Jahr 1918: der
Winter war zum Aushalten, wohl mitunter viel
Schnee, doch nicht so sehr kalt, das ist ein Gliick
gewesen fiir Menschen & Vieh. Daher kamen
Menschen & Vieh doch noch besser durch den
Winter als 1917, umsomehr, weil bis heute hin das
Wetter gelinde & fruchtbar ist. Am 22. Marz sdten
wir Hafer & Gerste, heute am 18. April stehen
schon alle Kirschbaume in voller Bliite, auch der
Raps fangt an zu bliihen, die Kiihe gehen schon
seit 14 Tagen auf der Weide. Alle Friichte stehen
sehr gut, wenn es so bleibt, dann gibt es ein gutes
Jahr, was uns auch zur schweren Kriegszeit beson-

ders gut zu statten kommt.

Interessant ist, dass nicht nur mein Grofivater, sondern die ganze Bevolkerung noch Mitte

1918 an einen Sieg Deutschlands glaubte, da sie aus der Zeitung entsprechend informiert

wurden und keine Moglichkeiten hatten zu erfahren, was sich wirklich abspielte. Das Volk

hat derweil unendlich gelitten und gehungert:

Nun habe ich wohl die wichtigsten Erlebnisse bis
heute niedergeschrieben, ach, wenn ich doch bald
die Friedenserlebnisse niederschreiben kdnnte,
den Empfang unserer lieben Séhne & Briider als
Sieger aus dem Felde, das ware wohl der gliick-
lichste Tag meines Lebens. Vieles, vieles konnte

ich nicht niederschreiben, dariiber werden ja auch

viele Biicher erscheinen, die diese schwere Zeit
verewigen. Wann hat der Krieg ein Ende? Was
miissen wir noch vom Kriege erleben? Das sind
noch die groBen Fragen. Doch siegen tun wir,
und unser Schopfer steht uns bei. Das Vertrauen
habe ich heute mehr denn je, und jeder echte &

einsichtsvolle Deutsche denkt ebenso!

49



50

Dann kam sehr tiberraschend und plétzlich
die Kapitulation und die Bevolkerung war
erntiichtert:

12. Marz 1919
[...] Was uns in unsern Zeitungen geschrieben

worden ist, war Lug und Trug.

Mein Groflvater war entsetzt tiber die nun
folgende politische Entwicklung:

Der Tanz ums goldene Kalb geht erst recht los:
ganz unbekiimmert, was uns droht; ganz unbe-
kiimmert, daR Millionen unserer Briider auf den
Schlachtfeldern gefallen sind; unbekiimmert, da
800 Tausend unserer Briider in Gefangenschaft

schmachten. Was kann’s uns wundern, wenn

unseres Schopfers Hand ganz von uns gezogen
wird und wir dann nach allem unserem Wahnsinn
taglich tiefer und tiefer in den Abgrund sinken. [...]
Am 11. November mittags 11.55 begann der
Waffenstillstand. Einen schmahlicheren Waffen-
stillstand als dem deutschen Volke diktiert ist,
ist wohl noch keinem Volk der Welt diktiert. Am
9. November dankte unser Kaiser ab und fliichtete
nach Holland, ebenfalls der Kronprinz. Von da ab
begann nun so recht die Zersetzung unsers sonst
so herrlichen ruhmbedeckten Kriegsheeres. Ein
groRer Teil der Mannschaften, auch der Offiziere,
kiimmerte sich um nichts mehr, darum, wo all das
viele Kriegsmaterial blieb, fast alles blieb liegen,
wo es lagerte. Besonders Lebensmittel hatten
doch bewacht werden miissen, wo hier im Lande

doch noch so gehungert wird.

Er berichtet ausfiihrlich iiber die Entwicklung in der damaligen Parteienlandschaft. Wenn

man das liest, kann man vielleicht nachvollziehen, wie es méglich war, dass einige Jahre

spater die Nationalsozialisten langsam, aber sicher an Einfluss gewannen.

Zuerst ging die Revolution ohne besonderes Blut-
vergieRen ab, jedoch bildeten sich bald bei den
Revolutiondren mehrere Parteien, die Sozialdemo-
kraten in der Mehrheit, daneben die Radikalen,
Unabhangige Sozialdenker genannt, noch scharfer
die sogenannten Spartakisten.

Den Letzteren widerstrebt jede Ordnung,
jede Gerechtigkeit. Gewalt, Raub und Mord ist
ihr Ziel, ganz unbekiimmert, ob das Vaterland zu
Grunde geht. Mit diesen letzten Unmenschen und

mit dem P6bel als ihren Anhangern, damit hat
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heute die deutsche Regierung zu kimpfen und
in letzter Zeit in ganz erschreckender Weise.
Besonders in den groReren Stddten, in Berlin ist
es in den letzten Tagen sehr schlimm gewesen,
Tote und Verwundete zu Hunderten. Auch in
Osnabriick war vor 3 Wochen ein Umzug, und
es ist dabei auch zu beschdmenden Auftritten
gekommen, doch Menschenleben hat es Gott sei
Dank nicht gekostet.

Am 19. Januar dieses Jahres war die Wahl
der Vertreter der deutschen Nationalversamm-
lung. Die Sozialdemokraten erhielten die weit-
aus meisten Vertreter, jedoch nicht die absolute
Mehrheit. Ebenso ging es auch bei der Wahl der
Vertreter zur preufischen Landesversammlung.

Die Wahlen sind fast durchweg ruhig
verlaufen. Heute aber gart es fast liberall, kein
Biirgerkrieg ist es, nein, die Spartakusleute,
die unabhdngigen Sozialdemokraten, also die
radikalen duRersten Linken, damit fiihrt heute die
sozialdemokratische Regierung den Krieg. Uberall
die wahnsinnigsten Streiks, rauben, pliindern,
morden bei all der fiirchterlichen Materialknapp-

heit. Dunkel und schwarz wie die Nacht liegt die



Zukunft vor uns. Der lange Krieg, der Hunger hat
die Menschheit wohl zum groRten Wahnsinn
reif gemacht, anders kann ich mir die heutigen
Vorginge nicht erkldren.

Es ist eine Pest und schreckliche Krankheit

am deutschen Volke, auch viele auf dem Lande,

die gar keine Ursache dazu haben, zeigen Lust zum

Mitheulen. Am 1. Dezember 1918 begann in allen
Fabriken der 8-Stundentag, auch hier in unserm
Betrieb, dabei gibt es den gleichen Tagesverdienst
wie in 10 Stunden.

Ende Januar des Jahres glaubten auch ein
Teil meiner Leute dem Metallarbeiterverbande
beitreten zu miissen, sie wurden dazu geschiirt
von den Osnabriicker Agitatoren, und leider ist
die Mehrheit darauf herein gefallen, das gibt eine
gute Milchkuh fiir den Osnabriicker Verband.
Meine Leute konnten ohne den Verband das
Gleiche erreichen und die unndtigen Ausgaben
dafiir sparen, doch den vielen Unsinnigkeiten
muBten auch diese noch zugesetzt werden. Doch
aufhalten kann man heute sowas nicht, ver-
niinftige Ratschldge werden belacht, die Ver-
riicktesten werden bejubelt. Uberall sind Biirger
und Gemeindewehren eingerichtet, auch hier in
Gaste, es gehen hier jede Nacht in 4 Abteilungen
12 Mann, die wechseln Nacht um Nacht sich ab,
im Ganzen sind es wohl 120 Personen, um so vor
Rauben und Stehlen etwas gesichert zu sein.

In letzter Zeit ist alles noch im Preise weiter
gestiegen, Holz kostet heute das siebenfache wie
im Frieden, Eisen das vierfache, Nagel, Schrauben
gleichfalls, diinne Bleche wohl das sechsfache.
Fiir Graugul® wird heute schon 1 Mark fiir ein
Kilogramm gefordert. Kohlen sind 4-5 mal so
teuer wie im Frieden, je nachdem, von wo man
welche erhalten kann, und so geht es mit allem.
Dabei ist kaum was zu haben und nur mit groRter
Schwierigkeit, und wie es scheint, wird es noch
schlimmer.

Brot gibt es pro Person und Woche 2000
Gramm. Dies Brot kostet pro Pfund 25 Pfennig.
Kartoffeln gibt es 5 Pfund die Woche, die selbst

welche bauen, also Selbstversorger, 7 Pfund. Diese

kosten fiir 100 Pfund 6 Mark. Fleisch gibt es 200

Gramm pro Person und Woche, und es kostet

o ,nﬂum.md Inhaber #er Firma
e, Amazonenwerk, Gasle.

2,20 Mark das Pfund. Der Preis fiir Lebensmittel ist

also nicht hoch, eigentlich ist er gegeniiber andern

Ehre Ihrem Andenken:
Unseren im Weltkriege
Sachen und gegeniiber dem, was heute verdient 1914-1918 gefallenen
wird, sehr gering. Briidern gewidmet, von den
In unserm Betrieb verdienen gelernte dltere Arbeitern, Angestellten und
Handwerker 1,30 Mark, die hier angelernten Inhaber der Firma H. Dreyer,
alteren 1,25 Mark, also auch die Arbeitsleute. Die Amazonenwerk, Gaste.
alteren Vorarbeiter sind bei 1,40 Mark die Stunde.

In den Stddten sollen sie noch 10-20 % und mehr

verdienen. Was daran wahr ist, weil ich nicht.

Also, die Lebensmittel, die man nur auf Karten

bekommen kann, sind wirklich billig gegeniiber

allem andern, aber das wenige, was man auf

den Lebensmittelkarten zugeteilt erhdlt, davon

kann man leider nicht leben. Das ist das Traurige,

dieser Hunger und nicht ein Jahr, nein, nun schon

iiber 3 Jahre lang, dabei wird wahrlich mancher

Mensch zum Wahnsinn und Verbrechen getrieben.

Hier auf dem Lande kann sich jeder noch eher

durchschlagen, aber in den groRen Stadten ist es

schrecklich schlimm.
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Preisliste 114 der riihmlichst
maschine, Wannemiihle und

15. Februar 1919:
bekannten Getreide-
Reinigungs- und Sortier-
Windfege

Chronik Heinrich Dreyer
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Nach dem Kriege kam langsam, aber sicher auch die Produktion der Landmaschinen wieder

in Gang. Das Hauptproblem war damals nicht der Verkauf der Maschinen, sondern wie

man das notwendige Material beschaffen konnte. Allerdings war noch nicht offiziell Frieden

geschlossen worden, aber alle warteten darauf, weil sie sich davon eine Normalisierung der

Situation und der Versorgung der Bevolkerung erhofften.

Unsere Grenzen sind noch von den Feinden
blockiert, sie lassen nichts herein. Der Friede soll,
wie es heil’t, bald abgeschlossen werden, wie die
Bedingungen werden, wir wissen es nicht.

Es wird mit uns nicht verhandelt, nein, uns
werden die Bedingungen gestellt und wir haben
sie anzunehmen. Soweit ist es mit Deutschland
gekommen, an diesen Abgrund hat man uns
gefiihrt. Was wird aus Deutschland noch? Es gibt
so vieles iiber unsere jetzige Lage zu schreiben,
aber ich fiihle mich wahrlich zu miide, es ist mir so
schrecklich widerlich, diese unsere traurige Lage
nieder zu schreiben. Es werden sich Schriftsteller
genug finden, die alles besser aufs Papier bringen,
als ich es kann. Das schwere Geschick Deutsch-
lands driickt immer doch fiirchterlich.

[...] Es wird sehr schwer sein, soviel Material
herein zu kriegen, daR alle hier Arbeit behalten.
Lieber arbeitete ich mit den selben Leute, aber
die heimkehrenden Krieger miissen und wollen
geordnete Arbeit haben, deshalb muR alles auf-
geboten werden, daR doch recht bald alles wieder
in geordnete Bahnen kommt. Dafiir zu sorgen,
ist eines jeden Pflicht und besonders auch die
meinige.

Entsprechend der Materialpreise muften
auch wir unsere Preise der Maschinen herauf-
setzen, diese Erhdhung erfolgte zuletzt am
15. Februar 1919 laut Preisliste 114, 115 und 116.
Unser Geschaft war im verflossenen Jahr wieder
ganz gut, jedoch die Steuern zusammengenom-
men sind ja derart, da wohl bald alles Verdiente
wieder abgegeben werden muB. DalR dann noch
etwas fiir die sorgenvollen Miihen und geistige
Sonderarbeit iibrig bleibt, scheint sehr fraglich zu
sein. Die Auftrdge sind ganz ungeheuer groR, viel
groRer als im Frieden. Was wir in diesem Jahre
machen, ist heute alles schon vorbestellt. Die
Witterung im vorigen Jahre war bis Juni sehr tro-

cken, alles vertrocknete wieder fast wie im Jahre

vorher. Heu gab’s ganz wenig, dann kam Ende Juni
Regen, der half noch fiir die Sommerfrucht, so da
Hafer und Gerste viel besser wurden als 1917. Die
ganze Ernte war eine mittelmaRige, die Heuernte
sehr schlecht, dazu muBte noch so ungeheuer
viel an das Heer abgegeben werden. Das Heu war
schrecklich teuer, ich habe den Zentner mit 20
Mark bezahlt. Die Hamsterpreise sind schreck-
lich: Roggen, Weizen, Hafer, Gerste 80-100 Mark
der Zentner, Kartoffeln 15-18 Mark pro Zentner,
Speck, Fett und Butter 20-25 Mark das Pfund.
Eier bis 1 Mark das Stiick, Ferkel 7 Mark lebend
Gewicht pro Pfund. Also ein 5 Wochen altes Ferkel
kostet 25 x 7 = 175 Mark, gestern wurde hier er-
zahlt, ein 5 Wochen Ferkel kostete 200 Mark. Die
Hochstpreise fiir landwirtschaftliche Erzeugnisse
sind zu niedrig gegeniiber allen sonstigen Preisen,
daher ist die Hamsterei auch wohl so schrecklich
eingerissen. Der Landwirt sagt sich: Was du kau-
fen muft, dafiir fordert man von dir ungeheuere
Preise, ich nehme daher fiir das, was ich aulRer
dem Ablieferungszwang noch eriibrige, was ich
kriegen kann.

[...] Wir hoffen nun auf einen baldigen
Frieden mit unsern Feinden, man nimmt an, Ende
April, und daR dann auch Nahrungsmittel ins
Land kommen, hoffentlich beruhigt sich dann die
Menschheit nach und nach, und es gibt wieder
Frieden auf Erden.

Nie habe ich den Engelgesang, Friede auf
Erden und den Menschen ein Wohlgefallen, so
gewiirdigt, als eine so groBe Gabe angesehen, wie
heute.

Erschallte doch dieser holdselige Gesang
bald wieder. Allmachtiger Schopfer, Lenker
und Erhalter aller Dinge, kehre wieder zu der

verlassenen irrenden Menschheit.

53



54

1920 folgte die schlimme Zeit der Inflation, die bei vielen Unternehmen zum wirtschaft-

lichen Ruin fiihrte. Nicht so bei meinem Grofvater. Natiirlich hatte auch er darunter zu

leiden, aber dank seiner Taktik, niemals groflere Risiken einzugehen, stand er auch diese

unvorstellbar schwere Zeiten durch. Aber auch die Zeit nach der Inflation brachte einen

aktiven Unternehmer wie Heinrich Dreyer schier zur Verzweiflung. Zu seinen geschaft-

lichen Aktivititen und der politischen Situation schreibt er:

17. Marz 1920
[...] Immer groRer wird unsere Schuldenlast. Was
will es werden, ich weilk es nicht. Voriges Jahr um
diese Zeit glaubten wir, das Ungliick ware aufs
Hochste gestiegen, und heute: wieviel schreck-
licher noch. Am Sonnabend, den 13. dieses Mo-
nats, hat eine Gegenrevolution von der dufersten
Rechten eingesetzt. Regierung und Abgeordnete
der Nationalversammlung, die Anfang dieses
Jahres durch das Volk gewahlt wurden, sind aus
Berlin verjagt, eine neue Regierung hat sich selbst
eingesetzt. Die bisherige Regierung soll nach
Stuttgart geflohen sein. Die Reichswehr soll zu
den Revolutiondren iibergetreten sein. So und
ahnliches hort man sagen, Bestimmtes weill man
ja nicht. Alles ruht, nicht Eisenbahn, nicht Post
arbeitet mehr, der Generalstreik fiir ganz Deutsch-
land ist ausgebrochen, nirgends wird mehr
gearbeitet. Auch hier bei uns seit Montag nicht.
Es heil’t, in den groReren Stadten sollen schwere
Kampfe im Gange sein. In Osnabriick ist alles noch
ruhig. Was will das werden, wo geht das hinaus?
So fragen alle und niemand ist im Stande, eine
Antwort zu geben.

Schrecklich ist die gegenwartige Lage. Alles
ist so ungeheuer teuer, die Leute aus den grolRen
Stadten kommen in Scharen aufs Land und kaufen
alles, was sie kriegen konnen. Sie zahlen: fiir Eier
1,20-1,50 Mark das Stiick, Butter, Fett und Fleisch
bis 25 Mark pro Pfund, Brot auf Karten 0,50 Mark
das Pfund. Was auf Karten zu haben ist, stellt
sich ja verhaltnismaRig billig, aber das im freien
Handel ist vom gewdhnlichen Mann nicht zu
bezahlen. Hafer im freien Handel kostet 250 Mark
und mehr pro 100 Pfund. Stroh 30 Mark und mehr
pro Zentner.

Ferkel, ein Pfund lebend, 12 Mark, also
ein gutes 5 Wochen altes Ferkel, was 25 Pfund
wiegt, kostet 25x12 =300 Mark. Ein Anzug aus

Chronik Heinrich Dreyer

gewdhnlichem Stoff cirka 1500 Mark, Schuhe
250-300 Mark, auch wohl noch mehr. Holz, in
Brettern, deutsche Ware, 1500 Mark pro Kubik-
meter. Blech 9—10 Mark. Eisen 6—7 Mark fiir ein
Kilogramm. GrauguB 6,50 Mark, TemperguR 11,40
Mark pro Kilogramm. Schrauben das 70fache

wie 1914. Im letzten viertel Jahr ist manches auf
das vierfache gestiegen. Fiir 1920 habe ich das
meiste herein, aber wie wird es dann? Zu solchen
gegenwartigen Preisen kann ich fiir 1921 nicht
mehr einkaufen.

Heute am 20. des Monats werden meine
Fabrikate mit 1100 % Aufschlag auf die Preise von
1914 verkauft, aber bald werden auch diese Preise
wieder hoher gehen miissen. Konkurrenzfirmen
nehmen schon heute 1700 % Aufschlag. Es wird
wohl bald kein Landwirt mehr kaufen kénnen.
Heute liegen noch Auftrage genug vor. Wie es
aber bei den so rapide steigenden Preisen weiter
werden wird, wer will es sagen.

[...] Die Gefangenen sind nun endlich auch
alle wieder zuriick, Driemeyer, Suhre, Biiltmann,
Hinnersmann und Laumeyer, alle noch gesund
und sehen sehr gut aus. Es sollte nun alles wohl
wieder werden, wenn nur Ruhe im Lande wire,
wenn alle arbeiten wollten und vor allem den
Schiebern und Wucherern der Garaus gemacht
wiirde, je scharfer desto besser.

Ich habe noch vergessen, die heutigen
Lohne anzufiihren, die bei mir bezahlt werden,
das 5 %:-fache wie 1914. Gelernte Handwerker
2,65 Mark, Angelernte 2,60 Mark die Stunde,
der Akkordsatz muR so sein, daR 20% Uberlohn
verdient werden kann, auch 5 ¥2-mal soviel wie
1914. Wer sich erst was anschaffen muf, kommt
mit diesem Verdienst kaum so weit wie mit dem
Lohn von 1914 damals. Die Lohne werden sicher
noch weiter steigen. Auch muR ich noch berichten,

daB wir uns im Januar 2 neue Pferde angeschafft



haben, schwarze Farbe, und sie kosten zusam-
men 16 Tausend Mark. Fiir unsere beiden, die ich
zuriick gab, erhielt ich 4000 Mark, sodaR ich 12
Tausend Mark zuzahlte.

Anscheinend sind diese Pferde wieder gut.
Ich kann nicht vorwarts schaffen wie vor dem
Kriege. Wie weit ware ich schon gewesen, wenn
der Krieg nicht gekommen ware. Meine Plane, die
Fabrik neben der neuen Halle noch durch 2 dhn-
liche Bauten zu vergroBern, die ganze Tischlerei
dahin zu verlegen, nebst der Dampfmaschine,
konnte ich nicht verwirklichen. Ob ich sie noch
jemals verwirklichen kann? Ich bin zur Untatigkeit
verdammt, ich arbeite, ja, aber es ist nicht die
Arbeit wie vor dem Kriege, wo ich fortwdhrend
meinen Betrieb wachsen sah und daran arbeiten
konnte. Wir haben im Kriege keine Munition oder

sonst Kriegsgerdte gemacht, wir haben immer nur

in unserem Beruf gearbeitet.

Ehepaar Dreyer anlasslich ihrer Silberhochzeit

27. Marz 1920
Heute ist in Diisseldorf und Wesel und allen um-
liegenden Orten die zweite Revolution in Gange,
der regelrechte Bruderkrieg. KriegsmaRig liegen
sich Regierungstruppen und Truppen der Auf-
standischen der Spartakisten gegeniiber, oft dazu
mehrere hundert Tote. Schrecklich, wann nimmt

die Menschheit Vernunft an? In Osnabriick ist ja

alles ruhig, hoffentlich bleiben wir verschont von Ausschnitte aus den iiberklebten Preislisten Nr. 136 (vom 28.12.1920)
diesem Bruderkriegsschrecken. und Nr. 158 aus der Zeit der Inflation
Amazons Mre. 5 und & Amazrone Nr. 3 ond &
Prol I Pral |
rails | rels
Markae Telegrammwort | po o |Ldnge Morke | Tolegrammwort | oo oy 'Mll'i.l'-"i
HI: 22 m Mk, = |
Amazone Nr. 3B Anna &30 I 1.68 Amazone Ne, B3 Anna 36000 1.68
Amozone Nr. & Dara HAl 1658 Amazone N, & Dora T4 168
Amazone Nr, & Karola B30 F 1.7 Amazone Nr. 3 Harala 84000 1| ;78
Amazone Nr, & | L 1130 E 1,88 Amazone Ne & Lisa 100000 1,58
Amazone Nr. G4 Emma 1580 % B 210 Amazone Nr. G4 Emma 136000 =1 210
Amazone Ne. 3 Franziska 1.3 200 Amazone Nr. 3 Franziska '|E:Eﬂ|]ﬂ E 0
Amazone Nr. 2 Sophie 1510 =} 200 Amazone Nr. 2 Sephie 133000 =41 500
Amazone Ne. 1 Mga 150 2,00 Amazone Nr. 1 Cilgan | 145000 I 2,00
Amazone Ke, G1 [rmia il =00 o230 Amazone Ne, G 1 lrmio | 19804K) 2.10

55



Neue Gelreide ~-Puls ~Sortier ~Maschine

Windfege Amazone GPS

geschiliy durch meoehrere D. R G.

[Hese Momching s im erster Linke ¢ine 'Windlege rum Ouoireide-Mackpunen, In kleinen Mengen komn aber mach seber gul grobs Spres
domil abgetrenmi wenden.  Die AullenmalBie sind klein, dobel nber groBe Laistung.

firtschalt. die mil Kimedruckd wmgeht. unentbehidich.
und mansliges In elner worrlglichen Welse. wie mom s bisher nichi kanste
Unkrouisomeen umd Beichse Frucki schebdet sie restlos gus und erenni Mischfrechi veneinandsr
Sacinbeand schebded sie vollsidedig ous, [6e Absigbung In Koenform 81 eine gans srmliliche.
Wegen [krer gesingen Aullenmafle =4 sbe bequen treppoul snd ireppab a0 trogen; ke 1
durch Tirdfeungen won 083 Melar, Nr. O derch solcke wvon 080 Moler
der Amatone LIPS Ix billlg als Sickgul, wegen Bhes geringen Gewbchies. als Waoggongul.
¢ wegen lhrer gerimgen AullenmaBe: es gehen wven Nr. | wohl 80 Silck od einen Hengenwagen
Fiir grofa Mangem Sprou abmcheiden ist slois oine SlaubmEhle Amozone 1u wiihlen

Ausschnitt aus der iiber-

klebten Preisliste Nr. 136

[Hese Moschirs Isi ungehsuer sortefllol wund fOr jede
Sie roinkgl end soried alle Goireldecrien, lblsenfrichie, SOmerelen. Fallee, Hels

Alle leichie

[er Bokbmirasspoet

LHPS I maria

Extraniebe liefere nocn wusson: diess kosten zu N 1 M

15. April 1921
Wieder ist ein Jahr herum seit meiner letzten
Niederschrift, und immer noch herrscht der
trostlose Zustand in unserm Vaterlande. Wenn
auch einiges wohl besser geworden ist, sehr
vieles ist aber schlimmer geworden. Kartoffeln,
Eier, Fleisch, Fett, Margarine, Kleider, Schuhe
und Hafer ist ja alles im freien Handel wieder zu
haben, aber schrecklich teuer. Eier kosten durch-
schnittlich pro Stiick 1,20 Mark, Fleisch 12 Mark,
Margarine 10 Mark das Pfund. Hafer soll heute
150-180 Mark pro Zentner kosten, Kesselkohlen
im Waggon kosten 15 Mark pro Zentner, Mais
125 Mark pro Zentner, Kartoffeln vorigen Herbst
30 Mark, heute 40—50 Mark pro Zentner.

Die Hamsterei aus dem Kohlengebiet
hat hier ja sehr nachgelassen, es soll ja heute
tiberall genug zu haben sein, wer es nur bezahlen
kann. Das alles scheint sich nun voriibergehend
gebessert zu haben. Wie es nun weiter wird, kein
Mensch kann es sagen. Sonst aber ist die Lage
so trostlos wie noch nie. Hier bei uns wird heute
fast garnichts bestellt, ein bis 2 Maschinen pro
Tag, das ist alles. Alles muR auf Lager gestellt
werden und bei den gegenwartigen hohen
Materialpreisen und so hohen Lohnen erfordert
das ungeheuere Kapitalien. Wie lange ich das so
aushalten kann, ich weiR es noch nicht. Soweit
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ich heute beurteilen kann, werden wir noch wohl
mit der Arbeit aussetzen miissen. Auf dem Kontor
haben wir fast nichts zu tun. Es ist kaum aus-
zuhalten und fiir mich so trostlos, wenn ich keine
Arbeit habe und zusehen muR, daR die andern
auch nichts zu tun haben. Bis Ende vorigen Jahres
ging das Geschift sehr flott und wir konnten die
Auftrage lange nicht alle erledigen. Mitte Januar
setzte wieder der Kauferstreik ein und halt immer
noch an und sicher wohl bis Juli, August, wenn’s
denn besser wird. Im April vorigen Jahres gingen
die Lohne und Gehalter stark in die Hohe und im
Oktober abermals. Heute verdienen hier gelernte
Handwerker iiber 21 Jahre 4,90 Mark, Angelernte
tiber 21 Jahre 4,85 Mark, die Jiingeren unter 21
Jahre 3,90 Mark die Stunde, auBerdem gibt es fiir
Verheiratete Brot- und Kinderzulage, durchschnitt-
lich noch 20 Pfennig pro Stunde. Bei Akkord haben
viele Leute noch iiber 20% mehr. An Gehiltern er-
halten meine ersten Leute 1600 Mark pro Monat.
Ich will nicht sagen, daR diese Lohne und Gehalter
zu hoch sind, besonders nicht fiir die, welche eine
Familie haben. Jedoch die Jugendlichen verdienen
zuviel, die meisten wohl vertun alles im Vertrin-
ken und Vertanzen. Es ist traurig, dies mitansehen
zu miissen, besonders in einer Zeit, wo unser

Vaterland im Abgrund versinken wird. [...]



9. Oktober 1923
Ich habe ein Jahr ausgesetzt zu schreiben, ich
konnte nicht dazu kommen. Die Lage ist immer
trostloser geworden. Ob heute bald der Hohe-
punkt ist, wer kann es sagen. [...]

Heute, wo ich dies schreibe, steht der Dollar
zum Preise von einer Milliarde Mark, also 2 %
Millionen Papiermark ist gleich 1 Pfennig von
1914. Was man nun fiir verschiedene Sachen
zahlt in Papiermark, ist leicht zu berechnen, da
sich fast alles danach richtet. Ein Stundenlohn
ist heute 40 Millionen Mark. Wer hatte sich so
eine trostlose Wirtschaft noch vor einem halben
Jahr vorstellen konnen? Mit jedem Tage sinkt die
Mark weiter und niemand scheint es hindern zu
konnen. Wir haben seit 6 Wochen fast gar keine
Auftrage mehr, alles stockt, und weil man nicht
verkauft, kann man auch nichts kaufen. Ich habe
noch etwas Auslandsgeld, damit bezahle ich nun
noch meine Lohne. Das wird aber auch in gut
4 Wochen alle sein. Seit 4 Wochen arbeiten wir
nur noch 24 Stunden die Woche, wie lange noch,
ich weiB es nicht. Ich bin ganz ungliicklich, man
kann garnicht mehr iiberschlagen, was man fiir
die Maschinen haben muR, und wo sich die Mark
tagtaglich verschlechtert, so verliert man bei
jedem Geschift ungeheuer.

Ich will nun unseren Zustand wie folgt
schildern, es ist dabei keinerlei tibertrieben:
Deutschland gleicht einem Irrenhause! Wohin sind
wir in Deutschland gekommen? Wie kam es, da
wir dahin rollten? Wohin kommen wir unrettbar?

Organisieren, in Verbanden zusammen schlieBen,

das kdnnte die Lage jedes einzelnen verbessern,
das ist uns im deutschen Lande jahrelang vor dem
Kriege gepredigt. Sich selbst helfen, das fiihre
nicht zum Gliick. So predigte man uns, und die
uns fithren wollten, die machten sich das Leben
recht behaglich. Den Blick iibers ganze Vaterland
verloren sie, und jeder einzelne, der galt nur dem
Verbande mit seinen Mitgliedern etwas, der
riicksichtslos auf alle andern einwirkte. Wenn die
Fiihrer das nicht machten, dann taugten sie nicht.
DaR so etwas auf die Dauer zum Ungliick fiir unser
ganzes Vaterland werden miiBte, konnte ein ein-
sichtsvoller Mensch schon lange beobachten.
Wie war nun die Entwicklung? Fangen wir doch
wohl erst bei der Kohle an: Die Bergarbeiter
Verbandsfiihrer predigten: Ihr habt die schwerste
Arbeit, ihr miiBt mindestens 2 Stunden weni-

ger als alle andern Arbeiter arbeiten und dabei
auch mehr verdienen. Wer will behaupten, daR
das falsch war. Dann kommen die Arbeiter der
GroRindustrie, die vor den Feuern und Hoch-
ofen standen. Deren Fiihrer predigten das selbe.
Keiner kann sagen daR das falsch war. Dann
kommen die Fiihrer der Facharbeiter, die predig-
ten: Ihr habt 4 Jahre gelernt, die Bergleute und
Feuerarbeiter zum groRen Teil nicht, so miiBt ihr
doch ebenso wenig arbeiten und eben so viel
verdienen wie die Vorgenannten. Auch die hatten
oft nicht unrecht. Dann kamen die Angelernten,
die behaupteten, sie arbeiten 4—6 Jahre mit den
Facharbeitern in Fabrikbetrieben, machten nun
das selbe. Auch das stimmt oft, auch die miiten

dann das Gleiche verdienen. Nun kommen die
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Arbeitsleute: Ja, sagt man, wir miissen in Wind
und Wetter die schmutzigsten Arbeiten machen,
haben viel schwerere Arbeit, verbrauchen viel
mehr Zeug, da miiBten wir doch auch ebenso viel
verdienen. Jeder Fiihrer seines Verbandes weil}
das so hinzustellen, daR er recht hat. Sollten seine
Forderungen nicht bewilligt werden, dann wird
gestreikt, und bei solch einem Streik, oft aus dem
nichtswiirdigsten Grunde, ruht der ganze Betrieb
eines oft groBen Werkes und die Kraftprobe be-
ginnt. Es ist ja auch mal was anderes, als alle Tage
arbeiten. Die Verheirateten miissen Verheirateten-
und Kinderzulagen haben. Wer will behaupten,
daR das Unrecht ist. Der Unverheiratete ist aber
miBgestimmt, er arbeitet wie sein verheirateter
Nebenmann, bekommt aber bedeutend weniger
an Lohn als dieser, weil er eben keine Familie hat.
Er will sich aber fiir seine kiinftige Familie was
anlegen. Das kann er aber nicht, so wie er wohl
maochte, weil er nicht soviel verdient wie sein
verheirateter Nebenmann. Der hat sicherlich auch
kein Unrecht. Es gibt also trotz aller Verbdnde Ge-
legenheit zum stdndigen Unzufriedensein genug,
und die Hauptunterhaltungen auch bei der Arbeit
drehen sich hierum.

Die Verbandssekretdre geben sich nun alle
Miihe, recht viel fiir ihren Verband heraus zu

holen, tédten sie das nicht, dann taugten sie ja
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auch nicht und ihre schone Stelle ware gefihrdet.
Sie freuen sich also, wenn recht viel Stoff vor-
handen ist, um dariiber den groRten Redesturm
entfalten zu konnen.

Nun stelle sich einer alle die verschiedenen
Gruppen vor, dann ist die mal eine Strecke im Vor-
aus, dann wieder eine andere Gruppe, und so geht
der Wettlauf weiter. Uber die ganze Lage kiimmert
sich keiner, das will fiir gewdhnlich auch keiner.
Tate er das, dann kdnnte seine Gruppe ja auch ins
Hintertreffen kommen. Das ist nun mal erst das
Wettrennen der Handarbeiter. Ebenso geht der
Wettlauf bei den Kopfarbeitern.

Nun kommen die Arbeitgeber, die kleineren,
die mittleren und die GroRbetriebe. Die beiden
ersteren haben den schlimmsten Stand, die sind
ganz und gar abhangig von GroRbetrieben, die
konnen weder streiken noch sonst einen Druck
irgendwo ausiiben, die miissen geduldig hin-
nehmen, was man ihnen auferlegt. GewiB sollen
die auch ihren Teil suchen im Verband, oft als
Mitldufer der GroRbetriebe, aber wo ist ein Erfolg?
Die konnen ja ihre Wiinsche vortragen, aber
erzwingen konnen die nichts.

Die GroRindustrie ist sich wohl bewuft,
iiber alle die Macht zu haben. Die tut, was ihr
gefillt, jedoch meines Erachtens auch nur bis zu

einer gewissen Grenze, es sei denn, daR diese sich



international verbriidert. Und dann haben wir nur
noch ein paar Leute, die die ganze Welt beherr-
schen, und die andern sind die Knechte. Wie lange
so eine Verbriiderung anhalt, wenn Arbeitsmangel
ist, das ist eine andere Frage.

Soweit sind wir nun gekommen, jeder ist
gut organisiert in seinem Verband, vorsichtiger-
weise in mehreren Verbdnden. Jeder ist gebunden
und geknebelt durch Paragraph so und so an
Handen und FiiBen, kann nicht zu knapp zahlen,
wofiir er im Grunde genommen nichts weiter hat,
als dalR er selber aus freiem Willen nichts mehr
tun und lassen darf. Keiner darf sich ums Ganze
seines Vaterlandes kiimmern, dafiir sind ja iiberall
die Verbandsvertreter, die selber es besser wissen,
wie weit man gehen kann, damit es doch ja dem
Verbande nicht schadet.

Was hat man nun mit alldem erreicht? Was
hat die Mehrzahl des deutschen Volkes erreicht?

Keine Arbeit mehr, und daher kaum noch
Brot, und wer nun in der gliicklichen Lage ist,
daB er heute noch Arbeit, Brot und Kleidung hat,
der wird es sicherlich auch bald erleben, daR das
gleiche Ungliick ihn selber treffen wird.

Man mache doch die Augen auf: Wo geht
die Arbeit am flottesten? Da, wo nichts Produkti-
ves geschaffen wird: Banken, Steuerbiiros, Kran-
kenkassen, Arbeitslosendmter, Versicherungsins-
titute, Lohnbiiros, das sind alles Institute, die nur
leben kdnnen von anderer Hande Arbeit. Alle die
groBen Beamtenheere hierfiir waren bei geord-
neten Verhaltnisse zu %o liberfliissig und sind ein
Auswuchs unserer total verfahrenen Ideen.

Wo wird noch producktiv gearbeitet? In
Bergwerken vielleicht die Halfte wie vor dem
Kriege. Deutsche Kohlen kénnen nur noch die
GroRindustrie und die Eisenbahn haben, alle
andern Betriebe miissen die Kohlen aus England
beziehen. Hier im Vaterlande haben wir Kohlen
genug in der Erde sitzen, aber unsere vorhin
geschilderten Verbandsverhaltnisse lassen es nicht
zu, daR die Kohle so billig geliefert wird wie vom
Auslande.

Die Folge ist, unsere Produckte werden zu
hoch im Preise und kdnnen daher im Auslande

nicht mehr abgesetzt werden. Im Inlande kann

nun bald auch keiner mehr etwas kaufen, wo 2 ¥,
Millionen Papiermark 1 Pfennig wert sind. Also
bald wird alles vollstdndig arbeitslos werden. Die
kleineren und mittleren Betriebe sind es heute
schon, und die GroBbetriebe werden folgen. Dann
bezieht bald alles Arbeitslosenunterstiitzung, die
Gesetze dafiir sind alle da, Goldmarkberechnung,
Erndhrungsindex sowie Handelsindex, alles ist

ja so schon fertig gestellt. Dann soll’s so weiter-
gehen, die Staatsbetriebe nennen nur den Index
und Gehalter und Lohne sind fertig. Die Frachten
werden darnach erhéht und ebenfalls das Porto.
Ob denn iiberhaupt noch was zu verfrachten

ist und noch ein Brief zu verschicken sein wird,
darum kiimmert sich kein Mensch. Die Steuer
soll alles decken, wer denn zuletzt noch diese so
notig werdenden Steuern zahlen soll, darauf bin
ich neugierig. Wer es von den Kassenmitgliedern
eben machen kann, meldet sich krank, dadurch
entstehen wohl so ungeheure Kassenbeitrage.

Keiner bekiimmert sich mehr um das Ganze,
nur jeder fiir sich und Gott fiir uns alle.

Nun mochte man wohl jeden einiger-
maRen normalen Menschen fragen, wo steht nun
die milchgebende Kuh, von der man alles holen
kann. Wo es keinem einfallt, daran zu denken,
wie man es anfangen muB, dieselbe milchgebend
zu erhalten. Steuern mit hunderterlei Namen,
Arbeitslosenunterstiitzung, alle moglichen
Kassenbeitrage, die hohen Bankzinsen neuerdings
10% pro Tag. Dann die ungeheueren Summen,
die wir an die uns besiegten Machten bezahlen
sollen. Wer da glaubt, daR wir das alles kdnnen,
ohne dalB jeder Deutsche sich alles eben Entbehr-

liche entsagen muB, der ist ein Idiot.
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Zwei Rentenmark,
ausgegeben aufgrund der
Verordnung vom

15. Oktober 1923

Der Deutsche als Denker und Dichter, von uns
lange Jahre geriihmt, ist zum traurigen Idioten
geworden. Mir kommt es so vor, wir sind alle bald
rettungslos verloren, allein dadurch weil jeder
fiir sich selbst gesorgt hat und nie das Ganze, das
deutsche Vaterland zu erhalten gedachte.

Nicht einzelne Menschen, nicht einzelne
Stande und Verbdnde kdnnen ein Land erhalten,
nur wenn alle fiir das Gefehlte leiden wollen,
wenn alle am Aufbau helfen wollen, alle Entbeh-
rungen auf sich nehmen wollen, nur dann ist an
einen Aufstieg aus dem Sumpf, darin wir sitzen,
zu denken. Es scheint noch heute sehr wenigen
Deutschen klar zu sein, dal nur auf letzt genann-
tem Wege Hiilfe zu finden ist, die Mehrzahl rennt
wie in einem Irrenhause vor Widerstanden weg,
die nur mit groBer Uberlegung und Selbstver-
leugnung aus dem Wege zu raumen sind.

Heute, wo ich den SchluR schreibe, ist der
17. Dezember 1923, also kurz vor dem schonen
Weihnachtsfest. Die Lage ist seit Oktober um
nichts besser geworden, nur eins ist ertraglicher:
indem wir seit 14 Tagen wieder eine kiinstliche
feste Wahrung haben. Eine sogenannte Renten-
mark ist gekommen, diese hat einen Wert wie
1 Billion Papiermark. 4,2 Billionen Papiermark ist
gleich einen amerikanischen Dollar. Bis vor gut 14

Tagen ging unsere Papiermark jeden Tag wieder
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herunter und jeder ehrliche Mensch hatte taglich
viele viele Mark Verluste, und die Wucherer

und Schieber verdienten groRartig. Die kauften
Getreide oder sonstige Vorréte auf 4—6 Wochen
Wechsel. War dieser zahlbar, dann stand die Ware
oft genug bei dem 20-50fachen Preis. Also der
konnte dann mit dem Erl6s von einem Waggon
den ganzen Wechsel einldsen und hatte dann
19-49 Waggons iibrig. Das ist in vielen Féllen
nicht iibertrieben, so war es wirklich. Heute nach
Einfiihrung der neuen Rentenmark ist dies ganze
Schiebergeschift ruhig geworden. Nun kdnnen
diese ja nicht mehr verdienen, alles ist im Preise
gefallen. Roggen kostete vor 14 Tagen pro Zentner
bis 25 Billionen, heute kann man fiir 8 Renten-
mark einen Zentner kaufen. Gefallen ist alles zwar
nicht in dem MaRe wie Getreide, nun stockt aber
auch das ganze geschiftliche Leben. Es wird nichts
mehr gekauft, alles ruht.

Gestern soll die GroRindustrie in Osnabriick
allen ihren Arbeiter gekiindigt haben, weil die Ar-
beiter die von ihr verlangte 10stiindige Arbeitszeit
nicht annehmen wollten. Also nach Besserung
schreit der Arbeiter und alle, aber helfen zum
Aufbessern, statt 8 Stunden 10 Stunden pro Tag

arbeiten, das will man nicht. Was uns nun die

nachsten Tage bringen, wer kann es wissen.




17. Februar 1926
Uber 2 Jahre sind vergangen, seitdem ich die
letzten Zeilen hier niederschrieb. Ich will mich auf-
raffen, das seitdem Erlebte doch wieder nieder zu
schreiben. Die Mark ist stabil geblieben, 1 Gold-
mark gleich 10/42 Dollar. Anfang 1924 haben wir
wachentlich 2 bis 3 Tage feiern miissen, bis dal wir
am 13. Juni 1924 den Betrieb vollstandig schlieRen
multen. Die Leute in unsern Wohnungen sind nach
cirka 14 Tagen wieder angefangen zu arbeiten,
dann wurde der Absatz wieder lebhafter und nach
und nach konnten wieder Leute eingestellt werden,
so dal® um JahresschluR wieder alle arbeiten konn-
ten. So ging das Geschift verhaltnismaRig auch fiir
1925 ganz gut, die Lager wurden leer.

Da aber kam im Oktober der Zusammen-
bruch von ungeheuren vielen Geschiften, ein
Konkurs, eine Geschaftsaufgabe nach der andern.
Alte Kunden, mit denen wir 25-30 Jahre gearbei-
tet haben, brachen zusammen, und wir bekom-
men unser Geld fiir gelieferte Ware nicht mehr.
Ungeheuere Verluste werden wir zu verzeichnen
haben, ob es mit 20 Tausend Mark aufhoren wird?

Zusammenbriiche groRer Werke sind keine
Seltenheiten mehr. Arbeiterentlassungen bis auf
die Halfte, dann hier, dann dort, ebenso geht es
mit den Beamten. Arbeitslose gibt es bald soviel
wie Arbeitende. Arbeitslosenunterstiitzungen muf
der Arbeiter, der noch Arbeit hat, und der Arbeit-
geber je zur Halfte zahlen. Immer weiter kommen
wir in den Abgrund, wie will das enden? Wer Geld
hat, kann ja heute alles haben, und sparsam leben
will noch kein Mensch, lieber bezahlt er nicht,
was er schuldig ist. Wir, das Volk der Dichter und
Denker, sind ein Volk der Gleichgiiltigkeit und
Unehrlichkeit geworden, ein Volk der Betriiger
und Pleitenmacher. Im Auslande, wo wir 1925
10% unserer Jahresproduktion abgesetzt haben,
haben wir keine Mark verloren, aber im Inlande
die erschreckenden Verluste. Treu und Glauben
sind dahin bei uns im deutschen Vaterlande.
Gleichgiiltig lebt unser Volk weiter, als ob alles
in bester Ordnung ware. Wie will es enden? Man
faselt, es wird bald besser, es muR bald besser
werden, als ob die Hiilfe aus den Wolken auf uns

hernieder fiele.

Das Jahr 1924 war ein ganz nasses regnerisches
Jahr, das Getreide auf den Feldern verdarb fast
zur Hailfte. Kein Mensch wuBte sich an ein solch
nasses Jahr zu erinnern. Der Landwirtschaft
wurde deshalb die Steuer erlassen oder gestun-
det, dagegen multen andere Steuerzahler dafiir
herhalten.

September 1923 haben wir unsere Firma in
eine Gesellschaft m.b.H. umgewandelt. Gesell-
schafter sind: meine 5 Kinder und ich. Unser
Umsatz 1924 betrug: 3593 Amazonen, 1025 Feder-
kraft, 64 Michel, dafiir gab es einen Gesamtbar-
betrag von 345535 Mark; 1925: 3685 Amazonen,
1380 Federkraft, 116 Michel und 318 Ama Wagen.
Gesamtbetrag: 479296 Mark. [...]

Was soll ich noch mehr schreiben? Die
Geschichte wird die Geschicke Deutschlands in
jeder Beziehung wohl fiir die Nachwelt festhalten,
besser als ich es zu schreiben vermag.

Lebensfroh wie sonst vor dem Kriege kann
man heute nicht mehr an die Arbeit gehn, ich
nicht. Wenn ich nicht noch meine liebe Frau hatte,
wiirde ich wohl verzagen. So lange ich die noch
habe, muB es alles noch gehen. Man will den Be-
trieb mindestens auf alter Hohe erhalten, und ich
kann nicht mit ansehen, daR er nach und nach in
sich zusammen brache. Hoffentlich helfen mir bald
meine Sohne, wenn ich erlahme, einstweilen geht
es ja noch auch Dank meines guten Prokuristen
Wilhelm Thies. [...]

Diingerstreuer ,,Michel“
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Heinrich und Erich Dreyer

Der von Heinrich Dreyer
weiterentwickelte Walzen-

streuer >Hadegat, ca. 1930

20. Juni 1930

Mehr als 4 Jahre sind nun schon wieder vergan-
gen, seit ich die letzte Aufzeichnung in diesem
Buche machte. Mir vergeht die Lust, manches
so unerfreulich erlebter Tage nieder zu schrei-
ben. Noch kein Lichtblick ist zu sehen. Heute im
Sommer sind iiber 3 Millionen Arbeitslose, die
Zahl wird sich sicher steigern. Das Reich ist in

grolen Noten wegen der Unterstiitzungsgelder
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nebst der immer hoher werdenden Reichsausga-
ben. Die Steuern sind bald nicht mehr zusammen
zu bringen. Einer fragt den anderen: Wo will das
hinaus? Was will das werden? Rationalisieren hie
es vor Jahren, das soll uns helfen. Nun da dies
vielerorts vollbracht ist, fehlt der Absatz, die Leute
werden entlassen, und nirgends ist Arbeit zu
finden. Uberproduktion im hdchsten Grade.

Fabriken oder Fabrikteile stehen still, dabei
sinkt die Kaufkraft taglich. Die Ackerprodukte
resp. die landwirtschaftlichen Erzeugnisse sind
teils so niedrig im Preise wie in den Vorkriegs-
jahren. Daher hdlt sich der Landwirt im Kauf von
landwirtschaftlichen Maschinen sehr zuriick. Wir
hatten 1928 um diese Zeit 104 Arbeiter, 1929
125 und heute auch 125 Personen

Leider ist der Absatz seit Ende Marz sehr
schlecht gewesen, und unsere Lager sind heute
tiberfiillt, so daR wir nicht anders kdnnen, als vor-
erst den groBten Teil unserer Leute zu entlassen.
Wir haben 100 Mann gekiindigt, die am Sonn-
abend, den 19.6. aufhdren miissen. Der Schritt
fallt mir sehr schwer, aber es geht nicht anders.
Wie lange dieser schlechte Absatz dauern wird,
ist ja nicht zu sagen. Die Leute bekommen ja ihre
Arbeitslosenunterstiitzung, jedoch natiirlich nicht
so viel, wie wenn sie arbeiten kénnen.

Heinrich ist seit Juni 1927 auch hier im
Geschift, er hat sein Diplom-Examen gemacht
und ist mir eine sehr gute Stiitze. Er gibt sich
sehr viel Miihe in Bezug von Verbesserungen
an unseren Maschinen, hoffentlich gelingt
ihm manches. An den Diingerstreuern hat er
anerkannterweise manches verbessert. Gerade

an Diingerstreuern sind Verbesserungen sehr



schwer durchzufiihren, dabei ist die Konkurrenz
so sehr grol. Auch in den andern Maschinen ist
er dauernd am suchen, wo noch was zu verbes-
sern ist. Weiter ist er dabei, eine Sortiermaschine
zu schaffen fiir alle empfindlichen Friichte. Eine
hat er fertig, und die scheint gut zu sein. Es ware
so sehr zu wiinschen, dall wir noch einige gute
Artikel zu unsere bisherigen finden kdnnten.
Unser Erich ist seit Marz 1929 auch hier

als Kaufmann tétig. Er will gerne noch in einem

12. Dezember 1931
Ich will doch mal wieder etwas niederschreiben,
obwohl man doch kaum den Mut dazu hat. Man
glaubte schon voriges Jahr, die wirtschaftliche Not
konnte nicht groRer werden, aber es geht immer
noch tiefer ins Ungliick hinein. Uber 5 Millionen
Arbeitslose sind schon heute in Deutschland, auch
in andern Landern. Besonders England und auch
Amerika sollen das gleiche Ungliick haben, aber
da hat der Staat noch Geld, Deutschland aber ist
bettelarm. Der Staat weiB sich heute nicht mehr
anders zu helfen, als den Reichstag nach Hause zu
schicken und nur durch die Regierung das Reich
zu verwalten. Alle die getroffenen Manahmen
hier aufzufiihren ist mir nicht moglich, die werden
auch sicherlich von Schriftstellern festgehalten
und der Nachwelt erhalten bleiben. Wie und auf
welche Art Hiilfe kommen soll, kein Mensch weiRl
es. Was steht uns wohl noch alles bevor? Unser
GeschiftsabschluB fiir 1931 ist heute noch nicht
fertig, und iiber das Ergebnis IdRt sich noch nichts
bestimmtes sagen. Ich lasse das Ergebnis nach
Bilanzfertigstellung folgen.

Die Witterung war 1930 und auch 1931
durchweg regnerisch, jedoch war in beiden Jahren
noch eine Mittelernte. Das Ubel aber ist, daR die
landwirtschaftlichen Produkte so niedrig stehen,
daB sich die Landwirtschaft nicht mehr rentiert.
Uberall hért man von starker Verschuldung,
eventuell Zusammenbriichen, der Landwirt kann
nicht mehr die ndtigen Maschinen kaufen und
der noch kauft, bezahlt seine Schulden dafiir nicht
mehr. Die Zahlungseinstellung der Handler ist die

Folge, und der Fabrikant hat das Nachsehen. Die

andern Geschaft tatig sein, aber nirgends ist heute
unter zu kommen. Er hat nach seiner Lehrzeit bei
Dierks & So6hne in Osnabriick 1 Jahr die Nollesche
Handelsschule besucht, dann ein weiteres Jahr

in Bielefeld die Oberhandelsschule, alles mit gut
abgeschlossen. Er gibt sich sehr viel Miihe, unser
Geschaft zu heben. Bei unserer Kundschaft, soweit
er sie kennt, ist er sehr beliebt, er hat die Gabe,

sehr gut damit umgehen zu kdnnen. [...]

Zusammenbriiche der Fabriken ist in erschrecken-
der Weise erfolgt und geht noch ungemindert
weiter. Ob Europa ganz zusammenbrechen soll
mit seiner groBen Bevolkerung, es sieht fast ganz
danach aus. GewiB gibt es noch Leute, die schwer
verdient haben miissen. Besonders sind das hier
die Wirtschaften, Backer und Schlachter, die kon-
nen noch bauen und dabei so auffallend luxurids,
daR man sich fragt, wie ist es moglich.

AuBRerdem sind am besten im letzten halben
Jahr die Mdbelfabriken beschiftigt. Es scheint so,
als ob diejenigen, die noch Vermdgen haben, die
Entwertung der Mark befiirchten und sich nun
alles mogliche dafiir kaufen und anscheinend am
meisten in Luxusartikeln. Fiir uns ist es nun sehr
schwer, welchen Weg wir am besten gehen. Wir
miissen Gelder in Reserven haben, mit geliehe-
nen Geldern kdnnen wir nicht fabrizieren. Was es
werden will fiir uns, ich weil es nicht. In unsern
Fabrikaten wird fast nichts mehr verkauft, wir
arbeiten heute mit cirka 45 Leuten 4 Tage die
Woche, dabei sind die Lager fast ganz voll, was
sonst erst im Juni der Fall war. Die unumgangliche
Folge ist, da® wir wieder den Betrieb ginzlich
still legen miissen. Wir waren diesen Sommer zur
D.L.G. Ausstellung in Hannover, vorigen Sommer
in KoIn. Interessenten waren genug da, auch
wurde auf Abruf ganz gut gekauft, jedoch die
Abrufe erfolgten nur zum Teil.

[...] Seit gut einem Jahr ist dann da oben
bei den Leuten, die die Fiihrung Deutschlands
in Handen halten, die Erkenntnis gekommen,
daR wir doch sparen miiften. Bis dahin hat an-

scheinend keiner etwas anders gedacht als, das
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DLG-Ausstellung,
Stuttgart, 1932
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ginge immer ins Tolle so weiter, nur immer An-
leihe machen. An Zuriickzahlen hat anscheinend
kaum einer gedacht, Gehalter und Lohne immer
mehr erhdht.

Heute stehen wir am gdhnenden Ab-
grunde, und ein Fehlgriff kann es machen und wir
stiirzen hinunter. Heute kriechen wir vor unsern
Glaubigern, diese aber sagen: Bezahlt, was ihr
uns schuldig seid, ihr habt euren Zustand ja selbst
verschuldet. Und wenn man ehrlich sein will, so
mul man bekennen: Unsere Fiihrer waren total
unfahig, ein Volk, das den Weltkrieg verloren
hat, sein Vermdgen geopfert hat, wieder hinauf
zur Hohe zu fiihren. Hochstes war denen, sich

an der Futterkrippe zu drangen. Waren sie erst
an fiihrender Stelle, dann sich und ihresgleichen
zu Gehaltern zu verhelfen, die das Volk ins Meer
der Armut stiirzten. Arbeitslos, brotlos, dadurch
verkommend an Leib und Seele, so stehen wir
heute. Ausstellungen haben wir beschickt der
Deutschen Landwirtschaftlichen Gesellschaft:

1927 in Dortmund,

1928 in Leipzig,

1929 keine,

1930 in Kdln,

1931 in Hannover,

1932 in Stuttgart, auRerdem

einige Male die »Griine Woche« in Berlin.

Das sind die Worte meines Grofivaters, die er in seiner Chronik von Hand niedergeschrieben
hat. Ich habe darauf verzichtet, immer wieder meinen Kommentar hinzuzufiigen, der Leser
kann sich dazu seine eigene Meinung bilden. Ich kann nur feststellen, dass es die uner-
traglichen politischen Verhiltnisse vor 1933 waren, die einen Mann wie Hitler mit einer so
groflen Zustimmung der Bevolkerung an die Macht gebracht haben.
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1933

8. August 1933
1932 habe ich keine Niederschrift gemacht, ich
will es heute jedoch nachholen. Dies vorige Jahr
war fiir uns nichts besser als 1931. In beiden
Jahren hatten wir keinen Gewinn in unserem
Betrieb, wir sind so eben grade geblieben. Die
schludrige Staatswirtschaft ging weiter, wir sind in
Deutschland immer tiefer gesunken, das Partei-
wesen und die Parteikimpfe nahmen iiberhand,
Reichstagswahlen alle paar Monate, dabei waren
die Verhandlungsergebnisse vorwiegend Schlage-
reien in den Sitzungen gemeinster Art. Es sah aus,
als ob unser Volk und dessen Vertreter aus dem
Irrenhaus entsprungen waren. In diesem Wirrwarr
kam ein Mann, der anscheinend Deutschland
gerettet hat: Adolf Hitler. Er hat es verstanden,
die Mehrheit des deutschen Volkes hinter sich

zu haben. Diese seine Bewegung nennt sich
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Nationalsozialistische Deutsche Arbeiterpartei. Die
Wahl zum neuen Reichstag am 5. Marz 1933 und
Landtagswahl am 12. Marz 1933 schloR mit groRer
Mehrheit der Nationalsozialisten, die Mehr-
heit anderer Parteien wurde aufgeldst und der
ganze Reichstag nach Hause geschickt. Die ganze
Regierung besteht aus Nationalsozialisten und
diese regiert ganz Deutschland. Wir haben nun ein
einiges Deutschland inklusive aller Linder. Heute
ist doch wieder Aussicht auf Besserung, das geht
zwar nicht schnell, aber wenn diese Einheit von
Bestand ist, was wir hoffen wollen, dann wird der
Aufstieg nicht fehlen.

Mit aller Macht sind die Bestrebungen im
Gange, daR Arbeit geschaffen wird, damit die
vielen, tiber 5 bis 6 Millionen Arbeitslosen wieder

Arbeit bekommen. Es sollen heute schon seit Mai

dieses Jahres 2 Millionen Arbeitslose weniger sein.

KARTOFFELSORTIERER + DC

ELAN KRNI
EBEUTECMHT BANN W DFSRONTD - GESELLSCHRART, DEMNARRDCK

PO ETSCMECHHONTO

NOVER STEO0

FERNEERECHER AMT OEANARSDCH 5200

FELEGRAMM - ADTE S5 Ar4A T 0N FNWERR

AMT MASEEFGEN B4
oo S

65



Der 1. Mai war ein nationaler Feiertag, wo alle
Arbeiter einen Umzug machten, auch unsere
ganze Belegschaft mit den leitenden Personen.

So geht es nun fortwahrend mit aller Kraft
weiter, wieder Ordnung, Arbeit und Brot fiir jeden
Deutschen zu schaffen, und man hofft allgemein,
dal heute der rechte Weg eingeschlagen wird und
der Erfolg nicht ausbleiben wird. Wir kénnen zwar
einen Mehrabsatz gegeniiber 1932 heute noch
nicht feststellen, doch den Ausschlag geben die
nun kommenden Monate August, September und
Oktober. Fiir uns wird es besser, wenn auch der
Bauer fiir seine Erzeugnisse mehr Geld bekommt,
besonders die Vieh- und Fleischpreise miissen

erhoht werden, daR der Bauer dieselben auch mit

Trotz schwierigster
Verhiltnisse hatte das
AMAZONENWERK 1933 sein
50-jahriges Bestehen erreicht.

(ME.E %‘ ’f 9-3‘,3 )
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etwas Nutzen erzeugen kann. Milch und Butter
sind ja schon im Preise gestiegen und soviel, daB
es fiir den Bauer ertraglich ist. Alles weitere ist ja
wohl in Biichern festgehalten und fiir jedermann
nachzuschlagen.

Wir hatten am 15. Juli dieses Jahres die
Wiederkehr unsers 50jdhrigen Bestehens unseres
Werks. Im Jahre 1883 iibernahm ich den Hand-
werksbetrieb von meinem Vater und richtete mich
mit 21 Jahren auf einen fabrikmaRigen Betrieb
von Getreidereinigungsmaschinen ein. Nach 50
Jahren, also heute 1933, stehen wir noch soweit
gesund da, und das ist in heutiger Zeit nach all
dem Erlebten in 19 Jahren doch schon allerlei. [...]

[...] Die Witterung ist dies Jahr gut
gewesen, die Friichte sind gut geraten und in
1 Woche wird alles wohl schon eingebracht sein.
Die Kartoffeln und Runkeln, also alle Hackfriichte,
stehen sehr gut. Wir haben Gott zu danken fiir
alles Gute, was wir empfingen, und um seinen
Beistand zu bitten fiir die kommende Zeit. Wir
haben in diesem Jahr die D.L.G. Ausstellung am
20.-28. Mai in Berlin beschickt und im Februar die
»Griine Woche«. Der Erfolg beider Ausstellungen
war ja, wie man es bisher erlebt hat, verhaltnis-
maRig gut, der sich ja auch bekanntlich immer

nachwirkt.



Endlich, im Jahre 1934 zeigte sich bei den AMAZONENWERKEN und auch allgemein in

der deutschen Wirtschaft wieder ein Silberstreif am Horizont. Mein Grofivater berichtet

zum letzten Mal in seiner Chronik, danach hat er keine weiteren Eintragungen vorge-

nommen. Die Sorgen der schlechten Zeiten hatten an seinen Kréften gezehrt. Seine beiden

Sohne Dipl.-Ing. Heinrich Dreyer und Erich Dreyer hatten die Nachfolge angetreten.

Heinrich Dreyer sen. konnte sich nach diesem erfolgreichen Lebenswerk noch ein paar

Jahre ausruhen.

27. Mai 1934
Wir haben zu Anfang dieses Jahres, Januar,
Februar und Marz sehr viel Arbeit gehabt, ganz
unerwartet viel besonders an Diingerstreuern.
Das dreifache wie in den voraufgehenden Jahren
haben wir verkauft, sodaR wir trotz der vermehrt
eingestellten Arbeiter nicht immer piinktlich,
liefern konnten. Wir haben den Vorrat in Maschi-
nen gut gerdaumt, doch heute ist es seit Mitte April
im Geschift sehr still geworden, und wir miissen
mit unsern vielen Leuten, 120 Mann, alles auf
Lager arbeiten. Wir arbeiten heute wieder voll
und hoffen doch, daR es in der Saison doch wieder

soviel besser wird, daR wir so weiter arbeiten

konnen. Von Mitte April bis Mitte Juli ist es bei
uns ja immer sehr schlecht, das war ja vor dem
groRen Kriege schon so.

Die Bilanz am 31. Dezember 1933 hat zwar
keinen nennenswerten Gewinn gebracht, jedoch
auch keinen Verlust. Und somit hofft man doch
wohl mit Recht, daR wir auch mal bald wieder
bei groRerem Absatz auch wieder einen Gewinn
heraus arbeiten kdnnen.

Wir haben im Februar wieder die »Griine
Woche« in Berlin beschickt, und heute sind wir
am aufbauen, vorerst Wilhelm allein in Erfurt, [...]

hoffentlich lohnt sich auch dies Jahr wieder.

[...]

Damit enden die persénlichen Aufzeichnungen meines Grofivaters.
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DLG-Ausstellung,
Berlin 1935

Es geht bergauf

Die Hoffnung meines Groflvaters, es moge in Deutschland wieder aufwarts gehen, hat sich er-
fuillt. Die Geschafte zogen Mitte des Jahres 1933 wieder an und die Firma hat den Umsatz wieder
steigern kénnen - von den Diingerstreuern konnten sogar tiber 1.000 Stiick abgesetzt werden.
Endlich waren die schlechten Jahre tiberwunden, die Wirtschaft erholte sich langsam
wieder und die Arbeitslosigkeit nahm rapide ab. Der Absatz der Getreidereiniger blieb einige
Jahre konstant bei etwa 1.000 Maschinen pro Jahr. Dagegen konnte der Verkauf der Kartof-
felsortierer in sechs Jahren von 900 auf tiber 5.000 gesteigert und der Verkauf der Diinger-
streuer, ausgehend von 1.000 Stiick, verzehnfacht werden. Bei dieser rasanten Entwicklung
reichten die Fertigungskapazititen schon bald nicht mehr aus, sie mussten erweitert werden.
1934 wurde zundchst die Schlosserei in moderner Shedbauweise vergrofert. In der er-
weiterten Schlosserei konnten zusitzliche spanabhebende Maschinen und eine Gruppen-
montage eingerichtet werden. 1935 wurden die neue Schmiede mit einer Grundflache von
etwa 1.000 m? und ein angrenzendes Eisenlager mit 500 m? gebaut. In der Schmiede wurden
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sechs Schmiedeessen, ein Luftschmiedehammer und eine 250 t Exenterpresse der Firma
HILO aus Aue in Sachsen aufgestellt, mit der u. a. die Kurbelwellen der Kartoffelsortierer
geschmiedet werden konnten. Die Hilo-Exenterpresse hat noch bis 1975 ihren Dienst bei
AmMAzONE verrichtet. Heute steht sie als Denkmal der Technik im Vorgarten der Hauptver-
waltung. 1936 entstand im Westen des Fabrikgelandes eine grofle Holzlagerhalle mit einer
Grundfliche von 1.500 m?2. In dieser Halle wurden eine Holztrocknungsanlage und die
Radmacherei fiir die vielen Holzrdder der Diingerstreuer installiert. Auch die Felgen der
Réder, aus Buchenholz, wurden hier in einem groflen Ofen gekocht und rund gebogen.
Anschliefend kamen sie in eine Metallklammer, in der sie abkiihlten und trockneten.
1937 errichtete AMAZONE das neue Kesselhaus mit einer 300 PS starken Dampfma-
schine Marke Buckau-Wolf, mit der der benétigte Strom selber erzeugt wurde; die Heizungen
in den verschiedenen Hallen konnten mit dem Restdampf betrieben werden. Diese Dampf-
maschine wurde nur zum Teil mit Kohle, hauptsiachlich jedoch mit den Holzabféllen der
Tischlerei beheizt. Die neue Dampfmaschine war der ganz besondere Stolz des Griinders
Heinrich Dreyers, er fiihrte noch bis kurz vor seinem Tode Besucher personlich in das neue

Dampfmaschine
»Buckau-Wolf« mit 300 PS
fiir die eigene Strom-
versorgung und Heizung,
1937. Sie wurde mit Holz-
abfallen aus der Fertigung

beheizt.
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Die Belegschaft des

AMAZONENWERKES mit Kesselhaus, um allen seine Dampfmaschine zu zeigen. 1937 wurde auch die goldene Hochzeit
dem Griinderpaar anlisslich des Griinderehepaares Heinrich und Lisette Dreyer gefeiert. Aus diesem Anlass wurde wieder
ihrer goldenen Hochzeit. ein Foto der gesamten Belegschaft mit der Familie Dreyer auf dem benachbarten Stéhrenberg

Die Feier anldsslich
der goldenen Hochzeit.
Dafiir wurde die neue

Tischlerei ausgerdumt.
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gemacht. Die Situation war
dhnlich wie im Jahre 1914:
Ein furchtbarer Krieg, in
diesem Falle der Zweite
Weltkrieg, stand kurz be-
vor. Viele der Mdnner, die
auf diesem Foto zu sehen
sind, wurden eingezogen
und sind im Krieg gefallen,
so auch Erich Dreyer.
1938 schliefllich fand
die Einweihung des neu-
en, sogenannten >Gefolg-
schaftshauses< statt, das
spater zum Gistehaus um-



1937

gewidmet wurde und heute zur Bewirtung von Besuchergruppen genutzt wird. Es enthielt
grofRziigige Wasch- und Duschanlagen fiir einen Grofiteil der Mitarbeiter. Auerdem waren
im Keller des Hauses, wie zu der Zeit bereits vorgeschrieben, Luftschutzraume mit entspre-
chend verstarkten Decken gegen herabfallende Bomben eingerichtet.

Wenn in Osnabriick Bomben fielen, dienten diese Rdume als Zuflucht. Ich habe selbst
spater etliche Nichte in diesen Rdumen verbracht. Der eigentliche Zweck des Gefolgschafts-
hauses war jedoch, einen schéonen groflen Aufenthaltsraum fiir die Mitarbeiter bereitzustel-
len, wo diese in ihren Pausen, Friihstiick und Mittagessen einnehmen konnten. Dariiber
hinaus wurden hier, wie auch heute noch, kleine Versammlungen und Feiern abgehalten.

Heinrich Dreyer starb am 11. Juni 1939, wenige Monate vor Ausbruch des Zweiten
Weltkrieges. Die Trauerfeier fand in einer der Hallen statt, die aus diesem Anlass ausgeraumt
und festlich geschmiickt wurde. Heinrich Dreyers Sarg wurde von sechs seiner Mitarbeiter
auf den Schultern vom Werksgelande getragen. Dabei ertonte die Dampfpfeife der neuen
Dampfmaschine, ein bewegendes Ereignis. Der Trauerzug ging durch die gesamte Gemeinde
zum Gaster Friedhof und war kilometerlang. Alle Mitarbeiter und deren Angehdrige, die
Vertriebspartner und Lieferanten, sie alle folgten Heinrich Dreyer auf seinem letzten Wege
und dankten ihm fiir sein beachtliches Lebenswerk.

Der AMAZONE Walzenstreuer erobert den Markt Diingerstreuer, 1939

Sein Sohn, Dipl.-Ing. Heinrich Dreyer, hatte inzwi- P e T S ML,

schen die Weiterentwicklung der Maschinen, dessen ff
Bruder Erich den Ausbau des Vertriebs iibernommen.
Heinrich Dreyer sen. hatte bis zu seinem Tode nach
dem Rechten geschaut und Freude am Erfolg seines
AMAZONENWERKES gehabt. 18 Jahre hatte er unter
den schlechten Kriegs- und Nachkriegszeiten gelit-
ten. Jetzt endlich ging es wieder voran, wie er es sich
die ganze Zeit gewiinscht hatte.

Erich baute das Geschift in den 6stlichen Ge-
bieten ganz erheblich aus. Schlesien, Pommern, Ost-
preuflen und Sachsen waren bislang vernachldssigt
worden, obwohl dort viel Landwirtschaft betrieben
wurde. Jetzt wurden tlichtige Vertreter eingesetzt und
alle Ausstellungen intensiv beschickt. Das Ergebnis
war, dass AMAZONE schliefflich zwei Drittel seiner
Umsidtze im >deutschen Osten< machte. Das war
nicht einfach, weil bis zu diesem Zeitpunkt die Firma
KuxMANN mit ihrem Kettenstreuer den Diingerstreuer-
markt geradezu >gepachtet¢ hatte. Der AMAZONE Wal-
zenstreuer war jedoch leichter, einfacher zu reinigen

und auflerdem billiger. So konnte er nach und nach
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dem Kettenstreuer den Rang ablaufen. Weil auch die Kartoffelsortiermaschinen einen gewal-
tigen Aufschwung erfuhren, wurde die Belegschaft in Gaste bis 1939 auf tiber 500 Mitarbeiter
aufgestockt - welch gewaltige Entwicklung!

Leider war der erreichte Aufschwung der deutschen Wirtschaft nicht ohne Makel.
Schon wieder zogen dicke Wolken am politischen Horizont auf. Die Landwirtschaft in
Deutschland wurde stark geférdert, um von Lieferungen aus dem Ausland unabhingig zu
werden. Man sprach damals von der >Erzeugerschlacht«. Spater erkannte man, dass diese
Autarkiebestrebungen Teil der Vorbereitungen fiir den nachsten Krieg waren.

Der erfolgreiche AMAZONE

Walzenstreuer >HDG¢

(Heinr. Dreyer, Gaste), 1943

Type HDG mit 1 Sireuwalze

mm.g'ﬂl
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Kriegsszenerie hautnah

Nach dem deutschen Polenfeldzug wurde beim AMAZONENWERK das gesamte >Panzerregiment Einquartierung bei AMAZONE:
6 Neuruppin« fiir den Zeitraum von November 1939 bis 1940 einquartiert. Die Panzer Das komplette »Panzerregi-
und Lkws standen in der Nachbarschaft, in den Waldern oder auf dem Betriebsgeldnde ment 6 Neuruppin¢ war circa
und wurden von den Soldaten repariert, gewartet und auf ein Vierteljahr in Gaste.
Hochglanz poliert.

Fiir uns Kinder war diese Einquartierung natirlich eine
Attraktion. Wir waren stindig in der Fabrik, bei den Soldaten
auf den Fahrzeugen, wenn nicht sogar in den Panzern. Unsere
Eltern sahen uns - wenn {iberhaupt - nur noch zu den Mahl-
zeiten und abends, wenn die Soldaten uns nach Hause schick-
ten. Zu diesem Zeitpunkt waren diese so ausgelassen, als wenn
der Krieg bereits gewonnen ware und keiner von uns rechnete
damit, dass es anschlieffend in Frankreich weiterginge und erst
recht nicht, welche Katastrophe insgesamt auf sie zukam. Im
Laufe des Krieges wurde gerade dieses Panzerregiment voll-
kommen vernichtet und nur wenige von ihnen haben iber-
lebt.

Die Verhiltnisse dhnelten in Deutschland schnell denen
im Ersten Weltkrieg: Das Material wurde knapp und teuer und
fir die Bevolkerung wurden Lebensmittelkarten ausgegeben,
damit die wenigen Nahrungsmittel einigermaflen gleichmafig
verteilt wurden.

Die wehrfihigen Manner unter den Mitarbeitern, darun-
ter auch Erich Dreyer, der kaufmidnnische Leiter der Firma,
wurden zum Kriegsdienst eingezogen. Dadurch wurde die Zahl
der Mitarbeiter nach und nach erheblich reduziert. Heinrich
Dreyer ibernahm die alleinige Geschaftsleitung.

Die Geschifte der Firma waren zundchst vom Krieg nicht
betroffen. Die Landwirtschaft wurde von der Regierung sehr

gefordert, damit geniigend Nahrungsmittel produziert werden
konnten. So gingen weiterhin reichlich Auftrige ein. Aus dieser
Situation entstand das Problem, geniigend Personal und Mate-
rial zu bekommen, was aber anfianglich noch gelang. Dies galt
aber nur fiir die ersten Kriegsjahre, dann wurden Personal und
Material so knapp, dass die Produktion der Maschinen zwangs-
laufig zuriickgenommen werden musste. Man versuchte dar-
aufhin, die zum Kriegsdienst eingezogenen Mitarbeiter durch
zugeteilte Kriegsgefangene zu ersetzen, was aber schwierig war,
weil sie nicht fiir diese Arbeiten ausgebildet waren.
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Bomben auf das AMAZONENWERK

Im Sommer des Jahres 1944 erlebte das AMAZONENWERK einen dramatischen Bombenan-
griff. Ich kann mich noch sehr gut daran erinnern: Ich stand neben dem >Gefolgschafts-
hauss, in dessen Keller Luftschutzriume eingerichtet waren, und sah ein ganzes Geschwader
Flugzeuge sehr niedrig auf das Werk zufliegen. Es war gegen Mittag und die Sonne schien.
Ich beobachtete, wie die Flugzeuge viele Bomben abwarfen, die deutlich sichtbar in der Son-
ne blinkten. Alle Leute, die noch drauflen waren, rannten daraufhin in den Luftschutzkeller,
und schon ging es los. So stellte ich mir ein Erdbeben vor: Die Wande bebten und ein furcht-
bares Krachen, das allerdings nur einige Sekunden anhielt, jagte allen Angst und Schrecken
ein. Dann war Totenstille.

Als der Spuk vorbei war, rannten alle nach drauf8en, wo uns ein Staubnebel die Sicht
auf etwa zehn Meter beschrankte. Ich lief zunichst zu unserem Wohnhaus und sah, dass es
unbeschidigt geblieben war. Dann rannte ich weiter in das Betriebsgelande. Auch dort wa-
ren keine Schiden wahrzunehmen. Erst etwa 50 Meter hinter dem Werksgelande war der
Bombenteppich niedergegangen, insgesamt etwa 500 Bomben. Die meisten waren in die
Felder und Walder der Umgebung gefallen. Nur drei Wohnhduser waren beschadigt worden,
darunter das Wohnhaus von Johann Dreyer, dem Mitstreiter meines Grofvaters. Personen
waren, wie durch ein Wunder, nicht zu groferem Schaden gekommen. Nur einer alten Frau
war auf dem Weg in den Keller ein ganzer Schinken aus dem Wiemen auf den Kopf gefallen,
allerdings ohne schwerwiegende Folgen zu hinterlassen.

Das schwer beschadigte

Wohnhaus von Johann Dreyer,

im Sommer 1944
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Einquartierung von Firmen bei AMAZONE

Wahrend des Krieges waren bei AMAzONE drei andere Firmen zwangsweise einquartiert wor-
den, eine Elektrofirma KocH aus Osnabriick, die in einer Halle u. a. Anker wickelte und
Motoren herstellte, die Firma Danwms, die in unserer Versuchswerkstatt Klaviere produzierte,
und die Firma WESERFLUG aus Bremen, die in zwei Hallen beschidigte Jagdflugzeuge des
Typs Fokke Wulf 190 ausschlachtete und die brauchbaren Teile wieder einer Verwendung
zufiihrte.

Aus diesem Grunde standen in jenen Tagen stindig etliche Flugzeugriimpfe und Trag-
flichen in entsprechenden Gestellen bei uns auf dem Geldnde, gut mit Netzen getarnt,
damit man sie von oben nicht sehen konnte, zwischen den Bretterstapeln, aus denen Diin-
gerstreuer und Sortierer hergestellt wurden.

Platz war im AMAZONENWERK genligend vorhanden, da man die riesigen Lagerhallen,
die mein Grofvater gebaut hatte, nicht mehr benétigte. Wir lebten >von der Hand in den
Mund« und Lagerbestinde konnten kaum noch angelegt werden.

Uns Kinder zogen diese Flugzeuge natiirlich magnetisch an. So schafften wir uns bald
Moglichkeiten, trotz starker Bewachung niher an sie heranzukommen. An Wochenenden
konnten wir uns sogar manchmal mit ein paar Hithnereiern als >Entgelt< die Moglichkeit
erkaufen, mit einem Flugzeug, welches komplett montiert in einer Halle stand, zu spielen,
d. h. wir durften in der Kanzel und auch im Rumpf herumklettern. Der Wachsoldat er-
mahnte uns nur immer wieder, nicht so viel Lirm zu machen.

Die Folgen des Krieges

Uberhaupt waren die Kriegsjahre fiir uns Kinder auch eine ausgesprochen interessante Zeit.
Wenn irgendwo in der Nachbarschaft ein Flugzeug abgestiirzt war, fuhren wir sogleich mit
dem Fahrrad hin. Bei diesen Gelegenheiten kam es auch vor, dass wir zu abgestiirzten Flug-
zeugen kamen, deren Insassen ums Leben gekommen waren. Teilweise lagen Leichenteile
in der Gegend verstreut. Wir interessierten uns jedoch hauptsdchlich fiir die Bewaffnung
und die Technik, fiir kleine Motoren, Kompasse und komplizierte Steuerungsteile. Einmal
haben wir aus einem Bomber sogar eine komplette Bordkanone ausgebaut und samt Muni-
tion auf einem Handwagen nach Hause transportiert. Dort hatten wir natiirlich unsere
eigenen Stellungen, wo die Waffen installiert wurden. Leider haben die Soldaten spater
unsere schone Einrichtung wieder abgeholt. Auch dringte es uns regelmafig, nach einem
Bombenangriff mit dem Fahrrad nach Osnabriick zu fahren, um die entstandenen Schiaden
zu besichtigen - wir waren halt Kinder. Aber der Krieg wurde immer schrecklicher, viele
Menschen - Soldaten wie Zivilisten - wurden getétet und die Innenstadt von Osnabriick
wurde durch Luftangriffe im Laufe des Krieges zu 85 Prozent zerstort.
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Der erste Kartoffelsammelroder

Heinrich Dreyer beschaftigte sich in dieser Zeit mit seinem Lieblingsgerdt, dem Kartoffel-
sammelroder. Bereits 1942 begann er mit der Produktion einzelner Versuchsroder, die bei
grofkeren Betrieben in der weiteren Nachbarschaft erprobt wurden. Damit war AMAZONE die
erste Firma in Deutschland, die sich mit der Kartoffelvollernte befasste. Heinrich Dreyer hat
auf diesem Gebiet beachtliche Pionierarbeit geleistet. Die Konstruktion des Roders zeichne-
te sich dadurch aus, dass eine grofle Siebtrommel auf Stiitzringen tiber den Boden rollte. In
diese Trommel warf ein konventioneller Schleuderradroder den Damm von Kartoffeln und

Erde, der von spiralférmigen Klappen zum Ende der Trommel gefiihrt wurde.

Praktischer Einsatz des ersten
Kartoffelsammelroders »S 42¢

mit Heinrich Dreyer, 1942

Aufnahmen fiir Prospekt-

unterlagen auf dem Hof
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Gleichzeitig wurde die Erde abgesiebt. Am Trommelende waren Férderklappen angebracht,
die die Kartoffeln nach oben auf ein Schwingsieb hoben. An dem Schwingsieb war ein Ge-
blase installiert, das die Kraut- und Wurzelreste zuriick auf das Feld blies. Die Kartoffeln
fielen schlieflich in einen Behalter, der sich etwa alle 10 Meter wieder entleerte, sodass die
geernteten Kartoffeln in groflen Reihen auf dem Feld lagen und abtrocknen konnten. Spater
konnte man sie dann mit einer Ladeforke auf einen Wagen laden. Ab 1944 ging allerdings
die gesamte Produktion stark zuriick, hauptsichlich, weil nicht geniligend Material zu be-
schaffen war.

Erich Dreyers Tod

Am 18. April 1945 fiel Erich Dreyer, mein Vater, in der damaligen Tschechoslowakei auf
dem Riickzug von dem Russlandfeldzug, den er vom ersten Tag an hatte mitmachen miissen.
Die Splitter einer verirrten >Stalinorgel« hatten das Dach seines Funkmesswagens durch-
schlagen und waren in seine Brust eingedrungen. Wenige Tage spdter, am 8. Mai 1945, war
der furchtbare Krieg endlich zu Ende. Heinrich Dreyer musste nun notgedrungen, wie auch
schon in Kriegszeiten, die Firma alleine leiten.

Erich Dreyer war bis 1941
der kaufmannische Leiter

des AMAZONENWERKES
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Erich Dreyer

AMAZONE HDG
fiir GroRbetriebe
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Riickblick: Das Lebenswerk des Kaufmanns Erich Dreyer

Als jingstes von 8 Kindern wurde Erich im
Jahre 1909 geboren. Er wurde von seinem
Vater ausgewdhlt, die kaufmannische Seite
der Firma zu betreuen. So begann er nach
der Volksschule in Gaste eine kaufmanni-
sche Ausbildung bei der Maschinenfabrik
DIerks & SOHNE in Osnabriick, die er erfolg-
reich abschloss. Um seine Ausbildung als
Kaufmann noch weiter zu vervollstindigen,
besuchte Erich anschliefend die bekannte
Nollsche Handelsschule“ in Bielefeld. Da-
nach war sein Vater froh, dass er seinen
Sohn schon 1927 in seinem AMAZONEN-
WERK einsetzen konnte, um den Verkauf der
Maschinen zu férdern. Erich heiratete im
Jahre 1933 Erna Mauermann, die Tochter
eines Osnabriicker Backofenbaumeisters.
Aus dieser gliicklichen Ehe gingen drei Kin-
der hervor: Der dlteste Sohn Klaus, der spa-
ter seine Nachfolge antreten sollte, der zwei-
te Sohn Rolf und die Tochter Doris Dreyer.
Erich Dreyer war eine typische Froh-
natur und hat mit seiner positiven Einstel-
lung und seiner Uberzeugungskraft schnell
viele neue Geschaftspartner angeworben und
zahlreiche Freunde gewonnen. Erich war auf
samtlichen wichtigen Ausstellungen prasent
und hat mit unbandiger Energie den Absatz
der AMAzoNE Produkte forciert, hier beson-
ders die Kartoffelsortierer Federkraft und die
Walzendiingerstreuer AMazoNE HDG. Sein
spezielles Betdtigungsfeld war der Osten
Deutschlands, wo sich die groflen landwirt-
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Erich Dreyer mit Frau Erna

schaftlichen Giiter befanden. Hier waren
das AMAzZONENWERK und deren Produkte bis
dahin erst schwach vertreten. Die groflen
Giiter arbeiteten vorwiegend mit dem Ket-
tendilingerstreuer der Firma KuxMANN. Nach
und nach gelang es Erich Dreyer jedoch, die
Gutsbesitzer davon zu tiberzeugen, dass der
AMAZONE Walzenstreuer nicht nur besser,
sondern auch preiswerter als andere Syste-
me war. Fiir Gegenden, in denen AMAZONE
bislang nur direkt vertreten wurde, stellte er
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Erich Dreyer mit seinen Séhnen Klaus und Rolf (1)

zusatzliche Werksvertreter ein und konnte
so den Umsatz betrdchtlich steigern. 1939
beschiftigte das AMAZONENWERK schon ca.
500 Mitarbeiter.

Der Kriegsbeginn unterbrach diese po-
sitive Entwicklung, und Erich wurde schon
bald zum Kriegsdienst eingezogen. Da er
hoffte, dass der Krieg bald voriiber sein
konnte, machte er nicht den Versuch, sich
freistellen zu lassen. Erich Dreyer musste
dann auch von 1941-1945 an dem beson-
ders schrecklichen Russlandfeldzug teilneh-
men. Den schlimmen Winter 1942 iiber-
stand Erich ohne Erfrierungen und erhielt
dafiir die Ostmedaille, den sogenannten
, Gefrierfleisch-Orden*“.

,»Aus dem Feld“

Erich Dreyers Hobby: schone Autos

In den letzten Tagen vor Kriegsende, im April
1945, wurde Erich Dreyer von Granatsplit-
tern getroffen und so schwer verletzt, dass er
wenige Tage spater in einem Lazarett in der
damaligen Tschechoslowakei verstarb. Nach
dem Krieg, als der Betrieb bei AMAZONE wie-
der anlief, fehlte Erich Dreyer seinem Bru-
der und inzwischen alleinigem Geschaftsfiih-
rer Dipl.-Ing. Heinrich Dreyer sehr.

Heute erinnert nur noch eine Gedenk-
tafel auf dem Friedhof von Polanka a. d. Oder
bei Marisch Ostrau an Erich Dreyer, den
Kaufmann und Vertreter der 2. Generation.
Er hitte gewiss seine Freude gehabt zu sehen,
wie sich seine geliebte Firma inzwischen
entwickelt hat.

Erich Dreyers letzter Urlaub zu Hause
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Werksansicht Gaste, 1948

Nachkriegszeit

Nach Kriegsende herrschte groffe Unsicherheit. Flir das AMAZONENWERK bedeutete das
Kriegsende zunichst die Schliefung. Kurze Zeit spater wurde die gesamte Werksanlage von
der englischen Besatzungsmacht beschlagnahmt. In den ersten Wochen diente das Werk als
Entlassungslager fiir deutsche Soldaten und spiter als ein so genanntes Durchgangslager.
Pro Tag wurden durchschnittlich 10.000 deutsche Soldaten von den Engldndern auf ihren
Lkws >angeliefert«. Sie wurden hier bekostigt, iibernachteten eine Nacht auf den Bretter-
boden in den Werkshallen und wurden am nichsten Tag weitertransportiert. Der Aufent-
halt >bei AMAzONE« war sicherlich nicht komfortabel, jedoch waren alle Beteiligten gliick-
lich, dass sie den Krieg lebend iiberstanden hatten und dass sie bald wieder nach Hause
kommen wirden. Ich kann mich noch gut an die Soldaten - teilweise noch Kinder im
Alter von 15 und 16 Jahren - erinnern; sie waren abgemagert und steckten in viel zu groflen
Uniformen, waren aber gliicklich, bald wieder zu ihren Eltern und Familien zu kommen.
Auch das elterliche Wohnhaus, das mein Grofivater Heinrich Dreyer 1900 fiir sich
gebaut hatte - jedenfalls der vordere Wohntrakt -, war von den Engldndern in Beschlag
genommen worden, dort waren die Wachsoldaten untergebracht. Meine Mutter und wir
drei Kinder hatten uns derweil in den hinteren landwirtschaftlichen Trakt zuriickziehen
miissen. Nachdem alle deutschen Soldaten entlassen worden waren, gab die zustindige bri-
tische Militarregierung dem AMAZONENWERK die Produktionsraume wieder frei und erteilte
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ihnen die erforderliche Genehmigung zur Herstellung von Landmaschinen. Mein Onkel
Heinrich Dreyer lief den Betrieb wieder anlaufen. In der ersten Zeit arbeiteten etwa 50 Mit-
arbeiter in den weitldufigen Anlagen und begannen mit Aufriumungs- und Reparaturarbei-
ten. Man kann sich vorstellen, in welchem Zustand diese waren, nachdem sie Uber ein
halbes Jahr nur als Entlassungslager genutzt worden waren. Alles, was man in den schlech-
ten Zeiten gebrauchen oder zum Tauschen verwenden konnte, war gestohlen worden: Mo-
toren, Schaltschiitze, Schalter, elektrische Leitungen, Werkzeug, Bilirogerate usw.

Als die Produktionsstiatten wieder einigermaflen aufgeriumt und die wichtigsten
Maschinen wieder hergerichtet waren, wurden erneut Landmaschinen, wie Diingerstreuer
und Kartoffelsortiermaschinen, in Gaste produziert. Getreidereinigungsmaschinen wur-
den zundchst nicht mehr hergestellt, weil die Nachfrage im Laufe der letzten Jahre deutlich
zurilickgegangen war. Da einige Dreschmaschinen inzwischen mit einer entsprechenden
Reinigung ausgestattet waren, war eine zusitzliche Reinigung in diesem Fall tberfliissig
geworden. In dieser Zeit setzte in ganz Westdeutschland, also auch in Gaste, der grofle
Zustrom von den Fliichtlingen ein, die aus den
ehemaligen deutschen Gebieten wie Schlesien
oder Ostpreuflen vertrieben worden waren. Um
die vielen mittellosen Menschen unterbringen
zu koénnen, wurde das heutige Gastehaus des
AMAZONENWERKS beschlagnahmt. Dort kam-
pierten fiir einige Tage etwa zwanzig Familien mit
Kindern, hauptsdchlich Leute aus der Gegend

von Breslau.

Um moglichst viele Fliichtlinge menschenwiirdig
unterzubringen, zog eine >Wohnungskommis-
sion< durch die Gemeinde, stellte fest, welche
Riume nicht unbedingt bendtigt wurden, und
wies dort Fliichtlinge ein. Im Dreyerschen Wohn-
haus wurden so zwei Parteien mit insgesamt
neun Personen untergebracht. Die Hausherrin,
meine Mutter Erna Dreyer, tiberlief ihnen alles
an Mobel und Kleidung, was nicht dringend
bendtigt wurde.

Das Gefolgschaftshaus wird

heute als Gastehaus genutzt
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Fahrkarte und Ver-
pflegungsausweis von
Hartmut Neumann

fiir die Leipziger Friihjahrs-
messe, Marz 1947
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Aufbruchstimmung

Nach dem Krieg setzte in Deutschland eine unglaubliche Aufbruchstimmung ein. Alle
Menschen waren gliicklich, dass der Krieg vorbei war, und gingen nun daran, die Schaden
zu beseitigen und sich einen ordentlichen Lebensstandard zu schaffen. Lebensmittel waren
immer noch knapp und die Bauern wurden, wie in den schlechten Zeiten des Ersten Welt-
kriegs, von so genannten Hamsterern belagert, die hungerten und die fiir ihr letztes Hab und
Gut, welches sie tiber den Krieg gerettet hatten, Kartoffeln, Speck, Fleisch oder dhnliches
eintauschen wollten. Die Ziige, die von Osnabriick ins Ruhrgebiet fuhren, waren derart
Uiberfllt, dass wir Dreyerschen Schulkinder oft auf den Trittbrettern der Wagen mitgefah-
ren sind, um von der Schule in Osnabriick wieder nach Hause zu kommen.

Heinrich Dreyer konnte auf seine bewdhrten Mitarbeiter zuriickgreifen, die nur darauf
gewartet hatten, ihre gewohnte Arbeit wieder aufnehmen zu kdnnen: Die Leitung der Finan-
zen besorgte der Prokurist Wilhelm Thies. Meister der Tischlerei war nach wie vor Heinrich
Meyer, Meister der Schmiede war Oskar Dreyer (ein Sohn von Friedrich Dreyer), Meister der
spanabhebenden Bearbeitung war Arnold Dreyer, Oskars Bruder, und Meister der Lehrwerk-
statt war Karl Sindt. Schliefflich ibernahm der Kaufmann Willy Meyer, der inzwischen
wieder unbeschadet aus dem Krieg zuriickgekommen war, den Einkauf.

Willy Meyer hat, wie einige andere Mitarbeiter auch, eine typische AMAzONE Karriere
gemacht. Er fing 1936 - noch zu Zeiten meines Grofvaters - als Lehrling bei AMAZONE an
und horte 1992 als Prokurist und Mitglied der Geschiftsleitung im Alter von 70 Jahren auf.
Willy Meyer, Leiter des Einkaufs und Personalchef, war mit kurzer Unterbrechung wahrend
des Krieges, als auch er Soldat war, insgesamt 56 Jahre bei AMAZONE titig. Er arbeitete mit
drei Generationen der Dreyers zusammen und erwarb sich wdhrend dieser Zeit grofe Ver-
dienste, weswegen auch er mit einer Urkunde der Geschiftsleitung besonders geehrt wurde.
Er war in unserer Firma kein Einzelfall, auch der Kaufmann Friedhelm Brémstrup, unser
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spaterer Verkaufsleiter, oder Dipl.-Ing. Karl Wilhelm Wiendieck, der Betriebsleiter des
Stammwerkes in Gaste wurde, haben eine solche Karriere hinter sich: vom Lehrling bis in
die Geschiftsleitung. Diese und einige andere Mitarbeiter haben sich um den Erfolg der
AMAZONEN-WERKE besonders verdient gemacht. Mit dieser Fiihrungsmannschaft und
einigen bewdhrten Facharbeitern lief der Betrieb langsam, aber sicher wieder an.

Das Produktionsprogramm bestand aus den wichtigsten Produkten, die auch bis Ende des
Krieges hergestellt wurden: Walzendiingerstreuer, Kartoffelsortiermaschinen und Handwagen,
mit denen man gut >kompensieren¢, d. h. Material fiir die Fertigung beschaffen konnte.
Noch im Jahre 1945 konnten so immerhin 653 Diingerstreuer und 342 Kartoffelsortier-
maschinen ausgeliefert werden. Aber die Materialbeschaffung war in der Tat bis zur
Wahrungsreform 1948 das grofite Problem aller Fabriken. Willy Meyer, oft begleitet von
Meister Oskar Dreyer (der machte den seridsesten Eindruck und hief Dreyer, sodass die
Lieferanten glaubten, er sei der Chef der Firma), besuchte die Stahlwerke mit einer Akten-
tasche, aus der eine Wurst oder ein Stiick Speck herausschaute, um ein paar Stangen Eisen
oder ein paar Tafeln Blech zu ergattern.

Auch die Versorgungslage der Bevolkerung war kurz nach dem Kriege ausgesprochen
unzureichend. Lebensmittel gab es weiter auf Lebensmittelkarten und Kleidung auf Bezugs-
schein, der vom Bilirgermeister nach Bedurftigkeit ausgestellt wurde. So musste auch der
Betrieb haufig mit dafiir sorgen, dass die Mitarbeiter geniigend zu essen hatten, wollte er
sicherstellen, dass sie anstandig arbeiten konnten. Eines Tages stand auf dem Fabrikhof ein
ganzer Anhinger voller Weilkohl fiir die Belegschaft, den man fiir eine Landmaschine
eingetauscht hatte. Auch Haferflocken eigneten sich gut zum Tauschen, sie waren Kraft-
nahrung fiir die Mitarbeiter.

Derweil kiimmerte sich Heinrich
Dreyer um die Weiterentwicklung des Pro-
gramms. Natlrlich stand an erster Stelle
nach wie vor der Kartoffelsammelroder.
Heinrich Dreyer hatte aber auch Verstir-
kung angeheuert: Hartmut Neumann und
Hans Splete, beide Diplomingenieure aus
der Luftfahrt, und Ing. Kahdemann, der von
der Firma SIEDERSLEBEN in Bernburg kam.

Kartoffelsammelroder-

Versuchseinsatz mit

Korbsammelwagen

Kartoffelsammelroder-
Versuchseinsatz mit Bunker-
wagen unter Beobachtung
von Heinrich Dreyer (rechts im

Bild mit hellem Mantel)
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Die erste Samaschine

AMAZONE >D1¢, 1949 Die erste AMAZONE Samaschine

Ing. Kahdemann hatte das Patent des >Elitesdrades< fiir Drillmaschinen mitgebracht. Das
Elitesdrad ist eine Kombination aus einem normalen Nockenrad und einem Feinsirad, wel-
ches mit einem leichten
Knopfdruck von dem Nor-
malsdrad getrennt werden
kann und so ohne Umbau
flr alle Feinsaaten geeignet
ist. Schon der Griinder des
AMAZONENWERKES Heinrich
Dreyer hatte mit dem
Gedanken gespielt, Sima-
schinen mit in sein Produk-
tionsprogramm aufzuneh-
men. Dieses Patent bot nun
eine gute Gelegenheit, in
das Geschiaft mit der
Satechnik einzusteigen.
Heute ist die Satech-
nik eines der AMAZONE

Elite-Sarad

A = Feinsdrad

B = Normalsdrad

C = Kupplungsstift fiir Feinsaat Hauptstandbeine. Das Prin-

D = Stiftschraube

zip des Elitesirades wird
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auch heute noch verwendet und ist von vielen Mitbewerbern »nachempfunden< worden.
Urspriinglich besafl das Nockenrad zwei Reihen eckiger Zdhne, mit denen das Saatgut in die
Saatleitungsrohre beférdert wurde. Daneben lief das Feinsdrad, welches bei Stoppelriiben,
Gras und Klee zum Einsatz kam und die kleinen Saatkdrner in kleinen Mengen ausbrachte,

derweil das Normalsirad
stillgelegt wurde. Das Prinzip
ist bis heute das gleiche ge-
blieben, allerdings hat man
das Rad vergroflert und die
Nocken sind umgestaltet
worden, um die Dosierung zu
prazisieren und Beschadigun-
gen des Saatgutes zu vermei-
den.

Oben links:
Sdamaschine AMAZONE >D1¢,
1949

Oben rechts:
Samaschine AMAZONE >D2¢,
1952

Weiterentwicklung der
Samaschine AMAZONE >D3¢,
1954

87



Stalldungstreuer, 1949

Stalldungstreuer UK1

1949

AMAZONE Stalldungstreuer

Weiteres Neuland wurde im darauf folgenden Jahr 1949 betreten, als Heinrich Dreyer mit
der Entwicklung und Produktion des Stalldungstreuers begann. AMAZONE startete mit
konventionellen Einachskippern mit Hydraulik- oder Zahnstangenkippung, an denen
hinten ein Streuaggregat zum Verteilen von Stalldung angebaut werden konnte. Im Laufe
der Zeit lehrte die Erfahrung allerdings, dass die wenigsten Bauern tiber Traktoren verfiig-
ten, die zum Stalldungstreuen stark genug waren. Daher entwickelte Heinrich Dreyer
schon bald auch kleinere Streuer fiir Traktoren mit 15 bis 18 PS.

Eine Besonderheit in der Branche war der kleine AmazoNE UK1, ein kleiner Kipper
mit groflen Gummiradern, der besonders wenig Kraft bendtigte und sogar von den kleinen
11-PS-Traktoren betrieben werden konnte, die noch in den 50er-Jahren in Deutschland
stark verbreitet waren.

Rader und Rahmen der UK1 waren universell verwendbar und konnten mit entspre-
chenden Zusatzgerdten zu einer Pflanzenschutzspritze, zu einem grofflen Mineraldiinger-
streuer oder zu einem Krautschldger auf dem Kartoffelacker umgebaut werden.

Die nichste Generation der AMazoNE Stalldungstreuer stellte ein leichtes Transport-
fahrzeug mit einem Kratzboden und grofler Schneckenstreutrommel dar. Die Maschinen

dieser Generation hiefen SK15 und SK17 und waren in der Lage, den Stalldung etwas
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breiter als das Fahrzeug zu verteilen. Das stellte eine sehr praktische Losung beim An-

schlussfahren dar.

Die letzte Generation der AmazoNE Stalldungstreuer waren

stabile Fahrzeuge mit

einem dicken Rohr als Rahmentréiger. Die praktische Schneckenstreutrommel blieb erhal-

ten. Die Streuer arbeiteten sehr zuverldssig und sind zum Teil noch heute im Einsatz. Im

Laufe der 70er-Jahre war der Markt fiir Stalldungstreuer ziemlich gesattigt. AuRerdem wa-

ren mit der Zeit etliche Mitbewerber auf den Plan getreten. Aufgrund dieser Entwicklung

wurde beschlossen, sich auf die Kernkompetenzen zu konzentrieren. Folglich wurde die

Fabrikation von Stalldungstreuern eingestellt.

AMAZONE Maschinen fiir Geratetrager

Anfang der 50er-Jahre kam eine umstrittene Modeerscheinung in
der Landwirtschaft auf den Markt: der Geratetrager. Er wurde von
allen landtechnischen Wissenschaftlern freudig begriifit und weiter-
empfohlen und alle Traktorenhersteller - zu jener Zeit gab es noch
sehr viele - fiihlten sich gezwungen, diesem Trend zu folgen: FENDT,
LANz, DEUTZ, GULDNER, RITSCHLER, RUHRSTAHL, SCHMOTZER und aus
dem Ausland beispielsweise DaviD BROWN, um nur einige zu
nennen. Alle diese Hersteller oder deren Hiandler erwarteten nun
von AMAZONE, dass Anbaugerite fiir die Gerdtetrager entwickelt
wiirden, dabei hatten natirlich alle Traktoren unterschiedliche An-
baumafe und Prinzipien. Dariiber hinaus sollte AMAZONE natiirlich
auch unterschiedliche Arbeitsbreiten anbieten. Das Ergebnis war
eine Vielzahl von Maschinen, die auf dem Lager herumstanden,
was natiirlich entsprechend Geld kostete, ganz abgesehen vom Auf-
wand und von den Kosten, die allein mit dieser Entwicklung ver-
bunden waren. Diese Erscheinung ging aber schnell voriiber, sodass
um 1960 nur noch ein Geritetrager die Entwicklung tiberlebt hatte.
Es handelt sich um den FENDT-Geritetrager, der noch bis ins Jahr
2004 gebaut wurde.

Prospekt Anbaumaschinen fiir

Unimog und Gerétetrager, 1956

Dimgerstrcdce woed
Dt asckive

-

AMALONE-

AMAIONENWERK

WBRETEN-BAETE WED MEWENERLN

89



Standbesatzung mit Besuch
aus Gaste (Heinrich Dreyer
mittig mit hellem Hut) auf der
40. DLG-Wanderausstellung
in Frankfurt a. Main,

11.-18.06.1950

5-DM-Banknote,
Erstausgabe durch die Bank
deutscher Lander, 1948

© Deutsche Bundesbank,
Frankfurt

o

Der Betrieb in Delmenhorst-

Hoykenkamp mit direkter

Bahnanbindung

Aufschwung nach der Wahrungsreform

Nach der Wahrungsreform 1948, als die Reichsmark durch die D-Mark ersetzt wurde,
begann in Deutschland das, was man spater >Wirtschaftswunder< genannt hat. Dieser
Aufschwung machte sich auch in der Landwirtschaft bemerkbar und brachte einen gro-
fen Mechanisierungsschub mit sich. Fiir AMazONE bedeutete dies eine enorme Umsatz-
steigerung. Bei Kartoffelsortierern stiegen die St{ickzahlen in den Jahren von 1947 bis
1951 von 900 auf 5.600 Stiick pro Jahr, bei Dlingerstreuern von 1.000 auf 10.500 (!).
Sogar die Produktion der Urmaschine, der Getreidereinigungsmaschine, wurde wieder auf-
genommen. Zwar war eine Reinigung des Getreides in den Dreschmaschinen installiert,
jedoch war dieses vielen Bauern nicht griindlich genug, sodass sie - besonders fiir ihr
Saatgut - eine zusatzliche Windfege anschafften.

Die rasante Umsatzsteigerung machte natiirlich die Einstellung zusatzlicher Mitar-
beiter erforderlich. Das war jedoch nur so lange moglich, bis Vollbeschiftigung in der
Region erreicht war, was um 1951 im Osnabriicker Raum der Fall war. In der Umgebung
von Osnabriick war es besonders schwierig, Arbeitskrafte zu bekommen, weil die groflen
Firmen wie KLOCKNER, KARMANN ODER DIE OSNABRUCKER KUPFER- UND DRAHTWERKE alles

einstellten, was sie an Arbeitskrdften finden konnten.

Das erste Zweigwerk von AMAZONE

Heinrich Dreyer machte sich Gedanken dariiber, wie er trotz Vollbeschiftigung die
steigende Nachfrage nach AmazoNE Maschinen weiter decken konnte und kam zu der
Losung, ein Zweigwerk in einer Region zu errichten,
in der noch Arbeitskrifte verfiigbar waren. Eine
solche Region war zu jener Zeit der Bremer Raum.
In Delmenhorst-Hoykenkamp standen sogar un-
genutzte Fertigungshallen der WESERFLUG-GESELL-
SCHAFT zur Verfiigung, in der AMAZONE rasch mit
einer Fertigung beginnen konnte. Diese lief bereits
H i i o 1956 an und im ersten Jahr wurden dort schon
+H A il 4] 1.000 Kartoffelsortierer, 250 Drillmaschinen und

r : 115 Getreidereiniger hergestellt. Von nun an hief§
die Firma AMAZONEN-WERKE.
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GroRbrand bei AMAZONE

1956 ereilte die AMAZONEN-WERKE in Gaste ein folgenschwerer Schicksalsschlag. Durch
einen Groflbrand wurden in einer Nacht die Farbgebung und grofle Teile der Lagerrdu-
me zerstort. Spater haben Sachverstindige herausgefunden, dass im Aufenthaltsraum der
»Malerei< der Papierkorb zu brennen angefangen hat, wohl durch eine achtlos fortgewor-
fene Zigarettenkippe. Nebenan befand sich das Farbenlager und so erhielt das Feuer riesige
Mengen Nahrung. Der diensthabende Nachtwachter hatte den Brand nicht bemerkt, aber
eine Nachbarin, die in der Nacht aufgestanden war, sah Flammen aus dem zweistockigen
Gebaudekomplex schlagen. Zu diesem Zeitpunkt war allerdings nicht mehr viel zu retten.
Alle Feuerwehren der gesamten Region kamen herbeigeeilt und schafften es immerhin,
den Brand an den Brandmauern aufzuhalten und damit die Nachbargebiude zu retten.

In den Hallen waren auch Gas- und Sauerstoffflaschen gelagert, die durch das Feuer
explodierten, daher mussten die Feuerwehrminner durch das Dach in die brennenden Ge-
baude eindringen, um das Feuer direkt bekdmpfen zu kénnen. AMAZONE ist diesen Mannern
zu groflem Dank verpflichtet, da sie noch groflere Schiden verhindert haben. Mein Vetter
Heinz Dreyer, der zu der Zeit zuféllig in Gaste war,
hat personlich bei den Loscharbeiten mitgeholfen
und den Feuerwehrleuten gezeigt, wo wichtige Stel-
len waren, wihrend sein Vater, der Chef der Firma,
verreist war und so von den Aufregungen verschont
blieb.

Der Schaden war riesengroff und die Fertigung
musste natiirlich unterbrochen werden, aber die
flexiblen Mitarbeiter haben schon am Tag nach dem
Brand damit begonnen, provisorische Spritzkabinen
im Garten hinter der abgebrannten >Malerei< aufzu-
bauen. So konnte die Farbgebung schon bald wieder
arbeiten und damit die in Auftrag befindlichen
Maschinen weiter ausgeliefert werden. Allerdings
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1956

dauerte es Monate, bis der ausgebrannte Gebaudekomplex ausgeraumt war. Die Reste der
in den doppelstdckigen Hallen eingelagerten Maschinen wurden auf einem abseitigen
Grundstiick zur Begutachtung gelagert, ein unvorstellbar grofler Schrottplatz. Ein Sachver-
stindiger hat spater festgestellt, dass der Gesamtschaden iiber eine Million D-Mark betrug.
Ein Jahr spater wurde auf dem Brandgrundstiick eine neue, moderne Farbgebung gebaut,
die noch heute, wenn auch inzwischen zur Montagehalle umgewidmet, genutzt wird.

Aufschwung bei den neuen Produkten

Die Bemilthungen von Heinrich Dreyer, das AMAZONE Programm zu komplettieren, trugen
erste Friichte. Sowohl der Stalldungstreuer als auch die Simaschine, aber auch der Kartoffel-
sammelroder erreichten in der Landwirtschaft Anerkennung und damit Verkaufserfolge.
Schon im Jahre 1952 wurden tiber 300 Samaschinen verkauft und 1955 konnte man fiir
den AmAzoNE Stalldungstreuer eine Verkaufszahl von tiber 500 Stiick verzeichnen.

| W
el 1Y

Montage der Diingerstreuer
ZA-TS in der ehemaligen

Malerei

Neue Halle, Malerei
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Sammelroder »S 56 R¢

Um das Stammwerk zu entlasten, wurde die Fertigung der Simaschinen, Getreidereiniger
und Stalldungstreuer ganz im Werk Delmenhorst eingerichtet, wihrend Heinrich Dreyer
sich verstarkt auf die Kartoffelernte konzentrierte, die im Stammwerk betreut wurde. Der
Sammelroder erreichte im Jahre 1957 seinen Hohepunkt mit dem berithmten S 56, mit dem
AmAzoNE die Marktfithrung errang.

Dieser erfolgreiche Roder entstand - wie der Name vermuten lisst - im Jahre 1956.
Bereits 1957 wurden hiervon tiber 500 Stiick produziert und sie waren so begehrt, dass sie
viele Monate im Voraus bestellt und sogar bezahlt wurden.

Die Technik war verfeinert worden. Die Siebtrommel war in einem Rahmen angeordnet
und drehte sich quer zur Fahrtrichtung. Den Transport der Kartoffeln hatte ein Férderband
mit Schiitteleinrichtung ibernommen, vor dem zwei Schare die Kartoffeln und die Erde
aufnahmen. Bis zu vier Bedienungsleute konnten Kluten, Steine und Krautreste aussortie-
ren. Danach fielen die Kartoffeln in einen Bunker, der am Feldrand auf einem Wagen ent-
leert wurde.
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S i S— 1. Bauabschnitt 1957

Das Zweigwerk zieht um nach Hude

1956 wurde der Pachtvertrag des Zweigwerkes in Delmenhorst-Hoykenkamp gekiindigt und
Heinrich Dreyer musste sich nach einer Alternative umschauen. Um die inzwischen fiir die
Fertigung qualifizierten Mitarbeiter weiter im Unternehmen halten zu kénnen, suchte er
einen Platz in der Umgebung. Er fand diesen Ort in Hude bei Oldenburg, wo am Orts-
rand ein grofzligiges Grundstiick mit Bahnanschluss zur Verfliigung stand. Dort baute
Heinrich Dreyer das neue Zweigwerk. Gemeindedirektor Berentz von der Gemeinde Hude
kam ihm dabei sehr zu Hilfe und hat mit seiner tatkraftigen Unterstiitzung den Entschluss
deutlich vorwarts getrieben. Thm verdankt die Gemeinde Hude, dass dieses, mit heutzu-
tage auf etwa 430 Arbeitsplitze angewachsene Unternehmen - eines der grofiten in der

Region - angesiedelt werden konnte.

Heinrich Dreyer

Heinrich Dreyers Tod

1957 war ein Schicksalsjahr fiir die AMAZONEN-WERKE. Als am
28. November plotzlich und unerwartet Heinrich Dreyer im Alter
von 57 Jahren verstarb, stellte sein Tod das Unternehmen und seine
Nachfolger vor riesige Probleme. Dipl.-Ing. Heinrich Dreyer, der
Sohn des Griinders der AMAZONEN-WERKE, hatte sein ganzes Leben
der Entwicklung fortschrittlicher Landtechnik gewidmet. Er hat
den AmMAzONE Walzenstreuer zur Perfektion weiter entwickelt, den
Stalldungstreuer Amazone erfunden und natiirlich grofe Pionier-
leistungen bei der Entwicklung der AMazoNE Sammelroder voll-
bracht. Auflerdem war unter seiner Anleitung die erste AMAZONE
Sdamaschine entstanden. Er besaff unzihlige Patente und hat sich
um die Modernisierung der europdischen Landwirtschaft sehr ver-

dient gemacht.
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Dipl.-Ing. Heinrich Dreyer

Links:
Heinrich Dreyer

mit Ehefrau Lieselotte

Rechts:
Frau Lieselotte Dreyer mit ihren
fiinf Kindern: Heinz, Barbel,

Uwe, Ruth und Burkhard (v. I.)

Riickblick: Das Lebenswerk von Dipl.-Ing. Heinrich Dreyer
Von Prof. h.c. Dr. Dr. h.c. Heinz Dreyer

An dieser Stelle mochte ich speziell an die
Zeit von 1926 bis 1957 erinnern, einen
Abschnitt von rund 30 Jahren, der wesent-
lich von meinem Vater, Dipl.-Ing. Heinrich
Dreyer, als Geschaftsfiihrer gepragt war.

Zwei Sohne des Griinders, Heinrich
und Erich, traten 1926/1927 in die Firma
ein. Als Schwerpunkt seiner Tatigkeit wahlte
Heinrich den technischen Bereich (Ent-
wicklung und Fertigung), sein Bruder Erich
den Bereich Vertrieb. Sie arbeiteten zusam-
men mit ihrem Vater bis zu dessen Tod im
Jahre 1939, ein Jahr, das auch den Beginn
des 2. Weltkrieges mit sich brachte. Schon
ein Jahr spater, 1940, musste Erich Soldat
werden. Er geriet damit in jenen schreck-
lichen Krieg, aus dem er leider, wie Millio-
nen andere Menschen, nicht zuriickkehrte.
Das bedeutete fiir meinen Vater Heinrich,
dass er von 1940 an bis zum Ende seines
Lebens 1957 die Firma praktisch allein zu
fiihren hatte. Wie ging das, was passierte
in dieser Zeit, was fur eine Personlichkeit
war er?

Zundchst wuchs er in Gaste auf, im
Kreis seiner Familie, seiner Eltern, seiner
Geschwister. Aber aus diesem Milieu, das
damals noch sehr einfach und ldndlich war,
arbeitete er sich Schritt fiir Schritt heraus.
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Er ging nach der Volksschule in Gaste nach
Hameln, machte dort sein Abitur und stu-
dierte schlieflich Maschinenbau an der
Technischen Hochschule in Hannover - wo
er auch seine Frau Lieselotte, geb. Giinther,
kennenlernte.

Er war der Erste der Gaster Dreyers,
der eine Hochschulausbildung erfolgreich
abschloss, was zu dieser Zeit auflergewohn-
lich war und eine hervorragende Leistung
schon fiir sich darstellte. Und das kenn-
zeichnete ihn auch ganz allgemein. Er woll-
te mehr, arbeitete mehr, wagte mehr Ein-
satz und verbrauchte sich daher schneller.

Er geriet mit der Firma in eine aufler-
ordentlich schwierige Zeit, mit bisher nicht
gekannten Rahmenbedingungen und Fol-
gen des Krieges. Das bedeutete: Immer star-
ker werdende Materialbeschaffungsprobleme,
Arbeiten mit Kriegsgefangenen und alteren
Mitarbeitern. Zwangsweises Uberlassen von
Werkshallen an andere (z. T. ausgebombte)
Firmen. Stidndig Fliegeralarm - auch tags-
iber - Arbeitsunterbrechungen, Bomben-
angriffe.

Und in der Nachkriegszeit bedeutete
das: Zeitweise Abgabe des gesamten Betrie-
bes an das englische Militar, denn es wurde
hier ein grofles Entlassungslager flir deut-




sche Kriegsgefangene eingerichtet - spater
ein sogenanntes Durchgangslager fiir deut-
sche POW (Prisoner of War). Wiederan-
kurbelung der Landmaschinenproduktion
mit enormen und sehr ungewdhnlichen
Schwierigkeiten bei der Beschaffung von
Material (Tauschgeschafte mit Speck und
Schinken, mit selbst gebauten Handwagen
»AMA® usw.) - von Schwarzmarktgeschaf-
ten bis zum ,Besorgen“ von Reifen. Das
alles kann man sich heute kaum noch
vorstellen. Die Wahrungsreform brachte
schlieflich eine Normalisierung der Ver-
haltnisse, aber mit dem Wiederaufbau der
Wirtschaft entwickelte sich ein stetig wach-
sender internationaler Konkurrenzkampf,
dem es standzuhalten galt.

Mein Vater war ein leidenschaftlicher
Konstrukteur. In immer neuen, besseren
und durchschlagenderen Ideen sah er den
Schliissel zum weiterfithrenden Erfolg des
Unternehmens. Er verbesserte unsere Wal-
zenstreuer entscheidend, begann die Ent-
wicklung und Fertigung von Drillmaschi-
nen, war Pionier bei der Konstruktion von
Kartoffelrodern und Kartoffelerntemaschi-
nen (sog. Vollerntern), entwickelte neue
Stalldungstreuer. Er erweiterte somit unsere
Produktpalette ganz wesentlich und sah als
Ziel einer Landmaschinenentwicklung nicht
nur die optimale Funktion und Zuverldssig-
keit, sondern schon ganz betont auch die
Schonheit, die ansprechende Form der Kon-
struktion. Heute nennt man das Design!

Was mir bei Diskussionen mit ihm
immer besonders auffiel und imponierte,
war sein strategisches Denken bzgl. der Wei-
terfiihrung des Unternehmens. So betonte
er wiederholt die Bedeutung des , Ostens“
fir uns, versuchte im damaligen Sudeten-
land etwa 1942/43 eine AMAzONE Produk-
tion aufzubauen, errichtete 1944 sogar in
der Ukraine (damals von deutschen Trup-
pen besetzt) eine Fabrikation. Und schliefR-
lich griindete er unser Zweigwerk Hude bei
Oldenburg, dessen erste Gebaude 1956 ein-

geweiht wurden - hier konnte er einen ei-

genen Bahnanschluss verwirklichen, genii-
gend und bezahlbare Grundstiicke erwerben,
genligend Mitarbeiter gewinnen, die durch
gemafigte Lohne und Gehdlter zur Kon-
kurrenzfihigkeit beitrugen. Er liebte ,,sein“
Hude und hitte dort auch selbst gern ge-
wohnt - hitte sich gern fiir seinen Le-
bensabend dorthin zuriickgezogen. Die posi-
tive Haltung der dortigen Gemeindevertreter
erleichterte ihm zudem dieses Wagnis.

Er war ein ruhiger, stets freundlicher
Mann - auch gegeniiber seinen fiinf Kin-
dern, deren Erziehung und Pflege allerdings
hauptsdchlich seine Frau Lieselotte, unsere
Mutter (,,Mutti“), ibernahm, die ihn ihrer-
seits unterstiitzte, wo sie nur konnte - so-
weit ihre Kraft dazu reichte. Unser Vater
(,Vati“) war immer beherrscht, nie aus-
fallend, niemals laut, immer zum Verstehen
bereit. Ein durchweg zielbewusster, kreativer
Typ, der sich nicht schonte, sich sehr wenig
personlichen Luxus génnte, der sich jedoch
immer mehr fir die Firma verschliss, ohne
dass man ihm das anmerkte. Auch deswe-
gen war sein frither Tod - er war erst 57 -
flir uns alle ein gewaltiger Schock. Wir, die
wir das Gliick hatten, diese Fa. AMAZONEN-
WERKE zu Uibernehmen, sind ihm zu aufler-
ordentlichem Dank verpflichtet - er hatte
keine leichte Zeit, kein leichtes Leben und
iiberhaupt keinen Lebensabend.

Praktischer Einsatz des ersten
Kartoffelsammelroders S42

mit Heinrich Dreyer, 1942

Frontanbau-Diingerstreuer

BM 2 E, mit Geratetrager, 1956
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Eintritt der dritten Generation in das Unternehmen

Heinrich Dreyer hat - anfangs alleine, dann mit einer guten Mannschaft von Ingenieuren,
Versuchsschlossern und Monteuren - dafiir gesorgt, dass AMAZONE ein gutes Programm an-
bieten konnte und damit fiir den Handel und die Landwirtschaft ein interessanter Partner
blieb. Sein Sohn und sein Neffe, die fiir seine Nachfolge vorgesehen waren, waren erst 23
bzw. 25 Jahre alt und befanden sich noch in der Ausbildung. Es handelte sich um meinen
Vetter Dipl.-Ing. Univ. Heinz Dreyer, der an der Technischen Universitdt Miinchen bereits
sein Diplom abgelegt hatte und gerade an seiner Promotion arbeitete, die er finf Jahre spa-
ter (1963) nach dem Studium der Agrarpolitik und landwirtschaftlichen Betriebslehre an

der Justus-Liebig-Universitat Gieflen vollenden konnte. Der zweite im Bunde war ich, Ing.

Die Jubilare mit den Vertre- Klaus Dreyer, der Verfasser dieser Chronik. Ich war im Anschluss an mein Studium an der
tern der dritten Generation Fachhochschule KéIn dabei, eine kaufmannische Lehre bei der Maschinenfabrik Cramer in
der Dreyers: Dipl.-Ing. Univ. Leer zu absolvieren.

Heinz Dreyer und Klaus Dreyer Da ich keinen groflen Wert auf akademische Titel legte, wollte ich meine praktische
in der oberen Reihe und ihre Ausbildung vervollkommnen. Unsere Miitter beschlossen, dass wir die Ausbildungen so-
beiden Miitter Frau Lieselotte fort unterbrechen sollten und beriefen uns in die AMAZONEN-WERKE. Wir begannen beide
und Erna Dreyer in der unteren am 2. Januar 1958 mit der Arbeit. Das Jahr 1958 war auch das Jahr des 75-jdhrigen Beste-
Reihe, 1958 hens der AMAzZONEN-WERKE. Es wurde allerdings beschlossen, die Jubiliumsfestlichkeiten
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in Anbetracht des Todes von Heinrich Dreyer in kleinstem Rahmen zu halten. Daher fand
am 2. Mai nur ein Empfang fiir die wichtigsten Kunden und Lieferanten im Géstehaus statt.

Bei griindlicher Uberpriifung der Lage stellte sich fiir uns Jungunternehmer heraus,
dass zwar in den Jahren zuvor beachtliche Entwicklungserfolge erzielt wurden, jedoch die
Fertigung, die kaufmiannische Organisation und die finanzielle Situation nicht im optima-
len Zustand waren.

Die Fertigung, die in den Hianden der langgedienten Meister lag, war seit dem wirt-
schaftlichen Aufschwung vor dem Zweiten Weltkrieg kaum modernisiert worden. Aufler-
dem war der AMazoNE Diingerstreuer, der wichtigste Gewinn- und Imagetrager der Firma,
inzwischen stark von Konkurrenz bedroht und hatte sehr an Marktanteilen verloren. Die
Hauptursache dafiir war, dass inzwischen die Schleuderstreuer auf den Markt gekommen
waren, die aufgrund ihrer besseren Leistungen bereits einen grofen Marktanteil gewonnen
hatten.

Verkauft wurden einerseits einfache Einscheibenstreuer, die zwar schon weit vor dem
Zweiten Weltkrieg angeboten wurden, jedoch bis dahin keine Rolle gespielt hatten. An
neuer Entwicklung kam dann aus Holland der Pendelstreuer, der mit einem schnell hin-
und hergehenden Pendelrohr den Diinger auf einer Breite von etwa zehn Metern auf
dem Acker verteilt. Von diesem sind allein in Deutschland im Jahre 1958 etwa 5.000 Stiick
verkauft worden.

Der Umsatz der AMAZONEN-WERKE lag zu jener Zeit, also Ende der flinfziger Jahre,
knapp unter zehn Millionen D-Mark, die Zahl der Mitarbeiter bei etwa 500, davon 420 in
Gaste und 80 in Hude. Es gab also flir uns Dreyers der dritten Generation viel zu tun. Die
»Banker« setzten uns zusdtzlich unter Druck, da die Schulden des Unternehmens ziemlich
hoch waren und das Vertrauen zu uns, den jungen neuen Chefs, noch fehlte.

Dieser Druck der Banken, zusitzliche Sicherheiten zur Verfligung zu stellen, hat uns
zu den Grundprinzipien unseres Grofvaters, des Firmengriinders, zuriickgefithrt: Man sollte
moglichst keine Schulden bei den Banken haben, um das Risiko und damit die Abhangigkeit
von den Banken zu minimieren. So war unser Hauptbestreben nach der Ubernahme der
Verantwortung, die Schulden abzubauen. Innerhalb weniger Jahre gelang uns das auch und
bis heute sind wir diesem Grundsatz gefolgt.

Oben links:

Walzenstreuermontage

der Leicht-Typen »L200¢< und
»LZ200¢ in der so genannten
»Kochhalle«. Hier hatte wah-
rend des Krieges die Firma
KOCH aus Osnabriick ihre
Anker gewickelt.

Oben rechts:

Die Holzverarbeitung in der
riesigen Tischlerei, die schon
im Jahre 1913 freitragend mit
einer Breite von 30 m erbaut

worden war.
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75 Jahre AMAZONE und seine Mitarbeiter

Aus der Jubildaumsschrift von 1958

,Wer die Geschichte des AMAzZONE-WERKES H. Dreyer,
Gaste, verfolgt, sucht unwillkiirlich nach dem
Schliissel zum Erfolg dieser 75-jdhrigen Ent-
wicklung. Menschliche Arbeit, technisches
und kaufmaiannisches Kénnen, Mut zum
Risiko, Vertrautsein mit den wirtschaftli-

chen Belangen der Zeit pragten die Men-
schen, die das Werk aufbauten.

Jubildumsschrift von 1958 Heinrich Dreyer ging seinen Weg
als echter Sohn des Osnabriicker Raumes.
Seine S6hne bauten weiter, wo er aufgehort

hatte. Viele Familien aus Gaste und aus der Um-

gebung leben heute vom Werk. Heinrich Dreyer sen.
Wie schrieb doch Heinrich Dreyer sen.

in seinem Tagebuch Uber das Verhiltnis zu den Arbeitern? Keiner von

den Menschen, die nur nach auflerem Schein trachten, seien es wert,

auch nur einem seiner Arbeiter die Schuhe zuzubinden. Heinrich

Dreyer schitzte seine Arbeiter, er half, wo immer er konnte. Unter

seinen S6hnen war es nicht anders. Wer im AMAZONE-WERK arbei-

tet, gehort zu einer groflen Familie. Sie wuchs in dem Mafe, wie

das Werk ein Grofbetrieb wurde. Mit Stolz dirfen wir erwihnen,

dass diese enge Verbindung im vergangenen Jahr ihren besonderen

Felgen-Biegemaschine

Réader-Fertigung
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Teil des Konstruktionsbiiros

Ausdruck in der Schaffung einer vorbildlichen Werkssiedlung in Hude fand. Damit wird
dieser bereits seit Jahren im Stammhaus Gaste eingeschlagene Weg heute auf noch breiterer
Basis fortgesetzt.
Die téagliche Arbeit formt den Menschen. Durch die Kompliziertheit der maschinellen
Vorgange fillt dem einzelnen Arbeiter eine immer groflere Verantwortung zu. Aus dem
Arbeiter wird so der Facharbeiter und - wenn alle positiven Werte einer Gemeinschaft an-
gesprochen werden - der echte Mitarbeiter.

Wer nach dem Schliissel zum Erfolg fragt, den die AMAZONE-WERKE erzielten - in dieser
Einstellung zur Arbeit, dieser engen Verbundenheit von Mensch und Werk, findet er ihn.“

SchweiRarbeit an der

Sammelroder-Trommel

Diingerstreuer-Montage
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Die Geburtsstunde des legendaren
Zweischeiben-Diingerstreuers

Wie war es moglich, die Situation der AMAZONEN-WERKE innerhalb weniger Jahre so grund-
legend zu verbessern? Nach dem Eintritt in die Firma haben wir beide kraftig in die Hinde
gespuckt und uns mit dem sprichwortlichen jugendlichen Elan an die Arbeit gemacht.

Uns war klar, dass auch AMAzZONE einen Schleuderstreuer brauchte. Schon kurz nach
seinem Eintritt in die Firma hatte mein Vetter Dipl.-Ing. Univ. Heinz Dreyer die grandiose
Idee, dass ein Schleuderstreuer besser mit zwei Streuscheiben als mit einer Scheibe arbeiten
wirde. So entwickelte er den ersten voll funktionsfihigen Anbaudiingerstreuer der Welt mit
zwei Scheiben. Das Prinzip der zwei Scheiben, die ein stets symmetrisches Streubild erzeu-
gen, wurde spéter auch von vielen anderen Herstellern tibernommen und hat sich heut-
zutage weltweit durchgesetzt.

Mein Vetter nannte den Streuer AMAZONE ZA (Zentrifugalstreuer-Anbaumaschine)
und dieser wurde sofort ein Riesenerfolg. Im Vergleich mit den damaligen Kastenstreuern
zeichnete er sich durch seine groflere Arbeitsbreite, im Vergleich zu den Einscheiben- und
Pendeldiingerstreuern durch seine hohere Prazision aus. Schon im Jahre 1959, also ein Jahr
nach seiner Entwicklung, konnten etwa 1.500 solcher Maschinen geliefert werden, ein
weiteres Jahr spater etwa 5.000 Streuer. Er wurde also ein echter Verkaufsschlager! Nebenbei

Zweischeibenstreuer »ZAc: lieferte AMAZONE noch tiber 10.000 der bewahrten Walzenstreuer pro Jahr und errang so

die Erfolgsmaschine mit diesen beiden Typen einen Marktanteil in Deutschland, der zeitweise tiber 75 Prozent
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hinausging. Ich kiimmerte mich zur gleichen
Zeit um die Rationalisierung der Fertigung und
um den Aufbau einer leistungsfihigen Werk-
Dt e zeugmacherei. Schnell wurden Gabelstapler an-
geschafft, entsprechende Stapelkisten entwickelt
und im Werk gefertigt, sodass der innerbetrieb-
liche Transport mit Handwagen und alten Farb-
eimern eingestellt werden konnte. So war es kein

Wunder, dass sich die Geschifte und auch die

Der 1.000. AMAZONE »ZA¢, 1959

Zentrifugalstreuver

AMAZONE ZA
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DLG-Ausstellung in Kéln mit AMAZONE »ZA¢, 1960

Kalkulationen erfreulich entwickelten und dass
die Schulden bei den Banken rapide abgebaut
werden konnten.

Der absolute Hohepunkt der AMAZONE
Diingerstreuer wurde im Jahre 1964 erreicht. In
diesem Jahr konnten fast 40.000 Streuer, ber
10.000 Walzenstreuer und etwa 30.000 Zwei-
scheibenstreuer verkauft werden. Anschliefend
machte sich allerdings der Strukturwandel in
der Landwirtschaft bemerkbar. Die Anzahl der
landwirtschaftlichen Betriebe ging zuriick und
damit auch die Anzahl der verkauften Maschi-
nen. Allerdings wurden die iibrig gebliebenen
Betriebe und die Maschinen, die in diesen Be-
trieben eingesetzt wurden, grofer. Auch die An-
spriiche der Bauern an die technische Ausstat-
tung der Maschinen stiegen. AMAZONE hat mit
dieser Entwicklung Schritt gehalten und damit
die einst erlangte Fiihrungsposition bis heute
halten kénnen.
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Kranhalle mit modernem

Stangen- und Rohrlager, 1960

AMAZONE »>D4¢

Modernisierung ist Trumpf!

Die enormen Umsatzsteigerungen konnten natiirlich nicht in den vorhandenen, grofiten-
teils veralteten Fertigungsgebauden bewaltigt werden. So wurde schon ab 1960 damit be-
gonnen, veraltete Anlagen abzureiflien und dafiir neue, helle und moderne Montagehallen
und ein neues Eisenlager mit Krananlage zu errichten. Bis zu diesem Zeitpunkt war alles
Material noch >von Hand« (!) bewegt worden. Wenn eine Lieferung von Stangenmaterial
im Werk eintraf, mussten Mitarbeiter aus der Fertigung ihre Arbeit unterbrechen und das
Material, Stange flir Stange, mit der Hand ins Eisenlager ziehen, wo es in entsprechenden
Fichern auf dem Boden abgelegt wurde. 1961 lief die Fertigung unserer Getreidereinigungs-
maschinen aus: Sie wurden nicht mehr verlangt, da inzwischen die Reinigung des Getreides
schon beim Dreschen im Mdahdrescher gut genug vorgenommen wurde. Der Ausstieg fiel
uns leicht, da wir mit dem Ubrigen Programm voll ausgelastet waren. Dennoch gab es einen
Wermutstropfen: Schliellich hatte unser Groflvater mit dieser Maschine begonnen und den
guten Ruf der Firma und den Begriff >Amazone< mit ihr begriindet. 1962 wurde die letzte
Maschine des Typs AMazONE GPS verkauft.
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... Eine ganz besondere Drillmaschine
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AMNMALA ZONEN-VWERKE

Drillmaschine

EI'fOlgSSc::i maschine AMAZONE »D4« AMAZONE »D4, 1963

In Frankreich wurde AMAZONE seit 1948 von der Firma L. BARA vertreten, die in den
60er-Jahren viele Tausend Zentrifugalstreuer AMAzZONE ZA verkaufte. Eines Tages kam Herr
Dezort, der Firmeninhaber, zu uns und machte uns das Angebot, auch unsere Simaschinen
in Frankreich zu verkaufen, wenn wir ihm eine moderne, den franzdsischen Anspriichen
geniigende Maschine entwickelten. Diese Anregung griff mein Vetter Dipl.-Ing. Univ.
Heinz Dreyer auf und entwickelte im Jahr 1963, in dem er aulerdem an der Justus-
Liebig-Universitit Gieflen seine Promotion ablegte, innerhalb kiirzester Zeit seine zweite
Erfolgsmaschine, die berithmte Simaschine AmazoNEe D4. Sie war eine moderne Traktor-
Anbaumaschine mit groem Behailter und groflen, stabilen und einzelabgestiitzten Scharen,
mit denen man schneller fahren konnte als zuvor. Diese Schare waren mit verstellbaren
Druckfedern ausgestattet, damit sie bei flotter Fahrt nicht aus dem Boden springen konnten.
Auferdem besafl die AMAzONE D4 einen Doppelradantrieb und eine automatische Spuran-
reiflerschaltung. Neu war auch der besonders stabile Faltdeckel, der nach hinten geklappt
wurde und auf dem man die Getreidesicke ablegen konnte.

Konnten wir bis dahin jahrlich etwa 700 Simaschinen, hauptsiachlich in Nord-
deutschland, verkaufen, dnderte sich das mit der D4 grundlegend. Die Maschine fand
einen so groflen Anklang, dass AMAZONE schon vier Jahre spater etwa 4.000 Maschinen
dieser Art pro Jahr produzierte und damit mit Abstand die Marktfiithrerschaft in Deutsch-
land errang. Allerdings hat unser damaliger Hauptkonkurrent, die Firma IsARr1a, uns sehr
dabei geholfen, indem er sein Hauptaugenmerk auf Autos (Gogomobil) richtete.
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1966

»RE-D4¢-Kombination

LA ELR

Brillwaschiven
- D4,DLund D3
Riittelegge RE

Die erste moderne Sakombination der Welt

Mit dem steigenden Umsatz wurden auch die Fertigungskapazititen in unserem Zweig-
werk sukzessive erweitert, d. h. etwa alle zwei Jahre wurde in Hude eine zusitzliche Ferti-
gungshalle gebaut. Die Leitung dieses Werkes hatte inzwischen Herr Dr. Ing. Scharmann
iibernommen, der urspriinglich von einem Bauernhof im Miinsterland stammte und die
Anspriiche der Landwirtschaft mit seinem Ingenieurverstindnis in idealer Weise zu kom-
binieren wusste. So erkannte er bereits 1966, dass der Traktor mit der Simaschine alleine
nicht ausgelastet war, und kombinierte so als erster den Sdvorgang mit der Saatbettbe-
reitung (Eggen des gepfliigten Bodens) und der Riickverfestigung, damit das Saatgut auch
bei Trockenheit gentigend Feuchtigkeit vom Grundwasser erhalt.

Das Ergebnis war eine extrem kurz gehaltene zapfwellengetriebene Riittelegge und eine
nachfolgende Zahnpackerwalze, die Dr. Ing. Scharmann vor der Sdmaschine anbrachte.
Auch diese Riittelegge wurde zu einem Verkaufsschlager. Nur wenige Jahre nach ihrer Ent-
wicklung konnten davon {iber 2.000 Stiick pro Jahr alleine nach Frankreich verkauft wer-
den. Diese technische Losung fand also schnell Eingang in der Landwirtschaft.

Damit war AMAZONE in ein neues Betdtigungsfeld getreten - die Bodenbearbeitung.
Diese gehort heute zu den vier Kernkompetenzen: Diingerstreuer, Sitechnik, Bodenbearbei-
tung und Pflanzenschutz.
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Der letzte AMAZONE Sammelroder

1968 stellten die AMAzZONEN-WERKE auch die Produktion der Kar-
toffelsammelroder ein, eine Entscheidung die uns besonders schwer
fiel, schlieflich hatte Heinrich Dreyer seit 1942 einen Grofiteil seiner

Kraft und Zeit auf die Entwicklung dieser Maschine verwendet und SAMM E:;?“ r
damit grofle Erfolge erzielt. Und auch sein Sohn Dr. Heinz Dreyer m i
hatte sich der Weiterentwicklung dieser Maschine angenommen und -

sie engagiert vorangetrieben. Um uns die Entscheidung zu erleich-

mit dem neusn

tern, entschlossen wir uns, den Bau der Sammelroder befristet ein-
zustellen. Diese Entscheidung wurde dann nach ein bis zwei Jahren
stillschweigend in >unbefristet< gedndert. Damit konnten wir unsere
Energien auf die Hauptumsatztrager, heute wiirde man sagen auf die
»Kernkompetenzen¢, konzentrieren.

Inzwischen wurde auch der Vertrieb im Inland und Ausland

ausgebaut: In den Landern, in denen AMAZONE noch nicht vertreten
war (Danemark, Schweden, Norwegen, Italien und andere), wurden
weitere starke Vertretungen eingerichtet, in Deutschland wurden zehn Verkaufsgebiete mit Sammelroder >S4«
eigenen Auslieferungslagern geschaffen und die freien Werksvertreter wurden nach und nach
durch Werksbeauftragte ersetzt.

Die Werksvertreter waren freie Vertreter, die fiir jede verkaufte Maschine eine Provision
erhielten und neben AMAZONE auch noch andere Firmen reprasentierten (z. B. EBERHARD und
CraMER). Die Werksbeauftragten waren unsere Angestellten und konnten sich ganz auf den

Verkauf des AMAZONE Programms konzentrieren.

Aushihrung A mik
Absadeplotiform
und serienmitig
eingebouber
Sartiervamichiung

DIE BESONDEREN VORTEILE
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Programmerweiterung:
Die AMAZONE Pflanzenschutzspritze

Auch das Jahr 1969 war fiir AMAZONE ein bedeutendes Jahr. Aus Frankreich kam die Kun-
de, dass die Bedeutung der Flissigdlinger rapide zundhme. Wenn sich diese Entwicklung
fortsetzte, mussten wir mit einem rapiden Riickgang der Zentrifugalstreuer rechnen. Das
brachte uns zu dem Entschluss, eine Spritze auf den Markt zu bringen, die auch fiir Fliissig-
dlnger geeignet war. Damit drangen wir in eine neue Branche ein und mussten feststellen,
dass der Markt nicht auf uns gewartet hatte, sondern bereits in festen Hinden war. Mit der
Geduld, die bei AMAzONE seit Generationen iiblich war, machten wir langsam, aber sicher
Fortschritte. Uns war klar, dass es nicht moglich wire, mit besonders glinstigen Preisen und/
oder Konditionen Fuf zu fassen.

Es gab nur eine Moglichkeit, den Markt zu erobern, und das waren technische Vorteile.
Nachdem wir erkannt hatten, dass die Probleme unserer Konkurrenten bei den Gestiangen
lagen, hat der im Stammwerk dafiir zustindige Konstrukteur, Dipl.-Ing. Oberheide, ein
Gestinge in >Flugzeugbauweise< entwickelt, welches leichter und stabiler war als alles, was
bislang auf dem Markt war. Mit diesem Gestange und vielen anderen praktischen Details
gelang es mit der Zeit, uns einen sehr guten Ruf und einen guten Marktanteil zu erwerben,

Spritze AMAZONE »S 400¢ obwohl die Spritzen sich im oberen Preissegment bewegten.

mit einem Kunststofftank In den Folgejahren hat AMazoNE sich auch auf diesem Sektor die Marktfiihrerschaft
aus eigener Fertigung — in Deutschland erworben und die Spritzen werden in zahlreiche Lander bis nach Australien
der Einstieg in eine neue und Neuseeland exportiert.

Branche, 1969
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Uberblick 50 Jahre Pflanzenschutztechnik

1969

1971
1973
1976

1980

1985
1986
1987
1989
1990

1991

1992
1994
1997
1998
1998

2000

2003
2003

2006
2006
2007

2009
2009
2010

2011
2011
2014

2015
2015
2017
2017
2017

2021
2021

Erste Anbauspritzen S (Spritze) und US (Universal-Spritze)
mit handgeklapptem Gestdnge bis 10 m; 300-1- bis
600-1-Polyesterbehalter glasfaserverstarktem Polyester.

US 401 und US 601 mit Polyethylenbehalter
US 602-T mit flachem, breitem Behalter

US 1000-T mit 1120-1-Istvolumen und 12-m-Gestdnge,
handgeklappt

Erste handgeklappte Gestange in Hochklapptechnik
in 15 m, 16 m und 18 m

US-04-Baureihe mit senkrechten Gestidngetragern
H-Gestange bis 16 m, hydraulisch hochgeklappt
H-Gestange bis 21 m, hydraulisch hochgeklappt
Anbauspritzen UF 600 bis UF 1200

Q-Gestange bis 15 m, quer geklappt, hand- oder hydraulisch

geklappt

Fronttank FT mit 800-1-Edelstahltank und Injektorensystem

fiir vollautomatischen Kreislauf

Erste gezogene Pflanzenschutzspritzen UG 2200 und UG 3000

Super-S-Gestdnge bis 24 m, hydraulisch hochgeklappt
Super-S-Gestdnge bis 28 m, hydraulisch hochgeklappt
Gezogene Pflanzenschutzspritze UG 4500

Ubernahme der BBG Bodenbearbeitungsgerite
Leipzig - u.a. mit der Anhadngefeldspritze S

Q-Plus-Gestange bis 15 m, quergeklappt, hand-

oder hydraulisch geklappt

Erste Anbauspritzen UF 1501 und UF 1801

Gezogene Pflanzenschutzspritzen UX 4200, UX 5200
Super-L-Gestdnge bis 36 m, hydraulisch langsgeklappt
Super-L-Gestange bis 40 m, hydraulisch langsgeklappt
Anbauspritzen UF 901 und UF 1201

Separate Spritzmittelvormischung Pre-Mix fiir
Pflanzenschutzspritzen

Gezogene Pflanzenschutzspritze UX 6200
LED-Einzeldiisen-Beleuchtung

Erste selbstfahrende Pflanzenschutzspritze Pantera 4001
aus eigener Produktion

Gezogene Pflanzenschutzspritze UX 11200
Elektrische Einzeldiisenschaltung AmaSelect () s.Seite 214)

Selbstfahrende Pflanzenschutzspritze Pantera 4502-H
mit hoheverstellbarem Fahrwerk

AmaSpot - Intelligentes Sensor-Diisen-System
Elektrische Einzeldiisenschaltung AmaSwitch
Anbauspritze UF 02 mit SmartCenter
Anhingespritze UX 01

ContourControl - aktive vertikale Schwingungstilgung
SwingStop - aktive horizontale Schwingungstilgung

Anhdngespritzen UX 7601 Super und UX 8601 Super

Direkteinspeisung DirectInject

1980: Erstes Spritzgestange
in Hochklapptechnik an US

1998: Ubernahme der BBG

Bodenbearbeitungsgerate Leipzig

2003: Gezogene Pflanzenschutzspritze UX 4200

2006: Anbauspritzen und UF 1201

2011: Anhdngespritze UX 01

mit ContourControl, SwingStop

und SmartCenter

2014: Selbstfahrer
Pantera 4502-H

mit 1,7 m Bodenfreiheit

2021: Anhdngespritzen UX Super 7601



Zweigwerk Forbach, 1970

Zweigwerk Forbach, 2010

Grassaatkombination

und Hartplatzriittler

Uberblick: Das zweite Zweigwerk Forbach

Im Jahre 1970 entschlossen sich die AMAZONEN-WERKE, eine Fertigungsstatte in Frankreich
zu schaffen. Frankreich ist bis heute eines der bedeutendsten Abnehmerldnder fiir AMAZONE.
Grundsatzlich ist es in Frankreich von Vorteil, wenn man darauf hinweisen kann, dass man
auch im Land selbst produziert. Aus diesem Grunde wurde in Forbach eine Fabrik angekauft.
Die Fabrik lag mitten in Forbach, direkt an der deutsch-franzésischen Grenze, nahe Saar-
briicken. Sie hatte sogar zwei Bahnanschliisse. Der Kaufpreis war zwar sehr gilinstig, der
Betrieb war allerdings in einem beklagenswerten Zustand. Wir mussten demzufolge einen
enormen Aufwand treiben, um den Betrieb, die Verwaltung, die Arbeitsplidtze und die
sozialen Einrichtungen in einen anstindigen Zustand zu bringen.

In der Firma waren bis zu diesem Zeitpunkt hauptsdchlich Anlagen fiir die benachbar-
ten Kohlengruben gefertigt worden. Das wurde auch noch eine Weile fortgesetzt, bis das
eigene AMAZONE Programm den Betrieb auslasten konnte. Forbach wurde mit der Zeit der
AmazoNE Werksstandort, an dem sich das Kommunalgerateprogramm von AMAZONE stetig
entwickelte. Aus der konventionellen Riittelegge wurde ein so genannter Hartplatzriittler zur
Sportplatzpflege entwickelt, darauf wurde ein Sikasten mit nachlaufender Gitterwalze ge-

setzt: So entstand die Grassaatkombination fiir Griinflichen.
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Das wichtigste Produkt wurde jedoch der so genannte Grasshopper, eine Universal-Gras-
mahmaschine, die auch zum Vertikutieren und Laubsammeln sehr gut geeignet ist. Der
Grasshopper arbeitet nach dem Feldhdckslerprinzip, d. h. mit einer horizontalen Mahwelle,
an der die Mahwerkzeuge >fliegend< aufgehdngt sind. Vorbild fur diese Entwicklung war
eine amerikanische Konstruktion, die wir mit besonderer Unterstiitzung des damaligen Be-
triebsleiters, Dipl.-Ing. Wilfried Schoméaker, noch wesentlich verbessern konnten und dafiir
sogar eigene Patente erhielten. Eine weitere Forbacher Spezialitit wurde die Zahnpackerwalze
fir unsere Bodenbearbeitungsgerdte, deren automatisierte Fertigung von unserem Zweig-
werk in Hude nach Forbach verlegt wurde. Diese waren lange Zeit Hauptumsatztrager, bis
die Grasshopper ihnen den Rang abliefen. Im Jahr 1997 wurde zusitzlich ein Selbstfahrer mit
einem integrierten 25-PS-Motor entwickelt, den wir Profihopper nannten. Er fithrte sich
hervorragend ein und kommt seither sehr erfolgreich bei Kommunen sowie Garten- und
Landschaftsbauunternehmen zum Einsatz. Im Zuge der europdischen Fachmesse ,,GaLaBau
98“ wurde der Profihopper PH 125 mit der GaLaBau-Innovations-Medaille ausgezeichnet.

Die Grofe des Geldndes betrug urspriinglich etwa zwei Hektar, wobei die fiir die Fer-
tigung genutzten Hallen etwa 8.000 m? einnahmen. Im Jahre 1983 konnten wir das Nach-
bargrundstiick mit einer modernen und zwei dlteren Lagerhallen und mit einer Gesamt-
grofe von etwa 10.000 m? zu einem giinstigen Preis hinzukaufen. Damit hatten wir fiir die
Zukunft in Forbach geniigend Moglichkeiten zur Ausdehnung und Erweiterung.

Im Jahre 1999 haben wir dann eine grofle neue Halle hinzugebaut, in der Zuschnitt
und Materiallager untergebracht sind. Im Jahr 2005 bekam das Werk auflerdem eine eigene
Farbgebungsanlage mit Tauchbecken und Einbrennofen. So hat die Bedeutung der Kommu-
nalgerate bei AMAZONE stdndig zugenommen und sich zu einem weiteren starken Standbein
entwickelt.

Links:

»Grasshopper«: das universelle
Griinflachen-Pflegegerdt zum
Mahen, Vertikutieren und

Laubsammeln, 1986

Rechts:
»Grasshopper GHL-T 1500¢
mit Exaktschnittrotor

SmartCut, 2013

Profihopper SmartLine
)) s.Seite 221

Links:
»Profihopper¢, 1997

Rechts:
Profihopper 4WDi mit intelli-

gentem Allradantrieb, 2010
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Stalldungstreuer »K 17«

Stalldungstreuer sK 17«

mit V-Streuwerk

Der letzte Stalldungstreuer

Im Jahre 1971 wurde der Bau der Stalldungstreuer eingestellt. Denn die Konkurrenz war
iibermachtig geworden und es war abzusehen, dass diese Sparte iiber kurz oder lang der
Rationalisierung zum Opfer fallen wiirde. Die Landwirtschaft stellte in zunehmendem
Mafe bei der Kuh- und Rinderhaltung auf Spaltenbéden um, da die Handhabung des Stall-
dungs mit grofem Aufwand verbunden war. Die Alternative war die Giillewirtschaft. Diese
kam ohne Stalldungstreuer aus und machte weniger Arbeit und Kosten. Die Geschéfte mit
Diingerstreuern, Pflanzenschutzspritzen und Satechnik hatten inzwischen auch einen so
groflen Umfang angenommen, dass wir beschlossen, uns hier noch stirker zu engagieren.
Damit stellten wir endgiiltig die Weichen, uns auf den Pflanzenbau zu konzentrieren. Dieses
hat sich - bis heute - als eine gliickliche Entscheidung erwiesen. Der Pflanzenbau nimmt in
der Landwirtschaft eine dominierende Rolle ein und die Betriebe sind auf leistungsfihige
Maschinen angewiesen, um die landwirtschaftlichen Produkte preisgiinstig herstellen zu

konnen.
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Schiittgut-Lagerhallen von AMAZONE

Gleichzeitig begann bei AMAZONE eine neue Ara: Die Schiittgut-Lagerhallen. Der Trend zum
Fliissigdiinger resultierte aus der Tatsache, dass die Verwendung der gebrdauchlichen Mine-
raldinger mit unangenehmer korperlicher Arbeit verbunden war. Die Bauern waren das
»Sackeschleppenc leid, den Fliissigdiinger dagegen konnte man mit Pumpen bewiltigen. Um
hier eine Lésung zugunsten des Mineraldiingers zu schaffen, entwickelte AMAZONE spezielle
Schiittgutldger, in denen der so genannte >Losediinger< per Waggon oder Lkw angeliefert
und eingelagert werden konnte. Diesen Diinger kann man mit Férderbandern transpor-
tieren und mit Schaufelladern direkt in den Diingerstreuer laden. Die lastige Handarbeit
entfdllt und man spart sogar noch die Kosten flir die Diingersdcke. Diese Abteilung wurde
bei AmazoNE im Zweigwerk Hude installiert und entwickelte sich im Laufe der Jahre
sehr erfreulich. Bereits im Jahre 1971 konnte bei der Firma ALLGAIER die erste Flachlager-
halle errichtet werden. In den Folgejahren wurden - hauptsdchlich in der Bundesrepublik -

1 = GroRraumannahme

2 = Waggonannahme

3 = Schragforderband

4 = Elevator

5 = Verteilerband

6 = Querverteilerforderband

7 = Reinigung

Forderband

Schiittgut-Lagerhalle, 1971
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Samaschine »D7¢, 1972

1972

mehrere hundert Lageranlagen von AMAZONE gebaut. Als Hauptmerkmal waren diese
Schiittgut-Lagerhallen komplett aus nicht rostenden Materialien konzipiert. Wande und
Boxenabgrenzungen sowie die gesamte Dachkonstruktion und alle Tiiren waren aus Holz,
alle Férderanlagen wie Forderbander und Elevatoren aus Nirostastahl, Kunststoff und Holz
gebaut. Im Sommer konnten die Anlagen - nach entsprechender Reinigung - auch fiir
die Einlagerung von Getreide genutzt werden. Damit war auch ihre Wirtschaftlichkeit
gewahrleistet.

Der Schiittgut-Lagerhallenbau war jedoch ein grundsitzlich anderer Geschéftsbereich
als die anderen, landtechnischen Kernkompetenzen der AMAZONEN-WERKE. Deshalb hat
AmAzONE diesen Geschiftsbereich im Jahr 2011 an Dipl.-Ing. Wilfried Schomaker verkauft,
der sich inzwischen selbststindig gemacht hatte und den Lagerhallenbau als AM Technik
GmbH weiterfiihrte.

Neue Erfolgssimaschine AMAZONE »D7¢

Auch die Entwicklung der Simaschinen war bei AMAzZONE mit der D4 nicht abgeschlossen.
Nach einer starken allgemeinen Flaute auf dem Landmaschinensektor brachte AMAZONE
den neuen Schlager AMazoNE D7 auf den Markt. Sie zeichnete sich nicht nur durch ihre
niedrige Bauweise mit praktischem Faltdeckel, auf dem die vollen Getreidesidcke abgelegt
werden konnten, aus, sondern bot auch einige technische Besonderheiten. Die Federung
der Schare wurde von Zugfedern tibernommen. Diese waren so angeordnet, dass der Feder-
zug in jeder Stellung gleich stark war. Damit wurde eine gleichmiRige Tiefenablage des Saat-
gutes erreicht. Auch sonst bot die D7 viele technische Vorteile, wie ein stufenloses Getriebe,
das mit nur einem Hebel betitigt wird. Die Vorteile wurden von
der Kundschaft schnell akzeptiert. Diese fortschrittliche Sima-

schine konnte die Erfolge der D4 sogar noch iibertreffen. Bereits
1973 wurden von der D7 tber 6.000 Stiick verkauft.
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Aufbauend auf der erfolgreichen D7 wurden
spater die D8 und schlieflich die moderne D9
entwickelt, die auf der ganzen Welt zuverldssige
Sdarbeit leistet.

Als Alternative zu den Anbausdmaschinen
brachte AMazoONE ebenfalls einige Jahr spater die
Aufbausimaschinen AD auf den Markt. Deren
entscheidender Vorteil ist, dass sie durch den

Aufbau direkt auf dem Bodenbearbeitungsgerat
flir eine glinstigere Schwerpunktlage sorgen.
Werbung aus 1974 zum

Thema ,,Alles aus einer Hand“
Das erste AMAZONE Museum

In einem traditionsreichen Unternehmen wie den AMAZONEN-WERKEN darf natlirlich ein
Werksmuseum nicht fehlen. Dieses wurde etwa 1972 in dem ehemaligen Wohnhaus des
Griinders, das sich auf dem Werksgelande befindet, eingerichtet. Das Haus ist ein landwirt-
schaftliches Gebaude mit entsprechenden Stallungen und Speicherrdumen. Es wurde 1900
gebaut und ist bis etwa 1960 auch noch landwirtschaftlich genutzt worden - mit Schweinen
und Hithnern, ja sogar mit Kithen. Frither waren dort auch die Pferde, die alle Maschinen
nach Hasbergen zur Bahn brachten, untergebracht.
In diesem Museum haben sich inzwischen viele
interessante Stlicke angesammelt, wie beispielsweise
eine etwa 300 Jahre alte Wannemiihle, die von den
Vorfahren des Griinders komplett aus massivem Ei-
chenholz gebaut worden ist. Aulerdem findet man
dort einen alten Walzen-Diingerstreuer von etwa
1920 und die erste AMazoNE Sdmaschine. Natiirlich
darf auch ein AMAZONE ZA aus der ersten Serie nicht
fehlen. Heute ist dieser Geb3dudeteil ein integrierter
Bestandteil des ActiveCenters Gaste und wird von allen
Besuchern mit grofem Interesse besichtigt.

Umzug des Museums nach Gut Wambergen ) s.Seite 228

Werksmuseum:

Diele und Boden, 1972
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Kunststoffteile aus

eigener Fertigung

1975

Kunststoffteile aus eigener Fertigung

Im Jahre 1975 drgerten wir uns dariiber, dass wir ausgesprochen viel Geld fiir die Kunststoff-
Faltenbalge an den Saatleitungsrohren unserer Simaschinen ausgeben mussten, obwohl wir
einige verschiedene Angebote machen liefen. Wir haben daraufhin einmal kalkuliert, was
uns diese kosten wiirden, wenn wir sie selber herstellten. Dabei sind wir auf wesentlich
glinstigere Preise gekommen.

Unser Betriebsleiter Dipl.-Ing. Karl Wilhelm Wiendieck war der Meinung, dass er sich
wohl in dieses Abenteuer stiirzen wollte. So schaffte AMazoNE die erste Kunststoffmaschine
an und stellte sie provisorisch in der duflersten Ecke der Tischlerei auf. Dort begann die
eigene Erstellung unserer Kunststoffteile. Bald stellten wir fest, dass wir uns mit den Falten-
balgen gleich das schwierigste Teil herausgepickt hatten. Ein Faltenbalg muss von der Form
abgeblasen werden, weil er nicht freiwillig aus der Form fallt. Damit er abgeblasen werden
kann, muss die Form stdndig mit einem sogenannten Trennspray eingespritht werden. Es
hat ziemlich lange gedauert, bis wir die auftretenden Probleme im Griff hatten. Aber dann
klappte die Herstellung hervorragend.

Nach den Faltenbilgen fiir unsere Sdmaschine, von denen wir jdhrlich mehr als
100.000 Stiick bendtigten, fertigten wir viele weitere Teile, die vorher aus Metall hergestellt
wurden und die unsere Konstrukteure entsprechend umkonstruiert hatten. Mit zunehmen-
der Menge dieser Teile wurden nach und nach weitere Kunststoffmaschinen angeschafft.

Heute befindet sich unsere Kunststoffabteilung in einem separaten Gebdude. Wir be-
sitzen fiinf Kunststoffmaschinen, die taglich, in Spitzenzeiten sogar am Wochenende, rund
um die Uhr im Einsatz sind. Die Anzahl
der bei AMazONE verwendeten Teile aus
Kunststoff hat inzwischen die Zahl von
540 tiberschritten. Fast alle Werkzeuge
fir diese Teile werden in der eigenen
Werkzeugmacherei hergestellt. Eines je-
doch hat sich als besonders wichtig her-
ausgestellt: Unsere Konstrukteure denken
schon beim Konstruieren dariiber nach,
welche Teile man besser aus Kunststoff
fertigt. Diese Teile sind nicht nur leichter
und elastischer, sondern sind meistens
auch sehr viel preisgiinstiger als die Al-
ternative aus Metall, auflerdem rosten sie
nicht. Der Einstieg in die Kunststoffver-
arbeitung hat den AMAZONEN-WERKEN
sehr geholfen, eine herausragende Stel-
lung auf dem Markt einzunehmen.
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Direktsamaschine AMAZONE »NT¢ und >Primera DM (¢

Das Jahr 1975 war auch schon deshalb ein bedeutendes Jahr, weil in diesem Jahr mein
Vetter Dr. Heinz Dreyer mit der Entwicklung der Direktsdimaschine begann. Das Hauptbe-
tatigungsfeld dieses Gerdtes befand sich in Kanada, dessen Prariegebiete fiir die Direktsaat
sozusagen pradestiniert sind. Direktsaat bedeutet, dass die Saatkérner ohne jegliche Boden-
bearbeitung in den Boden gebracht werden. Dieses Verfahren ist in den Prariegebieten be-
sonders wichtig, weil damit der Boden gut vor Winderosion geschiitzt werden kann. Diese
Winderosion ist in Kanada und dhnlichen Lindern oft so schlimm, dass bei einem Friih-
jahrssturm tonnenweise wertvoller Boden vom Wind losgerissen und durch die Luft geblasen
wird, sodass man kaum noch zehn Meter weit sehen kann und der Tag zur Nacht wird.
Zusammen mit unserem damaligen Partner Henry Rempel erwarb AmAzONE dafiir
sogar eine eigene Firma in Brandon, Manitoba. Leider entwickelten sich die Geschifte der
Landtechnik in dieser Region sehr schlecht, sodass wir diese Firma wieder aufgeben mussten.
Die Direktsdmaschine, genannt AMAzZONE NT, war trotzdem erfolgreich, denn sie wird,
wenn auch in weiterentwickelter Form - sie heifit nun Primera DMC - noch heute erfolg-
reich eingesetzt. Das Besondere an dieser Konstruktion ist u. a. das patentierte Meifelschar,
welches dieser Maschine zu gravierenden Vorteilen verhilft. Damit kann man auch in hartes-
ten und trockenen Bdden arbeiten und die Saat wird trotzdem - besser als mit allen anderen
Systemen - in der richtigen Tiefe abgelegt. Flir den erfolgreichen Einsatz dieses Systems erhielt
mein Vetter Dr. Heinz Dreyer im Jahre 2001 die Wiirde eines Ehrenprofessors (Prof. h.c.)

der Staatlichen Agrarakademie in Samara.

Links:
Die AMAZONE >NT¢

im Einsatz in Kanada

Rechts:

MeiRelschar fiir die Direkt-

samaschine AMAZONE »NT¢
mit Hartmetallspitzen, 1975

»Primera DMC¢
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Die 100.000. Sdmaschine

Oben:
AMAZONE »Jet 2000«

Unten:

AMAZONE »>Jet 1500¢

100.000. Samaschine

Das starkste Sdimaschinenjahr war das Jahr 1976, in dem fast 7.000
Maschinen abgesetzt wurden. Danach machte sich auch in diesem
Bereich der Strukturwandel in der europidischen Landwirtschaft
bemerkbar: Die Anzahl der produzierten Maschinen ging lang-
sam, aber sicher zuriick. Dieses bedeutete jedoch fiir unsere Firma
keinen wertmafRigen Riickgang, denn die Maschinen wurden gréfer und komplexer, so-
dass der Umsatz weiter steigen konnte. 1983 erreichte AMAzONE die stolze Zahl von 100.000
ausgelieferten Sdmaschinen - ein toller Erfolg.

Die neue Mode: Pneumatikdiingerstreuer

1976 begann bei AMAzZONE die Periode der Pneumatikdiingerstreuer. Die Mode kam aus
Frankreich und wurde von der Firma NoDET ausgelost. Der Inhaber unserer franzésischen
Importeurfirma Bara, Francois Dezort, bat uns dringend, auch einen pneumatischen Diin-
gerstreuer zu bauen, da die Erfolge der Nodet-Streuer das gute Geschaft mit unseren Zwei-
scheibenstreuern erheblich beeintrachtigten. Der Grund fir das Aufkommen der Pneu-
matikstreuer war, dass diese auch schlecht gekérnte Diinger gleichmifig auf das Feld
verteilen konnten. Auflerdem waren sie fast windunempfindlich.

So entschlossen wir uns, diese Entwicklung nicht zu verpassen, konstruierten erst
einmal einen pneumatischen Grofflachenstreuer, also einen gezogenen Streuer mit einer
Kapazitdt von 2.000 Litern, und nannten ihn AMAZONE Jet 2000.

Die Maschine funktionierte gut, hatte jedoch nicht den Erfolg, den wir uns erhofft
hatten. Wir kamen zu dem Ergebnis: Ein pneumatischer Dreipunktstreuer muss her! So ent-
wickelten wir den AMazoNE Jet 1200. Auch dieser Streuer erfiillte technisch durchaus die
Forderungen der Kundschaft, war jedoch sehr schwer und teuer,
sodass wir Schwierigkeiten hatten, auf unsere Kosten zu kommen.
Also entschlossen wir uns, einen Leichtjet zu bauen, der preislich
besonders konkurrenzfihig war. Das Ergebnis war der AMAZONE Jet
800. Er erfiillte alle Anforderungen: Er war leicht, sah sehr gut aus,
machte eine gute Arbeit, war sehr praktisch zu bedienen und aus-
gesprochen preiswert. Fiir die Grofbetriebe entwickelten wir den
Super Jet 1500 mit bis zu 24 m Arbeitsbreite. Beide wurden bis 1996,
als die Produktion wieder eingestellt wurde, erfolgreich verkauft.

Denn in der Zwischenzeit hatte mein Vetter Dr. Heinz
Dreyer den ZA-Zweischeibenstreuer weiterentwickelt, sodass diese
Maschine auch problematische Diingersorten nicht schlechter
streute als ein Pneumatikstreuer. Der ZA war sogar viel leichter zu
bedienen und kostete vor allem noch nicht einmal die Halfte.

Wir hielten uns damals allerdings die Option offen, die Pro-
duktion der Pneumatikstreuer wieder aufzunehmen, wenn der
Markt das verlangen wiirde. Auch die Pneumatikstreuer der Kon-
kurrenz verschwanden langsam wieder vom Markt, nur die Firma
RaucH stellt noch einige Exemplare her.
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1978

Erster Kreiselgrubber 1978

Die neue Idee: Kreiselgrubber

Die Rationalisierungsbemiihungen in der Landwirtschaft gingen weiter und die Landwirt-
schaftsexperten fanden heraus, dass man bei der Feldbestellung haufig auf das Pfliigen
verzichten kann. Diese Erkenntnis fiihrte zum langsamen Sterben der Riittelegge. Die
Riittelegge leistet zwar hervorragende Arbeit, aber nur, wenn vorher gepfliigt wird, da sie
Pflanzenreste auf dem Acker >sammelt«. Immerhin wurden tiber 50.000 Exemplare gebaut
und sie befanden sich bis 2002 noch im Programm.

AMAZONE musste sich nach Alternativen umschauen. Diese Suche fihrte zu der Er-
kenntnis, dass die Landwirtschaft ein Gerat braucht, welches Stroh und andere Pflanzenreste
mit dem Boden vermischt. Das Ergebnis dieser Uberlegungen war der von Dr. Ing. Scharmann
und Dipl.-Ing. Bernd Gattermann entwickelte AMAzONE Kreiselgrubber, den wir 1979 auf
den Markt brachten. Die Aufgabenstellung war klar definiert, aber die Losung war schwierig,
sodass es einige Zeit dauerte, bis der Kreiselgrubber mit seinen >Zinken auf Griff« die in ihn
gesetzten Erwartungen voll erfiillte. Heute ist der Kreiselgrubber einer der Hauptimagetrager
von AMAzONE und hat seine hohen Entwicklungskosten wieder eingebracht.

1984 erhielt der Kreiselgrubber seine >kleine Schwester¢, die Kreiselegge. Diese arbeitet Kreiselgrubber KG mit
im Gegensatz zum Kreiselgrubber mit Werkzeugen, die leicht nach hinten gestellt sind Aufbausimaschine AD
(>auf Schlepp<). Damit konnen sie den Steinen im Boden leicht ausweichen und sind so im Feldeinsatz

wesentlich geringeren Belastungen ausgesetzt. Aller-
dings konnen sie die Pflanzenreste nicht so gut mit -
der Erde vermischen und es ist fast unmoglich, mit
der Kreiselegge die gewiinschte Bearbeitungstiefe einzu-
halten, weil sie sich bei schweren, trockenen Béden und
bei schneller Fahrt selbst anhebt und auf den Zinken
schwebt.

Die Kreiselegge erhielt auch die bewahrte Doppel-
wanne des Kreiselgrubbers, war damit die starkste Krei-
selegge auf dem Markt und konnte sich trotz stirkster
Konkurrenz aus Deutschland, Frankreich und Italien
einen groflen Marktanteil erwerben. Aufler dem starken
Rahmen haben Kreiselgrubber und -egge einen weiteren
Riesenvorteil zu bieten: die sekundenschnell, nur mit

einem Bolzen auswechselbaren Zinken.

119



Eigener Stiitzpunkt im Siiden Deutschlands

Im Jahr 1979 haben wir uns dazu entschlossen, einen eigenen Stltzpunkt in Stiddeutsch-
land zu errichten. Nach lingerem Abwigen haben wir uns fiir den Standort Gablingen bei
Augsburg entschieden, wo die Bundesbahn uns ein geeignetes Grundstiick zur Verfligung
stellen konnte. Wir errichteten dort eine grofle Halle mit eingebauter Krananlage zur Einla-
gerung der giangigsten Maschinen, mit Schulungsraum, Ersatzteillager und schliefflich auch
mit einem Biiro. Dort wurde dann auch ein Lkw stationiert, mit dem Maschinen ausgelie-
fert, aber auch Vorfithrungen veranstaltet werden konnten.
In den ersten Jahren spielte die Einlagerung unserer Maschinen, hauptsichlich Dlin-
Standort Gablingen, 1979 gerstreuer und Sdmaschinen, eine groflere Rolle. Heute ist das nicht mehr der Fall, weil
durch die Komplexitédt der Technik die Auftrdge immer indi-
vidueller ausfallen und kaum noch >Standardmaschinenc
verkauft werden.
Dafiir spielen Schulung und Beratung eine immer gro-
Rere Rolle, und beides kdnnen wir in Gablingen gut durch-
fithren. Viele Maschinen unseres groffen Programms sind
dort vorrdtig. Wir kénnen sie den Interessenten zeigen und
an ihnen die Verkidufer unserer Hindler schulen. Die Pra-
senz in Bayern hat AmAzONE sehr geholfen, dhnliche
Marktanteile zu erreichen wie in Norddeutschland.
Nach umfangreichen Renovierungsarbeiten erstrahlt
die Werksniederlassung in Gablingen seit Mai 2017 in fri-

schem, neuem Glanz.

Werksniederlassung

Gablingen nach der

Renovierung im Mai 2017

120 Die AMAzONE Chronik



1980

Neue Technik beim Zweischeibenstreuer
mit 24 Metern Arbeitsbreite

1980 war die Geburtsstunde eines weiteren Volltreffers der
AMAZONEN-WERKE, des Zweischeibenstreuers AMAZONE
ZA-U. Er war der erste Diingerstreuer der Welt mit einer
wirksamen Arbeitsbreite von 24 Metern. Erforderlich
wurde diese Weiterentwicklung, weil die groflen Betriebe
groflere Arbeitsbreiten und Kapazititen forderten und
weil viele andere Duingerstreuerhersteller inzwischen auch
einen Zweischeibenstreuer herausgebracht hatten und

uns Konkurrenz machten. Konstruiert wurde dieser Streuer,
wie alle anderen Zweischeibenstreuer von AMAZONE, von
meinem Vetter Dr. Heinz Dreyer personlich.

Dieser Streuer hatte besonders hervorstechende
Merkmale wie beispielsweise die langsam laufenden
Rihrwellen, um die empfindlichen Diingerkérner zu
schonen. Revolutiondr war sein Wechselscheibensystem:

Fiir verschiedene Arbeitsbreiten und unterschiedliche
Diingerarten wurden unterschiedliche Streuscheiben an-

geboten, die man einfach von Hand und ohne Werkzeug aufsetzen konnte. Auch fiir das AMAZONE >ZA-U¢
Streuen an der Grenze der Felder gab es eine spezielle Grenzstreuscheibe. Damit konnte mit werkzeuglosem
vermieden werden, dass der Diinger liber die Feldgrenze fliegt, was besonders an Griben Wechselscheibensystem

und Flusslaufen wichtig ist. Dariiber hinaus hatte der ZA-U >Topfstreuscheibens, d. h. die
Oberfliche der Streuscheiben stieg nach auflen an. Damit wurde der Diinger schridg nach
oben abgeworfen und flog so auch bei geringerer Geschwindigkeit weiter und schlie8lich
sanft in die Getreidepflanzen, ohne die Ahren des Getreides zu beschidigen. Eine weitere
Besonderheit waren die Spatdiingungsschaufeln. Damit konnte der Benutzer auch dann
noch Diinger streuen, wenn das Getreide schon ziemlich hoch gewachsen war und bereits
die Ahren schob. In diesem Stadium ist eine Diingung sehr wichtig, weil dadurch die
Backfihigkeit des Getreides verbessert wird. Um diese Spatdiingung zu ermoglichen, wur-
den jeweils die Streuschaufeln auf den beiden Streuscheiben auflen hochgeklappt und damit
das ganze Streubild um etwa einen halben Meter angehoben. Um diese Wirkung zu errei-
chen, hatten AMAZONE und andere Hersteller bis zu diesem Zeitpunkt komplizierte und
teure Zusatzeinrichtungen konstruiert. Diese waren nun iiberfliissig. Ein weiterer Vorteil Schwenkschaufeln fiir die
dieser Maschine war, dass man nichts, aufler der Streumenge, verstellen musste. Spatdiingung
Der Diingerstreuer AMAZONE ZA-U wurde ein grofler
Erfolg und bis 1993 fast 50.000-fach verkauft. Ihm folgte —
die nichste Generation der Zweischeibenstreuer, der
AMAZONE ZA-M, mit einer Arbeitsbreite von bis zu

36 Metern. Die ZA-U-Streuer sind auf verschiedenen
Hoéfen noch heute im Einsatz und werden zu einem sehr
guten Preis als Gebrauchtmaschinen gehandelt.
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AMAZONE Harworth:

Die eigene Vertriebsfirma

in England
Eigener Vertrieb in GroBbritannien

Im Jahre 1983 entschlossen sich die AMAZONEN-WERKE, in Groflbritannien eine eigene Ver-

triebsfirma, die AMAZONE L1D., zu griinden. Denn der bis dahin fiir die AMAzZONE Produkte
Erdffnung des zustindige Importeur befand sich in einer Notlage und konnte die AMAZONE Interessen
AMAZONE Sales, Parts nicht mehr ausreichend vertreten. Wir kauften ein Grundstiick mit Gebduden auf einem
and Service Centre stillgelegten Militarflugplatz, welches giinstig zu erwerben war und richteten uns dort ein-
in Harworth am fach, aber gemiitlich ein. Das Grundstiick hatte den Namen Coocoo Copse, was so viel wie
4. September 1990 Kuckucks-Hain bedeutete. Das frisch gegriindete Unternehmen stand unter einem giinsti-
durch Klaus Dreyer gen Stern, arbeitete von Anfang an mit Gewinn und entwickelte sich sehr erfreulich. Der

Umsatz in Groflbritannien konnte
schon bald verdoppelt und verdreifacht
werden, und der Name AMAZONE ge-
wann auch auf der britischen Insel
zunehmend an Bedeutung. Fir die
AmAzoNE Kommunalgeriate wurde eine
spezielle Abteilung geschaffen, die sich
ebenfalls erfreulich entwickelte. Inzwi-
schen hatte unsere Firma ihren Sitz
nach Harworth, in der Nihe von Bir-
mingham, verlegt, wo wir grofzligige
Lager-, Verwaltungs- und Schulungs-
raumlichkeiten geschaffen haben. Der
vorherige Sitz der Firma in Coocoo
Copse wurde verkauft.
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Die »Kronung« dieser Entwicklung war, dass die Firma KroNE in Spelle unserer dortigen
Tochter ihre Vertretung fiir ganz Groflbritannien tibertrug. Die AMAzZONE Gerdte fiir den
Intelligenten Pflanzenbau und das Krone-Programm fiir die Griinlandwirtschaft waren eine
ideale Kombination. Leider wurde diese positive Entwicklung ab dem Jahre 1996 unterbro-
chen, der Umsatz von Landtechnik allgemein war in Groflbritannien enorm riicklaufig,
dazu kamen die Katastrophen BSE sowie Maul- und Klauenseuche. Unsere AMAZONE LTD.
machte erhebliche Verluste und wir mussten angemessen auf diese Situation reagieren. Das
Unternehmen wurde neu organisiert und die Belegschaft, besonders im Verwaltungsbereich,
entsprechend den geringeren Umsatzen nach unten angepasst. So schafften wir es, das
Unternehmen schon im Jahre 2001 wieder in die Gewinnzone zu bringen. Die Kooperation
mit Krone in Groflbritannien wurde dann im Jahr 2009 im gegenseitigen Einvernehmen
wieder aufgeldst. Die AMAZONE L1D. ist weiterhin eine sehr erfolgreiche Tochtergesellschaft
geblieben, die in Groflbritannien hohe Marktanteile fiir AMAZONE sicherstellt.

Im Jahr 2013 nutzten wir die Gelegenheit, um zusammen mit den Mitarbeiter/innen
und ihren Angehorigen das 30-jdhrige Jubilaum der britischen AMAzONE Vertriebstochter zu
feiern.

AMAZONE Ltd.

30 130

1983-2013 AMAZONE 1883-2013

Malu und Klaus Dreyer mit
den Mitarbeiter/-innen und
deren Angehorigen bei der

Festveranstaltung zum

30-jahrigen Jubildum der

AMAZONE LTD Harworth, 2013

Neuer Standort der
AMAZONE Ltd. -
,0rchard Farm“ in
Auckley, Doncaster 2019
¥) s.Seite 226
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GroBe Feierstunde und Fest-
ball mit ca. 700 Gasten in der

geschmiickten Versandhalle

Die Fiihrungsmannschaft
’»FG 1< zum Zeitpunkt des
100-jahrigen Firmenjubi-
ldums, 1983: von links:

Dr. Rolf Friederichs,

Klaus Dreyer, Willy Meyer,
Dr. Heinz Dreyer,

Dr. Franz Scharmann

100 Jahre AMAZONE

1983 wurde am 2. und 3. Mai das 100-jah-
rige Firmenjubildum bei AMAZONE gefeiert.
Fiir diesen Zweck wurde die gesamte Ver-
sandabteilung ausgerdumt und festlich her-
gerichtet. Viele Festredner, wie z. B. Bauern-
prasident Freiherr von Heeremann aus
Riesenbeck, lobten die erfolgreichen Aktivi-
taten der AMAZONEN-WERKE und wiinsch-
ten uns auch weiterhin viel Erfolg flir die
Zukunft. Am ersten Abend war die Feier fiir
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1983

Tag der offenen Tiir zum
100-jahrigen Jubilaum am

1. und 2. Mai 1983

alle unsere Partner im Ausland gedacht. Es
wurde ein schones Fest, bei dem sich jeder
als Mitglied der AMazoNE Familie wohl
fuhlte. Am nichsten Tag fand das Jubila-
umsfest flr alle Mitarbeiter mit ihren Part-
nern statt, natiirlich mit grofem Festessen
und Musik. Auch aus unserem Zweigwerk in
Hude erschien eine grofe Abordnung, die
mit Bussen angereist war. Die Stimmung
war ausgezeichnet, sodass es lange dauerte,
bis sich die grofle Familie auf den Heimweg
machte. Die Kapelle musste viel ldnger spie-

len, als urspriinglich vereinbart war. Dieses
schone Fest hat die ganze AMAzONE Familie
wieder einmal nachhaltig zusammenge-
schweift.

fET T
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1983: Die erste Streuhalle zum
Testen unserer Diingerstreuer

und neuer Diingersorten

Rechts:
Diingertestlabor — 5 kg Diinger
reichen zur Erstellung einer

Einstellempfehlung

Beim »DiingeService«

werden u. a. die Diinger-
streuer-Einstellwerte fiir
Diingersorten unbekannter

Herkunft ermittelt

Prazision in der Diingetechnik

Die Geschichte der Diingerstreuer-
Testhalle in Hasbergen-Gaste

1983 wurde im Stammwerk Gaste die erste
Streuhalle fiir Diingerstreuer in Betrieb ge-
nommen, um unsere Zentrifugalstreuer zu
testen und weiterzuentwickeln. Erstmals
wurde es moglich, die Querverteilung von
Diingerstreuern mit bis zu 36 Metern Ar-
beitsbreite exakt zu messen. Natiirlich hat-
ten wir auch schon in all den Jahren zuvor
unsere Streuer getestet,
allerdings sehr viel pri-
mitiver und zeitauf-
wandiger. In der neuen
Halle dauerte ein Test
nur noch etwa eine
Viertelstunde.

Als einer der gro3-
ten Diingerstreuer-Her-
steller der Welt war

AMAZONE DiingeService -

AMAzONE mit dieser Halle der Vorreiter auf
dem Weg zu noch mehr Prazision und Um-
weltschutz beim Diingerstreuen. Hier konn-
ten auflerdem die vielen verschiedenen
Diingersorten ausprobiert und die richtigen
Einstelldaten fiir die Streutabellen ermittelt
werden. Deshalb kamen nun sogar die Diin-
gerhersteller zu uns nach Gaste, um ihre
neuen Dungersorten mit unseren Streuern
testen zu lassen.

Die Einstellempfehlungen finden sich
bis heute - fortlaufend aktualisiert - in den
allseits bekannten Streutabellen wieder. In
diesen Tabellen kénnen Landwirte und
Lohnunternehmer die je nach Maschinen-
typ, Arbeitsbreite, Dlingersorte und Aus-
bringmenge optimalen Einstellwerte fiir

ihre Dlingerstreuer ablesen.

ein Segen fiir die Landwirtschaft

Im Jahre 1992 richtete AMAZONE, eben-
falls im Stammwerk Gaste, ein Diinger-
testlabor ein, eine sensationelle Leistung
fiir die Landwirtschaft. In diesem Labor
werden seither nicht nur die erforderlichen
Daten fiir unsere eigene Entwicklung ermit-
telt, die AMAazoNE Kunden kénnen hier auch
direkt anrufen, um Einstelldaten fiir ihren
Diingerstreuer zu erfragen. Das ist bei Diin-
gern erforderlich, die nicht in der Streuta-
belle angegeben sind.
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Im Fall von Diingern, deren Herkunft un-
bekannt ist, haben die Landwirte die Mog-
lichkeit, eine Probe von 5 kg an das Labor
zu schicken, um sie untersuchen zu lassen.
Die Probe wird dann innerhalb weniger
Stunden getestet und der Landwirt erhilt
per Fax die richtigen Einstelldaten fiir seinen
AmAzONE Streuer. Die Einrichtung heifdt bei
AmAzoNE >DiingeService« und wurde von
Anfang an von unseren Kunden mit Begeis-
terung angenommen.



Modernste Diingerstreuer-Testhalle der Welt

Als weiterer Meilenstein wurde die Streu-
halle im Jahr 2009 erneut sehr aufwandig
umgebaut. Seither besitzen wir in Gaste
die modernste Diingerstreuer-Testhalle der
Welt. Die im Zuge des Umbaus komplett
neu konzipierten Testvorrichtungen samt
Mess- und Auswertungstechnologien fiihr-

DiingeService auch per Internet

Seit 1998 gehort das Angebot, die exakten
Einstellwerte von Diingerstreuern auch tiber
eine Streutabellen-Datenbank im Internet
unter www.amazone.de abzurufen, zum fes-
ten Bestandteil des DiingeService. In diese
Datenbank werden alle aktuellen Streuver-
suche Ubertragen, sodass Landwirte und
Lohnunternehmer auch fiir neue Diinger-
sorten oder weniger bekannte Streustoffe
hier stets tagesaktuell die richtigen Einstell-
werte abrufen kénnen.

2011 fiihrte AMAzONE als erster Diin-
gerstreuerhersteller auch eine DiingeService-
App ein. Seither kénnen Landwirte und
Lohnunternehmer die richtigen Dunger-
streuer-Einstellwerte per Smartphone bei Be-
darf direkt auf dem Feld abrufen und sofort

ten zu einer Vielzahl von weiteren Verbes-
serungen. So lassen sich seither Diinger-
streuer mit Streubreiten bis zu 72 m testen.
Auch die rdaumliche Verteilung beim Diin-
gerstreuen ldsst sich nun analysieren Die
Kapazitat wuchs auf bis zu 100 Versuche/
Tag.

vor Ort die Einstellun-
gen an der Maschine
vornehmen. Download
und Nutzung der so-
wohl fiir iOS- als auch
fiir Android-Endgerate
verfligbaren App sind
kostenlos. Dieses Ser-
viceangebot wurde auf
Anhieb sehr gut angenommen. Die Zeit-
ersparnis diirfte der entscheidende Faktor
sein, mit dem sich dieser Erfolg erkliren
lasst. Wenn man jederzeit und tberall die
aktuellen Einstellwerte fiir AMazoNE Diin-
gerstreuer abrufen kann, so ist das schon ein
entscheidender Vorteil fiir die Praxis.

Blick in die 2009 neu

eingerichtete, modernste

Streuhalle der Welt

Die DiingeService-App

fiir Android-Smartphones

oder i0S-Gerate
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Links:

Diingelabor

Rechts:
Streuhalle

Links:

Test und Training

Rechts:
Daten-Management und

Wissenstransfer

Spreader Application Center

Die richtige Einstellung entscheidet!

Mit dem neuen Spreader Application Center
baut AMAZONE seinen Kunden-Service noch
weiter aus. Zusatzlich zu den bereits etab-
lierten Bereichen DiingeService, Stofflabor-
Service und Streuhalle umfasst das Spreader
Application Center auch die Sdulen ,,Test und
Training", ,,Daten-Management"“ sowie den
dazugehorigen ,Wissenstransfer®.

DiingeService

Um unsere Kunden bei der Ausbringung
von Diingemitteln und anderen Streugiitern
bestmoglich zu unterstiitzen, bieten wir im
Rahmen unseres DiingeService eine umfas-
sende Beratung. Dieser Service ist fiir unsere
Kunden per Telefon, E-Mail, Fax und Whats-
App erreichbar.

Stofflabor-Service

Um die optimale Streueinstellung zu erhal-
ten, empfehlen wir die Nutzung unseres
Laborservices. Diese Dienstleistung steht
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allen unseren Kunden offen. Durch Ein-
senden einer Diingerprobe von 5 kg, die
dann in unserem Labor untersucht wird, ist
es moglich, jedem Kunden eine auf seine
spezielle Diingerprobe angepasste Einstell-
empfehlung zur Verfiigung zu stellen.

Streuhalle

Die Streuhalle am Werksstandort Hasbergen-
Gaste ist der zentrale Standort fiir Tests im
Rahmen der Streuerneuentwicklungen sowie
fir die Ermittlung von Streuereinstellungen.

Test und Training

Umweltbedingungen, wie zum Beispiel Wind
oder Hanglagen, lassen sich nicht oder nur
unzureichend in einer Streuhalle nachstel-
len. Deshalb haben wir mit der Saule ,Test
und Training“ einen neuen Bereich geschaf-
fen, in dem neben den Streuhallenversu-
chen bei bestimmten Fragestellungen auch
Streuversuche unter realen Feldbedingungen
durchgefiihrt werden.

1 rlr—.
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Daten-Management und Wissenstransfer

Beim Erstellen unserer Streutabellen und
Einstellempfehlungen kommen modernste
Datenverarbeitungs-, Simulations- und
Analysewerkzeuge zum Einsatz. Viele dieser
Werkzeuge werden durch das Spreader
Application Center selbst erarbeitet und
entwickelt. Das hierbei erarbeitete Wissen
kann wiederum in die Neuentwicklung von

Streuversuche werden heute am PC simu-
lativ optimiert. Deshalb kénnen wir nicht
nur die Effizienz, sondern vor allem auch
die Stabilitit und somit die Sicherheit un-
serer Streuereinstellwerte garantieren.

Dies bietet unseren Kunden bereits
heute den Vorteil, dass Streuempfehlungen
teilweise automatisch erstellt werden konnen.
Dadurch lasst sich die Bearbeitungszeit ver-

Maschinen und Methoden einflieRen. kirzen und zugleich die Prazision erneut

deutlich steigern.

Digitaler Mobiler Priifstand EasyCheck

Statt der Priifschalen, wie beim klassischen mobilen Priif-
stand, besteht das EasyCheck-System nur noch aus 16 leich-
ten Priifmatten aus Gummi und der EasyCheck-App fiir
Smartphones. Die Priifmatten werden in bestimmten Ab-
stainden zur Fahrgasse ausgelegt. Anschliefend werden die
entsprechenden Fahrgassen abgestreut und dann die Mat-
ten mit den aufgefangenen Diingerkérnern per Smartphone
fotografiert. Die App vergleicht nun automatisch, wie viel
Diinger in den einzelnen Prifmatten aufgefangen wurde
und setzt die Ergebnisse der einzelnen Reihen in ein Ver-
hiltnis. Sollte das Streuergebnis nicht optimal sein, schldgt
die App entsprechende Korrekturen fiir die Einstellung des
jeweiligen Diingerstreuers vor.

mySpreader-App

Die mySpreader-App biindelt drei App-Funktionalititen fiir
AmazoNE Diingerstreuer in einer App. Das All-in-One-
Paket zur perfekten Streuereinstellung besteht aus der
Diingerdatenbank, dem digitalen mobilen Priifstand Easy-
Check und der EasyMix-App fiir Mischdiinger. Die intuitive
Bedienung und das komfortable Einstellen des Diinger-
streuers stehen dabei im Fokus des All-in-One-Konzeptes.
Als besonderes Feature sind mit der Ausstattung
mySpreader Connect ein Bluetooth-Adapter sowie eine
Lizenzfreischaltung fiir [SOBUS-Maschinen erhdltlich.
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Zweigwerk Hude, 2002

1984

Zweigwerk-Erweiterung Hude-Nord

Ein besonderes Ereignis fiir AMAZONE bot auch das Jahr 1984. In diesem Jahr kauften wir
den Huper MUHLENBAU in Hude, auf der anderen Seite der Bahnlinie Hude-Bremen gegen-
iiber unserem Zweigwerk. Das Betriebsgelande ist fast 2 ha grof; der Betrieb hatte in seinen
besten Zeiten etwa 250 Menschen Arbeit gegeben. Griinder dieses Unternehmen war August
Heins, der hier Miihlen und spater u. a. Getreidelageranlagen herstellte. 1983 war das Unter-
nehmen in Konkurs gegangen und die Gebdude waren seither ungenutzt.

Wir erhielten das Angebot, das Unternehmen mit kompletter Einrichtung fir 1,8 Mio.
D-Mark zu kaufen, und die Gemeinde Hude bot an, sich an einem Verbindungstunnel unter
der Bahn zur Hilfte zu beteiligen, damit die beiden Werke zusammengefiihrt werden konnten.
Besonders die Gemeinde war daran interessiert, dass wieder Leben in das Werk kam, damit es
nicht verfiel. Wir konnten die Anlagen gut gebrauchen, weil es in unserem eigenen Werk
schon reichlich eng geworden war und wir schon Pldne zur Erweiterung erstellt hatten.

Nach dem Kauf zogen in >Hude-Nord¢, wie die Anlage zur Unterscheidung des Ur-
sprungswerkes genannt wurde, die Abteilungen Versuch, Konstruktion, Schiittgutlager-
abteilung, Ersatzteillager, Lehrwerkstatt und die Fertigung der Grofflichenstreuer ein.
Auflerdem installierten wir in der ehemaligen Farbgebung ein modernes Schulungs- und
Informationszentrum.

Im Verwaltungsgebaude, gleich nebenan, befindet sich ein grofziigiger Aufenthalts-
raum, den wir auch flir unsere Gaste nutzen konnen. Der Kaufpreis der Anlage war zwar
niedrig, jedoch war der Aufwand fiir die Sanierung der Gebaude und den Umbau der einzel-
nen Abteilungen enorm. Auf dem Geldnde standen viele Schuppen, die in einem schlechten
Zustand waren. Wir rissen sie alle ab, pflasterten den Hof und legten freundliche Griin-
anlagen an. Heute macht das Werk einen guten Eindruck, wie es sich fiir ein AMAZONEN-
WERK gehort.
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Uberblick: Die Entwicklung vom Zweigwerk Hude

1957 1962

1965 1970

1974 1976

1981
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Links:
Bedien-Terminal AMATRON,
1985

Rechts:
Bedien-Terminal

AMATRON I A fiir ZA-M

Bedien-Terminal AMIATRON*,
2003

Die Elektronik gewinnt immer mehr an Bedeutung

Begonnen hat die AMazoNE-eigene Elektro-
nikentwicklung mit dem ersten Bordcom-
puter AMATRON im Jahr 1985.

Spater folgten der AMATRON II und
der AMATRON II A. Die Besonderheit
dieser Terminals war ihre vielseitige Ver-
wendbarkeit: Denn mit dem AMATRON

132 Die AMAzONE Chronik

konnten sowohl die AmazoNE Diinger-
streuer als auch die Pflanzenschutzgerite
und die Sdmaschinen angesteuert und
geregelt werden. Daraus entstand dann der
Werbeslogan ,,Einer flr alle®.

AMATRON +




Erster satellitengesteuerter Diingerstreuer

Fir verschiedene richtungsweisende Elektro-
nikentwicklungen war AMAZONE immer wie-
der der Vorreiter: 1995 brachten wir den ers-
ten satellitengesteuerten Diingerstreuer auf
den Markt. Das Verfahren wurde in Zusam-
menarbeit mit der schwedischen Firma
DR@NNINGBORG entwickelt und diente der
rationellen Ausbringung des Diingers auf
groflen Flichen. Mit dieser Methode wird
der Diinger bedarfsgerecht angewendet, d. h.
es wird nur so viel gestreut, wie der Boden
braucht. Dazu wird vorher eine so genannte
Schlagdatei von jedem Feld angelegt, in der
die unterschiedlichen Bodenverhaltnisse
verzeichnet sind. Uber Satellitensteuerung
(GPS = Global Positioning System) wird da-
raufhin die Diingermenge automatisch do-
siert. Auf diese Weise wird nicht nur viel
Geld fiir tiberfliissig ausgebrachten Diinger
gespart, sondern auch die Umwelt geschont.
Die 1997 vorgestellte AMASAT-Duo-
Applikations-Technik (D.A.T.) stellte den
Anfang der Precision Farming-Technologien
dar. Es war zugleich der erste Schritt in
Richtung satellitenge-
steuerter Landtechnik.
Fiir das speziell auf die
Bediirfnisse von Diin-
gerstreuern zugeschnit-
tene AMASAT-System
zur teilflachenspezifi-
schen Bewirtschaftung
wurde AmAZONE 1997
auf der SIMA in Paris
sogar mit einer Gold-
medaille ausgezeichnet.
Die Grundlage fiir
die heutige N-Sensor-
technik bildete die
sensorgestlitzte Stick-
stoffausbringung SGN.
Fir dieses System er-
hielt AMazoNE auf der
Agritechnica 1997 ge-

meinsam mit den Unternehmen Massey
Ferguson und Hydro Agri ebenfalls eine
Goldmedaille. Bei AMAZONE begann die Ent-
wicklung der Elektronik also schon sehr
frithzeitig und wuchs im Laufe der Jahre zu
einer bedeutenden Grofle heran.

Das Jahr 2003 war auch ein wichtiger
Meilenstein flir die Elektronik aus dem
Hause AMAZONE. AMAZONE erhielt auf der
Agritechnica 2003 eine Gold- und drei Sil-
bermedaillen. Eine der Silbermedaillen wurde
fur den Bordcomputer AMATRONT, kom-
biniert mit einer mobilen Einstellhilfe fiir
Diingerstreuer, verliehen.

Inzwischen bietet AMAZONE verschie-
dene Bedien-Terminals an, die auf die un-
terschiedlichen Bediirfnisse unserer Kunden
und auf die verschiedenen Einsatzzwecke
abgestimmt sind, an. So gibt es die maschi-
nenspezifischen Terminals, mit denen man
jeweils nur eine bestimmte Maschine bedie-
nen kann, und die maschineniibergreifen-
den ISOBUS-Terminals.

e
i | |48 |
Agpliationsiate 1=
LBS-Tamminal
JoDrechnar Jonrechnar
Dumgerstreuer Schieppst

Sensorgestiitzte

Stickstoffausbringung SGN,

Agritechnica Goldmedaille

1997

Emplanged

Jobeachings
Sermor

Gflischest
Sangar

133



Links unten:
ISOBUS-Terminal CCl,
Agritechnica Goldmedaille
2009

Rechts unten:
Bedien-Terminal AMATRON 3
mit ISOBUS-Elektronik, 2011

Die ISOBUS-Technik halt Einzug

Als maschinentibergreifendes Terminal und
als Nachfolger des AMATRONT brachten wir
2011 den AMATRON 3 mit der zukunfts-
weisenden ISOBUS-Technik auf den Markt.
Er kann nicht nur mit ISOBUS-Maschinen
von AMAZONE, sondern auch mit ISO-
BUS-Maschinen von den verschiedensten
anderen Herstellern kommunizieren. Au-
ferdem ist er abwartskompatibel mit allen
AMAZONE Maschinen, die zuvor nur mit
dem AMATRON*-Terminal bedient werden
konnten.

Der ISOBUS kennzeichnet einen welt-
weit giiltigen Kommunikationsstandard zwi-
schen Bedien-Terminals, Traktoren und An-
baugeraten einerseits und landwirtschaftlicher
Biiro-Software andererseits. Auflerdem kann
man nun mit nur noch einem Terminal alle
ISOBUS-fahigen Gerdte steuern, wahrend
man zuvor fir jedes Gerat noch ein spezielles
Terminal brauchte.

Wie grof die Bedeutung der elektroni-
schen Steuerung inzwischen bei AMAZONE
geworden ist, kann man allein an der Tat-
sache sehen, dass in den Jahren 2003 bis

@ AR FORIE O‘
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2015 weit tiber 50.000 AMATRON*- und
AMATRON 3-Terminals ausgeliefert worden
sind.

Neben dem AMATRON 3 hat AMAZONE
seit 2011 zwei weitere ISOBUS-Terminals im
Programm: Das CCI und das AMAPAD. Das
CCI-Terminal ist aus der Zusammenarbeit
mit mehreren Landmaschinenherstellern im
CCI (Competence Center ISOBUS e.V.) ent-
standen und wurde auf der Agritechnica
2009 mit einer Goldmedaille ausgezeichnet.
Mit dem AMAPAD kann man sogar mehrere
ISOBUS-Geridte gleichzeitig bedienen und
liberwachen. Auflerdem ist es bereits auf in-
telligente Anwendungen der Zukunft ausge-
legt. So lassen sich externe Softwaremodule,
sogenannte AgApps (Agricultural Apps),
mit verschiedenen Funktionalititen in das
AMAPAD einbinden.

Zum aktuellen Stand der Technik ge-
hort natiirlich auch die Unterstiitzung der
Systeme durch das GPS-System (Global Posi-
tioning System). Damit ist es moglich, die
Maschinen am Vorgewende und auf Teilfla-
chen, auf denen sie bereits gearbeitet haben,

ARMATRINRM 3




ganz oder teilweise auszuschalten (GPS-
Switch), oder den Traktor sicher in der Spur
zu halten (GPS-Track). Mit GPS-Maps kon-
nen unsere Kunden sogar Applikationskar-
ten direkt auf dem Feld bedienen.

Parallel zur Entwicklung der ISO-
BUS-Terminals hat AMAZONE immer mehr
Maschinen mit der dazu passenden ISOBUS-
Technik ausgertistet. Dies bedeutet, dass sich
Diingerstreuer, Pflanzenschutzspritzen und
Samaschinen von AMAZONE nicht nur mit
den eigenen ISOBUS-Terminals, sondern
auch mit ISOBUS-Terminals anderer Her-
steller bedienen lassen.

Auch die Maschinen selbst sind dank
der Elektronik im wahrsten Sinne des Wor-
tes immer , intelligenter” geworden. So er-
reichen wir mit Hilfe von Sensor-, Steue-
rungs- und Regelungstechnologien mehr
Prazision bei der Ausbringung, zusitzliche
Betriebsmitteleinsparungen fiir unsere Kun-
den, mehr Umweltschonung und mehr Be-
dienkomfort fiir den Fahrer. Damit steht
AmazONE auch bei der Entwicklung der
Elektronik ganz vorne.

Das AmAzONE ,E-Learning“ gehort eben-
falls zu den Neuentwicklungen im Bereich
der Elektronik. Mit ,E-Learning“ bieten wir
unseren Kunden seit 2013 die Moglichkeit,
am PC oder Tablet-PC per interaktivem
Training die Bedienung von komplexen Ma-
schinen selbststandig und auch auflerhalb
der Einsatzzeiten zu iiben.

GﬂS—Sw:tch pro

m@@cﬂ/

GPS—Track pro

E"@@Cﬂ/

ISOBUS-Terminal AMAPAD mit
Touchscreen-Bildschirm, 2011

E-Learning am PC oder

Tablet-PC - interaktives

Training zur Bedienung

von Maschinen, 2013
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AMAZONE - mehr als nur ISOBUS

Mit jeder ISOBUS-fahigen Maschine bietet AMAZONE modernste Technik mit nahezu un-
begrenzten Moglichkeiten an. Ob Sie ein Bedien-Terminal von AMAZONE nutzen oder
direkt ein vorhandenes ISOBUS-Terminal Ihres Traktors, spielt dabei keine Rolle. ISOBUS
kennzeichnet einen weltweit glltigen Kommunikationsstandard zwischen Bedien-Terminal,

Traktoren und Anbaugeriten einerseits und Farm Management Information Systemen an-

dererseits.

Bedienterminal AmaTron 4, 2018

Manager 4 all - Neuer AmaTron 4 von AMAZONE

Die vierte Generation des AmaTron bietet
hochsten Bedienkomfort im Tablet-Style
und ldsst keine Wiinsche mehr offen. Dank
des 8-Zoll groflen Multitouch-Farbdisplays
wird ein komfortables Arbeiten auch mit
komplexen Maschinen und Maschinen-
kombinationen zur Selbstverstindlichkeit.
Die Bedienung kann sowohl iiber die 12
Tasten, als auch iiber die Schaltflichen im
Touch-Display erfolgen. Zusatzlich gibt es
am oberen Terminalrand 3 Direktwahltas-
ten, mit denen zwischen der Maschinen-,
der GPS- und der Hauptansicht gewechselt
werden kann.
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Auch per Fingerwisch gelangt man intu-
itiv in das einfach strukturierte Bedien-
menti. Eine frei konfigurierbare Statuszeile
am oberen Bildschirmrand zeigt die ausge-
wahlten Parameter dauerhaft an. Dank des
Schnellstartmentis kénnen zudem schnell
Anderungen der wichtigsten Einstellungen
vorgenommen und die Auftragsdaten im-
portiert bzw. exportiert werden. Eine prakti-
sche MiniView-Ansicht hilft auferdem, die
wichtigsten Maschineneinstellungen stets

im Blick zu haben.



Bedienterminal AmaPad 2, 2019

AmaPad 2 -
Neues ISOBUS-Bedien-Terminal

Das AmaPad 2 verfligt tiber ein hochauflésendes, kont-
rastreiches und reflexionsarmes 12,1 Zoll grofles Multi-
touch-Display und das innovative , MiniView-Konzept®.
Hierbei werden Anwendungen, die man derzeit nicht aktiv
bedienen aber tiberwachen mochte, klein an der Seite des
Bildschirms dargestellt. Bei Bedarf kann der Anwender blitz-
schnell , per Fingerzeig“ die Anwendung wechseln. Schnell-
zugriffstasten sowie die Moglichkeit sich ein ,,Instrumenten-
brett* individuell mit Anzeigen belegen zu kdnnen, runden
die Bedienergonomie ab. Im Vergleich zum AmaPad verfiigt
das AmaPad 2 {iber eine deutlich héhere Rechenleistung und
eine hohere Touch-Sensitivitdt des Bildschirms. Dies ermog-
licht eine verbesserte Reaktion bei der Berithrung und somit
eine noch komfortablere Bedienung.

Das moderne Design mit kleinster Umrandung und
die sehr geringe Bautiefe lassen das Terminal dabei kompakt
erscheinen und durch die kompakten Abmessungen ldsst es
sich in jeden Traktor integrieren.

“ore than

Wir konnen mehr!

Software-Lizenzen fiir
AMAZONE ISOBUS Bedien-Terminals

GPS-Maps&Doc

9 Auftragsverwaltung und feldbezogene
Dokumentation der Arbeit

9 Direkt mit der Arbeit beginnen und
spater entscheiden, ob Daten gespeichert
werden sollen

» Import und Export von Auftrigen im
[SO-XML Format

» Auftragszusammenfassung iiber
PDEF-Export

» Abarbeiten von Applikationskarten im
ISO-XML oder shape Format

% Anzeige von inaktiven Feldgrenzen
und automatische Felderkennung bei
Befahren der Flache

GPS-Switch basic

9 Automatische Teilbreitenschaltung mit
bis zu 16 Teilbreiten

9 Anlegen eines virtuellen Vorgewendes

» Automatische Gestdngevorabsenkung bei
einer AMAZONE Pflanzenschutzspritze

GPS-Switch pro

(als Ausbaustufe des GPS-Switch basic)

9 Automatische Teilbreitenschaltung
mit bis zu 128 Teilbreiten, insbesondere
fiir die Pflanzenschutztechnik mit
Einzeldiisenschaltung

3 Markierung von Hindernissen
(z. B. Wasserloch, Freileitungsmast)

9 Auto-Zoom bei Anndherung ans
Vorgewende

GPS-Track

3 Optische Parallelfahrhilfe mit Lightbar
in der Statuszeile

3 Automatische Fahrgassenschaltung fiir
Samaschinen

9 Diverse Spurmodi wie A-B Linie oder
Konturlinienfahren
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AMAZONE >ED«:
Einzelkornsagerat fiir vier
Reihen Mais, Sojabohnen,

Sonnenblumen usw., 1987

Das seinerzeit

starkste Pferd im Stall:
AMAZONE >ED¢, 12-reihig,
hydraulisch klappbares
Einzelkornsdgerat mit

9 Metern Arbeitsbreite, 2000

Erstes Einzelkornsagerat von AMAZONE

1987 begann eine weitere neue Ara bei AMazONE. Unsere zahlreichen Kunden im In- und
Ausland hatten uns schon seit langerer Zeit gebeten, zur Abrundung unseres Programms
noch ein Einzelkornsigerit zu entwickeln. Nach etlichen Anldufen und auch Riickschliagen
erwies sich die neue AMAzONE ED als absolut konkurrenzfihig, auch wenn Schwierigkeiten
bestanden, einen interessanten Preis zu erzielen. Die ED setzte sich technisch durch, beson-
ders bei den Lohnunternehmern.

Sie wird bis zu einer Arbeitsbreite von 6 Metern und 12 Reihen angeboten. Heute wird
die ED in der 3. Generation gebaut.

[ s
.,"‘
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.
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Saugluftprinzip der Vereinzelung

AmazoNE Einzelkornsdgerdte arbeiten nach dem Saugluftprinzip. Die Vereinzelung der
Korner erfolgt liber einen Abstreifer und bietet erhebliche Vorteile, weil sie nahezu un-
abhingig von der Geschwindigkeit und der Kornform ist. Die Besonderheit bei AMAZONE
Einzelkorn-Sdaggregaten liegt in der Vereinzelungsscheibe. Durch den Unterdruck werden
die Koérner an die Noppenbohrungen gezogen und dem Abstreifer zugefiihrt. Die Noppen-
bohrungen haben eine Riithrwerksfunktion, weil sie tiber die Scheibenoberfliche hinaus-
ragen und somit Bewegung in den Saatgutvorrat bringen. Die Noppenbohrungen sind
konisch ausgefiihrt, deshalb kdnnen Bruchkornanteile sie nicht verstopfen. Der Uberstand
der Noppenbohrung gegeniiber der Vereinzelungsscheibe sorgt dafiir, dass das Korn die
Scheibe im freien Fall verldsst - das ist besonders wichtig fiir die Ablagegenauigkeit.

/ Abstreifer

Reduzier-

klappe Optimale

Abdichtung

klappe

Restentleerungsklappe Auswerfer Optogeber Freier Fall

Einzelkorn-Samaschine

»ED 6000-2C¢, 2015
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Am 14. Mai 1974 besuchten
uns die Herren Dezort und
Pelikan zusammen mit eini-
gen wichtigen franzosischen
Hindlern. Stehend (von links
nach rechts) Herr Willy Meyer,
Herr Chalvel (Firma SAMIN

in Agen), Herr Michel Depla
(Firma Depla in Meaux), Herr
Collet (Firma Collet in Clermont
en Argonne), Herr Dr. Friede-
richs, Herr Pierre Pelikan, Herr
Dr. Heinz Dreyer, Herr Cazaux
(Firma SBTVI in Bordeaux)
Herr Bolwin, Herr Klaus Dreyer.
Sitzend (von links nach rechts)
Herr Frangois Dezort,

Herr Godivier (aus Véves),

Herr Louis (aus Verdun),

Herr Copin (aus Amiens)

Eigener AMAZONE Vertrieb in Frankreich

Am 1. Januar 1988 iibernahmen die AMAZONEN-WERKE die Firma L. BAra, den seit 1948 flr
AMAZONE tdtigen Importeur in Frankreich. Gegriindet hatte die Firma L. Bara ein Manager
aus Tschechien, der vorher bei der Schuhfabrik Bata als Direktor titig gewesen war. Die
politischen Umstdnde hatten ihn aus seiner Heimat nach Paris vertrieben. Dort griindete er
seine eigene Firma und stellte als ersten Mitarbeiter seinen Landsmann Pierre Pelikan ein.
Dieser machte ihm den Vorschlag, Landmaschinen zu importieren und zu vertreiben, denn
er sah nach dem Zweiten Weltkrieg eine grofle Mechanisierungswelle auf die franzésische
Landwirtschaft zukommen. Mit der Zeit verkaufte die Firma L. Bara ein Riesenprogramm:
Von der kleinen Landmaschine bis zu Traktoren und Riesenmaishickslern aus Amerika.
Die Firma L. Bara reprisentierte so bekannte Firmen wie beispielsweise EICHER, HOLDER,
NEw IDEA, IsariA und NIEMEYER und war damit eines der bedeutendsten Handelshduser in
Frankreich.

Anfangs war AMAzONE nur ein kleines Ridchen im L.-Bara-Getriebe, gewann jedoch
stetig an Bedeutung, bis der Umsatz von L. Bara zuletzt zu etwa 75 Prozent aus AMAZONE
Produkten resultierte. Schon kurz nach der Griindung der Firma hatte Francois Dezort
die Tochter von L. Bara geheiratet und wurde damit spater der Inhaber der Firma. Die

iy
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Zusammenarbeit mit Pierre Pelikan und Francois Dezort gestaltete sich aufierordentlich
ertragreich. Aus Frankreich erhielten wir wertvolle Anregungen fiir die Programmgestal-
tung und die Firma L. Bara verkaufte unsere Maschinen sehr erfolgreich. Schon bald wurde
Frankreich unser mit Abstand wichtigster Exportmarkt.

Schliellich waren die Herren Dezort und Pelikan in die Jahre gekommen und wollten
sich in den verdienten Ruhestand begeben. Da ergab sich fiir AMAzoNE die Mdglichkeit, die
Firma zu glinstigen Bedingungen zu erwerben, einschliefllich der Lagergebaude und Grund-
stiicke.

Die Verhandlungen fiihrte fir uns unser langjdhriger Prokurist und Leistungstrager,
Dr. Rolf Friederichs, der in unserem Hause u. a. die Finanzen verwaltete und den gesamten
Export betreute. Er war von 1966 bis 1996 in unserem Stammwerk in Gaste titig und erwarb
sich in dieser Zeit sehr grofRe Verdienste, wofiir er mit einer Urkunde besonders geehrt wur-
de. Thm gelang es, die Firma zu giinstigen Bedingungen zu erwerben, einschlieflich der La-
gergebdude und Grundstiicke. Die Worte von Herrn Dezort bei der Vertragsunterzeichnung
waren: »Ich tberreiche Thnen die Firma L. Bara auf einem silbernen Tablett!« Schon kurze
Zeit spater brach der Umsatz der Landmaschinen in Frankreich und in der ganzen Branche
férmlich zusammen, fiir AMAazONE um mehr als 50 Prozent, fast eine Katastrophe. Ab 1993
erholte sich aber das Geschift und unsere Tochter arbeitete bald wieder mit Gewinn.

AmAZONE baute schon bald nach der Ubernahme auf dem erworbenen Grundstiick
neben der groflen Lagerhalle ein Verwaltungsgebaude mit Schulungsrdumen. Der Umsatz
entwickelte sich weiter positiv.

Mein Sohn, Dipl. Wirtsch.-Ing. Christian Dreyer, zog im Jahre 1995 mit seiner Frau
fiir ein Dreivierteljahr nach Frankreich, um sich personlich um den Erfolg der Firma und
um die Pflege der persénlichen Beziehungen zu den Mitarbeitern zu kiimmern. Damit trat
erstmals ein Vertreter der vierten Generation der Familie Dreyer in Aktion.

1996 erhielt unsere franzosische Tochter - wie auch in England - zusétzlich die Ver-
tretung des kompletten KRONE-Programms. Der Umsatz unserer erfolgreichen Tochter
AMAZONE S.A., wie sie sich nennt, die ihren Sitz bis 2008 mitten in der >Grand Culture< in
dem Ort Méré hatte, Uiberschritt im Jahre 2001 die Umsatzhohe von 32 Mio. Euro - ein
stolzes Ergebnis. Durch die Zusammenlegung der KRONE- und AMAZONE Programme in
Frankreich konnten fiir beide Marken sowohl bei der Marktdurchdringung wie auch im
Service- und Ersatzteilbereich viele Synergieeffekte realisiert werden. Im Laufe der Jahre er-
reichten beide Programme dann aber ein so grofes Volumen, dass es sinnvoll wurde, sie im
Jahr 2016 wieder zu trennen.

Verwaltung in Méré
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Eine Wende - auch fiir die AMAZONEN-WERKE

Am 9. November 1989 fand ein einschneidendes Ereignis fiir alle Deutschen statt: Der Fall
der Mauer. Auch fiir die AMAZONEN-WERKE war die Wende ein einschneidendes Ereignis.
Vor allem er6ffnete sie uns ein interessantes Betatigungsfeld. Schon vor dem Zweiten Welt-
krieg ist ein Grofiteil der AMAZONE Produkte in den >deutschen Ostenc geliefert worden. Nun
gingen wir sofort daran, unsere Chancen wahrzunehmen, wobei uns zugute kam, dass unse-
re Produkte, wie Dilingerstreuer und Sitechnik, besonders dringend bendtigt wurden. Schon
bald hatten wir alleine in den neuen Bundesldndern sieben zusitzliche Werksbeauftragte
engagiert, die dort unsere Interessen vertraten, sowie in Mecklenburg und in Brandenburg
werkseigene Stltzpunkte mit Ersatzteillagern eingerichtet. Unsere neuen Werksbeauftragten
sind fast ausschlieflich Diplomlandwirte von dort, die in der Lage sind, die meist riesigen
Betriebe fachméannisch zu beraten. Wir haben von Anfang an Wert darauf gelegt, Vertrauen
zu dem Produkt AMAZONE aufzubauen, wie das auch in den alten Bundesldndern schon

vorhanden war, und nicht das schnelle Geschaft zu machen.
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Jubel der Menschen
auf der Berliner Mauer

am 9. November 1989

Fiir uns im Westen kam die Wiedervereinigung total tiberraschend, da sogar diejenigen, die

vorher gelegentlich davon gesprochen hatten, selbst nicht daran geglaubt hatten. Nur einige
Funktionstrdger in der DDR hatten es kommen sehen, da schon seit Jahren die Mangelwirt-
schaft immer bedriickender geworden war.

Tatsdchlich lebte die DDR schon seit ihrer Grin-
dung 1949 von der Substanz, das heifit: Stralen, Schie-
nen, alle Versorgungsleitungen, Gebaude einschliefR-
lich Kulturdenkmaler und sogar die Landwirtschaft
konnten nur noch notdiirftig in Betrieb gehalten wer-
den oder - noch schlimmer - waren dem Verfall preis-
gegeben, so auch der grofte Teil der Wirtschaft und der Industrie. Die in der DDR entwi-
ckelten Produkte waren grofitenteils nicht konkurrenzfahig und die Produktion war veraltet
und unrationell. Selbst die in der DDR lebenden Menschen waren durch die herrschende
Bevormundung in ihrem Denken beeinflusst bzw. behindert worden.

Fiir die AMAZONEN-WERKE erdffneten sich nach der Wende riesige Chancen, ihre Pro-
dukte auch in den ehemals sozialistischen Lindern zu verkaufen. Schon vor der Wende
hatten wir groffe Erfolge in der damaligen Tschechoslowakei. Dort waren wir fithrender
Lieferant des staatlichen Unternehmens MoTtokov und arbeiteten mit der Vertretung
UNIFRUX zusammen, aus der unsere damalige Vertretung UNicom hervorging. Ahnliche
Erfolge gab es auch in Polen. Unsere groflen Erfahrungen aus der Zeit vor der Wende und
unseren diesbezliglichen Vorsprung im Wettbewerb konnten wir nach dem Fall der Mau-
er auch in den anderen ehemaligen sozialistischen Lindern in Erfolge umsetzen. In all
diesen Lindern, wie den baltischen Staaten, der Ukraine, Russland, Bulgarien, Ungarn,
Rumadnien usw., wurden Partner gefunden oder eigene Tochtergesellschaften gegriindet, die
unsere Interessen vor Ort vertreten.

Eine besonders erfolgreiche Entwicklung nahmen die Geschifte in Russland, wo wir

mit der Firma AHT eine Kooperation fiir die Fertigung und den Vertrieb unserer Maschinen
in Samara aufbauen konnten. Aber auch die Entwicklung in der Ukraine, in Bulgarien, im
ehemaligen Jugoslawien und auch in Weifirussland, wo wir zum Teil sogar eigene Ver-

triebsnetze aufbauen konnten, verlief hochst erfreulich.
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Samara, 2008

Die Geschichte der
GAG Eurotechnika in Samara

Die Griindung der russischen Aktiengesellschaft GAG EUROTECHNIKA erfolgte am 15. April
1998 - zunichst als Joint Venture der Unternehmen AMAZONE, GRIMME, GRUSE, LEMKEN,
des Agrarberatungsunternehmes AT GrouP in Essen sowie der MPs SAMARA als russi-
schem Partner. Schon fiinf Jahre zuvor, im Jahr 1993, hatten die beteiligten deutschen
Landmaschinenhersteller im Zuge eines ersten Projektes drei russische Pilotbetriebe, deren
Betriebsschwerpunkt im Kartoffelbau lag, mit leistungsfahiger Technik ausgertistet. 1995
folgte ein zweites Projekt mit 20 weiteren Pilotbetrieben. Diese Maschinen wurden bereits
von russischen Maschinenbaufirmen in Samara zusammengebaut. Fiir beide Projekte, die
vom Oblast Samara unterstiitzt wurden und deren Federfithrung bei der AHT Group und
ihrem Geschiftsfithrer Gerardus van Wissen lag, lieferte AMazoNE die Diinge-, Sd- und
Pflanzenschutztechnik.

Vor dem Hintergrund der erfolgrei-
chen Zusammenarbeit bei den Pilotprojekten
schlossen die beteiligten Unternehmen dann
im November 1995 ein Abkommen zur Griin-
dung des Unternehmens GAG Eurotechnika.
Fir die AmMAzoNE Gruppe wurden bei der
Eurotechnika ab 1998 zunachst tiberwiegend
Diingerstreuer und die Direktsimaschinen
Primera DMC montiert. In den folgenden
Jahren stieg der Anteil an Maschinen fiir
Getreidebetriebe stark an. 2006 konnte
AmazoNE Anteile anderer Joint Venture-
Partner tibernehmen und wurde damit zum
Mehrheitsaktionar der GAG Eurotechnika.
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Samara, 2014

Im russischen Werk Samara erwies es sich als ein grofles Gliick, dass wir das 2,4 Hektar
grofle Nachbargrundstiick mitsamt einer bereits vorhandenen Halle erwerben konnten,
denn auch hier waren die Kapazititen zu eng geworden. An diesem Standort wurden inzwi-
schen der ZA-M, die UR-Spritze und grofle Koppelrahmen fiir Sdémaschinen und Catros-
Scheibengrubber gefertigt.

2013 konnte die AMAzZONE Gruppe auch die restlichen Gesellschaftsanteile {iber-
nehmen und ist seither alleiniger Anteilseigner. In diesem Werk hat AMAzONE auflerdem
in ein Verwaltungsgebiude investiert. Als weitere Mafnahme wurde in Saratow eine neue
AmazoNE Eurotechnika-Vertretung eréffnet. Mit der GAG Eurotechnika, die mittlerweile in
Russland als grofiter inlandischer Produzent von nicht selbstfahrender Landtechnik gilt, ist
die AMAzoNE Gruppe vor allem auch im Hinblick auf die mittel- und langfristigen

Perspektiven in Osteuropa sehr gut aufgestellt. Die Belegschaft vor dem
Inzwischen werden viele Baugruppen von AMAzZONE Maschinen, die fiir Russland renovierten Verwaltungs-
und die GUS-Staaten bestimmt sind, direkt in Samara hergestellt und anschliefend zu- gebiude, 2014

sammen mit Komponenten aus Deutschland

zu fertigen Endmaschinen montiert. Das AR .EIIIZI [N =

EUROTECHNIKA-Produktprogramm umfasst

aber auch Eigenentwicklungen wie die Sima-
schine D9 6000-TC ,,Combi“. Mit der GAG
EUROTECHNIKA als hundertprozentigem Tochter-
unternehmen ero6ffnen sich der AMAZONE
Gruppe noch mehr Moglichkeiten, flexibel auf
die aktuellen Kundenanforderungen zu reagie-
ren und die guten Marktpositionen in Russland
und den GUS-Staaten weiter auszubauen.

Im Januar 2016 wurde der Grundstein
fiir eine neue Fertigungshalle bei der Eurotech-
nika AG in Samara gelegt.
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AMAZONE »>ZA-MN:
der erste 36-Meter-Streuer

der Welt, 1990
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Erster Diingerstreuer
mit einer Arbeitsbreite von 36 Metern

1990 konnte AMAZONE einen weiteren Meilenstein in der Geschichte der Diingerstreuer
setzen: Wieder war es mein Vetter Dr. Heinz Dreyer, der den ersten Diingerstreuer mit einer
Arbeitsbreite bis zu 36 Metern erfand, den AMAzONE ZA-M. Dies war ein wichtiger Schritt
zur weiteren Rationalisierung der Landwirtschaft.

Viele Groflbetriebe arbeiteten damals schon mit Fahrgassen, die auf 18 Meter angelegt
waren. Nun hatten diese die Moglichkeit, beim Streuen von grob gekérnten Diingern zwei
Fahrgassen in einer Uberfahrt zu streuen und so die doppelte Leistung zu erbringen, wih-
rend sie bei problematischen und kristallinen Diingern weiterhin, aber auch sicher ihre
18 Meter streuen konnten. Neu an dem »M-Streuer< waren die verstellbaren Streuschaufeln,
mit denen man verschiedene Arbeitsbreiten einstellen kann, die aber auch die unterschied-
lichen Streueigenschaften der verschiedenen Diinger beriicksichtigen. Mit dieser tiberzeu-
genden Weiterentwicklung der Diingerstreuer konnte AMAZONE seine Marktfiihrerschaft
wieder einmal auch fir die Zukunft manifestieren.

Die Fertigung wird weiter mechanisiert

Im gleichen Jahr 1990 schaffte AMAzZONE im Stammwerk in Gaste eine moderne CNC-ge-
steuerte Nibbelmaschine mit Plasmaschneideinrichtung an und schuf damit die Voraus-
setzung fiir eine rationelle Blechverarbeitung sowie flir die enorme Flexibilitdit und hohe
Schlagkraft in der Entwicklung neuer Maschinen. Mit dieser Maschine war es moglich,
innerhalb von Stunden komplizierte Blechteile mit vielen verschiedenen Lochern mit enor-
mer Prizision auch in kleinen Stiickzahlen fiir Versuchsmaschinen zu erstellen, an denen
bislang qualifizierte Mitarbeiter tagelang gearbeitet hatten. Zwar kostete eine solche Werk-
zeugmaschine etwa eine halbe Million Euro, jedoch erméglichte sie eine enorme Schlagkraft
bei der Entwicklung neuer Maschinen, was immer wichtiger wurde.
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Aber auch fir die Fertigung
war eine solche Maschine
von unschitzbarem Wert,
da sie die rationelle Er-
stellung von Serienteilen
ohne jegliche Stanzwerk-
zeuge ermoglichte und
damit den Anlauf der
Fertigung einer neu ent-
wickelten Maschine un-
glaublich beschleunigte.

Im Jahr darauf, also 1991, schaffte AMAzZONE im Stammwerk Gaste zu dieser Nibbel-
maschine eine neue Hydraulikpresse mit einer Druckkraft von 550 Tonnen an. Damit
konnten wir die Bleche so geschickt verformen, dass sie auch bei einer relativ geringen Star-
ke enorm stabil waren und grofle Kréfte iibertragen konnten. Wir nennen diese Technik bis
heute >Flugzeugbauweise< und kommen damit den Wiinschen der Landwirte entgegen,
leichte, aber trotzdem enorm haltbare Maschinen zu produzieren, denn auch unnétiges
Gewicht belastet Maschinen und Traktoren und kostet Energie.

Neues Konstruktionsgebaude im Stammwerk

1993 wurde im Stammwerk ein neues
Konstruktionsgebdude fertiggestellt. Dort
waren die Konstruktionsabteilung, das
>Chefbiiro< von Dr. Heinz Dreyer, der
Kundendienst, die Patentabteilung und
ein grofizligiger Schulungsraum unterge-
bracht. Im Schulungsraum konnten bis
zu 60 Personen gleichzeitig informiert
und geschult werden. Bei fortschreiten-
der Technisierung der Landtechnik wurde
die Schulung der Verkdufer und auch der
Landwirte immer wichtiger.

Riickschlag 1993

Es ging aber nicht immer nur aufwarts bei AMazoNE. Wir haben gelegentlich auch schwere
Riickschlage hinnehmen missen, wie im Jahre 1993, als die Umsatze der gesamten Land-
maschinenbranche starke Riickginge zu verzeichnen hatten, so auch AMAzZONE mit {iber
30 Prozent Umsatzschwund. Fir einen Fertigungsbetrieb ist das ein grofles Problem, beson-
ders die Entlassung von Mitarbeitern. So kam es in Gaste und Hude zu einer Reduzierung
der Belegschaft. Grundsatzlich fillt es besonders einem Familienunternehmen schwer, sich
von Mitarbeitern trennen zu missen, aber wenn die Existenz des Betriebes davon abhangt,
sind Maflinahmen nétig, um die restlichen Arbeitsplatze zu erhalten und zu sichern.

Links:

SchweiRroboter im Einsatz

Rechts:
Hydraulische Presse mit
automatischer Zufiihrung

vom Coil (Blechrolle), 1991

Schulungszentrum und

Konstruktionsgebaude
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Neue Halle -

Spritzenfertigung

Pflanzenschutzgerdte:

Anbauspritze UF und

Anhangespritze UG mit

Super-S-Gestange

Neue Halle fiir die Spritzenfertigung in Gaste

Fiir viele Unternehmen bedeutet eine Rezession dieses Ausmafies das Ende, weil sie mit star-
ken Verlusten verbunden ist. Nicht so bei AMazoNE: Hier wurden die Weichen rechtzeitig
gestellt und die Lagerbestinde schnell reduziert. Damit konnte die Liquiditdt des Unter-
nehmens voll erhalten werden. Die Mafflnahmen zur Bewaltigung der Rezession haben im
Gegenteil die Ausgangslage derartig verbessert, dass AMAZONE gestdrkt aus der Krise hervor-
gehen konnte,

Wir haben sogar den Mut gehabt, trotz der Rezession ein riesiges Bauprojekt in Angriff
zu nehmen: eine grofle, doppelstdckige Halle zur modernen Fertigung unserer Pflanzen-
schutzspritzen. Als sich die Lage der Landwirtschaft wieder normalisierte und besonders
bei den Spritzen ein grofler Mehrbedarf entstand, konnte AMAzONE die vergroferte Kapa-
zitdt nutzen, um den Marktanteil erheblich zu steigern. In einer Rezession eine grofe
Investition in die Zukunft zu beschliefen, ist eine riskante Angelegenheit. In diesem Falle
war sie goldrichtig.
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Fiihrungswechsel in Hude

Das Jahr 1994 war wieder ein historisches Datum. In diesem Jahr trat Dr. Ing. Franz
Scharmann in den verdienten Ruhestand. Er war 1961 in die Dienste der AMAZONEN-WERKE
(im Zweigwerk Hude) getreten, erst als technischer Leiter, ab 1971 dann als Werksleiter.
Er hat unser Zweigwerk stets so geleitet, als wenn es seine eigene Firma ware. Er baute das
Werk zu seiner jetzigen Grofle mit etwa 430 Mitarbeitern aus und schuf mit der Ent-
wicklung der ersten modernen Sikombination einen wichtigen Meilenstein in der Land-
technik. Die AMAZONEN-WERKE wiirdigten die Leistungen von Dr. Ing. Scharmann mit
einer Ehrenurkunde.

Die Herren Dipl.-Ing. Bernd Gattermann und Dipl.-Ing. Wilfried Schomdker traten
seine Nachfolge an. Herr Gattermann iibernahm die Leitung der Konstruktion, Herr
Schomadker die Fertigung und den kaufmdinnischen Teil. Ersterer hatte bereits zu Zeiten
von Herrn Dr. Ing. Scharmann erfolgreiche Konstruktionen abgeliefert, u. a. die kom-
pakte Doppelrahmenkonstruktion der Kreiselgrubber und -eggen. Herr Dipl.-Ing. Wilfried
Schomdker hatte zuvor unser Zweigwerk in Forbach sehr erfolgreich geleitet und war
dort flr die Konstruktion des Grasshoppers und des UG-Rahmens fiir die erste gezogene
AmazoNE Pflanzenschutzspritze verantwortlich. Auflerdem ist er ein EDV-Spezialist und ent-
wickelte gemeinsam mit der Firma Kienzle unser Organisationssystem, er ist sozusagen ein
>Universalgeniex.

Pneumatische Satechnik von AMAZONE

In der Satechnik war seit Jahren die pneumatische Simaschine in Erscheinung getreten. Ab-
gesehen von Vorteilen bei der Beladung hat dieses Prinzip bei kleineren Arbeitsbreiten keine
besonderen Vorziige, jedoch galt es als modern und wurde schon deshalb verlangt. Allerdings
hat es bei grofleren Arbeitsbreiten wirkliche Vorteile, allein schon wegen der Moglichkeit der
Verwendung eines zentralen Behilters mit grofler Kapazitit. Aus diesem Grunde und weil
AMAZONE als Marktfiihrer bei Sitechnik diesen Trend nicht verschlafen durfte, entwickelten
wir ab 1995 eine pneumatische Simaschine mit dem Namen AMAzZONE AD-P. Bei dieser
Maschine wird das Saatgut von einer zentralen Dosiereinheit
aus dem Behalter geférdert und dann mittels Luft von einem
Gebldse in einen so genannten Prallkopf geblasen und stern-
férmig den einzelnen Sischaren zugeteilt.

Die AD-P wird auf eine Packerwalze aufgebaut und
kommt zusammen mit Kreiselegge oder Kreiselgrubber zum
Einsatz. Inzwischen werden die pneumatischen Simaschinen
AD-P in Arbeitsbreiten von 3 bis 4 Metern angeboten. Mit der
gleichen Technik, allerdings in aufgeloster Bauweise, bietet
AmMAzONE auflerdem die Anbau-Sikombination Avant mit
4 m, 5 m und 6 m Arbeitsbreite fiir Lohnunternehmen und
Groflbetriebe an. Sie sind mit einem Saatgutbehalter flr den
Frontanbau am Traktor ausgeriistet. AMAzZONE hat sich auch
auf diesem Sektor einen hervorragenden Ruf erworben.

Von oben:

Dr. Ing. Franz Scharmann,
Dipl.-Ing. Bernd Gattermann,
Dipl.-Ing. Wilfried Schoméker
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Laser-Schneidemaschine

AMAZONE »ZA-M 4.2¢:
Diingerstreuer, mit dem
man zwei Sorten gleichzeitig

streuen kann, 1997

Rationalisieren ist (iiber)lebenswichtig!

Im Jahr 1995 wurde zuerst im Stammwerk in Gaste, spater auch im Zweigwerk in Hude, eine
Laserschneidanlage fiir je eine Million D-Mark angeschafft. Mit einer Laserschneidanlage
kénnen komplizierte Blechteile noch schneller hergestellt werden, und zwar im CIM-Ver-
fahren (Computer Integrated Manufactoring), d. h. die dafiir erforderlichen Daten werden
gleich aus dem Computer des Konstrukteurs in die Lasermaschine tbertragen, die somit
nicht mehr speziell programmiert werden muss. Mit dieser Investition war AMAZONE erneut
schlagkriftiger und die Fertigung noch rationeller geworden. Die Anlage verfiigte tiber einen
internen Computer, der die zu erstellenden Teile automatisch so ordnete, dass der Abfall

minimiert wird.

Erster Diingerstreuer
mit einer Arbeitsbreite von 48 Metern

1997 stellte AMAZONE den ersten Diingerstreuer AMAZONE ZA-M 4.2 mit einer Arbeitsbreite
von 48 Metern vor. Er entstand natiirlich wiederum aus der Feder von Dr. Heinz Dreyer,
dem Vater der modernen Zweischeiben-
streuer. Der neue Dingerstreuer war ein
Prototyp und besaf sogar vier Streuschei-
ben und zwei Behilter. Damit konnte er
zwei verschiedene Streustoffe gleichzeitig
ausstreuen. Doch die Stlickzahlen blieben
unter den Erwartungen, sodass dieses Pro-
jekt spater zuriickgestellt wurde. Daflir wur-
de im Jahre 2001 der Hochleistungsstreuer
AmAzZONE ZA-M-ultra erstmalig vorgestellt,
ebenfalls mit 48 Metern Arbeitsbreite. Die-
ser konnte in groflen Stiickzahlen abgesetzt
werden.
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Einblick: Zentrales Ersatzteillager im Stammwerk Gaste

1997 war auflerdem wieder ein Jahr der groflen Investitionen. So wurde im Stammwerk ein
zentrales Ersatzteillager in Betrieb genommen. Es ist eine Anlage mit Spitzentechnik. Fiir die
kleineren Teile wurde ein automatisches Kleinteilelager (AKL) eingebaut. Die jeweilige Be-
dienperson ruft im Computer nur den Auftrag auf, dann kommen die gewiinschten Teile
automatisch auf einer Schublage, dem so genannten Tablar, angefahren. Die Bedienperson
entnimmt und bestatigt die Entnahme des Teils und schon
wird die Lade automatisch wieder an ihren Platz zurlickge-
bracht und die nichsten Teile werden angeliefert. Die sper-
rigen Teile sind in so genannten Hochregalen gelagert, bei
denen Kommissionierstapler die Entnahme erméglichen.
Auf dem Stapler zeigt ein Computer dem Fahrer, zu wel-
chem Teil er sinnvollerweise als nichstes fahren sollte, da-
mit Zeit und Wegstrecke gespart werden. Diese leistungsfa-
hige Technik ermdglichte es schon damals, iiber 400 Auftrage,
die bis nachmittags um 16 Uhr eingingen, noch am selben
Tag auszuliefern, sodass sie schon am ndchsten Morgen bei
dem Kunden vor der Tiir lagen. >Time is money.<

Dazu mussten natiirlich die Ersatzteile von unseren
Zweigwerken im Zentrallager angeliefert und richtig einge-
lagert werden. Seit vielen Jahren funktioniert diese Abtei-
lung tadellos und zur groflen Zufriedenheit unserer Kunden.
Sie bekommen ihre Ersatzteilbestellungen fiir das gesamte
AmAZONE Programm seitdem in einer Lieferung komplett
vom zentralen Lager. Fiir uns und unsere Kunden ist diese
zentrale Losung einfacher und rationeller.

Heute (Stand 2016) kénnen wir bis zu 800 Ersatzteil-
auftrage, die bis 17 Uhr eingehen, noch am gleichen Tag
auf den Weg zum Kunden bringen. Uber 80% dieser Auf-
trage laufen dann via Expressversand, so dass die Teile in
ganz Europa spdtestens nach 24 Stunden beim Empfanger

Das GroRteillager

Das neue Ersatzteillager, 2000
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Auszeichnungen anlasslich
der Agritechnica 1997

Gold: SGN-Diingung (Sensor-
gesteuerte Stickstoffdiingung)
Silber: AMASAT D.AT.
(Duo-Applikations-Technik)
Silber: ZA-M 4.2

(4-Scheiben - 2-Sorten

Zentrifugalstreuer)

angeliefert werden, in Deutschland und einigen angrenzenden Lindern sogar vor 8 Uhr
morgens. Ca. 34.000 unterschiedliche Ersatz- und Verschleifiteile werden durch unser
modernes Lagersystem bevorratet und kommissioniert. Die Lieferfihigkeit liegt bei gut
98 % flr jedes Teil aus dem aktuellen Sortiment und auch fiir einen erheblichen Anteil der
Baureihen und Typen, die alter als 15 Jahre sind. Das ist ein absoluter Spitzenwert fiir
einen mittelstindischen Landtechnikhersteller mit einem so breiten Maschinenangebot.

AMAZONE war dariiber hinaus eines der ersten Unternehmen, das alle aktuellen Ersatz-
teile Uiber das Internet in einem Ersatzteil-Onlineportal prdsentiert, was von Anfang an
dankbar angenommen und genutzt wurde und wird. Sowohl Vertriebspartner als auch End-
kunden kénnen hier rund um die Uhr Teile identifizieren und bestellen. Voraussetzung fiir
Landwirte oder Lohnunternehmer ist aber, dass sie durch ihren Handler dafiir freigeschal-
tet worden sind. Auch die Abrechnung der so generierten Auftrige erfolgt iiber die jewei-
ligen Handler. Das Onlineportal wird stdndig optimiert, um die Teilerecherche immer
weiter zu vereinfachen.

Seit 2020 befindet sich das gesamte Ersatzteilwesen im GLOBAL PARTS CENTER am
Standort Tecklenburg-Leeden (3) s. Seite 229).

Eine Gold- und zwei Silbermedaillen fiir AMAZONE

1997 war auch geschiftlich ein gutes Jahr fiir AMAzONE. In diesem Jahr fand wieder die
grofite Landtechnikausstellung der Welt, die Agritechnica in Hannover, statt. Anlasslich
dieser Ausstellung erhielt AMAZONE eine Gold- und zwei Silbermedaillen fiir fortschrittliche

Entwicklungen, mehr als alle anderen Aussteller.
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1998

BBG Leipzig, Tochter der
AMAZONEN-WERKE, 1998

Vierte Fertigungsstatte von AMAZONE:
Die AMAZONE BBG Leipzig

Das Jahr 1998 war ebenfalls von grofler Bedeutung fiir AMAzONE. Denn es fiel der Ent-
schluss, die Firma BBG (Bodenbearbeitungsgerite) in Leipzig zu kaufen. Diese Firma hat
eine besondere Tradition. Denn ihre Urspriinge fiihren auf die Griindung der Firma Rubp.
Sack durch Rudolph Sack im Jahr 1863 zuriick. Dieses Unternehmen war vor dem Zweiten
Weltkrieg der grofte Pflug- und Drillmaschinenhersteller der Welt.

Die Logoentwicklung:
Von der Firma RUD. SACK
iiber die BBG zu AMAZONE
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Rudolph Sack war
ein Pionier der
Landtechnik, der
heute als Erfinder
des eisernen Pflu-
ges und gleichzei-
tig als Vater der
industriellen Land-
maschinenherstel-
lung in Deutsch-
Im Jahr
griindete er

land gilt.
1863

sein Unternehmen in

Leipzig. In dieser Zeit be-
gann auch die industrielle
Revolution in Deutschland. Der
Werdegang der Firma Rubp. Sack
von damals bis heute stellt somit auch

Rudolph Sack im Alter

ein Spiegelbild der industriellen und poli-

von 33 Jahren tischen Entwicklungen in Deutschland dar.

Links:
Adolphine Sack,
geb. Franke, 1857

Rechts:

Rudolph Sack mit

seiner Familie, 1866
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Riickblick: Die Geschichte
der AMAZONE BBG Leipzig

Als Rudolph Sack 1824 als zweiter Sohn ei-
nes Landwirts in Klein-Schkorlopp (Sach-
sen) geboren wurde, war es noch iblich,
dass Stellmacher und Dorfschmiede indi-
viduelle und tberwiegend aus Holz gefer-
tigte Pfluggerdite nach den Erfahrungen
und Wiinschen der jeweiligen Landwirte
bauten. Der Wunsch, diese Technik zu ver-
bessern, fesselte den technisch hochbegab-
ten Rudolph Sack von friither Jugend an.

Im Alter von 18 bis 24 Jahren konnte
er zundchst als Verwalter auf verschiedenen
Gltern, danach auf dem elterlichen Betrieb
seine Erfahrungen mit den verschiedenen
Maschinen sammeln. Dabei entwickelte er
sich immer mehr zu einem Fachmann fiir
Bodenbearbeitungsmaschinen und erkann-
te, dass die damals eingesetzten und tber-
wiegend aus Holz gefertigten Pfliige zu

schwerziigig und unpraktisch waren.




Erster eiserner Karrenpflug

Mit Hilfe des Schmiedemeisters Knopp ge-
lang es ihm um 1850, den ersten sich selbst
fiilhrenden und eisernen Karrenpflug in
Deutschland zu entwickeln und zu bauen.
Dieser Pflug benétigte nicht nur die halbe
Zugkraft der bis dahin gebauten Pfliige, son-
dern konnte auflerdem den Boden besser
wenden und kriimeln. Mit Geraten fir die
Saatbettbereitung und die Aussaat setzte
sich Rudolph Sack ebenfalls auseinander
und meldete 1853 neben dem Karrenpflug
weitere Bodenbearbeitungsmaschinen zum
Patent an.

Insbesondere die Pfliige, die zunachst noch
durch den Schmiedemeister Knopp gefer-
tigt wurden, kamen bei den Landwirten in
der Umgebung sehr gut an. Als Rudolph
Sack dann 1857 vom Grafen Bobrinsky aus
der Ukraine eine Order iiber 120 Pfllige er-
hielt, war dieser Groflauftrag mit Hilfe der
kleinen Schmiede nicht mehr zu erfiillen. So
lieR Rudolph Sack seine erste grofie Pflugse-
rie in England herstellen. Weil er die Pro-
duktion personlich vor Ort tiberwachte,
lernte er die dort bereits bestehende in-
dustrielle Fertigung kennen.

Der erste Pflug von

Rudolf Sack, 1854

Der erste Pflug von

Rudolf Sack im Einsatz, 1854
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Gutshof von Rudolph Sack

in Loben bei Leipzig

Aufstieg zur groBten Landmaschinenfabrik
1863 schliefllich gab der damals 39-jahrige
den elterlichen Landwirtschaftsbetrieb auf,
um die Firma Rup. Sack in Leipzig-Plagwitz
zu griinden. Hier begann er nun als Unter-
nehmer mit der industriellen Fertigung von
Pfliigen und Samaschinen. Wichtige Kenn-
zeichen seiner Produktion waren damals
schon die Konstruktion der Gerdte im Bau-
kastensystem und die fortlaufende Ratio-
nalisierung ihrer Herstellung. Das ermog-
lichte eine kostengiinstige Produktion und
fithrte zu dementsprechend hohen Ver-
kaufszahlen.

Im Lauf von wenigen Jahren ent-
stand nun die grofte deutsche und zu-
gleich eine der groften Landmaschinenfa-
briken weltweit. Insbesondere die Geschifte
mit dem von Rudolph Sack entwickelten
Karrenpflug und einem Wendepflug liefen

156 Die AMAzONE Chronik

sehr gut. So wurde bereits im Jahr 1883, in
dem das Unternehmen schon 650 Mitar-
beiter beschiftigte, der 100.000. Pflug ge-
baut. Rund 50 % der Produktion wurden be-
reits ins europaische Ausland verkauft, denn
in vielen Lindern, auch in Russland, gab es
bereits Handelsvertretungen der Firma Rubp.
SACK.

Einen Meilenstein setzte die im Jahr
1889 in Betrieb genommene eigene Stahl-
gieferei. Damit konnten die Unterkorper
der Pflugkorper aus Stahlguss hergestellt
werden, was zu einer langeren Haltbarkeit
fihrte. Im Produktprogramm der Fa. Rup.
Sack setzte wahrenddessen vor allem der
Karrenpflug Mafistibe und wurde von vie-
len anderen Herstellern nachgebaut. Be-
achtlich ist die Zahl von insgesamt 700.000
Pfliigen, die bis zur Jahrtausendwende ver-
kauft werden konnten.



Eigenes Versuchsgut
Rudolph Sack hatte auflerdem schon 1877
eine 17 ha grofle Versuchsstation eingerich-
tet, um dort neu entwickelte Maschinen
und neue Verfahren zu erproben. Auf dieser
,Hohere

Lehranstalt - Plagwitz Leipzig* bezeichneten

spater als landwirtschaftliche
Station arbeitete er auch mit der Universitat
Leipzig zusammen. Im Jahr 1896 testete er
hier das erste Sack’sche Dampfpflugsystem.
Spater wurde die Versuchsstation zu einem
200 ha groflen Musterbetrieb ausgebaut,
der bei Landwirten und landwirtschaftli-
chen Wissenschaftlern als beispielhaft galt.

Rudolf Sack hinterlief, als er im Jahr
1900 verstarb, ein Lebenswerk, dessen Be-
ginn fur die deutsche Landmaschinen-

industrie einen Wendepunkt darstellte. In

den Zeiten vor Rudolf Sack hatte die deut-
sche Landwirtschaft vor allem Landtech-

nik aus Amerika und England eingesetzt.
Rudolph Sack zeigte jedoch, dass Erfinder-
geist in der Lage war, moderne und fort-
schrittliche Landtechnik im eigenen Land
zu entwickeln und herzustellen. Seinem
Beispiel folgten viele andere Unternehmer
und eroberten ihrerseits die verschiedenen
Auslandsmairkte. Zu diesen Unternehmern
gehorte auch Heinrich Dreyer, der Griinder
der AMAZONEN-WERKE.

,Rudolf Sack’s landwirt-
schaftliche Versuchsstation“
mit Feldversuchen und

Materialpriifungsanstalt

1905 wurde auf der
Versuchsstation ein 25 ha
groBer Park mit einem See,
Blumenbeeten und kleinen

Pavillons angelegt.

Das Gelande der Versuchs-
station: Landhaus mit Kegel-
bahn, Billardzimmer und
Trinkstiibchen; Rosengarten
und Wirtschaftsgebaude,

ca. 1904
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StahlgieRerei und Abstich
des ,Martinofens” in der

StahlgieRerei

Paul Sack (1863-1923)

Radmacherei

Automatische Dreherei

Die zweite Generation: Paul Sack
Nach dem Tode Rudolph Sacks iibernahm
sein Sohn Paul Sack die Leitung des zwi-
schenzeitlich in eine Kommanditgesell-
schaft umgewandelten Unternehmens Rub.
Sack KG und baute es weiter zum grofiten
Hersteller fiir Bodenbearbeitungsgerate in
Deutschland aus. 1904 hatte der Betrieb
bereits eine Mio. Pfliige gebaut, 1911 wur-
de die Zwei-Mio.-Marke erreicht. In die-
sem Jahr beschaftigte die Rup. Sack KG fast
2.000 Mitarbeiter.

Mit Beginn des Ersten Weltkriegs im
Jahr 1914 stockte die bis dahin ununterbro-
chene Erfolgsgeschichte des Unternehments.
Zum einen mussten viele Mitarbeiter in den
Krieg ziehen, zum anderen brach der Absatz
von Landtechnik ein. Erst ab 1922 erhielt
die Firma Rup. Sack wieder groflere Auftra-
ge, welche die Vollbeschiftigung sicherten.
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'Run..SACK

TLEIPZIG-PLAGWITZ
Plillge Drillmaschinen: Eggen-efc-

Werbeplakat fiir den 1.000.000. Pflug, 1904
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Die dritte Generation iibernimmt litische Lage wurde immer unsicherer. Das Dampfhammerschmiede
Nach dem Tod von Paul Sack im Jahr 1923  Fertigungsprogramm der Firma Rup. SAck

ibernahmen seine Séhne Otto und Dr. umfasste mittlerweile diverse Pfliige fiir Trak-

Hans Sack die Unternehmensfithrung. Die  toren und Gespanne, Sdmaschinen, Eggen,

Jahre wurden schwieriger, die Auftragslage Grubber, Scheibeneggen und Hackgerate.

war wechselhaft, und vor allem auch die po-

Umschlag des Produktkataloges
der Fa. RUD. SACK von 1926

RUD.SACK

r| DRILLMASCHINEN ‘

RUD-SACK-LEIPZ]

159



Kolorierte Darstellung

des Werksgelandes zum
75-jahrigen Firmenjubildum,
1938

Kartoffelvorratsroder

»Schatzgrdber®, 1936

Drillmaschine , Landgrafin®,

1934

Wahrend der Weltwirtschaftskrise ab 1930
musste immer wieder kurzgearbeitet, zeit-
weilig der Betrieb sogar ganz stillgelegt
werden. Trotzdem wurden bei der Firma
Rubp. SAck in diesen schwierigen Zeiten
neue Gerdte wie z.B. eine Nockenrad-
Samaschine, ein Kartoffelvorratsroder, ein
Krautschldger und eine Pflanzenschutz-
spritze entwickelt. SchlieRlich kam es wieder
zu einem Aufschwung mit Neueinstellun-
gen und Vollbeschiftigung.

160 Die AMAzONE Chronik

Brabanter-
Wendepfliige

Prospekttitel ,,Brabanter-Wendepfliige*, 1938

»Motor-Kartoffel-Spritze*, ca. 1934



Produktion zeitweise eingestellt

Mit Beginn des Zweiten Weltkrieges im Jahr
1939 stellten sich die gleichen Probleme wie
beim Ersten Weltkrieg ein. Ab 1943 wurde
die Organisation der Produktion immer
schwieriger, und am 16. April 1945 wurde
die Produktion schlieflich eingestellt. 1946
wurde der Betrieb - nach kurzfristiger

Wiederaufnahme der Produktion - von der

russischen Militarregierung enteignet und

demontiert. Trotzdem konnten im Jahr 1947
mit den noch verbliebenen Drehbianken,
Bohrmaschinen und Pressen schon wieder
6.000 Gespannpfliige, 7.500 Unkrautstriegel
und 1.000 Hackgerate hergestellt werden.
Am 1. Juli 1948 wurde der Betrieb dann aber
in das Volkseigentum der Deutschen Demo-
kratischen Republik tiberfiihrt.

Riibensammelroder,

ca. 1939

Von Mérz bis Ende 1946
wurde der Betrieb demon-
tiert. Zuriick blieben etwa
35-40% der zum groRten Teil

veralteten Maschinen.
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Der volkseigene Betrieb BBG

Der neue Firmenname lautete , Leipziger
Bodenbearbeitungsgeratefabrik, VEB, vor-
mals Rud. Sack® (BBG). Bei der BBG bildete
sich eine Mannschaft, die unter schwierigen
Bedingungen aber mit grofem Idealismus
die damals modernen Gerate fiir die inzwi-
schen in der DDR entstandenen landwirt-
schaftlichen Grofbetriebe entwickelte und
produzierte. Das Produktionsprogramm be-
stand zundchst aus Pfliigen, Kultivatoren,
Scheibeneggen und weiteren Bodenbearbei-

tungsgeraten.

Die AMAzONE Chronik

1969 stellte BBG z. B. erstmalig den speziell
fiir den russischen Groftraktor K 700 ent-
wickelten Pflug B 501 vor. Spater kamen
Pflanzenschutzgerate und Rilbenerntetech-
nik, darunter die Aufnahme- und Frontfor-
dertechnik fiir den berithmten selbstfahren-
den Riibenroder KS-6, hinzu. So schaffte der
volkseigene Betrieb BBG viele beachtliche
Entwicklungen fir die Mechanisierung der
Landwirtschaft und entwickelte sich zur
grofiten Landmaschinenfabrik der DDR.

ALFSATTEL-
BEETPRLLAG

B ol



Unter Verwaltung der Treuhand

Nach der deutschen Wiedervereinigung im
Jahr 1989 wurde BBG unter die Verwaltung
der Treuhand gestellt und durchlief eine un-
sichere Zeit mit mehreren Besitzwechseln,
zunachst ab 1990 als BBG Lerpzic AG und
ab 1993 als BBG Leipzic GMBH. 1994 er-
folgte ein Umzug vom alten Stammsitz der
Firma Rub. SAck in der Karl-Heine-Strafle in
Leipzig-Plagwitz an den heutigen Standort
in der Rippachtalstrafle. Schliellich wurde
die BBG im Jahr 1998 zu einem Tochterun-
ternehmen der AMazoNE Gruppe.

Riibenroder KS-6 von 1973

Oben:
,Eurodisc“ 6000, ca. 1993

Links:
Anhéngespritze S300, ca. 1992
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Der neu entwickelte

Volldrehpflug Cayron, 2013

Die BBG wird zum Tochterunternehmen der
AMAZONE Gruppe
AMAZONE nutzte das Fertigungsprogramm
der BBG, insbesondere die Maschinen fir
die passive Bodenbearbeitung und die Pflan-
zenschutztechnik, zur Vervollstindigung
seiner Produktpalette. So blieben Grubber
und gezogene Spritzen weiter im Programm.
Das Pflugprogramm der BBG, das nur noch
aus Beetpfliigen bestand und nicht mehr
konkurrenzfahig war, wurde jedoch nicht
weiter gebaut.

Als AmAzONE Tochterunternehmen ist
die Bodenbearbeitungsgerite Leipzig GmbH
& Co. KG heute ein sehr gutes Beispiel da-
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flir, dass es moglich war, einen volkseigenen
Betrieb aus der DDR-Zeit auch nach der
Wende erfolgreich weiterzufithren. Zu ei-
nem der neuen Verkaufsschlager aus Leip-
zig haben sich z.B. die seit 2001 gebauten
Scheibeneggen Catros entwickelt. Zu den
weiteren Erfolgsmaschinen aus Leipzig zdh-
len die Mulchgrubber Centaur, Cenius und
Cenius TX sowie die grofle Kompaktschei-
benegge Certos TX. Genauso wie diese Bo-
denbearbeitungsmaschinen haben sich die
ebenfalls bei der BBG gebauten Pflanzen-
schutzspritzen UG bei den AMazoNE Kunden
einen hervorragenden Ruf erobert.

2013 kehrte die Pflugproduktion nach Leipzig
zuriick

Im Jahr 2013 kehrte der Pflug wieder nach
Leipzig zuriick. Denn AMAZONE ergdnzte das
Programm seiner Bodenbearbeitungsma-
schinen um den neu entwickelten, moder-
nen Volldrehpflug Cayron. Mit dieser wich-
tigen Neuerung und Erweiterung des
Landtechnikprogramms setzte AMAZONE -
genau 150 Jahre nach Griindung der Firma
Rup. Sack - die lange und erfolgreiche Tra-
dition der Pflugproduktion an diesem Stand-
ort fort. Ab dem Jahr 2021 wird die gesamte
Pflugproduktion der AMAZONE GRUPPE am
Standort Mosonmagyarévar in Ungarn
konzentriert () s.Seiten 210 und 212 -
VOGEL & NooT).

Versuchsflachen in Leipzig

Es passt gut zur Philosophie von AMAZONE,
den Innovationsgeist und das Unterneh-
mertum des Griinders Rudolph Sack erfolg-
reich in der Zukunft fortzufiihren. Ganz
in diesem Sinne findet eine weitere Tradi-
tion, namlich die des Sack’schen Versuchs-
gutes, in Leipzig eine Fortsetzung. So fiihrt
AmazoNE unter anderem auf dem Betrieb
AGRARPRODUKTE KiTzEN E.G. - in direkter



Nachbarschaft zum Werksgeldnde - seit dem
Jahr 2000 in Kooperation mit dem Land-
wirtschaftsbetrieb sowie wissenschaftlichen
Instituten auf 75 ha Ackerfliche Feldversu-
che durch. Dazu gehort z. B. ein mehrjdhriger
Versuch, in dem die unterschiedlichen Be-
stellverfahren fiir Getreide, Raps und Mais
ausfiihrlich miteinander verglichen werden.
Insgesamt stehen in Leipzig rund 770 ha
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Flachen fiir Versuche zur Verfiigung.

Direkt neben dem Werk liegt aulerdem ein
Testgelande, auf dem sich die AMAZONE Bo-
denbearbeitungsmaschinen einem harten
Haltbarkeitstest unterziechen miissen. Im
AmazoNE ActiveCenter auf dem Werks-
gelande finden Vortragsveranstaltungen,
Schulungen und Seminare fiir Kunden und
Vertriebspartner aus aller Welt statt.

AMAZONE Kunden
besichtigen ein AMAZONE
Versuchsfeld in Leipzig, 2010

Werksgeldnde der
BBG Leipzig, 2020
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Vier Silbermedaillen und
Auszeichnung der DLG

fiir Dr. Heinz Dreyer und
Klaus Dreyer anldsslich ihrer
40-jdhrigen erfolgreichen

Unternehmertatigkeit, 1999

KTL-Farbgebung

Vier Innovations-Medaillen fiir AMAZONE!

Zurtiick zur Chronik der AMAZONEN-WERKE: 1999 fand wieder die Agritechnica in Hannover
statt. In diesem Jahr erhielt AMAZONE sogar vier Silbermedaillen fir fortschrittliche Neuent-
wicklungen, ein grofartiger Erfolg. Darliber hinaus wurde uns noch eine besondere Aus-
zeichnung zuteil: Der Prasident der DLG, Freiherr von dem Bussche, iiberreichte meinem
Vetter Dr. Heinz Dreyer und mir fiir unsere 40-jdhrige erfolgreiche Unternehmertitigkeit und

Innovationen in der Landtechnik eine Ehrenurkunde. Wir haben uns sehr darfiber gefreut.

Farbgebung mit Automobilqualitat

1999 war fiir AMAZzONE das Jahr der grofiten Investitionen seit Bestehen der Firma. In diesem
Jahr wurde u. a. im Stammwerk in Gaste eine neue Farbgebung gebaut. Dazu war eine sorg-
faltige Planung erforderlich. Die alte >Malerei< sollte natiirlich so lange erhalten bleiben, bis
die neue Anlage einwandfrei funktionierte, damit keine Produktionsausfille stattfanden.
Andererseits musste die Farbgebung in den Fertigungsablauf integriert werden, das heift, die
Anlage sollte moglichst in der Mitte des Werkes platziert werden. Dort standen auch einige
alte Lagerhallen zur Verfligung, die nicht dringend fiir die Fertigung gebraucht wurden. So
ist es gelungen, die umfangreiche Anlage auf dem vorhandenen Platz unterzubringen. Bei
der neuen Farbgebung handelt sich um eine KTL-Anlage (Kathodisches Tauch-Lackieren),
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in der alle Maschinen und alles Zubehdr durch Kataphorese

guten Korrosionsschutz erhalten, dhnlich dem in der Auto-
branche. Geplant hat diese anspruchsvolle Anlage unser langjidhriger Betriebsleiter Herr
Dipl.-Ing. Karl Wilhelm Wiendieck.

Wichtigste Voraussetzung fiir eine sichere und gute Beschichtung ist eine vorherige
griindliche Reinigung und Phosphatierung der Maschinen. Dieses geschieht in unserer An-
lage in sieben verschiedenen Becken, die der Farbgebung vorgeschaltet sind. Danach werden
die Maschinen in einem Durchlaufofen eingebrannt sowie in Decklack getaucht und erhal-
ten so das gute Aussehen, das unsere Kunden von AMAzONE gewohnt sind. Der Decklack ist
wasserldslich und damit Skologisch unproblematisch. Uberhaupt ist die gesamte Anlage so
konzipiert, dass keinerlei Losungsmittel in die Umwelt gelangen. Allerdings besitzt die Farb-
gebung auch 6konomische Vorziige, da die Forderanlage automatisch funktioniert und die
Teile nur noch an- und abgehdngt werden miissen. Auflerdem wird in dieser Anlage weniger
Farbe verbraucht als vorher.

Nun ist unsere Farbgebung bis heute fiir die gesamte Branche vorbildlich, sie hat al-
lerdings 8 Mio. D-Mark gekostet. Die neue >Malerei« wurde im Frithjahr 2000 in Betrieb
genommen und arbeitete nach Anfangsschwierigkeiten einwandfrei, sodass wir die alte Ma-
lerei ausrdaumen und umfunktionieren konnten. Dort wurde nach entsprechender Moder-
nisierung die Endmontage der Diingerstreuer eingerichtet. Alle Maschinen und Teile aus der
neuen Farbgebung laufen automatisch in diese Abteilung, werden dort abgenommen und
gleich fertig montiert oder in die Nachbarabteilung weitergeleitet. Diese praktische Losung
versetzte uns in die Lage, AMAzZONE Maschinen mit Spitzenqualitit rationell und an hellen
Arbeitsplitzen zu fertigen.

Neue Farbgebung, 1999

Dafiir miissen alte

Gebdude weichen

elektrisch beschichtet werden und dadurch einen besonders N
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Die Fiihrungsmannschaft

»FG 1¢1999:

obere Reihe von links:

Dr. Bernd Scheufler,

Christian Dreyer, Justus Dreyer,
Wilfried Schomaker,

untere Reihe von links:
Friedhelm Bromstrup,

Klaus Dreyer, Dr. Heinz Dreyer,

Bernd Gattermann

Christian und Justus Dreyer,
die vierte Generation, hinter
ihren Vatern Klaus Dreyer und

Dr. Heinz Dreyer.

Die vierte Generation der Familien Dreyer

1999 erfolgte auch in der Geschiftsleitung ein wichtiger Wandel. Nach iiber 40-jdhriger
Tatigkeit tibergab ich die Geschéftsleitung an meinen Sohn, Dipl.-Wirtsch.-Ing. Christian
Dreyer, der die Leitung des Vertriebs tibernahm. Er war bereits seit 1994 fiir AMAZONE titig
und mit den Aufgaben bestens vertraut. Christian Dreyer hatte 1991 sein Studium des Wirt-
schaftsingenieurwesens an der TU-Harburg und Universitit Hamburg abgeschlossen.

Ende 1998 trat auch Dipl.-Ing. Justus Dreyer, der Sohn meines Vetters Dr. Heinz
Dreyer, nach seinem Ma-
schinenbaustudium an der
TU Braunschweig in die
Geschaftsleitung ein. Zu-
nichst war er parallel an
der Universitit Hohen-
heim im Bereich Agrar-
technik als wissenschaftli-
cher Mitarbeiter beschaftigt
und promovierte dort. Da-
mit waren die Vertreter der
vierten Generation der Fa-
milie Dreyer in die Firma
AmAZONEN-WERKE integ-
riert und haben Verant-

wortung tibernommen.
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2001

Silbermedaillen auf der
Agritechnica 2001

2001 fand wieder eine Agritechnica in Hannover
statt, und einmal mehr konnten wir uns beson-
ders hervortun. Mit einem riesigen Stand von
etwa 1.500 m? haben wir uns liberzeugend prasentiert und unsere neu entwickelten Kons-
truktionen gezeigt. Unser Grubber Centaur fiir die teilflichenspezifische Bodenbearbeitung
und das intelligente Diisengetriebe fiir Pflanzenschutzgerite haben jeweils eine Silberme-
daille erhalten.

Immer mehr Arbeitsbreite bei den Diingerstreuern

Bei den Diingerstreuern konnten wir ebenfalls ein neues Highlight setzen: Mit dem von
Prof. h.c. Dr. Heinz Dreyer entwickelten AMAzZONE ZA-M ultra iS. Dieser Streuer verfiigte
iber neuartige Fenster in der langen Schaufel, tiber die man trotz der grofen Schaufellinge
eine exzellente Verteilung erreichen konnte. Damit war erstmals die enorme Arbeitsbreite
von 48 m moglich. Diese neue Maschine ist wahrend der Agritechnica 2001 auf reges
Interesse gestoflen.

In den anschliefenden Jahren hat der ZA-M viele weitere anspruchsvolle Briider be-
kommen. Dies waren beispielsweise der ZA-M Profis mit Wiegeeinrichtung, der ZA-M Ultra
mit einer Arbeitsbreite bis 52 m oder der ZA-M Ultra Profis Hydro mit Wiegeeinrichtung,
hydraulischem Antrieb und einer Arbeitsbreite bis zu 52 m und einem maximalen Fassungs-
vermogen von 4.200 L. Der im Jahr 2013 erstmals vorgestellte Diingerstreuer, der mit einer
scheibenintegrierten Grenzstreueinrichtung AutoTS ausgeriistet ist, schafft sogar Arbeits-
breiten bis 54 m. Alle Streuer kdnnen voll elektronisch geregelt und {iber einen Bordcom-
puter gesteuert werden. Die besonders stark beanspruchten Teile sind aus nicht rostendem
Material gefertigt.

Wer hitte gedacht, dass die Diingerstreuer eine solche Entwicklung nehmen? Noch
1958 waren wir stolz darauf gewesen, einen Streuer zu prasentieren, der bei guter Streuqua-
litdt eine Arbeitsbreite von 10 Metern erreichte, und heute sind wir bei einer Arbeitsbreite

von sage und schreibe 54 Metern bei exzellenter Streuqualitdt angekommen.

AMAZONE »ZA-M ultra iS«:

das Flaggschiff der
AMAZONEN-WERKE 2001
mit 48 Metern Arbeitsbreite,
GPS-Steuerung und

integrierter Wiegeeinrichtung
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Uberblick: Die Geschichte des ZA-Streuers

ZA ZA-E ZA-U ZA-0C
Das Original Der Verkaufsschlager Eine neue Klasse Der Diingerschonende

LA 4

A A 4

ZA-S ZA-F ZA-M Max
Der Prazisere Der kleine Grofle Der Erfolgsstreuer

Maximale Arbeitsbreite der AMAZONE Zweischeiben-Anbaustreuer

Arbeitsbreite (m)
60

50

40

30

20

10

ZA ZA-S ZA-E ZA-F ZA-0C ZA-X ZA-U ZA-M ZA-M iS ZA-M ZA-M ZA-TS ZA-V
Perfect SafetySet  Ultra
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ZA-M iS ZA-M mit SafetySet ZA-V
Eine neue Generation Der Erfolgsgarant Auf der Uberholspur

ZA-X Perfect ZA-M Ultra ZA-TS
Kleiner Streuer, ganz grof§ Eine neue Dimension Der Streuer mit Top Speed

Maximale BehiltergroRe der AMAZONE Zweischeiben-Anbaustreuer

Liter
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4000
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2000

1000

ZA ZA-S ZA-E ZA-F ZA-0C ZA-X ZA-U ZA-M ZA-M iS ZA-M ZA-M ZA-TS ZA-V
Perfect SafetySet  Ultra
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Der Verkaufsschlager:

Kompaktscheibenegge Catros

Absatzsteigerungen in Osteuropa

Auch das Jahr 2002 war bei AMazoNE durch eine sehr positive Entwicklung gepragt. Der
Umsatz konnte um 15 Prozent gesteigert werden, wahrend die gesamte {ibrige Branche als
Folge der BSE- sowie der Maul- und Klauenseuche Umsatzriickginge verzeichnen musste.

Im Jahr 2003 litt Europa allerdings unter einer anhaltenden Trockenheit, die den Ver-
kauf unserer Erzeugnisse behinderte. Trotzdem konnte sich AMAzZONE im Gegensatz zu den
meisten Branchenkollegen im Wesentlichen halten. Der Grund dafiir waren die Absatzstei-
gerungen in den osteuropdischen Lindern. Dazu beigetragen hat u.a. die neue Kompakt-
scheibenegge Catros aus unserem Werk in Leipzig, die sich gut bewdhrt hat und schon nach
kurzer Zeit zu den Steigerungen beitragen konnte.

Neues ACTIVE-Center in Hude

Eine besondere Bedeutung hatte das Jahr 2003 fiir unser Zweigwerk in Hude. In dem Jahr

wurde uns das ca. 10.000 m? grofle Nachbargrundstiick im Osten gilinstig angeboten. Auf

diesem Grundstiick befanden sich eine 3.000 m? grofe und stabile Halle sowie eine Tank-

stelle mit drei Sdulen. Die Halle wurde bis Ende 2002 als Supermarkt genutzt und im
Das ACTIVE-Center in Hude, vorderen Teil befand sich ein griechisches Restaurant. Eine solch glinstige Erweiterungs-
2003 moglichkeit erhdlt man nur einmal, daher haben wir ohne Bedenken zugegriffen.
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2003

Diese Anlage bauten wir zu einem neuen ACTIVE-Center mit entsprechenden Schulungs-
und Besprechungsrdumen um. Die Halle bot gentiigend Platz, um das gesamte AMAZONE
Programm grofzligig zu prasentieren. Auflerdem nutzten wir ca. 1.000 m? des hinteren Teils
zur Lagerung von Halbfertigteilen. Mussten wir bislang unser Fertigungsprogramm im
Freien vorstellen, so hatten wir nun die Mdoglichkeit, uns auch in unserem Werk Hude in
jeder Beziehung optimal zu prasentieren. Die Tankstelle nutzten wir fiir unsere zahlreichen
Werksfahrzeuge, die Dieselfahrzeuge wurden sogar mit Bio-Diesel aus Rapsol betankt.
Heute wird diese Halle komplett als grofles Trainings-Center fiir Serviceschulungen unserer
Vertriebspartner aus aller Welt genutzt.

Einstieg in ein neues Geschaftsfeld:
Die passiven Sakombinationen Cirrus

Ein besonderes Ereignis des Jahres 2003 war auch die Erweiterung unseres Programms um
die passive Sakombination Cirrus. Sie gehort zu den Grofflichensamaschinen und ist fiir
Arbeitsbreiten von 3 bis 6 m vorgesehen. Das bekannte Prinzip: “Erst verdichten, dann

'“

sden!“ hat AMAZONE auch bei der Cirrus beibehalten. Auflerdem haben wir die Schare mit
Packern bestiickt. Eine erste Maschine kam bereits 2002 zum Einsatz. 2003 wurde die Cirrus
fiir die Serie freigegeben und rundete unser Programm weiter ab.

Als gezogene Sikombination mit passivem Bodenbearbeitungsgerdt entwickelte sich
die Cirrus dann zu einem weiteren Zugpferd unseres Sdmaschinenprogramms. Mit Arbeits-
breiten bis 6 m und ISOBUS-Technologie tiberzeugt Sie unsere Kunden auch heute durch

ihre Arbeitsqualitat und Schlagkraft.

Die passive
Sakombination Cirrus mit
einem 3000-Liter-Behdlter,
2003

Sakombination Cirrus,
2016
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UX 5200 mit

Super-L-Gestinge

Der Standort in Hude-Nordenholz fiir die Fertigung

unserer GroRflichensamaschinen Cirrus, 2004

Die ersten Anhangespritzen ,,UX“

Im Jahr 2004 hat der Gesamtumsatz der AMAZONEN-WERKE mit einer Steigerung von ca.
20% wieder kraftig zugelegt, obwohl der deutsche Markt immer noch schwichelte. Gleich-
zeitig ist der Exportanteil bei AMAzONE auf iiber 60 % gestiegen.

Bei unserem Spritzenprogramm, das bislang aus den Anbauspritzen UF und den
gezogenen UG-Spritzen bestand, kam es mit den neuen Anhingespritzen , UX 4200
und ,, UX 5200“ zu einer wichtigen Erganzung. Zundichst fiel das herausragende Design ins
Auge. Damit verbunden waren aber auch einige praktische Vorziige wie der niedrige Schwer-
punkt und die einfache Reinigung. Auch die Armatur war besonders ergonomisch und
bedienerfreundlich. Damit konnten wir verhindern, dass Fehler bei der Einstellung gemacht
werden. Diese neue Spritze hat sehr geholfen, uns von den Mitbewerbern abzusetzen und
somit weitere Marktanteile zu gewinnen.

Fertigungskapazitaten in Hude ausgebaut

In unserer Fertigung wurde an allen Standorten wieder kréftig investiert. So haben wir z. B.
in Hude neue, zusatzliche Fertigungskapazititen fiir die Grofflichensimaschinen Cirrus
geschaffen. Und zwar auf einem 25.000 m? umfassenden Geldnde, das nur wenige hundert
Meter von unserem Werk entfernt war. Hier stand ein 3.000 m? grofes, stillgelegtes Werk
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2004

flir Betonfertigungsteile, das wir fiir die Cirrus-
Montage nutzen konnten. Damit haben wir ca.
50 neue Arbeitsplatze geschaffen und waren
stolz darauf, diese Industrieruine wieder zum Le-
ben erweckt zu haben. In spateren Jahren wurde
die Fertigung der Grofiflichensimaschinen
Cirrus an den 2008 gegriindeten Standort Hu-
de-Altmoorhausen verlagert und das Geldnde
wieder verkauft.

Fiir das Werk in Gaste wurde zusitzlich
eine 5.000 Watt-Laserschneideanlage angeschafft.
Sie versetzte uns in die Lage, Metallplatten bis zu

einer Stiarke von 20 mm zu schneiden.

Der Standort Hude-Altmoor-

hausen fiir die Fertigung der

GroRflachentechnik, 2016
Die Internationalisierung schreitet voran

2004 haben wir auch unsere Beziehungen nach 1
China intensiviert und konnten einen Auftrag 8 ¢
uber 18 Spritzen und 20 Dlngerstreuer auslie-
fern. China konnte sich fiir AMazONE in Zu-
kunft ebenfalls zu einem interessanten Markt
entwickeln.

In Brasilien begannen wir eine Zusam-
menarbeit mit der einheimischen Firma Stara.
Die Partnerschaft sollte sich auf die Herstellung
von Spritzen und Diingerstreuer konzentrieren.
Zu diesem Zweck wurde in N3o-Me-Toque eine
gemeinsame Halle errichtet. Leider wollte Stara
nur das fundierte Wissen von AMAZONE erlan-

gen, so dass dieses Vorhaben bedauerlicherweise
nicht realisiert werden konnte. Auch wenn fiir

uns kein grofler Schaden entstanden ist, haben wir durch diese Erfahrung gelernt. Die chinesischen Bauern

Die internationalen AmazoNE Pflanzenbautage haben wir 2004 im Werk Leipzig waren von unserer hervor-
durchgefiihrt. Zu dieser Veranstaltung konnten wir iber 400 Teilnehmer begriifen. Diese ragenden Technik begeistert,
Pflanzenbautage sind inzwischen eine jahrlich wiederkehrende Tradition, zu denen wir 2004

unsere Kunden und andere Fachleute aus dem In- und Ausland einladen.
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Prof. h.c. Dr. Dr. h.c.
Heinz Dreyer iibertragt die
Geschiftsfiihrung an seinen

Sohn Dr. Justus Dreyer, 2005

KTL-Farbgebung in Forbach

Dr. Justus Dreyer iibernimmt die Geschaftsfiihrung
von seinem Vater

Im Jahr 2005 hat mein Vetter Prof. h.c. Dr. Dr. h.c. Heinz Dreyer die Geschaftsfiihrung
an seinen Sohn Dr. Justus Dreyer iibertragen. Gemeinsam mit seinem Grofvetter,
Diplom-Wirtschaftsingenieur Christian Dreyer, leitet er das Unternehmen nun als Vertreter
der 4. Generation der Familien Dreyer.

Produktionsstandorte weiter modernisiert

Auf dem Sektor Rationalisierung hat AMAazoNE 2005 weiter viele Anstrengungen unternom-
men. In Gaste wurde ein Portalroboter zum Schweiflen von groffen Rahmen angeschafft, in
Hude in eine Fertigungsinsel fiir die Erstellung der Werkzeugtragerwellen flir Kreiseleggen
und Grubber investiert. Hier werden die Wellen nicht nur bearbeitet, sondern auch alle
Taschen zur Aufnahme der Zinken aufgeschweifit.

Im Werk Leipzig wurden zwei neue Hallen in Betrieb genommen, eine davon fiir die
Endmontage unserer gezogenen UG-Spritzen, die vorher im Stammwerk Gaste gefertigt wor-

den sind. Damit haben wir in Leipzig wieder einige neue Arbeitsplitze geschaffen.

Das Werk Forbach bekommt eine
neue Farbgebungsanlage

Auch das Werk Forbach wurde weiter ausgebaut. Hier ha-
ben wir in eine sehr anspruchsvolle Farbgebungsanlage
investiert. In dieser Anlage werden alle Teile bzw. Gerate
nach einer sechsstufigen Vorbehandlung mit umwelt-
freundlicher Farbe auf Wasserbasis behandelt, bevor der

Decklack dann im Spritzverfahren aufgetragen wird.
Damit zeichnen sich nun auch unsere Kommunal-

maschinen durch eine vorbildliche Lackqualitat aus.
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2005

Neue Kantine in Hasbergen-Gaste

Ein weiteres Bauprojekt wurde in Gaste realisiert. Hier ha-
ben wir den Innenhof ausgebaut und oben auf das neue
Gebaude eine Kantine gesetzt. Seither werden dort unsere

Mitarbeiter und auch Besuchergruppen mit Speisen und
Getranken versorgt. Die Gerichte werden an Ort und Stelle
gekocht und schmecken allen Giasten sehr gut. Die Gestaltung der Kantine ist sehr an- Die neue Kantine im
spruchsvoll; man konnte sagen, sie hat Restaurantcharakter. Auch hier wird Wert darauf Stammwerk Gaste, 2005
gelegt, dass sich alle wohl fiihlen.

Erste GroRflaichensamaschine Citan
bis 15 m Arbeitsbreite

Wichtigste Programmneuerung des Jahres 2005 war die
Grofiflichensdmaschine Citan. Die Citan ist eine So-
lo-Sdmaschine mit Arbeitsbreiten bis zu 15 Metern, die im
sogenannten absdtzigen Verfahren zum Einsatz kommt.
Das bedeutet, dass die Bodenbearbeitung separat erfolgt,
sodass die Citan die Saat bei hohen Geschwindigkeiten bis
15 km/h im Boden ablegen kann. Die Citan hat unsere

Erwartungen auf Anhieb erfiillt.

Citan 12000
Zwei Silbermedaillen auf der Agritechnica 2005
Auf der Agritechnica im November 2005 konnte AMAZONE seinen Kunden auf einem
1.500 m? grofen Stand wieder zahlreiche Innovationen vorstellen. Flir zwei davon hat Der AMAZONE Stand auf der
uns die Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft (DLG) wieder mit Medaillen ausgezeichnet. Agritechnica 2005

So erhielten wir je eine Silbermedaille fiir
das automatische schlagbezogene Doku-
mentationssystem ASD sowie flir GPS-
Switch, das erstmals eine automatisierte
und positionsgenaue Schaltung von Diin-
gerstreuern moglich machte. Diese Inno-
vationsmedaillen sind immer wieder ein
eindrucksvoller Beleg fiir die Innovations-
kraft von AMAzONE. Auch hier zihlen wir
zu den erfolgreichsten Unternehmen der
Branche.
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Links:

Samaschine Cirrus Special, 2006

Rechts:
GroRflichensamaschine
Primera DMC mit 9 m Arbeits-
breite, 2006

Auslieferung der 200.000.
AMAZONE Samaschine an einen
Kunden in Osterreich, 2006

Das Stammwerk in Gaste
mit ,WeiRem Haus“ und

neuem ActiveCenter, 2007

Neuentwicklungen fiir den technischen Fortschritt

Der technische Fortschritt kommt nicht nur bei den Grofmaschinen und der Elektronik
zum Tragen, sondern bei allen Maschinen des AMAZONE Programms. So war eine wichtige
AmazoNE Neuentwicklung im Jahr 2006 die Anbauspritze UF 901/1201. Aber auch bei den
Bodenbearbeitungs- und den Sdmaschinen konnten wir interessante Neuheiten vorstellen:
Die preiswerte Kreiselegge AMAzZONE KE Special und die leichte sowie preisglinstige pneu-
matische Sdmaschine AMazONE AD-P Special. Eine weitere
Neuheit war die Grofiflichensamaschine Cirrus Special mit
RoTeC*-Scharen und Arbeitsbreiten von 3 bis 6 m. AuRerdem
haben wir die sehr erfolgreiche Grofiflichensimaschine
Primera DMC als 9 Meter-Version in unser Programm aufge-
nommen. Diese Maschine war speziell fiir die riesigen
Flachen in Russland entwickelt worden.

Auch ein Maschinen-Jubildum fiel ins Jahr 2006: Die
Auslieferung der 200.000. AMAzZONE Sdmaschine. Es war eine
AD-P mit Kreiselgrubber und Tiefenlockerer, die an einen
Kunden in Osterreich verkauft wurde.

2007 Umsatz auf Rekordniveau

Zu den Bauaktivitidten im Jahr 2007, in dem der AMAzONE Umsatz mit 230 Mio. Euro ein
neues Rekordniveau erreichte, zahlte zum einen der Beginn einer aufwindigen Erweiterung
im Stammwerk in Gaste. Zwischen dem bisherigen Konstruktionsbiiro und der Hauptver-
waltung wurde ein ACTIVE-Center errichtet, und dabei das ,Weifle Haus“ des Griinders in
den Neubau integriert. In diesem Komplex sind eine Ausstellungshalle fiir die stindige
Prisentation des AMAzZONE Maschinenprogramms auf 1.100 m? Fliche sowie zusitzlich
300 m? Biirofliche fiir den Export entstanden.
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Tecklenburg-Leeden bekommt
einen neuen Werksstandort

In Tecklenburg-Leeden, ca. 4 km 6stlich von unserem
Stammwerk, kauften wir ein grofleres Gelinde zur
Erweiterung der Fertigungskapazititen. Dort befand
sich frither das Werk der Firma Lima, das seine Ak-
tivitdten finf Jahre zuvor eingestellt hatte. AMAZONE
brauchte den neuen Standort fiir die Montage der
gezogenen Spritzen AmAzONE UX, um damit zu-
gleich die Platznot im Stammwerk Gaste zu beseiti-
gen. Die Hallenfliche in Leeden belief sich zundchst
auf ca. 5.000 m2. Die Gemeinde Leeden freute sich,
dass in dieser Industriebrache wieder , neues Leben*
entstand.

Die weiteren Entwicklungen zum Standort
Tecklenburg-Leeden )) s.Seiten 195 und 229.

Erweiterung der Fertigungs-
kapazitdten durch neuem
E I‘WEite ru ng am Sta nd Ol‘t H Ud e Standort in Tecklenburg-

Leeden mit 5.000 m? Hallen-

In Hude haben wir die seit Jahren stillgelegte Ziegelei neben dem ehemaligen Betonwerk er- fliche, 2007

worben und sie flir das Schweiflen der sperrigen Rahmen unserer Groflsimaschinen herge-

richtet. Wenige Jahre spiter konnte die Ziegelei im Zuge der Fertigungsverlagerung an den

neuen Werksstandort Hude-Altmoorhausen wieder verkauft werden.

Der Erwerb der ehemaligen
Ziegelei in Hude schaffte mehr
Platz, um die sperrigen Rah-

men der Samaschinen Cirrus

und Citan zu schweiBen, 2007
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Einzelkornsamaschine EDX

mit dem neuen Kornverein-
zelungs- und Ablagesystem
Xpress, Agritechnica

Goldmedaille 2007

Fangrolle

Neue Niederlassung in Frankreich

Im franzoésischen Auneau haben wir ein 10 ha grofles Grundstiick erworben, um hier mit
erheblichem Aufwand eine neue Niederlassung mit Biiros fiir die Verwaltung, Schulungs-
und Prasentationsrdume in einem ActiveCenter, einem riesigen Ersatzteillager und einer
Werkstatt zu errichten. Der Gelandekomplex umfasst insgesamt 4.000 m?. In den Auflenbe-
reich des insgesamt 20 Hektar groflen Areals ist ein Lagerplatz fiir Maschinen, Parkplatze fiir
Kunden und Mitarbeiter sowie Vorfiihr- und Versuchsflichen integriert. Auneau liegt in der
Néhe von Chartres, der beriihmten Domstadt, und zugleich mitten im Gebiet der ,,Grand
Culture, dem wichtigsten Agrargebiet Frankreichs.

Die offizielle Einweihung der neuen Verkaufsniederlassung fand dann im Folgejahr
statt. Damit haben wir in Frankreich optimale Voraussetzungen fiir noch héhere Marktan-
teile geschaffen.

Agritechnica 2007 mit Gold- und Silbermedaillen
fiir AMAZONE

Die herausragende Neuheit des Jahres 2007 war die Einzelkornsdmaschine EDX 9000-T mit
9 m Arbeitsbreite und einem vollig neu konstruierten Kornvereinzelungs- und Ablagesystem
namens Xpress. Als Besonderheit arbeitet diese Maschine mit einer zentralen Vereinzelung
fiir jeweils sechs Schare. Das Saatgut wird per Uberdrucksystem durch diinne Schliuche mit
hoher Geschwindigkeit transportiert. Das erlaubt Arbeitsgeschwindigkeiten bis 15 km/h bei

Zentraldosierer

Vereinzelungstrommel

/iragrolle

Andruckrolle

Schar mit Schusskanal
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2007

Uberreichung der zwei Goldmedaillen (von links):
Herr Carl-Albrecht Bartmer (Prisident der DLG),
Herr Hans-Heinrich Ehlen (Landwirtschaftsminister v. Niedersach-

sen), Herren Christian und Dr. Justus Dreyer, Herr Horst Seehofer

(Bundeslandwirtschaftsminister) und Herr Dr. Marquering

hoher Prézision. Fiir diese innovative Maschine wurde AMAzZONE zur Agritechnica mit
einer Goldmedaille ausgezeichnet. Spiter, in den Jahren 2009 und 2010, wurde das
EDX-Programm um eine gezogene sowie drei Anbaumaschinen jeweils in 6 m Arbeits-
breite erweitert.

Neben der EDX wurden zwei weitere AMAzONE Neuheiten mit Agritechnica-Innova-
tionsmedaillen ausgezeichnet. Das Kamerasystem Argus flr Zentrifugal-Diingerstreuer
erhielt ebenfalls eine Goldmedaille.

F;f;'/' ] Links:

Kamerasystem Argus,
Agritechnica Goldmedaille
2007

Rechts:
Automatischer Streuer

ZA-TS mit Argus Twin, 2015

Mit diesem System werden die Streuficher des Diingerstreuers berlihrungslos
abgetastet, um daraus automatisch die optimalen Einstellwerte fiir die Querverteilung zu

ermitteln. Mit einer Silbermedaille wurde die Spritzmittelvormischung Pre-Mix fiir die Kompakt-Scheibenegge
UX-Pflanzenschutzspritzen pramiert. Bei dieser Innovation erfolgt zunichst eine Catros 3001-T in gezogener
Vormischung der Wirkstoffe in einem separaten Behalter und - erst wahrend der Aus- Ausfiihrung, 2007

bringung - die Fertigmischung mit klarem
Wasser.

Weitere wichtige Neuentwicklungen
des Jahres 2007 waren die 3 und 4 Meter
breiten Kompaktscheibeneggen Catros als
gezogene Versionen und ein 3D-Zinken
mit praktischer Steinsicherung flur die
AmazoNe Grubber Centaur und Cenius.
Auflerdem stellten wir erstmals die
Grofflichen-Samaschine Cirrus Activ mit

integriertem Kreiselgrubber vor.
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AMAZONE wird 125 Jahre alt

Im Jahr 2008 erlebte AMazONE wieder eine auflergewohnliche Umsatzsteigerung von iiber

Feier des 125-jihrigen 30%. Auflergewohnlich war dieses Jahr vor allem aber auch wegen unseres 125-jihrigen
Firmenjubildums im Firmenjubildums. Die Feierlichkeiten fanden vom 6. bis 10. Mirz im neu erbauten und
ActiveCenter Gaste. festlich geschmiickten ActiveCenter in Gaste statt. Bei herrlichem Wetter erlebten wir ge-
Die Festrede hat der meinsam mit unseren wichtigsten Kunden ein grofartiges Ereignis, das keiner der Beteilig-
niedersichsische Landesvater ten vergessen wird. Die Festrede hielt der damalige niedersidchsische Ministerprasident und
Christian Wulff gehalten, 2008 spatere Bundesprasident Christian Wulff.

Anlasslich des Unternehmensjubilaums
erfolgte auch die Grindung einer speziellen

AmAzONE Stiftung. Ziel dieser Stiftung ist es,
die Wissenschaft, Forschung und Lehre so-
wie die Aus- und Weiterbildung auf den Ge-
bieten der Landwirtschaft und Landtechnik
zu férdern.

Neben dem 125-jdhrigen Jubildum fiel
ein bedeutsames Maschinen-Jubilium in
das Jahr 2008: ,50 Jahre AMAZONE ZA-
Diingerstreuer”. Uber 700.000 ZA konnten
seit 1958 verkauft werden - eine stolze Zahl.
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Erster Spatenstich fiir

den neuen Werksstandort

. : - Hude-Altmoorhausen, 2008

Werks- und Vertriebskapazitaten weiter ausgebaut

Ein wichtiger Schritt fiir die zuklnftige Entwicklung der AMAZONEN-WERKE war der Erwerb
eines groflen Geldndes in Hude-Altmoorhausen. Hier wurde am 04. August 2008 der erste
Spatenstich fiir den Bau von zunéchst zwei neuen Hallen zur Montage der AMAzZONE GroR-
flichensidtechnik gesetzt. Unser Ziel war es, auf diesem Grundstiick langfristig auch die
weiteren Aktivititen der Huder Standorte zu konzentrieren.

Auch die anderen Werksstandorte haben wir 2008 weiter ausgebaut und in die Ratio-
nalisierung der Produktion investiert. So wurden z.B. in unseren Werken Forbach und

Leipzig neue Schweiffroboter angeschafft, um die Fertigung zu verbessern und die Mitar- Neue SchweiBroboter in den
beiter zu entlasten. Werken Forbach und Leipzig,
2008
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Die ersten Hallenschiffe in

Hude-Altmoorhausen

Fertigstellung des 50.000.
Kreiselgrubbers KG, 2009

Umfangreiche Investitionen
trotz internationaler Wirtschaftskrise

Im Jahr 2009 war die weltweite Wirtschaftlage von der inter-

nationalen Finanz-und Wirtschaftskrise gepragt. Als Folge
[ riesiger, fauler Finanzanleihen in den USA sowie falscher Be-
wertungen durch die drei wichtigsten Ratingagenturen sind
die Banken international in Schwierigkeiten geraten. Eine der
grofiten Banken in den USA ist sogar in Konkurs gegangen.
Infolgedessen ist auch die Finanzierung der Landtechnik stark
zurlickgegangen bzw. eingestellt worden. Hinzu kamen
schlechte Preise fiir landwirtschaftliche Produkte und damit
eine starke Zuriickhaltung bei Investitionen in der Landwirt-
schaft. Auf diese Weise hat sich der Rekordumsatz des Vor-
jahres, der bei 310 Mio. Euro lag, im Jahr 2009 um iiber 25 %
reduziert.

Daher war das Jahr 2009 ein sehr schwieriges Jahr. Fiir die gesamte Wirtschaft und
auch fiir AMAZONE hat es zu enormen Umsatzeinbuflen gefiihrt, obwohl wir eigentlich mit
einer weiteren Steigerung von Produktion und Absatz gerechnet hatten. Aber dank des her-
vorragenden Managements konnten wir uns schnell auf die neue Situation einstellen und
die Fertigung zuriickfahren. Dabei hatten die AMAZONEN-WERKE keine finanziellen Probleme.
Wir haben unsere Lagerbestinde entsprechend reduziert und bendtigten somit keine Kredite.

Dass die Geschaftsleitung weiter optimistisch in die Zukunft blickte, zeigten u.a. die
enormen Investitionen, die wir im Jahr 2009 vorgenommen haben. Flir Leipzig und Gaste
wurden moderne und leistungsfihige Stangenautomaten und ein Bearbeitungszentrum an-
geschafft. In Hude-Altmoorhausen wurden die ersten Hallenschiffe in Betrieb genommen,
in Leipzig ein Sozialgebdude auf vorhandenen Hallen aufgesetzt, und in Forbach mit dem
Bau eines attraktiven Verwaltungsgebaudes begonnen.

Zwei Jubilaen in Hude/Oldenburg

Zum 50-jahrigen Bestehen unseres groffen Tochterunternehmens in Hude durften wir in
diesem Jahr erneut ein bedeutendes Jubildum feiern. Eingeladen waren die Mitarbeiter des
Werkes mit Thren Partnern. Es herrschte eine sehr gute
Stimmung und alle Teilnehmer waren sich einig, dass die
grofle AmazoNE Familie ein lieb gewordener Bestandteil
von Hude ist und bleiben wird.

Stolz waren wir auch auf das zweite Jubildum: 50.000
Kreiselgrubber und Kreiseleggen, die wir in 30 Jahren verkauft
haben. Insbesondere der Kreiselgrubber hat durch seine tiber-
zeugende Arbeit auf schweren Béden und durch seine enorme
Stabilitat ganz wesentlich zu dem guten Ruf des Namens
AMAZONE beigetragen. Er ist ein Beispiel dafiir, dass eine Ent-
wicklung, die sehr viel Miithen verursacht hat, am Ende doch
ein grofartiges Ergebnis bringen kann.
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Erweiterungsbau fiir das zentrale
ErsatZtEi"ager Eroffnung eines Erweite-

rungsbaus beim zentralen

In Hasbergen-Gaste konnten wir 2009 einen 1.500 m? groflen Erweiterungsbau des zentra- Ersatzteillager in Gaste, 2009
len Ersatzteillagers in Betrieb nehmen. Damit ist Platz fiir 4.000 zusitzliche Gitterboxen
entstanden. Hier wurde auch unsere Kundendienstabteilung untergebracht, die zum Teil
heute noch dort arbeitet.
Seit 2020 befindet sich das gesamte Ersatzteilwesen im GroBaL PARTs CENTER am
Standort Tecklenburg-Leeden (3) s. Seite 229).

Erfolgreiche Agritechnica 2009

Auf der Agritechnica 2009 erhielt AMAZONE erneut eine Gold- und zwei Silbermedaillen fiir

seine Innovationen. Die Goldmedaille ging an das CCI-Terminal. Silber erhielten die neue Links unten:
LED-Einzeldiisenbeleuchtung fiir Pflanzenschutzspritzen sowie die automatische Abstreifer- Neue Zinkenscharsimaschine
regelung smartControl fiir die Einzelkornsimaschinen EDX. Wihrend der Agritechnica Cayena, 2009
selbst waren der Besucherandrang und das Interesse fiir unsere Maschinen in allen Berei-
chen sehr grof. Rechts unten:

Neben den pramierten Innovationen haben wir auf der Messe viele weitere AMAZONE Agritechnica Silbermedaille
Neuheiten vorgestellt. Eine dieser Neuheiten war die Zinkenscharsdmaschine Cayena mit fiir die LED-Einzeldiisen-

beleuchtung
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Die AMAZONE Mannschaft
auf der Agritechnica, 2009

)
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Eine von vielen Neuheiten:
Die Zinkenschar-Samaschine
Condor mit bis zu 15 m

Arbeitsbreite

I'_“.
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6 m Arbeitsbreite, mit der wir uns neue Mairkte erschlieBen wollen. Es ist eine kosten-
glinstige Grofflichensdmaschine fiir trockene und steinige Verhiltnisse in Regionen mit
niedrigem Ertragsniveau - wie z.B. in Spanien, aber auch in Frankreich und in Teilen von
Russland.

Das erste Mal seit Griindung der Amazone Stiftung fand wahrend der Agritechnica
auch die offizielle Verleihung des AMAZONE , Innovation-Awards“ statt. Mit diesem Award
werden auch zukiinftig alle zwei Jahre junge Nachwuchskrifte aus dem Bereich der
Landtechnik fiir ihre herausragenden Abschlussarbeiten belohnt.

Stimmungsaufschwung nach der Agritechnica 2009

Waihrend der Agritechnica 2009 war bereits zu erkennen, dass sich die Stimmung unserer
Kunden wieder aufhellte. Dazu trugen u.a. die inzwischen wieder steigenden Preise fiir
die landwirtschaftlichen Produkte bei. Auch
die neu entwickelten AMAZONE Produkte,
die nun verfiigbar waren und das Gesamt-
programm erweiterten, haben uns sehr ge-
holfen.

Zu den Neuheiten des Jahres 2010
zahlten u.a. die gewaltige DMC-Grof3si-
maschine als 12 Meter-Version oder die
grofle Zinkenschar-Sdmaschine Condor mit
einer Arbeitsbreite bis zu 15 Meter. Den
Diingerstreuer ZA-M gab es jetzt auch in
der preiswerteren Ausfithrung als AMAZONE
ZA-M 1001 Special.
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Einblick: Die Fiihrungsmannschaft »FG 1< im Jahr 2010

Im Jahr 2010 ergab sich die Gelegenheit,
unsere Fiihrungsgruppe 1 zu einem Foto-
termin zu versammeln. Neben Christian
und Dr. Justus Dreyer, den AMAZONE
Geschiftsfithrern der vierten Generation,
zeichnet Ludger Braunsmann fiir die Be-
triebswirtschaft und den Einkauf verant-
wortlich. Dr. Rainer Resch ist der Leiter der

Entwicklung und Dr. Stephan Evers der

Produktionsleiter. Andreas Hemeyer verant-
wortet den Gesamtvertrieb und den Kun-
dendienst. Auch die Geschaftsfithrer der
dritten Generation, Prof. h.c. Dr. Dr. h.c.
Heinz Dreyer und ich, Klaus Dreyer, sind
weiterhin in beratender Funktion fiir das
Unternehmen aktiv und erledigen eine Viel-
zahl von Sonderaufgaben.

Die Fithrungsgruppe 1 im Jahr
2010: Von links nach rechts
auf der Maschine: AMAZONE
Geschéftsfiihrer Dr. Justus
Dreyer, Dr. Stephan Evers
(Produktion und Qualitit),
Geschiftsfiihrer Christian
Dreyer und Dr. Rainer Resch
(Forschung und Entwicklung).
Von links nach rechts vor

der Maschine: Prof. h.c. Dr.

Dr. h.c. Heinz Dreyer, Ludger
Braunsmann (Betriebswirt-
schaft und Einkauf), Andreas
Hemeyer (Vertrieb und Kun-

dendienst) und Klaus Dreyer.
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Produktionsstart des neuen Selbstfahrers Pantera 4001

Ein ganz besonderes Ereignis des Jahres 2010 und gleichzeitig ein Meilenstein in der Unter-
nehmensgeschichte war der Einstieg in die Fertigung von selbstfahrender Landtechnik! Mit
dem neuen Pantera 4001 hatten die AMAZONEN-WERKE nun auch die Konstruktion und
Montage ihres Pflanzenschutzselbstfahrers komplett in die eigene Verantwortung tibernom-
men. Zuvor war das bis dahin als SX 4000
bezeichnete Grundfahrzeug von der Firma
Acrirac in Holland gekauft und anschlie-
flend mit AMAZONE Spritztechnik ausgestat-
tet worden.

Die Montage des eigenen Selbstfah-
rers erfolgte von nun an in unserem Werk
in Tecklenburg-Leeden. Der komplette Rah-
men wird von unseren Schweiflexperten in
Leipzig gefertigt, dazu kommen der Motor
von Deutz und die Fahrerkabine von
Craas. Unsere eigenen Experten haben
nicht nur die Koordination tibernommen,
sondern ein intelligentes Motormanage-

Erste selbstfahrende Landma- ment entwickelt, das den Motor in allen Bereichen in einem optimalen Drehzahlbereich

schine aus AMAZONE-eigener laufen ldsst. Damit ist der AMAZONE Pantera einer der modernsten Selbstfahrer am Markt.

Fertigung: Der Pantera, 2010

Neuer Profihopper 4WDi
mit Allradantrieb, 2010
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Erster Profihopper 4WDi mit intelligentem Allradantrieb

Auf der Messe Demopark 2010 konnten wir von unserem selbstfahrenden Maher und Ver-
tikutierer Profihopper erstmals eine Allrad-Version vorstellen, den Profihopper 4WDi mit
intelligenten Allradantrieb. Unsere Kunden aus dem Kommunalbereich zeigten sofort grofies
Interesse fiir dieses neue Spitzenmodell.
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AMAZONE Ltd.,

Harworth

Neue Prasentationsraume in GroRbritannien
und Russland

Auf dem Gelidnde unserer englischen Vertriebs-Tochter AmMazoNE Ltd. fand die Eréffnung
eines neuen ActiveCenters statt. Auf 350 m? {iberdachter Fliche des Standorts Harworth,
South Yorks, mit angrenzendem Café-Bereich steht seither reichlich Raum zur Verfiigung,
um den Besuchern das AMazoNE Maschinenprogramm in komfortabler Umgebung vorzu-
stellen. Neben der Maschinen-Ausstellung bietet auch dieses ActiveCenter eine topmoderne
Ausstattung fiir Seminare, Schulungen und Fahrertrainings.

Im Werk Samara in Russland haben wir ebenfalls eine Halle fiir eine Prasentation
unserer Maschinen renoviert und ausgebaut. Auflerdem wurde hier eine gemiitliche Kantine
mit moderner Kiiche fiir Mitarbeiter und Besucher eingerichtet. Das Werk in Samara ent-
wickelt sich so immer weiter zu einem allgemein anerkannten Standort der russischen
Agrartechnik.

Ruhrstahl-Geratetrager mit

Das weitere Werksmuseum AMAZONE Simaschine und
auf dem Hof Weitkamp AMAZONE Streuer

Auch ein Werksmuseum hatten wir bis 2022, zusitzlich zu unserem
historischen Teil des ActiveCenters in Gaste, eingerichtet. Es befand
sich auf dem Hof Weitkamp in unserer Nachbarschaft in Gaste. Dort
standen auf der ehemaligen Hofdiele die wichtigsten Maschinen aus
der Geschichte der AMAZONEN-WERKE, darunter auch ein seltener
,Ruhrstahl-Geratetrager“, der komplett mit AMAzZONE j22Maschinen
ausgestattet war. Alle Maschinen sind im Jahr 2022 in das neue Mu-

seum auf dem Versuchsgut Wambergen umgezogen (3) s. Seite 228).

Eingang zum

AMAZONE Museum

Hof Weitkamp
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Die Amazone kampft auf

der Domseite der Treppe

des Alten Museums in Berlin.

Digitale Rekonstruktion:
© Forderverein Berliner

Schloss/eldaco, Berlin

Einblick: Typisch AMAZONE -
das Logo und die Farbe Griin-Orange

In der Aufendarstellung der AMAZONEN-
WERKE sind vor allem das AmMAzONE Logo
wie auch die Farben Griin-Orange ein wich-
tiges Wiedererkennungsmerkmal. Wie der
Name AmMazoNE fithrt auch das Logo auf die
frithen Griinderjahre zuriick. So hatte mein
Grof3vater Heinrich Dreyer, nachdem er fiir
seine Getreidereinigungs- und Sortierma-
schine auf einer Landtechnikausstellung in
Bremen die hochste Auszeichnung erhalten
hatte, von einem Freund den Rat bekom-
men, diese Maschine ,,Amazone“ zu nen-
nen. Das hiefe ,Heldin“ und damit kdnnte
er der Konkurrenz wirksam entgegentreten.
Laut den griechischen Mythen gelten die sa-
genumwobenen Amazonen ja als wagemu-
tige Kimpferinnen.
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Heinrich Dreyer fand daraufhin heraus, dass
in Berlin vor dem Alten Museum ein riesi-
ges Reiterstandbild einer Amazone stand,
das von dem Kiinstler August Kiff 1842 fer-
tiggestellt worden war. Diese Skulptur, die
heute wieder vor dem Alten Museum steht
und auf das neu errichtete Schloss in Berlin
schaut, gefiel ihm sehr, so dass er die Ama-
zone als Fabrikmarke erkor und gleich als
Warenzeichen schiitzen lief.

Dieses Bild der Amazone prangte auf
Heinrich Dreyers erstem Prospekt zunachst
riesengroff. Mit der Zeit wurde es dann klei-
ner und in einen Rahmen gefiigt. Als spater
Grafiker die Gestaltung der Prospekte tiber-
nahmen, ging die Liebe zu der kimpfen-

den Reiterin zunichst verloren und ein



neues Zeichen wurde geschaffen: Ein A wie
AMAZONE und ein G wie Gaste, das Ganze
eingerahmt von zwei Weizendhren. Zeit-
weilig wurde auch gar kein Zeichen mehr
verwendet. Bis im Jahre 1938 ein neuer Gra-
fiker die Darstellung der Amazone auf dem
Pferd wieder aufgriff, wobei er die Amazone
stilisierte und mit einen grofen A verband.
Zuerst wurde dieses neue Zeichen in
einen Kreis gestellt und dann auch freiste-
hend verwendet und weiter verdndert. Erst
nachdem mein Vetter Dr. Heinz Dreyer und
ich, Klaus Dreyer, als dritte Generation die

el @

1933 1938 1938

Fithrung bei AMAZONE libernommen hatten,
beschlossen wir, das Firmenzeichen dauer-
haft einheitlich zu gestalten. So entstand
1965 die AmazoNE Bildmarke - im Prin-
zip so, wie sie auch heute noch verwendet
wird. Sie steht seither fiir die Tradition und
Kampfkraft der AMAZONEN-WERKE. Ledig-
lich die Feinheiten wurden im Laufe der
Jahre noch etwas korrigiert und die Farbe
angepasst, so dass sie sehr gut zu den heu-
tigen Unternehmensfarben Griin-Orange
passt.

@&

1942 1950/1951 1954/1956

Griin-Orange symbolisiert Zuverlassigkeit und Freundschaft

Die Farbkombination Griin-Orange hat
ebenfalls eine besondere Geschichte. Griin
waren die AMAZONE Maschinen schon seit
Urzeiten. Es war allerdings kein gewohnli-
ches Griin, sondern eher das Griin des
Frithlings, das warme Griin von gut ver-
sorgten, gesunden Pflanzen. Diese Farbe
entspricht nicht einem gewohnlichen RAL-
Ton, sondern wird speziell fiir AMAZONE ge-

mischt.

1958 erschienen die ersten Zweischeiben-
streuer von AMAZONE mit dem traditionel-
len AMAzONE Griin und einem modernen,
warmen Rapsgelb als Zweit- und Korres-
pondenzfarbe. Dieses neue Gelb wurde
dann auch bei unseren Simaschinen fiir die
Schare und Abdrehmulden verwendet.

1970 kam dann der Vorschlag auf, das
Rapsgelb durch Orange zu ersetzen. Die Be-
dass auf dem Orange

grindung war,

e

AMAZONE

AMAZONE

1962 1965

heute
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Diingerstreuer ZA-V 2000
Profis Tronic mit SafetySet-
Ausriistung fiir mehr Sicher-
heit. AMAZONE hat die
strengen Anforderungen an
die Sicherheit in das moderne
griin-orange-farbene Design

integriert.

Eine Amazone von 2010:
unsere Mitarbeiterin

Vesna Klimoska

Schmutz und Beschddigungen nicht so deut-
lich zu sehen sind. Anhand einer Muster-
maschine erkannten wir schnell, dass diese
neue Farbkombination nicht nur praktische,
sondern auch dsthetische Vorzilige hatte. So
wurde entschieden, die Farben aller AMAZONE
Maschinen auf Griin-Orange umzustellen.
Der Farbkombination liegt folgende

Philosophie zu Grunde: Das AMAZONE

nRLAY

Griin strahlt Soliditdit und Vertrauen aus
und das Orange steht fiir Warme, Freund-
schaft und Partnerschaft. Diese Empfindun-
gen wirken zwar iiberwiegend im Unterbe-
wusstsein, treffen jedoch genau die guten
Gefiihle zwischen AMAZONE und seinen
Kunden. Mit den Farben Griin-Orange
symbolisieren die AMAZONE Maschinen also
Zuverlassigkeit und Freundschaft.

Klappern gehort zum Handwerk - Die Werbung der AMAZONEN-WERKE

In der Werbung der AMAZONEN-WERKE ist
neben dem Logo und den Farben Griin-Oran-
ge auch das Bild der Amazone ein wichtiges
Wiedererkennungsmerkmal. Werbung ist
wichtig, um uns bei Landwirten, Lohnunter-
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nehmern und Hindlern immer wieder in
Erinnerung zu bringen und sie dartiber zu
informieren, dass AMAZONE besonders gute
und leistungsfahige Maschinen baut. Dies
erfolgt u.a. tiber Prospekte, die Teilnahme an
allen wichtigen Fachmessen auf der Welt
und tiber Anzeigen in Fachzeitschriften.

Einerseits arbeiten wir intensiv daran,
mit der AMAzZONE Werbung einen moglichst
hohen Wirkungsgrad zu erzielen. Aber wir
legen auch viel Wert darauf, mit unserer
Werbung wahrheitsgetreu zu informieren.
So enthilt jede Anzeige eine kurze, aber inte-
ressante Aussage. Damit soll der Leser ange-
regt werden, ausfiihrlichere Unterlagen tiber
das beworbene Objekt anzufordern. Dass
diese Werbung zugleich auffillt und einen
positiven Eindruck bei den Betrachtern hin-
terlasst, dabei hilft uns immer wieder das
Bild der Amazone. So zeigen wir in vielen
Anzeigen echte Amazonen, die einerseits
sehr sympathisch auftreten, aber - ausgeriis-
tet mit Pfeil und Bogen - auch an die kamp-
ferische Amazone und damit an die Bedeu-
tung unseres Namens erinnern.



2010

Werbung ist wichtig

Erstmals haben wir im Jahr 2010 auch die
Sattelauflieger, mit denen unsere Produkte
an Kunden ausgeliefert oder auch Teile zwi-
schen unseren Standorten transportiert
werden, mit einer ansprechenden Werbung
versehen. Auf diese Weise kdnnen wir auch
auf den Straflen unseres Landes auf die
hervorragende AmazoNE Landtechnik auf-
merksam machen.

Konjunktur wieder
auf Hochtouren

Im Jahr 2011 war die Grundstimmung in der Landwirtschaft generell sehr positiv, die Land-
maschinenkonjunktur lief im In- und Ausland auf Hochtouren. So ging es auch mit den
Umsétzen der AMAZONEN-WERKE wieder steil bergauf. Mit 335 Mio. Euro stieg der Umsatz im
Vergleich zum Vorjahr und toppte zugleich das bisherige Spitzenergebnis aus dem Jahr 2008
(310 Mio. Euro). Damit war der Riickschlag des Jahres 2009 wieder aufgeholt.

Links:

Sattelauflieger mit AMAZONE
Werbung

»Ich bin ein Anhanger

von AMAZONE*, 2010

Unten:
Showtrailer fiir Messen und

Feldtage, 2012
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Die Fertigung der Hydraulik-
zylinder ist ins Obergeschoss
der Spritzenhalle umgezogen,
2011

Das neue Flaggschiff der
AMAZONE Pflanzenschutz-
spritzen: Die UX 11200 mit
11.200 Litern Nennvolumen,
2011

Es wird weiter kraftig investiert

An allen Standorten hat AMazoNE wieder umfangreiche Investitionen getatigt, z. B. in Stahl-
strahlanlagen und Schweifroboter fiir das Werk in Leipzig und grofere Drehautomaten fiir
Gaste.

In Gaste wurde zudem ein Park mit Binken und Sitzgruppen fiir Gdste und Mitarbeiter
sowie eine Reihe neuer Parkplitze geschaffen. Hier zog auflerdem unsere hauseigene Ferti-
gung der Hydraulikzylinder in eine eigene kleine ,, Fabrik“ im Obergeschoss der Spritzenhalle
ein. Mittlerweile werden hier tiber 100.000 Hydraulikzylinder pro Jahr hergestellt.

Am Standort Hude-Altmoorhausen hat AMAZONE zwei weitere Hallenneubauten mit
insgesamt knapp 5.000 m? Grundfliche fertiggestellt und so die Kapazititen an diesem
Standort verdoppelt. Auferdem wurden hier 10.000 m? Auflenfliche befestigt und eine neue
Steinteststrecke flir Kreiselgrubber/-eggen gebaut.

Wieder fiinf Medaillen fiir AMAZONE

Auf der Agritechnica 2011, der grofiten Landtechnikausstellung der Welt, haben wir wieder
funf (!) Silbermedaillen fiir fortschrittliche Entwicklungen gewonnen:

- WindControl, eine Software fiir das Amapad zum Ausgleich des Windeinflusses beim

Einsatz von Zentrifugaldiingerstreuern (nach Prof. Dr. Karl Wild, HTW Dresden)

- HeadlandControl, eine Software fiir das Amapad zum optimierten Dilingerstreuen in

den Grenzbereichen der Feldflichen

- AcuraSpray mit SmartRefill und WorkToZero - eine Terminalsoftware fiir den

Einsatz von Pflanzenschutzspritzen

- BoomWash, die erste aus der Kabine fernbediente Aufenreinigung fiir das Spritz-

gestange einer Pflanzenschutzspritze

- TONI (Telematics on Implement, gemeinsam mit Claas Agrosystems und anderen

Partnern)
Damit hat AMAZONE seine Position als einer
der innovativsten Landtechnikhersteller er-
neut bestatigt.

Neben zahlreichen weiteren Innovatio-
nen konnten wir den Messebesuchern erst-
mals die Einzeldiisenschaltung AmaSelect
fir unsere Pflanzenschutzspritze prisentie-
ren. Zu den besonderen Neuheiten des Jah-
res 2011 zihlte auferdem die neue Spritze
AmAzoNE UX-11200 mit Tandemachse und
11.200 Litern Istvolumen.
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Links:
Standorte weiter ausgebaut Werksstandort

Hude-Altmoorhausen, 2012

In Fortsetzung der Vorjahreserfolge hat der AmMAzoONE Jahresumsatz 2012 eine weitere

Rekordmarke erreicht. Auch in diesem Jahr haben wir wieder viel investiert. So konnten wir Rechts:

in Hude-Altmoorhausen im Juli das Richtfest fiir drei weitere neue Hallenschiffe mit ins- Die neue Pulver-
gesamt 7.200 m? Grundfliche feiern. Die neuen Hallen schafften die Voraussetzungen, um beschichtungsanlage am
die gesamte Sdmaschinenmontage nach Altmoorhausen zu verlegen. Standort Leipzig, 2012

Im Werk Leipzig wurden eine neue Lagerhalle mit Hochregal sowie eine neue Pulver-
beschichtungsanlage gebaut, in der die Leipziger Produkte sehr anspruchsvoll elektrostatisch
bespriiht werden. Auch bei der GAG Eurotechnik Samara haben wir die Produktionskapazi-
titen deutlich erweitert.

Zwei neue Montagehallen in Tecklenburg-Leeden

Am Standort Tecklenburg-Leeden hat AmazoNEe die Ferti-
gungskapazititen um 60 % vergrofiert. Zwei neue Monta-
gehallen schafften den dringend bendétigten Platz fiir die
Montage des Pflanzenschutzselbstfahrers Pantera sowie die
Fertigung der Tandem-Anhdngespritze UX 11200 und der
Grofiflichensdmaschine DMC Primera. Gleichzeitig wurde
der Biirobereich auf 600 m? erweitert. Ende 2012 folgte der
Abschluss eines weiteren Hallenneubaus, mit dem die Kapa-

zitdten der Qualitatspriifung aufgestockt wurden. Mit den zusdtzlichen Hallen hat sich auch Feldspritzenmontage am
unser Werk in Leeden zu einer beeindruckenden Grofle entwickelt. Werksstandort Leeden, 2012

Luftaufnahme vom Werks-

standort Leeden, 2014
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5.000 Gaste auf der Amatechnica 2012

Auf dem Geldnde rund um das Hauptwerk in Gaste fand am 10. Mai 2012 erneut eine
,2Amatechnica“ statt. Die Amatechnica ist unsere sogenannte Hausausstellung fiir Landwirte,
Lohnunternehmer und Vertriebspartner, die wir das erste Mal im Jahr 2005 organisiert
hatten. 2012 waren es rund 5.000 Besucher
aus aller Welt, die die Amatechnica besuch-
ten, um sich ausfithrlich tiber unsere Tech-
nik zu informieren. Das Interesse war also
riesengrofS.

Auf rund 10 Hektar Fliche im Norden
des Werks Gaste haben wir unseren Gasten
bei bestem Wetter alle AMAazONE Maschi-
nen vorgestellt, viele sogar im praktischen
Einsatz. Neben den Vorfithrungen konnten
sich die Besucher im ACTIVE-Center Gaste
Fachvortrage anhoéren, an Werksbesichti-
gungen oder einem der zahlreichen anderen
Programmpunkte teilnehmen, sodass jeder

auf seine Kosten kam. Ausreichend Gele-
genheit fiir persdnliche Gesprache gab es
schliellich beim abendlichen Beisammensein im beheizten Festzelt.

Am Samstag nach der Amatechnica 6ffnete unser Stammwerk seine Pforten dann zum
Familientag flir unsere Mitarbeiter und ihre Familien. Viele Mitarbeiter nutzten die Gele-
genheit, um ihren Angehodrigen im Rahmen von Werksbesichtigungen ihren Arbeitsplatz

Hausmesse »YAMATECHNICA« sowie die Produktionsabldufe zu zeigen. Auch am Familientag erwiesen sich die Maschinen-
mit 5.000 Besuchern in Gaste, demonstrationen als besondere Attraktion. Malwettbewerb, Hiipfburg und eine ,,Tiiten-Fill-
2012 Rallye“ sorgten fiir gute Unterhaltung beim Nachwuchs.
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Premiere des neuen Volldrehpflugs Cayron

Als sehr wichtigen Schritt in Sachen Programmergidnzung haben die AMAZONEN-WERKE im
Jahr 2013 angefangen, den neuen Volldrehpflug Cayron zu bauen. Fiir die Entwicklung wur-
de ein erfahrenes Team eingestellt, um ein AMazoNE-eigenes Konzept zu entwickeln.

Aus der Abteilung sind inzwischen zahlreiche Patente angemeldet worden. Auch auf
diesem Gebiet wird AMAZONE fortschrittliche Techniken entwickeln, die den Namen
AmMAZONE zu Recht tragen. Die Herstellung des Cayron erfolgt in unserem Werk in Leipzig
- dort wurde ja bereits vor exakt 150 Jahren der erste Pflug ganz aus Metall von Rudolf Sack
erfunden. Flr diese neuen Aufgaben hat AMAZONE in Leipzig eine grofle Halle errichtet, in
der neben der Montage des Cayron eine ,Warmbehandlung” der zu hirtenden Pflugteile
erfolgt. Dazu wurden die erforderlichen Ofen und eine schwere Presse angeschafft.

Der neue Pflug hat grofle strategische Bedeutung, weil AMAZONE jetzt auch Technik fiir
die wendende Bodenbearbeitung anbietet und damit {iber ein Komplettprogramm fiir den
professionellen Pflanzenbau verfiigt. Der groflen Bedeutung entsprechend haben wir den
Cayron im August 2013 erstmalig in Leipzig auf einer groflen, internationalen Pressekonfe-
renz sowie auf speziellen Vertriebspartnertagen vorgestellt.

’
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Auf einer internationalen
Pressekonferenz in Leipzig
stellt Dr. Justus Dreyer den
neuen AMAZONE Pflug
Cayron vor, 2013

Links unten:
Pressekonferenz mit gut
gefiillter, iiberdachter

Zuschauertribiine

Rechts unten:

Abgerundet wurde die
Pressekonferenz durch ein
interessantes Rahmen-
programm sowie eine Abend-
veranstaltung im historischen

Stadtbad in Leipzig
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product
design award

Der neue Pantera 4502, 2013

Produktoffensive auf der Agritechnica 2013

Auf der Agritechnica 2013 in Hannover konnten wir unseren neuen Pflug ,, Cayron*
dann auch der breiten Offentlichkeit prasentieren; das Interesse war auf Anhieb
sehr groff. Zu den weiteren wichtigen AMAZONE Neuheiten zdhlte u.a. die im
Design liberarbeitete Selbstfahrerspritze ,, Pantera 4502 “ mit 4.800 Litern Ist-
volumen, fiir die AMAZONE spdter auch einen ,,Design Award“ erhielt. Mit den
ebenfalls neuen Baureihen der Cenius TX-Grubber mit Arbeitsbreiten bis 7 m
und den Cirrus 03-Sdmaschinen startete AMazoNE fiir 2014 eine Produktof-
fensive in den Bereichen Grubber und Grofflichensimaschinen.

Cirrus 6003-2

Neue Diingerstreuer ZA-TS mit bis zu 54 m Arbeitsbreite

Bereits Anfang des Jahres 2013 hatte AMazoNE auf der Landtechnikmesse Sima 2013 in Paris
den neuen Diingerstreuer ZA-TS vorgestellt. Mit dem ZA-TS wurde eine komplett neue Gene-
ration ins Leben gerufen - eine ausgesprochene Premium-Maschine mit 54 m Arbeitsbreite,
hochster technischer Ausstattung, ISOBUS-Technologie und einer scheibenintegrierter Grenz-
streueinrichtung namens AutoTS. Mit diesem Hochleistungsstreuer, der die 7. Generation
der AMAZONE Zweischeibenstreuer darstellt, setzte AMAzONE wieder einmal neue Mafistabe.

Der neue ZA-TS, eine

Premium-Maschine mit

ISOBUS-Technologie, 2013

-.lillII I||.-|J L e
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Der Walzenstreuer »Michel
1 Million verkaufte AMAZONE Diingerstreuer hatte Arbeitsbreiten von
1,5 bis 4 m; heute umfasst
2013 war auch das Jahr verschiedener Jubilden. So wurde nicht nur unser Tochterunterneh- das Programm Arbeitsbreiten
men BBG Bodenbearbeitungsgerdte Leipzig 150 Jahre alt. Hinzu kamen die Jubilden ,,130 bis zu 54 m
Jahre AMazonNE", ,,30 Jahre AMAzONE Ltd. in Harworth/England“ und ,,1 Million verkaufter
AMAZONE Diingerstreuer”. Auf das Diingerstreuer-Jubilium, das den vom AMAZONE
Griinder Heinrich Dreyer erfundenen Walzenstreuer ,, Michel“ und die ZA-Streuer umfasst,
sind wir besonders stolz: Mit iiber 250.000 Walzenstreuern, fast 750.000 ZA-Diingerstreuern
sowie weiteren Streuertypen hat AMazONE in diesem Jahr tatsichlich die Millionen-Marke
geknackt.

Investitionen weiter auf Rekordniveau

So wie AMAZONE 2013 einen weiteren Umsatzrekord von 440 Mio. Euro erzielen konnte,

lagen auch die Investitionen weiter auf Rekordniveau. Zu den grofiten Vorhaben zihlte ein Das neue Logistikzentrum am
3.000 m? grofler Erweiterungsbau flr ein neues Logistikzentrum im Werk Tecklenburg- Standort Tecklenburg-Leeden,
Leeden. Hier ist seither auch die Versandabteilung dieses Standorts untergebracht. Insgesamt 2013

arbeiten inzwischen 100 Mitarbeiter im Werk Tecklenburg-Leeden.
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Beim Richtfest 2013

(von links nach rechts):
Amazone Geschiftsfiihrer
Christian Dreyer, Bundes-
ministerin Prof. Dr. Johanna
Wanka, Bundestags-
abgeordneter Dr. Mathias
Middelberg und Prof. h.c.
Dr. Dr. h.c. Heinz Dreyer

In Hasbergen-Gaste wuchs der Neubau eines Technik-Zentrums mit 100 Arbeitsplatzen fiir

AmMAZONE Ingenieure und -Techniker heran. Zum Richtfest Anfang September konnten wir
neben vielen Gasten aus den Bereichen Forschung, Hochschule und Politik auch unsere
Bundesministerin flir Bildung und Forschung Prof. Dr. Johanna Wanka begriifien.

Auferdem entstand in Hasbergen-Gaste auf 1,75 Hektar Fliche ein neuer, 570 Plitze
zdhlender Mitarbeiter-Parkplatz. In Leipzig investierten wir in eine neue Fertigungshalle flr
die Pflugproduktion.

Die Weltpolitik bremst das Wachstum

Das Jahr 2014 war von internationalen Krisen beeinflusst. So hat Russland die Krim an-
nektiert, und in der Ostukraine ist es zu kriegerischen Auseinandersetzungen zwischen der
ukrainischen Armee und prorussischen Separatisten gekommen. Infolgedessen haben die
westlichen Linder Sanktionen gegen Russland erlassen. Daraufhin hat Russland die Ein-
fuhr von Lebensmitteln blockiert. Dies hatte vor allem in den europidischen Lindern einen
Preisverfall aller landwirtschaftlichen Produkte zur Folge, der zu einer starken Zuriickhal-
tung der landwirtschaftlichen Betriebe bei ihren Investitionen gefithrt hat. Auch die
AMAZONEN-WERKE haben diese Entwicklung mit einem Umsatzriickgang von ca. 10% zu
spliren bekommen.

Diesen Absatzentwicklungen entsprechend hat AmazoNE die Fertigung gedrosselt,
gleichzeitig aber die Zukunftsplanungen optimistisch weiter umgesetzt. So fiel der Beschluss,
die Planungsarbeiten flir eine sehr anspruchsvolle Farbgebung im AmazoNeE Werk Hude-
Altmoorhausen zu starten. Parallel dazu wurde das Werk weiter ausgebaut, und die gesamte
Samaschinenmontage, auch die der klassischen D9, nach Altmoorhausen verlegt. Die
Versandabteilung ist ebenfalls vom Werk Hude in die neue Produktionsstéitte nach Altmoor-
hausen umgezogen.
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Neues Technik-Zentrum fiir Forschung
und Entwicklung eroffnet

In Hasbergen-Gaste fand die offizielle Eréffnung des neuen Technik-Zentrums statt. In die-
sem schonen Gebdude sind 120 modern ausgestattete Biiroarbeitsplatze fiir die Mitarbeiter
der Abteilung Forschung & Entwicklung, das Produktmanagement sowie flir die IT-Spezia-
listen entstanden. Der Neubau ist eine Optimallésung, um der personellen Aufstockung in
diesen Bereichen Rechnung zu tragen.

Auflerdem ist in Gaste ein neues Blockheizkraftwerk (BHKW) mit 250 KW elektri-
scher und 290 KW thermischer Leistung in Betrieb gegangen. Mit einem Wirkungsgrad von
iber 90% ist die Energieeffizienz dieser Anlage sehr hoch und stellt damit auch einen
wichtigen Beitrag zum Klimaschutz dar.

Die Mitglieder der
AMAZONE Geschiftsleitung,
der Architekt und die
Projektleitung bei der
offiziellen Er6ffnung des

Technik-Zentrums, 2014

Das neue Technik-Zentrum
mit 120 Arbeitsplatzen
in Hasbergen-Gaste, 2014
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1.032 ha in 24 Stunden - die
Rekordmaschine UX 11200,
2014

Rechts:

Das Weltrekord-Team aus der
AMAZONE Verkaufsforderung,
2014

Hausmesse ,,AMATECHNICA®
mit 5.500 Besuchern in Gaste,

2014

AMAZONE Weltrekord im Pflanzenschutz:
1.032 Hektar in 24 Stunden

Ein Highlight mit besonders grofler Resonanz war der AMazoNE Weltrekord im Pflanzen-
schutz. Unser Verkaufsforderer-Team schaffte mit einer Pflanzenschutzspritze UX 11200 in
24 Stunden eine Flachenleistung von 1.032 ha behandelter Fliche. Mit einer durchschnitt-
lichen Stundenleistung von 43 ha konnte die Maschine dabei eine neue Héchstmarke fiir
die Leistungsfahigkeit moderner Pflanzenschutztechnik setzen.

Gut besuchte Amatechnica 2014

Die Amatechnica im Mai 2014 in Hasbergen-Gaste war wieder sehr gut besucht. Uber den
Tag verteilt kamen rund 5.500 Landwirte, Lohnunternehmer und Vertriebspartner, um sich
iiber die neuesten AMazoNE Landmaschinen zu informieren. Auf dem 12 Hektar grofen
Veranstaltungsgeldnde bot sich den Gasten, darunter {iber 1.000 aus dem benachbarten
Ausland, ein vielseitiges Programm.
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Der neue Volldrehpflug
Cayron im AMATECHNICA-
Einsatz, 2014

Im Zuge von Ringvorstellungen und praktischen Vorfiihrungen konnten die Besucher wie-
der alle AMazONE Agritechnica-Neuheiten im praktischen Einsatz begutachten. Viel beach-
tet war vor allem der neue Cayron als erster Volldrehpflug aus AMazoNEe-eigener Produktion.
Zwischen den Vorfithrungen verlagerte sich das Programm ins AmazoNE ActiveCenter und
das 1.500 m? grofle Veranstaltungszelt.

AMAZONE wird zum Partner der Welthungerhilfe Bei der Spendeniibergabe

(von links): Vera Schernus und

Wenige Wochen nach der Amatechnica - im Juni 2014 - erfolgte erstmals eine offizielle Helene Mutschler von der
Spendeniibergabe durch die AMAzONE Gruppe an die Deutsche Welthungerhilfe. Grundlage Deutschen Welthungerhilfe,
fur die Spende war die Verlosung eines goldfarbenen Diingerstreuers ZA-M unter den Be- René Hiiggelmeier, Bettina
suchern der AMazoNE Hausmesse Amatechnica. Bei dem Verkauf der Lose war inklusive Dreyer und Christian Dreyer

einer Aufstockung durch die
AmazoNE Gruppe die Spenden-
summe von 10.000 Euro zusam-
mengekommen. Die Welthunger-
hilfe verwendete die Spende fiir
das AMAZONE Projekt , Nachhal-
tige integrierte Landwirtschaft®
in Indien. Dieses Projekt wurde
Uber seine gesamte Laufzeit bis
zum Ende im Jahr 2017 von
AmaAzoNE als exklusivem Unter-
nehmenspartner mit insgesamt
105.000 Euro unterstitzt. Ergan-
zend dazu entwickelten unsere
Auszubildenden landwirtschaft-
liche Gerite, die sie auch selbst

in Indien zum Einsatz brachten.
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Von links:

Diingerstreuer ZA-M,

ZA und ZA-TS e e T e e
750.000 verkaufte ZA-Diingerstreuer

Auf das Dingerstreuer-jubilium des Vorjahres folgte 2014
75 a - a a @ das Jubilaum der 750.000 verkauften ZA-Diingerstreuer.
Diese dreiviertel Million sind eine beeindruckende Zahl, die
wohl nur wenige andere Landmaschinen erreicht haben.
Dabei ist das von Prof. h.c. Dr. Dr. h.c. Heinz Dreyer entwickelte Grundprinzip des ersten
ZA von 1958 bis heute liber alle Nachfolger-Baureihen erhalten geblieben: Der Doppeltrich-
ter und die zwei gegenlaufig, aber mit konstanter Drehzahl angetriebenen Streuscheiben, die
ein links und rechts zur Fahrachse spiegelbildlich gleich prézises Streubild erzeugen. Dieses
Grundprinzip war so erfolgreich, dass auch alle anderen Hersteller es im Laufe der Jahre
,, Ubernommen* haben.

Der neue Pantera 4502-H

mit Hohenverstellung, 2014 Neuer Pantera-H mit 1,7 m Bodenfreiheit

Unter den neu vorgestellten Maschinen des
Jahres 2014 ist vor allem der Pantera 4502-H
hervorzuheben. Er ist mit einer hydrauli-
schen Hohenverstellung ausgeriistet. Per
Knopfdruck am Bordcomputer kann der
Fahrer die gesamte Maschine auf bis zu
1,7 m Bodenfreiheit hochfahren. Befindet
sich die Maschine in hochgefahrener Posi-
tion, so ldsst sich auflerdem ihre Spurweite
zwischen 2,1 und 2,6 m verstellen. Damit
erweist sich der Pantera 4502-H trotz hohe-
rem Schwerpunkt als sehr standfest und
1asst sich zugleich flexibel fiir den Pflanzen-
schutz in den verschiedensten Kulturen und
Reihenweiten nutzen, auch in hoch gewach-
senem Mais oder Sonnenblumen.
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2015

SIMA 2015
2015 mit einem Feuerwerk an Innovationen

Das landtechnische Jahr 2015 begann im Februar mit der Messe SIMA in
Paris. Schon hier auf der grofiten franzosischen Landwirtschaftsausstel-
lung haben wir wieder zahlreiche Neuheiten vorgestellt. Die wichtigsten
waren die Diingerstreuer ZA-V, die Sdmaschine AD-P Special mit elektri-
scher Dosierung, die ED-Einzelkornsdmaschine der 3. Generation und die
grofe Kompaktscheibeneggen-Baureihe Certos TX. Der Certos TX ist eine
ganz neue Baureihe, mit der wir das Angebot der AMAzONE Kompaktscheiben-

eggen weiter nach oben abgerundet haben. Besondere Merkmale des Certos TX
sind neben einem integrierten Mittelfahrwerk gezackte Scheiben, die sich durch Diingerstreuer ZA-V
besonders grofen Durchmesser von 660 mm auszeichnen.

Gezogener Certos 5001-2TX
mit Mittelfahrwerk
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AGRITECHNICA 2015

Wieder mehrere Auszeichnungen auf der Agritechnica

Das zweite Landtechnik-Groflereignis war die Messe Agritechnica in Hannover. Auf dem
2.500 m? groflen Stand in Halle 9 war der Andrang von Landwirten und Lohnunterneh-
mern so grof wie nie zuvor. Wir waren mit rund 150 Mitarbeitern vor Ort, um den Besu-
chern Rede und Antwort zu den {iber 60 ausgestellten Maschinen und Verfahren, darunter
rund 30 Neuheiten, zu stehen.

Schon im Vorfeld der Messe hatte die Neuheiten-Kommission den AMAZONEN-WERKE
drei Silbermedaillen flir Innovationen zugesprochen - eine erneute Bestdtigung daftir, dass
AMAZONE zu den innovativsten Unternehmen der Landtechnik-Branche z3dhlt.

Medaille Nr. 1 ging an EasyCheck () s.Seite 129), den ersten digitalen, mobilen
Priifstand zur Bestimmung der Querverteilung von Zentrifugaldiingerstreuern. Die zweite
Medaille erhielt AmaSpot, eine sensorgesteuerte Einzeldlisenschaltung mit abdriftarmer In-
jektordiisentechnik. Mit AmaSpot kénnen Landwirte und Lohnunternehmer beim Pflanzen-
schutz auf ganzflichige Totalherbizidanwendungen verzichten und nur noch die Teilbereiche
behandeln, auf denen tatsachlich Unkrauter oder Ausfallgetreide wachsen. GPS-Switch mit
AutoPoint bekam die dritte Medaille. Diese Innovation, zu der auch ein Fahrerassistenzsystem
gehort, schaltet das Dosiersystem von pneumatischen Sdmaschinen am Vorgewende auto-
matisch sehr exakt ein und aus. Uberlappungen und Sifenster werden damit zuverlissig
vermieden und die Effizienz des Saatguteinsatzes weiter gesteigert.

Ty
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2015

Waihrend der Messe erhielten wir eine weitere Auszeichnung.
So wurde der Diingerstreuer ZA-TS mit Argus Twin von den
Landtechnik-Redakteuren des Deutschen Landwirtschafts-
verlages und deren internationalen Partnern zur ,,Maschine
des Jahres 2016 gewahlt.

Sehr positive Bewertungen bekamen wir aulerdem bei
einer Online-Umfrage des Internet-Portals ,,agrarheute.com®.
,Welcher Hersteller hatte den besten Stand auf der Landtech-
nikmesse Agritechnica® - diese Frage hatte das Portal seinen
Nutzern bei einer groffen Online-Umfrage gestellt. In der Ge-
samtbewertung belegte der AMAzONE Stand hinter Fendt und John Deere einen hervorragen-
den dritten Platz. In der wichtigen Teilkategorie ,,Beste Beratung”“ konnten wir uns sogar den
ersten Platz sichern. Zu diesem Super-Ergebnis haben neben den Messemaschinen, aussage-
kraftigen Funktionsmodellen, Videos und Infotafeln offenbar auch die freundliche und
kompetente Beratung durch das AMazoNE Standteam gefiithrt. Wir freuten uns dariiber und
waren stolz darauf, dass sich die Besucher auf dem AmazoNE Stand wohl und sehr gut bera-
ten gefiihlt haben.

Erste AMAZONE Niederlassung in China

Beim Ausbau unserer Vertriebsaktivititen haben wir einen besonders groflen Schritt getan -
nach China. So fand im August die Er6ffnung einer AMazoNE Niederlassung in der Stadt
Tianjin, ca. anderthalb Autostunden von Peking entfernt, statt. Die Niederlassung dient
in erster Linie als Vertriebs- und Service-Stiitzpunkt und bietet zugleich die Mdglichkeit,
auch die Montage von AMaAzoONE Maschinen direkt vor Ort durchzufiihren. Ausgehend
von der Niederlassung soll nun eine schlagkraftige Vertriebsorganisation und ein fla-
chendeckendes Handlernetz aufgebaut werden, um den Zukunftsmarkt China intensiv
zu erschlieen. Mittelfristig wollen wir in China ein Umsatzvolumen im zweistelligen

Millionenbereich erreichen.

MASCHINE
DES JAHRES 2016

Offizielle Er6ffnung der
neuen Niederlassung in China
mit Dr. Justus Dreyer und

Andreas Hemeyer, 2015
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Das groRziigige Industrie-
grundstiick fiir den neuen

Standort in Bramsche

Fototermin zur Grundstiicks-

iibergabe, 2016

2016: Das Jahr der ganz besonderen Ereignisse —
nicht nur fiir AMAZONE, sondern fiir die ganze Welt

Die Brandherde dieser Welt wie der Krieg in Syrien, Irak und Afghanistan sowie die Not-
gebiete in Afrika haben Hunderttausende von Fliichtlingen in unser Land getrieben, Erd-
beben haben grofle Schiden in Italien angerichtet, das amerikanische Volk hat {iberraschend
Donald Trump als ndchsten Prasidenten gewdhlt und schlieflich hat sich England fiir den
Brexit, d. h. fiir den Austritt aus der Europaischen Union entschieden. Alle Welt ist gespannt,
was sich daraus fiir Konsequenzen entwickeln werden.

Ein wichtiger strategischer Schritt:
Neuer Standort in Bramsche

Aber auch fiir AMazoNE war 2016 ein Jahr mit vielen wichtigen Ereignissen. Die Geschiftslei-
tung hat sich dazu entschlossen, einen neuen zusdtzlichen Standort zu schaffen. Die rasante
Entwicklung der letzen Jahre hat uns bewogen, Raum zu schaffen fiir eine weitere Entwick-
lung des Unternehmens. Die rdumlichen Verhiltnisse der vorhandenen Produktionswerke
lassen eine Expansion bei der Entwicklung im bisherigen Rahmen langfristig nicht mehr zu.
Dabei kam uns entgegen, dass nicht weit von
Gaste, ndmlich in Bramsche, ein grofiziigiges
Gelande als Industriegrundstiick erschlossen
wurde. Schlieflich einigten wir uns mit den
Gemeindevertretern und haben hier ein 24 ha
grofles Gelande gekauft. Fliir AMAZONE ist der
Kauf des Grundstiicks ein wichtiger strategi-
scher Schritt, um auch in Zukunft weiter
wachsen zu kénnen. Je nach konjunktureller
Entwicklung wird AmazoNE hier in Bramsche
und in Ergdnzung zu unseren Werken Gaste
und Leeden einen neuen Standort errichten.
Schon im néachsten Jahr haben wir vor, mit
dem Bau der ersten Hallen zu beginnen, um
fiir die anderen Werke Platz zu schaffen.
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2016

Leichte Umsatzsteigerung in 2016

Im Geschiftsjahr 2016 hatte die AMazoNE Gruppe einen
Umsatz von 406 Mio. Euro erzielt. Im Vergleich zum Vor-
jahr (402 Mio. Euro) hatte sich das Umsatzergebnis damit
leicht verbessert. Zugleich lag dieses Ergebnis {iber dem
Durchschnitt aller deutschen Landmaschinenhersteller,
die laut VDMA im Jahr 2016 ein Umsatz-Minus von 2%
verzeichneten.

Uberdurchschnittlich gut entwickelten sich 2016 die

Umsatze in Russland, der Ukraine, Rumdnien, Spanien, sowie im Baltikum und in Australien. Die AMAZONE Geschifts-
Auf einem weiterhin guten Umsatzniveau befanden sich die Méarkte in Deutschland und fiihrer Christian Dreyer und
Osterreich sowie Frankreich und England. Dr. Justus Dreyer, 2016

Der Exportanteil lag auch 2016 bei 80%, die Anzahl der fest beschéftigten Mitarbeiter
bei 1.800, darunter 130 Auszubildende. Die Ausgaben fiir Forschung und Entwicklung
beliefen sich ebenfalls weiter auf mehr als 5% vom Umsatzvolumen.

Neues Testzentrum in Hasbergen-Gaste

Am Standort Hasbergen-Gaste hat AMazoNE rund 2 Mio. Euro in Gebdude und Ausstattung
eines neuen Testzentrums investiert und damit die Kapazitaten fiir den Versuchs- und Test-
bereich an diesem Standort deutlich erweitert. Die offizielle Er6ffnung des Neubaus, der
eine 2.400 m? grofe Halle fiir den Prototypenbau und Versuchsanlagen sowie einen 600 m?
grofen Biirotrakt mit Elektroniklaboren und Sozialrdumen umfasst, fand im Dezember

statt. Zusammen mit dem im Jahr 2014 eréffneten und nur wenige Meter entfernten Tech- In Hasbergen-Gaste bilden
nik-Zentrum, in dem die Biiros der Entwicklungsingenieure untergebracht sind, bildet das jetzt das Technik-Zentrum

Testzentrum eine Einheit. Das verschafft uns ganz neue Moglichkeiten, um unsere For- (links) und das Testzentrum
schung und Entwicklung noch effektiver zu machen und zu intensivieren. (rechts) eine Einheit.
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AMAZONE kauft Pflugproduktion von Vogel & Noot

Eine grofle Chance ergab sich, als wir erfuhren, dass ein Wettbewerber auf dem inter-
nationalen Markt, die Firma VoGeL & NoorT, ein 150 Jahre altes Traditionsunternehmen,
Insolvenz anmeldete und zum Kauf angeboten wurde. Unsere Geschaftsleitung, die so-
genannte Fiithrungsgruppe 1, sah in dem
Kauf nicht nur die Mdglichkeit, ein kom-
plettes und renommiertes Pflugprogramm,
sondern damit auch eine moderne Warme-
behandlung mit ©plus-Hdarteverfahren zu
erwerben. So haben wir ein Angebot abgege-
ben und das grofle Gliick gehabt, die Pflug-
fabrik von VoGeL& NooT im ungarischen
Mosonmagyardvar, die nicht insolvent war,
zu glinstigen Bedingungen am 19. September
2016 kaufen zu kénnen. Ein weiteres Gliick
flir uns war, dass Herr Wilken, ein kompe-
tenter Konstrukteur aus unserer Pflugab-
teilung, bereit war, nach Mosonmagyardvar
zu gehen und die Leitung zu Gbernehmen,
und dass der erfahrene bisherige Betriebs-
leiter, Herr Peintinger, und die wichtigsten
Mitarbeiter mit an Bord geblieben sind.

Der Kauf erfolgte im Oktober, wobei

Die Pflugfabrik von der Betrieb schon einige Wochen praktisch stillgestanden hatte. Trotzdem ist es gelungen,
Vogel & Noot im Industriepark die Fertigung innerhalb weniger Wochen wieder anzufahren, so dass die ersten dort kom-
Mosonmagyarévar, Ungarn, plett gefertigten Pfllige bereits am 21. November in Gaste fiir Schulungen zur Verfiigung

2016

Die Mannschaft in
Mosonmagyarovar ist stolz
auf die ersten AMAZONE
Pfliige, Ungarn, 2016
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standen. Auch unseren Kunden konnten wir die neuen Pfliige schon Ende November auf
den Landtechnikmessen Agromek in Danemark und Agraria Wels in Osterreich vorstellen.
Eine stramme Leistung!
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Die JAMATECHNICA< am
2. Juni 2016 lockte mehr als
6.000 Besucher aus iiber

29 verschiedenen Landern

nach Gaste

Gegen diese ,,Highlights“ treten die anderen Ereignisse dieses Jahres etwas in
den Schatten. Doch auch Sie sind von grofer Bedeutung. So wurde den Besu-
chern auf der Hausmesse ,,Amatechnica“ eine Ausstellung mit 65 Maschinen
sowie eine Ringvorfithrung von 31 Maschinen geboten. Ein besonderes High-
light stellte der 12 m breite Catrost 12003-2TS dar, der in kurzer Zeit von der
Schlepperkabine aus hydraulisch auf eine Transportbreite von 3 m

zusammengeklappt wird. Zur Versorgung unserer Gaste mit Speis und Trank
hatten wir ein Zelt mit 1.750 Quadratmetern aufgestellt.
Catros* 12003-2TS

AMAZONE stellt neue Cayros-Anbaudrehpfliige vor

Mit der Ubernahme des Pflugwerkes von VOGEL &
Noort hat AMAzONE sein Pflugprogramm weiter
ausgebaut. Ergdnzend zu der bisherigen Baureihe
Cayron sind mit den neuen Cayros-Anbaudrehpfliige
somit fiinf weitere Baureihen von Anbaudrehpflii-
gen in verschiedenen Groflen und Bauarten im
Programm.

Die kleinste Baureihe Cayros M umfasst 3- bis
4-scharige Pfllige fiir Traktoren bis 120 PS. Mit
immer stirkeren Baukomponenten warten die

nichstgroferen Baureihen Cayros XM (3- bis
4-scharig), XMS (3- bis 5-scharig) und XS (4- bis 6-scharig) fiir Traktoren bis 140 PS Anbau-Volldrehpflug
bzw. 200 und 260 PS auf. Den oberen Abschluss des Programms Cayros XMS, 4-scharig
bilden die Cayros XS pro-Pfliige. Zu dieser Baureihe gehéren
drei Typen mit 4 bis 6 Scharen fiir Traktoren bis 380 PS.
Sie sind als Hochleistungspfliige fiir Grofbetriebe und den
uberbetrieblichen Einsatz konzipiert.
Eines der besonderen Qualititsmerkmale der Cayros-
Pfliige ist die Warmebehandlung mit dem ©plus-Harte-
verfahren fiir die Streichbleche. Diese Warmebehandlung
fithrt zu langeren Standzeiten, hoher Schlagfestigkeit

sowie einem geringeren Zugkraftbedarf und reduziertem
Kraftstoffverbrauch.

| l O©plus-Harteverfahren
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Riickblick: Die Geschichte
der Vogel & Noot Aktiengesellschaft

J Friedrich Vogel, Hugo Noot und Hermann Riihrlein griindeten 1872

in Wartberg/Miirztal in Osterreich ihr Unternehmen. Erste Produkte

waren Spaten und Schaufeln. Komplette Pfliige wurden ab 1922 ge-

UNNERS&L'BEETFFLUGE fertigt. Nach dem Zweiten Weltkrieg im Jahr 1950 konstruierte und

fertigte die Firma VOGEL & NooT den ersten Motormaher Osterreichs.
Von diesen Maschinen wurden rund 80.000 produziert.

Im Laufe der nidchsten Jahre erweiterte das Unternehmen sein
Fertigungsprogramm um Einachstraktoren, Bergsitzpfliige, Band-
rechenschwader und den ,, Heublitz“. Dieser wird noch heute in ganz
Europa mit VoGEeL & Noor in Verbindung gebracht. Weinbaupflege-
gerate stellte die Firma 1963 vor und 5 Jahre spdter den Dlnger-
streuer ,Tornado®.

Bis in die 70er-Jahre wurde der Umsatz des Unternehmens in
erster Linie vom Blechwalzwerk dominiert: der Landmaschinenbe-
reich erzielte jedoch ansehnliche Exporterfolge. Die Hauptmarkte
waren Jugoslawien, Italien, Frankreich, Schweiz, Groflbritanien,
Deutschland, Irland, Spanien, Skandinavien, Japan und die USA.

1973 tibernahm VoGeL & Noort die Pflugfabrik KMF (Karnt-
ner Maschinenfabriken). Da es in Wartberg keine Erweiterungs-
moglichkeiten gab, errichtete das Unternehmen 1993 in Ungarn
Prospekttitel ,,Universal- ein neues modernes Werk, in dem es die Pfliige fertigte. Nach

Beetpfliige Heros", 1956 eigenen Angaben war VOGEL & NooT 1994 mit 4.300 Pfliigen
pro Jahr der zweitgrofte Pflughersteller der Welt. 1998 {iber-

BAL.-WINKELPFLLG
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Prospekttitel aus den Jahren 1960 bis 1970
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nahm das Unternehmen die Mehrheit an
der Riesenbecker Firma H. NIEMEYER SOHNE.

Ab 2001 wurde VoGEL & Noor, die in
mehreren Bereichen titig waren, mit Verlus-
ten konfrontiert. Das Unternehmen trennte
sich erst von dem Bereich ,Wiametechnik®,
spater von , Technologie und Verpackung®.
Durch Neuinvestitionen 2004 und eine un-
erwartete Nachfrage 2007 in wichtigen Lan-
dern, erwirtschaftete die VoGeL & Noort
Gruppe in allen Sparten sein bis dahin
bestes Ergebnis.

Im Bereich Sitechnik iibernahm das
Unternehmen 2007 die slowakische Firma
AGROFINAL/MISTRAL. Diese Firma wurde
2010 geschlossen und die Fertigung nach
Mosonmagyarévar/Ungarn verlegt. 2008 be-
gann der Bau einer neuen Produktionsstatte

VN-Euromat PEREMBNIT 35

Dii Fllug - der Wertiausn sabhaliy

YR AEUL B NSO

in Torokszentmiklos und die Pflanzenschutz-
sparte von HOLDER wurde tibernommen.

Anfang 2015 erschienen erste Gewit-
terwolken am Horizont. Ein Insolvenz-
verfahren konnte durch Geldmittel vom
Eigentlimer CTP/Agromas noch abgewendet
werden. 2016 kam dann nach 144 Jahren
das Ende dieser Firma.

Den Standort in Mosonmagyardvar/
Ungarn mit der Pflugproduktion tibernahm
AmMAzoNE. Den Standort Torokszentmiklos
ibernahm die PrAzI-FLACHSTAHL und den
Standort Wartberg iibernahm die Firma

BEYNE.

Links:

Prospekttitel
,Halbautomatische Stein-
sicherung — Permanit

Volldrehpfliige, 1986

Rechts:
Prospekttitel
»Zett-Blitz*, 1986

Links:

Prospekttitel

,VN-Euromat Permanit 3S°,
1990

Rechts:

Prospekttitel

,©plus Anbau-Drehpfliige”,
2008
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Pflanzenschutz heute, 2021:
Mit der elektrischen Einzel-
diisenschaltung AmaSelect
lassen sich die Uberlappungen
bei der Applikation deutlich

verringern

Optimierte Ausbringmenge
wahrend der Kurvenfahrt mit

AmaSelect CurveControl

1' " ) AmaSelect Row

SR

AmaSelect:
Ein neues Zeitalter fiir die Pflanzenschutztechnik -
Pflanzenschutzmittel sparen mit 50-cm-Teilbreiten

Fiir die Anhangespritzen UX und den Selbstfahrer Pantera bietet AMAzONE die elektrische
Einzeldiisenschaltung AmaSelect mit 50-cm-Teilbreiten an. In Kombination mit der automa-
tischen Vorgewende- und Teilbreitenschaltung GPS-Switch, die flir sich allein Mittel-
einsparungen von rund 5% ermoglicht, lassen sich die Uberlappungen bei der Applikation
durch die Einzeldiisenschaltung AmaSelect weiter verringern. Dies fiihrt gegeniiber einer
konventionellen Teilbreitenschaltung zu zusatzlichen Mitteleinsparungen von durchschnitt-
lich 5% je nach Flichenstruktur, Arbeitsbreite und Teilbreitenanzahl.

Die entscheidende Neuerung von AmaSelect sind 4-fach-Disentriger mit elektrischer
Um- und Abschaltung der Diisen. Dabei erfolgt die Schaltung der Einzeldiisen in der Regel
in 50-cm-Teilbreiten per GPS-Switch. Dariiber hinaus besteht die Moglichkeit, bei Verlassen
des optimalen Druckbereichs einer Diise, dass AmaSelect automatisch auf eine kleinere oder
grofere Diise um- oder sogar eine zweite Diise hinzuschalten kann.

Zur Serienausriistung von AmaSelect gehdren eine LED-Einzeldlisenbeleuchtung und
das Hochdruckzirkulationssystem DUS pro.

Bei Bedarf kdnnen auflerdem belie-
big viele Teilbreiten mit einer ebenfalls
beliebigen Anzahl von Diisen frei konfi-
guriert werden. Damit ldsst sich die Dii-
senschaltung optimal an verschiedene
Arbeitsbreiten anpassen.

Zusatzlich gibt es als Sonderausriis-
tung einen Verlagerungssatz, sodass man
AmaSelect auch mit echtem 25-cm-
Diisenabstand einsetzen kann. So ldsst
sich der Zielflichenabstand auf weniger
als 50 cm verringern.
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Neue mechanische Sakombination Cataya OF THE YEAR 2017

Bei der Weiterentwicklung neuer AMAzoNE Technik haben wir ebenfalls wieder wichtige

Fortschritte gemacht, so u.a. mit der mechanischen Sikombination Cataya, deren Publi-

kumspremieren ebenfalls auf der Agromek und der Agraria Wels stattfanden. Die Cataya ist Die neue Sikombination
eine mit ISOBUS-Technologie ausgeriistete Neukonstruktion, die viele wichtige Impulse in Cataya im Einsatz

der Sitechnik setzt. Wir kdnnen diese Maschine je nach
Kundenwunsch wahlweise mit unseren bewédhrten RoTeC-
Einscheibenscharen oder mit neu entwickelten TwinTeC-
Doppelscheibenscharen ausriisten. Diese Wahlmoglich-
keit bieten wir auch fiir die ebenfalls in diesem Jahr neu
vorgestellten 6-m-Grofiflichen-Sikombinationen Cirrus
6003-2 und 6003-2C an. Die neue Sdkombination Cataya
wurde dann auf der Landtechnikmesse SIMA 2017 von

einer Jury europdischer Landtechnik-Fachjournalisten

sogar als ,,Maschine des Jahres“ ausgezeichnet.

Top-Anbieter im Bereich der Bodenbearbeitung

Fiir die Bodenbearbeitung haben wir die Catros Special als neue Baureihe von
Anbau-Kompaktscheibeneggen und die aufgesattelten Kompaktscheibeneggen
Catrost TX mit 7, 8 und 9 m Arbeitsbreite und Mittelfahrwerk auf den Markt ge-
bracht. Insgesamt ist AMAZONE 2016 mit seinen Kompaktscheibeneggen, Grubbern,

Kreiseleggen und Kreiselgrubbern und vor allem auch dank des stark ausgebauten

Pflugprogramm zu einem Top-Anbieter im Bereich der Bodenbearbeitung geworden. Catros* 3003 Special
Gold- und Silbermedaillen auf dem Agrosalon Agrosalon 2016:

Der Vorsitzende der
Auf der wichtigsten russischen Landtechnikmesse Agrosalon im Oktober 2016 sind wir Neuheiten-Kommission,
wieder flir unsere Innovationen ausgezeichnet worden. Unser intelligentes Sensor-Diisen- Avtandil Kobachidze (rechts),
System AmaSpot fiir den teilflichenspezifischen Pflanzenschutz wurde mit einer Gold- iiberreicht Dr. Justus Dreyer
medaille pramiert. Je eine Silbermedaille erhielten wir fiir die Simaschine Primera DMC die Goldmedaille fiir das
12001-2C und die Kompaktscheibenegge Catros™ 12003-2TS. Es ist eine weitere Bestitigung, Sensor-Diisen-System AmaSpot.

dass wir zu den innovativsten Herstellern in unserer
Branche gehoren.

Auch bei dem flr Deutschland ermittelten DLG-
Imagebarometer 2016 hat AmMazoNE wieder mit her-
vorragenden Bewertungen abgeschnitten. Wir haben
erneut den 4. Platz in der Sparte Landtechnik belegt.

Am Ende dieses - nicht nur fiir AMAZONE - ereignis-
reichen Jahres 2016 konnten wir mit Erleichterung fest-
stellen, dass wir den Gesamtumsatz trotz der Flaute der

gesamten Branche wieder leicht steigern konnten. Wir

kénnen mit guter Hoffnung in die Zukunft schauen!
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100 Jahre AMAZONE Diingetechnik!

AMAZONE| 19717 — 2017

2011
Angehéngter
GroRflachen-
streuer ZG-TS

2007

Zweischeiben-
Diingerstreuer
2001 ZA-M 01
Zweischeiben-
Diingerstreuer
2001 ZA-M Ultra
Wiegestreuer

ZA-M Profis

2001
Zweischeiben-
Diingerstreuer ZA-M iS

1996
Zweischeiben-
Diingerstreuer ZA-X Perfect
1989

Zweischeiben-
Diingerstreuer ZA-M

1983
Angehéngter
GroRflachenstreuer ZG-B

1980
Zweischeiben-
Diingerstreuer ZA-U

1979
Zweischeiben-
Diingerstreuer ZA-F

1977
Pneumatikstreuer Jet

1966
Angehéngter GroB-
flachenstreuer ZG 2001

1958
Erster Zweischeiben-
Diingerstreuer ZA

1929
Walzendiingerstreuer
HaDeGa

1917
Erster Walzendinger-
streuer ,,Michel”



100 Jahre

AMAZONE Diingetechnik!

# 2015 2017

2013 Anbaustreuer Angehdngter
Zweischeiben- ZA-V GroRflichenstreuer
Diingerstreuer 2G-1S01

ZA-TS

1917 - Die Eroberung der Prazision beginnt

2017 ist ein bedeutendes Jubilaums-
jahr fir AmazoNE ,100 Jahre AMAZONE
Diingerstreuer”. Was sich aus dem ersten
Walzendiingerstreuer des Griinders Hein-
rich Dreyer entwickelt hat, ist kaum zu
glauben. Bis heute (2017) sind lber eine
Million Streuer in alle Welt verkauft wor-
den, ein grofartiger Erfolg einer Landma-
schinenfabrik. Und die Entwicklung schreitet
voran und ist zukunftstrichtig. Die Pflanzen
missen auch in Zukunft mit Nahrung
versorgt werden. Mit Kunst hat das nichts zu

tun, der Diinger besteht aus Mineralien aus
der Natur oder wird aus der Luft gewonnen.
Inzwischen haben moderne Streuer eine
Arbeitsbreite von bis zu tiber 50 Metern, mit
sensorischer Bedarfserkennung bei den
Pflanzen und mit Anpassung an die Wind-
starke und -richtung und einer Streufacher-
iiberwachung durch sensorische , Argusau-
gen*. Der Griinder unserer Firma Heinrich
Dreyer wiirde sich heute wundern, was aus

seinem Kastendilingerstreuer geworden ist.
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Neues Werk in Bramsche

Die Schaffung des zusitzlichen Standorts im Bramscher Ortsteil
Schleptrup passt in die Philosophie der AMAZONEN-WERKE. Das ist
u.a. die Dezentralisierung. Wir schaffen {ibersichtliche Standorte
und diese werden von tiichtigen, kompetenten Betriebsleitern

geleitet. Dabei ist uns wichtig, dass sich alle Mitarbeiter wohlfithlen
und sich mit der Inhaberfamilie Dreyer identifizieren, und dariiber

Am 31. August 2017 fand hinaus harmonisch mit den anderen Standorten kooperieren und sich gegenseitig unter-
der erste Spatenstich fiir das stiitzen. Jedes Werk hat seine eigenen Spezialititen, mit denen es die anderen unterstiitzt
neue AMAZONEN-WERK in und beliefert. So hat sich z.B. das Werk in Ungarn auf die Warmbehandlung des Stahls
Bramsche statt spezialisiert und beliefert die anderen Standorte mit den entsprechenden Teilen.

Insgesamt wird unser Werk in Bramsche ein Schmuckstiick, das deutlich von der
Autobahn A1 aus zu sehen ist. Es wird die Bedeutung der AMazoNE Unternehmensgruppe

auch optisch demonstrieren. Hier werden in Zukunft alle Pflanzenschutzgerdte hergestellt.

GO for Innovation — Agritechnica 2017

Vom 12. bis zum 18. November fand die Agritechnica, die grofite
Landtechnikausstellung der Welt in Hannover statt. AMAZONE betei-
ligte sich mit einem 2.700 m? groflen Stand an der Ausstellung. Wir
hatten uns mit der Gestaltung des Standes besondere Miihe gegeben
und nannten ihn den Wohlfiihlstand. Mit unseren griin-orangenen
Maschinen auf hellbraunem Grund bei nicht zu grellem Licht
entstand eine besonders angenehme Atmosphdre. Auch unsere

vorgestellte Technik hat offensichtlich liberzeugt. Wir erhielten fiir
unsere Innovationen wieder drei Medaillen von der DLG und unsere
Der AMAZONE Stand 4.0 auf Besucher waren begeistert.

der Agritechnica 2017

Die AMAZONE Mannschaft

auf der Agritechnica, 2017
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2017

AMAZONE Umsatz klettert auf 457 Mio. Euro

In diesem Jahr herrschte in der Landwirtschaft Europas eine schwierige Lage, die durch
niedrige Erzeugerpreise verursacht wurde. Bereits bis zum Jahresende hatte sich die Situation
aber wieder gebessert und AmazoNE konnte schliefllich auf einen Umsatz von 457 Mio. Euro
zurlickblicken. Damit schauen wir weiter optimistisch in die Zukunft.

Offizielle Eroffnung der neuen KTL-Lackieranlage
im Werk Hude-Altmoorhausen

Am Standort Altmoorhausen haben wir eine riesige In-
vestition in den Neubau einer Farbgebungsanlage vorge-
nommen. Mit rund 20 Mio. Euro ist sie die bislang grofite
Einzelinvestition in der Unternehmensgeschichte der
AmazONEN-WERKE. Hier wurde eine sehr anspruchsvolle
Farbgebung installiert, mit der alle Huder Produkte sehr
anspruchsvoll vor Korrosion geschiitzt werden. Dort findet
auch die Endmontage der Maschinen statt.

In diesem Jahr wurde auch eine zusatzliche Halle in
Samara und eine Montagehalle in Leipzig errichtet.

UX mit praziser Gestangefiihrung

Unsere Pflanzenschutzspritzen haben sich zu wahren Schénheiten entwickelt. Unsere gezogene
UX hat nicht nur einen Preis fiir besonders gutes Design erhalten sondern wir statten sie auch
mit ,,ContourControl“, d.h. mit einer automatischen Regelung des Gestingeabstands vom
Boden und mit dem sogenannten ,SwingStop“ aus, der ein Schwingen des Gestinges nach
vorne und hinten verhindert. Auf diese Weise wird die absolute Prizision gewdhrleistet.

Die auf ca. 8.000 m? iiber-
dachter Grundflache erbaute
KTL-Lackieranlage ist auf eine
Kapazitat von 750.000 m? pro
Jahr ausgelegt.

GleichmaRige Mengenver-

teilung dank SwingStop
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Schwierige Wetterbedingungen in Westeuropa

In Westeuropa war das Jahr 2018 von einer extremen Trockenheit bei hohen Temperaturen
gepragt. Das hat besonders in Gebieten mit leichten Béden zu Ernteverlusten geflihrt.

Erfolgreiche Amatechnica 2018 mit starkem
Fachbesuch aus dem In- und Ausland

Im Mai fand bei AMAzONE wieder die Hausmesse Amatechnica statt. Das Interesse war
wieder riesengroff und mit iiber 6.000 Besuchern aus nah und fern gut besucht. Die Haupt-
Vorfiihrung auf der attraktion bei dieser Veranstaltung ist immer die Prasentation des AMAZONE Programms in
Amatechnica einem Vorflihrring. Vor dem Parcours sind zwei grofle Tribiinen
aufgestellt. In dem Vorfiihrring werden insbesondere die Neu-
entwicklungen gezeigt und erklart. Auch wurden einige High-

lights im praktischen Einsatz gezeigt. Hier traf unser neuer
grofer Pflug ,,Hektor” mit acht Scharen auf besondere Beachtung
der Zuschauer.
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Neuer AmaTron 4 von AMAZONE - Manager 4 all

Von den neuen Technologien ist in diesem Jahr das im eigenen Hause entwickelte
ISOBUS-Terminal im Tablet-Style zu nennen, es heifit ,,AmaTron 4“ und zeichnet sich
besonders durch seine auflergewShnliche Bedienfreundlichkeit aus.

Neuer Profihopper 1500 SmartLine

Profihopper 1500 SmartLine

Unser Team im franzosischen Forbach hat einen selbstfahrenden
Maher Profihopper mit einer Arbeitsbreite von 1,50 m und einem
48 PS-Motor entwickelt. Dieser Maher zeichnet sich durch
seine Vielseitigkeit aus, er mdht auch langes, feuchtes Gras,
sammelt Laub und vertikutiert Griinland, wenn nétig,
alles gleichzeitig. Er ist das ideale Parkpflegegerat.

Profihopper 1250 SmartLine und Profihopper 1500 SmartLine
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Werks in Bramsche

AMAZONE weiht neues Werk in Bramsche ein -
»Die Fabrik der kurzen Wege*“

Im August dieses Jahres wurde unser Werk in Bramsche offiziell er6ffnet und mit der
Fertigung der Spritzen begonnen. Es ist ein Werk der kurzen Wege. Die Montage wurde so
organisiert, dass alle bendtigten Teile auf beiden Seiten des Bandes griffbereit stehen. Wir
sind stolz auf unsere jiingste Tochter.

Neues Werk in Bramsche, 2018

222 Die AMAzONE Chronik



2019

AMAZONIE

vava

GroRes Jubilaum bei AMAZONE -
50 Jahre AMAZONE Spritzen

Vor 50 Jahren hat AMazoNE die erste Pflanzenschutzspritze vorgestellt. Daraus ist inzwischen
ein komplettes Programm, von der kleinen Anbauspritze bis zur selbstfahrenden Spritze
Pantera geworden. AMAZONE hat mittlerweile auch in der Sparte Spritzen die Spitzenposition
im Markt erobert. Diese Sparte ist inzwischen der starkste Umsatztrager des Unternehmens.

Ein neuer Stern am AMAZONE Himmel -
die SCHMOTZER Hacktechnik

Mit Wirkung ab 1. Januar 2019 haben die AMAzONEN-WERKE die Hacktechnik der Firma
ScuMoTZzER in Bad Windsheim ibernommen, ein wichtiger Schritt fiir die AMazoNE Gruppe %

in Richtung Pflanzenpflege. Die Hackgerdte der Firma ScHMOTZER verfiigen iiber einen

besonders guten Ruf, schlieflich hat Scumotzer die Hacke schon 1920 erfunden. Ein SCHMOTZER

Traditionsunternehmen, das genau zu AMAZONE passt.



Fiir jeden lamdwin die passende

*u hmoizer-

Riickblick:
Die Geschichte von Schmotzer GmbH

Hans Schmotzer griindete 1905 eine Fahrradwerkstatt in Windsheim, der er kurze Zeit spa-
ter einen Vertrieb von landwirtschaftlichen Maschinen und eine Werkstatt anschloss.
Schnell stellte er auch erste eigene Vorderwagen fiir Mahmaschinen und Schrotmiihlen her.
1922 kam die Fertigung von Hackmaschinen und 1926 die Produktion von Kartoffelrodern
hinzu, die weltweit exportiert wurden.
Nach dem Zweiten Weltkrieg kamen
dann die erste selbstfahrende Arbeits-
maschine Kombi Record und ab 1955 die
Zuckerriibenerntemaschine dazu.

Nach dem Tod von Hans Schmotzer

im Jahr 1962 iibernahmen seine Schwie-
gersohne Otto Gustav Wiirth und Fritz
Schnotz die Geschiftsfithrung. 1980 ge- m———_ L s
riet das Unternehmen in wirtschaftliche

Schwierigkeiten und konzentrierte sich

danach auf die Produkte Einzelkornsaat,

Pflanzenschutzspritzen, Hackmaschinen und Zuckerriibenerntemaschinen. Allerdings
waren die Stiickzahlen bei den Zuckerriibenerntemaschinen stark riicklaufig, sodass die
Produktion 1995 eingestellt wurde.

Heute ist die MASCHINENFABRIK SCHMOTZER GMBH ein mittelstdndischer Familien-
betrieb, der Anbau- und Anhangespritzen sowie Einzelkornsitechnik produziert. Der
Bereich der Hacktechnik wurde mit Wirkung zum 1. Januar 2019 an die AMAzONE Gruppe
libergeben und wird als hundertprozentige Tochter von AmAzONE unter dem Namen
ScHMOTZER HACKTECHNIK GMBH & Co. KG gefiihrt. Die Fertigung der Hackmaschinen
verbleibt weiterhin am Standort in Bad Windsheim.

IRER

U.u kmasch
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Prospekttitel aus den Jahren 1970 bis 2006

AMAZONE Hacktechnik heute

Mit der Ubernahme der Schmotzer-Hack-
technik besitzt die AMazoNE Gruppe nun
ein weiteres wichtiges Standbein fiir den
Pflanzenschutz der Zukunft. Das Portfolio
umfasst Hacken fiir den Heck-, Front- oder
Zwischenachsanbau bis 9 m Arbeitsbreite
und Reihenweiten von 16 cm bis 200 cm.

Dank Kameratechnik sind heute Fahrge-

schwindigkeiten bis 15 km/h mdoglich. Be-
reits Reihenabstdnde ab 12,5 cm konnen
durch die Kamera erkannt werden. Der neue
Parallelverschieberahmen ermoglicht prazi-
se Hackarbeit auch mit groflen Arbeitsbrei-
ten in steilen Hanglagen mit bis zu 40%
Steigung.




2019

Neuer Standort in GroRbritannien und
neue Niederlassung in Ungarn

Der Brexit hat auch die allgemeinen Geschéftsbeziehungen zu Groflbritannien beeintrichtigt.
Allerdings ist Grofbritannien ein wichtiger Agrarmarkt fiir AMazONE und wir haben einen
guten Ruf zu verteidigen. Deshalb hat die Geschéftsleitung beschlossen, auch dort eine repra-
sentative Niederlassung aufzubauen. Zu diesem Zweck wurde ein 12 ha grofles Grundstiick,
die Orchard Farm in Auckley, Doncaster, erworben und eine gerdumige Halle mit Prasentations-
moglichkeiten, Ersatzteillager, Schulungs- und Bilirordaumen gebaut. Diese wurden im Februar
bezogen. Wir kénnen dort auch praktische Vorfithrungen veranstalten und Versuchsfelder
anlegen. Die Geschifte kdnnen also auch dort unbeeintrachtigt weiterlaufen.

Auch Ungarn ist fiir uns ein wichtiger Markt. Nachdem wir schon langere Zeit unseren
Verkauf in Ungarn aufgebaut und dort sogar eine bekannte Pflugfabrik gekauft hatten,
haben wir jetzt auch dort in Debrecen eine grofiziigige Niederlassung errichtet. Auch hier
haben wir Werkstatt, Biirordaume, Ersatzteillager und Ausstellungsraume gebaut und mit

unserem AMAZONE Team ein sehr gutes Image erarbeitet.

Neuer Standort der AMAZONE
Ltd. - ,,0Orchard Farm“ in

Auckley, Doncaster

Die neue Niederlassung der

AMAZONEN-WERKE KFT. in

Debrecen
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Maschinenvorfiihrung auf
der Amatechnica 2019 -
GroRflachensamaschine
Primera DMC mit neuem

Fliissigdiinger-Cart FDC 6000

Amatechnica auch in Russland

Vom 18. bis 19. Juli 2019 fand unsere Hausausstellung
Amatechnica in Samara statt und wurde mit Begeisterung auf-
genommen. Weit {iber 1.000 Besucher, Kunden und Héndler
aus 45 Regionen waren angereist, um diese attraktive Show
mitzuerleben. Dort wurde auch neben den wichtigsten
Maschinen aus dem AMAZONE Programm der in Samara entwi-
ckelte Fliissigdlingerwagen FDC 6000 prasentiert, der heute
eine bedeutende Rolle spielt. Er wird in Russland auf groflen
Flichen in Kombination mit der Primera DMC und dem

Einzelkornsigerat EDX eingesetzt und hat sich sehr gut in der
Praxis bewdhrt.

Hoher Besuch bei AMAZONE

Die Bundesministerin flir Erndhrung und Landwirtschaft Frau Julia Klockner stattete den
AMAZONEN-WERKEN einen Besuch ab, um sich tiber die Digitalisierung in der Landwirtschaft
zu informieren. Diese trigt bei AMAZONE dazu
bei, die Umwelt zu schonen und hilft den
Landwirten und Lohnunternehmern Kosten
zu sparen. In kaum einer anderen Technik-
sparte ist die Digitalisierung schon so weit
fortgeschritten, wie in der Landtechnik und
sie schreitet weiter voran. AMAZONE ist mit
einer eigenen Entwicklungsabteilung fiir
Hard- und Software gut aufgestellt

Bundesministerin Julia Klockner im Gesprach mit den AMAZONE

Geschiftsfiihrern Christian Dreyer (rechts) und Dr. Justus Dreyer (links)
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Versuchsgut Wambergen

2020

2020 - Das Erfolgsjahr

Das Jahr 2020 war gepragt von der Corona-Pandemie. Sie hat unsere Welt verandert. Fast alle
Ausstellungen fielen aus, dafiir mussten wir uns Alternativen einfallen lassen. Mit speziellen
Vorfithrteams haben wir in ganz Europa Einzelvorfithrungen durchgefiithrt und mit Digital-
Veranstaltungen unsere Produkte prasentiert. Dabei hat sich herausgestellt, dass wir damit
teilweise mehr Interessenten erreicht haben, als vorher mit Live-Veranstaltungen.

Das Rekordjahr: Trotz der diversen Schwierigkeiten und durch Corona bedingte Hemm-
nisse haben die AMAZONEN-WERKE in diesem Jahr einen Rekordumsatz von tiber einer halben
Milliarde Euro (537 Mio. Euro) realisiert. Der Umsatzanstieg erfolgte {iber das gesamte Pro-
gramm, in vielen verschiedenen Lindern und sogar in unserem Heimatmarkt Deutschland.

Ein Gliicksfall war, dass der Nachbarhof neben unserem Stammwerk in Hasbergen-Gaste
verkauft wurde. Da mussten wir natiirlich zugreifen. Zusammen mit den Flichen, die an
unser Werksgeldnde grenzen, haben wir das gesamte Gut Meyer zu Wambergen gekauft und
zu unserem Versuchsgut Wambergen umfunktioniert. Hier haben wir eine grofere Flache fiir
Pflanzenbauversuche abgetrennt und in der Diele und den Stallungen des Hofgebdudes unser
AMAZONEN Museum eingerichtet.
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Neues Highlight -
Hochgeschwindigkeits-
Einzelkornsagerat Precea

Die wichtigste Neuentwicklung in diesem Jahr bei
AmazONE ist das Einzelkornsidgerat Precea. Es wird im
ersten Jahr in der 3-m- und 4,5-m-Version und spiter in
Arbeitsbreiten bis zu 12 m angeboten. Die Precea ist fiir
Fahrgeschwindigkeiten bis zu 15 km/h ausgelegt und legt
das Saatgut besonders prazise ab. Es verbindet damit die
technischen Vorteile unserer ED mit der schnellen EDX.

Letztere wird auch weiter im Programm bleiben, weil sie
mit dem zentralen Behdlter fiir Lohnunternehmer und
Grof3betriebe besonders gut geeignet ist.

Zentrales Ersatzteillager Leeden

In diesem Jahr hat AMAzONE das zentrale Ersatzteillager in Leeden in Betrieb genommen.
Nach ausfiihrlichen Umbauten und der Verlagerung der Fertigung der UX von Leeden nach
Bramsche wurde das Ersatzteillager vom Stammwerk in Gaste nach Leeden verlegt. Der Umzug
war eine riesige logistische Herausforderung, die in nur kurzer Zeit realisiert werden musste.
Jetzt haben wir gentigend Platz und zusitzliche Erweiterungsmdglichkeiten. Die Ersatzteilver-

sorgung funktionierte schnell wieder mit der gewohnten Zuverldssigkeit.

Das neue Global Parts Center in
Tecklenburg-Leeden:

1. Wareneingang

2. Automatisches Kleinteilelager (AKL)
3. AuBenlager Sperrigteile

4. Schmalganglager fiir Gitterboxen

5. Sperrigteileverpackung

6. Verpackung

7. Lager fiir versandfertige Ware

8. Warenausgang
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AMAzoN E | 10,36
Lemken | 10,34
Fendt | 10,32
Horsch [ 10,26
John Deere | © o’
Claas | ¢
Pottinger | o, 75
krone | .75
kverneland |, o5
kuhn | 9,40
Vaderstad | ©20
Deutz-Fahr | © 5
New Holland NS ¢ 3
Landmaschinen: Case (H NS :

Ranking nach 0,00 7,50 8,00 8,50 9,00 9,50 10,00 10,50 12,50

Markenbeurteilung

Quelle: agrarheute / agri EXPERTS, 11.2020

Top Image fiir AMAZONE

Das Marktforschungsinstitut ,agri Experts“ Deutscher Landwirtschaftsverlag hat eine
Umfrage veranstaltet, bei der AMAzZONE von allen 69 Landtechnikherstellern die hochste
Punktzahl erreichte. Hier ging es um gute Bedienbarkeit, Service, Qualitdt, Verarbeitung und
Zuverlassigkeit der Produkte. Wir sind stolz auf den Spitzenplatz, werden uns jedoch weiter
anstrengen, um unseren guten Ruf zu erhalten.

250.000 AMAZONE Samaschinen
in aller Welt

In diesem Jahr konnten die AMAZONEN-WERKE ein erfreu-
liches Jubilium feiern. Im Jahr 2020 wurde die
250.000. Samaschine ausgeliefert. Seit dem Jahr 1948
werden bei AMAZONE Sdmaschinen entwickelt und herge-

gleichzeitig die Erfinder der modernen Sikombination mit
Bodenbearbeitung zur Saatbettbereitung, Packern zur
Riickverfestigung, Sdimaschine und Nachstriegel im Ver-
bund.

Drillmaschine D1,

Arbeitsbreite 2 m, 1947
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stellt. Damit sind die AMAZONEN-WERKE auch die altesten
und der erfahrenste Hersteller von Sitechnik und



o

Em’il

Aktuelles Samaschinen-Programm 2020

Pneumatische
Samaschinen Condor

Arbeitsbreiten
12,00 m - 15,00 m

Pneumatische
Samaschinen Citan

Arbeitsbreiten
8,00 m - 15,00 m

Pneumatische
Samaschinen Cirrus

i g i i‘
% Arbeitsbreiten
3,00 m - 6,00 m
Pneumatische
Samaschinen Avant

Arbeitsbreiten
4,00 m - 6,00 m

Pneumatische
Samaschinen Centaya

Arbeitsbreiten
3,00 m - 4,00 m

Pneumatische
Samaschinen AD-P Special

A

Pneumatische
Samaschinen Primera DMC
Arbeitsbreiten

3,00m - 12,00 m

Pneumatische
Samaschinen Cayena
Arbeitsbreite

6,00 m

Mechanische
Sdkombinationen Cataya Super
Arbeitsbreiten

3,00 m - 4,00 m

Mechanische

Sakombinationen Cataya Special
Arbeitsbreite

3,00 m

Mechanische
Aufbausamaschinen AD
Arbeitsbreite

3,00 m

Mechanische

O

Arbeitsbreiten Anbausamaschinen D9
% 3,00 m - 4,00 m Arbeitsbreiten
2,50m -12,00 m
AMAZONE D1 — —
Erste Simaschine - e e
C AN Rl
von 1947 L s !.'_'_*: .‘




Erweiterung Werk Bramsche
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AMAZONE Gruppe weiter mit dynamischem Wachstum

Auch das Jahr 2021 war von der Corona-Pandemie gepragt. Viele Veranstaltungen und Aus-
stellungen sind ausgefallen, nicht nur fiir die Landtechnik. Im Juli war im Stidwesten unseres
Landes eine schreckliche Flutkatastrophe, die nicht nur Strafen, Briicken, Bahntrassen und
Hauser weggerissen, sondern sogar iiber 200 Menschenleben gefordert hat. So etwas hat es
in Deutschland noch nie gegeben. Bei den AMAZONEN-WERKEN sind wir davon ,,Gott sei
Dank“ verschont geblieben.

Alle Agritechnica-Neuheiten hat AmMAzoNE im Oktober 2021 der internationalen
Fachpresse in einer selbst produzierten digitalen Pressekonferenz vorgestellt, die erfreu-
licherweise auf grofle Resonanz stief}. Auerdem informiert AMazoNE dauerhaft tiber seine
gesamte Innovationswelt 2022 auf der eigenen Homepage in einem digitalen Ersatzformat
in Form einer 360° Tour. Dariiber hinaus war das Team der Verkaufsférderung engagiert
mit Einzelvorfithrungen vor Ort im Einsatz, um mit den Landwirten und Lohnunterneh-
men technisch sowie pflanzenbaulich im stindigen Austausch zu bleiben.

Die Zahl der weltweit Beschéftigten ist im Jahresverlauf auf rund 2.000 Mitarbeitende
gestiegen. Die Ausgaben fiir Forschung und Entwicklung beliefen sich auf mehr als 5% des
Umsatzes. In Sachanlagen investierte das Unternehmen im Geschiftsjahr 2021 wieder einen
zweistelligen Millionenbetrag. In Anbetracht des starken Auftragsbestands miissen wir auch
die Zukunft vorausschauend planen. Wir erweitern das Bramscher Werk um eine zusatzliche
Halle mit 8.000 m?, in der zukinftig die Fertigung der selbstfahrenden Spritze Pantera und der
Samaschine Primera DMC stattfinden soll. Die Bauarbeiten sollen im Frithjahr 2022 abge-
schlossen werden.

Die AMazoNE Gruppe konnte trotz eines Geschiftsjahres voller Herausforderungen
weiter auf Wachstumskurs bleiben und die nachste Umsatzmarke von 650 Mio. Euro iiber-
springen. Zum zweiten Mal in Folge weist damit die Jahresbilanz eine deutliche Umsatz-
steigerung aus. Nach 15% im Jahr 2020 konnte der Umsatz diesmal sogar um 22 % erhoéht
werden.

Der Gesamtumsatz des Familienunternehmens hat damit im Geschaftsjahr 2021
einen neuen Héchstwert von 655 Mio. Euro erreicht. Dies ist ein riesiger Erfolg fiir die ge-
samte AMAZONE Gruppe und unsere Partner. Das Kundeninteresse an moderner AMAZONE
Landtechnik ist national wie international sehr hoch. AMAzONE und die ScHmoTzER Hack-
technik konnten auch 2021 sehr gut von ihrer Innovationsstirke und dem breiten Gesamt-
angebot fiir Betriebe aller Groflen, sowohl in der konventionellen als auch in der 6kologi-

schen Landwirtschaft profitieren.



AMAZONE startet Ackerbau-Versuchsprojekt agrifuture

winner 22

Controlled Row Farming (CRF) auf neuem - concept

Versuchsgut Wambergen

Auf unserem Versuchsgut Wambergen entwickelt
AMAZONE ein neues Anbauverfahren mit festen Reihen-
weiten fiir Mais und Getreide, ,,Controlled Row Farming*
(CRF) genannt. Das hat in diesem Jahr bereits erste
positive Ergebnisse gebracht. Dieses neuartige Verfahren
verzichtet zu weiten Teilen auf die chemische Un-
krautbekdmpfung, stattdessen hilt unsere SCHMOTZER
Hacktechnik die Nutzpflanzen frei von Beikrdutern und

das bei einen moglichst hohen Ertrag.

Versuchsflache auf dem

. . o AMAZONE Versuchsgut
Neuer Winterdienststreuer IceTiger

und neue Anhangespritze UX Super bis 9.000 |

Wambergen

Neu im Hause AMAZONE ist in diesem Jahr der Winter-
dienststreuer ,,Ice Tiger“, der bei einer variabel einstell-
baren Arbeitsbreite besonders prazise alle im Winter
ubliche Streustoffe ausstreut. Auferdem stellen wir
in diesem Jahr die grofleren Pflanzenschutzspritzen
UX Super vor mit einem Fassungsvermdgen bis 9.000 1
und Arbeitsbreiten bis 42 m. Sie sind mit breiten, boden-
schonenden Reifen ausgestattet und laufen auf nur
einer Achse. Diese Spritzen runden unser Programm
sinnvoll nach oben ab.

2021: Silbermedaille fiir den

Winterdienststreuer IceTiger Winterdienststreuer IceTiger

im Einsatz

Pflanzenschutzspritze

UX Super 7601 im Einsatz

Eine Nesterbehandlung kann
mit DirectInject kiinftig durch
das gezielte Einspeisen eines
zusdtzlichen Mittels ohne

separate Uberfahrt erledigt

werden
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Agritechnica Silbermedaille 2022
fiir Direkteinspeisung Directinject

Besonders gefreut haben wir uns tber die Auszeichnung mit dem
DLG-Innovation Award AGRITECHNICA 2022. AMAZONE bietet mit
dem System DirectInject erstmalig ein System zur Direkteinspeisung
von Pflanzenschutzmitteln. Diese konnen wiahrend der Applikation
bedarfsgerecht eingespeist oder ausgespart werden. Die Besonderheit

von DirectInject gegeniiber konventionellen Systemen liegt dabei in
einer schnellen Reaktionszeit des Einspeisevorgangs und der kom-

50-1-Tank und Pumpen- pletten Einbindung in den Spritzfliissigkeitskreislauf und Bedienung der Feldspritze.
einheit im Ablagefach der Mit DirectInject kann auf der Fliche individuell auf die Bediirfnisse der Kulturpflanze
UX 01 Super reagiert werden sowie Pflanzenschutzmittel und zusitzliche Uberfahrten mit der Feldspritze

eingespart werden. Dies spart Zeit, Kosten und schont die Umwelt.

Das sind die Besten! AMAZONE - Bester unter den mittel-
Image-Barometer 2021/22 stindischen Geriteherstellern

Rang  Landtechnik Punkte
AMAZONE belegt beim DLG-ImageBarometer 2021/2022 erneut den
4. Platz. Mit insgesamt 50,8 Punkten konnten wir unser Gesamtergeb-
4 AMAZONE 50,8 nis steigern und gehen im Bereich Landtechnik weiterhin als bester
unter den mittelstindischen Geriteherstellern aus den Bewertungen
hervor.

Das ist wieder ein grofRer Erfolg fiir unser gesamtes Team. Wir
bedanken uns flir die Wertschdtzung und das Vertrauen bei allen
Landwirten und Lohnunternehmen sowie unseren Vertriebspart-

[ nern. Dieses gute Imageergebnis ist flir uns ein weiterer Ansporn,

Quelle: DLG (Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft e.V.) - 03/2022

unsere Produkte, den Service und die Beratung kontinuierlich zu ver-
bessern.
Platz 4 fiir AMAZONE, 2021/22

Erfolg durch Innovationsstarke

Die nationalen und internationalen Geschafte laufen auf hohem
Niveau weiter, allerdings werden unsere Aktivititen in vielerlei Hin-
sicht erschwert. Wichtige Rohmaterialien und Komponenten sind
nur begrenzt erhiltlich und sind von einer stetig steigenden Preisent-
wicklung betroffen. Trotz dieser schwierigen Rahmenbedingungen ist
es uns bisher gelungen, den Umsatz auf dem gleichen hohen Niveau
des Vorjahres zu halten.

Die Konstruktion- und Entwicklungsabteilung setzt ihre Arbeit
weiterhin fort. Besonders wichtig ist uns die Entwicklung groferer

Einzelkornsimaschine Precea 6000-2CC Arbeitsbreiten bei der GroRflichen-Einzelkornsdmaschine Precea.
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2022

Der neue sechsbalkige Flachgrubber Cobra-2TX,
Spezialist flr die flache und mitteltiefe Bodenbearbeitung,
ist fiir den Verkauf freigegeben und mit dem Anbau-Voll-
drehpflug Teres 300 bietet AMAzONE dem Markt einen
neuen Anbaupflug fiir Traktoren bis 300 PS. Die Arbeits-
breite pro Schar ldsst sich auf Wunsch hydraulisch verstel-
len. Fir die Oberklasse der Traktoren iiber 400 PS kommt
mit dem Aufsattel-Volldrehpflug Tyrok 400 ein komplett
neu entwickelter Pflug mit wahlweise sieben, acht oder
neun Scharen auf den Markt. Die Hauptmerkmale dieses
Pflugs sind der neue SpeedBlade-Pflugkérper mit extra
grofem Streichblech-Vorderteil fiir minimalen Ver-
schleif am Hauptkorper, eine perfekte Arbeitsqualitat
und hoher Komfort durch sehr einfache Bedienung.
Durch die Erhdhung der Arbeitsgeschwindigkeit von bei-
spielsweise 6 km/h auf bis zu 10 km/h verlagert sich der
Hauptverschleifpunkt des SpeedBlade-Pflugkdrpers im-
mer weiter zur Mitte des Pflugkdrpers. So liegt der Haupt-

verschleifpunkt auch bei hohen Geschwindigkeiten auf

dem vergrofRerten Streichblech-Vorderteil und nicht im

Bereich des Streifen- oder Vollkorpers. Oben:
Anhangeflachgrubber
Cobra 7000-2TX

Investitionen und Ausbau der Werksstandorte Mitte:
Anbau-Volldrehpflug Teres

In Anbetracht des weiterentwickelten Produktprogramms mit grofen Arbeitsbreiten sowie
der hoheren Stiickzahlen hat AMAZONE seine Produktionskapazititen erweitert. So ist be- Unten:
reits drei Jahre nach der Einweihung des Standortes Bramsche die erste Erweiterung abge- Aufsattel-Volldrehpflug Tyrok
schlossen. Die neuen Hallen mit 8.000 m? Fliche ermdglichen die effiziente Fertigung aller
AmazoNE Pflanzenschutzspritzen-Baureihen. Damit einhergehende Montageverlagerungen
schaffen wiederum Kapazitdten flir die Erweiterung des Global Parts Centers am Standort
Tecklenburg-Leeden zur weiteren Verbesserung des weltweit hohen Servicegrades.

Erweiterter Standort
Bramsche mit zusatzlichen

Hallen
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Die Geschaftsfiihrer

der 3. und 4. Generation




-
t.

Prof. h.c. Dr. Dr. h.c.

Heinz Dreyer

Prof. h.c. Dr. Dr. h.c.
Heinz Dreyer mit

Frau Magdalene

o)

Immer im Dienst der AMAZONEN-WERKE

Prof. h.c. Dr. Dr. h.c. Heinz Dreyer

Geschdiftsfiihrer der dritten Generation der Familien Dreyer

Als altester Sohn von Dipl.-Ing. Heinrich
Dreyer, dem Nachfolger des Griinders der
AMAZONEN-WERKE, wurde er im Jahre 1932
geboren und schon frithzeitig von seinem
Vater fiir die Nachfolge bestimmt. Nach der
Grundschule in Gaste besuchte er das Rats-
gymnasium in Osnabriick, wo er auch sein
Abitur machte. Nach Praktika im Stahlwerk
zu Georgsmarienhiitte und Osnabriick, bei
der Firma Heinrich Lanz in Mannheim und
den Bayerischen Leichtmetallwerken BLW
studierte er Maschinenbau an der Techni-
schen Universitdit Miinchen. Nachdem er
1956 sein Diplom abgelegt hatte, blieb er
als Freier Mitarbeiter mit Forschungsauftrag
des Bundesministeriums fiir Landwirtschaft
(Bonn) weiter an der Universitit, um noch
Zu promovieren.

Seine Pline wurden jedoch jiah unter-
brochen, als sein Vater plotzlich im Novem-
ber 1957 starb. Von da ab trat Heinz Dreyer
zusammen mit seinem Vetter Klaus Dreyer
umgehend in die AMAZONEN-WERKE ein und
iibernahm mit ihm die Leitung des Unter-
nehmens. Das geschah Anfang 1958. Neben

238 Die AMAzONE Chronik

dem dringend erforderlichen Ausbau der Fir-
ma nahm Heinz seine Doktorarbeit erneut
in Angriff, studierte zusitzlich Agrar-BWL
und Agrarpolitik mit den entsprechenden
Priifungen und promovierte 1963 an der
Justus-Liebig-Universitit Gieflen.

Von Anfang an befasste er sich haupt-
sachlich mit der Produktentwicklung. Hier
gelang ihm auch gleich ein grofler Wurf. Er
erfand schon nach wenigen Wochen den
ersten Dreipunkt-Zweischeibenstreuer, dem
er den Namen AMAZONE ZA (Zentrifugal-
streuer-Anbaumaschine) gab und der spater
zum Vorbild fast aller auf der Welt ver-
wendeten Diingerstreuer avancierte. Dieser
Streuer wurde ein grofRer Erfolg und befreite
die AMAZONEN-WERKE zunehmend von ih-
ren finanziellen Sorgen.

Im Jahre 1960 heiratete er die Unter-
nehmerstochter Magdalene Teich aus Kel-
heim in Niederbayern. Von seinen vier Kin-
dern Petra, Nicoline, Konstanze und Justus
wurde Justus sein Firmennachfolger. Der
AMAZONE ZA, der bis heute in einer Stiick-
zahl von iiber 750.000 Exemplaren verkauft
werden konnte, war jedoch nicht seine
einzige auflergewohnlich erfolgreiche Kon-
struktion. Er befasste sich auflerdem mit
der Weiterentwicklung der Kartoffelernte-
maschinen, dem ,Lieblingskind“ seines
Vaters, entwickelte einen neuartigen Stall-
dungstreuer mit interessantem Breitstreu-
werk, erfand neue Sdmaschinen fiir gro-
Rere Arbeitsbreiten und schliellich eine
neue moderne Traktorsdmaschine, die den
AMAZONEN-WERKEN schon nach kurzer
Zeit die Marktfiihrerschaft auch auf diesem
Gebiet einbringen sollte - die legendire
AmAZONE D4.

Auf unternehmerischer Seite lag ihm
die Ausrichtung der Firma auf eine zu-
kunftsorientierte Fihrung sehr am Herzen.



Er entwarf ein Konzept mit einzelnen Fiih-
rungsgruppen, die aufler den beiden Ge-
schiftsfithrern sorgfiltig ausgewahlte Mit-
arbeiter mit entsprechenden Stimmrechten
enthielten. Daraus entstand schliellich die
sogenannte Fliihrungsgruppe 1 (FG1), die
auch heute noch die oberste Geschiftslei-
tung (mit zurzeit 8 Personen) darstellt.

Ab 1975 konzentrierte er seine Ent-
wicklungsaktivititen auf die Satechnik flr
Direktsaat in Kanada und erfand u. a. das
AMAZONE Meifelschar, das sich bei den
verschiedensten, auch schwierigen, Einsatz-
bedingungen bis heute sehr bewihrte.

Natiirlich hat er dabei seinen Zentri-
fugalstreuer weiterentwickelt und vervoll-
kommnet. Heute werden mit dem Zwei-
scheibensystem Arbeitsbreiten von bis zu
54 m bei gleichmafiger Diingerverteilung
erreicht, wobei durch eine spezielle Einrich-
tung verhindert wird, dass der Diinger tiber
die Grenze oder in ein Gewdsser fliegt.

Insgesamt hat er im Laufe der Jahre
eine grofe Anzahl von Erfindungen ge-

macht, die patentiert und zum Teil sogar mit

Medaillen fiir fortschrittliche Landtechnik
ausgezeichnet wurden. In den letzten Jahren

befasste er sich verstirkt mit der Satechnik
fiir Osteuropa und die GUS-Staaten. 2001
wurde er zum Ehrenprofessor (Prof. h.c.) der
Agraruniversitat Samara ernannt, 2012 zum
Mitglied der Russischen Akademie der Agrar-
wissenschaften.

Wegen seiner Verdienste um die wis-
senschaftliche Forschung und Entwicklung
auf dem Gebiet Agrartechnik wurde ihm im
Sommer 2005 die Ehrendoktorwiirde - Dr.
h. c. - der Universitdt Hohenheim verliehen.

2009 wiirdigte der Verein Deutscher
Ingenieure (VDI) Heinz Dreyers Lebens-
werk mit der VDI-Ehrenmedaille.

Zu Beginn des Jahres 2005 iibertrug er
seinen Geschiftsfiihrerbereich auf seinen
Sohn Dr. Justus Dreyer. Trotzdem kiimmert
er sich auch weiterhin um unsere Sitechnik
und die optimale Dilingung und pflegt die
Zusammenarbeit mit verschiedensten Hoch-
schulen. Er bleibt auch weiterhin Mitglied
der Geschaftsleitung.

Links:
Zentrifugalstreuer

AMAZONE ZA von 1958

Rechts:
Samaschine AMAZONE D4

Links:
Zentrifugalstreuer

AMAZONE ZA-M

Rechts:
Direktsdamaschine

AMAZONE Primera DMC
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Klaus Dreyer

Taufe von Klaus Dreyer mit
dem Griinder Heinrich Dreyer

als Taufpate im Jahre 1934

Immer im Dienst der AMAZONEN-WERKE

Dipl.-Ing. (FH) Klaus Dreyer

Geschdiftsfiihrer der dritten Generation der Familien Dreyer

Klaus Dreyer wurde am 7. Mai 1934 als al-
tester Sohn des Kaufmanns Erich und seiner
Frau Erna geboren. Er besuchte die Grund-
schule in Gaste und anschlieffend das Gym-
nasium, welches er mit der Mittleren Reife
verlieR. Nach jeweils einjdhrigen Praktika in
den Klockner-Werken, Osnabriick und der
Westfilischen Stahlpflugfabrik H. Niemeyer
S6hne in Riesenbeck, Westf. begann er an
der Fachhochschule in Kdln ein Studium,
welches er im Jahre 1956 als Landmaschi-
nen-Ingenieur abschliefen konnte.

Nun folgte eine kaufmannische Aus-
bildung bei der bekannten Maschinenfa-
brik Cramer in Leer, Ostfriesland. Diese
musste er jedoch nach einem Jahr abbre-
chen, als sein Onkel Dipl.-Ing. Heinrich
Dreyer, der damalige Geschaftsfiihrer der
AMAZONEN-WERKE, 1957 plotzlich verstarb
und Klaus gemeinsam mit seinem Vetter
Heinz Dreyer als Vertreter der 3. Generation
in die Firmenleitung eintrat.

Von Anfang an widmete sich Klaus
der Rationalisierung der Fertigung und dem
Ausbau der Vertriebsorganisation. Er bau-
te das Vertreternetz aus, schaffte eigene
Stiitzpunkte mit Lagern und Lkws in den
entfernter liegenden Vertretergebieten. Um
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die Werbung kiimmerte sich Klaus Dreyer
auch personlich. Er gestaltete mit einem
freischaffenden Grafiker die notwendigen
Werbeunterlagen und erstellte die erforder-
lichen Fotos und Texte selber.

Im Jahre 1962 heiratete er die Wiene-
rin Marie Luise Bruckmdiiller, Tochter des
Generaldirektors des Verbandes landlicher
Genossenschaften. Aus dieser Ehe gingen
drei Kinder hervor.

Viel Arbeit gab es fiir ihn auch in der
Fertigung. Im Laufe der Jahre gelang es
Klaus Dreyer zusammen mit seinen tiich-
tigen Betriebsleitern, die AMAZONEN-WERKE
zu einem modernen Fertigungsbetrieb um-
zugestalten. Auf seine Initiative und mit Un-
terstiitzung der zustindigen Fertigungsleiter
ist bei den AMAZONEN-WERKE auch die un-
gewohnliche Fertigungstiefe entstanden. So
haben die AMAZONEN-WERKE beispielsweise
ihre eigene Kunststoffabteilung, ihre eigene
Hydraulikzylinder- und Getriebefertigung
und ihre eigene, sehr leistungsfahige Werk-
zeugmacherei aufgebaut. Diese Diversifi-
kation macht die AMAZONEN-WERKE unab-
hidngiger von Zulieferern, hilft ein hohes
Qualitatsniveau zu halten und hat viele
qualifizierte Arbeitsplatze geschaffen.

Klaus Dreyer war es auch, der den ers-
ten Computer bei AMAZONE einsetzte. Dabei
war es ihm wichtig, dass die Einfiihrung in
vernlinftigen Schritten erfolgte, sodass die
Mitarbeiter nicht {iberfordert wurden. So ist
es bei AMAzZONE nach und nach gelungen,
eine funktionierende EDV-Organisation mit
vertretbaren Kosten aufzubauen, ohne eine
ernsthafte Stérung der Abliufe zu verur-
sachen.

Klaus Dreyer hat es sich auch immer
zur Aufgabe gemacht, fiir ein angenehmes,
familidres Betriebsklima zu sorgen. Hierzu
hielt er all die Jahre einen engen Kontakt



zu den Mitarbeitern und konnte so auch
aufkommende Spannungen und Missver-
stindnisse abbauen, bevor es zu ernsthaften
Problemen kam.

Er hat jahrelang die AMAZONEN-WERKE
bei Verbianden, der Berufsgenossenschaft,
der IHK und &dhnlichen offiziellen Stellen
vertreten und reprasentiert die Firma auch
heute noch gegeniiber Besuchern, Vertriebs-
partnern im Ausland und bei besonderen
Anldssen wie Jubilden, Einweihungen und
dergleichen.

Im Jahr 1999 wurde Klaus Dreyer eine
seltene und bedeutende Ehrung zuerkannt.
Er erhielt gemeinsam mit seinem Vetter
Dr. Heinz Dreyer den Ehrenpreis der DLG,
iiberreicht von dem Prisidenten der Deut-
schen Landwirtschaftsgesellschaft (DLG)
Herrn von dem Bussche.

1999, anldsslich seines 65. Geburts-
tages, hat Klaus Dreyer seine Geschafts-
fihrung offiziell auf seinen Sohn Dipl.-
Wirtsch.-Ing. Christian Dreyer tibertragen.

Einige der Biicher von Klaus Dreyer

Seit dieser Zeit kiimmert er sich noch um
Sonderaufgaben, wie z.B. die Herausgabe
der Werkszeitung, ibernimmt weiterhin Re-
prasentationsaufgaben und ist als Mitglied
der Geschiftsleitung tatig.

Ein weiteres bedeutendes Betdtigungs-
feld von Klaus Dreyer ist das Sammeln
historischer Unterlagen der Landtechnik.
Im Laufe seiner 50-jdhrigen Tatigkeit bei
AmMAzONE hat er ein Archiv geschaffen, das
ca. 20.000 historische Prospekte umfasst.
Seit einiger Zeit betreibt er eine Internet-
seite auf der ca. 1.000 Landtechnikhersteller
mit ihren wichtigsten Produkten vorgestellt
werden. Diese Seite hat in der kurzen Zeit
ihrer Existenz eine grofle Beliebtheit er-
langt, sodass sich bereits monatlich mehr
als 25.000 Besucher dort informieren. Man
findet diese Seite unter www.landtechnik-
historisch.de.

Prasentation der Fa. Hagedorn,

Warendorf, auf www.landtechnik-historisch.de

Links:
Klaus Dreyer

mit Ehefrau Malu

Rechts:
Die drei Kinder:
Christian, Marike

und Peter Dreyer (t)
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Christian Dreyer

Christian Dreyer mit Ehefrau
Bettina, Sohn Philipp und

Tochter Elena

Immer im Dienst der AMAZONEN-WERKE

Dipl.-Wirtsch.-Ing. Christian Dreyer

Vorsitzender der Geschdftsfiihrung der vierten Generation

der Familien Dreyer

Christian Dreyer wurde am 7. Mai 1964, am
30. Geburtstag seines Vaters, geboren. Er be-
suchte zuerst die Grundschule in Gaste und
wechselte 1974 dann zum Ratsgymnasium
in Osnabriick, wo er 1983 sein Abitur ableg-
te. Danach studierte er an der TU-Harburg
und an der Universitit Hamburg Wirt-
schaftsingenieurwesen. Zwischendurch un-
terbrach er sein Studium, um sich im fran-
z0sischen Montpellier in einem Intensivkurs
und wahrend eines Praktikums bei einer
Bank in Versailles franzésische Sprachkennt-
nisse anzueignen.

Das Studium schloss er dann 1991 mit
dem Diplom ab. Wihrend seiner Diplom-
arbeit konnte Christian Dreyer bei dem
Spezialbetrieb fiir Explorationsgerite, der
Firma Itag in Celle, die ersten Praxiser-
fahrungen sammeln. Bei dieser Arbeit ging
es um die effiziente Gestaltung der Organi-
sation und um Vorschldge zur Rationalisie-
rung der Fertigung. Als Dipl.-Wirtsch.-Ing.
trat Christian Dreyer in die Dienste der

Firma Ixion, Hamburg, einem Hersteller von
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Werkzeugmaschinen, ein. Hier konnte er als
Verantwortlicher fiir Organisation inner-
halb kurzer Zeit ein funktionierendes
PPS-System installieren.

In Hamburg lernte er auch seine Frau
Bettina kennen, die Tochter des Ingenieurs
Ridiger Sand und seiner Frau Helga. Die
geblirtige Miinchnerin arbeitete als Dipl.-
Modedesignerin fiir den weltweit operieren-
den Konzern ,,Otto“ Versand. Im Jahre 1994
heirateten die beiden und zogen 1995 fiir
ein Jahr nach Paris, in die Nihe der
franzoésischen Niederlassung AMAZONE S.A.

Christian nahm seine Tatigkeit bei den
AmAzZONEN-WERKEN auf und optimierte mit
dem franzésischen Geschiftsfithrer, Herrn
Jean Pelikan, die vorhandene Organisation
und die Zusammenarbeit mit den Ferti-
gungsstandorten von Frankreich aus. Er
besuchte die wichtigsten Handler und
knlipfte personliche Beziehungen zu Mit-
arbeitern und Kunden. Dabei kamen ihm
natiirlich seine franzésischen Sprachkennt-
nisse zugute.




Prasidium und Geschaftsfiihrung des
VDMA Landtechnik im Oktober 2016:
Anthony van der Ley, Christian Dreyer,
Dr. Heribert Reiter, Dr. Bernd Scherer.
Foto: © VDMA.

Ende 1995 wechselte Christian Dreyer in
das Stammwerk nach Gaste, wo er sich
hauptsiachlich um die Auslandsaktivititen
kiimmerte. Er verstirkte Kontakte zu den
wichtigsten AmMAzONE Kunden und ent-
wickelte mit ihnen gemeinsame Vertriebs-
strategien und pflegte die familidren Bezie-
hungen zu den Partnern im Ausland. Auch
die Anbahnung der engen Zusammenarbeit
mit der Firma Krone im Vertrieb in Frank-
reich fiel in diese Zeit.

Zuriick in der Unternehmenszentrale
in Hasbergen im Jahr 1996 iibernahm
Christian zunichst den Export und dann
die Gesamtvertriebsleitung der AmMAZONE
Gruppe. Im gleichen Jahr wurde der Sohn
Philipp geboren. 1999 kam die Tochter
Elena zur Welt und an seinem 35. Geburts-
tag Ubertrug ihm sein Vater die Geschafts-
fihrung der AMAZONEN-WERKE.

Von nun an war er in erster Linie fiir
den Vertrieb und fiir die betriebswirtschaft-
lichen Belange der Unternehmensgruppe
verantwortlich.

Gemeinsam mit dem Inlandsver-
triebsleiter hat er nicht nur ein neues Ver-
triebskonzept erarbeitet und eingefiihrt und
die Stiitzpunkte neu organisiert, sondern
auch den Umsatz in Deutschland bemer-
kenswert gesteigert. Mit einer schlagkrafti-
gen Exportabteilung baute er parallel das
Auslandsgeschift von 50% schrittweise auf
80% des Gesamtumsatzes aus.

Besondere Bedeutung haben dabei
die Absatzgebiete im ehemaligen Ostblock
erlangt. Gemeinsam mit den zustdndigen

Exportmanagern hat Christian Dreyer dort

werkseigene Vertriebsniederlassungen er-
richtet und viele wichtige Importeure auf-
gebaut. In den Jahren seiner Geschafts-
fiihrertatigkeit entwickelte sich der Umsatz
der AMazoNE Gruppe von 114 Mio. Euro auf
655 Mio. Euro.

Seit 2005 hat auch der zweite Geschéfts-
fithrer, Christians Cousin 2. Grades und Part-
ner, Dr. Justus Dreyer, die Nachfolge seines
Vaters angetreten. Gemeinsam treffen die bei-
den Inhaber alle wichtigen Entscheidungen,
wobei natiirlich von groflem Vorteil ist, dass
beide eine Freundschaft verbindet.

Christians Ehefrau Bettina fiihlt sich
ebenfalls sehr mit AMAZONE verbunden. Ne-
ben ihrer Berufstatigkeit als Modedesignerin
ist sie in unterschiedlichen Bereichen fiir
das Familienunternehmen tatig. Sie baute
den Merchandising Bereich aus und ist nun
flir das umfangreiche Angebot des AMAZONE
Fan-Shops mitverantwortlich. Zusdtzlich
engagiert sie sich in verschiedenen Projek-
ten im Personal- und Marketingbereich und
nimmt reprasentative Aufgaben fiir das Un-
ternehmen war.

Am 5. Oktober 2016 wurde Christian
in Frankfurt von den 17 weiteren Vorstands-
mitgliedern des VDMA Landtechnik ein-
stimmig zum Vorsitzenden gewdhlt. Am
9. Oktober 2020 ehrte ihn sein Nachfolger
mit der Verdienstmedaille des Verbandes.
Seine Ehrendmter im Prdsidium und im
Vorstand des Verbandes nimmt Christian
weiterhin wahr.
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Dr. Justus Dreyer

244

Immer im Dienst der AMAZONEN-WERKE

Dipl.-Ing. Dr. sc. agr. Justus Dreyer

Vorsitzender der Geschdftsfiihrung der vierten Generation

der Familien Dreyer

Dr. Justus Dreyer wurde im Jahre 1970 als
Sohn von Dr. Heinz Dreyer und seiner Ehe-
frau Magdalene geboren. Nach dem Besuch
der Grundschule in Gaste setzte er seine
Schulzeit, die er mit dem Abitur abschloss,
am Gymnasium in Tecklenburg fort. Da-
nach studierte er an der Technischen Hoch-
schule in Braunschweig und beendete sein
Studium als Dipl.-Ing. Maschinenbau. Wah-
rend eines halbjdhrigen Praktikums bei der
Firma KHD in Koln hat er schon friihzeitig
einen Einblick in ein weltweit fithrendes
Landmaschinenunternehmen gewonnen.
Unter anderem ist er dabei in den verschie-
denen Abteilungen der Bereiche Fertigung
und Fertigungssteuerung tatig gewesen.
Nach der Ausbildung entschloss sich
Justus zu promovieren. In seiner Doktor-
arbeit untersuchte er die unterschiedlichen
Einfliisse auf Langsverteilung von Drillma-
schinen. Zusatzlich arbeitete er seit No-
vember 1998 bei den AMAZONEN-WERKEN

Die AMAzONE Chronik

im Stammwerk und auch in dem Tochter-
unternehmen in Hude, um Erfahrungen in
der Konstruktion zu sammeln.

Ende 2004 schloss er seine Doktorar-
beit ab und kann sich damit Dr. sc. agr.
Dipl.-Ing. nennen. Sein Vater {ibertrug ihm
2005 die Geschiaftsfithrung, die er seitdem
mit seinem Cousin 2. Grades, Dipl.-Wirtsch.-
Ing. Christian Dreyer, als gemeinsame
Inhaber wahrnimmt.

Dr. Justus Dreyer liegt die Zukunft der
Landwirtschaft und die Entwicklung inno-
vativer Verfahrensketten und Maschinen-
konzepte besonders am Herzen. In diesem
Sinne treibt er teamorientiert das Inno-
vationsmanagement an den verschiedenen
Standorten der AMAZONE Gruppe voran und
bringt dabei auch eigene Ideen ein.

Unterstiitzt werden die Vorsitzenden
der Geschiftsfithrung, bzw. Verwaltungs-
rate, durch die Geschiftsfithrung mit den
geschiftsfithrenden Direktoren, das sich

Dr. Justus Dreyer mit seiner
Mutter Magdalene und
Vater Prof. h.c. Dr. Dr. h.c.

Heinz Dreyer



FG1 (Fuhrungsgruppe 1) nennt. In diesem
Gremium werden die Unternehmensberei-
che Entwicklung, Finanzen, Produktion und
Vertrieb vertreten.

Durch Engagement in internationalen
Projekten, die der Weiterentwicklung der
Nachhaltigkeit in der Landwirtschaft vor
Ort dienen, iibernimmt Dr. Justus Dreyer
soziale Verantwortung als Mitinhaber der
AmAzONEN-WERKE. Ein Beispiel hierfiir ist
das Projekt ,Simaschine fiir Athiopien®.
Den Anstof zu diesem Projekt hatte ein
Studienkollege von ihm gegeben, der ein
Landwirtschaftsprojekt der non-profit Orga-
nisation CIMMYT in Athiopien betreut und
um Unterstiitzung dafiir gebeten hatte. Die

Sdmaschine wurde von AMAZONE Aus-
zubildenden in einem interdisziplindren
Entwicklungs-Team wartungsarm und repa-
raturfreundlich konstruiert und als erfolg-
versprechender Prototyp gefertigt, fiir den
Versand demontiert, sowie am Einsatzort
zusammen mit einem AMAZONE Service-
techniker erneut zusammengesetzt und in
der Praxis getestet.

Seit Einfiithrung der Produktlinien-
Organisation in 2021 fithrt Dr. Justus
Dreyer gemeinsam mit Christian Dreyer die
Produktlinien-Verantwortlichen. Er verant-
wortet auflerdem seit dieser Zeit den neu
geschaffenen Bereich Ackerbauinnovation.

Oben links:
Dr. Justus Dreyer (links) bei

einem Feldversuch in Kanada

Oben rechts:

Die Samaschine fiir Athiopien
mit Marius Biicker, Fabian
Droste, Ausbildungsleiter Tim
Schade, Oliver Kubut,
Geschéftsfiihrer Dr. Justus
Dreyer, Personalleiter René

Hiiggelmeier

Dr. Justus Dreyer nimmt
anldsslich der Ausstellung
,AGROSALON“ in Moskau
die Goldmedaille fiir das
Sensor-Diisen-System
AmaSpot vom Vorsitzenden
der Kommission,

Herrn Avtandil Kobachidze,

entgegen
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Die Vorsitzenden der

Geschiftsfiihrung,
Dr. Justus Dreyer und

Christian Dreyer, 2020

Ausblick

Die AMAZONEN-WERKE werden sich mittel- und langfristig weiterhin positiv entwickeln.
Denn die Perspektiven flir die Landwirtschaft und die Landtechnik bleiben gut. Agrarpro-
dukte werden auch in schwierigeren Zeiten gebraucht. Die weiter wachsende Weltbevol-
kerung und knapper werdende landwirtschaftliche Nutzflichen, aber auch schwankende
Margen fir die Erzeuger bei volatilen internationalen Markten sowie die umweltpolitischen
Rahmenbedingungen stellen sich dabei als die groffen allgemeinen Herausforderungen fiir
die Landwirtschaft und Landtechnik dar.

Die erfolgreiche Tradition der AMAZONEN-WERKE setzen die beiden Inhaber der
4. Generation, Christian Dreyer und Dr. Justus Dreyer, zusammen mit einem sehr kom-
petenten Fiihrungsteam fort. Nicht zu vergessen ist hier natiirlich das starke Team der en-
gagierten Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern, die sich voll mit ihrem Unternehmen iden-
tifizieren und dafiir arbeiten, dass AMAZONE seine weltweit fithrende Position hilt. Sie alle
orientieren sich bei Ihrer Arbeit auch in Zukunft an dem tibergeordneten Ziel des ,,Unter-
nehmenswachstums mit Augenmaf“ und an der Fortsetzung der Innovationsfiihrerschaft
flr die AMazoNE Kernkompetenzen.

Unsere Vision:

Weltweit setzen Landwirte auf unsere innovativen und nachhaltigen Losungen
flr den intelligenten Pflanzenbau - und das seit vier Generationen.
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Die Philosophie der AMAZONEN-WERKE

Die AMAZONEN-WERKE sind ein Familienunternehmen, nicht nur weil die Anteile der Firma
vollstdndig in den Hinden der Familien Dreyer liegen, sondern auch, weil alle Beschéftig-
ten eine grofle Familie bilden. Gleichzeitig fiihlen und arbeiten wir als ein mittelstdndiges
Unternehmen, auch wenn wir in Umsatz und Anzahl der Beschéftigten aus dieser Kategorie
herausgewachsen sind. Wir sehen uns auf Augenhdéhe mit unseren Kunden sowie als zuver-
lassiger, ehrlicher und offener Partner der Landwirtschaft.

Nattirlich genieflen alle unsere Werke in ihrer Region einen ausgezeichneten Ruf. So
sind auch unsere Mitarbeiter - viele stammen selber aus der Landwirtschaft - stolz darauf,
in einem so erfolgreichen Unternehmen titig zu sein. Sie sind nicht nur hoch motiviert,
sondern auch bestens qualifiziert. Zusammen mit ihnen ldsst sich eine rationelle, weit-
gehend automatisierte Fertigung realisieren und hochstwertige Qualitit produzieren.

Die Geschichte der AMAZONEN-WERKE ist sicherlich keine ,Blitzkarriere a la Bill
Gates". Vielmehr ging es bei uns in verhidltnismifig kleinen Schritten, aber stetig voran.
Dennoch konnte der Umsatz in den letzten sechs Jahrzehnten von 10 Millionen auf 655
Millionen Euro gesteigert werden. Wahrenddessen sind andere Landmaschinenhersteller,
darunter auch viele traditionsreiche Familienbetriebe, von der Bildfliche verschwunden.
Teils wechselten sie die Branche, teils wurden sie von groferen Firmen iibernommen und
viele sind auch durch Konkurs ausgeschieden.

Typisch und gleichzeitig ungewohnlich ist die hohe Fertigungstiefe, die bei AMAzZONE
praktiziert wird. Es werden nicht nur die meisten Werkzeuge und Vorrichtungen, ja sogar
ganze Maschinen fiir die Fertigung selber hergestellt, sondern ebenso wichtige Teile wie z. B.
anspruchsvolle Armaturen und Antriebsteile.

Damals wie heute:

Prospektseite von 1929

OHNE ,AMAZONE" KEIN LANDWIRTSCHAFTLICHER BETRIEB!
e R B R e T e e e e e e = =TT T

beurteilt?

20

Wie wird die ,,Amazone" in der Praxis

%Wl
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AMAZONE Maschinen fiir den

intelligenten Pflanzenbau

Dass diese Teile auch preisgilinstig hergestellt werden, kontrollieren unsere Einkdufer im
eigenen Hause stindig sehr kritisch. Grundsitzlich hat die Fertigung im eigenen Hause fiir
uns aber auch den Vorteil, dass die Logistik und die Qualitatskontrolle ungleich einfacher
sind.

Die landtechnischen Kernkompetenzen der AMAzZONEN-WERKE sind heute Diinger-
streuer, Samaschinen, Bodenbearbeitungsmaschinen, Pflanzenschutzspritzen, Einzelkorn-
sdgerate und neuerdings auch Pfliige. Auf dieser Basis ist AMAZONE der Spezialist fiir kom-
plette Verfahrensketten rund um den ,Intelligenten Pflanzenbau® in der Landwirtschaft
und kann seinen Kunden iiberall auf der Welt die optimale Verfahrenstechnik fiir alle
Schritte von der Bodenbearbeitung bis zur Bestandspflege liefern. Dahinter steht die
Philosophie des 3C Cost-Cutting-Concepts, mit dem man im Verfahren sparen und somit
mehr Leistung bei weniger Aufwand schaffen kann. Neben der Landtechnik produziert
AmAzONE Maschinen fiir die Park- und Griinflichenpflege sowie den Winterdienst.

Bei allen Kunden genieffit AMAzONE dank hervorragender Qualitat sowie innovativen
Produkten einen sehr guten Ruf, und in vielen Produktbereichen ist AMazoNE der Marktfiih-
rer. Das ist auch einer der Griinde, warum AmMAZzONE in der Imageskala der DLG auch im
Jahr 2021/2022 unter den mittelstindischen Gerdteherstellern die beste Position besetzt.

Die Erfolge werden uns trotzdem nicht leichtsinnig und tibermiitig machen, denn wir
wissen, dass der Erfolg eine empfindliche Pflanze ist, die stindig gepflegt werden will. Wir
wissen auch, dass es im Hause AMAzONE noch viele Dinge gibt, die wir verbessern kénnen,
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ja verbessern miissen. Allerdings sind auch die Aussichten auf ein weiteres >Wachsen, Blithen

und Gedeihenc sehr gut, da die von uns in den letzten Jahren geschaffenen Neuentwicklun-

gen auf grofles Interesse stoflen. Dariiber hinaus sind unsere Konstrukteure dabei, unser

Produktprogramm standig weiterzuentwickeln, zu verbessern und zu komplettieren.

Festzuhalten bleiben sechs wichtige Merkmale, die unsere Maschinen auszeichnen:

Sie sind besonders stabil und zuverlassig.

Sie liefern eine besonders gute Arbeitsqualitdt.

Sie haben eine besonders hohe Leistung.

Sie haben einen guten Wiederverkaufswert.

Sie werden von einem leistungsfahigen Kundendienst betreut.
Sie haben eine zuverldssige Ersatzteilversorgung.

Mit diesen Vorziigen kdnnen ihre Besitzer bessere Ergebnisse erzielen als mit normalen

Landmaschinen. Das heiflt, die Arbeit geht schneller bei weniger Kraftstoffverbrauch, die

Maschinen verbrauchen weniger Saatgut, Diinger und Pflanzenschutzmittel und bringen

trotzdem hohere Ertrage. Damit bezahlen sie sich innerhalb kurzer Zeit selbst.

Stammsitz der AMAZONEN-
WERKE in Hasbergen-Gaste,

Mit AMAZONE Maschinen kann man Geld verdienen! 2018
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Umsatzentwicklung der AMAZONE Gruppe, 1958 bis 2021

Angaben in Mio. Euro
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Die Erfolgsgeschichte
eines Familienunternehmens

Die Geschichte beginnt im Jahre 1883: Heinrich Dreyer entwickelt
im Handwerksbetrieb seines Vaters eine neue Getreidereinigungs-

maschine und entscheidet sich - im Rahmen der fortschreitenden

Industrialisierung - die land-
wirtschaftlichen Gerate in Serie
herzustellen. Damit legt er den
Grundstein zu den AMAZONEN-
WERKEN. Die Entwicklungen
seines Betriebes ebenso wie
historische Ereignisse - Kriegs-
wirren und Inflation, Wetter-
katastrophen und Lebensmit-
telpreise - hilt er in seinem
Tagebuch fest.

Seit 2005 leiten Christian
und Dr. Justus Dreyer, zwei Ur-
enkel des Griinders, das inter-
national erfolgreiche Familien-
unternehmen. Das Programm
hat sich erweitert: AMAZONE
stellt Dlingerstreuer, Pflanzen-

Das Fiihrungsteam der

AMAZONEN-WERKE seit 2010

schutzspritzen, Bodenbearbeitungsmaschinen, Sdmaschinen und

Kommunalgerite her und ist fithrend in verschiedenen Sparten auf

den internationalen Markten.

Wie sich die AMAZONEN-WERKE von einem kleinen Familien-

betrieb zur derzeitigen Bliite entwickelt haben, das beschreibt in
diesem Buch - auch anhand vieler Fotos und Dokumente aus dem
Familien- und Firmenarchiv - der , Seniorchef“ Klaus Dreyer.
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