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1 | Sobre estas instrucciones de servicio

Sobre estas instrucciones de servicio

1.1 Propiedad intelectual

La reimpresion, traduccién y reproduccién en
cualquier forma, incluso parcial, requieren el
consentimiento por escrito de AMAZONEN-WERKE.

1.2 Importancia de las instrucciones de servicio

Estas instrucciones de servicio son un documento
importante y forman parte de la maquina.

Estan dirigidas a los usuarios y contienen
indicaciones importantes de seguridad. Solamente
los procedimientos indicados en las instrucciones de
servicio son seguros. Si no se presta atencién a

las instrucciones de servicio, las personas pueden
resultar gravemente heridas o morir.

1. Es necesario leer integramente y comprender el
capitulo de seguridad antes del primer uso de la
maquina.

2. Leer, ademas, y observar las secciones
correspondientes de las instrucciones de servicio
antes de realizar el trabajo.

3. Conservar las instrucciones de servicio y
guardarlas a mano.

4. Entregar las instrucciones de servicio al siguiente
usuario.
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1| Sobre estas instrucciones de servicio
Representaciones utilizadas

1.3 Representaciones utilizadas

1.3.1 Advertencias y palabras de indicacion

Las advertencias estan identificadas mediante

una barra vertical con un simbolo triangular

de seguridad y una palabra de indicacion. Las
palabras de indicacion "PELIGRO", "ADVERTENCIA"
0 "ATENCION" describen la gravedad del peligro
potencial y tienen los siguientes significados:

PELIGRO
» Identifica un peligro inmediato con un

elevado riesgo de graves lesiones, como
la pérdida de miembros o la muerte.

ADVERTENCIA

» Identifica un posible peligro con un riesgo
moderado de lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION

» Identifica un peligro con un riesgo bajo de
lesiones fisicas leves o moderadas.

1.3.2 Otras advertencias

¥ IMPORTANTE

P Identifica un riesgo de dafios en la
maquina.

xf_ OBSERV. MEDIOAMBIENTAL

» Identifica un riesgo de dafios
medioambientales.

INDICACION

Identifica consejos de uso e indicaciones para un
uso 6ptimo.
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1 | Sobre estas instrucciones de servicio
Representaciones utilizadas

1.3.3 Indicaciones de manipulacion

1.3.3.1 Indicaciones de manipulacion numeradas
Las actuaciones que deben realizarse en
determinado orden estan representadas como
indicaciones de manipulacién numeradas. El orden
predefinido de las acciones debe cumplirse.
Ejemplo:

1. Indicacién de manipulacién 1

2. Indicacién de manipulacion 2

1.3.3.2 Indicaciones de manipulacién y reacciones

Las reacciones ante indicaciones de manipulacion
estadn marcadas con una flecha.

Ejemplo:
1. Indicacién de manipulacién 1
=» Reaccion a la indicacion de manipulacion 1

2. Indicacién de manipulacion 2

1.3.3.3 Indicaciones de manipulacion alternativas

Las indicaciones de manipulacion alternativas
comienzan con la palabra "o".

Ejemplo:

1. Indicacién de manipulacion 1

Indicacién de manipulacion alternativa

2. Indicacién de manipulacion 2

1.3.3.4 Indicaciones de manipulaciéon con solo una accion

Las indicaciones de manipulacioén con solo una
accién no se numeran, Sino que Sse representan con
una flecha.
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1| Sobre estas instrucciones de servicio
Representaciones utilizadas

Ejemplo:

» Indicaciéon de manipulacion

1.3.3.5 Indicaciones de manipulacién sin orden
Las indicaciones de manipulacion que no deban
seguir un determinado orden se representaran en
forma de lista con flechas.

Ejemplo:

» Indicaciéon de manipulacién

» Indicacién de manipulacion

» Indicacién de manipulacion

1.3.3.6 Trabajo en taller

TRABAJO EN TALLER

» Identifica los trabajos de reparacion,
gue deben ser realizados en un taller
especializado suficientemente equipado y con
seguridad y respeto al medio ambiente,
por personal técnico con la formacién
correspondiente.

1.3.4 Enumeraciones

Las enumeraciones sin una secuencia obligatoria
se representan en forma de lista con puntos de
enumeracion.

Ejemplo:

e Punto1
e Punto2
1.3.5 Numeros de posicion en las figuras

Un cifra enmarcada en el texto, por ejemplo un |I|
indica un nimero de posicién en una figura anexa.
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1 | Sobre estas instrucciones de servicio
Documentacion adicional

1.3.6 Indicaciones

A menos que se indigue lo contrario, todas las
direcciones estan en el sentido de la marcha.

1.4 Documentacion adicional

En el anexo existe una lista de los documentos
aplicables.

1.5 Su opinién nos importa

Estimados lectores y lectoras: Nuestros documentos
se actualizan con regularidad. Con sus propuestas de
mejora usted contribuye a disefiar documentos cada
vez mas faciles de usar para el usuario. Envie sus
sugerencias por carta, fax o correo electrénico.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Requisitos ISOBUS

Requisitos ISOBUS

2.1 Requisitos ISOBUS minimos

Terminal universal:
e Generacion 2 "IT
o Resolucion de pantalla: 240 2

e Profundidad de color: 8 bit / 256 colores

e Botones: 8

Dependiendo de la aplicacion se necesitan mas
funciones:

Task Controller Section Control:
e Generacion 1

e Booms: 1

e Numero de secciones de brazo: 1

Task Controller geo-based:
e Generacion 1

e Numero de Control Channel: 1

Task Controller basic:

e Generacion 1

Auxiliary Control new:

e Generacion 1
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2 | Requisitos ISOBUS
Requisitos ISOBUS recomendados

Terminal universal:

Task Controller Section Control:

2.2 Requisitos ISOBUS recomendados

Generacion 2

Resolucién de pantalla: 480

Profundidad de color: 8 bit / 256 colores

Botones: 12

Generacion 1

Booms: segun equipamiento de la maquina

Numero de secciones de brazo: segun
equipamiento de la maquina. 2 secciones de
brazo en caso de semiconexion semilateral.
Hasta 126 secciones con cabezal distribuidor de
segmentos con retroalimentacion y conexion de
hileras individuales

Task Controller geo-based:

Task Controller basic:

Auxiliary Control new:

Generacion 1

Numero de Control Channel: nimero de
productos segun el equipamiento de la maquina

Generacion 1

Generacion 1

=
p—
E E E E d
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3 | Vista general del funcionamiento

La sembradora Precea monograno se maneja con
el software ISOBUS. El software ISOBUS se puede
representar y manejar con un terminal de mando

Vista general del funcionamiento

ISOBUS.

El software ISOBUS incluye las siguientes
funciones:

Controlar datos de maquina

Conectar la iluminacion de trabajo
Calibrar el dosificador

Pesar el depdsito de abono

Introducir la cantidad de abono rellenada
Vaciar el depdsito de abono

Conectar las secciones de brazo de forma
automatica y manual

Regular la presion de la reja

Ajustar la presion de la reja

Regular las dosis de aplicacion

Crear carriles

Crear dispositivos marcador de carriles
Predosificar abono

Reservar el disco de separacion

Corregir la separacion de forma manual y
automatica

Configurar productos

Documentar el trabajo
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4 | Vista general del menu principal

Vista general del menu principal

El menu principal se divide en el menlt de campo y el
menu para los ajustes.

Menu de campo Ajustes
d i 4
MENL DE CAMPO AJUSTES
\'!."') Calibrar .(:E?. Méguina rg\ Perfil

o
LI O S ; !
Trabajar \_’)* Llenado Info Productos
I Documentacion v
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5| Menu de trabajo

Menu de trabajo

5.1 Vista general del menu de trabajo

@ 0.0 kmsh

¥

[1]

] 0.00 ha
© Fn ¥

100X% 100X%

E’— 0 0.0

K/ ha kg-/ha

4-%-»
L=l N+

I

S 4 1
100 % OM/OFF

0.0 -— —
kg/ha el L

Indicador multifuncién
Indicador para cantidad de microgranulado
Indicaciones para dosis de aplicacion

Barra de botones

[ o] [~] [o] [w] []

Datos de maquina

5.2 Indicador multifuncion

En el indicador multifuncién del menu de trabajo
se muestran hasta 4 valores distintos. Los valores
se pueden adaptar (véase "Mostrar el indicador
multifuncién").

Indicador para cantidad de semillas
Indicador para cantidad de abono
Estado de posicién de trabajo y Section Control

Gréficos de barras de las rejas de sembrado

Bl [=][=] [2] [~]

Barra de estado

@_ 0.0 kms/h |@E 0 1/min
] 0.00 ha EJ 0.0 kg

10
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5 | Menu de trabajo
Graficos de barras de las rejas de sembrado

5.3 Graficos de barras de las rejas de sembrado

Para cada reja de siembra se mostrara en el menu de
trabajo un grafico de barras. Los gréaficos de barras
muestran el estado de funcionamiento de la reja de
siembra correspondiente.

Si se dispersan demasiadas semillas, el gréfico

se coloreara de naranja hacia arriba. Si se esta
dispersando insuficientes semillas, el gréafico se
coloreara de naranja hacia abajo. Cuanto mayor sea
el area naranja, mayor serd la desviacion. El area de
visualizacién de los graficos de barras se define en
los ajustes.

ﬁ
sy
> \}T»
~ VR

Si el grafico de barras se oculta como en la hilera 1,
la reja de siembra se desactiva a través de Section
Control. Si el gréafico de barras se muestra como

en la hilera 8 de color rojo, la reja de siembra esta
desactivada manualmente.

Si el gréfico de barras se complementa como en la
hilera 3 con una huella de tractor negra, se creara
un carril de desplazamiento. La flecha debajo delos
graficos indica el sentido de desplazamiento de la
reja de siembra.

Si el grafico de barras se sustituye como en la hilera
6 por una huella de tractor negra, se creara un
dispositivo mercador de carriles. La flecha debajo de
la huella del tractor indica que la reja de siembra esta
levantada y se produce un dispositivo marcador de
carriles.

Si el gréfico de barras estéa sustituida como en la
hilera 7 por una huella de tractor roja, la hilera esta
bloqueada.

5.4 Desviacion del estado nominal

Las indicaciones amarillas son una observacion
sobre la diferencia respecto al estado nominal.
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5| Menu de trabajo
Datos de maquina

Deposito de abono vacio
Contador de carriles pausado
Presion de la reja con las rejas elevadas

No se cumplen las condiciones para Section
Control

Deposito de semillas vacio

Resultado de la medicion falseado

~] [o] (o] [&] (] [ [2]

Velocidad simulada activa / Fuente de
informacion no disponible

INDICACION

Si aparece la indicacion de la balanza en color
amarillo, el resultado de la medicion esta falseado
debido a oscilaciones o la maquina adosada esta
levantada. Para una medicion precisa se debe
bajar y detener la maquina.

5.5 Datos de maquina

0.0 kg

1 2.0 karh Fﬁﬁsﬁj

@C 2215.00 xo [f¥ 0
L - & {1

[:] 0% ~ 100% 0%
0 0.0 0.0
K7ha kg-ha kg-ha

y © N

0
b4

M

0
1/.min

=

0 mbar

o

|I| Presion de la reja
Contador de carriles

|E| Posicion de los discos trazadores

|Z| Revoluciones de la turbina

E Presion de aire de la turbina

12
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5 | Menu de trabajo
Barra de estado

5.6 Barra de estado

oy o
i

R\

5

o |
;

T

=]

confort

(]

referencia

5.7 Funciones en la barra de botones

Funcion hidraulica seleccionada para hidraulica

Indicador del borde de campo como linea de

|Z| Alumbrado de trabajo encendido

E Funcion de disco trazador seleccionada

D>

|

Al

ON/OFF

Activar y desactivar

Activar y desactivar
todos las secciones

Llenar el disco de

Atras Desplazarse . .,
P Section Control de brazoy la separacion
dosificacion
—> <+ < —_ L o 4
L o g = : : fmm
- - — - - — "aianoanit ® REC
Conectar las Conectar las Desconectar las | Desconectar las
. . i : Conectar todos . .,
secciones de secciones de secciones de secciones de las secciones de Iniciar grabacion
brazo hacia la brazo hacia la brazo hacia la brazo hacia la de GPS
L . brazo
derecha izquierda izquierda derecha
e [E [E 0[P ¢
A A A\ A\
A\ A\
+ A - A A >0 A ™\ | e
. . Encender Cambiar la
Aumentar Reducir Pausar e iniciar Poner el y .,
apagar la funcion
contador de contador de contador de contador de L o
. . , . iluminacion de hidraulica
carrilesen 1 carrilesen 1 carriles carriles a cero . .
trabajo preseleccionada
: : ; :
¥
+ -— ¥ i
Aumentar la presion de la | Reducir la presion de la | Aumentar la presion del Reducir la presién del
reja reja brazo brazo
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5| Menu de trabajo
Funciones en la

barra de botones

o

Ep

Epp

100%

2

{H b
1l

Aumentar dosis de
aplicacién de abono

Reducir dosis de
aplicacion de abono

Fijar dosis de
aplicacién de abono
al valor teérico

Predosificar abono

Parada previa de
abono

o | G | By Oy | O
+ -— 1009 o vGs -GS 1009%
) . . Fijar dosis de . . . Fijar dosis de
Aumentar dosis | Reducir dosis de J L, Aumentar dosis | Reducir dosis de J L
S . aplicacion de L L, aplicacion de
de aplicacion de | aplicacion de . de aplicacion de | aplicacion de .
. . semillas al valor . . microgranulado
semillas semillas .. microgranulado | microgranulado .
tedrico al valor tedrico

&

N

T

K4

£

&

Modo charca

Cambiar funcién de
disco trazador

Activar funciéon de
disco trazador

Conmutar borde del
campo para calculo

Bloquear hileras

de carriles
CSS CSS L ® |
RS RS L~ =

Aumentar diferencia
de presion nominal
del Central Seed

Supply

Reducir diferencia
de presiéon nominal
del Central Seed

Supply

Modo automatico
del borrahuellas de
tractor

Iniciar y detener la
bascula offline

14
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6 | Manejo basico

Manejo basico

6.1 Cambiar entre el menu de campo y los ajustes

» Para cambiar al ment de campo,

seleccionar m

MENU DE CAMPO

Para cambiar a los ajustes,

seleccionar .

6.2 Cambiar al menu anterior

» Elegir en la barra de botones )

6.3 Navegar por menus y barra de botones

» Para navegar por los ments en la
configuracion,

seleccionar .

» Para navegar por la barra de botones,

seleccionar .
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7 | Ajustar maquina

Ajustar maquina

7.1 Configurar el sistema de trazado de carriles

Seleccionar en el menu "Configuracion”
"M&quina" > "Carril".

Si se tiene que crear un carril:
Dentro de carril seleccionar "uno"

si se tiene que crear un carril con un dispositivo
marcador de carriles:
elegir "Dispositivo marcador de carriles"

si se tiene que crear un carril con un carril de
desplazamiento:
elegir "Carril de desplazamiento”.

Seleccionar "Aprender ritmo de carriles".

Indicar la "Anchura de trabajo" y "Ancho de via
del cultivador".

Continuar con >

Indicar la "Anchura de neumaticos del cultivador
y "Distancia con la planta”.

Continuar con >

CARRIL

Carril

Programar ritmo de carriles

Carriles manuales

Fuente para reconexion

activo

DRG

Posicion trabajo

16
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7 | Ajustar maquina
Configurar el sistema de trazado de carriles

8. Sila distancia del cultivador respecto al borde
del campo no es 0:
introducir la distancia de solapado del cultivador

introducir la distancia de solapado inferior del
cultivador.

INDICACION

Utilizar como valor orientativo la distancia media
entre hileras para la distancia de solapado o
solape por defecto.

9. Sisedebe comenzar en el borde izquierdo o
derecho del campo:
seleccionar en "Aprender ritmo de carriles" el
borde del campo.

10. Si se debe comenzar con una anchura de
mdquina media o entera:
seleccionar en "Aprender ritmo de carriles" la
anchura de maquina.

11. Continuar con >

=» "Configuracion correcta" indica que se ha
calculado un ritmo de carriles.

=» Si no se puede calcular una configuracion
adecuada, repetir el proceso. Se mantendra la
Gltima configuracion correcta.

En caso de cambio del aparato de cultivo, son . 4

necesarios ajustes en la maquina para la utilizacién
del carril de desplazamiento o el dispositivo marcador

—
$%0 | 0O
6

12. Si el ritmo de carriles no acciona las rejas 2 3 4 5
deseadas:

&
o
3
%

conectar las rejas sefialadas |I| con el cilindro
de desplazamiento

conectar las rejas sefialadas |Z| con el cilindro
de elevacion.

13. Si se debe activar el sistema de trazado de
carriles manual:
marcar la casilla en "Carril manual”.
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14. seleccionar "Ajustes carriles manuales".

15. Continuar con >
16. indicar "Pasajes hasta la repeticion".

17. Indicar en "Seleccionar pasaje" el pasaje en el
gue se activara el carril.

18. Introducir las hileras en "Seleccionar hileras".

=» Dependiendo de la configuracion se
desactivaran, elevaran o desplazaran las hileras
seleccionadas durante el carril.

INDICACION

Para poder elegir la sefial de GPS se debe
ajustar en el terminal de mando un receptor de
GPS y una linea trazada.

Dependiendo de la configuracion de la maquina,
la sefial para el contador de carriles puede
proceder de fuentes diferentes:

e Posicion de trabajo: si se pone la sembradora
en la posicion de trabajo, el contador de carriles
cuenta un carril mas.

e ISOBUS: si se pone el mecanismo elevador del
tractor en la posicion de trabajo, el contador de
carriles cuenta un carril mas.

e GPS: si la maquina se mueve al siguiente carril, el
contador de carriles cuenta un carril mas.

19. Seleccionar en "Fuente para la conmutacion” la
fuente para el contador de carriles.

20. Activar la siguiente pagina con .

Para impedir que el contador de carriles cuente un
carril si la sefial de la fuente elegida es corta, se
puede ajustar la duracion de la sefial para la fuente.

21. Indicar en "Tiempo para la conmutacion” la
duracion de la sefial para la fuente.

22. Para aumentar la dosis de aplicacién tedrica de
las semillas para las hileras junto a los carriles:
introducir en "Aumento de la dosis de semillas en
la hileras contiguas" el valor porcentual deseado.

18
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7.2 Configurar porcentajes de aplicacion

La dosis de aplicacion se puede aumentar o reducir
mediante el ajuste de los porcentajes de aplicacion.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Dosificador".

2. Dependiendo del equipamiento de la mdquina,
seleccionar el depésito deseado.

3. Para definir qué porcentaje se debe aumentar o
reducir la dosificacién por cada paso,
introducir en "Incremento de cantidades" el valor
deseado.

7.3 Configurar la pre-parada

Para que todos los productos se dispersen en

el semillero independientemente de la longitud del
tramo de transporte en un punto, se pueden detener
previamente los dosificadores para cada deposito. Se
debera indicar la duracion de la parada previa.

Dependiendo del equipamiento de la maquina se

puede desactivar la funcion pre-parada.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Dosificador".

2. Activar la pre-parada para el depdsito deseado.

3. Indicar la duracién de la parada previa para el
depdsito deseado.

INDICACION

La duracion de la parada previa no tiene ningin
efecto sobre Section Control. Los tiempos para
Section Control se ajustan por separado.

Abono

Porcent. aplicacion

PARO PREV.

Numero de depdsito

Numero de depdsito

— P
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7.4 Configurar predosificacion

Para que todos los productos se dispersen
independientemente de la longitud del tramo de
transporte en un punto, se pueden predosificar los
dosificadores para cada depésito. Se debera indicar
la duracion de la predosificacion.

INDICACION

La duracion de la predosificaciéon no tiene ningdn
efecto sobre Section Control. Los tiempos para
Section Control se ajustan por separado.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Dosificador".

INDICACION

Si el tiempo de predosificacion esta mal ajustado, Namero de depésito =

puede deberse a que se haya originado un
solapamiento de las semillas o a que existan

. ., Numero de deposito
espacios huecos. Esto también puede suceder al P s
arrancar demasiado rapido o lento.
2. Indicar la duracién de la predosificacion para el P ]

depdsito deseado.

DOSIFIC.PREVIA

7.5 Configurar sensor de posicion de trabajo

7.5.1 Configurar sensor digital de posicion de trabajo

Con el sensor de posicién de trabajo se define si la
magquina esta en posicién de trabajo. Si la maquina
esta en posicion de trabajo, se puede iniciar el control
de maquinas automaticamente. Si se ha sacado la
maquina de la posicion de trabajo, el control de
magquinas se detendra automaticamente.

Se pueden utilizar las siguientes fuentes para la
posicién de trabajo:

e Sensor en la maquina en el montaje trasero

e Sensor en el bastidor de una maquina remolcada

20
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e Sensor en el depdsito en el montaje delantero

Senal de sensor del ISOBUS

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Posicién de trabajo".

2. Sisedebe utilizar el mismo sensor de posicion POSICION DE
de trabajo para todos los dosificadores,
activar "Posicion de trabajo sincrénica”. Posicién de trabajo sincronica

Si la maquina dispone de varios depdésitos, se
pueden configurar los puntos de conmutacién por
cada depdsito.

Fuente

3. Elegir en "Puntos de conmutacién de deposito” el
depdsito deseado y asignar en "Fuente" el sensor

TRABAJO

Alt elevac ISOBUS
digital

deseado

Seleccionar el sensor deseado en "Fuente".

7.5.2 Configurar sensor de posicion de trabajo analégico

Con el sensor de posicién de trabajo se define si la
magquina esta en posicién de trabajo. Si la maquina
esta en posicion de trabajo, se puede iniciar la
dosificacién automaticamente. Si se ha sacado la
maquina de la posicion de trabajo, la dosificacién

se detendra automaticamente. Para definir cuando
esta la maquina en posicién de trabajo se indican las
posiciones como valor porcentual de toda la posicién.
Las posiciones se pueden programar.

Para determinar la posicién entera del sensor de
posicion de trabajo se deben programar los valores
limite.

Se pueden utilizar las siguientes fuentes para la
posicion de trabajo:

e Sensor en la maquina en el montaje trasero

e Sensor en el bastidor de una maquina remolcada
e Sensor en el depdsito en el montaje delantero

e Seifial de sensor del ISOBUS

En funcién del equipamiento de la maquina, se
pueden definir distintos puntos de conmutacion. Los
puntos de conmutacion definen en qué posicion del
bastidor de la maquina funciona la dosificacién o
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hasta dénde se elevan las rejas de siembra en la
cabecera.

Seleccionar en el menu "Configuracion”
"M&quina" > "Posicién de trabajo".

Si se debe utilizar la misma posicién de trabajo
para todos los dosificadores,
activar "Posicion de trabajo sincrénica”.

Si los valores porcentuales de los puntos de
conmutacion son conocidos,

indicar en "Punto de conmutacién dosificacion
ON" y "Punto de conmutacion dosificacion OFF"
los valores porcentuales para los puntos de
conexion

si los valores porcentuales de los puntos de
conmutacion sincronos no son conocidos,

en "Valores limite" continuar con > y
seleccionar Programar valores limite.

Para definir el valor limite inferior,
Colocar la maquina en posicién de trabajo.

Para guardar el valor,

pulsar \/

Para definir el valor limite superior,
Elevar la maquina completamente.

Para guardar el valor,

pulsar \/

APRENDER VALORES LIMITE

Colocar maquina en posicion de trabajo

Rango medida del

¢ Guardar valores?

22
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8. Sino estd activada la posicién de trabajo
sincronica,

elegir el producto deseado y continuar con >
9. Para definir el punto de desconexion deseado

para la dosificacién del producto,
elevar la maquina a la altura deseada.

10. Para guardar el valor,

pulsar \/

11. Para definir el punto de conexién deseado para
la dosificacion del producto,
elevar la maquina a la altura deseada.

12. Para guardar el valor,

pulsar \/

Dependiendo de la configuracién de la maquina se
debe configurar un punto de conmutacion para la
cabecera.

13. En "Puntos de conexiéon Cabecera" continuar con

>

14. Para definir el punto de conmutacién deseado
para la posicién de cabecera,
elevar la maquina a la altura deseada.

15. Para guardar el valor,

pulsar \/

PROGRAMAR PTOS CONEXION

jColocar mec. elev a altura deseada para el punto de conexion!
100%
a1 Dosificac. ON

w

Dosifica. OFF

0x

¢ Guardar valores?

PROGRAMAR PTOS CONEXION

iColocar mec. elev a altura deseada para el punto de conexion!

100%

ox

¢ Guardar valores?

7.6 Configurar la supervision de la velocidad de la turbina

La turbina de separacion genera la sobrepresion en
el aclareo del grano. La velocidad de la turbina se
ajusta mediante el sistema hidraulico del tractor o las
revoluciones de toma de fuerza.

Para controlar la turbina se indica una velocidad
nominal. Ademas se puede controlar la presion de la
turbina de separacion. En el caso de las maquinas
con tanque frontal, se puede controlar ademas la
velocidad de la turbina en la turbina de transporte con
accionamiento hidraulico.
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Seleccionar en el menu "Configuraciéon"
"Maquina" "Turbina" > "Separacion" o "Tanque
frontal".

Introducir en "Velocidad nominal” la velocidad
tedrica deseada para la turbina

Seleccionar "Aprender velocidad nominal" y
sequir las instrucciones en el visualizador.

Para definir en qué desviacién de la velocidad
nominal se debe emitir una alarma,

indicar en "Limite de alarma" la diferencia en
porcentaje.

Si se tiene que supervisar la presion en la
turbina de separacion,
activar "Control de presion de turbina"”.

TURBINA

32000
1/min

Progr. veloc nominal éﬁ%

Limite alerta

Vel. nominal

Supervision presion de turbina

7.7 Configurar fuente de la sefal de velocidad

7.7.1 Configurar velocidad simulada

Pal
vel
vel

ra controlar la maquina se necesita una sefial de
ocidad. Si no hay disponible ninguna sefial de
ocidad, se puede utilizar la velocidad simulada.

INDICACION

La velocidad simulada debe mantenerse durante
el trabajo.

Si se reconoce una sefal de velocidad, se
desactivara la velocidad simulada.

Después de un reinicio de la maquina se fija la
velocidad simulada a 0 km/h.

24
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1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Velocidad".

2. Seleccionar en "Fuente" "Simulada".

3. Indicar en "Velocidad simulada" la velocidad
deseada.

7.7.2 Ajustar el sensor de velocidad de la maquina

Para controlar la maquina se necesita una sefial de

velocidad. Para ello se puede utilizar el sensor de

velocidad de la maquina.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Velocidad".

2. En"Fuente", seleccionar "Maquina".

3. Sise conoce el valor deseado de los impulsos,
indicar en "Impulsos del sensor" los impulsos por
cada 100 m.

VELOCIDAD
Fuente Simulada
. B.0
Velocidad simulada
kms/h
{ot
VELOCIDAD

Fuente

Impusos de sensor

Program. imp.

Rueda (tractor)

10200
Imp./100m

5%
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4. Para comprobar el nimero de impulsos:
Comparar la indicacion de velocidad del tractor y
del terminal de mando.

5. Sino se conoce el valor deseado de los impulsos,
Seleccionar "Programar impulsos" y seguir las
instrucciones en el visualizador.

6. Para guardar los impulsos recorridos,

pulsar > .

7.7.3 Utilizar sefal de velocidad de ISOBUS

Para controlar la maquina se necesita una sefial de
velocidad. Para ello se puede utilizar la sefial de
velocidad transmitida por sensores en el tractor y
facilitada a través del ISOBUS de la maquina.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Velocidad".

Solo se muestran las fuentes disponibles. Si p.ej. no
hay disponible ninguna velocidad de "Radar (tractor)",
tampoco se ofrecera esta opcion de seleccion.

2. Elegir en "Fuente" "Radar (tractor)", "Rueda
(tractor)" o "Satélite (NMEA2000)".

INDICACION

Las fuentes de la sefal de velocidad inexactas
provocan un control incorrecto.

3. Para comprobar la precision de la fuente de la
sefial de velocidad:
Comparar la indicacion de velocidad del tractor
con la velocidad mostrada en el terminal de
mando.

PROGR IMPUL

iMedir tramo 100 m, mover tractor a la posicién inicial y colocar la
maquina en pos. de trabajo!

Impulsos guiados 0

Impulsos guardados 10200

e

VELOCIDAD

Fuente Rueda (tractor)

26
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7.8 Configurar control de presioén de la reja

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Presion de la reja".

2. Para supervisar la presion de la reja,
activar "Mensaje con suelo demasiado blando”.

La sefal para el control de la presion de la reja
puede proceder de 2 fuentes diferentes:

e Control de presion de la reja: un sensor determina
la presion en el sistema hidraulico de presién de
la reja.

e Regulacioén de la fuerza de contacto: al menos 2
sensores determinan la fuerza de contacto en la
reja.

3. Seleccionar en "Regulacion de la presion de la
reja" la fuente para la sefal de presién de la reja.

4. Indicar en "Retardo de presion de la reja" el
tiempo deseado hasta el inicio retardado de la
presion de la reja.

7.9 Configurar deteccion de granos

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Méaquina" > "Deteccion de granos".

2. Para evitar alarmas poco después del inicio de
la dispersion,
ajustar en "Tiempo hasta el inicio del control" un
retardo en el control.

En el menu de trabajo se representa el control

de granos con graficos de barras. Estos graficos
muestran la desviacién de la dosis de aplicacion
nominal. El area de visualizacion de los gréaficos de
barras corresponde a un valor porcentual definido de
la dosis de aplicacion tedrica.

3. Introducir en "Area de visualizacion graficos de
barras" el valor porcentual.

4. Para definir en qué desviacién de la dosis de
aplicacion nominal se debe emitir una alarma
indicar en "Limite de alarma dosis de aplicacion
real" la diferencia en porcentaje de la dosis
nominal.

PRESION DE REJA

Mensaje con suelo demasiado blando .

Regulacion de la presion de reja Control de pres reja

Retardo de presion de la reja

Tiempo hasta inicio supervision

10
Rango de indicacion grafico de barras

10
Limite alerta Valor produc. real ~
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INDICACION
Para la siembra de calabaza ajustar el "Rango de

indicacion gréfico de barras" y "Limite de alarma
dosis de aplicacion real" al 30%.

7.10 Determinar geometria

7.10.1 Valores de geometria de maquinas montadas

Por medio de la geometria se controla la deposicion
del grano.

Los valores de geometria estan preajustados. Si los
valores de geometria deben modificarse, habra que
comprobar la medida exacta de las distancias.

Distancia hasta el punto de descarga
_ . , ¥
Variante de maquina Remolque ', Microgranulado
Abono Semilla En la
En el surco ..
superficie
Bastidor de montaje 69 cm 142 cm 168 cm 198 cm
Bastidor fijo o corto
telescopico ; ;
Bastidor de montaje 96 cm 169 cm 195 cm 225 cm
largo
Basti .
astidor de montaje 69 cm 142 cm 168 cm 198 cm
corto
Bastidor plegable : :
Bastidor de montaje |, 190 cm 216 cm 246 cm
largo
Bastidor de montaje 174 cm 247 cm 273 cm 303 cm
de3m
Maquinaria de labrado
Basti .
astidor de montaje 190 cm 263 cm 289 cm 319 cm
de6m
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REQUISITOS PREVIOS

© Multi Boom tiene licencia y esta disponible en
el terminal de mando

©@ Multi Boom esta activado en el terminal de
mando

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Geometria".

2. Introducir en "Hileras montadas" el nimero de
hileras.

3. Indicar en "Distancia de hileras" |la distancia entre
hileras ajustada.

4. Para indicar las posiciones de los puntos de
descarga:

continuar con >

Dependiendo de la version de software, hay
disponibles 2 0 3 booms estando el "Multi Boom"
activado. O bien hay disponible para cada producto
esparcido un boom o se conectara semillas junto con
microgranulado a través de un boom. El abono se
conecta mediante otro boom. Si "Multi Boom" esté
desactivado, se definira el punto de descarga para
las semillas.

5. Para activar "Multi Boom":
Seleccionar en el menu "Configuracion" "Perfil"
>"ISOBUS" y activar "Multi Boom".

6. Consultar la distancia con los puntos de descarga
en la tabla e introducir en |I|

7. En caso de desplazamiento hacia la izquierda:

introducir el desplazamiento en IZl con un signo
negativo

en caso de desplazamiento hacia la derecha:
introducir el desplazamiento con un signo
positivo.

GEOMETRIA

Hileras montadas

Distan.entre hileras

Posiciones de los puntos de dispersion

12

(&) s5.00

gpeooo
—i

=]

o
oo
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.
e
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7.10.2 Valores de geometria de maquinas remolcadas

Por medio de la geometria se controla la deposicion
del grano.

Los valores de geometria estan preajustados. Si los
valores de geometria deben modificarse, habra que
comprobar la medida exacta de las distancias.

Distancia hasta el punto de descarga

Variante de Distancia entre el enganche y Semilla Microgranulado
maquina la lanza o ©
Abono En la
En el surco .
superficie
K80 o argolla de
remolcado con 9 m - 650 cm
traccion 223 cm 279 cm 305 cm 335cm
012m
Brazo inferior 640 cm
K80 o argolla de
- XXX €¢m
remolcado con 6 m traccion XXX €M XXX €M XXX €M XXX €M
Brazo inferior XXX €M

REQUISITOS PREVIOS

© Multi Boom tiene licencia y esta disponible en
el terminal de mando

@ Multi Boom estéa activado en el terminal de
mando

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Geometria".

2. Introducir en "Hileras montadas" el nUmero de GEOMETRIA
hileras.

F

Hileras montadas

3. En "Anchura de trabajo", introducir la anchura de
trabajo de la maquina. 1z00.0

Anchura trabajo

4. Indicar en "Distancia de hileras" la distancia entre
hileras ajustada. Distan.entre hileras 50.0 cm

5. Para introducir las distancias hasta la posicion
, . Pos. railes siembra >
de los railes de siembra:

Continuar con >
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Con el "Multi Boom" activado se puede definir un
punto de descarga para cada producto esparcido. Si
"Multi Boom" esta desactivado, se definira el punto de
descarga para las semillas.

6. Para activar "Multi Boom":
Seleccionar en el menu "Configuracion" "Perfil"
>"|SOBUS" y activar "Multi Boom".

7. Consultar la distancia entre el dispositivo de
conexion del tractor y el eje en la tabla e

introducir en |I|

8. Consultar la distancia con los puntos de descarga
en la tabla e introducir en |Z|

9. En caso de desplazamiento hacia la izquierda:
introducir el desplazamiento en @ con un signo
negativo

en caso de desplazamiento hacia la derecha:
introducir el desplazamiento con un signo
positivo.

POS. RAILES DE SIEMBRA

L

cm

7.11 Configurar el cabezal distribuidor de segmentos

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Méaquina" > "Cabezal distribuidor de segmentos".

2. Pulsar en "Calibrar cabezal distribuidor de

segmentos” > .

3. Para iniciar la calibracion,

pulsar > .

=» Se comprueba la funcion de las tapas en el
cabezal distribuidor de segmentos.

CABEZAL DISTR. SEGMENTOS

CALIBRAR CABEZAL DISTRIB DE

SEGMENTOS

Desactivar tapas defectuosas

b

>
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4,

Si la calibracion ha finalizado con éxito,

pulsar \/

si la calibracidn detecta tapas erréneas,
confirmar el mensaje de error.

Para confirmar el niimero de tapas erréneas,

pulsar \/

Para repetir la calibracidn,

pulsar @

Para desactivar temporalmente una tapa
defectuosa:

Poner la marca de verificacién en "Desactivar
tapa defectuosa"

7.12 Configurar bascula

7.12.1 Tarar bascula

El taraje de la bascula sirve para determinar el peso
del depdsito con un contenido de depésito de 0 kg.
La cantidad de llenado del depésito vacio mostrada
debe ser 0 Kg. El taraje es necesario antes del primer
uso y después de montar el equipamiento especial
en el depésito de la bascula.

32
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REQUISITOS PREVIOS

El depdsito esta vacio
La turbina esta desconectada

La maquina esta parada

©® © © ©®

La maquina esta depositada sobre un suelo
horizontal

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" "Béascula" > "Tarar bascula".

.. TARAR BASCULA
2. Iniciar el proceso con

Llenar el deposito e introducir el peso de la
o cantidad llenada

Nivel actual del deposito 98 kg
Rechazar el proceso con .

7.12.2 Ajustar bascula

El ajuste de la bascula sirve para corregir la bascula
estando el deposito lleno. El ajuste es necesario si se
indica el contenido del depdsito incorrecto después
de llenar.
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REQUISITOS PREVIOS

© La bascula esta tarada

©@ Se conoce la cantidad de llenado

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" "Béascula" > "Ajustar bascula”.

2. Iniciar el proceso con \/

Rechazar el proceso con ><

3. Seguir las instrucciones en el visualizador.

7.13 Definir hileras bloqueables

En cada reja de siembra se puede detener la
dispersion si es necesario. Para ello se deben
seleccionar las rejas deseadas.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Bloquear/desbloquear hileras".

2. Marcar la casilla en los productos dosificados
deseados.

3. Pulsar > para seleccionar hileras.

AJUSTAR BASCULA

Llenar el depdsito e introducir el peso de la
cantidad llenada
Nivel actual del depésito 98 kg
0
MNivel real del depasito
kg

Nivel minima del deposito 250 ka

a

BOLQUEAR/DESBLOQUEAR HILERAS

Semillas .
>

Seleccionar hileras
Semillas

Abono

Microgranulado

34
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4. Marcar la casilla en la hilera deseada

eliminar.

=» Con el boton |I| desactivar las hileras
seleccionadas en el menu de campo.

7.14 Acoplar unidad Bluetooth

La maquina se puede conectar a través de Bluetooth
con un terminal mévil. Para ello se debe instalar

la aplicacion deseada desde la App-Store 0 Google
Play-Store.

1. Seleccionar en el menu "Ajustes” "Maquina" >
"Bluetooth”.

2. Para activar el emparejamiento:

. o
seleccionar {:}
=» E| emparejado esta activo.

=» Se mostrara el cédigo para el acoplamiento de
Bluetoooth.

3. Iniciar la aplicacién en el terminal movil.

4. Desde la aplicacion establecer el acoplamiento
de Bluetooth a la maquina.

L QuUé hileras deben desaclivs

10

12

BLUETOOTH

X

Ningin equipo conectado
Emparejamienta activo..

Cod. para acopl. Bluetooth

000000
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INDICACION
Dependiendo de la version de software, no

se debe introducir ningln cédigo para el
emparejamiento Bluetooth.

5. Si se solicita, indicar el codigo para el
acoplamiento de Bluetooth en el termina movil.

=» |a conexion se ha establecido correctamente.

BLUETOOTH

v

VUerbindung hergestel |t

VUerbindung trennen
und Pairing neu Q
starten ’

7.15 Activar grabacion de GPS

Con la grabacion de GPS se puede simular la
dispersion para el terminal de mando conectado sin
tener que dispersar semillas. El terminal de mando
marca el area transitada como superficie trabajada.
Con esta superficie se puede generar un limite de
campo.
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REQUISITOS PREVIOS

© La maquina esta parada

© Todas las turbinas estan desconectadas

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”

"Maquina" > "Funciones adicionales". ¢
2. Seleccionar en "Grabaciéon de GPS". FUNCIONES ADICIONALES
3. Para usar grabacion de GPS, GPS-Recording .
véase la pagina 88.
Charca .

7.16 Activar SmartControl

SmartControl controla automaticamente los
rascadores en los discos de separacién. Con
ello se reducen los puntos defectuosos y dobles
automéaticamente.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Maquina" > "Funciones adicionales".

2. Marcar la opcién "SmartControl”.

7.17 Activar funcion de pozo

La funcion charca permite atravesar zonas con agua
con la maquina levantada sin interrumpir la siembra.
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1. Seleccionar en el menu "Configuracion
"Méaquina" > "Funciones adicionales".

2. Marcar la opcién "Pozo".

3. Para utilizar la funcién de pozo,
véase la pagina 89.

7.18 TwinTerminal

El TwinTerminal sirve como terminal de mando
externo y se encuentra directamente en la maquina.

El TwinTerminal se maneja mediante 4 teclas |Z| Los

campos de funcion |I| indican la funcién actual de
las teclas.

Si se muestra un . se ha producido un fallo
de funcionamiento. El terminal de mando ISOBUS
muestra un codigo de error o un mensaje de texto.

1. Para transferir el manejo al TwinTerminal,
seleccionar el TwinTerminal en el terminal de
mando ISOBUS en el menu correspondiente.

=» El manejo externo esta activado.

2. Para finalizar el manejo en el TwinTerminal,
pulsar ><

=» Elterminal de mando ISOBUS esta de nuevo
activo.

GPS-Recording

Charca

S

FUNCIONES ADICIONALES

CMS-1-00007427

CMS-T-00005780-D.1

CMS-1-00004042

CALIBRAR

iOperac. externa actival

CMS-1-00004092

38

MG7486-ES-II | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE



7 | Ajustar maquina
Mando multifuncional AmaPilot

7.19 Mando multifuncional AmaPilot*

Mediante el AmaPilot* se pueden ejecutar las
funciones de la maquina. AmaPilot* es un elemento
de mando AUX-N con asignacion de teclas de libre
eleccién. Hay preasignada un asignacioén de teclas
estandar para cada maquina ISOBUS de Amazone.
Las funciones estan distribuidas en 3 niveles y se
pueden seleccionar con el dedo pulgar. Al arrancar
la maquina se cargara el nivel estandar. El anillo

luminoso |I| se ilumina en verde.

1. Mantener pulsada la tecla |I|

=> Nivel 2 activo, el anillo luminoso |Z| se enciende
de color naranja.

2. Pulsar latecla .

=> Nivel 3 activo, el anillo luminoso E se enciende
de color rojo.
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Gestionar perfiles

8.1 Crear nuevo perfil

Cada usuario puede guardar un perfil personal

con ajustes para el terminal y la maquina. Aqui se

guardan las siguientes configuraciones:

Indicador multifuncién
Asignacion de teclas
ISOBUS

Limite alerta

Porcent. aplicaciéon

Rampa de arranque
Seleccionar en el menu "Configuraciéon" "Perfil".

n—
seleccionar 3—.

S

PERFIL - Perfil

Rampa de arranqua

1308US

Azignac libre de tecas

Indicador mulbiuncones

40
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3. seleccionar I .

=» Se ha creado un nuevo perfil.

4. Seleccionar el perfil recién creado.

PERFIL - Perfil 1 /1

Perfil

1+ 1

PERFIL - Perfil T

Perfil . Perfil

1+ 1
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5. Introducir un nombre de perfil.

8.2 Seleccionar el perfil

1. Seleccionar en el menu "Configuracion” "Perfil".

O—
2. Seleccionar §—.

PERFIL - Perfil

Rampa de arranqua

I~
-

o+ E Azignac libre de tecas

Indicador mulbiuncones
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Borrar perfil

3. Marcar la opcién en el perfil deseado.

PERFIL - Perfil T

Perfil . Perfil

8.3 Borrar perfil

Solo se pueden borrar perfiles desactivados. Siempre
debe existir un dltimo perfil activado y no se puede

borrar.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion” "Perfil".

O—
2. seleccionar 9—.

PERFIL - Perfil

n
/" Rampa de arranqua
1308Us

U*E Azignac libre de tecas

Indicador mulbiuncones
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3. Seleccionar el perfil deseado.

4. seleccionar ﬁ

8.4 Ajustar perfil

8.4.1 Mostrar el indicador multifuncioén

En el indicador multifuncién del menu de trabajo se
pueden mostrar 4 valores distintos. La siguiente tabla
contiene todos los valores disponibles.

PERFIL 1 71
Perfil 1 Perfil 2 .
Anchura trabajo Anchura trabajo
5.6 m 5.6 m

Perfil 2

o ] ]

44
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Valor

Aclaracion

Velocidad

Velocidad actual en km/h

Dosis de aplicacion nominal de semillas

Dosis de aplicacion nominal ajustada para las
semillas

Superficie

Superficie trabajada en hectareas

Cantidad de abono

Cantidad de abono dispersada

Velocidad real de turbina

Velocidad de la turbina en revoluciones por minuto

Velocidad real de turbina en el depdsito frontal

Velocidad de la turbina en revoluciones por minuto

Superficie restante

Superficie en hectareas para la que aun es suficiente
el abono disponible

Tramo residual

Tramo en metros para el que aun es suficiente el
abono disponible

Coeficiente de variacion 1ISO

Valor para la exactitud de la deposicién del grano
segun 1SO. Cuanto menor sea el valor, mejor sera la
precision de la deposicién

Desviacion estandar ISO

Desviacion media de los puntos de deposicion
nominal en milimetros

Factor de calibracién de abono

Factor para determinar la dosis de aplicacion.
El factor de calibracién se averigua durante la
calibracion

Superficie sembrada

Superficie sembrada en hectareas

Cantidad MGS

Cantidad de microgranulado dosificado

Cuota de puntos nominales

Cuota de los granos depositados correctamente en
porcentaje

1. Seleccionar en el menu "Configuracion” "Perfil"
>"Indicador multifuncién®.

2. Para cambiar una indicacion,
seleccionar la indicacién deseada.

=» Se muestra una lista con los valores disponibles.

3. Seleccionar el valor deseado de la lista.

4. Confirmar la seleccion.

b

INDICADOR MULTIFUNCIONES

% Velocidad

d Superficie
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8.4.2 Configurar la rampa de arranque

La dosis de aplicacion del dosificador depende de
la velocidad de trabajo. Si la maquina se pone en
marcha, se dispersard menos producto dosificado.
La rampa de arranque impide que se disperse

poco producto dosificado. Mientras no se alcance la

velocidad de trabajo regular, la dispersion se regulara Z
mediante la velocidad preseleccionada.
km/h

kg/ha

Z t [sec]

1. Seleccionar en el menu "Configuracion” "Perfil" >

"Rampa de arranque”.

2. Activar en "Rampa de arranque” la rampa de Ramipa de arrangue
arranque.

Rampa de arranque

3. Indicar en "Velocidad prevista" la velocidad

deseada para la regulacion de la dosis de 8.0
. .. Velocidad prevista
aplicacion. km/h
. L S0
La velocidad de inicio de la rampa es un valor Velocidad inicial de rampa 2
porcentual de la velocidad preseleccionada con el
que comienza la dispersion. 5

Durac. rampa arrang
4. Introducir en "Velocidad de arranque de rampa" el
valor porcentual deseado.

Hasta que la velocidad de trabajo aumente desde la
velocidad de inicio de rampa a la velocidad de trabajo
regular transcurre tiempo. Este tiempo es la duracion
de la rampa de arranque.

5. Indicar en "Duracién de la rampa de arranque” el
tiempo en segundos.

8.4.3 Configurar ISOBUS

Los terminales de mando conectados se identifican
mediante nimeros. Si se utilizan varios terminales,
se deberan asignar los terminales para el manejo de
la maquina, la documentacién y el Section Control.
Si sélo un terminal de mando esta conectado, este
se asignara automaticamente. Los nimeros pueden
determinarse en los ajustes del terminal de mando.
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1. Seleccionar en el menu "Configuracion” "Perfil"

>"ISOBUS". :
1SOBUS
2. seleccionar {9\}.

. . . Seleccionar terminal gO}
3. Introducir en "Terminal para el manejo de

maquinas" el nimero deseado del terminal de
mando. Valor tedrico ext. ofrecer para todos produclos

4. Introducir en "Terminal para documentacién y G B !
Section Control" el nimero deseado del terminal
de mando.

e Todos los productos: el terminal puede transferir

cantidades nominales para semillas, abono y
microgranulado. : XX

e Semillas o abono o microgranulado: si el terminal ISOBUS
de mando acepta menos de 3 productos, solo
el producto seleccionado puede sustituir las ; ’ @

k . . Seleccionar terminal
cantidades nominales con el terminal.

5. Sisedeben aplicar los valores nominales para Valor tedrico ext. ofrecer para todos productos
las dosis de aplicacion del terminal de mando:
elegir "Ofrecer valor nominal externo para" el !

" " Multi Boom
producto deseado o "todos los productos”.

Dependiendo de la versién de software, hay
disponibles 2 0 3 booms estando el "Multi Boom"
activado. O bien hay disponible para cada producto
esparcido un boom o se conectara semillas junto con
microgranulado a través de un boom. El abono se
conecta mediante otro boom. Si "Multi Boom" esté
desactivado, se definira el punto de descarga para
las semillas.

6. Siserequiere un punto de descarga propio para
cada producto esparcido:
Activar "Multi Boom"

Si el terminal de mando soporta solo un boom:
desactivar "Multi Boom".
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8.4.4 Cambiar la asignacion libre de teclas

Con la asignacion libre de teclas se puede cambiar
la asignacion de los botones en el menu de trabajo.
Para ello se muestra una lista de todas las funciones
en el lado izquierdo y el menu de trabajo en el lado
derecho.

INDICACION

Una marca de verificacion naranja en el botén
indica que la funcién correspondiente ya se ha
asignado al menos una vez.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion" "Perfil"
>"Asignacion libre de teclas".

2. Sino se encuentra la funcién deseada en la
primera pdgina,

activar la siguiente pagina con .
3. pulsar la funcién deseada de la lista |I|
=» La funcion seleccionada incluye un marco.

4. Pulsar el boton deseado en el menu de trabajo

[2]

=» El botdn deseado se ocupa con la funcion
elegida.

5. Asignar otros botones

Confirmar las asignaciones con \/

Rechazar las asignaciones con ><

8.4.5 Mostrar el indicador multifuncion

En el indicador multifuncion del menu de trabajo se
pueden mostrar 4 valores distintos. La siguiente tabla
contiene todos los valores disponibles.

48
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Valor

Aclaracion

Velocidad

Velocidad actual en km/h

Dosis de aplicacion nominal de semillas

Dosis de aplicacion nominal ajustada para las
semillas

Superficie

Superficie trabajada en hectareas

Cantidad de abono

Cantidad de abono dispersada

Velocidad real de turbina

Velocidad de la turbina en revoluciones por minuto

Velocidad real de turbina en el depdsito frontal

Velocidad de la turbina en revoluciones por minuto

Superficie restante

Superficie en hectareas para la que aun es suficiente
el abono disponible

Tramo residual

Tramo en metros para el que aun es suficiente el
abono disponible

Coeficiente de variacion 1ISO

Valor para la exactitud de la deposicién del grano
segun 1SO. Cuanto menor sea el valor, mejor sera la
precision de la deposicién

Desviacion estandar ISO

Desviacion media de los puntos de deposicion
nominal en milimetros

Presién de separacion a derecha

Presion de separacion para el brazo derecho de la
magquina en milibares

Presion de separacion a izquierda

Presion de separacion para el brazo izquierdo de la
maquina en milibares

Presién de Central Seed Supply

Presidn de suministro para el sistema de transporte
de semillas en milibares

Factor de calibracién de abono

Factor para determinar la dosis de aplicacion.
El factor de calibracién se averigua durante la
calibracion

Superficie sembrada

Superficie sembrada en hectareas

Cantidad MGS

Cantidad de microgranulado dosificado

Cuota de puntos nominales

Cuota de los granos depositados correctamente en
porcentaje
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1. Seleccionar en el menu "Configuracion” "Perfil"
>"Indicador multifuncion”.

2. Para cambiar una indicacidn,
seleccionar la indicacién deseada.

=» Se muestra una lista con los valores disponibles.

3. Seleccionar el valor deseado de la lista.

4. Confirmar la seleccioén.

s

d

e

INDICADOR MULTIFUNCIONES

Velocidad

Superficie

50

MG7486-ES-II | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE



9 | Gestionar Productos

Gestionar Productos

9.1 Crear nuevo producto

Siempre hay un producto activo. El producto activo no
se puede borrar. Si se necesitan mas productos, se
pueden crear productos nuevos.

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Productos".

2. Seleccionar "Semillas", "Abono" o
"Microgranulado”.

PRODUCTOS

Saemillas
B avono
{E:E} Microgranulado

NEGS
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Crear nuevo producto

O—
3. seleccionar B—. 4

SEMILLAS

Diaeo siembra

soooo

Dosss aplisaciirs rio

s aplicaciin rom |: e
2.2

Logeatstand il

Ayise en cash de depisilo vacio

4. Para crear un nuevo producto,

seleccionar I .

=» Se creard un nuevo producto.

. Semillas
=» El nuevo producto se selecciona
automaticamente.

SEMILLAS - Semillas

5. Para designar al nuevo producto,
Seleccionar Producto. Introducir el nombre del

producto. O

-
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9.2 Seleccionar producto

1. Seleccionar en el menu "Configuracion
"Productos".

2. Seleccionar "Semillas", "Abono" o
"Microgranulado".

O—
3. seleccionar B—.

PRODUCTOS

Samillas
B avono
ﬂ} Micragranulado

SEMILLAS

Diaeo siembra

soooo

Deses aplicaciin ro
s aplicacion rom |: Xl
27.2
Legeatstand =Rl

Ao on cash die depisilo vacio
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4. Marcar la opcién en el producto deseado.

9.3 Configurar semillas

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Productos" > "Semillas".

2. Seleccionar en "Disco de siembra" el disco de
siembra deseado o en la parte superior dentro
del menu de selecciéon "..." e introducir un disco
definido por el usuario.

Si se indica la dosis de aplicacién nominal, el
software calcula la distancia de plantado. Si se indica
la distancia de plantado, el software calcula la dosis
de aplicacion nominal.

3. En"Dosis de aplicacion nominal 1" introducir
la dosis de aplicacién deseada en granos por
hectarea

Indicar en "Distancia de plantado 1" la distancia
deseada de los granos.

4. Sise debe supervisar si atin existen semillas,
activar "Control de nivel de vacio".

5. Navegar por el menu con .

SEMILLAS - Semillas 1N

. Semillas

Semillas

1+ 1

SEMILLAS

Disco siembra

Dosis aplicac nom 1 K/ha

Distancia depdsito 1

Aviso en caso de depdsito vacio

54
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ADVERTENCIA

Medicién incorrecta en caso de excesiva
sensibilidad

Si se ha seleccionado una sensibilidad del
sensor optico excesiva, se pueden detectar
p.ej. polvo, granos de arena o impurezas
como semillas.

» Seleccionar una sensihilidad del sensor
Optico no demasiado elevada.

Con la sensibilidad del sensor 6ptico se establece
el tamafo de semillas que se debe reconocer

y se garantiza que también se detecten semillas
pequefias.

Se recomiendan los siguientes valores para la
sensibilidad de los sensores épticos:

Sensibilidad sensor dptico

Refuerzo de sefal

Tiempo de conexién

Tiempo desconexion

80

Semillas Sensibilidad
Colza 100 %
Sorgo <90 %
Semilla de soja <90 %
Haba <90 %
Maiz <90 %
Remolacha azucarera <90 %
Girasol <90 %
Calabaza <90 %

6. Ajustar la sensibilidad de los sensores 6pticos.

La amplificacion de la sefial sefial incrementa la
sefial del sensor dptico.

En caso de un incremento de la suciedad, la

amplificacion puede aumentarse gradualmente:

e Apagado
e Bajo

e Medio

e Alio

e Maximo

Se recomiendan los siguientes valores para la
amplificacion de la sefal de los sensores 6pticos:
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Semillas AmplificaE:i(')n de la
sefal
Colza Bajo
Sorgo Bajo
Semilla de soja Bajo
Haba Bajo
Maiz Bajo
Remolacha azucarera Bajo
Girasol Bajo
Calabaza Bajo

ADVERTENCIA

Medicién incorrecta en caso de excesiva
amplificacion de la sefal

Si se ha seleccionado una amplificacion de
sefial excesiva, se pueden detectar p.ej. polvo,
granos de arena o impurezas como semillas.

P No seleccionar una amplificacion de sefial
demasiada elevada.

7. Ajustar la amplificacion de sefial del sensor
oOptico.

8. Para ajustar el tiempo de conexion y de

desconexion,
véase "Configurar Section Control".

9. Navegar por el menu con .
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Si se crea un carril, en las hileras contiguas se puede
aumentar la dosis de aplicacion nominal.

10. Introducir en "Aumento de la dosis de semillas
en las hileras contiguas" la cantidad adicional
porcentual.

Si se indica la dosis de aplicacion nominal, el
software calcula la distancia de plantado. Si se indica
la distancia de plantado, el software calcula la dosis
de aplicacion nominal.

11. En "Dosis de aplicacién nominal 2" introducir
la dosis de aplicacién deseada en granos por
hectarea

Indicar en "Distancia de plantado 2" la distancia
deseada de los granos.

12. Si se tienen que asignar dosis de aplicacién
nominal diferentes a las hileras:

Continuar con >

13. Introducir la dosis de aplicacion nominal para
cada hilera.

INDICACION

Si se dispersan 2 dosis de aplicacién nominal, se
mostrara en el mend de trabajo un |Z|

Si se dispersan 2 dosis de aplicacion nominal,
se mostrara en el menu de trabajo la dosis

de aplicacion nominal como valor medio de las
diferentes cantidades dispersadas.

SEMILLAS
. : ; o

Aum. cantidad sem. en las hil. contig. %
95000
Dosis aplicac nom 2 K/ha
21.0

Distancia depdsito 2
cm
Asignacion hileras cantidades nom >

ASIGN DE HILERAS CANTIDADES NOMINALES
i 70000 5 90000 3 70000
K/ha K/ha K/ha
i 90000 i 70000 i 90000
Kiha K/ha Kiha
§ 70000 5 90000 i 70000
K/ha K/ha K/ha
6 90000 i 70000 i 90000
K/ha K/ha K/ha
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9 | Gestionar Productos
Ajustar abono

9.4 Ajustar abono

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Productos"” > "Abono".

En maquinas con dosificaciones descentralizadas,
el volumen de la rueda de dosificacion se indica
por cada hilera. En méquinas con dosificaciones
centrales se indica el volumen de cilindros
dosificadores para todas las hileras.

2. Seleccionar en "Rueda dosificadora" la rueda
dosificadora deseada o en la parte superior
dentro del menu de seleccién "..." e introducir un
volumen de rueda definido por el usuario

Seleccionar en "Cilindros dosificadores" el
volumen de cilindros dosificadores deseado o en
la parte superior dentro del menu de seleccion
"..." e introducir un volumen de rodillos definido
por el usuario.

3. En"Dosis de aplicacion nominal" introducir la
dosis de aplicacion deseada.

La superficie de calibrado corresponde a la superficie

para la que se distribuye abono durante la
calibracion.

4. Introducir la superficie de calibrado deseada.

5. Introducir el valor empirico como factor de
calibracion.

Mantener el valor.

6. Navegar por el menu con .

7. Sise debe supervisar si atin existe abono,
activar "Control de nivel de vacio".

8. introducir en "Aumento de cantidad en las hileras

contiguas" la cantidad adicional porcentual.

9. Para ajustar el tiempo de conexion y de
desconexion,
véase "Configurar Section Control".

Rueda dosifi.

120
Dosis aplicacion nom
kg ha
1740
Superficie calibracion
ha
1.000

Factor calibrac
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9 | Gestionar Productos
Ajustar el microgranulado

9.5 Ajustar el microgranulado

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Productos” > "Microgranulado".

En méaquinas con dosificaciones descentralizadas,
el volumen de la rueda de dosificacion se indica
por cada hilera. En méquinas con dosificaciones
centrales se indica el volumen de cilindros MICRO
dosificadores para todas las hileras.

Rueda dosifi.

2. Seleccionar en "Rueda dosificadora” la rueda
dosificadora deseada o en la parte superior

- [P TR TR : 10

dentro del menu de seleccién "..." e introducir un Dosis aplicacién nom .
volumen de rueda definido por el usuario L
1740

o Superficie calibracion e
Seleccionar en "Cilindros dosificadores" el Eactor calibrac 1084

volumen de cilindros dosificadores deseado o en
la parte superior dentro del menu de seleccién

"..." e introducir un volumen de rodillos definido é
por el usuario.

3. En"Dosis de aplicacion nominal" introducir la
dosis de aplicacion deseada.

La superficie de calibrado corresponde a la superficie
para la que se distribuye microgranulado durante la
calibracion.

4. Introducir la superficie de calibrado deseada.

5. Introducir el valor empirico como factor de
calibracion.

Mantener el valor.

6. Navegar por el menu con .

7. Sise debe supervisar si ain existe
microgranulado,
activar "Control de nivel de vacio".

8. introducir en "Aumento de cantidad en las hileras
contiguas” la cantidad adicional porcentual.
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9 | Gestionar Productos
Tiempos de conmutacién para Section Control

9.6 Tiempos de conmutacidn para Section Control

Depdsito Producto Tiempo de conexién | Tiempo de desconexidon
Semillas 600 ms 0ms
Deposito trasero Abono 2000 ms 1000 ms
(magquinas llevadas)
Microgranulado 2000 ms 1000 ms
Semillas 600 ms 0ms
Dendsi .
eposito de montaje Abono 3000 ms 3700 ms
frontal
Microgranulado 3000 ms 1000 ms
Semillas 600 ms 0ms
Deposito trasero Abono 3000 ms 3700 ms
(méaquinas remolcadas)
Microgranulado 2000 ms 1000 ms

Los tiempos de conexidn y desconexion de la tabla
son los tiempos preajustados para Section Control.
Estos se pueden ajustar para evitar solapamientos o
superficies no trabajadas.

Si se conectan los puntos de entrega mediante
Section Control, pasaran algunos milisegundos hasta
gue los accionamientos reaccionen. También la
longitud del tramo de transporte hasta el punto

de aplicacion influye en la conmutacion rapida

a la cabecera. Estos retardos pueden causar
solapamientos o superficie no trabajada. Los tiempos
de conexion compensan estos retardos al conectar y
desconectar.

INDICACION

Para la conmutacion precisa en la
cabecera, especialmente en sembradoras, son
obligatorios los siguientes puntos:

e Precision de RTK del receptor GPS (tasa de
actualizacion: min 5 Hz, recomendado 10 Hz)

e Velocidad uniforme al conducir hacia o desde
la cabecera

60 MG7486-ES-1l | H.1]28.10.2023 | © AMAZONE



9 | Gestionar Productos
Tiempos de conmutacion para Section Control

Tiempo de desconexion

Tiempo de conexiéon

Desconexion al entrar en una superficie trabajada

Conexion al salir de una superficie trabajada

. 1

(A) Longitud del solape

Tiempo de desconexién

Tiempo de conexién

Desconexion al entrar en una superficie trabajada

Conexion al salir de una superficie trabajada

éh!
Tj

jrB_
b

(B) Longitud de la superficie no trabajada
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9 | Gestionar Productos

Tiempos de conmutacién para Section Control

Seleccionar en el menu "Configuraciéon" >
"Productos" el deposito deseado.

Navegar por el ment con .

si al entrar en una superficie trabajada se
originan solapamientos,
aumentar el tiempo de desconexion

Si al entrar en una superficie trabajada se
originan superficies no mecanizadas,
reducir el tiempo de desconexién

Si al salir de una superficie trabajada se
originan solapamientos,
reducir el tiempo de conexién

Si al salir de una superficie trabajada se
originan superficies no procesadas,
aumentar el tiempo de conexion.

PRODUKT

2000

Tiempo de conexion
ms

1000

Tiempo desconexion
ms
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9 | Gestionar Productos

Ajustar la presion diferencial nominal Central Seed Supply

9.7 Ajustar la presion diferencial nominal Central Seed Supply

REQUISITOS PREVIOS

Los depdsitos de semillas estan llenos
La maquina esta desplegada

La turbina esta conectada

©® © © ©®

Los discos de separacion estan ocupados con
granos de semillas

La velocidad de la turbina cambia hasta que el aceite

hidraulico haya alcanzado su temperatura de servicio.

Dependiendo del equipamiento, un manémetro, un
PC de mando o el terminal de mando muestra la
presion de aire. Las presiones de turbina indicadas
son valores de referencia. Comprobar la deposicion
del grano después de un breve desplazamiento.

1. Consultar la presion diferencial |I| en la lamina
dependiendo de las semillas |Z|

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por piezas de la turbina
proyectadas

Si la turbina se acciona con demasiadas
revoluciones, las piezas de la misma pueden
romperse y salir despedidas.

P Aseglrese de que no se sobrepase la
velocidad de la turbina 5.000 1/min.

2. Seleccionar en el menu "Configuraciéon"
>"Productos” > "Semillas".

3. Navegar por el menu con .

En el modo automético se indica la diferencia teérica
entre la presion del Central Seed Supply y la presién
de separacion. La velocidad de la turbina se regula
automaticamente.

4. Para conectar el modo automadtico:
activar "Automatico de Central Seed Supply".

MG7486-ES-1l | H.1]28.10.2023 | © AMAZONE

63



9 | Gestionar Productos

Ajustar la presion diferencial nominal Central Seed Supply

Indicar en "Diferencia teérica Central Seed
Supply y presién de separacion” la diferencia de
presion.

Indicar en "Diferencia de presién nominal con
depdsito vacio” la diferencia de presion para el
depdsito vacio.

Para adaptar la diferencia de presién nominal:
css
pulsar en el menu de trabajof~

Css
pulsar en el menu de trabajo _<

Para el depdsito lleno se ajusta el valor
"Diferencia nominal Central Seed Supply y
presion de separacion”.

Para el depdsito vacio se ajusta el valor
"Diferencia de presién nominal con depdsito
vacio".

En el modo manual se puede ajustar la velocidad de
la turbina continua hasta que se alcance la diferencia
nominal deseada entre Central Seed Supply y
presion de separacion.

10.

Para desconectar el modo automdtico:
desactivar "Automatico de Central Seed Supply".

Para adaptar la diferencia de presién nominal:
Css
pulsar en el menu de trabajo4~"

Css
pulsar en el men( de trabajo _<

Para el depdsito lleno se ajusta el valor
"Diferencia nominal Central Seed Supply y
presion de separacion”.

Para el depdsito vacio se ajusta el valor
"Diferencia de presién nominal con depdsito
vacio".

Para controlar la turbina,
véanse las instrucciones de servicio ISOBUS
"Ajustar control de velocidad de la turbina”

64
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9 | Gestionar Productos

Ajustar la presion diferencial nominal Central Seed Supply

INDICACION

Si no se alcanza la presién de turbina deseada,
un motor hidraulico mayor puede remediarlo.

Péngase en contacto con Servicio de atencion al
cliente de AMAZONE.
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10 | Calibrar el dosificador

Calibrar el dosificador

10.1 Calibrado con el terminal ISOBUS o el pulsador de calibrado

REQUISITOS PREVIOS

@ La turbina esta desconectada

© La maquina esta parada

1. Elegir el depésito deseado en el "Menu de
campo" > "Calibrar".

2. Indicar en "Velocidad prevista" la velocidad de
trabajo posterior.

3. Introducir la dosis de aplicacién nominal.

En méaquinas con dosificaciones descentralizadas,
el volumen de la rueda de dosificacion se indica
por cada hilera. En maquinas con dosificaciones
centrales se indica el volumen de cilindros
dosificadores para todas las hileras.

4. Seleccionar en "Rueda dosificadora" la rueda
dosificadora deseada o en la parte superior
dentro del menu de seleccién "..." e introducir un
volumen de rueda definido por el usuario

Seleccionar en "Cilindros dosificadores" el
volumen de cilindros dosificadores deseado o en
la parte superior dentro del menu de seleccion
"..." e introducir un volumen de rodillos definido
por el usuario.

5. Continuar con >

CALIBRAR

iComprobar valores y cambiar!

12.0
Velocidad prevista

km/h

; s 100.00

Dosis aplicacién nom

kg ha
Rueda dosifi. 210
Volumen dosif com
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10 | Calibrar el dosificador
Calibrado con el terminal ISOBUS o el pulsador de calibrado

La superficie de calibrado corresponde a la superficie
para la que se distribuye material dosificado durante
la calibracion.

6. Introducir la superficie de calibrado deseada.

Con el tipo de calibrado se define como se iniciara la
calibracion.

7. Para iniciar la calibracion con el terminal de
mando ISOBUS,
seleccionar como "Tipo de calibrado” el terminal
de mando ISOBUS

Para iniciar la calibracién con el pulsador de
calibrado,

seleccionar pulsador de calibrado como "Tipo de
calibrado”.

8. Continuar con >

9. Para preparar la mdquina para la calibracién,
véanse las instrucciones de servicio de la
maquina.

10. Si se cumplen los puntos sefialados en el
visualizador,

continuar con >

12. Si se ha elegido el terminal de mando ISOBUS
como tipo de calibrado,
realizar la calibracién en el terminal de mando
ISOBUS

11. Pulsar la predosificacion

Si se ha elegido el pulsador de calibrado como
tipo de calibrado,
realizar la calibracion en la maquina.

il

CALIBRAR

iComprobar valores y cambiar!

Kalibrierwert
Superficie calibracion

Tipo calibrado

1.000

17100
ha

Terminal [SOBUS

il

CALIBRAR

jComprobar los siguientes puntes y confirmar!

; Tapa de calibracion abierta?
iRotada?

¢ Depdsito de calibracion vaciado?
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10 | Calibrar el dosificador

Calibrado con el terminal ISOBUS o el pulsador de calibrado

13. Para iniciar la calibracién,

mantener pulsado >

Mantener pulsado el pulsador de calibrado.

=» Durante el calibrado se muestra la cantidad
tedrica dispensada.

INDICACION

En caso de grandes cantidades de dosificacion
se puede pausar la calibracién para vaciar el
depésito de calibrado.

La calibracion también se puede finalizar
prematuramente si la cantidad es suficiente para
una comprobacion.

14. Pesar la cantidad recogida.

15. Tener en cuenta el peso del depdsito de
calibrado.

16. Introducir el peso de la cantidad recogida.

17. Continuar con > .

=» Se calcula el factor de calibrado.

18. Aplicar el factor de calibrado indicado con \/

Para aplicar el factor de calibrado indicado y
repetir la calibracion para una optimizacion,

seleccionar li.)/

rechazar el valor de calibrado indicado con ><

ifl ]

CALIBRAR

ilntroduzca la cantidad recogidal

0.083 ha 24.450 kg
1.000
Cantidad recogida
kg

il

CALIBRAR

Musvo valor de calibr. 1.0a1

Diferencia porcentual de la cantidad 0.00 X

¢ Guardar valores?

|Cerrar tapa de calibracidn!
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10 | Calibrar el dosificador
Calibracion con el TwinTerminal

10.2 Calibracion con el TwinTerminal

REQUISITOS PREVIOS

@ La turbina esta desconectada

© La maquina esta parada

1. Elegir el depésito deseado en el "Menu de
campo" > "Calibrar".

2. Indicar en "Velocidad prevista" la velocidad de
trabajo posterior.

3. Introducir la dosis de aplicacién nominal.

En méquinas con dosificaciones descentralizadas,
el volumen de la rueda de dosificacion se indica
por cada hilera. En maquinas con dosificaciones
centrales se indica el volumen de cilindros
dosificadores para todas las hileras.

4. Seleccionar en "Rueda dosificadora" la rueda
dosificadora deseada o en la parte superior
dentro del menu de seleccién "..." e introducir un
volumen de rueda definido por el usuario

Seleccionar en "Cilindros dosificadores" el
volumen de cilindros dosificadores deseado o en
la parte superior dentro del menu de seleccion
"..." e introducir un volumen de rodillos definido
por el usuario.

5. Continuar con >

CALIBRAR

iComprobar valores y cambiar!

Velocidad prevista

Dosis aplicacién nom

Rueda dosifi.
Volumen dosif

12.0
kms/h

100.00
kg ha
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10 | Calibrar el dosificador
Calibracién con el TwinTerminal

La superficie de calibrado corresponde a la superficie
para la que se distribuye material dosificado durante
la calibracion.

6. Introducir la superficie de calibrado deseada.
Con el tipo de calibrado se define como se iniciara la
calibracion.

7. Para realizar la calibracién con el
TwinTerminal,
elegir TwinTerminal como "Tipo de calibrado"

8. Continuar con >

9. Comprobar las entradas antes de la calibracién.

OK .

10. Confirmar las entradas con

Para corregir las entradas,

11. Para preparar la mdquina para la calibracion,
véanse las instrucciones de servicio de la
maquina.

pulsar

12. Para llenar los dosificadores,

>

mantener pulsada la predosificacion

13. Si la predosificacion ha finalizado,

OK .

14. vaciar los depositos de calibrado.

pulsar

15. Colocar los depositos de calibrado debajo del
dosificador.

16. Si el dosificador estd abierto y hay colocado un
depésito de calibrado vacio,

OK .

pulsar

i

CALIBRAR
iComprobar valores y cambiar!

1.000
Kalibrierwert : b

Superficie calibracion

Tipo calibrado

CMS-|-00000706

CMS-1-00004049

CMS-1-00004059

CMS-1-00004054

70

MG7486-ES-II | H.1 | 28.10.2023 | © AMAZONE



10 | Calibrar el dosificador
Calibracioén con el TwinTerminal

17. Para iniciar la calibracién,

mantener pulsado >

=» Durante el calibrado se muestra la cantidad
tedrica dispensada.

INDICACION

Para vaciar el deposito de calibrado se puede
pausar la calibracion en caso de grandes
cantidades de dosificacion.

Si es suficiente la cantidad para
una comprobacion, se puede finalizar
prematuramente la calibracion.

En cuanto aparezca "OK" podra finalizarse
prematuramente la calibracion.

18. Para finalizar la calibracion,

pulsar OK .

Si la indicacion es de color verde, se ha
alcanzado la superficie de calibrado elegida y
finaliza la calibracion. El dosificador se detiene
automaticamente.

19. Para cambiar al mentu de entrada,

pulsar 0 K .

20. Para seleccionar la posicion deseada,

pulsar N o] K .

=» La posicion seleccionada se muestra mediante

una flecha A .

21. Para cambiar a la entrada de niimeros,

pulsar 123 .

CMS-1-00004053

CMS-1-00004052

CMS-1-00004051

CMS-1-00004048
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10 | Calibrar el dosificador

Calibracién con el TwinTerminal

El subrayado muestra la entrada de nimeros
seleccionada.

22.

23.

24.

25.

26.

Para indicar el valor deseado,

pulsar + o —

Para aplicar el valor introducido,

pulsar O K .

Introducir todos los valores.

Pulsar N hasta que se seleccione .

Para aplicar el factor de calibrado,

pulsar O K .

Se muestra el nuevo factor de calibrado asi como la
diferencia porcentual entre la cantidad calibrada y la
cantidad tedrica.

27.

28.

Para abandonar el menti de calibrado,

pulsar 0 K .

Para descartar los valores de la calibracion e
iniciar una nueva calibracioén,

pulsar /.\

Para activar el mando en el terminal de mando

ISOBUS después de la calibracion,

pulsar ><

CMS-1-00004047

CMS-1-00004061

CMS-1-00004050
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11 | Trabajos

Trabajos

11.1 Desplegar las extensiones de la maquina

REQUISITOS PREVIOS

@ La velocidad es inferior a 5 km/h

© La maquina esté elevada

1. Elegir en el menlt de campo "Sistema hidraulico"
> "Desplegar".

=» Los cilindros plegables se activan.

2. Accionar la unidad de mando del tractor "verde
1.

=» Los brazos de la maquina se despliegan.

= Si los brazos de la maquina estan desplegados,
descendera el bastidor de la maquina.

= Si el bastidor de la maquina esté bajado,
descenderan las rejas.
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| Trabajos
Plegar las extensiones de la maquina

11.2 Plegar las extensiones de la maquina

REQUISITOS PREVIOS

@ La velocidad es inferior a 5 km/h

© La maquina esté elevada

Elegir en el mena de campo "Sistema hidraulico”
> "Plegar”.

Los cilindros plegables se activan.

Accionar la unidad de mando del tractor "verde
2"

El bastidor de la maquina se eleva.

Las rejas se elevan.

Si el bastidor de la maquina alcanza la posicién
de la cabecera, la pasarela de carga y el

borrahuellas se repliegan.

Si el bastidor de la maquina estéa plegado, los
brazos de esta se repliegan.

11.3 Iniciar dispersion

REQUISITOS PREVIOS

Maquina ajustada

Dosis de aplicacion calibradas

Perfil correcto seleccionado

Perfil ajustado

Productos configurados

La maquina no tiene fallos

La maquina esta en posicion de trabajo

La turbina ha alcanzado la velocidad nominal

© © © ® ® ® ® ©® ©®

Para Section Control: Section Control en el
terminal de mando activado

Activar el menu "Funcionamiento".

Si el contador de carriles debe comenzar por 0,

Conectar las seccidnes de brazo con gyoe -
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11 | Trabajos
Cambiar la dosis de aplicacion para semillas

4. Sise utiliza Section Control,

- ff
Activar Section Control con .

5. Marchar a velocidad constante.

INDICACION

Si la maquina frena o acelera bruscamente,
esto reducira la precisién de deposicion de las
semillas. AMAZONE recomienda utilizar la sefial
de velocidad de la maquina.

11.4 Cambiar la dosis de aplicacion para semillas

REQUISITOS PREVIOS

© Dosis de aplicacién nominal definida para las
semillas

@ Incremento de cantidades para la dosis de
aplicacion de las semillas fijado

» Para aumentar la dosis de aplicacion a la
cantidad nominal definida

seleccionar .|'.UJ en el menu de trabajo

para reducir la dosis de aplicacién a la cantidad
nominal definida

seleccionar (_:UJ en el menu de trabajo

para ajustar la dosis de dispersién nominal
fijada,

seleccionar 1(;(,? en el menu de trabajo.
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11 | Trabajos
Cambiar la dosis de aplicaciéon para abono

11.5 Cambiar la dosis de aplicacion para abono

REQUISITOS PREVIOS

© Dosis de aplicacion nominal del abono definida

@ Incremento de cantidades para la dosis de
aplicacion del abono fijado

» Para aumentar la dosis de aplicacion a la
cantidad nominal definida

seleccionar .|.D en el menu de trabajo

para reducir la dosis de aplicacion a la cantidad
nominal definida

seleccionar _w en el menu de trabajo

para ajustar la dosis de dispersion nominal
fijada,

seleccionar “,E en el menu de trabajo.
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11 | Trabajos
Cambiar la dosis de aplicacion para microgranulado

11.6 Cambiar la dosis de aplicacion para microgranulado

REQUISITOS PREVIOS

© Dosis de aplicacion nominal definida para el
microgranulado

@ Incremento de cantidades para la dosis de
aplicacion del microgranulado fijado

» Para aumentar la dosis de aplicacion a la
cantidad nominal definida

seleccionar .|.MUGSJ en el menu de trabajo

para reducir la dosis de aplicacion a la cantidad
nominal definida

seleccionar _FGSJ en el menu de trabajo

para ajustar la dosis de dispersiéon nominal
fijada,

seleccionar 55, €n el menu de trabajo.

11.7 Conectar los anchos parciales de forma manual

Los anchos parciales se pueden conectar y
desconectar manualmente de derecha a izquierda o
de izquierda a derecha.

INDICACION

Si se ha sacado la maquina de la posiciéon de
trabajo, los anchos parciales se desconectaran
juntos. Los anchos parciales también se pueden
desconectar juntos con el interruptor de anchos
parciales principal. Si se desconectan juntos
todos los anchos parciales, también se volveran
a conectar todos juntos. La conexion manual de
los anchos parciales no se guardara.
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Ajustar la presion del brazo

|

Para conectar los anchos parciales de izquierda

a derecha,
—

seleccionar <= 4 en el menu de trabajo

para conectar los anchos parciales de derecha a

izquierda,
P

seleccionar 4 < en el menu de trabajo

para desconectar los anchos parciales de

izquierda a derecha,
—_

seleccionar _: _: en el menu de trabajo

para desconectar los anchos parciales de

derecha a izquierda,
‘—

seleccionar s_::”_ en el menu de trabajo.

para conectar todos los anchos parciales,
«—

11.8 Ajustar la presion del brazo

Condicioén de uso Presion del brazo
Suel d Aumentar la presion del
uelos pesados
P brazo:
Suelos Reducir la presion del
uelos ligeros
g brazo: |:|

El valor tedérico se muestra en la barra de estado. Si
la presion del brazo se resalta en color amarillo, el
valor real difiere del valor teérico.

1.

Para aumentar la presion del brazo,
[ ]

. m‘m -, .
seleccionar § ™ en el menu de trabajo.

-«

G
50 %
110 %
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2. Para reducir la presion del brazo,
[}

3. Para comprobar el ajuste,
sembrar 30 m a velocidad de trabajo y comprobar
el patrén.

11.9 Ajustar la presion de la reja

Presion de lareja o

Condicién de uso
fuerza de contacto

Aumentar presion de
Suelos pesados la reja o fuerza de

contacto:

Reducir presion de
Suelos ligeros la reja o fuerza de

contacto: [ - |

Si se utiliza el control de presion de la reja, la barra
de estado mostrara un valor porcentual. Si el valor <5
real difiere del tedrico, se resaltara la presion de la vE
reja en color amarillo.

Si se utiliza la regulacién de fuerza de contacto,
el menu de trabajo mostrara el peso adicional en
kilogramos.

1. Para aumentar la presion de la reja o fuerza de
contacto,

[}
v

seleccionar -|-a’ en el menu de trabajo.

2. Para reducir la presion de la reja o fuerza de
contacto,

. * Va .
seleccionar o ®® en el menu de trabajo.

3. Para comprobar el ajuste,
sembrar aprox. 30 m a velocidad de trabajo y
comprobar el patron.

4. Silas condiciones de uso no permiten una
regulacién uniforme de la fuerza de contacto,
utilizar el control de presion de la reja. Véase
"Configurar control de presion de la reja".
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11.10 Utilizar Section Control

REQUISITOS PREVIOS

@ Section Control tiene licencia y esta disponible
en el terminal de mando

@ Section Control esta activado en el terminal de
mando

© La maquina funciona sin fallos

indica que se cumplen las condiciones para
Section Control y Section Control esta activado.

indica que no se cumplen las condiciones para
Section Control y Section Control no esta activado.

1. Para conectar la mdquina:

Seleccionar on/OFF €n el menu de trabajo.

2. Para conectar el modo automdtico de Section
Control:

Seleccionar ‘ en el menu de trabajo.

=» En el menu de trabajo se muestra .

=» Sila méaquina esta en posicién de trabajo, la
turbina esta conectada y Section Control emite
la sefial para la conexion, la siembra comienza al
iniciarse la marcha.

=» Si se sobrecarga Section Control manualmente,
se representaran en rojo las hileras o secciones
en el menu de trabajo. La siembra se ha
interrumpido.

3. Para desconectar el modo automdtico de
Section Control:

Seleccionar ‘ en el menu de trabajo.

=» En el menu de trabajo se muestra

— AR
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11.11 Utilizar contador de carriles

Para crear carriles se desconectan las secciones de
brazo individuales. Se debe configurar a qué ritmo se
crearan los carriles. Para el control de los carriles
se cuentan las trazas y los carriles creados. Los
contadores se muestran en el menu de trabajo en los
datos de maquina.

Si se detecta un carril, el terminal de mando emite
una respuesta por medio de una sefal acustica triple
de aviso.

REQUISITOS PREVIOS

@ Sistema de trazado de carriles activado

© Sistema de trazado de carriles configurado

Para poner el contador de carriles a 0,
1013 ;S
seleccionar »g A.

Si el valor del contador de carriles no es

correcto,
N N
OE L A

corregir el contador de carriles con g A 0= A.

Para pausar el contador de carriles,
01] A
seleccionar 11 A.

El contador de carriles se pondra amarillo.

Para iniciar el contador de carriles,
(01PN
. /\
Seleccionar de nuevo I A.

11.12 Uso del eje telescopico

REQUISITOS PREVIOS

© Lavelocidad es de 1-10 km/h

1. Elegir en el menl de campo "Sistema hidraulico"

> "Movimiento telescopico”.

=» El cilindro hidraulico del eje telescopico esta

ahora activado.
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2. Para extender el eje telescopico,
Accionar la unidad de mando del tractor "verde 1"

Para replegar el eje telescdpico,
Accionar la unidad de mando del tractor "verde
2"

11.13 Utilizar el borrahuellas del tractor

El borrahuellas del tractor se puede mover
automaticamente elevando y bajando la maquina o
bien manualmente.

El borrahuellas del tractor también se puede mover
manualmente en el modo automatico. Ademas,

el borrahuellas del tractor se repliega siempre
autométicamente al levantar la maquina.

LO®
3—}[\ en la barra de estado indica que el modo

automatico del borrahuellas del tractor esta activado.

L®
3—}[\ en la barra de estado indica que el

modo automatico del borrahuellas del tractor esta
desactivado.

1. Para conectar el modo automadtico del

borrahuellas del tractor,

LO®
seleccionar 3—}\ en el menu de trabajo.

2. Para mover manualmente el borrahuellas del
tractor,
elegir en el menld de campo "Sistema hidraulico".

3. Dependiendo de la configuracién de la mdquina,

pulsar en el menu de trabajo .

4. Seleccionar en el menu de hidraulica "Mover el
borrahuellas del tractor".

=» El cilindro hidraulico del borrahuellas esta ahora
activado.
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5. Para hacer descender el borrahuellas del
tractor,
Accionar la unidad de mando del tractor "verde 1"

Para elevar el borrahuellas del tractor,
Accionar la unidad de mando del tractor "verde
2",

11.14 Plegar la pasarela de carga

REQUISITOS PREVIOS

© La maquina debe estar desplegada.

1. Elegir en el menlt de campo "Sistema hidraulico"
> "Plegar pasarela de carga”.

=» Los cilindros hidraulicos de la pasarela de carga
estan ahora activados.

2. Para desplegar la pasarela de carga,
Accionar la unidad de mando del tractor "verde 1"

Para replegar la pasarela de carga,
Accionar la unidad de mando del tractor "verde
2"

11.15 Utilizar el carril de desplazamiento

Si se crea un carril de desplazamiento, el grafico de
barras de la reja correspondiente se complementa
con un perfil de neumatico y una flecha del sentido

A
A
2
N

de desplazamiento <*.
La reja se desplaza estando la maquina elevada.
» Para que la reja también se mueva con la

mdquina bajada,
arrancar lentamente con la maquina empleada.
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11.16 Utilizar dispositivo marcador de carriles

Si se crea un dispositivo marcador de carriles, el
grafico de barras de la reja correspondiente se

o
~
~
"
A

sustituye por un perfil de neumatico

REQUISITOS PREVIOS

@ El sistema de trazado de carriles esta
configurado

» Para que la reja se eleve con la mdquina bajada,
arrancar lentamente con la maquina empleada.

11.17 Reflejar el sistema de trazado de carriles

El sistema de trazado de carriles se configura en

los ajustes de maquina. Durante la configuracion

se debe indicar en qué lado del borde del campo

se debe comenzar el trabajo. Por lo tanto, se
desactivaran las hileras para los carriles en cada
cambio de via. Para poder avanzar durante el trabajo
en contra del ritmo de vias configurado se puede
reflejar el sistema de trazado de carriles.

IR
» Elegir en la barra de botones ”g H

11.18 Ajustar el rascador manualmente

11.18.1 Ajustar todos los rascadores manualmente

Los rascadores separan las semillas en el disco de
aclareo. Sila accién de los rascadores es demasiado
intensa, se producirdn desajustes. Si la accion de los
rascadores es demasiado bajo, se produciran puntos
duplicados.

REQUISITOS PREVIOS

©@ SmartControl desactivado

1. Seleccionar los gréficos en el menu de trabajo. e
J—HQ{—F
/
N

> ‘}T})‘
~ O
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2. Sise generan demasiados puntos defectuosos,
3
reducir la accién de los rascadores con mm .

3. Sisegeneran demasiados puntos dobles,
—~T

L. o,
reforzar la accion de los rascadores con .

et BE
|

8 10 11 12

[ <
ST T

T

9
-

11.18.2 Ajustar los rascadores individuales manualmente

Los rascadores separan las semillas en el disco de
aclareo. Sila accion de los rascadores es demasiado
intensa, se producirdn desajustes. Si la accién de los
rascadores es demasiado bajo, se producirdn puntos
duplicados.

REQUISITOS PREVIOS
© SmartControl desactivado

1. Seleccionar los graficos en el menu de trabajo.

2. Seleccionar la reja de siembra deseada mediante
las flechas.

Los valores de la reja seleccionada se mostraran.

3. Sisegeneran demasiados puntos defectuosos,
o
reducir la accién de los rascadores con m .

4. Sise generan demasiados puntos dobles,
—~T

., O,
reforzar la accién de los rascadores con .

11.19 Predosificar el dosificador

La predosificacién permite una preparacion precisa
de las semillas al inicio del campo. De este modo se
evitan superficies no sembradas al inicio del campo.

£
P>
> ‘)‘)“})
~ OO

™~ ey

Coelici. de variac 50
Deswacibn estand 150
Furtos duplicados
Punies dufecluosus
Cant. rea

Distancia real

Pasician rescador

Hifara 1

o K/ha

o mm

T

X
+%
Kot
—
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REQUISITOS PREVIOS

© Tiempo predefinido para la predosificacion en
la configuracion

© Maquina detenida
ElE]

» Seleccionar en el menu de trabajo.

=» | os dosificadores se predosifican en el tiempo
especificado.

11.20 Pre-parada del dosificador

La pre-parada permite la parada del dosificador
durante la marcha:

e De este modo se evitan restos de abono o
semillas en el semillero.

e De este modo se evitan restos de abono o
semillas en el tramo de transporte.

REQUISITOS PREVIOS

© Maquina en movimiento

1. Seleccionar] en el menu de trabajo.

=» Se detendran los dosificadores.

(HHp
= [I se muestra en la barra de estado.

=» Dependiendo del equipamiento de la maquina,
las tapas en el cabezal distribuidor permanecen
abiertas.

2. Para poner de nuevo en marcha el dosificador:
Colocar la maquina en posicion de cabecera.
Reanudar el trabajo.

11.21 Utilizar el sistema hidraulico confort

Con el sistema hidraulico confort se pueden ejecutar
distintas funciones hidraulicas mediante la misma
unidad de mando del tractor. En el menu de trabajo
se puede elegir entre las funciones hidraulicas. En
la barra de estado se mostrara la funcion hidraulica
preseleccionada.
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La siguiente tabla muestra las funciones hidraulicas
disponibles.

Manejo de las extensiones de la

Manejo del disco trazador

Manejo del contrapesado del

magquina bastidor
= D N
= ot o =0

1. Preseleccionar con gz—p la funcién hidraulica.

=» En la barra de estado se mostrara la funcién
hidraulica preseleccionada.

ADVERTENCIA Se activara una funcién
hidraulica no esperada

» Antes de accionar la unidad de mando del
tractor,
compruebe la funcién hidraulica
seleccionada de la hidraulica confort.

2. Accionar la unidad de mando del tractor "verde".

11.22 Controlar el disco trazador

R

X

Utilizar ambos
discos trazadores
de forma alterna

Utilizar el disco
trazador derecho

Utilizar el disco
trazador izquierdo

Utilizar ambos
discos trazadores a
la vez

No utilizar ningtn
disco trazador

1. Para seleccionar la funcién de disco trazador,

elegir en la barra de botones 2 " .

2. Para activar la funcién de disco trazador,

elegir en la barra de botones C—;—T

11.23 Llenar el disco de separacion

Si se desconecta la turbina, las semillas se soltaran
del disco de separacion. Para dispersar las semillas
sin retraso se puede llenar el disco de separacion
manualmente con semillas.

[ Y
» Seleccionar en el menu de trabajo.
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11.24 Usar grabacion de GPS

Con la grabacién de GPS se puede simular la
dispersion para el terminal de mando conectado sin
tener que dispersar semillas. El terminal de mando
marca el area transitada como superficie trabajada.
Con esta superficie se puede generar un limite de
campo en el terminal de mando.

REQUISITOS PREVIOS
© El terminal de mando utilizado puede generar

un limite de campo a partir de la superficie
trabajada

@ Grabacion de GPS activada en la
configuracion

1. Seleccionar ggec €n el menu de trabajo.
=» La grabacion de GPS estéa conectada.
2. Recorrer el limite de campo.

3. Sise maniobra en el campo y es necesario
detener la grabacion,

desconectar con yrrec la grabacion de GPS.
4. Crear limite de campo en el terminal de mando.

5. Borrar la superficie trabajada en el terminal de
mando.
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11.25 Utilizar alumbrado de trabajo

1. Dependiendo de la configuracién de la barra de
botones

pulsar en el men( de trabajo .

2. Para activar el alumbrado de trabajo,

pulsar en el menu de trabajo Q\\\

=» Se mostrard un simbolo para la iluminacion de
trabajo en la barra de estado.

3. Para desconectar la iluminacidn de trabajo
durante el desplazamiento en carretera,

pulsar de nuevo Q\\\

=» El| simbolo en la barra de estado desaparece.

11.26 Bloquear hileras

REQUISITOS PREVIOS

@ Hileras bloqueables definido

» Para bloquear o desbloquear hileras,

seleccionar & en el menu de trabajo.

=» Para las hileras blogueadas se muestran A A
simbolos de carriles en vez de los graficos de v N A

~ A

1 2 3 4 s B * 8 9 10

barras. 11 12

=» La anchura de trabajo de la maquina se mantiene
sin cambios.

INDICACION

Para adaptar la anchura de trabajo de la
maquina, véanse las instrucciones de servicio
de la maquina "Ajustar el nimero de hileras de
siembra”.

11.27 Utilizar funciéon de pozo

Para elevar la maquina sin detener la dispersion se
puede utilizar la funcién de pozo.
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1. Activar en el menu de trabajo @ durante la
marcha antes de la charca.

=» Se mostrara un simbolo para la funcién de
charca en la barra de estado.

2. Levantar la maquina antes de la charca.

3. Realizar toda la pasada sin interrumpir la

siembra.

4. bajar la maquina.

=» La funcion de charca finaliza y se apaga el
simbolo en la barra de estado.

11.28 Utilizar el mando multifuncional AmaPilot+

INDICACION

Las tablas especifican la asignacién estandar
del AmaPilot+. Los mandos multifuncién con
asignacion libre se pueden ocupar con las
funciones deseadas en el terminal de mando.

NUmero

Funcién

Nivel 1

1

Funcion de parada previa de abono

Conectar la hilera desde la derecha

Desconectar la hilera desde la izquierda

Aumento de la dosis de semillas, separacion

Reduccion de la dosis de semillas, separacion

Aumento de la cantidad de abono

Reduccion de la cantidad de abono

Conectar la hilera desde la izquierda

Ol 0| N0 | B~ W|DN

Desconectar la hilera desde la derecha

[EEN
o

Establecer el cambio de cantidad nominal de
abono al 100 %

11

Establecer el cambio de cantidad nominal de
separacion al 100 %

12

Predosificar abono
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NUmero Funcion
1 Interruptor del sistema hidraulico confort
4 Aumento de la cantidad de microgranulado
5 Reduccion de la cantidad de microgranulado
12 Preasignar separacion

NUmero Funcion
4 Incrementar carril
5 Decrementar carril
6 Aumentar distancia de rascador
7 Reducir distancia de rascador
12 Parada de carril

Iniciar el trabajo con la asignacion estandar

configurar la asignacién en el terminal de mando.

Activar la funcién deseada.
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Llenado y vaciado

12.1 Llenar el depoésito

1.

Elegir en el mend de campo "Rellenado”

Seleccionar "Llenado y vaciado" > "Llenado".
Seleccionar el depdsito deseado.

Si la cantidad residual mostrada no coincide
con la cantidad real,
vaciar el deposito.

Para fijar la cantidad residual a cero,

pulsar "0

se muestra una cantidad residual, aunque el
depdsito esté vacio,

pulsar "O

La cantidad rellenada se afiade a la cantidad
residual.

5.

-

6.

Introducir la cantidad rellenada.
Se muestra el nivel de llenado nuevo.

Para confirmar el nuevo nivel de llenado,

pulsar \/

il

LLENADG

ilntroduzca la cantidad rellenadal

Cantidad rellenada il

kg
% Cant resid 0.00 kg
-0

Nuevo nivel 200.00 kg
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12.2 Llenado del depdsito de la bascula

1. Elegir en el menu de campo "Rellenado”

Seleccionar "Llenado y vaciado" > "Llenado".
2. Seleccionar el depésito deseado.

3. Introducir la superficie a trabajar y la dosis de
aplicacién deseada

Introducir el nivel de llenado tedrico.

4. Para supervisar el nivel de llenado en el
terminal de mando,

pulsar +O\

5. Llenar el depdsito.

= Si el nivel de llenado se acerca al nivel teérico,
el alumbrado de trabajo comenzara a parpadear
mas rapido.

=» Si se alcanza el nivel de llenado teérico,
el alumbrado de trabajo se enciende
continuamente.

LLENADO

> [
B
DE
A0
EE

Intro. nivel llenado tedr deseado

Superficie 8-50

£ :
- . . 120
Dosis de aplicacion kerhs

0.00
203 kg MNivelllen. teor Ve
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12.3 Vaciar el depésito

1. Elegir en el menlt de campo "Vaciado"

Seleccionar "Llenado y vaciado" > "Vaciado".

2. Dependiendo del equipamiento de la mdquina,
seleccionar el depésito deseado.

3. Comprobar los puntos sefialados en el
visualizador.

4. Sise cumplen los puntos sefialados,

mantener pulsado \l'/ en el terminal de mando,

’ en el

mantener pulsada la tecla
TwinTerminal,

mantener pulsada la tecla de calibracion.

=» El dosificador gira a la velocidad méaxima tras un
breve tiempo de puesta en marcha.

A

VACIADO

iComprobar los siguientes puntos

el ve

s ¢ mantener pulsado el boton para

ado

¢ Tapa de calibracion abierta?

¢ Depasito instalado?

I
IT T
1T 1T
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Documentar el trabajo

13.1 Activar documentacion

» Seleccionar en el menu de campo
"Documentacion”.

=» En el menl se muestra una tabla con los valores
de la documentacion seleccionada. La columna ﬂ
izquierda muestra los valores totales y la derecha
los valores diarios. DOCUMENTACION - Documentacién 1
INDICACION
—+0

El calculo de la superficie trabajada se realiza con
el ancho total de trabajo de la maquina. No se d 0.07 0.07
tienen en cuenta las hileras desactivadas. ha ha

El calculo de la superficie sembrada se realiza
con el ancho real de trabajo de la maquina. Los
carriles cuentan entre la superficie sembrada,
mientras que las hileras desconectadas no lo
hacen.

Los datos de la dosis de aplicacion de abono y
microgranulado pueden diferir en hasta un 5% en
funcion del sistema.

Simbolo Significado

g Superficie trabajada
Superficie sembrada

@ Tiempo de trabajo

CD Cantidad de semillas dispersada
||E Cantidad de abono dispersada

|IEEJ Cantidad de microgranulado dosificado

MGS
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13.2 Restablecer el contador diario

Si se trabaja en otro campo, se puede fijar el
contador diario de la documentacion a 0.

INDICACION

Los valores totales de la documentacion elegida
se conservan.

1. Seleccionar en el menu de campo
"Documentacion”.

2. seleccionar "O . m

DOKUMENTATION - Dokumentation
_,[J

d 14.11 14.11
ha ha

@ 2.0 2.0
h h

887.3 B57.3

[

i

BE64.3 BE64.3

[

3 kg kg
]

o

kg kg

13.3 Administrar documentacion

Los valores de la documentacion seleccionada se
muestran en la vista general. Si se trabaja con

la maquina se actualizaran los valores para la
documentacion seleccionada.
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1. Seleccionar en el menud de campo
"Documentacion”.

n—
2. seleccionar 9—.

3. Para seleccionar una documentacion
renombrar o borrar,
seleccionar la documentacion deseada de la lista

para crear una documentacién nueva,

seleccionar I .

Dokumentation

il

DOKUMENTATION -

—+0

Al -
@ . 3

857.3 B57.3

[

i

BE64.3 BE64.3

[

g kg kg
]

=

kg kg

Doc 1 . Doc 2

0.07 ha 0.00 ha

0.1 h 0.0

Doc 3 . Doc 4
0.00 ha 0.00 ha

0.0 h 0.0
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Activar informaciones

14.1 Consultar informacion del software

Se puede consultar la siguiente informacion:

e Funciones AEF

Versiones de software

Numero de maquina

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Informacion”.

Para facilitar la asistencia puede numerar los botones
en la barra de botones.

2. Sise tienen que numerar los botones,
seleccionar "Mostrar nimeros de botén".

INFO

Schaltflachen-
Nummern anzeigen

3 2 _Ex Software

-Nl Diagnostico

Estados de contador
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3. Para solicitar informacion sobre el software,

seleccionar "Software".

SOFTHRRE

REF-zertifiziert:

(=

Version: NU3B8E-B.007_2022/08_P

HIN: CR40000000

14.2 Consultar valores del contador

Se puede consultar la siguiente informacion:

e Superficie total

e Superficie sembrada

e Tiempo total

e Cantidades totales:
o Semillas

o Abono

1. Seleccionar en el menu "Configuracion”
"Informacion”.

Para facilitar la asistencia puede numerar los botones
en la barra de botones.

2. Sise tienen que numerar los botones,
seleccionar "Mostrar numeros de botén".

3. Para consultar valores de contador de la
mdquina,
seleccionar "Valores del contador”.
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14.3 Consultar datos de diagndéstico

En la columna central se muestran estados de
conmutacion |I| velocidades, consumos de corriente
y consumos de tension.

En la columna derecha se cuentan procesos de
conmutacion |Z| y se muestran valores maximos.

En la columna izquierda se muestran componentes
con posible diagndéstico.

Seleccionar en el menu "Configuraciéon"
"Informacion”.

seleccionar "Diagndstico".

Para activar el diagndstico para el ordenador
bdsico:
Seleccionar "PC bésico".

Para activar el diagndstico para los actuadores:
elegir Actuadores.

Para activar el diagndstico para los sensores,
Seleccionar Sensores.

Para restablecer los procesos de conmutacion
contabilizados,

seleccionar "O

Seleccionar en el menu "Configuracion"
"Informacion".

seleccionar "Diagndstico".

Para activar el diagndstico para el depdésito de
abono:
elegir "Deposito de abono".

PREOODOOOOD

ID oder HName

1

Counter Max
Physical Ualue

XA.S01 Interr. calibrado

1

®XA.BSO

Posicion trabajo 7.5 mn 7.6

¥A.BO1

Radar 0 Hz 1
PREODDOOOD PC BASICO 121
ID oder Name Value E%;$;|U:ﬂﬁ
XA.S01 Interr. calibrado . 1
XAa.B50
Posicién trabajo 7.5 ma 7.8
XA.BO1
Radar 0 H=z 1
XA.B31
Sensor de turbina 418 Hz 528189
XA.B40 Célu. pesaje abono izda. 5.7 ma 5.8
XA.B41 Célu. pesaje abon dcha. d.8 ma 4.3
XAa.B71
Presion turbina 6.5 mn 6.6
PREDOODOOD DEPOSITO DE ABONO 11
I0D oder MHame Value E%gﬁglugﬁ;
¥A.S501 "
Pulsador calibrado 1
®A.B31
Sensor de turbina 475 Hz 57727
XA.B11 (:)
Nivel llen. abono izda. 1]
XA.B10
Nivel llenado abono der o
¥A.BS5O

Posicion trabajo

Sensores
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10.

Para activar el diagndstico para los actuadores:

elegir Actuadores.

Para activar el diagndstico para los sensores:
Seleccionar Sensores.

Para restablecer los procesos de conmutacion
contabilizados,

. ->|
seleccionar 0

Se mostraran el estado de conmutacion, estado del
contador, estado de contaminacion y consumos de
corriente.

11.

12.

13.

14.

15

16

Seleccionar en el menu "Configuracion”
“Informacion".

seleccionar "Diagndstico".

Para activar el diagndstico para el ordenador
de reja,
elegir "Hileras".

Seleccionar la hilera deseada.

INDICACION

En caso de que aumente la suciedad en el sensor

Optico, aumentard la intensidad de la barrera
m(tj:})
fotoeléctrica. Con +»¢=’ se puede restablecer la

intensidad de la barrera fotoeléctrica.

. Seleccionar en el menu "Configuracion”
“Informacion”.

. seleccionar "Diagnéstico".

HILERA 1

Motar
Revoluciones 1/min
Carriente 0.

0
1]

Posicion rascador 2 X
Tecla preasign. 1
1]

Mivel actual del depdsito
Sensor optico

Granos contados o

Nivel de suciedad o X

PREODODDOOD CABEZAL DISTRIBUIDOR DE SEGMENTOS 1 /B

Counter Max

ID oder Name Value Physical Value

Klappe 1
Position offen 2.05 v 46 ms

Position
geschlossen 1.13 v 186 ms

Anzahl
Schaltzyklen 2

Anzah!| Revitali-
sierungsdurchl dufe 0

Klappe 2
Position offen 1.78 v 47 ms

Position
geschlossen 1.11 v 180 ms

Anzahl
Schaltzyklen 2

Anzah!| Revitali-
sierungsdurchl dufe 0

Klappe 3
Position offen 1.82 v 48 ms
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Consultar datos de diagnéstico

17.

Para activar el diagndstico para el cabezal del
distribuidor de segmentos central:
Elegir "PC de trabajo 1".

Para activar el diagndstico para el cabezal del
distribuidor de segmentos izquierdo:
Elegir "PC de trabajo 1".

Para activar el diagndstico para el cabezal del
distribuidor de segmentos derecho:
Elegir "PC de trabajo 2".
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Eliminar fallos

15.1 Tratar mensajes de error

Después de un aviso 0 una advertencia ,

el resultado de trabajo de la maquina puede diferir
de las expectativas. Un aviso se sefializa mediante
una sefial de advertencia acustica en forma de pitido
lento. Una advertencia se sefializa con una sefial de
advertencia acustica en forma de pitido rapido.

Después de una alarma existe el riesgo de
que se produzcan dafios en la maquina. Una alarma

se sefializa con una sefial de advertencia acustica
permanente.

1. Sien la pantalla aparece un mensaje de error,
interrumpir el trabajo de inmediato.

2. Para determinar propuestas de solucion para el

codigo de error
véase "Solucionar fallos".

N F45032
ISTOP|
N

Fallo en el sensor:
Paosicion trabajo

jComprobar sensor y mazo de cables!

iConfirmar!
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15.2 Solucionar fallos

Caodigo de L.
9 Error Causa Solucidén
error
F45001 Velocidad del dosificador de | El dosificador no puede » Aumentar la velocidad de
abono demasiado baja, mover | girar mas lento y esparce marcha
mas rapido demasiado abono. >  Volver a calibrar
» Ajustar dosis de
aplicacion
F45002 Velocidad del dosificador de | El dosificador no puede girar |[» Reducir la velocidad de
abono demasiado alta, mover | mas rapido y no esparce marcha
mas lento suficiente abono. >  Volver a calibrar
» Ajustar dosis de
aplicacion
F45003 No es posible mantener La regulacion del sistema » \Volver a calibrar
el valor nominal de la dosificador oscila demasiado .
. » Comprobar la dosis de
dosificacion de abono S
aplicacion
» Ajustar dosis de
aplicacion
» Comprobar la suavidad
de marcha de la
dosificacién
F45004 Sobrecorriente en la salida: El accionamiento de la » Comprobar la suavidad
dosificador de abono. dosificacién de abono ha de marcha de la
iComprobar actuador(es) y sobrepasado el limite maximo dosificacién
mazo de cables! de corriente. .
» Accionar el motor en
ralenti
» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagndstico
F45005 Sensor éptico sucio en la El sensor para la deteccion » Limpiar el sensor
siguiente hilera: X de semillas esta sucio. Esto de acuerdo a las
puede provocar recuentos instrucciones de servicio
EITONeos. » Sino se puede eliminar
la suciedad:
desactivar SmartControl
F45006 Fallo del sensor de escalera | No se encuentra sefial valida (P Comprobar el
en entrada de sensor de la funcionamiento del
escalera. sensor
» Comprobar el mazo de

cables
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Codigo de .,
9 Error Causa Solucion
error
F45007 Las puas del escarificador Defecto mecanico en el » Comprobar el
rotatorio no giran escarificador o sensor funcionamiento del
defectuoso escarificador rotatorio
» Comprobar el
funcionamiento del
sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45008 Sistema de trazado de carilles | No se puede activar el » Revisar la conexion del
no reacciona sistema de trazado de carriles sistema de trazado de
carriles al mazo de cables
F45009 El sistema de trazado de No se puede activar el » Comprobar la funcién del
carriles esta conectado sistema de trazado de carriles sistema de trazado de
carriles
F45010 El contador de carriles esta >
inactivo
F45011 La siguiente version de Version de software incorrecta | Es preciso actualizar
software no es compatible: ... |en el sistema citado. el componente a una
version de software
compatible
F45012 El valor nominal varia El valor teérico introducido » Volver a calibrar
considerablemente del valor | difiere considerablemente del
de calibracién valor tedrico a partir del cual
se ha realizado la dltima
calibracion.
F45013 Manejo externo activado El manejo se ha cambiado al |» véase la pagina 124
TwinTerminal o la mySeeder-
App
F45014 Tensién de alimentacion no No se ha alcanzado la » Revisar la tension de la
alcanzada tension de alimentacién de la bateria
maguina. » Cargar la bateria
» Comprobar la conexion
por cable
F45015 No es posible calibrar, no es | Tapa de calibracion cerrada » Abrir la tapa de
posible calibrar calibracion
F45016 No es posible sembrar Tapa de calibracién abierta » Cerrar la tapa de
calibracion
F45017 Se debe detener la maquina | No es posible el » Parar la maquina

para realizar esta accion

procedimiento deseado con la
maquina en marcha.

» Comprobar el
funcionamiento de la
fuente de la sefial de
velocidad
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Codigo de .,
9 Error Causa Solucién
error
F45020 Fallo en el sensor: pasarela | No se encuentra sefial valida [P Comprobar el
de carga. Comprobar sensor |en entrada de sensor de la funcionamiento del
y mazo cables. pasarela de carga. sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45020 Sin comunicacién con el No es posible la » Comprobar la tensién de
motor del dosificador de comunicacion entre el motor y alimentacion
abono la maquina. » Comprobar el mazo de
cables
F45021 Nivel de llenado de semillas La hilera con el sensor de » Rellenar el depésito con
demasiado bajo aviso de vacio en el depésito semillas
no detecta semillas. » En caso de semillas finas,
se puede desactivar el
aviso
F45023 El terminal puede procesar El Task Controller del terminal [  Asignar solo
menos cantidades nominales | soporta menor cantidad determinadas cantidades
que las que la maquina nominal que la ofrecida por la nominales al terminal, las
pone a disposicion. Ajustar la | maquina. cantidades no asignadas
configuracion de ISOBUS de deben utilizarse como
la maquina cantidad nominal estatica
» Utilizacion de un terminal
con mas posibilidades
de control de cantidad
nominal
F45024 Conducto de semillas El sensor para la » Eliminar la obstruccion en
atascado en la siguiente deteccion de granos en la la reja
hilera: X separacion ha detectado una L .
o » Reiniciar la maquina
obstruccion.
F45025 Sobrecorriente en la salida: La salida indicada en la » Comprobar el mazo de
sistema de trazado de carriles | unidad de mando se ha cables
1, jcomprobar actuador(es) y |sobrecargado. > Comprobar los
mazo de cables!
actuadores
F45026 Sobrecorriente en la salida: La salida indicada en la » Comprobar el mazo de
sistema de trazado de carriles | unidad de mando se ha cables
2, jcomprobar actuador(es) y |sobrecargado. > Comprobar los
mazo de cables!
actuadores
F45027 Sobrecorriente en la salida: La salida indicada en la » Comprobar el mazo de
alumbrado de trabajo. unidad de mando se ha cables
iComprobar actuador(es) y sobrecargado. > Comprobar los
mazo de cables!
actuadores
F45028 Sobrecorriente en la salida: La salida indicada en la » Comprobar el mazo de

valvula 1, jcomprobar
actuador(es) y mazo de
cables!

unidad de mando se ha
sobrecargado.

cables

» Comprobar los
actuadores
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Cadigo de L.
9 Error Causa Solucién
error
F45029 Sobrecorriente en la salida: La salida indicada en la » Comprobar el mazo de
vélvula 2, jcomprobar unidad de mando se ha cables
actuador(es) y mazo de sobrecargado. > Comprobar los
cables!
actuadores
F45030 Sobrecorriente en la salida: La salida indicada en la » Comprobar el mazo de
véalvula 3, jcomprobar unidad de mando se ha cables
actuador(es) y mazo de sobrecargado. > Comprobar los
cables!
actuadores
F45031 Fallo en el sensor: sensor de | Se ha detectado un defecto » Comprobar sensor
radar. jComprobar sensor y interno en el sensor de radar. > Comprobar el mazo de
mazo cables!
cables
F45032 Error en el sensor: posicion No se ha encontrado sefial » Comprobar la posicion y
de trabajo. jComprobar valida del sensor de posicion el valor actual del sensor
| .
sensor y mazo cables! de trabajo. > Comprobar el
funcionamiento del
sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45033 Bloqueo en la reja de siembra | El sensor de bloqueo de la » Eliminar el bloqueo en la
reja indica un fallo. reja
» Comprobar el
funcionamiento del
sensor
» Comprobar el mazo de
cables
» Reiniciar la maquina
F45034 No se puede mantener la La turbina funciona fuera » Ajustar la banda de
velocidad nominal de la de la banda de tolerancia tolerancia
turbina, ajustada. » Comprobar el sensor de
revoluciones
» Comprobar la
alimentacién hidraulica
F45035 Error en el sensor: sensor El cable de conexion del » Comprobar sensor
de nivel de llenado 1. sensor esta defectuoso o se
) » Comprobar el mazo de
jcomprobar sensor y mazo de | ha detectado un error interno cables
cables! en el sensor.
F45036 Error en el sensor: sensor El cable de conexion del » Comprobar sensor

de nivel de llenado 2.
jcomprobar sensor y mazo de
cables!

sensor esta defectuoso o se
ha detectado un error interno
en el sensor.

» Comprobar el mazo de
cables
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Cadigo de ..
9 Error Causa Solucién
error
F45037 Fallo en el sensor: No se encuentra sefial valida [P Comprobar el
escarificador rotativo. en la entrada del sensor funcionamiento del
iComprobar sensor y mazo escarificador giratorio. sensor
cables!
» Comprobar el mazo de
cables
F45038 Fallo en el sensor: arbol El cable de conexion del » Comprobar el
de toma fuerza. jComprobar |sensor esta defectuoso o se funcionamiento del
sensor y mazo cables! ha detectado un error interno sensor
en el sensor.
» Comprobar el mazo de
cables
F45039 Fallo en el sensor: disco No se ha encontrado ninguna |» Comprobar el
trazador. jComprobar sensor | sefial valida en la entrada del funcionamiento del
y mazo cables! sensor del disco trazador. sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45040 Fallo en el sensor: presion de | No se encuentra sefial valida (» Comprobar el
la reja. jComprobar sensory |en la entrada del sensor funcionamiento del
mazo cables! presion de la reja. sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45041 Fallo en el sensor: tapa de El cable de conexion del » Comprobar sensor
calibrado. jComprobar sensor | sensor esta defectuoso o se
) » Comprobar el mazo de
y mazo cables! ha detectado un error interno cables
en el sensor.
F45042 Error en el sensor: interruptor | No se ha encontrado ninguna (» Comprobar el interruptor
de calibracién. Comprobar sefial valida en la entrada de calibracion
sensor y mazo cables. del sensor del interruptor de
y i L P » Comprobar el mazo de
calibracion.
cables
F45043 Error en el sensor: sistema El cable de conexion del » Comprobar sensor
de trazado de carriles 1. sensor esta defectuoso o se
) » Comprobar el mazo de
jcomprobar sensor y mazo de | ha detectado un error interno cables
cables! en el sensor.
F45044 Error en el sensor: sistema El cable de conexion del » Comprobar sensor
de trazado de carriles 2. sensor esté defectuoso o se
) » Comprobar el mazo de
jcomprobar sensor y mazo de | ha detectado un error interno cables
cables! en el sensor.
F45045 iSistema de dosificacion duro! | Sistema de dosificacién sucio | Comprobar el tramo de

iComprobacién del tramo de
accionamiento necesario!

o dafado.

accionamiento.

» Limpiar el sistema de
dosificacion.
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Cadigo de L.
9 Error Causa Solucién
error
F45046 iSection Control no puede El usuario quiere activar » Para activar Section
activarse! Se deben cumplir | Section Control. No se Control en el caso
las siguientes condiciones: 1. | cumple una de las de una mdquina
Section Control del terminal | condiciones previas. con funcionamiento sin
(Task Controller) activado, 2. fallos:
magquina sin fallos activar Section Control
del terminal (Task
Controller)

» Comprobar el correcto
funcionamiento de la
magquina

F45047 iSection Control se ha El usuario ha desactivado » El usuario selecciona
desactivado! Section Control en el terminal el modo ulterior de
de mando. funcionamiento de la
magquina

> Sisedesactivado
Section Control
involuntariamente:
Comprobar la causa en el
terminal, p. €j. una mala
sefial de GPS.

F45048 La escalera esté plegada La maquina se halla en » Plegar la escalera hacia
hacia abajo posicién de trabajo con arriba
velocidad presente. La
escalera esta abatida y los
dosificadores, por tanto, estan
bloqueados.
F45049 iLimite de alarma de Se ha llegado a la cantidad » Rellenar el depésito
nivel llenado de abono no residual en el depésito
alcanzado! ajustada por el usuario.
F45050 iFallo en la fuente del sensor |La sefial del sensor de » Comprobar el sensor de
de posicion de trabajo! posicion de trabajo se posicion de trabajo
encu_e.n,tra fuera del rango de » Comprobar el mazo de
medicion.
cables
F45051 Error interno del sensor El sensor para la deteccién » Comprobar las
Optico en la siguiente hilera: X | de granos en la separacion conexiones de enchufe
esta defectuoso. » Comprobar el estado de
suciedad del sensor
» Comprobar sensor
» Reiniciar la maquina
F45052 iGPS-Recording no es El usuario no puede activar » Para activar la funcion:

posible! Deben cumplirse las
siguientes condiciones: 1.
magquina parada 2. turbina
desconectada

la funcién GPS Recording,
ya que no se cumplen los
requisitos mencionados.

detener la maquina

» desactivar la turbina
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Codigo de .,
9 Error Causa Solucién
error
F45053 El dosificador de El motor de esta hilera no » Comprobar la suavidad
microgranulado en la hilera gira. de marcha de la
siguiente no reacciona: X dosificacion
» Accionar el motor en
ralenti
» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagndstico
F45054 Velocidad de dosificacion de | El dosificador no puede » Aumentar la velocidad de
microgranulado demasiado girar mas lento y esparce marcha
baja, aumentar la velocidad demasiado microgranulado. .
» \Volver a calibrar
de marcha
» Ajustar dosis de
aplicacién
F45055 Velocidad de dosificacion de | El dosificador no puede girar |[» Reducir la velocidad de
microgranulado demasiado mas rapido y no esparce marcha
alta, reducir la velocidad de suficiente microgranulado. .
» \Volver a calibrar
marcha
» Ajustar dosis de
aplicacién
F45056 iNo es posible sembrar! No se cumplen las » Conectar dosificacion
D.eb.en cumpllrs.e .Ias cF)nd|C|ones indicadas para la > Conectar la turbina
siguientes condiciones: 1. siembra.
Dosificacion conectada 2.
Turbina conectado.
F45057 No se alcanza la velocidad La velocidad de la turbinaes | Comprobar la velocidad
minima de la turbina, jel inferior a 200 rpm. de la turbina
o e
dosificador se detiene! » Comprobar el sensor de
velocidad en el menua de
diagnostico
» Comprobar el mazo de
cables
F45058 iFuente seleccionada para La fuente seleccionada de la |(» Para utilizar otra fuente
la velocidad de marcha sefial de velocidad ya no esta de sefal:
no disponible! jSeleccionar disponible. "Configurar fuente de la
fuente existente! sefial de velocidad"
F45059 iLa fuente actual de la La fuente actual de la sefial (P Para utilizar otra fuente

sefal de velocidad no esta
disponible! jSe cambiara la
fuente!

de velocidad ya no esta
disponible.

de sefial:
"Configurar fuente de la
sefial de velocidad"
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Cadigo de .,
9 Error Causa Solucién
error
F45060 Se ha detectado una sefial El usuario ha cambiado a » Solucionar el fallo en el
de velocidad mayor a cero. velocidad simulada. El sensor sensor (maquina)
iLa velocidad simulada se ha |de velocidad de la maquina . . .
) X . » Sise quiere seguir
desactivado! ha registrado una velocidad. .
. trabajando con la
Con ello se ha desactivado la . .
i ) velocidad simulada:
velocidad simulada. .
Retirar el sensor
defectuoso (maquina) del
mazo de cables.
F45061 No es posible mantener La regulacion del sistema » \Volver a calibrar
el valo.r.norr_11|nal de dosificador oscila demasiado. > Ajustar la dosis de
la dosificacion de o
. aplicacion y comprobar
microgranulado
» Comprobar la suavidad
de marcha de la
dosificacién
F45062 Presién minima no alcanzada | La presion para la separacién (» Aumentar la velocidad de
es demasiado baja. la turbina
» Comprobar la
estanqueidad del sistema
de aire y de la separacion
» Comprobar el
funcionamiento del
sensor de presién
F45063 Presién maxima sobrepasada | La presion para la separacion [P Reducir la velocidad de la
es demasiado alta. turbina
» Comprobar el
funcionamiento del
sensor de presion
F45064 Error en el sensor: presion de | No se encuentra ninguna » Comprobar la limpieza del
turbina. Comprobar sensory |sefial valida en la entrada sensor
mazo cables. del §ensor de presion de la > Comprobar el
turbina. . .
funcionamiento del
sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45065 Error en el sensor: velocidad | No se ha encontrado ninguna (P Comprobar el
de turbina. Comprobar sensor | sefial valida en la entrada funcionamiento del
y mazo cables. del sensor de la velocidad de sensor
turbina, » Comprobar el mazo de
cables
F45066 Velocidad méxima de turbina |La velocidad admisible de la [» Reducir la velocidad de la

superada

turbina es demasiado alta.

turbina
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F45067

El siguiente rascador no ha
alcanzado la posicién: X

Esta rascador no puede
alcanzar su posicién nominal.

» Comprobar el
funcionamiento del
rascador

» Asegurarse de la marcha
suave del rascador

» Retirar los bloqueos por
granos

» Mover el rascador
manualmente

F45068

Fallo del sensor angular del
siguiente rascador: X

No se ha encontrado ninguna
sefial valida del sensor
angular del rascador.

» Comprobar el
funcionamiento del
rascador

» Comprobar el mazo de
cables

» Mover el rascador
manualmente

F45069

Sobrecorriente en la
salida del dosificador

de microgranulado en

la siguiente hilera: X.
iComprobar actuador(es) y
mazo de cables!

El accionamiento

del distribuidor de
microgranulado ha
sobrepasado el limite maximo
de corriente.

» Comprobar la suavidad
de marcha de la
dosificacion

» Accionar el motor en
ralenti

» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagnéstico

F45070

Sobrecorriente en la salida
del dosificador de semillas en
la siguiente hilera:

El accionamiento de la
separacion ha sobrepasado el
limite maximo de corriente

» Comprobar la suavidad
de marcha de la
dosificacion

» Accionar el motor en
ralenti

» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagnostico

F45071

La separacion en la siguiente
hilera no reacciona: X

El motor de esta hilera no gira

» Comprobar la suavidad
de marcha del dosificador

» Accionar el motor en
ralenti

» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagndstico

F45072

Ningun flujo de producto
detectado en la siguiente
hilera: X

El sensor para la deteccién
de granos en la separacion
no detecta ningun grano.

» Eliminar la obstruccion en
la separacién

» Comprobar el
funcionamiento de la
separacion
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F45073

Limite de alarma de nivel de
llenado de microgranulado no
alcanzado

Se ha llegado a la cantidad
residual en el depdsito
ajustada por el usuario.

» Rellenar el depésito

F45074

No se ha alcanzado la dosis
de aplicacion nominal en la
siguiente hilera: X

El sensor para la deteccion
de granos detecta menos
granos que la cantidad
nominal ajustada.

» Comprobar el
funcionamiento y marcha
suave de la separacién

» Comprobar la posicion del
rascador

» Comprobar el nivel de
llenado del depdésito

» Comprobar la
alimentacion de aire de la
separacion (tapa abierta)

» Comprobar el ajuste del

umbral de alarma

» Comprobar el estado de
suciedad del sensor

» Comprobar el ajuste de
la sensibilidad de la
deteccién de granos

F45075

Se ha superado la dosis
de aplicacion nominal en la
siguiente hilera: X

El sensor para la deteccion
de granos detecta mas
granos gue la cantidad
nominal ajustada.

» Comprobar el
funcionamiento de la
separacion

» Comprobar la posicion del
rascador

» Comprobar la seleccion
de discos

» Comprobar el ajuste del
umbral de alarma

» Comprobar el ajuste de
la sensibilidad de la
deteccion de granos

F45076

Velocidad del dosificador
separacion demasiado baja,
mover mas rapido

No se alcanza la velocidad
minima del motor

» Aumentar la velocidad de
marcha

» Comprobar la seleccion
de discos

» Comprobar la dosis de
aplicacién

F45077

Velocidad del dosificador
separacion demasiado alta,
mover mas lento

Se ha sobrepasado la
velocidad maxima del motor

» Reducir la velocidad de
marcha

» Comprobar la seleccion
de discos

» Comprobar la dosis de
aplicacion
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F45078 Falta el siguiente participante: | Se ha configurado un » Comprobar el mazo de
equipamiento especial, pero cables y el montaje del
no se ha encontrado. participante, p. €., el
ordenador de reja
» Comprobar el ajuste de la
cantidad de rejas
» Reiniciar la maquina
F45080 Error en el sensor: Plegado encontrado » Comprobar el
supervision de plegado funcionamiento del
sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45082 Fallo en el sensor: velocidad | No se ha encontrado ninguna (P Comprobar el
de turbina del depésito de sefial valida en el sensor funcionamiento del
abono. Comprobar sensory | velocidad de turbina del sensor
mazo cables. deposito de abono. » Comprobar el mazo de
cables
F45083 Velocidad minima de la La velocidad de la turbinaes | Comprobar velocidad
turbina del depésito de abono |inferior a 200 rpm.
» Comprobar el sensor en
no alcanzada, jParada del , . .
. el menu de diagndstico
dosificador!
» Comprobar el mazo de
cables
F45084 No se puede mantener la La turbina funciona fuera » Comprobar el sistema
velocidad nominal de la de la banda de tolerancia hidraulico
turbina del depdésito de abono | ajustada. > Adaptar la velocidad
» Ajustar la velocidad
nominal
» Comprobar el
funcionamiento del
sensor
F45085 Velocidad méx. de turbina del |La velocidad admisible de la |» Reducir la velocidad
depdsito de abono superada | turbina es demasiado alta.
F45086 Dosificacion vacia abono 1 El sensor del indicador » Rellenar el depésito
de vat?l_o absoluto en > Comprobar el
el dosificador no detecta . .
. funcionamiento del
producto dosificado.
sensor
F45087 Desconexion del dosificador | El accionamiento del » Comprobar la suavidad

de abono por sobrecarga

dosificador de abono ha
sobrepasado el limite maximo
de corriente.

de marcha del dosificador

» Accionar el motor en
ralenti

» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagndstico
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F45088 Desconexion del dosificador | El accionamiento del » Comprobar la suavidad
de microgranulado por dosificador de microgranulado de marcha del dosificador
sgbrecarga en la siguiente ha, spbrepasadg el limite >  Accionar el motor en
hilera: X. Comprobar el motor. | maximo de corriente. .

ralenti

» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagndstico

F45089 Desconexion del motor de El accionamiento de la » Comprobar la suavidad
semillas por sobrecarga separacion ha sobrepasado el de marcha del dosificador
en la siguiente hilera: limite maximo de corriente. .

» Accionar el motor en

X. Comprobar motor y .
- ralenti
separacion.

» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagndstico

F45090 Siguiente participante El tanque frontal ha sido » No es necesaria ninguna
afiadido: tanque frontal detectado automaticamente. otra accion

F45091 No se puede cumplir la fuerza | No se puede aplicar la fuerza [ Comprobar si la maquina
de elevacion de contacto exigida: la fuerza no se eleva

real es inferior a la nominal > Activar contrapesado del
bastidor

» Reducir la velocidad de
marcha

» Reducir la fuerza nominal

» Comprobar la potencia
hidraulica (velocidad de la
turbina)

F45092 iEl suelo esta demasiado No se puede aplicar la » Descargar la maquina
blando! jNo se puede gjercer fuerza de contacto desfeada. Reducir la velocidad de
menos fuerza en las rejas! la fuerza real es superior a la

. marcha
nominal.

» Aumentar la fuerza
nominal

F45093 Las siguientes unidades El tanque frontal ya no se » Comprobar el mazo de
ya no estan disponibles: reconoce como participante. cables
deposito de abono > Comprobar las

conexiones de enchufe

F45094 Se ha modificado el nimero | Se ha modificado el nimero |» Reiniciar la maquina
de hileras. jSe debe reiniciar |de hileras en la geometria de
la maquina! maquinas.

F45095 Fallo del sensor de fuerza No se ha encontrado ninguna [ Comprobar el

en la siguiente hilera: X.
Comprobar sensor y mazo
cables.

sefial valida en la entrada
del sensor para la fuerza de
contacto.

funcionamiento del
sensor

» Comprobar el mazo de
cables
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F45096 Célula de pesaje izquierda No se ha encontrado ninguna |» Comprobar el
averiada sefial valida en la entrada del funcionamiento del

sensor de la célula de pesaje sensor
izquierda. » Comprobar el mazo de
cables

F45097 Fallo en la célula de pesaje No se ha encontrado ninguna |» Comprobar el
derecha sefial valida en la entrada del funcionamiento del

sensor de la célula de pesaje sensor
derecha. » Comprobar el mazo de
cables

F45098 Sobrecorriente en la salida El accionamiento de la » Comprobar la suavidad
del dosificador de abono dosificacién de abono ha de marcha de la
en la siguiente hilera: X. sobrepasado el limite méaximo dosificacién
iComprobar actuador(es) y de corriente. > Accionar el motor en
mazo de cables! .

ralenti

» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagndstico

F45099 Nivel de llenado de semillas | La hilera con el sensor de » Rellenar el depésito con
demasiado bajo aviso de vacio en el deposito semillas

no detecta semillas. » En caso de semillas finas,
se puede desactivar el
aviso

F45100 El dosificador de abono en la | No es posible la » Revisar la conexion del
siguiente hilera no reacciona: |comunicacion con el motor motor dosificador al mazo
X de cables

F45101 Fallo en el sensor: nivel Ninguna sefial valida en la » Comprobar el
de llenado de semillas. entrada del sensor funcionamiento del
Comprobar sensor y mazo sensor
cables. » Comprobar el mazo de

cables

F45102 Fallo en el sensor: nivel de El cable de conexion del » Comprobar sensor
llenado de microgranulado. sensor est4 defectuoso o se

) » Comprobar el mazo de
Comprobar sensor y mazo ha detectado un error interno cables
cables. en el sensor.

F45103 Fallo en demasiados La regulacion de la fuerza de (» Comprobar sensor
sensores de fuerza gle contacto no es posible. » Comprobar el mazo de
contacto. No es posible la

o cables
regulacion.
F45104 Muy pocos sensores La regulacion de la fuerza de (» Comprobar sensor

de fuerza de contacto
detectados.

contacto no es posible.

» Comprobar el mazo de
cables
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F45105 Carril de GPS no posible. Fallo de la funcion carril GPS |» Comprobar la recepcién
Ninguna comunicacién con en el terminal de GPS
el tfarn_nnal_.’ngunf’;l garantia P Utilizar la funcién del
de indicacion del namero de . .

. carril GPS en el terminal,
carril correcto. .
utilizar para ello el manual
del fabricante

F45106 El terminal puede procesar El TaskController del terminal |» Comprobar ajustes de
muy pocos puntos de soporta menos secciones de ISOBUS en la maquina.
dispersion brzjlzo_que la ofrecida por la » Comprobar las licencias

magquina. .
en el terminal.

F45107 iDireccion de marcha La maquina ha detectado un |» Comprobar la direccién
incorrecta! jlr por el carril sentido de marcha incorrecto, de marcha en la via
desde el otro lado! solo es posible con el uso de actual

carril GPS » Comprobar los ajustes en
el FG-Wizard
» Comprobar los ajustes del
carril GPS en el terminal,
utilizar para ello el manual
del fabricante

F45108 Error en el sensor: posicién El cable de conexion del » Comprobar sensor
de 'frabajo para abono sensor esta defectuosg ose |, Comprobar el mazo de
errénea ha detectado un error interno

cables
en el sensor.

F45109 Fallo en el sensor: El cable de conexion del » Comprobar sensor
pqsmon de trabajo,para sensor esta defectuosg ose | Comprobar el mazo de
microgranulado errénea. ha detectado un error interno cables
Comprobar sensor y mazo en el sensor.
cables.

F45110 Fuente elegida para la » Comprobar fuente
calibracion del sensor no
disponible

F45111 Limite de alarma del nivel de | Se ha llegado a la cantidad » Rellenar el depésito
llenado de abono 2 alcanzado | residual en el depdsito

ajustada por el usuario.

F45113 Section Control no posible, Las tapas en el cabezal » Comprobar la suavidad
fallo de las tapas siguientes: | distribuidor de segmentos no de marcha de las tapas
XY funcionan sin fallos. » Comprobar el mazo de

cables

F45114 La tapa no puede alcanzar su |Las tapas en el cabezal » Comprobar la suavidad
posicién hilera XY distribuidor de segmentos no de marcha de las tapas

funcionan sin fallos. > Comprobar el mazo de

cables
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F45115 Los valores de sensor de las | Las tapas en el cabezal » Comprobar la suavidad
siguientes tapas estan fuera | distribuidor de segmentos no de marcha de la tapa
del rango medicion: XY funcionan sin fallos. » Comprobar el
funcionamiento del
sensor
F45116 Fallo de calibracion de las Las tapas en el cabezal » Comprobar la suavidad
tapas siguientes: XY distribuidor de segmentos no de marcha de la tapa
funcionan sin fallos. > Comprobar el mazo de
cables
F45117 Fallo de calibracion de las Las tapas en el cabezal » Comprobar la suavidad
tapas siguientes, Section distribuidor de segmentos no de marcha de la tapa
Control no posible: XY funcionan sin fallos. Section
! » Comprobar el mazo de
Control no puede activarse.
cables
F45118 Fallo en el sensor de la Las tapas en el cabezal » Comprobar la suavidad
siguiente tapa: XY distribuidor de segmentos no de marcha de la tapa
funcionan sin fallos. » Comprobar el mazo de
cables
F45119 Configuracion del cabezal » Sino sesoporta la
distribuidor de segmentos no configuracion:
soportada Pongase en contacto con
su taller especializado.
F45120 Ha fallado la siguiente ECU: » Comprobar ECU
XY
F45121 Dosificacion vacia abono 2 El sensor del indicador » Rellenar el depésito
de vaq.o absoluto en > Comprobar el
el dosificador no detecta . .
n funcionamiento del
producto dosificado.
sensor
F45122 El eje telescopico no esta La maquina es demasiado » Para replegar el eje
replegado ancha para el transporte por telescépico:
carretera. véase la pagina 81
F45123 El sensor para el brazo No se ha encontrado ninguna |» Comprobar el
izquierdo esta defectuoso sefial valida en el sensor funcionamiento del
plegable del brazo izquierdo. sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45124 El sensor para el brazo No se ha encontrado ninguna [» Comprobar el

derecho esta defectuoso

sefial valida en el sensor
plegable del brazo derecho.

funcionamiento del
sensor

» Comprobar el mazo de
cables
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F45125 No se puede alcanzar la No se encuentra sefial valida [P Comprobar el
posicién final del brazo en los sensores plegables de funcionamiento de los
los brazos. sensores
» Comprobar el mazo de
cables
F45126 Fallo del sensor para la No se ha encontrado ninguna |» Comprobar el
posicion del eje telescopico sefial valida en el sensor del funcionamiento del
izquierdo eje telescopico izquierdo. sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45127 Fallo del sensor para la No se ha encontrado ninguna |» Comprobar el
posicion del eje telescopico sefial valida en el sensor del funcionamiento del
derecho eje telescopico izquierdo. sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45128 Fallo en el sensor para No se ha encontrado ninguna [» Comprobar el
la presién de separacion sefial valida en el sensor funcionamiento del
izquierda de la presion de separacion sensor
izquierda. » Comprobar el mazo de
cables
F45129 Fallo en el sensor para No se ha encontrado ninguna |» Comprobar el
la presion de separacion sefial valida en el sensor funcionamiento del
derecha de la presion de separacion sensor
derecha. » Comprobar el mazo de
cables
F45130 Central Seed Supply: fallo del | No se ha encontrado ninguna |®» Comprobar sensor
sensor sefial valida en la entrada del .
» Comprobar si hay rotura
sensor Seed on Demand.
de cable en el mazo de
cables
F45131 Central Seed Supply: La diferencia de presion entre | Aumentar la presion CSS
aumentar presion Presion de |la separaciony CSS es
separacion X mbar Diferencia | demasiado baja.
de presion X mbar
F45132 Central Seed Supply: La diferencia de presion entre |» Reducir la presion CSS
reducir presion Presion de la separacion y CSS es
separacion X mbar Diferencia | demasiado alta.
de presion X mbar
F45133 Comprobar la posicion de La diferencia de la presién » Para ajustar la

la tapa para la distribucion

de presion Presion de
separacion a izquierda X
mbar Presion de separacién a
derecha X mbar

de separacion a izquierda
y derecha es demasiado
elevada.

presion de separacion
uniformemente:
Colocar la posicion de la
tapa para la distribucién
de presion en la posicion
deseada.
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F45134 Suministro de tension del El generador de a » Comprobar la lampara de
generador de a bordo no bordo funciona de forma control de carga
alcanzz;do. Comprobar el insuficiente. » Comprobar el generador
generador. de a bordo
» Comprobar bateria
F45135 iLa funcion no es No se cumplen las » Maquina parada
posible! Deben cumplirse las | condiciones enumeradas. P .y
- . » Maquina en posicién de
siguientes condiciones: 1. .
L L trabajo
maguina parada 2. maquina
en posicién de trabajo 3. P Cantidad minima
cantidad minima alcanzada alcanzada
F45136 Ha fallado la siguiente ECU: | Se ha interrumpido la » Comprobar el mazo de
XY comunicacion con la ECU cables
indicada. » Comprobar ECU
F45137 Sobrecorriente en la salida: La valvula proporcional » Comprobar la valvula
vaIVL_JI,a proporcional de la para presion de ?rgzo ha} _ » Comprobar el mazo de
presion del brazo. Comprobar | sobrepasado el limite maximo cables
actuador(es) y mazo de de corriente.
cables
F45138 Fallo en el sensor: célula No se ha encontrado ninguna [P Comprobar el
de pesaje central. Comprobar |sefial valida en la entrada del funcionamiento del
sensor y mazo cables. sensor de la célula de pesaje. sensor
» Comprobar el mazo de
cables
F45139 Fallo en el sensor: nivel No se encuentra ninguna » Comprobar el
de llenado de abono a la sefial valida en el sensor de funcionamiento del
derecha. Comprobar sensor y | nivel de llenado de abono. sensor
mazo cables. » Comprobar el mazo de
cables
F45140 Fallo en el sensor: No se encuentra ninguna » Comprobar el
dosificadora de abono 2, sefial valida en el sensor de funcionamiento del
comprobar sensor y mazo de | nivel de llenado de abono. sensor
cables » Comprobar el mazo de
cables
F45141 Tensién de alimentacion Se ha superado la tensién de |» Comprobar el generador

superada

alimentacion de la maquina.

» Comprobar la conexién
por cable
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F45142 Sobrecorriente en el El accionamiento de la » Comprobar la suavidad
dosificador de abono en dosificacién de abono ha de marcha de la
la siguiente hilera: XY. sobrepasado el limite méaximo dosificacion
iComprobar actuador(es) y de corriente. >  Accionar el motor en
mazo de cables! .
ralenti
» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagndstico
F45143 Desconexion del dosificador | El accionamiento del » Comprobar la suavidad
de abono por sobrecarga dosificador de abono ha de marcha del dosificador
en la siguiente hilera: XY. sobrepasado el limite maximo .
) ) » Accionar el motor en
jRevisar motores! de corriente. .
ralenti
» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagnostico
F45144 Limite de alarma de nivel Se ha llegado a la cantidad » Rellenar el depésito
llenado de microgranulado residual en el depdsito
alcanzado ajustada por el usuario.
F45145 Dosificador de abono o motor | El motor de esta hilera no » Comprobar la suavidad
del agitador no reacciona gira. de marcha del dosificador
» Accionar el motor en
ralenti
» Comprobar el consumo
de corriente en el
diagnostico
F45146 Fallo en el sensor: nivel No se encuentra sefial valida |» Comprobar el
de llenado de semillas. en entrada de sensor de nivel funcionamiento del
iComprobar actuador(es) y de llenado de semillas. sensor
|
mazo de cablest » Comprobar el mazo de
cables
F45147 Fallo en el sensor: XA.B12 No se encuentra sefial valida |[» Comprobar sensor
nivel de llenado de en entrada de sensor de nivel
. ) Comprobar el mazo de
microgranulado. jComprobar | de llenado de microgranulado. cables
actuador(es) y mazo de
cables!
F45148 Fallo de la valvula No se ha encontrado ninguna [ Comprobar la valvula

proporcional de la regulacion
de presion del Central Seed
Supply

sefial valida en la valvula
proporcional.

proporcional

» Comprobar si hay rotura
de cable en el mazo de
cables
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F45149 Automatico de Central Fallo en los sensores o » Comprobar los sensores
Seed Supply no posible. vélvulas. de presion de separacién
L(?s siguientes Sensorgs y » Comprobar los sensores
vélvulas deben estar libres de Iy
- de presion del Central
fallos: sensores de presion
- Seed Supply
de separacion, sensores de
presién del Central Seed » Comprobar la valvula
Supply, accionamiento lineal proporcional de la
de la regulacion de presién regulacion de presion del
del Central Seed Supply, Central Seed Supply
sensores de velocidad de » Comprobar los sensores
turbina para abono y de velocidad de la turbina
separacion. de abono y separacion
F45150 La diferencia entre CSS y La regulacion de la turbina del | Comprobar los sensores
presion de separacion no se | CSS oscila demasiado. de presion de separacion
puede cumplir » Comprobar los sensores
de presion del Central
Seed Supply
» Comprobar la valvula
proporcional de la
regulacion de presion del
Central Seed Supply
» Comprobar los sensores
de velocidad de la turbina
de abono y separacion
F45151 Fallo del sensor de presion No se ha encontrado ninguna (» Comprobar sensor
interna del deposito 1 sefial valida en la entrada del
. |» Comprobar el
sensor del sensor de presion . . .
) A funcionamiento y si hay
interna del depdsito 1.
rotura de cable en el
mazo de cables
F45152 No se ha alcanzado la La presion interna del » Aumentar la velocidad de
presién minima interna del depésito es demasiado baja. la turbina
deposito 1 » Comprobar sensor
» Comprobar la
estanqueidad de depdésito
y tramo de transporte
F45153 Fallo del sensor de velocidad | Se ha interrumpido la » Comprobar sensor
de rotacion de las ruedas comunicacién con el sensor .
. . » Comprobar si hay rotura
de velocidad de rotacion de
de cable en el mazo de
las ruedas.
cables
F45154 Fallo del sensor de presion No se ha encontrado ninguna (» Comprobar sensor

interna del deposito 2

sefial valida en la entrada del
sensor del sensor de presion
interna del depésito 2.

» Comprobar el
funcionamiento y si hay
rotura de cable en el
mazo de cables

122

MG7486-ES-1I | H.1]28.10.2023 | © AMAZONE




15 | Eliminar fallos
Solucionar fallos

Cadigo de L.
9 Error Causa Solucién
error
F45155 No se ha alcanzado la La presion interna del » Aumentar la velocidad de
presién minima interna del depdésito es demasiado baja. la turbina
deposito 2 » Comprobar sensor

» Comprobar la
estanqueidad de depdésito
y tramo de transporte
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F45013

Manejo externo activado

» Efectuar el manejo en el TwinTerminal o la
mySeeder-App

Cancelar el manejo externo.
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Anexo

16.1 Documentacion adicional

e Instrucciones de servicio Precea 3000-A

e Instrucciones de servicio Precea 6000-A

e Instrucciones de servicio Precea 3000/4500/6000
e Instrucciones de servicio Precea 4500-2

e Instrucciones de servicio Precea 6000-2

e Instrucciones de servicio Precea 9000-TCC

e Instrucciones de servicio Precea 12000-TCC
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17.1 Glosario

AUX

AUX significa "Auxiliary" y designa a un dispositivo de
entrada externo como p. ej., un mando multifuncional.

Archivo shape

Almacena informacién geométrica y de atributos

en un juego de datos. La informacién geomeétrica
representa formas que pueden utilizarse como lineas
divisorias. La informacion de atributos es necesaria
para las aplicaciones para p. €j., controlar las dosis
de aplicacion. El archivo shape tiene el formato

".shp".

D

Destinatario del valor de referencia

Se denomina destinatario del valor de referencia al
elemento controlable del equipo de trabajo. En el
caso de un pulverizador para cultivos, se puede
indicar como elemento controlable el regulador de
presion de inyeccion con el que se puede regular la
dosis de aplicacién.

ECU

ECU designa al sistema de control de maquinas
integrado en la maquina. Mediante el terminal de
mando se puede acceder al control de maquinas y
manejar la maquina.

EGNOS

European Geostationary Navigation Overlay Service.
Sistema europeo para la correccion de la navegacion
por satélite.

F

Farm Management Information System

Este sistema FMIS es un programa para la gestion
de explotaciones agricolas. Con este programa se
pueden gestionar tareas y datos maestros.

Firmware

Programa de software que esta alojado en un
dispositivo.

Fuente de correccion

Son diversos sistemas para la mejora y correccion de
la sefial del GPS.

GPS-Drift

Se denomina GPS-Drift a las desviaciones de la
sefial de GPS que surgen al utilizar fuentes de
correccion con baja precision. El GPS-Drift se
reconoce porque la posicion del simbolo de vehiculo
en el terminal de mando ya no coincide con la
posicion real del vehiculo.

GLONASS

Sistema satélite de navegacion global ruso
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HDOP

(Horizontal Dilution of Precision) Medida para la
precision de los datos de posicién horizontal (grado
de anchura y longitud) enviados por los satélites.

M

Mapa de aplicacién

Las mapas de aplicacion contienen datos con los que
se puede controlar un elemento de un instrumento.
Entre estos datos estan las dosis de aplicacion o las
profundidades de trabajo.

MSAS

Multifunctional Satellite Augmenatation. Sistema
japonés para la correccion de la navegacion de
satélites.

RTK

Sistema con coste adicional para la correccion de
datos de satélites.

T

Tasa de transferencia de datos

Velocidad de transmisién de datos medida en bits por
segundo.

TASK. XML

TASK.XML es un archivo que contiene archivos sobre
tareas.

Terminal universal

Mediante el terminal universal, la interfaz de usuario
del ECU se puede representar en el terminal de
mando.

MG7486-ES-1l | H.1]28.10.2023 | © AMAZONE

127



17 | indice
indice alfabético

17.2 indice alfabético

A
Abono
Aumentar dosis de aplicacion
configurar

Abrir ajustes
Abrir menu de campo

Aclareo de semillas
ajustar

Ajustar el rascador manualmente

Ajustar maquina
Ajustar bascula
Configurar control de presion de la reja
Tarar bascula

ajustar
Presion diferencial nominal Central Seed

Supply
Ajustes

Alumbrado de trabajo
utilizar

Anchos parciales
conectar a mano

Barra de botones
navegar

Barra de estado

Bascula
ajustar
tarar

Borrahuellas del tractor
utilizar

Botones
Vista general

C

Cabezal distribuidor de segmentos
configurar

Calibrado

76
58

15

15

84

84

33
27
32

63

13
89

77

15

10

33
32

82

13

31
66

Calibrar la dosis de aplicacion
con el terminal ISOBUS o el pulsador de
calibrado
con el TwinTerminal

Cambiar botones

Cambiar el contrapesado del bastidor
Cambiar la asignacion de teclas
Cantidad de abono

Cantidad de microgranulado
Cantidad de semillas

Carril de desplazamiento
utilizar

Carriles
configurar
Reflejar el sistema de trazado
Utilizar contador
Utilizar marcacion

Conexién de anchos parciales
manual

Configurar ISOBUS
Configurar productos

Conmutacion automatica de secciones de brazo
activar
configurar

Conmutacion de secciones de brazo
automatica

Contador de carriles

Contador diario
restablecer

Datos de contacto
Redaccion técnica

Datos de maquina

Deposito
llenar
llenar con dispositivo de pesaje
vaciar

desplegar
Extensiones de la maquina

66
69

48
86
48
10
10

10

83

16
84
81
84

77
46
51

74
60

74
12

96

10

92
93
94

73
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Deteccion de granos
automatica
configurar

Determinar geometria
Maquinas montadas
Maquinas remolcadas

Direccion
Redaccion técnica

Disco trazador
utilizar

Dispersion
iniciar
simular

Documentacion

consultar
crear

Documentar el trabajo
Dosificacion
iniciar
simular
Dosificador
Configurar la pre-parada
Configurar porcentajes de aplicacion
Configurar predosificacion

predosificar
pre-parar

Dosis de aplicacion
cambiar para abono
cambiar para semillas

E

Error
solucionar
Tratar mensajes de error

Estado teérico
Desviacion

Extensiones de la maquina
desplegar
replegar

Funcién de pozo
activar
utilizar

Funcion hidraulica predefinida

37
27

28
30

12
87

74
88

95
95
96

95

74
88

19
19
20
85
86

10
76
75

104
103

11

73
74

37
89

13

Grabacion de GPS
activar
utilizar

36
88

Gréficos de barras de las rejas de sembrado

Indicacién

10

Gréficos de barras para las rejas de sembrado

Indicacién

Hileras bloqueables
establecer

Impedir solapamiento

Indicador multifuncién
modificar
Vista general

Informacion del software
consultar

Informacion
Datos de diagndstico
Informacion del software
Valores del contador

ISOBUS
configurar
Utilizar sefial de velocidad

L

Llenado del depdsito de la bascula

Llenar el disco de separacion
M

Mando multifuncional AmaPilot+
utilizar

Manejo
Manejo del disco trazador

Mensajes de error
tratar

Menu de campo

Menu de trabajo
utilizar
Vista general

11

34

60

10
44, 48
10

98

100
98
99

46
26

93

87

90
15
86

103

10
73
10
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Menu principal

Menus
navegar

Microgranulado
configurar

Movimiento telescopico de los brazos de la
maquina

Perfil
borrar

Porcentajes de aplicacion
configurar

Posicién de trabajo

Precision de separacion
automética
configurar

predosificar
pre-parar
Preseleccionar la funcioén hidraulica

Presién de la reja
Ajustar
Configurar control de presién de la reja
leer

Presion del brazo
Ajustar

Presion diferencial nominal Central Seed Supply
ajustar

R

Rampa de arranque
configurar

Registrar limite de campo

Rejas de siembra
conectar a mano

replegar

Section Control
activar
configurar

15

59

86

43

19

10

37
27

85
86
86

79
27
12

78

63

46
88

77
74

74
60

Semillas
ajustar
Aumentar dosis de aplicacion

Sensor de posicion de trabajo
configurar, analdgico
configurar, digital

Senial de velocidad
Ajustar el sensor de velocidad de la maquina
Configurar velocidad simulada
Senial de velocidad de ISOBUS

Separacién
ajustar
Impedir el retardo

Simulacion de siembra

SmartControl
activar

Supervision de la velocidad de la turbina
configurar

T

Task Controller

Teclas
modificar
Vista general

Tiempo de conexion
Tiempo de desconexion
Tiempos de retardo
Trabajo en taller

Turbina
Leer presion
Leer revoluciones

TwinTerminal

Unidad Bluetooth
acoplar

utilizar
Borrahuellas del tractor
Disco trazador

Utilizar el sistema hidraulico confort

\%

Vista general del funcionamiento

51
75

21
20

25
24
26

84
87

88

37

23

95

48
13

60
60
60

12
12

38

35

82
87

86
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