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1 | K tomuto navodu k obsluze

K tomuto navodu k obsluze

1.1 Autorskeé pravo

Pretisk, pfeklad a reprodukce v jakékoli formé, véetné
vynatkd, vyZaduji pisemny souhlas spoleénosti
AMAZONEN-WERKE.

1.2 Pouzita vyobrazeni

1.2.1 Vystrazné pokyny a signalni slova

Vystrazné pokyny jsou oznaceny svislym pruhem
s trojuhelnikovym bezpeénostnim symbolem a
signalnim slovem. Signalni slova "NEBEZPECI",
"VAROVANI" nebo "POZOR" popisuji zavaznost
hroziciho ohroZeni a maji nasledujici vyznamy:

NEBEZPECI
P Oznaduje bezprostfedni ohrozeni

zranéni, jako je ztrata ¢asti téla nebo smrt.

VAROVANI

P Oznacuje mozné ohrozeni se stfedné

zranéni nebo smrti.

POZOR

» Oznaduje ohroZeni s malym rizikem
lehkého nebo stfedné tézkého télesného
zranéni.
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1| K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

1.2.2 DalSi upozornéni

Y DULEZITE

» Oznaduje riziko poskozeni stroje.

1| EKOLOGICKE UPOZORNENI

P Oznaduje riziko poskozeni Zivotniho
prostredi.

UPOZORNENI

Oznacuje tipy k pouziti a informace k optimalnimu
pouzivani.

1.2.3 Pokyny k jednani

1.2.3.1 Cislované pokyny k jednani

Jednani, ktera musi byt provedena v uréitém pofadi,
jsou uvedena jako ¢islované pokyny k jednani.
Stanovené poradi jednani se musi dodrzet.

Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.2 Pokyny k jednani a reakce

Reakce na pokyny k jednani jsou oznacené Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

=» Reakce stroje na pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.3 Alternativni pokyny k jednani

Alternativni pokyny k jednani jsou uvedeny slovem
"nebo".
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1
nebo
alternativni pokyn k jednani

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.4 Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim

Pokyny k jednéni pouze s jednim jednanim nejsou
¢islované, ale jsou oznacené Sipkou.

Priklad:

» Pokyn k jednani

1.2.3.5 Pokyny k jednéni bez poradi

Pokyny k jednani, ktera nemusi byt provedena v
urcitém stanoveném poradi, jsou zobrazeny ve formé
seznamu se Sipkami.

Priklad:

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

1.2.3.6 Prace v dilné

PRACE V DILNE

» Oznacuje servisni prace, které musi ve
specializované dilné, dostate¢né vybavené z
hlediska zemédélské techniky, bezpecnosti a
techniky ochrany Zivotniho prostfedi provadét
odborny personal s pfislusSnym vzdélanim.

1.2.4 Vyéty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako
seznam s jednotlivymi body vyctu.

Priklad:
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1| K tomuto navodu k obsluze
DalSi platné dokumenty

e Bod1
e Bod2

1.2.5 Cisla pozic na obrazcich
Oramované Cislo v textu, napfiklad |I| odkazuje na
Cislo pozice na vedlejSim obrazku.
1.2.6 Informace o sméru
Neni-li uvedeno jinak, vSechny sméry jsou ve sméru
jizdy.

1.3 DalSi platné dokumenty
V pfiloze se nachazi seznam soucasné platnych
dokumentd.

1.4 Digitalni navod k obsluze

Digitalni navod k obsluze a e-learning je mozné si
stahnout z informaéniho portalu AMAZONE.

1.5 VAaS nazor je dualezity

Vazena ¢tenarko, vazeny ¢tenafi, naSe dokumenty
jsou pravidelné aktualizovany. VaSe navrhy na
zlepSeni nam pomohou vytvofit dokumenty, které pro

své navrhy dopisem, faxem nebo e-mailem.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234

E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpecnost a odpovédnost

Bezpeénost a odpovédnost

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

2.1.1 Vyznam navodu k obsluze

Rid'te se navodem k obsluze

Navod k obsluze je dilezity dokument a je soucasti stroje. Je uren pro uzivatele a obsahuje Udaje
souvisejici s bezpecénosti. Jen postupy uvedené v navodu k obsluze jsou bezpeéné. Pokud se nebudete
fidit navodem k obsluze, mize dojit k t&¢zkému zranéni nebo usmrceni osob.

» Pred prvnim pouzitim stroje si diikladné prectéte kapitolu o bezpecnosti a fidte se ji.

» Pred zahajenim prace si dale prectéte prislusné odstavce navodu k obsluze a postupujte podle nich.
» Navod k obsluze si uschovejte.

» Navod k obsluze méjte k dispozici.

» Navod k obsluze predeijte nasledujicimu uzivateli.

2.1.2 Bezpeéna provozni organizace

2.1.2.1 Kvalifikace personalu

2.1.2.1.1 Pozadavky na osoby, které pracuji se strojem

Pokud se stroj pouZije neodborné, mize byt
nékdo tézce zranén nebo usmrcen: Aby se
zabréanilo nehodam kvtli neodbornému pouZziti
stroje, musi kazda osoba, ktera pracuje
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

se strojem, spliovat nasledujici minimalni
pozadavky:

e Osoba je télesné a duSevné schopna kontrolovat
stroj.

e Osoba umi bezpecné provadét prace se strojem v
ramci tohoto navodu k obsluze.

e Osoba rozumi zpusobu funkce stroje v ramci své
prace a umi rozpoznat nebezpedi pfi praci a
pfedchazet jim.

e Osoba porozuméla navodu k obsluze a informace

uvedené v navodu k obsluze umi aplikovat v praxi.

e Osoba umi bezpecné Fidit vozidla.

e Osoba zna relevantni predpisy pro jizdu po silnici
a ma predepsané fidi¢ské opravnéni.

2.1.2.1.2 Stupné kvalifikace

Pro praci se strojem se predpokladaji nasledujici
stupné kvalifikace:

e zemédélec

e pomocnik v zemeédélstvi

Cinnosti popsané v tomto navodu k obsluze mohou
v zasadé provadét osoby se stupném kvalifikace
.pomocnik v zemédélstvi“.

2.1.2.1.3 Zemédélec

Zemédélci pouzivaji zemédeélské stroje pro
obhospodareni poli. Rozhoduji o pouziti
zemédélského stroje k urcitému cili.

Zemédélci jsou v zasadé seznameni s praci
zemédélskych stroju a v pfipadé potieby zasSkoli
pomocniky v zemédélstvi v pouzivani zemédeélskych
stroju. Sami mohou provadét urcité jednoduché
opravy a udrzbu zemédélskych strojd.

Zemédélci mohou byt napfFiklad:

e zemeédélci s ukoncenym vysokoskolskym studiem
nebo odbornym stfedoSkolskym vzdélanim

e zemeédélci na zakladé zkuSenosti (napf. zdédéna
farma, rozsahlé zkuSenosti)

e pracovnici na dohodu, ktefi pracuji z pfikazu
zemeédélcu
Priklad €innosti:

e bezpecnostni zasSkoleni pomocnika v zemédélstvi
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.2.1.4 Pomocnik v zemédélstvi

Pomaoacnici v zemédélstvi pouzivaji zemédélské stroje
z prikazu zemédélce. Zemédélec je zaskoli v
pouzivani zemédélskych stroji a oni samostatné
pracuji podle pracovniho Ukolu.

Pomocniky v zemédélstvi mohou napfiklad byt:
e sezOnni a pomocni pracovnici

e budouci zemédélci v ramci odborné pfipravy

e zameéstnanci zemédélce (napf. traktorista)

e Clenoveé rodiny zemédélce

Priklady ¢innosti:
e fizeni stroje

e nastaveni pracovni hloubky

2.1.2.2 Pracovisté a spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby mohou pfi pohybech stroje spadnout, byt prejety a tézce zranény nebo usmrceny.
Spolucestujici osoby mohou zasahnout a zranit odmrsténé predmeéty.

» Nenechte na stroji nikdy jet Zzadné osoby.

» Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat zadné osoby.

2.1.2.3 Nebezpeéi pro déti

Déti v nebezpeéi
Déti neumi odhadnout nebezpeci a chovaji se nevypocitatelné. Proto jsou déti obzvlasté ohrozeny.
» Zabrarite détem v pfistupu ke stroji.

» KdyZ se rozjizdite nebo spoustite pohyby stroje,
ujistéte se, Ze v nebezpecéné oblasti se nezdrzuji zadné déti.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.2.4 Provozni bezpeénost

2.1.2.4.1 Technicky bezvadny stav

Pouzivat jen Fadné pripraveny stroj

Bez radné pripravy podle tohoto ndvodu k obsluze neni zaru€ena provozni bezpecnost stroje. Mohlo by to
zapricinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

> Pripravte stroj podle tohoto navodu k obsluze.

Nebezpeéi z diivodu posSkozeni stroje

Poskozeni stroje muze negativné ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zplisobit nehody. Pfi tom by mohl
byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

» KdyZ mdte podezieni na poSkozeni nebo ho zjistite:
Zajistéte traktor a stro;.
» PoSkozeni souvisejici s bezpecnosti odstrante ihned.

» Odstrariujte poskozeni podle tohoto navodu k obsluze.

» Pokud nemiizZete poskozeni podle tohoto ndvodu k obsluze odstranit ihned:
Nechte poskozeni odstranit v kvalifikovaném odborném servisu.

Dodrzovani technickych meznich hodnot

Pokud se nedodrzuji technické mezni hodnoty stroje, mohou zapfi€init nehody, pfi kterych by mohl byt
nékdo téZce zranén nebo usmrcen. Kromé toho se muze poskodit stroj. Technické mezni hodnoty jsou
uvedeny v technickych specifikacich.

» Dodrzujte technické mezni hodnoty.

2.1.2.4.2 Osobni ochranné pomtcky

Osobni ochranné pomucky

Pouzivani osobnich ochrannych pomucek je dulezitou souéasti bezpeénosti. Chybéjici nebo nevhodné
osobni ochranné pomucky zvysuiji riziko zdravotni Gjmy a zranéni osob. Osobni ochranné pomcky jsou
napriklad: pracovni rukavice, bezpe€nostni obuv, ochranny odév, dychaci maska, sluchatka, ochrana
obliceje a bryle

» Pro prislusné pracovni nasazeni stanovte a poskytnéte vzdy osobni ochranné pomdaicky.
» PouZivejte jen osobni ochranné pomdacky, které jsou v fAdném stavu a poskytuji Géinnou ochranu.
» Upravte osobni ochranné pomdacky, napfiklad jejich velikost, podle osoby, ktera je bude pouzivat.

» Dodrzuje pokyny vyrobce ohledné provoznich latek, osiva, hnojiva, prostfedkd na ochranu rostlin a
¢isticich prostredku.
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2 | Bezpec€nost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Pouzivani vhodného odévu

Volny odév zvySuje nebezpeci zachyceni nebo namotéani na rotujici dily a nebezpeci zachyceni o
vycnivajici dily. Pfi tom by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

>

>

Noste pfiléhavy odév.
Nikdy nenoste prstynky, fetizky nebo jiné Sperky.

Mate-li dlouhé vlasy,
noste sitku na viasy.

2.1.2.4.3 Vystrazné piktogramy

Udrzovani éitelnosti vystraznych piktogramu

Vystrazné piktogramy na stroji varuji pfed ohroZenim v nebezpecnych mistech a jsou dlleZitou soucasti
bezpeénostniho vybaveni stroje. Chybéjici vystrazné piktogramy zvysuji riziko téZkych a smrtelnych
zranéni osob.

>

>

>

Cistéte znedisténé vystrazné piktogramy.
Poskozené nebo neidentifikovatelné vystrazné piktogramy ihned vymérite.

Nahradni dily opatrete uréenymi vystraznymi piktogramy.

2.1.3 Znalost a predchazeni nebezpeéi

2.1.3.1 Zdroje nebezpeéi na stroji

Kapaliny pod tlakem

Hydraulicky olej unikajici pod velkym tlakem muze proniknout pokozkou do téla a zpusobit téZk& poranéni.
Jiz otvor velikosti Spendlikové hlavicky miZze zpusobit vazné poranéni osob.

>

Drive neZ budete odpojovat hydraulické hadice nebo je kontrolovat ohledné poskozent,
vypustte tlak z hydraulické soustavy.

Pokud se domnivdte, Ze je tlakovy systém poskozeny,
nechte tlakovy systém zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

Nikdy nehledejte netésnosti holou rukou.
Nepfiblizujte télo a oblicej k netésnostem.

JestliZe kapaliny vnikly do téla,
ihned vyhledejte l1ékare.
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

Nebezpeéi poranéni u kloubového htidele

Kloubovy hfidel a pohanéné soucasti mohou nékoho zachytit, vtdhnout a vazné zranit. Pokud je kloubovy
hfidel pretizeny, mdze dojit k poSkozeni stroje, vymrsténi dild a zranéni osob.

>

Zachovejte dostatecné prekryti profilové trubky, ochranného krytu kloubového hfidele a ochranné
manzety vyvodového hfidele.

Dodrzte smér otaceni a pripustné otacky kloubového hridele.

Kdyz se kloubovy hridel prilis silné vychyli:
Vypnéte pohon kloubového hfidele.

KdyZ kloubovy hridel nepotrebujete:
Vypnéte pohon kloubového hridele.

Nebezpeéi poranéni u vyvodového hridele

Vyvodovy hfidel a pohanéné soucésti mohou nékoho zachytit, vtahnout a vazné zranit. Pokud je vyvodovy
hfidel pretizeny, mize dojit k poSkozeni stroje, vymrsténi dili a zranéni osob.

>

Zachovejte dostatecné prekryti profilové trubky, ochranného krytu kloubového hfidele a ochranné
manzety vyvodového hridele.

Nechte zaskocit zamky na vyvodovém hrideli.

K zajisténi ochranného krytu vyvodového hridele proti undseni pri otdcent:
Zahaknéte zajistovaci fetizky.

K zajisténi pripojeného hydraulického cerpadla proti undseni pri otdceni:
Namontujte kompenzator toivého momentu.

Dodrzte smeér otaceni a pfipustné otacky vyvodového hridele.

Aby nedoslo k poskozeni stroje v duisledku Spicek tocivého momentu:
Zapinejte vyvodovy hfidel pomalu pfi nizkych otd¢kach motoru traktoru.

Ohrozeni dobihajicimi dily stroje

Po vypnuti pohond mohou mohou &asti stroje dobihat a nékoho tézce zranit nebo usmrtit.

>

>

Pred priblizenim ke stroji pockejte, az se zastavi dobihajici ¢asti stroje.

Dotykejte se jen soucéasti stroje, které se nepohybuiji.

10
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Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.3.2 Nebezpeéné oblasti

Nebezpeéné oblasti na stroji

V nebezpecnych oblastech se vyskytuji
nasledujici podstatné druhy ohrozeni:

Stroj a jeho pracovni nastroje se pohybuiji v
zavislosti na praci.

Hydraulicky zvednuté ¢asti stroje mohou
nepozorované a pomalu poklesnout.

Traktor a stroj se mohou nahodné rozjet.

Ze stroje mohou byt vymrStény nebo strojem
odmrStény material nebo cizi télesa.

Pokud nebudete respektovat nebezpeénou
oblast, mGze dojit k tézkému zranéni nebo
usmrceni osob.

» Vykazte osoby z nebezpecné oblasti stroje.

» KdyZ do nebezpecné oblasti nékdo vstoupf,
okamZzité vypnéte motory a pohony.

» NeZ zacnete pracovat v nebezpecné oblasti
stroje,
zajistéte traktor a stroj. Plati to i pro
kratkodobé kontrolni prace.

Nebezpeéi padu mezi pleci prvky

P Jestlize se kviili nastaveni stroje pohybujete mezi plecimi prvky,
budte obzvlasté opatrni.
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Zakladni bezpecnostni pokyny

Nadzemni elektricka vedeni

PFi rozkladani nebo skladani a pfi zvedani stroje nebo soucasti stroje nebo béhem provozu muze stroj
dosahnout vysky nadzemniho elektrického vedeni. To miZe zpusobit pfepéti na stroji a zpusobit smrtelny
Uraz elektrickym proudem nebo poZar. Na zemi v okoli stroje se vyskytuji velké rozdily napéti.

» Prirozkladani nebo skladani a pfi zvedani stroje nebo soucasti stroje nebo béhem provozu udrZujte

dostate¢nou vzdalenost od nadzemniho elektrického vedeni.

Nikdy neskladejte ani nerozkladejte soucasti stroje v blizkosti sloupt hadzemniho elektrického vedeni a
nadzemniho elektrického vedeni.

PFi rozloZenych soucastech stroje dodrZujte dostatec¢nou vzdalenost od nadzemniho elektrického
vedeni.

Pokud napéti preskoci na stroj:
Z{stante v kabiné.

Nedotykejte se zadnych kovovych dild.

Varujte osoby, aby se nepfiblizovaly ke stroji.

Pockejte na pomoc profesionalnich zachrannych slozek.

Pokud osoby musi opustit kabinu i navzdory preskoku napéti, napriklad proto, Ze hrozi
bezprostredni ohroZeni Zivota v disledku poZdru:

Seskocte ze stroje do bezpec€né polohy ve stoje.

Nedotykejte se stroje.

Vzdalujte se od stroje malymi kricky.

2.1.4 Bezpeé€né prace a bezpeéné zachazeni se strojem

2.1.4.1 Pripojeni stroje

Pripojeni stroje k traktoru

Pokud se stroj nespravné pfipoji k traktoru, vzniknou nebezpeci, kterd mohou zapficinit tézké nehody.

Mezi traktorem a strojem jsou mista v oblasti pfipojeni, kde maze dojit ke stlaéeni a stihu.

» Pokud stroj pripojujete nebo odpojujete od traktoru,

budte obzvlasté opatrni.
PFipojujte a pfepravuijte stroj pouze prostrednictvim vhodnych traktord.

Kdy?Z se stroj pripojuje k traktoru,
ujistéte se, Ze pripojovaci zafizeni traktoru splfiuje pozadavky stroje.

Pripojte stroj k traktoru podle predpisu.

12
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Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.4.2 Bezpeéna jizda

Nebezpeéi pfi jizdé na silnici a na poli

Stroje nesené nebo tazené traktorem a predni ¢i zadni zavazi ovliviuji jizdni vlastnosti i fiditelnost
a schopnost brzdéni traktoru. Jizdni vlastnosti zavisi také na provoznim stavu, na naplnéni nebo nalozeni
a na podkladu. Pokud fidi¢ nezohledni zménéné jizdni vlastnosti, mize zpUsobit nehody.

» Vzdy dbejte na dostatecnou fiditelnost a schopnost brzdéni traktoru.

» Traktor musi zajistit predepsané brzdné zpomaleni traktoru a neseného stroje.
Pred vlastni jizdou zkontrolujte funkénost brzd.

» Predni ndprava traktoru musi byt vZdy zatiZena minimdlné 20 % pohotovostni hmotnosti traktoru,
aby tak byla zajisténa dostatecnd riditelnost.
Pfipadné pouZzijte zavazi na pfedni strané traktoru.

» Predni nebo zadni zavaZzi pripevnéte vzdy podle predpist k uréenym pripevriovacim bodim.

» Vypocitejte a dodrzujte pfipustné uzite¢né zatizeni neseného nebo tazeného stroje.

» Dodrzujte povolené zatizeni ndprav a opérna zatizeni traktoru.

» Dodrzuijte pfipustné opérné zatizeni zavésného zafizeni a oje.

» Dodrzuijte pripustnou prepravni Sirku stroje.

» Prfizplsobte zpusob jizdy tak, abyste traktor s nesenym nebo tazenym strojem neustale bezpecné

ovladali. Zohlednéte pfitom své osobni schopnosti, stav vozovky, hustotu provozu, viditelnost
a povétrnostni podminky, jizdni vlastnosti traktoru a plsobeni neseného stroje.

Nebezpec¢i Grazu pfi jizdé po silnici v disledku nekontrolovanych boénich pohyb stroje

» Pro jizdu po silnici aretujte dolni ramena traktoru.

Priprava stroje k jizdé po silnici

Pokud se stroj fadné nepfipravi k jizdé po silnici, miZze to mit za nasledek vazné nehody v silniénim
provozu.

» Zkontrolujte funkci osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici.
» Odstrarite ze stroje hrubé necistoty.

» Ridte se pokyny v kapitole ,Pfiprava stroje k jizd& po silnici.
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Odstaveni stroje
Odstaveny stroj se mlze prevratit. Pfi tom muze byt nékdo pfimacknut nebo usmrcen.
» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» Pred provddéenim serizovacich nebo servisnich praci
dbejte na bezpecnou stabilitu stroje. Pfi pochybnostech stroj podepfrete.

» Ridte se pokyny v kapitole "Odstaveni stroje".

Odstaveni stroje bez dozoru

Nedostatecné zajistény a bez dozoru odstaveny traktor a pfipojeny stroj jsou zdrojem nebezpedi pro lidi a
hrajici si déti.

> NeZ stroj opustite,

zastavte traktor a stroj.

» Zaijistéte traktor a stroj.

Nepouzivejte ovladaci poéitaé nebo ovladaci terminal béhem jizdy po silnici
Odvedeni pozornosti fidi¢e mize vést k nehodam a az smrtelnym zranénim.

» Nepracujte na ovladacim pocitaci nebo ovladacim terminalu béhem jizdy po silnici.

2.1.5 Bezpe€na udrzba a zména

2.1.5.1 Zmény na stroji

Konstrukéni zmény jen s povolenim

Konstrukéni zmeény a rozSifeni mohou negativné ovlivnit funkénost a provozni bezpeénost stroje a zplsobit
nehody. Pfi tom by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

» Konstrukéni zmény a rozSifeni nechte provést jen v kvalifikovaném odborném servisu.
» Aby ziistalo v platnosti napr. povoleni k provozu podle ndrodnich a mezindrodnich predpisti:

Ujistéte se, ze odborny servis pouziva pouze dily pro prestavbu, nahradni dily a zvlastni vybavu
schvélenou spole¢nosti SCHMOTZER.
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2.1.5.2 Prace na stroji

Prace jen na zastaveném stroji

Neni-li stroj zastaveny, mohou se nechténé zacit pohybovat nékteré dily nebo se stroj mize dat do pohybu.
PFi tom by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

>

KdyZ musite provddét prdce na zvednutych bremenech nebo pod nimi,
Spustte bfemena nebo je zajistéte hydraulickym nebo mechanickym blokovacim zafizeni.

Odpojte vSechny pohony.

Aktivujte parkovaci brzdu.

Zajistéte stroj, zejména na svahu, navic podkladacimi kliny proti rozjeti.
Vytahnéte klicek ze zapalovani a ponechte ho u sebe.

Pockejte, az se zastavi dobihajici sou¢asti a vychladnou horké dily.

Opravarské prace

Neodborné opravarské prace, zejména na bezpecénostné dllezitych konstrukénich dilech, ohrozuji provozni

bezpecnost. Mohlo by to zapfi€init nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

K bezpecénostné dulezitym konstrukénim dilim patfi napfiklad hydraulické souéésti, elektronické soucasti,
ram, pruziny, zaveésné zarizeni, ndpravy a zavéseni ndprav, vedeni a zadsobniky, které obsahuji hoflavé
latky.

>

NeZ zacnete stroj nastavovat, opravovat nebo Cistit,
zajistéte stroj.

Pecujte o stroj podle tohoto navodu k obsluze.

Provadéjte pouze prace, které jsou popsané v tomto navodu k obsluze.

Servisni prace, které jsou oznadeny jako "DILENSKE PRACE", nechte provadét ve specializované
dilné, kteréd je dostatecné vybavena z hlediska zemédeélské techniky, bezpecnosti a techniky ochrany

Zivotniho prostfedi odbornym personalem s pfislusSnym vzdélanim.

Na ramu stroje, na podvozku nebo na spojovacich zafizenich traktoru a stroje nikdy neprovadéjte
svafovani, vrtani, fezani, brouSeni nebo fezani.

Nikdy neobrabéjte bezpecnostné dllezité konstrukéni dily.
NezvétSujte stavajici vyvrtané otvory.

Provadéjte vSechny udrzbarské prace v predepsanych intervalech pro udrzbu.
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Zvednuté €asti stroje
Zvednuté casti stroje mohou nechténé klesnout a nékoho pfimacknout nebo usmrtit.

» Nikdy se nezdrzujte pod zvednutymi ¢astmi stroje.

» KdyZ musite provddét prdce na zvednutych Cdstech stroje nebo pod nimi,

spustte ¢asti stroje doll, nebo zvednuté ¢asti stroje zajistéte mechanickym podpérnym zafizenim nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.

Nebezpeéi pri svarovani

Neodborné svarovaci prace, zejména na bezpecnostné dulezitych konstrukénich dilech nebo v jejich

blizkosti, ohroZuji provozni bezpeénost stroje. Mohlo by to zapficinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo
téZce zranén nebo usmrcen. K bezpecénostné dllezitym konstrukénim dilim patfi napfiklad hydraulické a

elektronické soucasti, ram, pruziny, spojovaci zafizeni k traktoru, jako tfibodovy zavésny ram, oj, zavésny
kozlik, zavésné zafizeni nebo tazna traverza a dale napravy a zavéSeni naprav, vedeni a zasobniky, které
obsahuji hoflavé latky.

» Na bezpecénostné dllezitych konstrukénich dilech nechte svarovani provadét jen opravnénymi
pracovniky v kvalifikovaném odborném servisu.

P VSechny ostatni ¢asti nechte svarovat jen kvalifikovanym personalem.

» Pokud mdte pochybnosti, zda se na nékterém konstrukénim dilu miiZe svarovat:
Zeptejte se v kvalifikovaném odborném servisu.

» Pred svarovdnim na stroji:
Odpojte stroj od traktoru.

» Nesvarujte v blizkosti postfikovace na ochranu rostlin, ktery predtim aplikoval tekuté hnojivo.

2.1.5.3 Provozni latky

Nevhodné provozni latky

Provozni latky, které nesplfiuji pozadavky spole¢nosti SCHMOTZER, mohou zpusobit poskozeni stroje a
nehody.

» PouZivejte jen provozni latky, které splriuji poZzadavky uvedené v technickych specifikacich.
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2.1.5.4 Zvlastni vybava a nahradni dily

Zvlastni vybava, prisluSenstvi a nahradni dily

Zvlastni vybava, pfisluSenstvi a nahradni dily, které nespliuji pozadavky spole¢nosti SCHMOTZER, mohou
negativné ovlivnit provozni bezpeénost stroje a zplsobit nehody.

» PouZzivejte jen originalni dily nebo dily, které spliuji poZadavky spole¢nosti SCHMOTZER.

» Mate-li dotazy ke zvldastni vybave, prisluSenstvi nebo ndhradnim diliim:
Kontaktujte svého prodejce nebo spoleénost SCHMOTZER.

2.2 Bezpeénostni rutiny

Zajisténi traktoru a stroje

Kdyz neni traktor a stroj zajiStén proti neimyslnému spusténi a samovolnému rozjeti, maze se traktor a
stroj nekontrolované dat do pohybu a muze nékoho prejet, pfimacknout nebo usmrtit.

» Spustte zvednuty stroj nebo zvednuté ¢asti stroje dolu.

» Aktivaci ovladacich zafizeni vypustte tlak z hydraulickych hadic.

» KdyZ se musite zdrZovat pod zvednutym strojem nebo jeho ¢dstmi,
zajistéte zvednuty stroj a jeho ¢asti proti poklesu mechanickymi bezpe&nostnimi podpé&rami nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.

» Odstavte traktor.

» Zatahnéte parkovaci brzdu traktoru.

» Vytahnéte klicek ze zapalovani.

Zajisténi stroje
Stroj se po odpojeni musi zajistit. KdyZ se stroj a jeho soucasti nezajisti, hrozi nebezpeci zranéni osob
pohmozdénim nebo pofezanim.

» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» NeZ uvolnite tlak z hydraulickych hadic a odpojite je od traktoru,
uvedte stroj do pracovni polohy.

» Chranite osoby pred pfimym kontaktem s vyénivajicimi ¢astmi stroje nebo s ¢astmi s ostrymi hranami.
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Udrzovani ochrannych zarizeni ve funkénim stavu

Pokud ochranna zafizeni chybi, jsou posSkozena, vadna nebo demontovana, mohou ¢asti stroje nékoho
téZce zranit nebo usmrtit.

» Minimalné jednou denné vizualné zkontrolujte ochranna zafizeni, zda nejsou poskozend, zda jsou

spravné namontovana a zda jsou funkeni.

» KdyZ mdte pochybnosti, zda jsou vsechna ochrannd zarizeni Fddné namontovand a funkcnf,
nechte ochranna zarizeni zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

» Dbeijte na to, aby pred kazdou ¢innosti na stroji byla vSechna ochranna zafizeni fadné namontovana a
funkéni.

» Poskozena ochranna zafizeni vymeéiite.

Vystupovani a sestupovani

PFi neopatrném chovani pfi vystupovani a sestupovani mohou osoby spadnout ze schidkd. Osoby, které
stoupaji na stroj mimo uréené schidky, mohou sklouznout, spadnout a téZce se zranit. Necistota a
provozni latky mohu negativné ovlivnit bezpeény vystup a stabilitu. Neimysinou aktivaci ovlddacich prvki
se mohou nechténé ovladat funkce, které zpusobi nebezpedi.

» Pouzivejte jen uréené schadky.

» K zajisténi bezpecného ndslapu a stability:
Udrzujte stupatka a ploSiny vzdy Cisté a v fadném stavu.

> KdyZ se stroj pohybuje:
Nikdy nelezte na stroj ani z néj neslézejte.

» Vystupuijte a sestupujte obli¢ejem ke stroji.

» Pri vystupovani a sestupovani vzdy udrzuije tfibodovy kontakt se schudky a zabradlimi: na stroji
soucasné dvé ruce a jedna noha nebo dvé nohy a jedna ruka.

» Pri vystupovani a sestupovani nikdy nepouzivejte ovladaci prvky jako madlo.

» Pri sestupovani nikdy ze stroje neskakejte.
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7 Ve

Spravné pouzivani

e Stroj je konstruovan pouze k odbornému pouziti
podle pravidel zemédélské praxe na bézné
obdélavani pldy na zemédélsky vyuzivané orné
padeé.

e Stroj je zemédélsky pracovni stroj pro pfipojeni
k tfibodovému zavésu traktoru, ktery spliuje
technické pozadavky.

e Stroj je vhodny a uréeny pro mechanické
odstranovani plevell nebo nekulturnich trav mezi
fadky a v rfadcich kulturnich plodin, jako je obili,
fepa, kukufice nebo zelenina.

e Stroj je vhodny a ur€eny k zahrnovani a
obnaZovani plevell nebo nekulturnich trav mezi
fadky a v rfadcich kulturnich plodin, jako je obili,
fepa, kukufice nebo zelenina.

e Stroj slouzi k pe¢ovani a k podporovani rlistu
kulturnich plodin tim, ze stroj kypfi pidu mezi
fadky a v fadcich rostlin a tim do ni mize Iépe
pronikat vzduch a voda.

e Stroj slouzi k oSetfovani a k podporovani ristu
kulturnich plodin tim, Ze stroj pfihrnuje pidu
fadkdm rostlin a tim poskytuje kulturnim plodinam
dalsi teplo a podnéty k rastu.

e Stroj je vhodny a uréeny k béznému potirani
plevell a Skudcu prostfednictvim postfiku
herbicidy, fungicidy a insekticidy.

e Stroj slouzi k aplikaci tekutych hnojiv do radku
kulturnich plodin.

e P¥i jizdach po vefejnych silnicich se mize
stroj podle platnych pravidel silni¢niho provozu
pfipojit vzadu k traktoru, ktery splfiuje technické
pozadavky, a byt vezen.

e Stroj smi pouzivat a udrzovat jen osoby, které
splfuji pfislusné pozadavky. Pozadavky na osoby
jsou popsany v kapitola "Kvalifikace personalu”.

e Navod k obsluze je soucasti stroje. Stroj je urCen
jen k pouziti podle tohoto navodu k obsluze.
Pouziti stroje, které neni popsano v tomto navodu
k obsluze, mlze zplsobit vazné Urazy nebo
usmrceni osob, poskozeni stroje a dalSi vécné
Skody.
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Spravné pouzivani

Uzivatelé a vlastnici musi dodrzovat pfislusné
pfedpisy Urazoveé prevence, jakoz i vSeobecné
uznavana bezpecnostné technicka pravidla,
pravidla pracovniho Iékafstvi a pravidla silni¢niho
provozu.

Dalsi informace ohledné pfedpokladaného pouziti
ve zvlastnich pfipadech si muzete vyzadat u
spole¢nosti SCHMOTZER.

Jiné pouziti, nez které je uvedeno pod
predpokladanym pouzitim, je v rozporu se
stanovenim vyrobce. Za Skody zplsobené

v rozporu s ustanovenim vyrobce neruci vyrobce,
ale provozovatel.

20
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Popis vyrobku

4.1 Stroj v prehledu

Stroj sestava z tfibodového zavésného ramu,
hydraulicky skladdané tazné listy, opérnych kol a
plecich agregatt. Mezi 2 fadky rostlin pracuje
pleci agregat oznacovany jako paralelogram.
Paralelogramy nesou jako pleci nastroje pleci
radlicky a prstova kola a na ochranu kulturnich
plodin ochranné pleci kotouce. Na paralelogramech
mohou byt namontované pfihrnovaci néstroje a
brany, které nici plevel zahrnutim nebo obnazenim.
Podle poZzadavkd muze byt stroj vybaven zvlaStnim
vybavenim.

s [ A7fg

|I| Odstavna podpéra
@ Hydraulicky sklopna tazna lista

|Z| Opérné kolo

E Section Control paralelogramd
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Funkce stroje

Pasovy postfikovac

[~ [e]

Zvedaci ty¢ pro mechanicky zvedané
paralelogramy

Paralelogram

Pleci prsty

Ochranny pleci kotou¢
Pojezdové kolo

TFibodovy navésny ram

&R [a] @] 2] [«]

Dotykovy snima¢ radka

4.2 Funkce stroje

Tribodovy zavésny ram spojuje stroj s traktorem nebo
volitelné dostupnym posuvnym ramem. TFibodovy
zavésny ram nese také Celni osvétleni a pfedni
oznaceni pro jizdu po silnici.

Hydraulicky skladaci tazna lita nese tfibodovy
zavésny ram, zadni osvétleni a oznaceni pro jizdu
na silnici, drzak kamery, odstavné podpéry a opérna
kola. Hydraulicky skladaci tazna liSta nese také pleci
agregaty, které se skladaji z paralelogramu a riizné
zvIastni vybavy.

Paralelogramy vedou pleci noze v pfesné hloubce.

Pleci radlicky na paralelogramech odfezavaji plevele
tésné pod povrchem a odkladaji je, aby uschly.

Ochranné pleci kotouce zabranuji poSkozeni nebo
zasypani kulturnich plodin pfi pleti.

Prstova kola odstrariuji plevele v fadcich kulturnich
plodin.

Prihrnovaci nastroje pfihrnuji padu k Fadkam
kulturnich plodin, ktera ubird plevelum svétlo
potfebné k rastu a poskytuje kulturnim plodindm dalsi
teplo a podnéty k rustu.

Pleci prsty drobi pldu a odkladaji odfezavané zbytky
rostlin na povrch pady.

Pésovy postfikova¢ béhem pleckovani aplikuje na
fadky kulturnich plodin pfipravky na ochranu rostlin.

Pasovy postfikova¢ béhem ple¢kovani aplikuje na
fadky rostlin alternativné tekuta hnojiva.

(] [=]

BIFIHINIH

osvétleni a oznacéeni pro jizdu po silnici

Drzak kamery

Paralelogram hvézdice

Prstové kolo nebo pfihrnovaci kotoué
Pleci radlicka

Stfedova odstavna podpéra

Typovy Stitek na stroji

22
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4 | Popis vyrobku
Zvlastni vybava

4.3 Zvlastni vybava

Zvlastni vybava je vybava, kterou vas stroj nemusi

mit, nebo je k dispozici jen na nékterych trzich.
Vybaveni vaseho stroje je uvedeno v prodejnich

svého prodejce.

Specialni vybavou se rozumi nasledujici vybava:

e Section Control paralelogramt
e Stfedové odstavné podpéry

e Drzak nastroje

e Jednostranna radlicka

e Ochranné pleci kotou¢e HZS

e Ochranné pleci kotou¢e RowDisc SR, RowDisc

RD a RowDisc SD
e Paralelogramy hvézdic
e Prstova kola
e Pfihrnovaci kotouce
e Plochy pfihrnoval
e Plochy pfihrnova¢ u systému RapidoClip
e Pleci prsty
e Pasovy postrikovac
e Posuvny ram AV 5
e Posuvny ram VR 2
e Kamerovy systém

e Dotykovy snima¢ radku

MG7104-CS-CZ | F.1| 28.04.2024 | © SCHMOTZER
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

4.4 Vystrazné piktogramy

4.4.1 Umisténi vystraznych piktogramu

MD155

MD100
MD100
MD082

MD212

&

4.4.2 Struktura vystraznych piktogramu

Vystrazné piktogramy oznacuji nebezpecné mista
na stroji a varuji pfed zbytkovym rizikem. V téchto
mistech existuji trvala nebo neocekavané vznikajici
ohroZeni.

Vystrazny piktogram se sklada ze 2 poli:

® Pole[1]znazoriiuje nasleduiici:

o Obrazovy popis nebezpeci oramovany
trojuhelnikovym bezpecnostnim symbolem

o Objednaci €islo

® Pole IZI zobrazuje obrazovou instrukci
k vyvarovani se nebezpedi.

s

— MDO078
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

4.4.3 Popis vystraznych piktogramdi

MDO082
Nebezpeéi padu z naSlapnych ploch a ploSin
» Nenechte na stroji nikdy jet Zadné osoby.

» Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat
Zadné osoby.

MD094

Nebezpeéi zplisobené nadzemnim elektrickym
vedenim

» Nikdy se strojem nedotykejte nadzemnich

elektrickych vedeni.

» P¥i skladani a rozkladani dilG stroje dodrzujte
dostate¢ny odstup od nadzemnich elektrickych
vedeni.

» Uvédomte si, Ze napéti mizZe preskocit i pfi malé
vzdalenosti.

MDO097

Nebezpeéi stlaéeni mezi traktorem a strojem

» Pred ovldddnim hydrauliky traktoru
vykaZte osoby z prostoru mezi traktorem a
strojem.

» Ovladejte hydrauliku traktoru jen ze stanoveného
pracovisté.

MD100

Nebezpeéi nehody pfi neodborné upevnénych
vazacich prostfedcich

» Pripevriujte vazaci prostfedky jen v ozna¢enych
mistech.

>

— MD082

N J
e \
[~ MD094 y
p

| - MDo97 )
( )

\
~-MD100 ————

Vs

-
\
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MD155

Nebezpeéi nehody a poSkozeni stroje pfi pfepravé
neodborné zajisténého stroje

> Pripevriujte upinaci popruhy pro pfepravu stroje
prostfedky jen v ozna¢enych zachytnych bodech.

MD199

Nebezpecéi zranéni v dasledku pfrilis vysokého
tlaku v hydraulickém systému

» Pfipojujte stroj jen k traktorlim s maximalnim
hydraulickym tlakem 210 bar.

MD210

Nebezpeéi kvili nechténému spusténi a
nechténému rozjeti stroje

» Pred vSemi pracemi zajistéte stroj proti
nechténému spusténi a rozjeti.

/(
\k MD155

max.
210 bar

=
VS
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MD211

Nebezpeéi nehody kvali nedodrzovani pokynt
z ndvodu k obsluze

P Pred praci u stroje nebo se strojem si musite
precist navod k obsluze a porozumét mu.

MD212

Nebezpeéi infekce od hydraulického oleje
unikajiciho pod vysokym tlakem

» Nikdy nehledejte netésna mista hydraulickych
hadic rukou nebo prsty.

» Nikdy neutésriujte netésné hydraulické hadice
rukou nebo prsty.

» Prizranéni hydraulickym olejem,
ihned vyhledejte Iékare.

MD273

Nebezpeéi pfimacknuti téla ¢éastmi stroje, které se

spousti dola

> Zajistéte, aby se v nebezpecném prostoru
nenachéazely zadné osoby.

— MD211

/

4 N\

\_\— MD212 ')
— MD273
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4 | Popis vyrobku
Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici

4.5 Osvétleni a oznaéeni pro jizdu po silnici

4.5.1 Zadni osvétleni a oznac¢eni pro jizdu po silnici

|I| vystrazné tabule

odrazka, ¢ervena

sméru

@ koncova svétla, brzdova svétla a ukazatele
|z| odrazka, Zluta

UPOZORNENI

Osveétleni a oznaceni pro jizdu po silnici se mize
liSit v zavislosti na narodnich predpisech.

4.5.2 Celni osvétleni a oznaéeni

|I| vystrazné tabule
|Z| odrazka, bila

@ obrysova svétla

UPOZORNENI

Osveétleni a oznaceni pro jizdu po silnici se mize
liSit v zavislosti na narodnich predpisech.
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4 | Popis vyrobku

Tazna lista

4.6 Tazna liSta

Tazna lista se sklada ze 2 hydraulicky sklapénych
vyloznikd |I| a stfedni profilové trubky |Z|

Na tazné listé jsou namontované:

e o0pérna kola

e odstavné podpéry

e Drzak kamery

e Tribodovy navésny ram

e pleci agregaty

e Zadni osvétleni a zadni oznaceni pro jizdu po

silnici

4.7 Section Control paralelogramu

U stroju vybavenych Section Control a hydraulicky
zvedanymi paralelogramy reguluje Section Control
elektronicky hydraulické spousténi a zvedani plecich
agregatl fizené softwarem ISOBUS.

4.8 Drzak kamery

KdyZ je stroj provozovan s posuvnym rdmem, nese
drzak kamery kamerovy systém.

—
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4 | Popis vyrobku
Pleci radlicka

4.9 Pleci radlicka

Pleci radlicky @ odfezavaji plevele mezi fadky

rostlin t&ésné pod povrchem a odkladaji je, aby

uschly. Pleci radli€ky jsou na vibraénich pruzinich |Z|
namontované na paralelogramech.

Radlicky namontované a vibra¢nich pruzinach
uvolnuji plevele diky vibraénimu plasobeni pruzin
jesté dikladnéji nez pevné namontované radli¢ky.
Vibracni pruziny umoZznuji oproti tuhému zavéSeni
rovnomérnegjsi pleti ohleduplné ke kofeniim a
zadrZujici kapilarni vodu. Vibraéni pruziny zajistuji
pfesnou pracovni hloubku plecich radliek a nastavuji
automaticky pFiznivy Uhel pronikani plecich radli¢ek
do puldy.

U Sipovych radli¢ek Rapido umozZznuje rychlovyménny
systém Rapido |I| rychlou vyménu noza, nebot se
méni noZové desky upevnéné na slupicich jen jednim
Sroubem s vnitfnim Sestihranem. K uvolnéni Sroub
staci jen jedno naradi.

U Sipovych radli¢ek RapidoClip umozriuje
rychlovyménny systém RapidoClip |I| velmi snadnou
vymeénu nozl béhem velice kratké doby, nebot se
meéni noZové desky upevnéné na slupicich pomoci
RapidoClip |Z| a pro vymeénu neni tfeba Zadné
naradi.

Jednostranné radli¢ky pracuji pfimo u fadku rostlin.
Diky jednostrannému ostfi je padda odvadéna od
fadku rostlin.

ol [ =
T -
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4 | Popis vyrobku
Typovy stitek na stroji

Sipova radliéka Rapido

Sipova radliéka
RapidoClip

Jednostranna radlicka
leva

Jednostranna radlicka
prava

Sitky nozd 80 mm,

100 mm, 120 mm,

300 mm, 340 mm,
380 mm

SiFky noza 140 mm,
160 mm, 180 mm,
200 mm, 240 mm,

280 mm

Sitky nozd 120 mm, 140 mm, 160 mm, 180 mm

4.10 Typovy Stitek na stroji

[1] Cislo stroje

[2] Identifikacni Gislo vozidla

@ Produkt

E Technicky pfipustnd hmotnost stroje

|E| Modelovy rok

@ Rok vyroby

SCHMOTZER %/

Machine no

implament weight kg

UK
CA

Year of construction f s ;

SCHMOTZER
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5 | Technické udaje

Technické udaje

5.1 Rozmeéry

Pracovni zabér, podle poctu fadkl a rozte€e radku

45maz6,75m

Prepravni Sirka <3m
Celkové délka 2,45 m
Celkova délka s prstovymi koly nebo pfihrnovacimi

” 2,85 m
kotoudi
Celkova délka s prstovymi koly nebo pfihrnovacimi am

kotoudi a branami

fadk(, roztece fadku, prstovych kol, pfihrnovacich
kotoucu a bran

38 cm az 67 cm

Vyska stroje pfi silniéni pfepravé v zavislosti na poctu
a rozteci radku

29maz3,7m

5.2 Pleci nastroje

Pracovni hloubka

5mmaz4cm

optimalni pracovni hloubka

2cmaz3cm

5.3 Povolené kategorie pripojeni

Tfibodovy navésny rdm

Kategorie 3N

5.4 Rychlost jizdy

Optimalni pracovni rychlost

6 km/h az 12 km/h

Povolena prepravni rychlost

60 km/h
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5 | Technické udaje
Vykonnostni charakteristiky traktoru

5.5 Vykonnostni charakteristiky traktoru

Vykon motoru

podle vybavy stroje, poctu fadka a roztec¢e radka: 80 HP az 160 HP

Elektricka soustava

Napéti baterie 12V

Z&suvka pro osvétleni 7pdblova
Hydraulika

Maximalni provozni tlak 210 bar

Vykon erpadla traktoru

bez Section Control: nejméné 25 I/min pfi 180 bar

se Section Control: nejméné 40 I/min pfi 180 bar

Hydraulicky olej stroje

HLP 68 DIN 51524-2

Hydraulicky olej stroje je vhodny pro kombinované
okruhy hydraulického oleje vSech béznych traktora.

5.6 Udaje o emisich hluku

Emisni hladina akustického tlaku na pracovisti je
mensi nez 70 dB(A), méfeno za provozu pfi zaviené
kabiné u ucha fidice traktoru.

Hodnota emisni hladiny akustického tlaku je
v podstaté zavisla na pouzivaném druhu vozidla.

5.7 Svahova dostupnost

Napfi¢ ke svahu

ve smeéru jizdy vlevo

10 %

ve sméru jizdy vpravo

10 %

Nahoru a dolti svahem

do svahu

15%

po svahu

15%
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6 | Priprava stroje

Priprava stroje

CMS-T-00006030-E.1

6.1 Vypocéet potfebnych vlastnosti traktoru

CMS-T-00000063-F.1

(€] - »i[d]

CMS-1-00000581

- . Zjisténé
Oznaceni Jednotka Popis J
hodnoty

T, kg pohotovostni hmotnost traktoru
T K zatiZeni pfedni napravy traktoru pfipraveného k provozu

v g bez neseného stroje nebo zavazi
T K zatizeni zadni napravy traktoru pfipraveného k provozu bez

H 9 neseného stroje nebo zavazi
G K celkova hmotnost stroje neseného pred traktorem nebo

v g gelniho zavazi
G K povolené celkova hmotnost stroje neseného za traktorem

H g nebo zadniho zavazi
a m vzdalenost mezi téZiStém stroje neseného pred traktorem

nebo ¢elniho zavazi a stfedem pfedni napravy
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6 | Priprava stroje
Vypocet potiebnych vlastnosti traktoru

- . Zjisténé
Oznaceni Jednotka Popis ]
hodnoty
a m vzdalenost stfedu predni napravy od stfedu pfipojeni
k spodniho zavésu
Vzdalenost od tézisté: vzdalenost mezi tézistém stroje
a, m neseného pred traktorem nebo ¢elniho zavazi a stredem
pfipojeni spodniho zavésu
b m rozvor
c m vzdalenost stfedu zadni napravy od stfedu pfipojeni
spodniho zavésu
Vzdalenost od tézisté: vzdalenost stfedu pfipojovaciho
d m bodu spodniho zavésu od tézisté stroje neseného za

traktorem nebo zadniho zavazi.

1. Vypocitejte minimalni pfedni dotizeni.

2. Vypocitejte skute€né zatizeni pfedni ndpravy.

GJmin=

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b

a+b

GJminZ

GJmin=

G/-(a+b)+Tv-b—Gi-(c+d)

TVtat =

b

Tvtat=

Tvtat=
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6 | Priprava stroje
Vypocet potiebnych vlastnosti traktoru

3. Vypocitejte skute¢nou celkovou hmotnost
soupravy traktoru a stroje.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat =

4. \Vypocitejte skute¢né zatiZzeni zadni napravy.

Thtat= Gtat — T vtat

Thitat=
Thtat=
5. Ve specifikacich vyrobce zjistéte nosnost
pneumatik pro dvé pneumatiky traktoru.
6. Zjisténé hodnoty poznamenejte do nasledujici
tabulky.
254 DULEZITE
Nebezpeéi nehody z diivodu poskozeni
stroje kvali vysokému zatizeni
P Ujistéte se, zda je vypoditané zatizeni
mensi nebo stejné jako pfipustné zatizeni.
Skuteéna Pfipustna Nosnc_)st
hodnota dle pneumatik pro
hodnota dle . . .
DodtU navodu k dvé pneumatiky
VP obsluze traktoru traktoru
Minimalni pfedni dotizeni kg < kg - -
Celkova hmotnost kg < kg - -
ZatiZeni pfedni ndpravy kg < kg < kg
Zatizeni zadni nipravy kg < kg < kg
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6 | Priprava stroje
Pfipojovani stroje

6.2 Pripojovani stroje

6.2.1 Montaz kulovych pouzder dolnich ramen

1. U tfibodového zavésného ramu nasadte kulové
pouzdro @ na ¢ep dolniho ramena |I|

2. Kulové pouzdro zajistéte sklopnou zavlackou |Z|

3. Stejnym zpasobem namontujte kulové pouzdro
na druhé strané tfibodového zavésného ramu.

6.2.2 Montéz kulového pouzdra horniho ramena

1. U tfibodového zavésného ramu zafixujte kulové
pouzdro E pomoci ¢epu horniho tahla |Z| v
dolnim Gchytu |I|

2. Cep horniho ramena zajistéte sklopnou
zavlackou @
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6 | Priprava stroje
Pripojovani stroje

6.2.3 Najeti traktorem ke stroji

Mezi traktorem a strojem musi zUstat dostatek mista,
aby bylo mozné bez prekazek pfipojit napajeci ‘F
LO|

vedeni.

» Najedte traktorem ke stroji dostate¢né blizko. :I] : —

O
(©)
o |

6.2.4 Pripojeni hydraulickych hadic

VSechny hydraulické hadice jsou opatfeny madly.
Madla maji barevna oznaceni s €islem nebo
pismenem. Oznaceni jsou pfifazena pfislusnym
hydraulickym funkcim tlakového vedeni Fidici jednotky
traktoru. K oznacenim jsou na stroji umisténé
nalepky, které objasnuji pfislusné funkce hydrauliky.

V zavislosti na hydraulické funkci se musi u Fidici
jednotky traktoru pouzivat rozdilné zplsoby ovladani:

Zpusob ovladani

Hydraulicka funkce

spinaci s aretaci

permanentni cirkulace
hydraulického oleje

spinaci bez aretace

pratok hydraulického oleje, dokud
neni akce provedena

volny prutok hydraulického oleje

N\

I i .
plovouct fidici jednotkou traktoru
Oznacéeni Funkce Ridici jednotka traktoru
- Rozkladani a
L spousténi
Wyl k -
Modra % @ yvozr]| ya dvoj¢inna
I I opérna kola Lo
- -~ v Skladani a
zvedani
- o I Spousténi
zelena 5 | Paralelogramy dvojcinna m
- Zvedani
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6 | Priprava stroje
Pripojovani stroje

VAROVANI

Nebezpeéi az smrtelného zranéni

Kdyz jsou hydraulické hadice nespravné
pfipojené, mohou byt chybné hydraulické
funkce.

» P¥i pfipojovani hydraulickych hadic dbejte
na barevna oznaceni na zastrékach
hydraulickych hadic.

254 DULEZITE
Poskozeni stroje pfi nedostateéném
zpétném toku hydraulického oleje

» Pro beztlaky zpé&tny tok hydraulického oleje
pouzivejte jen vedeni rozméru DN16 nebo
Vetsi.

P \olte kratké trasy zpétného toku.

» Pfipojte beztlaky zpétny tok hydraulického
oleje do uréené spojky.

» Podle vybaveni stroje:

PFipojte vedeni unikajiciho oleje do uréené
Spojky.

» Do beztlakého zpé&tného toku
hydraulického oleje namontujte dodavanou
spojovaci zasuvku.

1. Pomoci Fidici jednotky traktoru uvolnéte tlak z
hydraulického systému mezi traktorem a strojem.

2. Vycistéte hydraulické zastrcky.

3. Pfipojte hydraulické hadice |I| podle oznaceni
|Z| k hydraulickym zadsuvkadm na traktoru.

=» Hydraulické z&strcky citelné zaskoci.

4. Vedte hydraulické hadice s dostate¢nou vuli
pohybu a tak, aby se neodiraly.
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6 | Priprava stroje

Pripojovani stroje

6.2.5 PFipojeni elektrického napajeni

Zastréte konektor III pro elektrické napajeni.

Vedte napéjeci kabel s dostate¢nou vili pohybu a
tak, aby se nikde neodiral a nebyl pfiskfipnuty.

Zkontrolujte funkci osvétleni na stroji.

6.2.6 Pfipojeni kabelll ISOBUS

Pfipojeni kabelu nebo kabell ISOBUS zavisi na dvou
faktorech:

produktovy typ stroje

vybaveni stroje s pasovym postfikovacem a
pfedni nadrzi

Pokud je stroj produktovy typ KPP-M bez
pdsového postrikovace a predni nddrZe:

Prejdéte bez dalSi akce k dalSi kapitole, v
opacném pripadé pokracujte krokem 2.

Pokud je stroj produktovy typ KPP-LSC nebo
KPP-MSC bez pdsového postiikovace a predni
nddrZe:

provedte kroky 3 a 4, v opacném pripadé
pokracujte krokem 5.

Zasurite zastréku |I| kabelu ISOBUS plecky na
traktoru.

UloZte kabel ISOBUS s dostate¢nou vuli pohybu
tak, aby se neodiral a nebyl pfiskfipnuty.

Pokud je stroj produktovy typ KPP-M s pdsovym
postrikovacem a predni nddrzi:

provedte kroky 6 az 9, v opa¢ném pfipadé
pokracujte krokem 10.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Magneticky drzak kabelového svazku |I|
pfipevnéte magnety na tfibodovy zavésny ram
stroje.

Zastrcte konektor |z| kabelu ISOBUS pasového

postfikovace do levé horni zasuvky @
magnetického drzaku kabelového svazku.

Zasunte zastréku E kombinovaného kabelu
ISOBUS |E| na traktoru.

UloZte kabely ISOBUS s dostate¢nou vali pohybu

tak, aby se neodiraly a nebyly pfiskfipnuté.

Pokud je stroj produktovy typ KPP-LSC nebo
KPP-MSC s pdsovym postrikovacem a predni
nddrZi:

provedte kroky 11 az 15.

Magneticky drzak kabelového svazku |I|
pfipevnéte magnety na tfibodovy zavésny ram
stroje.

Zastrcte konektor |E| kabelu ISOBUS pasového
postfikovace do levé horni zasuvky E
magnetického drzaku kabelového svazku |I|

Zastrcte konektor |Z| kabelu ISOBUS plecky

do dolni zasuvky [ 5 ] magnetického drzaku
kabelového svazku.

Zasunte zastréku @ kombinovaného kabelu
ISOBUS | 7 | na traktoru.

Ulozte kabely ISOBUS s dostate¢nou vali pohybu

tak, aby se neodiraly a nebyly pfiskfipnuté.
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6.2.7 Pripojeni tfibodového navésného ramu

1. Nastavte doIni ramena traktoru |I| na stejnou
vysku.

2. Ze sedadla traktoru pfipojte spodni ramena.
3. Pfipojte horni tahlo @

4. Zkontrolujte, zda jsou haky horniho tahla @ a

héky spodniho ramena E spravné zajisténé.

6.2.8 Vyrovnani stroje

Vyrovnani stroje zavisi na ploSe, na které se stroj
vyrovnava. Na vodorovné ploSe se stroj vyrovnava
pomoci vodovahy. Na naklonéné roviné se musi
vyrovnavani stroje fidit podle predni stény stredni
trubky ramu.

1. Chcete-li vyrovnat stroje na vodorovné plose:
Vyrovnejte stroj hornim ramenem tak, aby
bublinka ve vodovaze |I| stéla uprostfed mezi
obé&ma znackami.

2. Chcete-li vyrovnat stroj na naklonéné roviné:
Vyrovnejte stroj hornim ramenem tak, aby predni
sténa stfedni trubky ramu |I| byla kolma na
naklonénou rovinu.
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6.3 Priprava stroje k jizdé po silnici

6.3.1 Odstranéni odstavnych podpér

6.3.1.1 Odstranéni odstavnych podpér u sloZzeného odstaveného stroje

U produktového typu KPP-LSC 12 x 50 se musi

po odstranéni odstavnych podpér navic odstranit
pojistky proti klesnuti, které byly vioZeny pfi montazi
odstavnych podpér u obou vnéjSich paralelogram(
stfedni Casti tazné listy.

1. Pripojeny stroj zvednéte pomoci tfibodového
Zavésu.

2. Vytdhnéte pruzinovou zavlacku |Z| z doIniho
zajisStovaciho koliku @

4|

:

3. Vytahnéte dolni zajistovaci kolik z otvora Gchytu
@ a z otvord odstavné podpéry .

4. Vytahnéte pruzinovou zavlacku |E| z horniho
zajisStovaciho koliku E

5. Uchopte odstavnou podpéru za madlo |I| a
mirné nadzvednéte.

6. Vytahnéte horni zajiStovaci kolik z otvor(i Gchytu
a z otvoru odstavné podpéry.

7. Uchopte odstavnou podpéru za madlo a
odtahnéte podpéru od stroje.

8. Kroky 2 az 7 opakujte u druhé odstavné podpéry.
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9. Pokud je stroj produktovy typ KPP-LSC 12 x 50:
provedte kroky 10 az 15.

By DULEZITE Poskozeni v dusledku
neodstranénych odstavnych podpér z vnitfnich
koncu vylozniku

KdyZ se stroj rozloZi, aniz by se pfedtim
odstranily odstavné podpéry z vnitfnich konct
vyloznikd, maze dojit k téZkému poskozeni
stroje.

P PFed rozkladanim stroje se ujistéte, Ze
jsou z vnitfnich koncl vyloznik( odstranéné
odstavné podpéry.

10. RozloZte stroj, viz strana 50.

11. V8echny paralelogramy uvedte do prepravni
polohy, viz kapitola "Indikace stavu a polohy
paralelogramd” a "Ruéni spinani paralelogramd”
v navodu k obsluze ple¢ky se softwarem
ISOBUS.

12. U obou vnéjSich paralelogramu, které jsou
namontované na stfednim segmentu tazné listy,

uchopte pojistku proti klesnuti |Z| za Uchytku @

13. Pojistku proti klesnuti uvolnéte dole z pistnice |I|
a otocte nahoru.

14. Odeberte pojistku proti klesnuti.

15. Stejnym zpusobem vyjméte pojistku proti klesnuti
na druhém vnéjSim paralelogramu.

16. Pokud na dvou vnéjsich paralelogramech ve
sti'edni Cdsti tazné listy byly pleci radlicky na
strané vyloZniku p¥i upevriovdni odstavnych
podpér vysunuty nahoru:
provedte kroky 17 az 19.

17. U pfislusné pleci radlicky |z| povolte Sroub |Z|

drzaku[1].

18. Posouveijte slupici @ pleci radlicky dold, dokud
nebude ostfi pleci radli¢ky v jedné roviné s ostfim
ostatnich plecich radli¢ek, a znovu utadhnéte
Sroub.

19. Stejnym zpusobem spustte doll ostatni pleci
radlicky na strané vylozniku.
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6.3.1.2 Odstranéni odstavnych podpér u rozloZzeného odstaveného stroje

1. PFipojeny stroj zvednéte pomoci tfibodového
zavésu.

2. Vytahnéte pruzinovou zavlacku |Z| z dolniho
zajistovaciho koliku |I|

3. Vytdhnéte dolni zajistovaci kolik z otvora tchytu
E a z otvord odstavné podpéry @

4. Vytahnéte pruzinovou zavlacku |z| z horniho
zajistovaciho koliku [ 5 ]

5. Uchopte odstavnou podpéru za madlo a
mirné nadzvednéte.

6. Vytahnéte horni zajistovaci kolik z otvord Uchytu
a z otvoru odstavné podpéry.

7. Uchopte odstavnou podpéru za madlo a
odtahnéte podpéru od stroje.

8. Kroky 2 az 7 opakujte u druhé odstavné podpéry.

9. Pokud je na odstaveném stroji navic
namontovand dvojice stiedovych odstavnych
podpeér:
provedte kroky 10 az 12.

10. Povolte matice |I| a vcetné podlozek |Z|
sejméte.

11. Vytahnéte Srouby @ a sejméte stfedovou
odstavnou podpéru E

12. Kroky 10 a 11 opakujte u druhé stfedové
odstavné podpéry.

MG7104-CS-CZ | F.1| 28.04.2024 | © SCHMOTZER 45



6 | Priprava stroje

Priprava stroje k jizdé po silnici

13.

14.

15.

16.

Pokud byly na paralelogramech za jejich tichyty
pri nasazovdni odstavnych podpér vysunuty
pleci radlicky nad patkami odstavnych podpér
nahoru:

provedte kroky 14 az 16.

U prislusné pleci radlicky E povolte Sroub |Z|

drzaku[1]

Posouveijte slupici @ pleci radli¢ky dold, dokud
nebude ostfi pleci radlicky v jedné roviné s ostfim
ostatnich plecich radli¢ek, a znovu utahnéte
Sroub.

Stejnym zplsobem spustte dolu pleci radli¢ku na
paralelogramu za ostatnimi Gchyty.

=g
A4 =
-
Y 4
4
y

6.3.2 Uvedeni ochrannych plecich kotou€i do prepravni polohy

Aby pfi jizdé po silnici nepiekracoval sloZeny stroj
povolenou prepravni Sifku, musi se ochranné pleci
kotouce paralelogramu na vyloZnicich uvést do
pasivni polohy.

|

6.3.3 Uvedeni paralelogramui do prepravni polohy

Uvedte ochranné pleci kotou¢e HSZ na
vyloZnicich do pasivni polohy podle kapitoly
»Aktivace nebo deaktivace ochrannych plecich
kotou€l HSZ", viz strana 61

nebo

uvedte ochranné pleci kotou¢e RowDisc na
vyloZnicich do pasivni polohy podle kapitoly
»Aktivace nebo deaktivace ochrannych plecich
kotouéd RowDisc", viz strana 71.

6.3.3.1 Uvedeni hydraulicky zvedanych KPP do pfepravni polohy

|

Pro uvedeni paralelogramii do prepravni
polohy:

fidte se kapitolou "Indikace stavu a polohy
paralelogramd” a "Ruéni spinani paralelogramd”
v navodu k obsluze ple¢ky se softwarem
ISOBUS.
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6.3.3.2 Uvedeni mechanicky zvedanych KPP do pfepravni polohy

CMS-T-00008470-A.1

1. Vytahnéte pruzinovou zavlacku |I|

2. Vyklopte zvedaci ty¢ @ dovnitf do strany a
vytahnéte ji z drzaku.

3. Vyklopte paku |I| aretace za kulovou hlavu |E|
nahoru.

=> Aretacni lista |Z| je tahem pruziny @ tlacena
proti paralelogramu E

CMS-1-00004277
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4. Nasadte zvedaci ty¢ |I| na paralelogram |Z|

5. Zvednéte paralelogram @ zvedaci tyCi |I|
nahoru, dokud aretacni lista |z| nezaskoci.

6. Vyjméte zvedaci ty¢ z paralelogramu.

7. Stejnym zplsobem uvedte vSechny
paralelogramy do pfepravni polohy.

8. Zastréte zvedaci ty¢€ do drzdku a vyklopte ji ven
do strany.

9. Zajistéte zvedaci ty¢ pruzinovou zastrékou.
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6.3.4 Skladani stroje

6.3.4.1 Slozeni stroje vybaveného hydraulicky zvedanymi paralelogramy

PREDPOKLADY

© Stroj je zvednuty
© Odstavné podpéry byly odstranény, viz
strana 43

» Aktivujte fidici jednotku traktoru "modrou”, dokud
neni skladani dokoncené.

=» V z4vislosti na produktovém typu se bud zvednou
vSechny paralelogramy, nebo se zvednou
paralelogramy na vyloZnicich a paralelogramy na
stfednim segmentu tazné liSty se spusti zcela
dold, nebo pfi namontované pojistce proti klesnuti
do poloviny.

=» Opérna kola se sloZi do pfepravni polohy.

= Vylozniky se sloZzi.

6.3.4.2 Slozeni stroje vybaveného mechanicky zvedanymi paralelogramy

PREDPOKLADY

@ Stroj je zvednuty

@ Odstavné podpéry byly odstranény, viz
strana 43

© paralelogramy byly uvedeny do pfepravni
polohy, viz strana 47

1. Zkontrolujte, zda jsou vSechny paralelogramy
bezpecéné zajiStény v prepravni poloze.

2. Aktivujte Fidici jednotku traktoru "modrou”, dokud
neni skladani dokoncené.

=» Opérna kola se slozi do pfepravni polohy.

= VyloZniky se sloZi.
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6.4 Priprava stroje k pouziti

6.4.1 RozloZeni stroje
1. Zvednéte stroj.
5] DULEZITE Poskozeni v dusledku

neodstranénych odstavnych podpér z vnitfnich
koncu vyloznikd

Kdyz se stroj rozlozi, aniz by se pfedtim
odstranily odstavné podpéry z vnitfnich konct
vyloznika, maze dojit k tézkému posSkozeni
stroje.

P Pred rozkladanim stroje se ujistéte, Ze
jsou z vnitfnich koncl vyloZnik( odstranéné
odstavné podpéry.

2. Aktivujte Fidici jednotku traktoru "modrou”, dokud
neni rozkladani dokoncené.

= VylozZniky se rozloZzi.

=» Opérna kola se v pracovni poloze spusti dolG.

6.4.2 Vybér a uvedeni paralelograma do pracovni polohy

6.4.2.1 Vybér a uvedeni hydraulicky zvedanych KPP do pracovni polohy

» Chcete-li vybrat a do pracovni polohy uvést
paralelogramy, které se maji pri pleti pouZivat a
k tomu nastavit:
fidte se kapitolou "Indikace stavu a polohy
paralelogramd” a "Ruéni spinani paralelogramd”
v navodu k obsluze ple¢ky se softwarem
ISOBUS.
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6.4.2.2 Vybér a uvedeni mechanicky zvedanych KPP do pracovni polohy

CMS-T-00008472-B.1

1. Vytahnéte pruzinovou zavlacku |I|

2. Vyklopte zvedaci ty¢ @ dovnitf do strany a
vytahnéte ji z drzaku.

CMS-1-00005779

3. Vyklopte paku |I| aretace za kulovou hlavu |Z|
dold.

CMS-1-00004284
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4. Nasadte zvedaci ty¢ |I| na paralelogram |Z|

CMS-1-00004285

5. Zvednéte paralelogram E zvedaci tyci |I|
nahoru, dokud areta¢ni lista @ nevyskoci a
taZna pruzina |Z|ji neuvolni z paralelogramu |z|

CMS-1-00004286
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6. Spustte paralelogram |Z| zvedaci tyci |I| zcela
dold.

7. Vyjméte zvedaci ty¢ z paralelogramu.

8. Stejnym zplsobem uvedte vSechny
paralelogramy potfebné pro pleti do pracovni
polohy.

9. Zastréte zvedaci ty¢ do drzaku a vyklopte ji ven
do strany.

10. Zajistéte zvedaci ty¢€ pruzinovou zastrckou.

6.4.3 Nastaveni opérnych kol

6.4.3.1 Vyrovnani opérnych kol na radky

Opérna kola se musi vyrovnat takto:

e P¥i pleti ma kazdé opérné kolo jet pokud mozno
ve stfedove ose |£| mezi obéma fadky rostlin
a[c]

e P¥i pleti se Zadné opérné kolo nesmi dotykat obou

Fadku rostlin [B] a[C], kdyz op&mé kolo kviili
kamerovému systému namontovanému v jeho
blizkosti Ize umistit jen mimo stied.
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Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Povolte matice |I| obou Sroubt tchytd |Z|

Zvednéte stroj pomoci tfibodového zavésu
natolik, aby bylo mozné posouvat opérné kolo |I|
na tazné listé |Z|

Posurite opérné kolo do spravné polohy.

Matice Sroubl Uchytl utahnéte momentem 210
Nm.

Stejnym zplGsobem vyrovnejte opérné kolo na
druhé strané stroje.
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6.4.3.2 VySkové vyrovnani opérnych kol

U stroju, které jsou vybaveny hydraulicky zvedanymi
paralelogramy, se musi vyska opérnych kol vyrovnat
tak, aby se u paralelogramu v pracovni poloze

nachazel horni vodici ¢ep |Z| hydraulického valce @

uprostfed podélného otvoru |I|

Je-li tfeba vétsi vyska zdvihu, Ize vyrovnat vysku
opérnych kol tak, aby horni vodici ¢epy hydraulickych
vélcu sedély na hornim konci podélného otvoru. V
takovém pripadé je vSak tfeba davat pozor, aby se
paralelogramy pfi pleti nezvedaly.

U stroju, které jsou vybaveny mechanicky zvedanymi
paralelogramy, se musi vyska opérnych kol vyrovnat

tak, aby Zebra hornich tahel |I| u paralelogramu v
pracovni poloze probihala paralelné s pidou @
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Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Povolte matice |I| Sroubu svérnych objimek @

Posouvejte opérné kolo |I| s trubkou vidlice |Z| v

fidici trubce @ nahoru nebo dold, dokud opérné
kolo nezaujme spravnou polohu.

<uumn nEmm)p

56

MG7104-CS-CZ | F.1 | 28.04.2024 | © SCHMOTZER



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

4. Otocte horni svérnou objimku @ na trubce
vidlice |z| tak, aby dorazovy Cep Fizeni |I| byl
uprostfed mezi obéma dorazovymi jazycky |Z|

5. Utahnéte matice Sroubl svérnych objimek.

6. Stejnym zpusobem vyrovnejte opérné kolo na
druhé strané stroje.

6.4.4 Vyrovnani paralelogramt na fadky

Paralelogramy se musi sefidit tak, aby vzdalenosti |Z|
a byly stejné velké a kazdy paralelogram se pfi
pleti pohyboval pfesné mezi obéma fadky rostlin a
@ vlevo a vpravo od paralelogramu.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

2. KdyzZ md stroj symetrickou konstrukci:
Najedte strojem na pole tak, aby byl paralelogram

|I| umistén v podélné ose traktoru |Z| presné
uprostfed mezi fadky rostlin

nebo

kdyZ md stroj asymetrickou konstrukci:
Najedte strojem na pole tak, aby jeden z obou

paralelogramu vievo @ a vpravo |z| byl umistén
od podélné osy traktoru |Z| pfesné uprostfed
mezi fadky rostlin.
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3. Na paralelogramu vlevo nebo vpravo od
paralelogramu umisténého uprostfed povolte

matici @ Sroubu Gchytu |I|

4. Zvednéte stroj pomoci tfibodového zavésu
natolik, aby bylo mozné paralelogram |I|

posouvat na tazné listé |Z| doprava nebo doleva.

5. Posunte paralelogram do spravné polohy.

6. Matici Sroubu Gchytu opét utahnéte momentem
210 Nm.

7. Stejnym zplsobem umistéte vSechny ostatni
paralelogramy doprostfed mezi fadky rostlin.

6.4.5 Nastaveni Sirky pleti

U paralelogram( s vice nez jednou pleci radli¢kou
se tyto musi sefidit tak, aby vnéjsi pleci radlicka

[E] nebo obg vnajsi pleci radlicky [B]a[C] byly ve

vzdalenosti |Z| nejméné 4 cm od Fadku rostlin @

Pleci radlicky kazdého paralelogramu se musi
prekryvat nejméné o 2 cm. KdyZ se kv(li umisténi
vnéjSich plecich radli¢ek prekryvani zmensi, musi se
pfesunout také vnitfni pleci radlicky ve sméru radka
rostlin, aby prekryti ¢inilo opét nejméné 2 cm.
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1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

2. Povolte Sroub |I| pleci radliCky |z|

3. Zvednéte stroj pomoci tfibodového zavésu
natolik, aby bylo mozné posouvat pleci radlicku

[1]na nosici naradi[ 2]
4. Posunte pleci radlicku do spravné polohy.
5. Utahnéte Sroub pleci radli¢ky.
6. Pokud md paralelogram dvé vnéjsi plect
radlicky:

Stejnym zpusobem vyrovnejte druhou vnéjsi pleci
radlicku paralelogramu.

7. Zjistéte prekryvani |I| plecich radlicek |Z|

8. Kdyz prekryti ¢ini méné nez 2 cm:
Presunite vnitfni pleci radlicky ve sméru fadka
rostlin tak, aby prekryti bylo opét 2 cm.

9. Stejnym zplUsobem nastavte Sifku pleti vSech
dalSich paralelogramd.
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6.4.6 Nastaveni hloubky pleti

Hloubka pleti se musi nastavit tak, aby se ostfi
plecich radli¢ek pfi pleti pohybovala 2 az 3 cm pod
povrchem obdélavané pudy.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Odklopte pojistny tfmen |I| na ruéni klice @
nastaveni hloubky pleti.

Povolte kfidlovy Sroub |Z| na ukazateli hloubky

pleti IE'

Otacejte ruéni klikou doleva nebo doprava, dokud
neni dosazeno spravné hloubky nastaveni pleti.

Pojezdové kolo E paralelogramu se zveda nebo
klesa.

Utahnéte kridlovy Sroub na ukazateli hloubky
pleti.

Pfiklopte pojistny tfrmen na ruéni klice.

Stejnym zplsobem nastavte hloubku pleti vSech
dalSich paralelogramd.

Ple¢kujte 10 m.

Zkontrolujte hloubku pleti a v pfipadé potieby
upravte nastaveni.
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6.4.7 Aktivace nebo deaktivace ochrannych plecich kotouét HSZ

e Kdyz se pfi pleti maji pouzivat ochranné pleci
kotouCe, musi byt v aktivni poloze @ nebo se
musi uvést do aktivni polohy a nastavit podle
kapitoly "Nastaveni boéni vzdéalenosti ochrannych
plecich kotouci HSZ".

e Kdyz se pfi pleti nemaji pouzivat ochranné pleci
kotouce, musi byt v pasivni poloze nebo se
musi uvést do pasivni polohy.

e Kdyz ma stroj jezdit po silnici, musi byt ochranné
pleci kotouce paralelogramu na vyloznicich v

pasivni poloze nebo byt uvedeny do pasivni
polohy.

POZOR

Nebezpeéi poranéni nohou a chodidel
padajicim ochrannym plecim kotou€em

Kdyz pfi nastavovani vySky ochranného
pleciho kotouce vyklouzne z rukou uvolnény
fetéz, mize ochranny pleci kotou¢ spadnout a
zranit nohy a chodidla.

» Nepfiblizujte nohy ani chodidla do prostoru
ze strany ochranného pleciho kotouce a
pod nim.

P Pfi nastavovani pevné drzte uvolnény
fetéz.

1. Chcete-li aktivovat a nastavit ochranné pleci
kotouce nékterého paralelogramu:
Ochranné pleci kotouce nastavte vzdy
podle kroku 2 az 7 kapitoly "Nastaveni
vysSky ochrannych plecich kotouc¢d HSZ", viz
strana 62. AvSak v kroku 5 spustte deaktivovany
ochranny pleci kotou€ do polohy potfebné pro
pleti.

2. Postupujte podle kapitoly "Nastaveni bocni
vzdalenosti ochrannych plecich kotouct HSZ", viz
strana 65.

3. Stejnym zpUsobem aktivujte a nastavte ochranné
pleci kotouce vSech paralelogramu.
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4. Chcete-li deaktivovat ochranné pleci kotouce
nékterého paralelogramu:
Ochranné pleci kotouce nastavte vzdy
podle kroka 2 az 7 kapitoly "Nastaveni
vySky ochrannych plecich kotouc¢d HSZ", viz
strana 62. Av8ak v kroku 5 zvednéte ochranny
pleci kotou€ zcela nahoru do pasivni polohy.

5. Stejnym zpuasobem deaktivujte ochranné pleci

kotouce vSech paralelogramu.

6.4.8 Nastaveni ochrannych plecich kotouéti HSZ

6.4.8.1 Nastaveni vySky ochrannych plecich kotouéd HSZ

Nastaveni vySky zavisi na stadiu rastu a velikosti
kulturni plodiny v okamziku pleti:

e U mladSich nebo menSich kultur se musi
ochranné pleci kotou€e nastavit tak, aby pfi pleti
mél kazdy ochranny pleci kotou¢ kontakt s pudou
a byl pudou pohanén.

e U starSich nebo vétSich kultur se musi ochranné
pleci kotouCe nastavit tak, aby pfi pleti mél kazdy
ochranny pleci kotouc¢ také kontakt s listy kulturni . )
plodiny a byl listy sou¢asné pohanén. = AN A A M- -
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POZOR

Nebezpeéi poranéni nohou a chodidel
padajicim ochrannym plecim kotou€em

Kdyz pfi nastavovani vySky ochranného
pleciho kotouce vyklouzne z rukou uvolnény
fetéz, muze ochranny pleci kotou¢ spadnout a
zranit nohy a chodidla.

» Nepfiblizujte nohy ani chodidla do prostoru
ze strany ochranného pleciho kotouce a
pod nim.

P Pfi nastavovani pevné drzte uvolnény
fetéz.

1. Chcete-li ochranny pleci kotouc zvednout:
provedte kroky 2 aZ 7.

2. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

3. Vytahnéte pruzinovou zaviacku [1]z drzaku
ochrannych plecich kotoucd E

4. Zatdhnéte fetéz |Z| ve sméru tazné listy a
uvolnéte &lanek fetézu [ 3]z drzaku ochrannych
plecich kotouéu.

5. Zvedejte ochranny pleci kotou¢ |I| fetézem |Z|
dokud ochranny pleci kotou¢ nezaujme spravnou
polohu.
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6. Zahaknéte fetéz vhodnym &lankem @ na drzak
ochrannych plecich kotoucd |I|

7. Retéz |4 ]opét zajistste pruzinovou zaviagkou

[3]

POZOR

Nebezpeci poranéni nohou a chodidel
padajicim ochrannym plecim kotouéem

KdyZ pfi nastavovani vySky ochranného
pleciho kotouce vyklouzne z rukou uvolnény
fetéz, muze ochranny pleci kotou¢ spadnout a
zranit nohy a chodidla.

» Nepfiblizujte nohy ani chodidla do prostoru
ze strany ochranného pleciho kotouce a
pod nim.

» P nastavovani pevné drzte uvolnény
fetéz.

8. Chcete-li ochranny pleci kotouc spustit:
Provedte kroky 2 az 7 dle vySe uvedeného
popisu, avSak v kroku 5 spoustéjte ochranny pleci
kotoucu dolu.

9. Stejnym zplsobem nastavte vysku vSech
ochrannych plecich kotoucu.
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6.4.8.2 Nastaveni boéni vzdalenosti ochrannych plecich kotouéd HSZ

Ochranné pleci kotou¢e musi byt nastavené takto:

e Kazdy ochranny bo¢ni kotou¢ se ma pfi pleti
pohybovat ve vzdalenosti 1 cm @ od konce ostfi
nejvzdalené;jsi pleci radlicky.

e Kazdy ochranny bocni kotou¢ se ma pfi pleti

pohybovat ve vzdalenosti 4 cm od rfadku
kulturni plodiny.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

2. Povolte Sroub |I| drzaku ochranného pleciho

kotouce |Z|

3. Posouvejte ochranny pleci kotou¢ |Z| na drzaku

naradi |I| dovnitf nebo ven, dokud ochranny
pleci kotou¢ nezaujme spravnou polohu.

4. Utahnéte Sroub nosi¢e ochranného pleciho
kotouce.

5. KdyZ drdha posunu nestaci pro poZadované
umisténi ochranného pleciho kotouce:
Povolte Sroub drzaku ochranného pleciho
kotouce.

6. Posunte ochranny pleci kotou¢ na nosi¢i naradi
smeérem dovnitf nebo ven aZ nadoraz.

7. Utahnéte Sroub nosi¢e ochranného pleciho
kotouce.
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10.

11.

12.

Povolte Srouby @ nosic¢e nafadi |z|

Posouvejte ochranny pleci kotou¢ |I| s drzdkem
naradi v konzole radlic @ dovnitf nebo ven,

dokud ochranny pleci kotou¢ nezaujme spravnou
polohu.

Utahnéte Srouby nosice néfadi.

Kdy?Z je na nosici ndradi namontovand plect
radlicka:

Uvedte pleci radlicku na pfesazeném nosici
néafadi do pfedchozi polohy, viz strana 58.

Stejnym zplsobem nastavte boéni vzdalenost
vSech ochrannych plecich kotou¢u.

6.4.9 Nastaveni ochrannych plecich kotouéd RowDisc

6.4.9.1 Aktivace a nastaveni vySky ochrannych plecich kotouéa RowDisc

Kdyz se pfi pleti nemaji pouzivat ochranné pleci
kotou¢e RowDisc, musi se z pasivni polohy |Z| uveést

do aktivni polohy | B | a vySkové nastavit.

66

MG7104-CS-CZ | F.1| 28.04.2024 | © SCHMOTZER



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

Nastaveni vySky zavisi na modelu ochrannych
plecich kotoucu:

U ozubenych ochrannych plecich kotou¢t RowDisc
SR a hladkych kotou¢t RowDisc RD se fidi nastaveni
vysky v zavislosti na stadiu rastu a velikosti kulturni

plodiny v dobé pleti:

e U mladSich nebo malych kultur maji mit ochranné

pleci kotouce pfi pleti kontakt s piidou a maji byt
pohanény pldou. P¥i aktivaci se ochranny pleci
kotou¢ spusti na pudu. Poté neprobiha zadné
nastaveni vySky.

U starSich nebo vétsich kultur maji mit ochranné
pleci kotouce pfi pleti také kontakt s listy kulturni
plodiny a maji byt pohanény listy. Po aktivaci se
musi ochranné pleci kotou€e umistit vySe vici
listim.

Ochranné pleci kotou¢e RowDisc SD s dutymi
kotoud&i maji mit pfi pleti vzdy kontakt s pidou a

maji byt pohanény pudou. Pfi aktivaci se ochranny
pleci kotou€ spusti na ptdu. Poté neprobihd zadné

nastaveni vysky.

POZOR

Nebezpeéi poranéni padajicim ochrannym
plecim kotouéem

» P¥i aktivaci, nastavovani a deaktivaci
pevné drzte ochranny pleci kotouc.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Uchopte ochranny pleci kotou¢ RowDisc |z| za
drzak IE' a zatahnéte zapadku |I| dozadu.

Spustte ochranny pleci kotou¢ az na padu.
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4,

10.

Nechte zapadku |I| vratit se do vychozi polohy.

Pokud chcete, aby ochranné pleci kotouce
RowDisc mohly kopirovat obrys terénu jesté
niZe, nez to v nejzadnéjsi poloze umoZiiuje
sklopnd zdvlacka:

U aktivovaného ochranného pleciho kotouce
RowDisc vytahnéte sklopnou zavlacku |I| a

zasunte ji do otvord |Z|

Pokud se maji pouZit ochranné pleci kotouce
RowDisc typu SR a RD u starsich nebo vétsich
kultur:

Provedte kroky 7 aZz 9.

U aktivovaného ochranného pleciho kotouce
RowDisc vytahnéte sklopnou zavlacku |I|

Zvednéte ochranny pleci kotou¢ RowDisc |z| do
pozadované vysky.

Prostréte sklopnou zavlacku otvory |E| pfimo za
aretacnim jazyckem |Z|

Stejnym zplsobem aktivujte a vySkové nastavte
ochranné pleci kotou¢e RowDisc vSech
paralelogramd.

68

MG7104-CS-CZ | F.1 | 28.04.2024 | © SCHMOTZER




6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.4.9.2 Nastaveni boéni vzdalenosti ochrannych plecich kotouéd RowDisc

Kazdy ochranny bo¢ni kotou¢ RowDisc se ma pfi pleti

pohybovat ve vzdalenosti 4 cm[A] od Fadku kulturni k
lodiny.

p Y. 7

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

2. Povolte Srouby |Z| nosi¢e nafadi |z|

3. Posouvejte ochranny pleci kotou¢ RowDisc |I|

s drzdkem naradi v konzole radlic E dovnit¥
nebo ven, dokud ochranny pleci kotou¢ nezaujme
spravnou polohu.

4. Utahnéte Srouby.

5. Stejnym zpusobem nastavte boéni vzdalenost
vSech ochrannych plecich kotouét RowDisc.

6.4.9.3 ZajiSténi ochrannych plecich kotouél RowDisc proti nechténé deaktivaci

Tvrda plda nebo rychla jizda, pfipadné oboji
dohromady, muZe zpusobit, Ze aktivovany ochranny
pleci kotou¢ RowDisc pfi pleti vysko¢i natolik, ze
aretacni jazy¢ek na drzaku kotouce prekona zapadku
a ochranny pleci kotou¢ RowDisc se nechténé
dostane do pasivni polohy. Abyste tomu zabranili,
muzete zapadku upevnit pomoci sklopné zavlacky.

MG7104-CS-CZ | F.1 | 28.04.2024 | © SCHMOTZER 69



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

2. U aktivovaného ochranného pleciho kotouce
RowDisc vytahnéte sklopnou zaviacku |I|

3. Zatadhnéte zapadku |Z| natolik dozadu, aby

se kryly otvory ve vymezovacim plechu E S
otvorem v zapadce.

4. Prostréte sklopnou zavlacku skrz otvory.

5. Stejnym zpUsobem zajistéte ochranné pleci
kotouce proti nechténé deaktivaci.

UPOZORNENI

Pokud ma stroj jezdit po silnici, musi se na
v8ech ochrannych plecich kotouéich RowDisc na
vyloZnicich opét uvolnit pojistky proti nechténé
deaktivaci a tyto ochranné pleci kotouce
RowDisc musi byt uvedeny do pasivni polohy
pro dodrzeni pfipustné prepravni Sifky podle
kapitoly ,Deaktivace ochrannych plecich kotouct

RowDisc* viz strana 71.
6.4.9.4 ZvySeni pfitlaku ochrannych plecich kotouéd RowDisc
Pomoci tazné pruziny Ize zvysit pfitlak ochrannych
plecich kotou&t RowDisc na padu. Cim hloubéji je

drzék pruziny zasunut, tim vétsi je pfitlak.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

2. U aktivovaného ochranného pleciho kotouce
RowDisc vytahnéte sklopnou zavlacku |I| a
zasunte ji do otvorQ |Z|
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3. Zaveéste taznou pruzinu |I|jedn|’m koncem do

otvoru [ 2].

4. Zasunte drzak pruziny E do jednoho ze tfi

otvord @

5. Volny konec tazné pruziny zatahnéte k drzaku
pruziny a zahaknéte do drzaku pruziny.

6. Stejnym zplsobem zvySte pfitlak vSech
ochrannych plecich kotou¢ RowDisc.

6.4.9.5 Deaktivace ochrannych plecich kotouéd RowDisc

e Kdyz se pfi pleti nemaji pouzivat ochranné pleci
kotouCe RowDisc, musi se z aktivni polohy
uvést do pasivni polohy .

e Kdyz ma stroj jezdit po silnici, musi se
ochranné pleci kotou¢e RowDisc paralelogramt
na vyloznicich uvést z aktivni polohy |Z| do

pasivni polohy .

POZOR

Nebezpeéi poranéni padajicim ochrannym
plecim kotouéem

» P¥i aktivaci, nastavovani a deaktivaci
pevné drZzte ochranny pleci kotou¢.
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6.4.10 Aktivace nebo deaktivace prstovych kol

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

Pokud byl ochranny pleci kotou¢ zajistén proti
nechténé deaktivaci:

Vytahnéte sklopnou zavlacku @ ze zapadky |I|
a prendejte ji do nejzazsi polohy.

Uchopte ochranny pleci kotou¢ RowDisc E za
drzak |E| a zvednéte natolik, aby areta¢ni jazycek
|z| zatlacCil zapadku dole dopredu a najel pred
zapadku.

Stejnym zplsobem deaktivujte ochranné pleci
kotou€e RowDisc vSech paralelogram( nebo
paralelogram(l na vyloznicich.

Kdyz se pfi pleti maji pouzivat prstova kola, musi
byt aktivovana nebo se musi aktivovat a nastavit
podle kapitoly “Nastaveni prstovych kol".

Kdyz se pfi pleti nemaji pouzivat prstova kola,
musi byt deaktivovana nebo se musi deaktivovat.

POZOR

Nebezpeéi poranéni rukou stfiznym
ucinkem paralelogramu hvézdice

PFi zvedani a spousténi paralelogramu
hvézdice mohou konstrukéni dily
paralelogramu hvézdic plsobit jako nGzky.

P Budte pfi zvedani a spousténi
paralelogramu hvézdice zvlasté opatrni.

» PFi zvedani a spousténi paralelogramu
hvézdice nestrkejte ruce do paralelogramu
hvézdic.

Chcete-li aktivovat sadu prstovych kol
nékterého paralelogramu:
Provedte kroky 2 az 6.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.
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10.

11.

12.

Otocte zapadku |I| 0 180 stuprill a nechte ji
zaskodit do areta¢niho zarezu.

Aretaéni ¢ep je vytazen z otvoru v nosi¢i ramu a
zajistén v uvolnéné poloze.

Spustte sadu prstovych kol |Z| zcela dold.

Stejnym zplsobem aktivujte sady prstovych kol
vSech paralelogramu.

Chcete-li nastavit prstovd kola:
Postupujte podle kapitoly "Nastaveni prstovych
kol", viz strana 74.

Chcete-li deaktivovat sadu prstovych kol
nékterého paralelogramu:
Provedte kroky 8 az 11.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Aktivovanou sadu prstovych kol |Z| trochu
pfizvednéte.

Vytadhnéte zapadku |I| z aretacniho z4&fezu a
otocte ji 0 180 stupnd.

Aretacni kolik zapadky zajede dovnitf proti nosici
ramu.

Sadu prstovych kol dale pfizvednéte, dokud
aretacni kolik zapadky nezajede do otvoru v
nosici ramu a sada prstovych kol neni ukotvena
v pasivni poloze.

Stejnym zplsobem deaktivujte sady prstovych kol
v3ech paralelogramd.
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6.4.11 Nastaveni prstovych kol

6.4.11.1 Nastaveni Uhlu sklonu prstovych kol

Nastaveni thlu sklonu je zavislé na stadiu ristu, ve
kterém se kulturni plodina pfi pleCkovani nachazi:

e U mladych a menSich kultur se musi prstova kola
nastavit tak, aby svirala s ptidou Uhel 40 stupri.

e U starSich a vétSich kultur se musi prstova kola
nastavit tak, aby svirala s ptidou Uhel 20 stupri.

PREDPOKLADY

© Sada prstovych kol je aktivovana, viz strana 72

1. Chcete-li zménit sklon ze 40 stupiiti na 20
stupnii:
Provedte kroky 2 az 11.

2. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

3. OdSroubujte matici |E| sefizovaciho Sroubu |I|

4. Sejméte podlozku E

5. Vytahnéte sefizovaci Sroub vcetné podlozky |Z| z

otvord |§|

6. Povolte matici IE' pfidrzného Sroubu.
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7. Otocte prstové kolo |z| do plossi polohy, aby se
kryly otvory @ vyloZzniku |Z| s hornim otvorem
loZiskové jednotky |I|

8. Otvorem prostréte sefizovaci Sroub véetné
podloZky.

9. Nasadte podloZku na sefizovaci Sroub.

10. NaSroubujte a utdhnéte matici sefizovaciho
Sroubu.

11. Utdhnéte matici pfidrzného Sroubu.

12. Chcete-li zménit sklon ze 40 stupriti na 20
stupnii:
Kroky 2 aZz 11 provedte podle popisu, avSak u
kroku 7 otocte prstové kolo do prikiejsi polohy,
aby se kryly dolni otvory vylozniku s hornim
otvorem loZiskové jednotky.

13. Stejnym zpusobem nastavte thel sklonu
prstovych kol.

6.4.11.2 Nastaveni boéni vzdalenosti prstovych kol

Nastaveni vzdalenosti je zavislé na stadiu rastu, ve
kterém se kulturni plodina pfi pleCkovani nachazi:

e U mladych a menSich kultur se musi prstova
kola nastavit tak, aby kazdé prstové kolo bylo
ve vzdalenosti 3 bis 4 cm od Fadku rostlin.

Mezi dvéma sousednimi prstovymi koly ma vzdy

vzniknout pas m o Sifce 6 bis 8 cm.

e U zavedenych a vétSich kultur se musi prstova
kola nastavit tak, aby méla nulovou vzdalenost
od fadku plodin. Vzdy dvé sousedni prstova kola
maji prsty zabirat do sebe. Pfekryti prstl nesmi
byt pfitom vétSi nez 5 mm.
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PREDPOKLADY
© Sada prstovych kol je aktivovana, viz strana 72

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

2. Uvolnéte Sroub [ 2 ] vodici trubky [ 1]

3. Posouvejte prstové kolo Izl s posuvnou trubkou
E ve vodici trubce smérem dovnitf nebo ven,
dokud prstové kolo nezaujme spravnou polohu.

4. Utdhnéte Sroub vodici trubky.

5. Stejnym zpusobem nastavte boéni vzdalenost

vSech prstovych kol.

6.4.11.3 Nastaveni vySky prstovych kol

Vyska sady prstovych kol se musi nastavit na
paralelogramu hvézdice takto:

Kdyz je sada prstovych kol v aktivované poloze,
musi se prsty smérujici nejvice doll dotykat
obdélavané pudy.

Paralelogram hvézdice musi byt v aktivované
poloze sady prstovych kol vyrovnan témér
vodorovné, aby prstova kola mohla kopirovat
povrch pudy nahoru a dold.
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PREDPOKLADY

© Sada prstovych kol je aktivovana, viz strana 72

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

2. Povolte Sroub |Z| vodici trubky @ v
paralelogramu hvézdice.

3. Sadu prstovych kol |z| s trubkou vyloZniku II| ve
vodici trubce posouvejte nahoru nebo dold, aby
prstova kola zaujala spravnou polohu.

4. Utahnéte Sroub vodici trubky.

5. Stejnym zplsobem nastavte vySku vSech
prstovych kol.

6.4.12 Nastaveni pfihrnovacich nastroja

6.4.12.1 Aktivace nebo deaktivace pfihrnovacich kotouct

6.4.12.1.1 Aktivace nebo deaktivace prihrnovacich kotouéi namontovanych na paralelogramu hvézdice

e Kdyz se pfi pleti maji pouzivat pfihrnovaci
kotouce, musi byt aktivované nebo se musi
aktivovat a nastavit podle kapitoly "Nastaveni
pfihrnovacich kotoucd".

e Kdyz se pfi pleti nemaji pouzivat pfihrnovaci
kotou€e, musi byt deaktivované nebo se musi
deaktivovat.

POZOR

Nebezpeéi poranéni rukou stfiznym
ucinkem paralelogramu hvézdice

PFi zvedani a spousténi paralelogramu
hvézdice mohou konstrukéni dily
paralelogramu hvézdic plsobit jako nGzky.

P Budte pfi zvedani a spousténi
paralelogramu hvézdice zvlasté opatrni.

» PFi zvedani a spousténi paralelogramu
hvézdice nestrkejte ruce do paralelogramu
hvézdic.
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10.

11.

Chcete-li aktivovat prihrnovaci kotouce
nékterého paralelogramu:
Provedte kroky 2 az 7.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

Uchopte sadu pfihrnovacich kotou€ud za vyloznik
@ a vytahnéte smérem ven a podrzte zapadku

]

Aretaéni kolik zapadky je vytazen z pfedniho
otvoru nosice ramu |Z|

Sadu pfihrnovacich kotou¢t mirné spustte doll a
zapadku uvolnéte.

Aretacni kolik zdpadky zajede dovnitf proti nosici
ramu.

Sadu pfihrnovacich kotou¢t poustéijte dold,
dokud aretac¢ni kolik zapadky nezajede do
zadniho otvoru v nosi¢i ramu a sada
pfihrnovacich kotou¢t neni ukotvena v aktivni
poloze.

Stejnym zplsobem aktivujte pfihrnovaci kotouce
v3ech paralelogramd.

Chcete-li nastavit prihrnovaci kotouce:
Postupujte podle kapitoly "Nastaveni

¥ o

pfihrnovacich kotoucd”, viz strana 80.

Chcete-li deaktivovat prihrnovaci kotouce
nékterého paralelogramu:
Provedte kroky 9 az 12.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dol@.

Uchopte sadu pfihrnovacich kotou¢u za vyloznik
a vytahnéte smérem ven a podrZte zapadku

[1]

Aretaéni kolik zapadky je vytaZzen ze zadniho
otvoru nosice ramu |Z|

Sadu pfihrnovacich kotou¢d mirné pfizvednéte a
zapadku uvolnéte.

Aretacni kolik zapadky zajede dovnitf proti nosici
ramu.
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12. Sadu pfihrnovacich kotoucl pfizvednéte, dokud
aretacni kolik zapadky nezajede do prfedniho
otvoru v nosic¢i ramu a sada pfihrnovacich
kotou€u neni ukotvena v pasivni poloze.

13. Stejnym zpusobem deaktivujte pfihrnovaci
kotouce vSech paralelogramu.

6.4.12.1.2 Aktivace nebo deaktivace pFihrnovacich kotouéi namontovanych na pevném Gchytu

e Kdyz se pfi pleti maji pouzivat pfihrnovaci
kotouce, musi byt aktivované nebo se musi
aktivovat a nastavit podle kapitoly "Nastaveni
prihrnovacich kotoucd”.

e Kdyz se pfi pleti nemaji pouzivat pfihrnovaci
kotouce, musi byt deaktivované nebo se musi
deaktivovat.

1. Chcete-li aktivovat prihrnovaci kotouce
nékterého paralelogramu:
Provedte kroky 2 az 5.

2. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

3. Nastavte pfihrnovaci kotouce podle krokl 7 az
12 kapitoly "Nastaveni pfihrnovacich kotouéd",
viz strana 80. AvSak v kroku 10 spustte
deaktivované ochranné kotouce do polohy
potfebné pro pleti.

4. Chcete-li nastavit prihrnovaci kotouce:
Postupujte podle kroku 13 az 26 kapitoly
"Nastaveni pfihrnovacich kotouéd", viz
strana 80.

5. Stejnym zplsobem aktivujte pfihrnovaci kotouce
v8ech paralelogramd.

6. Chcete-li deaktivovat prihrnovaci kotouce
nékterého paralelogramu:
Provedte kroky 7 az 9.

7. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.
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8. Nastavte pfihrnovaci kotouce podle krok(l 7 az
12 kapitoly "Nastaveni prihrnovacich kotoucd", viz
strana 80. AvSak v kroku 10 uvedte aktivované
pfihrnovaci kotouce zcela nahoru do pasivni
polohy.

9. Stejnym zplusobem deaktivujte pfihrnovaci
kotouce vSech paralelogramu.

6.4.12.2 Nastaveni pfihrnovacich kotouéu

Vysku pfihrnovacich kotouéd vaéi obdélavané pidé - +
Ize nastavovat parové, nebo jejich vzdalenost a
horizontalni sklon vigéi fadku rostlin jednotlive.
Jednotliva nastaveni musi byt vzajemné sladéna.

S

Pro nastaveni plati:

o Cim hloubsji horizontalné sklonény pfihrnovaci
kotou¢ pronika do pady, tim vétsi mnozstvi pldy
se pfihrnuje k fadku rostlin.

e P¥i vétSi horizontalni vzdalenosti od fadku
rostlin a sou€asné ostfejSim horizontalnim sklonu
nahrnuje pfihrnovaci kotou€ vice pudy. Pfi
mensi horizontalni vzdalenosti od rfadku rostlin a
soucasné plossim horizontalnim sklonu nahrnuje
prihrnovaci kotou¢ méné pudy.

e Cim vys$si je rychlost jizdy pi pleti, tim vice
pudy hrnou pfihrnovaci kotou¢e k fadkiim rostlin.
Jestlize ma pfi zvyseni rychlosti jizdy zlstat

mnozstvi pfihrnované pldy stejné, musi se zvétsit W ﬂ
vyska pfihrnovacich kotou¢l a zmensit vzdalenost v 7
a horizontalni sklon pfihrnovacich kotouct od w s '

fadku rostlin.

e Kdyz se zméni hloubka pleti, viz kapitola
“Nastaveni hloubky pleti”, a mnoZstvi pfihrnované
pudy ma zuUstat stejné, musi se také zménit vyska
pfihrnovacich kotouc¢t nad ple¢kovanou padou.

1. Chcete-li nastavit vysku prihrnovacich kotouct,
které jsou namontované na paralelogramu
prostrednictvim paralelogramu hvézdice:
Provedte kroky 2 a7 6.

2. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dol@.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Povolte Sroub |Z| vodici trubky @ v
paralelogramu hvézdice.

Pfihrnovaci kotouce |z| s trubkou vylozniku |I|
posouvejte ve vodici trubce nahoru nebo dold,

aby pfihrnovaci kotouc¢e zaujaly spravnou polohu.

Utahnéte Sroub vodici trubky.

Stejnym zpusobem nastavte vySku vSech
pfihrnovacich kotoucu.

Chcete-li nastavit vysku prihrnovacich kotouct,
které jsou namontované na paralelogramu
prostrednictvim pevného tichytu:

Provedte kroky 8 az 12.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Uvolnéte Sroub |z| vodici trubky |E| v konzole
radlice.

Pfihrnovaci kotouce |z| s trubkou vylozniku |I|
posouvejte ve vodici trubce nahoru nebo dold,

aby pfihrnovaci kotouc¢e zaujaly spravnou polohu.

Utahnéte Sroub vodici trubky.

Stejnym zplsobem nastavte vysku vSech
pfihrnovacich kotou€u.

Chcete-li nastavit bocni vzddlenost
prihrnovaciho kotouce:
Provedte kroky 14 aZ 18.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Uvolnéte Sroub |Z| vodici trubky @

Posouveijte pfihrnovaci kotou¢ |z| S posuvnou

trubkou |I| ve vodici trubce smérem dovniti
nebo ven, dokud pfihrnovaci kotou¢ nezaujme
spravnou polohu.

Utahnéte Sroub vodici trubky.

Stejnym zplsobem nastavte bo¢ni vzdélenost
vSech pfihrnovacich kotoucu.

W4z
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19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Chcete-Ii nastavit horizontdlIni sklon

ovs v s

prihrnovaciho kotouce vii¢i radku rostlin:
Provedte kroky 20 az 26.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

Povolte matici |z| Sroubu @

VySroubujte matici a pfihrnovaci kotou¢ |I|
spustte doll, aby valcové ryhované koliky E
vyjely z otvord aretaéniho plechu |E|

Pfihrnovaci kotou¢ |I| s aretacnim plechem |Z|
otocte doleva nebo doprava okolo podélné osy

Sroubu E aby pfihrnovaci kotou¢ zaujal spravny
Uhel sklonu.

Pfihrnovaci kotou€ s aretaénim plechem zatlacéte
nahoru, aby valcové ryhované koliky |E| zajely do
aretacnich otvord @

Utahnéte matici | 3 | Sroubu.

Stejnym zplsobem nastavte horizontalni sklon
vSech pfihrnovacich kotoucu.

6.4.12.3 Nastaveni plochého pfihrnovace

U plochych pfihrnovact Ize nastavit pracovni hloubku.

Pro nastaveni plati:
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e Cim hloubgji plochy pfihrnovaé pronika do pudy,
tim vétsi mnozstvi pldy se pfihrnuje k fadku
rostlin.

e Cim vy$si je rychlost jizdy pi pleti, tim vice
pudy hrne kazdy plochy pfihrnovac k fadkam
rostlin. Jestlize ma pfi zvySeni rychlosti jizdy
zUstat mnozstvi pfihrnované pldy stejné, musi se
zmensSit pracovni hloubka plochych pfihrnovacu.

e Kdyz se zméni hloubka pleti, viz kapitola
"Nastaveni hloubky pleti"”, a mnozstvi pfihrnované
pudy ma zustat stejné, musi se také zménit
vzdalenost plochych pfihrnovacd od obdélavané
pudy.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

2. Povolte Sroub @

3. Zvednéte stroj pomoci tfibodového zavésu
natolik, aby bylo mozné posouvat plochy

pfihrnovac |z| na slupici |Z| pleciho néastroje |I|

4. Posunte plochy pfihrnova¢ nahoru nebo dold,
dokud nezaujme pozadovanou polohu.

5. Dotahnéte Sroub.

6. Stejnym zplsobem nastavte pracovni hloubku
vSech plochych pfihrnovacu.

6.4.12.4 Nastaveni plochého pfihrnovaée u systému RapidoClip

6.4.12.4.1 Aktivace a nastaveni pracovni hloubky plochého pfihrnovace
Kdyz se pfi pleti maji pouzivat ploché pfihrnovace,

musi se uvést z pasivni do aktivni polohy a nastavit
jejich pracovni hloubka.

Pro nastaveni pracovni hloubky plati:
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10.

11.

12.

Cim hloubgji plochy pfihrnovaé pronika do pudy,
tim vétsSi mnozstvi pldy se pfihrnuje k fadku
rostlin.

Cim vy$si je rychlost jizdy pfi pleti, tim vice

pudy hrne kazdy plochy pfihrnovac k fadkim
rostlin. Jestlize ma pfi zvySeni rychlosti jizdy
zustat mnozstvi pfihrnované pldy stejné, musi se
zmensSit pracovni hloubka plochych pfihrnovacu.

Kdyz se zméni hloubka pleti, viz kapitola
"Nastaveni hloubky pleti"”, a mnozstvi pfihrnované
pudy ma zustat stejné, musi se také zménit
vzdalenost plochych pfihrnovacd od obdélavané
pudy.

Chcete-li nastavit plochy prihrnovac z pasivni
do aktivni polohy:
Provedte kroky 2 a7 6.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

OdSroubuijte matici E

Vytahnéte plochy pfihrnova¢ smérem ven, aby
|Z| pruzny kolik jiz nezasahoval do otvoru.

Otocte plochy pfihrnovat o 90 stupnd dozadu.

Utahnéte matici tak, aby plochy pfihrnovac
priléhal ke slupici Sipové radlicky RapidoClip a
byl drzen ob&ma pruznymi koliky |Z| a @ ve
vodorovné poloze.

Chcete-li nastavit pracovni hloubku plochého
prihrnovace uvedeného do aktivni polohy:
Provedte kroky 8 a 9.

Posurite plochy pfihrnovaé |I| na slupici @
Sipové radlicky RapidoClip E do poZadované
polohy smérem dold.

Utahnéte matici @

Chcete-li zménit pracovni hloubku aktivovaného
plochého prihrnovace:

Provedte kroky 11 aZ 13.

Uvolnéte matici.

Posurite plochy pfihrnova¢ do poZzadované polohy
smérem nahoru nebo dold.
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13. Utahnéte matici.

14. Stejnym zpusobem aktivujte vS8echny ploché
pfihrnovace a nastavte jejich pracovni hloubku.

6.4.12.4.2 Deaktivace plochého pfihrnovaée

Kdyz se pfi pleti nemaji pouzivat ploché pfihrnovace,
musi se uvést z aktivni do pasivni polohy.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

2. Povolte matici |I| natolik, aby bylo mozné plochy

pfihrnovac |Z| posouvat na slupici Sipové radlicky
RapidoClip.

3. Posunte plochy pfihrnovaé zcela nahoru.

4. Matici déle vySroubujte, dokud neni mozné
plochy pfihrnovac vytahnout natolik ven, aby se
pruzné koliky |§| a Ejii neopiraly o predni
hranu plochého pfihrnovace.

5. Vytahnéte plochy pfihrnovat ven a otocte ho o 90
stupntl dopredu.

6. Posunte plochy pfihrnova¢ dovnitf, aby pruzny
kolik @ byl zcela v otvoru plochého pfihrnovace
a ten se opiral o slupici Sipové radlicky
RapidoClip.

7. Utahnéte matici.

8. Stejnym zpusobem deaktivujte vSechny ploché
pfihrnovace.

6.4.13 Aktivace nebo deaktivace plecich prsti

e Kdyz se pii pleti maji pouzivat pleci prsty, musi
byt aktivované nebo se musi aktivovat.

e Kdyz se pfi pleti nemaji pouzivat pleci prsty, musi
byt deaktivované nebo se musi deaktivovat.

1. Chcete-li aktivovat pleci prsty jednoho
paralelogramu:
Provedte kroky 2 az 5.

2. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.
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Aktivujte sadu prstovych kol podle kapitoly
"Aktivace nebo deaktivace prstovych kol", viz
strana 72.

Nastavte pleci prsty podle kapitoly "Nastaveni
plecich prstd", viz strana 86. AvSak v kroku

3 spustte deaktivované pleci prsty do polohy
potfebné pro pleti.

Stejnym zplsobem aktivujte pleci prsty vSech
paralelogramd.

Chcete-li deaktivovat pleci prsty jednoho
paralelogramu:
Provedte kroky 7 aZz 9.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Nastavte pleci prsty podle kapitoly "Nastaveni
plecich prstd”, viz strana 86. AvSak v kroku 3
uvedte aktivované pleci prsty zcela nahoru do
pasivni polohy.

Stejnym zplsobem deaktivujte pleci prsty vSech
paralelograma.

6.4.14 Nastaveni plecich prstu

Brany musi byt nastavené tak, aby prsty bran vyvijely

mirny tlak na obdélanou pudu.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Povolte Sroub |Z| drzaku |I|

NosiC prstl @ posunte v drzaku nahoru nebo
dold, aby zavlaovaci prsty E zaujaly spravnou
polohu.

Dotahnéte Sroub.

Stejnym zpUsobem nastavte vSechny pleci prsty.
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6.4.15 Nastaveni pasoveho postfikovace

6.4.15.1 Montaz nebo vymeéna postfikovacich trysek

Kazdé téleso trysek maze nést jednu nebo

vice postfikovacich trysek. Pokud téleso trysek

jesté neni vybaveno postfikovaci tryskou, musi

byt namontovana alespori jedna tryska. Pokud
stavajici osazeni stfikaci tryskou (tryskami)
nevyhovuje poZadavkam, |ze pfipojenou postfikovaci
trysku (trysky) nahradit jednou nebo vice jinymi
postfikovacimi tryskami.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

2. Ujistéte se, Ze je ve vSech nové montovaych
postfikovacich tryskach vloZzeno pfislusné
tésnéni.

3. Chcete-li namontovat postrikovaci trysku na
téleso trysky:
nasadte postfikovaci trysku |I| s bajonetovym
uzavérem |Z| na pfipojovaci trubku @ na volnou
polohu trysky a zajistéte ji oto€enim doprava.

UPOZORNENI

Pozice trysek, které nejsou vybaveny postfikovaci
tryskou, doporucujeme chranit pfed znecisténim
zaslepkou.

4. Chcete-li postrikovaci trysku vymeénit:
provedte kroky 5 aZz 7.

5. Vyménovanou postfikovaci trysku |I| odjistéte
zatlac¢enim na pfipojovaci trubku |Z| a otocenim
doleva.

6. Stahnéte vyménovanou postfikovaci trysku.
7. Nasadte novou postfikovaci trysku podle kroku 3.
8. Stejnym zpusobem osadte vSechna télesa trysek

postfikovacimi tryskami nebo zmérite stavajici
osazeni.

MG7104-CS-CZ | F.1 | 28.04.2024 | © SCHMOTZER 87



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.4.15.2 Aktivace postrikovacich trysek na télesech s vice tryskami

U télesa s vice tryskami je pfi postfikovani

aktivni jen postfikovaci tryska sméfujici svisle dola.
Otacenim oto¢né hlavice télesa s vice tryskami Ize

z kterékoli stavajici postfikovaci trysky vytvofit aktivni
postfikovaci trysku.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

2. Aby privybéru postrikovaci trysky nedochdzelo
k tlaku na téleso s vice tryskami:
vypnéte postfikova¢ pomoci ovlddaciho terminélu
ISOBUS.

3. Chcete-li poZadovanou postrikovaci trysku
aktivovat:
Otécejte oto¢nou hlavou télesa s vice tryskami
El, dokud pozadovana postfikovaci tryska |Z|
nezapadne do svislé polohy smérem dold.

UPOZORNENI

Otocna hlava télesa s vice tryskami musi byt vzdy
aretovana v jedné poloze, jinak z oto¢ného kloubu
béhem stfikani unika postfikova kapalina.

4. Stejnym zpusobem aktivujte poZzadovanou
postfikovaci trysku na vSech télesech s vice
tryskami.

6.4.15.3 Nastaveni vySky postfikovacich trysek

Pro nastaveni vertikalni polohy postfikovacich trysek
plati:
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® Nastaveni vysky je zavislé na stadiu rustu,
ve kterém se kulturni plodina pfi postfikovani

nachazi. Cim vy$&i jsou rostliny, tim vy$e musi byt

nastaveny postfikovaci trysky.

e Postfikovaci trysky musi byt vzdy v dostate¢né
vzdalenosti od Spicek rostlin. Pokud rostliny
dosahnou vysky, ktera pfesahuje maximalni
moznou vysku nastaveni postfikovacich trysek,
postfik jiz neni mozny.

® ZvétSenim nebo zmensenim vysky se zvetsi

nebo zmens§i Sifka rozpraSovaciho kuzele.
Sitka musi byt nastavena pomoci vy$kového
nastaveni tak, aby pfi sou¢asném procesu
pleCkovani a postfiku byl postfikovan jak pas @
ktery neni plecimi radlickami zbaven plevele, tak

okraje plec¢kovanych pasl IE sousedicich s touto

oblasti. Sitka v&ak nesmi byt tak velka, aby se

postfikova latka dostala na paralelogramy nebo na

pfipevnéné casti paralelogram.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

2. Uvolnéte matice Iil vratovych Sroubd.

3. Posouvejte trubku trysky |Z| véetné télesa
trysek |z| osazeného jednou nebo nékolika
postfikovacimi tryskami |E| v upinacim drzaku
@ nahoru nebo dold, dokud nebude svisle

dold sméfujici postfikovaci tryska @ ve spravné

poloze.
4. Utdhnéte matice vratovych Sroub(.

5. Stejnym zplasobem nastavte vySku vSech
postfikovacich trysek na stroji.

6.4.15.4 Nastaveni horizontalni polohy postfikovacich trysek

Aktivni postfikovaci trysky musi byt béhem stfikani
vzdy umistény svisle a pfesné uprostfed nad
kulturnimi plodinami.
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6.4.16 Nastaveni dotykového snimace radku

6.4.16.1 Nastaveni vySky dotykového snimaée fadka

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

Uvolnéte matice |I| vratovych Sroubd.

Posouvejte svérny drzak |z| véetné trubky trysky
|Z| atélesa trysek |E| osazeného jednou nebo
nékolika postfikovacimi tryskami @ v drzaku
trysek @ doleva nebo doprava, dokud svisle

doli sméfujici postfikovaci tryska nezaujme
spravnou polohu.

Utahnéte matice vratovych Sroubu.

Stejnym zplsobem nastavte horizontalni polohu
vSech postfikovacich trysek na stroji.

Pro nastaveni vertikalni polohy dotykového snimace
radkd plati:

Obé dotykova ramena by se méla dotykat rostlin
ve spodni ¢asti na dostatecné stabilnim misté.

Dotykova ramena nesmi byt vedena tak hluboko,
aby mohla narazet na hroudy nebo kameny.

Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dolu.

Uvolnéte matice |I| vratovych Sroubd na prvni
dotykoveé jednotce @

Posouvejte dotykovou jednotku v drzéku |Z|
nahoru nebo doll, dokud dotykova jednotka
nezaujme spravnou polohu.

Utahnéte matice vratovych Sroubu.

Stejnym zplsobem nastavte stejnou vysku druhé
dotykové jednotky.
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6.4.16.2 Nastaveni dotykového snimaée radka na vzdalenost radka

Pro nastaveni horizontélni polohy dotykového

snimace radku plati:

e Obé dotykové jednotky musi byt nastaveny na
rozte¢ fadka rostlin pomoci stupnice $irky.

e Dotykova ramena sondy by se méla na vnitfnich

koncich mirné prekryvat.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

2. Uvolnéte matice Iil vratovych Sroubd na prvni
dotykové jednotce @

3. Posouvejte dotykovou jednotku spolu s vratovymi
Srouby v drzaku |Z| doleva nebo doprava, dokud
stupnice roztece |z| na vnitfnim vratovém Sroubu
|E| neukaze rozte¢ fadku rostlin.

4. Utahnéte matice vratovych Sroubu.

5. Stejnym zplsobem nastavte stejnou Sitku fadku
druhé dotykové jednotky.

6. Pokud se dotykovd ramena svymi konci mirné
neprekryvaji:
Opakuijte nastaveni horizontalni polohy na obou
dotykovych jednotkach, dokud se dotykova
ramena nebudou mirné prekryvat se stejnymi
hodnotami stupnice Sifky radku.

6.4.16.3 Nastaveni odezvy dotykového snimace rfadku

Pokud je posunovaci ram fizen dotykovym
snimacem fadkd, nejsou posunovaci pohyby Fizeny
kamerovym systémem, ale jsou spoustény impulsy
vysilanymi indukénimi snimadi @ v obou dotykovych
jednotkach. Tyto impulsy vznikaji, kdyz jsou dotykova
ramena |I| pfi kontaktu s rostlinami tla¢ena z fadku
rostlin smérem k paralelogramim.

Vysledny otacivy pohyb posouva kontaktni jazycek
|z| v kazdé dotykové jednotce smérem ke snimadi.
Jakmile dojde k Gplnému prekryti kontaktniho jazycku
a snimace, vysle snimac¢ spinaci signaly.
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Odezvu dotykovych jednotek Ize nastavit pomoci
polohy kontaktniho jazy€ku a napéti tazné pruziny
@. Cim dale je kontaktni jazy&ek od snimage, tim
vétsi musi byt vychyleni dotykového ramena, nez
snimaé vysle impuls. Cim vice je dotykové rameno
taZenou taznou pruzinou, tim vétSi musi byt sila, aby
se dotykové rameno vychylilo. Cim mensi je draha
kontaktniho jazy¢ku ke snimaci a tahova sila pruziny,
tim dfive a rychleji vySle snimag Fidici impulsy do
posunovaciho ramu, kdyZ se dotykové rameno sondy
dotkne rostliny.

Délku iniciagni dréhy Ize kontrolovat pomoci LED
E ve snimadi. Jakmile kontaktni jazy&ek vyvola
impuls, rozsviti se LED dioda. Pfedpokladem je, ze
je namontovén a zapnut kamerovy systém.

Doporucujeme zacit sefizovani s nejvétsi iniciacni
drahou a napétim pruziny a postupné se pfiblizovat
k pozadované odezvé opakovanim krok( 4 az 8 a
zmenSovanim drahy a napéti.

1. Pomoci tfibodového zavésu spustte stroj na poli
dold.

2. Vysroubujte Srouby @ krytu |I| obou dotykovych
jednotek a odstrarite je spolu s klinovymi
pojistnymi podloZkami |Z|

3. Sejméte kryt.

4. Povolte matici Izl kontaktniho jazy¢ku IE' na
prvni dotykové jednotce.

5. Chcete-li nastavit rychlejsi inicializaci:
Posurite kontaktni jazy€ek v podélném otvoru |I|

ve smeéru snimace |Z|

6. Utahnéte matici kontaktniho jazycku.
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7. Chcete-li nastavit lehci inicializaci:
Uvolnéte na prvni dotykové jednotce pfedni oko

|Z| tazné pruziny |I| z drzaku pruziny @ a opét
ji zah&knéte déle dovnitt.

8. Stejnym zpusobem nastavte odezvu druhé
dotykové jednotky na stejnou hodnotu.

9. Nasadte kryty na obé dotykové jednotky.

10. Nasadte a utahnéte Srouby krytl spolu s
klinovymi pojistnymi podlozkami.
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7.1 Pouziti stroje KPP-LSC nebo stroje KPP-MSC

7.1.1 Nasazeni stroje

PREDPOKLADY

© Stroj je rozlozeny

© Byly vybrany paralelogramy potfebné pro pleti
a uvedeny do pracovni polohy

© Stroj byl k pouziti sefizen a nastaven

© Stroj je zvednuty

1. Zvednéte vSechny paralelogramy uréené pro
pleti, viz kapitola "Indikace stavu a polohy
paralelogramd" a "Ruéni spinéni paralelogramd”
v navodu k obsluze plecky se softwarem
ISOBUS.

2. Kdyz se paralelogramy maji na zacdtku a na
konci radkii rostlin automaticky spousteét a
zvedat:

Zapnéte Section Control, viz kapitola "Pleti" v
navodu k obsluze pro ple¢ku se softwarem
ISOBUS.

3. Spustte stroj pomoci tfibodového zavésu na poli
dold, aby se opérna kola postavila na zem.

UPOZORNENI

Je-li zatizeni opérnych kol pfili§ vysoké, opérna
kole se zaboftuji.

4. Pomoci tfibodového zavésu rozlozte zatizeni na
dolni ramena traktoru a opérna kola.
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5. Rozjedte se s traktorem.

=» KdyZ byla v kroku 2 aktivovana funkce Section
Control a souvrat je rovna, uvedou se vSechny
paralelogramy sou¢asné na zacatku fadku rostlin
automaticky do pracovni polohy.

=» KdyZ byla v kroku 2 aktivovana funkce Section
Control a souvrat’ je Sikma, uvede se na zaCatku
kazdého radku rostlin pfislusny paralelogram
automaticky do pracovni polohy.

6. KdyZ se funkce Section Control nepouZzivd a
souvrat je rovnd:
Po najeti na zacatek radkd rostlin uvedte ruéné
vSechny paralelogramy soucasné do pracovni
polohy, viz kapitola "Indikace stavu a polohy
paralelogramd” a "Ruéni spinani paralelogramd”
v navodu k obsluze plecky se softwarem ISOBUS

nebo

kdyZ se funkce Section Control nepouZivd a
souvrat je sikmd:

Po najeti na kazdy zacatek fadku rostlin

uvedte ruéné prislusny paralelogram do pracovni
polohy, viz kapitola "Indikace stavu a polohy
paralelogramd” a "Ruéni spinéani paralelogramd”
v navodu k obsluze plecky se softwarem
ISOBUS.

7.1.2 Otaé€eni na souvrati
1. Pfidosazeni souvrati vyjedte z pole.

= KdyZ byla aktivovana funkce Section Control a
souvrat je rovna, jsou vSechny paralelogramy
soucasné pfi dosaZeni konce Fadku rostlin
automaticky zvednuty.

= KdyZ byla aktivovana funkce Section Control
a souvrat je Sikma, je pfi dosazeni konce
pfislusného fadku rostlin pfislusny paralelogram
jednotlivé automaticky zvednut.
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3.

6.

KdyZ se funkce Section Control nepouZivd a
souvrat je rovnd:

PFi dosazeni konce fadku rostlin vyzvednéte
ru¢né vSechny paralelogramy soucasné, viz
kapitola "Indikace stavu a polohy paralelogramd”
a "Rucni spinani paralelogramd" v ndvodu k
obsluze plecky se softwarem ISOBUS

nebo

kdyZ se funkce Section Control nepouZivd a
souvrat’ je Sikmd:

Vzdy pfi dosazeni konce fadku rostlin zvednéte
ruéné pfislusny paralelogram, viz kapitola

"Indikace stavu a polohy paralelogramd™ a "Ruéni

spinani paralelogramd™ v navodu k obsluze
plecky se softwarem ISOBUS.

Aby nedochdzelo k pri¢nému namdhdnfi pri
otdceni na souvrati:

Zvednéte stroj pomoci tfibodového zavésu.

Otéaceni.

KdyZ souhlasi smér stroje se smérem jizdy:
Spustte stroj pomoci tfibodového zavésu na poli
dold, aby se opérna kola postavila na zem.

UPOZORNENI

Je-li zatizeni opérnych kol pfili§ vysoké, opérna
kole se zabofuiji.

Pomoci tfibodového zavésu rozloZte zatiZzeni na
dolni ramena traktoru a opérna kola.

Zajedte traktorem do pole.

Kdyz byla aktivovana funkce Section Control a
souvrat je rovna, jsou vSechny paralelogramy
soucCasné pfi dosazeni za¢atku fadku rostlin
automaticky spustény.

Kdyz byla aktivovana funkce Section Control

a souvrat’ je Sikma, je pfi dosazeni zac¢atku
pfislusného fadku rostlin pfislusny paralelogram
jednotlivé automaticky spustén.
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8. KdyZ se funkce Section Control nepouZivd a
souvrat je rovnd:
PFi dosazeni zac¢atku fadku rostlin spustte ruéné
vSechny paralelogramy souc€asné, viz kapitola
"Indikace stavu a polohy paralelogramd™ a "Ruéni
spinani paralelogramd" v navodu k obsluze
plecky se softwarem ISOBUS.

nebo

KdyZ se funkce Section Control nepouzivd a
souvrat’ je Sikmd:

Vzdy pfi dosazeni zacatku fadku rostlin spustte
rucné pfislusny paralelogram, viz kapitola
"Indikace stavu a polohy paralelogramd™ a "Ruéni
spinani paralelogramd” v navodu k obsluze
plecky se softwarem ISOBUS.

7.2 Pouziti stroje KPP-M

7.2.1 Nasazeni stroje

PREDPOKLADY

© Stroj je rozlozeny

© Byly vybrany paralelogramy potfebné pro pleti
a uvedeny do pracovni polohy

@ Stroj byl k pouziti sefizen a nastaven

@ Stroj je zvednuty

1. Pokud mdte rovnou souvrat:
Najedte traktorem do pole, aby paralelogramy
doséahly na zac¢atek radku rostlin

nebo

pokud mdte Sikmou souvrat:

Najedte traktorem do pole, aby néktery z obou
vnéjSich paralelogram( dosahl na zacatek radku
rostlin.

2. Spustte stroj pomoci tfibodového zavésu na poli
dold, aby se opérna kola postavila na zem.

UPOZORNENI

Je-li zatizeni opérnych kol pfili§ vysoké, opérna
kole se zabotuji.
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Pomoci tfibodového zavésu rozlozte zatiZzeni na
dolni ramena traktoru a opérna kola.

Rozjedte se s traktorem.

7.2.2 Otaceni na souvrati

6.

7.

Pokud mdte rovnou souvrat:
vyjedte traktorem z pole, aby paralelogramy
dosahly konce fadku rostlin

nebo

pokud mdte sikmou souvrat:

Vyjedte traktorem z pole, aby i druhy vné;si
paralelogram dosahl konce obou fadki rostlin,
mezi nimiz jede.

Zvednéte stroj pomoci tfibodového zavésu.

Otacejte, dokud nesouhlasi smér stroje se
smérem jizdy.

Pokud mdte rovnou souvrat:
Najedte traktorem do pole, aby paralelogramy
doséhly na zacatek radku rostlin

nebo

pokud mdte Sikmou souvrat:

Najedte traktorem do pole, aby néktery z obou
vnéjSich paralelogramu doséhl na zacatek radku

rostlin.

Spustte stroj pomoci tfibodového zavésu na poli
dold, aby se opérna kola postavila na zem.

UPOZORNENI

Je-li zatiZeni opérnych kol pfili§ vysoké, opérna
kole se zabofuiji.

Pomoci tfibodového zavésu rozlozte zatizeni na
dolni ramena traktoru a opérna kola.

Zajedte traktorem do pole.
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Chyba

Pfi¢ina

Reseni

Kulturni plodina je zasypavana

Rychlost jizdy je pfilis vysoka.

» Snizte rychlost jizdy. Dodrzujte
optimalni pracovni rychlost
podle kapitoly "Technické
Udaje", viz strana 32.

Pfihrnovaci kotouce jsou
nastaveneé pfilis agresivné.

» Upravte nastaveni
pfihrnovacich kotouéu, viz
strana 80.

Nejsou aktivni zadné ochranné
pleci kotouce.

» Aktivujte ochranné pleci
kotouée, viz strana 61 nebo viz
strana 66.

» Zkontrolujte nastaveni
ochrannych plecich kotoucu.
V pfipadé potfeby upravte
nastaveni, viz strana 62 nebo
viz strana 66.

Paralelogram tahne k jedné strané

Pracovni hloubka plecich néastroja
neni nastavena rovnomeérné.

» Nastavte vSechny pleci
nastroje na stejnou pracovni
hloubku, viz strana 60.

Namontované pfidavné nastroje
nejsou rovhomeérné nastavené.

» Nastavte viechny pfidavné
néstroje stejné.

Pleci nastroj ucpava pfilis velké
mnozZstvi organické hmoty

Je namontovéano prilis velké
mnozstvi plecich nastroju.

» Aby se zvétSi volny prostor
mezi plecimi nastroji, snizte
pocet namontovanych plecich
nastroju.

Tok pady je prilis maly v
disledku chybné nastavené
pracovni hloubky.

» ZvétSete nebo zmensSete
pracovni hloubku plecich
nastroja, abyste docilili lepSiho
toku pudy, viz strana 60.

Plevel zUstava stat mezi radky

Sitka pleti neni spravné nastavena.

» Zkontrolujte nastaveni Sifky
pleti.

» Nastavte Sitku pleti s
prekryvanim nejméné 2 cm, viz
strana 58.
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Chyba

Pri¢ina

Reseni

Na svahu je traktor extrémné tazen
dold

Traktor neni spravné vyvazeny.

» Nasadte na traktor predni
zavazi.

Traktor ma nevhodné obuti.

» Na traktoru pouzijte Gzké
kultivaéni pneumatiky.

Roztece fadku jsou po seti velmi
rozdilné

Paralelogramy jsou chybné
vyrovnane.

» Upravte vyrovnani
paralelogramt u kazdého
fadku, viz strana 57.

Chybny smér jizdy.

» Dejte pozor na smér jizdy a
jedte stejné jako pfi seti.

Seci stroj neni spravné nastaveny.

P Zkontrolujte nastaveni seciho
stroje.

Loziska seciho stroje jsou
poskozena.

» Zkontrolujte loZiska seciho
stroje.

» Poskozena loZiska ihned
vymeénte.

Prstova kola bézi pfilis hluboko

Nastaveni prstovych kol je chybné.

» Zkontrolujte nastaveni
prstovych kol.

» Chcete-li sniZit predpéti:
Nastavte prstova kola nahoru,
viz strana 74.

Je nastavena pfilis mala
vySka sady prstovych kol na
paralelogramu hvézdice.

» Prostrfednictvim trubky
vylozniku a vodici trubky
umistéte sadu prstovych kol
v paralelogramu hvézdice vys,
viz strana 76

Pleci radlicky se pohybuji pFilis
hluboko

Nastaveni pracovni hloubky plecich
radli¢ek je chybné.

» Zkontrolujte nastaveni stejné
pracovni hloubky plecich
radlicek.

» Nastavte pracovni hloubku
plecich radli¢ek na 2 bis 3 cm,
viz strana 60.

» KdyZ se md piida kupit:
Namontujte pFisluSné nastroje.

Pleci nastroj se nepohybuje v padé

Paralelogramy nejsou v pracovni
poloze.

» Uvedte paralelogramy do
pracovni polohy, viz strana 50.
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Odstaveni stroje

9.1 Uvedeni paralelogramu pro odstaveni do pracovni polohy

Chcete-li zajistit stabilitu odstaveného stroje, je tfeba

e pred odstavenim stroje produktového typu KPP-M
ve slozeném stavu a

e pred odstavenim stroje jakéhokoli produktového
typu v rozloZzeném stavu

spustit paralelogramy do pracovni polohy.

U stroju produktového typu KPP-LSC a KPP-

MSC nelze obecné pfi odstaveni ve slozeném

stavu spustit paralelogramy v pracovni poloze: Pfi
skladani tohoto stroje se bud automaticky zvednou
vSechny paralelogramy, nebo se automaticky zvednou
paralelogramy na vyloznicich a jen paralelogramy

na stfednim segmentu tazné liSty se spusti zcela
dold, nebo pfi namontované pojistce proti klesnuti do
poloviny.

» Chcete-li pred odstavenim v rozloZeném stavu
uvést hydraulicky zvedané paralelogramy stroje
do pracovni polohy:
fidte se kapitolou "Indikace stavu a polohy
paralelogramd” a "Ruéni spinani paralelogramd”
v navodu k obsluze plecky se softwarem ISOBUS

nebo

chcete-li pred odstavenim ve sloZeném nebo
rozloZeném stavu uvést mechanicky zvedané
paralelogramy stroje do pracovni polohy:
postupujte podle kapitoly "Vybér a uvedeni
mechanicky zvedanych KPP do pracovni polohy",
viz strana 51.
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9.2 Nasazeni odstavnych podpér

9.2.1 Nasazeni odstavnych podpér pfi odstaveni ve slozeném stavu

Kdyz se ma stroj odstavovat slozeny, musi se
odstavné podpéry nasadit na vnitfni konce vyloznik(
vedle pantd.

U produktového typu KPP-LSC 12 x 50 se musi

pred nasazenim odstavnych podpér do obou vnéjSich
paralelogramu na stfedové ¢asti tazné liSty nasadit
po jedné pojistce proti klesnuti. Pojistky proti

klesnuti zajistuji, aby pod a pfed obéma vnéjSimi
paralelogramy zUstal dostate¢ny prostor pro odstavné
podpéry.

U v8ech ostatnich produktovych typua se musi

pred pfipevnénim odstavnych podpér ke dvéma
vnéjSim paralelogramdm na stfedové ¢asti tazné
liSty deaktivovat ochranné pleci kotou€e na strané
vylozZniku nebo posunout nahoru pleci radlicky

na strané vyloZniku, pokud by jinak pod obéma
vnéjSimi paralelogramy nezbylo dost mista pro patky
odstavnych podpér.

PREDPOKLADY

© Stroj je rozlozeny

© Paralelogramy byly uvedeny do pracovni
polohy

1. Pokud je stroj produktovy typ KPP-LSC 12 x 50:
provedte kroky 2 aZ 5, v opa¢ném pfipadé
pokracujte krokem 6.

2. Vyzvednéte vSechny paralelogramy, viz
strana 46.

3. U jednoho z obou vnéjSich paralelogramu, které
jsou namontované na stfedni ¢ast tazné listy,
pfilozte jednu ze dvou pojistek proti klesnuti

|I| vyfezy ve tvaru pdimésice |Z| na distancni
krouzky E horniho vodiciho ¢epu @
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10.

11.

12.

13.

14.

Pojistku proti klesnuti otocte doll a dole nechte
plastovou sponu |Z| zaskocit na pistnici |I|

Stejnym zplsobem nasadte druhou pojistku proti
klesnuti na druhy vnéjsi paralelogram.

SloZte stroj pomoci "modré" na Fidici jednotce
traktoru.

Uchopte odstavnou podpéru |I| za madlo |Z| a
posunte ji do strany k Gchytu .

Pokud néktery ochranny pleci kotouc¢ nebo
néekterd pleci radlicka brdni tomu, aby bylo
mozné odstavnou podpéru zcela posunout k
uchytu:

provedte kroky 15 az 18, v opacném pfipadé
pokracuijte dalSim krokem.

Uchopte odstavnou podpéru za madlo a zvednéte
ji do Gcehytu tak, aby se otvory |z| a @ odstavné

podpéry kryly s otvory |E| a uchytu.

Prostrcte horni zajistovaci kolik |E| Gchytu
hornimi otvory.

Horni zajiStovaci kolik zajistéte pruzinovou

zéavlackou .

Prostrcte dolni zajiStovaci kolik @ Gchytu
dolnimi otvory.

Dolni zajiStovaci kolik zajistéte pruzinovou
zavlackou @

Kroky 7 az 13 opakujte u druhé odstavné
podpéry.
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15. Chcete-li néktery ochranny pleci kotouc
odstranit z prostoru, ktery potiebuje patka
odstavné podpéry:

Deaktivujte pFislusny ochranny pleci kotou¢,
viz strana 61 nebo viz strana 71, a pokracujte
krokem 7

nebo
chcete-li nékterou pleci radlicku odstranit

z prostoru, ktery potiebuje patka odstavné

podpéry:
provedte kroky 16 aZz 18.

16. U prislusné pleci radlicky E povolte Sroub |Z|

drzaku[1]

17. Posurite slupici @ pleci radlicky nahoru a Sroub
opét utahnéte.

18. Pokracujte krokem 7.

9.2.2 Nasazeni odstavnych podpér pfi odstaveni v rozlozeném stavu

KdyZ se ma stroj odstavovat rozloZeny, musi se
odstavné podpéry nasadit na vnéjsi konce vyloznikd
vedle opérnych kol.

Uchyty odstavnych podpér jsou z vyroby
namontované na vnitini konce vyloznika. Kdyz se
ma stroj odstavovat rozlozeny, musi se Uchyty
pfemontovat na vnéjsi konce vylozniku.

Pfed pfipevnénim odstavnych podpér se musi na
paralelogramech za Uchyty deaktivovat pFislusné
ochranné pleci kotou¢e nebo posunout nahoru
pfislusné pleci radlicky, pokud by jinak pod obéma
odpovidajicimi paralelogramy nezbylo dost mista pro
patky odstavnych podpér.

Pokud se ma stroj na delSi dobu odstavit v
rozloZzeném stavu, doporuéujeme navic namontovat
dvojici volitelnych stfedovych odstavnych podpér.
Pokud se ma stroj pro pfepravu ukotvit v rozlozeném
stavu viz strana 121, je nasazeni stfedovych
odstavnych podpér povinné.
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1. Povolte matice |I| Sroubl Uchytl a vySroubujte

je natolik, aby Gchyt |Z| bylo moZné odebrat z
vnitfniho konce vylozniku.

2. Odeberte Uchyt.

3. Nasadte Uchyt |z| na vnéjsi konec vylozniku.

4. Matice |I| Sroubt Gchytd @ utahnéte
momentem 210 Nm.

5. Stejnym zplusobem presadte Gchyt na druhém
vyloZniku.

6. Uchopte odstavnou podpéru |I| za madlo |Z| a
pfisunte ji ke stroji.

7. Pokud néktery ochranny pleci kotou¢ nebo
nékterd pleci radlicka brdni tomu, aby bylo
mozné odstavnou podpéru zcela posunout k
uchytu:
provedte kroky 14 aZz 17, v opaéném pfipadé
pokracujte dalSim krokem.

8. Uchopte odstavnou podpéru za madlo a zvednéte
ji do achytu |E tak, aby se otvory E a |E|
odstavné podpéry kryly s otvory E a Uchytu.

9. Prostréte horni zajistovaci kolik | 8 | Gchytu
hornimi otvory.

10. Horni zajistovaci kolik zajistéte pruzinovou
zavlackou @

11. Prostrcte dolni zajiStovaci kolik | 7 | Gchytu
dolnimi otvory.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Dolni zajistovaci kolik zajistéte pruzinovou
zavlackou [ 6],

Kroky 6 az 12 opakujte na druhém vylozniku pro
druhou odstavnou podpéru.

Chcete-li néktery ochranny pleci kotouc
odstranit z prostoru, ktery potiebuje patka
odstavné podpeéry:

Deaktivujte prislusny ochranny pleci kotoug,
viz strana 61 nebo viz strana 71, a pokracujte
krokem 6

nebo
chcete-li nékterou pleci radlicku odstranit

z prostoru, ktery potiebuje patka odstavné

podpéry:
provedte kroky 15 az 17.

U pfislusné pleci radlicky E povolte Sroub |Z|

drzaku[1]

Posurite slupici |z| pleci radlicky nahoru a Sroub
opét utdhnéte.

Pokracujte krokem 6.

Chcete-li navic namontovat dvojici stiedovych
odstavnych podpér:

provedte kroky 19 az 22.

PfiloZte stfedovou odstavnou podpéru |z|

Zastréte Srouby @ do otvora.

Nasadte na Srouby matice |I| vcetné podlozek
|Z| a utahnéte.

Kroky 19 a7z 21 opakujte u druhé stfedové
odstavné podpéry.
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9.3 Odpojeni tfibodového navésného ramu

1. Odstavte stroj na vodorovnou plochu s pevnym
podkladem.

2. Odlehgete horni tahlo [ 1]

3. Odpojte horni tahlo od stroje.

4. Odlehcete spodni ramena @

5. Ze sedadla traktoru odpojte dolni ramena od
stroje.

9.4 Odjeti traktorem od stroje

Mezi traktorem a strojem musi vzniknout dostate¢né
misto, aby bylo mozné bez prek&zek odpojit napajeci
vedeni.

» Odjedte traktorem od stroje dostate¢né daleko.

9.5 Odpojeni kabelt ISOBUS

1. Odpojte vSechny konektory ISOBUS, které byly
zapojeny pfi pfipojovani stroje, viz strana 40,
kapitola "Pfipojovani kabeld ISOBUS".

2. Zastrcky kabelll ISOBUS plecky a pasového
postfikovace zavéste na skfif na hadice stroje.

3. Upevnéte zastrcku kombinovaného kabelu
ISOBUS na traktor.

4. Ze stroje sejméte magneticky drzak kabelového
svazku ISOBUS a zavéste ho na traktor.

-

5 T &

- »

O
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9.6 Odpojeni elektrického napajeni

1. Odpojte konektor |I| elektrického napajeni.

2. Zavéste zastrcku |I| na skfin na hadice.

9.7 Odpojeni hydraulickych hadic

1. Zajistéte traktor a stroj.

2. Uvedte ovladaci paku na fidici jednotce traktoru
do plovouci polohy.

3. Odpojte |I| hydraulické hadice.

4. Na hydraulické zasuvky nasadte protiprachové
krytky.
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5. Zavéste hydraulické hadice |I| do skfiné na
hadice.
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Udrzba a opravy stroje

10.1 Udrzba stroje

10.1.1 Plan udrzby

po prvnim pouziti

Kontrola hydraulickych hadic

viz strana 111

v pfipadé potreby

Vymeéna Sipové radlicky Rapido

viz strana 112

Vymeéna Sipové radlicky RapidoClip

viz strana 113

Vyména jednostranné radlicky

viz strana 114

Vymeéna prstovych kol

viz strana 115

denné

Kontrola ¢epl spodnich ramen a horniho ramena

viz strana 111

kazdych 50 provoznich hodin / tydné

Kontrola hydraulickych hadic

viz strana 111

110

MG7104-CS-CZ | F.1| 28.04.2024 | © SCHMOTZER



10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.2 Kontrola hydraulickych hadic

INTERVAL

® po prvnim pouziti
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo
tydné
1. Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné

poskozeni, jako jsou odfena mista, zarezy,
praskliny a deformace.

2. Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné
netésnych mist.

3. Dotéahnéte uvolnéné Sroubové spoje.

Hydraulické hadice smi byt staré maximalné 6 let.

4. Zkontrolujte datum vyroby |I|

ATHF04/02

PRACE V DILNE

5. Opotfebované, posSkozené nebo zestéarlé
hydraulické hadice vymérite.

10.1.3 Kontrola €epti spodnich ramen a horniho ramena

INTERVAL

e denné
Kritéria pro vizualni kontrolu éepti spodnich
ramen a horniho ramena:
e Trhliny
e Lomy
e Trvalé deformace

e Pripustné opotiebeni: 2 mm
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1. Zkontrolujte ¢epy spodnich ramen a horniho
ramena podle uvedenych kritérii.

2. Vymérite opotfebované cepy.

10.1.4 Vymeéna Sipové radlicky Rapido

INTERVAL

e v pfipadé potfeby

1. Zvednéte a zajistéte paralelogram.
2. VySroubujte Sroub |I|

3. Posunte noZzovou desku |z| dopfedu a sejméte
smérem dol0.

[ —

4. Nasadte nozovou desku |I| na Uchyty a posunite = #h |
ji dozadu. e

5. ZaSroubujte Sroub |Z|
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10.1.5 Vymeéna Sipové radlicky RapidoClip
INTERVAL
e v pfipadé potfeby
1. Zvednéte a zajistéte paralelogram.

2. Zatlacte RapidoClip |Z| dopfedu a vytahnéte

aretaci |I|

=» RapidoClip se oto¢i dozadu.

3. Odeberte RapidoClip.

4. Posuiite starou noZovou desku |I| dopfedu z
Gchyt a sejméte smérem dol(.

5. Ujistéte se, Ze Uchyty nejsou znecisténé.

6. Nasadte novou nozovou desku |I| zespoda na
Uchyty a posunte ji dozadu.

7. Uijistéte se, Ze nozovéa deska spravné sedi.
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8. RapidoClip @ nasadte tak, aby dolni konec E
sedeél v nozové desce |I| a zaobleni |Z| se
opiralo o prohluben |z| slupice.

9. Zatlacte RapidoClip |Z| dopredu proti slupici a
zasuiite aretaci @ otvorem |I|

10. Ujistéte se, Ze RapidoClip tlaéi pevné dozadu
proti zasunuté aretaci.

10.1.6 Vymeéna jednostranné radli€ky

INTERVAL
e v pfipadé potieby
1. Zvednéte a zajistéte paralelogram.

2. Odstranite pojistku proti ztraté @

3. Povolte Sroub |Z| drzaku na nosici nafadi nebo
na vibraéni pruziné.

4. Jednostrannou radlicku |I| vytahnéte doll a
odstrarite.

5. Nasunte zdola do drzaku novou jednostrannou
radlicku az do pozadované vysky.

6. Utahnéte Sroub drzaku.

7. Nasadte pojistku proti ztraté.

j‘_‘—.-qt—_.:' i = _if 1'.“ ‘“ = "’ y - . 1' = — ):1. t a_‘,_:?
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10.1.7 Vymeéna prstovych kol

INTERVAL
e v pfipadé potfeby
1. Zvednéte a zajistéte paralelogram.
2. OdSroubujte matice |I| s podlozkami.

3. Vytahnéte Srouby |Z|

4. Sejméte pohon prstového kola @ a prstové kolo

(4]

5. Nasadte nové prstové kolo s pohonem prstového
kola.

6. Zasunte Srouby.

7. ZaSroubujte matice s podlozkami.
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10.2 Mazani stroje

Y DULEZITE

Poskozeni stroje pfi neodborném mazani

P Stroj mazte podle planu mazani v
oznacenych mazacich mistech.

» Aby se do mazacich mist nenatlacily
Zddné necistoty:
Peclivé vycistéte maznice a mazaci lis.

P Stroj promazéavejte pouze mazivy
uvedenymi v technickych Gdajich.

P Znegistény tuk zcela vytlacte z loZisek. M D 1 1 4
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10.2.1 Prehled mazacich mist

kazdych 20 provoznich hodin
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10.3 Cisténi stroje

3l DULEZITE
Nebezpeéi poSkozeni stroje €isticim
paprskem vysokotlaké trysky

» Cisticim paprskem vysokotlakého &istice/
parniho ¢gisti¢e nikdy nemifte na oznacené
soucasti.

» Cisticim paprskem vysokotlakého &istice/
parniho Cisti¢e nikdy nemifte na elektrické
nebo elektronické soucasti.

» Cisticim paprskem vysokotlakého &istice
nikdy nemifte pfimo na mazaci mista
a loziska, vyrobni Stitek, vystrazné
piktogramy a lepici félie.

» Mezi tryskou vysokotlakého gistice
a strojem dodrzujte vzdy minimalni
vzdalenost 30 cm.

» Tlak vody nastavte maximéainé na 120 bar.

1. Stroj ofukujte jen stlaéenym vzduchem.

2. Hrubé nedistoty na nastrojich ocistéte
vysokotlakym nebo horkovodnim gisticem.
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Prekladani stroje

11.1 Prekladani rozloZzeného stroje jefabem

Stroj ma 4 vazaci body pro vazaci prostfedky pro
zvedani.

VAROVANI

Nebezpeéi nehody pFi neodborné
upevnénych vazacich prostfedcich pro
zvedani

Kdyz se vazaci prostfedky pfipevni k
neoznacenym upeviovacim boddm, maze
se stroj pfi zvedani posSkodit a ohrozit
bezpecnost.

» Piipevriujte vazaci prostiedky pro zvedani
jen v oznac¢enych upeviiovacich bodech.

1. Vazaci prostredky pro zvedani upeviiujte jen v
oznacenym mistech.

2. Pomalu stroj zvedejte.
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11.2 Prekladani slozeného stroje jefabem

Stroj ma 2 vazaci body pro vazaci prostfedky pro
zvedani.

VAROVANI

Nebezpeéi nehody pfi neodborné
upevnénych vazacich prostredcich pro
zvedani

KdyZ se vazaci prostfedky pfipevni k
neoznacenym upeviovacim boddm, maze
se stroj pfi zvedani poskodit a ohrozit
bezpecnost.

» Piipevriujte vazaci prostiedky pro zvedani
jen v oznac¢enych upeviovacich bodech.

1. Vazaci prostfedky pro zvedani upevnujte jen v
oznacenym mistech.

2. Pomalu stroj zvedejte.

11.3 Ukotveni rozloZzeného stroje

Stroj m& upevhovaci body pro zajisténi nakladu.
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PREDPOKLADY

© Stroj je rozlozeny
© Odstavné podpéry jsou namontované na konci
vyloznikud

© Stfedové odstavné podpéry jsou upevnéné k
oklim spodnich ramen

1. Pfipevnéte ukotvovaci prostfedky v oznagenych / O\
mistech.

2. Ukotvéte stroj na prepravnim vozidle podle
narodnich pfedpisu.

7
\\- MD155

11.4 Ukotveni sloZzeného stroje

Stroj mé& upevnovaci body pro zajisténi nakladu.
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PREDPOKLADY

© Stroj je slozeny

© Odstavné podpéry jsou namontované uvnitf

1. Pripevnéte ukotvovaci prostfedky v oznacenych
mistech.

N
)

2. Ukotvéte stroj na pfepravnim vozidle podle
narodnich predpisu.

e
Q— MD155
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Likvidace stroje

%31 EKOLOGICKE UPOZORNENI

Ekologické Skody v disledku nespravné
likvidace

> Ridte se pfedpisy mistnich Grada.

P Ridte se symboly pro likvidaci umisténé na
stroji.

» Ridte se nasledujicimi pokyny.

1. Soucésti s timto symbolem nelikvidujte jako
komunalni odpad.

2. Baterie vratte provozovatel
nebo
Odevzdejte baterie ve sbhérném misté.
3. Recyklovatelny material odevzdejte k recyklaci.

4. S provoznimi materialy zachazejte jako s
nebezpeénym odpadem.

PRACE V DILNE

5. Chladivo zlikvidujte.
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Priloha

13.1 Utahovaci momenty Sroubt

8.8
10.9
12.9

UPOZORNENI

Pokud neni uvedeno jinak, plati utahovaci
momenty Sroubl uvedené v tabulce.

TFidy pevnosti
M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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13 | Pfiloha

DalSi platné dokumenty

Tridy pevnosti
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
M27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
!
é
]
A2-70
A4-70 4@% %
M Utahovaci moment M Utahovaci moment
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 DalSi platné dokumenty

e Navod k obsluze traktoru

e Navod k obsluze ovladaciho terminalu ISOBUS

e Navod k obsluze ple¢ky se softwarem ISOBUS

e Navod k obsluze posuvného ramu AV 5

e Navod k obsluze posuvného ramu VR 2

e Navod k obsluze kamerového systému

e Navod k obsluze pfedni nadrze FT-P 1502

e Navod k obsluze postfikovace se softwarem

ISOBUS

126
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14 | Seznamy

Seznamy

14.1 Glosar

Provozni latka

Provozni latky slouZi k provozni pfipravenosti stroje.

K provoznim latkam patfi napriklad cistici latky a
maziva, jako mazaci olej, mazaci tuky nebo ¢istici
prostfedky.

Stroj

Nesené stroje jsou soucasti prisluSenstvi traktoru.
Nesené stroje jsou vSak v tomto navodu k obsluze
vS8eobecné oznacovany jako stroj.

T

Traktor

V tomto navodu k obsluze se vSeobecné pouziva
oznaceni traktor i pro jiné zemédélské tazné stroje.
K traktoru jsou stroje prfipojené nebo zavéSené.
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14 | Seznamy
Seznam hesel

14.2 Seznam hesel

A
Adresa
Technicka redakce
B
Brany
nastaveni
C
Celkova hmotnost
vypocet
Chyba
odstranit
D

dalSi platné dokumenty
Digitalni ndvod k obsluze

Dotykovy snima¢ radku
nastaveni reakce
Nastaveni vySky
nastaveni vzdalenosti radkd
pozice

Drzak kamery
Popis
pozice

Elektrické napajeni
odpojeni
pAipojit

Funkce stroje

Hloubka pleti
nastaveni

Hydraulické hadice
kontrola
odpojeni
pfipojeni

85, 86

34

99

126

91
90
91
21

29
21

108
40

22

60

111
108
38

Hydraulicky zvedané paralelogramy
uvést do pracovni polohy
uvést do pfepravni polohy
vybér

Jednostranna radlicka
Popis
vyména

Kabely ISOBUS
odpojeni
pfipojeni

Kategorie zavésu

Kontaktni GUdaje
Technicka redakce

Kulova pouzdra dolnich ramen
pfipevnéni

Kulové pouzdro horniho ramena
pfipevnéni

M

mazani

Mechanicky zvedané paralelogramy
uvést do pracovni polohy

uvést do pfepravni polohy
vybér

Nasazeni stroje
stroj KPP-LSC
stroj KPP-M
stroj KPP-MSC

nasazeni
viz nasazeni stroje

Nosnost pneumatik
vypocet

50
46
50

30
114

107
40

32

37

37

116

51
47
51

94
97
94

94, 97

34
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Seznam hesel

O

odstaveni

Nasazeni odstavnych podpér pfi odstaveni

ve sloZzeném stavu

102

Nasazeni odstavnych podpér pAi odstaveni v

rozlozeném stavu
Stroj

Uvedeni paralelogramd do pracovni polohy

Odstavné podpéry

nasadit p/i odstaveni ve sloZzeném stavu
nasadit p/i odstaveni v rozloZzeném stavu
odstranit u rozlozeného odstaveného stroje
odstranit u sloZzeného odstaveného stroje

pozice

Ochranné pleci kotou¢e HSZ
aktivovat a deaktivovat
nastaveni bocni vzdalenosti
Nastaveni vysky
pozice

Ochranné pleci kotou¢e RowDisc
Aktivace a nastaveni vySky
deaktivovat
nastaveni boéni vzdalenosti
pozice
zajisténi proti nechténé deaktivaci
zvyseni pritlaku

Opérna kola
pozice
vyrovnat na fadky
vyskové vyrovnani
optimalni pracovni rychlost

Osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici
Popis

Osvétleni a oznadéeni
vprfedu

Osvétleni
pozice

Otaceni na souvrati
se strojem KPP-LSC
se strojem KPP-M
se strojem KPP-MSC

Oznaceni pro jizdu po silnici
pozice

Paralelogram hvézdice
pozice

104
101
101

102
104
45
43
21

61
65
62
21

66, 66
71,71
69, 69

21
69, 69
70, 70

21

53

55

32

28

28

21

95
98
95

21

21

Paralelogramy

pozice 21

uvést do pracovni polohy 50, 51

uvést do pfepravni polohy 46, 47

vyrovnat na fadky 57
Pasovy postfikovac

aktivace postrikovacich trysek na télesech s

vice tryskami 88

montaz nebo vyména postfikovacich trysek 87

nastaveni horizontalni polohy postfikovacich

trysek 89

nastaveni vysky postfikovacich trysek 88

pozice 21
Pleci nastroje

Technické udaje 32
Pleci prsty

aktivace nebo deaktivace 85

nastaveni 86

pozice 21
Pleci radlicka

Popis 30

pozice 21

vyména 112, 113, 114
Plochy pfihrnovac

nastaveni 82
Plochy pfihrnovac u systému RapidoClip

aktivace 83

deaktivovat 85

nastaveni pracovni hloubky 83
Pojezdové kola

pozice 21
Poruchy

odstranéni 99
Postfikovaci trysky

aktivace na télesech s vice tryskami 88

montaz nebo vyména 87

nastaveni horizontalni polohy 89

Nastaveni vySky 88
Povolena prepravni rychlost 32
Prace v dilné 3
Pracovni poloha

hydraulicky zvedané paralelogramy 50

mechanicky zvedané paralelogramy 51
Pracovni rychlost 32
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Seznam hesel

Prstova kola

aktivovat a deaktivovat 72

nastaveni bo¢ni vzdalenosti 75

Nastaveni thlu sklonu 74

Nastaveni vySky 76

pozice 21

vyména 115
Predni dotizeni

vypocet 34
Prehled mazacich mist 116
prekladani

Prekladani rozloZzeného stroje jefdbem 120

Prekladani sloZzeného stroje jefdbem 121

Ukotveni rozloZeného stroje 121

Ukotveni sloZzeného stroje 122
Prepravni poloha

hydraulicky zvedané paralelogramy 46

mechanicky zvedané paralelogramy 47
PFepravni rychlost 32
Pfihrnovaci kotouce

aktivace a deaktivace pAi montézi na

paralelogramu hvézdice 77

aktivace a deaktivace pfi montazi na pevny

uchyt 79

nastaveni horizontalniho sklonu 80

Nastaveni vySky 80

Nastaveni vzdalenosti 80

pozice 21
Pfihrnovaci nastroje

nastaveni 77,79, 80, 82, 83, 85
pFiprava k jizdé po silnici

odstranéni odstavnych podpér u

rozloZzeného odstaveného stroje 45

Odstranéni odstavnych podpér u slozeného

odstaveného stroje 43

skladani stroje 49

Uvedeni ochrannych plecich kotou¢d do

pfepravni polohy 46

uvedeni paralelogramd do prepravni polohy 46, 47

R

rozlozeni
Rozméry
Rychlost jizdy

Rychlovyménny systém RapidoClip
Popis

50
32
32

30

Rychlovyménny systém Rapido

Popis 30
S
Section Control paralelogramu
Popis 29
pozice 21
sloZeni
stroje vybaveného hydraulicky zvedanymi
paralelogramy 49
stroje vybaveného mechanicky zvedanymi
paralelogramy 49
Souvrat
otaceni se strojem KPP-LSC 95
otaceni se strojem KPP-M 98
otaceni se strojem KPP-MSC 95
Spravné pouZzivani 19

Stfedové odstavné podpéry

odstranéni 45
pozice 21
pfipevnéni 104
Svahova dostupnost 33
T
Tazna lista
Popis 29
pozice 21

Technické udaje

Pleci nastroje 32
povolené kategorie pfipojeni 32
Rozméry 32
Rychlost jizdy 32
Svahova dostupnost 33
Udaje o emisich hluku 33
Vykonnostni charakteristiky traktoru 33
Traktor
Vykonnostni charakteristiky 33
vypocet pozadovanych vlastnosti traktoru 34

TFibodovy navésny ram

odpojeni 107

pozice 21

pfipojeni 42
Typovy Stitek na stroji

Popis 31

pozice 21
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Seznam hesel

ukotvit
Ukotveni rozloZeného stroje
Ukotveni slozeného stroje

Utahovaci momenty Sroubt
\

Vibracni pruzina
Popis

Vyrovnani stroje
na naklonéné roviné
na vodorovné plose

Vyrovnani
viz vyrovnani stroje

Vystrazné piktogramy
Popis
Struktura
Umisténi

Zatizeni pfedni napravy
vypocet

Zatizeni
vypocet

Zatizeni zadni napravy
vypocet

121
122

125

30

42
42

42

25
24
24

34

34

34

Zvedaci ty¢ pro mechanicky zvedané paralelogramy

pozice

Zvlastni vybava

Udaje o emisich hluku

Udrzba

(@]

Celni osvétleni

Cep horniho tahla
kontrola

Cepy dolnich ramen
kontrola

cisténi

21

23

33
110

28

111

111

119

(08

Sipova radli¢ka
Popis
vyména

Sipova radlicka RapidoClip
Popis
vyména

Sipova radlicka Rapido
Popis
vyména

Sitka pleti
nastaveni

30
112,113

30
113

30
112

58
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