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NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Kierowal; mnie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
prIyczyne Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy mozna
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.

Leipzig-Plagwitz 1872. Q%A/@ m
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Producent: AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Nr. identyfikacyjny maszyny.:
Typ:

Dopuszczalne cisnienie
systemowe bar:

Rok budowy:

Zaktad:

Masa podstawowa kg:
Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac do dealera AMAZONE.
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Przedmowa
Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG7239

Data utworzenia: 01.24

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2023
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.

Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do wszystkich wersji
maszyny.

Opisane jest cale wyposazenie, bez wskazania na wyposazenie
specjalne.

Opisane moze by¢ wyposazenie, kidre nie wystepuje w danej
maszynie lub jest dostepne tylko na niektérych rynkach. Informacje
0 wyposazeniu maszyny podane sg w dokumentach sprzedazy; aby
uzyskac blizsze informacje na ten temat, mozna sie réwniez zwrdcié
do dystrybutora.

Wszystkie informacje podane w niniejszej instrukcji obstugi
odpowiadajg stanowi informacyjnemu w chwili zamkniecia
redakcyjnego. Z uwagi na biezgce udoskonalenia maszyny
mozliwe sg réznice miedzy maszyna a informacjami w niniejszej
instrukcji obstugi.

Na podstawie poszczegolnych informacji, rysunkéw lub opisow
nie mozna wnioskowa¢ zadnych roszczen.

llustracje pomagaijg w orientaciji i nalezy je traktowac jak rysunki
zasadnicze.

Sprzedajgc maszyne, nalezy sie upewnié¢, ze przy maszynie znajduje
sie instrukcja obstugi.
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Dane identyfikacyjne

Przedmowa

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogate;j
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystagpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub problemoéw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Uzytkownik-ocena

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazdéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

e  podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

o jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatkg. Przykiad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowg 1

2. Czynnos$¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:

. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (6):
. Pozycja 6
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie¢ maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomosc¢ podstawowych wskazédwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

e  przeczytati zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzuijg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczehstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytaé i przestrzega¢ zasady z rozdziatu "Ogdélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukcji.

. przeczyta¢ i podczas pracy maszyng przestrzega¢ wskazéwek
dotyczacych bezpieczehstwa z rozdziatu "Znaki ostrzegawcze i
pozostate oznaczenia na maszynie" (strona 19) niniejszej
instrukcji obstugi.

. Otwarte pytania prosimy kierowaé¢ do producenta.

12

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24



Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu sie¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogqg powstawacé zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0séb trzecich,
e dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

e  zgodnie z jej przeznaczeniem.

e w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze "Ogodlne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody os6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powoddw:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewlasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczgcych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

e wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24 13



o

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazdéwki dotyczgce bezpieczehstwa oznakowane sg tréjkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dtugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze Srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegad.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub srednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegac.

e > b

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegolnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazéwki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

14
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi przygotowacé niezbedne srodki ochrony osobistej,
zgodnie z wymaganiami producenta stosowanych srodkéw ochrony
roslin, np.:

. odporne na chemikalia rekawice,

. odporny na chemikalia kombinezon,
. nieprzemakalne buty,

. maske do ochrony twarzy,

. maske chronigcg oddychanie,

. okulary ochronne,

e  srodki do ochrony skory itd..

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywaé w miejscu pracy maszyny!

e  musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
mogqg prowadzic¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazoéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony $rodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Na maszynie i z nig moze pracowac tylko wyszkolony w tym zakresie

personel. Nalezy jasno ustali¢ odpowiedzialnos$¢ ludzi za obstuge i

konserwacije.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng

tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
B specjalnie przeszkolona? | wyksztatceniu fachowym
Czynnosé wyszkolona w (specjalistyczny
tym zakresie” warsztat*)?
Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X --
Ustawianie, wyposazanie -- -- X
Praca - X -
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek X --
Utylizacja X -- --
Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

Y Osoba, ktora moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepuja przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynnosci ochronnych.

¥  Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Moga
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujacych przepiséw same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje réwnowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna o0siggngc takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem

"Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu dysponuje

niezbedng wiedzg i wtasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,

podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.
2.7 Czynnosci zabezpieczajagce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony

s$g w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem

widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawno$ci dziatania

urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnos$ci. Szczegodtowe wskazdwki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywacé we wtasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wiasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Regularnie sprawdzac¢ potgczenia srubowe pod kagtem ich
zamocowania, a w razie potrzeby dokrecic je.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie
wszelkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
Zzadnych zmian ani przerobek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowa¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosc.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchnigcie przy peknieciu czesci nosnych.

Kategorycznie zabrania sie
e wiercenia na ramie lub podwoziu.
. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.

. spawania na czesciach nosnych.
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2.10.1

2.1

2.12

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymieniaé natychmiast.

Aby Swiadectwo homologacyjne zachowato swg wazno$¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
czesci dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE.
Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od
innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegdlnie

e  przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikéw.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytacznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

18
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213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

O

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac zawsze w
stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymienic¢. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie
numerow katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne strefy na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich strefach zawsze istniejg
state, lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pél:

1f L |,
7
STOP

-MD 075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajgcej
niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcow lub
dtoni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.13.1 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych na maszynie.

> b

(AN g‘; 210 bar @'ﬂ ’
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Numer katalogowy i objasnienie

MD 076

Zagrozenie przez wciagniecie lub
pochwycenie dtoni albo ramienia przez
napedzany, nieostoniety tancuch lub pas
napedowy!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dtoni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston
tancuchéw i paséw napedowych

o tak dtugo, jak pracuje silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym /
wigczonym napedzie hydraulicznym

. lub przy kole napedowym glebowym
znajdujgcym sie w ruchu.

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dloni przez poruszajace sie, dostepne czesci
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dtoni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku osoby ze stopni
lub platformy podczas jazdy na maszynie!

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazenh
catego ciata, do $miertelnych wtacznie.

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgce;j sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracac¢ uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

Znak ostrzegawczy

¥R
%
l|]|~
ys

—MD 078
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MD 084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata, spowodowane przez przebywanie w
strefie ruchéw opuszczanych czesci
maszyny!

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem smiertelnym.

. Zabronione jest przebywanie ludzi w
obrebie obracania sie sktadania i
opuszczania czesci maszyny!

. Przed rozpoczeciem opuszczania czesci
maszyny usung¢ ludzi ze strefy ruchow
opuszczanych czesci maszyny.

MD 089

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala w strefie pod wiszagcym cigezarem /
czesciami maszyny!

Takie zagrozenie moze powodowac¢ najciezsze
obrazenia ciata do Smiertelnych witgcznie.

Przebywanie ludzi pod wiszgcym ciezarem /
czesciami maszyny jest zabronione.

Zachowa¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
wiszgcego ciezaru / czesci maszyny.

Zwroci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajgco duzej, bezpiecznej
odlegtosci wiszgcego ciezaru / czesci maszyny.

Usung¢ ludzi z niebezpiecznej strefy wiszagcego
ciezaru / czesci maszyny.

MD 094

Niebezpieczehstwo porazenia prgdem
elektrycznym lub niebezpieczenhstwo pozaru
spowodowane przez przypadkowe dotkniecie
przewodoéw napowietrznych sieci elektrycznych
lub przez niedopuszczalne zblizenie sie do
bedacych pod wysokim napieciem
napowietrznych linii elektrycznych!

Zagrozenie spowodowania najciezszych obrazen
catego ciata, do smiertelnych wtacznie.

Przy skfadaniu i rozktadaniu cze$ci maszyny
zachowaé wystarczajgco duzy odstep od
przewodow napowietrznych linii elektrycznych.

Napiecie znamionowe Bezpieczny odstep od

przewodéw
napowietrznych
do 1 kV 1m
powyzej 1 do 110 kV 2m
powyzej 110 do 220 kV 3m
powyzej 220 do 380 kV 4m

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

—MD 089

>

—MD 094
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazéwki dotyczgce bezpieczehstwal

—MD 095

MD 096

Zagrozenie ze strony wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego,

spowodowane nieszczelnoscig przewodow
hydraulicznych! L

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym, jesli wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i

whniknie do ciafa.
o Nigdy nie prébowac uszczelniania

nieszczelnych wezy hydraulicznych za
pomoca dfoni lub palcow. L mpogs

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy hydraulicznych
przeczytaé i przestrzega¢ wskazéwki z
instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

MD 097

Zagrozenie zmiazdzeniem i uderzeniem ’ \ PY
wystepujace pomiedzy tylem ciagnika a [ ]
maszyng przy sprzeganiu i rozprzeganiu I'v'l
maszyny! "
Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze | 1ipos?

zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Zabrania sie uruchamiania 3-punktowego
uktadu hydrauliki traktora, dopoki pomiedzy
tytem traktora a maszyng znajdujg sie
osoby.

. Elementy ustalajgce hydraulike TUZ
ciggnika
o tylko z przeznaczonego do tego celu
miejsca pracy obok ciggnika.

o  natomiast nigdy nie uruchamiac¢, gdy
operator znajduje sie w strefie
zagrozenia miedzy ciggnikiem a
maszyna.
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MD 099

Zagrozenie ze strony kontaktu z
substancjami szkodliwymi dla zdrowia,
spowodowane nieumiejetnym
postepowaniem z substancjami szkodliwymi
dla zdrowia!

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem $miertelnym.

Zatozy¢ srodki ochrony indywidualne;.

Przed rozpoczeciem pracy z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia nalezy zatozy¢ ubranie
ochronne. Przestrzegac¢ wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa wydanych przez producenta
stosowanego $rodka ochrony roslin.

MD 100

Piktogram ten oznacza punkty mocowania
urzgdzen dzwigowych przy zatadunku maszyny.

MD101
Piktogram ten oznacza punkty podstawiania
urzgdzen podno$nikowych (wbzka

podno$nikowego).

MD 102

Zagrozenia podczas wykonywania na
maszynie takich czynnosci, jak np.
montowanie, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie, konserwacja i naprawy,
spowodowane przypadkowym
uruchomieniem maszyny i przetoczeniem
ciagnika wraz z maszyna!

Takie zagrozenia mogg powodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwymi skutkami
Smiertelnymi wigcznie.

. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

e Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczytaé¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 108

Zagrozenia wybuchem i wydostajagcym sie
pod wysokim cisnieniem olejem
hydraulicznym, powodowane przez zbiorniki
znajdujgce sie pod cisnieniem gazu i oleju!

Zagrozenia takie mogg spowodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym, jesli wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i
whniknie do ciata.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych przeczytac i przestrzegac
wskazdwki z instrukcji obstugi.

MD108

. W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast uda¢ sie do lekarza.

MD 114

Piktogram ten oznacza punkt smarowania.
MD114

MD 118

Ten piktogram oznacza maksymalng liczbe L

obrotéw napedu (maksymalnie 540 obr./min) i °a

kierunek obrotéw watka napedowego maszyny. AMAZONE

max. 540 Ymin

MD118

MD 153

Ten piktogram oznacza filtr oleju hydraulicznego.

L

MD 155 /7

Ten piktogram oznacza punkty mocowania
stuzgce do przymocowania maszyny na
pojezdzie transportowym w celu bezpiecznego
transportu maszyny.
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MD 172

Przed rozpoczeciem jazdy unies¢ drabinke do
wchodzenia na Podest konserwacyjny w pozycje
transportowg!

MD 173

Niebezpieczenstwo wdychania szkodliwych
dla zdrowia substancji, spowodowane
trujacymi oparami w zbiorniku cieczy
roboczej!

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem Smiertelnym.

Nigdy nie wchodzi¢ do zbiornika cieczy robocze;j.

MD 174

Zagrozenie na skutek przesuniecia sie maszyny
do przodu!

Powoduje najciezsze obrazenia catego ciata, do
Smiertelnych wigcznie.

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ jg przed przypadkowym
przetoczeniem do przodu. Wykorzysta¢ do tego
celu hamulec postojowy i / albo podtozy¢ klin (y)
pod kota jezdne.

MD 175

Moment obrotowy dociggania ztgczy srubowych
wynosi 510 Nm.

MD 199

Maksymalne cisnienie robocze w instalaciji
hydraulicznej wynosi 210 bar.

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 224

Zagrozenie przez kontakt z substancjami
szkodliwymi dla zdrowia, spowodowane
nieumiejetnym korzystaniem z czystej wody
ze zbiornika do mycia rak.

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem smiertelnym.

Nigdy nie wykorzystywa¢ wody ze zbiornika do
mycia rgk, jako wody pitnej.

MD 225

Zagrozenia przez przygniecenia calego ciatla,
spowodowane przebywaniem w strefie
przestawiania dyszla miedzy ciggnikiem a
zaczepiong maszynag!

Zagrozenie takie moze spowodowac najciezsze
zranienia z mozliwym skutkiem $miertelnym. L MD225

. Zabrania sie przebywania w niebezpiecznej
strefie miedzy ciggnikiem a maszyng tak
dtugo, jak pracuje silnik ciggnika a ciggnik
nie jest zabezpieczony przed
niezamierzonym przetoczeniem.

o Usung¢ ludzi z niebezpiecznej strefy
miedzy ciggnikiem a maszyng tak dtugo, jak
pracuje silnik ciggnika a ciggnik nie jest
zabezpieczony przed niezamierzonym
przetoczeniem.
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

214 Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepisow
bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa

¢  moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczernstwa moze

przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

e  Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

e  Zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

. Zagrozenie dla Srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

2.15 Bezpieczna praca

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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216  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

VAN

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odlgczanie maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpieczne;j
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

Sposoéb jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wlasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

taczyé i transportowaé maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie mogg
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika

o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika

o  dopuszczalna no$no$¢ ogumienia ciggnika

Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a dotgczang maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

30
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Praca maszynag

Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Dzwignie sterujgca hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzgdzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odigczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegdlnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!

Dotgczone przewody zasilajgce

o  muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie mogg ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkozigcza muszg luzno zwisac i nie mogg

w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtaczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposéb gwarantujgcy

jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za pézno!

Nosi¢ ubranie Scisle przylegajgce! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechac¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggng¢ hamulec postojowy

o  wytgczy¢ silnik ciggnika

o  wyjac¢ kluczyk ze stacyijki
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Transporcie maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzic¢
o  prawidtowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych
o  sprawnosgé, czystosc¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej

o uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o  dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwracac uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wiadciwoséci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowaé obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolno$¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé¢ zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opoznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolnos$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyé
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowa¢ dzwignie
obstugujacag hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu s3 za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.
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. Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac¢ do panujgcych warunkow!
. Przed zjazdem z géry zawsze wigczac nizszy bieg!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wylgczaé
rozdzielne hamowanie na kota (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

. Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!
e  Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

. Dotgczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwaza¢, by uktad nie byt pod ci$nieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

e  Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchow czesci sktadowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sgstate, lub
o regulowane sg automatycznie, albo
o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.
. Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej
opusci¢ maszyne
zlikwidowag cisnienie w hydraulice
wytgczyé¢ silnik ciggnika
zaciggng¢ hamulec postojowy
wyjac kluczyk ze stacyjki.

e  Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

© © © O ©

o  Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

. Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
pofgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos$¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatdéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga byc¢ inne od podanych.

o Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udaé¢
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekgc;ji.

. Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekciji.
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2.16.3

Instalacja elektryczna

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtaczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikdéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji

Niebezpieczenstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywaé
urzadzen iskrzgcych ani otwartego ptomienia!

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewlasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzgcych z innych urzadzeh. Takie zaktécenia moga
doprowadzi¢ do zagrozeh dla os6b w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/ lub
ukfadéw w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnosé za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktécen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o  Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 2014/30/UE oraz posiadaty
oznaczenie CE.
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2.16.4 Praca z watkiem przekaznikowym

Nalezy stosowa¢ wytgcznie watki przekaznikowe zalecane przez
AMAZONEN-WERKE, posiadajgce przepisowe ostony!

Przestrzegaé takze zalecen z instrukcji obstugi wydanej przez
producenta watka przekaznikowego!

Rury ochronne i lejki ochronne watka przekaznikowego nie mogg
by¢ uszkodzone, na czopach watka w ciggniku i maszynie
muszg by¢ znajdujgce sie w nienagannym stanie technicznym
tablice ochronne!

Praca z uszkodzonymi ostonami i zabezpieczeniami jest
zabroniona!

Do- i odigcza¢ watek przekaznikowy mozna tylko
o  przy wytgczonym WOM

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  zaciggnietym hamulcu postojowym

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

Nalezy zawsze zwracac¢ uwage na prawidtowy montaz i
zabezpieczenie watka przekaznikowego!

Przy pracy z szerokokgtowym watkiem przekaznikowym,
przegub szerokokatowy zawsze montowac w punkcie obrotu
miedzy ciggnikiem a maszynag!

Ostony watka przekaznikowego zabezpieczy¢ za pomocg
tancuchow przed obracaniem sie wraz z watkiem!

Przy pracy z watkiem przekaznikowym zwraca¢ uwage na
przepisowe pokrycie sie rur watka w pozycji transportowej i w
pozyciji roboczej! (Przestrzegac takze zalecen z instrukcji obstugi
wydanej przez producenta watka przekaznikowego!)

Podczas jazdy na zakretach zwracac¢ przestrzegac
dopuszczalnych katéw wychylenia i drogi przesuwu rur watka
przekaznikowego!

Przed wtaczeniem WOM sprawdzi¢, czy wybrana liczba obrotow
WOM ciggnika zgodny jest z dopuszczalng liczbg obrotéw
maszyny.

Przed wigczeniem WOM nalezy usuna¢ ludzi z niebezpiecznej
strefy maszyny.

Podczas pracy z watkiem przekaznikowym nikt nie moze
przebywaé w strefie obracajgcego sie WOM lub watka
przekaznikowego.

Nigdy nie wtgcza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnika!

Zawsze wylgcza¢ WOM, gdy wystepujg zbyt duze katy wychylen
watka przekaznikowego, lub jesli nie jest on uzywany!

OSTRZEZENIE! Po wytgczeniu WOM istnieje
niebezpieczenstwo zranienia przez poruszajgce sie sitg
bezwladnosci, wirujgce czesci maszyny!

W tym czasie nie wolno podchodzi¢ w poblize maszyny! Prace
na maszynie mozna wykonywac dopiero wtedy, gdy wszystkie
czesci maszyny znajdg sie w catkowitym bezruchu!

Przed rozpoczeciem czyszczenia, smarowania lub ustawiania
maszyny napedzanej watkiem przekaznikowym nalezy
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.
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2.16.5 Maszyny zaczepiane

2.16.6 Uklad hamulcowy

Odtgczony walek przekaznikowy nalezy uktada¢ w
przewidzianym do tego celu uchwycie!

Po odtgczeniu watka przekaznikowego nalezy na czop WOM
ciagnika natozy¢ tuleje ochronna!

Przy stosowaniu WOM zaleznego od predkosci jazdy, liczba
obrotéw WOM oraz ich kierunek sg podczas jazdy wstecz
odwrotne!

Zwracac¢ uwage na dopuszczalne mozliwosci kombinacji
zaczepu ciggnika i zaczepu maszyny!

Maszyne tagczy¢ z ciggnikiem tylko w dopuszczalnych
kombinacjach (ciggnik i maszyna zaczepiana).

Przy maszynach jednoosiowych zwrdcié uwage na maksymalnie
dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu ciggnikal

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zawieszona na ciggniku lub zaczepiona do niego maszyna
wpltywajg na wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem a w szczegdlnosci dotyczy to maszyn
jednoosiowych pionowo obcigzajgcych zaczep ciggnika!

Wysokos$¢ dyszla pociggowego przy zaczepach jarzma
obcigzanych pionowo moze ustawiac jedynie wyspecjalizowany
warsztat!

Maszyny bez wtasnego uktadu hamulcowego:

Przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczacych maszyn bez
uktadu hamulcowego.

Ustawienia i naprawy uktadu hamulcowego mogg by¢
wykonywane jedynie przez wyspecjalizowane warsztaty!

Uktad hamulcowy nalezy poddawac¢ doktadnej, regularnej
kontrolil

Przy wszelkich usterkach uktadu hamulcowego nalezy
natychmiast zatrzymac ciggnik. Usterki w dziataniu ukfadu
hamulcowego nalezy usuwac¢ bezzwtocznie.

Przed rozpoczeciem prac na uktadzie hamulcowym maszyne
wytgczy¢ w sposob bezpieczny, zabezpieczy¢ przed
nieoczekiwanym opuszczeniem i przetoczeniem (podtozy¢ kliny
pod kota)!

Szczegdlng ostroznos¢ zachowacé przy pracach spawalniczych i
wierceniu w poblizu przewodoéw hamulcowych!

Po wszystkich pracach ustawiajgcych i naprawczych uktadu
hamulcowego wykonaé prébe hamowania!l
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Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przed dotgczeniem maszyny oczysci¢ z ewentualnych
zanieczyszczen pierscienie uszczelniajgce w zigczach przewodu
zapasowego i przewodu hamowania!

Z dotgczong maszyng mozna rozpoczgc¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

Codziennie spuszcza¢ wode ze zbiornika powietrza!

Przed jazdg bez maszyny pozamykac ztgcza gtowiczek
przewodéw hamulcowych na ciggniku!

Gtowiczki fgczgce przewodow zapasowego i hamulcowego
zawieszaé na maszynie w przewidzianych do tego celu slepych
gniazdach!

Do wymiany ptynu hamulcowego uzywac jedynie odpowiednich,
zalecanych rodzajéw ptynéw hamulcowych. Przy wymianie ptynu
hamulcowego przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie
przepisow!

Nie wolno zmienia¢ prawidtowych ustawien zaworéw
hamulcowych!

Zbiornik powietrza nalezy wymieniac¢, gdy

o  daje sie go poruszy¢ w obejmach mocujgcych
o jestuszkodzony

o tabliczka znamionowa na zbiorniku powietrza jest
zardzewiata, luzna lub gdy jej brakuje.

Hydrauliczny ukiad hamulcowy do maszyn eksportowych

2.16.7 Opony

Hydrauliczne uktady hamulcowe sg w Niemczech niedozwolone!

Przy uzupetianiu stanu lub wymianie nalezy stosowac tylko
zalecane rodzaje oleju hydraulicznego. Przy wymianie oleju
hydraulicznego przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie
przepiséw!

Prace naprawcze na oponach i kotach mogg by¢ wykonywane
tylko sitami fachowymi z uzyciem odpowiednich narzedzi
montazowych!

Regularnie sprawdza¢ cisnienie powietrza w oponach!

Utrzymywac przepisowe cisnienie powietrza w oponach! Przy
zbyt wysokim cisnieniu powietrza w oponach istnieje
niebezpieczenstwo ich rozerwania!

Przed rozpoczeciem prac przy oponach maszyne wytgczy¢ w
sposob bezpieczny, zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym
opuszczeniem i przetoczeniem (podtozy¢ kliny pod kota)!

Wszystkie sruby mocujace i nakretki nalezy dokrecac i dociggaé
zgodnie z zaleceniami AMAZONEN-WERKE!
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2.16.8 Praca opryskiwaczem

Przestrzegac¢ zalecen producentow srodkéw ochrony roslin
w zakresie:

o  S$rodkéw ochrony indywidualnej

o  ostrzezenh dotyczgcych obchodzenia sie ze Srodkami
ochrony roslin

o  zasad dozowania, stosowania i czyszczenia.
Przestrzega¢ zasad podanych w ustawie o ochronie roslin.

Przechowywanie w kabinie ciggnika zanieczyszczonych srodkow
ochrony, kanistréw $rodka do oprysku oraz zuzytych filtréw jest
zabronione.

Przed wejsciem do kabiny ciggnika zdjg¢ srodki ochrony indywi-
dualne;j.

Pod zadnym pozorem nie otwiera¢ przewodéw bedgcych pod
cisnieniem!

Podczas napetniania nie przekraczaé pojemnosci znamionowe;j
zbiornika cieczy roboczej!
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Obchodzac sie ze Srodkami ochrony roslin, koniecznie przestrz-
egac¢ wymagan podanych w karcie charakterystyki stosowanej
substancji czynnej, a takze przepiséw dotyczgcych srodkow
ochrony indywidualnej. W zaleznosci od wymagan karty charak-
terystyki zastosowanej substancji czynnej do indywidualnego
wyposazenia ochronnego nalezg nastepujgce elementy:

o  ubranie ochronne zgodne z normg DIN 32781
o  fartuch gumowy zgodny z normg EN 14605
o ochrona oczu zgodna z normg DIN EN 166

o  maska przeciwpytowa zgodna z normg DIN EN
143/149/405/14387, przynajmniej pétmaska ze zintegro-
wanym filtrem czastek i filtrem gazowym A1-P2 (oznacze-
nie kolorystyczne brgzowo-biate)

o  rekawice ochronne z mankietem zgodne z normg
DIN 347/388/420

o ochrona stop

Srodki ochrony indywidualnej nalezy stosowaé w sytuacjach
stwarzajgcych mozliwosci kontaktu ze Srodkami ochrony roslin
lub nawozem w trakcie nastepujacych prac:

o  napetnianie zbiornika cieczy roboczej i dodawanie srodkéw
chemicznych

o opryskirozpylanie

o  wprowadzanie ustawienh w maszynie

o  oproznianie i czyszczenie zbiornika

o  stosowanie réznych srodkéw chemicznych
o  konserwacja

W zaleznosci od wymaganh karty charakterystyki stosowanych
substancji czynnych nosi¢ srodki ochrony indywidualnej
w kabinie ciggnika.

Ciagniki z kabinami kategorii 4 sg wymagane w przypadku
oprysku z wykorzystaniem niektorych srodkéw do oprysku.

Zwroci¢ uwage na odpornosé materiatéw, z ktérych wykonany
jest opryskiwacz, na srodki ochrony ro$lin!

Nie rozpryskiwa¢ srodkow ochrony roslin majgcych tendencje do
przyklejania sie lub krzepniecial

Nie napetnia¢ opryskiwaczy wodg z otwartych zbiornikow
wodnych, aby nie stwarza¢ zagrozenia dla ludzi, zwierzat
i sSrodowiska naturalnego!

Opryskiwacze napetnia¢ tylko przez oryginalne przytagcza do
napetiania AMAZONE!
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2.16.9 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

e  Z powodu trujgcych oparéw w zbiorniku cieczy roboczej
wchodzenie do zbiornika cieczy roboczej jest zabronione.

. Prace naprawcze w zbiorniku cieczy roboczej moze
przeprowadzac wytgcznie wykwalifikowany warsztat!

e  Prace konserwacyjne, naprawy i czyszczenie wykonywac
zasadniczo tylko przy

o  wylgczonym napedzie

o  wytgczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o odigczonej od komputera poktadowego wtyczce maszyny

. Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac nakretki i Sruby!

. Przed rozpoczeciem konserwaciji, napraw i czyszczenia
maszyny, nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

e  Przy wymianie cze$ci roboczych z ostrzami nalezy stosowac
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

. Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

. Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

e  Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadaé zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE!

Mozna to osiggnac stosujac oryginaine AMAZONE czesci
zamienne!

. Przy naprawach opryskiwacza, ktéry wykorzystywany byt do
opryskéw roztworem saletry amonowej - mocznika nalezy
przestrzegaé¢ nastepujgcych wskazéwek:

Resztki roztworu saletry amonowej - mocznika moga na skutek
odparowania wody lub w zbiorniku cieczy robocze tworzy¢ osady
soli. Poprzez to tworzy sie czysty azotan amonowy i mocznik.
Azotan amonowy w czystej postaci w potgczeniu z substancjami
organicznymi, np. mocznikiem staje sie bardzo tatwo wybuchowy
gdy podczas prac naprawczych (np. spawanie, szlifowanie,
pitowanie pilnikiem) osiggnieta zostanie temperatura krytyczna.

Niebezpieczenstwo takie mozna usuna¢ poprzez doktadne
umycie wodg zbiornika cieczy roboczej wzglednie elementow,
ktére bedg naprawiane, gdyz sole roztworu azotanu amonowego
(saletry) i mocznika sg rozpuszczalne w wodzie. Dlatego tez,
przed dokonaniem naprawy nalezy doktadnie oczysci¢
opryskiwacz wodg!
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3 Zatadunek i roztadunek

Zatadunek i roztadunek

Zaladunek i roztadunek za pomocg ciagnika

OSTRZEZENIE
Jesli ciagnik nie jest odpowiedni i jesli uklad hamulcowy

maszyny nie jest dotagczony do ciggnika, to istnieje
niebezpieczenstwo wypadku!

. Przed zatadunkiem na pojazd transportowy lub roztadunkiem
maszyny z pojazdu transportowego nalezy przytaczyé jg w
przepisowy sposéb do ciggnika!

. Maszyne do zatadunku i roztadunku mozna fgczy¢ tylko z
ciggnikiem spetniajgcym wymagania maszyny w zakresie mocy!

Pneumatyczny uktad hamulcowy:

e  Z dotgczong maszyng mozna rozpoczg¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

Roztadunek za pomoca dzwigu

Po prawej i lewej stronie maszyny znajduja sie 4
punkty mocowania (1) maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO
Smiertelne niebezpieczenstwo!
Maszyna moze spas¢!

Przed podniesieniem maszyny
oproéznié zbiornik.

Maszyne podnosi¢, trzymajac
wylacznie za zaznaczone miejsca.

NIEBEZPIECZENSTWO

Minimalny udzwig kazdego z pasow
dzwigowych musi wynosic¢ 2000 kg!

Zabezpieczenie transportowe hydraulicznego wspornika postojowego

hydraulicznego wspornika
postojowego.

Po wytadowaniu maszyny nalezy
zdjg¢ zabezpieczenie transportowe

1. Podnie$¢ maszyne na wsporniku
postojowym.

2. Zdemontowaé zabezpieczenie transporto-
we.
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4 Opis produktu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny.

e  zawiera oznaczenia poszczegolnych zespotow i czesci
ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczytaé w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposdb optymalnie zapoznajg sie Panstwo z
maszyna.

41 Przeglad zespotow

(1) Zbiornik cieczy roboczej (6) Ostona pola obstugowego Ostona pola

(2) Wiaz inspekcyjny zbiornika cieczy roboczej obstugowego i skrzynki transportowe;
do kontroli wzrokowej (7) Podest konserwacyjny z drabing

(3) Zbiornik wody do mycia (8) Dyszel z urzgdzeniem tgczacym

(4) Pompa oprysku (9) Zbiornik wody ptuczgcej z lewej strony

(5) Pompa mieszadta (10) Uchwyt wezy
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(1)

(2)
@)
(4)

®)
(6)
(7)

Sktadana belka polowa z blokadg
transportowg

Zawory sekcji szeroko$ci
Zbiornik wody ptuczacej z prawej strony

Ostona pola obstugowego i skrzynki trans-
portowej

Kliny pod kota
Pokrywa hydrauliki / elektroniki

Hydrauliczny wspornik postojowy

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

o Ryglowanie transportowe (1) na belkach
polowych Super-L zabezpieczajgce przed
niezamierzonym rozktadaniem

Porecz na podescie konserwacyjny

(1) Ostona watka przekaznikowego z
tancuchami zabezpieczajgcymi

(2) Lejek ochronny od strony maszyny

44 UXO01 Super CP BAG0231.6 01.24



4.3 Przewody zasilajace miedzy ciggnikiem a maszyna

Opis produktu

e  Weze hydrauliczne (zaleznie od
wyposazenia)

o Przewdd elektryczny odwietlenia
e  Przewdd maszyny ISOBUS

. Przewéd hamowania z glowicg tagczgcg do
hamulca pneumatycznego / Przewod
hamowania z przytgczem do hamulca
hydraulicznego

4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

(1) Swiatta pozycyjne tylne, Swiatta hamowania,
kierunkowskazy

(2) 2 tablice ostrzegawcze (czworokatne)

(3) 2 czerwone Swiatta odblaskowe (trojkgtne)

(4) 1 uchwyt tablicy rejestracyjne;j

(1) 2 x 3 swiatta odblaskowe, zotte
(po bokach w odstepie maks. 3m)

(1) Belki polowe Super-L: Dodatkowe Swiatto
stopu i pozycyjne (nie dotyczy Franciji)

Instalacje oswietleniowg nalezy przytgczy¢ wtyczkg do 7
biegunowego gniazda w ciggniku.
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o

4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

W linii warstwic

W gore/w dot zbocza

Opryskiwacz polowy

. przewidziany jest do transportu i podawania srodkéw ochrony roslin
(insektycydy, fungicydy, herbicydy i inne) w formie zawiesin, emulsji
oraz mieszaniny a takze ptynnych nawozéw sztucznych.

. odpowiada stanowi techniki a przy prawidtowym ustawieniu
maszyny oraz wtasciwym dozowaniu zapewnia osiggniecie
sukcesow biologicznych, uzyskujgc przy tym ekonomiczne
wykorzystanie srodkdw chemicznych oraz niewielkie obcigzenie
Srodowiska.

. przewidziany jest wytgcznie do prac rolniczych w kulturach
uprawianych na ptaskich powierzchniach

Wartos¢ pH rozpryskiwanej cieczy roboczej (w szczegdlnosci nawozu
ptynnego) musi by¢ wieksza niz 1,5.

Ograniczenia uzytkowania na zboczach
(1) Wijezdzanie na zbocza z petnym zbiornikiem cieczy do oprysku.

(2) Wijezdzanie na zbocza ze zbiornikiem cieczy do oprysku
czesciowo napetnionym.

(3) Rozpylanie resztek
(4) Zawracanie

(5) Sktadanie i rozktadanie belek polowych

(1) (2) @) (4) (®)
15% 15% 15% 15% 20%

15% 30% 15% 15% 20%

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
e  zachowanie czasu przegladéw i konserwaciji.

. stosowanie wylgczenie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

¢  AMAZONEN-WERKE nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci.
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4.6 Regularna kontrola narzedzi

Maszyna podlega jednolicie obowigzujgcym
w catej Unii Europejskiej regularnym kontrolom

narzedzi Gepriftes

(dyrektywa w sprawie ochrony roslin Pflanzenschutzgerat

2009/128/WE oraz EN ISO 16122) Erstt_es |:| Halbjahr 201 7
Zweites

Regularne kontrole narzedzi nalezy zlecaé

w uznanych i certyfikowanych stacjach kontroli. )
Name der Kontrollwerkstatte

Termin kolejnej kontroli narzedzi podany jest na
plakietce kontroli na maszynie.

Plakietka badania dla Niemiec Amtlich anerkannte
Kontrollwerkstatte

4.7 Nastepstwa przy stosowaniu niektorych srodkéw ochrony roslin

Informujemy, ze znane nam $rodki ochrony roslin takie, jak np. Lasso,
Betanal i Tramat, Stomp, lloxan, Mudecan, Ebelek, Elancolan i
Teridox przy dtugim czasie dziatania (20 godzin) powodujg
uszkodzenia membran pomp, wezy, przewoddw opryskowych i
zbiornika. Podane przykfady nie stanowig powodu do pretensji w
odniesieniu do catosci.

W szczegdlnosci ostrzegamy przed stosowaniem niedozwolonych,
mieszanek sktadajgcych sie z 2 lub wiecej srodkéw ochrony roslin.
Nie wypryskane $rodki mogg mie¢ sktonnosci do zaklejania i Scinania
sie.

Przy stosowaniu tak agresywnych srodkéw ochrony ros$lin zalecamy
wypryskanie cieczy roboczej natychmiast po jej przygotowaniu a
nastepnie doktadne umycie opryskiwacza wod3.

Jako czes$¢ zamienna do pomp dostarczane sg membrany z tworzywa
0 nazwie Viton. Sg one odporne na $rodki ochrony roslin zawierajgce
rozpuszczalniki. Na ich trwato$¢ niekorzystnie wptywa praca w niskich
temperaturach (np. RSM w czasie mroznej pogody).

Stosowane przy opryskiwaczach AMAZONE materialy i czesci
odporne sg na roztwory ptynnych nawozow.
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4.8

o

Strefa zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie moga by¢
osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przez
niebezpieczenstwami, ktérych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.
Obowigzujg tu specjalne przepisy bezpieczenstwa z odpowiednich
rozdziatow.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie,

e tak dlugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

e tak dtugo, jak ciagnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczac jg lub dokonywaé
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajduja sie:

. miedzy ciggnikiem a opryskiwaczem, szczegolnie przy jego do- i
odtgczaniu.

e w obrebie czesci ruchomych.

. na maszynie znajdujgcej sie w ruchu.

o  w strefie sktadania belek polowych.

. w zbiorniku cieczy roboczej, na skutek trujgcych oparéw.

e  pod podniesiong, niezabezpieczong maszyng wzgl. czesciami
maszyny.

. przy rozktadaniu i sktadaniu belek polowych w poblizu
napowietrznych sieci elektrycznych, przy ich dotknieciu
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Tabli
(1)
2)
3)
4)
)
)
)

_~ o~ o~

5
6
(7

—_~ o~

Tabliczka znamionowa

czka znamionowa maszyny

Numer maszyny

Numer identyfikacyjny pojazdu

Produkt

Dopuszczalna techniczna masa maszyny
Masa wtasna w kg

Rok modelowy

Rok produkgiji

Dodatkowa tabliczka znamionowa

(1)
2)
3)
)
)

—_~ o~

4
5

—~

Adnotacja dotyczaca homologacji typu

Adnotacja dotyczaca homologacji typu

Numer identyfikacyjny pojazdu
Dopuszczalna techniczna masa catkowita

Dopuszczalna techniczna masa ciggniona

w przypadku pojazdu ciggnietego

Opis produktu

AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG
Am Amazonenwerk 9-13 D-49205 Hasbergen

M AmMAZONE

Machine no.

Vehicle ID no.

Product 3
Permissible techn. implement weight kg Tare weight kg @ Model Year @

c g E Year of construction

z dyszlem, z hamulcem pneumatycznym

(AO) Dopuszczalne techniczne obcigzenie zac-
zepu A-0

(A1) Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 1

(A2) Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 2

410 Deklaracja zgodnosci
Oznakowanie norm/dyrektyw
Maszyna spetnia e Dyrektywe 2006/42/WE
maszynowa
. Dyrektywe EMC 2014/30/UE
4.11 Technicznie dopuszczalna maksymalna dawka oprysku
o Dawka oprysku maszyny jest ograniczona przez nastepujgce

czynniki:

. maksymalny przeptyw do belki polowej wynoszgcy 200 I/min
(HighFlow 400 I/min).

. maksymalny przeptyw na jedng sekcje szerokosci wynoszacy
25 |/min (przy 2 przewodach opryskowych: 40 I/min na sekcje
szerokosci).

. maksymalny przeptyw na jeden korpus dysz wynoszacy 4 I/min.

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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412 Maksymalna dopuszczalna dawka oprysku

[ ] Dopuszczalna dawka oprysku maszyny jest ograniczona przez
l minimalng wymagang wydajno$¢ mieszadta.
Wydajnos¢ mieszadta na jedng minute powinna wynosi¢ 5%
pojemnosci zbiornika.

Dotyczy to w szczegdlnosci substancji aktywnych, ktére trudno jest
utrzymac w stanie zawieszenia.

W przypadku substancji aktywnych, ktére przechodzg w roztwor,
wydajnos$¢ mieszadta mozna zmniejszyc.

Ustalanie dopuszczalnej dawki oprysku w zaleznosci od wydajnosci mieszadta

Wzor do obliczania dawki oprysku w I/min:

(wydajnos¢ mieszadta na jedng minute = 5% pojemnosci zbiornika)

Dopuszczalna dawka = Wydajnos$¢ nominalna - 0,05 x pojemnos¢ nominalna
oprysku pompy zbiornika
[I/min] [I/min] [

(patrz dane techniczne)

Przeliczanie dawki oprysku na I/ha:

1. Ustali¢ dawke oprysku na jedng dysze (podzieli¢ dopuszczalng
dawke oprysku przez liczbe dysz).

2. W tabeli oprysku odczyta¢ dawke oprysku na jeden hektar
w zaleznosci od predkosci (patrz strona ).

Przyktad: UX8201 Pompa BPS 260 / BPS 365,
Super L 36 m, 72 dysze, 10 km/h

Dopuszczalna dawka = 245 + 350 I/min - 0,05 x 8600 = 165 I/min
oprysku I
— Dawka oprysku na jedng dysze = 2,3 I/min
50 cm T
TR ha
H20 /’,m\\
1
6|65 7 75 8 85 9 10 11 12 14 16 bar
I/min
-— P
o) km/h 02 025 I8 06 08
440 | 406 | 377 | 352 | 330 | 311 | 293 240|220 (189|165 2.2 6,038 |27 |1,56
460 | 425 | 394 | 368 | 345 | 325 | 301 27632:4%%% 2,3 65|42(29 (1,6
480 | 443 | 411 | 384 | 360 | 339 | 320 | 288 | 262 | 240 | 206 (180 | 2,4 7,146 |32 |18
500 | 462 | 429 | 400 | 375|353 | 333 | 300 | 273 (250 | 214 |188| 2,5 50|34 |19
520 | 480 | 446 | 416 | 390 | 367 | 347 | 312 | 284 | 260 | 223 [ 195| 2,6 54 3,7 |21
540 | 499 | 463 | 432 | 405 | 381 | 360 | 324 | 295|270 | 231 | 203 | 2.7 58140123
— Dopuszczalna dawka oprysku naha =276 l/ha
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413 Dane techniczne

4.13.1 Catkowite wymiary

Wysokos¢ catkowita zalezy od typu maszyny, osi i ogumienia.

7550 — 8130 mm 2700 - 2800 mm

3505 - 3905 mm

413.2 Maszyny podstawowej

Typ UX Super 7601 8601
Zbiornik cieczy roboczej
Pojemnosc¢ rzeczywista 8000 | 9030 |
Pojemnos¢ znamionowa

7600 | 8600 |
Zbiornik wody ptuczace 580 | 580 |
Wysokos¢ napetniania od 1380 mm 1380 mm
podestu konserwacyjnego
Dopuszczalne ci$nienie <10 bar
systemowe
Roboczej predkosci jazdy 4 — 18 km/h
Szerokos¢ robocza 27-42m
Przefgczanie centralne Elektryczne, wigczanie zawordw sekcji szerokosci
Zmiana cisnienia oprysku Elektrycznie
Zakres nastaw cisnienia oprysku 0,8 — 10 bar
Filtr ciSnieniowy Wielkos¢ oczek 50 (80,100)
Mieszadto Bezstopniowa regulacja
Regulacja wielkosci wydatku
cieczy Komputerem roboczym, zaleznie od predko$ci jazdy
Wysokos¢ dysz 500 — 2500 mm
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4.13.3 Technika opryskowa

Sekcje szerokosci w zaleznosci od szerokosci roboczej

Szerokos¢ robocza | Liczba Liczba dysz na sekcje
5 8-9-8-9-8
21m 7 6-6-7-4-7-6-6
9 6-4-5-4-4-4-5-4-6
5 9-10-10-10-9
24 m 7 6-6-8-8-8-6-6
9 6-5-5-5-6-5-5-5-6
7 8-7-8-8-8-7-8
27 m
9 6-6-6-6-6-6-6-6-6
7 9-7-8-8-8-7-9
28 m
9 7-6-6-6-6-6-6-6-7
30m 9 8-7-6-6-6-6-6-7-8
32m 9 8-6-7-7-8-7-7-6-8
9 7-8-7-7-8-7-7-8-7
33m
11 6-6-6-6-6-6-6-6-6-6-6
7 10-10-10-12-10-10-10
36 m
9 9-9-7-7-8-7-7-9-9
36m/24m 9 6-7-(9+1)-9-10-9-(9+1)-7-6
9 7-9-9-9-10-9-9-9-7
39m
13 6-6-6-6-6-6-6-6-6-6-6-6-6
40 m 9 8-9-9-9-10-9-9-9-8

Dane techniczne - wyposazenie w pompy

Pompy-wyposazenie

Pompe oprysku / Pompa mieszadta

Comet BPS 260 Comet BPS 365

Wyda.tek przy liczbie obrotéw przy 0 bar 245 |/min 350 I/min
znamionowych

przy 10 bar 240 I/min 345 I/min
Zapotrzebowanie mocy 9,5 [kW] 20,5 [kKW]
Rodzaj budowy 5 cylindrowa pompa | 6 cylindrowa pompa

ttokowo ttokowo
membranowa membranowa

Naped pompy nastepuje

. bezposrednio od watka przekaznikowego.
—  Liczba obrotéw napedu 540 obr/min

. bezposrednio od silnika hydraulicznego.

—  Liczba obrotéw napedu 540 obr/min
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4.13.4 Resztki cieczy

Resztki techniczne belek polowych

Opis produktu

W poziomie 23 |
W linii warstwic
w kierunku jazdy w lewo 15% 231
w kierunku jazdy w prawo 15 % 231
W linii opadania
w gore zbocza 15 % 371
o w dét zbocza 15 % 301

Resztki techniczne belek polowych

. . . . Wiacznik
sfggk I;I:;:j? Wiaczanie sekcji szerokosci pojedynczych dysz
robocz | szeroko Bez DUS Z DUS Z DUS pro

a scl A B c A B c A B c

5 451 9,01 13,51 | 14,51 1,01 15,51

21m 7 50| 10,51 | 1551 | 17,01 1,01 18,01 | 18,11 1,51 19,6 |
9 551 16,01 | 21,51 | 23,01 1,51 24,51
5 50I 10,01 | 15,01 | 16,01 1,51 17,51

24 m 7 50| 11,51 | 16,51 | 17,51 1,51 19,01 | 19,01 20| 21,01
9 551 17,01 | 22,51 | 23,51 2,01 25,51
7 501 12,51 | 17,51 | 18,51 2,01 20,51

27m 22,4 | 2,01 24,4 |
9 551 17,51 | 23,01 | 24,01 2,01 26,0 |
7 501 13,01 | 18,01 | 19,01 2,01 21,01

28 m 22,8 | 20| 248 |
9 551 17,51 | 23,01 | 24,01 2,01 26,0 |

30m 9 551 18,01 | 23,51 | 24,01 251 26,51 | 2461 251 2711

32m 9 551 1851 | 24,01 | 24,01 251 2701 | 2791 251 30,41
9 551 19,01 | 24,51 | 25,01 251 27,51

33m 27,61 251 30,11
11 6,0 | 23,01 | 29,01 | 29,51 251 32,01
7 50| 16,01 | 21,01 | 21,51 3,01 24,5 |

36 m 29,3 | 3,01 32,31
9 551 19,51 | 25,01 | 25,51 3,01 28,51
9 551 20,51 | 26,01 | 26,51 3,01 29,51

39m 33,71 3,01 36,7 1
13 6,51 28,01 | 3451 | 350I 3,01 38,01

40 m 9 551 2101 | 26,51 | 27,01 3,01 30,01 | 34,01 3,01 37,01

42 m - - - - - - - 35,21 3,01 38,2 1

45 m - - - - - - - 39,6 | 3,01 426 |

DUS: uktad cisnieniowy powietrza
A: obiegowego
B: rozcienczalne
C: nierozcienczalne
razem

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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4.13.5 Masa uzytkowa

o

Maksymalna masa =
uzytkowa

dopuszczalna techniczna masa maszyny = Masa wilasna

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Przekraczanie maksymalnej fadownosci jest zabronione.

Niebezpieczenstwo wypadku wskutek niestabilnej sytuacji jezd-
nej!

Nalezy starannie ustali¢ mase uzytkowg i tym samym dopuszczalny
stopien napetnienia swojej maszyny. Nie wszystkie substancje,
ktérymi napetniana jest maszyna pozwalajg na napetnienie zbiornika.

Warto$¢ dopuszczalnej technicznej masy maszyny oraz masy wias-
nej znajduje sie na tabliczce znamionowej maszyny.

Nosnosé ogumienia na jedno koto

O

W zalezno$ci od opon nosnos¢ obu opon moze byé mniejsza niz
dopuszczalne obcigzenie osi.

W takim przypadku no$no$¢ opon ogranicza dopuszczalne
obcigzenie osi.

. Indeks nosnosci podany na oponie okresla nosnos¢ opony.

. Indeks predkosci podany na oponie okresla predkos¢
maksymalng, przy ktérej opona wykazuje nosnos¢ zgodnie
z indeksem nos$nosci.

. Nosnos¢ ogumienia uzyskuje sie tylko wtedy, gdy cisnienie
w oponach odpowiada cisnieniu znamionowemul.

Indeks nosnosci

140 141 142 143 144 145 146 147

Nosnos¢ ogumienia (kg)

2500 | 2575 | 2650 | 2725 | 2800 | 2900 | 3000 | 3075

Indeks nosnosci

148 149 150 151 152 153 154 155

Nosnos¢ ogumienia (kg)

3150 | 3250 | 3350 | 3450 | 3550 | 3650 | 3750 | 3850

Indeks nosnosci

156 157 158 159 160 161 162 163

Nosnos¢ ogumienia (kg)

4000 | 4125 | 4250 | 4375 | 4500 | 4625 | 4750 | 5000

Indeks nosnosci

164 165 166 167 168 169 170 171

Nosnos¢ ogumienia (kg)

5000 | 5150 | 5300 | 5450 | 5600 | 5800 | 6000 | 6150

Indeks nosnosci

172 173 174 175 176 177 178 179

Nosnos¢ ogumienia (kg)

6300 | 6500 | 6700 | 6900 | 7100 | 7300 | 7500 | 7750

Indeks predkosci

A5 A6 A7 A8 B Cc D E

Predko$¢ maksymalna (km/h)

25 30 35 40 50 60 65 70
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Opis produktu

Jazda ze zredukowanym cisnieniem powietrza w oponach

. W przypadku cisnienia powietrza w oponach nizszego niz
cisnienie znamionowe nosnos¢ opon zmniejsza sie!

Nalezy przy tym przestrzega¢ zredukowanej masy uzytkowej
maszyny.

. Zwroci¢ réwniez uwage na informacje podane przez producenta
opon!

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo wypadku!

Stabilnosé¢ pojazdu nie jest zapewniona przy zbyt niskim
ci$nieniu powietrza w oponach.

414 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciagnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.
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Opis produktu
415 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do pracy z maszyng ciggnik musi spetnia¢ wymagania w zakresie
mocy i by¢ wyposazony w przytgcza elektryki, hydrauliki oraz
przytgcze uktadu hamulcowego.

Moc silnika ciggnika

uUx 7601 od 118 kW (160 KM)
uUx 8601 od 132 kW (180 KM)
Elektryka

Napiecie akumulatora: . 12V (Volt)
Gniazdo oswietlenia: e  7-biegunowe

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze: ¢ 210 bar

Wydatek pompy ciggnika: Sktadanie belki polowej Profi 25 I/min
Ukfad kierowniczy ze zwrotnicami lub + 10 I/min
dyszel skretny
ContourControl + 10 I/min
Pompa wody ptuczacej + 35 I/min
Hydrauliczny naped pompy oprysku + 50 I/min

Olej hydrauliczny maszyny: e HLP68 DIN 51524

Olej hydrauliczny maszyny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwoddéw hydraulicznych wszystkich dostepnych na rynku ciggnikow.

Zespoty sterujgce w ciggniku e Zaleznie od wyposazenia, patrz strona na stronie 70.
Uktad hamulcowy (zaleznie od wyposazenia)

Dwuprzewodowy hamulec e 1 gtowiczka tgczaca (czerwona) do przewodu zapasu
roboczy

1 glowiczka tgczagca (z6ita) do przewodu hamowania
albo

Jednoprzewodowy roboczy o 1 glowiczka tgczaca do przewodu hamulcowego
ukfad hamulcowy:

albo

Hydrauliczny uktad hamulcowy: e 1 szybkoztgcze hydrauliczne zgodne z ISO 5676

[ ] Hydrauliczne uktady hamulcowe sg niedopuszczalne w Niemczech i
l niektorych panstwach Unii Europejskiej!

WOM (zaleznie od wyposazenia)

Wymagana liczba obrotow: e 540 min™
Kierunek obrotow: e  Zgodnie z ruchem wskazowek zegara, patrzac na ciggnik od
tytu.
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5 Budowa i dziatanie maszyny podstawowej

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.1 Sposob dziatania

Pompa oprysku (1) poprzez armature ssacg i filtr ssacy (2) zasysa
. ciecz roboczg ze zbiornika cieczy roboczej.
. swiezg wode poprzez zewnetrzne przytgcze ssace (3).

e wode ptuczgcg ze zbiornika wody ptuczace;.

W ten sposob zassana ciecz dociera

e przez filtr ciSnieniowy (4) do zawordw sekcji szerokosci (5).
Zawory sekcji szeroko$ci rozdzielajg ciecz na przewody
opryskowe.
alternatywnie:

przez filtr cisnieniowy (4) do wigcznika pojedynczych dysz (12).

e doinzektora (6) i zbiornika wyptukiwania (7).
W celu przygotowania cieczy roboczej wla¢ do zbiornika
wyptukiwania niezbedng ilo$¢ preparatu i odessa¢ do zbiornika
cieczy robocze;.

. bezposrednio do zbiornika cieczy robocze;j.

. do mycia wnetrza (8) lub mycia z zewnatrz (9).

Pompa mieszadta (10) zasila mieszadto gtéwne (11) w zbiorniku
cieczy roboczej. Po wtgczeniu mieszadto gtéwne zapewnia
jednorodng ciecz robocza.

Wiacznik pojedynczych dysz

T ]

8 8
= —=——
@AAAXALAA AARA AAAAXAAA)

 ———— e i R M ]

it

Wiaczanie sekcji szerokosci

(W
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.2 Pole obstugowe
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(1) Zawor przetgczajgcy armatury cisnieniowej

(2) Zawor przetgczajgcy zrodta zbiornika
wyptukiwania (QU)

(3) Wskazanie armatury ssacej
(4) TwinTerminal
(5) Pokrywa konserwacyjna z potkg

(6) Pojemnik transportowy/bezpieczeristwa
Skrzynka transportowa do oddzielnego
przechowywania zanieczyszczonych
i niezanieczyszczonych srodkéw ochrony

(7) Odchylana pokrywa z oswietleniem pola
obstugowego

(8) Odchylany zbiornik wyptukiwania w pozyciji
transportowej

(9) Wyposazenie do mycia z dozownikiem
mydia

Pod pokrywa konserwacyjna

(1) Filtr ssgcy
(2) Filtr cisSnieniowy

(3) Zawor przetgczajgcy odwadniania filtra
cisnieniowego

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

(10) Przytacze napetniajgce (zasysanie)
zbiornika cieczy roboczej, zbiornika wody
ptuczacej

(11) Przytacze napetniajgce (ttoczenie) zbiornika
cieczy roboczej / zbiornika wody ptuczacej

(12) Hamulec postojowy

(13) Szybkie oproznianie / odwadnianie filtra
$sgcego, spuszczanie ostatecznych resztek
(za pomocg zaworu odcinajgcego)

(14) Zawor przetgczajacy inzektora

(15) Niekapigce ztacze wtykowe (Closed
Transfer System) z zaworem
przetgczajagcym

(16) Przytacze ptuczace do czyszczenia
zbiornika systemu Closed Transfer System

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

Zawory przetgczajgce na polu obstugowym

Zawor przelaczajagcy armatury cisnieniowej
(DA)

=

° S Napetnianie zbiornika cieczy ro-
boczej przez przytgcze ssace / odsysanie
ze zbiornika wyptukiwania

. Zasilanie zbiornika wyptukiwania
ch
. *t (& + ) Réwnoczesne
przetgczanie funkgiji.
o iﬁﬁ Oprysk

. O .~ Czyszczenie wnetrza

1
° Przed uzyciem funkcji

zaznaczonych na czerwono nalezy zwrécic
szczegoblng uwage na odpowiednie rozdziaty
instrukcji obstugi!

o ¢ Szybkie oprdznianie

. @ Czyszczenie z zewnatrz

A
. L‘ Napetnianie zbiornika wody
ptuczacej
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenie gleby wskutek btednej obstugi zaworu
przetaczajgcego armatury cisnieniowe;j.

i W Zadnym razie nie ustawia¢ przypadkowo zaworu
przetaczajgcego armatury cisnieniowej na funkcji szybkiego
oprdézniania.

Zbiornik cieczy roboczej zostanie szybko oprézniony przez pompe.

Zanieczyszczenie zbiornika wody ptuczacej wskutek biednej
obstugi zaworu przelgczajgcego armatury cisnieniowe;.

o
d W Zadnym razie nie ustawia¢ przypadkowo zaworu

przetgczajacego armatury cisnieniowej na funkcji napetniania

zbiornika wody ptuczgcej, jesli pompa ttoczy ciecz robocza.

Ciecz robocza zostanie wpompowana do zbiornika wody ptuczace;j.

Obstuga armatury cisnieniowej:

5

. Przebieg cieczy Q» zafgczony po stronie

cisnieniowe;.

e  Zawor przetgczajgcy zablokowany.

. Przebieg cieczy zablokowany po stronie

cisnieniowe;j.

e  Zawor przetgczajgcy odblokowany, wybor

funkcji mozliwy.

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24 61



Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

Wskazanie armatury ssacej (SA)
L
o b/ Zasysanie przez wgz ssacy

boczej

Zasysanie ze zbiornika cieczy ro-

D J Zasysanie ze zbiornika wody
ptuczacej

TwinTerminal

Armatura ssaca jest przetgczana elektrycznie
przez TwinTerminal

Zawor przelaczajacy zrédta zbiornika wyptu-
kiwania (QU)

&

41 o
. L Wykorzystanie cieczy z armatury
ssgcej do zbiornika wyptukiwania

&
‘_J
. 3 Wykorzystanie wody z przytgcza
ci$nieniowego do zbiornika wyptukiwania

Zawor przetaczajacy inzektora (1J)

) . Odsysanie ze zbiornika wyptukiwania
L
o v Zwiekszanie wydajnosci napetniania

przez inzektor

Zawor przelaczajacy filtra cisnieniowego (DE)

. ¥ Odwadnianie filtra ci$nieniowego
N
¥
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Zawor przetaczajacy odsysania z pojemnika TL

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

(GA) A ) 0

e Maksymalna wydajno$¢ odsysania 100% D o
S
N
S

S ‘

100%
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.3

(1)

()
©)
(4)

()
(6)

(7)
(8)

9)
(10)

(11)

Zbiornik wyptukiwania

Odchylany zbiornik wyptukiwania do
wsypywania, wlewania, rozpuszczania
i zasysania srodkoéw ochrony roslin

i mocznika.

Pojemnosc¢ ok. 60 |
Blokada pokrywy uchylnej
Przycisk dyszy do ptukania kanistrow

Pokrywa uchylna otwarta, mozliwos¢ wy-
korzystania jako po&tki

Zawor przefgczajacy EA

Uchwyt do odchylania zbiornika wyptuki-
wania w pozycje roboczg lub transportowg

Zawor przetaczajacy EB

Pistolet natryskowy do czyszczenia pole
obstugowego

Skala wskazujgca zawartos¢

Dysza czyszczgca do kanistrow z ptytg
dociskowg

Dysza czyszczgca zbiornika wyptukiwania

Woda wydostaje sie z dyszy do

l ptukania kanistrow, gdy

. ptytka dociskowa zostanie
nacisnieta w dot.

. przycisk przy zamknietej
pokrywie uchylnej naciska dysze
do ptukania kanistrow w dét.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.3.1 Zawory przetaczajace przy zbiorniku wyptukiwania

e  Zawor przelaczajacy (EA)

[ i
o Czyszczenie zbiornika

wyptukiwania z zewnatrz

o 1 Rozpuszczanie preparatu przez
dysze mieszajaca

e  Zawor przetaczajacy (EB)

& EB
0 Czyszczenie kanistra / @ W

czyszczenie zbiornika wyptukiwania

o Ptukanie przez przewod

pierécieniowy 0
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

54 Walek przekaznikowy

Szerokokgtowy watek przekaznikowy przejmuje
przenoszenie sit miedzy ciggnikiem a maszyna. % N

B

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przez niezamierzone

uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciggnika i maszyny!

Szerokokgtowy watek przekaznikowy do- i odtgczac od ciggnika tylko
wtedy, gdy ciggnik i maszyna zabezpieczone sg przez przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwa pochwycenia i nawiniecia przez

niezabezpieczony walek przekaznikowy lub uszkodzone ostony i
zabezpieczenia!

Nigdy nie uzywac do pracy watka przekaznikowego bez
zabezpieczen lub z uszkodzonymi zabezpieczeniami lub bez
prawidtowo zamocowanych tafcuchdéw trzymajgcych.

Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzad,

o  czy zamontowane sg wszystkie ostony watka
przekaznikowego i czy znajdujg sie w nienagannym stanie
technicznym.

o  czy wolene przestrzenie wokot watka przekaznikowego sg
wystarczajgco duze dla wszystkich stanéw roboczych. Brak
wolnych przestrzeni prowadzi do uszkodzen watka
przekaznikowego.

tancuchy trzymajace zawiesi¢ tak, aby zapewniony byt

wystarczajgco duzy zakres ruchéw watka przekaznikowego we

wszystkich pozycjach roboczych. Lahcuchy trzymajgce nie
moga owijac sie o elementy ciggnika lub maszyny.

Uszkodzone lub brakujgce czesci watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie zastgpic¢ czesciami oryginalnymi,
wyprodukowanymi przez producenta watka.

Pamietac, ze naprawy watka przekaznikowego mozna
wykonywacé tylko w wyspecjalizowanym warsztacie.

Watek przekaznikowy przy odtgczonej maszynie nalezy uktadaé
w przewidzianym do tego celu uchwycie! W ten sposob ochroni
sie watek przekaznikowy przed uszkodzeniem i
zanieczyszczeniem.

o Nigdy nie wykorzystywac tancuchow trzymajgcych watka
przekaznikowego do zawieszania odtgczonego watka.

66
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwa pochwycenia i owiniecia przez niechronione

czesci watka przekaznikowego w strefie przeniesienia sit miedzy
ciagnikiem a napedzang maszyng!

Pracowac tylko napedem catkowicie chronionym miedzy ciggnikiem a
napedzang maszyna.

Nieostoniete elementy watka przekaznikowego zawsze muszg
by¢ chronione tablicg ochronng na ciggniku i lejkiem ochronnym
na maszynie.

Sprawdzi¢, czy tablica ochronna na ciagniku, wzglednie lejek
ochronny na maszynie oraz ostony i zabezpieczenia pokrywajg
sie na watku co najmniej na 50 mm. Jesli nie, maszyny nie
mozna takim watkiem przekaznikowym napedzac.

Stosowac tylko watki przekaznikowe dostarczone wraz z
maszyng wzglednie watki przekaznikowe takiego samego typu.

Przeczyta¢ i przestrzegac instrukcje obstugi dostarczong wraz z
watkiem przekaznikowym. Umiejetne stosowanie i konserwacja
watka przekaznikowego chroni przed cigzkimi wypadkami.

Przy dotgczaniu watka przekaznikowego nalezy przestrzegaé

o dostarczonej wraz z watkiem przekaznikowym instrukcji
obstugi.

o  dopuszczalnej liczby obrotéw maszyny.

o  prawidiowej dlugosci montazowej watka przekaznikowego.
Patrz rozdziat "Dopasowanie dtugosci watka
przekaznikowego do ciggnika", strona 129.

o prawidtowej pozyciji montazowej watka przekaznikowego.
Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka
przekaznikowego oznacza te strone watka, ktérg nalezy
przytagczy¢ do ciggnika.

Jesli watek przekaznikowy posiada sprzegto przecigzeniowe lub
wolne koto, nalezy je zawsze montowac od strony maszyny.

Przed witgczeniem watka przekaznikowego przestrzegac
wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa przy pracy z watkiem
przekaznikowym umieszczonych w rozdziale "Wskazowki
bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 35.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

541 Dotaczanie watka przekaznikowego

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwa przygniecenia i uderzenia na skutek

niewystarczajacej ilosci wolnej przestrzeni przy dotaczaniu
watka przekaznikowego!

Watek przekaznikowy nalezy potaczyé z ciggnikiem jeszcze przed
dotgczeniem maszyny do ciggnika. W ten sposdb zapewni sie
wymagang ilos¢ wolnego miejsca dla bezpiecznego dotgczania watka
przekaznikowego.

1. Ciagnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy ciggnikiem a
maszyna pozostato jeszcze nieco wolnej przestrzeni (ok. 25
cm).

2. Zabezpieczyc¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem", od strony 131.

Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest wytgczony.
Oczyéci¢ i nasmarowac czop WOM ciggnika.

Przytgcze watka przekaznikowego nasung¢ na czop WOM
ciggnika tak, az zamek wyczuwalnie sie zatrzasnie. Przy
dotgczaniu watka przekaznikowego przestrzega¢ dostarczone;j
wraz z watkiem instrukcji obstugi oraz dopuszczalnej liczby
obrotéw WOM dla maszyny.

Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka przekaznikowego oznacza
te strone watka, ktérg nalezy przytagczy¢ do ciggnika.

6. Ostony watka przekaznikowego zabezpieczy¢ tancuchami
trzymajgcymi tak, aby nie obracaty sie wraz z watkiem.

6.1 tancuch (y) trzymajacy (e) mocowaé w miare mozliwosci
prostopadle do watka przekaznikowego.

6.2 tancuch (y) trzymajacy (e) mocowac tak, aby zapewniony
byt wystarczajgco duzy zakres wychylen watka
przekaznikowego we wszystkich pozycjach roboczych.

OSTROZNIE
tancuchy trzymajgce nie mogg owija¢ sie o elementy ciggnika lub

maszyny.

7. Sprawdzi¢, czy wolne przestrzenie wokét watka
przekaznikowego sg wystarczajgco duze we wszystkich
pozycjach roboczych. Brak wolnych przestrzeni prowadzi do
uszkodzen watka przekaznikowego.

8. Usunac braki wolnych przestrzeni (jesli to konieczne).
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.4.2 Odtaczanie watka przekaznikowego

f OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwa przygniecenia i uderzenia na skutek

niewystarczajacej ilosci wolnej przestrzeni przy odtaczaniu
watka przekaznikowego!

Przed odtgczeniem watka przekaznikowego od ciggnika nalezy
najpierw odtaczy¢é maszyne od ciggnika. W ten sposéb zapewni sie
wymagang ilos¢ wolnego miejsca dla bezpiecznego odtgczenia watka
przekaznikowego.

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo oparzenia na gorgcych elementach watka

przekaznikowego!

Zagrozenie spowodowania od lekkich do ciezkich zranien dtoni.

Nie dotykac zadnych, mocno rozgrzanych elementéw watka
przekaznikowego (w szczegdlnosci sprzegiet).

przewidzianym do tego celu uchwycie! W ten sposob ochroni sie
watek przekaznikowy przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniem.
Nigdy nie wykorzystywac tancuchdéw trzymajacych watka
przekaznikowego do zawieszania odtgczonego watka.

0 . Odtgczony watek przekaznikowy nalezy uktada¢ w

. Przed dtuzszym postojem nalezy watek przekaznikowy oczysci¢
i nasmarowac.

1. Odtgczy¢ maszyne od ciggnika. Patrz
rozdziat "Odtgczanie maszyny", strona 139.

2. (Odjechac ciggnikiem do przodu tak, aby
miedzy ciggnikiem a maszyng powstata
wolna przestrzen (ok. 25 cm).

3. Zabezpieczyc ciggnik przed przypadkowym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz
rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed
przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem", od strony 131.

4. Sciggnaé przytagcze watka przekaznikowego
z czopu WOM ciggnika. Przy odigczaniu
watka przekaznikowego przestrzegaé
dostarczonej wraz z watkiem przekaznikowy
instrukcji obstugi.

5. Odtgczony watek przekaznikowy potozyé w
przewidzianym do tego celu uchwycie.

6. Przed dtuzszymi przerwami w pracach
watek przekaznikowy nalezy oczysci¢ i
nasmarowac.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.5 Przytacza hydrauliczne

L

o  Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajace przyporzgdkowanie poszczegdinych
funkcji hydraulicznych przewodoéw cisnieniowych zespotu

sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sg foliowe znaczniki na
maszynie informujgce o poszczegodlnych funkcjach
hydraulicznych.

. W zaleznosci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z rodznych sposobow sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju

09

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania
czynnosci

D

Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju
w zespole sterujgcym

VAV,

Oznakowanie

Funkcja

Zespot sterujacy
ciagnika

(3

— |

niebieska HII]

podnoszenie dziatajacy
wspornik (opcja) dwukierunko

opuszczanie WO

D

dziatajacy
Staty obieg oleju jednokierunko
wo

Q0

Bezcisnieniowy powr6t

Przewdd sterujgcy Load-Sensing

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajgcego sie pod

wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odfgczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazagé, by uktad nie byt pod ci$nieniem zaréwno od

strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do

lekarza.
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Skiadanie Profi:

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

Maksymalnie dopuszczalne ci$nienie na powrocie oleju: 5 bar

Przewodu powrotu oleju nie nalezy przytacza¢ do zespotu sterujgcego
w ciggniku, lecz do bezcisnieniowego przylgcza powrotnego z
wiekszym ztgczem.

A\

OSTRZEZENIE

Dla powracajgcego oleju nalezy stosowaé tylko przewody DN16 i
wybieraé krétka droge powrotu.

Instalacje hydrauliczng obcigzaé cisnieniem tylko wtedy, gdy
swobodny powrét oleju jest prawidlowo przytaczony.

Strumien przeptywu oleju

Korzystanie z Load-Sensing

Dostarczong mufe tgczgcg zainstalowac¢ na bezcisnieniowym
powrocie oleju.

W zaleznosci od wyposazenia maszyny (wyposazenie a, b, ¢) maszy-
na wymaga okreslonego strumienia przeptywu oleju, ktéry musi
doprowadzac ciaggnik.

Ciggnik nalezy dobraé w taki sposéb, aby w punkcie pracy X na polu,

jak réwniez na uwrociu doprowadzat on olej o wymaganym strumieniu
przeptywu przy umiarkowanej liczbie obrotéw silnika. Nalezy réwniez

pamieta¢ o zapotrzebowaniu wiasnym ciggnika.

o Niedostateczna ilo$¢ oleju ma negatywny wplyw na prace mas-
zyny i moze doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.

A|/min

max

a : . min

W celu korzystania z Load-Sensing ustawi¢ zawor przetgczajgcy na
bloku hydraulicznym w odpowiedniej pozycji.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.5.1

Dotaczanie wezy - przewodow hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidlowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki.

O

Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie miesza¢ olejéw mineralnych z olejami Bio!

Pamietac, ze dopuszczalne cisnienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

Dotgczane szybkoztgcza hydrauliki muszg by¢ czyste.

Wtyczki szybkoztgczy hydraulicznych wsuwac w gniazda
szybkoztgczy tak az wtyczki wyczuwalnie sie zarygluja.

Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

5.5.2

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozyciji
ptywajgcej (pozycji neutralnej).

Przed dotagczeniem szybkoztgczy hydraulicznych do ciggnika
nalezy dokfadnie oczyscic przytgcza.

Dotgczy¢ przewdd (-dy) hydrauliczne z zespotem (-mi)
sterowania w ciggniku.

Odtaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

O

Maszyny z LS lub obwodem tadowania zasobnika:

Przewody hydrauliczne odtgczaé wytgcznie przy wytgczonym
ciggniku.

Przestrzegaé kolejnosci odtgczania.
Waz hydrauliczny P
Waz hydrauliczny LS

Waz hydrauliczny T

Dzwignie uruchamiajgcg zaworu sterujgcego w ciggniku ustawic
w pozycji ptywajgcej (pozycji neutralnej).

Odryglowac szybkozigcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciggnika.

Wtyczki szybkoztgczy hydraulicznych i gniazda szybkoztaczy
zabezpieczy¢ kotpakami ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

Weze hydrauliczne utozyé w przeznaczonych do tego celu
uchwytach.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.6 Pneumatyczny uktfad hamulcowy
Zachowanie okresow przegladow i konserwacji jest niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania dwuprzewodowego, pneumatycznego
hamulca roboczego.

Bebny hamulcowe posiadajg dzwignie hamulcowe z automatyczng
regulacjg pozwalajgce na kompensacje zuzycia klockéw
hamulcowych.

(1) Zawér hamulcowy
(2) Przycisk uruchamiajacy;

o wcisngé do oporu i zwolnié¢ roboczy
uktad hamulcowy, np. w celu
manewrowania odtgczonym
opryskiwaczem.

o  wyciggna¢ do oporu i opryskiwacz
zostanie ponownie hamowany
powietrzem pochodzacym ze zbiornika
sprezonego powietrza.

(3) Filtr przewodow

(1) Zbiornik sprezonego powietrza

(2) Zawor do spuszczania skondensowanej
wody.

(3) Przytacze kontrolne

° Dwuprzewodowy, pneumatyczny ukiad
hamulcowy

(1) Gtowiczka fgczgca przewodu hamowania
(zotta)

(2) Gtowiczka taczgca przewodu zapasu
(czerwona)
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

Automatyczny regulator sity hamowania do pojazdéw, zalezny od obcigzenia (ALB)

OSTRZEZENIE
Ryzyko wypadku wskutek nieprawidtowego dziatania uktadu

hamulcowego!

Nie wolno zmienia¢ wymiaru ustawienia przy automatycznym
regulatorze sity hamowania zaleznym od obcigzenia. Wymiar
ustawienia musi by¢ zgodny z wartoscig podang na tabliczce
znamionowej ALB.

Osie sg wyposazone w automatyczny regulator
sity hamowania zalezny od obcigzenia (ALB).

Parametry nastaw zalezg od obcigzenia osi i sg
dostepne na tabliczce znamionowej ALB.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.6.1 Dotaczanie uktadu hamulcowego

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprawidtowego
funkcjonowania uktadu hamulcowego!

Przy dotgczaniu przewodu hamowania i przewodu zapasu

pamietac, ze

o  pierscienie uszczelniajgce gtowiczek tgczgcych muszg byé
czyste.

o  pierscienie uszczelniajgce gtowiczek tgczgcych muszg byé
szczelne.

Uszkodzone pierécienie uszczelniajgce nalezy niezwiocznie
wymienic.

Codziennie, przed rozpoczeciem jazdy, spusci¢ wode ze
zbiornika powietrza.

Z dotgczong maszyng mozna rozpoczgc¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez przetaczajaca sie¢ w niezamierzony
sposo6b maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Dwuprzewodowy, pneumatyczny ukiad hamulcowy

Zawsze najpierw dotgczac gtowiczke przewodu hamowania
(z61tg) a nastepnie gtowiczke przewodu zapasu (czerwong).

Hamulec roboczy maszyny zostaje zwolniony natychmiast po
dofgczeniu czerwonej gtowiczki tgczacej.

Otworzy¢ przykrywke przytagcza hamulca w ciggniku.
Pneumatyczny ukfad hamulcowy

Dwuprzewodowy pneumatyczny ukfad hamulcowy:

2.1 Zamocowacé gtowiczke tgczacg przewodu hamowania

(26ttg) w oznakowanym na zo6tto przytaczu w ciggniku.

2.3 Zamocowac gtowiczke tgczacg przewodu zapasu
(czerwong) w oznakowanym na czerwono przytagczu w
ciggniku.

—  Przy dotgczaniu przewodu zapasu (czerwonego), cidnienie
zapasu przychodzgce od ciggnika automatycznie wypycha
przycisk uruchamiajgcy zaworu zwalniajgcego hamulec
przyczepy.

Jednoprzewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy:

2.1 W przepisowy sposdb zamocowacé gtowiczke tgczaca
(czarng) na ciggniku.

Zwolni¢ hamulec postojowy ciagnika i / lub wyjgé kliny spod két.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.6.2 Odtaczanie uktadu hamulcowego

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez przetaczajgca sie w niezamierzony
sposéb maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Dwuprzewodowy, pneumatyczny uklad hamulcowy

Zawsze najpierw odtgczac gtowiczke przewodu zapasu
(czerwong) a nastepnie glowiczke przewodu hamowania (z6ttg).

Hamulec roboczy maszyny zaczyna hamowac dopiero po
odtgczeniu czerwonej glowiczki tgczacej.

Nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢ kolejno$ci czynnosci, gdyz
inaczej hamulec maszyny zostanie zwolniony a niechamowana
maszyna bedzie mogta znalez¢ sie w ruchu.

Przy odfgczeniu lub oderwaniu sie maszyny przewdd zapasu do
zaworu hamulca przyczepy zostaje odpowietrzony. Zawér hamulca
przyczepy przetgcza sie automatycznie i uruchamia regulowany
zaleznie od obcigzenia uktad hamulca roboczego.

Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem.
Wykorzystaé w tym celu hamulec postojowy i/lub kliny
podktadane pod kota.

Pneumatyczny ukfad hamulcowy

Dwuprzewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy:

2.1 Zwolni¢ gtowiczke tgczacg przewodu zapasu (czerwong).
2.2 Zwolni¢ gtowiczke tgczacg przewodu hamowania (z64tg).
Jednoprzewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy:

2.1 Zwolni¢ gtowiczke fgczgcy (czarng).

Zamkngc¢ pokrywy przytgczy gtowiczek w ciggniku.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej
5.7 Hydrauliczny hamulec roboczy

Do sterowania hydraulicznym hamulcem ciggnik potrzebuje
hydraulicznego uktadu hamulcowego.

5.71 Dotaczanie hydraulicznego roboczego uktadu hamulcowego

o Dotaczac jedynie czyste ztgcza hydrauliczne.

1. Zdja¢ kotpaki ochronne.

2. Jesli to konieczne, oczysci¢ wtyczke hydrauliki i gniazdo
hydrauliki.

3. Potgczy¢ wtyczke hydrauliki od strony maszyny z gniazdem
hydrauliki po stronie ciggnika.

4. Dociggng¢ srubunek hydrauliczny (jesli jest).

5.7.2 Odtaczanie hydraulicznego roboczego ukladu hamulcowego

1. Zluzowac z sitg dtoni Srubowe zigcze hydrauliki (jesli jest).

2. Wtyczki szybkoztgczy hydraulicznych i gniazda szybkoztgczy
zabezpieczy¢ kotpakami ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

3. Weze hydrauliczne utozy¢ w przeznaczonych do tego celu
uchwytach.

5.7.3 Hamulec awaryjny

W wypadku odtgczenia sie¢ maszyny od ciggnika
maszyna hamowana jest hamulcem awaryjnym.

(1) Zrywana linka

(2) Zawor hamulcowy z akumulatorem
cisnieniowym

(3) Pompa reczna do odcigzania hamulca
(A) Hamulec zwolniony

(B) Hamulec uruchomiony

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem jazdy hamulec
nalezy ustawi¢ w pozycji robocze;j.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

W tym celu:

1.

Zrywang linke zamocowac w statym

punkcie na ciggniku.

2. Przy pracujgcym silniku ciggnika i
dotgczonym hamulcu hydraulicznym
uruchomi¢ hamulec ciggnika.
—  Zostanie natadowany akumulator
cis$nieniowy hamulca awaryjnego.
NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wypadku na skutek niedziatajagcego hamuica!
Po wyciagnieciu sprezystej zawleczki (np. po zwolnieniu hamulca
awaryjnego) nalezy bezwarunkowo wiozy¢ sprezystg zawleczke z tej
samej strony do zaworu hamulcowego. W innym wypadku hamulec
nie bedzie funkcjonowat.
Po wtozeniu sprezystej zawleczki nalezy wykonaé probe hamowania
hamulcem roboczym oraz hamulcem awaryjnym.
O Zbiornik cisnieniowy ttoczy przy wysprzeglonej maszynie olej
l hydrauliczny
. do ukfadu hamulca i zatrzymuje maszyne
lub
. do przewodu gietkiego do ciggnika i utrudnia podtgczenie
przewodu hamowania do ciggnika.
W takich przypadkach zredukowac cisnienie za pomocg pompy
recznej znajdujgcej sie przy zaworze hamulcowym.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.8 Hamulec postojowy

Zaciggniety hamulec postojowy zabezpiecza odtgczong maszyne

przed niezamierzonym przetoczeniem. Hamulec postojowy uruchamia

sie trzpieniem i linkg pociggowg przez obrécenie korba.

(1) Korba; zablokowana w pozycji
spoczynkowe;j

(2) Korba w pozycji roboczej

. Potozenie korby do zwalniania / zaciggania
w obszarze kraricowym.

(sita zaciagania hamulca postojowego
wynosi 20 kg sity reki).

e  Potozenie korby do szybkiego zwalniania /
zaciggania.

(A) Zacigganie hamulca postojowego.

(B) Zwalnianie hamulca postojowego.

. Jesli droga napinania trzpienia naciggajgcego jest
niewystarczajgca, nalezy skorygowac ustawienie hamulca
postojowego.

e  Zwrdci¢ uwage, aby linka pociggowa nie przylegata do innych
czesci pojazdu ani o nic nie ocierata.

) Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka pociggowa musi
lekko zwisac.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej
5.9 Sktadane kliny pod kota

Kazdy klin pod kota przymocowany jest Srubg
motylkowg z prawej strony maszyny.

Ustawi¢ sktadane kliny pod kota w pozyciji
roboczej, naciskajgc przycisk, i podtozyc je
bezposrednio pod kofa, zanim odsprzegnieta
zostanie maszyna.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej
5.10 Lancuch zabezpieczajgcy miedzy ciggnikiem i maszynami

W zalezno$ci od przepiséw w danym kraju maszyny moga byc¢
wyposazone w tancuch zabezpieczajacy.

Przed rozpoczeciem jazdy tancuch zabezpieczajgcy nalezy wiasciwie
zamontowac¢ w odpowiednim miejscu ciggnika.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.11 Os skretna AutoTrail

Sterowanie nadgzne AutoTrail stuzy do prowadzenia maszyny po
sladach ciggnika.

O

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

Jazdy transportowe

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wypadku na skutek wywrécenia sie
maszyny!

. Do jazd transportowych dyszel kierujgcy / os kierujgcg nalezy
przestawi¢ do pozycji transportowe;!

e Jazda w transporcie z wtgczonym AutoTrail jest zabroniona.

W tym celu na terminalu obstugowym:

1. OS$ kierujgca ustawi¢ w pozycji sSrodkowej (dyszel kierujgcy / kota
ustawione sg rowno z maszyna).
W tym celu na terminalu obstugowym:

1.1 U__U Ustawi¢ AutoTrail w trybie sterowania recznego.
—f—
12 =0

1.3 Jecha¢ maszyng, dopoki nie zostanie osiggnieta pozycja
srodkowa.

Ustawi¢ pozycje srodkowa.

— AutoTrail zatrzymuje sie automatycznie, gdy osiggnieta zostaje
pozycja $srodkowa. .

2. Wylgczy¢ terminal obstugowy.

w

Uruchomié¢ zespo6t sterujgcy ciggnika czerwony.
—  Wytgczenie obiegu oleju.
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5.12 Hydrauliczny wspornik

Uruchamiany hydraulicznie wspornik podpiera
odtgczony opryskiwacz. Uruchamianie nastepuje
poprzez dziatajgcy dwukierunkowo zawor
sterujacy.

zespot sterujgey ciggnika niebieski

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy odstawianiu maszyny na
wsporniku hydraulicznym, moze on
by¢ odchylony od pozycji pionowej
o maksymalnie 30°.

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

. Przy uruchamianiu wspornika
nacisngé pedat sprzegta w
ciggniku, odcigzajgc w ten

sposob sworzen zaczepu /
zaczep Hitch.

Przed rozpoczeciem jazdy
sprawdzi¢, czy wspornik postojowy
jest podniesiony!

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.13  Zbiornik cieczy roboczej

Napetnianie zbiornika cieczy roboczej nastepuje przez
e  otwor wlewowy,
e wezem ssgcym (opcja) na przytgczu ssacym,

. przytgczem cisnieniowym (opcja)

.3

(1) Zbiornik cieczy roboczej

(2) Czyszczenie wnetrza

(3) Sktadana, przykrecana pokrywa otworu wlewowego
(4) Zewnetrzne przytagcze napetniania

(5) Sito wlewowe

(6) Otwor odpowietrzajgcy

(7) Plywak do ustalania stopnia napetnienia zbiornika
(8) Mieszadto

(9) Mieszadto boczne

(10) Odptyw

(11) Czyszczenie wysokocisnieniowe XtremeClean, tylko dla pakietu
Comfort / Comfort Plus

Sktadana, przykrecana pokrywa otworu wlewowego

e W celu otworzenia pokrywy obrécic jg w lewo i odchylié.

e W celu zamkniecia pokrywy nalezy ztozy¢ jg w dot i mocno
obréci¢ w prawo.
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5.13.1

Mieszadta

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

Opryskiwacz polowy posiada mieszadto gtéwne i mieszadto
dodatkowe. Oba mieszadta sg wykonane w wersji hydrauliczne;.
Mieszadto dodatkowe jest rGwnoczesnie potgczone z
przeptukiwaniem filtra ciSnieniowego przy sammoczyszczajgcym sie
filtrze ci$nieniowym.

Mieszadto gtéwne zasilane jest wtasng pompg mieszadta. Zasilanie
mieszadta dodatkowego nastepuje poprzez pompe roboczag.

Wigczone mieszadto miesza ciecz roboczg w zbiorniku gtownym i
dba o statg homogenicznos¢ cieczy robocze;j.

Mieszadto gtbwne mozna ustawia¢ na 4 stopniach. Intensywnos¢
regulowana jest zaleznie od stanu napetnienia.

Mieszadto dodatkowe wytgcza sie w przypadku
. niskiego stanu napetnienia zbiornika,

. realizacji duzych dawek oprysku.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.13.2 Podest konserwacyjny z drabinka

Podest konserwacyjny z drabing umozliwiajaca
dojscie do wiazu inspekcyjnego.

NIEBEZPIECZENSTWO
. Niebezpieczenstwo wypadku spowodowanego trujacymi

oparami!
Nigdy nie wchodzi¢ do zbiornika cieczy roboczej.
) Niebezpieczenstwo upadku z opryskiwacza podczas jazdy!

Jazda na opryskiwaczu jest catkowicie zabroniona!

Zwréci¢ uwage, aby drabinka wejsciowa byta zaryglowana w pozyciji
transportowe;.

(1) Drabina zabezpieczona w pozyciji
transportowe;.

(2) Blokada automatyczna z odblokowaniem
przez dzwignie reczng

86 UXO01 Super CP BAG0231.6 01.24



5.14  Zbiornik wody ptuczacej

Budowa i dziatlanie maszyny podstawowej

W zbiorniku wody ptuczagcej przewozona jest czysta woda. Woda ta
stuzy do

. Rozcienczania resztek cieczy roboczej w zbiorniku przy
konczeniu oprysku.
. Czyszczenia (ptukania) catego opryskiwacza na polu.

. Czyszczenia armatury ssacej oraz przewoddw opryskowych
przy napetnionym zbiorniku.

o e  Zbiornik wody ptuczgcej napetnia¢ wytgcznie czystg woda.

Der zweiteilige Spllwassertank besitzt jeweils hinten eine Einfull6ff-
nung.

Beflillung vorzugsweise Uber die Anschliisse am Bedienfeld durch-
fihren.

Gesamtinhalt: 580 |

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24 87



Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.15

Wyposazenie do mycia rak

(1) Zbiornik wody do mycia rak (pojemnos¢:

221)

(2) Otwor wiewowy z pokrywa

(3) Zawor odcinajgcy czystej wody

(6]

(o}

do mycia rak lub

do czyszczenia dysz opryskowych.

(4) Dozownik mydta

A\

OSTRZEZENIE

Ryzyko zatrucia zanieczyszczong
woda w zbiorniku wody do mycia
rak!

Pod zadnym pozorem nie pi¢ wody ze
zbiornika wody do mycia rak!
Materiaty, z ktérych wykonany jest
zbiornik, nie nadajg sie do
przechowywania srodkéw
spozywczych.

OSTRZEZENIE
Zanieczyszczenie zbiornika wody do mycia rak srodkami

ochrony roslin lub cieczg roboczg jest niedopuszczalne!

Zbiornik wody do mycia rgk napetnia¢ tylko czystg wodag, a nigdy
srodkami ochrony roslin czy cieczg roboczg.

sobg wystarczajgco duzy zapas czystej wody. Przy okazji napetniania

Zwroci¢ uwage, aby podczas pracy opryskiwaczem zawsze mie¢ ze
zbiornika cieczy roboczej kontrolowac i napetnia¢ takze zbiornik wody

do mycia rak.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.16 Pompy-wyposazenie

Wyposazenie z pompg cieczy roboczej
z napedem z watka przekaznikowego lub
napedem hydraulicznym

(1) Pompa cieczy roboczej

(2) Pompa mieszajaca

Nigdy nie przekracza¢ dopuszczalnej predkosci obrotowej
napedu pompy wynoszacej 540 min-'!

Hydrauliczny naped pompy

. Maksymalna predkosé obrotowa pompy jest hydraulicznie
ograniczona do 540 min™'.

. Predkos¢ obrotowg pompy ustawia sie na terminalu
obstugowym — jest ona wyswietlana.

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.17

Wyposazenie w filtry

O

Nalezy stosowaé wszystkie przewidziane w wyposazeniu filtry.
Regularnie czyscic filtry (patrz rozdziat "Czyszczenie", strona
188). Bezawaryjna praca opryskiwacza osiggana jest tylko przy
nienagannym filtrowaniu cieczy roboczej. Nienaganne filtrowanie
cieczy roboczej w znacznym stopniu wptywa na powodzenie w
ochronie roslin.

Przestrzega¢ dopuszczalnych kombinacii filtréw wzglednie
srednicy oczek filtrow. Wielko$¢ oczek samooczyszczajgcych sie
filtrow cisnieniowych i filirow dysz musi by¢ zawsze mniejsza, niz
wielkos¢ otworéw stosowanych dysz.

Pamietac, ze stosowanie filtrow o 80 wzglednie 100 oczkach /
cal, moze przy niektdérych srodkach ochrony roslin prowadzi¢ do
odfiltrowania substancji aktywnych. W pojedynczych
przypadkach nalezy zwrdci¢ sie o informacje do producenta
Srodka ochrony roslin.

Sito chronigce przed ciatami obcymi

Sito chronigce przed ciatami obcymi (1) zapo-
biega wnikaniu zabrudzen do zbiornika cieczy
roboczej przez wtaz inspekcyjny.

Wielko$é¢ oczek: 1,00 mm

5.17.1 Filtr ssacy

Filtr ssacy filtruje
. ciecz roboczg podczas oprysku.

e wode, przy napetnianiu zbiornika cieczy
roboczej przez waz ssgcy.

Wielkos¢ oczek: 0,60 mm

90
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5.17.2 Samooczyszczajacy sie filtr ciSnieniowy

Samooczyszczajacy sie filtr cisnieniowy

Przy wtgczonym dodatkowym mieszadle
wewnetrzna powierzchnia filtru cisnieniowego
jest stale przeptukiwana a nierozpuszczone
srodki stosowane przy oprysku oraz czgsteczki

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

zapobiega zapychaniu sie filtrow dysz przed
dyszami opryskiwacza.

ma wiekszg liczbe oczek / cal, niz filtr
ssacy.

brudu odprowadzane sg do zbiornika cieczy
robocze;.

Wktady filtrow cisnieniowych

50 oczek/cal (seryjnie), niebieskie
od dyszy wielkosci ,03’ i wiekszej
powierzchni filtrowania: 216 mm?
wielko$¢ oczek: 0,35 mm

80 oczek/cal, zotte

dla dysz o wielkosci ,02°
powierzchnia filtrowania: 216 mm?
wielkos¢ oczek: 0,20 mm

100 oczek/cal, zielone

dla dysz o wielko$ci ,015" i mniejszej
powierzchni filtrowania: 216 mm?
wielko$¢ oczek: 0,15 mm

5.17.3 Filtry dysz

Filtry dysz (1) zapobiegajg zapychaniu si¢ dysz.

Filtry dysz

24 oczkalcal,
dla dysz o wielkosci ,06’ i wigkszej
powierzchni filtrowania: 5,00 mm?

wielkos¢ oczek: 0,50 mm

50 oczek/cal (seryjnie),

dla dysz o wielko$ci ,02’ do ,05’
powierzchnia filtrowania: 5,07 mm?
wielko$¢ oczek: 0,35 mm

100 oczek/cal,

dla dysz o wielkosci ,015’ i mniejszej
powierzchni filtrowania: 5,07 mm?
wielkos¢ oczek: 0,15 mm

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej
5.18 Zwiekszenie wydatku za pomoca HighFlow
e  Opcjonalne zwiekszenie wydatku na potrzeby aplikacji ptynnych

nawozow.

Maksymalny wydatek podwyzszany jest do maksymalnie 400
I/min.

. Do zwiekszenia wydatku stuzy pompa mieszadta. Nie petni ona
wtedy funkcji napedu mieszadta lub peni jg tylko czesciowo.

0 Korzystajac z HighFlow, zwraca¢ uwage na dostateczng
wydajnos¢ mieszania.

e  Wysokowydajne nawozenie ptynnymi hawozami mozna wigczy¢
i wytgczy¢ za pomocg terminalu obstugowego.

Armatura HighFlow znajduje sie z prawej strony
przy podescie.

(1) Dodatkowy filtr cisnieniowy

(2) Zawor przetgczajgcy mieszadto
dodatkowe/spuszczanie resztek z filtra
cisnieniowego

o @ Mieszadto wt. na maks.

o 0 - mieszadio wyt.

o —¥_ Odwadnianie filtra ciSnieniowego

Terminal obstugowy: wyswietlacz wielofunkcyjny

(1) Wskazanie pozycji zaworu regulacji dawki

; . ; (1) (2)
na wykresie stupkowym informuje o tym,
czy mozna zwiekszy¢ predkos¢ jazdy / =
dawke oprysku lub czy nalezy zmniejszyé AMA il 3 ‘

wydajnos¢ mieszania.

— Im wiecej stupkdw jest zaznaczonych, tym ‘
wieksza ilo$¢ jest doprowadzana do belki
polowej.

(2) Cyfra (wartos¢ 1-6) dla HighFlow wskazuje
udziat, ktéry pompa mieszadta wykorzystuje
do oprysku.
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5.19  Zaczep (opcja)

Samoczynny zaczep stuzy do dotgczania
hamowanych przyczep

e o dopuszczalnej masie catkowitej 12000 kg
i z pneumatycznym uktadem hamulcowym.

e o dopuszczalnej masie catkowitej 8000 kg i
z hamulcem najazdowym.

e 0 masie catkowitej, ktéra jest mniejsza, niz
dopuszczalna masa catkowita
opryskiwacza.

. bez pionowego obcigzenia zaczepu.
e  zuchem zaczepowym 40 DIN 74054.

(1) Zaczep pociggowy
(2) Przytacze do oswietlenia
(3) Przytacze do hamulcow

Do odryglowania zaczepu nalezy pociggngc i
obraci¢ pokretto (1) tak, az zatrzasnie sie w
gornym rowku (2) Nastepnie obroci¢ dzwignie (3)
do gory tak, az odryglowany zostanie sworzen.

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

Przyczepa musi by¢ wyposazona

w dostatecznie dtugi dyszel, aby

podczas jazdy na zakretach wykluczy¢
ryzyko kolizji z belkami polowymi.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy maszyng a przyczepa

przy dotaczaniu przyczepy!

Przed dojechaniem do przyczepy nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy maszyng a przyczepa.

Dotgczanie przyczepy do samoczynnego zaczepu jest zadaniem do
obstugi przez jednego cztowieka.

Wskazéwki pomocnika nie sg konieczne.

A\

OSTRZEZENIE

Przy do- i odlgczaniu przyczep przestrzega¢ wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa z rozdziatu o do- i odtgczaniu
maszyny, patrz strona 137.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.20 Zabezpieczenie przed uzyciem przez niepowotane osoby

Zamykany na klucz mechanizm do ucha
pociggowego, uchwytu z gniazdem na zaczep
kulowy lub trawersy dolnych dzwigni zaczepu
zapobiega nieupowaznionemu uzyciu maszyny.

5.21 Ostona spodu pojazdu

Ostona spodu pojazdu jest gtadkim wytozeniem
spodu maszyny chronigcym ro$liny.

5.22 Wyposazenie przygotowane pod weze wleczone

Bfotniki o szerokosci 700 mm i blachy
odgarniajgce przy pokrywie, zbiorniku wody
ptuczacej i btotnikach zapobiegajg uszkodzeniu
wezy wleczonych.
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5.23 Wyposazenie do mycia z zewnatrz (opcja)

Zestaw do mycia opryskiwacza z zewnatrz
zawierajgcy

(1) Zwijacz weza,

(2) 20 m weza cisnieniowego,

(3) Pistolet opryskowy

Cisnienie robocze: 10 bar
Wydatek wody: 18 I/min

OSTRZEZENIE
Zagrozenia wydostaniem si¢ ptynu

pod wysokim cisnieniem i
Zanieczyszczeniem cieczg robocza
jesli pistolet opryskowy zostanie w
niezamierzony sposéb
uruchomiony!

Pistolet opryskowy zabezpieczy¢
ryglowaniem (1) przed
niezamierzonym uruchomieniem

e  przed kazdg przerwg w myciu.

e  zanim po oczyszczeniu maszyny
pistolet opryskowy zostanie
utozony w uchwycie.

Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

e
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.24

System kamer

A\

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem $miertelnym wiacznie.

Jesli podczas manewrowania korzysta sie jedynie z wyswietlacza
kamery, mozna nie zauwazy¢ oséb lub przedmiotéw. System kamer
jest rozwigzaniem pomocniczym. Nie zastgpi on uwagi operatora
skierowanej na bezposrednie otoczenie.

° Przed manewrowaniem upewnié¢ si¢ samodzielnie, czy
w strefie manewrowania nie znajduja sie zadne osoby lub
przedmioty.

Belki polowe Super-L w kamere (1)

Maszyna moze byé wyposazona w kamere.
Cechy:

e  kat patrzenia 135°

. ogrzewanie i lotusowa powtoka

. system termowizyjny

e automatyczna funkcja o$wietlenia konturowego

96
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Budowa i dziatlanie maszyny podstawowej

5.25 Reflektor roboczy

2 reflektory robocze przy belkach polowych i 2 reflektory
robocze przy podescie.

Indywidualne oswietlenie diodowe dysz:

Reflektor roboczy pole obstugowe i schowek

2 warianty:

. Niezbedne jest osobne zasilanie elektryczne z ciggnika, obstuga
przez skrzynke przetgcznikow.

e  Zasilanie i obstuga z ISOBUS.
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Budowa i dzialanie maszyny podstawowej

5.26 Terminal obstugowy

Terminal obstugowy

Przez terminal obstugowy nastepuje:

e  Wprowadzanie danych specyficznych dla maszyny.
. Wprowadzanie danych dotyczacych zlecen.

. Sterowanie opryskiwaczem w celu zmiany wielkosci wydatku
cieczy podczas oprysku.

. Obstuga wszystkich funkcji belek opryskowych.
. Obstuga funkcji specjalnych.
. Kontrola opryskiwacza podczas oprysku.

Terminal obstugowy steruje komputerem roboczym. Komputer
roboczy otrzymuje przy tym wszystkie niezbedne informacje

i przejmuje regulacje dawki [I/ha] w zaleznosci od wprowadzonej
dawki (ilosci zadanej) oraz chwilowej predkosci jazdy [km/h].

0 Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

AmaTron 4 AmaPad 2

Simulierte Traktor-ECU | AMAZONE UF02

o ewmdl 1

5.27 Zestaw bezpieczenstwa ze srodkami ochrony indywidualnej

Zestaw bezpieczenstwa zawiera srodki ochrony -
indywidualnej stosowane podczas obchodzenia e 4
sie ze srodkami ochrony roslin i ma postaé =
porecznej walizki z zestawem bezpieczenstwa

firmy AMAZONE. , ﬂmlzm_u_y'“
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Budowa i dziatanie belek polowych

6 Budowa i dziatanie belek polowych

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen przez osoby wskutek pochwycenia

przez belke polowa spowodowanego przez

e odchylanie wysiegnikéw na boki podczas
rozktadania/sktadania

° pochylanie, podnoszenie lub opuszczanie

Przed obstugg belki polowej nalezy usungé ludzi z niebezpiecznej
strefy w poblizu maszyny.

Nienaganny stan belek polowych opryskiwacza oraz uktadu ich
zawieszenia w duzym stopniu wptywa na doktadnosé rozdzielania
cieczy roboczej. Petne pokrycie uzyskuje sie przy wysokosci belek
polowych prawidtowo ustawionej w stosunku do opryskiwanych roslin.
Dysze na belka polowych umieszczone sg w rozstawie co 50 cm
(alternatywnie 25 cm)).

Skladanie Profi

Belki polowe obstuguje sie na terminalu obstugowym..

— W tym celu, podczas pracy unieruchomi¢ zespét sterujgcy
ciggnika czerwony.

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

j
‘:ﬁi W zaleznosci od wyposazenia maszyny poprzez grupe

funkcyjna Przemieszczanie belki polowej mozna wykonywac
nastepujgce funkcje:

. Sktadanie i rozktadanie belek polowych,
. hydrauliczne przestawianie wysokosci,

. hydrauliczne przestawianie nachylenia,
e jednostronne sktadanie belek polowych,

e jednostronne, niezalezne zwiekszanie i zmniejszanie kata
nachylenia belek polowych - wysiegnikéw belek polowych (tylko
sktadanie Profi Il).
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Budowa i dziatanie belek polowych

Rozkladanie i skladanie:

A\

OSTROZNIE

Rozkladanie belki polowej podczas jazdy opryskiwacza jest
zabronione.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy rozktadaniu i sktadaniu belek polowych opryskiwacza zawsze
zachowywac¢ wystarczajgco duzy odstep od przewodéw
napowietrznych linii elektrycznych! Kontakt z przewodami
napowietrznych linii elektrycznych moze prowadzi¢ do wypadku ze
skutkiem Smiertelnym

OSTRZEZENIE

Zagrozenie calego ciata przygnieceniem i uderzeniem moze
zaistnieé, jesli rozkltadajace sie na boki czesci maszyny
pochwyca ludzi!

Takie zagrozenia mogg powodowac najciezsze obrazenia ciata z
mozliwymi skutkami $miertelnymi wigcznie.

Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od ruchomych czesci
maszyny tak dtugo, jak dtugo pracuje silnik ciggnika.

Zwroci¢ uwage, aby inne osoby zachowaty wystarczajgco duzy,
bezpieczny odstep od ruchomych czesci maszyny

Przed rozpoczeciem rozktadania czesci maszyny usung¢ ludzi ze
strefy ruchow rozktadanych czesci maszyny.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygnieceniem, wciagnieciem, pochwyceniem lub
uderzeniem oso6b trzecich istniejace wtedy, gdy podczas
rozktadania i skladania belek polowych osoby trzecie
przebywaja w strefie rozktadania i moga zostaé pochwycone
przez ruchome czesci belek polowych!

e  Przed roztozeniem i ztozeniem belek polowych usnaé ludzi ze
strefy ruchéw belek polowych.

e  Jesli podczas rozktadania lub sktadania belek polowych w strefie
ich ruchow znajdzie sie cztowiek, natychmiast zwolni¢ zespét
sterujgcy ich rozktadaniem i sktadaniem.

100
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Zabezpieczenie wysiegnikéw

Budowa i dziatanie belek polowych

Zewnetrzne wysiegniki

Zabezpieczenia zewnetrznych wysiegnikow
chronig belki polowe przed uszkodzeniami w
sytuacji, gdy zewnetrzne wysiegniki trafiajg na
state przeszkody. Zabezpieczenie umozliwia
odchylenie sie zewnetrznych wysiegnikow wokaot
osiowych przegubdéw zgodnie z kierunkiem jazdy
i przeciwnie do niej — z automatycznym
powrotem do pozycji roboczej.

Zabezpieczenie wysiegnikow ze sprezyng
dociskowa:

Zabezpieczenie wysiegnikow z sitownikiem
hydraulicznym:

Srodkowe wysiegniki

Sktadanie Flex

Zabezpieczenia Srodkowych wysiegnikow
chronig belke polowg przed uszkodzeniami

w sytuacji, gdy srodkowe wysiegniki napotykajg
state przeszkody. Zabezpieczenie pozwala na
ominiecie podczas jazdy do przodu przeciwnie
do kierunku jazdy.

W celu przywrdcenia pozycji wyjsciowej belke
polowg nalezy ponownie do konca roziozyc¢.

Przed dalszg jazdg sprawdzi¢, czy belka polowa
nie jest uszkodzona.
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Budowa i dziatanie belek polowych

6.1 Belki polowe Super-L

(1) Belki polowe z przewodami opryskowymi
(2) Transportowy kabtak zabezpieczajacy

(3) Rownolegtoboczna rama do przestawiania
wysokosci belek polowych

(4) Rura ochronna dysz
(5) Whktad dystansowy

(6) Zabezpieczenie wysiegnikéw zewnetrznych
(7) Wyréwnanie wahan

(8) Zawor i przetgcznik systemu DUS

(9) Armatura belek polowych

102
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Budowa i dziatanie belek polowych
Elementy dystansowe

Elementy dystansowe zapobiegajg kolizji belki
polowej z podiozem.

W przypadku wykorzystywania niektorych dysz
elementy dystansowe znajdujg sie w stozku r
rozpylania.

W takim przypadku zamocowac elementy
dystansowe poziomo na belce.

Uzy¢ sruby motylkowe;j.

Zaryglowanie i odryglowanie zabezpieczenia transportowego

Kabtgki zabezpieczenia transportowego stuzg do
ryglowania belek polowych ztozonych w pozyc;ji
transportowej przed przypadkowym roztozeniem.

Odryglowanie zabezpieczenia
transportowego

Przed roztozeniem belek polowych kabtaki
zabezpieczajgce nalezy przetozy¢ do goéry i w
ten sposob odryglowac belki polowe (A).

Ryglowanie zabezpieczenia transportowego

Po ztozeniu belek polowych kabtaki
zabezpieczenia transportowego przetozyé w dot i
w ten sposoéb zaryglowac belki zabezpieczajgce

(B).
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Budowa i dziatanie belek polowych

Praca z jednostronnie roztozong belka polowa

o Praca z jednostronnie roztozong belkg polowg opryskiwacza
l dopuszczalna jest

Sktadanie Profi:

e tylko z zaryglowanym wyréwnaniem wahan

o tylko w celu chwilowego pokonania przeszkdd (np. drzewo, stup
sieci elektrycznej itd.).

Sktadanie Flex:

. do predkosci jazdy 6 km/h

Belka polowa jest catkowicie roztozona!
1. Unies¢ belke polowg do potowy wysokosci.

2. Ztozyé zgdany wysiegnik belki polowej.

o Praca z belkg polowg ztozong jednostronnie X
do pozycji transportowej jest zabroniona. v

Po ztozeniu wysiegnik belki polowej odchyla I{ I / l I-

sie do przodu w pozycje transportowa!

Odpowiednio wczesniej przerwac sktadanie, jesli
planowany jest oprysk jednostronny!

3. Ustawi¢ belke polowg poziomo.

4. Wysokosé oprysku ustawi¢ tak, aby belka
polowa znajdowata sie w odlegtosci co
najmniej 1 m od ziemi.

5. Wytaczy¢ sekcje szerokosci ztozonego
wysiegnika belki polowe;j.

6. Podczas oprysku jechaé ze znacznie
zmniejszong predkoscia.
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Budowa i dziatanie belek polowych
6.2 Przegub redukcyjny przy wysiegniku zewnetrznym (opcja)

Za posrednictwem przegubu redukcyjnego mozna recznie sktadaé
zewnetrzny element wysiegnika zewnetrznego w celu zmniejszenia
szerokosci roboczej.

Przypadek 1:

Liczba dysz _ Liczba dysz przy sktadanym
zewn. sekcji szerokosci elemencie zewnetrznym

—  Przy oprysku ze zmniejszong szerokoscig roboczg zewnetrzne
sekcje szerokosci muszg pozosta¢ wytgczone.

Przypadek 2:
Liczba dysz Liczba dysz przy sktadanym
zewn. sekcji szerokosci elemencie zewnetrznym

— Zamkna¢ recznie zewnetrzne dysze (potrojna gtowica dysz).
—  Wprowadzi¢ zmiany na terminalu obstugowym.
o  wprowadzi¢ zmieniong szeroko$¢ roboczg.

o  wprowadzi¢ zmieniong liczbe dysz przy zewnetrznych
sekcjach szerokosci.

2 sruby zabezpieczajg ztozony i roztozony element zewnetrzny
w poszczegolnych potozeniach krarncowych.

OSTROZNIE
Przed jazda transportowa roztozy¢ z powrotem elementy

zewnetrzne, aby blokada transportowa byta skuteczna przy
ztozonych belkach polowych.

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24 105



o

Budowa i dziatanie belek polowych

6.3

Belka redukcyjna (opcja)

Dzieki belce redukcyjnej jeden lub dwa wysiegniki (w zaleznosci od
wersji) mogg podczas pracy pozostaé ztozone.

Dodatkowo wtgczy¢ akumulator hydrauliczny (opcja) jako
zabezpieczenie przeciwnajazdowe.

O

Na komputerze poktadowym nalezy wytgczy¢ odpowiednie sekcje
szerokosci.

=

Y k
NANANNAIN

(1) Belka redukcyjna

(2) Amortyzator belki (opcja)
(A) Zawor odcinajgcy otwarty
(B) Zawor odcinajgcy zamkniety

Praca ze zredukowang szerokoscig robocza

1. Hydraulicznie zmniejszy¢ szerokos$é roboczg belki.
2. Zamkng¢ zawory odcinajgce belki redukcyjne;j.

3. Otworzy¢ zawory odcinajgce amortyzatora belki.
4

Na komputerze poktadowym wytgczyé odpowiednie sekcje
szerokosci.

5. Rozpoczgé prace ze zredukowang szerokoscig robocza.

O

Zamkng¢ zawory odcinajgce amortyzatora belki:
e w trakcie transportu

. do pracy z peing szerokoscig roboczg
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Czujniki przy belce polowe;j:

Jesli praca odbywa sie przy zmniejszonej szero-
kosci roboczej z automatycznym prowadzeniem
belki polowej,

jeden z wysiegnikéw belki polowej moze miec
negatywny wptyw na czujnik.

W takim przypadku:

(1) Zamontowac czujnik po obréceniu o 180°.

(2) DistanceControl plus: odtgczy¢é wewnetrzny
czujnik.

ContourControl: dezaktywowa¢ wewnetrzny
czujnik (oprogramowanie ISOBUS).

6.4 Belka rozszerzajaca (opcja)

Budowa i dziatanie belek polowych

Belka rozszerzajgca ptynnie zwieksza szerokos¢ roboczg do maks.

1,20 metrow.

1) Belka rozszerzajgca w pozycji transportowej

(
(2) Belka rozszerzajgca w pozycji roboczej
(

3) Zawor odcinajgcy dyszy zewnetrznej

(A) Zawdr odcinajgcy otwarty

(B) Zawor odcinajgcy zamkniety

(4) Sruba skrzydetkowa zabezpieczajgca belke rozszerzajgcg w
pozycji transportowej lub roboczej
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L

6.5 Hydrauliczne przestawianie nachylenia (opcja)

Za pomocg ukfadu hydraulicznego przestawiania nachylenia mozna w
niekorzystnych warunkach terenowych np. przy réznej gtebokosci
kolein, wzglednie przy jezdzie jednym kotem w bruzdzie, ustawi¢ belki
polowe réwnolegle do powierzchni gleby.

Ustawienie przez terminal obstugowy

O Patrz instrukcja obstugi terminala obstugowego!

6.6 Distance-Control / Contour Control (opcja)

Zespot regulacyjny belek polowych opryskiwacza
utrzymuje belki polowe automatycznie,
réwnolegle i w Zgdanej odlegtosci od powierzchni
docelowe;j.

Czujniki ultradzwiekowe (1) mierzg odlegtos¢ od
gleby wzglednie od roslin.

Przy wytgczaniu belek polowych opryskiwacza
na nawrotach, belki polowe sg automatycznie
podnoszone o okoto 50 cm. Przy wigczeniu
oprysku, belki polowe powracajg do
wykalibrowanej wysokosci.

® Patrz Instrukcja obstugi
l oprogramowania ISOBUS!

. Ustawienie czujnikéw ultradzwiekowych:

—  patrz rysunek
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6.7 Przewody opryskowe

Przewody opryskowe z zaworami sekcji szerokosci

R\

XXXXXXX

Przewody opryskowe z wigcznikiem pojedynczych dysz i ciSnieniowym ukladem obiegowym
DUS Pro

— >
== ==
o e R o e T T (T R S R o
n

- |§| \5 7q:| i\,2,,/"‘ m ‘\9
(1) Przeptywomierz (6) Zawor odcinajgcy DUS
(2) Przeptywomierz powrotny (7) Zawor ograniczajgcy cisnienie
(3) Zawory sekcji szerokosci (8) Zawor zwrotny
(4) Zawor obejsciowy do matych dawek (9) Zawdr ograniczajgcy cisnienie

oprysku

(5) Przewdd obiegu cisnieniowego
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System Obiegu Cisnieniowego DUS

L

Wigczanie sekcji szerokosci: cisnieniowy ukfad obiegowy generalnie
wytgczaé w przypadku korzystania z wleczonych wezy.

System Obiegu Cisnieniowego

umozliwia staty obieg cieczy w przewodach
opryskowych przy wtgczonym Systemie
Obiegu Cisnieniowego. W tym celu, do
kazdej z sekcji szerokosci
przyporzadkowane jest przytgcze
przeptukujgce - waz (1).

pozwala sie napedzac¢ albo cieczg roboczag
albo woda ptuczaca.

redukuje ilos¢ nierozcienczonych resztek
cieczy do 2 | na wszystkie przewody
opryskowe.

Staly obieg cieczy

umozliwia od samego poczatku uzyskanie
réwnomiernego obrazu oprysku, gdyz
bezposrednio po wigczeniu belek polowych,
do wszystkich dysz, bez opdznienia
czasowego dostaje sie ciecz robocza.

zapobiega zapychaniu sie przewodow
opryskowych.

Filtr przewodéw opryskowych (opcja)

Filtr przewoddw (1)

montowany jest w przewodach
opryskowych kazdej z sekcji szerokosci
(wlgczanie sekcji szerokosci).

montowany jest jeden raz z lewej i prawej
strony w przewodzie opryskowym (wtgcznik
pojedynczych dysz)

stanowi dodatkowe zabezpieczenie
zapobiegajgce zanieczyszczeniu dysz.

Zestawienie wkladow filtrow

Wktad filtra z 50 oczkami/cal (niebieski)
Wkiad filtra z 80 oczkami/cal (szary)

Wktad filtra z 100 oczkami/cal (czerwony)
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6.8 Dysze

Budowa i dziatanie belek polowych

(1) Korpus dysz ze zlgczem bagnetowym

o  wersja z elementem sprezystym
z suwakiem

o  wersja z przykrecanym elementem
sprezystym

(2) Membrana. Przy spadku ci$nienia
w przewodzie opryskowym ponizej ok.
0,5 bara element sprezysty (3) dociska
membrane do gniazda membrany (4)
w korpusie dyszy. W ten sposéb nastepuje
wytgczenie dysz przy wytgczonych belkach
polowych bez kapania cieczy.

(3) Element sprezysty.

(4) Suwak, utrzymuje kompletny zawor
membranowy w korpusie dysz

(5) Filtr dyszy; seryjnie 50 oczek/cal, zakladany @\ L

w korpus dyszy od dotu. @\
O S

(6) Gumowa uszczelka
(7) Dysza z kotpakiem bagnetowym @\% 2

6.8.1 Dysze wielostrumieniowe

Przy stosowaniu réznych rozpylaczy (dysz)
korzystne jest stosowanie wielostrumieniowych
korpusow dysz.

Przez obrécenie wielostrumieniowej glowicy dysz
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara wigcza
sie do pracy inng dysze.

W pozycji miedzy poszczegdlnymi dyszami
wielostrumieniowa gtowica dysz jest wytgczona.
Poprzez to istnieje mozliwos¢é zmniejszenia
szerokosci roboczej belek polowych.

Przed przetgczeniem
wielostrumieniowej gtowicy dysz na

inny typ dysz nalezy przeptukaé
przewody opryskowe.
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Dysze 3-strumieniowe (opcja)

Zasilana jest dysza ustawiona pionowo.

Dysze 4-strumieniowe (opcja)

Strzatka wskazuje pionowg dysze,
ktéra jest zasilana.

4-strumieniowy korpus dysz moze byc¢
wyposazony w uchwyt dysz 25 cm.

W ten sposdb uzyskuje sie rozstaw
dysz wynoszgcy 25 cm.

Strzatka wskazuje napis 25 cm, gdy
ustawiony jest rozstaw dysz
wynoszacy 25 cm.

»((«
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Budowa i dziatanie belek polowych

Zamontowac¢ uchwyt dysz 25 cm.

W przypadku nieuzywania uchwytu dysz 25 cm
zamkna¢ dojscie przy pomocy korka.
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6.8.2 Dysze krawedziowe

Dysze graniczne, sterowane elektrycznie lub recznie

Za pomocg witgczenia dysz granicznych jest z ciggnika elektrycznie
wigczana i wylgczana dysza koncowa i dysza krawedziowa,
wysunieta 25 cm dalej (doktadnie na krawedzi pola).

PETTTITN

Wiaczanie dysz kohcowych, elektrycznie (opcja)

Uktadem wigczania dysz koricowych na krawedziach pola lub w
poblizu zbiornikéw wodnych jest z ciggnika elektrycznie wytgczane
dwie do trzech dysz zewnetrznych.

Wiaczanie dysz (rozpylaczy) dodatkowych, elektrycznie (opcja)

Uktadem wigczania dysz dodatkowych wigcza sie z ciggnika kolejne
dysze zewnetrzne tak, aby zwiekszy¢ szerokos¢ roboczg o jeden
metr.

= NNT ;
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Budowa i dziatanie belek polowych
6.9 Automatyczny wiacznik pojedynczych dysz

Elektryczny wigcznik pojedynczych dysz pozwala na osobne
sterowanie sekcjami o wielkosci 50 cm. W potgczeniu

z automatycznym wigczaniem sekcji szerokosci Section Control
mozna do minimum ograniczy¢ nachodzenie obszaréw.

6.9.1 Wiacznik pojedynczych dysz AmaSwitch

Kazdg dysze mozna oddzielnie wigczac
i wylaczac za posrednictwem kontroli sekciji.

(1) Korpus dysz

(2) Nakretka ztaczkowa z uszczelkg
membranowg

(3) Zawor silnikowy

NS

@

6.9.2 Wiacznik pojedynczych dysz 4-strumieniowych AmaSelect

$ed36800e8eadsdddelatsdddadadddedadsdsdsdadsdsd

Korpusy dysz standardowych

Korpusy dysz Korpusy dysz
dodatkowych dodatkowych

. Belki polowe sg wyposazone w
4-strumieniowe korpusy dysz. Sterowane
one sg zawsze poprzez silnik elektryczny.

e  Mozliwe jest dotgczanie i odtgczanie
dowolnej liczby dysz (zaleznie od Section
Control).

. W przypadku 4-strumieniowych korpusow
dysz w jednym korpusie dysz mogg by¢
réwnoczesnie aktywne rézne dysze.

. Istnieje mozliwos¢ osobnego
skonfigurowania dodatkowego korpusu
dysz do opryskiwania krawedziowego.

. Oswietlenie LED pojedynczych dysz
zintegrowane w korpusie dysz.
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. Mozliwy jest rozstaw dysz 25 cm (opcja)
Podczas montazu pamietac, ze oba
odejscia skierowane do przodu po stronie
maszyny sg wykorzystywane przy montazu.

Reczny wybér dysz:

Wyboru dysz lub kombinacji dysz dokonac¢
mozna z poziomu terminalu obstugowego.

Automatyczny wybér dysz:

Wybér dysz lub kombinacji dysz wykonywany
jest automatycznie w trakcie oprysku stosownie
do wprowadzonych warunkéw krawedziowych.

Symbol korpusu dysz AmaSelect.

Strzatka wskazuje kierunek jazdy.
— Ma to istotny wptyw na ustawienie dysz w korpusie dysz!
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Budowa i dziatanie belek polowych
6.10 Wyposazenie specjalne do pltynnych nawozéw
Do nawozenia nawozami w postaci ptynnej sg w tej chwilo do

dyspozycji dwa rézne rodzaje ptynnych nawozow:

o Roztwor saletry amonowej i mocznika (RSM) z 28 kg N na
100 kg RSM.

. Roztwor NP 10-34-0 z 10 kg N i 34 kg P,O, na 100 kg roztworu
NP.

ptaskim strumieniu, to odpowiednie wartosci z tabeli oprysku dla
wielkosci wydatku w I/ha nalezy przy RSM pomnozy¢ przez 0,88 a
przy roztworach NP przez 0,85, gdyz podane tam (w tabeli) wielkosci
wydatku w I/ha odnoszg sie do wody.

0 Jesli nawozenie ptynnymi nawozami nastepuje poprzez dysze o

Obowigzujace zasady:

Nawozy ptynne nalezy stosowaé w formie duzych kropli tak, aby
unikng¢ nadzerek na roslinach. Zbyt duze krople staczajg sie z lisci a
krople zbyt mate powodujg oparzenia na skutek wzmocnienia efektu
lupy. Zbyt duze dawki nawozu mogg, ze wzgledu na koncentracje soli
nawozu prowadzi¢ do objawow nadzerek na lisciach.

Zasadniczo nie nalezy stosowaé nawozéw ptynnych w dawkach
wyzszych, niz np. 40 kg N (patrz tez "Tabela przeliczeniowa do
oprysku nawozami ptynnymi"). Nawozenie pogtéwne RSM przez
dysze nalezy w kazdym wypadku konczy¢ przy stadium EC 39, gdyz
inaczej pojawiajg sie szczegolnie ciezkie wzery ktosow.

6.10.1 Dysze 3-strumieniowe (opcja)

Stosowanie dysz 3 strumieniowych do opryskéw ptynnymi nawozami
korzystne jest wtedy, gdy nawozy majg dostawac sie do rosliny w
wiekszym stopniu przez korzenie, niz przez liscie.

Zintegrowany dtawik dyszy zapewnia poprzez swoje trzy otwory,
prawie bezcisnieniowy, wielkokroplisty rozdziat ptynnego nawozu.
Dzieki temu unika sie tworzenia niepozgdanej mgty oprysku oraz
tworzenia sie matych kropel. Duze krople tworzone przez dysze 3
strumieniowe trafiajg na rosliny z niewielkg i staczaja sie po ich
powierzchni. Mimo, ze w ten sposéb zapobiega si¢ uszkodzeniom
roslin na skutek nadzerek, to przy nawozeniu pogtéwnym nalezy
zrezygnowacé z dysz 3 strumieniowych i zastosowaé¢ do tego
wleczone weze.

Dla wszystkich wymienionych nizej dysz 3 strumieniowych nalezy
stosowacé wytgcznie czarne nakretki Bajonett.

Rozne dysze 3-strumieniowe i zakresy ich stosowania
(przy 8 km/h)

o  Zolte 50 - 80l RSM / ha

e  czerwone 80 - 1261 RSM / ha
e niebieskie 115 - 1801 RSM / ha
e  Dbiale 155 - 267IRSM / ha
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6.10.2 Dysze 7-otworowe / dysze FD (opcja)

Dostepne sg nastepujace dysze 7-otworowe

SJ7-02-CE 74 — 1201 AHL (przy 8 km/h)
SJ7-03-CE 110 — 1801 AHL
SJ7-04-CE 148 — 2401 AHL
SJ7-05-CE 184 — 3001 AHL
SJ7-06-CE 222 — 4111 AHL

SJ7-08-CE 295 — 4801 AHL
Dostepne sg nastepujace dysze FD:

FD 04
FD 05
FD 06
FD 08
FD 10

Do pracy z dyszami o 7 otworach / dyszami FD stosuje sie takie
same uwarunkowania, jak do pracy z dyszami 3 strumieniowymi. W
przeciwienstwie do dysz 3 strumieniowych, przy dyszach o 7
otworach / dyszach FD, wyloty otworéw skierowane sg nie w dot lecz
na boki. Dzieki temu mozliwe jest wytwarzanie bardzo duzych kropli
uderzajacych w rosliny z niewielkg sitg.

150 - 240 | AHL/ha (przy 8 km/h)
190 - 300 | AHL/ha

230 - 360 | AHL/ha

300 - 480 | AHL/ha

370 - 600 | AHL/ha*
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6.10.3 Zestaw wleczonych wezy dla belek polowych Super-L (opcja)

e  z podktadkami dozujgcymi do pogtdwnego nawozenia ptynnymi nawozami

(1) Wileczone weze w odstepie 25 cm przez
montaz 2 przewodu opryskowego.

(2) Zigcze Bajonett z podktadkami dozujgcymi.

(3) Metalowe obcigzniki, stabilizujg pozycje
wezy podczas pracy.

(1) Zawor ustawiajacy dla kazdej z sekgciji
szerokosci:

a oprysk przez oba przewody opryskowe
z wleczonymi wezami

b oprysk tylko przez standardowy
przewdd opryskowy

¢ oprysk tylko przez 2 przewdd
opryskowy

Do zwyklego oprysku nalezy wleczone
weze zdemontowac.
Po demontazu wleczonych wezy,

korpusy dysz zamkng¢ kotpakami
zaslepiajgcymi!

(1) Haki transportowe

Do pracy z zespotem wleczonych wezy

oba haki transportowe nalezy
przykreci¢ nizej. W pozyciji
transportowej odstep miedzy dyszami
a bfotnikami powinien wynosi¢ 20 cm!
Dla normalnego oprysku, oba haki
transportowe ponownie przykreci¢ w
pozycji wyjsciowej!

Budowa i dziatanie belek polowych
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Uruchomienie

7

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje
e  dotyczace uruchomienia swojej maszyny.

. o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Panstwo dotgczyc¢
maszyne do swojego ciggnika.

O

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytac i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzega¢ informacji z rozdziatu "Wskazowki bezpieczenstwa
dla uzytkownika", od strony 30 przy
o  Do-iodtgczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
o  Pracy maszyng

. Maszyne taczyc¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

. Ciggnik i maszyna musza odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepisow
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciagniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujacy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotéw, ktérych ruchy

. sg state, lub
. regulowane sg automatycznie, albo

e ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.

71

Srodek przeciwzamarzajacy w zbiorniku cieczy roboczej

W zaleznosci od pory roku oraz oznaczenia ha maszynie nalezy
zabezpieczy¢ jg przed szkodami spowodowanymi przez mrdz za
pomoca $rodka przeciwzamarzajgcego ulegajgcego biodegradaciji.

Podczas pierwszego uzycia srodek przeciwzamarzajgcy mozna
rozdysponowac razem z cieczg roboczg albo odpompowac.

Wykorzysta¢ odpompowany srodek przeciwzamarzajacy albo
prawidtowo go zutylizowac.
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7.2 Kontrola przydatnosci ciggnika

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne moga Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowa¢, czy
ciagnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosé ciagnika sg w szczegodlnosci:
. dopuszczalna masa catkowita

e dopuszczalne obcigzenia osi

. dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika
. nosnos$¢ zamontowanych w ciggniku opon

3 dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza

Informacije te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyng.

7.21 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciggnika, obcigzenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jaka podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza niz suma

e  masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

o catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech:

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdow w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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7.21.1 Dane wymagane do obliczen
To |[kg] |Masa wtasna ciagnika
. . N patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowaod

Tv |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciagnika rejestracyjny

Tu |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika

Gv |[kg] |Masa obcigznika przedniego (jesli jest) patrz dane techniczne obcigznika

przedniego, lub zwazy¢

Fu |[kg] |Rzeczywiste obcigzenie pionowe zaczepu |okreslanie

a |[m] |Odlegtos¢é miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a $rodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a1 + az)

ai |[m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do srodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢

a2z |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)

b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd

rejestracyjny ciggnika lub zmierzyc¢

¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
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7.21.3

7.21.4

7.21.5

7.2.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gv min ciggnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

F,ec—T,0b+0,2eT, 0p

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gv min, jakie jest wymagane
z przodu ciaggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 7.2.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Tv tat

_G,e(a+b)+T,eb—F, ec

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 7.2.1.7).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

G,=G,+T, +F,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 7.2.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng T tat

=G, -T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac¢ do tabeli (rozdziat 7.2.1.7).

Nosnos¢ ogumienia

Do tabeli (rozdziat 7.2.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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7.21.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przéd / tyt

Masa catkowita

Nacisk na os przednig

Nacisk na o$ tylng

Warto$¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

o

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

Podwdéjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

/ kg . .

kg [ < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi i nosnosci ogumienia.

Rzeczywiste warto$ci muszg by¢ mniejsze lub rowne

( <) warto$ciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania
ciggnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalne;.

na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gv min).

Nalezy stosowac takie obcigzniki przodu, ktére odpowiadajg

koniecznemu minimalnemu balastowaniu przodu ciggnika (Gv

min)!
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7.2.2 Warunki pracy ciggnika z maszynami zawieszanymi

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo ztamania czesci sktadowych przy pracy z

niedopuszczalnymi kombinacjami urzadzen tgczacych!

. Uwazag, aby

0  urzadzenie tgczace w ciggniku spetniato warunki w zakresie

rzeczywistego obcigzenia pionowego.

0  zmienione przez pionowe obcigzenie zaczepu obcigzenie

osi oraz masa ciggnika znajdowaty sie w obrebie

dopuszczalnych granic. W razie watpliwosci, dokonacé

przewazenia.

o statyczne, rzeczywiste obcigzenie osi tylnej nie
przekraczato dopuszczalnego obcigzenia osi tylnej.

zachowana byta dopuszczalna catkowita masa ciggnika.

nie zostaty przekroczone dopuszczalne nosnosci
ogumienia ciggnika.
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7.2.2.1

Mozliwosci taczenia urzadzen fagczacych

o

Tabela przedstawia dopuszczalne mozliwosci taczenia urzadzenia
taczacego ciggnika i maszyny.

Urzadzenie taczace

Ciagnik

Maszyna AMAZONE

Zawieszenie gérne

Sprzeg sworzniowy o formie A,

B C Ucho pociggowe|Tuleja g 40 mm (ISO 5692-2)
A niesamoczynne Ucho pociggowe|s 40 mm (ISO 8755)
ISO 6489-2
B Zamoczynn gtadki sworzeh( ) % 50 mm,
. Ucho pociggowe|kompatybilne tylko  (1ISO 1102)
e barytkowaty
Zawieszenie gorne/dolne
Sprzeg kulowy @ 80 mm (ISO 24347) Kula sprzegu @ 80 mm (ISO 24347)
Zawieszenie dolne
Otwor srodkowy &
Ucho pociggowe|50 mm (ISO 5692-1)
Ucha & 30 mm
kompatybilne tylko
Hak pociagowy / zaczep Hitch (ISO 6489-19) | OProtowe ucho 1o 2y otwér  (ISO 5692-3)
pociggowe @ 50 mm
Otwor srodkowy @
Ucho pociggowe|50 mm (ISO 20019)
Ucha & 30-41 mm
Otwor srodkowy @
50 mm (ISO 5692-1)
Ucha @ 30 mm
Belka zaczepowa — kategoria 2 (ISO 6489-3) | Ucho pociagowe|Tyeja ¢ 40 mm (ISO 5692-2)
2 40 mm (ISO 8755)
2 50 mm (1SO 1102)
Belka zaczepowa (ISO 6489-3) | Ucho pociggowe (1ISO 21244)
Otwor srodkowy &
Ucho pociggowe[20 mm (ISO 5692-1)
Ucha & 30 mm
Belka zaczepowa / Piton-fix ~ (ISO 6489-4) -
kompatybilne tylko
Obrotowe ucho |; forma Y, otwor (ISO 5692-3)
pociggowe @ 50 mm
Nieobrotowa gardziel sprzegu (ISO 6489-5) | Obrotowe ucho (ISO 5692-3)
pociggowe
Dolne dzwignie zaczepu (1SO 730) Trawersa dolnych dzwigni zaczepu  (ISO 730)
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7.2.2.2 Poréwnanie dopuszczalnej wartosci Dc z rzeczywistg wartoscig Dc

OSTRZEZENIE
Ryzyko peknigecia urzadzen tgczacych miedzy ciggnikiem

a maszyng w przypadku uzytkowania ciggnika niezgodnie
z przeznaczeniem!

1. Obliczy¢ rzeczywistg wartos¢ Dc zestawu sktadajgcego sie
z ciggnika i maszyny.

2. Poréwnac rzeczywistg wartos¢ Dc z nastepujgcymi
dopuszczalnymi warto$ciami Dc:

. urzgdzenie fgczgce maszyny
e  dyszel maszyny

. urzgdzenie fgczgce ciggnika

Rzeczywista, obliczona warto$¢ Dc dla zestawu musi by¢ mniejsza
lub réwna ( <) podanym wartosciom Dc.

Dopuszczalne wartosci Dc maszyny mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej urzadzenia
taczgcego (1) i dyszla (2).

Dopuszczalng wartos¢ Dc urzgdzenia tgczgcego
ciggnika mozna znalez¢ bezposrednio na
urzadzeniu tgczacym / w instrukcji obstugi
ciagnika.

Rzeczywista, obliczona
wartos¢ Dc dla zestawu

Amazonen-Werke H. Dreyer GmbH & Co. KG

LF] 000000000000 [ENRSHIEINIEY 00000

Podana wartos¢ D¢

Urzadzenie fgczace w ciggniku

<

B kN

Urzadzenie taczace przy maszynie

kN [<

kN

Dyszel maszyny

<

kN
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Obliczanie rzeczywistej wartosci Dc dla tgczonego zestawu

Rzeczywistg warto$¢ Dctgczonego zestawu oblicza sie w nastepujgcy
sposob:

TxC
T+C

Dc=gx

[ ——
T

o= o
C

T: Dopuszczalna masa catkowita ciggnika w [t] (patrz instrukcja
obstugi ciggnika lub dowad rejestracyjny)

C: Obcigzenie osi maszyny zatadowanej dopuszczalng masa
(fadownos¢) w [t] bez pionowego obcigzenia zaczepu

g: Przyspieszenie ziemskie (9,81 m/s?)
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7.3 Dopasowanie ditugosci watka przekaznikowego do ciggnika

A\

OSTRZEZENIE
Zagrozenia poprzez

. uszkodzone i / lub wyrzucane czesci powstaje w stosunku
do obstugujacego i oséb trzecich wtedy, gdy watek
przekaznikowy przy podnoszeniu / opuszczaniu dotagczonej
do ciggnika maszyny napycha sie lub roztagcza, gdyz jego
dlugos¢ zostata dopasowana nieprawidtowo!

e  pochwycenie i nawinigcie na skutek nieprawidtowego
montazu lub dokonania niedopuszczalnych zmian
konstrukcyjnych watka przekaznikowego!

Prosimy pozwoli¢ na sprawdzenie przez wyspecjalizowany warsztat
dtugosci watka przekaznikowego we wszystkich pozycjach roboczych
i w razie konieczno$ci, na jej wtadciwe dopasowanie jeszcze przed
pierwszym dotgczeniem watka przekaznikowego do swojego
ciggnika.

Przy dopasowywaniu watka przekaznikowego bezwarunkowo
przestrzega¢ dostarczonej wraz z watkiem przekaznikowym instrukciji
obstugi.

Takie dopasowanie watka przekaznikowego odnosi sie tylko do
aktualnego typu ciggnika. Jesli maszyna bedzie dotgczana do innego
ciggnika, nalezy ewentualnie powtorzy¢ dopasowanie watka
przekaznikowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wciagniecia i pochwycenia na skutek
niewtasciwego montazu lub niedopuszczalnych zmian
konstrukcyjnych watka przekaznikowego!

Zmiany konstrukcyjne na watku przekaznikowym moze wykonywaé
tylko wyspecjalizowany warsztat. Przestrzegaé przy tym nalezy
instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka przekaznikowego.

Dopuszczalne jest dopasowanie dtugosci watka przekaznikowego z
uwzglednieniem minimalnego pokrycia profili watka.

Niedopuszczalne sg zmiany konstrukcyjne watka przekaznikowego,
gdy nie sg one opisane w instrukcji obstugi wydanej przez producenta
watka.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciggnika a
maszyng przy jej podnoszeniu i opuszczaniu dla ustalenia
najkrétszej i najdtuzszej pozycji roboczej watka
przekaznikowego!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciagnika uruchamiaé
o tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.
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A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia na skutek

. przetoczenia sie ciggnika i dolgczonej maszyny!

e opuszczenia podniesionej maszyny!

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe miedzy ciggnikiem a
maszyng w celu dopasowania watka przekaznikowego zabezpieczy¢

ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem,
niezamierzonym przetoczeniem i opuszczeniem.

Najmniejsza dtugos¢ watka przekaznikowego wystepuje przy
poziomej pozycji watka. Najwiekszg dlugo$¢ watek przekaznikowy ma
przy catkowicie podniesionej maszynie.

1. Podtaczy¢é maszyne do ciggnika (nie podtgczaé watka
przekaznikowego).

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

3. Ustali¢ wysokos¢ podnoszenia maszyny z najkrétsza
i najdtuzszg pozycjag roboczg watka przekaznikowego.
3.1 W tym celu podnies¢ i opusci¢ maszyne za pomocg
hydrauliki TUZ ciggnika.
Czesci nastawcze hydrauliki TUZ ciggnika nalezy przy tym
uruchamia¢ z tytu ciggnika z przewidzianego do tego celu
miejsca pracy.
4. Zabezpieczy¢ podniesiong maszyne na ustalonej wysoko$ci

podnoszenia przed przypadkowym opuszczeniem (np. przez
podparcie lub zaczepienie na zurawiu).

5. Przed wejsciem miedzy ciggnik a maszyne zabezpieczy¢ ciggnik
przed przypadkowym uruchomieniem.

6. Przy ustalaniu dtugo$ci i skracaniu watka przekaznikowego
przestrzegaé instrukcji obstugi dotgczonej przez producenta
watka przekaznikowego.

Potgczy¢ ze sobg skrocone potéwki watka przekaznikowego.

Przed dotaczeniem watka przekaznikowego nasmarowa¢ WOM
ciggnika i watek atakujgcy przektadni.

Symbol ciggnika na rurze ostony oznacza te strone watka, ktérg
nalezy dotgczac do ciggnika.
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7.4 Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym
przetoczeniem
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciaggnik - maszyna.

e  Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynno$ciami, ktére mogg powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

. Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynno$ci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana

o  tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o gdy kluczyk wtozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalacji
hydraulicznej, moze zosta¢ przypadkowo uruchomiony

o gdy ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i / albo
podtozonymi pod kota klinami

o gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami

Szczegdlnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

1. Opusci¢ uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

— W ten sposdb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
2. Wytaczyé silnik ciggnika.
3. Wyjac kluczyk ze stacyjki.
4. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.
5. Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym przetoczeniem

(tylko maszyny zaczepiane)

o naroéwnym terenie za pomocg hamulca postojowego (jesli
jest) i podtozonymi pod kota klinami.

o nhamocno nieréwnym terenie lub na zboczach za pomoca
hamulca postojowego i podtozonymi pod kofa klinami.
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7.5

Montaz kot

O

Do montazu kota uzywac:

(1) pierscieni stozkowych przed nakretkami kot.

(2) tylko obreczy két z pasujgcym stozkiem do osadzenia pierscienia
stozkowego.

Jesli maszyna wyposazona jest w kota dojazdowe, to przed
rozpoczeciem pracy nalezy zamontowacé kota jezdne

OSTRZEZENIE

Pasujace do ogumienia felgi musza mieé spawane wokét tarcze
felg!

o Dla ogumienia o $rednicy wiekszej, niz 1860 mm konieczne jest
zamontowanie przedtuzenie wspornika hydraulicznego i drabinki
wejsciowe;.

. Zaleznie od rozstawu sladoéw kot, przy osi kierujgcej musi byé
zamontowana Sruba oporowa.

1. Lekko unie$¢ maszyne dZzwigiem.

> | Q||| |me

NIEBEZPIECZENSTWO

Do zaktadania paséw dzwigowych wykorzystywaé oznaczone
punkty ich mocowania.

Patrz takze rozdziat "Zatadunek", strona 41.

2. Odkreci¢ nakretki szpilek k6t dojazdowych.
3. Zdja¢ kota dojazdowe.

>

OSTROZNIE

Przy zdejmowaniu két dojazdowych i zaktadaniu két jezdnych
nalezy zachowaé ostroznos¢!
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0 Wymagany moment dociagania nakretek szpilek kot: 510 Nm.

Zatozy¢ kota jezdne na szpilki kot.
Dociggnaé nakretki szpilek kot.
Opusci¢ maszyne i zdjg¢ pasy dzwigowe.

Po 10 godzinach pracy dociggna¢ nakretki szpilek kot.
Os kierownicza
Kat skretu osi kierowanej musi by¢
ograniczony w zaleznosci od kot.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do
kolizji kota z maszyna.

(1) Regulacje nalezy przeprowadzi¢
za pomocg sruby oporowej i
nakretki blokujace;j.

(2) Regulacje nalezy za pomoca
dyskéw dystansowych..

7.6 Pierwsze uruchomienie roboczego uktadu hamulcowego
Wykona¢ prébe hamowania z pustym i zatadowanym opryskiwaczem
i w ten sposob sprawdzi¢ zachowanie sie ciggnika oraz dotgczonego
do niego opryskiwacza.

Zalecamy dokonanie w wyspecjalizowanym warsztacie dopasowania
uciggu miedzy ciggnikiem a zaczepionym opryskiwaczem w celu
osiggniecia optymalnych wiasciwosci hamowania oraz minimalnego
zuzycia oktadzin hamulcowych (patrz rozdziat "Konserwacja", strona
203).
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7.7 Regulacja systemu hydraulicznego
Blok hydrauliki znajduje sie z przodu z prawej strony na maszynie za
blaszang ostona.

. Koniecznie dostosowac do siebie ukfady hydrauliczne ciggnika

0 i maszyny.
. Regulacji uktadu hydraulicznego maszyny dokonuje sie za

pomocg sruby przestawiania systemu przy bloku hydrauliki
maszyny.

. Podwyzszona temperatura oleju hydraulicznego jest
nastepstwem nieprawidtowego ustawienia sruby przestawiania
systemu, wskutek utrzymujgcego sie obcigzenia zaworu
naci$nieniowego hydrauliki ciggnika.

. Ustawien mozna dokonywac¢ wytgcznie w stanie
bezcisnieniowym!

. W przypadku usterek funkcji hydraulicznych przy uruchomieniu
miedzy ciggnikiem a maszyng nalezy skontaktowac sie
z partnerem serwisowym.

(1) Zawor nastawczy ustawiany w pozycji A i B

(2) Przytacze LS do przewodu sterujgcego
Load-Sensing

Przytacza maszyny wg ISO15657:

(1) P —zasilanie, przewdd cisnieniowy, ztgcze
0 znormalizowanej srednicy 20

(2) LS — przewdd sterujacy, ztgcze
o znormalizowanej $rednicy 10

(3) T - powrdt, ztgczka o znormalizowanej
Srednicy 20
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(1) Uktad hydrauliczny Open-Center z pompg
o statym strumieniu przeptywu (pompa
zebata) lub pompg przestawialng.

A

Wybra¢ ustawienie

Pompa przestawialna: ustawi¢ na zespole
sterujgcym ciggnika maksymalng
wymagang ilos¢ oleju. Jesli ilos¢ oleju jest
za mata, prawidiowa funkcja maszyny moze
nie by¢ zapewniona.

(2) Uktad hydrauliczny Load-Sensing (pompa
przestawialna z regulacjg ci$nienia
i strumienia przeptywu) z bezposrednim
przytgczem pompy Load-Sensing i pompa
przestawialng LS.

=l

—  Woybrac¢ ustawienie B. EI 3
qé____l 3_% } ¢
%

(3) Uktad hydrauliczny Load-Sensing z pompa
o statym strumieniu przeptywu (pompa
zebata).

—  Wybrac¢ ustawienie B.

=

b
Lo

(4) Uktad hydrauliczny Closed-Center z pompg
przestawialng z regulacjg cisnienia.

Wybra¢ ustawienie B.

ci

Ryzyko przegrzania instalacji hydrauliczne;j:
uktad hydrauliczny Closed-Center jest
gorzej przystosowany do eksploatacji
silnikéw hydraulicznych.
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7.8 Montaz czujnika osi skretnej

1 Chcgc zamontowaé czujnik w kabinie lub
w obszarze zewnetrznym, uzyé sztywnego,
niepowodujgcego drgan, mechanicznego
potaczenia czujnika z ramg podstawowg
lub elementem nosnym w kabinie.

Zamontowac czujnik poziomo.

Podtgczy¢ czujnik do okablowania mas-
zyny.

[ . Chroni¢ czujnik przed osadami

l z zabrudzen.

. Czujnika nie wolno lakierowac.

. Do montazu nie wykorzystywac
wkretarki udarowe.

. Zachowa¢ minimalny odstep od
przenosnych urzgdzen radiowych
wynoszgcy 20 cm.
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8 Do- i odtaczanie maszyny

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 30.

O
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciggnika i maszyny
podczas do- i odtgczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odtaczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz strona 131.

8.1 Dotaczanie maszyny

VAN

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne mogg Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie do
tego celu nadajg. Patrz rozdziat "Sprawdzenie przydatnosci ciggnika”,
strona 121.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy dotagczaniu maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygniecenia, przyciecia, pochwycenia, wciagniecia
i uderzenia ludzi mogace powstaé, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnikal!

. Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywac¢ do fgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania

miedzy ciggnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewodoéw zasilajacych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodow. Przewody zasilajgce

e muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

. nie mogg ocieraé o czesci obce.

1. Przed dojechaniem do maszyny nalezy
usungc¢ wszystkie osoby ze strefy zagroze-
nia miedzy ciggnikiem a maszyna.

l Przed sprzegnieciem maszyny z ciggnikiem
najpierw podtgczy¢ przewody zasilajgce.

2. Podjechac ciggnikiem do maszyny tak, aby
miedzy ciggnikiem a maszyng pozostata
wolna przestrzen (ok. 25 cm).

3. Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym prze-
toczeniem.

E

Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest
wylgczony.

Podtgczy¢ watek przekaznikowy.

e

Podtgczy¢ weze hydrauliczne w podane;j
kolejnosci.

o

Zamkngc¢ zawér odcinajacy (1).

Aby zredukowac do zera ci$nienie
w powrocie oleju T, otworzy¢ zawér
odcinajacy (2) na 3 sekundy.

Podtgczy¢ powrdt oleju T.

Otworzy¢ zaw6r odcinajgcy (1).

10. Podtaczyé¢ przewdd cisnieniowy P i przewod
sterujgcy LS.

11. Podtaczyé¢ pozostate przewody zasilajgce.

12. Podjecha¢ ciggnikiem do tytlu do maszyny,
aby mozna byto podtgczy¢ urzadzenie
tagczace.

13. Podtaczy¢ urzagdzenie tgczace.

14. Podnies¢ wspornik postojowy w pozycje

transportows.
15. Zabrac kliny spod két, zwolni¢ hamulec
postojowy.
Podczas pierwszej jazdy na zakrecie i z dotgczong maszyng, aby
zadne czeéci zaczepu ciggnika nie kolidowaty z maszyna.
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8.2 Odtaczanie maszyny

wciagniecia i uderzenia przez niewystarczajgca stabilnosé i
wywrocenie sie odlgczanej maszyny!

Maszyne odstawia¢ pusta, na poziomej powierzchni i twardym
podtozu.

Odstawianie czesciowo napetnionej maszyny prowadzi do usz-
kodzen wspornika postojowego.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

Odstawia¢ tylko pustg maszyne.

o Przy odigczaniu maszyny musi przed maszyng pozostaé tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mogt do ponownego dotgczenia
l swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

1 Maszyne odstawia¢ pustg, na poziomej powierzchni i twardym
podtozu.

2. Odtagczy¢ maszyne od ciggnika.

2.1 Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym
przetoczeniem. Patrz strona 131.

2.1 Opusci¢ wspornik w pozycje postojowa.
2.2 Odtgczy¢é maszyne od zaczepu.

2.3 Przestawi¢ ciggnik na ok. 25 cm do przodu.

— Powstata miedzy ciggnikiem a maszyng przestrzen
umozliwia lepszy dostep w celu odtgczenia watka
przekaznikowego i przewodéw zasilajgcych.

2.4 Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

2.5 Odtgczy¢ watek przekaznikowy.

2.6 Odtgczony watek przekaznikowy nalezy uktada¢ w
przewidzianym do tego celu uchwycie.

2.7 Odtgczy¢ przewody zasilajgce i zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniami.

2.8 Zamocowac przewody zasilajgce w odpowiednich
gniazdach parkowania.

2.9 Hamulec hydrauliczny: Na ciggniku zwolni¢ linke zrywajgcg
hamulca postojowego.
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8.21

o

Manewrowanie odtagczong maszyna

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pracach manewrowych ze zwolnionym uktadem hamulcéw
roboczych zalecana jest szczegd6lna ostroznosé, gdyz
opryskiwacz hamowany jest tylko przez pojazd manewrujacy.

Przed uruchomieniem zaworu zwalniajgcego na zaworze
hamulcowym przyczepy, maszyna musi byé polagczona z
pojazdem manewrujacym.

Pojazd manewrujacy musi by¢ zahamowany.

Jesli cisnienie powietrza w zbiorniku sprezonego powietrza spadnie
ponizej 3 bar (np. po wielokrotnym uruchomieniu zaworu
zwalniajgcego lub na skutek nieszczelnosci w uktadzie hamulcowym),
to roboczy uktad hamulcowy nie daje sie zwolni¢ zaworem
zwalniajgcym.

W celu zwolnienia hamulca roboczego
. napetni¢ zbiornik sprezonego powietrza.

. odpowietrzy¢ uktad hamulcowy na zaworze spuszczania wody
ze zbiornika powietrza.

1. Potaczy¢ maszyne z pojazdem manewrujgcym.
Zahamowac pojazd manewrujacy.

Wyjaé znajdujagce sie pod kotami kliny i zwolni¢ hamulec
postojowy.

4. tylko pneumatyczny ukiad hamulcowy:

4.1 Wocisng¢ az do oporu przycisk uruchamiajgcy na zaworze
zwalniajgcym (patrz strona 73).

— Roboczy uktad hamulcowy zostanie zwolniony i maszyng bedzie
mozna manewrowac.

4.2 Gdy manewrowanie zostanie zakonczone, wyciggng¢ do
oporu przycisk uruchamiajgcy na zaworze zwalniajgcym.

—  Cisnienie panujgce w zbiorniku sprezonego powietrza ponownie
zahamuje opryskiwacz.

5. Gdy manewrowanie zostanie zakonczone, ponownie
zahamowac pojazd manewrujacy.

6. Mocno zaciggnaé hamulec postojowy i zabezpieczyé maszyne
przed przetoczeniem, podktadajgc pod jej kota kliny.

7. Odtaczyé maszyne od pojazdu manewrujgcego.
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Jazdy transportowe

O

e  Przyjazdach w transporcie przestrzega¢ informacji z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 32.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
o prawidtowo$¢ dotgczenia przewoddéw zasilajacych
o  sprawno$é, czystosc i dziatanie instalacji oswietleniowej

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

. Przy maszynach sktadanych sprawdzi¢ prawidtowe
zaryglowanie zabezpieczeh transportowych.

. Przed wykonaniem jazdy transportowej zabezpieczyé maszyne
przed niezamierzonymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowacé nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.
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o

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy maszyng usung¢ ludzi z miejsca
zatadunku.

A\

OSTROZNIE

Przy jazdach w transporcie przestrzega¢ informacji z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 32.

Jazda w transporcie z wigczonym AutoTrail jest zabroniona.

Jazda w transporcie z wigczonym zespotem sterujgcym w
ciggniku jest zabroniona. Zespoty sterujgce w ciggniku muszg
by¢ podczas jazd transportowych ustawione w pozycji
neutralne;.

Ustawi¢ belki polowe w pozycji transportowej i zabezpieczy¢
mechanicznie.

Jesli zamontowana jest redukcja szerokos$ci roboczej
zewnetrznych elementéw, nalezy jg roztozy¢ na potrzeby
transportu

Do ryglowania ztozonych w pozyciji transportowej belek
polowych przed ich niezamierzonym roztozeniem nalezy
wykorzystywacé ryglowanie transportowe.

Wykorzystaé zabezpieczenie transportowe stuzgce do
zabezpieczania podniesionego zbiornika do podawania srodkéw
w pozycji transportowej, przed niezamierzonym opuszczeniem.

Do zaryglowania podniesionej drabinki przed niezamierzonym
opuszczeniem nalezy wykorzystywac ryglowanie transportowe.

Elementy zabezpieczajgce przytrzymujg haki i zabezpieczajg
drabinke w pozycji transportowej przed przypadkowym
roztozeniem w dot.

Jesli zamontowana jest belka rozszerzajgca (opcja), przestawic
ja do pozycji transportowe;.

Podczas jazdy transportowej oswietlenie robocze musi by¢
wytgczone, aby nie oslepiato pozostatych uczestnikéw ruchu
drogowego.
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Poprzez TwinTerminal z poziomu panelu
sterowania maszyny mozna wykona¢ rézne
funkcje. Miedzy innymi mozna elektrycznie
przetgczy¢ zawdr wielodrozny po stronie ssania.

Widok standardowy TwinTerminal:

[..Q_)..]
. a1l \Wskazanie stanu napetnienia

zbiornika cieczy roboczej i stopnia
mieszania

l Wskazanie stanu napetnienia
zbiornika wody ptuczgcej

Do obstugi stuzg 4 przyciski.

Podczas wigczania maszyny strona ssania jest
standardowo ustawiona w pozyciji:

([
- zasysanie ze zbiornika cieczy

roboczej

—  Oprysk

Funkcje TwinTerminal:

. Napetnianie przez przytgcze ssgce lub
przytgcze cisnieniowe:

e  Zasysanie ze zbiornika wody ptuczace;j
(czyszczenie i rozciehczanie)

o Ustawianie mieszadta
e  Czyszczenie cyrkulacyjne

. Czyszczenie wysokocisnieniowe Xtre-
meClean

0 Petny proces czyszczenia XtremeClean
mozna uruchomic wytgcznie z poziomu
terminalu obstugowego Isobus

. Czyszczenie filtra ciSnieniowego przy
napetnionym zbiorniku cieczy robocze;.

e Naped pompy

TwinTerminal do pakietu Comfort na polu obstugowym
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Schemat TwinTerminal

AMAZONE

5 3 sec.

2000 Maksymalny stan napetnienia

1250 | Rzeczywisty stan napetnienia

Menu gtowne:

Zasysanie ze zbiornika
wody ptuczgcej
(czyszczenie, ro-

zcienczanie)

Ey B (@
B

Zasysanie ze zbiornika
cieczy roboczej

(oprysk)

Czyszczenie filtra cisni-
eniowego

or

Czyszczenie cyrku-

lacyjne Hydrauliczny naped
(do czyszczenia ze $rod- pompy wt. / wyt.

Standardowa

kami czyszczacymi)

e

Napetnianie przez
zasysanie

iz

(&l ()

Ustawianie mieszadta Napetnianie cisnieniowe

XtremeClean

]t
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Przyciski w menu gtéwnym

n, n Wybor funkcji w menu gtéwnym « * H
-| Uruchamianie funkc;ji

Przejscie do ekranu startowego

Przyciski w menu ustawien

n, n Zmniejszanie/zwigkszanie

wartosci

-| Potwierdzanie wprowadzonych danych
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o

Praca maszyna

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu

. "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie", od
strony 19 oraz

. "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 30

Przestrzeganie tych wskazoéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

Przestrzegaé¢ odrebnej instrukcji obstugi terminala obstugowego
i oprogramowania sterowania maszyny.

O
AN

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych przez
przypadkowe ruchy belki polowej w trybie automatycznym
wskutek wejscia w strefe promieniowania czujnika
ultradzwiekowego.

~ ~|Zablokowac belki polowe
. przed wyjsciem z ciggnika.

e  jesliw obszarze belek polowych znajdujg sie niepowotane
osoby.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajgcej stabilnosci i wywrocenia ciggnika / dotgczonej
maszyny!

Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowaé nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,

ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.
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f OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 131.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.

f OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwa ze strony wyrzuconych, uszkodzonych

czesci maszyny grozgce osobie obstugujacej / osobom trzecim,
na skutek niedopuszczalnej, zbyt wysokiej liczby obrotéw WOM
ciagnika!

Przed wtgczeniem WOM ciggnika zwrdci¢ uwage na dopuszczalng
liczbe obrotéw napedu maszyny.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawinigcia oraz zagrozenie ze

strony wyrzucanych, pochwyconych ciat obcych w
niebezpiecznej strefie napedzanego watka przekaznikowego!

e  Zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ ostony i
zabezpieczenia watka przekaznikowego pod wzgledem ich
funkcjonowania i kompletnosci.

Uszkodzone ostony i zabezpieczenia watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie wymieni¢ w wyspecjalizowanym warsztacie.

. Sprawdzi¢, czy ostony watka przekaznikowego sg
zabezpieczone fancuchami trzymajgcymi przed obracaniem sie
wraz z watkiem.

e  Zachowaé wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
napedzanego watka przekaznikowego.

o Usunac¢ wszystkich ludzi ze strefy napedzanego watka
przekaznikowego.

o W razie zagrozenia, niezwtocznie wytgczyc silnik ciagnika.
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OSTRZEZENIE

Zagrozenia na skutek przypadkowego kontaktu ze sSrodkami
ochrony roslim / ciecza roboczg!

Srodki ochrony osobistej zaktadag,
o podczas przygotowywania cieczy roboczej.

o podczas czyszczenia / wymiany dysz opryskiwacza
podczas oprysku.

o przy kazdym czyszczeniu opryskiwacza po oprysku.

Odnosnie wymaganej odziezy ochronnej, zawsze przestrzegac
informacji podanych przez producenta, informacji o produktach,
instrukcji obstugi, arkuszy danych dotyczgcych bezpieczenstwa
lub wskazéwek dotyczacych stosowania wykorzystywanych
srodkéw ochrony roslin. Nalezy stosowacé np:

o odporne na chemikalia rekawice,

o odporny na chemikalia kombinezon,
o  nieprzemakalne buty,

o  maske do ochrony twarzy,

o maske chronigcg oddychanie,

o  okulary ochronne

o  srodki do ochrony skory itd.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia dla zdrowia na skutek niezamierzonego kontaktu ze
srodkami ochrony roslin lub z ciecza roboczg!

Rekawice ochronne zaktada¢, przed

o rozpoczeciem pracy ze srodkami ochrony roslin,

o  wykonywaniem prac na dotgczonym opryskiwaczu, lub
o  czyszczeniem opryskiwacza.

Rekawice ochronne my¢ czystg wodg ze zbiornika swiezej
wody,

0 bezposrednio przed kazdym kontaktem ze Srodkami
ochrony roslin.

o przed ich zdjeciem.

148
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1.1 Przygotowywanie do opryskiwania

ochrony roslin jest nienaganne funkcjonowanie opryskiwacza.
Regularnie zleca¢ sprawdzanie opryskiwacza na stanowisku
kontrolnym. Natychmiast usuwac ewentualne usterki.

o e  Podstawowym warunkiem prawidtowego zastosowania $rodkow

e  Zwracac uwage na prawidlowe wyposazenie w filtry.
. Przed rozpoczeciem oprysku innym srodkiem ochrony roslin
nalezy dokfadnie wyczysci¢ opryskiwacz.
. Przeptukac przewdd dysz
o  przy kazdej wymianie dyszy,
o  przed obroceniem wielostopniowej glowicy dyszy na inng
dysze.
Patrz rozdziat ,Czyszczenie”, strona 190.
. Napetni¢ zbiornik wody ptuczgcej i Swiezej.

sobg wystarczajgco duzy zapas czystej wody. Przy okazji napetniania
zbiornika cieczy roboczej kontrolowac i napetnia¢ takze zbiornik
Swiezej wody.

0 Zwrdci¢ uwage, aby podczas pracy opryskiwaczem zawsze miec ze
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11.2 Przygotowywanie cieczy roboczej

Przygotowacé ciecz roboczg przy pomocy terminala TwinTerminal na
polu obstugowym.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane niezamierzonym kontaktem

ze srodkami ochrony roslin i / lub cieczg robocza!

. Srodek ochrony roslin wptukiwaé do zbiornika cieczy roboczej
zasadniczo poprzez zbiornik wptukiwania.

. Przed rozpoczeciem napetniania zbiornika wptukiwania
srodkiem ochrony roslin najpierw odchyli¢ zbiornik wptukiwania
do pozycji napetniania.

° Obchodzac sie ze srodkami ochrony roslin i podczas przygo-
towywania cieczy roboczej przestrzegaé zasad ochrony
odnoszacych sie do srodkéw ochrony indywidualnej opisanych
w instrukcji uzycia srodkow ochrony roslin.

o Nie przygotowywac cieczy roboczej w poblizu studni ani wod
powierzchniowych.

. Poprzez prawidtowe postepowanie i wtasciwg ochrone ciata
zapobiega¢ wyciekom oraz kontaktowi ze srodkami ochrony
roslin i / lub cieczg robocza.

. Aby unikng¢ zagrozenia dla oséb trzecich, nigdy nie
pozostawia¢ przygotowanej cieczy roboczej, niezuzytych
Srodkéw ochrony roslin, zanieczyszczonych kanistréw po
Srodkach ochrony roslin ani nieoczyszczonego opryskiwacza
bez nadzoru.

. Nieoczyszczone kanistry po Srodkach ochrony roslin oraz
nieoczyszczony opryskiwacz chroni¢ przed opadami
atmosferycznymi.

. W trakcie i po zakonczeniu przygotowywania cieczy robocze;j
zwracac uwage na zachowanie wystarczajgcej czystosci, tak
aby zminimalizowa¢ wszelkie ryzyko (np. dokfadnie umy¢
rekawice przed ich zdjeciem, a wode uzytg do mycia zutylizowaé
zgodnie z przepisami, jak ptyn czyszczgcy).

. Prawidtowe ilosci wody i preparatu mozna znalez¢ w instrukgji
stosowania srodka ochrony roslin.

. Przeczyta¢ instrukcje stosowania srodka ochrony roslin i
przestrzegaé opisanych tam srodkéw ostroznosci!
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OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla ludzi / zwierzat na skutek przypadkowego
kontaktu z cieczg roboczg podczas napetniania zbiornika cieczy
roboczej!

. Podczas pracy ze srodkami ochrony roslin / spuszczania
zawartosci zbiornika cieczy roboczej nalezy stosowac $rodki
ochrony osobistej. Wymagane srodki ochrony osobistej
dostosowac¢ do informacji podanych przez producenta,
informacji o produkcie, instrukcji uzytkowania, kart
charakterystyki substancji niebezpiecznych lub instrukcji
stosowania srodka ochrony roslin.

. Podczas napetniania opryskiwacza nigdy nie pozostawia¢ go
bez nadzoru.

o Nigdy nie przekracza¢ pojemnosci nominalnej zbiornika
cieczy robocze;.

o  Przy napetnianiu opryskiwacza nigdy nie przekracza¢ jego
dopuszczalnej masy uzytkowej. Zawsze zwraca¢ uwage na
ciezar wtasciwy cieczy, ktdrg napetnia sie zbiornik.

o Podczas napetniania stale obserwowac¢ wskaznik stanu
napetnienia zbiornika cieczy roboczej, aby unikngc¢ jego
przepetnienia.

o Podczas napetniania opryskiwacza na powierzchniach
utwardzonych uwazac, aby ciecz robocza nie dostata sie
do systemu odprowadzajgcego scieki.

. Przed kazdym napetnieniem opryskiwacza sprawdzi¢ go pod
katem uszkodzen np. nieszczelnych zbiornikéw i wezy oraz
zwroci¢ uwage na prawidtowg pozycje wszystkich elementow
obstugowych.

O

Przy napetnianiu przestrzega¢ dopuszczalnej masy uzytkowej
opryskiwacza! Koniecznie uwzglednia¢ przy tym rézne ciezary
wiasciwe [kg/l] poszczegdlnych cieczy.

Ciezar wlasciwy roznych cieczy

Ciecz

Woda Mocznik RSM Roztwor NP

Ciezar [kg/1]

1 1,11 1,28 1,38

Terminal obstugowy:

Wyswietli¢ na terminalu obstugowym wskaznik napetnienia w menu
Praca.

Terminal obstugowy ISOBUS:

Prace na polu przeprowadza sie przez terminal obstugowy w ciggniku
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o

e W celu unikniecia zbyt duzej ilosci resztek cieczy roboczej po
zakonczeniu oprysku nalezy starannie ustali¢ konieczng ilo$¢
napetnienia lub uzupetnienia poziomu cieczy, gdyz przyjazne dla
Srodowiska usuniecie resztek cieczy roboczej jest trudne.

(¢}

Do wyliczenia wymaganej ilosci uzupetnienia cieczy do
ostatniego napetnienia zbiornika nalezy przestrzega¢
»Tabeli napetniania dla powierzchni koncowych”. Od
wyliczonej ilosci uzupetnienia cieczy roboczej nalezy przy
tym odjaé techniczna, nierozcienczong ilos¢ resztek cieczy,
znajdujacy sie w belkach polowych!

Patrz rozdziat , Tabela napetniania dla powierzchni
koncowych”

Wykonanie

1. Na podstawie instrukcji stosowania srodka ochrony roslin ustali¢
wymagang ilos¢ wody i preparatu.

2. Wyliczy¢ wymagang na opryskiwang powierzchnie ilo$¢
napetnienia lub uzupetnienia cieczy robocze;.

Napeti¢ maszyne i wptukaé preparat.

Przed rozpoczeciem oprysku nalezy wymieszaé ciecz roboczag
zgodnie ze wskazbwkami producenta srodka ochrony roslin.

e

Napetni¢ maszyne, najlepiej za pomocg weza ssgcego, wptukujgc
przy tym preparat.

W ten sposdb obszar wptukiwania bedzie ciagle przeptukiwany woda.

e

e  Wohplukiwanie preparatu zaczg¢ podczas napetniania po
osiggnieciu 20% poziomu napetnienia.

. Przy zastosowaniu kilku preparatéw:

o

Wyczysci¢ kanister zawsze bezposrednio po wptukaniu
preparatu.

Kazdorazowo po wptukaniu preparatu przeptukac sluze
wptukiwania.

. Podczas napetniania ze zbiornika cieczy roboczej nie moze
wydosta¢ sie piana.

Tworzeniu sie piany zapobiega takze dodanie do zbiornika
cieczy roboczej preparatow eliminujgcych spienianie.

Mieszadta zwykle sg wigczone od chwili napetnienia az do konca
opryskiwania. Decydujgce sg tutaj zalecenia producenta preparatu.
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Rozpuszczalne w wodzie torebki foliowe nalezy wrzucaé przy
pracujgcym mieszadle bezposrednio do zbiornika cieczy
robocze;.

Przed rozpoczeciem oprysku catkowicie rozpusci¢ mocznik
poprzez przepompowywanie cieczy. Przy rozpuszczaniu duzych
ilosci mocznika dochodzi do duzego spadku temperatury cieczy
roboczej, co powoduje, ze mocznik rozpuszcza sie powoli. Im
woda jest cieplejsza, tym szybciej i lepiej rozpuszcza sie
mocznik.

Puste zbiorniki po preparatach nalezy starannie przeptukac,
wycofac je z uzycia, zebrac¢ i zutylizowac zgodnie z przepisami.
Nie wolno uzywacé ich do innych celéw.

Jesli do ptukania pojemnikéw po preparatach jest do dyspozycii
tylko ciecz robocza, nalezy najpierw dokona¢ czyszczenia
wstepnego. Starannego czyszczenia dokonac wtedy, gdy bedzie
do dyspozycji czysta woda, np. przed kolejnym
przygotowywaniem cieczy roboczej lub przy rozciericzaniu
resztek z ostatniego napetnienia zbiornika.

Oproéznione zbiorniki po preparatach nalezy niezwtocznie
starannie wyptuka¢ (np. za pomocg uktadu do ptukania
kanistréw), a wode z tego ptukania domieszac do cieczy
robocze;j!

niemieckiej) jest przyczyng odktadania sie kamienia, ktéry moze
pogorszy¢ sprawnos¢ maszyny i ktory nalezy regularnie usuwac.
Patrz rozdziat Konserwacja

0 Wysoka twardos¢ wody przekraczajgca 15° dH (stopni twardosci

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24

153



o

Praca maszyna

11.2.1  Wyliczenie ilosci napetnienia lub uzupelnienia

cieczy, przestrzegac , Tabeli napetniania dla powierzchni koncowych”,

Aby wyliczy¢ wymagang do ostatniego napetniania zbiornika ilo$¢é
strona 109.

Przyktad 1:
Podane s3a:

Znamionowa pojemnos$c¢ 1000 |
zbiornika

Resztka cieczy w zbiorniku 0l
Wydatek wody 400 I/ha

Wymagana ilo$¢ preparatu na
ha

Srodek A 1,5 kg
Srodek B 1,01
Pytanie:

lle litrow wody, ile kilogramoéw srodka A oraz srodka B nalezy
zastosowag, jesli powierzchnia pozostata do oprysku to 2,5 ha?

Odpowiedz:

Woda: 400 I/ha x 2,.5ha = 1000 |
Srodek A: 1,5 kg/ha x 2,5ha = 3,75kg
Srodek B: 1,0 I/ha x 25ha = 2,51
Przykiad 2:

Podane s3:

Znamionowa pojemnosé 1000 |

zbiornika

Resztka cieczy w zbiorniku 200 |

Wydatek wody 500 I/ha

Zalecane stezenie 0,15 %

Pytanie 1:

lle litrow lub kilogramow preparatu nalezy uzy¢ do napetnienia
zbiornika?

Pytanie 2:

lle hektaréw powierzchni mozna opryskac jednym napetnieniem
zbiornika do momentu, az w maszynie pozostanie jeszcze 20 litréw
resztek cieczy?

Wzér wyliczenia i odpowiedz na pytanie 1:

llo$¢ uzupetnienia wody [l] x stezenie [%]

100

Dodana ilo$¢ preparatu [l lub kg]

(1000 — 200) [I] x 0,15 [%]
100

1,2 [ lub kg]
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Wz6r wyliczenia i odpowiedz na pytanie 2:

Praca maszyna

Bedaca do dyspozyciji ilos¢ cieczy [l] — resztki cieczy [I]
Wydatek wody [I/ha]

powierzchnia do opryskania [ha]

1000 [I] (znamionowa pojemno$¢ zbiornika) — 20 [I]
(resztki cieczy) = 1,96 [ha]

500 [I/ha] wydatku wody

11.2.2 Tabela napetniania dla powierzchni kohcowych

Aby wyliczyé wymagang do ostatniego napetniania zbiornika ilos¢
cieczy, przestrzegac ,Tabeli napetniania dla powierzchni koncowych”.
O Podane ilosci napetnienia obowigzujg dla wydatku 100 I/ha. Dla
innego wydatku ilos¢ uzupetnienia zwieksza sie przez odpowiednie
l zwielokrotnienie.
Odcin Szerokosé robocza [m]
ek
jazdy| 15 | 16 | 18 | 20 | 21 | 24 | 27 | 28 | 30 | 32 | 33 | 36 | 39 | 40
[m] llosci napetnienia [I]
10 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 4 4
20 3 3 4 4 4 5 5 6 6 6 7 7 8 8
30 5 5 5 6 6 7 8 8 9 10 10 1 11 12
40 6 7 7 8 8 10 1 1 12 13 13 14 15 16
50 8 8 9 10 11 12 14 14 15 16 17 18 19 20
60 9 10 11 12 13 14 16 17 18 19 20 22 23 24

70 | 11| 11 [ 13 14| 15| 17 [ 19| 20 | 21 | 22 | 23 | 25 | 27 | 28
80 | 12 | 13 | 14 | 16 | 17 | 19 | 22 | 22 | 24 | 26 | 26 | 29 | 30 | 32
90 | 14| 15| 16 | 18 | 19 | 22 | 24 | 25 | 27 | 29 | 30 | 32 | 34 | 36
(ﬁoo\ 15 | 16 | 18 | 20 21) 24 | 27 | 28 | 30 | 32 | 33 | 36 | 38 | 40
“Soo’| 30 | 32 | 36 | 40 [~427| 48 | 54 | 56 | 60 | 64 | 66 | 72 | 74 | 80
300 | 45 | 48 | 54 | 60 | 63 | 72 | 81 | 84 | 90 | 96 | 99 | 108 | 114 | 120
400 | 60 | 64 | 72 | 80 | 84 | 96 | 108 | 112 | 120 | 128 | 132 | 144 | 152 | 160
500 | 75 | 80 | 90 | 100 | 105 | 120 | 135 | 140 | 150 | 160 | 165 | 180 | 190 | 200
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11.2.3 Schemat napetniania TwinTerminal

Wprowadzi¢ zadany
Napetnianie przez| Wybor ste_ln napeinie_nia (+/-)
zasysanie zbiornika i zatwierdzi¢ (v )

—

-3 |-

3 sekundy N7

b Yo il

Napetnianie cisni-| Wybor
eniowe zbiornika
Rozpoczecie napetniania
v
o ' Napetnianie Odcigzenie weza
Napetnianie Ln zakonczone cisnieniowego
S ] =

- 2000 3 sekundy > _,é :
() 18151 B @ N il 1815 |

Napetnianie
przerwane
Tylko napetnianie
cisnieniowe:
Przerwanie napetniania Zamkngé Powrét do oprysku
zewnetrzny zawor
odcinajacy
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11.2.4 Napetnianie zbiornika cieczy roboczej i zbiornika wody pluczacej przez

przytacze ssace

Najlepiej napetnia¢ zbiornik wodg z odpowiedniego pojemnika, a nie z
otwartych punktéw czerpania wody.

Podczas napetniania zbiornika cieczy roboczej za pomocg weza
ssgcego z otwartych punktéw czerpania wody przestrzegaé
odnosnych przepisow.

O

Aby zapobiec uszkodzeniu pompy podczas napetniania przez
przytgcze ssace:

Przestrzegac¢ ciggtej minimalnej srednicy wezy ssacych / kurkéw
wynoszacej 3 cale.

>

OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenie zbiornika wody ptuczacej srodkiem do
oprysku podczas napetniania przez waz ssacy za pomoca

pompy oprysku.
Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad bezpieczenstwa:

. Przed napetnieniem zbiornika wody ptuczacej za pomocg pompy
oprysku zbiornik cieczy roboczej musi zosta¢ napetniony
przynajmniej 600 | wody (czyszczenie armatury).

. Przed napetnieniem zbiornika wody ptuczacej za pomocg pompy
oprysku doktadnie oczysci¢ maszyne.

e  e/Zbiornik wody ptuczgcej musi by¢ napetniony przed
zakonhczeniem napetniania zbiornika cieczy roboczej.
W przeciwnym razie zbiornik wody ptuczacej zostanie
zanieczyszczony.

o Podczas napetniania zbiornika wody ptuczacej z wtgczonym
mieszadtem zbiornik cieczy roboczej jest dalej napetniany za
posrednictwem mieszadta.

Sposoéb postepowania:
. Napetnienie czesciowe zbiornika cieczy roboczej 500 |

e  Wlewanie wody ptuczacej az do zadanego stanu napetnienia
(maksymalnie do objetosci nominalnej)

. Napetnienie zbiornika cieczy roboczej az do zadanego stanu
napetnienia
i jednoczes$nie

e  Woplukanie preparatéw
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OSTRZEZENIE

Szkody w uprawach i glebie spowodowane przez krytyczne
preparaty podczas napetniania zbiornika wody ptuczacej przez
zasysanie:

e  Wczesniej doktadnie oczy$ci¢ maszyne.

e W przypadku spodziewanego zanieczyszczenia zbiornika wody
ptuczacej przez krytyczne preparaty napetnianie przez
zasysanie jest zakazane.

. Najlepiej napetnic¢ zbiornik wody ptuczgcej przez przytgcze
cisnieniowe.

A\

OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenie zbiornika wody ptuczacej srodkami ochrony
roslin lub cieczg roboczg jest niedopuszczalne!

Zbiornik wody pluczacej napetnia¢ tylko czysta woda, a nigdy
srodkami ochrony roslin czy ciecza robocza.

ZA

OSTRZEZENIE

Uszkodzenie armatury ssgcej wskutek napetniania
ci$nieniowego przez przytacze ssace!

Przytagcze ssgce nie nadaje sie do napetniania cisnieniowego.
Dotyczy to réwniez napetniania z wyzej potozonego zrédta poboru.

Podtgczy¢ waz ssacy do przytgcza ssgcego — -
i punktu czerpania wody. _EL
[==°}

Armatura cisnieniowa DA w pozycji Q» .

TwinTerminal:

(patrz schemat TwinTerminal)

4.1 Uruchomi¢ pompe [[]J (co

najmniej 400 min™")

3.2 Wybrac¢ napetnianie przez zasysanie

=

i<

3.3 Wprowadzi¢ zadany stan napetnienia
i zatwierdzic.

— Armatura ssgca SA przechodzi
L
w pozycje &

2

— Najpierw napetni¢ zbiornik cieczy roboczej
przynajmniej 500 |, aby oczysci¢ armature.
al
4. Armatura cisnieniowa DA w pozyciji .
— Rozpoczyna sie napetnianie zbiornika wody
ptuczace;.
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Zanieczyszczenie zbiornika wody
pluczacej ciecza robocza!

Napetniania zbiornika wody ptuczacej
nie wolno pod zadnym pozorem

przerywac przez TwinTerminal ¢ .

Ciecz robocza zostanie wpompowana
do zbiornika wody ptuczacej.

= ]
5. Terminal obstugowy: [[. ]wy{qczyé

mieszadto.

— W przeciwnym razie zbiornik cieczy
roboczej bedzie dalej napetniany przez
mieszadto.

Gdy zbiornik wody ptuczacej bedzie petny
(obserwowac stan napetnienia):

6. Armatura cisnieniowa: DA wybra¢ pozycje
ch
- .

—  Kontynuowac¢ napetnianie zbiornika cieczy

robocze;.

7. Terminal obstugowy: wtaczy¢ ponownie
mieszadto.

8. Podczas napetniania wptukac preparaty
przez zbiornik wyptukiwania.

9. Przerwac napetnianie, jesli wptukiwanie nie
jest mozliwe az do uzyskania zadanego
stanu napetnienia.

—  Zablokowac¢ armature cisnieniowa.

[ )
B weel zwiekszenia wydajnosci
napefiania:

K
Zawor przetgczajgcy I w pozycji & |

®

| | Napetnianie zatrzymywane jest
automatycznie po osiggnieciu zadanego stanu
napetnienia.

10. Odtaczy¢ waz od przytgcza napetniania.

®
| | Waz jest jeszcze wypetniony woda.

11.  Armatura ciSnieniowa DA w pozyciji

B

Praca maszyna
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A\

OSTRZEZENIE
Zanieczyszczenie zbiornika wody
pluczacej ciecza robocza!

Napetnianie zbiornika wody ptuczacej
musi zosta¢ zakonczone przed
zakonczeniem napetniania zbiornika
cieczy roboczej przez funkcje
automatycznego zatrzymywania
napetniania.

160
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przytacze cisnieniowe

Praca maszyna

11.2.5 Napetnianie zbiornika cieczy roboczej i zbiornika wody ptuczacej przez

@ e  Zbiornik cieczy roboczej i zbiornik wody ptuczgcej moga by¢
l napetniane robwnoczesnie.

. Najlepiej napetniac zbiornik wody ptuczgcej przez przytacze
ci$nieniowe, aby unikngé zanieczyszczenia zbiornika wody
ptuczacej resztkami srodka do oprysku.

o Przy wydajnosci napetniania powyzej 1000 I/min pozostawic
pokrywe zbiornika cieczy roboczej otwartg podczas napetniania.

W przeciwnym razie moze dojsé do uszkodzenia zbiornika cieczy

roboczej.

PRZESTROGA

Ryzyko uszkodzenia maszyny, zanieczyszczenia zbiornika wody
pluczacej i szkéd powstalych podczas zabiegéw na polu.

Przytacze cisnieniowe wykorzystywac¢ tylko do wody.

PRZESTROGA
. Maksymalne dopuszczalne cisnienie wody: 8 baréw

Podigczy¢ waz cisnieniowy do przytagcza
cisnieniowego i hydrantu.
Wybra¢ napetnianie cisnieniowe

()]
& (patrz schemat TwinTerminal).

Napetnianie zbiornika cieczy robocze;j
3.1 Wybra¢ zbiornik cieczy robocze;j.

3.1 Wprowadzi¢ zadany stan napetnienia
i zatwierdzic.

Zbiornik cieczy roboczej zostanie
napetniony do zadanego stanu napetnienia.

Napetnianie zbiornika wody ptuczacej
4.1 Wybrac¢ zbiornik wody ptuczace;.

4.2 Wprowadzi¢ zadany stan napetnienia
i zatwierdzi¢.

Zbiornik cieczy roboczej zostanie

napetniony do zadanego stanu napetnienia.

Podczas napetniania wptuka¢ preparaty
przez zbiornik wyptukiwania.

Po napetnieniu zamkng¢ zawdr odcinajgcy
po stronie zasilania, odcigzy¢ waz
cisnieniowy i odtgczy¢ waz od przytacza
napetniania.

®
| | Waz jest jeszcze wypetniony woda.

Y

0
E-—L

&

T
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11.2.6 Ustawianie mieszadta

Mieszadto ustawia¢ przed wptukaniem.

1. TwinTerminal: wybraé mieszadto

=
[[ D (patrz schemat TwinTerminal).

2. Wybrac i zatwierdzi¢ zgdany stopien
mieszania.

[¢7|
N w1l Stopien mieszania bedzie

wyswietlany na terminalu TwinTerminal.

<2
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11.2.7 Wyptukiwanie preparatéw za pomocga zbiornika wyptukiwania

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek kontaktu ze srodkami do

oprysku i ciecza robocza.

Nosi¢ srodki ochrony.

Preparat wptuka¢ podczas napetniania przez _
zbiornik wyptukiwania do zbiornika cieczy ro- — _{Lj
ke

boczej. P ’; T

Podczas napetniania przez zasysanie:

r:?j

e Armatura ci$nieniowa DA w pozycji

H

e  Zawor przetgczajgcy QU w pozycji

& o
e

Podczas napetniania cisnieniowego:

-

. Armatura ssgca SA w pozyciji
=
e

&
¥

e  Zawor przetaczajgcy QU w pozyciji

(mozliwe przepetnienie zbiornika cieczy

roboczej przez $luze wptukiwania. Réwniez

w przypadku zatrzymania napetniania

e  Armatura ci$nieniowa DA w pozycji

i zaworze przetgczajacym FS w pozycji 0).

Po napetnieniu:

W':Iﬂ kojﬁ '%w

-

e  Armatura ssgca SA w pozycji

fj

e  Armatura cisnieniowa DA w pozycji

H

e  Zawor przetgczajgcy QU w pozyciji

=T
=
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Preparaty wyptukiwaé podczas napetniania.
1. Uruchomi¢ pompe (co najmniej 400 min™).
2. Opusci¢ zbiornik wyptukiwania.

3. Otworzy¢ pokrywe zbiornika wyptukiwania.

4. Zawor przetgczajgcy EB w pozycji dla

ptynnych preparatow.

Zawor przetaczajgcy EA w pozycji = dla
preparatéw w proszku.

o

5. Armatura ci$nieniowa DA w pozycji "S-

Lo

6. Zawor przetaczajgcy inzektora IJ w pozyciji

G

(mozliwos¢ ustawienia intensywnosci odsy-
sania)

7. Wyliczong i odmierzong do napetnienia
zbiornika ilos¢ preparatu wla¢ do zbiornika
wyptukiwania.

—  Zawartos¢ zbiornika wyptukiwania zostanie
odessana.

Zamkna¢ pokrywe zbiornika wyptukiwania.

Zamkng¢ zawor przetgczajgcy EA / EB.

T TS TI? —
==y}
|[\ +|—} o 5
4=/
Sut

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo uzyt-
kownika, na przyktad przy zastoso-
waniu preparatéow proszkowych,
najpierw napetnic¢ zbiornik wyptuki-
wania preparatem (maksymainie

60 I), zamkng¢ pokrywe, a dopiero
potem odessac.
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0 Do ptukania kanistra i zbiornika
wyptukiwania uzy¢ czystej wody.

Podczas napetniania przez zasysanie zostanie
automatycznie uzyta zassana woda.

W przeciwnym wypadku uzy¢ wody ptuczace;.

—  TwinTerminal: wybraé [[ ]]

(zasysanie wody ptuczacej), patrz schemat
TwinTerminal.

— Armatura ssgca SA przechodzi

w pozycje .
Ptukanie kanistra:
1. Zawoér przetgczajgcy EB w pozycji E .
2. Kanister lub inny pojemnik natozy¢ na
dysze do ptukania. Najpierw pozycja 1,

nastepnie pozycja 2.

3. Docisng¢ kanister w dét, przytrzymujac
przez co najmniej 30 sekund.

—  Kanister zostanie wyptukany woda.

() ;.J
I Armatura cignieniowa DA w pozyciji v

w celu zwigkszenia wydajnosci ptukania kanistra.

Czyszczenie zbiornika wyptukiwania:

Zawor przetagczajgcy EA w pozycji ( .

Oczysci¢ otoczenie pistoletem
natryskowym.

Zamkng¢ zawér przetgczajgcy EA.
Zamkngc¢ pokrywe zbiornika wyptukiwania.

8. Przeprowadzi¢ czyszczenie wnetrza
zbiornika wyptukiwania za pomocag
przycisku.

9. Zamkng¢ zawor przetgczajagcy EB.

10. Wytgczy¢ zawor przetaczajgcy inzektora IJ
w celu odessania zbiornika wyptukiwania
(0%).

11. Unies¢ zbiornik wyptukiwania.

12. TwinTerminal: wybrac [[ ]]

(zasysanie cieczy roboczej).

Praca maszyna
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11.2.8 Odsysanie srodka do oprysku z pojemnikéw (Closed Transfer System)

1. Napedza¢ pompe.

2. Potgczyé¢ pojemnik ze srodkiem do oprysku
z niekapigcym ztgczem wtykowym.

3. Potgczyc¢ przytgcze ptuczace.

4. TwinTerminal: wybraé [[ J]

(zasysanie cieczy roboczej).
Ewentualnie: odsysanie podczas napetnian-
ia przez zasysanie.

9
Armatura ci$nieniowa DA w pozycji S .

Rozpoczg¢ odsysanie za pomocg zaworu
przetgczajgcego GA, ustawic intensywnos¢
(0-100%).

7. Zatrzymac odsysanie za pomocg zaworu
przetgczajgcego GA po odessaniu
z pojemnika zgdanej iloSci.

Czyszczenie skazonych podzespotéw:

<1
1. TwinTerminal: wybrac

(zasysanie wody p’fuczacej

2. Rozpoczgé¢ odsysanie za pomocg zaworu
przetgczajgcego GA, ustawic intensywnosc¢
(0-100%).

3. Armatura ci$nieniowa DA w pozycji

s
5

4. Armatura cisnieniowa DA w pozycji <
do zatrzymania czyszczenia.

5. Przestawi¢ zawér przetgczajgcy GA
w pozycje 0.

T

L
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1.3 Oprysk
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Szczegoblne wskazowki dotyczace oprysku

Sprawdzi¢ opryskiwacz poprzez dokonanie pomiaru wydatku w
litrach (litrazowanie)

o  przed rozpoczeciem sezonu,

w przypadku odchyler pomiedzy rzeczywistym a
wymaganym wedtug tabeli oprysku ciSnieniem
opryskiwania.
Przed rozpoczeciem oprysku doktadnie ustali¢ na podstawie
instrukcji obstugi wydanej przez producenta srodka ochrony
roslin wymagany wydatek cieczy roboczej.

Przed rozpoczeciem oprysku wprowadzi¢ wymagany poziom
wydatku (wielkos¢ zgdang) do terminal obstugowy /
AMASPRAY".

Podczas oprysku doktadnie utrzymywa¢ wymagany poziom
wydatku [I/ha], aby
o uzyska¢ optymalne efekty zabiegéw ochrony roslin,
o unikng¢ niepotrzebnego obcigzania Srodowiska.
Przed rozpoczeciem oprysku z tabeli oprysku wybraé wymagany
typ dysz, uwzgledniajgc

przewidywang predkosc¢ jazdy,

wymagany poziom wydatku cieczy roboczej

i wymagang charakterystyke rozdrobnienia (krople drobne,
Srednie lub duze) srodka ochrony ro$lin stosowanego do
oprysku.

Patrz rozdziat ,Tabele oprysku dla dysz o ptaskim
strumieniu, dysz antyznoszeniowych, dysz inzektorowych i
dysz Airmix”, na stronie 249.

Przed rozpoczeciem oprysku z tabeli oprysku wybra¢é wymagang
wielkos$¢ dysz, uwzgledniajgc

przewidywang predkosc¢ jazdy,

wymagany poziom wydatku cieczy roboczej

i zalecane cisnienie oprysku.

Patrz rozdziat ,Tabele oprysku dla dysz o ptaskim
strumieniu, dysz antyznoszeniowych, dysz inzektorowych i
dysz Airmix”, na stronie 249.

W celu unikniecia strat na skutek znoszenia, nalezy wybraé
nizszg predkos¢ jazdy i nizsze ci$nienie opryskul!

Patrz rozdziat ,, Tabele oprysku dla dysz o ptaskim strumieniu,
dysz antyznoszeniowych, dysz inzektorowych i dysz Airmix”, na
stronie 249.

Wykonac¢ dodatkowe czynnosci w celu zmniejszenia znoszenia
przy wietrze o predkosci 3 m/s (patrz rozdziat ,Czynno$ci w celu
zmniejszenia znoszenia”, strona 171)!

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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o

O

Zaniecha¢ wykonywania zabiegow przy sredniej predkosci
wiatru wyzszej niz 5 m/s (liscie i cienkie gatgzki poruszajg sie).

Belki polowe opryskiwacza wigczac i wytgczac tylko podczas
jazdy, aby unikng¢ przedawkowania srodka.

Zapobiega¢ przedawkowaniu srodka poprzez naktadanie sie
oprysku przy niedoktadnych sgsiednich przejazdach i/ lub przy
nawrotach na koncach pola z wtgczonymi belkami polowymi
opryskiwacza!

Przy zwiekszeniu predkosci jazdy zwrdéci¢ uwage na to, aby nie
przekroczy¢ najwyzszej dopuszczalnej predkosci obrotowej
pomp wynoszgcej 550 obr/min!

Podczas oprysku stale kontrolowaé rzeczywiste zuzycie cieczy
roboczej w stosunku do opryskiwanej powierzchni.

W przypadku odchylen miedzy rzeczywistg a pokazywang
wielkoscig wydatku cieczy nalezy przeprowadzi¢ kalibracje
przeptywomierza.

Przy odchyleniach miedzy rzeczywistg a pokazywang dtugoscia
odcinka przeprowadzi¢ kalibracje czujnika drogi (impulsy na 100
m).

Przy przerwaniu oprysku ze wzgledoéw pogodowych nalezy
koniecznie oczyscic filtr ssgcy, pompe, armature i przewody
opryskowe. Patrz strona 185.

Cisnienie oprysku i wielko$¢ dysz wptywajg na wielko$¢ kropli
oraz ilos¢ wydawanej przez opryskiwacz cieczy. Im wyzsze jest
cidnienie oprysku, tym mniejsza jest Srednica kropli wydawanej
cieczy roboczej. Mniejsze kropelki ulegajg wzmocnionemu,
niepozgdanemu znoszeniu!

Jesli cisnienie oprysku zostanie podwyzszone, zwiekszy sie
réwniez poziom wydatku cieczy robocze;.

Jesli cisnienie oprysku zostanie zmniejszone, zmniejszy sie tez
poziom wydatku cieczy roboczej.

Jesli przy takiej samej wielkosci dysz i statym cisnieniu oprysku
zwiekszona zostanie predkos¢ jazdy, to poziom wydatku cieczy
roboczej bedzie mniejszy.

Jesli przy takiej samej wielkosci dysz i statym cisnieniu oprysku
zmniejszona zostanie predkosc¢ jazdy, to poziom wydatku cieczy
roboczej bedzie wiekszy.

Predkos¢ jazdy oraz predkosé obrotowa napedu pompy sg
regulowane w szerokich granicach ze wzgledu na automatyczna,
uwzgledniajgcg wielkosé powierzchni regulacje wydatku cieczy
roboczej poprzez
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e  Wydajnos¢ pomp zalezy od predkosci obrotowej ich napedu.
Predkos¢ obrotowg napedu pompy dopasowywac tak (w
zakresie miedzy 400 a 550 obr/min), aby przez caty czas do

dyspozycji belek polowych i mieszadta byta wystarczajgca ilos¢

cieczy. Nalezy tu bezwarunkowo uwzglednic fakt, ze przy
wyzszej predkosci jazdy i wiekszej dawce oprysku potrzeba
wiecej cieczy roboczej.

o Mieszadto zwykle pozostaje wtgczone od chwili napetnienia az

do konca oprysku. Decydujgce sg tutaj zalecenia producenta
preparatu.

. Jesli cisnienie oprysku nagle znacznie spada, oznacza to, ze
zbiornik cieczy roboczej jest pusty.

. Resztki w zbiorniku cieczy roboczej mogg by¢ prawidiowo
wydatkowane do spadku cisnienia 0 25%.

e Jesli przy niezmienionych warunkach pracy ci$nienie oprysku
spada, oznacza to, ze zapchany jest filtr ssgcy lub cisnieniowy.

Szczegoblne wskazéwki dotyczace obcigzenia belki polowej

O

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia belki polowej,

poniewaz grozi to uszkodzeniem belki.

W celu dostosowania sposobu jazdy przestrzegaé nastepujgcych
zasad:

e  Przed nawrotem znacznie zmniejszy¢ predko$c¢ jazdy
i przejechac po zakrecie ze statg predkoscia.

. Na zakretach o matym promieniu jecha¢ powoli (ponizej 6 km/h).

. Unikaé gwattownych ruchdw kierownicg bgdz zmiany kierunku

podczas prowadzenia (np. korekta rozstawu).

. Nie sktadaé/rozktadac¢ belki polowej podczas jazdy.

. Poszczegdlne elementy belki polowej zawsze ustawiaé catkowi-

cie w pozycji krancowej (roztozenia lub ztozenia). Nie jezdzi¢
z czesciowo roztozona/ztozong belkg polowa.

. Unikaé¢ szybkiej i nagtej zmiany kierunku jazdy.

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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11.3.1 Rozlewanie cieczy opryskowej

1. Przygotowaé i wymieszaé ciecz roboczg
zgodnie z zaleceniami producenta srodka
ochrony roslin.

2. Armatura cisnieniowa DA w pozycji

SRR
3. Kontrola: armatura ssgca SA w pozycji
4. Wigczy¢ terminal obstugowy i sprawdzic¢

ustawienia.

—  Obstugiwac opryskiwacz polowy w menu
Praca.

Roztozy¢ belki polowe.

6. Wiaczy¢ prowadzenie belki polowej:

. ~ ~|DistanceControl

[m— —
) EI ContourControl
Albo recznie wysterowac belke polowa:
[==T==) !
$ [
. Wysokos¢ belki polowej,
przestawianie nachylenia
7. Uruchomi¢ pompe, ustawiajgc roboczg .
predkos¢ obrotows. P
+ WA
o 0
| | W przypadku niskich dawek oprysku liczbe @ 0.0 a ﬁl (éﬂrﬂl
obrotéw pompy mozna zmniejszy¢ ze LI L
wzgledow oszczedzania energii. MMM MM M MM = @{“
T Cﬁ) ==
A Adbdd | _4‘ L_
ON/OFF A H
8. Wigczy¢ oprysk przez terminal ==
obstugowy. | | ‘ ‘ | | | vy pry

Dojazd do pola z wiagczonym mieszadiem

1. Wiaczy¢ naped pompy.

2. TwinTerminal: [[]] w celu unikniecia

osadéw: uruchomié czyszczenie cyrku-
lacyjne.
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11.3.2 Czynnosci w celu zmniejszenia znoszenia

e  Zabiegéw dokonywaé wczesnym rankiem lub w godzinach
wieczornych (wiatr jest wtedy z reguty stabszy).

o  WybieraC wieksze dysze i wyzszy poziom wydatku wody.
e Zmniejszy¢ cisSnienie oprysku.

. Utrzymywac¢ dokfadng wysokosé belek polowych, gdyz wraz ze
wzrostem wysokosci dysz bardzo wzrasta niebezpieczenstwo
znoszenia.

o Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy (na mniejszg niz 8 km/h).

. Stosowac tak zwane dysze antyznoszeniowe (AD) lub dysze
inzektorowe (ID) (dysze z wigkszym udziatem grubych kropli).

. Przestrzega¢ wymagan dotyczacych odstepu dysz dla kazdego
ze srodkow ochrony roslin.

11.3.3 Rozcienczanie cieczy roboczej woda ptuczaca

ifl |

Terminal obstugowy, menu Czyszczenie:

U P -
2. Rozcienczy¢ ciecz roboczg wodg
ptuczaca. C-D
kj A i - :"I"
3. d Zakonczy¢ rozcienczanie. @ o
Zwracac¢ uwage na wskazanie potrzebnej ilosci
wody ptuczgce.
o Rozcienczenie cieczy roboczej mozliwe jest z 2 powodow:
. W celu usuniecia zbednych resztek.

Zbedne resztki w zbiorniku cieczy roboczej sg najpierw
rozcienczane dziesieciokrotng iloscig wody ptuczacej,
a nastepnie rozpryskiwane na obrobionym wczesniej polu.

e  Zwiekszenie zapasu cieczy roboczej w celu obrobienia
dodatkowej powierzchni.

Przy ponownym rozpoczeciu oprysku mogg uptyng¢ dwie do pieciu
minut, zanim z rozpylaczy wydostawac sie bedzie skoncentrowana
ciecz robocza.

o Przy maszynie z DUS przeptukane zostang przewody opryskowe.
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11.3.4 Resztki cieczy

Usuwanie resztek cieczy roboczej

Rozréznia sie trzy rodzaje resztek cieczy roboczej:

Pozostajgca w zbiorniku, nadmierna ilo$¢ cieczy roboczej po
zakonczeniu oprysku.

Nadmierna ilos¢ resztek cieczy roboczej jest usuwana w
rozcienczonej postaci lub odpompowywana i utylizowana.

Techniczne resztki cieczy roboczej pozostajgce w zbiorniku
cieczy roboczej, armaturze ssgcej i przewodach opryskowych
przy spadku cisnienia oprysku o 25%.

Armatura ssgca sktada sie z zespotdw filtra ssgcego, pompy i
regulatora cisnienia. Przestrzegac wartosci dla resztek
technicznych.

Resztki techniczne sg usuwane w rozcienczonej postaci
podczas czyszczenia opryskiwacza na polu.

Koncowe resztki cieczy roboczej pozostajgce po czyszczeniu w
zbiorniku cieczy roboczej, armaturze ssacej i przewodach
opryskowych przy ujsciu powietrza z dysz.

Koncowe rozcienczone resztki cieczy roboczej sg usuwane po
czyszczeniu.

O

Nalezy pamietac, Zze resztki cieczy roboczej znajdujgce sie w
przewodach opryskowych zostang wypryskane w postaci niero-
zcienczonej. Resztki te nalezy wypryskac¢ na nieopryskanej jes-
zcze powierzchni. Dlugos¢ odcinka koniecznego do wypryskania
nierozciehczonych resztek cieczy roboczej znajdg Panstwo w
rozdziale "Dane techniczne - przewody opryskowe", strona 109.
llo$¢ resztek cieczy w przewodach opryskowych zalezy od
szerokosci roboczej belek polowych.

Aby oprézni¢ zbiornik cieczy roboczej, wytgczyé mieszadto, gdy
resztki pozostate w zbiorniku cieczy roboczej wynoszg jeszcze
tylko 5% pojemnosci znamionowej. Przy wigczonym mieszadle
ilos¢ technicznych resztek cieczy zwieksza sie w stosunku do
podanych wartosci.

Przy opréznianiu opryskiwacza z resztek obowigzuja zasady
dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika. Przestrzegac¢ wyty-
cznych producentéw srodkéw ochrony roslin oraz nosic¢
odpowiednie srodki ochrony indywidualne;.

Wz6r obliczania wymaganego odcinka drogi w [m] do
wypryskania nierozcienczonych resztek cieczy pozostatych w
przewodach opryskowych:

Wymagany odcinek drogi
[m]=

Wymagany odcinek drogi [m]=
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11.3.5 Rozcienczanie nhadmiaru resztek w zbiorniku cieczy roboczej i oprysk
rozcienczonymi resztkami przy konczeniu pracy

o~ 0N~

\J

Wylgczy¢ oprysk na terminalu obstugowym.

Uruchomi¢ pompe, ustawiajgc roboczg predkos¢ obrotowa.
Rozcienczy¢ resztki 10-krotng iloscig wody ptuczace;j.
Wytgczy¢ mieszadta.

Wiaczy¢ oprysk na terminalu obstugowym.

W miare mozliwosci najpierw na nieopryskanej jeszcze
powierzchni wypryskaé nierozcienczong ciecz roboczg z
przewodu opryskowego.

Rozcienczone resztki cieczy wypryskac na juz opryskang
powierzchnie.

Tak dtugo wypryskiwacé rozcienczone resztki, az z dysz zacznie
ulatnia¢ sie powietrze.

Wytaczy¢ oprysk na terminalu obstugowym.

Oczysci¢ opryskiwacz.

O

Podczas wypryskiwania resztek cieczy roboczej na juz opryskanej
powierzchni uwaza¢ na maksymalnie dopuszczalny poziom wydatku
preparatu.

11.3.6 Oproéznianie zbiornika cieczy roboczej za pomocg pompy

1. Podtgczy¢ odpowiedni wagz oprdzniajgcy
zewnetrznego zbiornika do przytacza
oprdzniajgcego po stronie maszyny.

2. TwinTerminal: wybra¢ [[ ]]

(zasysanie cieczy roboczej).

o v row

Odfgczy¢ waz.

® v o

| | Waz jest jeszcze wypetniony cieczg robocza.

®
R zawor odcinajgcy DE (odwadnianie filtra
ci$nieniowego) musi by¢ ustawiony w pozyciji 0

°
3 |

Napedzaé pompe.
Opréznianie rozpoczyna sie.

Armatura cisnieniowa DA w pozycji

Po oprdznieniu armatura cisnieniowa DA

W pozycji o .

Przerwac¢ prace pompy.

¥
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Czyszczenie maszyny po pracy

12 Czyszczenie maszyny po pracy
. Czas dziatania substancji czynnych na opryskiwacz nalezy
skraca¢ w najwiekszym mozliwym stopniu, np. przez codzienne
czyszczenie opryskiwacza po zakonczeniu oprysku. Nie

pozostawia¢ bez potrzeby opryskiwacza przez dtuzszy czas, np.
przez noc, z napetnionym zbiornikiem cieczy roboczej.

Zywotno$é i niezawodno$é opryskiwacza zalezg w duzym
stopniu od czasu dziatania Srodkéw ochrony roslin na materiaty,
z ktérych wykonano opryskiwacz.

. Przed rozpoczeciem oprysku innym $rodkiem ochrony roslin
nalezy dokfadnie wyczyscic¢ opryskiwacz.

e  Przeprowadzi¢ czyszczenie na polu w miejscu ostatniego
oprysku.

e  Czysci¢ wodg ze zbiornika wody ptuczace;.

e  Czyszczenie mozna przeprowadzi¢ w gospodarstwie, jesli
dysponuje sie urzgdzeniem do wychwytywania (np. biotozem).
Przestrzegac przy tym krajowych przepiséw.

e  Podczas wypryskiwania resztek cieczy roboczej na juz

opryskanej powierzchni uwazaé na maksymalnie dopuszczalny
poziom wydatku preparatu.

e  Codziennie przeprowadzac szybkie czyszczenie.
0 e  Czyszczenie intensywne przeprowadzac:
o  przed krytyczng zmiang preparatu,

o  przed wylgczeniem z eksploatacji na dtuzszy czas.

. Czyszczenie na polu przeprowadzaé podczas jazdy, poniewaz
w tym czasie rozpryskiwana jest woda czyszczgca.

e  Zbiornik wody ptuczgcej musi by¢ napetniony w dostatecznym
stopniu.

. Warunek: stan napetnienia zbiornika < 1% (w miare mozliwosci
zbiornik pusty).
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Czyszczenie maszyny po pracy
121 Szybkie czyszczenie pustego opryskiwacza polowego

1. Napedzac pompe.

2. Kontrola armatury cisnieniowej: pozycja
e
AAAAA AAMA

Terminal obstugowy, menu Czyszczenie:

SZYBKIE CZYSZCZENIE

Spetnione muszg by¢ nastepujgce warunki:

3. Warunki muszg by¢ spetnione. Poréwnac W Maximalfiullstand 2303 I
s . . ri z ussi el stan H
wartosci zadane z rzeczywistymi. P ° az
Mindest-Fiillstand 0 |
X
Spilwassertank: aso |
\/ Gestinge ausgeklappt
X Drehzah!l Spritz- 123 1/min
flissigkeitspumpe: 3500 1/min
> Schnellreinigung starten. —

Wprowadzi¢ zagdang ilos¢ wody ptuczace;j
do czyszczenia (przynajmniej 200 litréw,
maksymalnie 580 litrow)

— Mieszadto gtéwne i boczne bedg
przeptukane, czyszczenie wnetrza zbiornika ~
zostanie wtgczone.

Maszyny z DUS: oczyszczony zostanie
przewod opryskowy.

6. > Potwierdzi¢ i rbwnoczesnie ruszyé
Z miejsca.

— Woda czyszczgca zostanie rozpryskana.

Oprysk bedzie kilkakrotnie wigczany
i wylgczany.

AmasSelect: caly korpus dysz zostanie
przeptukany.

[)
R W razie potrzeby wigczy¢ réwniez dysze
krawedziowe.

7. > Resztki zostang spuszczone.
x Bez spuszczania resztek (resztki zostang
spuszczone i zebrane pozniej).

8. Oczyscic filtr ssgcy i filtr cisnieniowy, patrz
rozdziat Czyszczenie filtra ssacego / filtra
cis$nieniowego.
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Czyszczenie maszyny po pracy
12.2

1. Napedza¢ pompe.

Terminal obstugowy, menu Czyszczenie:

2. Warunki musza by¢ spetnione. Poréwnac
wartosci zadane z rzeczywistymi.

3. Wprowadzi¢ zgdang ilos¢ wody ptuczgcej
do czyszczenia (przynajmniej 200 litréw,
maksymalnie 580 litrow)

— Mieszadto gtéwne i boczne bedg
przeptukane, czyszczenie wnetrza zbiornika
zostanie wtagczone.

Maszyny z DUS: oczyszczony zostanie
przewdd opryskowy.

4. > Potwierdzi¢ i rownoczesnie ruszyé
Z miejsca.

— Woda czyszczgca zostanie rozpryskana.

Oprysk bedzie kilkakrotnie wigczany
i wytgczany.

AmasSelect: caty korpus dysz zostanie
przeptukany.

®
R w razie potrzeby wtaczy¢ rowniez dysze
krawedziowe.
5. > Resztki zostang spuszczone.
x Bez spuszczania resztek (resztki zostang
spuszczone i zebrane pozniej).
o Podczas czyszczenia intensywnego:

. Trzykrotne rozpryskanie wody czyszczacej
podczas jazdy na polu.

. Dwukrotne spuszczenie resztek.

o Czyszczenie intensywne trwa do 15 minut.

Czyszczenie intensywne pustego opryskiwacza polowego

SZYBKIE CZYSZCZENIE

Spetnione muszg by¢ nastepujgce warunki:

>< Haximal fiillstand 2303 I
Spritzflissigkeitstank: a2 I
X Hindest-Fillstand 0 |
Spilwassertank: aso |
\/ Gestinge ausgeklappt
X Drehzah!l Spritz- 123 1/min
flissigkeitspumpe: +500 1/min
—
"~
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Czyszczenie maszyny po pracy
6. Spuscic ostateczne resztki.
Oczyscic filtr ssacy i cisnieniowy.

8. W razie potrzeby oczysci¢ filtr dysz i filtr
przewodow w belce polowe;.

12.3 Spuszczanie koncowych resztek cieczy

. Na polu: spusci¢ koncowe resztki cieczy na polu.
. Na terenie gospodarstwa:
o Pod otwdr wylotowy armatury ssgcej i weza spustowego

filtra ciSnienia ustawi¢ odpowiednie naczynie i zebrac
koncowe resztki cieczy.

o  Zebrane resztki cieczy roboczej zutylizowa¢ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa.

o  Resztki cieczy roboczej nalezy gromadzi¢ w odpowiednich
pojemnikach.

1. Podstawi¢ odpowiednie naczynie pod otwor
wylotowy strony ssania.

2. TwinTerminal: wybrac [[ ]]

(zasysanie cieczy roboczej).

3. Otworzy¢ zawér odcinajacy EW pod

maszyna. e _‘:tl_
lm e
—  Spuscic resztki cieczy. ~ @

Zamknac¢ zawor odcinajgcy.

aF
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Czyszczenie maszyny po pracy

12.4

Czyszczenie wysokocisnieniowe XtremeClean

. Przeprowadzi¢ czyszczenie XtremeClean przez terminal
obstugowy ISOBUS.

e  XtremeClean jest funkcja czyszczenia wysokocisnieniowego
zbiornika cieczy robocze;j.

e  XtremeClean stuzy do usuwania osadow ze scianki wewnetrznej
zbiornika i stosuje sie przede wszystkim przed krytyczng zmiang

preparatu.

e  XtremeClean przeprowadzac¢ po czyszczeniu intensywnym.

. XtremeClean przeprowadzac na podworzu.

. Podczas tego czyszczenia woda czyszczgca musi by¢ ro-
zpryskiwana w kilku etapach.

@ Czas trwania catej operacji: 25 minut

l Czas trwania czyszczenia wysokocisnieniowego zbiornika cieczy
roboczej: co najmniej 15 minut / do recznego zakohczenia.

Zuzycie wody: 560 |

1. Napedza¢ pompe.

2. Terminal obstugowy: wybra¢ XtremeClean.

3. > Czyszczenie rozpoczynac, gdy spetnione
sg warunki.

Spetnione muszg by¢ nastepujgce warunki:

M Maksymalny stan napetnienia zbiornika cieczy
roboczej ponizej 1%

M Minimalny stan napetnienia zbiornika wody
ptuczacej

M Belka polowa roztozona

M Liczba obrotéw pompy cieczy roboczej > 500
min~’!

Etapy czyszczenia prezentowane sg na schema-
cie!

XtremeClean
Maksymalny stan napetnienia
zbiornika cieczy roboczej ponizej

Minimalny stan napetnienia
zbiornika wody ptuczacej

Belka polowa roztozona

DN N NN

Liczba obrotow pompy
cieczy roboczej > 500 min?

!
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10.

Rozpryska¢ wode czyszczacy
w ekologiczny sposob.

Faza czyszczenia 1

Rozpryska¢ wode czyszczacyg
w ekologiczny sposob.

v' Rozpoczgé rozpryskiwanie
Faza czyszczenia 2

W razie potrzeby wptuka¢ srodek
czyszczacy, patrz strona 163

Czyszczenie wysokocisnieniowe rozpoczy-
na sie.

v Konhczenie czyszczenia wysokoci$nieni-
owego.

Czyszczenie wysokocisnieniowe trwa co
najmniej 15 minut.

x Wczesdniejsze przerwanie czyszczenia
wysokocisnieniowego, zbiornik cieczy ro-
boczej jest napetniony wodg czyszczaca.

Rozpryska¢ wode czyszczaca
w ekologiczny sposéb.

v Rozpoczg¢ rozpryskiwanie.
Faza czyszczenia 3

Rozpryska¢ wode czyszczacy
w ekologiczny sposab.

v Rozpoczg¢ rozpryskiwanie.

v Czyszczenie jest zakonczone.

Czyszczenie maszyny po pracy

—

]
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Czyszczenie maszyny po pracy

12.5

Przeprowadzanie czyszczenia chemicznego

L

e  Czyszczenie chemiczne zalecane jest przed krytyczng zmiang
0 preparatu oraz przed wytgczeniem z eksploatacji na dtuzszy
czas.

. Czyszczenie chemiczne przeprowadzi¢ po czyszczeniu

intensywnym.

o Aby wptukac¢ srodek czyszczgcy, zbiornik
cieczy roboczej musi byé napetniony
przynajmniej 200 | wody.

3.

Oczysci¢ maszyne.

Napetni¢ zbiornik cieczy roboczej 100 |
wody i doda¢ srodek czyszczacy zgodnie
z wytycznymi producenta.

Napedza¢ pompe.

Armatura ci$nieniowa DA w pozydiji O :

TwinTerminal: [[]]

-' Uruchomié czyszczenie cyrkulacyjne

T‘E—‘
e

(co najmniej 10 minut, przestrzegac
wytycznych producenta srodka
czyszczacego).

=
TwinTerminal: [[D Podczas

czyszczenia mieszadto wigczyé na
maksymalnie jedng minute.

-l Zatrzymac czyszczenie cyrkulacyjne.

Wypryska¢ mieszanine na wczesniej
obrobionym polu.

Lista stosowanych srodkéw czyszczacych

Produkt Producent
Agro-Quick Adama
JET CLEAR Sudau agro
Proagro Spritzenreiniger proagro GmbH
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Czyszczenie maszyny po pracy

12.6  Czyszczenie filtra ssgcego i filtra ciSnieniowego

) Nasmarowac o-ringi.

0 . Filtr ssgcy czysci¢ codziennie po wyczyszczeniu opryskiwacza.
Zwrdci¢ uwage na prawidtowy montaz o-ringéw.

. HighFlow: oczysci¢ réowniez oddzielny filtr cisnieniowy HighFlow..

Czyszczenie filtra ssgcego przy napetnionym zbiorniku

1. Napedza¢ pompe. _CLB\_ -
[ ===C]

2. Na przytacze ssgce zatozyé¢ kotpak
zamykajgcy.

i<h
3. TwinTerminal: = wybraé

napetnianie przez zasysanie.

— Wprowadzi¢ zgdang ilos¢ zwiekszong o co
najmniej 200 litréw.

5

Armatura ci$nieniowa DA w pozycji ah» .

Odpowietrzy¢ filtr ssgcy przez zawor
odpowietrzajgcy (20 sekund).

— Pojemnik filtra zostanie odessany do
czysta.

6. Wyjac filtr ssgcy, oczysci¢ i z powrotem
zamontowac.

N

Przerwac¢ prace pompy.

Inzektor jest zanieczyszczony cieczg
roboczg.

(1) Filtr ssacy

(2) Zawor odpowietrzajgcy
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Czyszczenie maszyny po pracy

Czyszczenie filtra ciSnieniowego przy napetnionym zbiorniku cieczy roboczej

OSTRZEZENIE
Przypadkowe oproéznienie zbiornika

cieczy roboczej przez szybkie
oproéznianie!

Pod Zadnym pozorem nie napedzac
pompy.

o HighFlow: nie czysci¢ oddzielnego filtra
ci$nieniowego HighFlow przy napetnionym
zbiorniku cieczy robocze;.

o Wiacznik pojedynczych dysz:
zamkngc¢ zawor odcinajgcy powrotu przy
belce polowej (pozycja 0).

1. TwinTerminal: wybrac filtr ciSnieniowy
E
(A
0

5 h OFF |2, Wylgczy¢ pompe
i potwierdzi¢.

3. Zablokowaé armature ciSnieniowg DA
przebiegu cieczy.

Podstawi¢ wiaderko pod odptyw.

Odwodni¢ filtr cisnieniowy przez zawor
odcinajacy DE.

6. Poluzowac nakretke ztgczkowa.

T
== ‘
7. I [ 2. [Wyjac filtr ciSnieniowy,
potwierdzic.
T
« ]
8. L. [ 2. Zamontowac z powrotem

oczyszczony filtr ciSnieniowy, potwierdzic.
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12.7 Ptukanie belek polowych przy napetnionym zbiorniku cieczy robocze

Czyszczenie maszyny po pracy

(przerwanie pracy)

1. Terminal obstugowy: podczas jazdy na polu
przeptukac belke polowa.

v Zaznaczenie rozpryskiwania cieczy
robocze;.

> Uruchomienie ptukania belki polowe;j.

X Zakonczenie ptukania belki polowe;.

2. TwinTerminal: oczyscic filtr ssgcy, patrz
rozdziat Czyszczenie filtra ssacego.

3. Przerwac prace pompy.

Bez DUS:

Przeptukac belke polowg i bezposrednio
podczas jazdy rozpryskaé co najmniej 50 litréw
wody ptuczacej na nieopryskanej powierzchni.

Z DUS:

Przeptukac tylko belke polowg 50 litrami wody,
a nastepnie przeptukaé dysze i rozpryska¢ wode
ptuczgcg na nieopryskanej powierzchni.

oZbiornik cieczy roboczej i mieszadta nie sg
oczyszczone!

Kontynuowanie oprysku '_

1. Napedzac pompe.

b

2. Terminal obstugowy: > wigczy¢
maksymalnie intensywne mieszanie na co
najmniej 5 minut.
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Czyszczenie maszyny po pracy

12.8 = Czyszczenie z zewnatrz

+1. Roztozyc¢ i opusci¢ belke polowa.
2. Napedzac¢ pompe.
il
3. TwinTerminal: [[]] (zasysanie ze
zbiornika wody ptuczgcej).
4. Jesli wczesniej nie przeprowadzono
czyszczenia wewnetrznego:
Zawor przetgczajgcy DA ustawic na R
30 sekund w pozycji Lj , az dostepna m - T
bedzie woda ptuczgca. / {" [T
@ S IRIR
5. Armatura cisnieniowa DA w pozycji e e -
6. Opryskiwacz i belki polowe opryskiwacza
oczyscic pistoletem natryskowym.
7. Nastepnie ustawic¢ elementy obstugowe
z powrotem w pozycji wyjsciowej.
B &« » «
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Usterki
13 Usterki
f OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 131.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.
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Usterka

Przyczyna

Sposob usuniecia

Z dysz nie wydostaje sie ciecz.

Dysze sg niedrozne.

Zlikwidowaé niedroznos¢, patrz
strona 231.

Belki polowe zbyt gteboko
W pozycji transportowej

Belka polowa opadta

Unies¢ belke polowa, ustawiajgc ja
w pozycji transportowej, patrz 187.

AmaSelect: dysze nie zamykaja
sie catkowicie

Kamien w korpusach dysz

Usung¢ kamien w uktadzie, patrz
rozdziat Konserwacja

Pompa nie zasysa

Zapchanie po stronie ssgcej (filtr
ssacy, wkiad filtru, wagz ssacy).

Usungé¢ zapchanie.

Pompa zasysa powietrze.

Sprawdzi¢ przytgcze weza
ssgcego (wyposazenie specjalne
na przytgczu ssacym.

Pompa nie ma wydajnosci

Zanieczyszczony filtr ssgcy,
wkiad filtru.

Oczyscic filtr ssacy, wkiad filtru.

Zakleszczone lub uszkodzone
zawory.

Wymieni¢ zawory.

Pompa ssie powietrze,
rozpoznawalne przez pecherzyki
powietrza w zbiorniku cieczy
robocze;.

Sprawdzi¢ potgczenia weza
ssgcego pod wzgledem
szczelnosci.

Stozki oprysku trzepotajq sie

Nieregularny doptyw od pompy.

Sprawdzi¢ zawory strony ssgcej i
cisnieniowej wzgl. wymienic je
(patrz strona na stronie 224).

W kréécu wlewu oleju
widoczna mieszanina oleju i
cieczy roboczej wzglednie
wyraznie zwigekszone zuzycie
oleju

Uszkodzona membrana pompy.

Wymieni¢ wszystkie 6 membran
ttoczkéw (patrz strona 225).

Nie jest osiggana wymagana,
wprowadzona wielkos¢
wydatku cieczy

Wysoka predkos¢ jazdy; niska
liczba obrotoéw napedu pompy;

Zredukowac predkosc¢ jazdy i
zwiekszacé liczbe obrotéw napedu
pompy tak diugo, az zniknie
meldunek o btedzie i akustyczny
sygnat alarmowy.

Dopuszczalny zakres cisnienia
oprysku zamontowanych w
belkach polowych dysz zostatl
przekroczony

Zmieniona predkos¢ jazdy
dziatajgca na ci$nienie oprysku.

Predkos¢ jazdy zmieni¢ tak, aby
ponownie powrdci¢ do
wprowadzonego zakresu
predkosci, dla ktérego ustalone
byty warunki oprysku.

Podczas wypryskiwania
w trakcie czyszczenia z dysz
niekiedy nie wyplywa ciecz.

Zbiornik cieczy roboczej zostat za
bardzo oprézniony podczas
poprzedniego wypryskiwania,
dlatego teraz nie ma w nim wody
czyszczgcej badz jej ilos¢ jest za
mata.

Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy i /lub
zadang dawke oprysku, aby
zapewni¢ kontrolowane wyp-
ryskiwanie podczas czyszczenia.
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Usterki

Awaryjne sterowanie zaworem ssagcym w razie awarii silnika

W razie awarii silnika zaworu ssgcego zawér
$sgcy mozna przetgczaé recznie.

Weczesniej odtaczy¢ silnik od dzwigni
uruchamiajgce;.

131 Belka polowa zbyt gteboko w pozycji transportowej

Jesli belka polowa bardziej opadnie z pozyciji
transportowej, amortyzacja belki polowej nie jest
aktywna.

F15222 | Belki polowe zbyt gteboko
w pozycji transportowe;j

1. Zatrzymaé ciggnik i maszyne.
I

2. + Unies¢ belke polowa.

{

3. == Opusci¢ belke polowg w pozycje
transportowa.
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14 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

) niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

) niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

o niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 131.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowa¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

o Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

. Przy wykonywaniu prac konserwacyjnych, napraw oraz prac
przegladow przestrzegaé¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa, w szczegolnosci z rozdziatu "Opryskiwacz
polowy-praca”, na stronie 38!

) Prace konserwacyjne i nhaprawy wykonywane pod
ruchomymi czesciami maszyny znajdujacymi sie w pozycji
uniesionej prowadzi¢ tylko wtedy, gdy czesci te sg
zabezpieczone odpowiednimi ztgczami ksztattkowymi przed
przypadkowym opuszczeniem.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze / rury i potgczenia pod wzgledem widocznych
brakéw / nieszczelnych potaczen.

Usung¢ miejsca ocierania wezy i rur.
Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze i rury.

Niezwiocznie usunac¢ nieszczelnosci potgczen.
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e

Regularna i umiejetna konserwacja pozwala utrzymac
opryskiwacz w dtugotrwatej sprawnosci i zapobiega jego
wczesniejszemu zuzyciu. Regularna i umiejetna konserwacja
jest warunkiem zachowania naszych ustalen gwarancyjnych.

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne AMAZONE,
(patrz rozdziat "Czesci zamienne i zuzywalne oraz materiaty
pomocnicze", strona 18).

Stosowac wytgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE a
przy montazu uzywac zaciskow wezy wykonanych z V2A.

Specjalna wiedza fachowa jest warunkiem wykonania prac
kontrolnych i konserwacyjnych. Wiedzy takiej nie znajdg
Panstwo w tej instrukcji obstugi.

Przy czyszczeniu i wykonywaniu prac konserwacyjnych nalezy
przestrzegaé zasad ochrony Srodowiska.

Przy utylizacji materiatow eksploatacyjnych takich, jak np. oleje i
smary przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw prawa.
Przepisom prawa podlegajg takze czesci, ktére majg kontakt z
materiatami eksploatacyjnymi.

Przy smarowaniu smarownicg wysokocisnieniowg nie mozna
przekraczac 400 bar cisnienia smarowania.

Kategorycznie zabrania sie

o  wiercenia w podwoziu.

o  rozwiercania otwordw znajdujgcych sie na ramie podwozia.
o  spawania na czesciach nosnych.

W miejscach szczegdlnie krytycznych konieczna jest ochrona
przewodow przez ich ostoniecie lub tez wymontowanie
przewodow

o przy pracach spawalniczych i szlifierskich.

o przy pracach z tarczami thgcymi w poblizu przewodow z
tworzywa sztucznego i przewodow elektrycznych.

Przed rozpoczeciem naprawy doktadnie oczysci¢ opryskiwacz
woda.

Naprawy opryskiwacza nalezy zasadniczo wykonywac przy
nienapedzanej pompie.

Prace naprawcze wewnatrz zbiornika cieczy roboczej mozna
wykonywac tylko po doktadnym oczyszczeniu wnetrza zbiornika!l
Nalezy zaniecha¢ wchodzenia do zbiornika cieczy roboczej!

Przy wszelkich pracach przeglgdowych i konserwacyjnych
nalezy zasadniczo odigczaé przewdd maszyny oraz
doprowadzenie pradu do komputera poktadowego. Dotyczy to w
szczegoblnosci wykonywania prac spawalniczych na maszynie.
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14.1 Czyszczenie

. Szczegodlnie starannie nadzorowac przewody i weze uktadu
o hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

. Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewodéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

e  Po oczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowaé, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smardéw.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornicg pary

wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac

nastepujgcych punktow:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o  Nigdy nie kierowa¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania, tozyska, tabliczke znamionowsa,
symbole ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

o  Zawsze zachowywa¢ minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyng.

o Nastawione cisnienie myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy
pary nie moze przekracza¢ 120 baréw.

0 e Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /

o  Przy postugiwaniu si¢ myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegaé zasad bezpieczenstwa.
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14.2 Przezimowanie wzglednie dtuzszy postoj

Na czas zimowania pozostatg w catym obiegu cieczy wode / ciecz
robocza rozciencza sie dostateczng iloscig srodka prze-

ciwzamarzajgcego w celu zapobiegania szkodom spowodowanym
przez mréz.

Potrzebnych jest 80 | srodka przeciwzamarzajgcego.
AMAZONE zaleca zimowanie z wykorzystaniem srodka prze-
ciwzamarzajgcego na bazie glikolu propylenowego (np. Glysofor L).

Nawdz ptynny nie jest odpowiednim srodkiem przeciwzamarzajgcym
i moze uszkodzi¢ maszyne.

1. Oczysci¢ i catkowicie oprézni¢ maszyne.
2. Spusci¢ wode ze zbiornika wody ptuczacej — _ELE
przez przylacze weza na dole zbiornika, a 0 ) ==
nastepnie ponownie prawidtowo zamonto- / _
wac. @J &)

3. WIac¢ srodek przeciwzamarzajgcy do zbior-
nika wody ptuczace;.

4. Napedzi¢ pompe oprysku.

Zasysanie srodka przeciwzamarzajacego do
zbiornika cieczy ptuczacej:

Ewentualnie: srodek przeciwzamarzajgcy wlac¢
do zbiornika wody ptuczacej bezposrednio przez
otwdr w zbiorniku.

awor przetgczajgcy QU w pozyciji 15

Podigczy¢ waz ssacy do przytacza
ssgcego.

w)_
7. Armatura ci$nieniowa DA w pozycji LJ

il
8. TwinTerminal: it napetni¢ zbior-

nik wody ptuczgce;j.
Wpompowaé srodek przeciwzamarzajacy do
zbiornika cieczy roboczej:

9. TwinTerminal: [[]] zassac ze

zbiornika wody ptuczace;j.

10. Przy napetnianiu przez otwér zbiornika
wody ptuczgcej: armatura ci$nieniowa DA

g
W pozycji d (10 sekund).

11. Armatura ci$nieniowa DA w pozycji
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Rozprowadzié¢ srodek przeciwzamarzajacy:

12.

13.

TwinTerminal: [[ ]] zassac ze zbio-

rnika cieczy robocze;j.

Przepompowac $rodek przeciwzamarzajgcy
w catym obiegu cieczy.

W tym celu ustawi¢ zawér cisnieniowy DA
W nastepujgcej pozycji:

O Czyszczenie wnetrza (30 sekund)

@ Wtryskiwa¢ uktad mycia z zewnatrz
do zbiornika wyptukiwania (10 sekund).

et
o R

G + i zmieni¢ pozycje na zaworze
przetgczajagcym IJ.

Nastepnie ustawi¢ zawor przetgczajacy IJ

do pozycji -
Zawor przetgczajacy QU w pozyciji
2 o
S
Zmieni¢ pozycje zaworow przetaczajgcych
EA, EB przy zbiorniku wyptukiwania, uruch-

omi¢ odpowiednie funkcje na 10 sekund
i odessac zawartos¢.

Wiaczy¢ poziom maksymailny S
i mieszadta, a nastepnie wytgczyc.

— DUS: pozostawi¢ srodek prze-
ciwzamarzajgcy cyrkulujgcy w obiegu (na
jedna minute).
(&
14. TwinTerminal: aktywowac
czyszczenie obiegowe.
15. Maszyna z HighFlow: aktywowac HighFlow.
W tym celu zwiekszy¢ dawke.
192 UXO01 Super CP BAG0231.6 01.24



L

Czyszczenie, konserwacja i naprawy
Rozprowadzanie srodka prze-
ciwzamarzajgcego poprzez dysze:

16. Rozlozy¢ belke polowa.

17. TwinTerminal: wybraé [:[ ]] (zasys-

anie cieczy roboczej).

18. Wiaczyé oprysk, az srodek prze-
ciwzamarzajgcy zacznie wyptywac z dysz.

e  Wigczanie sekcji szeroko$ci: kilkakrotnie
wiaczy¢ i wytgczy¢

e  AmaSelect: przetgczy¢ wszystkie pozycje
dysz

19. Wigczy¢ dysze graniczne/dysze krawedzi-
owe.

& Zebrac¢ rozpryskang ciecz roboczg!!

A Sprawdzi¢, czy w cieczy roboczej znajduje
sie dostateczna ilo$¢ srodka prze-
ciwzamarzajgcego! W razie potrzeby
ponownie wlaé srodek przeciwzamarzajgcy
i powtorzy¢ czynnosc.

—— = i
20. TwinTerminal: wybra¢ (Xtre-

meClean) (na jedng minute).
Odpompowac srodek przeciwzamarzajacy:

21. Oproznic zbiornik cieczy roboczej przy

pomocy pompy.
<

Armatura ci$nieniowa DA w pozycji ¥

— Mieszanine srodka przeciwzamarzajgcego
i cieczy roboczej przepompowaé do odpo-
wiedniego pojemnika, uzy¢ ponownie lub
poddac wtasciwej utylizacji.

22. Spuscic¢ wode z wkiadu filtra ssgcego
i z wkiadu filtra cisSnieniowego.
Informacje ogdlne:

23. Maszyna z HighFlow: spusci¢ wode
z HighFlow:

Zawor przetgczajgcy pod filtrem cisnienio-

wym HighFlow ustawi¢ w pozycji +

i odczeka¢ do kompletnego oprdznienia
przewodu opryskowego.

Wyjaé filtr ci$nieniowy HighFlow i oczyscic.

24. Odtaczy¢ waz od czujnika cisnieniowego,
spuszczajgc w ten sposob wode z czujnika
cisnienia.
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Czujnik cisnienia belki polowej Super-L na arma- Czujnik ci$nienia mieszadta na panelu stero-

turze belki polowej wania

25.

25.

26.

27.

28.

Spusci¢ pozostatg wode resztkowg
z odptywu filtra przewodéw za pomocg za-
woru spustowego.

Spusci¢ wode z urzadzenia do mycia rgk
i pozostawi¢ zawor w stanie otwartym.

Przed okresem dtuzszego nieuzywania
przesmarowac przeguby krzyzowe watka
przekaznikowego i jego rury profilowe.

Manometr i pozostate elementy elektronicz-
ne przechowywaé w miejscach chronigcych
przed mrozem!

Wymienié olej w pompach przed ponownym
uruchomieniem.
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14.3 Smarowanie

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Przesmarowaé wszystkie smarowaniczki (uszczelki utrzymywac w
czystosci).

Maszyne smarowaé¢ w podanych okresach
czasu.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
foliowymi znaczkami.

Przed rozpoczeciem smarowania starannie
oczysci¢ punkty smarowania i smarownice tak,
aby do tozysk nie zostat wttoczony brud.
Catkowicie wycisng¢ z fozysk zanieczyszczony
smar i zastgpi¢ go nowym!

Srodki smarne

-

- MD114

o Do smarowania stosowac¢ nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z

l dodatkami EP:

Firma Schmierstoff-Bezeichnung
ARAL Aralub HL 2

FINA Marson L2

ESSO Beacon 2

SHELL Retinax A
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14.3.1 Punkty smarowania — przeglad

Punkt smarowania Okres Liczba | Rodzaj smarowania
czasu | punktéw
[h] smarow
ania

1 | Sitownik hydrauliczny i wspornik 100 2 Smarowniczka
postojowy

2 | Hamulec postojowy 100 1 Nasmarowac linki
i krazki zwrotne.
Nasmarowaé wrzeciono
przez smarowniczke.

3 | Ucho pociggowe 50 1 Smarowanie

1 Si%owiki podnoszgce 100 4 Smarowniczka

1 | Osi 100 2 Smarowniczka
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Punkt smarowania Okres Liczba | Rodzaj smarowania
czasu | punktow
[h] smarow
ania
5 Smarowniczka
1 | tozyskowanie wasa kierowniczego, na 40 Smarowniczka
gorze i na dole
2 | Gtowice sitownikéw ukfadu 200 Smarowniczka
kierowniczego przy osiach skretnych
3 | tozyskowanie watu hamulcowego, na 200 Smarowniczka
zewnatrz i wewnatrz
4 | Nastawnik drgzkow 1000 Smarowniczka
5 | Automatyczny nastawnik drgzkéw ECO- 1000 Smarowniczka
Master
6 | Wymiana smaru fozyska piasty kota, 1000 Smarowniczka
kontrola tozysk stozkowych pod katem
zuzycia
Zabezpieczenie wysiegnikow zewnetrz- 100 2 Smarowniczka
nych Super S, Super L1, Super L2
Super L3 100 2 Smarowniczka
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¢ Punkt smarowania Okres Liczba Rodzaj smarowania
czasu punktéw
[h] smarowania
7/ Ve S
2N ; o
I e
= xv' | |
. |
1
ContourControl 100 2 Smarowniczka
1-3 100 16 Smarowniczka
1 250 2 Smarowniczka

. Przy pracach w zimie nasmarowac rury ochronne tak, aby
zapobiec ich przymarzaniu.

. Przestrzegaé takze umieszczonych na watku przekaznikowym
wskazowek montazowych i konserwacyjnych wydanych przez

producenta watka.

Glowice sitownikéw kierujacych na osi kierujgcej

Obok tych prac smarowniczych nalezy zwréci¢ uwage, aby sitownik
kierujgcy i przewdd doprowadzajgcy byty zawsze odpowietrzone.

tozyska waltkéw hamulcowych, zewnatrz i wewnatrz

Ostroznie! Do hamulcow nie moze dostac sie smar ani olej. Zaleznie
od typoszeregu tozyskowanie krzywek hamulcow jest

nieuszczelnione.

Stosowac¢ zmydlony litem smar o punkcie topnienia powyzej 190° C.
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Automatyczny nastawnik drazkéw ECO-Master

5.

przy kazdej zmianie oktadzin hamulcowych:
1.
2.

Zdja¢ gumowy kotpak zamykajacy.

Przesmarowac (80 g) tak, az na Srubie ustawiajgcej wyjdzie
wystarczajgco duzo Swiezego smaru.

Srube ustawiajgca cofngé kluczem oczkowym o ok. jeden obrot.
Dzwignie hamulca kilkakrotnie uruchomic reka.

Musi przy tym nastgpi¢ swobodne automatyczne ustawienie.
Jesli to konieczne, kilkakrotnie powtérzy¢ czynnosci.

Zamontowac kotpak zamykajgcy. Przesmarowaé ponownie.

Wymiana smaru w tozyskach piast két

0N~

Ustawi¢ pojazd bezpiecznie na koztach i zwolni¢ hamulec.
Zdjac¢ kofa i ostony przeciwkurzowe.
Wyjaé zawleczke i odkreci¢ nakretke osi.

Za pomocg odpowiedniego sciggacza sciggng¢ ze zwrotnicy osi
piaste kota z bebnem hamulcowym, fozyskami stozkowymi oraz
elementami uszczelniajgcymi.

Oznaczy¢ zdemontowane piasty kot oraz koszyki tozysk tak, aby
podczas ponownego montazu nie pozamieniac ich.

Oczysci¢ hamulce, sprawdzi¢ je pod wzgledem zuzycia, braku
uszkodzen i dziatania a nastepnie wymieni¢ zeszlifowane czesci.

Whnetrze hamulca musi by¢ wolne od srodkéw smarnych i
zanieczyszczen.

Doktadnie oczyscic piasty két od wewnatrz i z zewnagtrz.
Catkowicie usungc stary smar. Dokfadnie oczy$ci¢ tozyska i
uszczelki (olejem napedowym) i sprawdzi¢, czy nadajg sie do
ponownego uzytku.

Przed montazem tozysk lekko nasmarowac gniazda tozysk i
zamontowac wszystkie czesci w odwrotnej kolejnosci niz przy
demontazu. Czesci wciskane ostroznie nabija¢ za pomocg rury
bez ich kantowania ani uszkodzenia.

Przed montazem nalezy nasmarowa¢ smarem tozyska, napetnic
smarem wnetrze piast kot miedzy tozyskami oraz kotpaki
przeciwkurzowe. llos¢ smaru powinna by¢ taka, aby wypetniata
ok. jedng czwartg do jednej trzeciej wolnej przestrzeni w
montowanej piascie.

Zamontowac nakretke osi i dokona¢ ustawienia tozysk oraz
hamulcéw. Na zakonczenie przeprowadzi¢ kontrole
funkcjonowania wykonujgc odpowiednig jazde testowg i usung¢
ewentualnie stwierdzone braki.

O

Do smarowania tozysk piast kot stosowa¢ mozna tylko specjalny smar
wielosezonowy BPW-Spezial o punkcie topnienia powyzej 190°C.

Zly smar lub zbyt duza jego ilos¢ mogg prowadzi¢ do uszkodzen.

Mieszanie smaru zmydlanego litem i smaru zmydlanego
wodoroweglanem sodu prowadzi do uszkodzen spowodowanych
nietolerowaniem sie smardow.
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o

14.4 Plan przegladow i konserwacji — przeglad

0o

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywaé w okresach
przypadajacych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji
obce;j.

Po pierwszej jezdzie pod obcigzeniem

Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat

Kota e  Kontrola nakretek szpilek kot 213

Hak holowniczy e  Sprawdzi¢ dokrecenie Srub 215

Instalacja hydrauliczna e  Sprawdzi¢ szczelno$¢ 216

Pompa oprysku e  Kontrola stanu oleju 222

Codziennie

Element Praca konserwacyjna patrz Specijalistyczny
strona warsztat

Cata maszyna . Kontrola pod wzgledem

widocznych brakéw

Filtr oleju (przy sktadaniu o
Profi)

Sprawdzi¢ wskaznik 219
zanieczyszczenia

Jesli to konieczne, wymienié X
Pompy 222
Zbiornik cieczy roboczej 185
Filtr przewodow w . Czyszczenie wzgl. ptukanie 232
przewodach dysz (jesli jest)
Dysze 231
Zbiornik powietrza hamulca |¢  Spusci¢ wode 217
pneumatycznego
Pompa oprysku e  Kontrola poziomu oleju 222
. Skontrolowac¢ olej (olej nie moze
by¢ metny)
Co tydzien / 50 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz | Praca w warsztacie
strona
Instalacja hydrauliczna . Sprawdzi¢ szczelnosc 216 X
Kota e  Kontrola ci$nienia powietrza 213
w oponach
. Kontrola prawidtowego osadze-
nia opon
. Kontrola pod kagtem uszkodzen
Urzadzenie taczace e  Kontrola zuzycia 214
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Co kwartat / 200 godzin pracy

Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Dwuprzewodowy hamulec [¢  Kontrola szczelnosci 209 X
roboczy e  Kontrola ci$nienia w zbiorniku
powietrza
. Cylindry hamulcowe - kontrola
cisnienia
. Cylindry hamulcowe-kontrola
wzrokowa

. Przeguby na zaworach
hamulcowych, cylindry
hamulcowe i drgzki hamulcowe

. Ustawienie hamulcow 205 X
nastawnikiem drgzkéw

. Kontrola oktadzin hamulcowych

. Automatyczny, zalezny od 210
obcigzenia regulator sity
hamowania (ALB)

Kota e  Piasty két-kontrola luzu tozysk 204 X
Filtr przewodéw e Oczysci¢ 232
e  Wymieni¢ uszkodzony wktad

filtru
Osi e  Sprawdzi¢ dokrecenie srub. 215
Hamulec postojowy . Kontrola skutecznosci 211

hamowania przy zaciggnietym

hamulcu
Belki polowe e  Skontrolowa¢ wysiegniki pod

katem pekniec¢ lub pierwszych
oznak peknieé

Urzadzenie faczace e  Kontrola zuzycia i prawidtowego | 214
zamocowania srub mocujgcych
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Co rok / 1000 godzin pracy

o

Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Pompy e Wymiana oleju co kazde 500 223 X
godzin pracy
e  Sprawdzi¢ zawory, jesli to 224 X
konieczne, wymienic
e  Sprawdzi¢, jesli to konieczne, 225 X
wymieni¢ membrany ttokow
Przeptywomierz i e  Kalibracja przeptywomierza 226
przeptywomierz powrotny |, \Wyréwnaé przeptywomierz
powrotny
Dysze e  Dokonaé litrazowania 230
opryskiwacza i jesli to konieczne,
wymieni¢ zuzyte dysze
Bebny hamulcowe e  sprawdzi¢ pod wzgledem 204 X
zanieczyszczenia
Kota e  Kontrola nakretek szpilek kot 213
Hamulce Automatyczny nastawnik drgzkéw 205 X
¢  Kontrola funkgiji
o Ustawienia hamulcow
Hamulec pneumatyczny Oczyscié filtr przewodu 207 X
sprezonego powietrza na
gtowiczce tgczgcej
Oczyscié filtr przewodu 207 X
sprezonego powietrza
w przewodzie hamulcowym
W razie potrzeby
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Belki polowe Super-L e  Skorygowac ustawienie 219
Oswietlenie elektryczne e Wymiana uszkodzonych zaréwek| 219
Zawory dtawigce hydrauliki . Ustawienie predkosci 219
uruchamiania
Obieg cieczy roboczej i dysze |e Usuniecie osadow z kamienia 227
Elektrohydrauliczna belka * Kontrola sprawnosci 221 X

polowa
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14.5 Os i hamulce

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

O

W celu optymalnego hamowania i minimalnego zuzycia oktadzin
hamulcowych zalecamy dokonanie dopasowania uciggu miedzy
ciggnikiem a opryskiwaczem. Takie dopasowanie uciggu nalezy
wykonaé w wyspecjalizowanym warsztacie po okreslonym okresie
docierania hamulca roboczego.

Dopasowanie uciggu przed osiggnieciem wartosci doswiadczalnych
nalezy wykonac, jesli stwierdzi sie nadmierne zuzycie uktadu
hamulcowego.

W celu unikniecia trudnosci w hamowaniu nalezy wszystkie pojazdy
ustawia¢ zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej 71/320 EWG!

A\

Ostrzezenie!

. Naprawy i ustawienia uktadu hamulca roboczego moga by¢
wykonywane tylko przez wyksztatlcony w tym zakresie,
fachowy personel.

e  Szczegolna ostroznos¢ zalecana jest przy wykonywaniu
prac spawalniczych, prac palnikiem oraz wiercenia w
poblizu przewodéw hamulcowych.

° Po wykonaniu wszystkich ustawien i prac remontowych
uktadu hamulcowego nalezy przeprowadzié¢ gruntowna
prébe hamowania.

Ogolna kontrola wzrokowa

A\

OSTRZEZENIE

Przeprowadzi¢ ogo6ing, wzrokowa kontrole ukltadu hamulcowego.
Przy kontroli tej przestrzega¢ nastepujacych kryteriow:

. Rurki, weze i glowiczki tgczace nie moga by¢ uszkodzone z
zewnatrz ani skorodowane.

° Przeguby, np. na przegubowych gtowiczkach muszg by¢
prawidtowo zabezpieczone, tatwo sie poruszaé i nie moga
by¢ wybite.

° Linki i ciegna
o muszg by¢ prawidlowo przeprowadzone.
o nie moga mie¢ widocznych rys.
o nie moga mie¢ weziow.

e  Sprawdzi¢ skok ttokéw cylinderkéw hamulcowych, jesli to
konieczne, ustawic.

° Zbiornik powietrza nie moze
o poruszac sie w obejmach napinajacych.
o  by¢€ uszkodzony.

o wskazywac¢ zewnetrznych sladow korozji.
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Kontrola zanieczyszczenia bebnéw hamulcowych

Odkrecic obie blachy oston (1) na
wewnetrznych stronach bebnéw
hamulcowych.

Usungé ewentualne zanieczyszczenia i
resztki roslin.

Ponownie zamontowac blachy oston.

OSTROZNIE
Whnikajacy do wewnatrz brud moze

odktadac¢ sie na oktadzinach
hamulcowych (2) i w znacznym
stopniu pogorszy¢ skutecznosé¢
hamowania.

Niebezpieczenstwo wypadku!

Jesli w bebnach hamulcowych
znajduje sie brud, nalezy w
wyspecjalizowanym warsztacie
sprawdzi¢ oktadziny hamulcowe.

Nalezy w tym celu zdemontowaé koto
beben hamulcowy.

Kontrola luzu tozysk piast koét

W celu kontroli luzu tozysk piast két nalezy
unies¢ os tak, az kota bedg wolne. Zwolni¢
hamulec. Miedzy opone a podfoze wstawi¢
dzwignie i sprawdzi¢ luz.

Przy wyczuwalnym luzie tozysk:

Ustawi¢ luz tozysk

Zdjgc¢ kotpak przeciwkurzowy wzglednie
kotpak piasty.

Wyja¢ zawleczke z nakretki osi.
Obracajgc koto dociggac nakretke osi tak,

az ruch piasty kota bedzie lekko hamowany.

Cofnac¢ nakretke osi do najblizszego otworu
zawleczki. Jesli otwér pokrywa sie, cofngc
nakretke do nastepnego otworu (max. 30°).

Zatozy¢ zawleczke i9 lekko zagigé.

W piaste kota nabi¢ wzglednie wkrecic
kotpak przeciwkurzowy napetniony
niewielkg ilo$cig smaru.
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Kontrola oktadzin hamulcowych

W celu sprawdzenia grubosci klockow
hamulcowych otworzy¢ wziernik (1) poprzez
odchylenie gumowego fgcznika.

Wymiana klockéw hamulcowych — praca
warsztatowa

Kryterium wymiany klockéw hamulcowych:

. Osiggnieta minimalna grubos¢ klockéw
wynoszgca 5 mm.

¢  Osiggnieta krawedz zuzycia (2).

Ustawienie na nastawniku drazkéw

Nastawnik drgzkoéw uruchomic recznie w
kierunku nacisku. Przy jatowej drodze

podtuznego skoku drgzka naciskajgcego cylindra

membranowego wynoszgcym max. 35 mm,
hamulec kota musi zosta¢ ustawiony.

Ustawienia dokonuje sie na szesciokgcie

ustawiajgcym nastawnika drgzkow. Jatowy skok

"a" ustawi¢ na 10-12% dtugosci dotgczonego
drgzka hamulcowego "B",

np. dtugo$¢ dragzka 150 mm = skok jatowy 15 —

18 mm.

Kontrola sprawnosci automatycznego nastawnika drazkéw

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed

przetoczeniem i zwolni¢ hamulec roboczy

i postojowy.

2. Uruchomié recznie nastawnik drgzkow.

Skok jatowy (a) moze wynosi¢ maksymalnie 10—
15% dtugosci podtgczonej dzwigni hamulcowej
(B) (np. dtugos¢ dzwigni hamulcowej 150 mm =

skok jatowy 15-22 mm).

Wyregulowac¢ nastawnik drgzkéw, jesli skok

jatowy wykracza poza zakres tolerancji. — praca

warsztatowa

Czyszczenie, konserwacja i naprawy
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Zbiornik powietrza

0 Codziennie spuszcza¢ wode ze zbiornika powietrza.

(1) Zbiornik sprezonego
powietrza

(2) Tasmy napinajgce.
(3) Zawor spuszczania wody.

(4) Przytacze kontrolne dla
manometru.

1. Pierscien zaworu odwadniajgcego tak dtugo pociggaé w bok, az
ze zbiornika powietrza nie bedzie juz wyptywata woda.

—  Woda wyptynie z zaworu spuszczania wody.

2. Jesli stwierdzi sie zanieczyszczenia, nalezy wykreci¢ zawor
spuszczania wody ze zbionika powietrza i oczysci¢ go.
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14.5.1 Czyszczenie filtra przewodu sprezonego powietrza na gtowiczce taczacej

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

o Prace wykonac¢ w stanie bezcisnieniowym.
Zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem.

1. Usungc¢ zabezpieczenie $rub przez ostuka-
nie i wymontowac sruby (1).

Odkrecic¢ sruby (2) o kilka obrotow.

Uniesc¢ ptyte blaszang (3) nad uszczelke
gumowa (4) i obréci¢ na bok.

()
K na jednostke oddziatuje sita sprezyny.

4. Usung¢ uszczelke gumowa.

5. Oczyscic¢ powierzchnie uszczelniajace, o-
ring i filtr przewodu sprezonego powietrza,
nasmarowac.

— W razie potrzeby wymieni¢ gumowg us-
zczelke.

o Ustawi¢ o-ring prawidtowo na pierscieniu
z tworzywa sztucznego.

6. Zamontowac w odwrotnej kolejnosci.
. Moment dokrecenia sruby (1): 2,5 Nm
. Moment dokrecenia sruby (2): 7 Nm
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14.5.2 Czyszczenie filtra przewodu sprezonego powietrza w przewodzie hamul-

cowym

Wocisng¢ pokrywe (1).

Wyja¢ pierscien osadczy sprezynujacy (2).

Zdjgc¢ pokrywe i filtr przewodu sprezonego
powietrza z 2 sprezynami.

4. Oczysci¢ lub wymienic filtr przewodu
sprezonego powietrza.
Nasmarowac pierscien uszczelniajacy.
Zamontowac¢ w odwrotnej kolejnosci.
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Przylagcze pomiarowe dwuprzewodowego uktadu hamulca roboczego

1. Kontrola szczelnosci

1. Sprawdzi¢ szczelnos$¢ wszystkich rur, wezy i potgczen
Srubowych.

2. Usung¢ nieszczelnosci.

3. Usuna¢ miejsca ocierania rurek i wezy.

4. Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze.

5. Dwuprzewodowy uktad hamulca roboczego uwaza sie za
szczelny, jesli przez czas 10 minut spadek cisnienia nie bedzie
wynosit wiecej, niz 0,15 bar.

6. Uszczelni¢ miejsca nieszczelne, wzglednie wymienic
nieszczelne zawory.

2. Kontrola ci$nienia w zbiorniku powietrza

1. Przytgczyé manometr do kontrolnego przytgcza zbiornika
powietrza.

Wartos$¢ zgdana 6,0 do 8,1 *0.2 par
3. Kontrola cisnienia cylindra hamulcowego

1. Przytgczyé manometr do kontrolnego przytgcza cylindra
hamulcowego.

Warto$¢ zgdana:  przy nieuruchomionym hamulcu 0,0
bar

4. Wzrokowa kontrola cylindra hamulcowego

1. Sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen manszety przeciwkurzowe
wzglednie sktadane mieszki.

2. Wymieni¢ uszkodzone czesci.

5. Przeguby na zaworach hamulcowych, cylindry hamulcowe i drazki hamulcowe

Przeguby na zaworach hamulcowych, cylindrach hamulcowych i
drgzkach hamulcowym muszg poruszaé sie lekko, jesli to konieczne,
przesmarowac je lub naoliwic.
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14.5.3 Automatyczny, zalezny od obcigzenia regulator sity hamowania (ALB)

Kontrola ci$nienia hamowania:

Przytaczy¢é manometr do przytgcza kontrolnego
cylindra hamulcowego.

Jesli cisnienie hamowania odbiega od zgdanych
wartosci, ustawic cisnienie hamowania za
pomoca $rub oczkowych w regulatorze ALB.

1. Zbiornik pusty: ustawi¢ wymiar X, az
zostanie osiggniete cisnienie robocze
3,5 bara.

o Wykreci¢ srube oczkowa.
—  Cisnienie robocze zmniejszy sie
e  Wkreci¢ srube oczkowg

—  Cisnienie robocze zwiekszy sie

2. Zbiorniki przy pojemnosci znamionowej
minus 10 do 15%: ustawi¢ wymiar Y, az
zostanie osiaggniete cisnienie robocze
6,5 bara.

o  Wykreci¢ srube oczkowg
—  Cisnienie robocze zwigkszy sie
. Wkreci¢ srube oczkowg

—  Cisnienie robocze zmniejszy sie

14.5.4 Hamulec hydrauliczny

Kontrola hamulca hydraulicznego
. sprawdzi¢ wszystkie weze ukfadu
hamulcowego pod katem zuzycia

e  sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich ztgczy
Srubowych

e wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone czes$ci.

Odpowietrzanie hydraulicznego uktadu hamulcowego (praca warsztatowa)

Po kazdej naprawie hamulcow, przy ktérej uktad
hamulcowy byt otwierany, nalezy uktad ten
odpowietrzy¢, gdyz powietrze mogto dostac sie
do przewodow cisnieniowych.

1. Odkrecic¢ lekko zawor odpowietrzajgcy.
2. Uruchomi¢ hamulec ciggnika.

3. Zamkng¢ zawér odpowietrzajgcy, gdy
zacznie wydostawac sie ole;j.

—  Zebra¢ wyptywajacy olej.

4. Przeprowadzi¢ kontrole hamulcéw.
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14.6 Hamulec postojowy

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Przy nowych maszynach linki hamulca postojowego mogg sie
wydtuzac.
Hamulec postojowy nalezy ustawiac

. gdy do jego zaciggniecia konieczne jest trzy czwarte drogi
napinania trzpienia.

. gdy zatozony zostat nowy hamulec postojowy.

Ustawienie hamulca postojowego

zwisac. Linka hamulca postojowego nie moze przy tym dotykac

Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka pociggowa musi lekko
innych czesci pojazdu ani o nic ocierac.

1. Poluzowac zaciski linki.
2. Odpowiednio skroci¢ linke hamulca i ponownie dociggng¢
zaciski linki.

3. Sprawdzi¢ prawidtowg skutecznos¢ hamowania zaciggnietego
hamulca postojowego.
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14.7 Montaz na osi

Sprawdzi¢ dokrecenie srub.

14.71 Opony/ kota

1. Skontrolowa¢ potgczenie srubowe.

2. Skontrolowac i ustawi¢ cisnienie powietrza w oponach zgodnie
z danymi podanymi na naklejce na felgach.

3. Skontrolowaé opony pod katem uszkodzen i prawidtowego
osadzenia na feldze.

¢  Wymagany moment dociggania nakretek / szpilek kot:
510 Nm

Do montazu kota uzywac:
(1) pierscieni stozkowych przed nakretkami kot.

(2) tylko obreczy két z pasujgcym stozkiem do osadzenia pierscienia
stozkowego.

212
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e  Stosowac wytagcznie zalecane opony i felgi.
0 ) Prace naprawcze na oponach moga by¢ wykonywane wytgcznie
sitami fachowymi i odpowiednimi do tego celu narzedziami

montazowymi!

. Montaz opon wymaga wystarczajgco duzej wiedzy i wtasciwych
narzedzi montazowych!

o  Wodzek podnosnikowy podstawia¢ w przewidzianych do tego
celu punktach!

14.7.2 Montaz opon

pojawiajgce si¢ w miejscach przylegania opon do felg slady
korozji. Slady korozji mogg podczas jazdy by¢ powodem
uszkodzenia felg.

0 e  Przed zamontowaniem nowych / innych opon usungé

. Przy montazu nowych opon stosowaé¢ zawsze nowe zaworki do
opon bezdetkowych wzglednie nowe detki.

. Na zaworki opon zawsze nakrecac kotpaczki ochronne z
uszczelkami.
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14.8 Kontrola urzadzenia taczacego

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

° Niezwlocznie wymieniaé uszkodzony dyszel na nowy — ze
wzgledéw bezpieczenstwa w ruchu drogowym.

. Naprawy moze przeprowadzaé wylacznie zaktad
producenta.

o Ze wzgledéw bezpieczenstwa zabrania sie spawania
i wiercenia w dyszlu.

Skontrolowac¢ urzadzenie tgczace (dyszel, trawersa dolnych dzwigni
zaczepu, kula sprzegu, ucho pociggowe) pod nastepujgcym katem:

. uszkodzenia, znieksztatcenia, pekniecia
e  Zuzycie

. prawidtowe zamocowanie $rub mocujgcych

gf;qizenie Wymiar zuzycia | Sruby mocujace | Liczba ZI:I:I: ::;nia
Z:)a;:ngrs\adiwigni at. 3: 34.5mm
zaczepu Kat. 4: 48,0 mm M20 8.8 8 410 Nm
Kat. 5: 56,0 mm
Kula sprzegu
K80 (L1009) 82 mm M16 10.9 8 300 Nm
K80 (L1040) 82 mm M20 10.9 8 560 Nm
K80 (LI015) 82 mm M20 10.9 12 560 Nm
Ucho pociggowe
D35 (L1038) 42 mm M16 12.9 6 340 Nm
D40 (LI017) 41,5 mm M16 10.9 6 300 Nm
D40 (LI006) 42,5 mm M20 8.8 8 395 Nm
D46(L1034) 48 mm M20 10.9 12 550 Nm
D50 (LI037) 60 mm M16 12.9 4 340 Nm
D50 (LI010) 51,5 mm M16 10.9 8 300 Nm
D50 (L1059) 51,5 mm M20 10.9 4 560 Nm
D50 (LI011) 51,5 mm M20 8.8 8 410 Nm
D50 L1060) 52,5 mm M20 10.9 8 560 Nm
D51 (LI039) 53 mm M20 10.9 12 600 Nm
D51 (LI069) 53 mm M16 10.9 6 290 Nm
D58 (L1031) 60 mm M20 10.9 12 550 Nm
D62 (L1007) 63,5 mm M20 10.9 8 590 Nm
D79 (LI021) 81 mm M20 10.9 12 550 Nm
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14.9 Zaczep

Sprawdzi¢ dokrecenie srub.

Przestrzegaé podanych momentéw
dokrecajgcych.
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o

14.10 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim ciSnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowa¢ panujgce w niegj cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekow bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dfoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skoére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenhstwo infekc;ji!

Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotagczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwaza¢ na prawidiowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdzaé wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawacé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenial Uzywac tylko oryginalnych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szeéciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Roéwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczenh hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacja oleju nalezy kontaktowac¢ sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

216

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24



L

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

14.10.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza hydraulicznego (02 04
= Luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 BAR).

29c260

14.10.2 Okresy konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy
1. Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich czesci instalacji hydraulicznej.

2. Jesli to konieczne, dociggngc¢ ztacza Srubunkdow.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakow.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy - przewodéw hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

14.10.3 Kiryteria inspekcyjne dla wezy - przewodow hydraulicznych

Kryteriéw inspekcyjnych nalezy przestrzegaé dla wtasnego
0 bezpieczenstwa i redukcji obcigzenia srodowiska!

Jesli waz spetnia chociaz jedno z ponizszych kryteridw, to nalezy go

wymienic:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wkitadu (np. miejsca
otar¢, przecieg, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

. Deformacje, ktore nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi weza.
W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem lub przy zginaniu
(np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie pecherzy, miejsca
zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne.

. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
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o

Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkc;ji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy hydraulicznych".

P Nieszczelnosci wezy / rur oraz potgczen czesto powodowane sg
przez:

brakujgce o-ringi lub uszczelki

uszkodzone lub Zle zatozone o-ringi

sparciate lub zdeformowane o-ringi lub uszczelki
ciata obce

niezamocowane obejmy wezy

14.10.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

Stosowac

0 :

tylko oryginalne weze AMAZONE. Takie weze spetniajg
wymagania w zakresie odpornosci na czynniki chemiczne,
mechaniczne i termiczne.

przy montazu wezy obejmy wezy wykonane z V2A.

Przy montowaniu i demontazu wezy hydraulicznych bezwarunkowo
0 przestrzegaé nastepujgcych wskazéwek:

Zwraca¢ uwage na zachowanie czystosci.

Weze hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we wszystkich
pozycjach roboczych

o  wyeliminowa¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masa wlasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowac¢ obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowac dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekraczaé¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotgczaniu wezy - przewodow hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie dtugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

Weze hydrauliczne mocowac w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytow wezy tam,
gdzie przeszkadzaé one bedg naturalnym ruchom wezy i
zmianie ich dlugosci.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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14.10.5 Filtr oleju

. Filtr oleju, sktadanie Profi
. Filtr oleju hydraulicznego napedu pompy

Filtr oleju hydraulicznego (1) ze wskaznikiem
zanieczyszczenia (2)

e  Zielone filtr sprawny
e  Czerwone wymienic filtr
Kontrola stopnia zanieczyszczenia filtra oleju

Olej hydrauliczny musi by¢ rozgrzany do
temperatury roboczej.

1. Wcisng¢ wskaznik zanieczyszczenia filtra.
2. Pracowac¢ dalej maszyna.

3. Obserwowaé wskaznik zanieczyszczenia

filtra.

Wymiana filtra oleju

W celu wymontowania filira odkreci¢ pokrywe

filtra i wyjac filtr.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

OSTROZNIE
Najpierw zlikwidowa¢ cisnienie w
instalacji hydraulicznej.

W innym wypadku istnieje
niebezpieczenstwo zranienia przez
wydostajacy sie pod wysokim
ci$nieniem olej hydrauliczny.

Po wymianie filtru oleju nalezy ponownie wcisngé

wskaznik zanieczyszczenia.

Zielony pierscien ponownie widoczny

14.10.6 Ustawienie zaworéw dtawiacych hydrauliki

Predkosci uruchamiania poszczegdlnych funkcji hydraulicznych
(sktadanie i rozktadanie belek polowych, wyréwnanie wahan, za-
i odryglowywanie itd.) ustawione sg fabrycznie na odpowiednich
zaworach dtawiagcych w bloku zaworéw. Zaleznie od typu ciggnika
moze okaza¢ sie koniecznym skorygowanie ustawionych predkosci.

Za pomocg wkrecania lub wykrecania sruby o sze$ciokgcie
wewnetrznym na odpowiednim dfawiku ustawiana jest szybkos¢
uruchamiania funkcji hydraulicznej przyporzadkowanej do jednej pary
dtawikow.

e  Zmniejszenie predkosci uruchamiania = wkrecanie sruby o
wewnetrznym szesciokacie.

e  Zwiekszenie predkosci uruchamiania = wykrecanie sruby o
wewnetrznym szesciokgcie.

O

Przy korygowaniu predkosci uruchamiania funkcji hydraulicznej
nalezy zawsze réwnomiernie przestawia¢ oba dtawiki z jednej pary
dtawikow.
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14.11 Hydropneumatyczny zbiornik cisnieniowy

L

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen podczas pracy przy
instalacji hydraulicznej ze zbiornikiem cisnieniowym.

Prace przy bloku hydrauliki i wezach hydraulicznych z podtgczonym
zbiornikiem cisnieniowym mogag by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
personel specjalistyczny.

14.12 Ustawienia na roztozonych lancach

Ustawienie réwnolegle do ziemi

Przy roztozonych, prawidtowo ustawionych
lancach opryskiwacza wszystkie dysze muszg
znajdowac sie w réwnej odlegtosci od ziemi.

Jesli tak nie jest, to przy odryglowanym
wyréwnaniu wahan nalezy ustawi¢ roztozone
lance odpowiednio mocujgc przeciwwagi (1) na
lancach.

Ustawienie horyzontalne

Patrzgc w kierunku jazdy, wszystkie odcinki lanc
muszg znajdowac sie w jednej linii. Ustawienie
horyzontalne moze by¢ konieczne

. po okresie diuzszej pracy

. po twardym uderzeniu lanc opryskiwacza o
ziemie.

Wysiegnik wewnetrzny

1. Zluzowac nakretke kontrujgcg Sruby
ustawiajgcej (5) losen.

2. Srube ustawiajgca tak dtugo dokrecaé do
ogranicznika, az wewnetrzny wysiegnik
bedzie tworzyt réwng linie z e srodkowg
czescig lancy.

3. Dociggna¢ nakretke kontrujaca.

Wysiegnik zewnetrzny

1. Zluzowac sruby (2) wspornika mocujgcego
(3) Ustawienie nastepuje bezposrednio na
ktach z tworzywa sztucznego (4) poprzez
podtuzne otwory wspornika mocujgcego.

Ustawic odcinek wysiegnika lancy.

Dociagna¢ sruby (2).
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

14.13 Elektrohydrauliczna belka polowa

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazeh spowodowanych przez

przypadkowe ruchy belki polowej w trybie automatycznym
wskutek wejscia w strefe promieniowania czujnika
ultradzwiekowego.

T

—

< <|Zablokowa¢ belki polowe

. przed wyjsciem z ciggnika.

e jesliw obszarze belek polowych znajdujg sie niepowotane
osoby.

) Czujniki ultradzwiekéw nachylenia belki polowej

2) Czujnik predkosci obrotu nachylenia belki polowej

(
(
(3) Potencjometr nachylenia belki polowe;j
(4) Potencjometr sktadania belki polowe;j
(

5) Blok hydrauliczny z funkcjg recznego sktadania awaryjnego

Funkcja skltadania awaryjnego zewnetrznych wysiegnikow

W przypadku wadliwej wigzki kablowej wysiegniki mozna sktada¢
hydraulicznie poprzez reczne sterowanie blokiem hydraulicznym (5a,
b, c).

—  Terminal obstugowy jest wigczony, obieg oleju aktywny.

e  Wcisnac przycisk przy obu cewkach elektromagnesu 5a:
wysiegnik zewnetrzny sktada sie.

o  Wocisng¢ przycisk przy obu cewkach elektromagnesu 5b: 2.
wysiegnik od zewnatrz sktada sie.

e  Wcisngc przycisk przy obu cewkach elektromagnesu 5c: 3.
wysiegnik od zewnatrz sktada sie.

Sktadanie awaryjne przy sprawnej elektronice:
Patrz instrukcja obstugi ISOBUS / Ustawienia / Maszyna.

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24 221




Czyszczenie, konserwacja i naprawy

14.14 Pompa

L

f OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane niezamierzonym kontaktem

z ciecza robocza!

Przed przystgpieniem do demontazu pompy oprysku lub innych
elementéw majacych kontakt ze srodkiem do oprysku lub cieczg
roboczg umy¢ maszyne wodg ptuczaca.

14.14.1

Kontrola stanu oleju

Stosowac wylgcznie markowy
olej 20W30 lub olej uniwersalny
15W40!

Zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan oleju! Szkodliwy jest
zaréwno zbyt niski jak i zbyt
wysoki stan oleju.

Odczytany przy nie poziomej
pozycji pompy w przypadku
zaczepu Hitch stan oleju nalezy
wyposrodkowac.

Tworzenie sie piany i metny olej

to oznaki niesprawnej membrany
pompy.

Nie wigcza¢ pompy, ktéra ulegta
awarii.

1. Sprawdzi¢, czy stan oleju widoczny jest na
0Oznhaczeniu niepracujgcej i poziomo
ustawionej pompy.

2. Sprawdzi¢, czy olej jest klarowny.

Zdjgc pokrywe i uzupetni¢ stan oleju, jesl
nie jest on widoczny na oznakowaniu.
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14.14.2 Wymiana oleju

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

o

Stan oleju nalezy sprawdzac co kilka godzin pracy i jesli to
konieczne, uzupetniaé.

14.14.3 Czyszczenie

Wymontowac pompe.

Zdja¢ pokrywe.

Spuscic¢ olej.

3.1 Obroci¢ pompe na gtowice.

3.2 Waltek napedowy obraca¢ rekg tak dtugo, az stary olej
zostanie catkowicie spuszczony.

Oprocz tego istnieje tez mozliwos¢ spuszczenia oleju przez
Srube spustowg. W tym wypadku jednakze resztki starego
oleju pozostang w pompie i dlatego zalecamy pierwszy
sposéb postepowania.

Ustawi¢ pompe na réwnej powierzchni.

Watek napedowy obracac na przemian w prawo i w lewo i powoli
wlewac nowy olej. Prawidtowe napetnienie olejem jest wtedy,
gdy olej widoczny jest na oznakowaniu.

Po kazdym zakonczeniu pracy nalezy dokladnie czysci¢ pompe
przepompowujac nig przez kilka minut czysta wode.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

14.14.4 Kontrola i wymiana zaworéw strony ssacej i ciSnieniowej

. Przed wymontowaniem odpowiedniej grupy zaworéw (5) zwrdcié
uwage na pozycje montazowe zawordw strony ssacej i
cisnieniowe;.

. Przy montazu zwréci¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ prowadnicy
zaworow (9). Uszkodzenia moga prowadzi¢ do zablokowania

zaworow.

. Nakretki (1,2) bezwarunkowo dociggac¢ na krzyz i z podanym
momentem dociggania. Nieumiejetne docigganie srub prowadzi
do naprezen i tym samym do nieszczelnosci.

BP 160-185 25 Nm’

BP 160-185 25 Nm BP 250-280 20 Nm

BP 250-280 20 Nm

Wymontowac¢ pompe, jesli to konieczne.

Odkreci¢ nakretki (1,2).

Zdjgc¢ kanat ssacy i cidnieniowy (3 i 4).

Wyja¢ grupy zawordw (5).

Sprawdzi¢ gniazdo zaworu (6), zawor (7), sprezyne zaworu (8) i
prowadnice zaworu (9) pod wzgledem uszkodzenie lub zuzycia.
Wyjaé O-ring (10).

Wymieni¢ uszkodzone czegsci.

Po sprawdzeniu i oczyszczeniu zamontowac grupy zaworow (5).
Zatozy¢ nowe O-ringi (10).

Do obudowy pompy przytozy¢ kanat ssgcy (3) i kanat
cisnieniowy (4).

11. Nakretki (1,2) dociggng¢ na krzyz z momentem dociggania 25
Nm (BP 160-185) / 20 Nm (AR 250-280).

o rwDN =

© © N
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

14.14.5 Sprawdzenie i wymiana membrany ttoka

O

Nienaganny stan membrany ttoka (8) nalezy sprawdza¢ co
najmniej raz w roku poprzez jej demontaz.

Przed wymontowaniem odpowiedniej grupy zaworow (5) zwrdcic
uwage na pozycje montazowe zawordw strony ssace; i
cisnieniowe;j.

Kontroli i wymiany membrany ttoka dokonywa¢ oddzielnie dla
kazdego z ttokéw. Demontaz kolejnego ttoka wykonywac dopiero
po kompletnym zmontowaniu poprzedniego ttoka.

Sprawdzany ttok obraca¢ zawsze do gory tak, aby nie wyptywat
znajdujacy sie w pompie ole;.

Takze wtedy, gdy jedna z membran tlokow jest zgnieciona,
peknieta lub sparciata, nalezy wymieni¢ wszystkie membrany
ttokow (8).

BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

BP 160-185 25 Nm
BP 250-280 20 Nm

Sprawdzenie membrany tloka

© No Ok~ ON =

Wymontowac¢ pompe, jesli to konieczne.
Zluzowac nakretki (1, 2).

Zdja¢ kanat ssacy i cisnieniowy (3 i 4).
Wyja¢ grupy zaworéw (5).

Odkrecic $ruby (6).

Zdjac¢ gtowice cylindra (7).

Sprawdzi¢ membrane ttoka (8).

Wymieni¢ uszkodzong membrane ttoka.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Wymiana membrany ttoka

otworéw cylindra.

. Membrane ttoka (8) zamocowac¢ podktadka trzymajaca i Srubg
(11) na ttoku (9) w ten sposéb, aby krawedz wskazywata w
strone gtowicy cylindra (7).

. Nakretki /1,2) bezwarunkowo dociggaé¢ na krzyz i z podanym
momentem dociggania. Nieumiejetne docigganie nakretek
prowadzi do naprezen i tym samym do nieszczelnosci.

o e Zwrdci¢ uwage na prawidtowg pozycje wycie¢ wzglednie

1. Odkreci¢ $rube (11) i zdjaé membrane ttoka (8) razem z
podktadkg trzymajaca z ttoka (9).

2. Jesli membrana ttoka jest peknieta, nalezy z obudowy pompy
spusci¢ mieszanine oleju i cieczy roboczej.

3. Wyjac cylinder z obudowy pompy (10).

Obudowe pompy w celu jej oczyszczenia doktadnie przeptukac
olejem napedowym lub naftg.

Oczysci¢ wszystkie powierzchnie uszczelniajgce.
Ponownie osadzi¢ cylinder (10) w obudowie pompy.
Zamontowa¢ membrane tloka (8).

Gtowice cylindra (7) przytozy¢ do obudowy pompy i
réwnomiernie, na krzyz dociggnaé¢ srubami (6).
Uzywaé kleju do potgczen srednio mocnych!

B

® N oo

9. Po sprawdzeniu i oczyszczeniu zamontowac grupy zaworow (5).
10. Zatozy¢ nowe O-ringi.
11. Do obudowy pompy przytozy¢ kanat ssgcy (3) i kanat
cisnieniowy (4).
12. Nakretki (1,2) dociggng¢ na krzyz z momentem dociggania 25
Nm (BP 160-185) / 20 Nm (AR 250-280).

14.15 Kalibracja przeptywomierza

Q Przestrzega¢ zalecen z instrukcji obstugi oprogramowania ISOBUS;
l rozdziat "Impulsy na litr".
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy
14.16 Usuwanie kamienia w uktadzie
Zjawiska wskazujgce na zakamienienie:

. Korpus dysz nie otwiera lub nie zamyka sie.

. Komunikaty btedu na terminalu obstugowym.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zagrozenie zdrowia wskutek kontaktu ze srodkiem

zakwaszajacym.

Przestrzega¢ instrukcji uzycia na opakowaniu!

1.0czysci¢ caty oprozniony opryskiwacz.

2. WIa¢ 20 do 50 litréw wody ptuczgcej do zbiornika cieczy
roboczej.

Napedzi¢ pompe oprysku.

Wilac¢ srodek zakwaszajacy (3 I) przez wtaz inspekcyjny do zbio-
rnika cieczy roboczej.

— Zadana wartos¢ pH do odkamieniania: 2—3

5. Pozostawi¢ mieszanine, aby przez 10—15 minut krgzyta
w przewodzie opryskowym.

6. Przerwac prace pompy.

7. Amaselect: g E bez napedu pompy przetgczac wielokrotnie
na wszystkie pozycje dysz przy recznym wyborze dysz.

Napedzi¢ pompe oprysku.

Pozostawi¢ mieszanine, aby przez kolejnych kilka minut krgzyta
w przewodzie opryskowym.

10. Rozcienczyé mieszanine wodg, az do osiggniecia docelowe;j
wartosci pH 6-7.

— Rozcienczona mieszanina jest nieszkodliwa i moze zostaé uzyta
do przygotowania cieczy robocze;.
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Podstawowe wskazéwki dotyczace twardosci wody i wartosci pH

Szczegodlnie w przypadku stosowania pierwiastkéw Sladowych i
nawozenia nalezy zwrdci¢ uwage na twardo$¢ wody i wartos¢ pH,
aby uzyskaé czyste powierzchnie i sprawne dziatanie wszystkich
zawordw.

Jesli twardos¢ wody przekracza 15° dH (stopien twardosci
niemieckiej), zalecamy stosowanie stabilizatorow twardosci na bazie
polifosforanow. Jezeli przestrzegane sg instrukcje producenta,
produkty sg nieszkodliwe dla zdrowia i Srodowiska.

Przykfad produktu: Folmar P30 firmy Aquakorin.

Zwitaszcza w przypadku mieszanin srodkéw ochrony ro$lin
zawierajgcych pierwiastki sladowe, takich jak bor, ktére podwyzszajg
wartos¢ pH, wartos¢ pH gotowej cieczy roboczej powinna byc¢
utrzymywana na poziomie </= 7.

Przykfad produktow:
. kwas cytrynowy
e  zakwaszacze, jak np.:
o  pH-Fix firmy Sudau
o  Spray Plus firmy Belchim Crop Protection

o  X-Change firmy De Sangosse

0O Dostepne w sprzedazy $rodki do czyszczenia opryskiwaczy sg silnie
alkaliczne i dlatego neutralizujg pozostatosci srodkéw ochrony ro$lin,
l takich jak sulfonylomoczniki w oprysku. W przypadku zakamienienia

maszyny powodujg one jednak wzrost wartosci pH i dlatego nie sg
skuteczne w procesie odkamieniania.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

14.17 Litrazowanie opryskiwacza

Sprawdzi¢ opryskiwacz poprzez dokonanie pomiaru wydatku w
litrach (litrazowanie)

przed rozpoczeciem sezonu.

przy kazdej zmianie rozpylaczy.

do sprawdzenia wskazéwek dotyczacych nastaw podanych
w tabelach oprysku.

przy odchyleniach migedzy rzeczywista a wymagana
wielkoscig wydatku [I/ha].

Przyczyny réznic miedzy rzeczywistg a wymagang wielkoscig
wydatku [I/ha] mogg by¢ powodowane przez:

Sprzet potrzebny do litrazowania:

(1) Pojemnik do szybkiej kontroli
(2) Stoper

réznice miedzy rzeczywistg a pokazywang predkoscig przez
szybkosciomierz jazdy ciggnika i/lub
naturalne zuzycie rozpylaczy.

@ @

el

Ustalenie rzeczywistej wielkosci wydatku, w miejscu, poprzez wydatek pojedynczego

rozpylacza

Wydatek nalezy ustali¢ na co najmniej 3 réznych rozpylaczach. W tym
celu w nastepujgcy sposéb sprawdzi¢ rozpylacz na lewym i prawym
wysiegniku oraz na srodku belki polowe;j.

1.

Terminal obstugowy:

1.1 Na terminalu obstugowym wprowadzi¢ wartos¢
wymaganej dawki oprysku.

1.4 Wprowadzi¢ symulowang predkos¢ jazdy.

Napetni¢ zbiornik cieczy roboczej wodg (ok. 1000 I).

Wigczy¢ mieszadto. 4. Wiaczy¢ oprysk i sprawdzi¢, czy

wszystkie rozpylacze pracujg prawidiowo.

Na kilku dyszach ustali¢ wydatek pojedynczego rozpylacza

[I/min].

W tym celu pojemnik do szybkiej kontroli przytrzymac¢ pod

rozpylaczem dokfadnie przez 30 sekund.

Wylgczy¢ oprysk.
Ustali¢ przecietny wydatek pojedynczego rozpylacza [I/ha).
Na podstawie tabeli na pojemniku do szybkiej kontroli.

Przez wyliczenie.
Na podstawie tabeli oprysku.
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Przykiad:

Wielkos$¢ dyszy '06'

Przewidywana predkos$c¢ jazdy 7 km/h

Wydatek opryskiwacza na lewym 0,85 1/30s

wysiegniku belki polowej:

Wydatek rozpylacza ze $rodka belki 0,84 1/30s

polowej

Wydatek opryskiwacza na prawym 0,86 1/30s

wysiegniku belki polowej:

Wyliczona wartos¢ srednia: 0,851/30s » 1,7 I/min

1. Ustalenie wydatku pojedynczego rozpylacza [I/ha] za pomoca
pojemnika do szybkiej kontroli

RGN AMAZONE

50 g 51§ 45 40 | 35 g 30 ) 26 g 25 |6
4—(;—@3‘ kmih
9 10 12

500 fm J202 200 200

5 7 L 14 16 |3

I Ib:‘ | IN -

]
]

o

|
Iz
Check

=arotonsystem
EF Pat 0171

l

ic

o
-

Qu

o =} = . - - —
%) S - = 5 s

| B L B P

(1) —ustalona wielkos¢ wydatku 290 I/ha
(2) —ustalone cisnienie oprysku 1,6 bar

2. Wyliczenie wydatku pojedynczego rozpylacza [I/ha]

d [/min] x 1200 _ Wielko$¢ wydatku

e [km/h] [I/ha]

o d: Wydatek rozpylacza (wyliczona wartos¢ $rednia) [I/min]
o  e: Predkos¢ jazdy [km/h]

1,7 [Umin] x 1200
7 [km/h]

= 291 [l/ha]

3. Wydatek pojedynczego rozpylacza [I/ha] odczytaé z tabeli
oprysku

Z tabeli oprysku (patrz strona 252):

— Wielkos¢ wydatku 291 I/ha
— Cisnienie oprysku 1,6 bar
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Jesli ustalone wartos$ci cisnienia oprysku dla wielko$ci wydatku nie

zgadzajg sie z wartosciami ustawionymi:

o  Wykalibrowaé przeptywomierz (patrz instrukcja obstugi Isobus)

. Sprawdzi¢ wszystkie rozpylacze pod wzgledem zuzycia i
zapchania.

14.18 Dysze
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo spowodowane niezamierzonym kontaktem

z ciecza robocza!

Przed przystgpieniem do demontazu dysz lub zaworéw memb-
ranowych przeptukaé dysze wodg ptuczaca.

Montaz dysz

K Rozne rozmiary dysz oznaczone sg
nakretkami bagnetowymi o réznych kolorach.

1. Filtr dyszy (5) wiozy¢ od dotu w korpus
dysz.

o

| | Dysza znajduje sie w nakretce bagnetowej.

2. Wocisng¢ gumowag uszczelke (6) nad dyszg
w gniazdo nakretki bagnetowe;.

3. Przykreci¢ nakretke bagnetowg do oporu do
ztgcza bagnetowego.

Demontaz zaworu membranowego
w przypadku kapania z dysz

Osady w gniezdzie membrany w korpusie dysz
sg przyczyng kapania po wytaczeniu dysz.

Wymontowac element sprezysty (3).
Wyja¢ membrane (2).
Oczysci¢ gniazdo membrany.

PN~

Skontrolowa¢ membrane pod katem
pekniec.

5. Zamontowaé z powrotem membrane
i element sprezysty.

Kontrola suwakow dysz

Od czasu do czasu nalezy sprawdzac osadzenie
suwaka (4).

W tym celu suwak wsung¢ w korpus dysz tak
daleko, jak jest to mozliwe pod miarowym
naciskiem kciuka.

Nowych suwakéw w zadnym wypadku nie
wsuwac do oporu.
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14.19 Filtr przewodow

Filtry przewodow (1) zaleznie od warunkéw
pracy, nalezy czysci¢ co kazde 3 — 4
miesigce.

Uszkodzone wkfady filtréw nalezy wymieni¢.
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14.20 Wskazowki dotyczace kontroli opryskiwacza

. Kontrole oprysku wykonywa¢ moga tylko autoryzowane stacje.
0 . Kontrola oprysku jest nakazana prawnie:

o  najpdzniej 6 miesiecy od pierwszego uruchomienia (jesli nig
byta wykonana przy zakupie), a nastepnie

o  co kazde 4 potrocza.

Zestaw do kontroli opryskiwacza (opcja), nr kat.: 114586

Kontrola manometru

(1) Naktadany kotpak (nr kat.: 913954)
i wtyczka (nr kat.: ZF195)

(2) Waz slepy (nr kat.: 116059)

(3) Przytacze manometru
(nrkat.: 7107000)

Kontrola natezenia przeptywu 1 (2) =

(1) O-ring (nr kat.: FC122) ,\/
(2) Przytacze weza (nr kat.: GE 095) b

(3) Nakretka kotpakowa (nr kat.: GE021)

Kontrola pompy

L \ ‘/"’\\,} \’/ s
AR YV 2 13
(1) O-ring (nr kat.: FC149) /
(2) Przytacze weza (nr kat.: GE 052) ( /\ L
(3) Nakretka kotpakowa (nr kat.: GE022)
4) O-ring (nr kat.: FC468 T =
(4) O-fing ( ) Comet (4 (5)

(5) Przytacze weza (nr kat.: ZF1395)
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Kontrola pompy - kontrola wydajnosci pompy (wydajnosé przeplywu, cisnienie)
1. Poluzowa¢ nakretke ztgczkows (1).

2. Zamocowac przytgcze weza.

3. Dokreci¢ nakretke ztgczkows.

Y

LTI

Kontrola przeptywomierza

Armatura sekcji szerokosci

1. Poluzowac¢ nakretke ztgczkowsg (1) za
przeptywomierzem.

2. Zamocowac tuleje wtykowa (nr kat. 919345)
za pomocg nakretki ztgczkowej i podtgczyé
do urzadzenia pomiarowego.

3. Wigczy¢ oprysk. : ! LS
‘ ',_:j: -

= - o W 1
P

Wiacznik pojedynczych dysz DUS pro

1. Poluzowac nakretke ztgczkowsg (1) za
przeptywomierzem.

2. Zamocowac tuleje wtykowa (nr kat. 919345)
za pomocg nakretki ztgczkowej i podtgczyé
do urzadzenia pomiarowego.

3. Wiaczy¢ oprysk.
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Kontrola manometru

Armatura sekcji szerokosci

1. Wyciagng¢ jeden przewdd opryskowy z
zaworu sekcji szerokosci i zamknac¢ za
pomocg weza Slepego (nr kat. 1166060).

2. Przytagcze manometru potgczy¢ naktadang
tulejkg z zaworem sekcji szerokosci.

3. Wkreci¢ manometr kontrolny w gwint
wewnetrzny 1/4 cala.

4. Wigczy¢ oprysk.
Wiacznik pojedynczych dysz DUS pro
1. Zdjg¢ przewdd powrotny (1) obok czujnika

ci$nienia i zamknaé wezem Slepym (nr kat.

1166060).

2. Polgczy¢ przytagcze manometru (nr kat.
7107000) z przewodem opryskowym (2).

3. Wkreci¢ manometr kontrolny w gwint
wewnetrzny 1/4 cala.

4. Wiaczy¢ oprysk.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy
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14.21 Sruby - momenty dociagania
8.8 S<_ ‘
10.9 D)) | S
12.9 A
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 ) 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 % 780 1100 1300
M 27 p 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 4 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
[kaoso b= [}
é
A2-70 b Y
A4-70 (TN | =
M M4 M5 M6 M8 [ M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/ Nm| 2,4 49 84 1206 |40,7 | 70,5 112 | 174 | 242 | 342 | 470 | 589

O

Sruby powlekane majg inne momenty dokrecenia.

Przestrzegaé specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych
w rozdziale Konserwacja.
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14.22 Utylizacja opryskiwacza polowego

Przed utylizacjg opryskiwacza, starannie oczysci¢ caty opryskiwacz

(od wewnatrz i od zewnatrz).
Nastepujgce elementy moga Panstwo zuzytkowac energetycznie*:

zbiornik cieczy roboczej, zbiornik wptukiwania srodkéw, zbiornik
ptukania, zbiornik swiezej wody, weze i ztgcza z tworzywa
sztucznego.

Czesci metalowe nalezy odda¢ na ztom.

Przy utylizacji zawsze przestrzega¢ obowigzujgcych dla kazdej z
substancji przepisow prawa.

* Wykorzystanie energetyczne

jest odzyskaniem energii zawartej w tworzywach sztucznych poprzez
ich spalenie z rownoczesnym spozytkowaniem na wytworzenie pradu
i/lub pary wzgl. wytworzeni ciepta procesowego. Wykorzystanie
energetyczne odpowiednie jest dla mieszanych i zanieczyszczonych
tworzyw sztucznych, a w szczegdlnosci dla tworzyw sztucznych
obcigzonych szkodliwymi frakcjami.
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15 Schematy i wykazy
15.1 Obieg cieczy
1X Zbiornik 5X Uktady mycia i mieszadta
10 Zbiornik na ciecz opryskowg 50 Mieszadta gtéwne
11 Zbiornik wody ptuczgcej 51 Zawor zwrotny mieszadta gtéwnego
12 Zbiornik wody do mycia ragk 52 Mieszadto dodatkowe
13 Zbiornik wyptukiwania 53 Zawor zwrotny mieszadta dodatkowego
BELO82 Potencjometr inzektora 54 Zespoét do mycia z zewnatrz
BEL092 Czujnik zbiornika wyptukiwania 55 Czyszczenie wnetrza
BWAQ90 Potencjometr stanu napetnienia KWAO040 Zawdr silnikowy mieszadta dodatkowego
Czujnik stanu napetnienia zbiornika wody
BWAOQ91 pluczacej KWAOQ045 Zawor silnikowy mieszadta gtéwnego
2X Strona ssaca BWAO045 Czujnik ci$nienia mieszadta gtdwnego
20 Przylgcze zewnetrznego zasysania (3" Zawor silnikowy uktadu czyszczenia
Camlock) KWA106 wnetrza z cieczg roboczg
21 Zawor ssacy 6X Oprysk
22 Spuszczanie, zbiornik gtéwny / szybkie
opréznianie 60 Poziom cisnienia 0,8 bara
23 Funkcja odcinania zbiornika cieczy roboczej KWAO010 Zawor silnikowy oprysku
24 Filtr ssacy KWAOQ011 Zawor regulacji cisnienia
25 Zawor zwrotny zabezpieczenia przed
nadcisnieniem KWAQ20 Zawoér regulaciji powrotu
KWAOQ60 Silnik liniowy zaworu ssacego 7X Belka
Silnik liniowy, opréznianie zbiornika gtow-
KWAQ72 nego 70 Zawory sekcji szerokosci
GWAOQ001 Pompa oprysku 71 Kanat redukc;ji cisnienia
GWAQ002 Pompa mieszajgca 72 Zawor obejsciowy
BELOO1 Czujnik liczby obrotéw pompy wody 73 Przewodd opryskowy
3X Strona cisnieniowa 74 Zawor DUS
30 Filtr ciSnieniowy 75 Zawor cisnieniowy DUS
31 Zawor ograniczajgcy cidnienie 76 Zawoér zwrotny DUS
Przytgcze napetniania cisnieniowego
32 (ztacze C / Firebrigade) BWAOQO10 Czujnik cisnienia oprysku
Przytgcze napetniania zbiornika wody do
33 mycia rak z zaworem BWAOQO11 Przeptywomierz 1
Przytgcze napetniania zbiornika wody
34 ptuczacej z zaworem BWAO020 Przeptywomierz 2
Zawor zwrotny napetniania cisnieniowego
35 zbiornika wody ptuczgcej BWAOQO30 Przeptywomierz 3
Zawor zwrotny napetniania ciSnieniowego
36 zbiornika cieczy roboczej
37 Zawor cisnieniowy 7-drogowy
38 Zawor spustowy filtra cisnieniowego
KWAQ73 Zawdr silnikowy szybkiego oprdézniania
Zawor cisnieniowy napetniania cisnienio-
KWAOQ75 wego zbiornika cieczy roboczej 1XX HighFlow+
Zawor silnikowy napetniania cisnieniowego
KWAOQ76 zbiornika wody ptuczacej 100 Zawor ograniczajacy cisnienie
Zawor silnikowy uktadu zasilania ESB
KWAOQ77 w ciecz robocza 101 Filtr ciSnieniowy
4X Zawér mieszadta dodatkowego / opréznia-
Zbiornik wyptukiwania (ESB) i inzektor 102 nia filtra cisnieniowego
Zawor ESB zasilania przez pompe oprysku
40 / napetnianie cisnieniowe 103 Zawory zwrotne przewoddw opryskowych
Zawor dyszy uderzeniowej ESB / pistoletu
41 natryskowego KWAOQ30 Zawér silnikowy HighFlow+
Zawor przewodu okreznego / czyszczenia
42 kanistra
43 Czyszczenie kanistra
44 Dysza czyszczaca ESB 3XX AmasSelect / AmaSwitch
45 Dysza uderzeniowa, proszek 300 Korpus dysz
46 Pistolet natryskowy 301 Zawor odcinajgcy belki polowej
47 Inzektor 302 Zawor odcinajgcy powrotu
48 Zawor zwrotny przewodu ssgcego inzektora 303 Zawor odcinajgcy strony cisnieniowej
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Zawor zasilania inzektora przez EBS / 304
49 przytacza ssgcego (dodatkowy inzektor)
49a Przytagcze ssgce Closed Transfer System 305

Przytacze ptuczace Closed Transfer Sys-
49b tem
KWAQ7g Zawor silnikowy pracy inzektora wh./wyt.

Zawor silnikowy zasilania inzektora przez
ESB / przytgcza ssacego (dodatkowy inzek-
KWAOQ71 tor)

KWAQ78 Zawdr silnikowy zasysania ECO-Fill

Schematy i wykazy

Filtr przewodow
Poziom cisnienia AmaSwitch

UX01 Super CP BAG0231.6 01.24
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15.2  Obieg cieczy Wiaczanie sekcji szerokosci
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15.3 Obieg cieczy Wiacznik pojedynczych dysz AmaSelect / HighFlow /
XTremeClean

Schematy i wykazy

[ 11 \:”:?
(T 1T 111
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15.4  Obieg cieczy Wiacznik pojedynczych dysz AmaSwitch

303

103

BWA|
011
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15.5  Aktuatory i czujniki

LB T
BWA010 YA

O
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15.6  Schemat potaczen hydraulicznych

Maszyna podstawowa
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Skladanie Profi
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Sktadanie hydrauliczne

[l e
S HET I

E

r Bl = e e

ol i el I

Skladanie elektrohydrauliczne
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15.7 Bezpieczniki i przekazniki

Skrzynka bezpiecznikéw znajduje sie pod ostong z przodu z lewej
strony.
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15.7.1 Bezpieczniki funkcji belki polowej
(AEL301;200) (AEL302;304)
i
O ‘FB‘ K1/10A ‘ ‘FQ‘ K2/10A ‘ F5]12V-L-MRs1/ 30A O A
PEL 050
° = " o
=] SR
LW | =
3
K1 K2 5
3
S| | (PELC 051;
— KWA 071;030;
L't 108;107
BEL 340-424;
F4 554,
" " el -
F3[12V-M / 20A i
L1 553;556
O ‘F11‘K4/10A HF10‘ K3 /10A HF1‘0V—E/1OA‘ F2|12v-S /5”7 | |BHY 311-424;
001;601
ISOBUS AEL 652,653,656 ISOBUS AEL 260;303,652;240-248
15A 35\;2;36372;373;500’510;512 50A
(5 & } KWA 011 65 ( }
ME1297
Numer Amgera Funkcja
F1 10A |OV_E
F2 5A 12V-L-S Cisnienie prawego sitownika nachylania
F3 20A |12V_M
F4 30 A |Rezerwa
F5 30A |12V_L_MRS1
F6 30A |12V_L_MRS2
F7 30A |12V_C_CP
10 A K1 Reflektor roboczy przy belce polowej z lewej strony / otoczenie
F8 Z prawej strony
F9 10A |K2
F10 10A |K3
F11 10A |K4
Przekazniki funkcji belki polowej
Numer Funkcja
Reflektor roboczy przy belce polowej z lewej strony / otoczenie z prawej
K1 strony
K2 Zawor/naped XTremeClean
K3 wolny
K4 wolny
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15.7.2 Bezpieczniki AmaSelect na belce polowej

Bezpieczniki znajdujg sie pod pokrywg na srod-
kowej czesci belki polowe;j.

Numer peraz Funkcja

— 15A Silnik AmaSelect
- 15A Oswietlenie AmaSelect
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16 Tabela oprysku

16.1 Tabele oprysku dla dysz o ptaskim strumieniu, dysz
antyznoszeniowych, dysz inzektorowych oraz dysz Airmix, wysokos¢
oprysku 50 cm

o  Wszystkie podane w tabeli oprysku wielkosci wydatku [I/ha]

L dotycza wody. Przy oprysku RSM nalezy pomnozy¢ podane
l wielkosci wydatku przez 0,88 a przy oprysku roztworami NP
przez 0,85.

. Stét stuzy do wyboru odpowiedniego typu dyszy. Typ dyszy
ustalany jest przez

o  przewidywang predkos¢ jazdy,
o  wymagang ilos¢ wydatku cieczy i

o  wymaganej charakterystyki rozdrobnienia (krople drobne,
Srednie lub duze) srodka ochrony roslin stosowanego do
oprysku.

. Stét stuzy do
o  Ustalenia wielko$ci dysz.
o) Ustalenia wymaganego cisnienia oprysku.

o  Ustalenia wymaganego wydatku pojedynczych dysz w celu
litrazowania opryskiwacza.

Dopuszczalne zakresy cisnienia réznych typéw dysz i wielkosci dysz

Typ dyszy Producent Dopuszczalny zakres
cisnienia [bar]
min. max.
cisnienie cisnienie
XRC Teedet 1 5
AD Lechler 1,5 5
Air Mix agrotop 1 6
IDK/ IDKN 1 6
IDKT 1,5 6
ID3 01-015 Lechler 3 8
ID3 02 - 08 2 8
IDTA 120 1 8
Al 2 8
Teedet
TTI 1 7
AVI Twin 2 8
agrotop
TD Hi Speed 2 10
o Szersze informacje dotyczgce charakterystyki rozpylaczy znajda
l Panstwo pod adresem internetowym producenta rozpylaczy.
www.agrotop.com / www.lechler-agri.de / www.teejet.com
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Wybér typu dysz

Mha] O 100 200 300 400 500 600 800

4 km/h

5 km/h N ~ —

6 km/h N - —~———

+ kb N N \\‘ ~

8 km/h A\ Q NN S~

9 kmvh \ N\ I
10 km/h \ N ~ N

\ AN ™~ ~.

04 3,0 bar

A -
4‘!?@\ 000
ozozo tBar N [ADTDGT r bar 2 Bbar
A "'3,0 bar : LL UUPF S e
S5,
OZOZOZO
A
[Vll’#lnl 0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Przyktad:
wymagana dawka oprysku: 200 I/ha
przewidywana predko$c¢ jazdy: 8 km/h
wymagana charakterystyka
rozdrobnienia dla wykonywanego duze krople (mate
zabiegu ochrony ro$lin: znoszenie)
wymagany typ dysz: ?
wymagana wielkos¢ dysz: ?
wymagane cisnienie oprysku: ? bar

wymagany wydatek pojedynczych dysz w
celu litrazowania opryskiwacza: ? l/min
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Ustalenie typu dysz, wielkosci dysz, ciSnienia oprysku i wydatku pojedynczych dysz

1.

Okresli¢ roboczego punkt wielkosci wydatku cieczy robocze;j
(200 I/ha) i przewidywanej predkosc¢ jazdy (8 km/h).

2. Od tego punktu roboczego poprowadzi¢ pionowa linie w dot.
Zaleznie od potozenia punktu roboczego linia przebiegac bedzie
poprzez pola charakterystyk roznych typow dysz.

3. Na podstawie wymaganej charakterystyki rozdrobnienia kropli
(drobne, $rednie lub duze) wybraé optymalny typ dysz dla
wykonywanego zabiegu ochrony roslin.

—  Wybor dla pokazanego wyzej przyktadu:
— Typdysz: Al lub ID

4. Przejsc do tabeli oprysku.

5. Odszukac¢ w kolumnach dla przewidywanej predkosci jazdy
(8 km/h) wymagang wielko$¢ wydatku cieczy (200 I/ha),
wzglednie wielkos¢ najblizszg tej wartosci (tu np. 195 I/ha).

6. W linii z wymagang wielkoscig wydatku (195 I/ha)

o odczyta¢ wchodzgce w gre wielkosci dysz. Wybraé
odpowiednig wielkos¢ dysz (np.'03").
o W punkcie przeciecia z wybrang wielkoscig dysz odczytac
wymagane cisnienie oprysku (np. 3,7 bar).
o odczyta¢ wydatek pojedynczych dysz (1,3 I/min) wymagany
do litrazowania opryskiwacza.
wymagany typ dysz: Al /ID
wymagana wielkos¢ dysz: '03'
wymagane cisnienie oprysku: 3,7 bar

wymagany wydatek pojedynczych dysz w
celu litrazowania opryskiwacza: 1,3 I/min
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50cm
ST e |
il ~\ A
6 65| 7 [75( 8 )85 9 [10[11][12][14] 16 bar

~ r I/min ’ 1
“— e km/h 015| 02 025(1 03 o4 08

80 |74 [ 69 [ 64 [ 60 | 56 | 53 04 |14
100 92 [ 86 [ 80 [ 75 [ 71 [ 67 [ 60 | 55 05 |22]1,2
120 [111[103] 96 [ 90 [ 85 [ 80 | 72 | 65 | 60 | 51 06 [31]18][1,1
140 [ 129 [120[ 112|105 99 [93 [ 84 [ 76 | 70 [ 60 [ 53 | 0,7 [4,2[24[1,5] 1
160 [ 148 [ 137 [ 128|120 [113[107 | 96 | 87 | 80 [ 69 [ 60 | 08 [55]3,1[20]14
180 [ 166 [ 154 | 144 [ 135 [127 120108 | 98 | 90 [ 77 [ 68 | 09 [7,0[40[25]18][1,0
200185 [ 171|160 [ 150 [ 141 [ 133 [ 120 [ 109 [100] 86 | 75 | 1,0 49(31[22]1,2
220203 | 189 | 176 [ 165 155 | 147 [ 132 [120 [ 110] 94 [ 83 | 1,1 59(37[27[15[1,0
240 | 222 | 206 | 102 169 [ 160 [ 144 [ 131|120 103 | 90 | 22 7,0 | 4,4 1,8[1,1
260 | 240 | 223 | 208( 195 }184 | 173 | 156 | 142 130 111 ] 98 |{ 1,3 )] 52(37)1[13]1,0
280 | 259 | 240 | 224 198 [ 187 | 168 153 | 140 [ 120 [ 105 | ¥ 6,0 (2,4 (1,6 [1,1
300 | 277 | 257 | 240 [ 225 [ 212 [ 200 [ 180 [ 164 [ 150 [ 120 [ 113] 1,5 6950[28][18][1,2
320 | 295 | 274 | 256 | 240 | 226 | 213 | 192 [ 175160 137 [120| 1,6 57(32[20][1,4
340 [ 314 | 201 | 272 255 [ 240 | 227 | 204 [ 185 [ 170 146 [ 128 1,7 6436[23]16
360 | 332 | 309 | 288 | 270 | 254 | 240 | 216 [ 196 [ 180 154 [ 135| 1,8 7,2[40[26[1,8[1,0
380 | 351 | 326 | 304 | 285 | 268 | 253 | 228 [ 207 [ 190 [ 163 [ 143 1,9 45(29[20]11
400 | 369 | 343 | 320 [ 300 | 282 | 267 [ 240 [ 218 [200] 171 150| 2,0 49(32[22 1,2
420 | 388 | 360 | 336 | 315 | 297 | 280 | 252 [ 229 [ 210 180 [ 158 | 2,1 54(35[24 14
440 | 406 | 377 | 352 330 [ 311 | 293 | 264 [ 240 [ 220 [ 189 [ 165| 2,2 60(38[27]15
460 | 425 | 304 | 368 | 345 | 325 | 307 | 276 | 251 [ 230 197 [ 173 233 65[42[2916
480 | 443 [ 411 384 [ 360 | 330 | 320 | 288 | 262 240 206 [ 180 | 2,4 71]46[32]18
500 | 462 [ 429 | 400 [ 375 [ 353 [ 333 | 300 [ 273 [ 250 214 [ 188 2,5 50[34[1,9
520 | 480 | 446 | 416 [ 300 | 367 | 347 | 312284 [ 260 223 [ 195| 26 54 (3,7 2,1
540 | 490 | 463 | 432 | 405 | 381 | 360 | 324 [ 205 [ 270 231 | 203| 27 5840 [23
560 | 517 | 480 | 448 | 420 [ 395 | 373 | 336 [ 305 [ 280 [ 240 [ 210 28 6243 |24
580 | 535 | 497 | 464 | 435 | 400 | 387 | 348 [ 316 [ 200 [ 240 | 218 2,9 6,746 26
600 | 554 | 514 | 480 | 450 | 424 | 400 | 360 [ 327 [ 300] 257 [ 225| 3,0 7,1]50 [238
620 | 572 | 531 | 496 | 465 | 438 | 413 | 372 338 [ 310 | 266 | 233 | 3,1 3,0
640 | 591 | 549 | 512 | 480 | 452 | 427 | 384 [ 349 [ 320 274 | 240| 3,2 3,2
660 | 609 | 566 | 528 | 495 | 466 | 440 | 396 [ 360 [ 330 | 283 | 248 33 34
680 | 628 | 583 | 544 | 510 [ 480 | 453 | 408 [ 371 [340[ 291 255| 34 M et i 3,6
700 | 646 | 600 | 560 | 525 | 494 [ 467 [ 420 [ 382 | 350 [ 300 263| 3,5 AD: 1,5 — 6 bar 3,8
720 | 665 | 617 | 576 | 540 | 508 | 480 | 432 | 303 | 360 | 309 [ 270 | 3,6 ID / Al: 2 - 8 bar 4,0
740 | 683 | 634 | 502 | 555 | 522 | 493 | 444 | 404 | 370 | 318 | 278 | 37 DK/ Air Mix: 1 -6 bar 43

X 0,88 608 | 570 | 537 | 507 | 456 | 415 | 380 | 326 | 285 | 3,8 45
H;0 <—=AHL| 624 | 585 | 551 | 520 | 468 | 425 | 390 | 335 | 293 | 3,9 47

x1,14 640 | 600 | 565 | 533 [ 480 [ 436 | 400 [ 343 [ 300] 4,0 50]

ME 735
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16.2 Dysze opryskowe do nawozenia ptynnymi nawozami

Typ dyszy Producent Dopuszczalny
zakres cis$nienia
[bar]
min. max.
cisnienie | cisnienie
3- strumie- agrotop 2 8
nie
7- otworow Teedet 1,5 4
FD Lechler 1,5 4
Wleczony waz AMAZONE 1 4

16.2.1 Tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych, wysoko$¢ oprysku 120 cm

AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (zétte)

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (/min) km/h

1,0 0,36 0,32 64 55 48 43 39 35 32 28 24
1,2 0,39 0,35 69 60 52 47 42 38 35 30 26
1,5 0,44 0,39 78 67 59 53 47 43 39 34 30
1,8 0,48 0,42 85 73 64 57 51 47 43 37 32
2,0 0,50 0,44 88 75 66 59 53 48 44 38 33
2,2 0,52 0,46 92 78 69 62 55 50 46 39 35
2,5 0,55 0,49 98 84 74 66 57 54 49 52 37
2,8 0,58 0,52 103 88 77 69 62 56 52 44 39
3,0 0,60 0,53 106 91 80 71 64 58 53 46 40

AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (czerwone)

Cisnieni | Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 0,61 0,54 108 93 81 72 65 59 54 47 41
1,2 0,67 0,59 118 101 88 78 70 64 59 51 44
1,5 0,75 0,66 132 114 99 88 79 72 66 57 50

1,8 0,79 0,69 138 119 104 92 83 76 69 60 52
2,0 0,81 0,71 142 122 107 95 85 78 71 61 54
2,2 0,84 0,74 147 126 111 98 88 80 74 63 56
2,5 0,89 0,78 155 133 117 104 93 84 78 67 59
2,8 0,93 0,82 163 140 122 109 98 87 82 70 61
3,0 0,96 0,84 168 144 126 112 101 92 84 72 63
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AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (niebieskie)

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 0,86 0,76 152 130 114 101 91 83 76 65 57
1,2 0,94 0,83 166 142 124 110 99 91 83 7 62
1,5 1,05 0,93 186 159 140 124 112 102 93 80 70
1,8 1,11 0,98 196 167 147 131 117 107 98 84 74
2,0 1,15 1,01 202 173 152 135 121 110 101 87 76
2,2 1,20 1,06 212 182 159 141 127 116 106 91 80
2,5 1,26 1,12 224 192 168 149 135 122 112 96 84
2,8 1,32 1,17 234 201 176 156 141 128 117 101 88
3,0 1,36 1,20 240 206 180 160 144 131 120 103 90
AMAZONE - tabela oprysku dla dysz 3 strumieniowych (biate)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 1,16 1,03 206 177 155 137 124 213 103 89 78
1,2 1,27 1,12 224 192 168 149 134 222 112 96 84
1,5 1,42 1,26 252 217 190 168 151 138 126 109 95
1,8 1,56 1,38 277 237 207 184 166 151 139 119 104
2,0 1,64 1,45 290 249 217 193 174 158 145 125 109
2,2 1,73 1,54 307 263 230 204 185 168 154 132 115
2,5 1,84 1,62 325 279 244 216 195 178 163 140 122
2,8 1,93 1,71 342 293 256 228 205 187 171 147 128
3,0 2,01 1,78 356 305 267 237 214 194 178 153 134
16.2.2 Tabela oprysku dladyszo 7
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-02VP (zélte)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 0,55 0,49 98 84 74 65 59 53 49 42 37
2,0 0,64 0,57 114 98 86 76 68 62 57 49 43
2,5 0,72 0,64 128 110 96 85 77 70 64 55 48
3,0 0,80 0,71 142 122 107 95 85 77 71 61 53
3,5 0,85 0,75 150 129 113 100 90 82 75 64 56
4,0 0,93 0,82 164 141 123 109 98 89 82 70 62
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AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-03VP (niebieskie)

Tabela oprysku

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 0,87 0,77 154 132 116 103 92 84 77 66 58
2,0 1,00 0,88 176 151 132 117 106 96 88 75 66
25 1,10 0,97 194 166 146 129 116 106 97 83 73
3,0 1,18 1,04 208 178 156 139 125 113 104 89 78
3,5 1,27 1,12 224 192 168 149 134 122 112 96 84
4,0 1,31 1,16 232 199 174 155 139 127 116 99 87
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-04VP (czerwone)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos$¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 1,17 1,04 208 178 156 139 125 113 104 89 78
2,0 1,33 1,18 236 202 177 157 142 129 118 101 89
2,5 145 1,28 256 219 192 171 154 140 128 110 96
3,0 1,55 1,37 274 235 206 183 164 149 137 117 103
3,5 1,66 1,47 295 253 221 196 177 161 147 126 110
4,0 1,72 1,52 304 261 228 203 182 166 152 130 114
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-05VP (brazowy)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 1,49 1,32 264 226 198 176 158 144 132 113 99
2,0 1,68 1,49 298 255 224 199 179 163 149 128 112
25 1,83 1,62 324 278 243 216 194 177 162 139 122
3,0 1,95 1,73 346 297 260 231 208 189 173 148 130
3,5 2,11 1,87 374 321 281 249 224 204 187 160 140
4,0 2,16 1,91 382 327 287 255 229 208 191 164 143
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-06VP (siwe)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 1,77 1,57 314 269 236 209 188 171 157 135 118
2,0 2,01 1,78 356 305 267 237 214 194 178 153 134
25 219 1,94 388 333 291 259 233 212 194 166 146
3,0 2,35 2,08 416 357 312 277 250 227 208 178 156
4,0 2,61 2,31 562 396 347 308 277 252 231 198 173
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AMAZONE Tabele oprysku dla dysz 7- otworach SJ7-08VP (biate)

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 228 2,02 404 346 303 269 242 220 202 173 152
2,0 266 2,35 470 403 353 313 282 256 235 201 176
2,5 294 2,60 520 446 390 347 312 284 260 223 195
3,0 3,15 2,79 558 478 419 372 335 304 279 239 209
4,0 3,46 3,06 612 525 459 408 367 334 306 262 230
16.2.3 Tabele oprysku dla dysz FD

AMAZONE tabela opryskéw dla dysz FD-04

Cisnieni] Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 1,13 1,00 200 171 150 133 120 109 100 86 75
2,0 1,31 1,15 230 197 173 153 138 125 115 99 86
2,5 1,46 1,29 258 221 194 172 155 141 129 111 97
3,0 1,60 1,41 282 241 211 188 169 154 141 121 106
4,0 1,85 1,63 326 279 245 217 196 178 163 140 122
AMAZONE tabela opryskéw dla dysz FD-05
Cisnieni] Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 1,41 1,24 248 213 186 165 149 135 124 106 93
2,0 1,63 1,44 288 247 216 192 173 157 144 123 108
2,5 1,83 1,61 322 276 242 215 193 176 161 138 121
3,0 2,00 1,76 352 302 264 235 21 192 176 151 132
4,0 2,31 2,03 406 348 305 271 244 221 203 174 152
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz FD-06-
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 1,70 1,49 298 255 224 199 179 163 149 128 112
2,0 1,96 1,72 344 295 258 229 206 188 172 147 129
2,5 2,19 1,93 386 331 290 257 232 211 193 165 145
3,0 240 2,11 422 362 317 282 253 230 211 181 158
4,0 2,77 2,44 488 418 366 325 293 266 244 209 183
256 UX01 Super CP BAG0231.6 01.24



AMAZONE Tabele oprysku dla dysz FD-08

Tabela oprysku

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 226 1,99 398 341 299 265 239 217 199 171 149
2,0 2,61 2,30 460 394 345 307 276 251 230 197 173
25 292 257 514 441 386 343 308 280 257 220 193
3,0 3,20 2,82 563 483 422 375 338 307 282 241 211
4,0 3,70 3,25 650 557 488 433 390 355 325 279 244
AMAZONE Tabele oprysku dla dysz FD-10
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
e na dysze
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,5 283 249 498 427 374 332 299 272 249 214 187
2,0 3,27 2,88 576 494 432 384 345 314 288 246 216
25 3,65 3,21 642 551 482 429 385 350 321 275 241
3,0 4,00 3,52 704 604 528 469 422 384 352 302 264
4,0 4,62 4,07 813 697 610 542 488 444 407 348 305
16.2.4 Tabela oprysku dla zespotu wleczonych wezy
AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-26, (2 0,65 mm)
Cisnieni | Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podktadke
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 0,20 0,18 71 61 53 47 43 37 36 31 27
1,2 0,22 0,19 78 67 58 52 47 43 39 34 29
1,5 0,24 0,21 85 73 64 57 51 47 43 37 32
1,8 0,26 0,23 92 79 69 61 55 50 46 40 35
2,0 0,28 0,25 99 85 74 66 60 54 50 43 37
2,2 0,29 0,26 103 88 77 68 62 56 52 44 39
2,5 0,31 0,27 110 94 82 73 66 60 55 47 41
2,8 0,32 0,28 113 97 85 76 68 62 57 49 43
3,0 0,34 0,30 120 103 90 80 72 66 60 52 45
3,5 0,36 0,32 127 109 96 85 77 70 64 55 48
4,0 0,39 0,35 138 118 104 92 83 76 69 59 52
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AMAZONE tabela oprysku z podktadkami dozujgcymi 4916-32, (¢ 0,8 mm)

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podktadke
dozujgcy
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h

1,0 0,31 0,27 110 94 82 73 66 60 55 47 41
1,2 0,34 0,30 120 103 90 80 72 66 60 52 45
1,5 0,38 0,34 135 115 101 90 81 74 68 58 51
1,8 0,41 0,36 145 124 109 97 87 79 73 62 55
2,0 043 0,38 152 130 114 101 92 83 76 65 57
2,2 0,45 0,40 159 137 119 106 96 87 80 69 60
2,5 0,48 0,42 170 146 127 113 102 93 85 73 64
2,8 0,51 0,45 181 155 135 120 109 98 91 78 68
3,0 0,53 0,47 188 161 141 125 113 103 94 81 71
3,5 0,57 0,50 202 173 151 135 121 110 101 87 76
4,0 0,61 0,54 216 185 162 144 130 118 108 93 81

AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-39, (2 1,0 mm) (seryjnie)

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podkiadke
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h

1,0 0,43 0,38 153 131 114 101 92 84 77 66 57
1,2 0,47 0,41 167 143 124 110 100 91 84 72 62
1,5 0,53 0,47 187 160 141 126 112 102 94 80 7
1,8 0,58 0,51 204 175 154 137 122 112 102 88 7
2,0 0,61 0,53 216 185 162 144 130 118 108 93 81
2,2 0,64 0,56 227 194 170 151 136 124 114 97 85
2,5 0,68 0,59 240 206 180 160 142 132 120 103 90
2,8 0,71 0,62 251 215 189 168 151 137 126 108 95
3,0 0,74 0,64 262 224 197 175 158 143 131 112 99
3,5 0,79 0,69 280 236 210 186 168 153 140 118 105
4,0 0,85 0,74 302 259 226 201 181 165 151 130 113
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AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-45, (2 1,2 mm)

Tabela oprysku

Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos$¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podktadke
dozujgcy
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 0,57 0,50 202 173 151 135 121 110 101 87 76
1,2 0,62 0,55 219 188 165 146 132 120 110 94 83
1,5 0,70 0,62 248 212 186 165 149 135 124 106 93
1,8 0,77 0,68 273 234 204 182 164 148 137 117 102
2,0 0,81 0,72 287 246 215 192 172 157 144 123 108
2,2 0,86 0,76 304 261 228 203 183 166 152 131 114
2,5 0,92 0,81 326 279 244 217 196 178 163 140 122
2,8 0,96 0,85 340 291 255 227 204 186 170 146 128
3,0 1,00 0,89 354 303 266 236 213 193 177 152 133
3,5 1,10 0,97 389 334 292 260 234 213 195 167 146
4,0 1,16 1,03 411 352 308 274 246 224 206 176 154
AMAZONE tabela oprysku dla podktadek dozujacych 4916-55, (2 1,4 mm)
Cisnieni| Wydatek dyszy Wielkos¢ wydatku RSM (I/ha) /
© na podktadke
dozujaca
Woda RSM 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min) km/h
1,0 0,86 0,76 304 261 228 203 183 166 152 131 114
1,2 0,93 0,82 329 282 247 219 198 180 165 141 124
1,5 1,05 0,93 372 319 278 248 223 203 186 160 139
1,8 1,15 1,02 407 349 305 271 245 222 204 175 153
2,0 1,22 1,08 432 370 324 288 259 236 216 185 162
2,2 1,27 1,12 450 385 337 300 270 245 225 163 168
2,5 1,35 1,19 478 410 358 319 287 261 239 205 179
2,8 1,43 1,27 506 434 380 337 304 276 253 217 190
3,0 1,47 1,30 520 446 390 347 312 284 260 223 195
3,5 1,59 1,41 563 482 422 375 338 307 282 241 211
4,0 1,69 1,50 598 513 449 399 359 327 299 257 225
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dla oprysku ptynnym roztworem saletry

amonowej i mocznika (RSM)

iczeniowa

Tabela przel

16.3
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