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Forord

Kjeere kunde!

Kjgretaycomputeren AMATRON™" er et kvalitetsprodukt i det store produktutvalget fra AMAZONEN-
WERKE, H. Dreyer GmbH & Co. KG.

For & fa fullt utbytte av fordelene ved din nye kjgretaycomputer i forbindelse med kunstgjgdselsprederne ZA-M
0g ZG-B, méa du lese denne driftshdndboken grundig fer maskinen tas i bruk, og overholde den ngye.

Kontroller at alle brukere har satt seg inn i driftshandboken far de tar i bruk maskinen.

Denne driftshdndboken er gyldig for kjgretaycomputer i serien AMATRON".

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER GmbH & Co. KG

Copyright © 2006 AMAZONEN-WERKE
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Informasjon om maskinen og forskriftsmessig bruk 5

1. Informasjon om maskinen og
forskriftsmessig bruk

Computeren er en visnings-, styrings- o0g
overvakingsenhet for Amazone
pabyggingsredskap.
1.1 Produsent

AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51, D-49202 Hasbergen-Gaste, Tyskland

1.2 Samsvarserkleering
Computeren tilfredsstiller kravene i EMC-direktivet
89/336/EDS.

1.3 Informasjon ved forespgrsler og

bestillinger

Ved bestilling av reservedeler skal computerens
apparatnummer oppgis.

De sikkerhetstekniske kraven vil kun bli
oppfylt nar originale AMAZONE
reservedeler benyttes ved reparasjon.
Bruk av andre deler kan fgre til at vi
fraskriver oss ansvaret for eventuelle
konsekvenser!

1.4 Merking

Typeskilt p& apparatet.

&

All merking anses som en del av den
opprinnelige dokumentasjonen, og ma
ikke endres eller gjgres uleselig!

1.5 Forskriftsmessig bruk

Computeren er kun beregnet for vanlig bruk i
landbruket, som  visnings-, overvakings- og
styreenhet i kombinasjon med AMAZONE
kunstgjgdselspredere ZA-M og ZG-B.

All bruk ut over dette anses som ikke
forskriftsmessig. Produsenten fraskriver seg ansvaret
for personskader og materielle skader som fglger av
slik bruk. I slike tilfeller er det brukeren som baerer alt
ansvar.

Forskriftsmessig bruk innebaerer ogsa overholdelse
av produsentens angivelser for bruk, vedlikehold og
reparasjon samt bruk av utelukkende originale
reservedeler.

Apparatet skal kun benyttes, vedlikeholdes og
repareres av personer som er tildelt disse oppgavene
og som er informert om faremomentene.

De aktuelle ulykkesforebyggende foreskriftene samt
andre allment anerkjente sikkerhetstekniske regler,
arbeidsmiljgforskriftene  og  trafikkreglene  ma
overholdes.

Til tross for stor ngyaktighet ved fremstillingen av
vare maskiner kan vi ikke utelukke at det kan
forekomme awvik i maskinens funksjonsmate, ogsa
ved forskriftsmessig bruk. Dette kan f.eks. veere
forarsaket av:

- Tilstopping (f.eks. pa grunn av fremmedlegemer,
sekkerester, avleiringer osv.).

- Slitasje pa slitedeler.

- Skader fra ytre pavirkning.

- Fell driftsturtall eller kjgrehastighet.

- Feill innstilling av maskinen (feil montering).

Kontroller at apparatet fungerer som det skal og at
utleggingsngyaktigheten er tilstrekkelig god bade fer
og under bruk av apparatet.

Krav om erstatning for skader som ikke har oppstatt
pa selve apparatet, vil ikke bli etterkommet. Dette
gjelder ogsa ansvar for fglgeskader pa grunn av feil
ved spredningen. Endringer p& apparatet pa eget
initiativ kan fgre til fglgeskader, og faerer til at
produsenten fraskriver seg ansvaret for disse
skadene.

DB 564.10 (N) 08.07
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2. Sikkerhet

Denne driftshandboken inneholder grunnleggende
anvisninger som ma overholdes ved montering, drift
og vedlikehold. Derfor er det helt ngdvendig at
brukeren leser denne driftshandboken far bruk og
igangsetting, og at handboken alltid er tilgjengelig.

Alle sikkerhetsanvisninger i denne driftshandboken
ma overholdes.

2.1 Farer som oppstar dersom
sikkerhetsanvisningene ikke
folges

Nar sikkerhetsanvisningene ikke fglges

e kan dette sette bade personer, miljg og maskin i
fare.

e kan dette fare til at all rett pd skadeerstatning
opphgarer.

Naermere bestemt kan manglende overholdelse blant
annet fgre til at fglgende farer oppstar:

e Fare for personer i ikke-sikrede arbeidsomrader.
e Svikt i viktige maskinfunksjoner.

e Svikt i foreskrevne metoder for vedlikehold og
service.

e Personskader som skyldes mekaniske eller
kjemiske forhold.

o Miljgskader som skyldes lekkasje av hydraulikkolje.

2.2 Brukerens kvalifikasjoner

Apparatet skal kun benyttes, vedlikeholdes og repareres
av personer som er tildelt disse oppgavene og som er
informert om faremomentene.

2.3 Merking av anvisninger [
driftshandboken
2.3.1 Generelle faresymboler

Sikkerhetsanvisningene i denne driftshandboken, som
gjelder forhold som kan sette personer i fare hvis de ikke
overholdes, er merket med det generelle faresymbolet
(sikkerhetsmerking ifglge DIN 4844-W9).

A

2.3.2 Obs-symboler

Sikkerhetsanvisninger som gjelder forhold som kan
sette maskinen og dens funksjoner i fare, er merket

med Obs-symbolet.

2.3.3  Merk-symbol

Merknader om spesielle forhold ved maskinen som

ma overholdes for & oppna feilfri funksjon, er merket
med Merk-symbolet.

&

DB 564.10 (N) 08.07
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2.4 Sikkerhetsanvisninger for
ettermontering av elektriske og
elektroniske apparater og/eller

komponenter

Maskinen er utstyrt med elektroniske komponenter og
andre komponenter der funksjonen kan pavirkes av
elektromagnetisk straling fra andre enheter. Slik

pavirkning kan sette personer i fare hvis
sikkerhetsanvisningene nedenfor ikke fglges.
Nar elektriske og elektroniske enheter og/eller

komponenter installeres i ettertid, med tilkobling til
kigretayets elektriske system, m& brukeren selv ta
ansvaret for & kontrollere om installasjonen
forarsaker forstyrrelser i kjgretayets elektriske system
eller andre komponenter.

Det er viktig & pase at elektriske og elektroniske
komponenter er CE-merket og samsvarer med
direktiv 89/336/EQS om elektromagnetisk
kompatibilitet.

For ettermontering av mobile
kommunikasjonssystemer (f.eks.
kommunikasjonsradio, mobiltelefon) ma man ogsa
oppfylle falgende krav spesielt:

Monter kun apparater
nasjonale forskrifter.

som er godkjent ifglge

Apparatet ma monteres som fast installasjon.

For kabeltrekking og installasjon, samt med hensyn til
maks. stremforbruk, ma& maskinprodusentens
monteringsveiledning overholdes.

2.5

%

Sikkerhetsanvisninger for

reparasjonsarbeid

For arbeid pa det elektriske anlegget
og for alle sveisearbeider péa traktoren
eller pamontert maskin ma alle
kontakter pa apparatet kobles fra.

DB 564.10 (N) 08.07



8 Monteringsanvisning ﬂ
3. Monteringsanvisning
3.1 Konsoll og computer
@ Traktorens  grunnutstyr  (Fig.  1/1)
(konsoll med fordeler) ma& monteres

vibrasjonsfritt og elektrisk ledende i
farerhuset innenfor syns- og gripevidde
for fareren. Avstanden til radioutstyr/-
antenne ma veere minst 1 m.
Holderen med computeren (Fig. 1/2) festes pa
konsollens rar.

Den optimale visningsvinkelen for displayet kan
stilles inn ved & svinge computeren.

%

o

Det er helt ngdvendig a serge for at
computerens chassis har elektrisk
kontakt til traktorens chassis gjennom
konsollen. Ved montering ma lakken
fiernes fra monteringspunktene for &
unnga elektrostatisk lading.

3.2 Tilkobling av maskinen
Koble til kunstgjgdselsprederen som er montert pa
traktoren, via maskinkontakten (Fig. 1/3).

Signalkabelen (Fig. 1/4) fra traktorens signalkontakt
eller fra sensor X kobles til traktorens grunnutrustning
(kun ZA-M).

Batteritilkoblingskabelen
traktorbatteriet.

(Fig. 1/5) kobles til

Pluggen pa forbindelseskabelen settes inn i (Fig. 1/6)
den midtre 9-polede sub-D-kontakten (Fig. 2/1)

Det serielle grensesnittet (Fig. 2/2) tillater integrering
av en GPS-terminal.

Fig. 1

Fig. 2

DB 564.10 (N) 08.07
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Monteringsanvisning

3.3 Batteritilkoblingskabel

Den ngdvendige driftsspenningen er pa 12 V og ma
hentes direkte fra batteriet eller fra den 12 volts
starteren.

Batteritilkoblingskabelen legges og festes fra
traktorens farerhus til batteriet.
Batteritilkoblingskabelen skal ikke fa knekk under
leggingen.

Kapp batteritilkoblingskabelen til riktig lengde.
Stripp ca. 250 til 300 mm av kabelenden.

Hver av kabelendene avisoleres ca. 5 mm.

Sett inn den bla kabellederen (jord) i den lgse
ringtungen (Fig. 4/1).

Klem sammen med tang.

Sett inn den brune kabellederen (+ 12 volt) i en
ledig ende av buttskjaten (Fig. 4/2).

Klem sammen med tang.

Krymp buttskjgten (Fig. 4/2) med en varmekilde
(brenner eller varmluftpistol) inntil limet kommer
ut.

Koble batteritilkoblingskabelen til traktorens
batteri:

- Brun leder til pluss +.

- Bla leder til -.

med flere batterier, ma det ved &
konsultere traktorens instruksjonshefte
eller traktorens produsent avklares
hvilket batteri datamaskinen skal
kobles til!

w Fgr AMATRON?" kobles til en traktor

250-300

<3

Fig. 3

Fig. 4

DB 564.10 (N) 08.07
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4. Produktbeskrivelse

Ved hjelp av AMATRON® kan AMAZONE
kunstgjgdselspreder ZA-M styres, betjenes og
overvakes pa en komfortabel mate.

AMATRON" fungerer sammen med folgende
AMAZONE kunstgjgdselspredere:

Kunstgjgdselspreder ZA-M.:
ZA-M Tronic med kraftuttaksdrift.

ZA-M Comfort med hydraulikkstyreblokk for
styring av hydraulikkspjeld og Limiter.

ZA-M Hydro med hydraulisk spredeskivedrift
(kantspredning og delbreddesijalting ved
reduksjon av spredeskiveturtall 0og
spredemengde).

ZA-M profiS med veieteknikk (gjgdselkalibrering
under spredning).

AMATRON" regulerer spredemengden avhengig
av kjgrehastigheten. Alt etter maskin og utfgrelse,
muliggjar et tastetrykk

- endring av spredemengden i forhandsinnstilte
skritt (f.eks. +/- 10 %).

- gjgdselkalibrering i fart (kun veiespreder).
- komfortabel kantspredning.

- komfortabel kilespredning (kun ZA-M Hydro).

For arbeidet starter skal de ngdvendige dataene
legges inn i de fire undermenyene under
hovedmenyen (Fig. 5).

Auftrag
e | menyen Ordre blir ordrene opprettet, og

registrerte data fra inntil 20 utfgrte ordrer blir
lagret.

o | menyen Kalibrering el kan
gjodselegenskapene registreres.

For riktig innstilling av de spesielle behovene ved
utlegging av sneglekorn, finnes menyen kalibrere
p=n
sneglekorn |Eir=t-

Haschinentyp:

Auftrags-Hr. :

Sol lmenge:

Cal.- Faktor:
Arbei tsbreite:

vorg. Geschu. :

ZA-H Tronic

Auftrag
kg ha g
Cal.
Maschi .
km~h
Hilfe Setup

Fig. 5

DB 564.10 (N) 08.07
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Ved utlegging av sneglekorn skal man
kijgre med konstant traktorhastighet
(som innlagt i AMATRON™)!

A

o De sprederspesifikke innstillingene legges inn i

Maschi .

menyen Maskindata

e
7

//Sef up

og er

inneholder
stort sett forbeholdt

e Setup-menyen
grunninnstillinger
kundeservice.

&
e Med menyen Mobilt praveutstyr 74 kan man

kontroller tverrfordelingen av gjadsel

e Under arbeidet viser Arbeidsmenyen (Fig. 6) alle

ngdvendige sprededata. Sprederen betjenes
herfra under spredningen.
4.1 Programvareversjon
Denne bruksanvisningen gjelder for fglgende
programvareversjoner:
- Maskin: MHX-Ver.: 2.21
- Terminal: IOP-Ver.: 34.1
- BIN-Ver.: 3.21

B 8.5 kmsh =
Loy 2354 m i
Fldche: 232.E65ha @
e 540 U/min =
| P |
| ZA-M Comfort profiS | |22~
250 ksha 250 ksha @
108 ¥ kg 108 % LT
25
2354 kg
e SNy |
_—‘ T St
4
Auftrag: 2
Fig. 6

DB 564.10 (N) 08.07
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4.2 Beskrivelse av tastene

Funksjonene som vises i hgyre kant av displayet i
form av et funksjonsfelt (kvadratfelt Fig. 7/1 eller et
diagonalt delt kvadratfelt Fig. 7/2), styres av de to
tasteradene til hgyre for displayet.

Hvis feltene er delt diagonalt:

svarer den venstre tasten til funksjonsteltet gverst
til venstre (Fig. 8/1).

svarer den hgyre tasten til funksjonsteltet gverst til
hgyre (Fig. 8/2).

Hvis det bare vises kvadratiske felt pa displayet, er
det bare hgyre tast som er koblet til funksjonsfeltet

- P&Av ( Sl alltid av AMATRON" ved

[/ kjgring pa offentlig vei).

@

Tilbake til siste menyvisning

~~
T
g L.Q
©
~
W
-\/

- Bytt Arbeidsmeny ~Hovedmeny
- Avbryt angivelsen

- Til arbeidsmenyen (hold tasten inne min.
1 sekund)

Bla i flere menysider (bare mulig nar bla-
symbolet (Fig. 9/1) vises pa displayet)

- Hijelp-menyen er bare tilgjengelig fra
hovedmenyen (Fig. 17).

- Markgr mot hgyre i displayet

- Markgr mot venstre i displayet

Bruk valgte tall og bokstaver
Bekreft kritisk alarm

- 100%-mengde i arbeidsmenyen

- Markar oppover i displayet

- ke spredemengden i mengdetrinn
under sding (f.eks.: +10%) (Innstilling av
mengdetrinn se kap. 5.2.1)

Markgr nedover i displayet

¢

- Redusere spredemengden i
mengdetrinn under saing (f.eks.: -10%)
(Innstilling av mengdetrinn se kap. 5.2.1)

BRMETTROR]

B 8.5 kn/h
=—dosq 2354 n

5

Flache: 23.ES5ha
o) 540 U/min

Z=H Confort profis E
. 250ems . 25@kems o | |

T oteen gt 82
\ 2358 W F

- -

Ruftrag: 2

Fig. 7
l_i‘ﬁ_' L -
) ARMAETROR]* / 3
—sfokg 225: :ﬂfh UT -~ | Ob
Fllche: 23.65ha
q 548 U/min ,1@
ZA-N Confari profis il
Sno1eeH kg 1 o ]
| \-;—./{ 23%1/"55 Linter O
P e S
] Auftros: 2 O O
|
@é?)
Fig. 8
= .2 3
Falite) AETTROR] ; B
- 8.5 knsh — |2 '/0 b\
m:: ?35:5 |k_‘ uj_‘/"?A/b
Fo] 548 U/min
[ ZA-M Hydro profiS ] ] O O
ZEﬁzsmak Zi?;yna T
2354 2= e O O
T TR :‘;-?
Muftrag: 4 @ az .-/;_;* O O
Ny
:
Fig. 9
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42.1 Skift-tast

Er aktiv i arbeidsmenyen og ordremenyen!

Nar skift-tasten l pé baksiden av enheten (Fig.

10/1) trykkes inn, vises det flere funksjonsfelt i
arbeidsmenyen / ordremenyen (Fig. 11) og
konfigurasjonen  av  funksjonstastene  endres
tilsvarende (Fig. 9/3).

—1
Fig. 10
shift

Bl 8.5 knsh $/
R i, (X
3 540 U/min i
| ZA-N Comfort profis | =] 5=/

zsgksfha 250k31’ha

| ——— 2354&-5 =1 kg Limiter
——eee— T

&
ks

Auftrag: 2 %
Fig. 11
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4.3 Hierarki for AMATRON"

Hovedmeny 4— —)p  Arbeidsmeny

Auftrag *

1@

Menyen Ordre

e Angi navn

e Angi notater

e Start/fortsett ordre

e Slette ordre

e Angi utleggingsmengde
e Slette dagsdata

- || 4

Menyen Kalibrere gjgdsel

stillestdende
Angi arbeidsbredde

Angi mengde per hektar

Stille inn beregnet hastighet

Angi kalibreringsfaktor for hand

Utfare gjadselkalibrering.

Stille inn sneglekorn.

Maschi .

}

&>

*

Ess

Menyen Maskindata

o Gjadselfylleniva

Menyen Mobilt
prgveutstyr

o Etterfylle gjodsel

e Gjgdsel, alarmgrense

e Rengjare beholder

¢ Stille inn mengdetast

o Kalibrere impulser per 100m

e Endre beregnet
kraftuttaksturtall

e Mengdereduksjon ved
kantspredning

o Strekkteller, vendeteig
e Sneglekorn pa/av

e Tarere spreder

e Online-kalibrering p&/av
e Beregnet skiveturtall

e Skiveturtall kantspredning
v./h.

ik
| (@

Menyen Service-setup (kun for

servicepersonale)

Diagnose, inntasting
Diagnose, avlesning
Simulert hastighet
Grunndata, utvalg

- Maskintype?

- Veiecelle finnes?

- Kalibrere veiecelle

- Grunninnstilling,
hayre/venstre spjeld

- Limiter finnes?

- Reguleringsfaktor

- Fyllenivasensor finnes?

- Visning, bandhastighet

- Trail-Tron finnes?,
avviksfaktor,
reguleringsfaktor

- RESET

Setup: Displayinnstillinger

DB 564.10 (N) 08.07
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4.4  Inntasting pA AMATRON"

For betjening av AMATRON" vises
funksjonsfeltene i denne
bruksanvisningen for & markere at
tasten som svarer til funksjonsfeltet,
skal trykkes inn.

v
S
Eksempel: Funksjonsfelt /=&

Beskrivelse:

7
S
2| Redusere spredemengde hgyre med
mengdeskritt.

Handling:

Brukeren aktiverer tasten (Fig. 12/2) som

S
/
svarer til funksjonsfeltet //% (Fig. 12/1)
for & redusere spredemengde hayre.

4.4.1 Legge inn bokstaver og tall

Hvis det trengs inntasting av bokstaver eller tall pa
AMATRON", vises inntastingsmenyen (Fig. 13).

| nedre del av displayet vises et valgfelt (Fig. 13/1)
med bokstaver, tall og piler som brukes til & bygge
opp inntastingslinjen (Fig. 13/2) (tekst eller siffer).

B @ @ @ @ Valg av bokstaver

eller sifre i valgfeltet (Fig. 13/3).

- @ Ta i bruk utvalget (Fig. 13/3).

CEe

- Slette inntastingslinjen.

AL-Ta

- Bytte mellom store/smé bokstaver,

v

- Nar inntastingslinjen er ferdig, bekrefter du
den.

Pilene «—— i valgfeltet (Fig. 13/4) gjer det mulig a
flytte rundt i tekstlinjen.

Pilen «— i valgfeltet (Fig. 13/4) sletter siste inntasting.

=

. ARAETIRERN * 1

Ba- 12.8 knsh —
deslncy 3E5E m @ kA
Fldche: 0.B0ha

o] 548 Usmin r
ZA-N Tronic profis
", 208k 20000
e '_..""kg N, e / '
N 158N
p— | [ ———
i

Auftrag: 1

Fig. 12

ARATTRER] +

Bitte Hamen eingeben:

abedefghi '_.:-""1
klmnopars:
uvxyz 1234

Bt 4

WE
® @ @,

Fig. 13
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4.4.2 Velge alternativer

Posisjoner valgpilen (Fig. 14/1) med @ og

N
@ Ta i bruk utvalget (Fig. 14/2).

4.4.3 Slafunksjon av/pa

Sla av/pa funksjoner, for eksempel veiecelle ja/nei:

Trykk en gang pa funksjonstasten (Fig. 15/2)
==_Fuhksjon P& (Fig. 15/1).

Trykk pa funksjonstasten igjen
== Fuhksjon Av.

[l
e ANMIATTRORN #
Naschinentyp auswdhlen und

und mit Eingabetaste
Gbernehmen

ZA-N Tronic W
—= ZA-N Confori

Fig. 14

L) ARETTROR *

Haschinentyp: ZA-H Confort

Uiegezelle: Ein\1

Uiegezelle kalibrieren

e

E;I;!OO
5 @ O—,
500

Cal.

o0

® @ @ &Y

Fig. 15
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5. lgangsetting
5.1 Startskjermbilde

Etter at AMAATRON" er slatt p& og datamaskinen
er slatt pa, vises startmenyen som viser terminal-
programvareversjonsnr. Etter ca. 2 sek. gar
AMATRON" automatisk over til hovedmenyen.

Hvis det etter innkobling av AMATRON" skal
lastes data fra datamaskinen, for eksempel ved

- bruk av ny datamaskin,
- bruk av ny AMATRON" terminal,
- nullistilling av AMATRON™ terminalen,

vises dette pa startskjermbildet.

5.2 Hovedmeny

Auftrag
. Menyen Ordre: Angivelse av data for en ny

ordre. Start ordre fagr du starter spredning (se kap.
5.2.2).

?

e | 5! | Kalibrere menyen Gjgdsel: Far bruk ma
man alltid registrere gjgdselkalibreringsfaktoren
for gjgdselen som skal spres (kap. 5.2.4).

Registrer gjgdselkalibreringsfaktoren pa nytt nar
det inntreffer avvik mellom den teoretiske og den
faktiske spredemengden.

For ZA-M profiS kan

- kalibreringsfaktoren registreres under en
kalibreringskjaring (kap. 0).

- det ved hjelp av Online-kalibrering kontinuerlig

regnes ut en kalibreringsverdi  under
spredningen (kap. 5.2.4.3).
T
e |Fin=t-| Menyen Kalibrere sneglekorn: Erstatter

menyen Kalibrere gjgdsel
sneglekorn (kap. 5.2.4.4).

ved utlegging av

Maschi .

. Menyen Maskindata: Angi maskinspesifikke
data eller individuelle data (kap. 5.2.1).

e
7

[ ] //Sef up

Menyen Service—Setup: Angivelse eller
utlesing av data for kundeservice ved vedlikehold
eller feil (kap. 5.2.5).

Setup
B
NERFIOH
Version
BIN-Version: 3.14
IOP-Version: 3.3.2
Al-Gastes/AG-423
Fig. 16
MHaschinentyp: ZA=-H Tronic Auftrag
Auftrags-Hr. : 1
Sol lmenge: 200 kasha g
Cal.
Cal .- Faktor: 1.86
Arbeitsbreite: 18.8 m Maschi .
vorg. Beschuw. : 18 km#h
Hilfe Setup

Fig. 17
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§
1
Menyen Mobilt pregveutstyr: Kontroll av

tverrfordelingen av gjgdsel med de 16
oppsamlingsskalene til det mobile prgveutstyret.
(Se i bruksanvisningen for mobilt praveutstyr).

5.2.1 Angi maskindata

Side 1i menyen Maskindata (Fig. 18):

S

- k2 | Legg inn gjgdselfylleniva i kg (ikke for ZA-M
profiS).

F —
1

A

- e | Etterfyll gjgdsel (se kap. 6.4).

Alarrm

RN

- *2 | Angi alarmgrense for restmengde i kg.

- ZA-M: Apne/lukke doseringsspjeld (for temming
av beholder):

T%/
- 7 Doseringsspjeld, venstre

d
2
- /%' Doseringsspjeld, hgyre

- Obs: Apne hydraulikkspjeld hydraulisk!

Velg side 2 i menyen maskindata

(Fig. 19).

Henge
in ¥

- Angi mengdeskritt (Verdi for prosentvis
gjgdselmengdeendring under arbeid med @

4.
5%

IrF1ES

- Angi impulser per
strekningssensor, kap. 5.2.1.1).

100m (Kalibrere

o
- Angi beregnet kraftuttaksturtall
(kap. 5.2.1.2).

- ﬁ ZA-M Hydro, ZA-M med Limiter: @nsket
mengdereduksjon i % ved kantspredning (ved
kantspredning i  halv  arbeidsbredde er

standardverdien  10%, kantspredning uten

mengdereduksjon).

DiOngerfillstand: 1568 kg
Streuver befillen

Alarmgrenze: 2808 kg
Imp.Schieber: links 321 Imp.

rechts 322 Imp.

kg

R

kg

Alarm

kg

@ B /B

%7,
=

Fig. 18

Hengenschritt: 1634
Impulse pro 188m: 13088
Zapfuel lensoll

drehzahl : S48 U/min
Hengenreduzierung beim

GBrenzst reuen: 154

Henge
in #

@' B2 B

Fig. 19
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Velg side 2 i menyen maskindata

(Fig. 20). 5t reckenzdhler:

LiBn
- [=='] strekningsteller p&/av: For & finne ut av
kjgresporene blir den tilbakelagte strekning vist | 3chneckenkorn:
ved vendeteigen. Strekningstelleren starter
strekningsregistreringen ved lukking av

hydraulikkspjeldet.

Streuer tarieren

“wEE
- Utlegging av sneglekorn p&/av. Ved

innkobling blir kalibreringstasten tilordnet Onl i ne-Uaage:
"Kalibrere sneglekorn” (kap. 5.2.4.4).

Aus

Aus

Ein

8 kg

@ B304

Online
Cal.

Fig. 20

Fare for personskader i omradet ved
A doseringsspjeldet ved innkobling av

"Utlegging av sneglekorn" pa grunn av

automatisk lukking av doseringsspjeld.

8 kg

Tarere spreder. F.eks. ved montering av
spesielt tilbehar (kap. 5.2.5.1)

- Tem gjgdselsprederen fullstendig, vent til E
symbolet slukker.

R
8 kg’

- |Tera |—3» Bekreft.

Cnline
Cal.

Online-vekt (kalibrere gjgdsel online)
p&/av. (se kap. 5.2.4.3).

. @04/04 . H
Velg side 4 - i menyen maskindata e DT B et

TN . |
/2| ZA-M Hydro: Angi beregnet skiveturtall |Drehzahl bei )
(Hent verdien fra spredetabellen, standard 720 Grenzstreuven: links

/min.)

ey

I i

rechis

T20U/min

J88U/min
J80U/min

- |/ ZA-M Hydro: Angi spredeturtall for venstre | Trail Tron kalibrieren

spredeskive for kantspredning (Hent verdien fra
spredetabellen).

%
Sald ZA-M Hydro: Angi spredeturtall for hgyre

@ B4./04

spredeskive for kantspredning (Hent verdien fra .
Fig. 21
spredetabellen).
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5.2.1.1 Kalibrere veiesensor

For registrering av den faktiske hastigheten trenger
AMATRON" kalibreringsverdien Imp/100m.

Kalibreringsverdien "Imp./100m" skal

w ikke veere lavere enn "250", ellers
fungerer ikke AMATRON"
forskriftsmessig.

Maschi.
Menyen Maskindata , side 2

For angivelse av imp./100m finnes det tre muligheter:

man.
Eingabe

. Verdien er kjent, og angis manuelt pa
AMATRON".

e Verdien er ukjent og registreres ved a kjagre en
malestrekning p& 100 m.

- Mal opp en malestrekning pa ngyaktig 100
meter. Merk malestrekningens begynnelse og
slutt (Fig. 23).

Start

- Start kalibrering.

- Malestrekningen ma kjgres ngyaktig fra start-
til sluttpunkt (ved start stilles telleverket pa 0).
Pa displayet vises hele tiden de registrerte
impulsene.

- Stopp etter 100 m. P& displayet vises antallet

registrerte impulser.
- é) Ta i bruk verdien imp./100m. Verdien

tilordnes traktoren som velges i minnet.
- @ Forkaste verdien imp./100m.

jordet, ma firehjulsdrift ogsad veere
innkoblet ved kalibrering av
strekningssensoren.

% Hvis det kjgres med firehjulstrekk pa

e [T | Verdien Imp/100m kan lagres for tre
traktorer:

- @ @Velg traktor —»

Belilerrer
Srdesn

Angi/endre navn.

cue Irp.

Angi Imp/100m for valgt traktor.

Hvis man velger en lagret traktor,

w overtas den tilsvarende verdien for
Imp/100m og beregnet
kraftuttaksturtallet.

man.
Eingabe
Wert fir Impulses188m eingeben
oder automatisch kalibrieren
Start
aktuell: 13888 Imp/188m ]
o oL+
Sreicher
Fig. 22
[1o07~
Schlerrer
andern

Bitte Schlepper uwihlen:

—%*5Schlepperl : 13000 Imp/160m ./
Schlepperz : 5480Imp/100m neve InF.
Schlepper3 : 258 Imp/186m

Fig. 24
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5.2.1.2 Angi beregnet kraftuttaksturtall

Maschi.
Menyen Maskindata , Side 2

—
e
Urmin

Angi beregnet kraftuttaksturtall, f.eks.:

- 540/720": Standardturtall.
- Ollmin: kraftuttaksensor finnes ikke.
Kraftuttaksovervaking ikke bestilt.

ol
2 | Angi impulser per kraftuttaksomdreining
(Imp/o) (Spear forhandleren.).

[Sreicher

o

Minne for tre traktorer med tilhgrende
kraftuttaksturtall o/min.

- @ C@Velg traktor —»

BuliLerrer
Srdleen

- Angi/endre navn.

nnnnn
Lrcreh-
ursen

- Angi kraftuttaksturtall.

Minne for tre traktorer med tilhgrende verdi

for impulser/omdreining.

- @ @Velg traktor —»

Bl Lerrer
Srdleen

- Angi/endre navn

cue IMF.
- Angi  impulser/omdreininger  for
kraftuttaket

i Angi gvre alarmgrense i %. (Standardverdi

10%)

Angi nedre alarmgrense i %.

(Standardverdi 10%)

Hvis man velger en lagret traktor,
% overtas den tilsvarende verdien for

Impulser/100m og kraftuttaksturtallet.

T

Zapfuwellensoll- ‘ﬂ
drehzahl : S548U/min
Usmin
Impulse pro Zapf- ﬂ'
vellenumdrehung: 2 Impulse 1./U.
SFeicher
o
Sreicher
+3
Alarmgrenze: + 18 Alarm
- 5B 2
—3
Alarm
Fig. 25
Schlerrer
ander n
Bitte Schlepper uwihlen:
—*5chlepperl 548 U/min o/
Schlepper : S20U/min Urareh.
Schlepperd : BUmin
Fig. 26
Schlerrer
andern

Bitte Schlepper wihlen:

—3*5chlepperi 2 Imp.~/Undr.
Schlepper2 : B Imp.sUmdr. [cus Irnr.
Schlepper3 : 18 Imp.“Unmdr.

Fig. 27
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5.2.2  Opprette ordre

Nar ordremenyen apnes, vises det pabegynte (siste
bearbeidede) ordren.

Det kan lagres maksimalt 20 ordrer (ordre nr.1-20).

Velg ordrenummer nar du skal opprette en ny

ordre (Fig. 28/1).

Slett dataene for den valgte ordren
Haue/

e
:/ Angi navn

|
7
e

/=] Angi notater

ksita

Angi beregnet mengde

sta’qsg
j Start ordren slik at aktuelle data for denne
ordren kan lagres.

Tages-
daten
1 oschen

Slette dagsdata

- Behandlet areal (ha/dag)
- Utlagt gjgdselmengde (mengde/dag).
- Arbeidstid (timer/dag)

@ Tidligere lagrede ordrer kan hetes frem

med og startes igjen med i .

Skift-tasten trykket inn I (Fig. 29):

Aullraz
nor

- Bla til neste ordre.

Aullras
zur Gk

- Bla til forrige ordre.

Auftrags-Nr._ : Z gestartet pahe
Mams: @ .. i et i
Mobiz: | s on o is e a s
%ol lnenge: 208 kg /ha ka/ha
fertige Fldche: B.88 ha
Stunden: 8.8 h Futiras
Durchschni tt 8.80 hash R
ausgeb. Henge: a kg
hasTag: 9.00ha 4 i e
Menge/Tag: 2 kg
StundensTag: 8.8 h / Tasez—
daten
/Iﬁl 1é=chen
2720
Fig. 28
Auftrags-HNr. : 2 gestartet
Auftras
Hames: — cossosseosssossssssssnensnsnanan ol
HebiE:s: oo
Sol lmenge: 280 kg/ha @ﬂ%ﬁf
fertige Fldche: 8.88 ha
Stunden: 8.8 h
Durchschnitt 8.88 hash
ausgeb. Menge: a kg
hasTag: 8.88ha
Menge/Tag: a kg
Stunden/Tag: 8.8 h
@ 24208
Fig. 29
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5.2.3 Ekstern ordre

Via en PDA-datamaskin kan en ekstern ordre lastes
over til AMATRON" og startes.

Denne ordren har alltid ordrenr. 21.

Dataoverfgringen skjer via det serielle grensesnittet.

externen
Auftras
beenden

- Avslutt ekstern ordre.

1/ha

Angi beregnet mengde

5.2.4  Kalibrere gjgdsel

Gjadselkalibreringsfaktoren bestemmer
reguleringsforholdene i AMATRON* og er
avhengig av

e strgmningskarakteristikken for gjgdsel som skal
spres.

e angitt spredemengde.
e angitt arbeidsbredde.

Gjegdselens strgmningskarakteristikk avhenger igjen
av

e lagring og lagringstid for gjgdselen samt
klimatiske faktorer.

e arbeidsforholdene

Kalibreringsverdien registreres pa forskjellig mate,
avhengig av spreder og utrustning.

Kalibreringsprosedyren i Tabell 1 som er tilordnet
sprederen, beskrives i de angitte kapitlene.

Auftrags=Hr. :

Sol 1menge:
fertige ha:
Stunden:

ausgeb. Henge:

28051

2508 1/ha
0.88 ha
8.8 h
5] Li.

externen
Auftras
beenden

1/ha

Fig. 30

ZA-M ZA-M profis
Kalibrering stillestaende Kap.5.2.4.1 Kap.5.2.4.1
Automatisk under en Kap.5.2.4.2
kalibreringskjgring /
Online-kalibrering / Kap.5.2.4.3
Kalibrering av sneglekorn |Kap.5.2.4.4 Kap.5.2.4.4

Tabell 1
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1V
1V

Gjegdselens stramningskarakteristikk
kan endre seg allerede etter kort
lagringstid.

Derfor m& man alltid registrere
gjadselkalibreringsfaktoren for
gjedselen som skal spres, fgr hver bruk.

Registrer alltid
gjodselkalibreringsfaktoren pé nytt nar
det inntreffer avvik mellom den

teoretiske og den faktiske
spredemengden.
Ved registrering av

gjedselregistreringsfaktoren ma ikke
spredemengden som er lagt inn i
AMATRON* overskride verdien
"maks. spredemengde som kan angis" i
Tabell 2 (verdier for kalibreringsfaktor 1).

Arbeidsbredd maks. spredzmgir;gde som kan
[r$1] .[kg/ha] v_ed rggistrering av
gjedselkalibreringsfaktoren for
arbeidshastigheten
6 km/t 8 km/t 10 km/t
10 3000 2400 1800
12 2500 2000 1500
15 2000 1600 1200
16 1900 1520 1140
18 1688 1350 1013
20 1525 1220 915
21 1450 1160 870
24 1263 1010 758
27 1125 900 675
28 1088 870 653
30 1013 810 608
32 950 760 570
36 850 680 510
Tabell 2
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5.2.4.1 Registrere gjgdselkalibreringsfaktor stillestdende

Fyll p& tilstrekkelig gjgdselmengde i beholderen.

Ta av venstre spredeskive.

Sett en oppsamlingsbeholder under utlgpsapningen
(Folg driftshandboken for ZA-M ).

=
A

To
7
o
|
£
7
7
- #

A Angi kalibreringsfaktor for registrering av

Kontroller/angi arbeidsbredde.

Kontroller/angi utleggsmengde.

Kontroller/angi beregnet hastighet,

ngyaktig kalibreringsfaktor, f.eks.: 1.00.

e Foran
kali

givelse av kalibreringsfaktor kan

breringsfaktoren (mengdefaktor) hentes fra

spredetabellen.

%

man bruke erfaringsverdier.

Realistiske kalibreringsfaktorer (0.7-1.4):
ca. 0.7 for urea

ca. 1.0 for kalkammonsalpeter (KAS)

ca. 1.4 for fin, tung PK-gjadsel

ZA-M Tronic: Still inn traktorens kraftuttak ifglge
spredetabellen.

ZA-M Hydro:

|
Usmin

Koble inn spredeskivene.

Apne venstre hydraulikkspjeld

- ZA-M Tronic: Betjen traktorens styreenhet.

- ZA-M Hydro/Comfort:

Straks

]

oppsamlingsbeholderen er full, skal

hydraulikkspjeldet lukkes.

- ZA-M Tronic: Betjen traktorens styreenhet.

- ZA-M Hydro/Comfort:

]

~Scheibennenndrehzahl einstellen
~1linken Hyd.Schieber offnen
Fuarten bis Auffangbehdlter voll
Faufgefangene Henge in kg

eingeben .
ﬂ ausmin
Zeit: s

Aktuell eingestellte

Arbei tsbreite: Bm
Ausbr i namenge: 8 kg’ha
vorg. Beschu. : 8 kmh

Kalibrierungsfaktor: 8.88

kasha

kri'h

Ca
Fak.

Fig. 31

FScheibennenndrehzahl einstellen
~1linken Hyd.Schieber offrnen
Fuarten bis Auffangbehdlter voll
Faufgefangene Henge in kg

ei ngeben
:} S48 U/min
Zeit: Bs

Aktuell eingestellte

Arbei tsbreite: Z28m
Ausbr i ngmenge: 250 kg/ha
vorg. Beschu. : 8 km/h

Kalibrierungsfaktor: 1.88

k=asha

kr'h

Ca
Fak.

II_.;—}

— —

8/1

Fig. 32
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Koble ut spredeskivedriften.

- ZA-M Tronic: Koble ut kraftuttaket.
- ZA-M Hydro: Spredeskivene kobler seg
automatisk ut.
Vei den oppsamlede mengden med gjadsel. (Ta
hensyn til oppsamlingsbeholderens vekt.)

Ungyaktigheter kan fgre til avvik i den

% Vekten som brukes m& veie ngyaktig.
faktisk utfgrte spredemengden!

- Angi veid gjgdselmengde i kg.

- Den nye kalibreringsfaktoren vises, og den

bekreftes med @ eller forkastes med

(Fig. 33).

M
=Scheibennenndrehzahl 2instellen
o newer Cal.- Faktor: 11 sl
~au
ei 1.87 krsh
Ca
Fak.
Ak
Ar
Au a
vo mit Eingabetaste be-
stdtigen oder mit ESC
Ka abbrechen
Fig. 33
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5.2.4.2 Registrere kalibreringsfaktor automatisk
med veiespreder

Den automatiske gjgdselkalibreringen utfares under
spredningen, der minst

e 200 kg (for ZA-M)

gjadsel blir spredd.
For den automatiske kalibreringen

i

E=!- |i menyen Kalibrere gjgdsel:

i
g
-V Kontroller/angi arbeidsbredde.
//
ol
A

- J Kontroller/angi utleggsmengde.
- [ Kontroller/angi beregnet hastighet.
- Angi kalibreringsfaktor for registrering

av ngyaktig kalibreringsfaktor, f.eks.: 1.00.

e For angivelse av kalibreringsfaktor kan

- kalibreringsfaktoren (mengdefaktor) hentes fra
spredetabellen.
- man bruke erfaringsverdier.

%

eller

Realistiske kalibreringsfaktorer (0.7-1.4):
ca. 0.7 for urea

ca. 1.0 for kalkammonsalpeter (KAS)

ca. 1.4 for fin, tung PK-gjadsel

Utfare stillestaende kalibrering (kap. 5.2.4.1).

&

Traktor med spreder ma std vannrett ved
start og avslutning av kalibreringen.

Registreringen av kalibreringsfaktoren
kan kun startes og avsluttes nar vekten
stariro.

&

Hvis displayet viser symbolet E er

vekten ikke i ro.
EEE Velg arbeidsmenyen.

G

P
7 Start automatisk kalibrering.

Start spredning pa vanlig mate og legg ut minst

200 kg gjadsel.

M
~Scheibennenndrehzahl einstellen
~1linken Hyd.Schieber offnen
Fuarten bis Auffangbehdlter woll kadha
Faufgefangene Henge in kg

eingeben . tpth
ﬂ ausmin
Zeit: s Eak
ak .
Aktuell eingestellte
Arbeitsbreite: Bm A
Ausbr i namenge: 8 kg’ha
vorg. Beschu. : 8 kmh
Kalibrierungsfaktor: 8.88
e —
Usmin
Fig. 34
B 8.5 km/h =
L—oky 2354 m &
Fldche: 23.85ha @
o 548 U/min =
—
| 2A-M Comfort profiS | 5~
250 ka/ma 250 1s/ma @
108 % kg 108 % 25 L=l
2354 kg \\1
——. S T
k=
Aufirag: 2 =5
Fig. 35

DB 564.10 (N) 08.07



28 lgangsetting

I arbeidsmenyen vises den utlagte
gjgdselmengden (Fig. 35/1).

Nar minst 200 kg gjgdsel er utlagt, lukker du
hydraulikkspjeldet og stopper.

5
7 Avslutt automatisk kalibrering.

Den nye kalibreringsfaktoren vises, og den

bekreftes med @ eller forkastes med EE@

(Fig. 36).

@ Kalibreringskjegring kan utfgres nar som
helst under arbeidet for & optimere
kalibreringsfaktoren.

Be—

8.8 km/h

e 321 m
Fliche: 1 279ba

S

neuer Cal .- Faktor:

1.87

mit Eingabetaste be-

stdtigen oder mit ESC

abbrechen

Auftrag: 3

Fig. 36
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5.2.4.3 Online-gjgdselkalibrering

Kun for ZA-M profis.

Menyen Maskindata

Online
Cal.

Maschi .

side 3 :

Modus Online-kalibrering. Hvis det skal

kalibreres permanent under spredning av gjgdsel,
skal Online-gjgdselkalibrering kobles inn (Fig.

37/1).

e Kobleinn modusen Online-kalibrering:

s

Cal.

Far spredningen starter, i menyen

Gjgdselkalibrering:

=
g
- 1 Kontroller/angi arbeidsbredde.
£
ol
A

7

- | Kontroller/angi utleggsmengde.

- [ Kontroller/angi beregnet hastighet.

- Angi kalibreringsfaktor for registrering

av ngyaktig kalibreringsfaktor, f.eks.: 1.00.

e For angivelse av kalibreringsfaktor kan

- kalibreringsfaktoren (mengdefaktor) hentes fra
spredetabellen.
- man bruke erfaringsverdier.

%

- For &

Realistiske kalibreringsfaktorer (0.7-1.4):
ca. 0.7 for urea

ca. 1.0 for kalkammonsalpeter (KAS)

ca. 1.4 for fin, tung PK-gjadsel

med

begynne spredningen, i

arbeidsmenyen

(Fig. 39) trykk pa |~

B

og start Online-

kalibreringen.

&

Online-kalibreringen kan kun startes nar
vekten er i ro og med mer enn 200 kg i
beholderen.

S5treckenzdhler: Aus "m:l
—
m
Schneckenkorn: Aus G
Streuer tarieren W E w
8 kg
Onl i ne-WUaage: Ein Online
Cal.
@ B384
Fig. 37
=Schei bennenndrehzahl einstellen i
=1linken Hyd.Schieber &ffnen
~warten bis Auffangbehdlter wvoll Hadha
~aufgefangene Menge in kg
eingeben . it
ﬂ BUsmin
2eit: s Ca
Fak.
Aktuell eingestellte
Arbei tsbreite: Bm
Ausbr i ngmenge: B kg/ha
varg. Deschuw. : 8 km/h
Kalibrierungsfaktor: 8.08008
1]
Usmin
Fig. 38
BLH- 8.5 km/h —
=—3kg 2354 m e
Fldche: Z23.65ha @
¥ 548 Us/min =
—
| ZA-H Tronic profis | |5
25 kasha 25 kasha @
180 % kg 160 % i
1.03 25
2354 kg
W=t -k
/
1 2
ka
Aufirag: 1 =5
Fig. 39
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@ Hvis displayet viser symbolet E er

vekten ikke i ro.

Kalibreringsverdien (Fig. 40/1) beregnes kontinuerlig

pa nytt ved hjelp av Online-veiing og den teoretisk

utlagte mengden. Den ngdvendige spjeldstillingen

tilpasses online.

Ved Online-kalibrering vises arbeidsmenyen:
Momentan kalibreringsfaktor (Fig. 40/1).

Utlagt mengde siden siste Online-
kalibrering (Fig. 40/2).

Ved arbeid i bakkete terreng eller pa
w ujevne jorder, kan det p& grunn av
systemets egenskaper oppsta

svingninger i vektregistreringen:

Da kan Online-kalibreringen kobles ut

B
under kjering | (visningen Fig. 40/2

forsvinner). Spredningen fortsetter med
siste kalibreringsfaktor.

Under arbeid med spredning blir Online-
w kalibreringen automatisk koblet ut néar

beholderinnholdet er mindre enn 200 kg!

Etter pafylling (beholderinnhold starre
enn 500 kg) kobles Online-kalibreringen
automatisk inn igjen!

e Modus Online-kalibrering utkoblet:
Kalibrer gjgdsel ifalge kap. 5.2.4.1 eller 5.2.4.2

BIn— 8.5 km/h

=k 2354 m
Fldche: 23.65ha

3 548 U/min

| ZA-H Tronic profis

25 kasha 25 kasha

188 3%
1,03 kg

188 %

25
ka

2354
_lr‘/_‘l———-nL_

1
ka
Aufirag: 1 %
Fig. 40
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5.2.4.4 Kalibrering av sneglekorn
For utlegging av sneglekorn ma man
A alltid utfgre spredemengdekontroll for
begge utlapsapninger.
For utlegging av sneglekorn, g& til menyen

Maschi .
Maskindata side 3 :

s

Koble inn sneglekorn (Fig. 41).
e Kalibrere sneglekorn for venstre utlgpsapning:

Fyll  pa
beholderen.

tilstrekkelig  sneglekornmengde i

Ta av venstre spredeskive.

Sett oppsamlingsbeholderen
utlgpsapning.

under venstre

Einat.

Trykk pd Hovedmeny for & komme til menyen

Kalibrere sneglekorn.

e Kontroller/angi arbeidsbredde

2| Kontroller/angi beregnet mengde.

kn/h
Arbei b

- Kontroller/angi beregnet hastighet.

For innlagt verdi skal ngdvendig spjeldinnstilling
hentes ut av spredetabellen.

5t reckenzdhler: Aus iiﬂnd
—
m
Schneckenkorn: Aus i
Strever tarieren W Qiiiii;
8 kg
onl i ne-laage: Ein Online
Cal.
@ B304
Fig. 41
Maschinentyp: ZA-H Tronie Auftrag
Auftrags-Hr. : 1
Sol lmenge: 2808 kg /ha g
Cal.
Cal.- Faktor: 1.86
Arbei tshreite: 18.8 m Maschi .
varg. Geschu. 16 km/h
Hilfe Setup
Fig. 42
-Schieber iUber die Tasten +18 "
Impulse und =18 Impulse auf
gewdhschte Position fahren koihia
~die ausgebrachte Henge kann mit
Hilfe des HA-Zdhlers Oberprioaft kmsh
erden Arbei t
% e
li.
Aktuell eingestellte +18
Arbei tsbreite: 18.8m re.
Ausbr i ngmenge: 15 kg/ha
kms/h - Arbeit: 18.8 km/h I}E
i
Impulse Schieber links: 321 -18
Impulse Schieber rechis: 322 re.

Fig. 43
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- i , i Betjen tasten inntil avlesningskanten

(Fig. 44/1) for venstre doseringsspjeld viser
ngdvendig spjeldstilling.

Ess
- Skift via hovedmenyen

Auftrag

- til ordremenyen (Fig. 45).

Tages-
daten
1laschen

- Slett dagsdataene i den pabegynte
ordren (Fig. 45).

Ess
- Skift til arbeidsmenyen (Fig. 46).

Koble inn spredeskivedriften.

- ZA-M Tronic: Still inn traktorens kraftuttak
ifglge spredetabellen.

[
Usmin

- ZA-M Hydro:

- Apne venstre hydraulikkspjeld:

- ZA-M Tronic: Betjen styreenheten

L/I//
- ZA-M Hydro/Comfort: :/

| arbeidsmenyen vises teoretisk gjgdslet areal. Hvis
det ifglge visningen er gjgdslet ca. 1 ha, skal venstre
hydraulikkspjeld lukkes.

- ZA-M Tronic: Betjen styreenheten

L/I//
- ZA-M Hydro/Comfort: :/

- Koble ut spredeskivedriften.

Fig. 44
Auft rags-Hr. : 2 gestartet Mare
MAMES: oo e e
MebIES: oo
Sol lmenge: 200 kg/ha kasha
fertige Flache: 8.808 ha
Stunden: 8.8 h Auftras
Durchschnitt 6.080 hah e
ausgeb. Menge: a kg
ha/Tasg: 8.00 ha Torihon
Menge”Tag: a kg
S5tunden/Tag: 8.8 h Tameo—
daten
lé=chen
@' 2420
Fig. 45
B - 8.5 kmsh
Loy 23B5 m
Fldche: 0.00ha R
ﬂ} 548 U/min
| ZA-M Comfort profis | =]
1.5ks.f'ha 1.5ksf'ha Il..
188 X kg 188 %
1356 "
| Iy | Limiter
R A

RN O

Auftrag!

Fig. 46

DB 564.10 (N) 08.07




ﬂ Igangsetting

AmMAZoNE

33

- Vei den oppsamlede mengden med sneglekorn.
(Ta hensyn til oppsamlingsbeholderens vekt.

Ungyaktigheter kan fgre til avvik i den

% Den innsatte vekten ma veie ngyaktig.
faktisk utfgrte spredemengden!

Auftrag

Teoretisk utlagt mengde med sneglekorn
leses av i ordren og sammenlignes med veid
mengde.

- Utlagt mengde (fra ordre) er stgrre enn veid
mengde:

- i Betjen tasten for a gke spredemengden.

- Utlagt mengde (fra ordre) er mindre enn veid
mengde:

- i Betien tasten for & redusere

spredemengden.

e Kalibrere sneglekorn for hgyre utlgpsapning:

Utfar kalibreringen for hgyre side pd samme mate
som for sneglekorn fra venstre utlgpsapning.

@ Ved utlegging av sneglekorn ma du alltid
sgrge for a holde konstant
kjgrehastighet (som angitt i
AMATRON?), fordi de elektriske
stillmotorene ved utlegging av
sneglekorn ikke regulerer
hastighetsproporsjonalt.

@ | arbeidsmenyen vises det med et
sneglesymbol at "Utlegging av
sneglekorn” er valgt i maskinmenyen.

DB 564.10 (N) 08.07
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5.25 Service-Setup

Side 1 i Setup-menyen (Fig. 47):

|
2
7

/< Diagnose, datamaskinutlesning (kun for
kundeservice).

iﬁ§;7

-V Diagnose, datamaskininnlesning (kun for
kundeservice).

kn/h

L= Angi simulert hastighet (gjer det mulig &
fortsette spredningen til tross for defekt

veiesensor) (se kap. 10.3).

- ¢ Terminal-Setup, se kap. 5.2.6

b
; /4/% Side 1 Grunndata (Fig. 48):

-
- LB | valg av maskintype.

E}] ‘? . . o
- Veiecelle finnes, pa

(ZA-M profiS) /av.

T

Cal.

Kalibrere veiecelle (se kap. 5.2.5.1).

- Side 2 Grunndata (Fig. 49):

e
A
-/ )| Grunninnstilling av hgyre spjeld (se
kap. 8.2).
L,/
- | Grunninnstilling av venstre spjeld (se

kap. 8.2).

Linizer

- Limiter finnes, venstre/hgyre/av

I

- Reguleringsfaktor (for kundeservice,
kun ZA-M Hydro).

Gesamtdaten seit Inbetriebnahme
Gesamt fléche: 5689ha Emchy
Gesamtmenge: 1241
Gesamtstreuzeit: S8 h
sim. km#h: 8.8kmnh

bt E

MHE-Uersion: 1.13 @m

R [ ervez |

Fig. 47

Maschinentyp: ZA-H Comfort

Wiegezelle: Ein

Wiegezelle kalibrieren

Cal.

@ 01403

Fig. 48

elektr.Schiebergrund-
einstellung

VS

Limiter: Aus Limiter
Regel faktor: 1.88 1{1J——1
BZ/83
Fig. 49
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Side 2 i Setup-menyen (Fig. 50):

RESET

aschinend
rechner

- Tilbakestille maskincomputer til
fabrikkinnstilling. Alle angitte og aktuelle data
(ordrer, maskindata, Kkalibreringsverdier og
oppsettsdata) gar tapt.

Noter farst fglgende data:

- Parameter 1 og 2 for vekten.

- Impulser, spjeldgrunninnstilling venstre og
hgyre.

- Impulser per 100 m

- Impulser per kraftuttaksomdreining

5.2.5.1 Tarerel/kalibrere veiecelle

Veiecellene blir tarert og kalibrert fra fabrikken far
levering. Hvis det likevel er avvik mellom faktisk og
vist spredemengde eller beholderinnhold, skal
veiecellen kalibreres pa nytt.

e
7
Se menien Service-Setup “s=twe|, grunndata side 1

" @]
&

Etter montering av spesielt tilbehgr skal
veiecellen tareres.

Teom gjadselsprederen fullstendig (kap. 5.2.1, side

1 ), vent til E—symbolet slukker.

R
B kg’
Tara

Bekreft.

Sett traktoren med pabygd spreder pa en vannrett

flate, vent til E-symbolet slukker.

@ Hvis displayet viser symbolet E er

traktoren ikke i ro.

RN
8 kg’
- Tara

Bekreft CSprederen er tarert.

- Fyll pa en ngye oppveid gjgdselmengde pa min.

500 kg, vent til E-symbolet slukker.

R

- 580kg

Bekreft.

- Angi den oppveide gjgdselmengden i kg pa
AMATRON' — Sprederen er kalibrert.

w Kontroller visningen i arbeidsmenyen

mot pafylt gjgdselmengde.

Achtung, der *"RESET™
des Rechners loscht

alle Daten und setzt
ihn auf seine Werks-
einstel lungen zurick

Bitte schreiben sie sich vor
dem "Reset” folgende Uerte auf:

-Parameter 1 und 2 der lWaage

=Schiebergrundeinstel lung
links und rechts

=Impulse pro 188m

=Impulse pro Umdr./Z2apfuelle

RESET

Maschinen-
rechher

@ B2/02

Fig. 50

Wiegezelle kalibrieren E%i
-Streuver entleeren W
=5t reuver tarieren

=0inger einfillen (min.500kg)
=Fallmenge in kg eingeben

aktuelle Rohuert

der Wiegezelle: 3JO5E4

8 kg’

Tara

S88kg

man.
Eingabe

Fig. 51
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5.2.6 Terminal-Setup

I menyen Setup:
For & endre innstillingene for displayet,

skal fglgene taster betjenes samtidig:
- Bla- og

Shift-tasten.

Setup

e Bruk funksjonsfeltet og apne
"Displayinnstillinger".
s

o °"*'°" viis utstyr koblet til databussen.

Side 1 av Terminal oppsett

. , * | still inn kontrast.
Y 4
. , * | Still inn lysstyrke.
7
/
e /uwe| Inverter displayvisningen, svart <«——»
hvitt.
7
)
e | Tastelyd p&/av.

. Slette lagrede data..

b

*r=el Stille inn sprék for brukergrensesnittet.

®

Ga ut
verlassen.

av menyen Terminal-Setup

Hvis du utfgrer funksjonen Terminal-
tilbakestilling nullstilles alle dataene i
terminalen til fabrikkinnstillinger. Ingen
maskindata gar tapt.

%

Setup
NMERZIOH
EEEEEIEH
Version
AMAZONE
BIN-Version: 3.14
IOP-Version: 3.3.2
Al-Gaste/AG-423
Fig. 52
Kon
Kont rast: =154 B -
+
Helligkeit: =15k C_.
D
Tastenklick: Ein @DI

Invertierung: Aus

Invert.
Sprache: Deutsch E
Srrache
Fig. 53
Kon.
Kont rast: =15 [ ﬁf'

Wollen Sie wirklich alle
H4Daten auf Werkseinstellung
zuriucksetzten?
HEIN mit ESC

I JA mit Eingabetaste

Invert.

]
FesetH
1

i

@-lawaz

Srrache

Fig. 54
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Side 2 av Terminal oppsett

o Angi klokkeslett

[T 15
a1l A%
) FZ]

2] FF FE2 P P

° FTFy R PR e Angl datO

il

e [ RS232 | Angi dataoverfgringshastighet

Side 3 av Terminal oppsett

Slette program:

1. @ @ Velg program.
]

2. [e== | Slett program.

Uhrzeit: 18: 12: 53
Al2]z]u]E
lalelald
Datun: 18. 11. 2805 et
i P FE] PP
FI3 Ford P P 1)
RSZ3Z : STEOO Baud
(nicht Frog.-Hodus)
rRS232
@BZIE’IS
Fig. 55

Grable:

"hoch” und

Programm:

freier Speicher:

Bitte Programm Ober die Tasten
runter” anuwdhlen

ZAMSBDE

TE8kByte

448 kBut e

lé=schen

@awaa

Fig. 56
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5.2.7 Mobilt preveutstyr

Mobilt prgveutstyr skal brukes i overensstemmelse
med bruksanvisningen for mobilt pregveutstyr, og
verdier for tverrfordeling skal angis i menyen mobilt

prgveutstyr. (Se i bruksanvisningen for mobilt
prgveutstyr).
%/
- Start menyen Mobilt prgveutstyr fra
hovedmenyen.

Angi antall strekelementer for gjgdselniva I.

Angi antall strekelementer for gjgdselniva

Angi antall strekelementer for gjgdselniva

Angi antall strekelementer for gjgdselniva

- Korriger spredeskovlposisjonen i forhold til
beregnet justering av spredeskovelens posisjon.

Maschinentyp: ZA-H Tronic Auftrag
Auftrags=Hr.: 1
Sol lmenge: 2808 kg/ha g
Cal.

Cal .- Faktor: 1.086
Arbeitsbreite: 18.8 m Haschi .
vorg. Geschu. : 18 km~h

Hilfe Setup

5.0 4.0 4.0 5.0

neue Schaufelstellung:

kurze Schaufel:
lange Schaufel:

Fig. 58
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6. Arbeid pa jordet

Spreder med veieteknikk: Fagr  bruk av
AMATRON' og etter montering av spesielt
tilbehgr, skal sprederen tareres (kap. 5.2.5.1).

Under kjaring til jordet og pa offentlig
A vei md AMATRON" alltid slas av!

e Fglgende angivelser ma utfares far spredningen
starter:

- Angi maskindata (kap. 5.2.1).

- Opprett ordre og start ordre (kap. 5.2.2).

- Kalibrer gjedsel stillestiende og angi
kalibreringsverdi manuelt (kap. 5.2.4).

Spredemengden kan endres etter behov under
spredning ved hjelp av tastetrykk.

For hvert tastetrykk blir spredemengden gkt
med mengdeintervallet (kap. 5.2.1) pa
begge sider (f.eks.:+10%).

Tilbakestill spredemengden pa begge sider
til 100%.

For hvert tastetrykk blir spredemengden
redusert med mengdeintervallet (kap. 5.2.1)
pa begge sider (f.eks.:-10%).

OR.

Arbeidsmenyen viser sprederens forskjellige
arbeidsmater.

— —. - Hydraulikkspjeld inn BH - 8.5 km/h
—am - NOrmalspredning “—og 2354 m
Fldche: 23.ES5ha
- - Kantspredning ﬁ 548 U/min

| ZA-H Tronic profiS |
ZA-M Hydro: 250 kaiha 250 1sha

—aemam. - EN delbredde utkoblet

186 X kg 188 X
_ —.- Valg: Koble ut en delbredde 2354 kEE
e S | [Comm == 9
= - 10 delbredder utkoblet . 0 i SRR
—.- Valg: Koble ut to delbredder
Auftrag: 1

Fig. 59
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6.1 ZA-M Tronic

6.1.1

Hastighet— BLH-

Gjenstaende—— L__f'lﬂl{'; 2354 m
strekning til beholder Fliache: 23.65ha

8.5 km/h

Visning i arbeidsmenyen, ZA-M Tronic

i / Vektiro (EVekt
k=

ikke i ro)

548 U/min

ZA-H Tronic profisS

|/ Spredemengde hgyre

Gjedslet areal (i — ﬁ
ordre) / |
Kraftuttaksturtall
Spredemengde venstre

i kg/ha

Kalibreringsfaktor (kun
ved Online-kalibrering)

25@ kasha

Spredemengde venstre
i %

Venstre
hydraulikkspjeld apet

Auftrag:

(svart) \

Gjeldende ordre

6.1.2 Fremgangsmate ved bruk

Sld pA AMATRON".

Velg arbeidsmenyen.

o Still inn kraftuttaksturtall (som angitt i
spredetabellen).

e Kjar i gang og apne hydraulikkspjeldet ved hjelp
av traktorens hydrauliske styreenhet.
&2

o | Ved veiespreder kan

- man starte med en kalibreringskjgring
eller

- Online-kalibrering utfgres (kobles inn i menyen
Maskindata).

i kg/ha
Spredemengde
hgvre i %

25@ k=sha

Utlagt mengde un-
der den automa-
tiske Kkalibreringen

(ZA-M profiS)

5 Hayre hydraulikkspjeld
lukket (hvit)

Faktisk (ZA-M profiS) /
teoretisk (ikke profiS)
beholderinnhold i kg.

e Under spredningen viser AMATRON'
arbeidsmenyen. Alle innstillinger som er
ngdvendig for spredningen, utfgres her.

e De beregnede dataene blir lagret for ordren som
er startet.

Etter bruk:

e Lukk hydraulikkspjeldet ved hjelp av traktorens
hydrauliske styreenhet.

o Koble ut kraftuttaket.

. SIa av AMATRON".
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Tastetilordning i arbeidsmenyen, ZA-M Tranic

ak spredemengde venstre med
mengdeskritt (f.eks.: 10%)

@k spredemengde hgyre med mengdeskritt
(f.eks.: 10%)

Reduser spredemengde venstre med
mengdeskritt (f.eks.: 10%)

Reduser spredemengde hgyre med
mengdeskritt (f.eks.: 10%)

Kalibrer gjgdsel ZA-M profiS (kap. 5.2.4)
Under kjaring
Online-gjgdselkalibrering

Etterfyll gjgdsel (kap. 6.4)

Tilordning for multifunksjonsspak

Bh- 12.8 km/h
;\a:“u’

Loy 3B52 m

Flidche: 8.88ha @
£ 548 U/min i

—

| 2A-H Tronic profis | 22—
2@@ kasha Eamksfha @
188 kg 188 % &

1568
| A= |

———mll. A

Auftrag: 1

Fig. 60

J

OO

O|O®|©0O0

\.

® 00

J

®0O
4

Ol®@®

Fig. 61
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6.2 ZA-M Comfort

6.2.1

Hastighet—— E;;_}

Gjenstdende— Z—aniyg
strekning til beholder

2354 m

8.5 kmh

Fldche: 23.685ha

Visning av arbeidsmeny, ZA-M Gomfort

— Vektiro (E Vekt

ikke iro)

Gjadslet areal (i ﬁ 548 U/min iSIE)r/ehdaemengde hgyre
ordre) | ZA-M Comfort profiS g
r g Spredemengde
Spredemengde venstre 25@ kasha 25@ kasha havre i %

i kg/ha

Ca
Kalibreringsfaktor (kun — 1.@7
ved Online-kalibrering)

Spredemengde venstre
i %

Venstre
hydraulikkspjeld &pet
(svart) Auftrag: 2
Gjeldende ordre
6.2.2 Fremgangsmate ved bruk

e Betjen styreventilen pa& traktoren slik at
styreblokken forsynes med hydraulikkolje.

. Sla pA AMATRON".

o Velg arbeidsmenyen.

o Still inn kraftuttaksturtall (som angitt i
spredetabellen).

Bl

e Kjgre i gang og &pen hydraulikkspjeldet

2
o | Ved veiespreder kan

- man starte med en kalibreringskjgring
eller

- Online-kalibrering utfgres (kobles inn i menyen
Maskindata).
¢ Hvis man starter med kantspredning:

_imiter

- Koble inn Limiter pA AMATRON".

Utlagt mengde under
den automatiske ka-
kg libreringen (ZA-M pro-
fiS)

\ Hoyre

hydraulikkspjeld
lukket (hvit)

Faktisk (ZA-M profiS) / teoretisk
(ikke profiS)
beholderinnhold i kg.

e Under spredningen viser AMATRON'
arbeidsmenyen. Alle innstillinger som er
ngdvendig for spredningen, utfgres her.

e De beregnede dataene blir lagret for ordren som
er startet.

Etter bruk:

T
. Lukk hydraulikkspjeldet.

o Koble ut kraftuttaket.

e Betjen styreventilen pa& traktoren slik at
hydraulikkoljeforsyningen til styreblokken
avbrytes.

SIa av AMATRON".
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_imiter

Tastetilordning i arbeidsmenyen, ZA-M Gomfort

Begge hydraulikkspjeld opp/igjen

Venstre hydraulikkspjeld opp/igjen

Hoyre hydraulikkspjeld opp/igjen

Heve/senke Limiter

Shift-tast trykket inn I

X

™.
=
AN

1
Re “‘ﬂ]
T
=

]
2

= N
N
N

Ny
E”gr”\\

ok spredemengde venstre med
mengdeskritt (f.eks.: 10%)

@k spredemengde hgyre med mengdeskritt
(f.eks. 10%)

Reduser spredemengde venstre med
mengdeskritt (f.eks.: 10%)

Reduser spredemengde hgyre med
mengdeskritt (f.eks.: 10%)

Kalibrer gjgdsel ZA-M profiS (kap. 5.2.4)
Under kjaring
Online-gjgdselkalibrering

Etterfyll gjgdsel (kap. 6.4)

R 8.5 kmh

Doy 2354 m
Fldche: 23.65ha

3 548 U/min

| ZA-M Comfort profiS

250 .s/ha 250 ksiha

186 X kg 168 X

2354

———t. T [

P e
| |=
e
25
kg Limiter

Auftrag: 2
Fig. 62
BIH - 8.5 kmsh

Loy 2354 m
Fldche: 23.65ha

{3 548 U/min

5

| ZA-H Comfort profiS | _g'_v"
25@ karsha Esaksfha
188 % kg 168 X e %
2354 kg

—.. 0

Auftrag: 2

Fig. 63
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6.2.4  Tilordning for multifunksjonsspak

Fig. 64
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AAAAAAA

6.3 ZA-M Hydro

6.3.1 Visning i arbeidsmenyen

Hastighet —— BH~+ 2.5 km/h E
Gienstdende——— “—okg 2354 m vekt 110 (=Kt
strekning til beholder Flache: 23.65ha ikke i ro)
Gjedslet areal (i 'ﬂ' 248 U/min
ordre) | ZA-N Comfort profiS I/_Slfr;ahdemengde hayre
Spredemengde venstre I Kg/ha
i kg/ha 25@ ka/ha 25@ k=sha
Spredemengde
Spredemengde venstre 186 ¥ 188 3 havre i %
i % foo 25 | e und
Kalibreringsfaktor (kun kg —— Utlagt mengde under
0 ( ] — den automatiske ka-

ved Online-kalibrering)

/—-_ 2 e =i libreringen (ZA-M pro-
Visning, \ fiS)
kantspredning / Visning, en delbredde
Spredeskiveturtall utkoblet

venstre / Auftrag: 2 Faktisk (ZA-M profiS) / Spredeskiveturtall
Gjeldende ordre teoretisk (ikke profiS) heyre

beholderinnhold i kg.

6.3.2 Fremgangsmate ved bruk

e Betjen styreventien pa traktoren slik at e Under spredningen viser AMATRON"
styreblokken forsynes med hydraulikkolje. arbeidsmenyen. Alle innstillinger som er
ngdvendig for spredningen, utfgres her.

e (/@ )sSlad pA AMATRON".
‘ P e De beregnede dataene blir lagret for ordren som

o Velg arbeidsmenyen. er startet.

v Etter bruk:
e |7 Koble inn spredeskivene. P
.
e e ™" |Lukk hydraulikkspjeldet.
e Kjare i gang og &pen hydraulikkspjeldet Y i L, 5
il 7 e |/ Koble ut spredeskivene.
. Ved veiespreder kan e Betjen styreventilen pa traktoren slik at
- man starte med en kalibreringskjaring hydraulikkoljeforsyningen til styreblokken
eller avbrytes.

- Online-kalibrering utfgres (kobles inn i menyen Sla av AMATRON".
Maskindata).

e Hvis man starter med kantspredning:

|
// //
- F/ , /EE Koble inn kantspredning

venstre/hgyre.
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(o2}

3.3

i

=
Kl
3

“Gf

>

B B B B

Tastetilordning i arbeidsmenyen,
ZA-M Hydro

Spredeskivedrift pa/av.

For sikkerheten: Trykk inn tasten i 3 sek.,
og nar lydsignalet har gatt starter
spredeskivene.

Begge hydraulikkspjeld opp/igjen

Venstre hydraulikkspjeld opp/igjen

Hoayre hydraulikkspjeld opp/igjen

Koble inn delbredde venstre (i 3 trinn)
Koble inn delbredde hgyre (i 3 trinn)
Koble ut delbredde venstre (i 3 trinn)

Koble ut delbredde hgyre (i 3 trinn)

Ved lukkede spjeld kan
delbreddereduksjon velges.

Shift-tast trykket inn I

=%
o

™.,
s
™.,
-}

il

1
e ”ﬂ]
“\
5

P \\
N \\

N
X

ak spredemengde venstre med
mengdeskritt (f.eks.: 10%)

@k spredemengde hgyre med mengdeskritt
(f.eks.: 10%)

Reduser spredemengde venstre med
mengdeskritt (f.eks.: 10%)

Reduser spredemengde hgyre med
mengdeskritt (f.eks.: 10%)

Kantspredning venstre pa/av.

Kantspredningsturtallet kan endres under

spredning. Trykk pa bIa-tasten for a fa
frem tilleggsmenyen (kap. 6.3.3.1)

Kantspredning hgyre pa/av.

Kantspredningsturtallet kan endres under

spredning. Trykk pa bIa-tasten for a f&
frem tilleggsmenyen (kap. 6.3.3.1)

Kalibrer gjgdsel ZA-M profiS (kap. 5.2.4)
Under kjgring
Online-gjgdselkalibrering

B 8.5 km/h

Loy 2354 m
Flache: 23.65ha

3 548 U/min
| ZA-N Hudro profiS | =
25@ksfha 25®ksfha b‘
186 % kg 188 % -
2354 kg | —
SN
e
F28U/min T20U/min
e |
—
Auftrag: 4 @awaz .
Fig. 65
tR -~ 8.5 kmsh S
E—3okg 2354 m =
Fldche: 23.ESha @
¥ 548 U/min =
| S
| 2ZA-H Hydro profis | 152~
zsmksfha zsgksfha @
108 % kg 1068 ¥ -~ LT
2354 kg Eﬂ
Lal
T20U/min 728U/min
s
Auftrag: 4 @mﬂaz

Fig. 66
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S

™.
5
£\

B [y
@ E‘?\\ s

Etterfyll gjgdsel (kap. 6.4)

Tastetilordning i undermeny ved
kantspredning, ZA-M Hydro

Side 2

@k kantspredningsturall venstre

@k kantspredningsturall hgyre

Reduser kantspredningsturall venstre

Reduser kantspredningsturall hgyre

For hvert tastetrykk blir
kantspredningsturtallet okt eller
redusert med 10 o/min.

Visning av innstilt beregnet turtall ved

kantspredning: Kap. 5.2.1, side 4
@]

Br- 8.5 km/h

Loy 2354 m
Fldche: 23.685ha

3 548 U/min

| ZA-H Hudro profis

25@ kasha 25@ k=sha

=
7

| ==
=

k|
L4

186 % kg 1688 % oF
2354 b5
| P |
T20U0min T20U/min

do
Auftrag: 4 @ a1 /62 —
Fig. 67
Bh- 8.5 km/h

Loy 2354 m

+
)

Fldche: 23.B5ha it
Re.
| ZA-M Hudro profiS | 'ﬁ§‘
250 ks/ha 250 sha @\.-
188 % kg 188 % Re.
25
2354 kg
[ =
T20U/min T28U min
Hufl‘rng: 3 @ B2/ 82

Fig. 68
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6.3.4  Tilordning for multifunksjonsspak

Fig. 69
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6.4 Etterfylle gjadsel

Mulig i
e Arbeidsmenyen (Fig. 70).

e Menyen Maskindata, side 1 (Fig. 71).

Gjegdselspreder uten veieteknologi:

M~ —
A

kg

- Etterfyll gjgdsel
- Angi etterfylt gjgdselmengde i kg.

Gjagdselspreder med veieteknologi:

3
s
- //% Etterfyll gjodsel

- Etterfylt gjgdselmengde blir vist i kg.

- @ Bekreft etterfylt gjgdselmengde
(Fig. 71).

Bn- 8.5 km/h i
k=

Sy 2354 m
Fldche: 23.65ha

3 548 U/min

| ZA-M Comfort profis |
250 shs 250 shs

Streuver befillen

Alarmgrenze: 2808 kg

Imp.Schieber: links 321 Imp.
rechts 322 Imp.

188 X kg 188 X o5 —
2354 kg
e S | e =1
N Y o s e
Lo
Auftrag: 2 —
Fig. 70
DOngerfil lstand: 1568 kg E%f%%%g

kg

R

Alarm

kg

@ BB

Fig. 71

DOngerfil lstand: 23 kg

kg
Hachfil lvorgang lauft,
nachgefillte Dingermenge: TR w
- 1354kg M | [N
Alarm
Al Hit Eingabetaste
bestdtigen
kg
Bel %;E;
ia
[ﬂ;] Re.;
Fig. 72
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7. Multifunksjonsspak

7.1 Tilkobling

Multifunksjonsspaken  (Fig. 73/1) festes lett
tilgjengelig i traktorens fagrerhytte med 4 skruer.

Ved tilkobling kobles pluggen fra grunnutstyret inn i
den 9-polede sub-D-kontakten til
multifunksjonsspaken (Fig. 73/2).

Pluggen (Fig. 73/3) p& multifunksjonsspaken settes
inn i den midtre sub-D-kontakten pA AMATRON".

7.2 Funksjon

Multifunksjonsspaken har bare en funksjon i
arbeidsmenyen ti AMATRON*. Den tillater
blindbetjening av AMATRON"* ved bruk pa jordet.

Ved betjening av.  AMATRON* har
multifunksjonsspaken (Fig. 74) 8 taster (1 - 8) til
disposisjon. | tillegg kan man ved hjelp av bryteren
(Fig. 75/2) endre konfigurasjon av tastene i tre ulike
modi.

Bryteren befinner seg som standard i

i~ midtstilling (Fig. 75/A) og kan stilles

= oppover (Fig. 75/B) eller
I~ nedover (Fig. 75/C).

Bryterstillingen vises i form av en LED-lampe (Fig.
75/1).

I Gul LED-lampe
I Rad LED-lampe
I Grenn LED-lampe

Fig. 75

DB 564.10 (N) 08.07



Multifunksjonsspak 51
7.3 Tastetilordning:
Tast ZA-M tronic ZA-M comfort ZA-M hydro ZG-B precis ZG-B drive
1 Spredeskivedrift Trailtron pa/av Trailtron pa/av
pa/av
2
3 Koble inn
delbredde venstre
Y= Koble ut
delbredde venstre
5 Koble inn
delbredde hgyre
6l Koble ut
delbredde hgyre
7 Drag <
8l Drag >
1o Begge hydraulikkspjeld opp
2= Begge hydraulikkspjeld igjen
c)as Venstre hydraulikkspjeld opp
4k Venstre hydraulikkspjeld igjen
5 Hayre hydraulikkspjeld opp
6 Hayre hydraulikkspjeld igjen
7o - Mengdeskritt [%]
Chas + mengdeskritt [%]
1k Start kalibrering (kun med veieteknikk).
2k Mengde 100 %
3k Venstre + mengdeskritt [%]
4k Venstre - mengdeskritt [%)]
5 Hoyre + mengdeskritt [%]
6= Hgyre - mengdeskritt [%)]
7> Limiter p&/av Kantspredning Limiter p&/av Limiter p&/av
venstre
8l Kantspredning

hayre
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8. Vedlikehold og rengjgring

Vedlikeholds- og rengjgringsarbeid skal
A kun utfgres med utkoblet spredeskive-

og rgreakseldrift.

8.1 Rengjgring

For ZA-M:

For rengjgring av gjgdselsprederen ma
hydraulikkspjeldene og de elektrisk drevne
doseringsspjeldene  &pnes slik at vann og
gjgdselrester kan dreneres ut.

Apnellukke doseringsspjeld, se menyen
Maskindata (kap. 5.2.1).

Apne/lukke hydraulikkspjeld, se arbeidsmenyen
(ZA-M Hydro/ZA-M Comfort).

Hold fingrene vekk fra
A gjennomlgpsapningene nar spjeld

betjenes! Klemfare!

8.2 Spjeldgrunnstilling

For ZA-M:

Det tverrsnittet som frigjgres av de elektriske
doseringsspjeldene, er innstilt fra fabrikken (Fig. 76).

Hvis uttammingen fra de to traktspissene er ujevn til
tross for lik spjeldstiling, ma spjeldenes
grunninnstilling kontrolleres.

Hold fingrene vekk fra
A gjennomlgpsapningene  nar  spjeld

betjenes! Klemfare!

Still inn grunninnstilling for begge mengdespjeldene i
Service-Setup:

: // elektr.Schiebergrund- @
- Betijen)” . einstellung
Side 2 (Fig. 77):
Bz
o

Fig. 76

-7 Utfar grunninnstilling for spjeld venstre
side.
d
e Limiter: Aus Limiter
-/ &J| Utfer grunninnstilling for spjeld hayre
side.
Regel faktor: 1.88 '|-|—|-|—|
B2 e
Fig. 77
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/|
s
/ﬁf 8| Lukk gjennomlgpséapningen fullstendig (kjar
til 0 imp.).
luﬁl-éﬂ/

-

Apne gjennomlgpsédpningen til 1500

impulser.

A

Fare for personskader i omradet ved
doseringsspjeldet ved betjening av

%&m/ // T //
Z fasal |2 ¢ g :
tastene | auf B8] . | fordi

doseringsspjeldet lukker fgr valgt
spjeldstilling er nadd.

Hold fingre og innstillingslaere unna
apningstverrsnittet.

| det na frigitte tverrsnittet i gjennomlgpsapningen
ma innstillingsleeren (Fig. 79/1) (spesialutstyr,
best.nr.: 915018) kunne skyves lett gjennom.

1 - Innstillingsleeren lar seg ikke skyve gjennom det
frigitte tverrsnittet i gjennomlgpsapningen:
3
e
7 @k den aktuelle forskyvningen med 5

impulser av gangen inntil leeren passer
ngyaktig i apningen (Fig. 80).

2 - Innstillingsleeren har for stor klaring:
|

>

e
/-5 | Reduser den aktuelle forskyvningen
med 5 impulser av gangen inntil leeren
passer ngyaktig i apningen (Fig. 80).

@ Bekreft posisjonen med innleggingstasten.

Schiebergrundeinstel lung: auf
links: 1580
=1588 Impulse anfahren a
-mit Lehre Bffnung prifen auf
-gegebenenfalls mit +5/-5
karregieren +5
-mit Eingabetaste Position
bestdtigen -5
-=zur Kontrolle 1588 Impulse
erneut anfahren
aktuelle Impulse: 1608 man.
gespeicherter Offset: 188 Eingabe
aktueller Offset: 185
2 - Impul 5-
Anzeige der Impulse im .
Arbei tsmend: Aus anseiac
1-0
Fig. 78

Fig. 80

DB 564.10 (N) 08.07
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oy BR- 12.8 kmsh %
¥® | stillmotorens impulser (Fig. 81/1) kan vises i |=——oka 3658 m &

arbeidsmenyen.

9. Hjelpemeny

Hjelpemenyen startes fra hovedmenyen.

Hjelpemeny, side 1 .

- Hjelp for betjening.

- Hjelp for feilmeldinger.

- Hjelp for ngddrift.

- Hjelp ved bruk av sneglekorn.

Fldche: B8.88ha

ﬂ} 548 U/min

| ZA-H Tronic profis |
200 :oma 200 :oma

1@@ X

1 s

Auftrag: 1 I —
Fig. 81

Hilfe

1

1.Hilfe zur Bedienung

2.Hilfe zu Fehlermel dungen 2

3.Hilfe zum Hotbetrieh e

4.Hilfe bei der Veruwendung von a

Schneckenkorn

Fig. 82
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10. Feil

10.1  Alarm

Ikke-kritisk alarm:

Feilmelding (Fig. 83) vises i nedre del av displayet, Maschinentyp: ZA-H Comfort Auftrag

og det avgis en signaltone tre ganger. Avstill feilen

hvis mulig. Auftrags-Hr. : L]

Eksempel: Sol lmenge: 2508 kgsha g

- Feilmelding: For lavt turtall pa spredeskivene. Cal.

- Tiltak: @k kraftuttakets turtall. Cal.- Faktor: 1.87
Arbeitsbreite: 24.8 m Maschi .
vorg. Geschu. : 12 km/h

Sollwert kann nicht %
eingehalten werden Setup
Fig. 83

Kritisk alarm:

Feilmelding (Fig. 84) vises i midtre del av displayet, Maschinentyp: ZA-M Comfort Auftrag

og det avgis en signaltone. ;

- Avles alarmmeldingen i displayet. Au
2 Stellmotor i ?

=] . a
- A ne hjelpeteksten. Llinks
pne hep reagiert nicht Gk
Ca
- @ Bekreft alarmmeldingen. Ar T———
vo mit Eingabetaste be- vh
stdtigen oder mit
Blattern zur Hilfe %
Arbei ts- :
*meni Hilfe Setup
Fig. 84
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10.2 Svikt i stillmotorene

For ZA-M:

Hvis det oppstar feii pA AMATRON' eller de
elektriske stillmotorene som ikke straks lar seg
utbedre, kan man likevel arbeide videre etter at
stillmotorene er koblet fra.

Mengdeinnstillingen skjer da ifglge spredetabellen
ved hjelp av stillespaken (Fig. 85/1).

Lukk det hydrauliske spjeldet.
Lgsne vingemutteren (Fig. 85/2).

Finn den ngdvendige spjeldstillingen pa skalaen
(Fig. 85/3).

Still avlesekanten (Fig. 85/4) til stillespakviseren
(Fig. 85/5) pa skalaverdien.

Trekk vingemutteren (Fig. 85/2) godt til igjen.

Frakobling av stillmotorene:

Fjern begge de to laseklipsene (Fig. 86/1) med
spesialtang (Fig. 86/2).

Trekk ut de to svingboltene (Fig. 87/1).

Ta stillmotoren ut av motorkonsollen.

Fig. 87

DB 564.10 (N) 08.07



Feil 57

Laft stilmotoren (Fig. 88/1) og frigjar statstangen
(Fig. 88/2) fra innstikksfestet i doseringsspjeldet.

Fig. 88

Deretter skal stillmotoren med frakoblet stgtstang
igjen monteres forskriftsmessig i motorkonsollen.

sikres med egnede hjelpemidler mot &
sving inn i hydraulikksylindrenes
arbeidsomrade.

w De frakoblede stgtstengene (Fig. 89) skal

Klemmemekanismen (Fig. 90/1) for stillespaken
(Fig. 90/2) skal monteres pa falgende mate:

- Skru av vingemutteren (Fig. 90/3).

- Ta ut skruen og bytt om pa de to
underleggskivene (Fig. 90/4) fra bak (Fig. 90/5)
til foran (Fig. 90/6).
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10.3

Svikt i strekningssensoren (Imp/100m)

Angivelse av en simulert hastighet i menyen Service-

o

Setup gjer det mulig a arbeid videre etter svikt i
strekningssensoren.

Gjar felgende:

Fijern

signalkabelen fra traktorens

grunnutrustning.

knsh
Sim.

Angi simulert hastighet.

Hold

den simulerte hastigheten ved videre

spredearbeid.

&

Sa& snart det registreres impulser pa
strekningssensoren, kobles
datamaskinen over til den faktiske
hastigheten til strekningssensoren!

Gesamtdaten seit Inbetriebnahme
Gesamt fliche: 5689 ha mahs
Gesamtmenge: 124 ¢
Gesamtstreuzeit: SE8h
sim.km/h: 8.8km"h

MHs-Uersion: 1.13 @m

R (i rvez |

Fig. 91
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