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Przed pierwszym
uruchomieniem przeczytaé
niniejszg instrukcje obstugi

i przestrzegac jej tresci!
Zachowaé do wykorzystania w
przyszitosci!




NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwasnie i pobiesnie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych styszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod majgcych sRutRi nie
tylko dla niego samego, lecz takie do powstania
usterki, Kiorej przyczyng zrzuci na maszyng
zamiast na siebie. Aby byé pewnym suRcesu,
nalezy wnikngé w sedno rzeczy lub zapoznac sig
z przeznaczeniem Raidego z zespofow maszymy
i postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
byé zadowolonym z siebie iz maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.

Leipaig laguitz 1872 0.0 §'4.
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.
Nr. identyfikacyjny maszyny:

(dziesiecioznakowy)

Typ: Primera DMC

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Adres producenta

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Katalogi czesci zamiennych sg ogoélnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac do wyspecjalizowanego sprzedawcy
firmy AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG5814

Data opracowania: 04.22

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2021
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciagow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Dane identyfikacyjne
Przedmowa

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogate;j
palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakoéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujace ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Uzytkownik-ocena

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de
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1.1

1.2

1.3

Wskazowki dla uzytkownika

Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

e  podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

o jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. nalezy jg zachowac do przysztego uzytku
Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi
Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w

kierunku jazdy.

Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnosc¢ obstugowa 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
) Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przykiad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazowek w instrukcji obstugi

Obowiagzek uzytkownika

Obowigzek operatora

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepisdw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyna i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

o  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowaé¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujgcych przepisdw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

. przeczytac i przestrzegac zasady z rozdziatu ,Ogéine wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa“ w tej instrukcji.

. przeczytaé i podczas pracy maszyng przestrzega¢ wskazéwek
dotyczacych bezpieczenhstwa z rozdziatu "Znaki ostrzegawcze i
pozostate oznaczenia na maszynie" (strona 16) niniejszej
instrukcji obstugi.

e  zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé¢ w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadanh roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, Ze ktéry$ z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwiocznie usung¢. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzgdzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i requtami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogqg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i oséb trzecich,
o dla samej maszyny,

o dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac¢ tylko

e  zgodnie z jej przeznaczeniem.

. w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwacé usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze ,,0golne warunki sprzedazy i dostaw”. Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i roszczenia z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody oso6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigcej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

¢ nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewlasciwie zatozonymi lub nieprawidiowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktore ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

e  przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

10
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujagce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciala.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ sSmiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciala.

> P

WAZNE

oznacza zobowiazanie do specjalnego zachowania sie¢ lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegolnie
przydatne informacje.

Te wskazowki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystac¢
wszystkie funkcje waszej maszyny.

11
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane przez producenta
wyposazenie ochrony osobistej do stosowanych srodkéw ochrony
roslin takie, jak np.:

. rekawice odporne na chemikalia,

. kombinezon odporny na chemikalia,
. obuwie odporne na wode,

. ostone na twarz,

. maske chronigcg uktad oddechowy,

. okulary ochronne,

Srodki do ochrony skory itp.

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywaé w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzac wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
mogqg prowadzic¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne srodki bezpieczenstwa

Obok wszystkich wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony $rodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwacji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym

specjalnie poinstruowana 2| wyksztatceniu fachowym
wyszkolona w ) (specjalistyczny
tym zakresie " warsztat) ¥

Czynnosé

Przetadunek/transport X X X

Uruchomienie - X -

Ustawianie, wyposazanie - -- X

Eksploatacja - X -

Konserwacja - -- X

Poszukiwanie i usuwanie usterek - X X

Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

Y Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania
i wykonywac je dla odpowiednio wykwalifikowanej firmy.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepuja przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynnosci ochronnych.

3 Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje réwnowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggngc¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
~Wyspecjalizowany warsztat”. Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wkasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

o Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg byé wykonywane
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
Sg W petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamieta¢, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i
elektrycznej/elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegotowe wskazowki zostang podane ponownie w
odno$nych rozdziatach tej instrukciji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé¢ we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Regularnie sprawdzac¢ potgczenia Srubowe pod kgtem ich
zamocowania, a w razie potrzeby dokrecic je.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie
wszelkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowaé wytagcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosc.

Pojazdy posiadajgce urzedowag homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

e wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2101 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
czesci dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE.
Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od
innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

211 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie

e  przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

212 Miejsce pracy operatora

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

£5

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie muszg by¢ zawsze
czyste i czytelne! Nieczytelne znaki ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na
nowe. Znaki ostrzegawcze zamawia sie u dystrybutora na podstawie
numeru katalogowego (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze — budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pél:

1( Y |,
7
STOP

LMD 075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazéwke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze — objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:
1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Zagrozenie zranieniem lub obcieciem!
2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajgcej
niebezpieczenstwu.
Przyktadowo: Powoduje powazne obrazenia palcéw lub dioni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

16
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213.1 Rozmieszczenie znakdéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Znak ostrzegawczy

Na ponizszych rysunkach przedstawiono rozmieszczenie znakéw
ostrzegawczych na maszynie.

MD094 MD089 |

MDO0839 MD108

Rys. 2
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dioni spowodowane przez dostepne,
ruchome czg¢sci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym/instalacji
hydraulicznej/instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciggnika.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku spowodowane
jazda na powierzchniach lub platformach
stuzacych do zatadunku!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Wchodzenie oraz jazda ludzi na poruszajgce;j sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracac¢ uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

MD 084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala spowodowane przebywaniem w strefie
ruchéw opuszczanych czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

e  Zabronione jest przebywanie ludzi w strefie
ruchow opuszczanych czesci maszyny!

e  Przed opuszczeniem czesci maszyny
nalezy usung¢ ludzi ze strefy ruchéw
opuszczanych czesci maszyny.

MD 086

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciatla spowodowane koniecznoscia
przebywania pod uniesionymi,
niezabezpieczonymi czesciami maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

Przed wejsciem do strefy zagrozenia pod
podniesionymi czesciami maszyny zabezpieczy¢
uniesione czesci przed przypadkowym
opuszczeniem.

Do tego celu uzy¢ mechanicznej podpory lub
hydraulicznego urzgdzenia blokujgcego.

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

LMD 082
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MD 089

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata spowodowane przebywaniem pod
wiszgcym cigezarem lub pod podniesionymi
czesciami maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

. Przebywanie ludzi pod wiszagcym ciezarem
albo pod podniesionymi cze$ciami maszyny
jest zabronione.

e  Zachowa¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od wiszgcego ciezaru lub od
podniesionych czesci maszyny.

e  Zwrdci¢ uwage, aby ludzie zachowywali
wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
wiszgcegdo ciezaru lub od podniesionych
czesci maszyny.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny zapoznac sie
z trescig instrukcji obstugi oraz zasadami
bezpieczenstwa i przestrzegaé ich!

MD 096

Niebezpieczenstwo ze strony oleju
hydraulicznego wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem, spowodowane przez
nieszczelne przewody hydrauliczne!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami smiertelnymi,
gdy wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skoére i wniknie do ciata.

. Nigdy nie prébowac uszczelniania
nieszczelnych wezy i przewodow
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy hydraulicznych
przeczyta¢ i przestrzega¢ wskazéwki z
instrukcji obstugi.

. W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

M

—MD 089

—MD 095
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MD 100

Piktogram ten pokazuje punkty mocowania
zawiesi przy zatadunku maszyny.

MD 101

Piktogram ten oznacza punkty podstawiania
urzadzen podnosnikowych (wbézka
podnosnikowego).

MD 102

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego
uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i
ciggnika podczas wykonywania na niej prac
takich, jak np. montowanie, ustawianie,
usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
naprawa.

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami $miertelnymi.

e  ZabezpieczyC ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynno$ciami, ktére mogg
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

MD 108

Zagrozenia wybuchem i wydostajagcym sie
pod wysokim ci$nieniem olejem
hydraulicznym, powodowane przez zbiorniki
znajdujace sie pod cisnieniem gazu i oleju!

Zagrozenia takie mogg spowodowac najciezsze
obrazenia ciata z mozliwym skutkiem
Smiertelnym, jesli wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i
wniknie do ciata.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych przeczytaé i przestrzegac
wskazéwki z instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac¢ sie do lekarza.

MD 114

Piktogram ten oznacza punkt smarowania.

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

> o

I~ MD101

b B

MD108

MD114

g

20

Primera BAG0175.7 06.22



Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD139

Moment obrotowy dociggania ztgczy Srubowych
wynosi 450 Nm.

MD 174 (1

Zagrozenie na skutek nieprzewidzianego
przesuniecia sie¢ maszyny!

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata do smiertelnych witgcznie.

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika mot7a |
zabezpieczy¢ jg przed przypadkowym

przesunieciem. Wykorzystaé do tego celu

hamulec postojowy i/albo podtozy¢ klin (y) pod

kota jezdne.

MD 199
Maksymalne cisnienie robocze instalacji L
hydraulicznej wynosi 210 bar. c

max.
210 bar

L— MD199
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD 225 f

Zagrozenie przygniecenia catego ciata
spowodowane przebywaniem w obrebie
rozkladania dyszli pomiedzy ciggnikiem
a doczepiang maszyna!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z

o qe . .z . . — [AD225
mozliwymi skutkami Smiertelnymi.

. Zabrania sie przebywania w strefie
zagrozenia pomiedzy ciggnikiem
a maszyna, kiedy pracuije silnik ciggnika
i ciggnik nie zostat zabezpieczony przed
niezamierzonym potoczeniem sieg.

. Nalezy poprosi¢ osoby przebywajgce
w strefie zagrozenia pomiedzy ciggnikiem
a maszyng o opuszczenie tego miejsca,
kiedy pracuje silnik ciggnika i ciggnik nie
zostat zabezpieczony przed
niezamierzonym potoczeniem sie.

22 Primera BAG0175.7 06.22



L

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

214 Niebezpieczenstwa grozace w przypadku nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa

. moze spowodowac zagrozenie zarowno dla ludzi, jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujace zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

. Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

. Zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikéw
mechanicznych i chemicznych.

e  Zagrozenie dla srodowiska spowodowane wyciekiem oleju
hydraulicznego

2.15 Praca ze Swiadomoscig bezpieczenstwa

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowa¢ sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzegaé odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

216  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

216.1 Ogoblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazoéwki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych zasad jest warunkiem
wlasnego bezpieczenstwal

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

. Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

. Sposéb jazdy nalezy dobraé tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

Do- i odlgczaniu maszyny

e  tgczycitransportowaé maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

. Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

. Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu/z tylu ciggnika nie mogg
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos$¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotagczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

e  Zabronione jest przebywanie oséb pomiedzy doczepiong
maszyng i ciggnikiem; Gdy ciggnik podjezdza do maszyny!
Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

. Dzwignie sterujacg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozycji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

24 Primera BAG0175.7 06.22



Eksploatacja maszyny

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wihasciwej pozycji (bezpieczehstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecial

Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszynag
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!
Dotgczone przewody zasilajgce

o  muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie mogg ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogg
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtgczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposéb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy bedzie na to za pézno!

Nosi¢ ubranie scisle przylegajgce! Luzna odziez zwieksza ryzyko
pochwycenia lub nawiniecia na watki napedowe!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigce;j!

Przestrzega¢ zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych obcigzen
osi oraz zaczepu ciggnika! W koniecznych wypadkach jechac ze
zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
odchylania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktorych dotykanie grozi ucigciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny z osobnym napedem mozna zatgczaé tylko
wtedy, gdy wszystkie osoby znajdujg sie w bezpiecznej
odlegto$ci od maszyny!

Czesci maszyny z osobnym napedem mozna zatgczac tylko
wtedy, gdy wszystkie osoby znajdujg sie w bezpiecznej
odlegtosci od maszyny!

Przed wyjsciem z ciggnika nalezy
o  opusci¢ maszyne na ziemie
o  wytgczy¢ silnik ciggnika,

o  wyjac¢ kluczyk ze stacyjki
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Transport maszyny

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
o  prawidtowos¢ dotagczenia przewodow zasilajgcych
o  sprawnosé, czystosc i dziatanie instalacji oSwietleniowej,

o  ukiad hamulcowy i instalacje hydrauliczng pod katem
widocznych wad,

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o  dziatanie uktadu hamulcowego

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowa¢ obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia os ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20 % masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opo6znienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona/zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadno$c!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowe;!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystaé
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugi hydrauliki TUZ-u przed niezamierzonym podnoszeniem
lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzic, czy
wymagane wyposazenie transportowe, jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo, czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu s3 za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac do panujgcych warunkow!
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

. Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wylgczaé
rozdzielne hamowanie na kofa (zaryglowaé ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

o Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

e  Zwraca¢ uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

o Dotaczajac przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazaé, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaroéwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

e  Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. skfadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sgstate lub
o regulowane sg automatycznie albo
o  ze wzgledu na ich funkcje wymagaja pozycji ptywajacej lub
ci$nieniowej
. Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej
opusci¢ maszyne
zlikwidowag cisnienie w hydraulice,
wytgczyé silnik ciggnika,
wytgczanie silnika

© o0 O o ©

wyjac¢ kluczyk ze stacyjki

o  Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

e  Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywaé wylgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych firmy AMAZONE!

. Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
pofgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustalic,
uwzgledniajgc do$wiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

o Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodoéw hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udaé¢
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekgciji.
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2.16.3 Instalacja elektryczna

2.16.4 Pracaz WOM

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekgc;ji.

Podczas prac przy instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikow. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona — niebezpieczenstwo pozaru!

Uwazac¢ na wiasciwg kolejnos¢ podtgczania akumulatora —
najpierw przytgczaé biegun dodatni, a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny, a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowac¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji

W poblizu akumulatora nie uzywac urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze byé
niewlasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzgcych z innych urzadzeh. Takie zaktdcenia moga
doprowadzi¢ do zagrozenh dla osob w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/lub
uktadéw w urzgdzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktdcen
urzgdzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o  Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg o kompatybilnosci elektromagnetycznej
2004/108/WE oraz posiadaty oznaczenie CE.

Uzywaé wylgcznie watkow przekaznikowych zalecanych przez
AMAZONEN-WERKE i wyposazonych w wymagane
zabezpieczenia!

Przestrzega¢ takze Instrukcji obstugi wydanej przez producenta
watkal!

Rury ochronne i lejki ochronne watka przekaznikowego nie mogg
by¢ uszkodzone, ostona watu odbioru mocy ciggnika i maszyny
musi by¢é zamontowana, a jej stan techniczny musi by¢
nienaganny!

Praca watka z uszkodzonymi zabezpieczeniami jest zabroniona!
Do- i odigczanie watka przekaznikowego mozna wykonywaé
tylko przy

o  przy wytgczonym WOM

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  zaciggnietym hamulcu postojowym

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

Zawsze zwracac uwage na prawidtowy montaz i zabezpieczenie
watka przekaznikowego!
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przy watkach szerokokatowych przegub szerokokatowy nalezy
zamontowac¢ w punkcie obrotu miedzy ciggnikiem a maszyna!

Ostone watka przekaznikowego nalezy zabezpieczy¢ przed
obracaniem sie za pomocg zamocowanych tancuchow!

Zwracac¢ uwage na prawidtowe pokrycie rur watka w pozyc;ji
transportowej i roboczej! (Stosowac sie do instrukcji obstugi
wydanej przez producenta watka przekaznikowego!)

Podczas jazdy po zakretach zawsze uwazaé na dopuszczalne
katy watka i pokrycie jego rur przy przesuwie!

Przed wigczeniem WOM-u nalezy sprawdzi¢, czy wybrana liczba
obrotéw WOM-u ciggnika zgodna jest z dopuszczalng liczbg
obrotéw napedu maszyny.

Przed wtgczeniem WOM-u ciggnika usung¢ ludzi z
niebezpiecznej strefy maszyny.

Przy pracach z wykorzystaniem WOM-u nikt nie moze
przebywacé w strefie obracajgcego sie WOM-u lub watka
przekaznikowego.

Nigdy nie wigcza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnika!

Zawsze wyltgcza¢ WOM, gdy wystepujg zbyt duze katy
odchylenia lub gdy nie jest on potrzebny!

OSTRZEZENIE! Po wylgczeniu WOM-u istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata powodowanych
przez czesci maszyny obracajgce sie sitg bezwtadnosci!

W tym czasie nie nalezy podchodzi¢ w poblize maszyny! Na
maszynie mozna pracowac dopiero wtedy, gdy wszystkie czesci
maszyny znajdg sie z w bezruchu!

Przed smarowaniem, czyszczeniem i ustawianiem WOM-u lub
maszyny napedzanej WOM-em zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne
przed niezamierzonym uruchomieniem i przypadkowym
przetoczeniem.

Odtaczony watek przekaznikowy nalezy umiescic¢
w przewidzianym do tego celu uchwycie!

Po odtgczeniu watka przekaznikowego na czop WOM-u nalezy
zatozy¢ ostone!

Przy stosowaniu WOM zaleznego od predkosci jazdy zwrocic
uwage, ze liczba obrotow WOM zmienia sie wraz z predkoscig
jazdy a przy jezdzie do tylu zmienia sie takze kierunek obrotéw
WOoM!
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2.16.5 Maszyny zaczepiane

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zwracac¢ uwage na dopuszczalne mozliwosci kombinacji
zaczepu ciggnika i zaczepu maszyny!

Maszyne tgczyc¢ z ciggnikiem tylko w dopuszczalnych
kombinacjach (ciggnik i maszyna zaczepiana).

Przy maszynach jednoosiowych zwrdéci¢é uwage na maksymalnie
dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu ciggnika!

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zawieszona na ciggniku lub zaczepiona do niego maszyna
wplywajg na wlasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem a w szczegolnosci dotyczy to maszyn
jednoosiowych pionowo obcigzajgcych zaczep ciggnika!

Wysokos¢ dyszla pociggowego przy zaczepach jarzma
obcigzanych pionowo moze ustawia¢ jedynie wyspecjalizowany
warsztat!

Maszyny bez wtasnego uktadu hamulcowego:

Przestrzega¢ krajowych przepiséw dotyczgcych maszyn bez
ukfadu hamulcowego.
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2.16.6 Uklad hamulcowy

Pneumatyczny uktad hamulcowy

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Ustawienia i naprawy uktadu hamulcowego moga by¢
wykonywane jedynie przez wyspecjalizowane warsztaty!

Uktad hamulcowy nalezy poddawac¢ doktadnej, regularnej
kontroli!

Przy wszelkich usterkach uktadu hamulcowego nalezy
natychmiast zatrzymac ciggnik. Usterki w dziataniu uktadu
hamulcowego nalezy usuwac bezzwtocznie.

Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie hamulcowym maszyne
wytgczy¢ w bezpieczny sposdb, zabezpieczy¢ przed
nieoczekiwanym opuszczeniem i przetoczeniem (podtozy¢ kliny
pod kotfa)!

Szczegolng ostroznos¢ zachowac przy pracach spawalniczych i
wierceniu w poblizu przewodéw hamulcowych!

Po wszystkich pracach ustawiajgcych i naprawczych uktadu
hamulcowego wykonaé prébe hamowania!l

Przed dotgczeniem maszyny oczy$ci¢ z ewentualnych
zanieczyszczen pierscienie uszczelniajgce w ztgczach przewodu
zapasowego i przewodu hamowania!

Z dotgczong maszyng mozna rozpoczgc¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

Codziennie spuszczaé wode ze zbiornika powietrza!l

Przed jazdg bez maszyny pozamyka¢ ztgcza gtowiczek
przewodéw hamulcowych na ciggniku!

Gtowicy tgczace przewodow zapasowego i hamulcowego
zawieszac¢ na maszynie w przewidzianych do tego celu slepych
gniazdach!

Do wymiany ptynu hamulcowego uzywac jedynie odpowiednich,
zalecanych rodzajéw ptynéw hamulcowych. Przy wymianie ptynu
hamulcowego przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie
przepiséw!

Nie wolno zmienia¢ prawidtowych ustawien zaworéw
hamulcowych!

Zbiornik powietrza nalezy wymieniac¢, gdy

o daje sie go poruszy¢ w obejmach mocujgcych
o jestuszkodzony

o  tabliczka znamionowa na zbiorniku powietrza jest
zardzewiata, luzna lub gdy jej brakuje.

Hydrauliczny uktad hamulcowy do maszyn eksportowych

Hydrauliczne uktady hamulcowe sg w Niemczech niedozwolone!

Przy uzupetnianiu stanu lub wymianie nalezy stosowac tylko
zalecane rodzaje oleju hydraulicznego. Przy wymianie oleju
hydraulicznego przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie
przepisow!
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2.16.7 Opony

2.16.8 Siewniki-praca

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Prace naprawcze na oponach i kotach moga by¢ wykonywane
tylko sitami fachowymi z uzyciem odpowiednich narzedzi
montazowych!

Regularnie sprawdzaé cisnienie powietrza w oponach!

Utrzymywaé wymagane cisnienie powietrza w oponach! Przy
zbyt wysokim cisnieniu powietrza w oponach istnieje
niebezpieczehstwo ich rozerwania!

Przed rozpoczeciem prac przy oponach maszyne wytgczy¢ w
spos6b bezpieczny, zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym
opuszczeniem i przetoczeniem (hamulec postojowy, podtozy¢
kliny pod kota)!

Wszystkie Sruby mocujgce i nakretki nalezy dokrecac i dociggac
zgodnie z zaleceniami AMAZONEN-WERKE!

Przestrzegaé¢ dopuszczalnych ilodci napetnienia zbiornika ziarna
(zawartosc¢ zbiornika ziarna)!

Stopnie schodkéw i platforme wykorzystywacé jedynie do
napetniania zbiornika ziarna!
Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona!

Podczas proby kreconej zwraca¢ uwage na zagrozenia ze strony
obracajgcych sie i oscylujgcych czesci maszyny!

Przed jazda transportowa nalezy zdjac¢ tarcze Sladu urzgdzenia
do zaznaczania toru przejazdu!
Nie wktada¢ zadnych elementéw do zbiornika ziarna!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy zaryglowaé
znaczniki Sladéw (zaleznie od rodzaju ich budowy) w pozycji
transportowe;j!
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.9 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o  wylgczonym napedzie,

o  wytgczonym silniku ciggnika,

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  odtgczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego
Regularnie sprawdza¢ zamocowanie, a jesli to konieczne,
dociggac¢ nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwaciji i napraw
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne lub uniesione
czesci maszyny przed niezamierzonym opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Czesci zamienne muszg przynajmniej odpowiadaé zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Jest to mozliwe przy zastosowaniu oryginalnych czesci
zamiennych firmy AMAZONE!
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Zatadunek i roztadunek

Zatadunek i roztadunek

Zatadunek i roztadunek za pomoca ciggnika

A\

OSTRZEZENIE

Jesli ciagnik nie jest odpowiedni i jesli uklad hamulcowy
maszyny nie jest dolgczony do ciagnika, to istnieje
niebezpieczenstwo wypadku!

£5

. Przed zatadunkiem na pojazd transportowy lub roztadunkiem
maszyny z pojazdu transportowego nalezy przytgczy¢ jg w
przepisowy sposoéb do ciggnika!

. Maszyne do zatadunku i roztadunku mozna tgczy¢ tylko z
ciggnikiem spetniajgcym wymagania maszyny w zakresie mocy!

Pneumatyczny uktad hamulcowy:

. Z dotgczong maszyng mozna rozpoczac¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

W celu zatadunku maszyny na pojazd transportowy lub jej roztadunku
Z pojazdu transportowego, maszyne nalezy dotgczy¢ do
odpowiedniego ciggnika.

Zatadunek:

Do roztadunku konieczny jest pomocnik do wskazywania.

Zabezpieczy¢ maszyne zgodnie z przepisami. Zaciggng¢ hamulec
postojowy.

Po zatadunku maszyny nalezy odtgczyc jg od ciggnika.

Rozladunek:
Zdjg¢ zabezpieczenia transportowe.
Do roztadunku konieczny jest pomocnik do wskazywania.

Po roztadowaniu maszyny nalezy jg odstawi¢ i odigczy¢ od ciggnika.
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Opis wyrobu

4 Opis wyrobu

4.1 Przeglad zespotéw

Rys. 3 Maszyna w pozycji roboczej

(1) Redlica diutowa (8) Sktadane wysiegniki

(2) Rolki podporowe
(3) Rama redlic

(4) Przewody nasienne

(9) Wspornik postojowy
(10) Dyszel z urzgdzeniem tgczacym
(11) Zestaw wezy

(12) Zbiornik oleju hydraulicznego z filtrem

(5) Rozdzielacz ziama i zaworem ograniczajgcym cisnienie (opcja)

(6) Rozdzielacz nawozu (opcja)

(7) Zbiornik ziarna i zbiornik nawozu
(opcja)
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Opis wyrobu

Rys. 4 Maszyna w pozyciji transportowej
(1) Podwozie z oponami (6) Hamulec postojowy

(2) Skftadany zagarniacz sprezynowy doktadny (7) Regulacja gtebokosci rzedow redlic

(38) Zagarniacz rolkowy (opcja) (8) Znacznik sladow
(4) Dozownik ziarna z inzektorem (9) Kiliny pod kota
(5) Dozownik nawozu z inzektorem (10) Oswietlenie robocze

(11) Podest konserwacyjny z drabing

4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

(1) Porecz na podescie konserwacyjnym

(2) Listwy zabezpieczajace do ruchu
drogowego na zagarniaczu sprezynowym
doktadnym do transportu drogowego

(3) Pozycja listew zabezpieczajgcych do ruchu
drogowego podczas pracy
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4.3 Przeglad — przewody zasilajace miedzy ciggnikiem a maszyna

Opis wyrobu

Przewody zasilajgce w pozycji parkowania:
e  Weze i przewody hydrauliczne
. Przewdd elektryczny do oswietlenia

. Kabel maszyny z wtyczkg maszyny do
podtgczenia do komputera roboczego

. Przytgcze do hamulca hydraulicznego
e  Pneumatyczny uktad hamulcowy

o Przewdd hamowania z z6ttg gtowiczkg
taczaca

o Przewdd zapasu z czerwong
gtowiczkg taczacy

4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

(1) 2 Swiatta pozycyjne, 2 $wiatta hamowania,
2 kierunkowskazy

(2) 2 tablice ostrzegawcze (czworokatne)
(3) Swiatta odblaskowe, zotte
(po bokach w odstepie maks. 3 m)

(4) Uchwyt tablicy rejestracyjnej z oswietleniem

(5) 2 czerwone $wiatta odblaskowe (tréjkatne)

Rys. 7

(1) 2 tablice ostrzegawcze (czworokatne)

(2) 2 swiatta obrysowe

Rys. 8
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Opis wyrobu

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Maszyna Primera DMC
e jest przeznaczona do dozowania i rozsiewania

o) materiatow siewnych dostepnych w powszechnej
sprzedazy,

o  nawozow granulowanych dostepnych w powszechnej
sprzedazy (opcja).

e  jest obstugiwana przez jedng osobe.
e jest sprzegana w zaleznosci od wyposazenia przez
o dolne dzwignie zaczepu ciggnika
o ucho pociggowe
o  sprzeg kulowy
Pokonywane mogg by¢ pochytosci i zbocza
e w linii wzroku
w kierunku jazdy w lewo  20%
w kierunku jazdy w prawo 20 %
. w linii opadania
w goére zbocza 20 %
w doét zbocza 20%
Maszyna moze by¢ stosowana na polach:
e zrdznymi rodzajami gleb

ez odchyleniem od ptaszczyzny (mikrorelief) wynoszgcym
+/- 6 cm,

e z wilgotnoscig gleby do 20%

e  z wytrzymatoscig gleby do
o 2,0 MPa (gtebokos¢ 0 cm — 10 cm)
o 2,5MPa (gtebokos¢ 10 cm — 15 cm)

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazowek instrukcji obstugi.
e  zachowanie czasu przegladdéw i konserwacji.

. stosowanie wytgczenie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
e odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

¢  AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci.
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Opis wyrobu

Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefa zagrozenia to otoczenie maszyny, w ktérym osoby moga
zostac dosiegniete

przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przed
niebezpieczenstwami, ktérych nie mozna ograniczy¢ konstrukcyjnie.
Obowigzujg tutaj specjalne przepisy bezpieczenstwa zamieszczone w
odpowiednich rozdziatach.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywacé ludzie,

tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczac jg lub dokonywaé
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Strefy zagrozenia wystepuja:

miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegolnosci przy do- i
odfgczaniu maszyny

w obrebie poruszajgcych sie czesci

na maszynie znajdujgcej sie w ruchu.

w strefie rozktadania i skladania wysiegnikéw

w strefie rozktadania i sktadania znacznikow sladéw.

pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami lub czesciami
maszyn.

przy rozktadaniu i sktadaniu wysiegnikéw w poblizu przewoddw
napowietrznych sieci elektrycznych, w przypadku ich dotknigcia.
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Opis wyrobu
4.7 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE

Tabliczka znamionowa maszyny

Na tabliczce znamionowej i oznaczeniu CE AMAZFIDODNE
. AMAZONEN-WERKE H, DREYER SE & Co KG
podane $3. Am Amazonsmwerk B3 D-48208 Hasbargan

(1) Numer maszyny
Numer identyfikacyjny pojazdu
Produkt

Baujahr
annéa da fabrication
year of construction

Rok modelowy Fon waraTannerus

)
)
(4) Dopuszczalna techniczna masa maszyny
)
)

Rok produkgiji

Dodatkowa tabliczka znamionowa

Na dodatkowej tabliczce znamionowej podane AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG
sa:

. - 3 kg

1) Klasa, podklasa i klasa predkosci

(1) p pre _ o ia o [ s
(2) Numer homologaciji typu »: [ -
(3) Numer identyfikacyjny pojazdu ~ I
(4) Dopuszczalna techniczna masa catkowita
(5) Dopuszczalne techniczne obcigzenie

zaczepu
(6) Dopuszczalne techniczne obcigzenie osi 1

(7) Dopuszczalna techniczna masa ciggniona
w przypadku pojazdu ciggnietego
z dyszlem, z hamulcem pneumatycznym
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4.8 Dane techniczne

Opis wyrobu

DMC 6000-2 / 6000-2C

Szerokos¢ robocza

6m

Szerokos¢ transportowa

3,225 m / 3 m z opcjonalnym zestawem do przeposazenia

Wysokos$¢ napetniania

2,65 m/ 2, 85 m (nadstawka 800 I) / 3,05 m (nadstawka 1600 I)

Rozstaw kot 2,3m
Dtugos¢ catkowita 8,76 mdo 10,5 m
Wysokos¢ catkowita 3,7m
Predkos¢ robocza 10 do 18 km/h
Wydajnos$¢ powierzchniowa do 10 ha/h
Kategoria punktéw zaczepiania kat. 3/4/5
Pojemnos¢ zbiornika 4200 |
% materiatu siewnego 3150 |
Y4 nawozu 1050 |
Pojemnosc¢ zbiornika z nadstawka 5000 |
800 |
% materiatu siewnego 37501
Y4 nawozu 1250 |
Pojemnosc¢ zbiornika z nadstawka 5800 |
1600 |
% materiatu siewnego 4350 |
Y4 nawozu 1450 |
Szerokos¢ zbiornika 29m
rozstaw rzedow 18,75 cm 25cm
Liczba redlic wysiewajgcych 32 24
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Opis wyrobu
4.8.1 Masa uzytkowa
Maksymalna masa = dopuszczalna techniczna masa maszyny = Masa wilasna
uzytkowa
NIEBEZPIECZENSTWO
Przekraczanie maksymalnej tadownosci jest zabronione.
Niebezpieczenstwo wypadku wskutek niestabilnej sytuaciji
jezdnej!
Nalezy starannie ustali¢ mase uzytkowg i tym samym dopuszczalny
stopien napetnienia swojej maszyny. Nie wszystkie substancije,
ktérymi napeiniana jest maszyna pozwalajg na napetnienie zbiornika.
& e  Wartos¢ dopuszczalnej technicznej masy maszyny znajduje sie
l na tabliczce znamionowej maszyny.
e  Zwazyc pustg maszyne, aby uzyska¢ mase wiasna.
W zalezno$ci od opon nosnos¢ obu opon moze byé mniejsza niz
dopuszczalne obcigzenie osi.
W takim przypadku nosnos¢ opon ogranicza dopuszczalne
obcigzenie osi.

Nosnos¢ ogumienia na jedno koto

. Indeks no$nosci podany na oponie okresla nosnos¢ opony.

. Indeks predkosci podany na oponie okresla predkos¢
maksymalng, przy ktorej opona wykazuje nosnos¢ zgodnie
z indeksem nosnosci.

o Nos$nos¢ ogumienia uzyskuje sie tylko wtedy, gdy cisnienie
w oponach odpowiada cisnieniu znamionowemu.
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Opis wyrobu

Indeks nosnosci

140 141 142 143 144 145 146 147

Nosnos¢ ogumienia (kg)

2500 | 2575 | 2650 | 2725 | 2800 | 2900 | 3000 | 3075

Indeks nosnosci

148 149 150 151 152 153 154 155

Nosnos¢ ogumienia (kg)

3150 | 3250 | 3350 | 3450 | 3550 | 3650 | 3750 | 3850

Indeks nosnosci

156 157 158 159 160 161 162 163

Nosnos¢ ogumienia (kg)

4000 | 4125 | 4250 | 4375 | 4500 | 4625 | 4750 | 5000

Indeks nosnosci

164 165 166 167 168 169 170 171

Nosnos¢ ogumienia (kg)

5000 | 5150 | 5300 | 5450 | 5600 | 5800 | 6000 | 6150

Indeks nosnosci

172 173 174 175 176 177 178 179

Nosnos¢ ogumienia (kg)

6300 | 6500 | 6700 | 6900 | 7100 | 7300 | 7500 | 7750

Indeks predkosci

A5 A6 A7 A8 B Cc D E

Predkos¢ maksymalna (km/h)

25 30 35 40 50 60 65 70

Jazda ze zredukowanym cisnieniem powietrza w oponach

£5

. W przypadku cisnienia powietrza w oponach nizszego niz
ci$nienie znamionowe no$nos¢ opon zmniejsza sie!

Nalezy przy tym przestrzega¢ zredukowanej masy uzytkowej
maszyny.

e  Zwrdci¢ rowniez uwage na informacje podane przez producenta
opon!

A\

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo wypadku!

Stabilnos$¢ pojazdu nie jest zapewniona przy zbyt niskim
ci$nieniu powietrza w oponach.
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Opis wyrobu

49 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do zgodnej z przeznaczeniem pracy maszyny ciggnik musi spetniaé
nastepujgce warunki:

Moc silnika ciagnika

DMC 6000-2 / 2C od 133 kW (180 KM)
Elektryka

Napiecie akumulatora: o 12V (Volt)
Gniazdo oswietlenia: e  7-biegunowe
Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze: o

Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespoly sterujgce ciggnika

210 bar

co najmniej 80 I/min przy 170 bar dla napedu dmuchawy
co najmniej 50 I/min przy 170 bar dla hydrauliki poktadowej
HLP68 DIN 51524

Olej hydrauliczny maszyny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwodow hydraulicznych wszystkich typowych marek ciggnikow.

patrz strona 46

Do skfadania / rozktadania wysiegnikéw wymagany jest
blokowany zespot sterujgcy ciggnika petnigcy zadanie
urzgdzenia ochronnego od strony ciggnika.

WOM (tylko w przypadku hydrauliki poktadowej)

Wymagana liczba obrotéw: .

Kierunek obrotéw: .

Roboczy uktad hamulcowy

Dwuobwodowy roboczy uktad e

hamulcowy:
[ ]

Hydrauliczny ukfad hamulcowy: e

1000 min"*

zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, patrzac od tytu
na ciggnik.

1 glowiczka tgczaca (czerwona) do przewodu zapasu
1 glowiczka tgczaca (z6#ta) do przewodu hamowania

1 szybkoztgcze hydrauliczne zgodne z ISO 5676

410 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokos$¢ poziomu hatasu zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.
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5.1

Budowa i dziatanie

Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegodlnych jej czesci.

Sposobb dziatania

Rys. 9

Maszyna DMC pozwala na siew bezposredni za posrednictwem redlic
dtutowych bez uprzedniej uprawy gleby.

Réwnoczesnie moze odbywac sie nawozenie (opcja).
Materiat siewny przewozony jest w zbiorniku ziarna. Zbiornik jest
podzielony z myslg o rbwnoczesnym nawozeniu.

Ustawiona dawka materiatu siewnego / nawozu jest kierowana
z dozownikéw do strumienia powietrza wytwarzanego przez
dmuchawe.

Strumien powietrza przenosi materiat siewny / nawoz do gtowicy
rozdzielajgcej, ktéra rownomiernie rozdziela materiat siewny / nawéz
na redlice diutowe.

Materiat siewny przykrywany jest glebg przez zagarniacz sprezynowy
doktadny.

Slady dla kolejnych przejazdéw znaczone sg posrodku ciggnika za
pomocg znacznikéw sladéw (opcja).
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5.2 Przytacza hydrauliki

o  Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegolnych
funkcji hydraulicznych przewodoéw cisnieniowych zespotu
sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sg foliowe znaczniki na
maszynie informujgce o poszczegdlnych funkcjach
hydraulicznych.

e W zaleznosci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z réznych sposobdw sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju m
Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania
czynno$ci @

Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju

w zespole sterujgcym \./\/

Oznakowanie Funkcja el e ]
sterujacy
Rozktadanie
, Skiadanie @
Eﬂ Wybor Skfadanie dziatajac
. przez Jacy
Zotty Zawoér - dwukierunko
sterujacy rzt?gg(z:f , Opuszczanie / pozycja robocza wo
znaczniki .
Eﬂ Sladow podnoszenie
; } S jednokierunko
bezowy w,ﬁfl Zmijka zatadunkowa wy m
< Znaczniki Rozkiadanie dziatajacy
Zielona \/% Sladéw dwukierunko @
Eﬂ T Skiadanie wo
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Maszyna bez hydrauliki poktadowej:

Ciagnik-zespo6t

Oznakowanie Funkcja .
sterujacy

dziatajacy
Dmuchawa dwukierunko m
WO

Bezcisnieniowy powrot

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajgcego sie pod

wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Podtaczajac i odigczajgc weze hydrauliczne od uktadu
hydraulicznego ciggnika nalezy uwazac, aby uktad nie byt pod
cisnieniem zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do
lekarza.

I Maksymalne dopuszczalne cisnienie w powrocie oleju: 10 baréw

Dlatego nie podtgcza¢ powrotu oleju do zespotu sterujgcego ciggnika,
lecz do bezcisnieniowego powrotu oleju z wiekszym ztgczem.

OSTRZEZENIE
A Do powrotu oleju uzywa¢ wylgcznie przewodow DN16 i dobraé

krotkie drogi powrotu.

Instalacje hydrauliczng zasila¢ cisnieniem tylko gdy wolny
powrét jest prawidtowo podigczony.

Dostarczong mufe tgczaca zainstalowac na bezcisnieniowym
powrocie oleju.

5.21 Dotaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagnigcia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidiowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki.
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sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciagnika.

Nie mieszac¢ olejow mineralnych z olejami Bio!

o . Przed dotaczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika

. Pamietac¢, ze dopuszczalne cisnienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

. Dotaczane szybkoztgcza hydrauliki muszg byé czyste.

. Wtyki szybkozigczy hydraulicznych podtgczac do gniazd
szybkoztgczy tak, aby wyczuwalnie sie zablokowaty.

. Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdza¢ pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

1. Zespot sterujgey ciggnika ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozycja
neutralna).

2. Wtyki szybkoztgczy hydraulicznych nalezy przed dotgczeniem
oczyscic.

3. Potgczyé przewody hydrauliczne z zespotami sterujgcymi
ciggnika.

5.2.2 Odtaczanie wezy — przewodoéw hydraulicznych

1. Zespot sterujgcy ciggnika ustawi¢ w pozycji ptywajgcej (pozycja
neutralna).

2. Odryglowa¢ szybkoztgcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciggnika.

3. Wiyki szybkoztgczy hydraulicznych zamocowac w ztgczach
parkowania.

5.3 Hydraulika poktadowa (opcja)

Poktadowa instalacja hydrauliczna napedzana
jest przez hydrauliczng pompe nasadzang i stuzy
do napedzania dmuchawy.

Hydrauliczna pompa nasadzana

Podtgczanie hydraulicznej pompy nasadzanej
(Rys. 10/1):

1. Oczysci¢ i nasmarowac¢ czop WOM-u
ciggnika.

2. Zatozy¢ hydrauliczng pompe nasadzang na
czop WOM-u i w zaleznosci od konstrukgciji
zabezpieczy¢ kotkiem lub przykrecic.

3. Zabezpieczy¢ hydrauliczng pompe
nasadzang przed obracaniem, zaczepiajgc
tancuch (Rys. 10/2)!

4. Skontrolowac bieg przewodéw
hydraulicznych! Upewni¢ sie, ze weze
hydrauliczne we wszystkich pozycjach
roboczych majg dostateczng dtugosc¢ i nie
ocierajg sie o czesci obce oraz nie haczg
ani nie zatamuja sie w zadnym miejscu.
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OSTRZEZENIE

Nie przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej liczby obrotow
WOM-u wynoszacej 1000 min-'!

OSTRZEZENIE

W celu unikniecia uszkodzen WOM-u sprzega¢ powoli wylacznie
przy niskiej liczbie obrotéw silnika ciggnika!

Zbiorniki oleju

(1) Waz ssacy do pompy

(2) Filtr oleju ze wskaznikiem zanieczyszczenia

oPrzed pierwszym uruchomieniem napetnic
przewdd ssacy pompy olejem!

(3) Zbiornik oleju

(4) Sruba spustowa

Chiodnica oleju

—
.

Przy dmuchawie znajduje sie chtodnica oleju
zapewniajgca chtodzenie zasilania olejowego
dmuchawy nalezgcego do maszyny.

“, L

DI
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54 Pneumatyczny uktad hamulcowy
Zachowanie okresow przeglagdow i konserwacji jest niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania dwuobwodowego, pneumatycznego
hamulca roboczego.

(1) Zawér hamowania przyczepy

(2) Zawor zwalniajgcy z przyciskiem
uruchamiajgcym (3)

(3) Przycisk uruchamiajgcy;

o wecisniecie do oporu: hamulec roboczy
zostanie zwolniony, np. na potrzeby
manewrowania odtgczong maszyna.

o  wyciggniecie do oporu: maszyna
zostanie ponownie wyhamowana pod
wplywem cisnienia zapasu powietrza
pochodzgcego ze zbiornika powietrza.

(4) Dzwignia reczna do recznej regulaciji sity
hamowania.

! ! Maszyna napetniona
; ; Maszyna pusta

(1) Zbiornik sprezonego powietrza

(2) Przytacze pomiarowe manometru

(3) Zawor do spuszczania wody

(1) Gtowiczka tgczgca przewodu hamowania
(zotta)

(2) Gtowiczka tagczgca przewodu zapasu
(czerwona)

Rys. 17
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Filtr przewoddw w glowiczce tgczacej
z powierzchniami uszczelniajgcymi, o-ringiem
i filtrem.

Osie hamowane

(1) Membranowy cylinder hamulcowy.
(2) Drazek hamulcowy.

(3) Nastawnik drgzka watka rozpieracza
hamulcowego.

(4) Walek rozpieracza hamulcowego.

(5) Drazek taczacy do hamulca postojowego.

Budowa i dziatanie

51

Primera BAG0175.7 06.22



e

Budowa i dziatanie

5.4.1 Dotaczanie przewodu hamowania i przewodu zapasu

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprawidtowego
funkcjonowania uktadu hamulcowego!

. Przy dotgczaniu przewodu hamowania i przewodu zapasu
pamietaé, ze
o  pierscienie uszczelniajgce gtowiczek taczgcych muszg byé
czyste.
o  pierscienie uszczelniajgce gtowiczek taczgcych muszg byé
szczelne.
. Uszkodzone pierScienie uszczelniajgce nalezy niezwtocznie
wymienic.
. Kazdego dnia, przed rozpoczeciem pierwszej jazdy nalezy
usung¢ wode ze zbiornika powietrza.

e Jazde z dotgczong maszyng nalezy rozpoczyna¢ dopiero wtedy,
gdy manometr w ciggniku pokaze cisnienie 5,0 bar!

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez przetaczajgca sie w niezamierzony
sposob maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Zawsze najpierw dotgczaé gtowice przewodu hamowania (z6itg) a
nastepnie gtowice przewodu zapasu (czerwong).

Hamulec roboczy maszyny zostaje zwolniony natychmiast po
dotfgczeniu czerwonej gtowicy taczace;.

1. Otworzy¢ pokrywki gtowiczek fgczgcych w ciggniku.

2. Wyjac¢ glowiczke tgczgcg przewodu hamowania (z61tg)
z pustego zigcza.

3. Sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce na gtowiczce tgczgcej pod
katem uszkodzen i czystosci.

4. Oczysci¢ zabrudzone pierscienie uszczelniajgce, pierscienie
uszkodzone wymienic.

5. Zamocowac gtowiczke tgczgcg przewodu hamowania (z64tg)
w oznakowanym na zo6tto przytgczu w ciggniku zgodnie
Z przepisami.

6. Wyjac¢ glowiczke tgczacg przewodu zapasu (czerwong)
Z pustego zigcza.

7. Sprawdzi¢ pierécienie uszczelniajgce na glowiczce tgczacej pod
katem uszkodzen i czystosci.

8. Oczysci¢ zabrudzone pierscienie uszczelniajgce, pierscienie
uszkodzone wymienic.

9. Zamocowac¢ gtowiczke tgczgcg przewodu zapasu (czerwong)
w o0znakowanym na czerwono przytgczu w ciggniku zgodnie
Z przepisami.

—  Przy dotagczaniu przewodu zapasu (czerwonego) cisnienie
zapasu przychodzgce od ciggnika automatycznie wypycha
przycisk uruchamiajgcy zaworu zwalniajgcego przy zaworze
hamulcowym przyczepy.
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10. Zwolni¢ hamulec postojowy i / lub usung¢ kliny spod kot.

5.4.2 Odtaczanie przewodu hamowania i przewodu zapasu

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez przetaczajgca sie w niezamierzony
sposéb maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Zawsze najpierw odtgczac gtowice przewodu zapasu (czerwong) a
nastepnie gtowice przewodu hamowania (z6ttg).

Hamulec roboczy maszyny zaczyna hamowac dopiero po odtgczeniu
czerwonej glowiczki tgczace;j.

Nalezy bezwarunkowo przestrzegac kolejnosci czynnosci, gdyz
inaczej hamulec maszyny zostanie zwolniony a niehamowana
maszyna bedzie mogta znalez¢ sie w ruchu.

& Przy odfgczeniu lub oderwaniu sie maszyny odpowietrza sie przewod
zapasu prowadzacy do zaworu hamulcowego przyczepy. Zawor
l hamulcowy przyczepy automatycznie sie przetgcza i w zaleznosci od

automatycznej regulacji sity hamowania zaleznej od obcigzenia
uruchamia hamulec roboczy.

1. Zabezpieczyé maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem.
Wykorzysta¢ do tego celu hamulec postojowy i/lub podtozyé
kliny pod kota.

Odtaczyé¢ gtowiczke tgczacg przewodu zapasu (czerwong).
Odtgczy¢ gtowiczke tgczgcg przewodu hamowania (z61t3).

Zamocowac¢ gtowiczki tgczgce w pustych ztgczach.

o~ DN

Zamknac¢ pokrywki gtowiczek tgczgcych w ciggniku.
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5.4.3 Hamulec postojowy

Zaciggniety hamulec postojowy zabezpiecza odigczong maszyne
przed przypadkowym przetoczeniem. Hamulec postojowy
uruchamiany jest podczas obracania korby za posrednictwem
wrzeciona i ciegna.

(1) Korba
(2) Kierunek obrotu do zaciggania hamulca

(3) Kierunek obrotu do zwalniania hamulca
(4) Ciegno

Zwalnianie hamulca postojowego

Zwracac uwage, aby ciegno nie przylegato badz nie ocierato o inne
czesci pojazdu.

Przy zwolnionym hamulcu postojowym ciegno musi lekko zwisac.

Obracac korbe przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, az
ciegno zostanie odcigzone.

— Hamulec postojowy jest zwolniony.

Zacigganie hamulca postojowego

Skorygowac ustawienie hamulca postojowego, jesli odcinek
naprezania wrzeciona nie jest juz wystarczajgcy.

Obracac korbe zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
i zaciggna¢ hamulec postojowy za posrednictwem ciegna (sita
zaciggania hamulca postojowego wynosi ok.

40 kg sity reki).
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5.5 Hydrauliczny uktad hamulcowy

Do sterowania hydraulicznym hamulcem roboczym ciggnik wymaga
hydraulicznej instalacji hamulcowe;j.

5.5.1 Podtaczanie hydraulicznego hamulca roboczego

o Podtgczaé wylgcznie czyste ztgcza hydrauliczne.

1. Zdja¢ kotpaki ochronne.

2. Jesli to konieczne, oczysci¢ wtyk hydrauliczny i gniazdo
hydrauliczne.

3. Potgczyé gniazdo hydrauliczne maszyny z wtykiem
hydraulicznym ciggnika.

4. Dociggng¢ srubunek hydrauliczny (jesli jest).
5.5.2 Odtaczanie hydraulicznego hamulca roboczego
1. Poluzowaé¢ srubunek hydrauliczny (jesli jest).

2. Wtyk hydrauliczny i gniazdo hydrauliczne zabezpieczy¢
kotpakami ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

3. Wiozy¢ waz hydrauliczny w uchwyt weza.
5.5.3 Hamulec awaryjny

W przypadku odtgczenia sie maszyny od
ciggnika podczas jazdy hamulec awaryjny
wyhamowuje maszyne.

(1) Linka wyzwalajgca

(2) Zawor hamulcowy ze zbiornikiem
ci$nieniowym

(3) Pompa reczna do odcigzania hamulca
(A) Hamulec zwolniony

(B) Hamulec uruchomiony

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem jazdy ustawié

hamulec w pozycji robocze;j. Rys. 21

W tym celu:

1. Przymocowac¢ linke wyzwalajgcg do statego
punktu na ciggniku.

2. Uruchomi¢ hamulec ciggnika przy
pracujgcym silniku ciggnika i podtgczonym
hamulcu hydraulicznym.

—  Zbiornik ci$nieniowy hamulca awaryjnego
zostanie zatadowany.
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NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu niesprawnego hamulcal!

Po wyciagnieciu zawleczki sprezystej (np. po zatgczeniu hamulca
awaryjnego) nalezy koniecznie wtozy¢ jg z tej samej strony w zawor
hamulcowy (Rys. 21). W przeciwnym razie hamulec nie bedzie
dziatat.

Po ponownym wiozeniu zawleczki sprezystej nalezy przeprowadzi¢
kontrole hamulca roboczego i awaryjnego.

Zbiornik cisnieniowy ttoczy przy wysprzeglonej maszynie olej
hydrauliczny

. do ukfadu hamulca i zatrzymuje maszyne
lub

. do przewodu gietkiego do ciggnika i utrudnia podtgczenie
przewodu hamowania do ciggnika.

W takich przypadkach zredukowaé cisnienie za pomocg pompy
recznej znajdujgcej sie przy zaworze hamulcowym.

5.6

tancuch zabezpieczajgcy w maszynach bez uktadu hamulcowego

W zaleznosci od obowigzujgcych w danym kraju przepisdw maszyny
bez uktadu hamulcowego / z jednoprzewodowym uktadem
hamulcowym sg wyposazone w fancuch zabezpieczajacy.

Przed rozpoczeciem jazdy tancuch zabezpieczajgcy nalezy wtasciwie
zamontowac¢ w odpowiednim miejscu ciggnika.

56

Primera BAG0175.7 06.22



L

Budowa i dziatanie

5.7 Zabezpieczenie przed uzyciem przez niepowotane osoby

Zamykany na klucz mechanizm do ucha
pociggowego, uchwytu z gniazdem na zaczep
kulowy lub trawersy dolnych dzwigni zaczepu
zapobiega nieupowaznionemu uzyciu maszyny.

Rys. 23
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5.8 Radar

Radar stuzy do rejestrowania predkosci robocze;j.

Na podstawie predkosci roboczej ustalane sg
nastepujgce dane:

e  obrobiona powierzchnia (licznik hektarow)

e wymagana predkosc obrotowa watkéw.

5.9 Dozowanie

(1) Dozownik ziarna
(2) Dozownik nawozu, opcja

Materiat siewny dozowany jest przez watek
dozujacy w dozowniku.

Watek dozujgcy napedzany jest przez silnik
elektryczny.

Z chwilg opuszczenia przez maszyne pozycji
roboczej na koncu pola lub po zatrzymaniu
maszyny silnik elektryczny jest wytgczany i watek
dozujacy przestaje sie obracac.

Budowa i dziatanie

32c930

Rys. 24

Rys. 25
® Predkosc¢ obrotowa watka dozujgcego
l e jest okreslana przez kalibracje materiatu siewnego.

e  okresla dawke wysiewu.
Im wyzsza liczba obrotéw silnika elektrycznego, tym wyzsza
dawka wysiewu przy statej predkosci robocze;j.

. automatycznie dopasowuje sie do zmieniajgcej sie robocze;j
predkosci jazdy.
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5.9.1 Walki dozujace

Dozownik ziarna jest wyposazony w wymienny watek dozujgcy.
Dobér watka dozujgcego zalezy od
. rodzaju ziarna

. dawki wysiewu.

Tabela doboru watkéw dozujgcych

Pojedyncze watki dozujace
[em?]
[em?]
[em’]
Podwodjne watki dozujgce
[em3] 40 240 420 1200
e
CH
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l Do wyboru sg watki dozujgce z komorami o réznej pojemnosci.

Wymagany watek dozujacy nalezy dobraé¢ w zalezno$ci od materiatu
siewnego lub nawozu i dawki wysiewu na podstawie tabel, patrz
strona 106.

Jesli dany materiat nie jest wyszczegdlniony, nalezy dobrac¢ watek
dozujgcy do materiatu o podobnej wielkoSci ziarna.

Kotko dozujgce bez komoér

®  pojemnosc niektorych watkow

l dozujgcych mozna zmienic przez
przetozenie / usuniecie istniejgcych
kotek i zamontowanie kotek
dozujacych bez komor.

Rys. 26

Pozycja parkowania watkéw dozujgcych

60 Primera BAG0175.7 06.22



510  Sluza ziarna / $luza nawozu

Pod dozownikiem znajduje sie $luza ziarna.
(1) Sluza ziarna

Dotyczy tylko rozstawu rzedow 18,75 cm:
dzwignia reczna klapy $luzy do roztgczania
potéwkowego:

. Pozycja srodkowa: wykorzystywanie catej
szerokosci roboczej do siewu.

e  Zlewej strony: wykorzystywanie potowy
szerokosci roboczej z prawej strony do
siewu.

e Z prawej strony: wykorzystywanie potowy
szerokosci roboczej z lewej strony do
siewu.

(2) Sluza nawozu

Sluza nawozu nie posiada roztgczania
potéwkowego.

(3) Inzektor

Materiat siewny wpada do $luzy inzektora
i w strumieniu powietrza prowadzony jest do
gtowicy rozdzielajgcej i dalej do redlic.

Inzektor wyposazony jest w klape do préb
kreconych lub oprézniania z resztek.

5.1 Pojemnik do préb kreconych

Materiat gromadzgcy sie podczas préby kreconej

wpada do pojemnika do préb kreconych.

Podczas prob kreconych z materiatem siewnym
i nawozem korzysta¢ z pojemnika do préb
kreconych.

Budowa i dziatanie
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5.12 Rozsiew zboza i nawozu (opcja)

Maszyna DMC umozliwia rownoczesny rozsiew nawozu i materiatu
siewnego.

W tym przypadku do kazdej redlicy oprocz materiatu siewnego
doprowadzany jest réwniez nawodz.

(§ materiat siewny / @ nawoéz)

Zbiornik na ziarno i nawé6z Rozstaw redlic 18,75 cm
(1) Do wysiewu wykorzystywac wigkszg czes¢ @
zbiornika. 2

(2) Do rozsiewu nawozu wykorzystywac
mniejszg czes¢ zbiornika.
Dozownik

(3) Dozownik ziarna wyposazy¢ w watek
dozujacy do materiatu siewnego.

(4) Dozownik nawozu wyposazy¢ w watek
dozujgcy do nawozu.

)
| | Dobér watkéw dozujgcych, patrz strona 59
i 106:

Rys. 31
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Przeptyw materiatu siewnego — przeptyw nawozu

wytgczane podczas tworzenia Sciezki technologiczne;.
D O Alternatywnie regulowane weze materiatu siewnego do

Weze materiatu siewnego opatrzone sg numerami.
-’O Standardowe weze materiatu siewnego, ktére sg

k technologicznych.

Scieze

Rozstaw rzedéw 18,75 cm:

Primera BAG0175.7 06.22
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5.13 Rozsiew réznych mediow z r6znym rozstawem rzedow

Budowa i dziatanie

& Chcac rozsiewac rozne media z rézng szerokoscig rzedow, nalezy
l zamontowac zestaw akcesoriow.
W tym zakresie nalezy przestrzegaé instrukcji montazu dotgczonej do
akcesoriow.
Rozstaw standardowy: 18,75 cm
Mozliwe rozstawy rzedow: 18,75 cm, 37,5 cm, 75 cm
Rozstaw standardowy: 25cm
Mozliwe rozstawy rzedow: 25cm, 50 cm, 75 cm

1. Wybra¢ zbiornik dla medium 1.
Wybraé zbiornik dla medium 2.

Wybraé watki dozujgce mediow
i zamontowac w dozowniku zbiornikow.

4. W zalezno$ci od rozstawu rzedow nalezy
zamkng¢ niektére wyjscia przy
rozdzielaczach.

—  Zatozy¢ blachy zamykajace,
lub

— Montaz korkéw zamykajgcych
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5. Przy rozdzielaczach nalezy wymieni¢
niektére weze.

Rys. 34

6. Nieuzywane redlice wysiewajgce sg
podnoszone.

7. Whylaczy¢ tworzenie sciezek
technologicznych w komputerze
poktadowym.
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5.14 Dmuchawa

Budowa i dziatanie

(1) Dmuchawa

(2) Silnik hydrauliczny

(8) Zawor ograniczajgcy cisnienie
(4) Filtr oleju

(5) Manometr

Silnik hydrauliczny napedza dmuchawe

i wytwarza strumienh powietrza. Strumien
powietrza transportuje materiat siewny od $luzy
inzektora do redlic.

Ustawienie liczby obrotéw dmuchawy

Naped uruchomi¢ czerwony zespét
dmuchawy: sterujacy ciggnika.
Hydraulika dostosowac liczbe obrotéw

poktadowa: WOM-u.

(W razie potrzeby liczbe obrotow
dmuchawy mozna zmniejszy¢ za
pomocag zaworu ograniczajgcego
cisnienie.)
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5.15 Redlice diutowe

Rys. 37

Redlice diutowe (Rys. 43/1) sg rozmieszczone z przesunieciem w 4
rzedach jeden za drugim. Rozstaw rzedéw wynosi 18,75 cm / 25 cm.

Prowadzenie gtebokosciowe redlic dtutowych jest realizowane za
pomocg rolek podwojnych (Rys. 43/2) zamontowanych za redlicami
dtutowymi.

Rolki podwojne sg rowniez odpowiedzialne za zamykanie bruzd
siewnych.

Ustawienia gtebokosci odktadania dokonuje sie przy pomocy korby
(Rys. 43/3).

@
1

(1) Dtuto standardowe do siewu bezposredniego: materiat siewny
jest odktadany w jednym rzedzie.

(2) Dtuto do siewu tasmowego w mulcz: materiat siewny jest
odktadany w szerszym pasie.

(3) Gesiostopka do siewu w mulcz: do mniejszych gtebokosci
odkfadania z dwoma ostrzami i dwoma ptytkami regulacyjnymi
do dostosowania ustawionej gtebokosci odktadania.
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5.16

Budowa i dziatanie

Zabezpieczenie przed kamieniami

Rys. 38
(1) Redlica dtutowa w pozycji roboczej

(2) Redlica dtutowa uniesiona przez zabezpieczenie przed
kamieniami

Redlice diutowe sg zawieszone oddzielnie w uchwytach

réwnolegtobocznych. Kazdy z uchwytéw posiada jedng dzwignie

goérng i dolng, réwnoczesnie petnigc zadanie zabezpieczenia przed

kamieniami. Jesli dana redlica dtutowa napotka przeszkode w glebie,

istnieje

. mozliwos¢ ominiecia jej w pionie w efekcie ugiecia gérnej
dzwigni zaczepu (3) pokonujacej site sprezyny.

. mozliwos¢ ominiecia jej w poziomie przez dolne dzwignie
zaczepu ze stali sprezynowej (4).

W ten sposéb redlica diutowa moze oming¢ przeszkode, a w ten
sposaob jest chroniona przed uszkodzeniami. Redlica diutowa
automatycznie powraca w pozycje wyjsciowg od razu po minieciu
przeszkody lub najpdzniej podczas podnoszenia redlic
wysiewajgcych.

A Naprezenie wstepne sprezyny (5) zabezpieczenia przed
kamieniami nie moze byé zmieniane.

OSTRZEZENIE
Nadmierne zuzycie zawieszenia redlic przy ciggle pracujagcym
zabezpieczeniu przed kamieniami prowadzi do awarii maszyny!

. Zabezpieczenie przed kamieniami moze zadziata¢ tylko przy
okazjonalnie wystepujgcych przeszkodach poszczegdinych
redlic.

e W przypadku ciggtego zadziatania zabezpieczenia przed
kamieniami wszystkich redlic:

o  zmniejszy¢ predkosc,
o  zmniejszy¢ gtebokosé odktadania,

o  przed siewem obrobic¢ ziemie na odpowiednig gtebokos¢.

Dzieki mozliwos¢ omijania przez redlice mozna bez uszkodzen
pokonywac przeszkody do wysokosci 300 mm.

69
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5.17  Zagarniacz sprezynowy doktadny

Zagarniacz sprezynowy doktadny rownomiernie
przykrywa odfozony w bruzdy siewne materiat
siewny warstwg luznej gleby i wyréwnuje glebe.

Zagarniacz sprezynowy doktadny jest
opuszczany lub podnoszony hydraulicznie wraz
z redlicami wysiewajgcymi.

Zagarniacz sprezynowy doktadny jest
przestawiany wraz z redlicami wysiewajgcymi
W pozycje transportowg i pozycje robocza.

(1) Doktadny zagarniacz

(2) Listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego w pozyciji transportowej do
transportu drogowego

(1) Listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego podczas pracy

(2) Zawor odcinajgcy do zabezpieczania
pozycji transportowej po podniesieniu

(3) Zawor odcinajgcy do zabezpieczania
pozycji transportowej po ztozeniu

Listwy zabezpieczajgce do ruchu drogowego
mocuje sie za pomocg linek elastycznych na
zagarniaczu sprezynowym dokfadnym.

5.18 Zagarniacz rolkowy (opcja)

Zagarniacz rolkowy jest zamontowany za
zagarniaczem sprezynowym doktadnym

i podnoszony oraz sktadany rownoczes$nie
z zagarniaczem sprezynowym doktadnym.

Zagarniacz rolkowy jest zazwyczaj stosowany na
suchych glebach.

(1) Pozycja sworznia mocujgcego w przypadku
zagarniacza rolkowego w pozycji roboczej
(pozycja parkowania)

(2) Pozycja sworznia mocujgcego w przypadku
podniesionego i zablokowanego
zagarniacza rolkowego (pozycja
transportowa, wytaczenie)

Sworzen mocujacy zawsze zabezpieczac
sktadang zawleczka.

Budowa i dziatanie

Rys. 41
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5.19

Rolki do gleb kamienistych przeznaczone sg
w szczegolnosci do gleb z mieszaning kamieni.

5.20 Znaczniki sladow

Hydraulicznie obstugiwane znaczniki sladow
znaczg glebe na przemian po prawej i lewej
stronie maszyny. Dzieki temu powstaje aktywne
znakowanie $ladéw. Znakowanie to stuzy
kierowcy ciggnika jako pomoc w orientacji do
prawidtowego dokonywania kolejnych
przejazdéw po nawrotach na kohcu pola. Po
nawrocie kierowca prowadzi $rodek ciggnika na
kolejnym przejezdzie nad oznakowaniem.

Ustawialne sg
e  dlugosé znacznikéow

. intensywno$c¢ pracy znacznikow zaleznie od
rodzaju gleby.

Budowa i dziatanie

Rolki do gleb kamienistych (opcja)

Y Unies¢ oba znaczniki sladow

l e  przed nawrotem na koncu pola
. przed przeszkodami na polu
. przed transportem.

OSTRZEZENIE

Przebywanie w strefie rozkladania

wysiegnikdw znacznikéw sSladow

jest zabronione!

e Usuna¢ ludzi ze strefy
zagrozenia!

. Niebezpieczenstwo zranienia
przez ruchome czesci!

Rys. 43

7

Primera BAG0175.7 06.22



L

5.21 Terminal obstugowy ISOBUS

Budowa i dziatanie

£5

Podczas korzystania z maszyny nalezy bezwzglednie przestrzegac¢
instrukcji obstugi terminala obstugowego oraz instrukcji obstugi
oprogramowanial

Maszyne mozna podigczy¢ do dowolnego terminala obstugowego
kompatybilnego z ISOBUS. Jesli ciggnik wyposazony jest w system
ISOBUS, komputer roboczy AMAZONE mozna réwniez podtaczyé do
istniejgcego gniazda ISOBUS ciggnika i obstugiwa¢ za pomocg
terminala poktadowego.

Sterowanie, obstuga i nadzorowanie maszyny
odbywajg sie wygodnie na terminalu
obstugowym kompatybilnym ze standardem
ISOBUS.

5.22 Aplikacja mySeeder

Komunikacja z komputerem roboczym ISOBUS
moze odbywac sie za posrednictwem mobilnego
urzgdzenia koncowego, np. smartfona.

Oszczedza to kierowcy ciggnika drogi do kabiny
ciggnika, np. przy uruchamianiu kalibracji lub
wprowadzaniu zebranej dawki kalibracji.

Przy opréznianiu zbiornika ziarna z resztek silnik,
ktéry napedza watek dozujgcy, wtgcza i wytgcza
sie za pomocg mobilnego urzadzenia
koncowego.

Konieczne jest wyposazenie komputera
roboczego w adapter Bluetooth AMAZONE.
Aplikacje mySeeder mozna pobraé z App Store
lub Play Store na swoje mobilne urzgdzenie
koncowe.

www.amazone.de/gqrcode_mySeeder.

Po wigczeniu terminala ISOBUS przy
podigczonym komputerze maszyny wyswietlane
jest menu gtéwne.

Rys. 44
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5.23

Komunikacja z kompatybilnym terminalem
obstugowym ISOBUS w kabinie ciggnika odbywa
sie za posrednictwem terminala TwinTerminal
(opcja). TwinTerminal znajduje sie w obszarze
dozowania i oszczedza kierowcy ciggnika drogi
do kabiny ciggnika, np. przy uruchamianiu
kalibracji lub wprowadzaniu zebranej dawki
kalibracji.

Terminal Twin (opcja)

Doktadny opis znajduje sie w instrukcji obstugi
~-Oprogramowanie ISOBUS”.

Budowa i dziatanie

Rys. 46
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5.24

W gtowicy rozdzielajgcej (Rys. 53/1) materiat
siewny badz nawoz jest réwnomiernie
rozdzielany na wszystkie redlice wysiewajgce.
Liczba gtowic rozdzielajgcych zalezy od
szerokosci roboczej maszyny. Jeden dozownik
zawsze zaopatruje jedng gtowice rozdzielajgca.

Za pomocg ukfadu wigczania sciezek
technologicznych w gtowicy rozdzielajgcej
mozna tworzy¢ Sciezki technologiczne

w wybranych odstepach na polu. W celu
ustawienia réznych odstepow Sciezek
technologicznych w komputerze roboczym
nalezy wybra¢ odpowiedni rytm ich tworzenia.

Przy zaktadaniu $ciezek technologicznych

. uktad wigczania sciezek technologicznych
w glowicy rozdzielajgcej za pomocg zasuw
(Rys. 54/1) blokuje doptyw materiatu
siewnego do przewoddw ziarna
(Rys. 54/2) nalezacych do redlic Sciezek
technologicznych

o Redlice sciezek technologicznych nie
wysiewajg materiatu siewnego.

Doptyw materiatu siewnego do redlic sciezek
technologicznych zostaje przerwany, gdy silnik
elektryczny

(Rys. 54/3) zamknie w gtowicy rozdzielajgce;j
odpowiednie rury prowadzgce nasiona (Rys.
54/2).

Podczas tworzenia sciezki technologicznej
licznik $ciezek technologicznych na komputerze
roboczym wskazuje cyfre ,0”. Zmniejszong
dawke wysiewu mozna ustawi¢ podczas
tworzenia $ciezki technologicznej.

Czujnik (Rys. 54/4) sprawdza, czy zasuwy
(Rys. 54/1), ktore otwierajg i zamykajg rury
prowadzgce nasiona (Rys. 54/2), pracujg we
wiasciwy sposaob.

Przy btednym ustawieniu komputer roboczy
uruchamia alarm.

Budowa i dziatanie

Glowica rozdzielajaca i wtaczanie Sciezek technologicznych

Rys. 48
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5.241 Rytm sSciezek technologicznych

Sciezki technologiczne mozna tworzyé na polu. Sciezki
technologiczne sg sladami do jazdy (Rys. 55/A) nastepnych maszyn
stuzgcych do nawozenia i pielegnac;ji roslin.

Rozstaw $ciezek technologicznych (Rys. 55/b) odpowiada szerokosci
roboczej maszyn pielegnacyjnych (Rys. 55/B), np. rozsiewacza
nawozoéw i/albo opryskiwacza polowego, ktére bedg pracowaty na
zasianym polu.

W celu ustawienia réznych odstepow sciezek technologicznych
(Rys. 55/b) w komputerze roboczym nalezy wybra¢ odpowiedni rytm
ich tworzenia.

Wymagany rytm zakfadania Sciezek technologicznych (patrz tabela
Rys. 56) wynika z Zgdanego rozstawu tych Sciezek oraz szeroko$ci
roboczej siewnika.

Tabela (Rys. 56) nie zawiera wszystkich rytmoéw $ciezek
technologicznych, ktére mozna ustawiaé. Lista wszystkich rytméw
Sciezek technologicznych do ustawienia znajduje sie w instrukcji
obstugi komputera roboczego.

Rozstaw kot (Rys. 55/a) sciezki technologicznej odpowiada
rozstawowi két ciggnika pielegnacyjnego i mozna go regulowac.

Rozstaw sladow $ciezki technologicznej jest tym wiekszy, im wiecej
jest potozonych obok siebie redlic Sciezek technologicznych.

<
+

N +—

T 22¢147-1

Szerokos¢ robocza siewnika
6,0 m

Rytm s$ciezek Rozstaw sSciezek
technologicznych (szerokos¢ robocza rozsiewacza nawozow i opryskiwacza)

1 12m
3 18 m
4 24 m
5 30m
6
7
2

36 m
42 m
24 m

6 plus 36 m

Rys. 50
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5.24.1.1 Przykitady zakladania sciezek technologicznych

Zaktadanie Sciezek technologicznych pokazane jest na rysunku (Rys.
57) na podstawie kilku przyktadow:

A=
B=

Szerokos¢ robocza siewnika

Rozstaw $ciezek technologicznych (= szerokos¢ robocza
rozsiewacza nawozow / opryskiwacza)

Rytm $ciezek technologicznych (wprowadzony w komputerze
roboczym)

Licznik sciezek technologicznych (podczas pracy przejazdy po
polu bedg numerowane i pokazywane w komputerze
roboczym).

Dane nalezy wprowadza¢ i odczytywac zgodnie z instrukcjg obstugi
komputera roboczego.

Przyktad:

Szerokosé¢ robocza siewnika: 6 m

Szerokos$¢ robocza rozsiewacza nawozow / opryskiwacza: 18 m =
rozstaw Sciezek technologicznych 18 m

1.

W tabeli obok (Rys. 57) odszukac:
w kolumnie A szeroko$¢ roboczg siewnika (6 m) oraz
w kolumnie B rozstaw Sciezek technologicznych (18 m).

W tym samym wierszu w kolumnie ,,C” odczyta¢ rytm Sciezek
technologicznych (nr 3) i ustawi¢ go w komputerze roboczym.

W tym samym wierszu w kolumnie ,D” pod napisem ,START”
odczytac licznik Sciezek technologicznych pierwszego przejazdu
po polu (nr 2) i ustawi¢ go w komputerze roboczym. Wartos¢ te
ustawic¢ dopiero bezposrednio przed pierwszym przejazdem po
polu.

76
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DEPART

START

27 m

AlB | C

Rys. 51
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5.24.1.2 Rytm Sciezek technologicznych 4,6i 8

Na rysunku (Rys. 57) pokazane sg m.in. przyktady tworzenia sciezek
technologicznych w rytmach 4, 6 i 8.

Pokazana tam jest praca siewnika z potowg szerokosci roboczej
(sekcjg szerokosci) podczas pierwszego przejazdu po polu.

Podczas pracy z wytgczong sekcjg szeroko$ci naped wymaganego
watka dozujgcego jest wytgczany. Doktadny opis znajduje sie
w instrukcji obstugi komputera roboczego.

Druga mozliwos¢ zaktadania sciezek technologicznych z
rytmem 4, 6 i 8 istnieje wtedy, gdy zaktadanie $ciezek zaczyna sie z
petng szerokoscig roboczg (patrz Rys. 58).

W takim wypadku maszyna pielegnacyjna musi podczas pierwszego
przejazdu po polu pracowac z potowg szerokosci robocze;j.

Po pierwszym przejezdzie po polu nalezy prace maszyny ustawic¢ na
petng szerokosc¢ roboczg!

‘A B C| D

START
DEPART

25c133

25m 10 m
3.0m 12m
4.0m 16 m
4.5m 18 m
6,0m 24 m
8,0m 32 m
9,0m 36 m

Z:5m 10m
3.0m 12 m
4.0m 16 m
4.5m 18 m
6,.0m 24 m
8,0m 32 m
9.0m 36 m

Rys. 52
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5.24.1.3 Rytm Sciezek technologicznych 2 i 6plus

Na rysunku (Rys. 57) pokazane sg m.in. przyktady tworzenia sciezek
technologicznych w rytmach 2 i 6plus

W rytmie 2 i 6plus (Rys. 59) Sciezki technologiczne tworzone sg na
polu podczas jazdy tam i z powrotem.

W przypadku maszyn z

. rytmem Sciezek technologicznych 2 tylko po prawej stronie
maszyny

. rytmem sSciezek technologicznych 6plus tylko po lewej stronie
maszyny

doptyw materiatu siewnego do redlic sciezek technologicznych moze
zostac przerwany.

Poczatek pracy jest zawsze przy prawej krawedzi pola.

A B C D

. 25136
START
DEPART

25m [ 10 m
2 g m 12 m E

om 16
4.5m iz m 2 2 2
6.0m 24 m
8.0m 32m
9.0m 3Em

|

25m 15 m l l
3,0m 18 m 6
:,g m gi m 3 3

Am m
som | sm | plUS
a80m 48 m

Rys. 53

5.25  Wspornik postojowy

Podnoszenie / opuszczanie wspornika:
1.

2
3.
4

Wspornik postojowy podniesiony podczas
pracy lub transportu.

Wspornik postojowy opuszczony przy
odtgczonej maszynie.

Poluzowac skfadang zawleczke.
Wyciaggna¢ sworzen (Rys. 60/1).

Podniesé¢ / opusci¢ wspornik.

Wspornik postojowy zamocowac¢ sworzniem
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka. Rys. 54

i :': OSTRZEZENIE
Podczas przestawiania wspornika

istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia palcow!
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5.26 Wspornik postojowy ucha zaczepowego / zaczepu kulowego

Podnoszenie wspornika postojowego, po
dotaczeniu

Podnies¢ wspornik postojowy (Rys. 61/1) do
oporu dzwignig reczng (Rys. 61/2).

Opuszczanie wspornika postojowego, po
odiaczeniu

Opusci¢ wspornik postojowy (Rys. 61/1) do
oporu dzwignig reczng (Rys. 61/2), az gardziel
sprzegu zostanie odcigzona.

@ Wspornik postojowy z korbg posiada
l bieg lekki i szybki (Rys. 62).

— Bez obcigzenia: korzystac
z biegu szybkiego!

— Pod obcigzeniem: korzystaé
z biegu wolnego;

o  Wysuniecie dzwigni recznej —
bieg szybki wspornika
postojowego.

e  Wocidniecie dzwigni recznej —
bieg wolny wspornika

postojowego (duze obcigzenia).

@ Pouruchomieniu korby obréci¢

l dzwignie reczng odpowiednio Rys.

63 w goére!

Rys. 57
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5.27 Zbiornik ze skladang plandeka
(1) Zbiornik o pojemnosci catkowitej

4200 litrow.

o Pojemnos¢ zbiornika ziarna: 3150 |

o  Pojemnosc¢ zbiornika nawozu (opcja):
1050 |

(2) Sktadana plandeka z dzwignig
uruchamiajgca.

Nadstawka nad zbiornik (opcja)

Dodatkowo dostepna jest nadstawka nad
zbiornik o pojemnosci 800 / 1600 litrow.

Sito chronigce przed ciatami obcymi

Sktadane sito w zbiorniku ziarna z blokadga sita.

Sito mozna odblokowac przy pomocy narzedzia
do odblokowywania i ztozy¢.

(1) Uchwyt z blokadg sita
(2) Narzedzie do odblokowywania

Otwieranie kraty ochronnej:

1. Wiozyé narzedzie do odblokowywania
w uchwyt.

2. Chwyci¢ za uchwyt i obréci¢ narzedzie do
odblokowywania w kierunku uchwytu.

— Blokada kraty ochronnej odblokowana.

3. Unie&¢ krate ochronng, aby blokada
zatrzasneta sie na krawedzi zbiornika.

4. Zamocowacé narzedzie do odblokowywania
w pozycji parkowania.

Budowa i dziatanie

Rys. 58

Rys. 59
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5.28 Podest konserwacyjny

Budowa i dziatanie

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo upadku z maszyny podczas jazdy!

Jazda na maszynie jest kategorycznie zabroniona!

o Drabiny zawsze zabezpiecza¢ w pozycji transportowej!

(1) Drabina (jedna lub dwie) zablokowana
W pozycji transportowej

(2) Oswietlenie robocze

(3) Odchylana porecz (przydatna podczas
napetniania zmijkg zatadunkowa)

(1) Uchwyt

(2) Przed opuszczeniem drabiny odblokowacé
blokade dzwignig reczng

Rys. 61
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Budowa i dziatanie

5.29  System kamer

OSTRZEZENIE
Ryzyko odniesienia obrazen ze skutkiem smiertelnym wiacznie.

Jesli podczas manewrowania korzysta sie jedynie z wyswietlacza
kamery, mozna nie zauwazy¢ os6b lub przedmiotéw. System kamer
jest rozwigzaniem pomocniczym. Nie zastgpi on uwagi operatora
skierowanej na bezposrednie otoczenie.

. Przed manewrowaniem upewnié sie samodzielnie, czy w strefie
manewrowania nie znajdujg sie zadne osoby ani przedmioty.

(1) Kamera cofania przy podescie
konserwacyjnym zapewnia bezpieczng
jazde wstecz.

Rys. 63

5.30 Oswietlenie robocze

2 warianty:
@ y

l e Niezbedne jest osobne zasilanie
elektryczne z ciggnika, obstuga
przez skrzynke przetgcznikow.

. Zasilanie i obstuga z ISOBUS,
jesli jest.
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Budowa i dziatanie

5.31 Czujnik stanu napelnienia

Czujnik stanu napetnienia nadzoruje poziom
nasion w zbiorniku ziarna. Jesli poziom nasion
w zbiorniku osiggnie pozycje czujnika stanu
napetnienia, rozlegnie sie sygnat alarmowy.
Sygnat alarmowy odpowiednio wczesniej
przypomina kierowcy o koniecznosci
uzupetnienia materiatu siewnego.

Wysokos$¢ czujnika stanu napetnienia (Rys. 71/1)
w zbiorniku ziarna mozna ustawiaé. W ten
sposdb mozna okresli¢ pozostatos¢é materiatu
siewnego w zbiorniku, ktéra bedzie generowac
sygnat ostrzegawczy i alarmowy.
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5.32  Zmijka zatadunkowa (opcja)

Budowa i dziatanie

Maszyna moze by¢ opcjonalnie wyposazona
w Zmijke zatadunkows.

Zmijke zatadunkowg napetni¢ materiatem
siewnym lub nawozem z pojazdu transportowego
przez zsyp, a jej zawartosc¢ przetransportowac
do zbiornika maszyny DMC.

Stan zmijki zatadunkowej po ztozeniu przed
transportem lub praca.

Rys. 67

Pojemnik zbiorczy stuzy do zbierania
resztek.

Po ztozeniu w pozycje transportowg
oprézni¢ pojemnik zbiorczy.

(1) Wiaczanie zmijki zatadunkowej
(2) Odchylanie wylotu

(3) Sktadanie i rozktadanie

Rys. 69
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Budowa i dziatlanie
5.33  Zespot oznaczania sciezek technologicznych (opcja)

Podczas tworzenia $ciezek technologicznych
tarcze znacznikowe opuszczajg sie
automatycznie i oznaczajg aktualnie tworzong
sciezke technologiczng. Poprzez to Sciezki
technologiczne stajg sie widoczne na polu
jeszcze przed wschodami ziarna.

Jesli sciezka technologiczna nie jest tworzona,
tarcze znacznikowe sg hydraulicznie
podnoszone.

3 Poprzez przesuniecie tarcze znacznikowe
mozna dostosowaé do rozstawu két.

. Poprzez obrécenie mozna regulowac
intensywno$¢ tarcz znacznikowych.

Rys. 70

Zawoér odcinajgcy zespotu oznaczania sciezek
technologicznych

e  Pozycja 0: pozycja transportowa,
wylgczenie (zabezpieczenie podniesionego
zespotu oznaczania $ciezek
technologicznych)

. Pozycja 1: pozycja robocza

Rys. 71

5.34 GreenDrrill

Siewnik GreenDrill wysiewa drobny materiat
siewny i miedzyplony.

Napetni¢ zbiornik GreenDrill z podestu
konserwacyjnego.
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6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje
e dotyczace uruchomienia swojej maszyny

. dotyczagce mozliwosci montazu / zawieszenia maszyny przy
danym ciggniku.

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczyta¢ i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu "Wskazowki
bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 24 przy

o  Do- i odtgczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
o  Pracy maszyng

e  Maszyne tgczyc i transportowacé tylko z ciggnikiem, ktory sie do
tego nadaje!

. Ciggnik i maszyna musza odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujgcy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i

pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotéw, ktdrych ruchy

. sg state, lub
. regulowane sg automatycznie, albo

. ze wzgledu na ich funkcje wymagaja pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.

Przed pierwszym uruchomieniem - N
napetni¢ przewod ssgcy pompy | - \ .

olejem!

W tym celu:

1. Poluzowaé obejme na wezu ssgcym i zdjgé
waz ssacy.

2. Napetni¢ waz ssacy olejem HLP68 DIN
51524.

3. Zamocowac wagz ssacy obejmg z powrotem
na przytgczu ssacym.
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(1) Zawor odpowietrzajagcy

Rys. 74
6.1 Kontrola przydatnosci ciggnika
OSTRZEZENIE
Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo fgczyc¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowaé, czy

ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong/zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosé ciagnika sg w szczegoélnosci:
e dopuszczalna masa catkowita
e dopuszczalne obcigzenia osi

e dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika
. nosnos$¢ zamontowanych w ciggniku opon

e dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia o$ ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej
20 % masy wtasnej ciggnika.

Ciggnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.
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Uruchomienie

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obcigzenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Y Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma
l . masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

& Niniejsza wskazéwka obowigzuje tylko w Niemczech:
l Jesli zachowanie obcigzen osi i/albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie

osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjatkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1 Dane konieczne do wyliczenia

Rys. 75

To |[kg] |Masa wtasna ciggnika

patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdd

Tv |[kg] |Obcigzenie osi przedniej pustego ciggnika rejestracyjny

Tw |[kg] |Obcigzenie osi tylnej pustego ciggnika

Gv |[kg] |Masa obcigznika przedniego (jesli jest) patrz dane techniczne obcigznika
przedniego, lub zwazy¢

Fu |[kg] |Rzeczywiste obcigzenie pionowe zaczepu |okreslanie

a |[m] |Odlegtos¢é miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
maszyny zawieszonej z przodu lub montowanej czotowo lub obcigznika
obcigznika przedniego a srodkiem przedniej | przedniego albo zmierzy¢

osi (suma a1 + a2)

a1 |[m] |Odlegtosé¢ od srodka przedniej osi do Srodka|patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytgczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢

az |[m] |Odlegtosé¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne maszyny montowane;j
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | czotowo lub obcigznika przedniego albo
szyny lub obcigznika przedniego (odstep zmierzyc¢

punktu ciezkosci)

b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢

¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytgcza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
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6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gv min ciggnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

F,,ec—T,eb+0,2eT, eb

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gv min, jakie jest wymagane
z przodu ciaggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Tv tat

_G,e(a+b)+T,eb—F, ec

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

G,=G,+T, +F,

Wynik obliczenia rzeczywistego cigezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng T tat

H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Nosnos¢ ogumienia

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przéd/tyt

Masa catkowita
Obcigzenie osi przedniej

Obcigzenie osi tylnej

Warto$¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

[ w

Wartos¢
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

Uruchomienie

Podwdéjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

. Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia

osi i nosnosci ogumienia.

. Rzeczywiste warto$ci muszg by¢ mniejsze lub réwne

( <) wartosciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania

ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie

dokonanych przeliczeh jest zabronione, jeéli

. nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalne;.

. na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego

balastowania przodu (Gv min).

Nalezy stosowac takie obcigzniki przodu, ktére odpowiadajg
koniecznemu minimalnemu balastowaniu przodu ciggnika (Gv min)!
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Uruchomienie

6.1.2 Warunki pracy ciggnika z z maszynami zaczepianymi

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo ztamania czesci sktadowych przy pracy z

niedopuszczalnymi kombinacjami urzadzen tgczacych!

e  ZwracacC uwage, aby

0  urzadzenie tgczgce w ciggniku spetniato warunki w zakresie
rzeczywistego pionowego obcigzenia zaczepu.

0  zmienione przez pionowe obcigzenie zaczepu obcigzenie
osi oraz masa ciggnika znajdowaty sie w obrebie
dopuszczalnych granic. W razie watpliwosci, dokonaé
przewazenia.

o statyczne, rzeczywiste obcigzenie osi tylnej nie
przekraczato dopuszczalnego obcigzenia osi tylnej.

zachowana byta dopuszczalna masa catkowita ciggnika.

nie zostaty przekroczone dopuszczalne nosnosci
ogumienia ciggnika.
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Mozliwosci taczenia urzadzen taczacych

Uruchomienie

Tabela przedstawia dopuszczalne mozliwo$ci tgczenia urzadzenia
taczacego ciggnika i maszyny.

Urzadzenie taczace

Ciagnik

Maszyna AMAZONE

Zawieszenie gérne

Sprzeg sworzniowy o formie A,

Ucho pociggowe

Tuleja @ 40 mm

(ISO 5692-2)

B,C
A niesamoczynne Ucho pociggowe|g 40 mm (ISO 8755)
B gtadki (ISO 6489-2)
samoczynne o - . %50 mm,
. Ucho pociggowe|kompatybilne tylko  (1ISO 1102)
C samoczynne barytkowaty a
Zawieszenie gérne/dolne
Sprzeg kulowy @ 80 mm (1ISO 24347) Sprzeg kulowy |@ 80 mm (1ISO 24347)
Zawieszenie dolne
Otwor srodkowy &
Ucho pociggowe[50 mm (ISO 5692-1)
Ucha @ 30 mm
kompatybilne tylko
Hak pociagowy / zaczep Hitch (ISO 6489-19) | OProtowe ucho 1 oY otwér  (ISO 5692-3)
pociggowe @ 50 mm
Otwor srodkowy @
Ucho pociggowe[50 mm (ISO 20019)
Ucha & 30-41 mm
Otwor srodkowy @
50 mm (ISO 5692-1)
Ucha @ 30 mm
Belka zaczepowa — kategoria 2 (ISO 6489-3) | Ucho pociagowe|Tyeja ¢ 40 mm (ISO 5692-2)
¢ 40 mm (ISO 8755)
% 50 mm (ISO 1102)
Belka zaczepowa (ISO 6489-3) | Ucho pociggowe (1ISO 21244)
Otwor srodkowy &
Ucho pociagowe|°0 mm (ISO 5692-1)
Ucha @ 30 mm
Belka zaczepowa / Piton-fix ~ (ISO 6489-4)
kompatybilne tylko
Obrotowe 1Y 17 forma Y, otwér (IS0 5692-3)
pociag @ 50 mm
Nieobrotowa gardziel sprzegu (ISO 6489-5) Obrptowe ucho (ISO 5692-3)
pociggowe
Dolne dzwignie zaczepu (1ISO 730) Trawersa dolnych dzwigni zaczepu  (ISO 730)
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6.1.2.2 Poréwnanie dopuszczalnej wartosci Dc z rzeczywistg wartoscig Dc

OSTRZEZENIE
Ryzyko pekniecia urzadzen tgczacych miedzy ciggnikiem

a maszyng w przypadku uzytkowania ciggnika niezgodnie
z przeznaczeniem!

1. Obliczy¢ rzeczywistg wartos¢ Dc zestawu sktadajgcego sie
z ciggnika i maszyny.

2. Poréwnac rzeczywistg wartos¢ Dc z nastepujgcymi
dopuszczalnymi warto$ciami Dc:

. urzgdzenie fgczgce maszyny
. dyszel maszyny

. urzgdzenie fgczace ciggnika

Rzeczywista, obliczona warto$¢ Dc dla zestawu musi by¢ mniejsza
lub réwna ( <) podanym wartosciom Dc.

Dopuszczalne wartosci Dc maszyny mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej urzadzenia
tgczacego (1) i dyszla (2).

Dopuszczalng wartos¢ Dc urzgdzenia tgczgcego
ciggnika mozna znalez¢ bezposrednio na
urzadzeniu tgczacym / w instrukcji obstugi

ciagnika.
Rzeczywista, obliczona Podana wartos$¢ D¢
wartosé Dc dla zestawu
Urzadzenie tgczace w ciggniku
<
kN
Urzadzenie taczgce przy maszynie
kN <
kN
Dyszel maszyny
<
kN
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Obliczanie rzeczywistej wartosci Dc dla faczonego zestawu

6.1.3

Rzeczywistg warto$¢ Dc tgczonego zestawu oblicza sie w nastepujgcy
sposob:

TxC
T+C

Dc=gx

0O
[ —— -’
T C

Rys. 76

T: Dopuszczalna masa catkowita ciggnika w [t] (patrz instrukcja
obstugi ciggnika lub dowdd rejestracyjny)

C: Obcigzenie osi maszyny zatadowanej dopuszczalng masg
(tadownosé) w [t] bez pionowego obcigzenia zaczepu

g: Przyspieszenie ziemskie (9,81 m/s?)

Maszyny bez wiasnego uktadu hamulcowego

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciaggnieciem i uderzenie na skutek niewystarczajacej zdolnosci
hamowania ciggnika!

Ciggnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong maszyna.
Jesli maszyna nie posiada wtasnego uktadu hamulcowego,

. rzeczywista masa ciggnika musi by¢ wieksza lub réwna (=)
rzeczywistej masie doczepionej maszyny.
W niektérych krajach obowigzujg inne przepisy. Przyktadowo w
Rosji masa ciggnika musi by¢ dwa razy wieksza od masy
doczepionej do niego maszyny.

. maksymalna dopuszczalna predkos¢ jazdy wynosi 25 km/h.
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Zabezpieczenie ciggnika/maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynno$ciami, ktére moga powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynno$ci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana.

o  tak dlugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk witozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym/instalacji hydraulicznej
moze zostaé przypadkowo uruchomiony.

o gdy ciaggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i/albo
podtozonymi pod kota klinami

o  gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przed
nieprzewidzianymi ruchami.

Szczegodlnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

A

o &~ DN

Opusci¢ uniesiong, niezabezpieczong maszyne / uniesione,
niezabezpieczone czesci maszyny.

W ten sposdb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
Wytgczy¢€ silnik ciggnika.

Wyjaé kluczyk ze stacyijki.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem
(tylko maszyny zaczepiane)

o naréwnym terenie za pomocg hamulca postojowego (jesli
jest) lub klinéw pod kofta.

o  na silnie nierdbwnym terenie lub na pochytosciach za
pomoca klinbw hamulca postojowego i klinéw pod kofa.
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6.3 Uruchomienie po diuzszym przestoju na wolnym powietrzu
Po dtuzszym przestoju na wolnym powietrzu sprawdzié, czy pod
dozownikami w wezach i inzektorze nie zgromadzita sie woda.

W tym celu otworzy¢ klape wykrecania, odtgczyé weze i spuscic
wode.
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Do- i odigczanie maszyny

Przy dotgczaniu i dotgczaniu maszyn przestrzega¢ wskazowek z
rozdziatu "Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 24.

&5
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, pochwycenia, nawiniecia i/lub
uderzenia za na skutek przypadkowego uruchomienia i
przetoczenia ciggnika oraz maszyny przy sprzeganiu lub
rozprzeganiu watu przegubowego oraz przewodow zasilania!

Przed wejsciem w obszar zagrzozenia miedzy ciggnikiem i maszyng
w celu do- lub odtgczenia watu przegubowego i przewodow
zasilajgcych nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem. W
tym celu zob. strone 97.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zmiazdzeniem i uderzeniem wystepujace miedzy
tylem ciggnika a maszyna przy dotaczaniu i odtagczaniu maszyny!

e  Zabrania si¢ uruchamiania 3-punktowego uktadu hydrauliki
traktora, dopdki pomiedzy tytem traktora a maszyng znajdujg sie
osoby.

. Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ ciggnika mozna uruchamia¢
o tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy obok
ciggnika.
o natomiast nigdy nie uruchamiaé, gdy operator znajduje sie
w strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek niedostatecznej stabilnosci
i przewrécenia rozprzegnietej maszyny!

Pustg maszyne odstawiaé na poziomej powierzchni i na twardym
podiozu.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i/lub uderzenia przy sprzeganiu
maszyny miedzy ciggnikiem a maszyna!

Przed podjechaniem do maszyny usung¢ osoby przebywajace w
strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie

tylko obok pojazdéw a wejsé miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia, pochwycenia, wciagniecia i
uderzenia, jesli maszyna odtaczy sie w niezamierzony sposéb od
ciagnika!

. Nalezy w przepisowy sposob wykorzystywac¢ do fgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

. Przy sprzeganiu maszyny z hydraulikg TUZ-u ciggnika nalezy
dopilnowa¢, aby kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty
bezwzglednie ze sobg zgodne.

. Do dotgczania maszyny stosowac tylko sworznie dzwigni gornej
i dzwigni dolnych dostarczone wraz z maszyng (sworznie
oryginalne).

o Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni zaczepu pod
wzgledem widocznych wad. Przy wyraznych oznakach zuzycia
sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni nalezy wymienié.

. Sworznie goérnego i dolnych ciegiet zabezpieczy¢ przed
przypadkowym poluzowaniem.

. Przed ruszeniem z miejsca dokonaé kontroli wzrokowej i
sprawdzi¢, czy haki ciegta gérnego i ciegiet doinych sg
prawidtowo zablokowane.

OSTRZEZENIE

W przypadku niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
ciagnika istnieje niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej
stabilnosci oraz ograniczenia zdolnosci manewrowania i
hamowania ciggnikiem!

Maszyne dotgczac lub doczepiac tylko do takich ciggnikow, ktére sg
do tego przeznaczone. Patrz rozdziat "Kontrola przydatno$ci
ciggnika", strona 88.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo na skutek awarii zasilania miedzy ciggnikiem
a maszyng spowodowanej uszkodzonymi przewodami
zasilajacymi!

Przy dofgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

. muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepiane;j
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

. nie mogg ocieraé sie o pozostate czesci.
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OSTRZEZENIE
Ryzyko wypadku spowodowane roztagczeniem sie polaczenia

miedzy maszyng i ciggnikiem!

Koniecznie zastosowac kuliste tuleje z kieszenig wychwytujgcg
i wbudowang sktadang zawleczka.

& Przy odtgczaniu maszyny musi przed maszyng pozostac tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mogt do ponownego dotgczenia
l swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

101 Primera BAG0175.7 06.22



L

Do- i odtaczanie maszyny

71 taczenie belki pociagowej

Podtaczanie belki pociggowej

Odtaczanie belki pociggowej

N o g koo

Zamocowac tuleje kuliste na sworzniach dolnych dzwigni
zaczepu maszyny.

Sworznie dzwigni dolnych zawsze zabezpieczac sktadanymi
zawleczkami przed niezamierzonym roztgczeniem.

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby
ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Cofng¢ ciggnikiem do maszyny tak, aby haki dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika uchwycity tuleje kuliste dolnych punktéw
mocowania maszyny.

Haki dolnych dzwigni ciagnika ryglujg sie automatycznie.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

Skontrolowac¢ wzrokowo poprawnos¢ zablokowania hakow
dolnych dZzwigni zaczepu.

Podtgczy¢ przewody zasilajgce do ciggnika.
Unies¢ wspornik postojowy i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.
Zwolni¢ hamulec postojowy.

Wyja¢ znajdujgce sie pod kotami kliny.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym przetoczeniem. W
tym celu zob. strone 97.

Opusci¢ wspornik postojowy i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

Zaciagng¢ hamulec postojowy.
Podtozy¢ kliny pod kota.

Odtgczy¢ przewody zasilajgce.
Odcigzy¢ dolne dzwignie zaczepu.

Odryglowac i odtgczy¢ haki dolnych dzwigni zaczepu z fotela
w ciggniku.
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7.2 Sprzeganie ucha pociggowego / kuli sprzegu

Sprzeganie ucha pociagowego / kuli sprzegu

1.

10.

11.
12.

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby
ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Podjechac ciggnikiem do maszyny tak, aby miedzy ciggnikiem
a maszyng pozostata wolna przestrzen (ok. 25 cm).

Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

Ustawi¢ zaczep ciggnika i urzadzenie tgczace maszyny
wzgledem siebie w taki sposdb, aby mozna byto dotgczy¢
maszyne i aby po dotgczeniu maszyna ustawiona byta poziomo
poprzez dostosowanie wysokosci za pomocg korby na
wsporniku postojowym.

Otworzy¢ bgdz usungé elementy tgczgce.

Podjechac teraz ciggnikiem do tytu do maszyny w taki sposob,
aby potgczenie automatycznie sie zablokowato lub mogto zostaé
zablokowane recznie.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

Blokowanie:
8.1 automatyczne: kontrola wzrokowa zablokowania.
8.2 reczne: zablokowanie urzadzen taczacych

w przypadku stosowania kuli sprzegu blokowa¢ dopiero po
opuszczeniu dyszla na kule sprzegu.

Podtgczy¢ przewody zasilajgce do ciggnika.

Unies¢ wspornik postojowy i zabezpieczy¢ w pozycji parkowania
sktadang zawleczka.

Zwolni¢ hamulec postojowy.

Wyja¢ znajdujgce sie pod kotami kliny.

Rozprzeganie ucha pociggowego / kuli sprzegu

1.
2.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym przetoczeniem.

Opusci¢ wspornik postojowy i zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

Zaciagng¢ hamulec postojowy.
Podtozy¢ kliny pod kota.

Odblokowa¢ i odcigzy¢ urzadzenie tgczgce bagdz uniesé
maszyne za pomoca kuli sprzegu.

Odtaczyc¢ przewody zasilajgce.
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7.21 Manewrowanie odiagczong maszyna

A\

PRZESTROGA

Podczas manewréw ze zwolnionym roboczym ukfadem
hamulcowym nalezy zachowaé szczeg6lng ostroznos¢, gdyz
maszyna hamowana jest wtedy wylacznie przez pojazd uzywany
do manewrowania.

Przed uruchomieniem zaworu zwalniajgcego przy zaworze
hamulcowym przyczepy maszyna musi by¢ potaczona z
pojazdem manewrujacym.

Pojazd manewrujacy musi by¢é wyhamowany.

Dwuobwodowy pneumatyczny uklad hamulcowy

Hamulec roboczy nie pozwoli sie zwolnié¢ poprzez zawér
zwalniajacy, jesli cisnienie w zbiorniku sprezonego powietrza
spadnie ponizej 3 baréw (np. na skutek wielokrotnego
uruchamiania zaworu zwalniajgcego lub w wyniku nieszczelnosci
w uktadzie hamulcowym).

W celu zwolnienia hamulca roboczego nalezy
° napetni¢ zbiornik powietrza.

e  catkowicie odpowietrzyé uktad hamulcowy poprzez zawér
spuszczania wody ze zbiornika powietrza.

1. Potaczyé maszyne z pojazdem manewrujgcym.

2. Zahamowac¢ pojazd manewrujgcy.

3. Usunac kliny spod két i zwolnié hamulec postojowy.

4. Wecisng¢ przycisk uruchamiajacy na zaworze zwalniajgcym.
— Hamulec roboczy zostanie zwolniony w celu manewrowania

maszyng.

5. Po zakonczeniu manewrowania wysungé do oporu przycisk
uruchamiajgcy.

—  Cisnienie zapasu powietrza ze zbiornika ponownie zahamuje
maszyne.

Zahamowa¢ pojazd manewrujgcy.

Odtgczy¢ maszyne od pojazdu manewrujgcego.

Hydrauliczny uktad hamulcowy

Potgczy¢ maszyne z pojazdem manewrujgcym.
Zahamowac pojazd manewrujgcy.

Usung¢ kliny spod két i zwolni¢ hamulec postojowy.

PN~

Po zakonczeniu manewrowania nalezy ponownie wyhamowaé
pojazd manewrujgcy.

5. Odtaczy¢ maszyne od pojazdu manewrujgcego.
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8 Nastawy
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem dokonywania ustawieh maszyny nalezy
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz strona 97.
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8.1 Dobér watka dozujacego

Wymagany watek dozujgcy zalezy od rodzaju ziarna oraz dawki
wysiewu i mozna go odszuka¢ w Tabela 1.

W przypadku rodzajéw ziarna niewymienionych w Tabela 1 nalezy
wybra¢ watek dozujacy odpowiadajgcy ziarnom o podobnej wielkosci.

8.1.1 Tabela doboru watkéw dozujgcych do materiatu siewnego

Watki dozujace [cm?]

Materiat siewny 7,5 27| 120 | 210 | 350 | 600 | 660 | 880

Bobik X X X
Pszenica orkisz X X
Groch X X X
Len (zaprawiany) X X X

x
x

>
X

Jeczmien

x

Nasiona traw X
Owies X

Proso
t.ubin

Lucerna X

X | X | X | X
x
>
X
X
X

Kukurydza
Mak X

Len oleisty
(zaprawiany na X
mokro)

Rzodkiew oleista X X X
Facelia X X
Rzepak X
Zyto X X

Koniczyna czerwona X X
Gorczyca X X X
Soja X X
Stonecznik X X

Rzepa sScierniskowa X

Pszenica X X

Wyka X

Nawdéz
(granulowany)

Tabela 1
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8.1.2 Demontaz /| montaz watka dozujgcego

PRZESTROGA
Wytaczy¢ terminal obstugowy!

Ryzyko wypadku spowodowane przypadkowym uruchomieniem
dozownika lub innych elementéw maszyny przez impuls radaru.

l Wymiana watka dozujgcego jest fatwiejsza przy pustym zbiorniku.

1. Wyja¢ klucz nasadowy z uchwytu na
dozowniku.
/_I
N2
Rys. 77
2. Zamkna¢ otwor zbiornika zasuwg -

(wymagane tylko przy napetnionym B
zbiorniku).

Poluzowac¢ dwie nakretki, nie odkrecac ich.

Przestawic sruby (Rys. 83/1).

Wsungc¢ zasuwe (Rys. 83/2) do oporu

w dozownik.

3. Odkreci¢ dwie sruby (Rys. 84/1), ale bez
wykrecania.

r=--
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5. Wyja¢ watek dozujgcy z dozownika.

Montaz watka dozujgcego nastepuje
w odwrotnej kolejnosci.

6. W razie potrzeby wyjgé zasuwe z powrotem -
ze szczeliny w dozowniku i zamocowac o
w pozycji parkowania.

r=--
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Ustawienie dawki wysiewu i przeprowadzanie proby kreconej

1. Wprowadzi¢ zgdang dawke wysiewu na terminalu obstugowym.

2. Przeprowadzi¢ prébe krecong w celu ustalenia wspétczynnika
kalibraciji.

Nalezy ustawi¢ dawke wysiewu
. materiatu siewnego

e  nawozu (opcja)

£5

Po ustawieniu zgdanej dawki wysiewu przeprowadzi¢ prébe krecong!
1. Przeprowadzi¢ prébe krecong z materiatem siewnym.

2. Przeprowadzi¢ prébe krecong z nawozem.

W przypadku rownoczesnego rozsiewu materiatu siewnego i nawozu
dawka wysiewu jest ograniczona.

15 km/h:
Maksymalna ilos¢ materiatu siewnego: 250 kg/ha
Minimalna ilos¢ materiatu siewnego. 2 kg/ha (1 dozownik)

Maksymalna ilos¢ nawozu: 80 kg/ha

8.21

Préba wysiewu

W ramach proby kreconej sprawdza sie, czy ustawiona dawka
wysiewu jest zgodna z rzeczywistg dawka.

Prébe krecong nalezy przeprowadzaé zawsze
. przy zmianie rodzaju materiatu siewnego / zmianie nawozu

. przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion ale ich réznej
wielko$ci, ksztalcie, ciezarze wiasciwym i r6znej zaprawie
nasiennej

. po zmianie watka dozujgcego

OSTRZEZENIE

Nigdy nie wchodzi¢ miedzy maszyne i zagarniacz sprezynowy
doktadny przed zamknieciem zaworu odcinajacego, ktéry po
zamknieciu blokuje hydraulike zagarniacza sprezynowego
dokladnego.

Przy rébwnoczesnym rozsiewie materiatu siewnego i nawozu
przeprowadzi¢ oddzielng prébe krecong materiatu siewnego
i nawozu.

Préba wysiewu i ustawianie dawki wysiewu w miare mozliwosci po
przejezdzie na pole z napetnionym zbiornikiem.

Dawka wysiewu bedzie wéwczas doktadniej utrzymywana.
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1. Napehi¢ zbiornik ziarna materiatem
siewnym przynajmniej do 1/3 pojemnosci
zbiornika (w przypadku drobnych nasion
stosownie zmniejszy¢ ilos¢).

2. Podstawi¢ pojemnik do préb kreconych pod

Sluze inzektora.

3. Otworzy¢ pokrywe $luzy inzektora.

Materiatl siewny ($rodek)

Nawéz (prawa strona):

Rys. 83

4. Kalibracje przeprowadza¢ zgodnie z
instrukcjg obstugi oprogramowania do chwili

uzyskania zgdanej dawki.

5. Po zakonczeniu préby kreconej: zamknaé
pokrywe $luzy inzektora i zamocowac
pojemnik do préb kreconych w pozyciji
parkowania.

W przypadku kukurydzy probe krecong przeprowadzi¢ w odniesieniu
do powierzchni 1/10 ha.

W trakcie pierwszej préby kreconej z reguty nie uzyskuje sie zgdane;j
dawki wysiewu.

Przeprowadzi¢ kolejng probe krecong z ustalong pozycjg przektadni
i ustali¢ doktadniejszg warto$¢ przy pomocy tarczy przeliczeniowe;.
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Ustawienie czujnika stanu napetnienia

Czuijnik stanu napetnienia dostepny
jest przez klape konserwacyjng na
zbiorniku.

Wysokos$¢ pozycji czujnika stanu napetnienia
mozna ustawiac tylko przy pustym zbiorniku

ziarna:

1. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyé
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Poluzowac¢ nakretke motylkowg (Rys. 90/2).

Ustawi¢ wysokos¢ pozycji czujnika stanu
napetienia (Rys. 90/1) w zaleznosci od
zadanej, pozostatej ilosci materiatu
siewnego.

4. Dokreci¢ nakretke motylkowg (Rys. 90/2).

Czujnik stanu napetnienia montowaé
tylko w sposéb przedstawiony na
rysunku (Rys. 90)!

Czujnik stanu napetnienia nie moze
przylega¢ do obudowy zbiornika, jak
przedstawiono na rysunku (Rys. 91)!

Odpowiednio zwiekszy¢ ilos¢ resztek
materiatu siewnego,
ktore wyzwalajg alarm,

e jeslinasiona sg wieksze

e gdy wieksza jest stosowana
dawka rozsiewu

e gdy wieksza jest szerokos¢
robocza.

Rys. 85

Rys. 86
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8.4 Ustawienie liczby obrotéw dmuchawy

Liczba obrotow dmuchawy ustala wielko§¢ wytwarzanego strumienia
powietrza.

Im wyzsza jest liczba obrotéw dmuchawy, tym wytworzony strumien
powietrza jest wiekszy.

Komputer roboczy nadzoruje utrzymywanie liczby obrotéw
dmuchawy.

8.4.1 Tabela liczby obrotéw dmuchawy

Liczba obrotow dmuchawy (min-') zalezy od
e  szerokosci roboczej maszyny

. rodzaju ziarna

¥4

max 4000

o  drobnych nasion, np. rzepak

o  zboza i motylkowych.

OSTRZEZENIE @
Nie przekracza¢ maksymalnej liczby
obrotéw dmuchawy wynoszacej 3.0 2800 3500
4000 min""! ‘
4,5 3100 3900
6,0/8,0/9,0 3200 3900
Ustawienie liczby obrotéw dmuchawy Szerokosé Liczba obrotéw
robocza dmuchawy (1/min)
Naped uruchomic czerwony zespot Drobne
dmuchawy: sterujgcy ciggnika. nasiona Motylkowe
Hydraulika dostosowac liczbe obrotow (rzepak) (zboze)

poktadowa: WOM-u.

(W razie potrzeby liczbe obrotéw
dmuchawy mozna zmniejszy¢ za
pomocag zaworu ograniczajgcego
cisnienie.)

Rys. 87

8.4.2 Ustawienie liczby obrotéw dmuchawy na zaworze ograniczajagcym cisnienie
na maszynie

(1) Zawor ograniczajacy cisnienie

1. Poluzowa¢ nakretke kontrujaca.

2. Ustawic liczbe obrotéw za pomocg sruby
regulacyjnej.

o  obrétw prawo =
zwiekszanie liczby obrotéw dmuchawy

o  obrotwlewo =
zmniejszanie liczby obrotéw
dmuchawy.

3. Po ustawieniu zabezpieczy¢ pozycje
zaworu nakretkag kontrujaca.

Rys. 88
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8.5

Nastawy

Ustawienie gtebokosci odkladania materiatu siewnego

Gtebokosc¢ odkiadania mozna ustawiac
centralnie dla kazdego zespotu redlic za pomocag
korby (Rys. 94/1). Skala nastaw (Rys. 94/2)
umozliwia rownomierne ustawienie wszystkich
zespotdw redlic. Strzatka (Rys. 94/3) wskazuje
krawedz odczytu.

8.6

Wartosc¢ ustawia sie w zakresie od 0 do 5.

Wartosci nie wyrazajg gtebokosci
odktadania w cm.

Ustawiona gtebokos$¢ odktadania zmienia
sie w bardzo duzym stopniu w zalezno$ci
od gleby.

Skontrolowaé rzeczywistg gtebokosé
odktadania na krétko po rozpoczeciu pracy
i od czasu do czasu podczas pracy.

Dostosowanie gesiostopek do giebokosci odktadania

Dostosowac kat natarcia gesiostopek do
ustawionej gtebokosci odktadania.

1.

Ustawi¢ gtebokos¢ odktadania materiatu
siewnego za pomocg korby na wartos¢
wiekszg niz 0 cm.

Opuscic¢ redlice.

Poluzowac potgczenie srubowe plytki
regulacyjnej.

Obrdci¢ ptytki regulacyjne z obu stron w taki
sposob, aby zgdana powierzchnia
przylegata do korpusu redlicy.

Dokreci¢ potgczenie Srubowe ptytki
regulacyjnej.

6. Ustawienia dokonac przy wszystkich
redlicach.
Rys. 90
Powierzchnia Glebokos¢
przylegania plytki odktadania
regulacyjnej
A od 2,5cm
B 1,5-2cm
C 1cm
D 0-1cm
E nie wybierac
113 Primera BAGO0175.7 06.22



8.7

Ustawienie rolek podwéjnych

Rolki podwdjne oprocz prowadzenia
gtebokosciowego redlic diutowych sg rowniez
odpowiedzialne za zamykanie bruzd siewnych.

Rolki podwodjne mozna dostosowa¢ do warunkéw
glebowych poprzez regulacje kata natarcia.

W przypadku siewu bezposredniego
ustawi¢ wiekszy kat natarcia.

W przypadku siewu w mulcz ustawi¢
mniejszy kat natarcia.

Ustawienie rolek podwaojnych:

Poluzowac potgczenia srubowe (Rys. 96/1)
rolki.

Przestawic¢ rolke w pozycje zgdanego kata
natarcia.

Ponownie dociggna¢ sruby.

Z drugg rolkg postepowaé w identyczny
sposob.

Nastawy

Rys. 91
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8.8 Ustawianie znacznikéw sladu

Nastawy

OSTRZEZENIE
Przebywanie w strefie rozkladania wysiegnikéw znacznikéw

sladéw jest zabronione!

8.8.1 Ustawienie dlugosci znacznikéw sladéw (na polu)

1. Roztozy¢ znaczniki $ladéw na polu
i przejechac odcinek kilku metrow.

2. Zabezpieczy¢ ciggnik / maszyne przed
niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem sie.

Poluzowac sruby Rys. 97/1).

4. Ustawi¢ dtugos¢ znacznikéw sladow na
odstep ,A”.

Dokreci¢ mocno sruby.

Czynnosci powtorzyé przy drugim
znaczniku sladéw.

@ Tarcze znacznikéw $ladow ustawiac
identycznie w taki sposéb, aby na

l lekkich glebach przebiegaty mnie;j
wiecej réwnolegle do kierunku jazdy,
a na ciezkich glebach bardziej pod
katem.

Znaczniki sladow wyznaczajg $lad posrodku
ciggnika.

Odstep A (Rys. 98) mierzony jest
e od $rodka maszyny

e do powierzchni styku tarczy znacznika
Sladow.

Ustawi¢ identyczng dtugos¢ obu znacznikéw
Sladow.

Odstep A: 6,0 m

Rys. 92

1013¢-1

Rys. 93
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8.8.2 Ustawianie intensywnosci roboczej znacznikéw sladu

Ustawianie intensywnosci roboczej znacznikow
Sladow:
1. Poluzowac obie $ruby (Rys. 99/1).

2. Intensywno$c¢ pracy znacznikow sladow
ustawic¢ poprzez obrécenie tarcz
znacznikow sladow tak, aby na lekkich
glebach poruszaty sie mniej wiecej
réwnolegle do kierunku jazdy, a na ciezkich
glebach byty ustawione pod wigkszym
katem.

Dokreci¢ mocno Sruby.

4. Czynnosci powtorzy¢ przy drugim
znaczniku sladow.

8.8.3 Ustawianie glebokosci roboczej znacznikéw sladow

. Ustawianie wiekszej gltebokosci roboczej
znacznika sladow: wykreci¢ bardziej Srube
(Rys. 100/1) i skontrowa¢ nakretka.

. Ustawianie mniejszej gtebokosci roboczej
znacznika sladow: wkreci¢ bardziej Srube
(Rys. 100/1) i skontrowa¢ nakretka.

Nastawy

Rys. 94

Rys. 95
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8.9

(1
(2)

Ustawienie dokladnego zagarniacza

Zamek napinajgcy do regulacji nachylenia

Elementy dystansowe do regulacji
gtebokosci (opcja)

Regulacja nachylenia:

1.

Maszyne ustawi¢ na polu w pozycji
robocze;j.

Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczy¢
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Poluzowac nakretki kontrujace.

Ustawi¢ dlugos¢, obracajgc zamek
napinajgcy.

Po zakonczeniu regulacji dokreci¢ nakretki
kontrujgce.

Regulacja gtebokosci:

1.

Uruchomi¢ Zzétty zespot sterujgcy ciggnika.

Nastawy

—  Ustawi¢ maszyne w pozycji do nawrotow.
2. W zalezno$ci od potrzeb zatozy¢ 0-5
elementow dystansowych z obu stron.
(1) Pozycja parkowania elementow
dystansowych
Rys. 98
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Jazdy transportowe

Jazdy transportowe

£5

. Podczas jazd transportowych przestrzega¢ wskazéwek
z rozdziatu ,Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika”,
strona 26.
. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
o prawidtowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych.
o  sprawno$¢, czystosc i dziatanie instalacji oswietleniowej

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, rozciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez niezamierzone odigczenie sie
dotaczonej maszyny!

Przed jazda transportowg sprawdzi¢ wzrokowo, czy sworznie gérnej
i dolnych dzwigni zaczepu sg zabezpieczone przed przypadkowym
poluzowaniem sktadang zawleczka.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

. Przy maszynach sktadanych sprawdzi¢ prawidtowe
zaryglowanie zabezpieczen transportowych.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢ maszyne
przed nieprzewidzianymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposoéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuaciji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyng.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widoczno$c¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.
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Jazdy transportowe

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do smiertelnych
wigcznie.

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie/jazda ludzi na poruszajgcej sie¢ maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usung¢ ludzi z platformy fadowania
maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo najechania innych uczestnikéw ruchu
drogowego na wystajgce poza obreb maszyny, siegajace na tor
jazdy innych uzytkownikéw, czesci maszyny!

Wystajgce czesci ztozy¢ na maszyne.

Wystajgce czesci muszg byé oznakowane, jesli ich ostoniecie jest w
dajacy sie zastosowac sposoéb jest niemozliwe.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia innych uczestnikow ruchu
drogowego podczas przejazdu transportowego wskutek nabicia
na skierowane do tytu, nieostoniete, szpiczaste sprezyste zeby
zagarniacza sprezynowego doktadnego w czesci srodkowej
maszyny!

Transport bez zamontowanych listew zabezpieczajgcych do ruchu po
drogach publicznych jest zabroniony.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowane niedostosowang
skutecznoscig hamowania pneumatycznego uktadu
hamulcowego.

Dostosowa¢ site hamowania poprzez ustawienie zaworu
hamulcowego do stanu zatadowania maszyny.

Podczas jazdy transportowej o$wietlenie robocze (opcja) musi by¢
wytgczone, aby nie oslepiato pozostatych uczestnikéw ruchu
drogowego.
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Jazdy transportowe

9.1 Ustawienie maszyny w pozycji transportowej
PRZESTROGA
Przed ztozeniem maszyny ztozy¢ znaczniki sladéw w pozycje
transportowa.

Przestawienie maszyny z pozycji roboczej
w pozycje transportowg (Rys. 104):

1. Uruchomic¢ zétty zespét sterujgcy ciggnika.

— Redlice, zagarniacz sprezynowy doktadny
i znaczniki sladéw zostang uniesione.

2. Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym
przetoczeniem.

3. Przykry¢ zagarniacz sprezynowy doktadny
listwami zabezpieczajgcymi do ruchu
drogowego (Rys. 106/3).

4. Przestawi¢ zawor przetgczajgcy (Rys. 105)
w pozycje A.

o

Uruchomié¢ Z6fty zespot sterujgcy ciggnika.

—  Wysiegniki i zagarniacz sprezynowy
doktadny sktadajg sie.

6. Zamkna¢ zawory odcinajgce (Rys. 106/1,
2).
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Eksploatacja maszyny

Eksploatacja maszyny

£5

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu

. "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie", od
strony 16 oraz

. "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 24

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczerstwu.

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnikal!
W koniecznych wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia, Sciecia, odciecia, wciagniecia,
ztapania i uderzenia na skutek nieodpowiedniej statecznosci i
przewrdcenia ciggnika/doczepionej maszyny!

Sposob jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z zawieszong lub zaczepiong maszyna.

Uwzglednic przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,

ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wplyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciagnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 97.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, rozciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odlgczenie sie
dotaczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ wzrokowo, czy
sworznie goérnej i doinych dzwigni zaczepu sg zabezpieczone przed
wysunieciem za pomocg sktadanych zawleczek.
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Eksploatacja maszyny

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia lub uderzenia uszkodzonymi
czesciami lub ciatami obcymi wyrzuconymi przez maszyne!

Przed wtgczeniem WOM-u ciggnika zwrdci¢ uwage na dopuszczalng
liczbe obrotéw napedu maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa wskutek zmiazdzenia, wciggniecia
i pochwycenia podczas pracy maszyny bez przewidzianych
zabezpieczen!

Do pracy uzywaé¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia i uderzenia
uszkodzonymi czesciami wyrzuconymi przez napedzang
maszyne!

Przed wtgczeniem WOM-u nalezy usung¢ ludzi z niebezpiecznej
strefy w poblizu maszyny.

10.1

Napetnianie zbironika materiatu siewnego

A\

OSTRZEZENIE

Zabezpieczy¢ ciggnik / maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem!

o~ wbh -

6.

Podtgczy¢ maszyne do ciggnika.

Wejs¢ po drabince na podest.

Otworzy¢ skladang plandeke.

W razie potrzeby usung¢ przedmioty obce ze zbiornika ziarna.
Napetni¢ zbiornik ziarna, np.

o  zmijkg zatadunkowg z przyczepy transportowe;j

o  zbig-bagow.

Zamkng¢ sktadang plandeke.

NIEBEZPIECZENSTWO
Nigdy nie wchodzi¢ miedzy pojazd zaopatrujagcy a maszyne.
Nigdy nie wchodzi¢ pod wiszacy ciezar!

Przestrzega¢ dopuszczalnych ilosci napetnienia i dopuszczalnej
masy catkowitej!

Po kazdym uzyciu bgdz przed transportem ustawic i zabezpieczy¢
drabinke w pozycji transportowe;.
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Napelnianie za pomoca zmijki zatadunkowej
Przed wytgczeniem zaczekaé, az zmijka zatadunkowa zostanie
catkowicie oprdzniona.

Wiaczenie z petnym lejem napetniajgcym moze doprowadzi¢ do

szkod.

10.2

Przestawienie maszyny z pozycji transportowe;j
do pozycji roboczej:

Przestawi¢ zawor przetagczajacy (Rys. 108)
w pozycje A.

Otworzy¢ zawory odcinajgce (Rys. 109/1,
2).

Ustawianie maszyny w pozycji roboczej

— Zagarniacz sprezynowy doktadny jest
odblokowany.
3. UruchomiC zofty zespét sterujgcy ciggnika.
—  Wysiegniki i zagarniacz sprezynowy
doktadny rozktadajg sie.
4. Zdjg¢ listwy zabezpieczajgce do ruchu
drogowego (Rys. 109/3).
5. Przestawi¢ zawor odcinajgcy (Rys. 108)
w pozycje B.
6. Uruchomi¢ zétty zespot sterujgcy ciggnika.
—  Opuscic redlice, zagarniacz sprezynowy
doktadny.
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Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania ISOBUS!

Ustawienie maszyny w poziomie:
. Przez dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

e W razie potrzeby dostosowaé ustawienie wysokosci zespotu
taczacego.

Rys. 105

OSTRZEZENIE

Nadmierne zuzycie zawieszenia redlic przy ciggle pracujagcym
zabezpieczeniu przed kamieniami prowadzi do awarii maszyny!

. Zabezpieczenie przed kamieniami moze zadziata¢ tylko przy
okazjonalnie wystepujgcych przeszkodach poszczegdinych
redlic.

e W przypadku ciggtego zadziatania zabezpieczenia przed
kamieniami wszystkich redlic:

o  zmniejszy¢ predkosc,

o  zmniejszy¢ gtebokosé odktadania,

o  przed siewem obrobic¢ ziemie na odpowiednig gtebokos¢.

Podczas siewu
e  Zawor odcinajgcy (Rys. 108/1) pozostawi¢ w pozycji B,

° ZOfty zespot sterujgcy ciggnika musi pracowac w pozycji
ptywajace;!

— Redlice mogg omijac przeszkody w glebie.

— Zagarniacz sprezynowy doktadny moze dostosowywac sie
do warunkéw glebowych.

— Redlice i zagarniacz sprezynowy doktadny mozna podnosi¢
na uwrociu za pomocg Zoftego zespotu sterujgcego ciggnika.
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. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy znajdujg sie w pozyciji
robocze;.

. Skontrolowaé przewody materiatu siewnego i nawozu.

. Skontrolowaé pozycje dzwigni do roztgczania potéwkowego na
dozowniku ziarna.

Jesli opuszczony znacznik Sladéw znajduje sie po niewtasciwej
stronie, ponownie ztozy¢ i roztozy¢ znaczniki sladow.

— Pozycja znacznikéw sladéw zmienia sie.

Aby podczas uruchamiania znacznikéw sladéw licznik Sciezek
technologicznych nie przetgczat sie, nacisng¢ przycisk STOP (patrz
instrukcja obstugi komputera roboczego).

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy wyswietlany jest
prawidtowy licznik Sciezek technologicznych dla pierwszego
przejazdu po polu!

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy wyswietlany jest
prawidtowy licznik Sciezek technologicznych dla pierwszego
przejazdu po polu!

Zaprawiany materiat siewny jest bardzo szkodliwy dla ptakéw!

Materiat siewny musi by¢ catkowicie odtozony w glebie badz przykryty
gleba.
Unikaé rozsypywania materiatu siewnego przy podnoszeniu redlic.

Rozsypany materiat siewny niezwtocznie usuwac!

PRZESTROGA
Hydraulika poktadowa:

. Nie przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej liczby obrotow
WOM-u wynoszacej 1000 min-'!

e W celu unikniecia uszkodzeh WOM-u sprzegac powoli wytgcznie
przy niskiej liczbie obrotow silnika ciggnika!

Zespoly sterujgce ciggnika uruchamiac¢ tylko, bedgc w kabinie
ciggnika!

Od czasu do czasu sprawdzac z fotela w ciggniku czystos¢ gtowic
rozdzielajgcych.

Zanieczyszczenia i resztki materiatu siewnego mogg zapychaé
gtowice rozdzielajgce, dlatego nalezy je bezzwtocznie usuwad.

125

Primera BAG0175.7 06.22



Eksploatacja maszyny

Zazwyczaj dozownik pracuje bez najmniejszych oporéw. Jednak jesli
pod kota dozujace dostanie sie woda, w tym miejscu moze tworzy¢
sie stala, gesta masa materiatu siewnego, ktéra znacznie
spowalnia kotka wysiewajgce, obcigzajgc w ten sposob silnie
przekfadnie lub prowadzac do powstania poslizgu na kole korby.

Dlatego: od czasu do czasu (w wilgotnych warunkach
atmosferycznych!) obracac¢ koto korby — recznie — i sprawdza¢, czy
nadal obraca sie ono bez oporéw. W razie potrzeby otworzy¢ klape
pod kotami dozujgcymi i usungé badz spusci¢ mase materiatu
siewnego pod kotami dozujgcymi.

10.4 Nawrét
Przed wykonaniem nawrotu na koncu pola:
1. Uruchomic¢ zofty zespdt sterujacy ciggnika.
— Unies¢ redlice, zagarniacz sprezynowy dokfadny, znaczniki
sladoéw, dozowanie jest przerwane.
Po wykonaniu nawrotu:
2. Uruchomié¢ zotty zespét sterujacy ciggnika.
—  Opusci¢ redlice, zagarniacz sprezynowy dokfadny, znaczniki
Sladéw, dozownik pracuje.
3. Zotty zespdt sterujgcy ciggnika musi pracowaé w pozyciji
ptywajace;!
—  Wysiew jest kontynuowany.
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10.5 Oproéznianie dozownika i opréznianie zbiornika

Eksploatacja maszyny

Dozownik nawozu codziennie po pracy oprézniac i doktadnie
® oczysci¢! Pozostawiony nawdz moze uszkodzi¢ dozownik.

l Jesli dozowniki nie zostang catkowicie opréznione, resztki materiatu
siewnego w dozownikach mogg pecznie¢ lub kietkowac!

Przez to blokowany jest obrot két dozujgcych i moze dojsé do
uszkodzenia napedu!

Oproéznianie dozownika lub zbiornika
i dozownika:
1. Zamocowac¢ pojemnik(i) do prob kreconych
pod dozownikiem(-kami).

o  Pojemnik do préb kreconych pod
dozownikiem ziarna.

o  Pojemnik do préb kreconych pod
dozownikiem nawozu.

2. Zamknaé zasuwy, jesli zbiornik nie jest -
pusty / oprézniany bedzie tylko dozownik i
(patrz Seite 107).
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Otworzy¢ pokrywe $luzy inzektora, aby
materiat siewny / naw6z mogt sptyng¢ do
pojemnika do préb kreconych.

Uruchomié dozowanie na terminalu
obstugowym.

W celu oczyszczenia wszystkich elementow
w przypadku zmiany materiatu siewnego
wymontowac¢ watki dozujace (patrz op pagina
107) i oczysci¢ je wraz z dozownikiem.

1.
2.
3.

4.

Wymontowac¢ watek dozujgcy.
Zamkngc¢ pokrywe obudowy.

Otworzy¢ otwor zbiornika ziarna, wysuwajgc
powoli zasuwe z dozownika.

Materiat siewny wpada do pojemnika do
préb kreconych.

W przypadku wiekszych ilosci usungé
pojemnik do préb kreconych i zsypac resztki
swobodnie na roztozong mate.

Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Klapa konserwacyjna stuzy do kontroli
i usuwania pozostatosci ze zbiornika.

(1)
(2)

Klapa konserwacyjna

Nakretka motylkowa

Eksploatacja maszyny
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Usterki
11 Usterki
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 97.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
zestawu ciggnik-maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 97.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

) Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

NIEBEZPIECZENSTWO

. Przy wykonywaniu prac konserwacyjnych, napraw oraz
przegladow przestrzegaé¢ wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa, strona 33!

. Prace konserwacyjne i naprawy wykonywane pod
ruchomymi czesciami maszyny znajdujacymi sie w pozycji
uniesionej prowadzi¢ tylko wtedy, gdy czesci te sg
zabezpieczone odpowiednimi ztgczami ksztattkowymi przed
przypadkowym opuszczeniem.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Regularna i umiejetna konserwacja pozwala utrzymac
opryskiwacz w dtugotrwatej sprawnosci i zapobiega jego
wczesniejszemu zuzyciu. Regularna i umiejetna konserwacja
jest warunkiem zachowania naszych ustalen gwarancyjnych.

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne AMAZONE,
(patrz rozdziat ,,Czesci zamienne i zuzywalne oraz materiaty
pomocnicze”, strona 15).

Stosowac wytgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE a
przy montazu uzywac zaciskow wezy wykonanych z V2A.

Specjalna wiedza fachowa jest warunkiem wykonania prac
kontrolnych i konserwacyjnych. Wiedzy takiej nie znajdg
Panstwo w tej instrukcji obstugi.

Przy czyszczeniu i wykonywaniu prac konserwacyjnych nalezy
przestrzega¢ zasad ochrony $rodowiska.

Przy utylizacji materiatow eksploatacyjnych takich, jak np. oleje i
smary przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw prawa.
Przepisom prawa podlegajg takze czesci, ktére majg kontakt z
materiatami eksploatacyjnymi.

Przy smarowaniu smarownicg wysokocisnieniowg nie mozna
przekraczac 400 bar cisSnienia smarowania.

Kategorycznie zabrania sie

o  wiercenia w podwoziu.

o  rozwiercania otwordw znajdujgcych sie na ramie podwozia.
o  spawania na czesciach nosnych.

W miejscach szczegdlnie krytycznych konieczna jest ochrona
przewodow przez ich ostoniecie lub tez wymontowanie
przewodow

0 przy pracach spawalniczych i szlifierskich.

o przy pracach z tarczami thgcymi w poblizu przewodow z
tworzywa sztucznego i przewodow elektrycznych.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac w ramach
pielegnacji i konserwacji koniecznie odtgczy¢ kabel maszyny
oraz doptyw prgdu od komputera poktadowego. Dotyczy to
w szczegolnos$ci prac spawalniczych przy maszynie.
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121 Czyszczenie

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

£5

Szczegodlnie starannie nadzorowac¢ przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewodéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

Po oczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowac, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjkg
wysokocisnieniowg/wytwornicg pary wodnej lub
rozpuszczalnikami smaréw.

Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikow przestrzegacé
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowg / wytwornicag pary

£5

Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokoci$nieniowg /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac
nastepujgcych punktow:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o  Nie czy$ci¢ zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowa¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania, tozyska, tabliczke znamionowsa,
symbole ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

o  Zawsze zachowywac¢ minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczacg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

o Nastawione cisnienie myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy
pary nie moze przekraczaé¢ 120 barow.

o Podczas korzystania z myjek wysokocisnieniowych
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

1211 Czyszczenie glowicy rozdzielajgcej (fachowy warsztat)

@ Glowice rozdzielajgce zanieczyszczone resztkami materiatu
siewnego niezwlocznie czysci¢. Zanieczyszczone gtowice
rozdzielajgce moga mieé¢ wplyw na dawke wysiewu.

Czyszczenie gtowicy rozdzielajgcej:

1. Zatrzymac maszyne.

2. Rozilozy¢ maszyne (patrz Seite 123).

3. Zaciggnag¢ hamulec postojowy, wytaczy¢ silnik ciggnika i wyjgc
kluczyk ze stacyjki.

OSTRZEZENIE
Glowica rozdzielajgca znajduje sie posrodku maszyny.

Zaciggna¢ hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik ciaggnika i wyjac

kluczyk ze stacyjki.

Przed wejsciem oczysci¢ droge dojscia do gtowicy rozdzielajacej
i okolice gtowicy rozdzielajace;j.

Na drodze dojscia do glowicy rozdzielajacej i w jej obrebie
istnieje niebezpieczenstwo wypadku.

4. Zluzowac nakretki motylkowe (Rys. 115/1) i
zdjaé przejrzystg pokrywke z tworzywa
sztucznego (Rys. 115/2) z gtowicy
rozdzielajgce;.

5. Zanieczyszczenia usung¢ miekkag szczotka,
gtowice rozdzielajgca wytrzeé suchg
Scierka.

6. Zamontowaé pokrywke z tworzywa
sztucznego (Rys. 115/2).

7. Pokrywke z tworzywa sztucznego (Rys.
115/1) zamocowac nakretkami

motylkowymi.

25¢130-2

12.1.2 Czyszczenie wnetrza zbiornika

W celu oczyszczenia wnetrza zbiornika wodg
postepowacé w nastepujacy sposoéb:

1. Otworzy¢ klape do préb kreconych.
2. Oczysci¢ zbiornik.
3. Zamkna¢ klape do préb kreconych.

4. Witaczy¢é dmuchawe i wydmuchaé
zgromadzong wode.

Rys. 110
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12.2

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Smarowanie (specjalistyczny warsztat)

stanie czystym).

£

Przesmarowa¢ wszystkie smarowniczki (uszczelki utrzymywaé w

Maszyne smarowaé w podanych okresach
czasu.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
foliowymi znaczkami (Rys. 116).

Przed smarowaniem maszyny starannie oczysci¢
smarownice i smarowniczki, aby do fozysk nie
dostaly sie zanieczyszczenia.

Srodki smarowe

Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z

dodatkami EP.

- MD114

Rys. 111

Firma Nazwa srodka smarnego
Normalne warunki Ekstremalne warunki
pracy pracy
ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2
FINA Marson L2 Marson EPL-2
ESSO Beacon 2 Beacon EP 2
SHELL Retinax A Tetinax AM
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.2.1 Punkty smarowania - przeglad
Czestotliwos¢
Rys. Punkt smarowania 1x Liczba
17 : Co 100 h
w sezonie
Sitowniki hydrauliczne sktadania
(1) A X 8
wysiegnikow
(2) Dyszel X 4
(3) Znaczniki sladéw X 4
(4) Redlica X X 5/ redlice
(5) Sitowniki hydrauliczne wysiegnikow 6
zagarniacza
(6) tozyskowanie watu hamulcowego X 2
Wymiana smaru fozysk piast kot,
(7) kontrola fozysk stozkowych pod kgtem X 2
zuzycia
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Rys. 112
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.2.2 Smarowanie osi

tozyskowanie watu hamulcowego, na zewnatrz i wewnatrz

PRZESTROGA
Do hamulcéw nie moze dostac¢ sie olej ani smar. Zaleznie od

typoszeregu tozyskowanie krzywek hamulcéw nie jest
uszczelnione.

Wymiana smaru tozyska piasty kota

1. Podeprzec¢ pojazd w sposéb chronigcy przed wypadkiem
i zwolni¢ hamulec.

Zdemontowac kofa i kotpaki przeciwpytowe.
Wyjaé zawleczke i odkreci¢ nakretke osi.

Za pomocg odpowiedniego Sciggacza sciggng¢ ze zwrotnicy osi
piaste kota z bebnem hamulcowym, fozyskami stozkowymi oraz
elementami uszczelniajgcymi.

5. Wzajemnie oznakowaé¢ zdemontowane piasty kot i koszyki
tozysk tak, aby wykluczy¢ mozliwos¢ zamiany przy ponownym
montazu.

6. Oczysci¢ hamulec, sprawdzi¢ pod wzgledem zuzycia, uszkodzen
oraz funkcjonowania a nastepnie wymieni¢ zuzyte czesci.

Whnetrze hamulca musi by¢ utrzymane w stanie wolnym od
Srodkéw smarnych i zanieczyszczen.

7. Piasty két doktadnie oczy$ci¢ od wewnatrz i z zewnatrz.
Catkowicie usung¢ stary smar. Dokfadnie oczyscic tozyska i
uszczelki (olej napedowy) a nastepnie sprawdzic je pod katem
przydatnosci do ponownego montazu.

Przed montazem tozysk lekko nasmarowac ich gniazda i
zamontowac¢ wszystkie czesci w prawidtowej kolejnosci. Czesci
ostroznie wbi¢ za pomocg tulei rurowych, nie przekrzywiajgc

i nie uszkadzajgc ich.

Przed montazem tozyska, przestrzenie piast kot oraz ostony
przeciwkurzowe nalezy nasmarowac¢ smarem. llo§¢ smaru
powinna by¢ taka, aby wypetnita ok. jednej czwartej do jednej
trzeciej wolnej przestrzeni montowanej piasty.

8. Zamontowac nakretke osi i dokonaé ustawienia tozysk oraz
hamulcéw. Po zakonczeniu wykonac kontrole funkcjonowania,
jazde testowg i usung¢ ewentualnie stwierdzone braki.
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12.3

Plan konserwacji — przeglad

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

o

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywaé w okresach

przypadajacych jako pierwsze.

Pierwszenstwo maja okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji

obcej.

Przed kazdym uruchomieniem

Skontrolowaé weze / rury i ztgczki pod kgtem widocznych

brakow / nieszczelnych przytaczy.

Usuna¢ przetarcia na rurach i wezach.

Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone weze i rury.

Niezwtocznie likwidowac¢ nieszczelnosé przytgczy.

Po pierwszej jezdzie pod obcigzeniem

Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny warsztat
strona
Kota e  Kontrola nakretek kot Seite
) , 148
e  Kontrola luzu tozysk piast X
kot 141
Instalacja hydrauliczna . Kontrola brakow 138
. Kontrola szczelnosci
Codziennie
. Patrz -
Element Praca konserwacyjna Specjalistyczny warsztat
strona|
Cata maszyna . Kontrola brakéw
Zbiorniki powietrza . Spuszczenie wody 143
Co tydzien / co 50 roboczogodzin
. patrz -
Element Praca konserwacyjna Specjalistyczny warsztat
strona
Instalacja hydrauliczna o Kontrola brakéw 138
. Kontrola wzrokowa filtra X
oleju pod katem
niedroznosci
Kota . Kontrola ci$nienia 148
powietrza
o Kontrola pod katem 147

Urzadzenie taczace

uszkodzen, odksztatcen
i pekniec
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Co kwartat / 200 godzin pracy

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Element Praca konserwacyjna sgfct::\za Specjalistyczny warsztat
Hamulec postojowy . Kontrola skutecznosci 146
hamowania po
zaciggnieciu
Dwuobwodowy uktad . Kontrola zgodnie 145
hamulca roboczego z instrukcja kontroli
. Przeguby przy zaworach
hamulcowych, cylindrach X
hamulcowych i drgzkach
hamulcowych
) Ustawienie hamulcow
nastawnikiem drgzkéw
. Kontrola oktadzin 142
hamulcowych
. Oczyszczenie filtra 144
przewodu
Kota . Kontrola luzu fozysk piast| 141 X
kot
Urzadzenie taczace *  Kontrola zuzycia 147
i prawidtowego
zamocowania $rub
mocujgcych
Co roku/1000 roboczogodzin
. patrz -
Element Praca konserwacyjna Specjalistyczny warsztat
strona
Beben hamulca . Kontrola pod katem 141 X
zabrudzen
Hamulec Automatyczny nastawnik 142 X
dragzkow:
. Kontrola sprawnosci
° Ustawienie hamulcow
Co 2 lata/ 2000 godzin pracy
. patrz -
Element Praca konserwacyjna Specjalistyczny warsztat
strona
Hydraulika poktadowa e  wymiana oleju Seite X
152
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12.4

Os i hamulce

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

£5

Zalecamy wykonanie zestrojenia uciggu miedzy ciggnikiem a
maszyng w celu uzyskania optymalnego efektu hamowania i
minimalnego zuzycia okfadzin hamulcowych. Zestrojenie takie nalezy
wykonaé po okresie docierania i w specjalistycznym warsztacie.

Zlecic¢ zestrojenie uciggu przed osiggnieciem tych wartosci
doswiadczalnych, jesli stwierdza sie nadmierne zuzycie oktadzin
hamulcowych.

Dla unikniecia trudnosci w hamowaniu wszystkie pojazdy nalezy
ustawia¢ zgodnie z Dyrektywg WE 71/320 EWG!

A\

OSTRZEZENIE

Naprawy i prace regulacyjne przy roboczym uktadzie
hamulcowym moga by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowany personel.

Szczegoblng ostroznos¢ nalezy zachowac przy pracach
spawalniczych, pracach z palnikiem oraz przy wierceniu
otworéw w poblizu przewodoéw hamulcowych.

Po wykonaniu wszystkich prac nastawczych i napraw
uktadu hamulcowego nalezy koniecznie przeprowadzié
prébe hamowania.

Ogdlna kontrola wzrokowa

A\

OSTRZEZENIE

Przeprowadzié¢ ogélng, wzrokowa kontrole ukladu hamulcowego.
Podczas kontroli przestrzegaé nastepujacych kryteriéow:

Rurki, weze i gtowice taczace nie moga byé uszkodzone z
zewnatrz ani zardzewiale.

Przeguby, np. na przegubowych gtowiczkach musza byé
prawidiowo zabezpieczone, tatwo sie poruszaé i nie moga
by¢ wybite.

Linki i ciegna

o muszg by¢ prawidtowo przeprowadzone.

o nie moga mie¢ widocznych rys.

o nie moga mieé¢ weziéw.

Sprawdzi¢ skok ttokéw cylindréow hamulcowych, w razie
potrzeby wyregulowaé.

Zbiornik powietrza nie moze

poruszac sie w tasmach napinajacych.
by¢ uszkodzony.
mie¢ zadnych sladéw korozji z zewnatrz.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Kontrola bebnéw hamulcowych pod katem zabrudzen

1. Zdja¢ beben hamulcowy.
2. Usungc¢ ewentualny brud oraz resztki roslin.

Zamontowac z powrotem beben
hamulcowy.

PRZESTROGA
Whnikajacy do wewnatrz brud moze

sie osadza¢ takze na okladzinach
hamulcowych (Rys. 118/1) i w
znacznym stopniu pogarszaé
skutecznosé hamowania.

Niebezpieczenstwo wypadku!

Jesli w bebnach hamulcowych
znajduje sie brud, to w
wyspecjalizowanym warsztacie nalezy
sprawdzi¢ okfadziny hamulcowe.

Nalezy w tym celu zdemontowac koto i
beben hamulcowy.

Kontrola luzu tozysk piast két

W celu sprawdzenia luzu tozyska piasty kota
unies¢ os, az kota oderwg sie od podtoza.
Zwolni¢ hamulec. Wiozy¢ dzwignie miedzy
opone i podioze, a nastepnie sprawdzi¢ luz.

Przy wyczuwalnym luzie fozyska:
Regulacja luzu tozysk

e  Zdjac¢ kotpak przeciwpytowy bgdz kotpak
piasty.

o Wyjaé zawleczke nakretki osi.

o Obracajgc koto, dociggac nakretke kota do
chwili, az ruch piasty kota zacznie by¢ lekko
hamowany.

. Cofnaé¢ nakretke osi do pierwszego
najblizszego otworu na zawleczke.
W przypadku pokrywania sie otworu cofngé
do nastepnego otworu (maks. 30°).

e  Zatozy¢ zawleczke i lekko jg zagig€.

o Kotpak przeciwpytowy napetni¢ niewielkg
iloscig smaru diugotrwatego i wbi¢ badz
wkreci¢ w piaste kota.

Rys. 113

Rys. 115
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Kontrola klockéw hamulcowych

W celu sprawdzenia grubosci klockow
hamulcowych otworzy¢ wziernik (1) poprzez
odchylenie gumowego fgcznika.

Wymiana klockéw hamulcowych — praca
warsztatowa

Kryterium wymiany klockéw hamulcowych:

. Osiggnieta minimalna grubos¢ klockéw
wynoszgca 5 mm.

. Osiagnieta krawedz zuzycia (2).

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Ustawienie na nastawniku drazkéw (praca warsztatowa)

Nastawnik drgzkéw uruchomi¢ dtonig w kierunku
docisku. W przypadku skoku jatowego drgzka

naciskajgcego cylindra membranowego o diugim
skoku wynoszgcego maks. 35 mm hamulec kota

nalezy wyregulowac.

Regulacja odbywa sie na szesciokacie

regulacyjnym nastawnika drgzkow. Ustawi¢ skok

jatowy ,a” na 10-12% dtugosci podigczonej
dzwigni hamulcowej ,B”,

np. dtugos¢ dzwigni 150 mm = skok jatowy 15—

18 mm.

Rys. 117

Ustawienie na automatycznym nastawniku drazkéw

Podstawowe ustawienie przebiega podobnie jak przy standardowym
nastawniku drgzkéw. Dalsze ustawianie nastepuje samoczynnie przy
ok. 15° obrotu krzywki.

Idealng pozycjg dzwigni (na ktérg nie mozna wptyng¢ ze wzgledu na
zamocowanie cylindra) jest jej ustawienie pod katem ok. 15° przed
katem prostym do kierunku uruchamiania.
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Kontrola sprawnosci automatycznego nastawnika drazkéw

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed
przetoczeniem i zwolni¢ hamulec roboczy
i postojowy.

2. Uruchomié¢ recznie nastawnik drgzkéw.
Skok jatowy (a) moze wynosi¢ maksymalnie 10—
15% dtugosci podtgczonej dzwigni hamulcowej
(B) (np. dtugos¢ dzwigni hamulcowej 150 mm =
skok jatowy 15-22 mm).

Wyregulowac¢ nastawnik drgzkéw, jesli skok
jatowy wykracza poza zakres toleranc;ji.

— praca warsztatowa

Zbiorniki powietrza

1. Pociggnaé zawor spuszczania wody
(Rys. 124/1) za pierscien na bok
i przytrzymac do chwili, az ze zbiornika
powietrza przestanie wyptywaé woda.

— Woda wyptywa z zaworu odwadniajgcego.

2. Wykreci¢ zawor spuszczania wody ze
zbiornika powietrza i oczysci¢ zbiornik
powietrza w przypadku stwierdzenia
zabrudzen.
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Czyszczenie filtra przewodu

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

o Prace wykonaé¢ w stanie bezcisnieniowym.
Zabezpieczy¢ maszyne przed przetoczeniem.

1. Usung¢ zabezpieczenie srub przez
ostukanie i wymontowac sruby (1).

Odkrecic¢ sruby (2) o kilka obrotow.

Unies¢ plyte blaszang (3) nad uszczelke
gumowa (4) i obréci¢ na bok.

®
| | Na jednostke oddziatuje sita sprezyny.

4. Usung¢ uszczelke gumowa.

5. Oczyscic¢ powierzchnie uszczelniajgce, o-
ring i filtr, nasmarowac.

— W razie potrzeby wymieni¢ gumowg
uszczelke.

Rys. 121

o Ustawi¢ o-ring prawidtowo na pier$cieniu
z tworzywa sztucznego.

6. Zamontowac w odwrotnej kolejnosci.
e  Moment dokrecenia sruby (1): 2,5 Nm
o Moment dokrecenia $ruby (2): 7 Nm

Rys. 122
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12.4.1 Instrukcja kontroli dwuobwodowego roboczego uktadu hamulcowego

1. Kontrola szczelnosci

1. Sprawdzi¢ szczelno$é wszystkich przytgczy, potgczeh rurowych,
wezowych i gwintowanych.

2. Usung¢ nieszczelnosci.

3. Usunac¢ miejsca przetar¢ na rurach i wezach.

4. Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze.

5. Dwuobwodowy roboczy uktad hamulcowy uwaza sie za
szczelny, jesli w czasie 10 minut spadek cisnienia nie
przekracza 0,15 bara.

6. Miejsca nieszczelne nalezy uszczelni¢, a nieszczelne zawory
wymienic.

2. Kontrola cisnienia w zbiorniku powietrza

1. Podtaczyé manometr do przytgcza kontrolnego zbiornika
powietrza.

Warto$¢ wymagana 6,0 do 8,1 * 0.2 bara
3. Kontrola cisnienia w cylindrze hamulcowym

1. Podtaczyé manometr do przytgcza kontrolnego cylindra
hamulcowego.

Wartosci wymagane: przy nieuruchomionym hamulcu
0,0 bara
4, Kontrola wzrokowa cylindra hamulcowego

1. Sprawdzi¢, czy manszety przeciwkurzowe oraz mieszki nie sg
uszkodzone.

2. Wymieni¢ uszkodzone czesci.

5. Przeguby przy zaworach hamulcowych, cylindrach hamulcowych i drazkach

hamulcowych

Przeguby na zaworach hamulcowych muszg poruszaé sie swobodnie,
jesli to konieczne, lekko naoliwi¢ lun nasmarowac cylindry i drazki
hamulcowe.
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12.5 Hamulec postojowy

W nowych maszynach linki hamulcowe hamulca postojowego moga
sie wydtuzac.
Wyregulowa¢ hamulec postojowy,

e jesli trzy czwarte odcinka naprezania wrzeciona niezbedne jest
do zaciggniecia hamulca postojowego.

e jesliw hamulcach zostalty zamontowane nowe oktadziny.

Regulacja hamulca postojowego

zwisac. Linka hamulcowa nie moze przylega¢ do innych czesci

Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka hamulcowa musi lekko
pojazdu ani o nie ocierac.

Poluzowac zaciski linki.

2. Odpowiednio skrécic¢ linke hamulcowa i ponownie dokrecic
zaciski linki.

3. Sprawdzi¢ prawidtowg skutecznos¢ hamowania zaciggnietego
hamulca postojowego.
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12.6 Kontrola urzadzenia taczacego

A

NIEBEZPIECZENSTWO!

. Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzony dyszel na nowy - ze
wzgledéw bezpieczenstwa w ruchu drogowym.

. Naprawy moze przeprowadzaé wylacznie zaktad
producenta.

e Ze wzgledow bezpieczenstwa zabrania sie spawania
i wiercenia w dyszlu.

Skontrolowa¢ urzadzenie taczace (dyszel, trawersa dolnych dzwigni
zaczepu, kula sprzegu, ucho pociggowe) pod nastepujgcym katem:

. uszkodzenia, znieksztatcenia, pekniecia
e  Zuzycie

. prawidtowe zamocowanie $rub mocujgcych

*l:;:zzaqdczeenie Wymiar zuzycia | Sruby mocujace | Liczba m:? ::;nia
doimyoh dawigni | Kot 3345 mm
zaczepu Kat. 4: 48,0 mm M20 8.8 8 410 Nm
Kat. 5: 56,0 mm
Kula sprzegu
K80 (LI009) 82 mm M16 10.9 8 300 Nm
K80 (L1040) 82 mm M20 10.9 8 560 Nm
K80 (LI015) 82 mm M20 10.9 12 560 Nm
Ucho pociggowe
D35 (L1038) 42 mm M16 12.9 6 340 Nm
D40 (LI017) 41,5 mm M16 10.9 6 300 Nm
D40 (LI1006) 42,5 mm M20 8.8 8 395 Nm
D46(L1034) 48 mm M20 10.9 12 550 Nm
D50 (LI037) 60 mm M16 12.9 4 340 Nm
D50 (LI010) 51,5 mm M16 10.9 8 300 Nm
D50 (L1059) 51,5 mm M20 10.9 4 560 Nm
D50 (LI011) 51,5 mm M20 8.8 8 410 Nm
D50 (L1060) 52,5 mm M20 10.9 8 560 Nm
D51 (LI039) 53 mm M20 10.9 12 600 Nm
D51 (LI069) 53 mm M16 10.9 6 290 Nm
D58 (L1031) 60 mm M20 10.9 12 550 Nm
D62 (L1007) 63,5 mm M20 10.9 8 590 Nm
D79 (LI1021) 81 mm M20 10.9 12 550 Nm
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12.7 Opony / kota

& ¢  Wymagany moment dokrecenia nakretek / srub kot:

l 450 Nm.

. Regularnie kontrolowaé
o o  zamocowanie nakretek kot.
o  cisnienie powietrza w oponach.

. Stosowac wylgcznie wymagane przez nas opony i obrecze ko,
patrz 39.

. Prace naprawcze na oponach mogg by¢ wykonywane wytgcznie
sitami fachowymi i odpowiednimi do tego celu narzedziami
montazowymi!

. Montaz opon wymaga wystarczajgco duzej wiedzy i wtasciwych
narzedzi montazowych!

o  Wodzek podnosnikowy nalezy podstawia¢ tylko pod oznakowane
punkty podstawiania!

12.7.1 Cisnienie powietrza w oponach

& Napompowaé opony do podanego cisnienia znamionowego.
l e  Wartosc¢ ci$nienia znamionowego podany jest na obreczy kota.
. Informaciji o wartosci cisnienia znamionowego udzieli producent
opony.
. Regularnie sprawdzaé cisnienie powietrza przy zimnych
o oponach, zatem przed rozpoczeciem jazdy.
. Réznica cisnienia powietrza w oponach jednej osi nie moze by¢

wieksza, niz 0,1 bar.

. Po szybkiej jezdzie lub w gorgcych warunkach pogodowych
cid$nienie powietrza moze zwiekszy¢ sie o 1 bar. W Zadnym
wypadku nie redukowac¢ wtedy cisnienia powietrza, gdyz po
ochtodzeniu opon cisnienie bedzie wtedy zbyt niskie.

12.7.2 Montaz opon

. Przed zamontowaniem nowych / innych opon usung¢
pojawiajgce sie w miejscach przylegania opon do felg slady
korozji. Slady korozji mogg podczas jazdy byé powodem
uszkodzenia felg.

. Przy montazu nowych opon stosowa¢ zawsze nowe zaworki do
opon bezdetkowych wzglednie nowe detki.

. Na zaworki opon zawsze nakrecac¢ kotpaczki ochronne z
uszczelkami.
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12.8 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujace w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodoéw hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skoére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekc;ji!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotagczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwazaé na prawidiowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawacé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywaé wytagcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych firmy AMAZONE!

Okres uzytkowania przewoddéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szeéciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢,
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!
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12.8.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

Rys. 128/...

(1) Oznaczenie producenta weza — przewodu
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza hydraulicznego (04 /
02 = Luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 bar).

Rys. 123

12.8.2 Okresy konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos$¢ wszystkich czesci instalacji hydrauliczne;j.

2. Jesli to konieczne, dociggngc¢ ztgcza Srubunkdw.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakéw.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy - przewodoéw hydraulicznych.

3. Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

12.8.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodow hydraulicznych

Kryteridow inspekcyjnych nalezy przestrzegaé dla wiasnego
bezpieczenstwa i redukcji obcigzenia srodowiska!

Weze wymieniac, jesli spetnione jest przynajmniej jedno kryterium
Z nastepujgcego zestawienia:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otar¢, przecieg, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

o Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi
weza. W stanie bezcisnieniowym oraz pod ci$nieniem lub przy
zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie pecherzy,
miejsca zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne.
. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
. Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza hydraulicznego na jego
armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkcji to "2004",
wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Informacije
na ten temat, patrz ,Oznaczenie wezy hydraulicznych”.
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Przyczyng nieszczelnosci wezy/rur i ztgczek jest czesto:
® . brak o-ringdéw lub uszczelek

l . uszkodzone lub Zle zatozone o-ringi
e  kruche lub znieksztatcone o-ringi lub uszczelki
) ciata obce
e  niepoprawnie zamocowane obejmy wezy

12.8.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

Stosowac

e wylgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE. Te weze
zamienne sg odporne na obcigzenia chemiczne, mechaniczne
i cieplne.

. koniecznie obejmy wezy z V2A podczas montazu wezy.

& Przy montowaniu i demontazu wezy - przewodéw hydraulicznych
l bezwarunkowo przestrzegaé¢ nastepujacych wskazéwek:

e  ZwracaC uwage na zachowanie czystosci.

e  Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych
o  wyeliminowac wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wtasna.
0  przy niewielkich dlugosciach wyeliminowaé obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowac dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

. Przy dotgczaniu wezy — przewodoéw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i/lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

o  Weze - przewody hydrauliczne mocowa¢ w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytow
wezy tam, gdzie przeszkadzaé one bedg naturalnym ruchom
wezy i zmianie ich dtugosci.

. Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.9 Hydraulika pokiadowa

w

Wymieni¢ olej w hydraulice poktadowe;j.
Wymagana ilo$¢ oleju: 32 — 35 litréw.
Zwroci¢ uwage na oznaczenie na miarce
poziomu oleju (A / B).

Wymieni¢ wkiad filtra oleju.

Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod korek
spustowy (Rys. 129/1) (pojemnos¢ co
najmniej 35 litrow).

Odkrecic i wyjg¢ miarke poziomu oleju (Rys.
130/1).

Odkreci¢ korek spustowy.

Przepracowany olej wyptywa ze zbiornika
oleju.

Skontrolowac¢ uszczelke na korku
spustowym i w razie potrzeby wymienié.

Wkreci¢ z powrotem korek spustowy.

Odkreci¢ 3 sruby filtra oleju (Rys. 131 /1),
wymienic¢ wkiad filtra oleju.

WIac olej przez otwdér na miarke poziomu
oleju.

Wkreci¢ z powrotem miarke poziomu oleju
z uszczelkg i sprawdzi¢ poziom oleju.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

PRZESTROGA

Po pracy olej moze by¢ bardzo
goracy. Ryzyko oparzenia!

Stosowac tylko olej hydrauliczny
HLP68 DIN 51524.
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12.9.1 Kontrola filtra oleju hydraulicznego
Kontrola filtra oleju moze by¢ przeprowadzana

tylko w trakcie cyrkulacji oleju.

e  Zielony filtr w petni sprawny

e  Czerwony wymienic filtr

Filtr oleju hydraulicznego (1) ze wskaznikiem
zanieczyszczenia (2).

W celu wymontowania filtra odkreci¢ pokrywe
filtra i wyjgc filtr.

Po wymianie filtra oleju wcisng¢ z powrotem
wskaznik zanieczyszczenia.

Po wymianie filtra oleju wcisng¢ z powrotem
wskaznik zanieczyszczenia.

— Zielony pierscien znéw widoczny.

Filtr oleju hydrauliki poktadowej ze wskaznikiem
zanieczyszczenia.

12.10 Sworznie goérnej i doinych dzwigni zaczepu

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i

uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposob od ciggnika!

Przy kazdym sprzeganiu maszyny sprawdzac sworznie gornej i dolnej
dzwigni zaczepu pod katem widocznych usterek. Przy wyraznych
oznakach zuzycia sworznie gornej dzwigni i dolnych dzwigni nalezy
wymienic.
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12.11 Dostosowanie sciezki technologicznej do rozstawu két ciggnika

(specjalistyczny warsztat)

->O Standardowe weze materiatu siewnego, ktére sg
wylgczane podczas tworzenia Sciezki technologiczne;.

. = O Alternatywnie regulowane weze materiatu siewnego do

sciezek technologicznych.

Rozstaw rzedéw 18,75 cm
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Rozstaw rzedow 25,0 cm
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Przy dostawie maszyny i w przypadku nabycia
nowego ciggnika pielegnacyjnego sprawdzic, czy
Sciezka technologiczna ustawiona w gtowicy
rozdzielajgcej jest dostosowana do rozstawu kot
tego ciggnika.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Standardowo w celu tworzenia Sciezki
technologicznej nalezy zamknagé weze
materiatu siewnego 1, 9, 24, 32.

Sprawdzi¢, czy sciezki technologiczne sg
prawidtowo dostosowane do rozstawu koét
ciggnika pielegnacyjnego:

Rury prowadzace ziarno (Rys. 135/1) redlic
Sciezek technologicznych muszg byc¢
przymocowane do otworéw gtowicy
rozdzielajgcej, ktére mogg by¢ zamykane
przez zasuwy (Rys. 135/2).

Rury prowadzgce ziarno nalezy w razie
potrzeby zamieni¢ miejscami.

Rozstaw sladéw zmienia sie wraz z liczbg
redlic, ktére nie rozsiewaja materiatu
siewnego podczas tworzenia Sciezek
technologicznych.

W celu tworzenia dwdch sladéw otwory na
jeden $lad w gtowicy rozdzielajgcej mozna
zamkngé zasuwami (Rys. 135/2).

0 do 6 otworow

Dezaktywowac niepotrzebne zasuwy (Rys.
135/2).

/1/ 25c075-2
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.11.1 Ustawienie rozstawu sladéw (uaktywnianie lub dezaktywowanie zasuw)

Rozstaw sladow sciezki technologicznej jest tym wiekszy, im wiecej
jest potozonych obok siebie redlic sciezek technologicznych.

Do jednej gtowicy rozdzielajgcej mozna podigczyc¢ 6 redlic sciezek

technologicznych.

Zasuwy zamykajg doptyw do redlic sciezek technologicznych.

Dezaktywowac¢ nieuzywane zasuwy (Rys. 137/2). Zdezaktywowane
zasuwy nie zamykajg doptywu do redlic sciezek technologicznych.

Zasuwy nalezy zawsze uaktywnia¢ i dezaktywowac parami na ptycie

podstawy.

PRZESTROGA

A\

Glowica rozdzielajgca znajduje sie posrodku maszyny.

Zaciggna¢ hamulec postojowy, wylaczyé€ silnik ciaggnika i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.

Przed wejsciem oczysci¢ droge dojscia do gtowicy rozdzielajacej
i okolice gtowicy rozdzielajacej.

Na drodze dojscia do glowicy rozdzielajacej i w jej obrebie
istnieje niebezpieczenstwo wypadku.

Uaktywnianie lub dezaktywowanie zasuw:

1. Zdemontowaé zewnetrzng ostone
rozdzielacza (Rys. 136/1).

2. Wymontowac pierscien (Rys. 136/2).

Wymontowaé wewnetrzng pokrywe
rozdzielacza (Rys. 136/3).

4. Wymontowac¢ wktadke piankowg (Rys.
136/4).

5. Zluzowac sruby (Rys. 137/1).
6. Wyjac tunel zasuwy (Rys. 137/2).
Uaktywnianie zasuw:

7. Wiozyc¢ zasuwe (Rys. 137/3) w prowadnice
w pokazany sposob.

Dezaktywowanie zasuw:

8. Obroci¢ zasuwe (Rys. 137/3) i wlozy¢ w
otwér (Rys. 137/4).

9. Przykreci¢ tunel zasuwy (Rys. 137/2) na
ptycie podstawy.

25c075-3

25c075-10
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

10. Zamontowac¢ wktadke piankowg (Rys.
138/1).

11. Zamontowa¢ wewnetrzng pokrywe
rozdzielacza (Rys. 138/2).

12. Zamontowac pierscien (Rys. 138/3).

13. Zamontowac zewnetrzng pokrywe
rozdzielacza (Rys. 138/4).

14. Skontrolowac poprawnos¢ dziatania funkcji
Sciezek technologicznych.

/‘/ 25c075-7
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12.12 Sruby — momenty dociagania

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

8.8 S““_ |
10.9 D)) =
12.9 A
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 290 405 485
M 18x1,5 27 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 36 780 1100 1300
M 27 1050 1500 1800
M 27x2 i 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
[Kaosa b= [}
4
A2-70 ¢ Y
Ad-70 \(” NN “E
M M4 M5 M6 M8 [ M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/ Nm| 2,3 4,6 79 [ 193 39 66 106 | 162 | 232 | 326 | 247 | 314
o Sruby powlekane majg inne momenty dokrecenia.
Przestrzega¢ specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych
w rozdziale Konserwacja.
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