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1| Zu dieser Betriebsanleitung

Zu dieser Betriebsanleitung

1.1 Verwendete Darstellungen

1.1.1 Warnhinweise und Signalworte

Warnhinweise sind durch einen vertikalen Balken mit
dreieckigem Sicherheitssymbol und einem Signalwort
gekennzeichnet. Die Signalworte "GEFAHR", "WAR-
NUNG" oder "VORSICHT" beschreiben die Schwere
der drohenden Gefahrdung und haben folgende Be-
deutungen:

GEFAHR

P Kennzeichnet eine unmittelbare Geféhr-
dung mit hohem Risiko fur schwerste Kor-
perverletzung, wie Verlust von Korperteilen
oder Tod.

WARNUNG

P Kennzeichnet eine mégliche Gefahrdung
mit mittlerem Risiko flr schwerste Korper-
verletzung oder Tod.

VORSICHT

P Kennzeichnet eine Gefahrdung mit gerin-
gem Risiko fir leichte oder mittelschwere
Kérperverletzungen.
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1| Zu dieser Betriebsanleitung
Verwendete Darstellungen

1.1.2 Weitere Hinweise

. <11 WICHTIG

» Kennzeichnet ein Risiko fiir Maschinen-
schaden.

'/ UMWELTHINWEIS

» Kennzeichnet ein Risiko fiir Umweltscha-
den.

HINWEIS

Kennzeichnet Anwendungstipps und Hinweise fir
einen optimalen Gebrauch.

1.1.3 Handlungsanweisungen

Nummerierte Handlungsanweisungen

Handlungen, die in einer bestimmten Reihenfolge
ausgefihrt werden mussen, sind als nummerierte
Handlungsanweisungen dargestellt. Die vorgegebene
Reihenfolge der Handlungen muss eingehalten wer-
den.

Beispiel:

1. Handlungsanweisung 1

2. Handlungsanweisung 2

1.1.3.1 Handlungsanweisungen und Reaktionen

Reaktionen auf Handlungsanweisungen sind durch
einen Pfeil markiert.

Beispiel:
1. Handlungsanweisung 1
= Reaktion auf Handlungsanweisung 1

2. Handlungsanweisung 2
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1| Zu dieser Betriebsanleitung
Verwendete Darstellungen

1.1.3.2 Alternative Handlungsanweisungen

Alternative Handlungsanweisungen werden mit dem
Wort “oder" eingeleitet.

Beispiel:
1. Handlungsanweisung 1
oder
alternative Handlungsanweisung

2. Handlungsanweisung 2

Handlungsanweisungen mit nur einer Handlung

Handlungsanweisungen mit nur einer Handlung wer-
den nicht nummeriert, sondern mit einem Pfeil darge-
stellt.

Beispiel:

» Handlungsanweisung

Handlungsanweisungen ohne Reihenfolge

Handlungsanweisungen, die nicht einer bestimmten
Reihenfolge befolgt werden miissen, werden in Lis-
tenform mit Pfeilen dargestellt.

Beispiel:

» Handlungsanweisung

» Handlungsanweisung

» Handlungsanweisung

1.1.4 Aufzahlungen

Aufzéhlungen ohne zwingende Reihenfolge sind als
Liste mit Aufzahlungspunkten dargestellt.

Beispiel:

e Punkt 1
e Punkt2
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1| Zu dieser Betriebsanleitung
Mitgeltende Dokumente

1.1.5 Positionszahlen in Abbildungen

Eine im Text eingerahmte Ziffer, beispielsweise eine

m, verweist auf eine Positionszahl in einer nebenste-

henden Abbildung.

1.2 Mitgeltende Dokumente

Im Anhang befindet sich eine Liste der mitgeltenden
Dokumente.

1.3 lhre Meinung ist gefragt

Sehr geehrte Leserin, sehr geehrter Leser, unsere
Betriebsanleitungen werden regelmafig aktualisiert.
Mit lhren Verbesserungsvorschldgen helfen Sie mit,
eine immer benutzerfreundlichere Betriebsanleitung
zu gestalten. Senden Sie uns Ihre Vorschléage bitte
per Brief, Fax oder E-Mail.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234
E-Mail: td@amazone.de
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2 | Sicherheit und Verantwortung

Sicherheit und Verantwortung

2.1 StraBenverkehr

Bedien-Computer oder Bedien-Terminal wahrend der StraBenfahrt nicht verwenden
Wenn der Fahrer abgelenkt wird, kann das Unfalle und Verletzungen bis hin zum Tod zur Folge haben.

» Bedienen Sie Bedien-Computer oder Bedien-Terminal nicht wahrend der StraBenfahrt.

2.2 Wartung und Lagerung

Schéaden durch Kurzschluss

Wenn am Traktor oder einem angehangten oder angebauten Gerat Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt
werden, besteht Kurzschlussgefahr.

» Bevor Sie Instandhaltungsarbeiten durchfiihren,
trennen Sie alle Verbindungen zwischen Bedien-Terminal oder Bedien-Computer und Traktor.

Schéden durch Uberspannung

Wenn am Traktor oder an einem angehangten oder angebauten Gerat geschweif3t wird, kann der Bedien-
Computer oder das Bedien-Terminal durch Uberspannung beschadigt werden.

» Bevor Sie schweif3en,
trennen Sie alle Verbindungen zwischen Bedien-Terminal oder Bedien-Computer und Traktor.

Schéaden durch unsachgeméBe Reinigung

» Reinigen Sie den Bedien-Computer oder das Bedien-Terminal ausschlieBlich mit einem feuchten,
weichen Tuch.
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2 | Sicherheit und Verantwortung
Bauliche Anderungen

Schaden durch falsche Betriebstemperatur und Lagertemperatur

Wenn Betriebstemperatur und Lagertemperatur nicht beachtet werden, kann es zu Schaden am Bedien-
Computer oder Bedien-Terminal und damit zu Fehlfunktionen und geféhrlichen Situationen kommen.

> Betreiben Sie den Bedien-Computer oder das Bedien-Terminal nur bei Temperaturen von -20 °C bis
+65 °C

» Lagern Sie den Bedien-Computer oder das Bedien-Terminal nur bei Temperaturen von -30 °C bis +80
°C

2.3 Bauliche Anderungen

Unzulissige Anderungen und unzuldssige Verwendung

Unzulassige Anderungen und unzuléssige Verwendungen kénnen lhre Sicherheit beeintrachtigen und die
Lebensdauer oder/und Funktion des Bedien-Terminals beeinflussen.

» Fihren Sie nur Anderungen am Bedien-Computer oder Bedien-Terminal durch, die in der Betriebsan-
leitung des Bedien-Computers oder Bedien-Terminals beschrieben sind.
» Verwenden Sie den Bedien-Computer oder das Bedien-Terminal bestimmungsgeman.

» Offnen Sie den Bedien-Computer oder das Bedien-Terminal nicht.

» Ziehen Sie nicht an den Leitungen.

2.4 Display

Unfallgefahr durch fehlerhafte Displayanzeigen

Wenn das Display fehlerhaft oder die Sicht auf die Anzeige eingeschrankt ist, kbnnen Funktionen ungewollt
aktiviert und dadurch Maschinenfunktionen ausgeldst werden. Personen kénnen verletzt oder getétet wer-
den.

» Wenn die Sicht auf die Displayanzeige eingeschrdnkt ist,

stoppen Sie die Bedienung.

» Wenn die Displayanzeige fehlerhaft ist,
starten Sie den Bedien-Computer oder das Bedien-Terminal neu.

Unfallgefahr durch unsachgeméBe Wischgeste

Bei einer nicht sachgeméaBen Wischgeste kédnnen versehentlich Schaltflachen der Maschinensteuerung
betatigt und dadurch Maschinenfunktionen ausgelést werden. Personen kénnen verletzt oder sogar getotet
werden.

» Beginnen Sie die Wischgeste am Displayrand.
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3 | BestimmungsgemaRe Verwendung

BestimmungsgemaBe Verwendung

e Mit dem Bedien-Computer werden landwirtschaft-
liche Gerate gesteuert.

e Die Betriebsanleitung ist Teil des Bedien-Compu-
ters. Der Bedien-Computer ist ausschlief3lich fir
den Einsatz gemalR dieser Betriebsanleitung be-
stimmt. Anwendungen des Bedien-Computers, die
nicht in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind,
konnen zu schweren Verletzungen oder zum Tod
von Personen und zu Maschinenschaden und
Sachschaden fiihren.

e Andere Verwendungen als unter bestimmungsge-
mafRe Verwendung aufgefiihrt gelten als nicht be-
stimmungsgemalf. Fir Schaden, die aus nicht be-
stimmungsgemaler Verwendung resultieren, haf-
tet nicht der Hersteller, sondern ausschlieRlich der
Betreiber.
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4 | Produktbeschreibung

Produktbeschreibung

4.1 Funktion des Bediencomputers

Der Bediencomputer AmaSpread 2 steuert die Ma-
schinenfunktionen und dient als Anzeige-Terminal.

Folgende Funktionen bietet der Bediencomputer:

Diingerstreuen starten oder stoppen

Kalibrierfaktor fir mengengenaue Diingerausbrin-
gung wahrend der Fahrt ermitteln

Weitergehende Duingerstreufunktionen schalten
Maschine beftllen

Produkte verwalten

Dokumentation aufrufen

Arbeitsbeleuchtung einschalten oder ausschalten

Informationen abrufen
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4 | Produktbeschreibung
Bediencomputer im Uberblick

4.2 Bediencomputer im Uberblick

L

BERsEE

|I| Arbeitsbeleuchtung E Einschalten und Ausschalten
|Z| Display |E| Eingabe und Navigation
@ Menuauswahl @ Menu Arbeit

4.3 Menuauswahl

In den Menls werden verschiedene Daten angezeigt. \ \

Die Daten kénnen angepasst werden.
B &
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4 | Produktbeschreibung
Menuiauswahl

il |

ha  Meni "Dokumentation” zeigt Arbeitsdaten
an.

°
%

% Menu “Produkte” zeigt Produktdaten an

und ermdglicht produktspezifische Maschineneinstel-
lungen.

Menu "Waage" ermittelt den Kalibrierfaktor

mit der Waage.

|I| Automatische Kalibrierung gewéhlt
[2] Behalterinhalt

@ Kalibrierfaktor

E Manuelle Kalibrierung starten

v,

Menu "Arbeit" zeigt Arbeitsdaten an und
steuert die Maschine wahrend der Arbeit.

DOKUMENTATION

© |38 | d

3.3 0.81
h kg ha -+ 0
3.3 483 68:53
h kg ha
DUNGER = Kalkstickstoff
i 120
Ausbringmenge ha
Kalibrierfaktor 1,36
Arbeitsbreite 33

| Weitere Diingereinstellungen |

@@ [4]

‘ WAAGE
/A\

EE | 136 =
2567 kg

| Einstellungen |

6% 0.0 kmm |d 958.80 ha

0O kg/ha
100 %

0O kg/ha
100 %

ON

1 1 r®©r 1 [ |
_ >, €
=g 148 PN 0
4794 «g

1/min
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4 | Produktbeschreibung

Mentiauswahl
BEHALTER
Men( "Behélter" enthalt “Beflillen”, "Entlee- @ Befullen
ren"und "Neigung", wenn ein Neigungssensor ver-
baut ist. \*/ Entleeren
pas .
Vs Neigung
{’é} MASCHINE
MenU "Maschine" erméglicht Maschinenein- % Geschwindigkeit
stellungen. ~—
» Leerstand und
i\ Mengenregelung
@ Terminal
| °
{’é} MASCHINE
Menl "Maschine" auf der zweiten Seite Info
zeigt Maschinendaten und ermdglicht Maschinenein-
stellungen. @ _
Diagnose
% Setup
| ®
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4 | Produktbeschreibung
Tasten

4.4 Tasten

4.4.1 Eingabetasten und Navigationstasten

=

gieren

Wert erhdhen oder in der Liste aufwarts navi-

— (=]
Wert verringern oder in der Liste abwérts na-
vigieren a

>< Eingabe abbrechen oder zurlick ins vorherige
Menl

v

Bestétigen

4.4.2 Funktionstasten im Mentu Arbeit

Anordnung der Funktionstasten

W) =
PARN A\

Ptll

Beide Schieber 6ffnen oder schlie- | Schieber links 6ffnen oder schlie- | Schieber rechts 6ffnen oder schlie-
Ben Ben Ben
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4 | Produktbeschreibung
Arbeitsanzeige

==

100%

genschritt erhéhen

Ausbringmenge beidseitig um Men-

Ausbringmenge auf 100 % einstel-
len

Ausbringmenge beidseitig um Men-
genschritt reduzieren

=
+2

Oy
—\

~
B

o,
[

Teilbreiten von links zu-
schalten

Ausbringmenge links um
Mengenschritt erhdhen
bei Tastendruck von min-

destens 3 Sekunden

Teilbreiten von links ab-
schalten

Ausbringmenge links um

Mengenschritt verringern

bei Tastendruck von min-
destens 3 Sekunden

Teilbreite von rechts zu-
schalten

Mengenschritt erhdhen
bei Tastendruck von min-
destens 3 Sekunden

Ausbringmenge rechts um

Teilbreiten von rechts ab-
schalten

Ausbringmenge rechts um
Mengenschritt verringern
bei Tastendruck von min-

destens 3 Sekunden

~
AN

2
AT

=
TAN

=

o

v

Randstreuen ein-
schalten oder aus-
schalten

Grenzstreuen ein-
schalten oder aus-
schalten

Grabenstreuen ein-
schalten oder aus-
schalten

Limiter anheben

Limiter absenken

4.5 Arbeitsanzeige

Q\\

17
65 0.0 kmm"’| g 958.80 na"

159 [

O\\\

\
Now,

5(2)
=3

247 94

1—(0 kg/ha

2100 <

(51

6

ON

i

1.48

@——O kg/ha
100 %

ER) @S
0

kg

1/min
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4 | Produktbeschreibung
Arbeitsanzeige

|I| Ausbringmenge links
Ausbringmenge links in %
Ausbringmenge rechts
Ausbringmenge rechts in %
Streufacher links

Teilbreiten links

] o] [o] [2] [e] [

Streuen beidseitig eingeschaltet oder ausge-
schaltet

Streufacher rechts

Teilbreiten rechts

[] [=]

& [ & B R & R E[E

Automatisches Kalibrieren eingeschaltet
Kalibrierfaktor

Behalterflllstand

Streuverfahren

Streuscheibendrehzahl
Arbeitsfeldbeleuchtung
Behélterbeleuchtung
Fahrgeschwindigkeit

Bearbeitete Flache

14
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5 | Bediencomputer anschlieBen

Bediencomputer anschlieBen

1. Bediencomputer in der Traktorkabine auf die Hal- P —

terung IEI setzen. \‘J “\ IZ‘
E | ({11 Imp./100m

2. Anschlusskabel |I| an die Stromversorgung des

Traktors anschlieBen. ey \
S~ =
- 12V
3. Anschlusskabel |I| an den Bediencomputer an- I| !
schlieBen.
—

4. Anschlusskabel |z| fur das Geschwindigkeitssig-
nal an die Signalsteckdose anschlie3en.
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6 | Grundlegende Bedienung

Grundlegende Bedienung

6.1 Bediencomputer einschalten und ausschalten

» Um den Bediencomputer einzuschalten,

Ein-Aus-Taste d) gedrickt halten.
= Ein akustisches Warnsignal ertont.

» Um den Bediencomputer auszuschalten,

Ein-Aus-Taste d) gedruckt halten.

6.2 Im Menu navigieren

» Um eine Auswahl zu treffen,

=

graues Fenster auswahlen mit oder

=» Das gewahlte Eingabefenster |I| ist orange um-
rahmt.
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6 | Grundlegende Bedienung
Zahlenwerte eingeben

> \/ Auswahl bestatigen.

oder

>< Auswahl abbrechen oder Menu verlassen.

» Um die Mentiseite zu wechseln,

\/ Blattanzeige auswéahlen und bestatigen.

|I| Seite 1 wird angezeigt.
|z| Seite 2 wird angezeigt.

Seite 3 wird angezeigt.

6.3 Zahlenwerte eingeben

1. Eingabefenster wéhlen und bestatigen.

.

oder

Wert schrittweise erhéhen

um den Zahlenwert im Schnelllauf zu erhéhen,
Taste gedrickt halten.

L]
3. Wert schrittweise verringern

oder

um den Zahlenwert im Schnelllauf zu erhéhen,
Taste gedrickt halten.

4. \/ Eingabe bestétigen

oder

>< Eingabe abbrechen.

=]

[~]

(2]

MG7387-DE-Il | B.1|27.01.2022

17



6 | Grundlegende Bedienung
Terminal konfigurieren

6.4 Terminal konfigurieren

Folgende Parameter kénnen eingestellt werden:

Region und Sprache

Displaybeleuchtung
Geschwindigkeit

Gespeicherten Pool I6schen

1. @ MenU “Maschine" aufrufen.

2. "Terminal" wahlen.

18
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7 | Maschine einstellen

Maschine einstellen

7.1 Quelle des Geschwindigkeitssignals einrichten

7.1.1 Geschwindigkeitssignal vom Traktor einrichten

{é} MASCHINE
1. MenU “"Maschine" aufrufen.
% Geschwindigkeit

‘_

2. "Terminal”" wahlen.
Pq Leerstand und
A Mengenregelung
[[j Terminal

3. Um die Geschwindigkeitsquelle "Signalsteckdo- TERMINAL
se" in den Einstellungen wdhlen zu konnen,
"Geschwindigkeit" aufrufen. Geschwindigkeit
4. "Geschwindigkeitssignal Terminal" mit \/ be- GESCHWINDIGKEIT
statigen. Geschwindigkeitssignal \/
Terminal
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7 | Maschine einstellen

Quelle des Geschwindigkeitssignals einrichten

Um elektrische Dosierantriebe zu steuern, wird ein
Geschwindigkeitssignal benétigt. Dazu kann ein Ge-
schwindigkeitssignal vom Traktor genutzt werden.

5. Umdas "Geschwindigkeitssignal” einzurichten,

{é} MenU "Maschine" aufrufen.

6. "Geschwindigkeit" wéhlen.

7. Unter "Quelle" "Signalsteckdose" wahlen.

7.1.2 Impulse pro 100 m ermitteln

Um folgende Werte zu ermitteln, bnétigt der Be-
diencomputer die Impulse pro 100 m:

e Tatsachliche Fahrgeschwindigkeit

e Berechnung der geschwindigkeitsabhangigen Do-
sierung.

HINWEIS

Der Kalibrierfaktor "Impulse pro 100 m" muss un-
ter Einsatzbedingungen ermittelt werden.

Wenn beim Saen Allradantrieb eingesetzt wird,
muss der Allradantrieb bei der Ermittlung der Im-

pulse pro 100 m ebenfalls eingeschaltet sein.

1. Eine Strecke von 100 m ermitteln.

N

Anfangspunkt und Endpunkt markieren.

3. Zum Anfangspunkt fahren.

4. "Weiter" wahlen.

MASCHINE

Geschwindigkeit

Pa Leerstand und
Mengenregelung

Terminal

GESCHWINDIGKEIT

Quelle
Sensorkonfiguration >
Simulierte Geschwindigkeit 0.0
km/h
IMPULSE LERNEN

100 m Strecke abmessen, Traktor an Startposition
fahren.

Gefahrene Impulse 0

Gespeicherte Impulse 9700

I Weiter |

20
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7 | Maschine einstellen

Quelle des Geschwindigkeitssignals einrichten

5. Zum Endpunkt fahren. IMPULSE LERNEN
Abgemessene Strecke abfahren!
= "Gefahrene Impulse" werden gezahit. =
6. "Weiter"wéhlen.
Gefahrene Impulse 0
Gespeicherte Impulse 9700
[ Weiter [
7. Um d'en Wert%u libernehmen, IMPULSE LERNEN
"Speichern” wahlen
oder
um den Wert zu verwerfen, Gefahrene Impulse 9864
>< wahlen. Gespeicherte Impulse 9700
[ Speichern [
7.1.3 Simulierte Geschwindigkeit eingeben
Um elektrische Dosierantriebe zu steuern, wird
ein Geschwindigkeitssignal benétigt. Wenn kein Ge-
schwindigkeitssignal zur Verfugung steht, kann die si-
mulierte Geschwindigkeit genutzt werden.
HINWEIS
Die simulierte Geschwindigkeit muss wahrend der
Arbeit eingehalten werden. Wenn ein Geschwin-
digkeitssignal erkannt wird, wird die simulierte
Geschwindigkeit deaktiviert.
1. {é} Menu "Maschine" aufrufen. MASCHINE
Geschwindigkeit

2. '"Geschwindigkeit” wahlen. =

3. \/ betatigen. A

Leerstand und
Mengenregelung

Terminal

MG7387-DE-Il | B.1|27.01.2022
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7 | Maschine einstellen
Leerstandshinweis einrichten

4. Unter "Quelle" "Simuliert" wahlen.

5. Unter "Simulierte Geschwindigkeit" die ge-
winschte Geschwindigkeit eingeben.

7.2 Leerstandshinweis einrichten

1. {(-_é} MenU "Maschine" aufrufen.

2. 'Leerstand und Mengenregelung" wéahlen.

3. Wenn der Leerstandhinweis aktiviert werden

soll,
"Hinweis bei leerem Behélter" ankreuzen.

4. ‘'Flillstands-Alarmgrenze" eingeben.

1.

GESCHWINDIGKEIT
Quelle
Sensorkonfiguration )
Simulierte Geschwindigkeit k?ﬁ?h
MASCHINE
Geschwindigkeit
‘_
> Leerstand und
Aﬁ Mengenregelung
@:] Terminal
|
LEERSTAND

Hinweis bei leerem Behélter

Fillstands-Alarmgrenze 2k5go
Mengenschritte 10

%

7.3 Mengenschritt fliir Mengenanderung eingeben

{‘é} Menu "Maschine" aufrufen.

MASCHINE
« % Geschwindigkeit
2. ‘'Leerstand und Mengenregelung" wéhlen. -
Pq Leerstand und
Ji\ Mengenregelung
[[j Terminal
22
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7 | Maschine einstellen
Maschine waagerecht ausrichten

3. "Mengenschritte" fur die prozentuale Anderung
der Ausbringemenge eingeben.

7.4 Maschine waagerecht ausrichten

Wenn die Maschine mit einem Neigungssensor aus-
gestattet ist, kann der Behélter waagerecht zum Bo-
den ausgerichtet werden.

1. @ MenU “Behélter" aufrufen.
2. "Neigung"wéhlen.

3. Maschine Gber den Oberlenker so ausrichten,
dass die Striche die wei3e Flache begrenzen.

LEERSTAND

Hinweis bei leerem Behalter

X

7.5 Verfahren zur Bestimmung des Kalibrierfaktors wahlen

1. Menu “Waage" aufrufen.

2. 'Einstellungen” wéhlen.

3. Um wdhrend des Streuens permanent den Kalib-
rierfaktor zu ermitteln,
unter "Wiegeverfahren Arbeit" "Automatisch (On-
line)" wéhlen

oder
um zu Beginn des Streuens den Kalibrierfaktor

bei einer Kalibrierfahrt zu ermitteln,
"manuell" wahlen.

Fullstands-Alarmgrenze ZKZO
Mengenschritte 1 /O
NEIGUNG
Streuer waagerecht positionieren
WAAGE
. ; Automatisch
Wiegeverfahren Arbeit (Online)

Waage tarieren

5%

Waage justieren

5
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8 | Produkte verwalten

Produkte verwalten

8.1 Neues Produkt anlegen

Jedes Produkt kann mit Namen und Daten erfasst
werden. Maximal 6 Produkte auf 3 Seiten kébnnen an-
gelegt werden.

1. Traktor auf einem waagerechten, festen Unter-
grund abstellen.

)
&)

2. ¥

MenU "Produkte" aufrufen.

3. Produkiliste auswahlen.

DUNGER =

Ausbringmenge

Kalibrierfaktor

Arbeitsbreite

Kalkstickstoff

120
kg/ha

1,36

33

| Weitere Diingereinstellungen |

.

=» Ein neues Produkt ist angelegt und aktiviert.

Neues Produkt hinzufiigen.

=» Das neue Produkt heiB3t “Dinger" und besitzt
Standardproduktdaten.

DUNGER AUSWAHLEN

Kalkstickstoff

120.0 kg/ha

Dunger
200.0 kg/ha

]

33.0m 1.36

24.0m 1.00

24
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8 | Produkte verwalten
Produkt wahlen oder I6schen

8.2 Produkt wahlen oder I6schen

o

3 DUNGER AUSWAHLEN
1.

MenU “Produkte" aufrufen.
Kalkstickstoff

120.0 kg/ha 33.0m 1.36
2. Produkiliste auswahlen. .. -
Dunger

3. Bei Bedarf blattern. 200 lkele Zadllul 1500

4. Produkt auswahlen und bestatigen.

5. Produkt bearbeiten mit "Auswéhlen”, "Léschen”

o Kalk

>< abbrechen. Auswahlen

Ldschen

8.3 Produktdaten eingeben

o3 DUNGER = Kalkstickstoff
1. ¥ Menu “Produkte” aufrufen. 120
Sollausbringmenge kg/ha
2. Gewdlnschte "Sollausbringmenge" eingeben.
Kalibrierfaktor U=
3. '"Kalibrierfaktor" aus der Streutabelle eingeben.
Arbeitsbreite S
4. Gewdlnschte "Arbeitsbreite” eingeben.
| Weitere Dungereinstellungen

5. "Weitere Diingereinstellungen” wahlen.

6. Unter "Diingertyp" das Produkt wahlen. DUNGER = Kalkstickstoff
7. Unter “Limiter-Position" den Wert aus der Streuta- Dingertyp Kalkstickstoff
belle fir die gewlinschte Grenzstreuart eingeben.
. Limiter-Position G
8. ‘"Streuwerk"wéhlen.
Arbeitsbreite >
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8 | Produkte verwalten

Produktdaten eingeben

10.

11.

12.

13.

14.

15.

"Streuscheiben-Solldrehzahl" aus der Streutabel-
le eingeben.

"Streuschaufelposition” fur die lange und kurze
Streuschaufel aus der Streutabelle eingeben.

Unter "Streuscheibe" die montierten Streuschei-
ben eingeben.

Unter "Randstreuen” die "Solldrehzahl" grenzsei-
tig, "Mengenreduzierung" und "Limiter- Héhe" fir
das Randstreuen wahlen.

Unter "Grenzstreuen" die "Solldrehzahl" grenzsei-
tig, "Mengenreduzierung” und "Limiter-Héhe" fir
das Grenzstreuen wéhlen.

Unter "Grabenstreuen” die "Solldrehzahl" grenz-
seitig, "Mengenreduzierung" und "Limiter-Héhe"
fir das Grabenstreuen wahlen.

Unter "Streugut" "Diinger" oder "Sonderstreugut"
wéhlen.

STREUWERK

Streuscheiben-
Solldrehzahl

Streuschaufelposition

Streuscheibe

720
I/min

10 /

40

V2

DUNGER - Diinger
Randstreuen >
Grenzstreuen >
Grabenstreuen >

[

DUNGER - Diinger
Streugut Diinger
Kalibrierfaktor gé‘}
bestimmen

°

26
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9 | Behalter befiillen

Behalter beflllen

&2

MenU “Behélter" aufrufen.
2. '"Befiillen" wahlen.
3. "Sollfillstand" eingeben.

4. Maschine befillen, bis der Sollfiillstand erreicht
ist.

HINWEIS

Wenn die Arbeitsbeleuchtung installiert ist, zeigt
die Streufacherbeleuchtung beim Beflllen den ak-
tuellen Sollflllstand an.

BEFULLEN

Sollfiillstand

kg

=
298kg

Beleuchtung Status Sollfiillstand

ab 500 kg vor dem Erreichen des

blinkt langsam Sollfiillstands

ab 100 kg vor dem Erreichen des

blinkt schneller Sollfiillstands

leuchtet perma-
nent

bei erreichtem Sollfiillstand

MG7387-DE-Il | B.1|27.01.2022
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10 | Kalibrierfaktor im Stand ermitteln

Kalibrierfaktor im Stand ermitteln

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Streuscheibenantrieb ausgeschaltet halten.
Streuscheiben demontieren.

Kalibrierrutsche an der linken Streuscheibe mon-
tieren.

Auffangbehélter unterstellen.

)
%

Y

MenU “Produkte" aufrufen.

"Weitere Diingereinstellungen*wahlen.

@)
S} MenU "Kalibrieren" aufrufen.

Maschinenbetriebsanleitung beachten.
“Weiter" wahlen.

Kalibrierfaktor aus der Streutabelle entnehmen
und eingeben.

"Weiter" wahlen.

Vorgesehene Geschwindigkeit eingeben.
Arbeitsbreite eingeben.

"Weiter" wahlen.

Sollausbringmenge prifen.

"Weiter" wahlen.

Streugut

Kalibrierfaktor
bestimmen

DUNGER-Diinger

Diinger

5o

28
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10 | Kalibrierfaktor im Stand ermitteln

17. Streuscheibenantrieb einschalten.
18. Linken Schieber 6ffnen.

19. Wenn der Auffangbehdlter gefiillt ist,
linken Schieber schlieBen.

20. Streuscheibenantrieb ausschalten.

21. Aufgefangene Menge wiegen.

22. Gewicht der aufgefangenen Menge eingeben.
23. "Weiter" wahlen.
=» Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt.
24. Kalibrierfaktor speichern
oder

um den Kalibrierfaktor zu optimieren,
Kalibrierung wiederholen.

KALIBRIEREN

inken Schieber 6ffnen und

Iter befullen

l\ A 0 S

N— 0.00 kg
(T
\ Y )
S

KALIBRIEREN
n Sie die aufgefangene
\ /\ 16 s
A4 8.64 kg
0.00

Aufgefangene Menge

kg
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11 | Arbeiten

Arbeiten

11.1 Dinger ausbringen

|I| Schieber gedfnet

|Z| Schieber geschlossen

VORAUSSETZUNGEN

v Maschine eingestellt
v Produktdaten eingeben
v Produkt gewahit

v Wiegeverfahren zur Bestimmung des Kalibrier-

faktors gewahlt

v~ alternativ: Kalibrierfaktor vor der Arbeit im

Stand ermitteln

v

AN MenU "Arbeit" aufrufen.

Feld befahren.
Streuscheiben mit Solldrehzahl antreiben.

Wenn das Wiegeverfahren "manuell” gewdhlt
ist,
Kalibrierfahrt starten, siehe Seite 31.

Wenn der Einschaltpunkt laut Streutabelle er-
reicht ist,

o
AN Schieber 6ffnen.

30
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11 | Arbeiten
Kalibrierfaktor manuell wahrend der Fahrt ermitteln

6. Wenn der Ausschaltpunkt laut Streutabelle er-
reicht ist,

o
L Schieber schlieBen.

7. Wenn die Arbeit beendet wird,
Streuscheibenantrieb unterbrechen.

11.2 Kalibrierfaktor manuell wahrend der Fahrt ermitteln

WAAGE
1. Menl "Waage" aufrufen.

bl

> E—’
2. E, Manuelle Kalibrierung starten. E 1.36 E?g

3. <= Meni "Arbeit" aufrufen. Einstellungen

4. Feld befahren.

5. Streuscheiben mit Solldrehzahl antreiben.

6. Wenn der Einschaltpunkt laut Streutabelle er- ON
reicht ist, [ T ¥ [ [
W
£ schieber offnen. %kg
\E_/ 1.48
&
=» Die wahrend der Kalibrierung ausgebrachte Men- 4794 kg

ge wird angezeigt.

7. Wenn mindestens 250 kg Diinger ausgebracht
sind,

o
L Schieber schlieBen.

8. Anhalten und Streuscheibenantrieb unterbre-
chen.

WAAGE
9. Menu “Waage" aufrufen.

- 287 kg
10. E’ Manuelle Kalibrierung beenden. E_a/ 1.36 Eﬁ

2567 kg

Einstellungen
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11 | Arbeiten
Einseitig streuen

11. Kalibrierfaktor speichern

oder

>< abbrechen.

12. Um den Kalibrierfaktor zu optimieren,
Kalibrierfahrt wiederholen.

11.3 Einseitig streuen

|I| Schieber links getffnet

|z| Schieber rechts geoffnet

X

A\

> Schieber links 6ffnen und schlie3en

oder

d|

Schieber rechts 6ffnen und schlieen.

11.4 Ausbringmenge anpassen

Die Sollwert der Ausbringmenge kann vor der Arbeit
oder wahrend der Arbeit erhdht oder reduziert wer-
den.

> + Ausbringmenge beidseitig um den Men-
genschritt erhéhen.

L]
| Ausbringmenge beidseitig um den Men-

genschritt reduzieren.

100% , N ]
> Ausbringmenge beidseitig auf 100 % &an-

dern.

WAAGE

Speichern

I R B | I I
|z| ON
| I I | I N
120 kg/ha
90 «%
ON

32
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11 | Arbeiten
Teilbreiten schalten

o

> +- um die Ausbringmenge links um den
Mengenschritt zu erhéhen,
Taste dauerhaft gedrickt halten .

(O
—\ . , ,
> um die Ausbringmenge links um den

Mengenschritt reduzieren,
Taste dauerhaft gedrickt halten

2

> = um die Ausbringmenge rechts um den
Mengenschritt zu erhéhen,
Taste dauerhaft gedrlckt halten

2
[~

> = um die Ausbringmenge rechts um den
Mengenschritt zu reduzieren,
Taste dauerhaft gedrickt halten.

11.5 Teilbreiten schalten

Die Arbeitsbreite ist in 6 Teilbreiten aufgeteilt. Die
Teilbreiten kénnen von auBen beginnend abgeschal-
tet werden.

Teilbreiten kdnnen vor der Arbeit vorgewéhlt werden,
oder wahrend der Arbeit geschaltet werden.

=

> +2 Abgeschaltete Teilbreite von links zuschal-
ten.

(N
» Teilbreite von links abschalten.

2

> L Abgeschaltete Teilbreite von rechts zu-
schalten.

~
A
> Teilbreite von rechts abschalten.

96 kg/ha
80 %

120 kg/ha
100 %

ON

ON
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11 | Arbeiten
Grenzstreuen

11.6 Grenzstreuen

Das Grenzstreuverfahren kann vor Beginn der Arbeit
gewahlt werden oder wahrend der Arbeit zugeschaltet
und abgeschaltet werden.

Das Grenzstreuen kann Uber die Neigungsverstellung
des Grenzstreuschirms angepasst werden.

Das ausgewahlte Grenzstreuverfahren wird durch die
LED-Leuchte angezeigt.

Normalstreuen, kein Grenzstreuverfahren gewahit.

=

A "Randstreuen” ist gewahit.

Die Neigung des Grenzstreuschirms wird angezeigt.

ay
=l “Grenzstreuen"ist gewahlt.

Die Neigung des Grenzstreuschirms wird angezeigt.

2
A " ' .
—r "Grabenstreuen" ist gewéhlt.

Die Neigung des Grenzstreuschirms wird angezeigt.

34
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11 | Arbeiten
Arbeitsbeleuchtung verwenden

—_

Grenzstreuverfahren wahlen.
Um die Arbeitsbreite grenzseitig zu vergréfSern,
=2
Grenzstreuschirm anheben.

oder

um die Arbeitsbreite grenzseitig zu verkleinern,

v Grenzstreuschirm absenken.

Die geédnderte Neigung des Grenzstreuschirms
wird im Produktmenii gespeichert.

"Grenzstreuen" wieder abwéhlen.

11.7 Arbeitsbeleuchtung verwenden

QA

Arbeitsbeleuchtung einschalten.

QA

Wenn mehrmals schnell nacheinander
gedriickt wird,

schaltet die Arbeitsbeleuchtung nacheinander fol- —
gende Funktionen:

Gesamte Arbeitsbeleuchtung eingeschaltet
Nur Streufacherbeleuchtung eingeschaltet
Nur Behalterbeleuchtung eingeschaltet

Gesamte Arbeitsbeleuchtung ausgeschaltet
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12 | Behilter entleeren

Behalter entleeren

Streuscheiben demontieren.

O,

MenU "Behdlter" aufrufen.

"Entleeren" wahlen.

N

— , 5 genieber offnen.

Streuscheibenantrieb einschalten bei Bedarf.

Das angetriebene Ruhrwerk unterstitzt die Ent-
leerung.

= 2
— , A Schieber nach dem Entleeren
schlieBen.

Streuscheibenantrieb ausschalten.

Der aktuelle Behélterinhalt wird angezeigt.

ENTLEEREN

Zur Entleerung die Schieber 6ffnen

Vor der Entleerung Streuscheiben 0
demontieren 1/min

36
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13 | Arbeit dokumentieren

Arbeit dokumentieren

Folgende Arbeitsdaten werden dokumentiert und angezeigt:

Tagesdaten
Gesamtdaten
Arbeitszeit

Ausgebrachte Menge

[o] [&] [«] [] [2]

Bearbeitete Flache

—_

> 0

2. Tagesdaten l6schen.

[

[4]

[5]

©

DOKUMENTATION

(]

3.3

2 i

0.81

h kg ha -0
3.3 483 68:53
h kg ha

ha MenU "Dokumentation” aufrufen.
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14 | Informationen abrufen

Informationen abrufen

1. {b} Meni “Maschine" aufrufen. INFO

Software

><III

2. '"Info" wéhlen. 2.

3. Um die Software-Informationen oder die Ma- Zahlerstande

schinenidentifizierungsnummer abzurufen,
"Software" wéhlen.

=

Diagnose

4. Um die Zihlerstinde der Maschine abzurufen,
"Zéhlersténde" wéhlen.

5. Um die Diagnose fiir die Maschine abzurufen,
*Diagnose” wahlen.
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15 | Maschine instand halten

Maschine instand halten

15.1 Schieber kalibrieren

Nach einem Software-Update kann die Kalibrierpositi-
on links und rechts eingegeben werden.

1. Werte vor dem Update notieren.

2. Bolzen vom Motorm am linken und rechten
Schieber aushangen.

3. Schieber in Kalibrierposition |Z| bringen, so dass
die Bohrungen fluchten.

4. Kalibrierposition mit dem Bolzen vom Motor@
abstecken.

@ SETUP
5. MenU “Maschine" aufrufen.

Schieber kalibrieren gé}

6. "Setup"wahlen.

7. "Schieber kalibrieren" wahlen.

8. "Wert links tibernehmen"” wahlen.

SCHIEBER LINKS

9. "Weiter" wéahlen. Aktueller Wert links 12,05 mA

10. "Wert rechts (ibernehmen" wéhlen. Kalibrierposition links 12.20
m

11. "Weiter" wahlen.
Wert links Gbernehmen

Weiter
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15 | Maschine instand halten
Waage tarieren

12. Neue Kalibrierposition speichern. IMPULSE LERNEN
links rechts
Aktuelle Werte 12.05 mA 18.34 mA
Kalibrierpositionen 12.05 mA 11.89 mA

Kalibrierpositionen speichern?

|| Speichern ||
15.2 Waage tarieren

Bei leerem Behélter muss die Waage einen Fllstand

von 0 kg anzeigen. Andernfalls muss die Waage ta-

riert werden.

1. Maschine vollstdndig entleeren. WAAGE

2. Traktor mit Maschine auf waagerechten, festen Wiegeverfahren Arbeit Autgm_atisch
Untergrund fahren und Ruhelage der Waage ab- (Cnline)
warten. Waage tarieren €§}

Waage justieren €§}
3. Menu “Waage" aufrufen.

4. ‘"Einstellungen” wéhlen.
5. "Waage tarieren” wéhlen.
6. "Weiter"wahlen.

7. Neuen Waageparameter speichern.

15.3 Waage justieren

Die eingefullte Dingermenge und der angezeigte
Fillstand muissen ubereinstimmen.

Andernfalls muss die Waage justiert werden.
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15 | Maschine instand halten
Diagnosedaten anzeigen lassen

1. Menl “Waage" aufrufen.

2. "Waage justieren” wahlen.

3. Eine genau abgewogene Mindestmenge von 500 Waage tarieren

kg in den Behaélter einfdllen.

Wiegeverfahren Arbeit

WAAGE

Automatisch
(Online)

5%

Waage justieren €§}
4. Traktor mit Maschine auf waagerechten, festen
Untergrund fahren und Ruhelage der Waage ab-
warten.
5. Das Gewicht der eingefllliten Diingermenge ein-
geben.
6. "Weiter"wéhlen.
7. Neuen Waageparameter speichern.
15.4 Diagnosedaten anzeigen lassen
Nur fir den Kundendienst DIAGNOSE
1. @ MenU "Maschine" aufrufen. Behalter >
2. '"Diagnose" wéahlen. Streuwerk >
3. Diagnosedaten fur "Behélter", "Streuwerk" und ECU >
"ECU" anzeigen lassen.
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16 | Fehler beheben

Fehler beheben

Fehler-Code

Fehler

Ursache

Lésung

F45001

Sensor Limiter links ausgefal-
len

Das Signal vom Wegmess-
system des Linearantriebs fur
den linken Limiter ist kleiner
als0,5V.

» Beschadigungen oder Un-
terbrechungen am Kabel
zum Linearantrieb beseiti-
gen.

» Defekten Linearantrieb
(EA460) ersetzen.

dig geschlossen

nicht vollstandig geschlossen.

F45002 Sensor Limiter rechts ausge- |Das Signal vom Wegmess- » Beschadigungen oder Un-
fallen system des Linearantriebs fur terbrechungen am Kabel
den rechten Limiter ist kleiner zum Linearantrieb beseiti-
als 0,5 V. gen.
» Defekten Linerarantrieb
(EA460) ersetzen.
F45003 Sollwert kann nicht eingehal- | Die gewinschte Ausbring- » Geschwindigkeit verrin-
ten werden menge kann bei der Arbeits- gern.
b'relte und Geschwindigkeit > Ausbringmenge verrin-
nicht ausgebracht werden.
gern.
» Arbeitsbreite verringern
F45004 Limiter links reagiert nicht Obwohl der Linearantrieb am |» Blockade des Limiters be-
linken Limiter eingeschaltet seitigen.
ist, &ndert sich nicht der > Beschédigungen oder Un-
Spannungswert des Wegmes-
> i terbrechungen am Kabel
systems in diesem Antrieb. . . o
zum Linearantrieb beseiti-
gen.
» Defekten Linerarantrieb
(EA460) ersetzen.
F45005 Limiter rechts reagiert nicht Obwohl der Linearantrieb am |» Blockade des Limiters be-
rechten Limiter eingeschaltet seitigen.
ist, andert sich nicht der > Beschadigungen oder Un-
Spannungswert des Wegmes-
o i terbrechungen am Kabel
systems in diesem Antrieb. . . o
zum Linearantrieb beseiti-
gen.
» Defekten Linerarantrieb
(EA460) ersetzen.
F45008 Schieber links nicht vollstan- | Der linke Schieber wurde » Linken Schieber schlie-

Ben.

42
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16 | Fehler beheben

Fehler-Code |Fehler Ursache Lésung

F45009 Schieber rechts nicht vollstén- | Der rechte Schieber wurde » Rechten Schieber schlie-

dig geschlossen nicht vollstandig geschlossen. Ben.

F45010 Schieber links reagiert nicht | Messwert des Sensors am » Beschadigungen oder Un-
linken Schieber andert sich terbrechungen an der Ka-
nicht, obwohl der Stellmotor belverbindung zum Stell-
des Schiebers eingeschaltet motor beseitigen.
wurde. » Schieber nach der Kalib-

rierung wieder in den

Stellmotor einhangen.
» Defekten Stellmotor

(EA461) tauschen.

F45012 Schieber rechts reagiert nicht | Messwert des Sensors am » Beschadigungen oder Un-
rechten Schieber andert sich terbrechungen an der Ka-
nicht, obwohl der Stellmotor belverbindung zum Stell-
des Schiebers eingeschaltet motor beseitigen.
wurde. »  Schieber nach der Kalib-

rierung wieder in den
Stellmotor einhangen.
» Defekten Stellmotor
(EA461) tauschen.
F45015 Winkelsensor linker Schieber |Das Signal vom Winkelsensor |» Beschadigungen oder Un-
ausgefallen des linken Schiebers ist klei- terbrechungen am Kabel
ner als 4 mA. zum Winkelmotor beseiti-
gen.
» Defekten Winkelsensor
(NH195) ersetzen.
F45016 Winkelsensor rechter Schie- | Das Signal vom Winkelsensor |» Beschadigungen oder Un-
ber ausgefallen des rechten Schiebers ist klei- terbrechungen am Kabel
ner als 4 mA. zum Winkelmotor beseiti-
gen.
» Defekten Winkelsensor
(NH195) ersetzen.
F45019 Elektrohubzylinder von Schie- | Die Stromaufnahme des Stell- [ Blockade des Schiebers
ber links ausgefallen motors am linken Schieber beseitigen.
liegt Uber 6A. » Defekten Winkelsensor
(NH195) austauschen.
F45020 Elektrohubzylinder von Schie- | Die Stromaufnahme des Stell- [ Blockade des Schiebers
ber rechts ausgefallen motors am rechten Schieber beseitigen.
liegt Uber 6A. » Defekten Winkelsensor
(NH195) austauschen.
F45022 Streuscheiben-Drehzahl wird | Die Streuscheiben-Drehzahl [P Drehzahl an der Zapf-

nicht eingehalten

weicht um mehr als 50 1/min
von der eingestellten Solld-
rehzahl ab.

welle anpassen, bis die
korrekte Streuscheiben-
Drehzahl erreicht wird.
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16 | Fehler beheben

Fehler-Code

Fehler

Ursache

Lésung

F45026

Neigungssensor ausgefallen

Neigungssensor liefert auf ei-
ner seiner beiden Signale we-
niger als 4mA.

» Beschadigungen oder Un-
terbrechungen am Kabel
des Neigungssensors be-
seitigen.

» Defekten Neigungssensor
(NH186) ersetzen.

ten werden

menge kann bei der Arbeits-
breite und Geschwindigkeit
nicht ausgebracht werden.

F45027 Uberstrom am Ausgang: EEL | Die Stromaufnahme der » Lampe und Kabelbaum
092/EEL 093 Streufacherbe- | Streufacherbeleuchtung ist zu prifen
leuchtung hoch » Defekte Lampe (NA297)
ersetzen
» Defekten Kabelbaum er-
setzen
F45028 Linke Wiegezelle ausgefallen |Das Signal der linken Wiege- [P Beschadigungen oder Un-
zelle ist kleiner als 4 mA. terbrechungen am Kabel
der Wiegezelle beseiti-
gen.
» Defekte Wiegezelle erset-
zen.
F45029 Rechte Wiegezelle ausgefal- | Das Signal der linken Wiege- [P Beschadigungen oder Un-
len zelle ist kleiner als 4 mA. terbrechungen am Kabel
der Wiegezelle beseiti-
gen.
» Defekte Wiegezelle erset-
zen.
F45032 Uberstrom am Ausgang: EEL |Die Stromaufnahme der Be- [» Lampe und Kabelbaum
090 Behélterbeleuchtung héalterbeleuchtung ist zu hoch prifen
» Defekte Lampe ersetzen
» Defekten Kabelbaum er-
setzen
F45049 Fullstands-Alarmgrenze un- Die vom Anwender eingestell- | Behélter nachfillen
terschritten te Restmenge im Behalter ist
erreicht.
F45058 Gewahlte Quelle fur die Fahr- | Es wird kein Geschwindig- » Vorhandene Quelle aus-
geschwindigkeit ist nicht vor- | keitssignal vom AmaSpread 2 wéhlen.
handen Terminal empfangen. » Geschwndigkeitssignal in
den Terminaleinstellun-
gen aktivieren.
F45062 Fullstands-Alarmgrenze un- | Die vom Anwender eingestell- (> Behalter nachfillen.
terschritten te Restmenge im Behélter ist
erreicht.
F45063 Sollwert kann nicht eingehal- | Die gewtinschte Ausbring- » Geschwindigkeit verrin-

gern.

» Ausbringmenge verrin-
gern.

P Arbeitsbreite verringern.
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16 | Fehler beheben

Fehler-Code |Fehler Ursache Lésung
F45064 Fullstand links zu niedrig Der linke Leermeldesensor ist | Dunger nachfullen.
nicht mehr beddmpft. » Leermelder in den Be-
nutzereinstellungen deak-
tivieren.

F45065 Fullstand rechts zu niedrig Fullstand rechts zu niedrig » Dunger nachfillen.

» Leermelder in den Be-
nutzereinstellungen deak-
tivieren.

F45066 Wiegung aktiv, Behélter bald | Wahrend einer Kalibrierfahrt |» Anhalten und Kalibrier-
leer. Anhalten und Kalibrier- | fallt der Behalterinhalt unter fahrt beenden.
fahrt stoppen 300 kg.

F45067 Kalibrierfahrt kann nur im Still- | Wahrend der Fahrt wurde die (P Anhalten und Kalibrier-
stand gestartet und gestoppt | Taste zum Starten oder Been- fahrt starten oder been-
werden den der Kalibrierfahrt betétigt. den.

F45068 Behélterfillstand zu gering fir | Behélterfullstand zu gering fur [ Dunger nachfillen
Kalibrierfahrt Kalibrierfahrt.

F45069 Wiederholter Fehler bei der Wahrend der automatischen |P Verstopfung am Schieber
Bestimmung des Kalibrierfak- | Kalibrierung lag der neu be- beseitigen.
tors rechnete Kalibrierfaktor zwei- » Diinger manuell kalibrie-

mal unter 0,5.
ren.
» Waage neu kalibrieren.
» Sonderstreugut Reis ein-

stellen.
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17 | Anhang

Anhang

17.1 Mitgeltende Dokumente

e Betriebsanleitung des Traktors

e Betriebsanleitung des Anbaustreuers
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18 | Verzeichnisse

Verzeichnisse

18.1 Glossar

Betriebsstoff

Betriebsstoffe dienen der Betriebsbereitschaft. Zu
den Betriebsstoffen gehdren beispielsweise Rei-
nigungsstoffe und Schmierstoffe wie Schmierdl,
Schmierfette oder Putzmittel.

M

Maschine

Angebaute Maschinen sind Zubehdrteile des Trak-
tors. Angebaute Maschinen werden in dieser Be-
triebsanleitung jedoch durchgéngig als Maschine be-
zeichnet.

Traktor

In dieser Betriebsanleitung wird durchgéngig die Be-
nennung Traktor verwendet, auch fiir andere landwirt-
schaftliche Zugmaschinen. An den Traktor werden
Maschinen angebaut oder angehéngt.
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Stichwortverzeichnis

18.2 Stichwortverzeichnis

A G
Adresse Geschwindigkeit
Technische Redaktion 4 eingeben 21
Arbeitsanzeige Grenzstreuschirm
Beschreibung 13 Neigung anpassen 34
Arbeitsbeleuchtung Grenzstreuverfahren
verwenden 35 wéhlen 34
Arbeitsdaten I
dokumentieren 37
Ausbringmenge Impulse )
anpassen 32 pro 100 m ermitteln 20
Ausschalten 16 K
B Kalibrierfaktor
im Stand ermittein 28
Basisinformationen 38 Verfahren wéhlen 23
. wéhrend der Fahrt ermitteln 31
Bediencomputer
anschlief3en 15 Kontaktdaten
konfigurieren 18 Technische Redaktion 4
Uberblick 9
. L
Bedienung
einschalten und ausschalten 16 | eerstand
im Mend navigieren 16 Hinweis einrichten 22
Zahlen eingeben 17
Behalter M
befillen ht cht g; Mengenschritt
waagerecht ausrichten eingeben 20
BestimmungsgeméaBe Verwendung 7 Meniiauswahl
D Arbeit 9
Behélter 9
Diagnose 38 Dokumentation 9
Maschine 9
Diagnosedaten Produkte 9
abrufen 41 Waage 9
E N
Einschalten 16 Navigationstasten
verwenden 16
F
Neigung
Fallstand Grenzstreuschirm anpassen 34
Alarmgrenze eingeben 22
Funktion
Beschreibung 8
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18 | Verzeichnisse
Stichwortverzeichnis

P
Produkt
anlegen 24
Daten eingeben 25
I6schen 25
wbhlen 25
Q
Quelle des Geschwindigkeitssignals
Impulse pro 100 m ermittein 20
Signalsteckdose 19
S
Schieber
kalibrieren 39
Software
Identifizierungsnummer abrufen 38
Streuen
einseitig 32
Grenzstreuverfahren wéhlen 34
Streuer
entleeren 36
T
Tasten
Eingabe 12
Navigation 12, 16
Uberblick 12
Terminal
konfigurieren 18
w
Waage
justieren 40
tarieren 40
Z
Zahlenwerte
eingeben 17
Zahlerstand 38
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