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1 | K tomuto navodu k obsluze

K tomuto navodu k obsluze

1.1 Autorskeé pravo

Pretisk, pfeklad a reprodukce v jakékoli formé, véetné
vynatkd, vyZaduji pisemny souhlas spoleénosti
AMAZONEN-WERKE.

1.2 Pouzita vyobrazeni

1.2.1 Vystrazné pokyny a signalni slova

Vystrazné pokyny jsou oznaceny svislym pruhem
s trojuhelnikovym bezpeénostnim symbolem a
signalnim slovem. Signalni slova "NEBEZPECI",
"VAROVANI" nebo "POZOR" popisuji zavaznost
hroziciho ohroZeni a maji nasledujici vyznamy:

NEBEZPECI
P Oznaduje bezprostfedni ohrozeni

zranéni, jako je ztrata ¢asti téla nebo smrt.

VAROVANI

P Oznacuje mozné ohrozeni se stfedné

zranéni nebo smrti.

POZOR

» Oznaduje ohroZeni s malym rizikem
lehkého nebo stfedné tézkého télesného
zranéni.
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1| K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

1.2.2 DalSi upozornéni

Y DULEZITE

» Oznaduje riziko poskozeni stroje.

1| EKOLOGICKE UPOZORNENI

P Oznaduje riziko poskozeni Zivotniho
prostredi.

UPOZORNENI

Oznacuje tipy k pouziti a informace k optimalnimu
pouzivani.

1.2.3 Pokyny k jednani

1.2.3.1 Cislované pokyny k jednani

Jednani, ktera musi byt provedena v uréitém pofadi,
jsou uvedena jako ¢islované pokyny k jednani.
Stanovené poradi jednani se musi dodrzet.

Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.2 Pokyny k jednani a reakce

Reakce na pokyny k jednani jsou oznacené Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn k jednani 1

=» Reakce stroje na pokyn k jednani 1

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.3 Alternativni pokyny k jednani

Alternativni pokyny k jednani jsou uvedeny slovem
"nebo".
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1 | K tomuto navodu k obsluze
Pouzita vyobrazeni

Priklad:
1. Pokyn k jednani 1
nebo
alternativni pokyn k jednani

2. Pokyn k jednani 2

1.2.3.4 Pokyny k jednani pouze s jednim jednanim

Pokyny k jednéni pouze s jednim jednanim nejsou
¢islované, ale jsou oznacené Sipkou.

Priklad:

» Pokyn k jednani

1.2.3.5 Pokyny k jednéni bez poradi

Pokyny k jednani, ktera nemusi byt provedena v
urcitém stanoveném poradi, jsou zobrazeny ve formé
seznamu se Sipkami.

Priklad:

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

» Pokyn k jednani

1.2.3.6 Prace v dilné

PRACE V DILNE

» Oznacuje servisni prace, které musi ve
specializované dilné, dostate¢né vybavené z
hlediska zemédélské techniky, bezpecnosti a
techniky ochrany Zivotniho prostfedi provadét
odborny personal s pfislusSnym vzdélanim.

1.2.4 Vyéty

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako
seznam s jednotlivymi body vyctu.

Priklad:
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1| K tomuto navodu k obsluze
DalSi platné dokumenty

e Bod1
e Bod2

1.2.5 Cisla pozic na obrazcich
Oramované Cislo v textu, napfiklad |I| odkazuje na
Cislo pozice na vedlejSim obrazku.
1.2.6 Informace o sméru
Neni-li uvedeno jinak, vSechny sméry jsou ve sméru
jizdy.

1.3 DalSi platné dokumenty
V pfiloze se nachazi seznam soucasné platnych
dokumentd.

1.4 Digitalni navod k obsluze

Digitalni navod k obsluze a e-learning je mozné si
stahnout z informaéniho portalu AMAZONE.

1.5 VAaS nazor je dualezity

Vazena ¢tenarko, vazeny ¢tenafi, naSe dokumenty
jsou pravidelné aktualizovany. VaSe navrhy na
zlepSeni nam pomohou vytvofit dokumenty, které pro

své navrhy dopisem, faxem nebo e-mailem.

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer SE & Co. KG
Technische Redaktion

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Fax: +49 (0) 5405 501-234

E-Mail: tr.feedback@amazone.de
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2 | Bezpecnost a odpovédnost

Bezpeénost a odpovédnost

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

2.1.1 Vyznam navodu k obsluze

Rid'te se navodem k obsluze

Navod k obsluze je dilezity dokument a je soucasti stroje. Je uren pro uzivatele a obsahuje Udaje
souvisejici s bezpecénosti. Jen postupy uvedené v navodu k obsluze jsou bezpeéné. Pokud se nebudete
fidit navodem k obsluze, mize dojit k t&¢zkému zranéni nebo usmrceni osob.

» Pred prvnim pouzitim stroje si diikladné prectéte kapitolu o bezpecnosti a fidte se ji.

» Pred zahajenim prace si dale prectéte prislusné odstavce navodu k obsluze a postupujte podle nich.
» Navod k obsluze si uschovejte.

» Navod k obsluze méjte k dispozici.

» Navod k obsluze predeijte nasledujicimu uzivateli.

2.1.2 Bezpeéna provozni organizace

2.1.2.1 Kvalifikace personalu

2.1.2.1.1 Pozadavky na osoby, které pracuji se strojem

Pokud se stroj pouZije neodborné, mize byt
nékdo tézce zranén nebo usmrcen: Aby se
zabréanilo nehodam kvtli neodbornému pouZziti
stroje, musi kazda osoba, ktera pracuje
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

se strojem, spliovat nasledujici minimalni
pozadavky:

e Osoba je télesné a duSevné schopna kontrolovat
stroj.

e Osoba umi bezpecné provadét prace se strojem v
ramci tohoto navodu k obsluze.

e Osoba rozumi zpusobu funkce stroje v ramci své
prace a umi rozpoznat nebezpedi pfi praci a
pfedchazet jim.

e Osoba porozuméla navodu k obsluze a informace

uvedené v navodu k obsluze umi aplikovat v praxi.

e Osoba umi bezpecné Fidit vozidla.

e Osoba zna relevantni predpisy pro jizdu po silnici
a ma predepsané fidi¢ské opravnéni.

2.1.2.1.2 Stupné kvalifikace

Pro praci se strojem se predpokladaji nasledujici
stupné kvalifikace:

e zemédélec

e pomocnik v zemeédélstvi

Cinnosti popsané v tomto navodu k obsluze mohou
v zasadé provadét osoby se stupném kvalifikace
.pomocnik v zemédélstvi“.

2.1.2.1.3 Zemédélec

Zemédélci pouzivaji zemédeélské stroje pro
obhospodareni poli. Rozhoduji o pouziti
zemédélského stroje k urcitému cili.

Zemédélci jsou v zasadé seznameni s praci
zemédélskych stroju a v pfipadé potieby zasSkoli
pomocniky v zemédélstvi v pouzivani zemédeélskych
stroju. Sami mohou provadét urcité jednoduché
opravy a udrzbu zemédélskych strojd.

Zemédélci mohou byt napfFiklad:

e zemeédélci s ukoncenym vysokoskolskym studiem
nebo odbornym stfedoSkolskym vzdélanim

e zemeédélci na zakladé zkuSenosti (napf. zdédéna
farma, rozsahlé zkuSenosti)

e pracovnici na dohodu, ktefi pracuji z pfikazu
zemeédélcu
Priklad €innosti:

e bezpecnostni zasSkoleni pomocnika v zemédélstvi
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2 | Bezpecnost a odpovédnost
Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.2.1.4 Pomocnik v zemédélstvi

Pomaoacnici v zemédélstvi pouzivaji zemédélské stroje
z prikazu zemédélce. Zemédélec je zaskoli v
pouzivani zemédélskych stroji a oni samostatné
pracuji podle pracovniho Ukolu.

Pomocniky v zemédélstvi mohou napfiklad byt:
e sezOnni a pomocni pracovnici

e budouci zemédélci v ramci odborné pfipravy

e zameéstnanci zemédélce (napf. traktorista)

e Clenoveé rodiny zemédélce

Priklady ¢innosti:
e fizeni stroje

e nastaveni pracovni hloubky

2.1.2.2 Pracovisté a spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby

Spolucestujici osoby mohou pfi pohybech stroje spadnout, byt prejety a tézce zranény nebo usmrceny.
Spolucestujici osoby mohou zasahnout a zranit odmrsténé predmeéty.

» Nenechte na stroji nikdy jet Zzadné osoby.

» Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat zadné osoby.

2.1.2.3 Nebezpeéi pro déti

Déti v nebezpeéi
Déti neumi odhadnout nebezpeci a chovaji se nevypocitatelné. Proto jsou déti obzvlasté ohrozeny.
» Zabrarite détem v pfistupu ke stroji.

» KdyZ se rozjizdite nebo spoustite pohyby stroje,
ujistéte se, Ze v nebezpecéné oblasti se nezdrzuji zadné déti.
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Zakladni bezpecnostni pokyny

2.1.2.4 Provozni bezpeénost

2.1.2.4.1 Technicky bezvadny stav

Pouzivat jen Fadné pripraveny stroj

Bez radné pripravy podle tohoto ndvodu k obsluze neni zaru€ena provozni bezpecnost stroje. Mohlo by to
zapricinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

> Pripravte stroj podle tohoto navodu k obsluze.

Nebezpeéi z diivodu posSkozeni stroje

Poskozeni stroje muze negativné ovlivnit provozni bezpecnost stroje a zplisobit nehody. Pfi tom by mohl
byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

» KdyZ mdte podezieni na poSkozeni nebo ho zjistite:
Zajistéte traktor a stro;.
» PoSkozeni souvisejici s bezpecnosti odstrante ihned.

» Odstrariujte poskozeni podle tohoto navodu k obsluze.

» Pokud nemiizZete poskozeni podle tohoto ndvodu k obsluze odstranit ihned:
Nechte poskozeni odstranit v kvalifikovaném odborném servisu.

Dodrzovani technickych meznich hodnot

Pokud se nedodrzuji technické mezni hodnoty stroje, mohou zapfi€init nehody, pfi kterych by mohl byt
nékdo téZce zranén nebo usmrcen. Kromé toho se muze poskodit stroj. Technické mezni hodnoty jsou
uvedeny v technickych specifikacich.

» Dodrzujte technické mezni hodnoty.

2.1.2.4.2 Osobni ochranné pomtcky

Osobni ochranné pomucky

Pouzivani osobnich ochrannych pomucek je dulezitou souéasti bezpeénosti. Chybéjici nebo nevhodné
osobni ochranné pomucky zvysuiji riziko zdravotni Gjmy a zranéni osob. Osobni ochranné pomcky jsou
napriklad: pracovni rukavice, bezpe€nostni obuv, ochranny odév, dychaci maska, sluchatka, ochrana
obliceje a bryle

» Pro prislusné pracovni nasazeni stanovte a poskytnéte vzdy osobni ochranné pomdaicky.
» PouZivejte jen osobni ochranné pomdacky, které jsou v fAdném stavu a poskytuji Géinnou ochranu.
» Upravte osobni ochranné pomdacky, napfiklad jejich velikost, podle osoby, ktera je bude pouzivat.

» Dodrzuje pokyny vyrobce ohledné provoznich latek, osiva, hnojiva, prostfedkd na ochranu rostlin a
¢isticich prostredku.
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Pouzivani vhodného odévu

Volny odév zvySuje nebezpeci zachyceni nebo namotéani na rotujici dily a nebezpeci zachyceni o
vycnivajici dily. Pfi tom by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

>

>

Noste pfiléhavy odév.
Nikdy nenoste prstynky, fetizky nebo jiné Sperky.

Mate-li dlouhé vlasy,
noste sitku na viasy.

2.1.2.4.3 Vystrazné piktogramy

Udrzovani éitelnosti vystraznych piktogramu

Vystrazné piktogramy na stroji varuji pfed ohroZenim v nebezpecnych mistech a jsou dlleZitou soucasti
bezpeénostniho vybaveni stroje. Chybéjici vystrazné piktogramy zvysuji riziko téZkych a smrtelnych
zranéni osob.

>

>

>

Cistéte znedisténé vystrazné piktogramy.
Poskozené nebo neidentifikovatelné vystrazné piktogramy ihned vymérite.

Nahradni dily opatrete uréenymi vystraznymi piktogramy.

2.1.3 Znalost a predchazeni nebezpeéi

2.1.3.1 Zdroje nebezpeéi na stroji

Kapaliny pod tlakem

Hydraulicky olej unikajici pod velkym tlakem muze proniknout pokozkou do téla a zpusobit téZk& poranéni.
Jiz otvor velikosti Spendlikové hlavicky miZze zpusobit vazné poranéni osob.

>

Drive neZ budete odpojovat hydraulické hadice nebo je kontrolovat ohledné poskozent,
vypustte tlak z hydraulické soustavy.

Pokud se domnivdte, Ze je tlakovy systém poskozeny,
nechte tlakovy systém zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

Nikdy nehledejte netésnosti holou rukou.
Nepfiblizujte télo a oblicej k netésnostem.

JestliZe kapaliny vnikly do téla,
ihned vyhledejte l1ékare.
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Nebezpeéi poranéni u kloubového htidele

Kloubovy hfidel a pohanéné soucasti mohou nékoho zachytit, vtdhnout a vazné zranit. Pokud je kloubovy
hfidel pretizeny, mdze dojit k poSkozeni stroje, vymrsténi dild a zranéni osob.

>

Zachovejte dostatecné prekryti profilové trubky, ochranného krytu kloubového hfidele a ochranné
manzety vyvodového hfidele.

Dodrzte smér otaceni a pripustné otacky kloubového hridele.

Kdyz se kloubovy hridel prilis silné vychyli:
Vypnéte pohon kloubového hfidele.

KdyZ kloubovy hridel nepotrebujete:
Vypnéte pohon kloubového hridele.

Nebezpeéi poranéni u vyvodového hridele

Vyvodovy hfidel a pohanéné soucésti mohou nékoho zachytit, vtahnout a vazné zranit. Pokud je vyvodovy
hfidel pretizeny, mize dojit k poSkozeni stroje, vymrsténi dili a zranéni osob.

>

Zachovejte dostatecné prekryti profilové trubky, ochranného krytu kloubového hfidele a ochranné
manzety vyvodového hridele.

Nechte zaskocit zamky na vyvodovém hrideli.

K zajisténi ochranného krytu vyvodového hridele proti undseni pri otdcent:
Zahaknéte zajistovaci fetizky.

K zajisténi pripojeného hydraulického cerpadla proti undseni pri otdceni:
Namontujte kompenzator toivého momentu.

Dodrzte smeér otaceni a pfipustné otacky vyvodového hridele.

Aby nedoslo k poskozeni stroje v duisledku Spicek tocivého momentu:
Zapinejte vyvodovy hfidel pomalu pfi nizkych otd¢kach motoru traktoru.

Ohrozeni dobihajicimi dily stroje

Po vypnuti pohond mohou mohou &asti stroje dobihat a nékoho tézce zranit nebo usmrtit.

>

>

Pred priblizenim ke stroji pockejte, az se zastavi dobihajici ¢asti stroje.

Dotykejte se jen soucéasti stroje, které se nepohybuiji.

10
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2.1.3.2 Nebezpeéné oblasti

Nebezpeéné oblasti na stroji

V nebezpecnych oblastech se vyskytuji
nasledujici podstatné druhy ohrozeni:

Stroj a jeho pracovni nastroje se pohybuji v
zavislosti na praci.

Hydraulicky zvednuté ¢asti stroje mohou
nepozorované a pomalu poklesnout.

Traktor a stroj se mohou ndhodné rozjet.

Ze stroje mohou byt vymrstény nebo strojem
odmrstény material nebo cizi télesa.

Pokud nebudete respektovat nebezpeénou
oblast, mGze dojit k tézkému zranéni nebo
usmrceni osob.

» Vykazte osoby z nebezpecné oblasti stroje.

» KdyZ do nebezpecné oblasti nékdo vstoupf,
okamZzité vypnéte motory a pohony.

» NeZ zacnete pracovat v nebezpecné oblasti
stroje,
zajistéte traktor a stroj. Plati to i pro
kratkodobé kontrolni prace.

2.1.4 Bezpeé€na prace a bezpeéné zachézeni se strojem

2.1.4.1 PFipojeni stroje

Pripojeni stroje k traktoru

vy

Mezi traktorem a strojem jsou mista v oblasti pfipojeni, kde mize dojit ke stlaceni a stfihu.

» Pokud stroj pripojujete nebo odpojujete od traktoru,

budte obzvlasté opatrni.

» Pfipojujte a prepravujte stroj pouze prostfednictvim vhodnych traktord.

» KdyZ se stroj pripojuje k traktoru,

ujistéte se, Ze pripojovaci zafizeni traktoru splfiuje poZadavky stroje.

» Pripojte stroj k traktoru podle predpisu.
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2.1.4.2 Bezpeéna jizda

Nebezpeéi pfi jizdé na silnici a na poli

Stroje nesené nebo tazené traktorem a predni ¢i zadni zavazi ovliviuji jizdni vlastnosti i fiditelnost
a schopnost brzdéni traktoru. Jizdni vlastnosti zavisi také na provoznim stavu, na naplnéni nebo nalozeni
a na podkladu. Pokud fidi¢ nezohledni zménéné jizdni vlastnosti, mize zpUsobit nehody.

» Vzdy dbejte na dostatec¢nou fiditelnost a schopnost brzdéni traktoru.

» Traktor musi zajistit predepsané brzdné zpomaleni traktoru a neseného stroje.
Pred vlastni jizdou zkontrolujte funkénost brzd.

» Predni ndprava traktoru musi byt vzdy zatizena minimdlné 20 % pohotovostni hmotnosti traktoru,
aby tak byla zajisténa dostatecnd riditelnost.
Pfipadné pouZzijte zavazi na pfedni strané traktoru.

» Predni nebo zadni zavaZzi pripevnéte vzdy podle predpist k uréenym pripevriovacim bodim.

» Vypocitejte a dodrzujte pfipustné uzitecné zatizeni neseného nebo taZzeného stroje.

» Dodrzujte povolené zatizeni ndprav a opérna zatizeni traktoru.

» Dodrzuijte pfipustné opérné zatizeni zavésného zafizeni a oje.

> Prizplsobte zpusob jizdy tak, abyste traktor s nesenym nebo tazenym strojem neustale bezpecéné

ovladali. Zohlednéte pfitom své osobni schopnosti, stav vozovky, hustotu provozu, viditelnost
a povétrnostni podminky, jizdni vlastnosti traktoru a pasobeni neseného stroje.

Nebezpeéi Grazu pfi jizdé po silnici v dasledku nekontrolovanych boénich pohybt stroje

» Pro jizdu po silnici aretujte dolni ramena traktoru.

Priprava stroje k jizdé po silnici

Pokud se stroj fAdné nepfipravi k jizdé po silnici, mGzZe to mit za nasledek vazné nehody v silniénim
provozu.

» Zkontrolujte funkci osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici.
> Odstrarite ze stroje hrubé necistoty.

» Ridte se pokyny v kapitole ,Pfiprava stroje k jizd& po silnici.
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Odstaveni stroje

Odstaveny stroj se muze prevratit. Pfi tom muze byt nékdo pfimacknut nebo usmrcen.
» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» Pred provddéenim serizovacich nebo servisnich praci
dbejte na bezpecnou stabilitu stroje. Pfi pochybnostech stroj podeprete.

» Ridte se pokyny v kapitole "Odstaveni stroje".

Odstaveni stroje bez dozoru

Nedostatecné zajistény a bez dozoru odstaveny traktor a pfipojeny stroj jsou zdrojem nebezpedi pro lidi a
hrajici si déti.

» NeZ stroj opustite,

zastavte traktor a stroj.

» Zaijistéte traktor a stroj.

2.1.5 Bezpeéna udrzba a zména

2.1.5.1 Zmény na stroji

Konstrukéni zmény jen s povolenim

Konstrukéni zmeény a rozSifeni mohou negativné ovlivnit funkénost a provozni bezpecnost stroje a zpisobit
nehody. Pfi tom by mohl byt nékdo tézce zranén nebo usmrcen.

» Konstrukéni zmény a rozsiteni nechte provést jen v kvalifikovaném odborném servisu.
» Aby ziistalo v platnosti napr:. povoleni k provozu podle ndrodnich a mezindrodnich predpist,

ujistéte se, Ze odborny servis pouziva pouze dily pro prestavbu, nadhradni dily a zvlastni vybavu
schvélenou firmou AMAZONE.

2.1.5.2 Préce na stroji

Prace jen na zastaveném stroji

Neni-li stroj zastaveny, mohou se nechténé zacit pohybovat nékteré dily nebo se stroj mize dat do pohybu.
PFi tom by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

» Pred veSkerymi pracemi na stroji zastavte a zajistéte stroj.

» Chcete-li stroj odstavit,
provedte nasledujici prace.

» V pripadé potieby zajistéte stroj podkladacimi kliny proti rozjeti.
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Spustte zvednutd bfemena az na zem.
Vypustte tlak z hydraulickych hadic.

KdyZ musite provddét prdce na zvednutych biremenech nebo pod nimi,
bfemena spustte nebo je zajistéte hydraulickym nebo mechanickym blokovacim zafizeni.

Odpojte vSechny pohony.

Aktivujte parkovaci brzdu.

Zajistéte stroj, zejména na svahu, navic podkladacimi kliny proti rozjeti.
Vytahnéte klicek ze zapalovani a ponechte ho u sebe.

Vytadhnéte klicek odpojovace baterie.

Pockejte, aZ se zastavi dobihajici sou¢ésti a vychladnou horké dily.

Opravarské prace

Neodborné opravarské prace, zejména na bezpecénostné dllezitych konstrukénich dilech, ohrozuji provozni
bezpecnost. Mohlo by to zapfi€init nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo téZce zranén nebo usmrcen.

K bezpecnostné dilezitym konstrukénim dilim patfi napfiklad hydraulické soucasti, elektronické soucasti,
ram, pruziny, zavésné zafizeni, ndpravy a zavéseni naprav, vedeni a zadsobniky, které obsahuji hoflavé
latky.

>

NeZ zacnete stroj nastavovat, opravovat nebo Cistit,
zajistéte stroj.

Pecujte o stroj podle tohoto navodu k obsluze.

Provéadéjte pouze prace, které jsou popsané v tomto ndvodu k obsluze.

Servisni prace, které jsou oznadeny jako "DILENSKE PRACE", nechte provadét ve specializované
dilné, kteréa je dostate¢né vybavena z hlediska zemédeélské techniky, bezpecnosti a techniky ochrany

Zivotniho prostfedi odbornym personalem s pfislusSnym vzdélanim.

Na rdmu stroje, na podvozku nebo na spojovacich zafizenich traktoru a stroje nikdy neprovadéijte
svarovani, vrtani, rezani, brouseni nebo rezani.

Nikdy neobrabéjte bezpecnostné dllezité konstrukéni dily.
NezvétSujte stavajici vyvrtané otvory.

Provadéjte vSechny udrzbarské prace v predepsanych intervalech pro udrzbu.

14
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Zvednuté ¢asti stroje

Zvednuté ¢asti stroje mohou nechténé klesnout a nékoho pfimacknout nebo usmrtit.

» Nikdy se nezdrzujte pod zvednutymi ¢astmi stroje.

» KdyZ musite provddét prdce na zvednutych Cdstech stroje nebo pod nimi,

spustte ¢asti stroje dold, nebo zvednuté ¢asti stroje zajistéte mechanickym podpérnym zafizenim nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.

Nebezpeéi pri svarovani

Neodborné svarovaci prace, zejména na bezpecnostné dulezitych konstrukénich dilech nebo v jejich

blizkosti, ohrozuji provozni bezpeénost stroje. Mohlo by to zapficinit nehody, pfi kterych by mohl byt nékdo
téZce zranén nebo usmrcen. K bezpecénostné dllezitym konstrukénim dilim patfi napfiklad hydraulické a

elektronické soucasti, ram, pruziny, spojovaci zafizeni k traktoru, jako tfibodovy zavésny ram, oj, zavésny
kozlik, zavésné zafizeni nebo tazna traverza a dale napravy a zavéSeni naprav, vedeni a zasobniky, které
obsahuji hoflavé latky.

» Na bezpecénostné dllezitych konstrukénich dilech nechte svafovani provadét jen opravnénymi
pracovniky v kvalifikovaném odborném servisu.

» VSechny ostatni ¢asti nechte svarovat jen kvalifikovanym personalem.

» Pokud mdte pochybnosti, zda se na nékterém konstrukénim dilu miiZe svarovat:
Zeptejte se v kvalifikovaném odborném servisu.

» Pred svarovdnim na stroji:
Odpojte stroj od traktoru.

» Nesvarujte v blizkosti postfikovace na ochranu rostlin, ktery predtim aplikoval tekuté hnojivo.

2.1.5.3 Provozni latky

Nevhodné provozni latky
Provozni latky, které nesplfiuji pozadavky AMAZONE, mohou zpusobit poSkozeni stroje a nehody.

» PouZivejte jen provozni latky, které splriuji pozadavky uvedené v technickych specifikacich.
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2.1.5.4 Zvlastni vybava a nahradni dily

Zvlastni vybava, prisluSenstvi a nahradni dily

Zvlastni vybava, pfisluSenstvi a nahradni dily, které nespliuji pozadavky AMAZONE, mohou negativné
ovlivnit provozni bezpecénost stroje a zplsobit nehody.

» PouZzivejte jen originalni dily nebo dily, které spliuji poZzadavky AMAZONE.

» Mate-li dotazy ke zvlastni vybave, prisluSenstvi nebo ndhradnim diliim,
obratte se na svého prodejce nebo spolecnost AMAZONE.

2.2 Bezpeénostni rutiny

Zajisténi traktoru a stroje

Kdyz neni traktor a stroj zajiStén proti neimyslnému spusténi a samovolnému rozjeti, maze se traktor a
stroj nekontrolované dat do pohybu a muze nékoho prejet, pfimacknout nebo usmrtit.

» Spustte zvednuty stroj nebo zvednuté ¢asti stroje dolu.

» Aktivaci ovladacich zafizeni vypustte tlak z hydraulickych hadic.

» KdyZ se musite zdrZovat pod zvednutym strojem nebo jeho cdstmi,
zajistéte zvednuty stroj a jeho ¢asti proti poklesu mechanickymi bezpec&nostnimi podpé&rami nebo
hydraulickym blokovacim zafizenim.

» Odstavte traktor.

» Zatahnéte parkovaci brzdu traktoru.

» Vytahnéte klicek ze zapalovani.

Zajisténi stroje
Stroj se po odpojeni musi zajistit. KdyZ se stroj a jeho soucasti nezajisti, hrozi nebezpeci zranéni osob
pohmozdénim nebo pofezanim.

» Odstavuijte stroj jen na nosny a rovny poklad.

» NeZ uvolnite tlak z hydraulickych hadic a odpojite je od traktoru,
uvedte stroj do pracovni polohy.

» Chrarite osoby pred pfimym kontaktem s vyénivajicimi ¢astmi stroje nebo s ¢astmi s ostrymi hranami.
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Udrzovani ochrannych zarizeni ve funkénim stavu

Pokud ochranna zafizeni chybi, jsou poSkozena, vadna nebo demontovana, mohou ¢asti stroje nékoho
téZce zranit nebo usmrtit.

>

Minimalné jednou denné vizualné zkontrolujte ochranna zarizeni, zda nejsou poskozend, zda jsou
spravné namontovana a zda jsou funkeni.

KdyZ mdte pochybnosti, zda jsou vsechna ochrannd zarizeni rddné namontovand a funkéni,
nechte ochranna zafizeni zkontrolovat v kvalifikovaném odborném servisu.

Dbejte na to, aby pred kaZzdou ¢innosti na stroji byla vSechna ochranna zafizeni fadné namontovana a
funkéni.

Poskozena ochranna zafizeni vymérite.

Vystupovani a sestupovani

PFi neopatrném chovani pfi vystupovani a sestupovani mohou osoby spadnout ze schidkd. Osoby, které
stoupaji na stroj mimo uréené schiidky, mohou sklouznout, spadnout a téZce se zranit.

>

>

Pouzivejte jen uréené schlidky

Necistota a provozni ldtky mohu negativné ovlivnit bezpecny vystup a stabilitu.
Udrzujte stupatka a ploSiny vzdy Gisté a v radném stavu, aby byl zajiStén bezpecény vystup a stabilita.

Nikdy nestoupejte na stroj, ktery se pohybuije.
Vystupuijte a sestupujte oblicejem ke stroji.

PFi vystupovani a sestupovani vzdy udrzuje tfibodovy kontakt se schidky a drzadly: na stroji sou¢asné
dvé ruce a jedna noha nebo dvé nohy a jedna ruka.

PFi vystupovani a sestupovani nikdy nepouzivejte ovladaci prvky jako madlo. Neiimysinou aktivaci
ovladacich prvkl se mohou nechténé ovladat funkce, které zplisobi nebezpedi.

PFi sestupovani nikdy ze stroje neskakejte.
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3 | Predpokladané spravné pouziti

Predpokladané spravné pouziti

Stroj je konstruovan pouze k odbornému pouziti
podle pravidel zemédélské praxe k prfesné aplikaci
osiv.

Stroj je uren a navrzen na pfesnou aplikaci
rliznych osiv. Zrna osiva se oddéluji a vkladaji do
pudy v pozadované hloubce a vzdalenosti.

Stroj je zemédélsky pracovni stroj pro pfipojeni
k tfibodovému zavésu traktoru, ktery splfiuje
technické pozadavky.

P¥i jizdach po vefejnych silnicich se mize

stroj podle platnych pravidel silniniho provozu
pfipojit vzadu k traktoru, ktery splfiuje technické
pozadavky, a byt vezen.

Stroj smi pouzivat a udrzovat jen osoby, které
splfuji pfislusné pozadavky. PoZzadavky na osoby
jsou popsany v kapitola "Kvalifikace personalu”.

Navod k obsluze je soucasti stroje. Stroj je urcen
jen k pouziti podle tohoto navodu k obsluze.
Pouziti stroje, které neni popsano v tomto navodu
k obsluze, mlze zplsobit vazné Urazy nebo
usmrceni osob, poskozeni stroje a dalSi vécné
Skody.

UzZivatelé a vlastnici musi dodrzovat pfislusné
predpisy urazové prevence, jakoz i vSeobecné
uznavana bezpecnostné technicka pravidla,
pravidla pracovniho Iékafstvi a pravidla silni¢niho
provozu.

DalSi informace ohledné pfedpokladaného pouziti
ve zvlastnich pfipadech si mazete vyzadat u firmy
AMAZONE.

Jiné pouZiti, nez které je uvedeno pod
predpokladanym pouzitim, je v rozporu se
stanovenim vyrobce. Za Skody zplUsobené

v rozporu s ustanovenim vyrobce neruci vyrobce,
ale provozovatel.

18
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4 | Popis vyrobku

Popis vyrobku

4.1 Stroj v prehledu

Stroj se zadnim zasobnikem

|I| osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici
@ plnici Snek
|E| podvozek

SmartCenter

@ ventilator tlakového vzduchu

Bl [=] [=] [»] [*]

plnici lavka

seci agregat

hnojici radlice

odkladaci pfihradka pro skladaci kbelik da vahu

saci koSe
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4 | Popis vyrobku
Stroj v prehledu

Stroj se zadnim zasobnikem

|I| Snek k pInéni hnojivem
odkladaci pfihradka pro skladaci kbelik da vahu

odstavné podpéry

[~] [e] [e]

vyvazeni ramu

znamenaky

[]

(] [=] [] [™]

osvétleni a oznacéeni pro jizdu po silnici
kypfi€ stop

tfibodovy zavésny ram

schranka pro dokumentaci stroje a dalSi
pomiicky

zasobnik hnojiva

20
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4 | Popis vyrobku
Stroj v prehledu

] [N [2]

Stroj bez vybaveni ke hnojeni
Profil ramu
Skfin na hadice

vyvazeni ramu

[~ [e] [eo] [2]

odkladaci pfihradka pro skladaci kbelik da vahu

(][] [2] [~]

kypfi€ stop
tfibodovy zavésny ram
odstavné podpéry

osvétleni a oznac€eni pro jizdu po silnici
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4 | Popis vyrobku
Funkce stroje

Stroj bez vybaveni ke hnojeni

|I| znamenaky
podvozek
prevodovka se zaménitelnymi ozubenym koly

schranka pro dokumentaci stroje

(] [~] [en] [«]

saci kose

4.2 Funkce stroje

V zakladni verzi se stroj sklada z ramu s vlastnim
podvozkem, ventilatoru tlakového vzduchu a secich
agregatd. V kazdém fadku pracuje jeden seci
agregat, ktery tvofi seci botka s oddélovanim zrn

a zasobnikem osiva. Ventilator tlakového vzduchu
vytvaii pretlak k oddélovani zrn.

Podle poZzadavkd muze byt stroj vybaven zvlaStnim
vybavenim. Alternativné Ize hnojivo vozit i v neseném
pfednim zasobniku. Svazek hadic spojuje neseny
predni zasobnik se strojem na zadi.

4.3 Zvlastni vybava

Zvlastni vybava je vybava, kterou vas stroj nemusi
mit, nebo je k dispozici jen na nékterych trzich.

(] [=] [] [™]

seci agregat
osvétleni a oznaceni pro jizdu po silnici
Pohon kol

ventilator tlakového vzduchu

22
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4 | Popis vyrobku
Ochranna zarizeni

Vybaveni vaseho stroje je uvedeno v prodejnich

svého prodejce.

e Odstrafiovac hrud / hvézdicovy drti¢
e Kypfi€ stop

e Kotoucovy zahrnovaé

e Hvézdicovy zahrnovac

e Tuhy krajeci kotou¢

e Piitlaéné monokolo

e Vybaveni ke hnojeni

e FertiSpot

e Plnici Snek

e znamenaky

e Elektronické monitorovani a ovladani
e vyvazeni ramu

e osvétleni

e Rozmetadlo mikrogranulatu

e Multifunkéni testeru

e Podvozek pfed nebo mezi vysevnimi fadky
e Hydraulicky pfesuvny kolejovy rfadek
e Hydraulicky systém pfitlaku botek

e Regulace dosedaci sily

e Kalibracni sada

4.4 Ochranna zarizeni

4.4.1 Kryt kloubového htidele

|I| Ochranny kryt kloubového hfidele

[2] Kryt kloubového hiidele
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4 | Popis vyrobku
Ochranna zarizeni

4.4.2 Pohon davkovaée hnojiva

CMS-T-00002012-A.1

4.4.2.1 Zajisténi ochranné mfize

CMS-T-00002016-A.1

Na ochranu pfed poranénim jsou ochranné mfize
opatfeny zajisStovacimi mechanizmy |I|

4.4.2.2 Elektricky pohon davkovaée

|I| Ochrana pohonu

@ Elektricky pohon davkovace

CMS-1-00001938

4.4.3 Prepravni pojistka
CMS-T-00002015-A.1

PFepravni pojistka |I| zabrafiuje neumysinému

rozlozeni hydraulicky vysuvnych dild ramu.

CMS-1-00001939
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

4.5 Vystrazné piktogramy

4.5.1 Umisténi vystraznych piktogramu

G max.
210 bar

MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE 25




4 | Popis vyrobku

Vystrazné piktogramy

21t
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

4.5.2 Struktura vystraznych piktogramu

Vystrazné piktogramy oznaduji nebezpe&né mista (| )
na stroji a varuji pred zbytkovym rizikem. V t&chto [1] [2]
mistech existuji trvala nebo neocekavané vznikajici
ohroZeni.

&
. v s Lz . ]
Vystrazny piktogram se sklada ze 2 poli: -—

® Pole |I| znazorfiuje nasledujici:

\ = MDO078 ')

o Obrazovy popis nebezpeci oramovany
trojuhelnikovym bezpecnostnim symbolem

o Objednaci gislo

® Pole |Z| zobrazuje obrazovou instrukci
k vyvarovani se nebezpedi.

4.5.3 Popis vystraznych piktogramu

MDO076

Nebezpeéi zachyceni nebo vtazeni

vy

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,
nepfiblizujte se k nebezpeénym mistim.

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,
neodstranujte Zddna ochranna zafizeni.

P . \L—MDDTS W
> Zajistéte, aby se v nebezpecném prostoru
nenachazely Zzadné osoby.
MDO078 - ~

Nebezpeéi stlaéeni prsti nebo ruky

v/

» Dokud béZi motor traktoru nebo stroj,
nepfiblizujte se k nebezpeénym mistam.

» Pokud musite oznacenymi soucdstmi pohybovat
rucné,
dejte pozor na mista mozného stlaceni.

— MDO078 ')

> Zajistéte, aby se v nebezpe¢ném prostoru
nenachazely zadné osoby.
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4 | Popis vyrobku

Vystrazné piktogramy

MDO082

Nebezpeéi padu z naslapnych ploch a ploSin

>

>

Nenechte na stroji nikdy jet Zzadné osoby.

Nenechte na jedouci stroj nikdy nastupovat
Zadné osoby.

MDO083

Nebezpecéi zachyceni nebo vtazeni

> Pred sejmutim ochrannych krytl se ujistéte, Ze je
odpojen pfivod energie ke stroji.

» Nez budete sahat do nebezpeéného mista na
stroji, po€kejte na Uplné zastaveni pohybujicich
se ¢asti.

> Zajistéte, aby se v nebezpe¢ném prostoru nebo v
blizkosti pohybujicich se ¢asti nenachéazely Zzadné
osoby.

MDO093

Nebezpecéi zachyceni nebo vtazeni

» Pred sejmutim ochrannych krytd se ujistéte, Ze je
odpojen pfivod energie ke stroji.

» Nez budete sahat do nebezpeéného mista na
stroji, poCkejte na Uplné zastaveni pohybujicich
se Casti.

> Zajistéte, aby se v nebezpe¢ném prostoru nebo v
blizkosti pohybujicich se ¢asti nenachéazely Zadné
osoby.

MDO084

Nebezpecéi pfimacknuti téla ¢astmi stroje, které se
spousti dola

>

Zajistéte, aby se v nebezpecném prostoru
nenachéazely zadné osoby.

> >

— MDO083

P>

—MD0g3
e
oq
A=
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MDO094

Nebezpeéi zplisobené nadzemnim elektrickym
vedenim

» Nikdy se strojem nedotykejte nadzemnich

elektrickych vedeni.

» P¥i skladani a rozkladani dilG stroje dodrzujte
dostate¢ny odstup od nadzemnich elektrickych
vedeni.

» Uvédomte si, Ze napéti mize preskocit i pfi malé
vzdalenosti.
MDO095

Nebezpeéi nehody kvali nedodrzovani pokynt
z navodu k obsluze

P Pred praci u stroje nebo se strojem si musite
precist navod k obsluze a porozumét mu.

MDO096

Nebezpeéi infekce od hydraulického oleje
unikajiciho pod vysokym tlakem

» Nikdy nehledejte netésna mista hydraulickych

hadic rukou nebo prsty.

» Nikdy neutésriujte netésné hydraulické hadice
rukou nebo prsty.

» Prizranéni hydraulickym olejem,
ihned vyhledejte Iékare.

>

— MD094

N\

>

— MD095

2B

— MD096
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MDO097

Nebezpeéi stlaéeni mezi traktorem a strojem

» Pred ovidddnim hydrauliky traktoru
vykazte osoby z prostoru mezi traktorem a
strojem.

» Ovladejte hydrauliku traktoru jen ze stanoveného
pracovisté.

— MD097 ')

MD100

Nebezpeéi nehody pfi neodborné upevnénych
vazacich prostredcich

P> Pripevriujte vazaci prostfedky jen v oznaéenych
mistech.

\
~-MD100 ————

Vs

MD102

Nebezpeéi kvali nechténému spusténi a rozjeti

stroje

» Pred vSemi pracemi zajistéte stroj proti
nechténému spusténi a rozjeti.

MD104

Nebezpeci stlaéeni otacejicimi se dily stroje

» Dokud béZi motor traktoru, ’
udrzujte dostate¢nou bezpeénostni vzdalenost od

oto¢nych dill stroje. ( )

» Zajistéte, aby se v blizkosti otoénych dild
nenachéazely Zadné osoby.

—MD104
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MD108

Tézka zranéni zpasobena nespravnou manipulaci
s hydraulickym akumulatorem pod tlakem.

» Hydraulicky akumulétor pod tlakem nechte
zkontrolovat a opravit pouze v kvalifikovaném
odborném servisu.

MD108-

MD118

Nebezpeéi poskozeni stroje v dasledku
nadmeérnych otaéek pohonu a nespravného
sméru otaéeni hnaciho hfidele

» Dodrzte maximalni pocet otaek a smér otaceni ARAE I

hnaciho hfidele na stroji.
max. 540 "min

MD118

MD119
Nebezpeci poSkozeni stroje v dasledku
nadmérnych otaéek pohonu a nespravného Ag?\\\ f N\
sméru otaéeni hnaciho h¥idele O=©) [
, ==\

» Dodrzte maximalni pocet ota¢ek a smér otaceni ARMA ZONSE

hnaciho hfidele na stroji, jak je zobrazeno

piktogramem. max. 1000 /min

MD119

MD121

Nebezpeci poSkozeni stroje v dasledku

nadmérnych otaéek pohonu a nespravného Fﬂ)%
sméru otaéeni hnaciho hfidele ©=0

-
» Dodrzte maximalni pocet ota¢ek a smér otaceni
hnaciho hfidele na stroji, jak je zobrazeno
piktogramem. max. 710 Ymin

MD121
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4 | Popis vyrobku
Vystrazné piktogramy

MD155

Nebezpeéi nehody a poSkozeni stroje pfi pfepravé
neodborné zajisténého stroje

> Pripevriujte upinaci popruhy pro pfepravu stroje
prostfedky jen v ozna¢enych zachytnych bodech.

MD199

Nebezpecéi zranéni v dasledku pfrilis vysokého
tlaku v hydraulickém systému

» Pfipojujte stroj jen k traktorlim s maximalnim
hydraulickym tlakem 210 bar.

MD265
Nebezpecéi poleptani prachem z moridla

» Nevdechujte zdravi nebezpeénou latku.
» Zabrarite kontaktu s o¢ima a pokozkou.

» Pred praci s latkami nebezpeénymi pro zdravi si
obléknéte ochranny odév doporuceny vyrobcem.

» Dodrzujte bezpecénostni pokyny vyrobce pro
zachazeni s latkami nebezpe&nymi pro zdravi.

(7
\k MD155

max.
210 bar

L— MD199

\— MD265 )
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4 | Popis vyrobku
Typovy stitek na stroji

4.6 Typovy Stitek na stroji

[1] Cislo stroje AMAZODNE

AMAZOMEN-WERKE H DREYER BE & Co. KG

Am Amazonenwark 313 D-23206 Hasbargen

Identifikaéni &islo vozidla O—— -n_ I]ln]][[lm]:[ﬂlﬂ]]ﬂ]]ﬂ[l]]
Fahrzaug-ident-Nr. _E-

Produkt roos: ]
2ul, lechnisches Maschinengewlcht kg ln. Modeljhr lﬂl

Technicky pfipustnda hmotnost stroje

Modelovy rok UK e :
annéa de fabricatian
0 e Ovy ro year of construction .B.
' n T'of MIroTOBNEHWA T

Rok vyroby

(o] [o] [2] [e] [v]

4.7 Ventilator tlakového vzduchu

UPOZORNENI

Pokud se ventilator provozuje s vyvodovym
hfidelem traktoru, muze v prvnich provoznich
hodinach unikat tuk z hnacich lozisek. Po prvnim
zahfati se vytvori lehky olejovy film. Potom jiz
nesmi unikat Zzadny dalsi tuk ani olej.

Ventilator tlakového vzduchu |I| Vytvari pretlak,

kvuli némuz ulpiva osivo na davkovacich kotoucich.
Ventilator je podle vybaveni pohanén vyvodovym
hfidelem traktoru nebo hydromotorem. Pretlak se
nastavuje pomoci otacek ventilatoru. Pretlak se podle
vybaveni stroje zobrazuje na manometru nebo na
ovladacim terminalu.

4.8 Variabilni teleskopické vysunuti

Jednotlivé seci botky jsou spojeny rozpérami |I|
a @ Vzdalenost fadkl se nastavuje sklopnou
zavlackou @ Pro nejmensi vzdalenost mezi fadky

se stroj UpIné zasune. Polohy |Z| az |E| zvétsuji
vzdalenost fadkud v krocich po 5 cm.
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4 | Popis vyrobku
Oddélovani zrn

Stroje s ramenem |I| Ize postupné vysunout o 50-80
cm.

Stroje s ramenem |Z| Ize postupné vysunout o 45-75
cm.

4.9 Oddélovani zrn

4 9.1 Konstrukce a funkce oddélovani zrn

Oddélovani zrn oddéluje osivo pomoci pretlaku
vzduchu. Aplikované mnozstvi uréuje potfebnou
vzdalenost zrn. Aplikované mnoZstvi uréujte druh
davkovaciho kotouc¢e a otacky davkovaciho kotouce.
Podle vybaveni stroje se ota¢ky davkovacich kotoucu
nastavuji na mechanické prestavovaci pfevodovce
nebo na ovladacim terminalu. Kazdé oddélovani zrna
ma vlastni zasobnik osiva. Osivo prochazi pfivodnim
otvorem do oddélovani zrn.

[1] pFivod do zasobniku osiva
zaviraci Soupatko

prvek vedeni vzduchu
optické cidlo

zasobni oblast

(] [o] [&] [«] [v]

stérace
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4 | Popis vyrobku
Seci botka do mulce PreTeC

Ventilator tlakového vzduchu vytvafri pretlak v
oddélovani zrn. Zrna ze zasobni oblasti |I| kvali
pretlaku ulpivaji na otvorech davkovaciho kotouce.
Otacejici se davkovaci kotou¢ vede oddélené osivo
kolem stéracl. Stérace oddéluji nadpocetna zrna
osiva |z| Nadpocetna zrna osiva padaji zpét do
zasobni oblasti. U optického ¢idla se pomoci kladky
zakryvajici otvor @ uzaviraji otvory davkovaciho
kotouce. Pomoci proudu vzduchu se osivo u
optického ¢gidla |z| predavéa do davkovaciho kanalku.
Optické ¢idlo monitoruje oddélovani zrn.

4.9.2 Davkovaci kotouce

Davkovaci kotouce |I| jsou vymeénitelné a mohou se
pFizplsobit danym podminkam pouziti a vlastnostem
osiva. Lopatky |Z| promichavaji osivo. Oznaceni
davkovacich kotoucl informuje o poctu otvor( @

a prameéru otvort davkovaciho kotouce. Vyhazovaci
kolecko |z| uvolfiuje vzpfi¢ené osivo a zajistuje Cisté
davkovaci kotouce.

4.10 Seci botka do mulce PreTeC

4.10.1 Seci agregat

Seci agregéat se pouziva na zoranych nebo
muléovanych pldéch. Seci agregat obsahuje
oddélovani zrn, zasobnik osiva a seci botku. Hloubku
ukladani osiva a pfitlak secich botek Ize nastavovat.
Botka je vedena po zemi vodicimi kola nastaveni
hloubky. Krajeci kotou€e odstrariuji zbytky rostlin

z prostoru seci brazdy. Krjjeci kotouce vytvari
spolecné s tvarovacem brazdy seci brazdu. Oddélena
zrna osiva je zachycovano zachytnym kolem a pro
dobry kontakt s pudou zatlatovano do dna brazdy. V
zavislosti na vybaveni stroje se seci brazda uzavira
pfitlacnym kolem nebo pfitlaénym V-kolem.
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4 | Popis vyrobku
Seci botka do mulce PreTeC

|I| Nastaveni pfitlaku botek, mechanické nebo
hydraulické

Oddélovani zrn
krajeci kotouce

Vodici kola nastaveni hloubky

Zachytné kolo

Pritlacna V-kola

Nastaveni Ghlu nabéhu pfitlaénych V-kol

Nastaveni tlaku pfitlaénych V-kol
Nastaveni hloubky ukladani osiva

Kalibraéni tlagitko

Bl [o] [=] [N [o] [o] [&] [«] [¥]

|E Zasobnik osiva

V zavislosti na vybavé stroje je mozné aplika¢ni
bod hnojiva pfepinat pomoci vyhybky @ Tak Ize
aplikovat hnojivo do hnojici brazdy |Z| nebo do

vysevniho pasu |I| Odpadni vzduch |z| se odvadi
blizko nad zemi.

4.10.2 Vodici kola nastaveni hloubky

Vodici kola nastaveni hloubky vedou seci botku po
zemi.

Vodici kola nastaveni hloubky s uzavienym rafkem
|I| maji vyhodu pfi vysokém objemu organickych
zbytkd. Skrabky |Z| zabranuji ulpivani zeminy a
zajistuji klidny chod seci botky.
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4 | Popis vyrobku
Zasobnik hnojiva

Vodici kola nastaveni hloubky s otevienym rafkem |I|
maji vyhodu na velmi téZkych padach.

4.10.3 Tvarova€ brazdy a zachytné kolo

Tvarovac¢ brazdy |z| spole¢né se zachytnym kolem

|I| tvoFi centralni funkéni jednotku v botce. Tvarovac
brézdy vytvaFi seci brdzdu. Davkovaci kanélek vede

zrno osiva do seci brazdy. Pro lepsi kontakt s ptidou

tlagi zachytné kolo zrno osiva do dna brazdy.

Tvarova¢ brazdy a zachytné kolo se musi pfizplsobit
danym podminkam pouziti.

4.11 Zasobnik hnojiva

Z&sobnik hnojiva mé& podle stroje nebo konfigurace
objem 950 nebo 1250 litr(. Davkovani hnojiva

se provozuje s mechanickym nebo s elektrickym
pohonem pojezdového kola. Pro kontrolu hladiny ma
zéasobnik hnojiva vpfedu a vzadu velké kontrolni
okénko. Zasobnik hnojiva na z&adi je bezpecné
dosazitelny z pinici lavky.
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Botka FerTeC Twin

zasobnik hnojiva
kryci plachta
kontrolni okénko
odjistovaci naradi

davkovani hnojiva

(] [o] [&] [e] [] [2]

plnici lavka

kontrolni okénko
ochrana proti stfikani
odbér zbytkového mnozstvi

hlasi¢ vypradzdnéni

o] [&] [w] [] [2]

montazni polohy hlasi€e vyprazdnéni

4.12 Botka FerTeC Twin

Botky FerTeC Twin se pouzivaji na zoranych pidach
nebo pro seti do mulce. Hloubku ukladani hnojiva Ize
nastavit. Vzdalenost od seci botky je dana uchycenim
radlice. Vzdalenost ¢ini 60 mm.

|I| krajeci kotouce
|z| Tla¢néa pruzina hnojici radlice

@ uchyceni radlice

38
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4 | Popis vyrobku
FertiSpot

Pfipojena hnojici radlice je vedena pres seci botku
do mulce PreTeC. Hloubka ukladani se nastavuje
pomoci excentru.

|I| krajeci kotouce

@ spojovaci ty¢, odpruzena

@ nastavovaci zafizeni

pfipojeni tekutého hnojiva

vytok tekutého hnojiva

(] =]

4.13 FertiSpot

Davkova¢ FertiSpot umoZnuje bodovou aplikaci
preddavkovaného hnojiva. Pfeddavkované hnojivo

je dopravovéano hadici |E| do odlu¢ovace vzduchu

@. V rezimu FertiSpot se aplikuje davka hnojiva
synchronné s osivem. V rezimu MultiSpot |ze
aplikovat maximalni mnozstvi davek hnojiva.

Odpadni vzduch je vyfukovan hadici blizko zemé.
Hnojivo se shromazduje ve skfini davkovace |I| a
rotorem @ po davkach dopravuje do botky FerTeC

@. Aby se snizily vibrace davkovace FertiSpot, je
listova pruzina pfedepnuta pruzinovym napinakem

(4]
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Plnici Snek

4.14 Plnici Snek

Pomoci plniciho Sneku se usnadni proces pInéni
zasobniku hnaojiva. Plnici Snek je pohanén
hydraulickym systémem traktoru.

|I| plnici Snek

|Z| plnici nasypka

4.15 Rozmetadlo mikrogranulatu

Rozmetadlem mikrogranulatu se podle pouZziti
aplikuje insekticid, pfipravek proti slimakim nebo
mikrohnojivo. Podle G¢inné latky se aplikovany
material aplikuje do seci brazdy, do zavérecné seci
brazdy nebo na uzavfenou seci brazdu.

Rozmetadlo mikrogranulatu

|I| davkova¢ mikrogranulatu

|Z| klapka dna

pohon

zaviraci Soupatko

zasobnik mikrogranulatu

] [o] [&] [«]

viko zasobniku
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Rozmetadlo mikrogranulatu

Botka PreTeC se zahrnovaéem

|I| Aplikace do zavérecné seci brazdy, k pouZiti
pfipravku proti slimakdam.

[2] Aplikace do seci brazdy, k pouziti insekticidu
nebo mikrohnojiva.

Botka PreTeC bez zahrnovace

|I| Aplikace na povrch pldy, k pouziti pFipravku
proti slimakim nebo herbicidu.

|Z| Aplikace do seci brazdy, k pouziti insekticidu
nebo mikrohnojiva.

CMS-1-00003850

CMS-1-00003849
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Osvétleni

4.16 Osveétleni

4.16.1 Osveétleni a oznaceni pro jizdu po silnici

Zadni osvétleni

vystrazné tabule

ukazatel sméru jizdy

koncova svétla a brzdova svétla
cervené odrazky

Zluté odrazky

] [o] [@] [] [] [2]

boéni vystrazné tabule

UPOZORNENI

Podle narodnich predpis(.

Pfedni osvétlenf

vystrazné tabule
obrysova svétla

bilé odrazky

(] [«] [¢] [2]

Zluté odrazky
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Elektronické monitorovani

4.16.2 Pracovni osvétleni

Pracovni osvétleni slouzi k lepSimu osvétleni
pracovni oblasti.

4.16.3 Vnitini osvétleni zasobniku

Vnitfni osvétleni zasobniku poskytuje lepsi nahlizeni
do zasobniku a usnadnuje kontrolu stavu naplnéni.
Vnitfni osvétleni zdsobniku se zapina pres osvétleni
pro jizdu po silnici.

4.17 Elektronické monitorovani

4.17.1 Radarovy snima¢

Radarovy snima¢ zjistuje pracovni rychlost
elektrickych pohonu. Z pracovni rychlosti vypocita
obdélanou plochu a potfebné otacky pohonu
davkovani.

MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE

43



4 | Popis vyrobku
Elektronické monitorovani

4.17.2 Hlasiée vyprazdnéni

4.17.2.1 Osivo

Hlasi€ vyprazdnéni |I| spusti alarm, jakmile nenf
pokryty osivem.

4.17.2.2 Hnojivo

Jakmile snimag hlasi¢e vyprazdnéni |I| neni pokryty
hnojivem, spusti alarm. Snima¢ hlésice vyprazdnéni
miZe byt namontovan v rliznych pozicich |Z|
Okamzik aktivace tak Ize pfizpusobit aplikovanému
MnNOoZstvi.

4.17.3 Elektronické dalkové prestaveni stéract

Pomoci elektronického dalkového prestaveni stéracu
|I| se stérace pohodiné nastavi na ovladacim
termindlu.

Ve spojeni se SmartControl se stérace ovladaji
automaticky. Na z4kladé monitorovani optickymi Cidly
se detekuji chybéjici mista nebo dvojita obsazeni

a upravi se poloha stéracu. Tim se snizi pocet
chybéjicich a dvojitych mist.
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Pouzdro se zavitem

4.18 Pouzdro se zavitem

V pouzdru se zavitem se nachazi:

e Dokumenty

e Pomlcky

419 Kalibracéni sada

V kalibraéni sadé se nachazi:

e Skladaci kbelik

e Tahova vaha

4.20 Terminal Twin

Prostfednictvim terminalu Twin jsou mozné tyto
funkce:

e Kalibrace aplikovaného mnozstvi

e \yprazdnéni stroje

e Komunikace s ovladacim terminalem
o Zadavani kalibracnich parametr(i

o Zadani aplikovaného mnozstvi

B « » «
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5 | Technické udaje

Technické udaje

5.1 Sériové ¢islo

Sériové ¢islo |I| stroje je k jeho oznaceni vyrazeno
na zavésném ramu vpravo.

5.2 Rozmeéry

- . P 4500-2CC
Specifikace vybaveni Precea 4500-2 / -2CC vrecea - S€
Snekem na hnojivo
jednoduché vysunuti 3,3m 3,3m
Prepravni Sitka dvojité nebo variabilni
. 3m 3m
vysunuti
Prepravni vyska <4m <4m
Kratky zavésny ram 2,22 m 291m
Celkova délka
Dlouhy zavésny ram 2,38 m 3,07 m
o ipx jednoduché vysunuti 3600-4800 4500-4800
Pracovni zabér, v
zavislosti na vzdalenosti dvojité vysunuti 42maz4,8m 42maz4,8m
radku variabilni vysunuti 27maz4,8m 27maz4,8m
Vzdalenost t&Zisté, podle Kratky zavésny ram 80 cm 80 cm
vybaveni Dlouhy zavésny ram 1,08 m 1,08 m

46
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Povolena uzite¢na hmotnost

5.3 Povolena uziteéna hmotnost

Povolené uziteéné zatiZzeni pro pouZziti

Povolené uzite€né zatizeni = Gz - G, = kg

e G ;: Technicky pfipustna hmotnost stroje podle
typového Stitku [ kg]

e G : Zjisténa viastni hmotnost [ kg]

5.4 Davkovani osiva

PoZadované vzdalenost zavisi na aplikovaném
materidlu. U stroju s elektrickymi pohony davkovéani
Ize poZadovanou vzdalenost pfizpusobit zménami
rychlosti jizdy.

Minimalni poZzadovana vzdéalenost se vztahuje k
maximalni pracovni rychlosti, maximalnim otackam
oddélovani a nejvétSimu davkovacimu kotougi.

Minimélni poZadovana vzdalenost se vztahuje k
minimalni pracovni rychlosti, minimalnim ota¢kam
oddélovani a nejmensimu davkovacimu kotougi.

Pozadovana vzdalenost
3,1cm az 86,9 cm
Objem osiva
Precea Decentralni zasobnik L L Pfidavny zasobnik
. Centralni zasobnik osiva
osiva Central Seed Suply
3000/4500/6000
4500-2/6000-2 551 nebo 70 | / /
3000-AFCC
6000-2AFCC 551 / /
6000-TCC 551 nebo 70 | 1.200 | 8l
9000-TCC / 2.2001 2x8 |

5.5 Davkovani hnojiva

Maximalni aplikované mnozstvi zavisi na
aplikovaném materialu. U stroju s elektrickymi pohony
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Davkovani mikrogranulatu

davkovani Ize aplikované mnozstvi pfizplasobit

zménami rychlosti jizdy.

Maximalni aplikované mnoZstvi se vztahuje k

pracovni rychlosti 15 km/h.

Aplikace

Aplikaéni bod

Maximalni aplikované mnoZzstvi

Hnojivo do pldy

Hnojici radlice

50 kg/ha az 250 kg/ha

Precea 6000-2CC s 9 fadky a
FertiSpot: 50 kg/ha az 220 kg/ha

Vysevni pas 50 kg/ha az 75 kg/ha
mikrohnojivo Vysevni pas 35 kg/ha
Precea Z&asobnik hnojiva
3000/4500/6000
950 | nebo 1.250 |
4500-2/6000-2
3000-AFCC 950 |
6000-2AFCC FTender s 1.600 | nebo 2.200 |
6000-TCC 3.000 |
9000-TCC 6.000 |
5.6 Davkovani mikrogranulatu
Maximalni aplikované mnozstvi zavisi na
aplikovaném materialu.
Maximalni aplikované mnozstvi se vztahuje k
pracovni rychlosti 15 km/h.
Aplikace Aplikaéni bod Maximalni aplikované mnozstvi
mikrohnojivo Vysevni pas 35 kg/ha

Zasobnik mikrogranulatu

171

5.7 Seci botka do mulée PreTeC

Maximalni hloubka uloZeni je pouze orientani
hodnota. Skute¢nou hodnotu Ize zjistit jen pfi pouZziti

na poli.
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Botka FerTeC Twin

Pozice Zatizeni Pritlak botek | Vlastni hmotnost HIO,U b,ka,
ukladani
Vedle jizdni stopy 1 kg aZz 100 kg 120 kg Ocmaz10cm
pruzina
V jizdni stopé 1kgaz115kg 120 kg 0cmaz 10 cm
Vedle jizdni stopy 1 kg az 180 kg 120 kg Ocmaz 10 cm
Hydraulika
V jizdni stopé 1 kg az 230 kg 120 kg Ocmaz10cm
5.8 Botka FerTeC Twin
Maximalni hloubka ulozeni je pouze orienta¢ni
hodnota. Skute¢nou hodnotu Ize zjistit jen pfi pouZiti
na poli.
Radlice Pramér diskii |  Pfitlak botek Jisteni proti Hloubka
pretizeni ukladani
D k Cova ka FerTi
vou otoucova_ botka FerTeC 380 mm 80 kg / 3cmazl2cm
twin
Dvoukotoucoya botka FerTeC 400 mm / 200 kg 3cmas 12 em
twin HD
5.9 Vzdalenosti radku
UPOZORNENI
Dodatecna prestavba poctu fadkl je mozna. DalSi
informace ziskate v odborném servisu.
Ram Pocet radku Vzdalenost secich botek Pracovni zabér
80 cm 4,8m
75 cm 45m
6
70 cm 42 m
jednoduché vysunuti
65 cm 39m
7 60 cm 4,2m
8 45 cm 3,6m
80cm 4,8m
6 75 cm 45m
dvojité vysunuti
70 cm 42 m
7 60 cm 42m
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Kategorie pfipojeni

Ram Poéet Fadku Vzdélenost secich botek Pracovni zabér
80 cm 48m
75 cm 45m
70 cm 4,2m
6 65 cm 3,9m
60 cm 3,6m
50 cm 3m
variabilni vysunuti 45 cm 27m
7 80 cm 48m
75 cm 45m
jen 6 fadkul pfi praci 70 cm 42m
7 60 cm 4,2m
v&echny Fadky pfi praci 50 cm 35m
5.10 Kategorie pFipojeni
Ttibodovy zavésny ram kategorie 2 a kategorie 3N
5.11 Rychlost jizdy
UPOZORNENI
Velka aplikovana mnoZstvi mohou zpusobit, Zze
nebude dosazeno maximalni pracovni rychlosti.
optimalni pracovni rychlost u strojil se SpeedShaft 2 km/h az 12 km/h
optimalni pracovni rychlost u stroji s ElectricDrive 2 km/h az 15 km/h
Povolena prepravni rychlost 60 km/h
5.12 Vykonnostni charakteristiky traktoru
Vykon motoru
Precea 4500-2 / -2CC od 75 kW / 100 HP
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Udaje o emisich hluku

Elektricka soustava

Napéti baterie 2V

Zakladni vybaveni traktoru pro ISOBUS 25A

Zéasuvka pro osvétleni 7pdlovéa
Hydraulika

Maximalni provozni tlak 210 bar

Vykon ¢erpadla traktoru

Stroj s mechanickym pohonem ventilatoru miniméalné 20 I/min pfi
150 bar

Stroj s hydraulickym pohonem ventilatoru minimélné 50 I/min pfi
150 bar

Hydraulicky olej stroje

HLP68 DIN51524

Hydraulicky olej stroje je vhodny pro kombinované okruhy
hydraulického oleje vSech béznych vyrobc traktord.

Ridici jednotky

podle vybaveni stroje

beztlaky zpétny okruh

Dynamicky tlak nesmi prekrocit 5 bar.

5.13 Udaje o emisich hluku

Emisni hladina akustického tlaku na pracovisti je
menSi nez 70 dB(A), méfeno za provozu pfi zaviené

kabiné u ucha fidi¢e traktoru.

Hodnota emisni hladiny akustického tlaku je
v podstaté zavisla na pouzivaném druhu vozidla.

5.14 Svahova dostupnost

Napfi€ ke svahu

Ve sméru jizdy vlevo

15%

Ve sméru jizdy vpravo

15%

Nahoru a dolti svahem

Nahoru do svahu

15%

Dolli se svahu

15%
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Maziva
5.15 Maziva
Vyrobce Mazivo
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2
SHELL Retinax A

5.16 Prevodovy olej

Vyrobce

Prevodovy olej

WINTERSHALL

Wintal UG22 WTL-HM, z vyroby

FUCHS

Renolin MR5 VG22

5.17 Retézovy olej

Retézovy olej

Nezmydelnitelny fetézovy olej na bazi mineralniho oleje podle IS0 VG 68

52

MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE



6 | Priprava stroje

Priprava stroje

CMS-T-00001759-1.1

6.1 Vypocéet potfebnych vlastnosti traktoru

CMS-T-00000063-F.1

(€] - mia[dl

CMS-1-00000581

- . Zjisténé
Oznaceni Jednotka Popis ]
hodnoty

T, kg pohotovostni hmotnost traktoru
T K zatizeni pfedni napravy traktoru pfipraveného k provozu

v g bez neseného stroje nebo zavazi
T K zatiZzeni zadni napravy traktoru pfipraveného k provozu bez

H 9 neseného stroje nebo zavazi
G K celkova hmotnost stroje neseného pred traktorem nebo

v g gelniho zévazi
G K povolené celkova hmotnost stroje neseného za traktorem

H g nebo zadniho zavazi
a m vzdalenost mezi téZiStém stroje neseného pred traktorem

nebo ¢elniho zavazi a stfedem predni napravy
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Vypocet potiebnych vlastnosti traktoru

Zjigténé

geni tk Popi
Oznaéeni Jednotka opis hodnoty

vzdalenost stfedu predni napravy od stfedu pfipojeni

a; m . -
spodniho zavésu

Vzdalenost od tézisté: vzdalenost mezi téziStém stroje
a, m neseného pred traktorem nebo ¢elniho zavazi a stfedem
pfipojeni spodniho zavésu

b m rozvor

vzdalenost stfedu zadni napravy od stfedu pfipojeni
spodniho zavésu

traktorem nebo zadniho zavazi.

1. Vypocitejte minimalni pfedni dotizeni.

Gi-(c+d)-Tv-b+0,2Ti-b
a+b

GJmin=

GJminZ

GJminZ

2. Vypocitejte skute¢né zatizeni pfedni napravy.

G/-(a+b)+Tv-b—Gi(c+d)
b

TVtat =

Tvtat=

Tvtat=

54 MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE




6 | Priprava stroje

Vypocet potiebnych vlastnosti traktoru

3. Vypocitejte skute¢nou celkovou hmotnost
soupravy traktoru a stroje.

4. Vypocitejte skute¢né zatiZzeni zadni napravy.

Gt =Gv+TL+GnH

Gtat =

Gtat

Thtat= Gtat — T vtat

Thitat=
Thtat=
5. Ve specifikacich vyrobce zjistéte nosnost
pneumatik pro dvé pneumatiky traktoru.
6. Zjisténé hodnoty poznamenejte do nasledujici
tabulky.
254 DULEZITE
Nebezpeéi nehody z divodu poskozeni
stroje kvali vysokému zatizeni
P Ujistéte se, zda je vypoditané zatizeni
mensi nebo stejné jako pfipustné zatizeni.
Skuteéna Pfipustna Nosnc_)st
hodnota dle pneumatik pro
hodnota dle . . .
DodtU navodu k dvé pneumatiky
VP obsluze traktoru traktoru
Minimalni pfedni dotizeni kg < kg - -
Celkova hmotnost kg < kg - -
ZatiZeni pfedni napravy kg < kg < kg
Zatizeni zadni nipravy kg < kg < kg
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PrizplUsobeni tfibodového zavésného ramu

6.2 Prizpusobeni tfibodového zavésného ramu

6.2.1 Prizpusobeni tfibodového zavésného ramu pro kategorii pripojeni 2

Rozmér kategorie o
e Prameér
pFipojeni 2
A 25 mm
A
B 28 mm
B

» Namontujte ¢ep horniho ramena |I| a stupnovité
¢epy spodniho ramena |Z| kategorie pfipojeni 2.

6.2.2 Prizpusobeni tfibodového zadvésného ramu pro kategorii pfipojeni 3

Rozmér kategorie o
o Pramér
pripojeni 3
A 31,7 mm
A
B 36,6 mm

» Namontujte ¢ep horniho ramena |I| a stupriovité
¢epy spodniho ramena |z| kategorie pfipojeni 3.

6.3 Priprava kloubového hfidele

1. Délku kloubového hfidele si nechte upravit ve
specializovaném servisu.

2. Kloubovy hfidel si nechte namontovat ve
specializovaném servisu.
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Pripojeni stroje

6.4 Pripojeni stroje

6.4.1 Najeti traktorem ke stroji

Mezi traktorem a strojem musi zUstat dostatek mista,
aby bylo mozné bez prekazek pfipojit napajeci
vedeni.

» Najedte traktorem ke stroji dostate¢né blizko.

6.4.2 Pripojeni napajecich vedeni k prednimu nesenému zasobniku

1. Chcete-li dopravni hadici E spojit s prednim
nesenym zdsobnikem
spojte sponou |Z| spojovaci kus.

2. Podle vybaveni stroje pfipojte druhou pfivodni
hadici ke svazku hadic. Respektujte oznaceni
pFivodnich hadic.

3. Podle vybaveni stroje pfipojte k baliku hadic
napajeni pfedniho zasobniku @

4. Podle vybaveni stroje pfipojte odpojeni
davkovace [ 4 | ke svazku hadic.

H?@l\

B

L

O

6.4.3 PFipojeni napajecich vedeni k predni nadrzi

1. Pfipojte zastréku kabelu ISOBUS |I| k predni
nadrzi.

2. Spojte napéajeci vedeni |Z| s dopravnimi hadicemi
pfedni nadrze.
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6.4.4 Pripevnéni kulovych pouzder spodniho ramena

6.4.4.1 Pripevnéni kulovych pouzder spodniho ramena pro kategorii pfipojeni 2

Stupnovité ¢epy spodniho ramena |Z| zastréte
zvenku do uchyceni.

Stupnovité ¢epy spodniho ramena opatfete
kulovymi pouzdry |I|

Stupnovité ¢epy spodniho ramena |Z| zajistéte
sklopnou zavlackou.

6.4.4.2 Pripevnéni kulovych pouzder spodniho ramena pro kategorii pfipojeni 3

6.4.5 Pripevnéni kulového pouzdra horniho ramena

Stupnovité ¢epy spodniho ramena @ zastréte
zvenku do uchyceni.

Stupnovité ¢epy spodniho ramena opatfete
kulovymi pouzdry |I|

Stupnovité ¢epy spodniho ramena zajistéte
sklopnou zavlackou E

6.4.5.1 Pripevnéni kulového pouzdra horniho ramena pro kategorii pfipojeni 2

Cep horniho ramenal] spolu s kulovym
pouzdrem |z| zastrcte do spodnich otvord.

Cep horniho ramena |I| zajistéte originalni
sklopnou zavlackou @
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6.4.5.2 PFipevnéni kulového pouzdra horniho ramena pro kategorii pfipojeni 3

1. Cep horniho ramena [ 1]spolu s kulovym
pouzdrem |z| zastrcte do hornich otvord.

2. Cep horniho ramena |I| zajistéte originalni
sklopnou zavlackou @

6.4.6 Pripojeni kloubového hridele
PREDPOKLADY

© Kloubovy hfidel byl namontovan podle udaju
vyrobce

1. Otevfete drzak |I|

2. Zatdhnéte zpét tazné pouzdro |Z| na strané
traktoru.

3. Nasunte kloubovy hfidel na vyvodovy hfidel
traktoru.

=» Tazné pouzdro zapadne.

6.4.7 Pripojeni hydraulickych hadic

VSechny hydraulické hadice jsou opatfeny madly.
Madla maji barevna oznaceni s ¢islem nebo
pismenem. Oznaceni jsou pfifazena pfislusnym
hydraulickym funkcim tlakového vedeni Fidici jednotky
traktoru. K oznaenim jsou na stroji umisténé
nélepky, které objasnuji pfislusné funkce hydrauliky.

V zavislosti na hydraulické funkci se musi u fidici
jednotky traktoru pouzivat rozdilné zpusoby ovladani:
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Zpusob ovladani Funkce Symbol
spinaci s aretaci trvaly obéh oleje m
- ob&h oleje, dokud neni akce @
spinaci bez aretace .
provedena
. volny prutok oleje Fidici jednotkou
lovouci
P traktoru J\l
Oznaceni Funkce Ridici jednotka traktoru
- Beztlaky zpétny okruh. Beztlaky zpétny okruh musi maximalni tlak vedeni mensi
byt stale pfipojeny! nez 5 bar
. Hydraulicky motor ventilatoru zapnuti
Cervena 4—6 y y P
- . zvySeni jednoginna Cx)
: -
Pritlak botek o
snizeni
- — Vysouvani
- / PR fve )
zelena AR vyloznik dvoj¢inna @
+—> P
- Zasouvani
Zluta 1 ’\ITJ%" znamenaky zvedani jedno¢inna
[ e 2
Modra azeni ra dvoj¢inna {Z}
_U—’\lkp/ vyvazeni ramu o vojéinna
- snizeni
bézova 1 ﬁ\' Plnici Snek zapnuti jednocinna Cx)
Oznaéeni Funkce Ridici jednotka traktoru
- Beztlaky zpétny okruh. Beztlaky zpétny okruh musi maximalni tlak vedeni mensi
byt stale pfipojeny! nez 5 bar
4_9 Hydraulicky motor ventilatoru zapnuti
- . zvyseni jednoginna CD
H -
PFitlak botek o
snizeni
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Oznaceni Funkce Ridici jednotka traktoru
- — Vysouvani
O B e
=5 vyloZznik dvojcinna @
«— -
- Zasouvani
zelena - ’\q%" znamenaky zvedani jedno¢inna @W
) vyvazeni ramu dvojcinna @
w_ e .
- snizeni
bézova 1 ﬁ\ Plnici Snek zapnuti jednocinna Cx)
VAROVANI

Nebezpeéi az smrtelného zranéni

Kdyz jsou hydraulické hadice nespravné
pfipojené, mohou byt chybné hydraulické
funkce.

»  Pii pfipojovani hydraulickych hadic dbejte

na barevna oznacéeni na zastrékach
hydraulickych hadic.

Je-li k dispozici pfili§ mélo Fidicich jednotek traktoru,
Ize pomoci komfortni hydrauliky pfifadit jedné fidici
jednotce nékolik funkci stroje |Z| Volba funkce

se provadi bud pfes software stroje, nebo pres
ComfortClick [ 1]

1. Pomoci Fidici jednotky traktoru uvolnéte tlak z
hydraulického systému mezi traktorem a strojem.

2. Vycistéte hydraulické zastrcky.

!E &'Dm!t.ﬂ'ﬁ:k
. 2 N - Ik
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4 DULEZITE
Poskozeni stroje pfi nedostateéném
zpétném toku hydraulického oleje

» Pro beztlaky zpétny tok hydraulického
oleje pouzivejte jen vedeni rozméru DN16
nebo vétsi.

P \olte kratké trasy zp&tného toku.

P Pfipojte beztlaky zpé&tny tok hydraulického
oleje do uréené spojky.

» Podle vybaveni stroje:

PrFipojte vedeni unikajiciho oleje do
uréené spojky.

» Do beztlakého zp&tného toku
hydraulického oleje namontujte
dodavanou spojovaci zasuvku.

3. Jako prvni zapojte hydraulickou hadici "¢ervené
T" do pfislusné hydraulické zasuvky traktoru.

4. Hydraulickou hadici "¢ervenou 1" zapojte do
pfisludné hydraulické zasuvky traktoru.

5. Pripojte zbyvajici hydraulické hadice |I| podle
oznaceni |Z| do hydraulickych zasuvek na
traktoru.

=» Hydraulické z&strcky citelné zaskoci.

6. Vedte hydraulické hadice s dostate¢nou vl
pohybu a tak, aby se neodiraly.

6.4.8 Pripojeni ISOBUS nebo ovladaciho pocitace

1. Zasunte zastréku kabelu ISOBUS |I| nebo
kabelu ovladaciho pocitace |Z|

2. UlozZte kabel ISOBUS s dostate¢nou vali pohybu
tak, aby se neodiral a nebyl pfiskfipnuty.
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6.4.9 Pripojeni elektrického napajeni
1. Zastréte konektor |I| pro elektrické napajeni.

2. Vedte napéjeci kabel s dostate¢nou vili pohybu a
tak, aby se nikde neodiral a nebyl pfiskfipnuty.

3. Zkontrolujte funkci osvétleni na stroji.

6.4.10 Pripojeni tfibodového zavésného ramu

1. Nastavte spodni ramena traktoru |I| na stejnou
vySku.

2. Ze sedadla traktoru pfipojte spodni ramena |I|

] DULEZITE Kolize dotizeni ramu s
pneumatikami traktoru

P Ujistéte se, Ze dotizeni ramu ma pfi
provozu vzdy odstup od pneumatik traktoru.
UPOZORNENI

Pro optimalni efekt dotizeni rAmu musi byt horni

tahlo na strané traktoru namontované v nejvyssim
bodé horniho tahla.

3. Piipojte horni tahlo[2].

4. Zkontrolujte, zda jsou haky horniho tahla a
haky spodniho ramena E spravne zajisténé.

MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE

63



6 | Priprava stroje
Pfipojeni stroje

VAROVANI

Aktivuje se neocekédvana hydraulicka
funkce

» NeZ aktivujte ridici jednotku traktoru,
zkontrolujte zvolenou hydraulickou funkci
hydrauliky Komfort.

5. Spustte stroj na zem.

6. ZvySeni dotiZzeni ramu:
stisknéte "zelenou 1" na fidici jednotce traktoru a
nastavte tlak 160 bar.

=» Manometr |I| ukazuje nastaveny tlak.

Dotizeni ramu |I| se opira o dolni ramena |Z|

7. Stroj pomalu zvednéte a uvedte do pracovni
polohy.

= Pistni tyCe |E| nesmi v Zzadném provoznim stavu
dosahnout koncové polohy.

6.4.11 Zvednuti podpérnych noh

1. Abyste podpérné nohy odleh(ili,
Zvednéte stroj.

2. Vytahnéte pruzinovou zavlacku |I|
3. Drzte podpérnou nohu.

4. Odstrarte ¢ep @

CMS-1-00004101

CMS-1-00009250

CMS-T-00001838-A.1

CMS-1-00002003
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5. Vyjméte podpérnou nohu |I| z odstavné polohy.

6. Uvedte podpérnou nohu do parkovaci polohy.

7. Zajistéte podpérnou nohu ¢epem |Z|
8. Cep zajistéte pomoci pruzné zavlacky |I|

9. Opakujte postup u druhé podpérné nohy.

6.4.12 PouZziti bez predniho zasobniku

» KdyZ se md stroj pouZivat bez predniho
zdsobniku,
namontujte zakonc¢ovaci odpor |I| na signalni

kabel |Z| pro pfedni zasobnik.

CMS-1-00002001

CMS-1-00002002

CMS-T-00008281-A.1

CMS-1-00005657
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6.5 Priprava stroje k pouziti

6.5.1 Vodorovné vyrovnani stroje

Aby bylo ukladani osiva pfesné, musi byt stroj
vyrovnany vodorovné. Zachytnym kolem |I| Ize ve
vytvofené brazdeé stale otacet rukou, ale nevychyluje
se do strany.

» Nastavte horni tahlo na pozadovanou délku.

6.5.2 Vysunuti ramen stroje

POZOR

Mezi rameny stroje a strojem jsou mista,
kde muiize dojit ke zhmozdéni, rozdrceni a
stfihu.

» KdyZ skidddte nebo rozkldddte ramena
stroje,
nikdy nesahejte do oblasti, kde hrozi
pohmozdéni.

1. Zvednéte stroj.
2. Zatahnéte tazné lanko |I|

=> Hydraulicky ventil |Z| se otevie.

3. Dokud ramena stroje nedosdhnou koncové
polohy,
Aktivujte tazné lanko a stisknéte "zelenou" Fidici
jednotku traktoru.

=» KdyZ ramena stroje dosahnou koncové polohy,
nesmi se provésit dopravni hadice k hnojicim
radlicim.
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4. KdyZ jsou dopravni hadice provésené,
zafixujte hadice hnojiva.

5. KdyZ ramena stroje dosdhnou koncové polohy,
povolte tazné lanko a uvedte Fidici jednotku
traktoru "zelenou" do neutralni polohy.

6.5.3 PrFizpasobeni snimace pracovni polohy
Snimag pracovni polohy monitoruje polohu stroje

v tfibodové hydraulice a spina pohony davkovani.
Délka paky je nastavitelna.

1. Uvolnéte matici |I|

2. Umistéte paku |Z| na rovnou sty¢nou plochu na
hornim tahle @

3. Utahnéte matici.

4. Abyste se ujistili, Ze se snimac pracovni polohy
opird o rovny povrch,
stroj zcela zvednéte a spustte.

5. Chcete-li konfigurovat snimac pracovni polohy,
viz ndvod k obsluze softwaru ISOBUS
"Konfigurace snimace pracovni polohy"

nebo

viz navod k obsluze "Ovladaci pocitac".
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6.5.4 PInéni zasobniku osiva

PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru

S

Traktor a stroj jsou zajisténe

© Osivo ani zasobnik osiva neobsahuji zadna
cizi télesa

© Osivo je suché a nelepi se

254 DULEZITE
Nebezpecéi poSkozeni vika zasobniku pfi
vstupu na néj

Kdyz se viko zasobniku poskodi, je zasobnik
netésny. Davkovani je pak chybné.

» Nestoupejte na viko zasobniku.

1. Oteviete pojistku |Z|

2. Abyste uzdveér odlehcili:
Zatlacte viko zasobniku |E| dold.

3. Odjistéte uzaver[1].
4. Zcela otevfete viko zasobniku |I|
= Pojistka vika |Z| zaskoci.

VAROVANI Nebezpeéi poleptani prachem z
moridla

P PrFed praci s latkami nebezpednymi
pro zdravi si obléknéte ochranny odév
doporuéeny vyrobcem.

5. Naplnte zasobnik osiva.
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6. Ocistéte t&snéni vika a tésnici plochu |Z|
7. Zavfete viko zasobniku |I|
= Uzaveér @ zaklapne.

8. Zavfete pojistku E

6.5.5 Priprava zasobniku hnojiva k pouziti

6.5.5.1 Vyména davkovaciho kola

1. Nastavte zaviraci Soupatko |Z| do spodni polohy.

2. Otocte hnaci jednotku |I| proti sméru hodinovych
rucicek.

3. Vytdhnéte hnaci jednotku ze skiiné davkovace.

4. Zastrcte odjistovaci nafadi |I| do krytu
davkovace |Z|

5. Odijistéte kryt davkovace.

6. Otevrete kryt davkovace.
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7. Vyjméte valcovou klec |I| v¢etné davkovaciho
valce ze skiiné davkovace.

Davkovaci Barva Aplikace Apllkczvan,e
kolo mnozstvi
Davkovac oranzova insekticid 5 kg/ha az
kolo 4 cm3 20 kg/ha
Davkovaci stitbrogeda prlprrzgek 2 kg/ha az
kolo 3 cm?3 . P e 10 kg/ha
slimakdm
Déavkovaci Jelena mikrohnojiv | 10 kg/ha az
kolo 12 cm3 o] 35 kg/ha
Davk i
avkovact , | 50kg/ha az
kolo zelena Hnojivo 250 ka/ha
100 cm? g

8. Nasadte pozadovany davkovaci valec |Z| do
skiiné davkovace.

9. Zavfete kryt davkovace |Z|

= Z&amek zaklapne.

10. Nasadte hnaci jednotku |I| do davkovaciho

valce.

11. Otocte hnaci jednotku po sméru hodinovych

rudicek.

12. Nastavte zaviraci Soupatko |E| do horni polohy.

6.5.5.2 Nastaveni aplikaéniho bodu hnojiva

Podle vybaveni stroje Ize pfepinat bod aplikace
hnojiva. Pomoci vyhybky @ se pfepina mezi hnojici
radlici |Z| a ukladanim do setoveho lizka |I|
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» Chcete-li vybrat aplikacni bod hnojiva:
nastavte paku |I| do poZadované polohy.

=» Paka citelné zaskoci.

6.5.5.3 PInéni zasobniku hnojiva z plnici lavky

UPOZORNENI

Ochrannd a funkéni mfizka v zasobniku hnojiva
je zaviena. Pouze zaviena ochranna a funkéni
mrizka zabrani, aby se hroudy hnojiva a/nebo
cizi télesa dostaly do zasobniku hnojiva a ucpaly
davkovani.

PREDPOKLADY

© Stroj pfipojeny k traktoru
© Traktor a stroj zajistény
© Prepravni vozidlo se zasobou hnojiva stoji na

rovné plose

1. P¥ipraci v noci zapnéte vnitfni osvétleni
zasobniku hnojiva.

2. Podle vybaveni stroje:
Po schadkach vystupte na plnici lavku

nebo

Vyklopte Zebfik a po schiidkach vystupte na
plnici lavku.
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3. Otevrete gumové smycky |I|

4. Otevfete plachtu zasobniku hnojiva |Z|

5. Ze z&sobniku hnojiva odstrafite zbytky nebo cizi
predméty.

6. Naplnte zasobnik hnojiva.

7. Uzavrete plachtu zasobniku hnojiva taznym

lankem @

8. Zajistéte plachtu zasobniku hnojiva gumovymi
smyckami.

9. Slozte Zebrik.

6.5.5.4 PInéni zasobniku hnojiva sklopnym plnicim Snekem

UPOZORNENI

Ochrannd a funkéni mfizka v zasobniku hnojiva
je zavfend. Pouze zaviena ochranna a funkéni
mFizka zabrani, aby se hroudy hnojiva a/nebo
cizi télesa dostaly do zasobniku hnojiva a ucpaly
davkovani.

PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru
© Traktor a stroj zajistény

© Prepravni vozidlo se zasobou hnojiva stoji na
rovné ploSe

1. KdyZ je variabilné vysuvny stroj nastaveny na
roztec radkii vétsi nez 50 cm:
zasunte stroj

nebo

kdyZ je variabilné vysuvny stroj nastaveny na

roztec radkii vétsi nez 45 cm:
Vysuiite stroj. Zasunte aZ ke znacce |I|

2. Pri praci v noci zapnéte vnitfni osvétleni
zasobniku hnojiva.
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3. Aktivujte a pridrzte oviadaci paku[1].
4. Zatlacte plnici Snek |Z| do poZadované polohy.

5. Uvolnéte ovladaci paku.

=» PInici Snek je aretovany v poZadované poloze.

6. Otevrete kryci plachtu |I| plnici nasypky.
7. Vyklopte plnici skluz |Z| ven.

8. Odstrarite z plnici nasypky zbytky nebo cizi
predméty.

9. Chcete-li aktivovat privod oleje k dopravnimu
Sneku:
Zapnéte fidici jednotku traktoru "pfirodni 1" s 32 I/
min.

10. Pomalu zapnéte pohon plniciho Sneku uzaviracim
kohoutem |I|

11. PIite plnici nasypku plniciho Sneku aplikovanym
materialem.

= Hladina v zasobniku hnojiva se zvysuje.

UPOZORNENI

Maximalni plnici vykon je dosazen, kdyZ se se
nad dopravnim Snekem vytvofi nasypny kuzel.
Pokud je to mozné, nechte hnojivo plynout pfimo
do plnici nasypky.

12. Sledujte hladinu kontrolnim okénkem.

13. KdyZ hladina stoupne nad hranu kontrolniho
okénka:
Snizte kulovym kohoutem |Z| pInéni plnici
nasypky a otacky plniciho Sneku.

14. KdyZ? je zdsobnik hnojiva naplnény:
Zastavte plnéni plnici nasypky.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

Dopravni Snek nechte bézet az do vyprazdnéni.

kohoutem.

Vypnéte fidici jednotku traktoru.

Zaklopte plnici skluz.

Zavrete kryci plachtu plnici nasypky.

K otocenti plniciho $neku zpét do parkovaci
polohy:

stisknéte na fidici jednotce traktoru "zelenou

1", dokud plnici Snek nedoséahne své koncové
polohy.

6.5.5.5 PInéni zasobniku hnojiva plnicim Snekem

UPOZORNENI

Ochrannd a funkéni mfiZzka v zasobniku hnojiva
je zavfend. Pouze zaviena ochranna a funkéni
mFizka zabrani, aby se hroudy hnojiva a/nebo
cizi télesa dostaly do zasobniku hnojiva a ucpaly
davkovani.

PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru
© Traktor a stroj zajistény
© Prepravni vozidlo se zasobou hnojiva stoji na

rovné ploSe

P¥i préci v noci zapnéte vnitfni osvétleni
zasobniku hnojiva.

Oteviete kryci plachtu |I| plnici nasypky.
Vyklopte plnici skluz |Z| ven.

Odstrarite z plnici nasypky zbytky nebo cizi
predméty.

Chcete-li aktivovat privod oleje k dopravnimu
Sneku:

Zapnéte fidici jednotku traktoru "pfirodni” s 32 I/
min.

Pomalu vypnéte pohon plniciho Sneku uzaviracim
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Pomalu zapnéte pohon plniciho Sneku uzaviracim
kohoutem |I|

Plrite plnici nasypku plniciho Sneku aplikovanym
materialem.

Hladina v zasobniku hnojiva se zvySuje.

UPOZORNENI

Maximalni plnici vykon je dosazen, kdyz se se
nad dopravnim Snekem vytvofi nasypny kuzel.
Pokud je to moZné, nechte hnojivo plynout pfimo
do plnici nasypky.

Sledujte hladinu kontrolnim okénkem.

KdyZ hladina stoupne nad hranu kontrolniho

okénka:

Snizte kulovym kohoutem |Z| pInéni pinici

nasypky a otacky plniciho Sneku.

KdyZ je zdsobnik hnojiva naplnény:
Zastavte plnéni plnici nasypky.

Dopravni Snek nechte bézet az do vyprazdnéni.

Pomalu vypnéte pohon plniciho Sneku uzaviracim
kohoutem.

Vypnéte fidici jednotku traktoru.
Zaklopte plnici skluz.

Zavrete kryci plachtu plnici nasypky.
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6.5.5.6 Nastaveni plniciho Sneku

PREDPOKLADY

© Stroj neni pfipojeny k traktoru

© Stroj je fadné odstaveny

POZOR

Nebezpeci zakopnuti kvali ztizenému
pFistupu

» Pro bezpecny pFistup
pouzijte Zebfik s podestou.

1. Zdsobnik hnojiva se plni nerovnomeérné ve
sméru jizdy.
Povolte Sroub |Z|
2. Povolte Sroub |I| a odstrarite ho.
3. Uvedte vytok do poZadované polohy.
4. Nasadte a utahnéte Sroub Iil
5. Utahnéte Sroub |Z|
POZOR
Nebezpeci zakopnuti kvali ztizenému
pFistupu
» Pro bezpecny pFistup
pouzijte Zebfik s podestou.
6. Zdsobnik hnojiva se pIni nerovnomérné napric¢
ke sméru jizdy.
Odjistéte nastavovaci paku |I|
7. Uvedte nastavovaci paku do pozadované polohy.
=» V koncové poloze je vytok uzavieny.
8. Nastavovaci paka musi byt aretovana v
nastavovacim rastru.
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6.5.6 Priprava FertiSpot k pouziti

6.5.6.1 Vyména rotoru

V zavislosti na pozadované rychlosti jizdy a

aplikovaném mnozstvi je zapotfebi jednoduchy rotor,

dvojity rotor nebo pasové ukladani.

Jednotlivy rotor

Aplikované mnoZzstvi

Vzdalenost Fadku

az 500.000 Koérner/ha

45 cm 50 cm 60 cm 70 cm 75 cm 80 cm
60.000 Korner/ha az . . . . . .
100.000 Kérner/ha az15km/h | az15km/h | az15km/h | az 15km/h | az 15 km/h | az 14 km/h
> 100000 Korner/ha g . L . < .
a% 120.000 Kémer/ha az15km/h | az15km/h | az15km/h | az 13 km/h | az 13 km/h | az 11 km/h
> 120000 Korner/ha . . . . < .
% 150.000 Kérner/ha az15km/h | az15km/h | az12 km/h | az 12 km/h | az 10 km/h az 9 km/h
> 150000 Kdérner/ha Nutnd pfestavba na dvojity rotor.
Dvojity rotor
Vzdalenost Fadku
Aplikované mnozstvi
45 cm 50 cm 60 cm 70 cm 75 cm 80 cm
60.000 Korner/ha az 10 km/h az 9 km/h az 8 km/h az 7 km/h az 7 km/h az 6 km/h az
100.000 Kérner/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
> 100000 Korner/ha 7 km/h az 6 km/h az 5 km/h az 5 km/h az . .
a7 120.000 Kérer/ha | 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15kmh | 32 1okmh | az15km/
> 120000 Korner/ha . 8 L < . .
a% 150.000 Kémer/ha az15km/h | az15km/h | az15km/h | az 15 km/h | az 15 km/h | az 15 km/h
> 150000 Korner/ha . . . . < .
a% 300.000 Kémer/ha az15km/h | az15km/h | az12 km/h | az 10 km/h | az 10 km/h az 9 km/h
> 300000 Koérner/ha . . . . < .
a% 380.000 Kémer/ha az 13 km/h | az 12 km/h | az 10 km/h az 8 km/h az 8 km/h az 7 km/h
> 380000 Korner/ha a5 10 km/h a5 9 km/h a5 7 km/h a5 6 km/h Nutna pfestavba na

pasové ukladani.
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PRACE V DILNE

1. Odpojte pfivod energie od skfiné davkovace

]

2. Demontujte zavlacku 2],

PRACE V DILNE

3. Demontujte odludovaé vzduchu |Z|

4. Povolte ryhovanou matici [ 1]

PRACE V DILNE

5. Otevrete viko [ 1] skiing davkovace.

78
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PRACE V DILNE

6. Demontujte matici[ 3 |

UPOZORNENI

Dodrzujte smér otaceni rotoru.
7. Montéz pozadovaného rotoru
nebo

Pro prechod na pdsové ukldddni:
viz strana 79.

8. Namontujte matici.

6.5.6.2 Prestavba FertiSpot na pasové ukladani
1. Odpojte privod energie od skfiné davkovace |I|

2. Demontujte zavlagku [ 2].

3. Demontujte odludovaé vzduchu |Z|

4. Povolte ryhovanou matici [ 1]
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5. Otevrete viko [ 1] skiing davkovace.

6. Namontujte viko |I| pro pasové ukladani.
7. Namontujte ryhovanou matici .
8. Namontuijte odlu¢ovac vzduchu E

9. Namontujte zavlac¢ku E

10. Na ochranu privodu energie pred vlhkosti:
namontujte zastr¢ku na viko pro pasoveé ukladani

[2]
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6.5.7 Priprava rozmetadla mikrogranuldtu k pouziti

6.5.7.1 PInéni zasobniku mikrogranulatu

PREDPOKLADY

@ Mikrogranulat neobsahuije cizi télesa

© Mikrogranulat je suchy a nelepi se

DULEZITE
Nebezpeci poSkozeni vika zasobniku pfi
vstupu na néj

Kdyz se viko zasobniku poskodi, je zasobnik
netésny. Davkovani je pak chybné.

» Nestoupejte na viko zasobniku.
1. Otevriete pojistky |Z|
2. Zatlacte viko zasobniku | 3 | dold.
3. Odjistéte uzaveér |I|
4. Otevfete viko zasobniku |I|
VAROVANI Nebezpeéi poleptani prachem z

mofidla

P Pied praci s latkami nebezpednymi
pro zdravi si obléknéte ochranny odév
doporuéeny vyrobcem.

5. Naplnte zasobnik mikrogranulatu.
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6. Ocistéte tésnéni vika a tésnici plochu |I|
7. Zavfete viko zasobniku.

= Uzaver |Z| zaklapne.

8. Zaviete pojistku.

6.5.7.2 Vyména davkovaciho kola

1. Nastavte zaviraci Soupatko |I| do spodni polohy.

2. Otocte hnaci jednotku |I| proti sméru hodinovych
rucicek.

3. Vytdhnéte hnaci jednotku ze skiiné davkovace.
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4. Zastrcte odjistovaci nafadi |Z| do krytu
davkovace |I|

5. Odijistéte kryt davkovace na skiini davkovace @

VAROVANI Nebezpeéi poleptani prachem z

mofidla

P Pied praci s latkami nebezpednymi
pro zdravi si obléknéte ochranny odév
doporuéeny vyrobcem.

6. Otevrete kryt davkovace.

7. Vyjméte davkovaci valec |I| ze skiiné

davkovace.
Davkovaci Barva Aplikace Apllkcv)van,e
kolo mnozstvi
Davkovaci oranzova | insekticid 5 kg/ha az
kolo 4 cm3 20 kg/ha
Davkovaci | . p”prrs:;ek 2 kglha az
kolo 3 cm? PrOY 1 10 kgha
slimakdam
Davkovaci selena mikrohnojiv | 10 kg/ha az
kolo 12 cm3 o] 35 kg/ha

8. Nasadte poZadovany davkovaci valec do skfiné
davkovace.

9. Zavrete kryt davkovace.

= Zamek zaklapne.

10. Nastavte zaviraci Soupatko do horni polohy.

11. Nasadte hnaci jednotku |I| do davkovaciho

vélce.

12. Otocte hnaci jednotku po sméru hodinovych

rudicek.
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6.5.7.3 Zména aplikaéniho bodu

Seci botka do mulée PreTeC se zahrnovaéem

|I| Aplikace do zavérecné seci brazdy, volitelné s
cilenym vystupem nebo difuzérem.

|Z| Aplikace do seci brazdy, volitelné s cilenym
vystupem nebo difuzérem.

Seci botka do mulée PreTeC bez zahrnovace

|I| Aplikace na zavfenou seci brazdu difuzérem.

|z| Aplikace do seci brazdy, volitelné s cilenym
vystupem nebo difuzérem.

» K aktivaci vystupu vhodného pro aplikaci
uvedte prepinaci klapku |I| do pozadované
polohy.
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6.5.7.4 Nastaveni thlu difuzéru

1. Povolte Srouby |I|
2. Uvedte difuzér |Z| do poZadované polohy.
nebo

Pokud nelze nastavit poZadovanou polohu,
Povolte Srouby @

3. Uvedte difuzér do pozadované polohy.

4. utahnéte Srouby.

6.5.8 Zjisténi nastaveni osiva

. . . . Seci botka do mulée
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. ol Seci botka do mulée
Osivo Oddélovani osiva
PreTeC
g E]
= o
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Pro osivo vétSi nez 15 mm: pouzijte optické Cidlo, davkovaci kanal a tvarovac brazdy o praméru
20 mm a pfednostné rizovy davkovaci kotou€.
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UPOZORNENI

Spravnou volbu davkovacich kotou€d ovlivriuji
podminky pouZziti, jako je tvar zrn, mofidlo nebo
pfisada mastku. Volba oddélovacich kotouc¢u se
musi pfizpusobit danym podminkam pouziti a Ize
ji Zjistit pfi pouziti na poli.

Poloha zaviraciho Soupétka a tlaky ventilatoru
jsou orientaéni hodnoty.

1. Nastaveni osiva naleznete v tabulce.
2. Nastavte otacky ventilatoru.
3. Nastavte oddélovani osiva.

4. Nastavte seci botky do mulée PreTeC.
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6.5.9 Nastaveni oddélovani zrn

6.5.9.1 Vyména davkovaciho kotouée

PREDPOKLADY

@ Optimalni prdmér otvoru je znamy
1. Zajistéte traktor a stroj.

2. Otevfete uzavery |I|

VAROVANI Nebezpeéi poleptani prachem z
moridla

P PrFed praci s latkami nebezpednymi
pro zdravi si obléknéte ochranny odév
doporucéeny vyrobcem.

3. Sejméte kryt |z|

4. Povolte uzavér tak, aby byly body |I| a |Z| nad
sebou.

5. Sejméte davkovaci kotou¢ |I| z naboje pohonu.

88
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6. Chcete-li zvolit ddvkovaci kotouc:
Viz "Zjisténi nastaveni osiva".

7. Vystupky sméruji k vysevni skrini a
promichdvaji osivo, aby doslo k jeho

optimdInimu poddvdni.
Namontujte poZzadovany davkovaci kotoug¢.

8. Otocte uzaver pres zapadku |Z|

=» Body |I| a E jiz nejsou umistény nad sebou.

9. Stlagte drzak vyhazovace [ 3]

10. Stahnéte vyhazovaci kolecko IZI

Cislo na vyhazovacim kole¢ku musi byt stejné jako
pocet otvord davkovaciho kotouce |I| Odlisné od
toho potfebuje davkovaci kotou¢ pro dyné vyhazovaci
kole¢ko pro jeden davkovaci kotou¢ se 42 otvory.

11. Namontujte poZzadované vyhazovaci kolec¢ko.

Pro davkovaci kotouce |I| sotvory 1 mm, 1,3mm a
1,6 mm je zapotfebi Uzka kladka zakryvajici otvor |z|

12. Demontujte matici @

13. Demontujte Sirokou kladku zakryvajici otvor.
14. Namontujte tzkou kladku zakryvajici otvor |Z|
15. Namontujte matici.

16. KdyZ se oddelovdni prestavuje na jemné osivo:
viz strana 247.
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17. Vyrovnejte vodici kolik |I|

18. Zaviete viko |Z|

19. Zaviete uzaveéry |I|

6.5.9.2 Nastaveni zaviracich Soupatek

UPOZORNENI

Nastaveni zaviracich Soupatek se musi
pfizplsobit danym podminkam pouZiti. Optimalni
nastaveni Ize zjistit jen pfi pouZziti na poli.

Kdyz je do oddélovani namontovana uzavéra

pInéni, trva déle, nez je dosazeno pozadované
hladiny.

UPOZORNENI

Tovarni nastaveni zaviraciho Soupéatka je
vyznaéeno kruhovym vyrezem.

Osivo Repka Cirok Sojove Boby Kukufice Cijkrova Slunecnic Dyné
boby fepa e
Pozice B/C B/C D/E G/H E/FIG B/C E/FIG FIG
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1. Uvedte zaviraci Soupatko |I| do pozadované
polohy.

2. Zkontrolujte stav naplnéni.

= Hladina se musi nachazet tésné pod hnacim
nabojem.

3. KdyZ se hladina | 1 |nachdzi nad hnacim
ndbojem:
postupné zavirejte zaviraci Soupatko

nebo

kdyZ se vyskytuji prdzdnd mista:
postupné otvirejte zaviraci Soupatko.

4. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.5.9.3 Vyména optického ¢idla a davkovaciho kanalku

UPOZORNENI

Optické &idlo se musi pfizpasobit danym
podmink&m pouZiti.
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1. Odpojeni kabelu ISOBUS.

2. Demontujte pruzinovou zavlacku |I|

VAROVANI

Nebezpeéi poleptani prachem z mofidla

P Pfed praci s latkami nebezpe&nymi
pro zdravi si obléknéte ochranny odév
doporuéeny vyrobcem.

3. Zatlacte davkovaci kanalek @ proti tésnéni |z|
do nasypky |I|

4. Natocte davkovaci kandlek od optického cidla a
vytdhnéte ho nahoru.

5. Demontujte Srouby |I|

6. Demontuijte distan¢ni plech @

CMS-1-00003814

CMS-1-00003815
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7. Rozpojte zasuvné spojeni @

8. Optickeé ¢idlo |I| posunte dolu.

9. Demontuijte tésnéni |Z|

10. Demontujte optické Cidlo |I|

CMS-1-00002827

11. Chcete-li zvolit optické cidlo:
Viz "Zjisténi nastaveni osiva".

12. Namontujte poZadované optické ¢idlo |I|

CMS-1-00002826
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13. Posurite optické ¢idlo |I| nahoru.
14. Namontujte tésnéni |Z|

15. Pfipojte zasuvné spojeni @

16. Namontujte distan¢ni plech |Z|

17. Namontujte Srouby |I|

Davkovaci kanalek se musi vymeénit, aby byl
vhodny pro osivo.

18. Chcete-li zvolit davkovaci kandl:
Viz "Zjisténi nastaveni osiva".

19. Zatlacte davkovaci kanalek proti tésnéni @ do
nasypky [1]

20. Natocte davkovaci kanalek pod optické cidlo.

CMS-1-00003815
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21. Namontujte davkovaci kandalek s pruzinovou
zavlagkou [1].

22. Pfipojte kabel ISOBUS.

23. Znovu nastartujte stroj.

6.5.9.4 Mechanické nastaveni stérac¢u

UPOZORNENI

Nastaveni Skrabek se musi pfizpusobit danym
podminkdm pouZiti. Optimalni nastaveni Ize zjistit
jen pfi pouziti na poli.

1. Pokud ovlddaci termindl rozpoznd dvojité
obsazeni,

zvétSete hodnotu nastaveni na stéraci |I|

2. Pokud ovlddaci termindl rozpoznd vynechand
mista,

snizte hodnotu nastaveni na stéraci |I|

3. Nastaveni stéracu zkontrolujte po kratké jizdé na
poli.

6.5.9.5 Elektrické nastaveni stéracut

UPOZORNENI

Nastaveni Skrabek se musi pfizplsobit danym
podminkam pouziti. Optimalni nastaveni Ize zjistit
jen pfi pouziti na poli.

CMS-1-00003814

CMS-T-00001896-C.1

CMS-1-00001918

CMS-T-00001897-D.1
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Ovladaci termindl rozpozna dvoijité obsazeni a
vynechan4 mista.

V zavislosti na vybavé stroje se nastavuji Skrabky |I|
automaticky.

1. Pokud ovlddaci termindl rozpoznd dvojité
obsazent:
zvyste Gcinnost Skrabky.

2. Pokud ovlddaci termindl rozpoznd vynechand
mista:
snizte G¢innost Skrabky.

3. Kuvedeni Skrabek do poZadované polohy:
Viz navod k obsluze ISOBUS "Manualni

nastaveni Skrabek".

4. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.5.10 Zmeéna aplikovaného mnoZstvi osiva

6.5.10.1 Vypoéitani vzdalenosti zrn

Znacka ve vzorci Oznaceni
K zrna
K/ha aplikované mnozstvi na hektar
Rw Vzdalenost fadkd m
Kag Vzdéalenost zrn cm

UPOZORNENI

PFi vzdalenosti zrn < 4 cm muZze dojit

k vicenasobnému obsazeni nebo chybéjicim
mistim v otvorech davkovaciho kotouce zrn. Aby
byla zachovana stejnomérné vysokéa presnost
ukladani zrn, snizte pracovni rychlost.

» Vypocitejte vzdalenost zrn podle rovnice.

K K 1 ha
2

=— X —
m*  ha 10.000m>
K N 1 ha _
m?  ha  10.000m>
1 100cm
Kap = K Im
— Ry
1 100cm
K = 8 1m -
X
m2
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6.5.10.2 Nastaveni elektricky pohanéného oddélovani zrn

6.5.10.2.1 Nastaveni aplikovaného mnozstvi

UPOZORNENI

Pri vzdalenosti zrn < 4 cm muze dojit

k vicenasobnému obsazeni nebo chybéjicim
mistim v otvorech davkovaciho kotouce zrn. Aby
byla zachovana stejnomérné vysoka presnost

ukladani zrn, snizte pracovni rychlost.

» Viz navod k obsluze ISOBUS "Zména

aplikovaného mnoZstvi osiva"

6.5.10.2.2 Zjisténi pracovni rychlosti

UPOZORNENI

Uvedené hodnoty jsou orientacni. Vztahuji se ke
konstantnimu zdroji napéti minimélné 12 V.

Davkovaci kotou€ s 10 otvory

Vzdalenost radku

Aplikované
mnozstvi 0,45 m 0,6 m 0,75 m 0,8m 0,9m
1 Kémer/m? 3,9 km/h az 3 km/h az 2,4 km/h az 2,2 km/h az 2 km/h az
15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h

1.2 Kbrner/m? 3,3km/h az 2,5 km/h az 2 km/h az 1,9 km/h az 1,7 km/h az

' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
1.4 Kérner/m? 2,8 km/h az 2,1 km/h az 1,7 km/h az 1,6 km/h az 1,4 km/h az

' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
1.6 Kérner/mz 2,5 km/h az 1,9 km/h az 1,5 km/h az 1,4 km/h az 1,3 km/h az

' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14,6 km/h
1.8 Kbrner/m? 2,2 km/h az 1,7 km/h az 1,4 km/h az 1,3 km/h az i

' 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h

2 Kérner/mz 2 km/h az 1,5 km/h az 1,2 km/h az 1,1 km/h az i

15 km/h 15 km/h 14 km/h 13,1 km/h
Davkovaci kotoué s 34 otvory
Aplikované Vzdalenost fadku
mnozstvi 0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 0,8m

<9 Korner/m2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
10 Koérner/m?2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,5 km/h 12,6 km/h
11 Kérner/m?2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 12,2 km/h 11,5 km/h
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Davkovaci kotou€ s 34 otvory

Aplikované Vzdalenost Fadku
mnozstvi 0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 0,8m
12 Koérner/mz2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 11,2 km/h 10,5 km/h
13 Kérner/mz2 15 km/h 15 km/h 12,9 km/h 10,4 km/h 9,7 km/h
14 Kérner/m?2 15 km/h 14,4 km/h 12 km/h 9,6 km/h 9 km/h
15 Kérner/m?2 15 km/h 13,5 km/h 11,2 km/h 9 km/h 8,4 km/h
16 Koérner/m2 14 km/h 12,6 km/h 10,5 km/h 8,4 km/h 7,9 km/h
17 Korner/m?2 13,2 km/h 11,9 km/h 9,9 km/h 7,9 km/h 7,4 km/h
18 Kdrner/m2 12,5 km/h 11,2 km/h 9,4 km/h 7,5 km/h 7 km/h
Davkovaci kotou€ se 42 otvory
Aplikované Vzdalenost fadku
mnozstvi 0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 0,8m
<10 Koérner/mz 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
11 Korner/m?2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14,2 km/h
12 Kérner/m2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,9 km/h 13 km/h
13 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 12,8 km/h 12 km/h
14 Kérner/m? 15 km/h 15 km/h 14,9 km/h 11,9 km/h 11,1 km/h
15 Kérner/m?2 15 km/h 15 km/h 13,9 km/h 11,1 km/h 10,4 km/h
16 Korner/mz2 15 km/h 15 km/h 13 km/h 10,4 km/h 9,7 km/h
17 Kérner/m2 15 km/h 14,7 km/h 12,2 km/h 9,8 km/h 9,2 km/h
18 Korner/m?2 15 km/h 13,9 km/h 11,6 km/h 9,2 km/h 8,7 km/h
Davkovaci kotou€ se 55 otvory
Aplikované Vzdalenost fadka
mnozstvi 0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 0,8 m
20 Korner/mz2 15 km/h 15 km/h 13,6 km/h 10,9 km/h 10,2 km/h
24 15 km/h 13,6 km/h 11,3 km/h 9,1 km/h 8,5 km/h
28 Korner/mz 13 km/h 11,7 km/h 9,7 km/h 7,8 km/h 7,3 km/h
32 Korner/m2 11,3 km/h 10,2 km/h 8,5 km/h 6,8 km/h 6,4 km/h
36 Kdrner/m2 10,1 km/h 9,1 km/h 7,6 km/h 6,1 km/h 5,7 km/h
40 Koérner/m2 9,1 km/h 8,2 km/h 6,8 km/h 5,4 km/h 5,1 km/h
44 Koérner/m2 8,3 km/h 7,4 km/h 6,2 km/h 5 km/h 4,6 km/h
48 Korner/m2 7,6 km/h 6,8 km/h 5,7 km/h 4,5 km/h 4,3 km/h
52 Korner/mz 7 km/h 6,3 km/h 5,2 km/h 4,2 km/h 3,9 km/h
56 Kdrner/mz2 6,5 km/h 5,8 km/h 4.9 km/h 3,9 km/h 3,6 km/h
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Davkovaci kotou€ se 55 otvory

Vzdalenost Fadku

Aplikované
mnoZstvi 0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 08m
60 Kdrner/m?2 6,1 km/h 5,4 km/h 4,5 km/h 3,6 km/h 3,4 km/h
Davkovaci kotoué se 80 otvory
Aplikované Vzdalenost fadku
mnoZstvi 0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 08m
32 Kodrner/mz2 15 km/h 14,9 km/h 12,4 km/h 9,9 km/h 9,3 km/h
36 Kodrner/mz2 14,7 km/h 13,2 km/h 11 km/h 8,8 km/h 8,3 km/h
40 Korner/m2 13,2 km/h 11,9 km/h 9,9 km/h 7,9 km/h 7,4 km/h
44 Koérner/m2 12 km/h 10,8 km/h 9 km/h 7,2 km/h 6,8 km/h
48 Korner/m? 11 km/h 9,9 km/h 8,3 km/h 6,6 km/h 6,2 km/h
52 Kdrner/m?2 10,2 km/h 9,1 km/h 7,6 km/h 6,1 km/h 5,7 km/h
56 Kdrner/m?2 9,4 km/h 8,5 km/h 7,1 km/h 5,7 km/h 5,3 km/h
60 Korner/mz 8,8 km/h 7,9 km/h 6,6 km/h 5,3 km/h 5 km/h
64 Korner/m2 8,3 km/h 7.4 km/h 6,2 km/h 5 km/h 4.6 km/h
68 Korner/mz 7,8 km/h 7 km/h 5,8 km/h 4,7 km/h 4,4 km/h
72 Korner/mz 7,3 km/h 6,6 km/h 5,5 km/h 4,4 km/h 4,1 km/h
76 Korner/m?2 6,9 km/h 6,3 km/h 5,2 km/h 4,2 km/h 3,9 km/h
80 Kdrner/m?2 6,6 km/h 5,9 km/h 5 km/h 4 km/h 3,7 km/h
Davkovaci kotoué€ se 120 otvory
Aplikované Vzdalenost fadki
mnozstvi 0,45 m 05m 0,6 m 0,75m 08m
<28 Korner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
32 Kdérner/m?2 15 km/h 15 km/h 15 km/h 14,9 km/h 13,9 km/h
36 Korner/m? 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,2 km/h 12,5 km/h
40 Korner/m? 15 km/h 15 km/h 14,9 km/h 11,9 km/h 11,1 km/h
44 Kodrner/mz2 15 km/h 15 km/h 13,5 km/h 10,8 km/h 10,2 km/h
48 Korner/m2 15 km/h 14,9 km/h 12,5 km/h 9,9 km/h 9,3 km/h
52 Koérner/mz 15 km/h 13,7 km/h 11,4 km/h 9,1 km/h 8,6 km/h
56 Kdrner/m2 14,1 km/h 12,8 km/h 10,7 km/h 8,6 km/h 7,9 km/h
60 Kdrner/m?2 13,2 km/h 11,9 km/h 9,9 km/h 7,9 km/h 7,5 km/h
64 Kdrner/m?2 12,5 km/h 11,1 km/h 9,3 km/h 7,5 km/h 6,9 km/h
68 Korner/mz 11,7 km/h 10,5 km/h 8,7 km/h 7,1 km/h 6,6 km/h
72 Korner/mz 10,9 km/h 9,9 km/h 8,3 km/h 6,6 km/h 6,2 km/h
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Déavkovaci kotou€ se 120 otvory
Aplikované Vzdéalenost fadka
mnoZstvi 0,45 m 0,5m 0,6 m 0,75m 08m
76 Kdrner/m?2 10,4 km/h 9,5 km/h 7,8 km/h 6,3 km/h 5,9 km/h
80 Kdrner/m? 9,9 km/h 8,9 km/h 7,5 km/h 6 km/h 5,6 km/h

» Z tabulky zjistéte maximalni pracovni rychlost pro
pozadované aplikované mnoZzstvi.

6.5.10.3 Nastaveni mechanicky pohanéného oddélovani zrn

6.5.10.3.1 Zjisténi prevodu s pohonem kol dopfedu

PREDPOKLADY

© Oddélovaci kotou€ je zvoleny

© Ozubené kolo v pohonu kol dopfedu je zvolené

1. Vypocet poZadované vzddlenosti zrn z
aplikovaného mnoZstvi:
viz navod k obsluze AmaScan2 "Zadani
pozadovaného aplikovaného mnozstvi",

nebo

viz navod k obsluze AmaCheck "Zjisténi
vzdalenosti zrn".

120

10,7
2. Podle ozubeného kola | 1 |v predsunutém ' 103
pohonu kol a poZadované vzddlenosti zrn: | gi :
zjistéte v tabulce prevod predsunutého pohonu 91 :
kol. 88 - = 1]

86 Z=15
83

g1

7.9 L
76 3 330

73 mp./10m

70
67
65
64
62
6,0
5.8
57 |
55
5.4
52
49 |
4,6
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3. Podle ozubeného kola[ 2] v prredsunutém
pohonu kol a poZadované vzddlenosti zrn:
zjistéte v tabulce pfevod predsunutého pohonu
kol.

Zjistény pfevod zavisi na prokluzu kol.

4. Ke zjisténi impulzii na 100 m p¥i nasazeni na
poli:
viz ndvod k obsluze AmaScan2 "Najeti impulzd"”,

nebo

viz navod k obsluze AmaCheck "Najeti impulzd"”.

660

imp./100m

a Vypocitana vzdalenost
R zrn
a Vzdalenost zrn zjisténa v
T ovladacim poc¢itadi
| Zjisténé impulzy na
; 100 m
Iz = impulzy na 100 m
Z=15 330
Z=30 660

Pokud se zjisténé impulsy na 100 m odchyluji od
nize uvedenych hodnot, poZzadovanou vzdalenost zrn
vypocitejte.

5. Vypodcitejte poZadovanou vzdalenost zrn.

6. Prevod vypocitané vzdalenosti zrn je uveden v
tabulce.

18,2

——x300=16,6
330
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6.5.10.3.2 Zjisténi prevodu s pohonem vleéenych kol

PREDPOKLADY

© Oddélovaci kotou¢ je zvoleny

Wpocet poZadované vzddlenosti zrn z

aplikovaného mnoZstvi:
viz navod k obsluze AmaScan2 "Zjisténi
vzdalenosti zrn",

nebo

viz navod k obsluze AmaCheck "Zjisténi
vzdalenosti zrn".

Podle poZadované vzddlenosti zrn:
zjistéte v tabulce pfevod vle€eného pohonu kol.

Zjistény prevod zavisi na prokluzu kol.

3.

Ke zjistén{ impulzi na 100 m p¥i nasazeni na
poli
viz navod k obsluze AmaScan2 "Najeti impulzd",

nebo

viz navod k obsluze AmaCheck "Najeti impulzd"”.

/A

(8
=24

485

Imp./100m

Vypocitana vzdalenost

ar
zrn

Vzdalenost zrn zjisténa v

ar . e x:
ovladacim pocitaci

Zjisténé impulzy na
100 m

Iz = impulzy na 100 m

7=24 485

18,2 463 = 17.4
485
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Pokud se zjisténé impulsy na 100 m odchyluji od
nize uvedenych hodnot, poZzadovanou vzdalenost zrn
vypocitejte.

4. Vypocitejte pozadovanou vzdalenost zrn.

5. Prevod vypocitané vzdalenosti zrn je uveden v
tabulce.

6.5.10.3.3 Nastaveni vzdéalenosti zrn v prevodovce se zaménitelnymi ozubenym koly

1. Uvolnéte paku |Z| a natocte ji nahoru.

= Kryt |I| se otevie automaticky.

Napinak fetézu @ je uvolnény. Hnaci fetéz |Z| je
volné poloZeny na fetézovych kolech |Z| a .
2. Ke zjisténi vhodného prevodu

viz navod k obsluze "Zjisténi prfevodu pro pohon
kol".
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Demontujte zavlacku E
Demontujte podlozku |z|
Demontujte ozubené kolo E

Demontujte zavlacku |I|

Vyjméte pozadované ozubené kolo z parkovaci

polohy |z|

Uvedte demontované ozubené kolo do parkovaci

polohy |Z|
Namontujte zavlacku.

Namontujte poZadované ozubené kolo na hnaci
hridel.

Namontuje podlozku.
Namontujte zavlacku.
Demontujte zavlacku @
Demontujte podlozku |z|

Demontujte ozubené kolo |I|

Vyjméte pozadované ozubené kolo z parkovaci
polohy.

Uvedte demontované ozubené kolo do parkovaci
polohy.

Namontujte poZadované ozubené kolo na hnaci
hridel.

Namontuje podlozku.

Namontuijte zavlacku.

104
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21. Stisknéte paku |I|
=» Hnaci fetéz se napne.

22. Drzte paku.

23. Zavrete kryt |I| proti tlaku pruziny.

24. Pro zajistént krytu
Piitisknéte paku [ 3 ]

= Kryt se zajisti na napinaku fetézu |Z|

6.5.10.3.4 Vymeéna ozubeného kola v pohonu kol dopfedu

Kdyz se pfi vysevu fepky nebo séji nedosahuje
vysokého aplikovaného mnoZzstvi, vymérite ozubené
kolo Z=15 za ozubené kolo Z=30.

1. Pro uvolnéni hnaciho retézu
uvolnéte napinaci pruziny |I| Z pfidrzného ¢epu

2]
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2. Demontujte Srouby |Z|

3. Posunite kryt |I| ke strané.

4. Natocte kryt nahoru.

5. Povolte Sroub |I|

6. Pokud Ize parkovaci polohu naklopit dostate¢né
daleko,
vyjméte prodlouzeni Fetézu |Z| z parkovaci
polohy.

7. Pro zpristupnéni zdmku retézu |Z|
otoCte hnaci kolo |I| ve sméru hodinovych
rucicek.

8. Demontuijte upinaci krouzek @

9. Demontujte ozubené kolo Z=15.

10. Namontujte ozubené kolo Z=30.

11. Namontujte prodlouzeni Fetézu.

12. VloZte ozubené kolo |Z| do fetézu.
13. Namontujte ozubené kolo na hnaci hfidel.

14. Namontujte upinaci krouZek.
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15. Pro napnuti hnaciho retézu
uloZte napinaci pruziny |Z| kolem pfidrzného

Cepu .

CMS-1-00002650

16. Ovérte, Ze napnuty hnaci retéz |I| béZi na vsech
ozubenych kolech,
otocte hnacim kolem.

17. Namontujte kryt |I|

18. Namontujte Srouby a podlozky |Z|

CMS-1-00002645
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6.5.10.3.5 Deaktivovani mechanicky pohanéného oddélovani zrn

1. Kdeaktivovdni mechanicky pohdnéného
oddélovdni zrn

odstranite stfizny kolik [ 2]
=» Oddélovani zrn se odpoji od hnaciho hfidele @

2. Ulozte stfizny kolik u oddélovani zrn |I|

6.5.11 Nastaveni seci botky do mulée PreTeC

6.5.11.1 Nastaveni hvézdicového drtice

Hvézdicové drti¢e umoznuiji klidny chod secich
agregatl na puadach s hrubou strukturou povrchu.
Hvézdicovy drti¢ smi jen odhrnovat stranou

rostlinné zbytky. Kvuli GpInému pohybu zeminy chybi
pfitlaénym koldm dostate¢né mnozZstvi jemné zeminy
k uzavieni seci brazdy.

POZOR

Hvézdicové drti€e podléhaji opotiebeni.
Mohou tak vzniknout ostré otiepy.

P Noste bezpeénostni rukavice.

1. Zvednéte stro;.

2. Zajistéte traktor a stroj.

3. Odstrarite sklopnou zavlacku |I|
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4. Drte hvézdicovy drti¢ za rukojet [ 2].
5. Vytahnéte zastrény Cep @

6. Uvedte hvézdicovy drti¢ za rukojet do
pozadované polohy,

nebo

kdyZ hvézdicové drtice nepotrebujete:
zajistéte je kolikem v nejhofejsi poloze.

7. Zastrény Cep zastrcte do nastavovaciho
segmentu.

8. Zajistéte zastrény ¢ep sklopnou zavlackou.

9. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.5.11.2 Nastaveni odstranovaée hrud

Odstrariovace hrud umoZzniuji klidny chod secich
agregatl na padach s hrubou strukturou povrchu.
Odstrafiova¢ hrud a jeho Spic¢ka smi na

stranu odklizet pouze velké hroudy. Spicka
odstranovace hrud nesmi pracovat hloubgji nez
botka. Kvali tplnému pohybu zeminy zptsobenému
odstrafiova¢em hrud nebo jeho 3pickou chybi
pritlaénym kolim dostateéné mnoZzstvi jemné zeminy
k uzavieni seci brazdy.

1. Zvednéte stro;.

2. Zajistéte traktor a stroj.
3. Drzte odstrafiovac hrud za rukojet |I|
4. Odstrante sklopnou zavlacku |z|

5. Vytahnéte zastrény ¢ep IEI
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6. Uvedte odstrafiova¢ hrud za rukojet do
pozadované polohy,

nebo

kdyZ odstrariovale hrud nepotrebujete,
zajistéte je kolikem v nejvy$Si mozné poloze.

7. Zastrény Cep zastréte do nastavovaciho
segmentu.

8. Zajistéte zastrény ¢ep sklopnou zavlackou.

9. Nastaveni odstrafiovacl hrud zkontrolujte po
kratké jizdé na poli.

10. Odstrarite sklopnou zavlacku E
11. Drzte hrot radlice @
12. Vytahnéte zastrény Cep |E|
13. Uvedte hrot radlice do poZadované polohy.
UPOZORNENI
Nezavésujte hrot radlice pfilis nizko.

14. Zastrény Cep zastréte do nastavovaciho
segmentu.

15. Zajistéte zastrény ¢ep sklopnou zavlackou.

16. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.5.11.3 Nastaveni tuhého krajeciho kotouée

Tuhé krajeci kotou¢e umoznuji klidny chod secich
agregatl na puadach s hrubou strukturou povrchu.
Tuhé krajeci kotouce kraji zbytky rostlin a vyklizi
oblast seci botky.
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1. Zvednéte stro;.

2. Zajistéte traktor a stroj.

3. Demontujte matici a podloZku |I|

4. Demontujte Sroub @

5. Uvolnéte matici |Z|

6. Uvedte drzak |E| do poZadované vysky.
7. Namontujte Sroub.

8. Namontujte a utdhnéte matice a podloZzky.

Pokud rozsah nastaveni nestaci, namontujte krajeci
kotou¢ IEI do poZadované vySky na drzaku.

9. Demontujte matici a podlozky |§|

10. Namontujte krajeci kotou¢ do pozadované vysky
na drzaku.

11. Namontuje matici a podloZku.
12. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
6.5.11.4 Nastaveni odklizec¢e
Odklize¢ odstrariuje rostlinné zbytky do stran a
rozryva povrch pldy. Radlice tak snaze pronika do
téZkych pad.
V zavislosti na podminkach na orné ptdé Ize
osivo vysévat bez zpracovani pady. Pfedpokladem je
vyCiSténé, kratce posecené obilné strnisté na suché,
ale ne pfrilis tézké nebo jilovité padé.
1. Povolte matice @
2. Demontujte matice a podlozky.

3. Demontujte Srouby |I|

4. Uvedte odklize¢ @ do pozadované polohy.

5. Namontujte Srouby.

e

-

MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE

111



6 | Priprava stroje
Ptiprava stroje k pouziti

6. Namontujte a utdhnéte matice a podloZky.

7. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
Jedte 30 m pracovni rychlosti. Zkontrolujte
pracovni obraz.

Pokud nejsou odklize€e vyzadovany, musi byt pfi
hloubce uloZeni vétsi nez 8 cm demontovany. Pokud
je hloubka uklddani mensi nez 8 cm, postaci drzaky

|I| s odklize€i namontovat do nejvysSi polohy.

8. Povolte matice |z|
9. Demontujte matice a podlozky.
10. Demontujte Srouby |Z|

11. Uvedeni odklizece @ do nejvySsi polohy

nebo
Demontujte odklize€.
12. Namontujte Srouby.

13. Namontujte a utahnéte matice a podlozky.

6.5.11.5 Nastaveni hloubky ukladani osiva

1. Zvednéte stroj.

2. Zajistéte traktor a stroj.

3. Odijistéte nastavovaci paku |I|

UPOZORNENI

Nastavovaci paku Ize v rastru aretovat i v
polovi¢nich krocich.

4. Chcete-li zvysit hloubku ukldddni osiva:
posouvejte nastavovaci paku ve sméru @

nebo

chcete-li zmenSit hloubku ukldddni osiva:
posouvejte nastavovaci paku ve sméru |Z|

5. K odstaveni stroje:
Uvedte hloubku ukladani osiva u vSech radkd do

polohy |E|
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UPOZORNENI

Regulace dosedaci sily je od polohy hloubky
ukladani osiva F-G bez funkce.

6. K prepnuti z regulace dosedaci sily na ovidddni
pritlaku botek:
Viz navod k obsluze ISOBUS ,Konfigurace
monitorovani pfitlaku botek".

7. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m jedte pracovni rychlosti a "zkontrolujte
hloubku ukladani.

6.5.11.6 Hydraulické nastaveni pfitlaku botek

Pritlak botky se vytvafFi pomoci hydraulického valce

[1]

Hydraulicky systém pfitlaku botek maze byt vybaven
regulaci dosedaci sily. Snimace sily |I| zZjistuji

dosedaci silu botek. Zpracovani signalu |Z| vypocita
primeérnou hodnotu pro vSechny botky a reguluje tlak
v hydraulickém systému pfitlaku botek.
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1. Zapnéte ventilator.

UPOZORNENI

Pracovni rozsah je od 5 bar do 100 bar.

2. Chcete-li pritlak botek na tézkych piiddch zvysit
nebo na lehkych piiddch snizit | - |
Viz navod k obsluze ISOBUS "Prizptsobeni
pfitlaku botek".

UPOZORNENI

Pokud se hydraulicky pfitlak botek nastavi pfilis
vysoko, stroj se zveda pres botky pro seti do
mulce PreTeC.

Regulaci dosedaci sily pouzivejte pouze do
polohy hloubky uloZeni osiva F-F.

3. Chcete-li cilené zvysit pritlak botek v jizdnich
stopdch:
Viz kap. "Nastaveni pritlaku botek v jizdni stopé".

4. Chcete-li zkontrolovat nastaventi:

30 m jedte pracovni rychlosti a "kontrolujte
hloubku ukladani®.

6.5.11.7 Mechanické nastaveni pfitlaku botky

LS WY
B AgEO
r ]
\,,/'*“ e

.
&

o

Podminka pouziti Pritlak botek

ZvySeni pfitlaku botek:

Tézké pady

Lehké pid Snizeni pfitlaku botek:
ehké pldy |:|

1. Zvednéte stroj.
2. Zajistéte traktor a stroj.

3. Odijistéte nastavovaci paku.
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4. Uvedte pritlak botky do poZadované polohy.
5. Aretujte nastavovaci paku v rastru.
6. Provedte nastaveni u vSech botek.

nebo

Uvedte pfitlak botek v jizdnich stopach do
pozadované polohy.

7. Chcete-li zkontrolovat nastaventi,
30 m jedte pracovni rychlosti a "kontrolujte
hloubku ukladani®.

6.5.11.8 Nastaveni pfitlaku botek v jizdni stopé
1. Zapnéte ventilator.

2. Chcete-li nastavit pritlak botek vedle jizdnich
stop na nulu:
Viz navod k obsluze ISOBUS "Prizptsobeni
pfitlaku botek".

PRACE V DILNE

UPOZORNENI

Na botky v jizdnich stopach Ize aplikovat
dodatec¢ny pfitlak. Dodatecny pfitlak botky Ize
nastavit od 10 bar do 50 bar.

U stroju s posouvanim botek zvyste pfidavny
pritlak botek pouze do té miry, aby se
posunuté botky nezanofily vedle jizdni stopy.

3. Chcete-li nastavit dodatecny pritlak botek v
jizdni stopé:
uvedte pfitlak botky sefizovacim Sroubem |I|
do poZadované polohy.

=» Manometr |Z| ukazuje dodatecny pfitlak botek ve stopach traktoru.

= KdyZ se nastavi pfitlak botek vedle jizdnich stop, zvySi se pfitlak botek v jizdnich stopach o nastavenou hodnotu.

4. Chcete-li po krdtké jizdé zkontrolovat
nastavent:
Viz "Kontrola hloubky ukladani".
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6.5.11.9 Nastaveni kotou¢ového zahrnovace

Kotou€ové zahrnovace se pouZivaji na zoranych
nebo muléovanych pldach. Zakryji seci brazdu
jemnou zeminou. Pfitlak zahrnovacl je nastavitelny.

1. Zvednéte stroj.
2. Zajistéte traktor a stroj.
3. Odijistéte nastavovaci paku |I|

4. Na tézkych piiddch:

Pritlak zahrnovacl zvySite ve sméru |E|

nebo

na lehkych piiddch:
Pritlak zahrnovacd snizite ve smeéru .

5. Provedte nastaveni u vSech kotoucovych
zahrnovacu

nebo

Nastavte pfitlak zahrnovacl v jizdnich stopach do
pozZadované polohy

6. K odstaveni stroje:
Uvedte kotoucové zahrnovace u vSech radkl do

polohy |Z|
7. Aretujte nastavovaci paku v rastru.

8. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.5.11.10 Nastaveni hvézdicového zahrnovace

Hvézdicové zahrnovace se pouZzivaji na zoranych
nebo muléovanych pldéach. Zakryji seci brazdu
jemnou zeminou. Nastavitelna je pracovni hloubka,
poloha hvézdicovych zahrnovacl a vzdalenost mezi
pfitlaénymi koly.

116 MG6149-CS-Il | L.1 | 27.10.2023 | © AMAZONE



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

1.

2.

Zvednéte stroj.

Zajistéte traktor a stroj.

Hvézdicové zahrnovace nesmi posouvat 0sivo v
pudé. Nastavte pracovni hloubku maximalné na
1 cm ode dna brazdy. Kdyz hvézdicové zahrnovace

nahrnuji padu, sniZte pracovni hloubku nebo zvétSete

prachod mezi hvézdicovymi pfihrnovaci.

3.

9.

Odjistéte nastavovaci paku |I|

Ke zvétseni pracovni hloubky:
posouvejte nastavovaci paku ve sméru

nebo

Ke zmenseni pracovni hloubky:
posouvejte nastavovaci paku ve sméru |:|

Provedte nastaveni u vSech hvézdicovych
zahrnovacu

nebo

Uvedte hvézdicové zahrnovace v jizdnich
stopach do pozadované polohy.

K odstaventi stroje:
Uvedte hvézdicové zahrnovace ve vSech fadcich
do nejvyssi polohy.

Aretujte nastavovaci paku v rastru.
Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

UPOZORNENI
Pro nastaveni hvézdicovych zahrnovacu

doprostred brazdy jsou k dispozici nastavovaci
objimky v riznych vzdalenostech.

Demontujte matici a pojistné podlozky |Z|

10. K vyrovndni hvézdicovych zahrnovacii na stied

brdzdy:
Uvedte nastavovaci objimky @ a E do
poZadované polohy.
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11. KdyZ hvézdicové zahrnovace nahrnuji ptidu
nebo organicky materidl:
ZvétSete vzdalenost mezi hvézdicovymi

zahrnovadi |I| a @ v drzaku |E|
nebo

kdyZ hvézdicové zahrnovace nedostatecné
zakryvaji osiva jemnou piidou:

ZmenSete vzdalenost mezi hvézdicovymi
zahrnovaci.

12. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.5.11.11 Nastaveni pfitlaéného monokola

Pritlacné monokolo uzavira seci brazdu. Pritlak kola
je nastavitelny. E

1. Zvednéte stroj.
2. Zajistéte traktor a stroj.
3. Odijistéte nastavovaci paku |I|

4. Chcete-li zvysit pritlak kola:
posouvejte nastavovaci paku ve sméru

nebo

chcete-li sniZit pritlak kola:
posouvejte nastavovaci paku ve sméru |:|

5. Aretujte nastavovaci paku v rastru.

6. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
Jedte 30 m pracovni rychlosti. Zkontrolujte
pracovni obraz.

6.5.11.12 Nastaveni pritlaénych V-kol

Pritla¢na kola tvaru V uzaviraji seci brazdu. Pfitlak

kol, jejich Ghel ndbéhu a vzdalenost mezi jednotlivymi
pfitlacnymi koly Ize nastavit.
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Pfitla¢na kola
|I| 350x50 ozubené pro tézké pudy

|Z| 350x50 profilované pro lehké az stfedni pady.
Vhodné ke snizeni nebezpeci eroze

[3] 350x50 hladké pro lehké aZ stiedni pudy

E 350x33 hladké pro stfedni az tézké pudy

UPOZORNENI

Aby se osivo nedostavalo z pudy |I| nesmi
zoubkovana pfitlacna kola pracovat hloubéji, nez
je nastavend hloubka ukladani osiva.

1. Zvednéte stro;.

2. Zajistéte traktor a stroj.
3. Odjistéte nastavovaci paku |I|

4. Chcete-li zvysit pritlak kola:
posouvejte nastavovaci paku ve sméru |E|

nebo

chcete-li sniZit pritlak kola:
posouvejte nastavovaci paku ve sméru |Z|

5. Aretujte nastavovaci paku v rastru.

6. Chcete-li zkontrolovat nastavent:
Jedte 30 m pracovni rychlosti. Zkontrolujte
pracovni obraz.

7. Pokud se pri nastaveném pritlaku kola
neuzavird seci brdzda:
Nastavte Uhel nabéhu.
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10.

11

12

Na lehkych piidach:
posouvejte nastavovaci paku ve sméru @

nebo

na téZkych piiddch:

posouvejte nastavovaci paku ve sméru |E|
Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

Jedte 30 m pracovni rychlosti. Zkontrolujte
pracovni obraz.

Pokud se pti nastaveném tihlu ndbéhu
neuzavird seci brdzda:

Nastavte vzdalenost pfitlaénych kol.

. Povolte a odstrarite vnitini pojistnou matici.

. Odstrarite Sroub |I| s pfitla¢nou kladkou.

Pritlacné kolo @ S nastavovacimi objimkami |Z|
nastavte do poZadované polohy.

13

14.

15.

16.

17.

UPOZORNENI

Pro nastaveni tlakového bodu pfitlaénych kol
doprostfed brazdy jsou k dispozici nastavovaci
objimky v riznych vzdalenostech.

. Na lehkych piiddch:

ZvétSete vzdalenost pfitlacnych kol
nebo

na tézkych piiddch:
ZmenSete vzdalenost pfitlacnych kol |:|

Namontujte pfitlacné kolo se Srouby.

vvvvvv

pozadované polohy.

Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
Jedte 30 m pracovni rychlosti. Zkontrolujte
pracovni obraz.

kol neuzavird seci brdazda:
Nastavte offset pfitlacného kola.

Pokud se pri nastavené vzddlenosti pritlacnych
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18

19

20.

21.

22.

23.

. Povolte a odstrarite vnitfni pojistnou matici.

. Odstrarite Sroub |I| s pfitla¢nou kladkou.

UPOZORNENI

U stroju s kotou€ovymi zahrnovaci namontuijte
pfitlacn& kola do zadni polohy.

Pro vétsi priichod:
ZvétSete offset pfitlacného kola |Z|

Namontujte pfitlaéné kolo.

Protéjsi pfitlacné kolo IE' nastavte do
poZadované polohy.

Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
Jedte 30 m pracovni rychlosti. Zkontrolujte
pracovni obraz.

6.5.11.13 Vyména tvarovaée brazdy

=

UPOZORNENI

Zobrazeno jen ¢astecné kvili lepSimu nahledu
na botku pro seti do mul¢e PreTeC. Pro vyménu

tvarovace brazdy nebo distic¢e brazdy se nemusi

demontovat vodici kolo nastaveni hloubky ani
krgjeci kotouc.

Zvednéte stroj.

Zajistéte traktor a stroj.
Demontujte Sroub |I| a pojistku Sroubu.

Vytahnéte tvarovac brazdy nebo Cisti¢ brazdy
dol@.

Chcete-li zvolit tvarovac brdzdy:
Viz "Zjisténi nastaveni osiva".

KdyZ je ozubeni pojistky sroubu opotiebované:

Vymeénte pojistku Sroubu.

Namontujte a utdhnéte Sroub a pojistku Sroubu.

Chcete-li namontovat zdchytné kolo vhodné k

tvarovaci brdzdy:
Viz "Zjisténi nastaveni osiva".

oy

ﬁ
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6.5.11.14 Nastaveni Skrabky vodiciho kola nastaveni hloubky

4 DULEZITE
Poskozeni kotouée dosedajici Skrabkou

» Chcete-li zkontrolovat vzddlenost:
Otacejte kolem.

Skrabky umoznuji klidny chod botek na padach s
lepivou strukturou povrchu.

1. Zvednéte stroj.

2. Zajistéte traktor a stroj.

3. Povolte matice |I|

4. Nastavte vzdalenost Skrabky @ na 2.

5. Chcete-li zkontrolovat vzddlenost:
Otacejte vodicim kolem nastaveni hloubky @

6. Utahnéte matice.
7. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:

30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.5.11.15 PouZziti horni polohy radlice

1. preklopte ovladaci paku |I|

= Zajisténi |Z| se sklopi na spodni rameno.
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2. Postavte pod radlici vhodnou pomucku |I|

3. Kuvedeni zajistén{ |Z| do zablokované polohy
Spustte stroj pomalu dold.

=» Radlice je zafixovana v parkovaci poloze.

4. Postavte pod radlici vhodnou pomucku.

5. Spustte stroj pomalu dolu.

= Zajisteni |I| na spodnim ramenu |I| se uvolni.

6. Kuvedeni zajisteni |Z| do parkovaci polohy
preklopte ovladaci paku |I|

7. Pomalu stroj zvedejte.

=» Radlice klesne do pracovni polohy.
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6.5.11.16 Nastaveni Skrabky zachytného kola

Skrabky umoznuji klidny chod zachytnych kol na
pudach s lepivou strukturou povrchu.

1. Zvednéte stroj.

2. Zajistéte traktor a stroj.
3. Povolte matice |I|
4. Nastavte vzdalenost Skrabky |§| nalmm.

DULEZITE Poskozeni kotouée dosedajici
Skrabkou

» Chcete-li zkontrolovat vzddlenost:
Otacejte kolem.

5. Utahnéte matice.

6. Chcete-li zkontrolovat nastaveni:
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.

6.5.11.17 Vymeéna zachytného kola

UPOZORNENI

Zachytné kolo se musi pfizplsobit danym
podminkam pouziti. Optimalni nastaveni Ize zjistit
jen pfi pouziti na poli.

1. Zvednéte stroj.

2. Zajistéte traktor a stroj.

3. Demontujte matici |I|

4. Demontujte pojistku Sroubu |Z|
5. Demontujte Sroub.

6. Demontujte zachytné kolo @

7. Chcete-li zvolit zdchytné kolo:
Viz "Zjisténi nastaveni osiva".
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8. Namontujte poZzadované zachytné kolo.
9. Chcete-li namontovat tvarovac brdzdy vhodny k

zdchytnému kolu:
Viz "Vyména tvarovace brazdy".

6.5.12 Nastaveni otacek ventilatoru

6.5.12.1 Nastaveni otaéek ventilatoru pomoci vyvodového hridele

PREDPOKLADY

© Zasobniky osiva jsou naplnéné
© Ventilator je zapnuty

© Davkovaci kotouce jsou obsazené zrny osiva

Nalepka na krytu ventilatoru oznacuje pfipustné
otacky vyvodoveho hiidele |I| traktoru.

Pretlak vzduchu je podle vybaveni stroje zobrazen
manometrem nebo na ovladacim terminélu. Uvedené
tlaky ventilatoru jsou orientacni hodnoty. Po kratké
jizdé zkontrolujte ukladani zrn.

& &

max. 1000 Ymin

MD119

Osivo

Tlak ventilatoru [mbar]

fepa, fepka, €irok nebo slunec¢nice

35 mbar + 5 mbar

kukufice, s6ja nebo boby

45 mbar = 5 mbar

1. Pokud chcete upravit tlak ventildtoru,
Upravte otacky vyvodového hfidele traktoru.

2. Monitorovadni tlaku ventildtoru
viz navod k obsluze ISOBUS.

nebo

Odectéte tlak ventilatoru na manometru.
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6.5.12.2 Nastaveni otaéek ventilatoru pomoci hydrauliky

PREDPOKLADY

© Zasobniky osiva jsou naplnéné
© Stroj je rozlozeny
© Ventilator je zapnuty

© Davkovaci kotouce jsou obsazené zrny osiva

Otacky ventilatoru se méni tak dlouho, dokud
hydraulicky olej nedoséhne provozni teploty.

V zavislosti na vybaveni je tlak vzduchu zobrazovan
manometrem, ovladacim pocitatem nebo na
ovladacim terminalu. Uvedené tlaky ventilatoru jsou
orienta¢ni hodnoty. Po kratké jizdé zkontrolujte

ukladani zrn.
Osivo Tlak ventilatoru
fepa, fepka, Cirok nebo slunec¢nice 35 mbar £5 mbar
kukufice, sGja nebo boby 45 mbar =5 mbar
VAROVANI
Nebezpeéi zranéni odmrsténymi dily
ventilatoru

Pokud je ventilator provozovan s pfilis
vysokymi ota€kami, mohou ¢asti ventilatoru
prasknout a byt odmrstény.

P Zajistéte, aby otacky ventilatoru nepfesahly
5.000 1/min.

1. RozloZte sloZeny stroj.

2. Pokud chcete upravit tlak ventildtoru:
nastavte mnoZzstvi oleje na fidici jednotce
traktoru.

3. KdyzZ se pouzivd cyklonovy odlucovac:
Zkontrolujte nastaveni otacek ventilatoru.
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4. Chcete-li ventildtor monitorovat,
viz navod k obsluze ISOBUS "Serizeni
monitorovani otacek ventilatoru"

nebo

viz "Sefizeni monitorovani otacek ventilatoru" v
navodu k obsluze ovlddaciho pocitace

nebo
Odectéte tlak ventilatoru na manometru.

UPOZORNENI

Neni-li dosazen pozadovany tlak ventilatoru,
muZze pomoci vétsi hydraulicky motor.

Dalsi informace ziskate v odborném servisu.

6.5.13 P¥iprava znamenaki k pouziti

6.5.13.1 Vypoé€et délky znamenéku

6.5.13.1.1 Oznaéeni ve stifedu traktoru

Hydraulicky ovladané znamenaky vytvareji znaceni
stfidavé. Toto znaceni slouzi pro fidice traktoru jako
orientaéni pomUicka ke spravnému vedeni navazujici
jizdy po oto€eni na souvrati. U znamenak Ize
nastavovat délku a Uhel ndbéhu.
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Délka znamenaku Ly popisuje vzdalenost od stfedu

stroje az ke stykové ploSe kotou€e znamenéaku ve d N
stfedu traktoru. /

UPOZORNENI

Precea 6000-2 umi vyznadit pracovni zabér 6,4 m
jen ve stopé traktoru.

Precea 6000-TCC umi v zavislosti na vybaveni
vyznagit pracovni zabér maximéalné 6 m nebo
6,75 m.

e e—_—_—,,—,,—,e—,ee, S+ ————— 4 — — ==

Jednotka Oznaceni Zjisténé hodnoty
N Pocet secich botek
R cm Vzdalenost fadku

Délka znamenaku,
Ltm cm znamenak oznaduje ve
stfedu traktoru

» Vypocitejte délku znamenak.

Lrm=R xN
Lrv= x
Lrm=

6.5.13.1.2 Oznaéeni ve stopé traktoru

Hydraulicky ovladané znamenaky vytvareji znaceni
stfidavé. Toto znaceni slouZi pro fidi¢e traktoru jako
orienta¢ni pomucka ke spravnému vedeni navazujici
jizdy po otoceni na souvrati. U znamenakU Ize
nastavovat délku a Uhel nabéhu.
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Délka znamenaku Lys popisuje vzdalenost od stfedu

stroje az ke stykové ploSe kotou€e znamenéaku ve
stopé traktoru.

7
Pyl

|

Jednotka Oznaceni Zjisténé hodnoty
N Pocet secich botek
R cm Vzdalenost fadk
Délka znamenéku,
Lts cm znamendék oznacuje ve
stopé traktoru
Str cm Rozchod kol traktoru

» Vypocitejte délku znamenak.

Lrs= Rx N— =T
2
Lrs= x ———
2
Lrs=
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6.5.13.2 Nastaveni znamenaku

Prehled uvadi, do kterého otvoru lze zastréit
teleskopicky znamenak.

1. Vyklopte znamenéky.
2. Odijistéte zastrény Cep |I|

3. Nasurite rameno znamenaku IZ| do pozadované
polohy.

4. Zajistéte rameno znamenaku zastrénym ¢epem.
5. Povolte svérné spojeni @

6. Pro nastaveni délky znamendkii
posunte hfidel |z| kotouCe znamenaku E do
pozadované polohy.

7. Pro nastaveni tihlu ndbéhu kotouce znamendku
otocte hridel kotou€e znamenaku do poZzadované
polohy.

6.5.13.3 Ovladani znamenaku

UPOZORNENI
Automatika stfidani u stroji s profesionalnim
zapojenim je aktivni pouze tehdy, kdyZ ma stroj
v pracovni poloze rychlost > 2 km/h.
1. Zatlacte znamenék |I| proti pryZovému tlumici.
=» Pfepravni pojistka se uvolni.

2. Odsurite prepravni pojistku |z|

3. Postup opakujte u druhé prepravni pojistky.

[mi

—
30 33 36394245 48
T« I o

3,0|[3,3][3,6][3.9/4,2][4.5]

4,8|
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4. Ridici jednotku traktoru "Zlutou "nastavte do
plovouci polohy.

=» Znamenak se spusti dolu.

5. KdyzZ se spusti dolii nesprdvny znamendk,
jesté jednou vpustte tlak do "Zluté" Fidici jednotky
traktoru.

=» Znamenak se zvedne a prepinaci ventil aktivuje
protilehly znamenak.

6. Ridici jednotku traktoru "Zlutou "nastavte do
plovouci polohy.

=» Protilehly znamenak se spusti dold.
6.5.14 Priprava kypfic¢e stop k pouziti

6.5.14.1 Nastaveni pracovni hloubky odpruzeného kypfi¢e stop

4l DULEZITE
VySSi opotrebeni drzaku kyprice stop

» Pokud pojistka proti pretiZeni reaguje v
krdtkych intervalech,
snizte pracovni hloubku.

» Vvyménte radlici kypfice stop za lehkou
taZnou radlici.

1. Zvednéte stroj.

2. Uvolnéte sklopnou zavlacku |Z|
3. Podrzte kypfi¢ stop za madlo |I|
4. Odstrante zajiStovaci ¢ep @ | ;

Maximalni pracovni hloubka ¢ini 150 mm.

5. Uvedte kypfi¢ stop do pozadované polohy.

6. Zajistéte kypfi¢ stop kol zajiStovacim ¢epem.
7. Zajistovaci Cep zajistéte sklopnou zavlackou.
8. Chcete-li zkontrolovat nastavent:

30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
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6.5.14.2 Nastaveni kypfFiée stop na rozchod kol

PREDPOKLADY

© Stroj je zvednuty

© Traktor a stroj jsou zajisténé

Utahovaci moment: 160 Nm

1. Povolte svérné spojeni II|

2. Uvedte drzak kypfice stop |Z| do poZzadované
polohy.

3. +Utahnéte svérné spojeni.

6.5.14.3 Vyména radlice kypfi¢e stop

Na kypfi¢ stop Ize namontovat riizné radlice. Volba
radlice kypfice stop zavisi na podminkach pouziti.

g

Cislo Radlice kypfFi€e stop Podminky pouziti Potfebna tazné sila
. Mélké kypreni ani stredné e
|I| KFidlové radlice eie Xpr,e n a_l,vyr_o’vname stredné Vysoké& potfebna tazn4 sila
tézkych, jilovitych pud
|Z| Srdcovita radlice Stfedné hluboké kypfeni riznych pid | Potfebna stfedni taznd sila
@ Uzka radlice Hluboké kypfeni lehkych pad Nizka potfebn4 tazné sila
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POZOR

Nebezpeéi zranéni ostrymi hranami na
radlicich a hlavach Sroubl

» Pouziveijte rukavice.

» Dejte pozor na ostré hrany.

» Nedopustte, aby se Srouby zamku spolu
otécely.

1. Demontujte matice |I|

2. Demontujte Srouby @

3. Nadrzak naradi namontujte poZadovanou radlici
kypfiCe stop |z|

4. Namontujte Srouby.
5. Namontujte a utdhnéte matice.
6. Chcete-li zkontrolovat nastaventi,
30 m jedte pracovni rychlosti a kontrolujte
pracovni obraz.
6.5.15 Nastaveni snimace rychlosti stroje
Ke spusténi davkovani nebo elektronického
monitorovani je zapotfebi signal rychlosti. K tomu Ize
pouzit snimac rychlosti stroje.
» Chcete-li nastavit snimac rychlosti stroje:
Viz ndvod k obsluze ovladaciho pocitace ,.Zjisténi
impulsd na 100 m*
nebo
viz navod k obsluze ISOBUS ,Nastaveni snimace

rychlosti stroje.

6.5.16 Pouziti multifunkéniho testeru

6.5.16.1 Zjisténi velikosti zrna

Pomoci multifunkéniho testeru Ize zjistit velikost zrna
osiva.
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1. PoloZte osivo na porovnavaci otvory |I|

2. KdyZ leZi osivo volné na porovndvacim otvoru,
odectéte prGmér otvoru.

6.5.16.2 Kontrola vzdalenosti zrn

Aplikované mnozstvi uréuje potfebnou vzdalenost
zrn. Vzdalenost zrn se nastavuje volbou davkovacich
kotou€l a nastavenim otacek davkovacich kotoucu.

1. Vysévejte 30 m pracovni rychlosti.

2. K odstranéni pudy po vrstvach pouZzijte odecitaci
hranu multifunkéniho testeru.

3. Odkryjte 11 zrn v jednom fadku.
4. Polozte multifunkéni tester vodorovné na zem.
5. Pravitkemm zméfte vzdalenost 10 zrn.

6. Vypocitejte pramérnou vzdalenost zrn.

z
o v 3088 @Y
??I?“liql|i‘v‘vqi|l‘i

,-_---————1"

0]

g 0¥ 7T
fetatatod

Kbt = Kapio
Kabt T Kapy TKpps +- - Kppig
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+ + ot
10

K abi-i0 =

Kapr-i0 =
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6.5.16.3 Kontrola hloubky ukladani

1. Po prvnich 30 m zkontrolujte hloubku ukldddni

osiva:
Pomoci multifunkéniho testeru odkryjte zrna na
vice mistech.

2. K odstranéni pudy po vrstvach pouzijte odecitaci
hranu multifunkéniho testeru.

3. Polozte multifunkéni tester vodorovné na zem.
4. Nastavte rucic¢ku |I| na zrno osiva.

5. Na stupnici [ 2 ] odectéte hloubku ukladani.

6.5.17 Vytvoreni kolejovych fadka

6.5.17.1 Konfigurace pfepinani kolejovych fadka

UPOZORNENI

Automatické pfepinani kolejovych fadka vyzaduje
elektricky pohanéné oddélovani zrn.

» Viz navod k obsluze softwaru ISOBUS
"Konfigurace prepinani kolejovych radkd".
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6.5.18 Kalibrace elektricky pohdnéného davkovani hnojiva

6.5.18.1 Provedeni kalibrace

PREDPOKLADY

@ Zasobnik hnojiva naplnén minimalné z '/,
hnojivem

1. Vypnéte ventilator.
2. Uvolnéte pojistku |Z| a natocte ji dolu.
3. Kvyjmuti kalibraéni nddoby z parkovaci polohy

u stroje s hydraulickym pohonem ventildtoru
vytdhnéte do sebe zahaknuté kalibra¢ni nadoby

|I| do strany.

nebo

K vyjmuti kalibracni nddoby z parkovaci polohy
u stroje s mechanickym pohonem ventildtoru
vytahnéte kalibra¢ni nadoby jednotlivé doleva a
doprava do strany.

4. Kuvedent kalibraéni nddoby do kalibraéni
polohy u strojii s hydraulickym pohonem
ventildtoru
zasunte kalibracni nadobu |z| otvorem nahoru
pod davkovac.

5. Zahaknéte kalibracni nadobu |I| otvorem nahoru
a posurite ji pod davkovac.

nebo

K uvedenti kalibracni nddoby do kalibracni
polohy u strojii s mechanickym pohonem
ventildtoru

zasunite kalibra¢ni nadoby jednotlivé zleva a
zprava pod davkovag.
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10.

11.

12.

13.

K uvedeni pdky kalibracnich klapek do
kalibracni polohy

drzte stisknuty aretacni knoflik |I| a posurnte ho
dold.

K naplnéni ddvkovace hnojiva
stisknéte Kkalibra¢ni tlacitko IZl na 10 sekund.

Vyprazdnéte kalibra¢ni nadobu.

Kalibrace aplikovaného mnoZstvi hnojiva

viz navod k obsluze softwaru ISOBUS
"Kalibrace aplikovaného mnoZstvi hnojiva nebo
mikrogranulatu”.

Nalijte hnojivo z kalibraénich nadob do
skladaciho kbeliku[ 2],

Zavéste skladaci kbelik s vahou @ na vazici bod

]

Zjisténou hodnotu zadejte na ovladacim
terminalu.

Zaddni aplikovaného mnoZstvi hnojiva na
oviddacim termindlu

viz ndvod k obsluze softwaru ISOBUS
"Kalibrace aplikovaného mnozstvi hnojiva nebo
mikrogranulatu".

UPOZORNENI

Aby kalibraéni nadoby nepretekly, sledujte jejich
hladinu.

14. Vyprazdnéte kalibra¢ni nddobu.

15. Aby se kalibracni nddoby neznecistily,
zasunte kalibracni nadoby |I| otvorem dol( pod
davkovac.

16. Natocte pojistku |Z| nahoru a zavrete ji.

17. K uvedenti pdky kalibracnich klapek do pracovni
polohy
drzte stisknuty aretaéni knoflik a posurite ho
nahoru.
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6.5.18.2 ZjiSténi maximalniho aplikovaného mnozstvi hnojiva

UPOZORNENI

Hodnoty v tabulce jsou jen orientaéni a vyzaduiji
konstantni zdroj napéti minimélné 12 V.

» Odectéte hodnoty z tabulky.

KAS / DAP / NPK / fosfat

Mnozstvi Vzdalenost fadku

hnojiva 45cm 50 cm 60 cm 75 cm 80 cm
100 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
140 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
180 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
220 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h 15 km/h
260 kg/ha 15 km/h 15 km/h 15 km/h 13,5 km/h 12,7 km/h
300 kg/ha 15 km/h 15 km/h 14,7 km/h 11,7 km/h 11 km/h
340 kg/ha 15 km/h 15 km/h 12,9 km/h 10,4 km/h 9,7 km/h
380 kg/ha 15 km/h 13,9 km/h 11,6 km/h 9,3 km/h 8,7 km/h
420 kg/ha 14 km/h 12,6 km/h 10,5 km/h 8,4 km/h 7,9 km/h
460 kg/ha 12,8 km/h 11,5 km/h 9,6 km/h 7,7 km/h 7,2 km/h
500 kg/ha 11,7 km/h 10,6 km/h 8,8 km/h 8 km/h 7,6 km/h
540 kg/ha 10,9 km/h 9,8 km/h 8,1 km/h 6,5 km/h 6,1 km/h
580 kg/ha 10,1 km/h 9,1 km/h 7,6 km/h 6,1 km/h 5,7 km/h
620 kg/ha 9,5 km/h 8,5 km/h 7,1 km/h 5,7 km/h 5,3 km/h
660 kg/ha 8,9 km/h 8 km/h 6,7 km/h 5,3 km/h 5 km/h
700 kg/ha 8,4 km/h 7,5 km/h 6 km/h 5 km/h 4,7 km/h
740 kg/ha 7,9 km/h 7,1 km/h 5,9 km/h 4,8 km/h 4,5 km/h
780 kg/ha 7,5 km/h 6,8 km/h 5,6 km/h 4,5 km/h 4,2 km/h

Moéovina

Mnozstvi Vzdélenost fadku

hnojiva 45 cm 50 cm 60 cm 75cm 80 cm
100 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha
140 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha
180 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 15 kg/ha 13,4 kg/ha 12,6 kg/ha
220 kg/ha 15,0 15 kg/ha 13,8 kg/ha 11 kg/ha 10,3 kg/ha
260 kg/ha 15 kg/ha 14 kg/ha 11,6 kg/ha 9,3 kg/ha 8,7 kg/ha
300 kg/ha 13,4 kg/ha 12,1 kg/ha 10,1 kg/ha 8,1 kg/ha 7,6 kg/ha

138

MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE




6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

Moéovina
Mnozstvi Vzdéalenost fadka
hnojiva 45cm 50 cm 60 cm 75 cm 80 cm

340 kg/ha 11,9 kg/ha 10,7 kg/ha 8,9 kg/ha 7,1 kg/ha 6,7 kg/ha
380 kg/ha 10,6 kg/ha 9,6 kg/ha 8 kg/ha 6,4 kg/ha 6 kg/ha
420 kg/ha 9,6 kg/ha 8,6 kg/ha 7,2 kg/ha 5,8 kg/ha 5,4 kg/ha
460 kg/ha 8,8 kg/ha 7,9 kg/ha 6,6 kg/ha 5,3 kg/ha 4,9 kg/ha
500 kg/ha 8,1 kg/ha 7,3 kg/ha 6,1 kg/ha 4,8 kg/ha 4,5 kg/ha
540 kg/ha 7,5 kg/ha 6,7 kg/ha 5,6 kg/ha 4,5 kg/ha 4,2 kg/ha
580 kg/ha 7 kg/ha 6,3 kg/ha 5,2 kg/ha 4,2 kg/ha 3,9 kg/ha
620 kg/ha 6,5 kg/ha 5,9 kg/ha 4,9 kg/ha 3,9 kg/ha 3,7 kg/ha
660 kg/ha 6,1 kg/ha 5,5 kg/ha 4,6 kg/ha 3,7 kg/ha 3,4 kg/ha
700 kg/ha 5,8 kg/ha 5,2 kg/ha 4,3 kg/ha 3,5 kg/ha 3,2 kg/ha
740 kg/ha 5,5 kg/ha 4,9 kg/ha 4,1 kg/ha 3,3 kg/ha 3,1 kg/ha
780 kg/ha 5,2 kg/ha 4,7 kg/ha 3,9 kg/ha 3,1 kg/ha 2,9 kg/ha

6.5.19 Kalibrace mechanicky pohanéného davkovani hnojiva

6.5.19.1 Zjisténi otacek kliky pri standardnich pracovnich zabérech

e Ag =pracovni zabérv m

e ng = pocet radka

e Ry =vzdalenost fadka v cm

1. Urcete pracovni zabér stroje pomoci vySe

uvedené rovnice.

2. Z vySe uvedené tabulky zjistéte otacky kliky.

A —n—RxR
B 100" "

6
Ag=—xT75=45
A = X =

B 100
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6.5.19.2 Zjisténi otacéek kliky pfi zvlastnich pracovnich zdbérech

e Ag = pracovni zabérv m
e ni = pocet radka nR

e Ry =vzdalenost fadka v cm

1. Urcete zvlastni pracovni zabér stroje pomoci
vySe uvedené rovnice.

e Uy = otacky kliky pro zvlastni pracovni zabér
X
e A = dalSi pracovni zabér v metrech. Viz tabulka U — U r AT
"Zjisténi otacek kliky pri standardnich pracovnich K A
zabérech”. B
e U; = otacky kliky vhodné pro standardni pracovni 27 % 3 6
zabér viz tabulka "Zjisténi otacek kliky pro U — > 2 8 5
standardni pracovni zabéry". K — o ’
9
X
UK = =

2. UrcCete otacky kliky stroje pomoci vySe uvedené
rovnice.
6.5.19.3 Provedeni kalibrace

Pomoci kalibrace se zkontroluje, zda se davkuje
poZadované mnozZstvi hnojiva.
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PREDPOKLADY

@ Zasobnik hnojiva naplnén minimalné z '/,
hnojivem

1. Vypnéte ventilator.
2. Uvolnéte pojistku |Z| a natocte ji dold.
3. Kvyjmuti kalibraéni nddoby z parkovaci polohy

u stroje s hydraulickym pohonem ventildtoru
vytahnéte do sebe zahaknuté kalibra¢ni nadoby

|I| do strany.

nebo

K vyjmuti kalibracni nddoby z parkovaci polohy
u stroje s mechanickym pohonem ventildtoru
vytdhnéte kalibra¢ni nadoby jednotlivé doleva a
doprava do strany.

4. Kuvedeni kalibraéni nddoby do kalibracni
polohy u strojii s hydraulickym pohonem
ventildtoru
zasunite kalibracni nadobu |Z| otvorem nahoru
pod davkovac.

5. Zahaknéte kalibracni nadobu |I| otvorem nahoru
a posunte ji pod davkovac.

nebo

K uvedeni kalibra¢ni nddoby do kalibracnf
polohy u strojii s mechanickym pohonem
ventildtoru

zasunte kalibra¢ni nadoby jednotlivé zleva a
zprava pod davkovag.

6. Vyjméte ovladaci néstroj z parkovaci polohy |I|

7. Nasadte ovladaci nastroj na hfidel pfevodovky

2]
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10.

11.

12.

13.

14.

Podle pracovniho zdbéru | 1 |a poZadované

kalibracni plochy |Z|
zjistéte v tabulce ot&c€ky Kliky.

K uvedeni pdky kalibracnich klapek do
kalibracni polohy

drzte stisknuty aretacni knoflik | 3 | a posunte ho

dola[ 4]
Uvolnéte aretacni knoflik |I|

Rucdicku nastavte na hodnotu 70.

K naplnéni ddvkovace hnojiva
Otocte ovladacim nastrojem o 5 otacek.

Vyprazdnéte kalibra¢ni nadobu.

Otocte ovladacim nastrojem s poZzadovanymi
otaCkami proti sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI

Aby kalibraéni nadoby nepretekly, sledujte jejich
hladinu.

V pfipadé potfeby zastavte kalibraci a
vyprazdnéte kalibraéni nadobu.

I_I_l
[m]
2,7
2,8
3,0
3,2
3,6
4,0
4,2
4,5
4,8
5,4

5,6
6,0
6,4

'
4
1/40ha

90
87 %
81 %
76 i
67 %
61

58
54
51

45%
43%
40 %
38 %

1/100ha

36 %
35

32
30 %
27

24
23 Va
21%
207%
18

177%
16 %
15%
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15. Nalijte hnojivo z kalibra¢nich nadob do
skladaciho kbeliku[ 2],

16. Zavéste skladaci kbelik s vahou | 3 | na vazici bod

]

17. Zjistéte zachycené mnozstvi hnojiva. Zohlednéte
hmotnost nadoby.

e Dy = mnozstvi hnojiva v kilogramech na hektar
e Ay = zachycené mnozstvi hnojiva v kilogramech DM = AM x K
na 1/40 nebo 1/100 hektaru
e K =kalibraéni &initel podle kalibraéni plochy 40 D, =438x40=175
nebo 100
DM = X =

18. ZvaZenou hmotnost vyn4sobte kalibra¢nim
Cinitelem.

19. Pri prvni kalibraci se nedosdhne poZadovaného
aplikovaného mnoZstvi.
S hodnotami prvni kalibrace zjistéte polohu
prevodovky pro poZadované aplikované mnoZzstvi,
viz "Zjisténi polohy pfevodovky pomoci pocetniho
kotouce".

20. Zopakujte kalibraci, dokud neni davkovano
pozadované mnozstvi.

UPOZORNENI

KdyZ nelze dosihnout poZadovaného
aplikovaného mnozstvi, dalSi informace ziskate v
odborném servisu.

MG6149-CS-Il | L.1 | 27.10.2023 | © AMAZONE 143



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

21. Vyprazdnéte kalibra¢ni nadobu.

22. Aby se kalibracni nddoby neznecistily,
zasunite kalibra¢ni nadoby |I| otvorem dold pod
davkovac.

23. Natocte pojistku |Z| nahoru a zavfete ji.

24. K uvedeni pdky kalibracnich klapek do pracovni
polohy
drzte stisknuty aretaéni knoflik a posunte ho
nahoru.

6.5.19.4 ZjiSténi polohy pfevodovky pomoci poéetniho kotouce

® Zjisténé aplikované mnozstvi 175 kg/ha |I|
® Pouzita poloha pfevodovky 70 |Z|
® Pozadované aplikované mnozstvi 125 kg/ha @

® Poloha pfevodovky 50 |z| pro pozadované
aplikované mnozstvi

1. Na pocetnim kotouci nastavte proti sobé zjiSténé
aplikované mnozstvi |I| a polohu prevodovky 70

2]

2. Polohu pfevodovky |z| pro pozadovaneé
aplikované mnozstvi @ odectéte na pocetnim
kotouci.

UPOZORNENI

Nastavovaci paku pfevodovky nastavte mezi
pozici na stupnici 20 a 80.

3. Nastavte nastavovaci paku pfevodovky na
odectenou hodnotu.

Busuneessny

YiBy

&,
iz
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® Zaviraci Soupatko Uplné oteviené |I|
® Zaviraci Soupatko 1/3 oteviené |Z|

® Zaviraci Soupatko zaviené @

4. KdyZ je rozsah nastaveni v rozmezi 0,1 aZ 5,
uvedte zaviraci Soupatko davkovace hnojiva do

polohy |z|
=» Podavani do davkovace se snizi.

5. Provedte znovu kalibraci.

6.5.20 Nastaveni aplikovaného mnozstvi pro tekuté hnojivo

Davkovani tekutého hnojiva mje se zasobnikem
tekutého hnojiva spojeno pfivodni hadici @ Tekuté

hnojivo tece hadici |Z| do aplika¢niho bodu a zde se
aplikuje.

e A = potfebné mnozstvi v I/ha

A, x100
e Ay = Cisté potfebné mnozstvi hnojiva v kg/ha A= C:—
0w X P
e Gy, = objem hnojiva v procentech .
e o= hustotav kg/l A= 35 x100 _ 153.5
28 x 1,28
1. Podle rovnice uréete potfebné mnozstvi hnojiva.
x 100
A —_ —_
X
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4. Uvedte ventil |I| do poZadované polohy.

5. JelikoZ priitokovd rychlost zdvisi na
aplikovaném materidlu:
Kalibrujte aplikované mnozstvi podle ndvodu k
obsluze zasobniku tekutého hnojiva.

UPOZORNENI

e Zjisténé hodnoty jsou pouze orientacni.

e Nastaveni zkontrolujte po kazdé zméné
aplikovaného materialu.

e P¥i aplikaci do seci brazdy muze v poloze na
souvrati odkapavat z aplikacniho bodu tekuté
hnojivo.

6.5.21 Nastaveni hloubky uklddani osiva u pfipojené hnojici radlice

.'I.:'ll |‘l y IIII 'I

1. Zvednéte stroj. 0
Al
/ J |

2. Zajistéte traktor a stroj.
3. Demontuijte sklopnou zavlacku @
4. Demontujte Cep |z|

Zafezy E mezi 1 a 5 slouZi k orientaci.

5. K nastaveni hloubky ukldddni hnojiva
otoCte nastavovaci hfidel |I| do pozadované
polohy.

6. Namontujte Cep.
7. Namontujte sklopnou zavlacku.

8. Prevezméte nastaveni u vSech hnojicich radlic.

6.5.22 Nastaveni hloubky ukladani u hnojici radlice vedené listovou pruzinou

UPOZORNENI

Spravné nastaveni ovliviiuji podminky pouZiti.

Nastaveni hnojici radlice se musi pfizpusobit
danym podmink&dm pouZiti. Nastaveni hnojici
radlice zkontrolujte po kratké jizdé na poli.
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Sroub |Z| slouzi k orientaci na stupnici |I|

PREDPOKLADY

© Stroj stoji na pevné podlaze v hale.
1. Zvednéte stro;.

2. Urozteci rddkit mensich nez 70 cm
Zajistéte stroj.

3. Drzte hnojici radlici| 1 |v nastavené poloze,
Povolte Srouby @

4. Hnojici radlici nastavte do pozadované polohy.

5. DrZte hnojici radlici v poZadované poloze,
utédhnéte Srouby.

6. Prevezméte nastaveni u vSech hnojicich radlic.
nebo
Nastavte hloubku ukladani hnojiva v jizdnich

stopach do pozadované polohy.

6.5.23 Nastaveni vyvazeni ramu

Hydraulicky ovladané dotizeni ramu |I| se opird o
spodni ramena a pfenasi hmotnost traktoru na ram
stroje. Tim se pfesny seci stroj navic zatizi a je

tak dodrzena hloubka ukladani zrn i pfi obtiznych
podminkéach pouziti.

Pro maximalni efekt dotizeni rdAmu musi byt stroj k
traktoru pfipojen v nejvy$Sim bodé horniho zavésu.

148
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CMS-1-00001984

VAROVANI

Aktivuje se neocekdvana hydraulicka
funkce

» NeZ aktivujte Fidici jednotku traktoru,
zkontrolujte zvolenou hydraulickou funkci
hydrauliky Komfort.

UPOZORNENI

N I
|
. |
v .
- ! |

CMS-1-00004101

Pracovni rozsah je od 130 bar do 160 bar.

DotiZzeni ramu vzdy pfipojte k dolnim ramendm.
1. Spustte stroj na zem.

2. ZvySeni dotiZeni ramu:
Na Fidici jednotce traktoru stisknéte "modrou 1"

nebo

sniZeni dotiZeni ramu:
Na Fidici jednotce traktoru stisknéte "modrou 2".
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6.5.24 Ovladéani plnici lavky

CMS-T-00003737-B.1

1. Demontujte pojistnou zaviacku Iil

2. Vytahnéte zebiik 1] a skiopte ho dolu.

CMS-1-00002836
3. Vystupte po Zebfiku na plnici lavku @

4. Po pouZiti zvednéte Zebfik |I| nahoru a dejte ho
do parkovaci polohy.

5. V parkovaci poloze zajistéte Zebfik zavlackou.

CMS-I-00002745
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6.5.25 Variabilni teleskopické vysunuti 6 fadka

6.5.25.1 Prestavba 7 fadkl na 6 radku
PREDPOKLADY

© Stroj je vybaven centralnim pohonem
davkovani hnojiva.

UPOZORNENI

Pro vzdalenost radk( v rozmezi 80 cm az 70 cm
se deaktivuje Gtvrty Fadek.

PFi pohonu jednotlivych fadkt davkovacl hnojiva
nelze prestavbu na 6 radkl provést.

1. Odpojte Isobus od traktoru.

2. Zasunte stroj.

3. Demontujte sklopnou zavlacku |I| mezi prvni a
druhou botkou.

4. Uvedte sklopnou zavla¢ku mezi prvni a druhou
botkou do pozadované polohy.

5. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi Sestou a sedmou botkou do pozadované
polohy.

6. Demontujte sklopnou zavlacku mezi druhou a
treti botkou.

7. Na protilehlé strané demontujte sklopnou
zavlacku mezi patou a Sestou botkou.

K nastaveni vzdalenosti fAdkd 70 cm a 75 cm se
musi botky tfetiho a patého fadku posunout ke ¢tvrté
botce.

8. Vysunte stroj.

=» Druhé a Sesta botka se posunou o0 10 cm
smérem ven.

E
A1
N
A
N

= Uvniti uloZena teleskopicka ty¢ Izl lezi vedle
nastaveni polohy 50 cm @

7777

9. Vyjméte sklopnou zavlacku |I| mezi druhou a
tFeti botkou |z| v poloze 50 cm .

MG6149-CS-Il | L.1 | 27.10.2023 | © AMAZONE 151



6|

Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Na protilehlé strané vyjméte sklopnou zavlacku
mezi patou a Sestou botkou v poloze 50 cm.

Zasunte stroj.
Treti botka se posune ke ¢&tvrté botce.

Na protilehlé strané se pata botka posune ke
étvrté botce.

Demontujte sklopnou zavlacku |I| mezi tfeti a
Ctvrtou botkou.

Uvedte sklopnou zavlacku mezi tfeti a ctvrtou
botkou do poZadované polohy.

Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi ¢tvrtou a patou botkou do poZadované
polohy.

Aby se teleskopické kolejnice nerozpadly:
vysunite stroj maximéalné o 5 cm.

Sklopné zéavlacka mezi druhou a tfeti botkou je
bez pnuti.

Sklopna zavlacka mezi patou a Sestou botkou je
bez pnuti.

Demontujte sklopnou zavlacku |I| mezi druhou a
treti botkou.

Uvedte sklopnou zavlacku mezi druhou a treti
botkou do poZadované polohy.

Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi patou a Sestou botkou do pozadované
polohy.

Vysunte stroj.

PoZadovana vzdalenost mezi fadkami se nastavi
mezi vSemi botkami.

152
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20. Deaktivace ¢tvrté seci botky:
odpoijte kabelovy svazek seci botky |I| od
kabelového svazku stroje |z|

21. Ke kabelovému svazku stroje pfipojte
pfemostovaci zastréku @

22. Kabelovy svazek seci botky |I| uzavfete
protiprachovou krytkou.

23. Zvednuti ¢tvrté seci botky:
"Pouziti horni polohy botky".

24. Pfipojte Isobus k traktoru.
25. Znovu nastartujte stroj.

26. Pokud se ve ctvrtém radku nemd aplikovat
Zddné hnojivo:
zaviete zaviraci Soupatko |I| na davkovaci
hnojiva ¢tvrtého radku.

6.5.25.2 Nastaveni vzdalenosti fadkt mezi 80 a 50 cm

POZOR

Mezi rameny stroje a strojem jsou mista,
kde muze dojit ke zhmoZzdéni, rozdrceni a
stFihu.

» Kdy? skidddte nebo rozkldddte ramena
stroje,
nikdy nesahejte do oblasti, kde hrozi
pohmozdéni.
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UPOZORNENI

Teleskopické ramy s kratkym pfesahem se mohou /45 -75cm

t 50 Z 80 cm. :
vysouvat 50 cm az 80 cm —

1. Zvednéte stroj.

2. Nastaveni vzddlenosti radkit na 50 cm:
Stroj zcela zasunite.

Pro nastaveni vzdalenosti radk( v rozmezi 55 cm az
80 cm se musi umistit sklopné zavlacky |I| mezi
radky.

3. Demontujte sklopnou zavlacku mezi prvni a
druhou botkou.

4. Uvedte sklopnou zavla¢ku mezi prvni a druhou
botkou v kulise |z| do pozadované polohy.

5. Uvedte sklopnou zavlacku mezi druhou a treti
botkou v kulise do poZzadované polohy.

6. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlac¢ku
mezi ¢tvrtou a patou botkou v kulise do
pozadované polohy.

7. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi patou a Sestou botkou v kulise do
poZadované polohy.

154 MG6149-CS-Il | L.1 | 27.10.2023 | © AMAZONE



6 | Priprava stroje

Priprava stroje k pouziti

10.

11.

12.

13.

14.

6.5.25.3 Nastaveni vzdalenosti fadkl mezi 75 a 45 cm

Demontujte sklopnou zavlacku II| mezi tfeti a
Ctvrtou botkou.

Uvedte sklopnou zavlac¢ku mezi treti a ¢tvrtou
botkou v kulise |Z| do pozadované polohy.

Na protilehlé strané demontujte sklopnou
zéavlacku mezi tfeti a Ctvrtou botkou.

Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi tfeti a Ctvrtou botkou v kulise do

pozadované polohy @

Nastaveni poZadované vzddlenosti radkii:
Vysurite stroj.

Kdyz ramena stroje dosahnou koncové polohy,
nesmi se provésit dopravni hadice k hnojicim
radlicim.

KdyZ jsou dopravni hadice provésené:
zafixujte hadice hnojiva.

KdyZ ramena stroje dosdhnou koncové polohy:
povolte tazné lanko a uvedte Fidici jednotku
traktoru "zelenou" do neutralni polohy.

POZOR

Mezi rameny stroje a strojem jsou mista,
kde muze dojit ke zhmozdéni, rozdrceni a
stfihu.

» KdyZ skidddte nebo rozkldddte ramena
stroje,
nikdy nesahejte do oblasti, kde hrozi
pohmozdéni.

'.IA
(Ll
o [

78] [79 {69 6 [55]
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UPOZORNENI

Teleskopické ramy s dlouhym pfesahem se /45 -75cm

mohou vysouvat 45 cm az 75 cm. :
vy E\>§

1. Zvednéte stroj.

2. Nastaveni vzddlenosti radkit na 45 cm:
Stroj zcela zasunite.

Pro nastaveni vzdalenosti radk( v rozmezi 50 cm az
75 cm se musi umistit sklopné zavlacky |I| mezi
radky.

3. Demontujte sklopnou zavlacku mezi prvni a
druhou botkou.

4. Uvedte sklopnou zavla¢ku mezi prvni a druhou
botkou v kulise |z| do pozadované polohy.

5. Uvedte sklopnou zavlacku mezi druhou a treti
botkou v kulise do poZzadované polohy.

6. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlac¢ku
mezi ¢tvrtou a patou botkou v kulise do
pozadované polohy.

7. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi patou a Sestou botkou v kulise do
poZadované polohy.

156 MG6149-CS-Il | L.1 | 27.10.2023 | © AMAZONE



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

8. Demontujte sklopnou zavlacku II| mezi tfeti a
Ctvrtou botkou.

9. Uvedte sklopnou zavlacku mezi tfeti a ¢tvrtou

botkou v kulise |Z| do poZadované polohy.
10. Na protilehlé stran& demontujte sklopnou ¢ ‘
zavlacku mezi tfeti a Etvrtou botkou. b Al |
P =~ Wle IR ——
11. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku ‘“ ' |i. g ‘ e
o : : wje gl
mezi tfeti a Ctvrtou botkou v kulise do il

pozadované polohy @ @j@ IE_EI@ 55 E)_E,

12. Nastaveni poZadované vzddlenosti radkii:
Vysurite stroj.

= Kdyz ramena stroje dosdhnou koncové polohy,
nesmi se proveésit dopravni hadice k hnojicim
radlicim.

13. KdyZ jsou dopravni hadice provésené:
zafixujte hadice hnojiva.

14. KdyZ ramena stroje dosdhnou koncové polohy:
povolte tazné lanko a uvedte Fidici jednotku
traktoru "zelenou" do neutralni polohy.

6.5.26 Variabilni teleskopické vysunuti 7 radkt

6.5.26.1 Prestavba 6 Fadka na 7 Fadka

Pro vzdalenost fadkl v rozmezi 60 cm az 42,9 cm se
opét aktivuje ¢tvrta botka.

L @D -

1. Odpojte Isobus od traktoru.

2. Zasunte stroj.

3. Demontujte sklopnou zavlacku |I| mezi prvni a
druhou botkou.

4. Uvedte sklopnou zavla¢ku mezi prvni a druhou
botkou do pozadované polohy.

5. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi Sestou a sedmou botkou do pozadované
polohy.
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6. Demontuijte sklopnou zavla¢ku mezi druhou a
tfeti botkou.

7. Na protilehlé strané demontujte sklopnou
zavlacku mezi patou a Sestou botkou.

Stroj je nastaven na vzdalenost fadkd 70 cm nebo
75 cm.

8. Vysunte stroj.

=» Druhé a Sesta botka se posunou o0 10 cm
smérem ven.

o - 2

= Uvniti ulozena teleskopicka ty[ 2] lezi vedle
nastaveni polohy 50 cm .

y 7

9. Zasunte stroj.

/1t

=» Sklopna zavlacka mezi tfeti a ¢tvrtou botkou E
je bez pnuti.

=» Sklopnéa zavlacka mezi ¢tvrtou a patou botkou je
bez pnuti.

10. Demontujte sklopnou zaviacku |I| mezi tfeti a
Ctvrtou botkou.

11. Uvedte sklopnou zavla¢ku mezi tfeti a ¢tvrtou
botkou do poZadované polohy.

12. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi ¢tvrtou a patou botkou do poZadované
polohy.

13. Demontujte sklopnou zavlacku |I| mezi druhou a
treti botkou.

14. Uvedte sklopnou zavla¢ku mezi druhou a treti
botkou do pozadované polohy.

15. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi patou a Sestou botkou do pozadované
polohy.

16. Vysurite stroj.

=» PoZadovana vzdalenost mezi fadkami se nastavi
mezi vSemi botkami.
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17. Po aktivaci ctvrté botky
odpoijte kabelovy svazek seci botky |I| od
pfemostovaci zastrcky @

18. Ke kabelovému svazku stroje |Z| pfipojte
kabelovy svazek seci botky |I|

19. Pfemostovaci zastréku uzavrete protiprachovou
krytkou.

20. Ke sniZeni Ctvrté botky
viz "Pouziti horni polohy botky".

21. Pfipojte Isobus k traktoru.

22. Znovu nastartujte stroj.

23. Pokud byl deaktivovdn davkovac hnojiva ve
¢tvrtém radku,

oteviete zaviraci Soupatko |I| na davkovaci
hnojiva ¢tvrtého radku.

6.5.26.2 Nastaveni vzdalenosti fadkt mezi 60 a 42,9 cm

POZOR

Mezi rameny stroje a strojem jsou mista,
kde muze dojit ke zhmoZzdéni, rozdrceni a
stFihu.

» Kdy? skidddte nebo rozkldddte ramena
stroje,
nikdy nesahejte do oblasti, kde hrozi
pohmozdéni.
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1. Zvednéte stro;.

2. Zasunte stroj.

3. Demontuijte sklopnou zavlacku |I| mezi prvni a
druhou botkou.

4. Uvedte sklopnou zavla¢ku mezi prvni a druhou
botkou do poZadované polohy.

5. Dejte sklopnou zavlacku mezi Sestou a sedmou
botkou do pozadované polohy.

6. Demontujte sklopnou zavlacku |I| mezi druhou a
tfeti botkou.

7. Uvedte sklopnou zavlacku mezi druhou a treti
botkou do pozadované polohy.

8. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi patou a Sestou botkou do pozadované
polohy.

9. Demontujte sklopnou zavlacku |I| mezi tfeti a
Ctvrtou botkou.

10. Uvedte sklopnou zavlacku mezi tfeti a ¢tvrtou
botkou do pozadované polohy.

11. Na protilehlé strané uvedte sklopnou zavlacku
mezi ¢tvrtou a patou botkou do poZadované
polohy.

12. Dokud ramena stroje nedosdhnou koncové
polohy,
Aktivujte tazné lanko a stisknéte "zelenou" Fidici
jednotku traktoru.

=» KdyZ ramena stroje dosahnou koncové polohy,
nesmi se provésit dopravni hadice k hnojicim
radlicim.

13. KdyZ jsou dopravni hadice provésené,
zafixujte hadice hnojiva.

14. KdyZ ramena stroje dosdhnou koncové polohy,
povolte tazné lanko a uvedte Fidici jednotku
traktoru "zelenou" do neutralni polohy.
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6.5.27 Nastaveni vySky podvozku

UPOZORNENI

Z vyroby jsou kola podvozku namontovana ve
stfedni poloze.

Zvl&stni podminky nasazeni mohou vyZadovat

jinou vySku podvozku. Pfitom je tfeba si uvédomit,

Ze rozsah pohybu secich botek je omezeny.
Pokud se napfiklad zvySi vySka podvozku,
nemusi byt v silné €lenitém terénu dosazeno
nastavené hloubky ukladani.

PREDPOKLADY
© Stroj stoji na pevné podlaze v hale.
1. Zvednéte stro;.

2. Zajistéte stroj.

3. Upevnéte kolo |Z| v této vysce vhodnou
pomuckou.

4. Demontujte Srouby |I|

5. Uvedte kolo do poZzadované polohy vhodnou
pomuckou.

6. Namontujte a utdhnéte Srouby.

7. Po 5 hodinach provozu zkontrolujte pevné
usazeni Sroubovych spojl.

U stroju s mechanickym pohonem je tfeba upravit
délku hnaciho fetézu.

V horni poloze musi byt fetéz zkracen o 3 ¢lanky a ve

spodni poloze musi byt prodlouzen o 3 ¢lanky.

8. Chcete-li upravit délku hnaciho retézu,
viz "Vyména ozubeného kola v pohonu
pfedsunutych kol".

UPOZORNENI

Pro vice informaci kontaktujte zadkaznicky servis
AMAZONE.
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6.5.28 Montaz vysevniho fadku

6.5.28.1 Montaz seci botky do mulée PreTeC

UPOZORNENI

V zavislosti na provedené prestavbé fadku jsou
zapotiebi nové pfivodni hadice vzduchu a hnojiva.

DalSi moznosti prestavby nechte zkontrolovat
odbornym servisem.

Doporuéeni pro montaz pro stroje s
hydraulickym systémem pfitlaku botek.

Prestavba Doporuéeni pro montaz
Z 4 na 6 fadka Radek 2 a5
Z 8 na 12 radku Radek 3, 5,8 a 10

Doporuéeni pro montaz pro stroje s
mechanickym systémem pfritlaku botek.

Prestavba Doporuéeni pro montaz
Z 4 na 6 Fadkd Radek2 a5
Z 8 na 12 fadku Radek 2,5,8a 11

Pro zajisténi optimdlniho vedeni hadic po
montdZi secich botek do mulce PreTeC:
Radky k namontovani naleznete v tabulce.

Povolte Srouby |I|

Jiz namontované botky posurite do pozadované
polohy.

Utahnéte Srouby na teleskopickych botkach
momentem 160 Nm minus 180°

nebo

Utahnéte Srouby na neteleskopickych botkach
momentem 200 Nm.
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PRACE V DILNE

5. Pro montdZ botek pomoci jerdbu:

6.

Postupujte nasledovné
nebo

Pro montdz botek pomoci prepravniho
voziku PreTec:
Ridte se pokyny od bodu 9.

Aby se botka pri montdZi mirné naklopila
dopredu:

zvolte pfedni prostfedek k uchopeni bfemen
delSi nez zadni.

Pfipevnéte prostfedek k uchopeni bifemen k
hornimu ramenu botky |Z|

Pfipevnéte 2 prostfedky k uchopeni bremene
k télesu botky |I|

9. Naklonénou botku |I| zavedte na ram |Z|

10. Spustte botku dol.

11. Spustte stroj dolu.

12. Najedte pfepravnim vozikem s naklonénou

botkou |I| k ramu |z|
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Stroj mirné zvednéte.
Popruhy |I| nejsou napnuteé.
Uvolnéte popruhy z botky.

Vice vyzvednéte stroj.

Vodici kola nastaveni hloubky @ se zvedaji z
prepravniho voziku |Z|

Namontujte upnuti botky.

Utahnéte Srouby na teleskopickych botkach
momentem 160 Nm minus 180°

nebo

Utahnéte Srouby na neteleskopickych botkach
momentem 200 Nm.

Zapojte pfivod energie.
Vytvorte hydraulické napajeni.

Zapojte pfivod vzduchu a hnojiva na rozdélovaci
hlavé nebo z&sobniku hnojiva.

Pripojte ISOBUS k traktoru.

Znovu nastartujte stroj.

Chcete-li zadat zménény pracovni zdbér na
ovlddacim termindlu:

viz "Navod k obsluze softwaru ISOBUS" >
"Stanoveni geometrie”.
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6.5.28.2 ZFizeni pfivodu energie

1. Odpojte ISOBUS od traktoru.

2. Odpojte pfemostovaci zastréku E od
kabelového svazku botek |I|

3. Spojte kabelovy svazek botek |I| s kabelovym
svazkem stroje |Z|

6.5.28.3 Vytvoreni hydraulického napajeni

PREDPOKLADY

© Stroj je zvednuty

© Traktor a stroj zajistény
1. Rozlozte ramena stroje.
2. Chcete-li nastavit pritlak botek na nulu:
Viz navod k obsluze ISOBUS "Pfizpusobeni
pritlaku botek".

3. Vypnéte ventilator.

4. Spustte stroj dolG. Uvedte hydrauliku tfibodového
zavésu traktoru do plovouci polohy.

=» VAalce pfitlaku botek se zasunou. Pfitlak botek se
uvolni.

5. Zajistéte traktor a stroj.
6. Demontujte Sroub[2].
7. Demontujte pojistku [ 1]
8. Otevfete ventil @

9. Opakujte kroky 6 az 8 na proté&jsi strané stroje.
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31 EKOLOGICKE UPOZORNENI

Nebezpeéi v dlsledku vytékajiciho oleje

P Vytékajici olej zachytte.
P Absorbent oleje ekologicky zlikvidujte.

10. Zruste spojeni |z| Spojku |E| ulozte do pouzdra
se zavitem.

11. Demontujte uzaviraci vicka |I| z T-kusu |Z|

12. Namontujte hydraulické hadice na T-kus.

13. Chcete-li prestaveét hydraulické napdjent
druhého vedeni :
Opakujte kroky 10 az 12.

PFi pfestavbé z 8 na 12 fadkd nejsou jiz mezi Fadkem

1 a 2 a mezi fadkem 11 a 12 zapotfebi delSi
hydraulické hadice.

14. Zruste spojeni @

15. Demontujte dlouhou hydraulickou hadici |I|

16. Namontujte originalni hydraulickou hadici mezi
botky.

17. Chcete-li vyménit druhé vedeni| 2];
Opakujte kroky 14 az 16.

18. Uvolnéte a sejméte upinaci popruh |Z| z horniho
tahla |I| a dolniho ramena @
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Po montazi dalSich botek se musi hydraulicky systém
pfitlaku botek odvzdu3nit.

19. Chcete-li nastavit pritlak botek na nulu:
Viz navod k obsluze ISOBUS "Pfizpusobeni
pritlaku botek".

20. Zapnéte ventilator a nastavte otac¢ky na 2.000 1/
min.

UPOZORNENI

V hydraulickém agregatu musi byt zasoba oleje.

21. Postupné vyzvedavani a spousténi secich
agregatt pomoci jefabu

nebo

Postupné ukladejte seci agregaty pomoci jefabu
na vozik botek a stroj zvedejte a spoustéjte.

22. Kdyz byl hydraulicky systém pritlaku botek

odvzdusnén:
Zavrete ventil @

23. Namontujte pojistku [ 1]
24. Namontujte Sroub[2].

25. K uzavrieni ventilu na protéjsi strané stroje:
Opakuijte kroky 22 az 24.

6.5.28.4 Pfipojeni pfivodu vzduchu a hnojiva k zadnimu zasobniku

1. Oteviete zaviraci Soupatko |I| na davkovaci
hnojiva.
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Pfestavba z 4 na 6 fadkua
Davkovaée Rada botek
1 1
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6

U stroju s decentralnim pohonem davkovani hnojiva
se musi pfipojky pohon( davkovani po prestavbé
znovu pfiradit.

2. Odpojte motorovy kabel |Z| u Fadku 2 aZz 6 od
kabelového svazku stroje II|

3. Pripojte motorovy kabel u fadku 2 az 6 podle
tabulky ke kabelovému svazku stroje.

4. Namontujte hadici hnojiva |I| na davkovac
hnojiva.

5. Namontujte sponu Izl

6. Namontujte pfivod vzduchu |§| na rozvod
vzduchu.

7. Namontujte sponu |z|

6.5.28.5 ZFizeni pfivodu vzduchu a hnojiva na rozdélovaci hlavé

PFipojka rozdélovaci Pfestavba z 8 na 12 fadka Pfestavba z 4 na 6 fadka
hlavy Servomotor Rada botek Servomotor Rada botek
1 A 1 A 1
2 B 2 Prachova krytka X
3 C 3 B 2
4 D 4 Prachova krytka X
5 E 5 C 3
6 F 6 Prachova krytka X
7 G 7 D 4
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Pfipojka rozdélovaci Pfestavba z 8 na 12 fadki Pfestavba z 4 na 6 fadka
hlavy Servomotor Rada botek Servomotor Rada botek
8 H 8 Prachova krytka X
9 | 9 E 5
10 J 10 Prachova krytka X
11 K 11 F 6
12 L 12 Prachova krytka X

PRACE V DILNE

1. Spojte pfipojovaci kabely servomotord s
kabelovym svazkem podle tabulky.

2. Volné kabely kabelového svazku uzavrete
prachovymi krytkami.

3. VoIné kabely servomotoru uzaviete
prachovymi krytkami.

PRACE V DILNE

4. Dopravni hadice pfipojte k rozdélovaci hlavé
podle tabulky.

5. Chcete-li u strojii s rozdélovacimi hlavami
a bez spindni jednotlivych rddkii zajistit tok
hnojiva:
Otocte paku |I| nahoru.

MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE 169



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

PRACE V DILNE

6. Dopravni hadice pfipojte k rozdélovaci hlavé
podle tabulky.

7. Chcete-li u strojii s rozdélovacimi hlavami
a spindnim jednotlivych rddkii zajistit tok
hnojiva:

Sroub |I| vySroubujte natolik, aby se paka
mohl volné pohybovat.

PRACE V DILNE

8. Ovladejte spojovaci ty¢[2]

9. Dopravni hadice |I| pfipojte k rozdélovaci
hlavé podle tabulky.

10. Namontujte dopravni hadici |I| na hnojici radlici

B

11. Namontujte sponu |Z|
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12. Namontujte pfivod vzduchu |Z| na rozvod
vzduchu.

13. Namontujte sponu III

6.5.29 Demontaz vysevniho fadku

6.5.29.1 Doporuéeni pro demontéz

UPOZORNENI

Radky se snima¢em dosedaci sily |I| se nesmi
demontovat. Snima¢ dosedaci sily Ize rozpoznat
podle zpracovani signalu |Z|

UPOZORNENI

V zavislosti na provedené prestavbé fadku jsou

zapotiebi nové privodni hadice vzduchu a hnojiva.

DalSi moZnosti pfestavby nechte zkontrolovat
odbornym servisem.

Doporuéeni pro demontaz pro stroje s hydraulickym systémem pfitlaku botek.

Prestavba

Doporuéeni pro demontéaz

Ze 6 na 4 radky

Radek 2 a5

Z 12 na 8 radka

Radek 3, 5,8 a 10
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Doporuéeni pro demontaz pro stroje s mechanickym systémem pfitlaku botek.

Prestavba

Doporuéeni pro demontéz

Ze 6 na 4 radky

Radek 2 a5

Z 12 na 8 radku

Radek 2,5,8a 11

» Pro zajisténi optimdlniho vedeni hadic po
demontdZi secich botek do mulce PreTeC:
Radky k demontovani naleznete v tabulce.

6.5.29.2 Odpojeni pFivodu energie

1. Odpojte ISOBUS od traktoru.

2. Odpojte kabelovy svazek botek |I| od
kabelového svazku stroje @

3. Spojte pfemostovaci zastréku @ s kabelovym
svazkem stroje.

6.5.29.3 Uprava hydraulického napéjeni
PREDPOKLADY

© Stroj je zvednuty

© Traktor a stroj zajistény

1. Rozlozte ramena stroje.

2. Chcete-li nastavit pritlak botek na nulu:
Viz navod k obsluze ISOBUS "Pfizpusobeni
pritlaku botek".

3. Vypnéte ventilator.

4. Spustte stroj doli a uvedte hydrauliku
tfibodového zavésu traktoru do plovouci polohy.

=» VAalce pfitlaku botek se zasunou a pfitlak botek se

uvolni.

5. Zajistéte traktor a stroj.
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6. Demontujte roub[2].
7. Demontujte pojistku [ 1]
8. Otevfete ventil @

9. Opakujte kroky 6 aZ 8 na proté&jSi strané stroje.

10. Chcete-li vdlec pritlaku botek zafixovat:
Uvazte horni tahlo |I| a dolni rameno @
upinacim popruhem |Z|

1 EKOLOGICKE UPOZORNENI

Nebezpeéi v dlsledku vytékajiciho oleje

P Vytékajici olej zachytte.
P Absorbent oleje ekologicky zlikviduijte.

11. ZruSte spojeni E
12. Namontujte spojku |E| mezi hydraulické hadice.

13. Namontujte uzaviraci vicka |I| z uzaviraci sady

na T-kus |Z|

14. Chcete-li prestaveét hydraulické napdjent

druhého vedeni| 3]
opakujte kroky 10 az 12.

PFi pfestavbé z 12 na 8 fadku jsou mezi fadkem 1 a 2
a mezi fadkem 11 a 12 zapotfebi delsi hydraulické
hadice. Jen tak |ze po pfestavbé zbyvajici botky
pfesunout na pozadovanou roztec.

15. Zruste spojeni |z|

16. Demontujte hydraulickou hadici |I|
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17. Namontujte dlouhou hydraulickou hadici z
uzaviraci sady mezi botky.

18. Chcete-li vyménit druhé vedem’@:
Opakujte kroky 14 az 16.

Po montéazi dalSich botek se musi hydraulicky systém
pfitlaku botek odvzdusnit.

19. Chcete-li nastavit pritlak botek na nulu:
Viz ndvod k obsluze ISOBUS "Prizptsobeni
pritlaku botek".

20. Zapnéte ventilator a nastavte otac¢ky na 2.000 1/
min.

UPOZORNENI
V hydraulickém agregétu musi byt zasoba oleje.

21. Postupné vyzvedavani a spousténi secich
agregatt pomoci jefabu

nebo

Postupné ukladejte seci agregaty pomaoci jefabu
na vozik botek a stroj zvedejte a spoustéjte.

22. Kdyz byl hydraulicky systém pritlaku botek

odvzdusnén:
Zavrete ventil @

23. Namontujte pojistku [ 1]
24. Namontujte Sroub[2].

25. K uzavreni ventilu na protéjsi strané stroje:
Opakujte kroky 21 az 23.
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MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

6.5.29.4 Odpojeni pFivodu vzduchu a hnojiva ze zadniho zasobniku

1. Zaviete zaviraci Soupatko |I| na davkovaci

hnojiva.
Pfestavba z 6 na 4 fadka
Davkovaée Rada botek
1 1
2 Prachova krytka
3 2
4 3
5 Prachova krytka
6 4

U strojua s decentralnim pohonem davkovani hnojiva

se musi pfipojky pohonl davkovani po prestavbé
znovu pfiradit.

2. Odpojte motorovy kabel |Z| u fadku 2 az 6 od

kabelového svazku stroje |I|

3. Pripojte motorovy kabel u fadku 2 az 6 podle
tabulky ke kabelovému svazku stroje.

4. Demontujte hadici hnojiva z davkovace hnojiva.

5. Otevfenou pripojku zavrete krytkou |I|
6. Namontujte sponu |z|
7. Odpojte pfivod vzduchu z rozvodu vzduchu.

8. Otevfenou pfipojku zavrete krytkou @

9. Namontujte sponu E
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6.5.29.5 Odpojeni pFivodu vzduchu a hnojiva na rozdélovaci hlavé

PFipojka rozdélovaci Pfestavba z 12 na 8 fadka Pfestavba z 6 na 4 fadku
hlavy Servomotor Rada botek Servomotor Rada botek
1 A 1 Prachova krytka X
2 Prachova krytka X A 1
3 B 2 Prachova krytka X
4 C 3 Prachova krytka X
5 Prachova krytka X B 2
6 D 4 Prachova krytka X
7 E 5 Prachova krytka X
8 Prachova krytka X C 3
9 F 6 Prachova krytka X
10 G 7 Prachova krytka X
11 Prachova krytka X D 4
12 | 8 Prachova krytka X

1. Spojte pripojovaci kabely servomotoru s

2. Volné kabely kabelového svazku uzavrete

3. Volné kabely servomotoru uzavrete

PRACE V DILNE

kabelovym svazkem podle tabulky.

prachovymi krytkami.

prachovymi krytkami.
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PRACE V DILNE

4. Dopravni hadice pfipojte k rozdélovaci hlavé
podle tabulky.

5. Chcete-li u strojii s rozdélovacimi hlavami a
bez spindni jednotlivych rddkii prerusit tok
hnojiva do odstavenych radkii:
stisknéte paku |I|

=» Hnojivo se dopravuje zpét do vinité trubky a doprg X

PRACE V DILNE

6. Chcete-li u strojii s rozdélovacimi hlavami
a spindnim jednotlivych rddkii prerusit tok
hnojiva do odstavenych radkii:

Ovladejte spojovaci ty¢ na fadcich , které
se maji demontovat.

PRACE V DILNE

7. Chcete-li klapku zafixovat v poloze:
Utahnéte Sroub |Z|

8. Dopravni hadice |I| pripojte k rozdélovaci
hlavé podle tabulky.

MG6149-CS-Il | L.1 | 27.10.2023 | © AMAZONE 177



6 | Priprava stroje
Priprava stroje k pouziti

9. Demontujte sponu @

10. Demontujte dopravni hadici |I| z hnojici radlice

[3]

11. zafixujte dopravni hadici otvorem dolU ke stroji.

12. Odpojte pfivod vzduchu z rozvodu vzduchu.
13. Otevfenou pfipojku zaviete krytkou |Z|

14. Namontujte sponu |I|

6.5.29.6 Demontéaz seci botky do mulée PreTeC
PREDPOKLADY

@ P¥ivod energie odpojeny
@ Hydraulické napajeni odpojené

@ P¥ivod vzduchu a hnojiva odpojeny

1. Demontujte Srouby |I|

2. Demontuijte upnuti botky |Z|
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PRACE V DILNE

3. Pro demontdz botek pomoci jerdbu:
Postupujte nasledovné

nebo

Pro demontdZ botek pomoci prepravniho
voziku PreTec:
Ridte se pokyny od bodu 9.

4. Aby se botka pri demontdzi mirné naklopila
dopredu:
zvolte pfedni prostfedek k uchopeni bfemen
delSi nez zadni.

5. Prfipevnéte prostfedek k uchopeni bfemen k
hornimu ramenu botky |Z|

6. Pripevnéte 2 prostfedky k uchopeni bfemene
k télesu botky |I|

7. Zvednéte botku |I|

8. Naklonénou botku uvolnéte z ramu |Z|

9. Chcete-li nastavit hnojici radlice do nejvyssi
polohy:
viz "Nastaveni hloubky ukladani hnojiva".

10. Chcete-li nastavit pritlak botky na nejvyssi
hodnotu:
viz "Mechanické nastaveni pfitlaku botek".

11. Chcete-li uvést hloubku ukldddni do parkovaci

polohy |E|:
viz "Nastaveni hloubky ukladani osiva"

12. Chcete-li uvést zdchytné kolo do polohy |Z|:
viz "Nastaveni zachytného kola".

13. Zvednéte stro;.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

-»>

20.

21.

22.

23.

24,

Umistéte prepravni vozik @ pod botku, kterou
chcete demontovat.

Spustte stroj dol(.

Vodici kola nastaveni hloubky @ lezi na
prepravnim voziku.

Zavéste botku na popruhy |I|
Demontujte Srouby |I|

Demontujte upnuti botky |Z|

Spoustéjte stroj dale dolu.
Botka |I| se nakloni dopfedu.

Naklonénou botku uvolnéte z ramu |Z|

Povolte Srouby |I|
Posunite botky na poZadovanou rozte¢ fadku.

Utahnéte Srouby na teleskopickych botkach
momentem 160 Nm minus 180°

nebo

Utahnéte Srouby na neteleskopickych botkach
momentem 200 Nm.

Pripojte ISOBUS k traktoru.

<
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25. Znovu nastartujte stroj.

26. Chcete-li zadat zménény pracovni zdbér na
ovlddacim termindlu:
Viz "Navod k obsluze softwaru ISOBUS" >
"Stanoveni geometrie”.

6.6 Priprava stroje k jizdé po silnici

6.6.1 Slozeni znamenaku

6.6.1.1 Precea 4500 / 4500-2

PREDPOKLADY

© Traktor se strojem odstaven na rovné ploSe

1. Zaklapnéte pfepravni pojistku |I| do blokovaci
polohy.

2. Zatahnéte Cep |I| a aretujte ho.

3. Uplné zasuiite trubku vylozniku [ 2 |

4. Trubku vylozniku zajistéte cepem.
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VAROVANI

Aktivuje se neocekédvana hydraulicka
funkce

» NeZ aktivujte Fidici jednotku traktoru,
zkontrolujte zvolenou hydraulickou funkci
hydrauliky Komfort.

5. Ke zvednuti znamendkii
vpustte tlak do fidici jednotky traktoru "zluté".

nebo
Vpustte tlak do Fidici jednotky traktoru "zelené".

6. KdyZje znamendk tiplné zvednuty,
Zatlaéte znamenak |Z| proti pryzovému tlumici.

= Pfepravni pojistka |I| zapadne.

6.6.2 Zvedani stroje

PREDPOKLADY

© Systém osvétleni je Cisty a v bezvadném
technickém stavu

© Znamenaky jsou slozené

1. Zvednéte stroj pomoci tfibodového zavésu
traktoru.

2. Zkontrolujte pfipojeni hydraulickych hadic a
elektrické napajeni.

3. Vypnéte ovladaci terminal.
4. Vypnéte pracovni osvétleni.

5. Zamknéte fidici jednotky traktoru.
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6.6.3 Vysunuti ramen stroje

POZOR

Mezi rameny stroje a strojem jsou mista,
kde muze dojit ke zhmoZzdéni, rozdrceni a
stiihu.

» KdyZ skidddte nebo rozkldddte ramena
stroje,
nikdy nesahejte do oblasti, kde hrozi
pohmozdéni.

1. Zvednéte stroj.
2. Zatahnéte tazné lanko III

=» Hydraulicky ventil |Z| se otevfe.

3. Dokud ramena stroje nedosdhnou koncové
polohy,
Aktivujte tazné lanko a stisknéte "zelenou" fidici
jednotku traktoru.

=» KdyZ ramena stroje dosahnou koncové polohy,
nesmi se provésit dopravni hadice k hnojicim
radlicim.

4. KdyZjsou dopravni hadice provésené,
zafixujte hadice hnojiva.

5. KdyzZ ramena stroje dosdhnou koncové polohy,
povolte tazné lanko a uvedte Fidici jednotku
traktoru "zelenou" do neutralni polohy.

6.6.4 Aretovani dolnich ramen do strany
» Abyste zabrdnili nekontrolovanym bo¢nim

pohybiim stroje:
Pro jizdu po silnici aretujte doIni ramena traktoru.

s ws

6.6.5 Uzamknuti Fidicich jednotek traktoru

» Uzamknéte fidici jednotky traktoru, v zavislosti na
vybavé, mechanicky nebo elektricky.
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6.6.6 Vypnuti pracovniho osvétleni

» Pro vypnuti pracovniho osvétleni:
viz navod k obsluze "ISOBUS"

nebo

viz ndvod k obsluze "Ovladaci pocitac".
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7.1 Aplikace jemnych osiv

PREDPOKLADY
Pro hladky chod botek a bezpeéné ulozeni
jemnych osiv:

@ Zpracujte setové lGzko nejméné do aplikacni
hloubky jemného osiva nebo hnojiva

© Setové lUzko je dostate¢né utuzené a nosné
© Setové lUzko ma dostatek jemné pady
Kdy?Z se vysévaji jemnd osiva s nizkou vyskou

zakryti:
pfizplUsobte pracovni rychlost povrchu pudy.

Pro hladky chod botek a bezpecné uloZeni
jemnych osiv:

Smeér seti paralelné ke zpracovani pady

KdyZ dopravni vzduch odfukuje
nestrukturovanou ptidu:

Upravte tlak vzduchu v oddélovani.

KdyZ v poZadované hloubce ukldddni neni
Zddnd pudni struktura pro bezpelné uloZent:
Zvyste hloubku ukladani osiva: viz strana 112.
KdyZ se jemné osivo ve zvoleném nastaveni

uklddani prilis hluboko:
Nahrnujte menSi pfekryv: viz strana 118.

7.2 Nasazeni stroje

1. Spustte stroj na pole.
2. Vyrovnejte stroj rovnobézné se zemi.

3. Vyklopte znamenaky.
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4. Uvedte hydrauliku tfibodového zavésu do
plovouci polohy.

5. U strojii s pohonem vyvodovym hridelem:
Zapnéte vyvodovy hfidel traktoru. Vyvodovy
hfidel traktoru zapinejte jen pfi volnobéhu nebo
pfi nizkych otackach motoru traktoru.

6. Rozjedte se s traktorem.

UPOZORNENI

Vyhnéte se prudkému brzdéni nebo zrychlovani,
aby nedochézelo k odchylkam v podélném
rozdélovani.

Normalnim zménam rychlosti se otacky
dévkovacich kotoucl okamzité pfizpusobi.

7. Po prvnich 30 m zkontrolujte hloubku ukldddni
osiva:
viz strana 187

nebo

S testerem multiukldddni:
viz strana 135

8. Po prvnich 30 m zkontrolujte vzddlenost zrn:
viz strana 187

nebo

S testerem multiukladdni:
viz strana 134

7.3 Provadéni udrzbovych praci béhem nasazeni

PFi pouzivani s vysokymi organickymi zbytky na poli
se musi otvor ventilatoru pravidelné gistit.

» Chcete-li vycistit ochrannou mrizku nasdvdni:
viz strana 230
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7.4 Otaceni na souvrati

1. Aby bylo zaruceno obsazeni ddvkovacich
kotouct,
Zajistéte pretlak nejméné 20 mbar v oddélovani
zrm.

2. Aby nedochdzelo k pricnému namdhdni pri
otdceni na souvrati,

zvednéte naradi na zpracovani pady.

3. KdyZ souhlasi smér stroje se smérem jizdy,
spustte naradi na obdélavani pldy dolu.

7.5 Kontrola hloubky ukladani

1. Odstrarite jemnou zeminu II| nad osivem |Z|

2. Zméfte hloubku uklédénl'.

3. Opét zakryjte osivo jemnou zeminou.

4. Zkontrolujte hloubku ukladani v podélném a
pFiéném sméru stroje.

7.6 Kontrola vzdalenosti zrn

Aplikované mnozZstvi uréuje potfebnou vzdalenost
zrn. Vzdalenost zrn se nastavuje volbou davkovacich
kotoucl a nastavenim otacek davkovacich kotoucu.

1. Odstrarite jemnou zeminu nad osivem.
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2. Odkryjte 11 zrn |I| v jednom fadku.

3. Pravitkem@ zmérte vzdalenost 10 zrn.

4. Vypocitejte primérnou vzdalenost zrn.

. o . K, 2K

5. Opét zakryjte osivo jemnou zeminou. Abl Ab10
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7.7 Pouziti multifunkéniho testeru

7.7.1 Zzjisténi velikosti zrna

Pomoci multifunkéniho testeru lIze zjistit velikost zrna
osiva.

1. Polozte osivo na porovnavaci otvory |I|

2. KdyZ lezi osivo volné na porovndvacim otvoru,
odedtéte pramér otvoru.
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7.7.2 Kontrola vzdalenosti zrn

Aplikované mnozstvi uréuje potfebnou vzdalenost
zrn. Vzdalenost zrn se nastavuje volbou davkovacich
kotou€l a nastavenim otacek davkovacich kotoucu.

1. Vysévejte 30 m pracovni rychlosti.

2. K odstranéni pudy po vrstvach pouZzijte odecitaci
hranu multifunkéniho testeru.

3. Odkryjte 11 zrn v jednom fadku.

4. Polozte multifunkéni tester vodorovné na zem.
5. Pravitkemm zméfte vzdalenost 10 zrn.

6. Vypocitejte pramérnou vzdalenost zrn.

7.7.3 Kontrola hloubky ukladani

1. Po prvnich 30 m zkontrolujte hloubku ukldddni
osiva:
Pomoci multifunkéniho testeru odkryjte zrna na
vice mistech.

2. K odstranéni pudy po vrstvach pouzijte odecitaci
hranu multifunkéniho testeru.

3. Polozte multifunkéni tester vodorovné na zem.
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4. Nastavte rucicku |I| na zrno osiva.

5. Na stupnici |Z| odectéte hloubku ukladani.

7.8 Pouziti pfesuvného kolejového Fadku

PREDPOKLADY

@ Ventilator bézi

1. Chcete-li nastavit sirku kolejového rddku na
kultivaéni ndradi:
Viz "Nastaveni pfesuvného kolejového radku".

2. Chcete-li konfigurovat presuvny kolejovy rddek:
Viz "navod k obsluze softwaru ISOBUS" >
"Konfigurace pfepinani kolejovych radkad".

3. Aby se botky presunuly:
najedte se zvednutym strojem na dalSi kolejovy
fadek.

nebo

kdyZ botky nedosdhly koncové polohy:
pomalu se rozjedte s hasazenym strojem.
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Odstranovani poruch

Chyba

Pfi¢ina

Reseni

Zareagovala pojistka proti kolizi
znamenakd.

Znamenak najel na pevnou
prekazku. Stfizny Sroub je
prestfizeny a znamenéak sklopeny
dozadu.

» viz strana 193

Kvuli malému mnozstvi osiva
v oddélovani zrn vzniknou
vynechana mista.

Tvar zrn nebo mofidlo mize vést
k tomu, Ze se osivo Spatné
dopravuje.

» viz strana 193

Vyskytuji se vy$si naroky na &isténi
optickych cidel.

Mastek v osivu zkracuje interval
¢isténi optickych cidel.

» Vycistéte opticka ¢idla.

Osivo se nezachytava a vyskakuje
z brazdy.

Osivo se odrazi od zachytného
kola nebo od seci brazdy.

» viz strana 194

Na ovladacim terminalu se
zobrazuje chyba aplikovaného
mnoZstvi.

D&vkovaci kanélek je ucpany.

» viz strana 194

Na ovladacim termindlu se
zobrazuje chyba rychlosti.

Zkontrolujte rozmér mezery na
indukénim snimaci. Zavada na
mechanickém pohonu.

» Nastavte vzdalenost mezi
indukénim snimaéem a
impulzovym kolem na 1-2 mm.

Pfitlacn& kola zablokovana.

Mezi pfitlaénymi koly jsou
vzpri¢ené hroudy nebo kameny.

» viz strana 195

Blokovani vodicich kol nastaveni
hloubky.

Mezi krajecimi kotouci a vodicimi
koly nastaveni hloubky s
uzavienym rafkem ulpiva ptda.

» viz strana 195

Na otevieném rafku se zachytavaji
organické zbytky.

» viz strana 196

Elektrické pohony se nerozbéhnou
nebo rozbéhnou v nespravnou
dobu.

Spinaci body snimace pracovni
polohy jsou chybné.

» Konfigurace snimace pracovni
polohy
viz "Konfigurace snimace
pracovni polohy".

Osvétleni k jizdé po silnici vykazuje
chybnou funkci.

Poskozeny svételny zdroj nebo
privodni kabel osvétleni.

> Vyménte svételny zdroj.

\4

Vymérnite privodni kabel svétel.

Necinnost jednoho nebo nékolika
davkovacich kotouca.

Vadna pojistka elektrického
pohonu.

» viz strana 196

Vadna pojistka mechanického
pohonu.

» viz strana 197
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Chyba

Pric¢ina

Reseni

Vzdalenosti zrn jsou vétsi nez
nastavena pozadovana hodnota.

PFilis vysoky prokluz hnacich kol.

» Konfigurace snimace pracovni
polohy
viz "Konfigurace snimace
pracovni polohy".

PFilis vysoky prokluz hnacich kol.

» Konfigurace snimace pracovni
polohy
viz "Konfigurace snimace
pracovni polohy".

Kolisani otacek hydraulického
pohonu.

Dochézi ke kolisani otacek
hydraulického pohonu.

» Obratte se na odborny servis.

PFilis vysoka hladina v oddélovaci
skfini.

Kartace plnici uzaveéry jsou
opotfebované.

» viz strana 197

Seci brazda je nestabilni nebo
nedrZi tvar.

Tvarovac¢ brazdy je opotfebovany.

» Chcete-li tvarovac brdzdy
vymenit,
viz "Vyména tvarovace
brazdy".

Nevystupuje Zadny mikrogranulét

Vystup mikrogranulatu je ucpany
pudou

» viz strana 197

Kloubovy hfidel nema kruhovy
chod.

Kloubovy htidel se prilis vychyluje.

» PouZivejte jen originalni a
predepsané kloubové hfidele.

Blokovani v davkovacim kanalu

Osivo je prilis velké nebo pfilis
Spatné tece.

» viz strana 198
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8 | Odstranovani poruch

Zareagovala pojistka proti kolizi znamenaku

1. Demontujte nahradni stfizné Srouby |I| z drzaku
znamenaku.

UPOZORNENI

Jako nahradu pouZzivejte jen originalni dily.

2. Odstrante poSkozeny stfizny Sroub.

3. VyloZnik znamenaku @ sklopte do pracovni
polohy.

4. Viozte nahradni stfizny sroub [1].

5. namontujte a utdhnéte matici |Z|

Vynechana mista kvuli malému mnozstvi osiva v oddélovani zrn

UPOZORNENI

Mastek v osivu zkracuje interval ¢isténi optickych
¢idel.

Nepouzivejte grafit. Grafit zhorSuje funkci
optickych ¢idel.

1. Zkontrolujte polohu zaviraciho Soupétka.

2. Chcete-li zlepsit kluzné viastnosti osiva:
smichejte 1,6 g mastku s 1 kg osiva

nebo

smichejte 500 g mastku se 40 jednotkami na
50 000 zrn.
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8 | Odstranovani poruch

Osivo se nezachytava a vyskakuje z brazdy

CMS-T-00002347-C.1

UPOZORNENI

Pokud osivo narazi na zachytneé kolo |I| nebo

na seci brazdu IZI nebude bezpecné zachyceno.
Nastavit Ize polohu zachytného pfitlacného kola.

Polohu zachytného kola musi nastavit vySkoleny
odborny personal.

» Obratte se na odborny servis.

CMS-1-00001925

Na ovladacim terminalu se zobrazuje chyba aplikovaného mnozstvi

CMS-T-00002348-C.1

1. Vyjméte pruZinovou zavlacku III

CMS-I-00003814

2. ZatlacCte davkovaci kanalek |§| dold proti
pruznému prvku |Z|

3. Vyjméte davkovaci kanalek nahoru.

4. Vycistéte davkovaci kanalek.

5. Namontujte trubkovou vypust II|

6. Zajistéte davkovaci kanalek pruzinovou
zavlackou.

CMS-1-00003815
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8 | Odstrafiovani poruch

Pritlaénéa kola zablokovana

UPOZORNENI

Ve spojeni s kotou€ovymi zahrnovaci neni mozna
montaz s pfesazenim.

1. Povolte a odstrarite matici |I|
2. Demontujte pfitlaéné kolo.

3. Ke zvétseni priichodu mezi pritlacnymi koly
namontujte pritlacné kolo s pfesazenim.

4. Pomoci Sroubu |Z| namontujte pfitlacné kolo do

otvoru [ 3],

5. NaSroubujte matici a utahnéte ji.

Blokovani vodicich kol nastaveni hloubky

Mezi krajecimi kotouéi a vodicimi koly nastaveni hloubky s uzavienym rafkem ulpiva pada.

P Vodici kola nastaveni hloubky |I| demontujte a
vycistéte

nebo

kdyZ prevlddajici pracovni podminky
neumoZiuji trvalé nasazeni stroje:
nahradte vodici kola nastaveni hloubky s
uzavienym rafkem vodicimi koly nastaveni
hloubky s otevienym rafkem.

N
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8 | Odstrannovani poruch

Na otevieném rafku se zachytavaji organické zbytky.
» Vodici kola nastaveni hloubky vycistéte

nebo

kdyZ prevlddajici pracovni podminky

neumoZziuji trvalé nasazeni stroje:

nahradte vodici kola nastaveni hloubky s

otevienym rafkem vodicimi koly nastaveni
hloubky s uzavienym rafkem.

Neéinnost jednoho nebo nékolika davkovacich kotou€t

Vadna pojistka elektrického pohonu.

1. Vycistéte oddélovani.

2. Zkontrolujte snadny chod davkovaciho kotouce.

3. Zkontrolujte pojistky [ 1]

4. Demontujte kryt[1]

5. Vymérte vadnou pojistku |Z| za rezervni pojistku

[3]
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8 | Odstranovani poruch

Vadna pojistka mechanického pohonu.

1. Odstrarite vadny stfizny kolik [ 2 ]

2. Odstrante vadny stfizny kolik z hnaciho hfidele

3. Vycistéte oddélovani.
4. Zkontrolujte snadny chod davkovaciho kotouce.

5. Namontujte novy stfizny kolik [ 1].

PFiliS vysokéa hladina v oddélovaci skfini

Skrabka uvolfiuje prebyteéné osivo z davkovaciho
kotouce. Pokud jsou kartace plnici uzavéry
opotfebované, osivo neproudi zpét do zasobniho

prostoru |z| uvnitf plnici uzaveéry.

P Chcete-li vyménit plnici uzdvéru,
viz "Vyména davkovaciho kotouce"

nebo

obratte se na odborny servis.

Vystup mikrogranulatu v seci brazdé ucpany

1. Uvolnéte sponu[1].

2. Namontuijte vystup mikrogranulatu |Z| dozadu.

3. Utahnéte sponu.
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8 | Odstranovani poruch

Blokovani v davkovacim kanalu

UPOZORNENI

KdyZ se pouZivaji vétsi primeéry nez zjisténé v
kapitole "ZjiSténi nastaveni osiva", mize dojit k
omezeni v podélné distribuci.

» Pro zvyseni bezpecnosti nastrelovdni:
Namontujte optické ¢idlo, davkovaci kanal a
tvarovac brazdy s vétSim prGmérem.
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9 | Odstaveni stroje

Odstaveni stroje

9.1 Vyprazdnéni zasobniku hnojiva

1. Oteviete ochranu proti stfikani |I|

2. Otevrete vyprazdnéni zbytkového mnozstvi |Z|

3. Zachytte zbytkové mnozZstvi ze Spi¢ek nasypek
na obou stranach.

4. Zavfete vyprazdnéni zbytkového mnoZzstvi.

5. Zavfete ochranu proti stfikéani.

9.2 Vyprazdnéni zasobniku osiva pfes davkovaci kotoué

PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru

@ Traktor a stroj jsou zajisténé

UPOZORNENI

Skluz je uloZeny ve viku zasobni nadrze Fadku 1.

1. Vyjméte skluz |I|
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Vyprazdnéni zasobniku osiva pres davkovaci kotoué¢

2. Otevfete uzavéry |I|

3. Sejméte kryt |Z|

4. Zavéste skluz |I| do oddélovani zrn.

UPOZORNENI

Je-li na skluz zavéSena zachytna nadoba, zatizte
skluz maximéalné 12 kg.

5. Postavte zachytnou nadobu pod skluz |Z|

nebo

Zaveéste zachytnou nadobu na skluz |Z|
6. Postavte zachytnou nadobu pod skluz |Z|

7. Povolte uzavér |I| tak, aby byly body |Z| nad
sebou.
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9 | Odstaveni stroje
Vyprazdnéni zasobniku osiva pres davkovaci kotou¢

8. Kzachyceni zbytkového mnoZstvi

Sejmeéte davkovaci kotouc |I| z naboje pohonu.

UPOZORNENI

Je-li na skluz zavéSena zachytna nadoba, zatizte
skluz maximalné 12 kg.

9. Po zachyceni zbytkového mnoZstvi
uloZte skluz opét do vika zasobni nadrze.

10. Nasadte davkovaci kotouc |I| na naboj pohonu.

11. Otocte uzavér |I| pres zapadku |Z|

= Body @jii nejsou umistény nad sebou.

12. Zavrete viko @

UPOZORNENI

Dejte pozor na vodici kolik |I|

13. Zaviete uzavéry.
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9 | Odstaveni stroje
Vyprazdnéni zasobniku osiva pires zaklopku zbytkového mnozstvi

9.3 Vyprazdneéni zdsobniku osiva pres zaklopku zbytkového mnozstvi

PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru

© Traktor a stroj jsou zajisténé

UPOZORNENI

Skluz je uloZeny ve viku zasobni nadrze fadku 1.

1. Vyjméte skluz[1].

2. Zavéste skluz |I| do oddélovani zrn.

UPOZORNENI

Je-li na skluz zavéSena zachytna nadoba, zatizte
skluz maximalné 12 kg.

3. Postavte zachytnou nadobu pod skluz |Z|

nebo

Zaveéste zachytnou nadobu na skluz |Z|
4. Otevfete uzaviraci pruziny |I|

= Zaklopka @ se otevie a zbytkové mnozstvi se
zachyti.

5. Po zachyceni zbytkového mnoZstvi
uloZte skluz opét do vika zasobni nadrze.

6. Zaviete zaklopku.

7. Zajistéte uzaviraci pruziny.
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9 | Odstaveni stroje
Vyprazdnéni davkovace hnojiva

9.4 Vyprazdnéni davkovaée hnojiva
1. Vypnéte ventilator.
2. Uvolnéte poijistku |Z| a natocte ji dolG.

3. Kvyjmuti kalibracni nddoby z parkovaci polohy
u stroje s hydraulickym pohonem ventildtoru
vytahnéte do sebe zahaknuté kalibracni nadoby

|I| do strany.

nebo

K vyjmuti kalibracni nddoby z parkovaci polohy
u stroje s mechanickym pohonem ventildtoru
vytahnéte kalibra¢ni nadoby jednotlivé doleva a
doprava do strany.

4. Kuvedeni kalibra¢ni nddoby do kalibracni
polohy u strojii s hydraulickym pohonem
ventildtoru
zasunte kalibracni nadobu IZI otvorem nahoru
pod davkovac.

5. Zahaknéte kalibracni nadobu |I| otvorem nahoru
a posurite ji pod davkovac.

nebo

K uvedenti kalibracni nddoby do kalibraéni
polohy u strojii s mechanickym pohonem
ventildtoru

zasunte kalibragni nadoby jednotlivé zleva a
zprava pod davkovag.

6. Kuvedeni pdky kalibracnich klapek do
kalibracni polohy

drzte stisknuty aretacni knoflik |I| a posuiite ho

dola [ 2]

7. Kuvedeni pdky klapek dna do vyprazdriovact
polohy

drzte stisknuty aretaéni knoflik |E| a posurite ho

dolti[4]

8. Odeberte zbytkové mnozstvi.
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Vyprazdnéni zasobniku mikrogranulatu

10.

11.

12.

13.

9.5 Vyprazdnéni zasobniku mikrogranulatu

1.

2.

Vyprazdnéte kalibracni nadobu.

Aby se kalibracni nddoby neznecistily,
zasunite kalibracni nadoby |I| otvorem doltd pod
davkovac.

Natocte pojistku |Z| nahoru a zavfete ji.

K uvedeni pdky kalibracnich klapek do pracovni
polohy

drzte stisknuty aretaéni knoflik a posunte ho
nahoru.

K uvedeni pdky klapek dna do pracovni polohy

drzte stisknuty aretaéni knoflik a posunte ho
nahoru.

Zaviete zaviraci Soupatko |I| na zasobniku
mikrogranulatu.

Uvedte prepinaci klapku |I| do polohy |Z|

204
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9 | Odstaveni stroje
Vyprazdnéni zasobniku mikrogranulatu

3. Postavte skladaci kbelik |Z| pod aktivovany
vystup mikrogranulatu |I|

4. Odlehcete paku klapek dna |I|

5. Pomalu oteviete zaviraci Soupatko |I|

=» Mikrogranulat bude zachycen ve skladacim
kbeliku.

6. Po zachyceni veSkerého zbyvajiciho mnoZstvi

uvedte paku klapek dna |I| zpét do pracovni
polohy.

7. Uplné otevrete zaviraci oupétko [ 2].
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Odlehceni kladek zakryvajicich otvory

9.6 Odlehéeni kladek zakryvajicich otvory

Aby byl zaruc¢en vystfedény béh kladek zakryvajicich
otvory |I| musi se tyto kladky pfi delSim nepouzivani
odlehgit. K tomu Uc€elu se ze vSech oddélovani zrn
musi vyjmout davkovaci kotouce |Z|

PREDPOKLADY

© Stroj je v pracovni poloze
© Stroj je pfipojeny k traktoru

© Traktor a stroj jsou zajisténé
1. Oteviete uzavery |I|

2. Sejméte kryt |Z|

VAROVANI

Nebezpeéi poleptani prachem z mofidla

P Pied praci s latkami nebezpednymi
pro zdravi si obléknéte ochranny odév
doporuéeny vyrobcem.

3. Povolte uzaveér |I| tak, aby byly body |Z| nad
sebou.
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9 | Odstaveni stroje
Parkovani kypfrice stop

4. Sejméte davkovaci kotou¢ |I| z naboje pohonu.

5. Ulozte davkovaci kotou¢ v zasobniku osiva.

6. Zaviete viko |Z|

UPOZORNENI

Dejte pozor na vodici kolik |I|

7. Zavrete uzavéry.

9.7 Parkovani kypri€e stop

PREDPOKLADY

© Stroj je zvednuty
@ Ventilator je vypnuty

@ Traktor a stroj jsou zajisténé

Nejvyssi poloha se maze lisSit podle vybaveni stroje.

24 DULEZITE
Poskozeni kypfiél stop kol

P NeZ se stroj odstavi na pevhou zem,
uvedte kypfice stop kol do parkovaci
polohy.
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9 | Odstaveni stroje
Ulozeni seci botky do mulce PreTeC

1. Vyjméte sklopnou zavlacku |I| ze zajistovaciho

Cepu |E|
2. Podrzte kypfi¢ stop za madlo |Z|
3. Odstrante zajiStovaci ¢ep @
4. Uvedte kypfi¢ stop do nejvyssi polohy.
5. Zajistéte kypfi¢ stop kol zajistovacim ¢epem.

6. ZajiStovaci Cep zajistéte sklopnou zavlackou.

9.8 UloZeni seci botky do mulée PreTeC

V poloze |E| chrani doll nastavena vodici kola
nastaveni hloubky, tvarova¢ brazdy |I| a zachytné

kolo |Z|

208
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9 | Odstaveni stroje
Odstaveni opérnych noh

PREDPOKLADY

© Stroj je zvednuty
@ Ventilator je vypnuty

1. Uvedte nastavovaci paku |I| do nejhorejsi polohy

[P]

2. Aretujte nastavovaci paku v rastru.

3. Uvedte kotoudové zahrnovaée nebo hvézdicové
zahrnovace do nejvyssi polohy.

9.9 Odstaveni opérnych noh

1. Vytahnéte pruzinovou zavlacku |I|
2. DrZzte podpérnou nohu.

3. Odstrarite Cep |Z|

4. Vyjméte podpérnou nohu |I| z parkovaci polohy.

5. Zastréte podpérnou nohu |I| do odstavné polohy.
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Odpojeni tfribodového zavésného ramu

6. Zajistéte podpérnou nohu cepem |Z|
7. Cep zajistéte pomoci pruzné zavlacky |I|

8. Opakujte postup u druhé podpérné nohy.

9.10 Odpoijeni tfibodového zavésného ramu

1. Odstavte stroj na vodorovnou plochu s pevnhym
podkladem.

2. Odlehcete horni rameno |I|
3. Odpojte horni rameno |I| od stroje.

4. Odlehcete spodni ramena |z|

5. Ze sedadla traktoru odpojte spodni ramena |Z|

9.11 Odjeti traktorem od stroje

Mezi traktorem a strojem musi vzniknout dostateéné
misto, aby bylo mozné bez prekazek odpoijit napajeci
vedeni.

» Odjedte traktorem od stroje dostate¢né daleko.

T &
»
)
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O
(©)
I
|
e\ |
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O
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Odpojeni napajecich vedeni od predniho neseného zasobniku

9.12 Odpojeni napajecich vedeni od predniho neseného zasobniku

1. Chcete-li dopravni hadici E odpojit od
predniho neseného zdsobniku
demontujte sponu |z| na spojovacim kusu.

2. Podle vybaveni stroje odpojte druhou dopravni
hadici od svazku hadic.

3. Podle vybaveni stroje odpojte napajeni predniho
zasobniku [ 3] od svazku hadic predniho
zasobniku.

4. Podle vybaveni stroje odpojte odpojeni
davkovace [4 ] od svazku hadic.

9.13 Odpojeni napajecich vedeni od predni nadrze

1. Odpojte zastréku kabelu ISOBUS |I| z predni
nadrze.

2. Odpojte napéjeci vedeni |Z| od dopravnich hadic
predni nadrze.

9.14 Odpojeni ISOBUS nebo ovladaciho poéitace

1. Vytahnéte zastréku kabelu ISOBUS |I| nebo
kabelu ovladaciho pocitace |z|

2. Chrarite zastr¢ku prachovou krytkou.

3. Zavéste zastréku na skrin na hadice.
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Odpojeni hydraulickych hadic

9.15 Odpojeni hydraulickych hadic

1. Zajistéte traktor a stroj.

2. Uvedte ovladaci paku na fidici jednotce traktoru
do plovouci polohy.

3. Odpojte |I| hydraulické hadice.

4. Na hydraulické zasuvky nasadte protiprachové
krytky.

5. Zavéste hydraulické hadice |I| do skfiné na
hadice.

9.16 Odpojeni elektrického napajeni

1. Odpojte konektor |I| elektrického napajeni.
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9 | Odstaveni stroje
Odpojeni kloubového hridele

2. Zavéste zastrcku |I| na skfin na hadice.

9.17 Odpojeni kloubového hridele

1. Uvolnéte zajistovaci fetéz |Z| od traktoru.

2. Uvolnéte blokovani kloubového hfidele |I|

3. Stéhnéte kloubovy hfidel z vyvodového hridele
traktoru.

4. Uvedte kloubovy hfidel |I| pomoci pfidrzovaci
gumy |Z| do parkovaci polohy.
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Konzervovani hnaciho hridele

9.18 Konzervovani hnaciho hridele

CMS-T-00003870-A.1

» Aby se mohly hnaci hridele snadno teleskopicky
nasouvat,
utésnéte hfidele po umyti nelepivym
konzervaénim prostfedkem.

CMS-1-00002825
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10 | Udrzba a opravy stroje

Udrzba a opravy stroje

10.1 Udrzba stroje

10.1.1 Plan udrzby

po prvnim pouziti

Kontrola utahovaciho momentu Sroubt kol

viz strana 225

Kontrola utahovaciho momentu Sroubt radarového snimace

viz strana 226

Kontrola utahovaciho momentu spojeni ramu

viz strana 226

Kontrola utahovaciho momentu spojeni botek

viz strana 227

Kontrola utahovaciho momentu spojeni podvozku

viz strana 227

Kontrola husténi

viz strana 228

Kontrola hydraulickych hadic

viz strana 229

na zavér sezony

Cisténi ob&Zného kola ventilatoru

viz strana 229

Cisténi saciho kose

viz strana 231

Cisténi cyklénového odlugovade

viz strana 232

Cisténi FertiSpot

viz strana 237

Kontrola rotoru FertiSpot

viz strana 239

Cisténi rozdélovaci hlavy

viz strana 241

denné

Kontrola ¢epu spodnich ramen a horniho ramena

viz strana 228

kazdych 12 mésicua

Kontrola utahovaciho momentu Sroubt radarového snimace

viz strana 226

Kontrola utahovaciho momentu spojeni ramu

viz strana 226

Kontrola utahovaciho momentu spojeni botek

viz strana 227

Kontrola utahovaciho momentu spojeni podvozku

viz strana 227
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10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

kazdych 50 provoznich hodin

Kontrola utahovaciho momentu Sroub( kol

viz strana 225

Kontrola husténi

viz strana 228

kazdych 150 provoznich hodin

Kontrola a vyména odklize¢u

viz strana 221

kazdych 10 provoznich hodin / denné

Cisténi ochranné mfizky nasavani

viz strana 230

Cisténi davkovage hnojiva

viz strana 236

Cisténi davkovade mikrogranulatu

viz strana 242

Cisténi oddélovani zrn

viz strana 245

kazdych 50 provoznich hodin / tydné

Kontrola hydraulickych hadic

viz strana 229

kazdych 50 provoznich hodin / v pfipadé potreby

Cisténi optickych gidel

viz strana 247

kazdych 50 provoznich hodin / kazdé 3 mésice

Nastaveni pohonu krajecich kotou€t u seci botky do mul¢e PreTeC

viz strana 219

Kontrola radlice kypfice stop

viz strana 251

kazdych 100 provoznich hodin / v pfipadé potieby

Nastaveni vzdalenosti krajecich kotou¢t u seci botky do mulée PreTeC

viz strana 218

Nastaveni vzdalenosti krajecich kotou¢u u botky FerTeC Twin

viz strana 224

kazdych 100 provoznich hodin / kazdé 3 mésice

Kontrola a vyména krajecich kotou€t u seci botky do mulée PreTeC

viz strana 217

Zkontrolujte a vymérite kotoucovy zahrnova¢ u seci botky do mulce
PreTeC

viz strana 220

Kontrola a vyména hvézdicovych zahrnovacu u seci botky do mulée
PreTeC

viz strana 220

Kontrola a vyména krajeciho kotouce na botce FerTeC Twin

viz strana 223

Kontrola a vyména vnitfni Skrabky na botce FerTeC Twin

viz strana 224

kazdych 100 provoznich hodin / kazdych 12 mésicu

Cisténi pIniciho $neku

viz strana 233

Cisténi zasobniku hnojiva

viz strana 234

Nastaveni klapky dna davkovace mikrogranulatu

viz strana 244
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kazdych 250 provoznich hodin / na zavér sezény

Kontrola tvarovace brazdy nebo Cisti¢e brazdy u seci botky do mulce
PreTeC

viz strana 222

10.1.2 Kontrola a vyména krajecich kotouéu u seci botky do mulée PreTeC

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin
nebo
kazdé 3 mésice
1. Zjistéte pramér krajeciho kotouce.
2. Je-li priimér krdjecich kotoucti mensi nez
360 ml:

krajeci kotouCe vyménte.

3. Demontujte vodici kolo nastaveni hloubky véetné

drzaku[1].

4. Sejméte protiprachové krytky |Z|

UPOZORNENI
Centralni Srouby maji rizné zavity:

e pravy centralni Sroub ma pravy zavit

e levy centralni Sroub ma levy zavit
5. Povolte centralni Srouby |§| a odstrarite je.

6. Demontujte opotfebované krajeci kotouce @

7. Povolte a odstrarite Sroubové spoje u ulozeni

loziska [ 6 |

8. Opotfebované krajeci kotouce nahradte novymi
krajecimi kotoudci.

9. Nasadte a utdhnéte Sroubové spoje u ulozeni
loZiska.

10. Namontujte nové krajeci kotouce.
11. Aby se krdjeci kotouce lehce dotykaly,

nastavte vzdalenost krajecich kotoucu
distancnimi podlozkami |z|
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12. Nepotfebné distan¢ni podlozky uchytte
centralnim Sroubem na protilehlé strané loziska
krajeciho kotouce.

13. Nasadte a utahnéte centralni Sroub.

14. Namontujte protiprachové krytky.

15. Namontujte vodici kotou¢ nastaveni hloubky
vcetné drzaku.

16.

Nasadte a utahnéte Sroub.

10.1.3 Nastaveni vzdalenosti krajecich kotouéa u seci botky do mulée PreTeC

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin

nebo

v pfipadé potfeby

Demontujte vodici kolo nastaveni hloubky véetné

drzaku[1].
Sejméte protiprachové krytky |Z|
Povolte centralni Srouby @ a odstrarite je.

UPOZORNENI

Centralni Srouby maji rizné zavity:

pravy centralni Sroub ma pravy zavit

levy centralni Sroub ma levy zavit

4. Aby se krdjeci kotouce lehce dotykaly,

podle potfeby distanéni podlozky |E| vyjméte
nebo

nebo

pridejte.

Nepotiebné distanéni podlozky uchytte
centrainim Sroubem na protilehlé strané loZiska

krajeciho kotouce.

Nasadte a utahnéte centralni Sroub.
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7. Namontujte protiprachové krytky.

8. Namontujte vodici kotou¢ nastaveni hloubky
véetné drzaku.

10.1.4 Nastaveni pohonu krajecich kotouéa u seci botky do mulée PreTeC

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

kazdé 3 mésice

1. Demontujte Sroub |Z| ﬁ:ij
[
ol 7
2. Demontujte vodici kolo nastaveni hloubky | 1 |. {f w
Vodici kolo nastaveni hloubky pohani ota¢enim =5

krjeci kotouc. %
>
3. Aby se vodici kolo nastaveni hloubky| 1 |lehce

dotykalo krdjeciho kotouce[ 6
nastavte vzdalenost vodiciho kola nastaveni
hloubky distancnimi podiozkami[3]a[4].

/ @\E

(5] [4]

4. Nepotrebné distancni podlozky se pripevni na
rameno vodiciho kola nastaveni hloubky[ 5

Podlozky pfimontujte Sroubem na protilehlé
strané.
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10.1.5 Zkontrolujte a vyménte kotou€ovy zahrnovaé u seci botky do mulée PreTeC

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin
nebo
kazdé 3 mésice
1. Zjistéte pramér pfihrnovacich kotouca.
2. Je-li priimér prihrnovacich kotoucii mensi nez

180 mm:
vymeénite pfihrnovaci kotouce ve dvojici.

3. Povolte a odstrante Sroubové spoje |Z|

4. Vyméte opotfebované zahrnovaci kotouce |I|
Dejte pozor na usazeni tésniciho krouzku.

5. Nasadte a utdhnéte Sroubové spoje.

10.1.6 Kontrola a vyména hvézdicovych zahrnovaéi u seci botky do mulée PreTeC

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin
nebo

kazdé 3 mésice

1. Zjistéte pramér hvézdicového zahrnovace.

N

. Je-li priimér hvézdicovych zahrnovacii mens{
nez 230 mm:
hvézdicové zahrnovace vyménujte ve dvojicich.

3. Demontujte matici a pojistné podlozky |Z|

4. Demontujte pouzdra @ a loziskovou jednotku
5. Demontujte Srouby @
6. Opotiebované hvézdicové zahrnovace vymérite.

Dejte pozor na usazeni tésniciho krouzku @
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7. Kvyrovndni hvézdicovych zahrnovacii na stied
brdzdy:
Uvedte nastavovaci objimky @ a|7|do
poZadované polohy.

8. Namontujte matici a pojistné podlozky.

10.1.7 Kontrola a vyména tuhého krajeciho kotouée u seci botky do mulée PreTeC

INTERVAL

1. Zjistéte pramér krajeciho kotouce.
2. Je-li priimér krdjecich kotouc¢ti mensi nezZ 320

mm,
opotfebované krajeci kotouce |I| vymérite.

3. Demontujte Srouby |Z|

4. Opotifebované krajeci kotou€e nahradte novymi
krajecimi kotouci.

5.  Namontujte Srouby.

10.1.8 Kontrola a vyména odklize¢u

INTERVAL

e kazdych 150 provoznich hodin

1. Pokud je odklizec¢ |Z| vymlety nebo hrot radlicky
opoti'ebovany:
Vymérite odklize¢ nasledovné.

2. Povolte matice @
3. Demontujte matice a podlozky.
4. Demontujte Srouby |I|

5. Vymeérite odklizeg.

6. Namontujte Srouby.

7. Namontujte a utdhnéte matice a podloZky.
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10.1.9 Kontrola tvarovaée brazdy nebo €isti€e brazdy u seci botky do mulée PreTeC

INTERVAL

e kazdych 250 provoznich hodin
nebo

na zaver sezony

1. Chcete-li nosnd kola| 1 |ukotvit v horni poloze:
Otocte nosna kola na obou stranach nahoru.

Zajistéte v otvoru |z|

UPOZORNENI

Pro vyménu tvarovace brazdy nebo CistiCe brazdy
se nemusi demontovat krajeci kotou€.

2. Kdy? indikdtor| 1]ji# neni vidét:
vyménte tvarovac brazdy

nebo

kdyZ je Cisti¢ brdzdy | 2 | opoti'ebovany aZ k
davkovacimu kandlu:
vymeénite tvarovac brazdy.

4 25 Nm

3. Zvednéte stroj.

4. Zajistéte traktor a stroj.

5. Demontujte Sroub |z| a pojistku Sroubu Izl
6. Vymérte tvarovac¢ brazdy nebo Cisti¢ brazdy.

7. KdyZ je ozubeni pojistky Sroubu opotiebované:
Vyménte pojistku Sroubu.

8. Namontujte a utdhnéte Sroub a pojistku Sroubu.

222 MG6149-CS-Il | L.1 | 27.10.2023 | © AMAZONE



10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

10.1.10 Kontrola a vymeéna krajeciho kotouée na botce FerTeC Twin

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin
nebo

kazdé 3 mésice

nejmensi primér

Hnojici radlice krajeciho kotouce

FerTeC twin 340 mm

FerTeC twin HD 360 mm

10.

11.

12.

13.

Zjistéte pramér krajeciho kotouce.

Kdy?Z je krdjeci kotou¢ opotrebovany:
Vymeénte krjeci kotouc¢, jak je popsano déle.

Sejméte protiprachové krytky @
Povolte centralni Srouby E a odstrarite je.

UPOZORNENI

e Pravy centralni Sroub ma pravy zavit.

e Levy centralni Sroub ma levy zavit.
Demontujte opotfebovany krajeci kotou¢ |Z|

Povolte a odstrarite Sroubové spoje u ulozeni

loziska [ 1]

Vymeénte opotfebovany krajeci kotouc za novy
krajeci kotoug.

Nasadte a utadhnéte Sroubové spoje u ulozeni
loziska.

Namontujte novy krajeci kotoug.
Aby se krdjeci kotouce lehce dotykaly:
nastavte vzdalenost krajecich kotou¢d pomoci

distan¢nich podlozek |E|

Nepotfebné distanéni podloZzky hamontujte na
protilehlé strané loZiska krajeciho kotouce.

Nasadte a utdhnéte centralni Sroub.

Namontujte protiprachové krytky.
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10.1.11 Nastaveni vzdalenosti krajecich kotou¢u u botky FerTeC Twin

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin
nebo
v pfipadé potfeby

S rostoucim opotfebenim krajecich kotoucu se
zvétSuje jejich vzajemna vzdalenost.

1. Sejméte protiprachoveé krytky |I|
2. Povolte centralni Srouby |Z| a odstrarite je.

UPOZORNENI

Centralni Srouby maji rizné zavity:

e pravy centralni Sroub ma pravy zavit

e levy centralni Sroub ma levy zavit

3. Aby se krdjeci kotouce E lehce dotykaly,
podle potfeby odstrante nebo pfidejte distancni

podlozky E

4. Nepotfebné distanéni podlozky uchytte
centralnim Sroubem na protilehlé strané loziska
krajeciho kotouce.

5. Nasadte a utahnéte centralni Sroub.

6. Namontujte protiprachové krytky.

10.1.12 Kontrola a vyména vnitini Skrabky na botce FerTeC Twin

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin
nebo
kazdé 3 mésice

Vnitfni Skrabky zajistuji bezporuchovy chod radlice a
podléhaji opotfebeni.
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PREDPOKLADY

© Traktor a stroj jsou zajisténé

1. Sejméte protiprachové krytky |I|
2. Povolte centralni Srouby |Z| a odstrarite je.

UPOZORNENI

Centralni Srouby maji rdzné zavity:

e pravy centralni Sroub ma pravy zavit

e levy centralni Sroub ma levy zavit

3. Demontujte krajeci kotouce @

4. Dbejte na spravny pocet distan¢nich podlozek

5. Vymérite opotfebované vnitfni Skrabky E
6. Namontujte krajeci kotouce.
7. Nasadte a utadhnéte centralni Sroub.

8. Namontujte protiprachové krytky.

10.1.13 Kontrola utahovaciho momentu Sroubt kol

INTERVAL

e po prvnim pouziti

e kazdych 50 provoznich hodin

; Utahovaci moment
Obuti . N
Sroubt kol
Pneumatiky 6.5/80x15- 325 Nm
AS
Pneumaul;\)éZleZ-lz 325 Nm

» Zkontrolujte utahovaci moment Sroub( kol.
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10.1.14 Kontrola utahovaciho momentu Sroubti radarového snimace

INTERVAL

e po prvnim pouziti

e kazdych 12 mésicu

UPOZORNENI

P¥ili§ velky utahovaci moment deformuje
odpruzené uloZeni snimace. Radarovy snimac tak

nefunguje spravné.

Podle vybaveni stroje mohou byt nainstalované rizné
radarové snimace.

» Zkontrolujte utahovaci moment na radarovém
snimagi.

10.1.15 Kontrola utahovaciho momentu spojeni ramu

INTERVAL

® PO prvnim pouziti

e kazdych 12 mésicu

P Zkontrolujte utahovaci moment na obou stranach.
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10.1.16 Kontrola utahovaciho momentu spojeni botek

INTERVAL

e po prvnim pouziti

e kazdych 12 mésicu

» Na teleskopickych botkdch
Utahnéte Srouby na 160 Nm — 180°

nebo

U jinych neZ teleskopickych botek
utdhnéte Srouby na 200 Nm.

UPOZORNENI

Utahovaci momenty se musi kontrolovat u
odleh&enych botek.

10.1.17 Kontrola utahovaciho momentu spojeni podvozku

INTERVAL

e po prvnim pouziti

e kaZzdych 12 mésicu

» Zkontrolujte utahovaci moment na obou stranach.
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10.1.18 Kontrola husténi

INTERVAL

e po prvnim pouziti

e kazdych 50 provoznich hodin

Obuti Husténi pneumatik
Pneumatiky 6.5/80x15- 2.4 bar
AS
Pneumatiky 26x12-12 2.4 bar

AS

»  Zkontrolujte husténi.

10.1.19 Kontrola éepti spodnich ramen a horniho ramena

INTERVAL

e denné

Kritéria pro vizualni kontrolu éepa spodnich
ramen a horniho ramena:

Trhliny

Lomy

Trvalé deformace

Pfipustné opotfebeni: 2 mm

Zkontrolujte ¢epy spodnich ramen a horniho
ramena podle uvedenych kritérii.

Vyménte opotfebované Cepy.
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10.1.20 Kontrola hydraulickych hadic

INTERVAL

® po prvnim pouziti
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo
tydné
1. Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné

poskozeni, jako jsou odfena mista, zarezy,
praskliny a deformace.

2. Zkontrolujte hydraulické hadice ohledné
netésnych mist.

3. Dotéahnéte uvolnéné Sroubové spoje.

Hydraulické hadice smi byt staré maximalné 6 let.

4. Zkontrolujte datum vyroby |I|

ATHF04/02

PRACE V DILNE

5. Opotfebované, posSkozené nebo zestéarlé
hydraulické hadice vymérite.

10.1.21 Cisténi obézného kola ventilatoru

INTERVAL

e na zaver sezodny

Vzduch naséavany ventilatorem muize obsahovat
prach z hnojiva nebo pisek. Tyto nedistoty se

mohou usazovat na obézném kole a mohou zpUsobit
nevyvazenost ventilatoru. Ventilator se tim maze
znicit.
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PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru
© Oddélovaci skfiné jsou oteviené

© Davkovaci kotouc€e jsou demontované

1. Oteviete odtok vody |I| na rozvodu vzduchu.

BN
. . . o 7=l
2. Ke smyti usazenin z obéZného kola ventildtoru: INNRAVZZ 0

zavedte do saciho otvoru |Z| proud vody.

3. KdyZ z rozvodu vzduchu vytékd velké mnoZstvi
vody:
Nechte ventilator bé&Zet 5 minut.

=» Pfivod vzduchu se vysusi.

4. Vypnéte ventilator.

5. Zaviete odtok vody na rozvodu vzduchu.

10.1.22 Cisténi ochranné mfizky nasavani

INTERVAL

e kazdych 10 provoznich hodin
nebo

denné

Ochranna mfizka nasavani III zabrafiuje nasavani
zbytkd rostlin do ventilatoru.

1. Vypnéte ventilator.

2. Odstrarite necistoty z ochranné mfizky nasavani
|I| ventilatoru.
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10.1.23 Cisténi saciho kose

INTERVAL

e na zavér sezony

PRACE V DILNE

UPOZORNENI

V zavislosti na vybaveni stroje umoznéte
bezpecny pristup k sacim koSam.

1. Vycistéte saci kose |I|

2. Demontujte Srouby [ 1]

3. Demontujte viko[2].

4. Chcete-li vycistit obéZné kolo ventildtoru :
viz strana 229

5. Demontujte viko[1].

6. Namontuite Srouby [ 2].
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10.1.24 Cisténi cyklénového odluéovaée

INTERVAL

e na zavér sezony

PRACE V DILNE

UPOZORNENI

V zavislosti na vybaveni stroje umoznéte
bezpecny pfistup k cyklonovym odlu¢ovaciim.

1. oteviete spony E

2. Povolte kfidlovou matici |I|

PRACE V DILNE

3. Sejméte kryt |I| a vycistéte ho. o™
4. Vycistéte prvky vedeni vzduchu |Z|

5. Vygistéte kiidlové kolo [ 3]. Zajistéte lehky
chod.

6. Zajistéte lehky chod kfidlového kola.

7. Namontujte kryt pomoci kfidlové matice.

8. Pripevnéte saci koS sponami.

9. Demontujte Srouby |I|
10. Demontuijte viko [ 2 ]

11. Chcete-li vycistit obézné kolo ventildtoru[ 3 ]
viz strana 229
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12. pemontuijte viko [ 1 ]

13. Namontujte rouby |Z|

10.1.25 Cisténi pIniciho $neku

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin
nebo

kazdych 12 mésicu

PREDPOKLADY

Stroj je pfipojeny k traktoru
Ventilator je vypnuty

Plnici Snek je odpojeny

©® © © ©®

Traktor a stroj jsou zajisténe

1. Pod transportni trubku umistéte zachytnou

nadobu |I|
2. Povolte a odstrarite matice @
3. Odstrante kryt @

4. Z transportni trubky vyklepejte zbytky hnojiva a
zachytte je.
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PRACE V DILNE

5. Povolte a odstrante Srouby |I|
6. Demontujte montazni klapku |Z|

7. Plnici Snek @ ddkladné vycistéte proudem
vody.

8. Namontujte montazni klapku.

9. Nasadte a utahnéte Srouby.

10. Namontujte viko.

11. NaSroubujte a utdhnéte matice.

10.1.26 Cisténi zasobniku hnojiva

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin
nebo

kazdych 12 mésicu

PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru

@ Traktor a stroj jsou zajisténé

1. Vypnéte plnici Snek

2. Vypnéte ventilator.

3. Po schudkach vystupte na plnici lavku.
nebo
RozloZenti Zebriku viz "Ovildddni plnici lavky se

Zebrikem",
Vystupte po Zebfiku na plnici lavku.

4. Oteviete gumové smycky |I|
5. Otevfete plachtu zasobniku hnojiva |z|

6. Ze zasobniku hnojiva odstrarite zbytky nebo cizi
predméty.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Zastréte odjiStovaci nafadi |I| do zajisténi.

K otevreni ochranného sita
odjistéte pojistku a za rukojet |z| natocte
ochranné sito nahoru.

Ze zasobniku hnojiva odstrarite zbytky nebo cizi
predméty.

Zaviete ochranné sito.

UloZte odjiStovaci naradi v zasobniku hnojiva.

Uvolnéte pojistku |I| a natocte ji dold.

K uvedenti kalibracni nddoby do kalibracni
polohy u stroje s hydraulickym pohonem
ventildtoru

vytahnéte do sebe zahaknuté kalibra¢ni nadoby

|Z| 10 cm do strany.
nebo

K uvedeni kalibra¢ni nddoby do kalibracni
polohy u stroje s mechanickym pohonem
ventildtoru

vytahnéte kalibragni nadoby [ 2 | jednotlivé 10 cm
do strany.

Otodte kalibraéni nadobu nahoru a otvor
vyrovnejte podle orientaéni pomucky @

Zasurite kalibracni nadobu dovnitr.

K uvedeni pdky kalibracnich klapek do
kalibra¢ni polohy

drzte stisknuty aretacni knoflik |I| a posurite ho

dolti[2].

K uvedeni pdky klapek dna do vyprazdriovact
polohy

drzte stisknuty aretacni knoflik @ a posurite ho

dolti[4].

Davkovaci agregéaty dikladné vycistéte proudem
vody.

Vycistéte kalibra¢ni nadobu.

".'ln

(]
.

h
o,
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

Zasunte kalibra¢ni nadobu |Z| dovnitf otvorem
dold.

Natocte pojistku |I| nahoru a zavrete ji.

K uvedeni pdky kalibracnich klapek do pracovni
polohy

drzte stisknuty aretaéni knoflik a posufte ho
nahoru.

K uvedeni pdky klapek dna do pracovni polohy
drzte stisknuty areta¢ni knoflik a posunte ho
nahoru.

Uzavrete plachtu zasobniku hnojiva.

Zajistéte plachtu zasobniku hnojiva gumovymi
smyckami.

10.1.27 Cisténi davkovaée hnojiva

INTERVAL

e kazdych 10 provoznich hodin

nebo

denné

PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru

© Ventilator je vypnuty

© Plnici Snek je odpojeny

K zavreni zdsobniku hnojiva zavrete na skiini
davkovace

zaviraci Soupatko |I|

Vyjméte odjiStovaci naradi z pouzdra se zavitem
nebo z parkovaci polohy v zasobniku hnojiva.

K odjistént krytu ddvkovace
zastréte odjistovaci naradi |Z| do krytu
davkovace.

Odjistovacim nafadim otevrete kryt davkovace

Bl

Odstrarite ze skfiné hnojiva zbytky nebo cizi
predméty.
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6. Zavfete kryt davkovace @

7. Ulozte odjiStovaci nafadi do pouzdra se zavitem
nebo do parkovaci polohy v zasobniku hnojiva.

10.1.28 Cisténi FertiSpot

INTERVAL

e na zaver sezony

PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru
© Ventilator je vypnuty

@ Plnici Snek je odpojeny

1. Odpojte ptivod energie od skfiné davkovage |I|

2. Demontujte zavlacku [ 2].

3. Demontujte odlugovad vzduchu [ 2].

4. Povolte ryhovanou matici [ 1]
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Kdy.

Oteviete viko |I| skiiné davkovace.

Vycistéte plechové drahy ve skfini davkovace a
rotor kartacem.

Zkontrolujte snadny chod rotoru.

7 se rotor po vychyleni neodpruzi zpét do

koncové polohy, rotor intenzivné vycistéte.

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Demontujte matici |I|

Rotor |Z| demontujte a vycistéte.
Rotor namontuijte.

Namontujte matici.

Zavrete viko skiiné davkovace.
Utahnéte ryhovanou matici.
Namontujte odlu¢ova¢ vzduchu.
Namontujte zavlacku.

Zapojte pFivod energie.
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10.1.29 Kontrola rotoru FertiSpot

INTERVAL

e na zavér sezony

PREDPOKLADY

© Stroj je pfipojeny k traktoru
© Ventilator je vypnuty

@ Plnici 8nek je odpojeny

1. Odpoijte pfivod energie od skfiné davkovage |I|

2. Demontujte zavlacku 2],

3. Demontuijte odlu¢ova¢ vzduchu |Z|

4. Povolte ryhovanou matici |I|
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5. Otevrete viko [ 1] skiing davkovace.

6. KdyZ se plechovd hrana na dopravnim rotoru
vytvarovala do poloméru:
Vymérite dopravni rotor takto.

7. Demontujte matici |I|

8. vyméiite rotor 2]

9. Namontujte matici.

10. Zaviete viko skfiné davkovace.
11. Utahnéte ryhovanou matici.

12. Namontujte odlu¢ova¢ vzduchu.

13. Namontujte zavlacku.

14. Zapojte pfivod energie.
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10.1.30 Cisténi rozdélovaci hlavy

INTERVAL

e na zavér sezony

PRACE V DILNE

1. Kbezpecnému dosaZeni rozdélovaci hlavy:
pouzijte vhodnou pomucku.

2. Povolte ryhovany Sroub |I|

3. Demontuijte viko |Z|

PRACE V DILNE

4. Vygistéte vsechny vyvody [1].
5. Namontujte viko.

6. Utahnéte ryhovany Sroub.
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10.1.31 Cisténi davkovaée mikrogranulatu

INTERVAL

e kazdych 10 provoznich hodin
nebo

denné

1. Uvedte prepinaci klapku |I| do polohy |Z|

2. Zavfete zaviraci Soupéatko |Z| na zasobniku
mikrogranulatu.

3. Odleh¢ete paku klapek dna |I|

4. Zastrcte odjiStovaci naradi |Z| do krytu
davkovace II|

5. Odjistéte kryt davkovace na skfini davkovace @

6. Otevrete kryt davkovace.
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7. Otocte hnaci jednotku |I| proti sméru hodinovych
rucicek.

8. Vytahnéte hnaci jednotku ze skfiné davkovace.

9. Vyjméte valcovou klec |I| vcetné davkovaciho
valce ze skiiné davkovace.

10. Vycistéte skfin davkovace

11. Nékolikrat pohnéte prepinaci klapkou |z| obéma
sméry.

12. Nékolikrat pohnéte pakou klapek dna |I| obéma
sméry.

13. Vycistéte vyvody |Z| a E
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

10.1.32 Nastaveni klapky dna davkovaée mikrogranulatu

Nasadte valcovou klec |I| véetné davkovaciho
valce do skfiné davkovace.

Nasadte hnaci jednotku |I| do davkovaciho
valce.

Otocte hnaci jednotku po smeéru hodinovych
rucicek.

Zavrete kryt davkovace.
Zamek zaklapne.
Nastavte zaviraci Soupatko do horni polohy.

Uvedte péku klapek dna do pracovni polohy.

INTERVAL

e kazdych 100 provoznich hodin

nebo

kazdych 12 mésicu
Uvedte paku klapek dna |§| do pracovni polohy.

K nastaveni predepnuti
by méla hlava Sroubu |I| vy€nivat 9-10 mm z

napinaci paky |Z|
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10.1.33 Cisténi oddélovani zrn

INTERVAL

e kazdych 10 provoznich hodin
nebo

denné

Udrzuje oddélovani zrn bez prachu, usazenin a cizich
téles.

UPOZORNENI
Ve velmi pradnych podminkach pouZiti se musi

kontrolni interval zkratit.

VAROVANI

Nebezpeéi poleptani prachem z mofidla

» Pfed praci s latkami nebezpe&nymi
pro zdravi si obléknéte ochranny odév
doporuéeny vyrobcem.

1. Otevfete uzavéry |I|
2. Sejméte kryt |Z|
3. Vnitini stranu vika vycistéte kartacem.

4. Povolte uzavér |I| tak, aby byly body |Z| nad
sebou.
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5. Sejméte davkovaci kotou¢ II| z naboje pohonu.
6. Vycistéte oddélovaci skfin.

7. Namontujte davkovaci kotoug.

8. Otocte uzaver pres zapadku |z|

= Body |I| a @jii nejsou umistény nad sebou.

9. Zavrete viko |Z|

UPOZORNENI

Dejte pozor na vodici kolik |I|

10. Zaviete uzavéry.
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10.1.34 Cisténi optickych &idel

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

v pfipadé potfeby
1. Odpojte Isobus od traktoru.

VAROVANI Nebezpe&i poleptani prachem z
mofidla

P Pfed praci s latkami nebezpe&nymi
pro zdravi si obléknéte ochranny odév
doporuéeny vyrobcem.

2. Otevfete uzavéry |I|

3. Sejméte kryt[2]

4. Povolte uzavér |I| tak, aby byly body |Z| nad
sebou.

5. Sejméte davkovaci kotou¢ |I| z naboje pohonu.
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6. K cisténi optickych ¢&idel pouZijte vodu z
vodovodu smichanou s €isticim prostiedkem na
nddobi.

Pfilozenym karta¢em uvolfiujte necistoty po dobu
1 minuty

7. Oplachnéte optické Cidlo &istou vodou.

8. Namontujte davkovaci kotouc.

9. Namontujte viko.

10. Chcete-li odstranit odolné necistoty, demontujte

optické cidlo.
Demontujte pruzinovou zavlacku |I|

11. Zatlacte davkovaci kanalek @ proti tésnéni |Z|
do nasypky |I|

12. Natocte davkovaci kanalek od optického ¢idla a
vytahnéte ho nahoru.

CMS-1-00003814

CMS-1-00003815
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13. Demontujte Srouby |I|

14. Demontujte distan¢ni plech |Z|

15. Rozpojte zasuvné spojeni @
16. Optické ¢idlo [ 1] posufite dold.

17. Demontujte tésnéni |Z|

4l DULEZITE
Poskozeni optickych €idel pri ¢isténi
» Aby se predeslo poskozeni snimacii,
Cistéte optické ¢idlo jen pfilozenym
kartacem.
» Aby se predeslo poskozeni elektroniky,

nesmite konektor v demontovaném stavu
ponofit do kapaliny.

18. Demontujte optické Cidlo |I|
19. Namocte optické Cidlo na 1 minutu.
20. Vycistéte optické ¢Cidlo pFilozenym kartacem.

21. Oplachnéte optické ¢idlo &istou vodou.

CMS-1-00003817

CMS-1-00002827
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22. Nasadte optické ¢idlo |I|

23. Posurite optické Cidlo |I| nahoru.

24. Namontujte tésnéni |Z|

25. Pripojte zasuvné spojeni @

26. Namontuijte distan¢ni plech |Z|

27. Namontujte Srouby |I|

CMS-1-00002826

250

MG6149-CS-Il | L.1]27.10.2023 | © AMAZONE



10 | Udrzba a opravy stroje
Udrzba stroje

28. Zatlacte davkovaci kanalek @ proti t&snéni |Z|
do nasypky |I|

29. Natocte davkovaci kanélek pod optické ¢idlo.

CMS-1-00003815

30. Namontujte davkovaci kandlek s pruzinovou
zavlackou |I|

31. Pfipojte Isobus k traktoru.

32. Znovu nastartujte stroj.

CMS-1-00003814

10.1.35 Kontrola radlice kypfFi€e stop

CMS-T-00002497-E.1

INTERVAL

e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

kazdé 3 mésice

DULEZITE
Drzaky nastroju se pfi neustalé praci v
pldé opotfebovavaji.

{23

» Pokud je prekro¢ena mez opoti‘ebeni
radlice kyprice stop, pracuji drZzdky
ndstrojii trvale v ptideé.

PFi dosazeni meze opotfebeni vyménte

radlici. @

CMS-1-00001081
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1. Je-li vzddlenost mezi hrotem radlice a
drZdkem ndradi mensi neZ 15 mm,

vyménte radlici kypfice stop |Z|

Chcete-li vymeénit radlici kyprice stop,
viz kapitola "Vymeéna radlice kyprice stop".
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10.2 Mazani stroje

Y DULEZITE

Poskozeni stroje pfi neodborném mazani

P Stroj mazte podle planu mazani v
oznacéenych mazacich mistech.

» Aby se do mazacich mist nenatlacila
zddna necistota,
peclivé vycistéte maznice a mazaci lis.

P Stroj promazéavejte pouze mazivy
uvedenymi v technickych Gdajich.

P Znegistény tuk zcela vytlacte z loZisek. M D 1 1 4
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10.2.1 Prehled mazacich mist

CMS-T-00002350-B.1

CMS-1-00002082

kazdych 50 provoznich hodin

CMS-1-00002080
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10.3 Mazani vale¢kovych retézii

Y DULEZITE

Poskozeni stroje pfi neodborném mazani

P Stroj mazte podle planu mazani v
oznacenych mazacich mistech.

» Pfed mazanim fetézy odistéte pouze
penetraénim olejem a kartacem.

P Stroj promazavejte pouze mazivy
uvedenymi v technickych tdajich.

» Mazivo nesmi odkapavat z Fetéz(.

10.3.1 Mazani valeékového retézu v pohonu kol dopredu

INTERVAL

e po prvnich 10 provoznich hodinach
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

na zaver sezony

1. Demontujte Srouby |Z|

2. Posunite kryt |I| ke strané.

3. Natocte kryt nahoru.
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4. NamaZte valeckovy fetéz |I| zevnitf smérem ven.

5. Zkontrolujte lehky chod napinace fetézu |Z|

6. Namontujte kryt.

7. Namontujte Srouby a podloZky.
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10.3.2 Mazéani valeékového fetézu v prevodovce se zaménitelnymi ozubenym koly

INTERVAL

e po prvnich 10 provoznich hodinach
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

na zaver sezony

1. Uvolnéte paku |Z| a natocte ji nahoru.

= Kryt |I| se otevie automaticky.

2. Namazte valeCkovy fetéz |I| zevniti smérem ven.

3. Zkontrolujte lehky chod napinace fetézu |z|

4. Stisknéte paku |I|
=» Hnaci fetéz se napne.

5. Drzte paku.
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6. Zaviete kryt |I| proti tlaku pruZziny.

7. Pro zajisténi krytu
Piitisknéte paku [ 3].

= Kryt se zajisti na napinaku fetézu |Z|

CMS-1-00002647

10.3.3 Mazani vale€ékového fetézu v pohonu vieéenych kol

CMS-T-00005450-B.1

INTERVAL

e po prvnich 10 provoznich hodinach
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

na zaver sezony
1. Demontujte Srouby @

2. Demontuijte kryt |I|
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fetéza

leckovych

ani va

Maz

rsmerem ven.

sy

3. Namazte valeCkovy Fetéz @ zevnit

tézu |I|

inace fe

4. Zkontrolujte lehky chod nap

CMS-|-00003887

5. Namontujte kryt.

6. Namontujte Srouby a podloZzky.

CMS-1-00002720
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10.3.4 Mazani véle€kového fetézu na mechanickém pohonu davkovace

INTERVAL

e po prvnich 10 provoznich hodinach
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

na zaver sezony

1. Demontujte Srouby |I|

2. Demontujte kryt @

3. Namazte valeCkovy fetéz |I| zevnitf smérem ven.

4. Zkontrolujte lehky chod napinace fetézu |Z|

5. Namontujte kryt |I|

6. Namontujte Srouby.

CMS-T-00005877-B.1

-

\~/

CMS-1-00003886

\;‘;[’:’,ij' !

L T\ 87—

CMS-1-00002723
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10.3.5 Mazéani vale€ékového fetézu pohonu centralniho davkovaée hnojiva

INTERVAL

e po prvnich 10 provoznich hodinach
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

na zaver sezony

1. Demontujte Srouby |I|

2. Demontujte kryt |Z|

3. Namazte valeCkovy fetéz |I| zevniti smérem ven.

4. Zkontrolujte lehky chod napinace fetézu |Z|
5. Namontujte kryt.

6. Namontujte Srouby.
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10.3.6 Mazéani vale€ékového fetézu elektrického pohonu htidele éechrace

INTERVAL

e po prvnich 10 provoznich hodinach
e kazdych 50 provoznich hodin
nebo

na zaver sezony

1. Demontujte Srouby |I|

2. Demontujte kryt |Z|

3. Namazte valeCkovy fetéz |I| zevnitf smérem ven.

E

Zkontrolujte lehky chod napinace Fetézu |Z|
5.  Namontujte kryt.

6. Namontujte Srouby.
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10.4 Cisténi stroje

Y DULEZITE

Nebezpeéi poSkozeni stroje €isticim

paprskem vysokotlaké trysky

» Cisticim paprskem vysokotlakého &istice/

parniho ¢gisti¢e nikdy nemifte na oznacené
soucasti.

Cisticim paprskem vysokotlakého gistice/
parniho Cisti¢e nikdy nemifte na elektrické
nebo elektronické soucasti.

Cisticim paprskem vysokotlakého &isti¢e
nikdy nemifte pfimo na mazaci mista

a loziska, vyrobni Stitek, vystrazné
piktogramy a lepici félie.

Mezi tryskou vysokotlakého Cistice

a strojem dodrzujte vzdy minimalni
vzdalenost 30 cm.

Tlak vody nastavte maximalné na 120 bar.

» Stroj Cistéte vysokotlakym nebo parnim gisticem.
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11.1 Prekladani stroje jefabem

Stroj m& upevnovaci body pro zvedaci popruhy.

U strojua se zasobnikem hnojiva se upevnovaci body
nachazi v zasobniku hnojiva.

U stroju bez zasobniku hnojiva se upevriovaci body
nach&zi na kyvnych ramenech kol.
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Ukotveni stroje

Stroj ma upevnovaci body pro zvedaci popruhy.

VAROVANI

Nebezpeéi nehody pfi neodborné
upevnénych vazacich prostredcich pro
zvedani

Kdyz se vazaci prostfedky pfipevni k
neoznacenym upeviovacim boddm, maze
se stroj pfi zvedani poskodit a ohrozit
bezpecnost.

P Pfipevilujte vazaci prostfedky pro zvedani
jen v oznac¢enych upeviovacich bodech.

Neodborné upevnéné vézaci prostfedky v zdsobniku
hnojiva.

PREDPOKLADY

© Stroj je v pfepravni poloze

1. Pfipevnéte vazaci prostfedky pro zvedani jen v
uréenych upevnovacich bodech.

2. Pomalu stroj zvedeijte.

11.2 Ukotveni stroje

Stroj méa upevnovaci body pro zajisténi nakladu.

-
kk MD100 )
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Ukotveni stroje
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Ukotveni stroje

PREDPOKLADY

@ Stroj je slozeny

1. Zvedaci prostfedky upevriujte jen v oznaéenym
mistech.

N
2/

2. Stroj na transportnim vozidle zajistéte podle
predpisu.

/,
Q— MD155
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Likvidace stroje

%31 EKOLOGICKE UPOZORNENI

Ekologické Skody v disledku nespravné
likvidace

> Ridte se pfedpisy mistnich Grada.

P Ridte se symboly pro likvidaci umisténé na
stroji.

» Ridte se nasledujicimi pokyny.

1. Soucésti s timto symbolem nelikvidujte jako
komunalni odpad.

2. Baterie vratte provozovatel
nebo
Odevzdejte baterie ve sbhérném misté.
3. Recyklovatelny material odevzdejte k recyklaci.

4. S provoznimi materialy zachazejte jako s
nebezpeénym odpadem.

PRACE V DILNE

5. Chladivo zlikvidujte.
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Priloha

13.1 Utahovaci momenty Sroubt

ﬂ Sla
8.8
10.9
12.9

UPOZORNENI

Pokud neni uvedeno jinak, plati utahovaci

momenty Sroubl uvedené v tabulce.

TFidy pevnosti

M S
8.8 10.9 12.9

M8 25 Nm 35 Nm 41 Nm
13 mm

M8x1 27 Nm 38 Nm 41 Nm

M10 49 Nm 69 Nm 83 Nm

16(17) mm
M10x1 52 Nm 73 Nm 88 Nm
M12 86 Nm 120 Nm 145 Nm
18(19) mm

M12x1,5 90 Nm 125 Nm 150 Nm

M14 135 Nm 190 Nm 230 Nm
22 mm

M14x1,5 150 Nm 210 Nm 250 Nm

M16 210 Nm 300 Nm 355 Nm
24 mm

M16x1,5 225 Nm 315 Nm 380 Nm

M18 290 Nm 405 Nm 485 Nm
27 mm

M18x1,5 325 Nm 460 Nm 550 Nm

M20 410 Nm 580 Nm 690 Nm
30 mm

M20x1,5 460 Nm 640 Nm 770 Nm
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DalSi platné dokumenty

Tridy pevnosti
M S
8.8 10.9 12.9
M22 550 Nm 780 Nm 930 Nm
32 mm
M22x1,5 610 Nm 860 Nm 1.050 Nm
M24 710 Nm 1.000 Nm 1.200 Nm
36 mm
M24x2 780 Nm 1.100 Nm 1.300 Nm
M27 1.050 Nm 1.500 Nm 1.800 Nm
41 mm
M27x2 1.150 Nm 1.600 Nm 1.950 Nm
M30 1.450 Nm 2.000 Nm 2.400 Nm
46 mm
M30x2 1.600 Nm 2.250 Nm 2.700 Nm
!
é
]
A2-70
A4-70 4®m %
M Utahovaci moment M Utahovaci moment
M4 2,4 Nm M14 112 Nm
M5 4,9 Nm M16 174 Nm
M6 8,4 Nm M18 242 Nm
M8 20,4 Nm M20 342 Nm
M10 40,7 Nm M22 470 Nm
M12 70,5 Nm M24 589 Nm

13.2 DalSi platné dokumenty

e Navod k obsluze traktoru

e Navod k obsluze softwaru ISOBUS

e Navod k provozu ovladaciho terminalu

270
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Seznamy

14.1 Glosar

Provozni latka

Provozni latky slouZi k provozni pfipravenosti stroje.

K provoznim latkam patfi napriklad cistici latky a
maziva, jako mazaci olej, mazaci tuky nebo ¢istici
prostfedky.

Stroj

Nesené stroje jsou soucasti prisluSenstvi traktoru.
Nesené stroje jsou vSak v tomto navodu k obsluze
vS8eobecné oznacovany jako stroj.

T

Traktor

V tomto navodu k obsluze se vSeobecné pouziva
oznaceni traktor i pro jiné zemédélské tazné stroje.
K traktoru jsou stroje prfipojené nebo zavéSené.
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14.2 Seznam hesel

A
Adresa
Technicka redakce
Aplikaéni bod hnaojiva
nastavenf{
B

Botka FerTeC Twin
Kontrola a vyména vnit/mi Skrabky
nastaveni vzdalenosti krgjecich kotoucd

Botka FerTeC Twin
vyména a kontrola krajecich kotouct

C
Celkova hmotnost
vypocet
Cyklénovy odlucovac
cisteni
D

Davkovaci kanalek
ucpany

Davkovaci kotou¢
vyména

Davkova¢ hnojiva
cisténi

Déavkovac¢ mikrogranulatu
cisténi

Délka znamenaku

vypocet k oznaceni ve stopé traktoru
vypocet k oznaceni ve stfedu traktoru

Demontaz vysevniho fadku
Demontaz seci botky do mulée PreTeC
Doporuceni pro demontaz
Odpojeni pfivodu energie
Odpojeni pfivodu vzduchu a hnojiva na
rozdélovaci hlavé
odpojeni pfivodu vzduchu a hnojiva ze
zadniho zasobniku
Uprava hydraulického napéjeni

Digitalni ndvod k obsluze

Dokumenty

70

224
224

223

53

232

194

88

236

242

128
127

178
171
172
176
175
172

45

E
Elektrické napajeni
odpojeni 212
pripojit 63

Elektricky pohanéné davkovani hnojiva
Zjisténi maximalniho aplikovaného mnozstvi

hnojiva 138
Elektronické monitorovani a ovladani 43
F
FertiSpot 39

prestavba na pasové ukladani 79

vyména rotoru 77

H

Hloubka ukladani

kontrola 135, 187, 189

nastaveni hnojici radlice vedené listovou

pruzinou 147

nastaveni pfipojené hnojici radlice 147
Hloubka ukladani osiva

nastaveni 112
Horni poloha botky

pouzit 122
Husténi pneumatik 228
Hvézdicovy drti¢

nastaveni 108
Hvézdicovy zahrnovac

kontrola a vyména 220

nastaveni 116
Hydraulické hadice

kontrola 229

odpojeni 212

pAipojeni 59

I

ISOBUS

odpojeni kabelu 211

Pripojeni kabelu 62
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J
Jemné osiva
aplikace
K
Kalibrace

Elektricky poh&dnéné davkovani hnojiva
Mechanicky pohanéné davkovani hnojiva
tekuté hnojivo

Kalibraéni sada
Kategorie pfipojeni

Kladky zakryvajicich otvory
odlehéeni

Konfigurace prepinéani kolejovych fadkd
ISOBUS

Kontaktni Gdaje
Technicka redakce

kontrola
Cep horniho tahla
Cepy dolnich ramen
Hloubka ukladani
Hydraulické hadice
Utahovaci moment Sroubd radarového
snimace

Kontrola utahovaciho momentu
spojeni botek
spojeni podvozku
spojeni rAmu
Srouby kol

Konzervovani hnaciho htidele

Kotou€ovy zahrnovac
kontrola a vyména u seci botky do mulce
PreTeC
nastaveni

Kréajeci kotouce
kontrola a vyména na botce FerTeC Twin
kontrola a vyména u seci botky do mulce
PreTeC
nastaveni vzdalenosti u botky FerTeC Twin
nastaveni vzdalenosti u seci botky do mulce
PreTeC

185

136
139
145

45
50

206

135

228
228
187
229

226

227
227
226
225

214

220
116

223

217
224

218

kypfi€ stop
Kontrola radlice
Nastaveni rozchodu kol
odpruzeny, nastaveni pracovni hloubky
parkovani
Vymeéna radlice

M

Mazani
Elektricky pohon hfidele ¢echrace
Mechanicky pohon davkovace
Pohon centralniho davkovace hnojiva
Pohon predsunutych kol
Pohon vlecenych kol
Poznamky k udrzbé valeckovych fetézu
v pfevodovce se zaménitelnymi ozubenym
koly

Mazani stroje
Maziva

Montaz vysevniho fadku
Montéz seci botky do mulce PreTeC
pfipojeni pfivodu vzduchu a hnojiva k
zadnimu zésobniku
Vytvoreni hydraulického napajeni
Zfizeni privodu energie
Zrizeni privodu vzduchu a hnojiva na
rozdélovaci hlavé

Nasazeni stroje

Nastaveni hloubky ukladani u hnojici radlice
vedené listovou pruzinou

Nastaveni osiva

Zjisténi oddélovani

Zjisténi seci botky do mulce PreTeC
Nastaveni pfitlaku botek

hydraulicky
mechanické

Nastaveni snimace rychlosti
ISOBUS

Nastaveni Skrabek
elektrické
mechanické

Necinnost jednoho nebo nékolika davkovacich
kotoucd

Nosnost pneumatik
vypocet

251
132
131
207
132

262
260
261
255
258
255

257
253
52

162

167
165
165

168

185

147

85
85

113
114

133

95
95

196

53
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Odklize¢
nastaveni

odpojeni kloubového hfidele

Odpojeni napajecich vedeni od pfedniho

neseného zasobniku
Odstaveni opérnych noh

Odstaveni stroje
konzervovéani hnaciho hridele
odpojeni kloubového hridele

Odpojeni napajecich vedeni od pfedniho

neseného zasobniku

odstaveni opérnych noh
Parkovani kypfice stop
vypradzdnéni davkovace hnojiva
vyprazdnéni zasobniku hnojiva

Vyprazdnéni zasobniku mikrogranulatu

Odstranovac hrud
nastaveni

odstranovani poruch

Ochranné zafizeni
kryt kloubového hridele
pohon davkovace hnojiva
pfepravni pojistka

Optické Cidlo a davkovaci kanalek
vyména

Optimalni pracovni rychlost

Osvétleni

Otacéeni na souvrati

Otacky ventilatoru
nastaveni pomoci hydrauliky
pomaci vyvodového hfidele

Ovladaci pocitac¢
odpojeni kabelu
Pripojeni kabelu

Ovladani plnici lavky

Ovladani znamenakd

PInéni zasobniku hnojiva
plnicim Snekem
sklopnym plnicim Snekem
z plnici lavky

111
213

211

209

214
213

211
209
207
203
199
204

109
191

23
23
24
24

91
50
42

187

126
125

211
62

150
130

74
72
71

plnici Snek
nastaveni

Pohon krajecich kotoucéu

nastaveni seci botky do mulée PreTeC

Pomucky

Popis vyrobku
Rozmetadlo mikrogranulatu

Pouzdro se zavitem
Popis

Pouziti bez predniho zasobniku

Pouziti stroje
Nasazeni stroje
Otaceni na souvrati

Povolena prepravni rychlost
Prace v dilné

Pracovni osvétleni
vypnout

Pracovni rychlost
Zjistit
Pfedni dotiZeni
vypocet
Predpokladané spravné pouZziti

Prekladka
jerabem
ukotveni stroje
Pfepinani kolejovych fadkua
pfiprava k pouziti
Prepravni rychlost
povolena

Presuvny kolejovy fadek
pouzit

Prevodovy olej

PFilis vysoka hladina v oddélovaci skfini

Pfipojeni kloubového hfidele

Pripojeni

napajecich vedeni k pfednimu nesenému

zasobniku

Pfipojeni napajecich vedeni k pfednimu

nesenému zasobniku

Pfipojovani stroje
pAipojeni kloubového hridele

76

219
45, 45

19
40

45

65
185

187
50

184
50
97

53
18

264
265

135

50

190

52

197

59

57

57

59
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Priprava rozmetadla mikrogranulatu k pouZziti
vyména davkovaciho kola

Pfiprava stroje k jizdé po silnici
sloZeni znamenékd
zvedani stroje

Pfiprava stroje k provozu
nastaveni vyvazeni ramu
ovladani znamenaku
vypocet délky znamenakd k oznaceni ve
stopé traktoru
vypocet délky znamendakd k oznaceni ve
stfedu traktoru

Pfiprava stroje
Priprava kloubového hridele
Prizptsobeni kloubového hridele
Pfitla¢na kola
zablokovana
Pritla¢na V-kola
nastaveni

Pfitla¢né monokolo
nastaveni

Pritlak botek
nastaveni v jizdni stopé

R

radarovy snimac
Kontrola utahovaciho momentu Sroubd

Rozdélovaci hlava
cisténi
Rozmeéry

Rozmetadlo mikrogranulatu
Nastaveni thlu difuzéru
Zmeéna aplika¢niho bodu

S

Saci kos
cisténi
seci botka do mulée PreTeC

parkovani
Popis

Seci vybaveni
oddélovani zrn

slozeni znamenaku
Precea 4500 / 4500-2

82

181
182

148
130

128

127

56
56

195

118

118

115

226

241
46

40
85
84

231

208
35

34

181

Snimac pracovni polohy
pfizpusobeni

Snimag rychlosti
priprava k pouZziti

Stroj
vodorovné vyrovnani

Stroj v pfehledu

Technické udaje
Botka FerTeC Twin
davkovani hnojiva
davkovani mikrogranulatu
davkovani osiva
Kategorie pfipojeni
Maziva
povolené uZitecné zatizeni
prevodovy olej
Rozméry
retézovy olej
seci botka do mulce PreTeC
sériové cislo
Svahova dostupnost
Udaje o emisich hluku
Vykonnostni charakteristiky traktoru
vzdalenosti radkd

Terminal Twin

Traktor
vypocet poZadovanych vlastnosti traktoru

TFibodovy zavésny ram
odpojeni
pfipojeni
Tuhy krajeci kotou¢
kontrola a vyména u seci botky do mulce
PreTeC
nastaveni

Tvarovac brazdy
vyména

Typovy Stitek na stroji
Popis

U

Utahovaci momenty Sroubu

Uzite6na hmotnost
vypocet

67

133

66

19

49
47
48
47
50
52
47
52
46
52
48
46
51
51
50
49

45

53

210
63

221
110

121

33
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\Y,

Véleckove fetézy

Mazani mechanického pohonu davkovace

Mazani pohonu vlecenych kol

Valeckovy fetéz

260
258

Mazani elektrického pohonu hfidele ¢echrace 262
Mazéani pohonu centrélniho dadvkovace hnojiva 261

Mazani pohonu prfedsunutych kol

Mazani prevodovky se zaménitelnymi

ozubenym koly
Udrzba
Variabilni teleskopické vysunuti
6 radkd od 45 do 75 cm
6 radkd od 50 do 80 cm
7 radku
Prestavba ze 6 na 7 fadku
Prestavba ze 7 na 6 fadku

Velikosti zrn
zjistit
Ventilator tlakového vzduchu

Vnitfni Skrabka

Kontrola a vyména na botce FerTeC Twin

Vodici kola nastaveni hloubky
zablokovana

Vodici kolo nastaveni hloubky
Nastaveni Skrabek

Vodorovné vyrovnéni
Stroj

Vybaveni ke hnojeni
Botka FerTeC Twin
plnici Snek
zasobnik hnojiva

Vykonnostni charakteristiky traktoru
Vyména davkovaciho kola hnojiva
Vyprazdnéni davkovace hnojiva
Vyprazdnéni zasobniku hnojiva

Vystrazné piktogramy
popis vystraznych piktogramd
Struktura
umisténi vystraznych piktogramd

Vystup mikrogranulatu
ucpany

Vysunuti ramen stroje

255

257
255

33
155
153
159
157
151

133, 188

33

224

195

122

66

38
40
37

50
69
203
199

25
27
27
25

197
66, 183

Vyska podvozku

nastaveni 161
Vyvazeni ramu

nastaveni 148
Vzdélenost zrn

kontrola 134, 187, 189

zZjisténi vypoctem 96

Z

Zachytné kolo

vyména 124
Zéasobnik osiva

naplnit 68

vyprazdnéni pfes davkovaci kotouc 199

vyprazdnéni pres zéklopku zbytkového

mnoZstvi 202
Z&sobnik

plnéni mikrogranulatem 81
ZatiZzeni pfedni napravy

vypocet 53
Zatizeni

vypocet 53
Zatizeni zadni napravy

vypocet 53
Zaviraci Soupétko

nastaveni 90
Zjisténi maximalniho aplikovaného mnoZstvi
hnojiva 138
Zmeéna aplikovaného mnozstvi

Elektricky pohanéné davkovani hnojiva 136

Elektricky poh&néné oddélovani zrn 97

Mechanicky pohanéné davkovani hnojiva 139

Nastaveni vzdalenosti zrn v pfevodovce se

zameénitelnymi ozubenym koly 103

tekuté hnojivo 145

Vyména ozubeného kola v pohonu

predsunutych kol 105

Vypocitani vzdalenosti zrn 96

zjisténi prevodu s pohonem kol dopredu 100

zjisténi prfevodu s pohonem vlecenych kol 102
zvedani stroje 182
Zvlastni vybava 22
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Udrzba a opravy stroje
Mazani stroje
odstrariovani poruch

Udrzba
b&hem nasazeni

Cisténi obézného kola ventilatoru

Cisténi oddélovani zrn
Cisténi optickych ¢idel
Cisténi plniciho $neku
Cisténi zasobniku hnojiva
HusSténi pneumatik

udrzba stroje

(@]

Cep horniho tahla
kontrola

Cepy dolnich ramen
kontrola

Cisténi ob&zného kola ventilatoru
Cisténi odd&lovani zrn
Cisténi optickych &idel
Cisténi pIniciho $neku

cisténi
Stroj

Cisténi zasobniku hnojiva

R
Retézovy olej
Ridici jednotky traktoru
zablokovat
S

Skrabka zachytného kola
nastaveni

253
191

186
229
245
247
233
234
228

215

228

228
229
245
247

233

263

234

52

183

124
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