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NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod majacych sRutki nie
tylko dla niego samego, lecz takze do powstania
usterki, Rtorej przyczyne zrzuci na maszyng
zamiast na siebie. Aby byé pewnym suRcesu,
nalezy wnikngc w sedno rzeczy lub zapoznac sig
z przeznaczeniem RaZdego z zespotow maszymy
i postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie iz maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.

Lepaip Plaguitz 1872 7.0 SH 7
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Dane identyfikacyjne
Adres producenta

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de

Czes$ci zamienne-zamawianie

Katalogi czesci zamiennych sg ogdlnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac do wyspecjalizowanego sprzedawcy
firmy AMAZONE.

Uwagi formalne do instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG6841

Data opracowania: 07.21

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2021
Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciagéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

Pt

Szanowni Klienci!

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakdéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamowionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytanh lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

e-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

o jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. nalezy jg zachowac do przysztego uzytku

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnosc jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;.

Przyktad:
o Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje na ilustracjach.
Przykfad:

(1) Pozycja 1

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2 Ogoblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepisOw bezpieczenhstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

2.1 Prezentacja symboli bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg oznaczone trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa i hastem ostrzegawczym. Hasto ostrzegawcze
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, PRZESTROGA) opisuje
nasilenie zagrozenia i ma nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO
oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem

$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tych zasad grozi bezposrednia $miercig lub
najciezszymi obrazeniami ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza w przypadku niezapobiegania potencjalne zagrozenie
o srednim ryzyku smierci lub doznania (najciezszych) obrazen
ciata.

Nieprzestrzeganie tych zasad moze grozi¢ smiercia lub
najciezszymi obrazeniami ciata.

PRZESTROGA

oznacza w przypadku niezapobiegania zagrozenie o niskim
ryzyku doznania lekkich lub srednich obrazen ciata.

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

> P

Nieprzestrzeganie tej wskazowki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

® WSKAZOWKA

l oznacza porady odnoszace sie do uzytkowania i szczegodlnie
przydatne informacje.

Te wskazéwki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé¢
wszystkie funkcje waszej maszyny.

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21 7
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Opis wyrobu
3 Opis wyrobu

Za pomocg oprogramowania ISOBUS i terminala ISOBUS mozna
komfortowo prowadzi¢, obstugiwaé i monitorowa¢ maszyny
AMAZONE.

Oprogramowanie ISOBUS wspétpracuje z nastepujgcymi siewnikami
AMAZONE:

) GreenDrill
. FTender

Podczas pracy
. w menu Praca wyswietlane sg wszystkie dane robocze,
. maszyna obstugiwana jest za pomocg menu Praca,
. oprogramowanie ISOBUS reguluje dawke wysiewu w zaleznosci
od predkosci jazdy.
3.1 Stan oprogramowania
Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzujgca od stanu
oprogramowania:
NW257-F

Wersja kazdego zainstalowanego
oprogramowania musi by¢ aktualna.

W przeciwnym razie:

e  praca nie jest mozliwa Nastepujaca wersja oprogramowania jest

. skontaktowac sie z dystrybutorem higkompatybilna:

XXX

8 ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21



L

Opis wyrobu

3.2 Hierarchia oprogramowania ISOBUS

Ustawienia Menu Pole

%* QD¢ Praca €« ﬁ%

Napetnianie €« Y

Menu Produkt
Zadana dawka wysiewu

Waltek dozujacy
Powierzchnia kalibracyjna, wartosé —
kalibracyjna Kalibracja €|z’
Czas wigczenia, czas wytgczenia =

Optymalizowanie punktéw
przetgczania
Jednostka dawki wysiewu

1
O qD Oproznianie €« \%/
o )
Dokumentacja |[€ EJ

Menu Profil
ISOBUS
Wyswietlacz wielofunkcyjny
Dowolne funkcje przyciskéw 1 )
Rampa poczagtkowa € Menu
Informacje
> Oprogramo-
wanie
= QD Stany
frerrCrrm licznikow
v
r Diagnostyka

Menu Maszyna

Dozownik
Dmuchawa
Czujnik pozyciji roboczej
Predkos¢
Geometria
Bluetooth
Funkcje dodatkowe

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21 9



Opis wyrobu
- D
l Powrét do menu nadrzednego
@ Przewijanie stron w menu
3.3 Menu Pole/Ustawienia
Po wigczeniu terminala aktywne jest menu Pole
Przechodzenie do menu Pole
Przechodzenie do menu Ustawienia
—  Wybrany symbol wyswietlany jest na kolorowo.
Menu Pole do korzystania z maszyny: Menu Ustawienia do ustawien i zarzadzania:
g N
Menu Pole Ustawienia
F

Praca -\_/* Napetnianie Info Produkt

=] Dokumen- {,J Oprdznianie
tacja \i/

M 8 _ 12 km/h

10 ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21



4 Menu Pole

. Menu Praca
Obstuga maszyny na polu

. Menu Napetnianie

. Menu Kalibracja
do kontroli dawki wysiewu przed siewem
. Menu Oprdznianie

. Menu Dokumentacja

)

M Mozliwy zakres predkosci jazdy dla
aktualnych ustawien

D Przetgczanie wyswietlacza z widoku
dziennego na nocny lub odwrotnie.

4.1 Menu Praca

Menu Pole
Menu Pole
@ ./ Kalibracja
=
I . ; .; .; ; ; ; ; .; .I .+ N peh’] ne
AEEARE AEARS a lani
Praca N
% Dokumen- Oprdznianie
tacja \i/

)

M8 — 12 km/h

Przed rozpoczeciem wysiewu

e  wprowadzi¢ dane produktu,

. przeprowadzi¢ kalibracje.

Panel wskazan

150. 0 kg/na

Panele obstugowe

v B

L/2
Al e
ol .7

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21
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Menu Pole

411 Wskazania na terminalu

wyt.

i

EEEEEEEIEEEEE TR

15.5
Usmin

(1)

L

4 pola wyswietlacza wielofunkcyjnego

Zbiornik. Mozna zarzgdzac kil-
koma zbiornikami.

Nieaktywne zbiorniki sg wyszar-
zone

<

(2)

(3)

Biezgca dawka wysiewu
w kg/ha i %

Stan napetnienia

Wigczanie i wytgczanie
kontroli sekcji

Maszyna podniesiona /
opuszczona

Wskazanie gotowosci
eksploatacyjnej

Wskazanie wysiewu

Predkos$¢ obrotowa dozownika

Wi, os$wietlenia roboczego

Przewijanie paneli obstugowych w menu Praca.

12
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4.1.2 Réznica w stosunku do stanu wymaganego

Menu Pole

@ Wskazania zaznaczone na z6tto informujg o réznicy w stosunku do

l stanu wymaganego.

(1) Symulowana predkos¢ jazdy aktywna/brak
zrodta informacji

(2) Wszystkie warunki kontroli sekcji sg
spetnione.

(3) Zbiornik ziarna pusty

4.1.3 Jazda po drogach

Przy predkosci przekraczajacej 20 km/h
maszyna przetgcza sie na tryb Jazda po
drogach.

Nie mozna rozpoczaé dozowania.

Tryb jazdy drogowej jest dezaktywowany, gdy
maszyna zostanie wtgczona na postoju.

i 5,0 km/h
kg/ha

’ y 1

0,0

100%

Jazda po drogach aktywna!

kg/ha

0,0

100 =

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21



Menu Pole

41.4 Miniwidok w menu Section Control

Miniwidok to wycinek menu Praca, ktory
wyswietlany jest w menu Section Control. A
(1) Wyswietlacz wielofunkcyjny =

LGRS
(2) Zadana dawka i@] | 1o I'
(3) Przefgczanie $ciezek technologicznych - N "I II
Informacje wy$wietlane sg rowniez 3.8 m g ; i
w miniwidoku. 3.4 km/h

e xmh] 150.0 kg/h
0.4 kg 100 %
® @

® Na niektorych terminalach obstugowych miniwidok nie jest

l wyswietlany.

14 ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21
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Menu Pole
4.1.5 Wiaczanie i wylgczanie maszyny
- Wiaczanie/wytaczanie maszyny

Przed rozpoczeciem wysiewu wigczyé maszyne.
—  Woysiew rozpoczyna sie po ruszeniu, gdy

maszyna ustawiona jest w pozycji robocze;j.
—  Wysiew mozna przerwaé¢ podczas jazdy . S 7

w pozycji robocze;.

pozyc) ) O i) I

—  Wysiew mozna kontynuowac podczas s

jazdy. REES
. Maszyna wylgczona
. Maszyna witgczona
. Pozycja robocza * *

—  Gotowos$¢ do wysiewu

. Maszyna wigczona

— Uwrocie

Podczas uzywania maszyny po nawrocie dozowanie rozpoczyna sie
automatycznie.

® Wytgczenie dozowania moze byc¢ przydatne, poniewaz nawet

l nieznaczne ruchy przed czujnikiem radarowym mogg spowodowac

uruchomienie dozownika
(np. podczas manewrowania na polu w pozycji robocze;j).

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21 15



Menu Pole

4.1.6 Dozowanie wstepne

ﬂ]ﬂ Dozowanie wstepne na poczatku pola
v

Dozowanie wstepne umozliwia przygotowanie
materiatu siewnego na poczatku pola w doktad-
nie okre$lonym czasie. W ten sposob unika sie
niezasianych powierzchni na poczatku pola.

__¥ | Dozowanie wstepne rozpoczaé¢ wtedy,
gdy pole zostanie osiggniete po uptywie czasu
dozowania wstepnego.

Czas musi by¢ znany.

Patrz menu maszyna / dozownik

®
B [oor Maszyna musi by¢ wigczona.

4.1.7 Zatrzymanie wstepne

¥ 3
A 4

{2_HF Zatrzymanie wstepne na koncu pola

Zatrzymanie wstepne umozliwia zatrzymanie
wysiewu na koncu pola w doktadnie okreslonym
czasie.

{{ g

" Zatrzymanie wstepne rozpocza¢ wtedy,
gdy koniec pola zostanie osiggniety po uptywie
czasu zatrzymania wstepnego.

Czas musi by¢ znany.

Patrz menu maszyna / dozownik

|A
"1

{ B

16
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Menu Pole
4.1.8 Kontrola sekcji
@flfﬂ Wiaczanie i wylaczanie kontroli sekcji przy maszynie
o Warunki kontroli sekcji:
e  Terminal musi by¢ wyposazony w kontrole sekcji.
. Kontrola sekcji wigczona przez terminal (zbedne w przypadku
AmaTron 4).

. Maszyna bez usterek.

—  Wysiew rozpoczyna sie po ruszeniu, gdy
maszyna ustawiona jest w pozycji roboczej
i jest wigczona.

1, Wigczyé kontrole sekcii.

F 9
M | \Wigezyé maszyne. - I
0.z O

n

—  Woysiew rozpoczyna sie po ruszeniu, gdy
maszyna ustawiona jest w pozycji roboczej 100 %
i jest wigczona.

Kontrola sekcji wtgczona.
—  Wszystkie warunki kontroli sekcji sg

spetnione.

Kontrola sekcji wytgczona.
— Kontrola sekcji zalogowana na terminalu.

—  Warunki kontroli sekcji nie sg spetnione.

Kontrola sekcji recznie przesterowana:

> pasek wysiewu czerwony; wysiew zostai | [l IFiF-IFIFIHE

przerwany.

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21 17



Menu Pole

4.1.9 Zmiana zadanej dawki

+u3 _D Zwiekszanie/lzmniejszanie zadanej dawki

Zadang dawke mozna dowolnie zmienia¢
podczas pracy. g/ ha
Zmieniona warto$¢ zadana pokazywana jest 55,0
w menu Praca: 110 %
e wkg/ha
e w procentach (z zéttym oznaczeniem)
. + Kazde nacisniecie przycisku

powoduje zwiekszanie dawki wysiewu

0 krok ilosciowy (np. +10%).

C:;;;D]

o [19%: |Ustawianie dawki wysiewu na 100%.
. - Kazde nacisniecie przycisku

powoduje zmniejszenie dawki wysiewu

o0 krok ilosciowy (np. -10%).
4.1.10 Oswietlenie robocze

T\ Wiaczanie/wytaczanie oswietlenia roboczego

Wskazanie wigczonego oswietlenia roboczego
%

A T VINSSISSS
[FAAARAA] [RRARARA]

QR

18
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Menu Pole

4.1.11 Tryb rejestrowania GPS do zapisywania granicy pola

C Wiaczanie / wylaczanie trybu rejestrowania GPS
®REC

Przy wtgczonym trybie rejestrowania mozna
zapisac granice pola bez koniecznosci
ustawiania maszyny w pozycji roboczej
(dozowanie przerwane, bez naliczania $ciezki
technologicznej)

1. M Wigczyé rejestrowanie - objecha¢
granice pola.

Wyswietlona zostanie wskazowka —

2. M Wylaczyé rejestrowanie - podczas
manewrowania na polu.

3. Po okrgzeniu pola utworzy¢ granice pola
przez menu GPS.

4. Skasowac obrobiong powierzchnie
(zaleznie od terminala), poniewaz okrgzenie
oznaczone jest jako obrobiona
powierzchnia.

h@ 100%

RTK fix
éﬁﬂ[ﬂm
6,0 km/h

Wskazowka

Dozownik zatrzymany. Rejestrowanie
aktywne. Wjedz na pole
i zapisz w terminalu.

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21
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Pt

4.1.12 Wskazowki dotyczace postepowania przy pracy

O

W celu utrzymania ustawionej dawki wysiewu przed pracg nalezy
ustali¢ wspdtczynnik kalibracji.

Ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;.
Wigczy¢ dmuchawe.

Na terminalu obstugowym w menu Pole: wybra¢ Praca.

\ W razie potrzeby witgczyé Section Control.

on/0FF

Wigczy¢é maszyne.
Ruszyé i rozpoczg¢ wysiew.
Po przejechaniu ok. 30 m zatrzymac sie i skontrolowac¢ wysiew.

Dozowanie zatrzymuje sie automatycznie w pozycji do
nawrotow.

Za nawrotem dozowanie rozpoczyna sie z chwilg osiggniecia
pozycji robocze;j.

Po zatrzymaniu dozowanie zatrzymuje sie automatycznie.

on/0FF

W razie potrzeby wytgczy¢ dozowanie (np. podczas
manewrowania na polu w pozycji roboczej).

20
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4.2 Menu Kalibracja

Menu Pole

Kalibracja pozwala na sprawdzenie, czy podczas pézniejszego
wysiewu rozsiewana bedzie zgdana dawka wysiewu.

Kalibracje nalezy zawsze przeprowadzaé

e  przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion,

. przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion, ale ich réznej
wielkosci, ksztalcie, ciezarze wlasciwym i roznej zaprawie

nasiennej,

e w przypadku zmiany watka dozujgcego.

® Informacje na temat przygotowania maszyny do kalibracji podane sg
réwniez w instrukcji obstugi siewnika.

Wprowadzi¢ przewidywang predkosé.
Wprowadzi¢ zadang dawke wysiewu.
Wprowadzi¢ pojemnos¢ watka dozujgcego
w ccm, patrz instrukcja obstugi maszyny.

4. > Dalej.

5. Jako wartos¢ kalibracji wprowadzi¢ 1 lub
warto$¢ doswiadczalna.

6. Wprowadzi¢ powierzchnie kalibracyjng
(powierzchnia, dla ktérej dozowana bedzie

odpowiednia ilo$¢ w trakcie préby kreconej).

7. Wybrac sposéb kalibraciji
o terminal ISOBUS
o  przycisk kalibracyjny

0 TwinTerminal

8. > Dalej.

i

Kalibracja

Sprawdz i ew. zmien wartosci

Przewidywana predkosc¢

Zadana dawka wysiewu

Obj. dozow.

H

i

Kalibracja

Sprawdz i ew. zmien wartosci

Wartoéc¢ kalibracji
Powierzchnia kalibracyjna

Sposo6b kalibracji
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Menu Pole
9. Ustawic klape kalibracyjng i pojemnik
zbiorczy w pozycji kalibraciji.
—  Patrz instrukcja obstugi maszyny.

L,

10. ¥ | Przeprowadzi¢ dozowanie wstepne
(do ciaggtego przeptywu materiatu siewnego
podczas kalibraciji).

11. Ponownie oprézni¢ pojemnik kalibracyjny.

12. > Dalej.

13.

Na terminalu obstugowym: ‘/ Rozpoczgc
kalibracje.

— Kalibracja kohczy sie automatycznie.

—  Wykres stupkowy wskazuje postep
kalibraciji.

Przycisk proby kreconej przy maszynie:

Przytrzymac przycisk nacisniety, az rozsiana
zostanie dostateczna ilos¢ materiatu siewnego.

— Poprzez zwolnienie przycisku mozna
przerwacé kalibracje.

A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
spowodowanych napedzanym watkiem
dozujacym.

Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

— Kalibracja kohczy sie samoczynnie po
osiggnieciu ustawionej powierzchni lub
mozna jg zakonczy¢ wczesniej.

14. ZwazyC zebrang ilosé.
— Uwzgledni¢ wage wiaderka.

15. Wprowadzi¢ warto$é zebranej ilo$ci w kg.

i

Kalibracja

l
I

Sprawdz ponizsze punkty
i zatwierdz!
Klapa kalibracyjna otwarta?

Po prébie wysiewu?
Pojemnik kalibracyjny oprdzniony?

i

Kalibracja

1

—
NN

0.000 ha 0.000 kg

Kalibracja

16. > Dalej.
0.100 ha 3 431 kg
Zebrana ilos¢
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—  Woyswietlona zostanie nowa wartosc
kalibracji oraz procentowe odchylenie od
zadanej ilosci.

17. v Zapisa¢ ustalone wartosci.

X Jesli podczas proby kreconej wystgpity
btedy (np. nierébwnomierny przeptyw),
powtdrzy¢ kalibracje.

A\

v’ Zapisaé ustalone wartosci i powtorzy¢
kalibracje w celu dalszej optymalizaciji.

o Po skalibrowaniu ustawi¢ klape kalibracyjng
i pojemnik zbiorczy w pozycji roboczej.

4.3 Wyswietl menu

1. W razie potrzeby ustawié¢ ilos¢

resztek na O.

—  Wyswietlona zostanie teoretyczna ilos¢
resztek.

N

Wprowadzi¢ uzupetniong ilosé.

—  Wyswietlony zostanie nowy stan
napetnienia.

3. ‘/ Zatwierdzi¢ poprawny stan napetnienia.

4.4 Menu Oproéznianie

Zatrzymaé maszyne.

2. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem.

Otworzyc¢ klape kalibracyjna.

Ustawi¢ pojemnik kalibracyjny w pozyciji
zbierania.

5. t Rozpocza¢ opréznianie resztek,
przytrzymaé nacisniety przycisk funkcyjny.

Lub przytrzymacé nacisniety przycisk ka-
libracyjny.

6. Po opréznieniu zamkngc¢ klape kalibracyjna.

Menu Pole

i

Kalibracja

Nowy wspotcz. kalibr. 1054

5.0 %

Procentowa rozbieznos¢ ilosci

|

Napetnianie

Wprowadz uzupetniong ilos¢!

[ . Y 100.0
Uzupetniona ilos¢ kg

TIlos¢ resztek 100 kg
Nowy stan 200 kg
napetnienia

g

Oprdznianie

Klapa kalibracyjna otwarta?

Lt

60.0

Zbiornik zainstalowany? .
1/min

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21
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Menu Pole
4.5 Menu Dokumentacja

W menu Dokumentacja wyswietlane jest
aktualne zlecenie.

Dane w zleceniu:

. g Obrobiona powierzchnia

(tacznie/dzien)
. Czas pracy (fgcznie/dzien)

. [ Rozsiana ilos¢ (fgcznie/dzien)

-

Usuwanie danych dziennych
O—
O—
o— Wyswietlanie listy dokumentacji.
Lista zlecen:

Aktywna dokumentacja jest zaznaczona.

Maksymalna liczba dodawanych dokumentacji
wynosi 5.

Wyboér dokumentacii.

-+ Dodawanie nowej dokumentacji

<</ = Przewijanie listy

Edytowanie dokumentacji:

. Zmiana nazwy dokumentacji

o ‘/ Aktywacja dokumentacji.

N

:
usungé

e X Wyjéé z menu edyc;ji

Nieaktywne dokumentacje mozna

< DOKUMENTACJA

Nazwa

1267
ha

420

(]
S, h
[31 25'(8983

347.7
kg

DOKUMENTACJA 1/

Doku 1 Doku 2

5,00 ha 8.9 ha

0,6 h 3.3 h

Doku 3 Doku 4

0 ha 0 ha

0 h 0 h

< -+ >
Zlecenie 1

24
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Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

5 Wielofunkcyjne uchwyty AUX-N

- AUX-N - Auxiliary Control

l Komputer maszyny obstuguje standard AUX-N. Dzigki temu funkcje

maszyny mozna przypisa¢ do wielofunkcyjnego uchwytu zgodnego
ze standardem AUX-N.

Funkcje wielofunkcyjnych uchwytow AmaPilot+, WTK i Fendt sg
standardowo przypisane.
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Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

6 Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

Uchwyt AmaPilot+ pozwala na wykonywanie
funkcji maszyny.

AmaPilot+ jest elementem obstugowym AUX-N
z mozliwoscig przypisania dowolnych funkcji do
przyciskéw.

Standardowa konfiguracja przyciskéw jest
ustawiona dla kazdej maszyny ISOBUS
Amazone.

Funkcje sg podzielone na 3 poziomy i wybiera
sie je kciukiem.

Oprocz poziomu standardowego aktywowane
mogg by¢ dwa dodatkowe poziomy obstugi.

Folie ze standardowg konfiguracjg funkcji
przyciskédw mozna przyklei¢ w kabinie. Na
konfiguracje standardowg mozna przyklei¢
dowolnie ustawiong konfiguracje przyciskow.

. Poziom standardowy,
wskazanie: zielony przycisk podswietlany.

. Poziom 2 z przytrzymywanym spustem
Z tyty,
wskazanie: zotty przycisk podswietlany.

o Poziom 3 po nacisnieciu przycisku
podswietlanego,
wskazanie: czerwony przycisk
podswietlany.

26
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Wielofunkcyjny uchwyt AmaPilot+

AmaPilot+ ze statg konfiguracjg / standardowga konfiguracja funkcji przyciskéw

Poziom standardowy zielony

Wiaczanie i wytgczanie Section
Control (kontrola sekcji)

Zwiekszanie/zmniejszanie
zadanej dawki

Dozowanie wstepne

Dozownik Stop / Start

Zadana dawka 100%

Funkcja oczka wodnego

Oswietlenie

Zadana dawka 100%

Poziom 3 czerwony

Rejestrowanie w celu
zapisania granicy pola

i \‘.
y ® O D

i)

O U

)

Zadana dawka 100%

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21
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Nastawy
7 Nastawy

. Menu Maszyna
Wprowadzanie danych specyficznych dla
maszyny lub indywidualnych.

. Menu Profil

Kazdy uzytkownik moze zapisac osobisty
profil z ustawieniami terminala i maszyny.

. Menu Produkt
Informacje dotyczgce materiatu siewnego

. Menu Informacje
Wersje oprogramowania, fgczna wydajnosé
powierzchniowa i diagnoza.

Wybér stron w podmenu

Niektére podmenu sktadajg sie z kilku stron.

Strony wyswietlane sg w postaci kropek na dole
ekranu.

Aktywna strona — biata.

&

Przewijanie stron w menu.

Ustawienia
G Maszyna O Profil
(] m
Produkt

Info

G

Strona 1

Strona 2

Strona 3

28
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7.1 Maszyna

. Wprowadzone dane dotyczgce dozowania,
patrz strona 30

. Dmuchawa, patrz strona 32

e  Wprowadzone dane dotyczgce czujnika
pozycji roboczej, patrz strona 31

. Predkos¢ robocza, patrz strona 33

e  Wprowadzanie geometrii maszyny, patrz
strona 35

. Wybér zbiornika i cofniecie wyboru, patrz
strona 36

. Parowanie urzagdzenia Bluetooth

. Funkcje dodatkowe

Funkcje dodatkowe

e Wybdr rejestrowania GPS do nagrywania
granicy pola w menu Praca wt./wyt.

o Mtak
o O nie (standardowo)

. Funkcja oczka wodnego wybierana w menu
Praca wi. /wyt.

o Mtak
o O nie (standardowo)

Maszyna

Nastawy

Dozownik

Dmuchawa

Pozycja robocza

Predkos¢

Geometria

Wybor zbiornika

Bluetooth

+ o [ (| [&|F0 8|

Funkcje dodatkowe

< Funkcje dodatkowe

Rejestrowanie GPS

Oczko wodne

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21
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Nastawy

7.1.1 Dozownik

e  Wprowadzi¢ kroki ilosciowe w % (warto$¢
procentowej zmiany dawki wysiewu po-

o o
dczas pracy przyciskami EJ, - DJ).
e  Zatrzymanie wstepne (nie do kontroli sekcji)

. Dozowanie wstepne (nie do kontroli sekciji)

)

Aby zapobiec wypadaniu materiatu siewnego na
koncu pola, mozna wprowadzi¢ czas zatrzyma-
nia wstepnego.

Zatrzymanie wstepne

Czas mozna wprowadzi¢ osobno dla kazdego
dozownika.

. Aktywacja zatrzymania wstepnego

o Mtak
o O nie (standardowo)

. Wprowadzenie czasu zatrzymania
wstepnego

)

Aby materiat siewny byt dostepny na poczatku
pola w dokfadnie okreslonym czasie, mozna
wprowadzi¢ czas dozowania wstepnego.

Dozowanie wstepne

Czas mozna wprowadzi¢ osobno dla kazdego
dozownika.

e  Wprowadzi¢ czas do dozowania
wstepnego.

Pt

< Dozownik

Kroki ilosciowe
Zatrzymanie wstepne >

Dozowanie wstepne >

ZATRZYMANIE WSTEPNE

Dozownik 1 D ~
Dozownik 2 D -
Dozownik 3 D s

F!i

I

DOZOWANIE WSTEPNE

Dozownik 1 s
Dozownik 2 s
Dozownik 3 s

30
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7.1.2 Czujnik pozycji roboczej

o  Zrbdto
o  Czujnik maszyny
o  Wysoko$¢ podnoszenia ISOBUS w %

o  Wysokos¢ podnoszenia ISOBUS
cyfrowo

Czujnik analogowy:

. Punkt przetgczania do wytgczenia
dozowania

. Punkt przetgczania do wtgczenia
dozowania

. Programowanie punktdéw przetgczania

. Programowanie wartosci granicznych

3 0?
> Programowanie punktow przetaczania

1. Ustawi¢ podnosnik na wysokosci punktu
przetgczania WL.

2. v Zapisaé wartosé.

3. Ustawic¢ podnosnik na wysokosci punktu
przetgczania WYL.

4. v Zapisa¢ wartosg.

Prawidtowe ustawienie punktéw
przetgczania jest wazne z punktu
widzenia precyzyjnego przetgczania
maszyny na polu.

Wartosci WL. i WYL. powinny by¢
w miare mozliwosci daleko od siebie
oddalone.

Nastawy

< Czujnik pozycji roboczej

Zrédto
Punkt przetaczania
Dozowanie WYL.

Punkt przetaczania
Dozowanie WtL.

Programowanie punktow
przetaczania

Programowanie wartosci
gran.

Programowanie punktéw przetaczania

Ustawi¢ podnos$nik na zgdanej wysokosci dla

punktu przetgczania
& 1.

Dozowanie Wkt.

Dozowanie WYL.

Zapisz wartosd

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21
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Nastawy

Io}
> Programowanie wartosci granicznych

Przed pierwszym uruchomieniem i w przypadku
zmiany ciggnika nalezy zaprogramowac wartosci
graniczne podnosnika.

1. Opusci¢ podnosnik / ustawi¢ maszyne
W pozycji robocze;.
2. = Zapisa¢ warto$c¢ i Dalej.

3. Unie$¢ maksymalnie podnosnik.

4. v Zapisa¢ wartosc.

7.1.3 Dmuchawa

Ustawianie liczby obrotéw dmuchawy zgodnie
z instrukcjg obstugi maszyny.

. Wprowadzanie zadanej liczby obrotéw
. Programowanie zadanej liczby obrotow

. Wprowadzanie granicy alarmu w %

4 0?
> Programowanie zadanej liczby obrotéw

1. Rozpedzi¢ dmuchawe do zadanej liczby
obrotow.

2. ‘/ Zapisac wartosc.

Programowanie wartosci gran.

Zakres czujnikow

1
‘

< DMUCHAWA

Zadana liczba obrotow
Pr. zad. licz. obr.

$0¢

Granica alarmu

PROGR. ZADANEJ LICZBY OBROTOW

Rozpedzi¢ dmuchawe do
zadanej liczby obrotow!

Aktualna liczba obrotéw
dmuchawy

0] 1/min

i

32
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Nastawy

7.1.4 Predkos¢

& Komputer maszyny wymaga sygnatu predkosci, aby poprawnie
l regulowa¢ dawke.
Mozna wybrac¢ rézne zrodta sygnatu wejsciowego predkosci jazdy.
. Sygnat predkosci udostepniony moze zostaé poprzez ISOBUS.

. Sygnat predkosci obliczany moze by¢ na podstawie liczby
impulséw na 100 m.

. Sygnat predkosci symulowany jest poprzez wprowadzenie
predkosci (np. w przypadku awarii sygnatu predkosci ciggnika).

Wprowadzenie symulowanej predkosci jazdy umozliwia prace po
awarii sygnatu predkosci.

e  Woybrac¢ zrodto sygnatu predkosci.

o Radar (ISOBUS)

o Koto (ISOBUS) < Predkosc
o  Satelita (ISOBUS)
o 71939 Zrodto

o  czujnik (maszyna)
Impulsy kota
o symulowana

Wprowadzi¢ symulowang predkosé

. Programowanie impulséw 4_0}
jazdy 3

—  Podang predkos¢ jazdy nalezy
pdzniej koniecznie utrzymywad.

— Jesli rozpoznane zostanie inne
zrédto sygnatu predkosci jazdy,
symulowana predko$¢ jazdy zostanie
wytgczona automatycznie.

e  Wprowadzi¢ liczbe impulséw na 100 m lub

e  zaprogramowac liczbe impulséw na 100 m
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40}
> Programowanie liczby impulséw na 100 m

Impulsy kota na 100 m nalezy ustali¢ w przewazajgcych warunkach
pracy w pozycji roboczej.

Program. impulsow

1. Odmierzy¢ odcinek 100 m, przejechaé
ciggnikiem na pozycje poczatkowa i ustawi¢
maszyne w pozycji roboczej!

2. > Dalej.

3. Przejechac odmierzony odcinek.

4. > Dalej.

—  Woyswietlacz bedzie na biezgco pokazywat
liczbe ustalanych impulsow.

5. Zatrzymac sie doktadnie w punkcie
koncowym.

6. ‘/Zapisaé wartos¢ lub X przerwac Przejechane impulsy 9876

pomiar. Zapisane impulsy 9700

Skontrolowac liczbe impulséw przez poréwnanie wskaznikow
predkosci ciggnika i terminala obstugowego.
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7.1.5 Geometria

Nastawy

. Dane ustawione sg fabrycznie w zaleznosci od maszyny
i z reguty nie wolno ich zmieniac.

. Dane geometrii muszg zgadzac¢ sie z rzeczywistymi wymiarami

dtugosci maszyny.

Przesuniecie boczne — maszyna z lewej strony: wprowadzi¢ warto$¢
ujemng

e  Wohpisac¢ szerokos¢ roboczg

. Wopisa¢ pozycje siewnika

Pozycja siewnika
e  Wprowadzi¢ odstep zespotu tgczacego
ciggnika wzgledem siewnika.

e  Wprowadzi¢ przesuniecie boczne.
(wartosc¢ standardowa: 0 cm)

Geometria

Szerokos$¢ robocza

Pozycja siewnika >

Pozycja siewnika

150 cm
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7.1.6  Wybér zbiornika

. Wybor zbiornika

o ™ zbiornik wybrany, dozowanie akty-
wne

o O zbiornik nie jest aktualnie wy-
korzystywany

7.1.7 Parowanie urzadzenia Bluetooth

Za posrednictwem Bluetooth maszyne mozna

potgczy¢ z przenosnym urzgdzeniem kohcowym.

W tym celu wprowadzi¢ 6-cyfrowy kod wyswiet-
lony na przeno$nym urzgdzeniu korncowym.

Siewnik moze wymieniaé dane z aplikacjg my-
Seeder przez tgcze Bluetooth.

WYBOR ZBIORNIKA

Zbiornik 1

Zbiornik 2

Zbiornik 3

Parow. urzadz. Bluetooth

3

Kod do sparowania
Bluetooth

000000
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7.2

ao—
o—
o—

Profil

Zarzadzanie profilami

Standardowo skonfigurowany jest jeden profil.

Mozna zapisac 5 profili z roznymi ustawieniami.

I Dodawanie nowego profilu

Profil:

. moze zostaé aktywowany

. moze zawiera¢ nazwe

. moze by¢ kopiowany

. moze by¢ usuwany

W tym celu

zaznaczy¢ i zatwierdzi¢ profil.

Aktywny profil:

. Konfigurowanie ISOBUS, patrz strona 38.

. Konfigurowanie wyswietlacza
wielofunkcyjnego, patrz strona 39.

. Konfigurowanie dowolnych funkcji
przyciskow, patrz strona 39.

. Konfigurowanie rampy poczatkowej, patrz
strona 40.

PROFIL

Nastawy

Nazwa xx

. Nazwa yy

Nazwa PROFILU xx

ISOBUS

Wyswietlacz wielofunk.

Dowolne funkcje przyc.

Rampa poczatkowa

ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21
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7.2.1 Konfigurowanie ISOBUS

. Wybor terminala, patrz strona 38.

ISOBUS

\Wybor terminala éa_}

Wybér terminala

Jesli do ISOBUS podtaczonych jest kilka
terminali obstugowych:

e  Wybrac¢ terminal do wyswietlania WYBOR TERMINALA
oprogramowania do obstugi maszyny.

Terminal do

° Wybra¢ terminal do wy$wietlania [ obstugi maszyny
dokumentaciji i kontroli sekcji. N

Terminal do dokumentacji

o Terminale sg znakowane cyframi
i kontroli sekcji

w kolejnosci wigczenia (1, 2, ...)

E
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7.2.2 Konfigurowanie wyswietlacza wielofunkcyjnego

1) 2
.. . . 10.0 kg~ha
Wyswietlacz wielofunkcyjny w menu Praca
0.0 kg
3) (4)
Do 4 pol wyswietlacza wielofunkcyjnego mozna
przyporzadkowaé rézne wskazania.
Wykaz mozliwych do przyporzadkowania WYSWIETLACZ WIELOFUNKCYJNY
wskazan
. Predkos¢
. : 1 2
. Pozostata powierzchnia
. Pozostaty odcinek
. Powierzchnia 3 4
e  Zadana dawka wysiewu
. Dawka
. Liczba obrotéw dmuchawy
. Stan napetnienia zbiornika
7.2.3 Konfigurowanie dowolnych funkcji przyciskéw
® Funkcje menu Praca przypisane do przyciskéw terminala
l obstugowego mozna wybiera¢ w sposob dowolny.

W tym miejscu mozna przypisa¢ dowolne funkcje
do pol funkcyjnych menu Praca.

276

1. Wpybraé funkcje na wyswietlaczu.
W razie potrzeby wczesniej przewingc.

2. Przypisac funkcje do dowolnie wybranego
ola funkcyjnego.

&

strone.

W razie potrzeby wybra¢ wczesniej

—  Funkcja wyswietlana jest na polu
funkcyjnym.

3. v Zatwierdzi¢.

® Funkcje moga by¢ wielokrotnie przypisane. Sposdb przypisania
l funkcji menu Praca do przyciskéw terminala obstugowego jest
dowolny.
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724 Konfigurowanie rampy poczatkowej

Rampa poczagtkowa zapobiega
niedostatecznemu dozowaniu podczas ruszania. kg/ha

Na poczatku pracy przez podany czas _
dozowanie odbywa sie wedtug symulowanej d
predkosci ruszania. Pdzniej nastgpi regulacja

dawki zalezna od rzeczywistej predkosci jazdy.

t [sec]

Regulacja dawki rozpoczyna sie po osiggnieciu L /
wprowadzonej predkosci lub przekroczeniu
symulowanej predkosci rozpoczecia jazdy.

. Wigczenie/wytaczenie rampy poczgtkowej

o Mw

o O wyt

< Rampa poczatkowa
. Przewidywana predko$¢, predkosé robocza
w km/h.

Wartos¢ standardowa: 12 km/h

Rampa poczatkowa

Przewidywana

) Predkos$¢ poczatkowa rampy wyrazona w %  |predkos¢
przewidywanej predkosci, przy ktérej
rozpoczyna sie dozowanie. Predkos$¢ poczatkowa rampy
Warto$¢ standardowa: 50% Czas trwania ramy

e  Czas, ktéry uptywa w sekundach do poczatkowej
momentu, gdy symulowana predko$¢ jazdy
zréwna sie z rzeczywistg predkoscig jazdy.

Wartos¢ standardowa: 5 s
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7.3 Informacje

INFO

. Wyswietlanie numeru przycisku funkcyjnego
w menu (informacja dla serwisu).

o M (tak)
o O (nie)

e Wyswietlanie wersji oprogramowania na g:""“E
2.8

Wskazanie numeru przycisku

komputerze maszyny Oporgramowanie

. Wyswietlanie standw licznikow

Stany licznikow

o  Czas catkowity (tryb siewu)

o Obrobiona powierzchnia catkowita Wl| Diagnostyka
o Rozsiana ilo$¢ poszczegdlnych zbior-
nikow

o  Odcinek w pozyciji transportowej
o  Odcinek w pozycji roboczej

) Wyswietlanie danych diagnostycznych
(informacja dla serwisu)
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7.4 Produkt

Oo—
Oo—

Zarzgdzanie produktami
Standardowo skonfigurowany jest jeden produkt.

Mozna zapisa¢ 20 produktow z réznymi
ustawieniami.

I Dodawanie nowego produktu

Produkt:

. moze zosta¢ aktywowany

. moze zawiera¢ nazwe
. moze by¢ kopiowany
. moze by¢ usuwany
W tym celu

zaznaczy¢ i zatwierdzi¢ produkt.

Aktywny produkt:

. Wprowadzi¢ zadang dawke wysiewu
w wybranej jednostce

. Wprowadzi¢ wielko$¢ watka dozujgcego
w ccm;

. Wprowadzi¢ powierzchnie kalibracyjng
w ha.

(powierzchnia, dla ktérej dozowana bedzie
odpowiednia ilo$¢ w trakcie préby kreconej,
0,1 ha-1,0 ha).

o  Wprowadzi¢ wartos¢ kalibracji 1 lub wartosé
doswiadczalna.

o  Wprowadzi¢ czas wigczenia dla kontroli
sekcji, patrz strona 43

e  Wprowadzi¢ czas wytgczenia dla kontroli
sekcji, patrz strona 43

e  ZoptymalizowacC czas wigczenia i czas
wytgczenia, patrz strona 45

o  Jednostka dawki wysiewu.

o kg/ha
o ziarna/m?

o Wprowadzone dane zostang pobrane do
menu Kalibracja.

)

> Mozliwy zakres predkosci jazdy dla
wybranego produktu

PRODUKT
Nazwa xx . Nazwa yy
100.00 kg/ha 50.00 kg/ha
660 ccm 200 ccm

Nazwa zz .

< Nazwa produktu xx

Watek dozujacy

Wartosc¢ kalibracji

Czas wtaczenia

Czas wyltaczenia

przetaczania

12

-20 kmn/h

Zadana dawka wysiewu

Powierzchnia kalibracyjna

Optymalizacja czaséw [6:}
>.

Jednostka dawki wysiewu

42
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7.4.1 Wprowadzanie czasu wiaczenia, czasu wyltaczenia dla kontroli sekcji

Uktad kontroli sekcji potrzebuje czaséw przetgczania do uwzglednia-
nia czasu przejscia materiatu siewnego z dozownika do redlicy wy-

siewajgcej.
e  Czas przetgczania stuzy do ustawiania trybu ciggtej obrébki pola
o  przy przejsciu z powierzchni nieobrobionej na powierzchnie
obrobiona.

— Maszyna musi sie wytgczy¢, zanim elementy rozsiewajgce
dotrg do obrobionej powierzchni (czas wytgczenia).

o  przy przejsciu z powierzchni obrobionej na powierzchnie
nieobrobiong.

— Maszyna musi sie wigczyé¢, zanim elementy rozsiewajgce
dotrg do nieobrobionej powierzchni (czas wtgczenia).

e  Wielko$¢ zachodzenia/rozsunigcia zalezy miedzy innymi od
predkosci jazdy.
e  Czas przetgczania jest wartodcig czasowg w milisekundach.

o Dtuzsze czasy opdznienia i wysoka predkos¢ mogg doprowadzic
do niepozgdanej charakterystyki przetgczen.

Optymalna obrébka pola

(1) Uwrocie/obrobione pole

(2) Ciagta obrébka pola bez zachodzenia
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Zachodzenie obrobionych powierzchni

Czas wytgczenia za krotki Czas wigczenia za dtugi
A A ’

4 4 4+

(A) Diugosé zachodzenia
—  Woydtuzy¢ czas wylgczenia. — Skréci¢ czas wigczenia.

Nieobrobione powierzchnie

Czas wytgczenia za dhugi Czas wigczenia za krotki

¢ ¢ F g
.

(B) Diugosé nieobrobionego obszaru

—  Skréci¢ czas wylgczenia. —  Wydtuzy¢ czas witgczenia.
Aby przetgczanie na nawrocie nastepowato precyzyjnie — zwtaszcza
w przypadku siewnikdw — konieczne jest spetnienie nastepujgcych
warunkow:

o doktadnos¢ RTK odbiornika GPS (predkos¢ aktualizacji min.
5 Hz)

) réwnomierna predkos¢ przy wjezdzaniu / wyjezdzaniu z nawrotu
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7.4.2 Optymalizacja czaséw przetaczania dla kontroli sekcji

Wprowadzone / obliczone czasy przetgczania
mozna zoptymalizowac.

W tym celu musi byé znany niezasiany odcinek /
zaktadka.

1. ”Wybraé punkt wigczenia lub punkt
wylgczenia.

2. > dalej

3. ” Wybraé przetgczanie maszyny za
wczesnie lub za pézno.

4. > dalej

5. Wprowadzi¢ zmierzony odcinek.

o  Zaktadka: wprowadzi¢ wartos¢ dodat-
nig

o Niezasiany odcinek: wprowadzi¢ war-
tos¢ ujemng

6. Wprowadzi¢ predkos¢ jazdy.

7. ‘/ Zapisac¢ obliczong wartosc¢ lub

X anulowac obliczenie.

DOSTOSOWANIE PUNKTOW
PRZELACZANIA

DOSTOSOWANIE PUNKTOW
PRZELACZANIA

Zmierzony odcinek
Jazda z predkoscig

Nowe obliczone opdznienie Os
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8 Usterka
8.1 Alarm/ostrzezenie i wskazéwka

. Komunikaty na catej powierzchni nalezy
zawsze zatwierdzac!

Po zatwierdzeniu komunikatu wyswietlane
jest menu Praca z wartosciami 999.9.

Wskazuje wystepujagcyg usterke.

Dalsza praca nie jest mozliwa.

o  Wskazéwek w menu Praca (na gorze) nie
trzeba zatwierdzaé.

Wskazowka

Ostrzezenie

Stop $ciezek technologicznych nadal
aktywny!

@

kgsha

LYy )

100 %

8.2 Awaria sygnatu predkosci z ISOBUS

Zrédtem sygnatu predkosci moze by¢ predkosé
symulowana, wprowadzona w menu Dane
maszyny.

Pozwala ona na kontynuowanie pracy maszyny
bez sygnatu predkosci.

W tym celu:
1. Wprowadzi¢ symulowang predkos¢ jazdy.

2. Podczas pracy doktadnie utrzymywac

wprowadzong, symulowang predkosc¢ jazdy.

< Predkos¢

Zrodto Symulow.

Impulsy kota

Programowanie impulséw

46
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8.3 Tabela usterek
Numer Rodzaj Przyczyna Sposoéb usunigcia
I . C Zwiekszy¢ predkos$c¢ jazdy
F45001 | Ostrzezenie Dozqvx{mk hie moze obracac sig Ponowna préba krecona
wolniej A .
Dostosowa¢ dawke wysiewu
I . o Zmniejszy¢ predkosé jazdy
F45002 | Ostrzezenie DOZOYW?'k hie moze obracac sig Ponowna préba krecona
szybciej \ .
Dostosowa¢ dawke wysiewu
Regulacja systemu dozujgcego Ponowna proba krecona
F45003 | Ostrzezenie AT Dostosowac i skontrolowa¢ dawke
nadmiernie sie waha )
wysiewu
FA5004 | Ostrzezenie Kom_umkaqa z s_|ln|k|em 1 nie jest Skon.trolowac po<_j+qc_zen|e S|In|_ka
mozliwa (z lewej strony) dozujacego do wigzki kablowe;j.
F45005 | Ostrzezenie Kon_1_un|kaCJa z 5|I!1|k|em 2 nie jest Skon.trolowac poq+qc_zen|e S|In|_ka
mozliwa (z prawej strony) dozujacego do wigzki kablowe;j.
FA5006 | Ostrzezenie Bral§ praw@’rqwego sygn'aiu na Wac_ihwy czujnik Iu.b przerwanie kabla
wejsciu czujnika schodkow w wigzce kablowej
. Sprawdzi¢ mechanike kultywatora
F45007 | Ostrzezenie U§tgrka mechanlczna_ kuItngt_ora wirnikowego lub aktualng wartosc
wirnikowego lub wadliwy czujnik .
czujnika
Nie mozna wvsterowaé wiaczania Skontrolowa¢ podigczenie uktadu
F45008 | Ostrzezenie P yster a wigczania $ciezek technologicznych
Sciezek technologicznych o .
do wigzki kablowe;j.
: o Kontrola uktadu wtgczania $ciezek
F45009 | Ostrzezenie Blokada W ukiadzie wigczania sciezek technologicznych i systemu
technologicznych .
dozujgcego
Sprawdzi¢ napiecie zasilania
o o elektrycznego maszyny (akumulator
F45014 | Ostrzezenie Za stabe napiecie zasilania elektrycz- | ciggnika),
nego maszyny
Sprawdzi¢ potgczenie kabli zasilania
elektrycznego maszyny
Skontrolowa¢ pozycje i aktualng
F45032 | Alarm Bral§ praw@’rqwego syg_naiu na wartqsc czu1n|[<a. .
wejsciu czujnika pozycji roboczej. Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w wigzce kablowej
F45033 Wskazéwka Czujnik blokady przy redlicy zgtasza | Usungc¢ blokgde z r_ed!my, ew.
btad skontrolowac¢ czujniki i okablowanie.
F45034 Wskazowka Dmuchawa pracujg poza ustawionym Zmi.el_ﬁi(: zakres tolergncji, sprgwdzi(:
zakresem toleranciji czujnik, skontrolowa¢ hydraulike
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45037 | Alarm wejsciu czujnika kultywatora Wac}hwy czujnik Iu.b przerwanie kabla
= w wigzce kablowej
wirnikowego.
F45039 | Alarm Bralllf praw@rqwego sygqa%’u na Wac}hwy czujnik Iulb przerwanie kabla
wejsciu czujnika znacznikéw sladoéw. | w wigzce kablowej
F45040 | Alarm Bral§ praw@’rqwego s_ygnaiu na Wac_ihwy czujnik Iu.b przerwanie kabla
wejsciu czujnika nacisku redlic. w wigzce kablowej
Nie znaleziono prawidlowego sygnatu | Wadliwy czujnik kalibraciji lub przer-
F45042 | Alarm na wejsciu czujnika przycisku ka- wanie kabla w okablowaniu
libracji.
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Uzytkownik zamierza wigczye Wszystkie podane warunki musza
. kontrole sekcji i jeden z podanych i ; .
F45046 Wskazéwka . S by¢ spetnione, aby aktywowac tryb
warunkow wstepnych nie jest ; o
; kontroli sekcji.
spetniony.
Uzytkownik wybiera inny tryb pracy
. maszyny. Jesli wytgczenie byto
F45047 Wskazowka Kontrola. sekaji gosta+a wy’fgczona niezamierzone, uzytkownik musi
przez uzytkownika na terminalu. - .
sprawdzi¢ przyczyne na terminalu,
np. staby sygnat GPS
Maszyna ustawiona w pozycji
. roboczej i predkosc jest przesytana. - . .
F45048 Wskazdéwka Schodki sg odchylone w dét, przez co Odchyli¢ schodki w gére.
dozowniki sg zablokowane.
Ustawiona przez uzytkownika ilos¢
F45049 | Wskazowka |resztek w zbiorniku zostata Napetnianie zbiornikdw
osiggnieta.
F45050 | Alarm Wejscie czujnika pozycji roboczej _Skpntrolowac czujnik pozycji roboczej
poza zakresem pomiarowym. i wigzke kablows.
Segmentowa glowica rozdzielajgca:
jesli aktywowane jest roztgczanie
potéwkowe, wtgczony jest ,tryb Centaya z segmentowg gtowicg
wysiewu” maszyny i silnik rozigczania | rozdzielajgca: skontrolowa¢ wigzke
F45051 | Ostrzezenie |potéwkowego 1 jest wysterowany kablowa, silnik roztgczania
przez 3 sekundy i czujnik roztgczania | potdwkowego 1 oraz modut CAN-IO
potéwkowego 1 przy drugim silniku roztgczania potdwkowego.
roztgczania potdéwkowego nie jest
przystoniety.
Segmentowa gtowica rozdzielajgca:
jesli aktywowane jest roztgczanie
potowkowe, wigczony jest ,tryb Centaya z segmentowg gtowicg
wysiewu” maszyny i silnik rozigczania | rozdzielajgca: skontrolowa¢ wigzke
F45052 | Ostrzezenie |potdwkowego 2 jest wysterowany kablowa, silnik roztgczania
przez 3 sekundy i czujnik rozigczania | potéwkowego 2 oraz modut CAN-IO
potéwkowego 2 przy drugim silniku roztgczania potéwkowego.
roztgczania potdéwkowego nie jest
przystoniety.
Segmentowa gtowica rozdzielajgca: Ce”“’?ya z segmentowq g’folwm?a
. . ; rozdzielajgca: skontrolowac wigzke
- roztgczanie potdwkowe jest o .
F45053 | Ostrzezenie ; . . | kablowa, silnik roztgczania
aktywowane. Nie mozna wysterowac .
B ; . potéwkowego 1 oraz modut CAN-IO
silnika 1 roztgczania potéwkowego. : )
roztgczania potdwkowego.
Segmentowa glowica rozdzielajgca: Ce”ta?ya z segmentowq giqua
! N ; rozdzielajgcyg: skontrolowac wigzke
o roztgczanie potdwkowe jest S .
F45054 | Ostrzezenie : . .| kablowa, silnik roztgczania
aktywowane. Nie mozna wysterowac )
oo . . potéwkowego 2 oraz modut CAN-IO
silnika 2 roztgczania potéwkowego. : X
roztgczania potéwkowego.
Centaya z segmentowg gtowicg
Segmentowa glowica rozdzielajgca: rozdzielajgcyg: skontrolowac wigzke
F45055 | Ostrzezenie |komunikacja z modutem CAN-IO nie | kablowa, silnik rozigczania
jest mozliwa. potéwkowego 2 oraz modut CAN-IO
roztgczania potdwkowego.
Tryb siewu niemozliwy, poniewaz Wiaczvé dozowanie. wiaczye
F45056 |Wskazéwka |dozowanie lub dmuchawa nie jest aczy » Wiaczy
dmuchawe lub sprawdzi¢
wigczona.
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Obroty ponizej 200 mint, wadliwy

Skontrolowa¢ obroty, skontrolowaé

F45057 | Ostrzezenie czuinik. przerwa w kablu czujnik w menu diagnozy,
Inis, p skontrolowa¢ wigzke kablowag
. - . Uzytkownik musi skontrolowaé
F45058 Wskazowka Zrod’rol predkosci ISOBUS nie jest ustawienia TECU ciagnika (zespot
obecnie dostepne. ) —
sterujacy ciggnika).
. - - Uzytkownik musi skontrolowaé
F45059 Wskazowka Zmdb. predkosci ISOBUS nie jest ustawienia TECU ciagnika (zespot
obecnie dostepne. . I
sterujgcy ciggnika).
Uzytkownik dokonat przetgczenia na | Usung¢ awarie czujnika (maszyna)
predkos¢ symulowang i czujnik (mas- | lub pracowac¢ dalej z predkoscig sy-
F45060 Wskazéwka |zyna) wykryt predkos$é mulowang. W tym celu konieczne jest
wymontowanie wadliwego czujnika
(maszyna) z okablowania.
Wskazana jednostka dozujgca / elekt- | Jednostka dozujgca / elektronika
ronika zbiornika nie jest zamontowa- | zbiornika nie jest zamontowana lub
F45064 | Ostrzezenie |na lub jest uszkodzona jest uszkodzona, sprawdzi¢ potgcze-
nia kabli, bezpiecznik, elektronike i
wtyczke kodujaca.
Uzytkownik nie moze aktywowac Przelgczyé maszyne w podany stan
F45065 | Wskazowka |funkcji rejestrowania GPS, poniewaz aby aktywowaé funkcje ’
nie sg spetnione podane warunki. '
Btad w silniku roztgczania Sprawdzic¢ silnik i okablowanie ro-
potéwkowego, czujnik pozycyjny ztgczania potdwkowego, nastepnie
F45066 | Ostrzezenie |dostarcza nieprawidtowe wartosci— | uruchomi¢ ponownie maszyne
roztgczanie potéwkowe zostato dez-
aktywowane
Roziqc;ame po’rowkowelpod . Sprawdzi¢ lekkobiezno$¢ mechaniki
dozownikiem FTender nie moze roztaczania poléwkowego, a
F45067 | Ostrzezenie | 0Siagnac zadanej pozycji - nastepnie uruchomié ponownie
roztgczanie potdwkowe zostato
wytgczone maszyne
Lewe roziaczanie polowkowe W | o0 i |ekkobieznosé mechaniki
sggmerjtong g’fovwcy rozdz_lelajacgj roztgczania potdbwkowego, a
F45068 | Ostrzezenie |Ni€ Moze osiagnac zadanej pozyci — | iennie yruchomié ponownie
roztgczanie potébwkowe zostato
wytgczone maszyne
Prawe rozigczanie polowkowe W | o 04 |ekkobieznosé mechaniki
sggmerjtong g’fovwcy rozdglelajacgj roztgczania potdwkowego, a
F45069 | Ostrzezenie |Ni€ moZe osiagnac zadanej pozycji— | - tennie uruchomic ponownie
roztgczanie potdwkowe zostato
wytgczone maszyne
Bezwzgledny czujnik oprdznienia - .
F45070 | Ostrzezenie |w dozowniku nie wykrywa materiatu El;upgm i¢ maszyne lub skontrolowac
siewnego. JiK.
Maszyna wykryta jazde po drogach, Aktywowac wigcznik gtéwnej sekcji
F45071 Wskazéwka | predkos¢ >20 km/h i tryb wysiewu szerokosci, aby zakorczy¢ jazde po
maszyny nie jest wigczony drogach
Sprawdzi¢ odbiér GPS i funkcje
F45073 Wskazéwka Awaria funkcy Sciezki technologicznej SCIeZ.kI technologlcznejl QPS na
GPS na terminalu terminalu, przestrzegaé instrukcji
obstugi producenta
Nastgpito wyjscie z prawidtowego L
F45074 | Wskazowka |zakresu roboczego czujnika pozycji Skontrolowac wigzke kablowa

roboczej maszyny

i czujnik pod katem uszkodzen
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Sprawdzi¢ kierunek jazdy w
aktualnym torze, .
Maszyna wykryta btedny kierunek sprawdzi¢ ustawienia w kreatorze ST
F45075 Wskazowka |jazdy, mozliwe tylko przy korzystaniu | sprawdzi¢ ustawienia $ciezki
ze sciezki technologicznej GPS technologicznej GPS w terminalu; w
tym celu skorzysta¢ z podrecznika
producenta
F45076 Wskazowka W hydraulice komfortom{ej zmieniono NlepoFr’zebr)e, spra.wd2|c zmieniong
maks. punkt przetgczania wartos¢ zwiekszenia dawki rozsiewu
F45077 | Ostrzezenie |Brak komunikacji z silnikiem Skon'trolowac pocjiac;eme 5|In|lka
dozujgcego do wigzki kablowe;j.
Brak prawidiowego sygnatu na Sprawdzi¢ wartosé czujnika kalibracji.
F45078 | Ostrzezenie wejsciu czujnika przycisku kalibracji Wadliwy _czu1n|k kalibracji lub _
przerwanie kabla w okablowaniu
e . . Skontrolowa¢ obroty, skontrolowac
F45079 | Ostrzezenie Obr_ot.y ponize] 20.0 obr./min, wadliwy czujnik w menu diagnozy,
czujnik, przerwanie kabla o
skontrolowac wigzke kablowg
F45080 | Wskazowka Dmuchawa pracuje poza ustawionym Zm|ler1|c zakres tolere’mcp, sprgwdzm
zakresem toleranciji czujnik, skontrolowa¢ hydraulike
— . L Zwiekszy¢ predkos¢ jazdy
F45081 | Wskazowka Dozc_m{mk hie moze obracac sig Ponowna préba krecona
wolniej ] .
Dostosowa¢ dawke rozsiewu
— . . Zmniejszy¢ predkosé jazdy
F45082 | Wskazowka Dozov_vn_|k hie moze obracac sig Ponowna préba krecona
szybciej ) .
Dostosowac dawke rozsiewu
Bezwzgledny czujnik oproznienia - .
F45083 | Ostrzezenie |w dozowniku nie wykrywa materiatu El;upr?:l?lc maszyne lub skontrolowac
siewnego. JiK.
Ustawiona przez uzytkownika ilo$¢
F45084 |Wskazéwka |resztek w zbiorniku zostata Napetnianie zbiornikéw
osiggnieta.
Skontrolowaé pozycje i aktualng
F45085 | Alarm Bralllf praw@rqwego sygpaiu na wartqsc czumﬂ;a. '
wejsciu czujnika pozycji roboczej Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
Skontrolowaé pozycje i aktualng
F45086 Wskazéwka Bral§ praw@’rqwego syg_naiu na warto_sc CZUJI.’III.(a. _
wejsciu czujnika pozycji roboczej Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
Kultywator wirnikowy niewtgczony w
. trybie siewu Wiaczy¢ kultywator wirnikowy,
FA5087 | Wskazowka | pio 4 zabudowa czujnika na WOM- | sprawdzié czujnik WOM-u,
ie,
Brak prawidtowego sygnatu na Skont’rc?lowgc'pozyqe | aktualng
. o L d ; wartos¢ czujnika.
F45088 Wskazéwka |wejsciu czujnika monitorowania ; . .
L Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
kultywatora wirnikowego 1 .
w okablowaniu
Brak prawidtowego sygnatu na Skont’rc?lowgc'pozyqe | aktualng
. o L d ; wartos¢ czujnika.
F45089 Wskazéwka |wejsciu czujnika monitorowania ; . .
L Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
kultywatora wirnikowego 2 .
w okablowaniu
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Sprawdzi¢ mechanike kultywatora

F45090 | Ostrzezenie wirnikowego lub wadliwy czujnik wwmk_owego lub aktualng warto$¢
czujnika
. Sprawdzi¢ mechanike kultywatora
F45091 | Ostrzezenie U_ste:rka mechamczna kultyw_atpra wirnikowego lub aktualng wartos¢
wirnikowego lub wadliwy czujnik -
czujnika
przypisac okreslone ilosci zgdane do
terminalu, nieprzypisane ilosci
TaskController terminalu obstuguje zgdane muszg by¢ uzyte jako
F45092 Wskazéwka | mniejsze ilosci zadane niz dostepne | statyczne ilosci zgdane;

W maszynie wykorzystanie terminalu ze
zwiekszong mozliwoscig sterowania
iloscig zadang
Skontrolowaé aktualng wartosé

F45093 | Alarm Bra}lf praW|dlio.wego sygnatu na CZUJn]ka. . '
wejsciu czujnika Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
Skontrolowa¢ aktualng wartosé
F45094 | Alarm Bre_\lf praw@io_wego sygnatu na cqun_|ka. . _
wejsciu czujnika Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
F45095 | Ostrzezenie |Brak komunikacji z silnikiem Skon'trolowac poclﬂqclzeme S”m.ka
dozujgcego do wigzki kablowe;j.
F45096 | Ostrzezenie Bre_\lf praw@io_wego sygnatu na Wadliwy (_:zu1n|k kalibraciji lub _
wejsciu czujnika przerwanie kabla w okablowaniu
o . . Skontrolowa¢ obroty, skontrolowaé
F45097 | Ostrzezenie Obrlot.y ponizey 20.0 obr./min, wadliwy czujnik w menu diagnozy,
czujnik, przerwanie kabla .
skontrolowa¢ wigzke kablowg
F45008 | Wskazowka Dmuchawa pracuje poza ustawionym Zm|.er_1|c zakres tolergncp, sprgwdzm
zakresem toleranc;ji czujnik, skontrolowaé hydraulike
I . f o Zwiekszy¢ predkos¢ jazdy
F45099 | Wskazdéwka Dozqumk hie moze obracac sig Ponowna préba krecona

wolniej . .

Dostosowa¢ dawke rozsiewu
I . f o Zmniejszy¢ predkosé jazdy
F45100 |Wskazdéwka Dozovymk hie moze obracac sig Ponowna préba krecona

szybciej ; .
Dostosowa¢ dawke rozsiewu

Bezwzgledny czujnik oproznienia - .

F45101 | Ostrzezenie |w dozowniku nie wykrywa materiatu E;upﬁ;'l?'c maszyng Iub skontrolowac
siewnego. Jni%.

Ustawiona przez uzytkownika ilos¢

F45102 |Wskazowka |resztek w zbiorniku zostata Napetnianie zbiornikdw
osiggnieta.
Skontrolowa¢ pozycje i aktualng
F45103 | Alarm Bra}lf praW|dlio.wego sygpa’ru na Wartqsc CZUJplka. '
wejsciu czujnika pozycji roboczej Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
Skontrolowaé pozycje i aktualng
F45104 Wskazowka Brak prawidtowego sygnatu na warto$¢ czujnika.

wejsciu czujnika pozycji roboczej

Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
w okablowaniu
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F45105 | Ostrzezenie : Iigrarl;vrf;%/m;igir/ﬂidan m Konieczna aktualizacja skiadnikow do
S)F/’stgmie P y kompatybilnej wersji oprogramowania
Opcja wyposazenia jest , .
F45106 | Ostrzezenie |skonfigurowana, jednak nie zostata iS;:&tjﬁngaSrgkng);vi\;ame
odnaleziona na magistrali. g urzq '
Opcja wyposazenia jest ) :
F45107 |Ostrzezenie |skonfigurowana, jednak nie zostata iS;:&tjﬁngaSrgkng);vi\;ame
odnaleziona na magistrali. g urzq '
Bfad w lewym silniku roztgczania Sprawdzic¢ silnik i okablowanie ro-
o potéwkowego, czujnik pozycyjny ztgczania potdwkowego, nastepnie
F45108 | Ostrzezenie | dostarcza nieprawidiowe wartoéci — | uruchomié ponownie maszyne
roztgczanie potdwkowe zostato dez-
aktywowane
Btad w prawym silniku roztgczania Sprawdzic¢ silnik i okablowanie ro-
o potéwkowego, czujnik pozycyjny ztgczania potdwkowego, nastepnie
F45109 |Ostrzezenie | (ostarcza nieprawidtowe wartosci— | uruchomié ponownie maszyne
roztgczanie potéwkowe zostato dez-
aktywowane
Opcja wyposazenia wigczania sekcji
F45110 | Ostrzezenie szerokosci jest skonfigurowana, Skontrolowaé okablowanie
jednak nie zostata odnaleziona na i zabudowe urzgdzenia.
magistrali.
F45111 | Ostrzezenie Nie mozna wysterowacé lewej Sciezki | Skontrolowac podtaczenie sciezki
technologicznej technologicznej do okablowania
F45112 | Ostrzezenie Nie mozna wysterowac prawej sciezki | Skontrolowaé podtaczenie sciezki
technologicznej technologicznej do okablowania
Blokada w lewei $ciezce Kontrola uktadu wtgczania sciezek
F45113 | Ostrzezenie technolo iczne'J technologicznych i systemu
9 J dozujgcego
Blokada w prawei Sciesce Kontrola ukfadu wtgczania sciezek
F45114 | Ostrzezenie technolo icgne' ) technologicznych i systemu
9 J dozujgcego
F45115 | Ostrzezenie Brak prawidtowego sygnatu na Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
wejsciu czujnika przycisku kalibracji | w okablowaniu
Dozownik nie moze obracac si Jechac szybciej lub wykonac
F45117 Wskazowka wolniei ¢ ponowng kalibracje przy uzyciu watka
J dozujgcego o mniejszej pojemnosci
Dozownik nie moze obracac si Jechaé wolniej lub wykonaé ponownag
F45118 Wskazdwka szvbaiei ¢ kalibracje przy uzyciu watka
ybelel dozujgcego o wiekszej pojemnosci
Bezwzgledny czujnik oproznienia - .
F45119 | Ostrzezenie |w dozowniku nie wykrywa materiatu E:upﬁ;'l?'c maszyne lub skontrolowac
siewnego. JniK.
Ustawiona przez uzytkownika ilo$¢
F45120 Wskazéwka |resztek w zbiorniku zostata Napetnianie zbiornikéw
osiggnieta.
Przy przetgczaniu lewej $ciezki Sprawdzi¢ element wykonawczy
F45123 | Ostrzezenie |technologicznej przeptywa prad lewej Sciezki technologicznej i
przecigzeniowy. odpowiednie potgczenie kabli
52 ISOBUS niezalezny BAG0218.5 07.21




P

Usterka

Przy przetgczaniu prawej Sciezki

Sprawdzi¢ element wykonawczy

F45124 | Ostrzezenie |technologicznej przeptywa prad prawej Sciezki technologicznej i
przecigzeniowy. odpowiednie potgczenie kabli
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45126 | Ostrzezenie |wejsciu czujnika (1.) pustego stanu wzig\ﬁ)@zﬂmk lub przerwanie kabla
zbiornika gtéwnego
Brak prawidtowego sygnatu na
FA5127 | Ostrzezenie | WEISCU gzumlka_(1 .) pustego stanu Wadliwy czumk lub przerwanie kabla
GreenDrill / rozsiewacza w okablowaniu
mikrogranulatu
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45128 | Ostrzezenie |wejsciu czujnika (1.) pustego stanu wiglalvt;/z)\?vzﬂir:k lub przerwanie kabla
zbiornika przedniego (1)
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45129 | Ostrzezenie |wejsciu czujnika (1.) pustego stanu wiglalvt;/z)\?vzﬂir:k lub przerwanie kabla
zbiornika przedniego 2
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45130 |Ostrzezenie |wejsciu czujnika 2. pustego stanu wiggvg?g \?vzauglrl:k lub przerwanie kabla
zbiornika gtéwnego
Brak prawidtowego sygnatu na
F45131 | Ostrzezenie | WeISCU qzu1n|ka_2. pustego stanu Wadliwy czumk lub przerwanie kabla
GreenDrill / rozsiewacza w okablowaniu
mikrogranulatu
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45132 | Ostrzezenie |wejsciu czujnika 2. pustego stanu wzig\ﬁ)@zﬂmk lub przerwanie kabla
zbiornika przedniego (1)
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45133 | Ostrzezenie |wejsciu czujnika 2. pustego stanu wiggvg?g \?vzauglrl:k lub przerwanie kabla
zbiornika przedniego 2
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45134 | Ostrzezenie |wejsciu czujnika pustego stanu wiggvg?g \?vzauglr:k lub przerwanie kabla
dozownika zbiornika gtéwnego
Brak prawidtowego sygnatu na
-~ wejsciu czujnika pustego stanu Wadliwy czujnik lub przerwanie kabla
FA5135 | Ostrzezenie dozownika GreenDirill / rozsiewacza |w okablowaniu
mikrogranulatu
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45136 | Ostrzezenie |wejsciu czujnika pustego stanu wiigvt;% szlﬂnjk lub przerwanie kabla
dozownika zbiornika przedniego (1)
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45137 | Ostrzezenie |wejsciu czujnika pustego stanu wiigvt;% szlﬂnjk lub przerwanie kabla
dozownika zbiornika przedniego 2
Brak prawidtowego sygnatu na . - .
F45138 | Ostrzezenie |wejsciu czujnika uniesionej Wadliwy czu1r1|k lub przerwanie kabla
w okablowaniu
dmuchawy
FA5142 Wskazéwka Bra}lf praw@io_wego sygn_a’r’u na Wadliwy czumk lub przerwanie kabla
wejsciu czujnika znacznikéw sladéw. | w okablowaniu
F45155 Wskazoéwka |Maszyna wykryta, ze od ostatniego Napiecie obcigzenia ISOBUS

zamkniecia systemu nie wszystkie
urzgdzenia sterujgce zostaty
prawidiowo wytgczone.

z ciggnika nie jest wylgczane.
Skontrolowa¢ ciggnik.
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