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NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodinym a nadbytecnym; nebot nepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a jit jej Roupit a
pritom véfit, Ze nyni jiZ bude vSe fungovat
automaticky. Pristusny uZivatel stroje by pak,
privodil Skodu nejen sdm sobé, nybrz by se také
dopustil té chyby, Ze by pricinu eventudiniho
nevispéchu pricital na vrub stroji namisto na vrub
své nediislednosti. Abychom si byli jisti ispéchem
svého Cinéni, musime zabtednout do poslednich
podrobnosti, popr. se informovat na ucel
RonKRrétniho zafizeni na strofi a zisRat zrucnost
pfi manipulaci snim. Teprve poté nabudeme
pocitu spoRojenosti jak, se strojem tak, se sebou
samym. A prdvé naplnéni tohoto zdméru je cilem
predRlddaného ndvodu na obsluhu.
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Identifika€ni udaje
Identifikaéni udaje

Sem zapiste identifikaéni udaje svého stroje. Identifikaéni udaje jsou
uvedeny na typovém Stitku.

Ident. €. stroje:
(desetimistné)

Typ: ISOBUS TS

Rok vyroby:

Zakladni hmotnost kg:

PFipustna celkova hmotnost kg:

Maximalni uZite€ny naklad kg:

Adresa vyrobce

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postovni schranka 51
D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Objednavani nahradnich dilt

Seznam nahradnich dilll je volné pFistupny na naSem portalu
nahradnich dild na adrese www.amazone.de.

Objednavky, prosim, smérujte na svého odborného prodejce firmy
AMAZONE.

Formalni nalezitosti provozniho navodu

Cislo dokumentu: MG6321

Datum vyhotoveni: 01.24

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG,
V8echna prava vyhrazena.

Dotisk, byt jen &asti dokumentu, je pfipustny pouze se souhlasem
spolec¢nosti AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.
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Predmluva

Predmluva

Posouzeni ze strany uzivatele

o

VéazZeny zékazniku,
rozhodl jste se pro jeden z kvalitnich produktd z rozsahlé vyrobkové

fady firmy AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG.
Dékujeme Vam za Vasi davéru.

Po dodani stroje se prosim pfesvédcte, zda pfi pfepravé nedoslo

k poskozeni stroje a jeho komponent a zda nékteré dily nechybéji!
Zkontrolujte kompletni vybaveni dodaného stroje véetné objednaného

nadstandardniho pfislusenstvi na zakladé dodaciho listu. Pouze
okamzita reklamace Vam zajisti ndhradu vzniklé Skody!

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu si proctéte tento navod na
obsluhu a dodrzujte ustanoveni v ném uvedena, zvlasté pak
bezpecénostni pokyny. Po peclivém pfecteni mizZete piné vyuzivat
pfednosti Vaseho nové pofizeného stroje.

Zajistéte prosim, aby se s timto navodem na obsluhu seznamily
veskeré osoby se strojem pracujici, dfive nez stroj uvedou do
provozu.

V pfipadé eventualnich otazek &i problémui se informujte v tomto
navodu k obsluze, nebo se obratte na svého servisniho partnera v
misté.

Pravidelnou udrzbou a v€asnou vyménou opotiebenych popf.
poskozenych dila zvysite Zivotnost svého stroje.

Vazena Ctenarko, vazeny ctenafi,
nase navody na obsluhu se pravidelné aktualizuji. Prostfednictvim

svych navrhd na zlepSeni pomUzete vytvaret stale kvalitnéjsi navod
na obsluhu.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postovni schranka 51
D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Pokyny pro uzivatele

1 Pokyny pro uzivatele

Kapitola ,Pokyny pro uzivatele“ obsahuje informace pro praci
s navodem na obsluhu.

1.1 Uéel dokumentu

Pfedkladany navod na obsluhu
. popisuje obsluhu a udrzbu stroje.

. podava dulezité informace pro bezpecné a efektivni zachazeni
se strojem.

e  je soucasti stroje a musi byt vZdy u stroje, popf. v tazném
vozidle.

e uschovejte pro budouci pouziti.

1.2 Smérové udaje v navodu na obsluhu

Veskeré smérové udaje obsaZzené v tomto navodu na obsluhu se
rozumi vzdy po sméru jizdy.

1.3 Pouzivany popis
Jednani obsluhy a reakce

Priibéh jednani obsluhy stroje znazornujeme jako Cislovany seznam.
Sled pracovnich operaci se musi dodrzovat. Reakce na konkrétni
instrukci pro manipulaci je eventualné oznacena Sipkou.
Priklad:

1. Instrukce pro jednani 1
— Reakce stroje na instrukci pro jednani 1

2. Instrukce pro jednani 2

Vyéet

VycCet bez nutného sledu se prezentuje jako seznam se
zaznamenanymi body.

Priklad:
. bod 1
. bod 2

Odkaz na cisla polozek na obrazcich

Cisla v kulatych zavorkach odkazuji na &isla pozic na obrazcich.

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24 7



Obecné bezpecnostni pokyny

2 Obecné bezpeénostni pokyny

Znalost zakladnich bezpecénostnich pokynu a bezpeénostnich
predpisll je zakladnim pfedpokladem pro nalezitou bezpecénou
manipulaci se strojem a pro jeho bezporuchovy provoz.

Navod na obsluhu
. uschovejte vzdy na misté pouziti stroje!

. musi mit obsluha a personal provadéjici udrzbu kdykoliv
k dispozici!

21 Zobrazeni bezpeénostnich symbolu

Bezpecnostni pokyny jsou oznaceny trojuhelnikovym bezpeénostnim
symbolem a signalnim slovem. Signalni slovo (NEBEZPECI,
VYSTRAHA, POZOR) popisuje zavaznost hroziciho nebezpeéi a ma
nasledujici vyznam:

NEBEZPECI
oznacuje vysoké riziko bezprostiedniho ohrozeni, v jehoz

disledku muze dojit k usmrceni €i k tézkému poranéni osob
(ztrata ¢asti téla nebo dlouhodobé Iééeni), pokud se nezajisti
ucinna prevence.

V pripadé nerespektovani téchto pokynti bezprostfedné hrozi
usmrceni osob nebo zplisobeni tézké Gjmy na zdravi.

VYSTRAHA
oznacuje mozné ohrozeni se strednim rizikem, jehoz nasledkem

miuiZe byt usmrceni nebo (velmi tézka) ijma na zdravi, pokud mu
nebude zabranéno.

V pripadé nerespektovani téchto pokyni hrozi podle okolnosti
usmrceni osob nebo zplisobeni tézké Ujmy na zdravi.

POZOR

oznacuje mozné ohrozeni s malym rizikem, jehoz nasledkem
muze byt lehka nebo stfedné tézka ijma na zdravi nebo Skoda na
majetku, pokud mu nebude zabranéno.

>

DULEZITE

oznacuje povinnost postupovat zvlastnim zpisobem nebo
vykonat urcéitou ¢innost, jez je nezbytna pro radné zachazeni se
strojem.

e

Nedodrzovani téchto pokyni mize vést k porucham na stroji
nebo k negativhimu vlivu na okolni prostiedi.

O INFORMACE
l oznacuje tipy pro uzivatele a obzvlasté uziteéné informace.

Tyto pokyny Vam pomahaji optimalné vyuzivat vSechny funkce
stroje.

8 ISOBUS TS BAG0204.8 01.24



Popis produktu

3 Popis produktu

Se softwarem ISOBUS a terminalem ISOBUS muze byt rozmetadlo
hnojiva AMAZDONE pohodiné ovladano, nastavovano a
sledovano.

Software ISOBUS Ize pouzit s nasledujicimi rozmetadly hnojiv
AMAZONE:

° ZA-TS s prestavovanim bodu dopadu,
automatickym systémem hrani¢niho rozmetani TS, pohonem od
vyvodového hfidele nebo s volitelnym hydraulickym pohonem
rozmetacich kotouc

° ZG-TS s prestavovanim bodu dopadu,
automatickym systémem hrani¢niho rozmetani TS, pohonem od
vyvodového hfidele nebo s hydraulickym pohonem rozmetacich
kotouct

Po zapnuti terminalu ISOBUS s pfipojenym pocitaem stroje se
zobrazi hlavni menu.

Nastaveni

Nastaveni je mozné provadét v jednotlivych podmenu hlavniho menu.
Pouziti
Software ISOBUS reguluje davku v zavislosti na pojezdové rychlosti.

Béhem prace ukazuje menu Prace vSechny Udaje o rozmetani a stroj
je mozné v zavislosti na jeho vybaveni prostfednictvim tohoto menu
obsluhovat.

3.1 Verze softwaru
Tento provozni navod je platny od verze softwaru:
Zakladni pocitac 1.20.01 NW188D
3.2 Orientace ve strukture menu
[
l . Zpét do nadfazeného menu

Listovani v menu

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24



Popis produktu

3.3 Hierarchie softwaru ISOBUS

Hlavni menu

Pracovni menu e Zadani
aplikovaného
mnozstvi
v < ~ &v € "
Menu Dokumentace Menu Databaze hnojiv

. Kalibracéni €initel

. Zavadéci systém

Menu Profil uzivatele e Pozadované otacky rozme-
_ o tacich kotou&

e Konfigurace
obsazeni tlacitek € n . Teleskop

* Kor?flgur?c,e o Konfigurace okrajového a hra-
m.“'“f‘.‘“k“'”'h" e niéniho rozmetani a rozmetani
displeje > u pfikopu

e Mez alarmu
naplneni o Bod zapnuti

e Krok mnozstvi

) Bod vypnuti
e ZG: rychlost yp

podlahového . Parametr rozhozu
do Pran‘ik“ . . Smér odhozu
e Rizeni proti svahu
Rozpoznani couvani . Rozmetaci kotou€, rozmetaci
Konfigurace lopatky
ISOBUS

° Pracovni zabér

. Zv1astni rozmetany material

. Optimalizace spinacich

Menu Dokumentace pocasi

10 ISOBUS TS BAG0204.8 01.24



Popis produktu

V.l<.

f@ e A Mobilni zkusebni o¢ e Y

stolice

Menu Konfigurace stroje Menu Info |

Doplnit hnojivo
Vyvazeni/sefizeni rozmetadla
Vyprazdnit nadrz

Postup kalibrace na poli
Uroven hnojiva

Zdroj signalu rychlosti
Vyrovnani rozmetadla

Udrzba rozmetadla
Konfigurace ArgusTwin
Konfigurace WindControl « Diagnos.
Konfigurace FlowCheck « Nastaveni stroje

Nastaveni — - — Heslo —» e RESET

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24 11



Hlavni menu

4 Hlavni menu

4.1 Zobrazeni v hlavhim menu

. nastaveny stroj
had 7

. N
1
e Jen interni dokumentace Aktivovana

dokumentace
o Zadevjte gplikované K
mnozstvi, nebo ha
Te . i E Aplikovane- TC 248
o aplikované AZ7r  mnozstvi
mnozZstvi pfes Task ﬁ
Controller

° zvolené hnojivo C@) Hnojivo xxx

v 4
e  nastaveny pracovni w@ Ps

2AbET 1™ Pracovni zab&r 20,0 m 2

4.2 Podmenu hlavniho menu

o Menu Prace
o  Zobrazeni a obsluha pfi praci
S

. Menu Dokumentace (jako jednoducha alternativa k
Task Controller)

o Ukladani ploch, ¢asli, mnozstvi.
o Ukladaji se zjisténa data az pro 20 pripadl dokumentace.

v 4
p G
. e Menu Dokumentace pocasi

o ulozeni udaji o pocasi
. é& Menu Kalibrace

o  Zadani udajl, které jsou zavislé na pouzitém hnojivu.
o Pred kazdym pouzitim zjistéte kalibracni Cinitel
rozmetavaného hnojiva.

12 ISOBUS TS BAG0204.8 01.24



Hlavni menu

U rozmetadla s vaZicim zafizenim Ize
o  zjistit kalibraéni €initel b&€hem kalibraéni jizdy (strana 25),

o  vypodcitavat kontinualné kalibracni hodnotu béhem
rozmetani pomoci on-line kalibrace (strana 26).

U FlowControl probiha béhem rozmetani nepretrzité kalibrace
prostfednictvim snimani toivého momentu.

. n Menu Profil uzivatele

o  Kazdy uzivatel si maze ulozit sv(j osobni profil s
nastavenim pro termindl a stroj.

75

o Menu Konfigurace stroje

o  Zadani udaju specifickych pro dany stroj nebo
individualnich udaja

. Menu Mobilni zkuSebni stolice

o  Ke kontrole pfi€ného rozhozu pomoci mobilni zkusebni
stolice. (Viz navod k obsluze Mobilni zkusebni stolice)

o Menu Info
Verze softwaru a celkovy ploSny vykon

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Dokumentace pocasi

5 Dokumentace pocasi
[ ] Task Controller musi byt aktivovan.
l Pfi kazdém ukladani se ulozi udaje o pocasi k aktivni zakazce v

aplikaci Task Controller.

e  zadejte silu vétru v 4
_ L 7 Udaj Easi
. zadejte smér vétru 1@ aje o pocas!

° zadejte teplotu Zakazka aktivni

Sila vétru m/s

- ﬁ UloZte udaje o pocasi.

Smér vétru

Teplota °C

x| =@ &

zrusit ﬁ ulozit

14 ISOBUS TS BAG0204.8 01.24



Sprava dokumentace

6 Sprava dokumentace

o S

V hlavnim menu vyberte Dokumentace!

o Menu Dokumentace je internim mistem uloZeni zakazky, které nelze
Cist.

Pfi otevieni menu Dokumentace se objevi
spusténa dokumentace. ——| Dokumentace

2
N E]B Zobrazeni vSech dat N&z. @

. EZB Zobrazeni dennich dat

o C 2
Aby se mohla dokumentace ukongit, musi se jiné 619 EB
spustit.
Je mozné uloZit maximalné 20 dokumentaci. Siect::né 0,00 0,00 ha
Pfed zaloZzenim dalSich dokumentaci se musi
stavajici smazat.
Potrebny cas 0,00 0,00 h
&= I
Teoreticke 0,00 0,00 kg
. . P mnozstvi
. ZaloZeni nové dokumentace.
— Zadejte nazev.
. Spusténi dokumentace.
[
1o
. Vymazani dennich dat
[
‘_%
. Spusténi dfive zalozené
dokumentace.
. — | Spusténi pozdgji zalozené
dokumentace.
. —— | Smazani dokumentace.
® . Jedna dokumentace je stéle spusténa.
l . Jiz uloZzené dokumentace Ize vyvolat a znovu spustit.

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24 15



Zadavani/zjistovani/sprava udajti specifickych pro hnojivo

7 Zadavani/zjist'ovani/sprava udaja specifickych pro hnojivo

C@L V hlavnim menu zvolte hnojivo!

71 Databaze hnojiv
V databazi hnojiv mizete ulozit, zpracovat a
zobrazit az 20 hnojiv s nastavenimi softwaru a E o Hnoj.
nastavenim rozmetadla hnojiv. S50
12D02Hnojivo 2
E.,. Pracovni zabér 24,0 m
. oo Vyvolani databaze hnojiv. Kotouc 1S2
DHnojivo 3
+ Pracovni zabér 24,0 m ¥
o & PFidani nového hnojiva. Kotouc 1520
Dol1ldHnojivo 1 \
“u Pracovni zabér 24,0 m
ﬁ L ., . Kotou¢ TS20
o Vymazani oznaéeného hnojiva.
7.2 Zadani udajli o hnojivu
VSechny specifické udaje pro hnojivo mlzete nalézt v tabulce
rozmetani.
e  Zadejte nazev hnojiva. % Nazev
) Kalibracni Cinitel, viz strana18. —
!§ Kalibracni Cinitel
Zjisténi kalibraéniho ¢&initele, viz strana 18.
y jisténi kalibracniho Cinitele, strana 18 F Stanoveni kalibrac¢niho
@ Cinitele
. ZA-TS, ZG-TS: Poloha zavadéciho systému avadacl systé
hodnota z tabulky rozmetani avadeci system
° Pozadované otacky rozmetacich kotoucu @ posad ‘ otack 1
.. ozadovane otacky -
hodnota z tabulky rozmetani rormetacich Kotousa min
e  Teleskop (nutné pro FlowCheck) m—
Teleskop
° Konfigurujte clonu pro hrani¢ni rozmetani, w
viz strana 26. ﬂ:ﬂ Clona pro hraniéni rozmetani
° Konfigurace okrajového rozmetani, viz
strana 26. Konfigurace okrajového rozmetani
) Konfigurace hrani¢niho rozmetani, viz Konfigurace hrani¢niho rozmeténi
strana 26.
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Zadavani/zjistovani/sprava udajti specifickych pro hnojivo

. Konfigurace rozmetani u pfikopu, viz strana

26 Konfigurace rozmetani u pfikopu

e  Zadejte bod zapnuti.

Hodnota z tabulky rozmetani Bod zapnuti m

e  Zadejte bod vypnuti.

o  Prakticka hodnota pro zpUsob jizdy
optimalizovany na kolejové fadky

ZA-TS: 7m
ZG-TS: 10 m

Bod vypnuti m

o Hodnota z tabulky rozmetani pro
zpUsob jizdy optimalizovany z hlediska
distribuce

e  Zadejte parametr vzdalenosti rozhozu. ]
Parametr vzdalenosti rozhozu

Hodnota z tabulky rozmetani

e  Zadejte smér odhozu.
Hodnota z tabulky rozmetani

Smér odhozu

o Potvrdte smér odhozu pomoci mobilniho
zkuSebni stolice.

e  Zadejte rozmetaci kotou€ (nutné pro
FlowCheck) @ Rozmetaci kotou¢
e  Zkontrolujte/zadejte pracovni zabér.
#5 pracovni zabér m
e Vybér zvlastniho rozmetaného materialu C%
o Hnojivo Zvlastni rozmetany material

o  Zvlastni rozmetavany material jemny
(pFipravek proti slimakam, drobné
druhy osiv)

o Regulace mnoZstvi v poméru k rychlosti
neni aktivni!

o  Zvlastni rozmetavany material hruby
(ryze, obili, hrach)

. Optimalizace spinacich bodd, viz strana 27. E Optimalizace spinacich bodd

® Zadani udaju o hnojivu (napf. rozmetaci kotou€) slouzi pouze k
l uloZeni udajt a nahrazuje tabulku hnojiv pro odpovidajici hnojivo.
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Zadavani/zjistovani/sprava udajti specifickych pro hnojivo

7.3

Kalibrac¢ni €initel hnojiva

Pfed zjistovanim kalibraéniho €initele hnojiva:
e  Zvolte hnojivo/pfidejte nové hnojivo.

e  Zadejte/zkontrolujte nastaveni hnojiva.

rozmetani.

0 e  Kalibracni &initel hnojiva je pro kazdé hnojivo uveden v tabulce

. PFed kalibraci pouzijte kalibracni Cinitel hnojiva jako orientacni
hodnotu a zadejte ho do udaju o hnojivu.

. Kalibraci hnojiva se optimalizuje hodnota v tabulce rozmetani.

e  Zjistény kalibracni Cinitel hnojiva pfepiSe hodnotu v tabulce
rozmetani.

Pfed zjisStovanim kalibraéniho Cinitele hnojiva:
e  Zvolte hnojivo/pfidejte nové hnojivo.

e  Zadejte/zkontrolujte nastaveni hnojiva.

Kalibracni Cinitel hnojiva urluje regulaéni chovani poc€itace stroje a
zavisi na chovani aplikovaného hnojiva pfi proudéni.

Vlastnosti te€eni hnojiva jsou naopak zavislé na

. skladovani hnojiva, délce skladovani a klimatickych faktorech,
. pracovnich podminkach.

Kalibraéni hodnota se zjistuje rozdilné podle rozmetadla.

Nasledujici tabulka odkazuje na stranky, na kterych jsou popséany
kalibra¢ni postupy pro pfislusna rozmetadla.

ZA-TS ZG-TS
Profesionalové Profesionalové
Kalibrace hnojiva pfi stojicim stroji: Viz strana
. Kalibrace pomoci bo&niho zafizeni 21 21
pro zkousku davkovani
. Kalibrace pfi nasazeném stroji 22 22 22
(zvlastni rozmetany material)
Kalibrace hnojiva b&hem jizdy: Viz strana
e Automaticky b&hem kalibraéni jizdy 25 25
. Kalibrace online béhem jizdy s 53 53
vahou
e  Kalibrace online b&hem jizdy s 54 54 54
FlowControl

18
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Zadavani/zjistovani/sprava udajti specifickych pro hnojivo

jeho skladovani.

Proto si pfed kaZzdou praci znovu zjistéte kalibracni Cinitel
rozmetavaného hnojiva.

o e Vlastnosti te¢eni hnojiva se mohou zménit jiz po kratké dobé

o Je tfeba zjistit novy kalibra¢ni €initel hnojiva vzdy, kdyZ se
vyskytnou odchylky mezi teoretickou a skuteénou davkou.

. Davka zadavana na terminalu nesmi pfesahnout urcitou
maximalni hranici (zavislou na pracovnim zabéru,
predpokladané rychlosti a zadaném kalibracnim ciniteli).

— Maximalni davky na hektar se dosahne, kdyz je Soupatko zcela

oteviené.
[ ] Realné kalibraéni Cinitele pro hnojivo (0,7-1,4):
l ° 0,7 pro mocovinu

. 1,0 pro ledek amonny s vapencem (LAV)
. 1,4 pro jemna téZka PK hnojiva

o Rozmetani zvlastniho materialu
l Zvlastni rozmetavany material hruby (ryZe, Zito, jeémen, p3enice,
oves):

—  Z ddvodu velmi rozdilnych viastnosti te€eni ryze se rozsifuje
rozsah realnych kalibraé¢nich &initelt na rozsah od 0 do 2.

Zvlastni rozmetavany material jemny (pfipravek proti slimakdm,
fepka, hofcCice, fedkev a dalSi drobné druhy osiv):

—  Vzhledem k velmi malym aplikovanym mnozstvim se provadi
kalibrace pfimo na levém Soupatku.

— Regulace mnoZstvi v poméru k rychlosti neni aktivni!

— ArgusTwin a WindControl se automaticky deaktivuje.

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24 19



Zadavani/zjistovani/sprava udajti specifickych pro hnojivo

7.4 Zjisténi kalibra¢niho €initele hnojiva u stojiciho stroje
i ; Naz.
!ﬁ! Kalibracni Cinitel
Stanoveni kalibraéniho &initele— §"  Stanoveni kalibragniho
O Cinitele
@ Pozadované otacky 1
kotou&l min
Kalibra¢ni Cinitel stanovite pomoci: v Stanoven Kalibragniho
W dinitele
Boc&niho otvoru (zafizeni pro davkovani)
Boéni otvor
Levého Soupatka s davkovacim Zlabem (zvlastni L ]
rozmetavany material) Soupatko
O Vaha pouZzita pro zjiStovani kalibraéniho €initele hnojiva pfi zastaveni
musi vazit presné. Nepresnosti mohou zpuUsobit odchylky u skute¢né
l aplikované davky.

20
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Zadavani/zjistovani/sprava udajti specifickych pro hnojivo

741 Stanoveni kalibraéniho €initele pomoci boéniho zafizeni pro zkousku
davkovani

Pfed vlastnim zjistovanim kalibraéniho €initele provedte zkuSebni
chod (bez menu kalibrace), aby byl zajiStén kontinualni tok hnojiva.

1. Naplite zasobnik dostate€nym mnozstvim

hnoii Stanoveni kalibra¢niho 1/3
nojiva.
) W] IEiniteIe
2. Zavéste zachytnou nadobu k zafizeni pro
zkouSku davkovani.
' Otevfit Soupatko
3. Otevite vypust zafizeni pro zkousku
davkovani ruéni pakou. Polkejte na
— Béhem kalibrace ukazuje terminal kalibraéni U :gggbeym zachytne
Cas v sekundach.
e s . Cas Os
4. Po naplnéni zachytné nadoby zavrete
vypust.
>< zrusit
5. Zvazte zachycené mnozstvi hnojiva v L,
(odeététe hmotnost zachytné nadoby ?itnai?;\éen' kalibracniho 2/6
6. Zadejte hmotnost zvaZzeného mnoZzstvi
hnojiva, pozor na jednotku. @ Zadani 500 K
zachyceného mnozstvi ) 9
—  Zobrazi se novy kalibrac¢ni Cinitel.
x , . PP ! Kalibrovat rozmet. 3/3
7. Ulozte novy kalibragni Cinitel. U
Pferuste kalibraci. “ ,
, o . o i Novy 1.00
Opakuite kalibraci s nové vypoditanym kalibracni Cinitel

kalibracnim Cinitelem.

O opakovat

>< zrusit :bﬁulozit
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7.4.2 Stanoveni kalibraéniho €initele pomoci Soupatka (pro jemny specialni

rozmetany material)
Priprava kalibrace

1. Otocte levy rozmetaci kotou¢ do spravné
polohy.

Poloha kratké rozmetaci lopatky smérem ven —

2. Nad levy rozmetaci kotou¢ namontujte
davkovaci zlab.

3. Naplnte zasobnik dostate€nym mnozstvim
hnojiva.

4. Postavte pod levy vystupni otvor zachytnou
nadobu.

c@% Zvolte menu Hnojiva.

5. Vyberte zvlastni rozmetavany material
jemny.

— ArgusTwin se automaticky deaktivuje.

A

kurze

Naz.

Pripravek_proti_slim
akim_1_

&
.

Zvl. rozm. mat.

Zjisténi kalibra¢niho Cinitele pro zvlastni jemny rozmetavany material

Provedte kalibraci nékolikrat za sebou, abyste ziskali optimalizovany
kalibragni €initel.

1. Zjistéte kalibracni Cinitel.

v

Stanoveni kalibra¢niho
Cinitele

22
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2. Zvolte kalibraci pomoci Soupatka.

3. Zkontrolujte zadané hodnoty pro zvlastni
rozmetavany material:

Zvolte kalibraéni €initel 1.

— Zadejte uréenou rychlost a pozdéji
béhem rozmetani ji dodrzujte!

Provedte kalibraci:

— >Dale

Pri elektrickém nastavovani zavadéciho
systému:

4, @ Nastavte zavadéci systém vlevo do
polohy 10.

=

5. Otevrete levé uzaviraci Soupatko

— Béhem kalibrace ukazuje terminal kalibrani
¢as v sekundach.

l Pokud rozmetavany material neteCe plynule z
otvoru Soupatka, nastavte kalibracni Cinitel na
0,5 a kalibraci opakuijte.

bad
)

Stanoveni kalibracniho
Cinitele

Soupétka

1

U ﬁ;ﬂll;?a\l/ée:iLo ginitele 1/6
] IL-Pracovnl' zabér o
Aplik.mnozst. kg/ha
Planovana
rychlost km/h

Kalibracni Cinitel

<1 *4 ¢ 1 T

Zrusit > Dale

1

Stanoveni
kalibraéniho cinitele

2/6

®

Nastavte zavadéci
systém do polohy 10

Namontujte davkovaci Zlab
na levy rozmetaci kotou¢ a
nastavte

spravnou polohu rozmetaciho
kotouce

\

/Zrusit

o

Stanoveni kalibra¢niho
Cinitele

=

Otevrit levou klapku

PFi staCeni se v nebezp.
prostoru stroje nesmi
zdrzovat zadné osoby.

—

Cas Os

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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6. Jakmile je zachytna nadoba % Cekat, dokud neni jimka pina
naplnéna, zavrete levé Soupatko.
7. Zvazte zachycené mnozstvi
(odectéte hmotnost zachytné nadoby).
8. Zadejte hmotnost zvazeného mnozstvi
. . Z d 1
hnojiva, pozor na jednotku. @ @z:cl'?;éeného nosstyi kg
—  Zobrazi se novy kalibra¢ni Cinitel. .”
9. Ulozte novy kalibragni initel. g @brovetrozmet
Preruste kalibraci. Sy ;
L 5 e Nowy . 1.00
Opakujte kalibraci s nové vypocitanym & kalibracni Cinitel
kalibraénim Cinitelem.
Oopakovat
X zrusit = fulozit
10. Demontujte davkovaci Zlab.
@ Zavadeéci systém
24
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7.5

Zadavani/zjistovani/sprava udajti specifickych pro hnojivo

Konfigurace BorderTS

Pro vypocet redukce mnozstvi a zmény

polohy podavaciho systému se musi hodno-

ta pro smér odhozu zadat do udaji o hno-

jivu.

BorderTS
Zadejte pozadované otacky kotou€u na strané
pole.
® 5}  Pozadované otacky 1
B Rozmetaci kotoué na hraniéni strané neni kotouce min
pohanény na strané pole
e Poloha vykyvného sefizovaciho plechu na - Poloha BorderTS
cloné pro rozmetani w
Snivent setyi
e  SniZeni mnozZstvi v % BoE, nizent mnozstvt %
standardni hodnota 50 % @\' Zména polohy navadéciho
systému
— Hodnota se vypo itd a automaticky nastavi. Y
— Hodnotu Ize ruéné prepsat.
e  Zména polohy navadéciho systému
— Hodnota se vypocita a automaticky nastavi.
— Hodnotu Ize ruéné pfepsat.
®
| | Mala hodnota zpusobi vétsi mnozstvi na
hranici.
ISOBUS TS BAG0204.8 01.24 25
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7.6 Konfigurace okrajového a hraniéniho rozmetani a rozmetani u pfikopu
Zadané hodnoty se automaticky nastavi pfi K . -
s i o e . ., onf. okraj. rozmetani
provadéni zpusobu hraniéniho rozmetani.
Nastaveni hodnot podle tabulky rozmetani. Konf. hrani¢niho rozmetani
Konfig. rozmetani u pfikopu
. Zadat pozadované otacky kotoucu.
y C ix 1
e  Zadat snizeni mnozstvi v %. Pozadovane otacky min
kotoucu
. Spinani Auto TS
. o ) Snizeni mnozstvi %
o M Hrani¢ni rozmetani s lopatkami pro
hrani¢ni rozmetani Auto TS
o 0O Okrajové rozmetani bez Auto TS ( X Zapnuti Auto TS
v tabulce rozmetani)
1
o Hydro: Pozadované otacky kotou€e na PoZadované otacky
strané pole se automaticky snizi jako na kotouce na strane pole min
strané hranice.
PoZadované otacky kotouce na strané pole
Ize ovdem zménit.
o Jestlize se b&éhem hrani¢niho rozmetani nebo rozmetani u pfikopu

upravi otacky v pracovnim menu, jsou zde tyto otacky prevzaty a
l standardné pouzity.
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7.7 Optimalizace spinacich bodu

E Optimalizace spinacich bodd

Sefizovaci pomicka

. Sefizovaci pomucka

o  Zvolte sefizovaci pomucku pro bod
zapnuti nebo bod vypnuti.

o  Zvolte pfFili§ ¢asné nebo pfilis pozdni
spinani.

e  Zobrazeni geometrie pfistroje /i Geometrie pFistroje

7.71 Sefizovaci pomicka

~ Optimalizace bodu zapnuti

(mum|
¥

1. Zadejte usek, ktery je spinan pfilis | [ B Stroj se zapin prilis

Casné/pfilis pozdé. u;j dasné, aby: m
2. Zadejte pojezdovou rychlost (jen u

nastaveni zalozeném na Case).

— Zadana rychlost by méla byt pfi spinani Pojezdové
stroje dodrzena. rychlosti km/h

— Vypoéita se nova geometrie stroje a doby
presahu.

. Zobrazeni nové geometrie pfistroje /f Geometrie pistroje

v i i
3. Ll Ulozeni nastaveni nebo
Zrusit ﬁ Ulozit

x preruseni.
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7.7.2 Geometrie pristroje

Zobrazeni geometrie pfistroje je dllezité v
pfipadé, ze ovladaci terminal nepfevezme
automaticky zménéné hodnoty.

V tomto pfipadé je nutné po optimalizaci
spinacich bodd zadat zménéné hodnoty ru¢né
do menu GPS.

Zménéné hodnoty jsou Zluté oznacené.

| | Alle Lingen

i -

Vorschauzeit:

Ein

Aus

3700 ms

1000 ms C=21.8

M

28
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8 Profil uzivatele

Profil uzivatele

- Zvolte v hlavnim menu Profil uzivatele!

. Zadani jména uZivatele

e  Konfigurace obsazeni tlacitek
(viz strana 31).

. Konfigurace multifunkéniho displeje v menu

Prace (viz strana 31)

. Zadani meze v kg pro vyvolani poplachu pfi

zbytkovém mnozstvi.

—  Pfi dosaZeni zbytkového mnozstvi hnojiva

zazni signal.

e  Zadejte krok mnozZstvi pro zvySeni nebo
snizeni rozmetaného mnozstvi.

. Zobrazit rychlost podlahového dopravniku v

menu Prace (ZG-TS).

o M zobrazovat upozornéni
o 0 nezobrazovat upozornéni

. Rizeni proti svahu v reZimu Automatika.

o automatické fizeni proti svahu

o  ruéni fizeni proti svahu prostfednictvim

funkénich tladitek

. Rozpoznani couvani

o M ano
o) O ne

e  Konfigurace ISOBUS, viz strana 50.

e  KdyZ je zasobnik prazdny, zobrazit
upozornéni v menu Prace (musi byt k
dispozici hlasi¢ vyprazdnéni).

o M zobrazovat upozornéni
o O nezobrazovat upozornéni

Profil uzivatele

Konfigurace obsazeni
tlacitek

Konfigurace multifunkéniho
displeje

+/—

X

v

Mez alarmu
naplneni

Krok mnozstvi

Zobrazit rychlost
podlahového dopravniku

Rizeni proti svahu

kg

%

Automatické rozpoznani
couvani

IS0

Konfigurace
ISOBUS

b A 4
A

Upozornit, kdyz je
zasobnik prazdny

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Profil uzivatele

Uzivatel: zména, novy, smazat

. Zména uzivatele:

l.li Seznam profild

Pit
. Zalozeni nového uzivatele: J

E 7 i 5 Zi Tom
Zalozeni nového uzivatele.

Oznacit uzivatele.

v || ¥

%{

Potvrdit oznaceni.

0N~

Zadat jméno.

E
o | Kopirovani aktualniho uZivatele se

vSemi nastavenimi.

hY

)

. Smazani uzivatele:

PFi pouziti multifunk&niho joysticku AUX-N se ulozi volné nastavitelné
obsazeni tlagitek multifunk&niho joysticku k pfislusnému uzivateli.

Kazdy profil uzivatele potfebuje mit obsazeni tladitek.

Nastavte obsazeni tlacitek na VT1.
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8.1 Konfigurace obsazeni tlacitek

Zde se mohou funkéni pole menu Prace volné
obsazovat.

° Volné obsazeni tlacitek

0 M Obsazeni tlacitek volné volitelné
o O Standardni obsazeni tla¢itek

Provedeni obsazeni tlacitek:
1. Vyvolat seznam funkci.

— Jiz zvolené funkce maji Sedé pozadi.
2. Vybrat funkci.

[
Vybrat stranu, na niz se ma funkce v

menu Prace ulozit.

4. Stisknout tlacitko/funkéni pole pro pfifazeni
funkce k tla¢itku/funkénimu poli.

5. Timto zplsobem obsadite libovolné
vSechny funkce.

—1=] o ]
6. I8 ulozeni nastaveni nebo

x preruseni.

o Vicenasobné pouziti je mozné.

o  VSechny funkce nemusi byt obsazené.

?

o = | Funkéni pole bez funkce.

Vyvolani seznamu funkci

Profil uzivatele

—o| Tl ,
—a 'E Konfigurace obsazeni
—O] .22 tladitek

Volné
obsazeni tlacitek

Vyberte pozadovanou funkci v
seznamu a stisknéte
pozadované tlacitko.

prazdné/
smazat funkci

>< zrusit ﬁ ulozit

prazdné / smazat funkci

Rozmetaci kotouce zap/vyp

Klapka oboustranne

Soupétko vpravo/vlevo
Zapnuti/vypnuti dil¢ich Sifek vpravo
Zapnuti/vypnuti dil¢ich Sifek vlevo
Mnozstvi oboustranné +/-

Mnozstvi oboustranné 100 %
Mnozstvi vpravo +/-

Mnozstvi vlevo +/-

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Profil uzivatele

Menu Prace:

R

8 Vyvolani volné obsaditelné skupiny
funkci.

Priklad: pro volné obsaditelné funkce 1 az 30, 32 v menu Prace

strana 1 strana 2 strana 3 strana 4 strana 5

Terminal s 8 tlagitky:

A

B §
[ ot e s ] e e 1 )

0
S~

e —
T X1

e I -
o o [ s e o e e e e o

Terminal s 10 tlacitky:

e
| o e e o ) e s o

<

et
@

Terminal s 12 tlacitky:

W@ WEW

e =
| e e e [l e e e |
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Profil uzivatele

8.2 Konfigurace multifunkéniho displeje
V datovych fadcich v pracovnim menu je mozné 50 @  Qkmen
zobrazit rizné udaje. = @ O0@ha @
(1) Aktualni rychlost ) o 4 Qo
(2) Osetfena plocha za den E.Ia g O .08
(3) Aplikované mnozstvi za den
(4) Zbyvajici draha do vyprazdnéni zasobniku
(5) Zbyvajici plocha do vyprazdnéni zasobniku
(6) Pocitadlo vzdalenosti pro souvraté k
vyhledani pfistich kolejovych Fadku. JE—— s .
3k 7 1 L ¥ J 3

— Pocitadlo vzdalenosti se na souvrati pfi
zavieni Soupatek vynuluje a zaCne méfit
drahu az do otevieni Soupatek.

(7) Pozadované otacky rozmetacich kotouct

(8) Naklon stroje

= %: Konfigurace
—&[—— ¢ multifunkéniho displeje
Radka 1
Plocha/den .""I
Radka 2
Rychlost
Radka 3
Zbyv.ploch i
y p !ﬂ kc
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Profil uzivatele

8.3

Konfigurovat ISOBUS

Vyberte terminal, viz strana 35.

Section Control, pfepinani Ruéni/Automatika
o vmenuGPS

Section Control se zapina v menu GPS.
o v menu Prace (doporu¢ené nastaveni)

Section Control se zapina v pracovnim
menu ISOBUS.

g
Section Control

Ruéni/Automatika

Nastaveni spinacich bodu

o Vv zavislosti na draze (terminal
podporuje pracovni délku)

o v zavislosti na ¢asu (terminal
nepodporuje pracovni délku)

Dokumentovat pocasi (je pfi spravé zakazky
v aplikaci TaskController)

o MAno

o O Ne

Libovolné zadejte pocet dilCich Sifek
(maximalni pocet dil€ich Sifek je zavisly na
ovladacim terminalu)

Maximalni pocet dilCich Sifek je zavisly na
vybaveni.

Hydro: plynulé spinani dilich Sifek u Section
Control.

Sekce jsou usporadany v Section Control ve
tvaru paraboly. Parabola lépe vyjadiuje
skute€nou oblast rozptylu.

[
l- Funkce neni podporovana vS§emi ovladacimi
terminaly, spojeni s Task Controller nemusi byt v

Konfigurace
150 ISOBUS

E Vyberte terminal

~~ Section Control,

EJ prepinani
Ruéni/Automatika

% Nastaveni
spinacich bod{
v 4 Dokumentovat po¢asi

=== pocet dil¢ich Sitek

A Uspofadat sekce jako

Etljj:l parabolu

poradku.
o M Ano
o O Ne
34 ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Profil uzivatele

e InsideControl na souvrati. InsideControl
InsideControl zvétSuje pracovni zabér na o
strané pole a brani nedostate¢nému

hnojeni souvrati na strané pole.

0 M aktivni

-

]
¥

o O neaktivni

Volba terminalu

Jestlize jsou k ISOBUS pfipojeny 2 ovladaci

terminaly, je mozné si vybrat jeden terminal pro Vvberte terminal
zobrazovani. izl y
e  Zvolte terminal pro ovladani stroje Terminal pro
o 01 Amazone IE| ovladani stroje
o 02 dal8i terminal
. Zvolte terminal pro dokumentaci a Section o )
Control Terminal pro dokumentaci
% a Section Control
o 01 Amazone it

o 02 dalSi terminal

1. Vyberte novy terminal.

x zrusit

Vymeénit

! Prejdéte na terminal pro zobrazeni.

® Prihlasovani k VT terminalu muze trvat

l aZ 40 sekund.

Jestlize neni zadany termindl po této
dobé nalezen, pfihlasi se ISOBUS u
jiného terminalu.
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Konfigurace stroje

9 Konfigurace stroje

1 7

V hlavnim menu zvolte Konfigurace stroje!

e  Dopliiovani hnojiva (viz strana 38) RS

w Doplnit hnojivo

. Rozmetadlo s vazicim zafizenim: Vyvazeni I] =
rozmetadla, napf. po montazi zvlastniho Tarovat rozmet.
pfislusenstvi (viz strana 40).

. Rozmetadlo s vazicim zafizenim: sefidte & o dl
rozmetadlo napf. po naplnéni (viz strana &+ Sefizeni rozmetadia
40).

e  Vyprazdnéni zasobniku po praci pred _
Vyprazdnit nadrz

vyc€isténim (viz strana 39). J U
) Rozmetadlo s vazicim zafizenim: zvolte
postup kalibrace na poli. Q@? Postup kalibrace na poli

o  Offline

—  Zjisténi kalibra¢niho Cinitele hnojiva na
zaCatku rozmetani.
o  Online vaha

—  Kontinualni zjistovani kalibraéniho Cinitele
hnojiva b&hem rozmetani pomoci vazici
techniky.

o  Online FlowControl a vaha

—  Kontinualni zjistovani kalibraéniho Cinitele
hnojiva b&éhem rozmetani pomoci snimani
toCivého momentu a vazici techniky.

. Zadani naplné hnojiva v kg (mimo

rozmetadel s vazicim zafizenim). w Uroven hnojiva Ko
o Konfigurace zdroje signalu pro rychlost (viz =5 g Konfigurace
strana 41). i;jgﬁfgsti

e  Rozmetadlo se snimacem naklonu _
vyrovnejte, viz strana 42 | | Vyrovnéni rozmetadia
I

e  Udrzba rozmetadla, viz strana 42.

w Udrzba rozmetadla

Sparovani zarizeni
Bluetooth

° Sparovani zafrizeni Bluetooth, viz strana 42.

%
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Konfigurace stroje

Konfigurace ArgusTwin, viz strana 42.

L)
M‘i

Konfigurace ArgusTwin

. Konfigurace WindControl viz strana 43.

& WindControl
¢  Konfigurace FlowCheck, viz strana 43. W
‘l’ FlowCheck
v
e  Vyvolani menu nastaveni, jen pro f
zakaznicky servis (viz strana 47) M/ﬂ Nastaveni
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Konfigurace stroje
9.1 Doplnit hnojivo

Doplfiovani hnojiva

Rozmetadla hnojiva bez techniky vazeni:

— Zadejte doplnéné mnoZstvi hnojiva a uloZte.

Rozmetadla hnojiva s technikou vazeni:
— Doplnéné mnozZstvi hnojiva se zobrazi v kg.

Ulozte doplnéné mnozstvi.

S vypoc€etni funkci

(1) Teoretické hodnoty k vypoctu

. Plocha, ktera se mlze zpracovat s
pozadovanou naplini

e  Aplikované mnozstvi pro vypocet

O F

° Cilova napln

(2) Skute€né hodnoty
-

. DopInéné mnozstvi

. Celkova velikost napiné

(3) Hodnoty vypocitané ze skuteénych hodnot
. Opérné zatizeni

. Zatizeni napravy

° Celkova hmotnost

v

w Doplnit hnojivo

Ty

w Doplnene mnozstvi kg

>< zrusit :’,>Bu|ozit

w Menu plnéni

Pozadovana napln odpovida ) ha

PFi aktualnim aplikovaném

mnozstvi (1) kg/ha
IR kg

ey = (1) kg
26250 kg

v 2

(3)

2900 kg (3) 7650kg

(3)

T 10550 kg

[ J Blikajici osvétleni rozptylovych obrazcui ukazuje, ze pfi pInéni je
l témér dosazeno pozadované napiné.

. 500 kg pod poZadovanou naplni: pomalé blikani
. 100 kg pod pozadovanou naplni: rychlé blikani

. DosaZena poZadovana napln: sviti trvale

38
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Konfigurace stroje

9.2 Vyprazdnéni zasobniku hnojiva
Zbytkové hnojivo v zasobniku je mozné vypustit pfes trychtyfovité
hroty.
o ZA-TS s mechanickym pohonem rozmetacich kotoucu:
l Vyprazdnéni zbytku provedte oddélené vievo a vpravo.
1. Natocte rukou rozmetaci kotou€ tak, aby se
otvor v rozmetacim kotouci nachazel uvnitf, “ Vyprazdnit nadrz
pfimo pod otvorem z&sobniku. s
2. ZG-TS: Vypnéte dopravnik. Elektricke klapka
i L . Vlevo Vpravo
M Ano, vyprazdnéte jen pfedkomoru. 100. 100
O Ne, vyprazdnéte cely zasobnik.
Vypnéte dopravnik
&
3. Nastavte zavadéci systém do
polohy 10. Nastavte zavadéci
IF| ’?‘ @ systém do polohy 10
4. [0/ max| [0/ max]|Oteviete Soupatko.
20 | | o5
5. V pfipadé potieby pohanéijte
hfidel Cechrace. Podrzte stisknuté funkéni
pole.
—  Zbylé hnojivo se vysype.
6. |0/m°x| |0/mdx|ZavFete Soupatko.

Zobrazeni 0 — Soupatko zaviené

Zobrazeni 100 — Soupatko oteviené

© @

O
l ZG:L_°/* |V pripadé potieby zapnéte
dopravnik. Podrzte stisknuté funkéni pole.

VYSTRAHA
Nebezpedi Urazu v oblasti rotujiciho michaciho zafizeni a v

oblasti pohonu rozmetacich kotouc.

. Pohon rozmetacich kotou¢u udrzujte ve vypnutém stavu!

e  ZA-TS: P¥i vyprazdriovani zbylého mnozstvi se zapnutym
michacim zafizenim musi byt zavifena ochranna mfriz!

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Konfigurace stroje

9.3 Rozmetadlo s vazicim zafizenim: Vyvazeni rozmetadla hnojiv

Vyvazeni rozmetadla hnojiv slouzi ke zjisténi
hmotnosti rozmetadla s prazdnym (0 kg)
zasobnikem.

Zobrazované mnozstvi prazdného zasobniku
musi byt 0 kg.

Vyvazeni je nutné:
. pfed prvnim pouzitim stroje

° po montazi specialniho prislusenstvi

1. Zcela vyprazdnéte rozmetadlo hnojiv.

Pockejte, az zhasne symbol E
Vyvazte rozmetadlo.
— Napli hnojiva se zobrazi jako 0 kg.

_'E .
4, L ulozit.

9.4 Rozmetadlo s vazicim zafizenim: Sefizeni rozmetadla hnojiv

Sefizeni rozmetadla hnojiv slouzi ke korekci
vahy pfi naplnéném zasobniku (parametr 2).

Sefizeni je nutné, pokud se po naplnéni zobrazi
chybny obsah zasobniku.

[ ]
B Rozmetadlo hnojiv musi byt vyvazené.

1. Napliite rozmetadlo hnojiv.
[)
R Pinici mnozstvi musi byt znamo.

Pockejte, az zhasne symbol E
Sefidte rozmetadlo.

Zadejte spravny obsah zasobniku.

Vs e

Zobrazi se novy parametr 2.

5. ulozit.

{L S " l ,h
= erizeni vany
i

Zméreny obsah
zasobniku
Spravny obsah
zasobniku

Vaha, parametr 2:

Stary:

Novy:

xxx kg

kg

>< zrusit

:bﬁulozit

40
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9.5

Zdroj signalu rychlosti

Je mozné zvolit riizné zdroje pro vstup signalu
pojezdové rychlosti..

9.6

Radar

Kolo (ISOBUS), napf. kolo traktoru
Kolo (stroj), napf. kolo taZzeného stroje
Satelit (NMEA2000)

Satelit (J1939)

simulovany

Po vybéru rychlosti simuluje hodnotu pro
rychlost.

Zadani simulované rychlosti umoziiuje
pokracovat v rozmetani po vypadku signalu
rychlosti z traktoru.

Vyrovnani rozmetadla

Pfipojené rozmetadlo hnojiv postavte na
vodorovnou plochu.

Vyrovnejte rozmetadlo hnojiv horizontalné
pomoci horniho tahla v podélném sméru a
pomoci zdvihacich tahel dolnich ramen v
pricném sméru.

E=H=0

Rozmetadlo hnojiv je vyrovnané, kdyz se
Cervené Carky nachéazeji uprostied.

Konfigurace stroje

—g 'F"!'!! Konfigurace

3 © . .
—a] ¥ ¥ zdroje rychlosti

il
T

6C  zdroj

€_ rychlosti

1

| | Vyrovnani rozmetadla

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Konfigurace stroje
9.7 Udrzba rozmetadla

Toto je nutné pro pohodinou vyménu jednotek
rozmetacich kotouét TS10, TS 20, TS30.

1. ¥ | Auto TS uvedte do
beznapétové stfedni polohy.

— V- zobrazeni Auto TS je ve stfedni poloze.

Auto TS jede zpét do vychozi polohy

9.8 Sparovani zarizeni Bluetooth

Pfes Bluetooth Ize stroj sparovat s mobilnim
koncovym zafizenim.

Rozmetadlo hnojiv si mize vyménovat data ap-
likace mySpreader pres Bluetooth.

1. Pfiprava parovani

2. Zadejte Sestimistny kdd zobrazeny na mo-
bilnim koncovém zafizeni.

3. Pro spéarovani jiného mobilniho koncového
zafizeni zruSte spojeni a za¢néte znovu.

9.9 Konfigurace ArgusTwin

e ArgusTwin aktivni

o M ArgusTwin aktivni (Poloha
zavadéciho systému je fizena
prostfednictvim Argus Twin)

o O ArgusTwin neaktivni (Zavadéci
systém zUstava v nastavené poloze)

Indikace senzoru:

Bé&hem rozmetani se zobrazuji méfené hodnoty
snimaca.

w Udrzba rozmetadla

Poloha pro udrzbu Auto TS ‘/

®
9 Sparovani zafizeni Bluetooth

Kod pro sparovani zarizeni
Bluetooth zni:

000000

Konfigurace ArgusTwin

7 B 5 4 3 2 1 8 9

@ ArgusTwin aktivni

10 11 12 13 14

42
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9.10

Konfigurace WindControl

. WindControl aktivni

o

o

M WindControl aktivni

WindControl reguluje polohu
zavadéciho systému pfes Argus

O WindControl neaktivni

Je-li Argus deaktivovany, musi se
deaktivovat také WindControl

O WindControl neaktivni

. Automatika skladani, snimac¢ vétru aktivni

o

o

M Automatika skladani aktivni

Snimac vétru se sklada automaticky
do pfepravni polohy a pracovni polohy

Zobrazuji se udaje o vétru

O Automatika skladani neaktivni

e  Rozpoznat poryvy

o

o

M Rozpoznat poryvy

Poryvy jsou detekovany, vystraha je
vydavana

O Nerozpoznavat poryvy

e  Zvolte jednotku sily vétru

o

o

m/s (metr za sekundu)

bft (Beaufortova stupnice — sila vétru
0-12)

Konfigurace stroje

| WindControl

P‘r WindControl aktivni

i
ot

I ~* Automatika skladani aktivni

| f:b Rozpoznat poryvy

pb Jednotka sily vétru

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Konfigurace stroje

9.11

Konfigurace FlowCheck

Automaticky odstrafiovat blokady

o M FlowCheck rozpoznava blokady a
odstranuje je nékolikerym pfestavenim
Soupatka

o O FlowCheck neaktivni

Zadani meze pro vyvolani poplachu pfi
zbytkovém mnozstvi

o Nad mezi alarmu je odstranéna
zjisténa blokada
o Pod mezi alarmu je zasobnik
povazovan za prazdny.
Je vydavano hlaseni prazdny zasobnik
Tolerance pro rozpoznani blokad.
(Tolerovana odchylka od méfeného

hydraulického tlaku k pozadovanému tlaku).
Tato hodnota udava citlivost u FlowCheck.

(standardni hodnota 40 %)

o  FlowCheck reaguje pfili§ ¢asto:
zvySujte hodnotu v krocich po 5 %.

o  FlowCheck reaguje pfili§ pomalu:
snizujte hodnotu v krocich po 5 %.

FlowCheck

Automaticky odstranovat
blokady

144

i_\ Mez alarmu
l :l: \ Tolerance

kg

%

9.12 Menu Nastaveni
O Jen pro zakaznicky servis!
l Pro vstup do menu Nastaveni musite zadat heslo.
V nastaveni stroje se mohou zménit zakladni nastaveni stroje. Chyby
nastaveni mohou vést k vypadku stroje.
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Mobilni zkusSebni stolice

V hlavnim menu zvolte Mobilni zkuSebni stolice!

Nasadte mobilni zkuSebni stolici podle navodu k
obsluze a vyhodnotte pfi¢ny rozhoz hnojiva. 1AB

o Zachycené mnoZstvi hnojiva vzdy ze
Ctyf zachytnych nadob ve Ctyfech
l mistech (I, II, 111, IV) naplrite postupné
pro kazdou fadu méfeni do odmérné il
nadoby a zadejte pocet dilkGi do -
terminalu.
. 112 AB
-
Rozestupy zachytnych nadob na N 0,9 m 3,3 nm 8, 7m 10,0 m
hnojivo jsou zobrazeny v zavislosti na p p
pracovnim zabéru. N /I\ N
N N
1. Zadejte pocet dilkll pro hladiny hnojiva | az Qﬁ tj
~ 7
. I v I IIT I
vE Y B O n
i e
Vypoditejte nové hodnoty nastaveni. S; = S; = = =
, . e - o
Provedte nastaveni podle vypocitanych | Qﬁ H H H

hodnot nastaveni. ~

%)
=
%)
Y
%)
(9]
%)
()

e  Upravte smér odhozu otacky o vypocitany
rozdil, viz menu Hnojiva.

Korekce sméru odhozu 0
0 ArgusTwin: Zménény smér odhozu je
vypocitan a automaticky prevzat.
e  Upravte otacky rozmetacich kotouéu o
vypocitany rozdil, viz menu Hnojiva. Korekce otacek 0
rozmetacich kotoucd ot./min.

4. ﬁ UloZte vypocitanou hodnotu a vratte :D% ulozit

se do hlavniho menu.
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Menu Info

[ J Opravené hodnoty
l . se ukladaji v menu hnojiva,

e  se nastavuji automaticky
(u hydraulického pohonu
rozmetacich kotoucu,
elektrického nastavovani
zavadéciho systému),

° se musi nastavit
(u mechanického pohonu
rozmetacich kotoucu, ruéniho
nastavovani zavadéciho
systému).

11 Menu Info

l o V hlavnim menu zvolte Info!

. MIN - Identifikacni Cislo stroje

o Info
MIN: ZA 00000000

. Zapnuti zobrazeni Cisel softwarovych Zobrazeni &isla softwarového
tlacitek v menu. tla¢itka

Kromé toho se zobrazi funkéni pole
chybové pameti Celk. rozm.plocha 0 ha

e  Zobrazeni pracovnich dat Celk. rozm.mnoz. 0 1

Celk. cas rozm. 0 h

Ujeta draha:

Prepravni poloze km

Pracovni poloha km
. Zobrazeni verze softwaru Hydraulika XXXXXXX

Baze XXXXXXX

Chybova pamét’

[ [
% Chybova pamét
o /5 zobrazeni poslednich 50 chybovych /ISE]  Hodiny provozu ECU: 0:00

hladeni (zde nechat zobrazit Cisla

softwarovych tlagitek, viz nahote). C. | Chybovy kod Prov. hodina
00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
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12 Pouziti na poli

Pouziti na poli

V hlavnim menu zvolte Menu Prace!

Pfi odchodu z pracovniho menu béhem prace dojde po 10 sekundach
automaticky k navratu do pracovniho menu.

Rozmetadlo s vazicim zafizenim:

. Na zagatku rozmetani provedte automatickou kalibraci hnojiva
nebo zapnéte on-line kalibraci.

. Pfed prvnim pouzitim a po instalaci zvlastniho pfislusenstvi
provedte vyvazeni rozmetadla (viz strana 45).

Pfed zapocetim rozmetani se musi provést nasledujici zadani:

e  Zadat udaje o hnojivu z tabulky rozmetani v menu Hnojiva (viz
strana 36).

e  Zalozte a spustte zakazku (viz strana 15).

. Kalibrujte hnojivo pfi zastaveném stroji nebo zadejte kalibraéni
hodnotu ru¢né (viz strana 16).

Listovani v menu Prace

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Pouziti na poli

121 Funkce v pracovnim menu

= Doplnit hnojivo
. Obé Soupatka otevfit/zavfit

Soupatko otevfit/zavfit
vlevo vpravo

Déavku jednostranné snizit o krok mnozstvi
vlevo vpravo

Davku jednostranné zvysit o krok mnozstvi
vlevo vpravo

Davku oboustranné o krok mnozstvi
snizit zvysit

|i+“1 11 N
e 1

Davku oboustranné nastavit na pozadovanou davku

1

—
o
o
o=

Kalibracni jizda

Prechod na dalSi stranu

Zpét do vySSi struktury menu

Rozmetaci kotouce zap/vyp
(podrzte stisknuté 3 sekundy)

SN =E

o
~
-

Otacky pfi hraniénim rozmetani
zvysSit snizit

N |[-®
R

Rozmeténi u pfikopu zap/vyp
vlevo vpravo

4

Hraniéni rozmetani zap/vyp
vlevo vpravo

Okrajové rozmetani zap/vyp
vlevo vpravo

— PFipojovani dil¢ich zabér
—— |
i vlevo vpravo
— Odpojovani dil¢ich zabér
T R vlevo vpravo
1@ Section Control zap/vyp
™

_ \ InsideControl na souvrati
|
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Pouziti na poli

U‘f‘U | m AutoTrail fizena naprava
@ [|0—0]0— @ Automatika/ruéni, fizeni proti svahu, stfedni poloha
A \
N '/ I Zvednuti/spusténi snimace WindControl

_.”E [
L
[
A

CI Pracovni osvétleni

o
~
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Pouziti na poli

12.2

Davka vlevo

Davka vpravo v %

Poloha zavadéciho
systému vlevo

ArgusTwin

Zobrazeni otevieni
Soupatka

ZA-TS: prazdny
zasobnik

e  Zapnuty rozmetaci
kotou€ vlevo

° Status FlowCheck
FlowControl

Otacky rozmetaciho
kotouce vlevo

Oteviené
Soupatko

Zaviené
Soupatko

Zobrazeni v pracovnhim menu

L

Alternativné:

Multifunkéni displej Vybérové okno

Ukazatel: A

e Vaha ‘

* Rizeni Q@
e WindControl v

Vaha FlowControl
(standardné)

C o
v [0 @@

o d
&

1.07

200 200

kg ¢ ha

1500
kg

Obsah
zasobniku v kg

‘&

A)

r—.

b4

17 [

Zelena / zluta / Cervena Zelena / zluta / Eervena

900 1/min

900 1/min

Davka vpravo

Davka vpravo v %

Poloha zavadéciho
systému vpravo

ArgusTwin

ZG-TS: prazdna
davkovaci komora

e  Zapnuty rozmetaci
kotou¢ vpravo

. Status FlowCheck

FlowContro

Otacky rozmetaciho
kotouce vpravo
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Hrani¢ni rozmetani:

vlevo

Pfedvolba vlevo
Rozmetani u pfikopu
Hrani¢ni rozmetani

Okrajové rozmetani

Jeden dil&i zabér
vypnuty

Dva dil¢i zabéry
vypnuté

TFi diléi zabéry vypnuté

4 dilCi zabéry vypnuté|

i e s ] B s -

Rizeni sekci

-

1 g |

(Y

A 5@

Automatickyl ruéni rezim

Pouziti na poli

vpravo

Predvolba vpravo

Predvolba Rozmetani u
pFikopu

Predvolba Hraniéni
rozmetani

Pfedvolba Okrajové
rozmetani

Pfedvolba Vypnuti
jednoho dil¢iho zabéru

Pfedvolba Vypnuti dvou
dil¢ich zabérl
Pfedvolba Vypnuti tfech
dil¢ich zabérl

ZG-B: rychlost
podlahového zasobniku
v %

ISOBUS TS BAG0204.8 01.24
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Pouziti na poli

12.3 Zvlastni upozornéni v Pracovnim menu

[ ] Zluté oznadena zobrazeni jsou upozornéni na odchylku od
l pozadovaného stavu.
Ll
vy 0O QOkmsh

V systému Task Controller = O 0Qha
nebyla spusténa zadna W ’
Ok

zakazka| Y
& 0. 00"

Rozmetané mnozstvi se
odliSuje o vice nez 10 % od
pozadované hodnoty 200 ke/ ha 200

oo N
Ruéni zadani procentualni
zmény pozadovaného 11 0/\ 10 %
mnozstvi
Obsah zasobniku dosahl
meze hlaseni \/500

kg
Otacky rozmetacich kotoucu | Iy
se li§i o vice nez )
50 ot/min od pozadované 650 ot/min 630
hodnoty
. . - e A
Section Control je pfipraveno k - — — — — — — —
zapnuti v pracovnim menu
12.4  Mininahled v Section Control
Mininahled je vyfezem z menu Prace, ktery se 071
zobrazuje v menu Section Control. Q% p
(0
/
/
s . - o —
(1) Prvni 2 fadky multifunkéniho displeje //

(2) Stav napInéni v kg

e
e
(3) Otacky rozmetacich kotoucl @l
DGF3
(4) Aktualni davkované mnozstvi ll Il N

ol |
(5) Section Control, C;D @K o
Kalibrace hnojiva c4. ’7

.. el e u . S0 kn/n |“25Skgon. 255 10s W |7 ¥
ReZim rozmetani (Zluta pfi pferegulovani 0.10 na v
Section Control 1005 100x afWlm | i)
ection Control) 3598  tslpa0 1smin720 ; /
Upozornéni se zobrazuji také v mininahledu. @5 @I) (55
l Mininahled nemuze byt zobrazen vSemi ovladacimi terminaly.
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Pouziti na poli

12.5 Kalibrovani na poli

Aby se aplikovalo poZadované mnozstvi, musi se pfed kalibrovanim
na poli provést zadani v menu Hnojivo.

12.5.1  Online kalibrovani pomoci vazici techniky (vahy)

Kalibraéni hodnota se pribézné nové vypocitava pomoci on-line
vazeni a podle teoreticky rozmetaného mnozstvi. Pozadované
nastaveni Soupatka se prabézné pfizpusobuije.

®
R v menu Konfigurace stroje zvolte
poZadovany postup kalibrace.
Zobrazeni v pracovnim menu:

(1) Aktudlni kalibracni ¢initel Gq:} ..

(2) Online kalibrace aktivni

(3) Online kalibrace vypnuta W 1 07
& @

On-line kalibraci je mozné spustit

pouze v pfipadé, Ze je vaha v klidové
l pozici a v zasobniku je vice nez

200 kg hnojiva.

Pokud se na displeji zobrazi symbol

E, rozmetadlo se nenachazi v
klidové poloze.

PFi praci v kopcovitém terénu nebo pfi ptdnich
nerovnostech mlze ze systémovych duvodi
dochazet k vykyvim ve zjistovani hmotnosti:

Zde online kalibraci b&éhem jizdy vypnéte.

;| Vypnuti / opétovné zapnuti on-line

kalibrace (Ize bé&hem jizdy).

N Fiﬁ] Pterugeni on-line kalibrace je

zobrazeno.

— Dale probiha rozmetani se zobrazenym
kalibranim Cinitelem.

o B&hem rozmetani se on-line kalibrace samoc¢inné vypne, pokud
l obsah zasobniku klesne pod 200 kg!

Po doplInéni (obsah zasobniku vétSi nez 200 kg) se on-line kalibrace
opét samocinné spusti!
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Pouziti na poli

12.5.2 Online kalibrovani pomoci snimani to€ivého momentu (FlowControl a vaha)

Kalibracni hodnota se pribézné nové vypocitava pomoci snimani
toCivého momentu CFC. Pozadované nastaveni Soupatka se priibézné
prizpusobuje. Hodnoty zméfené za delSi dobu jsou porovnany s vazici

technikou.

®
R vmenu Konfigurace stroje zvolte
pozadovany postup kalibrace.

Pfed zahajenim prace (otevienim Soupatek) musi
FlowControl zjistit tocivy moment rozmetaciho
kotou€e bez zatiZzeni hnojivem.

Za timto ucelem pohanéjte rozmetaci kotouce 5
sekund poZadovanymi otackami.

Jakmile se FlowControl pfepne do automatického
rezimu, muze se zacit s rozmetanim.

Zobrazeni v pracovnim menu:

(1) Aktualni kalibragni €initel.

(2) Aktivované online FlowControl kalibrovani s
porovnavanim prostfednictvim vahy.

(3) Aktivované online FlowControl kalibrovani
bez porovnavani prostfednictvim vahy.

(4) Neaktivované online FlowControl kalibrovani,
online kalibrovani prostfednictvim vahy, viz
strana 53.

(5) Barevné zobrazeni rozmetacich kotoucl jako
stav FlowControl.

o bila — FlowControl neaktivni.
o) zelena — FlowControl aktivni.

o  Zluta — FlowControl pracuje se
spravnym aplikovanym mnoZstvim,
avsak polohy Soupatek se navzajem
velmi lisi. To mUze byt znamka
ucpaného otvoru Soupatka.

o  Cervena — FlowControl je aktivni, nelze

dodrzet aplikované mnozstvi. Prazdny
zasobnik nebo ucpany otvor Soupatka..

Du® MR
@l MG
@@ ME

hod
F @

.07
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12.5.3 Offline kalibrovani béhem kalibraéni jizdy

Pouziti na poli

\ Automaticka kalibrace hnojiva pro rozmetadlo s vazicim zafizenim.

Offline kalibrace probéhne v po¢ate¢ni fazi rozmetani, pfiéemz musi

byt rozmeteno minimalni mnoZstvi hnojiva.

e  ZA-TS: minimalni mnoZstvi hnojiva = 200 kg

e  ZG-TS: minimalni mnoZstvi hnojiva = 1000 kg

. . Traktor s rozmetadlem musi na zadatku a na konci kalibrovani

l stat vodorovné.

e  Zjistovani kalibragniho Cinitele je mozné spustit a ukoncit pouze
v klidové poloze vahy.

— Pokud se na displeji zobrazuje symbol E rozmetadlo se
nenachazi v klidové poloze.

o

| | V menu Konfigurace stroje zvolte
g J

pozadovany postup kalibrace.

(1) Rozmetadlo hnojiv neni v klidové poloze,
vazeni neni mozné
(2) Offline kalibrace ukoncena

(3) Offline kalibrace zahajena se zobrazenim
dosud aplikovaného mnozststvi hnojiva.

. [T

| & B [ Spustte automatickou kalibraci.

Obvyklym zplsobem spustte rozmetani a
rozmetejte minimalni mnozstvi hnojiva.

Vyberte menu Prace.

— Kalibrovani je symbolizovano zelenym
trojuhelnikem.

—  Zobrazi se rozmetené mnozstvi hnojiva
béhem kalibrace.

>@457 kg
e
®

vy
£ 1.07

P 457 kg

¥Y 1.00
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Pouziti na poli

Dosazeni minimalniho mnozZstvi je
signalizovano zelenym zaskrtnutim.

Po rozmeteni minimalniho mnozstvi hnojiva
zavrete Soupatko a zastavte.

:IJ Ukoncéete automatickou kalibraci.

Ukon&eni automatické kalibrace je
symbolizovano Cervenym CtvereCkem.

Zobrazi se novy kalibraéni Cinitel.
Zobrazi se novy kalibraéni Cinitel.

Ulozte kalibracni ¢initel nebo ukoncete
kalibraci.

Pokracujte v rozmetani.

\/ 457kg

§Y 1.07

B 457kg

¥Y 1.07

Kalibracni jizdu je mozné provést

l kdykoli béhem prace a tak

optimalizovat kalibraéni Cinitel.

aplikovanym mnozZstvim (napf. ZA-TS: 1000 kg, ZG-TS: 2500 kg),

Po prvni kalibraci hnojiva by mély nasledovat dal$i kalibrace s vétSim
aby se kalibra¢ni Cinitel dale zpfesnil.

56
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Pouziti na poli

12.6 Popis funkci v pracovnim menu
12.6.1 Soupatka

PN Obé Soupatka otevit/zaviit

] I Soupatko vlevo, vpravo oteviit/zaviit

Pfed praci oteviete Soupatka
e asoucasné se rozjedte,

e  jakmile rozmetaci kotou¢e dosahnou
spravnych otacek.

(1) Zobrazeni - Soupatko vlevo oteviené

__-‘
W | | | I |
(2) Zobrazeni - Soupatko vpravo zaviené (2)

12.6.2 Zména davky béhem rozmetani

'

W Davku oboustranné o krok mnozstvi snizit/zvysit
+

Déavku jednostranné snizit o krok mnozstvi

k|

v Davku jednostranné zvysit o krok mnozstvi
+

-

Davku oboustranné nastavit na pozadovanou davku

bad

100%

o  Pfi kazdém stisknuti tlacitka se davka
zméni o zadany mnozstevni krok (napf.: 10
%). 250 kg 7/ ha 225

e  Zadejte krok mnozstvi v menu Parametry 100 9 0%
stroje.

(1) Zobrazeni zménéné davky v kg/ha a

__-‘ h_
procentech. T T
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Pouziti na poli

12.6.3 Doplnit hnojivo

[ —
w Doplfovani hnojiva, viz strana 76.

12.6.4 Hydro: Vypnuti a zapnuti pohonu rozmetacich kotouct

@ Rozmetaci kotou€e zap/vyp
a/s1
@ @ Snizit/zvysit poCet otaCek rozmetaciho kotouce.
+ -
o Pro zapnuti drzte tlagitko stisknuté nejméné tfi sekundy, dokud
l nedozni zvukovy signal.

Rozmetaci kotouc€e se otaci podle otacek
zadanych v menu Parametry stroje.

(1) Zobrazeni otacek rozmetacich kotouci

(2) Zobrazeni rozmetacich kotou¢u vypnuté

VYSTRAHA
Nebezpedi Urazu rotujicimi rozmetacimi kotouci.

Vykazte vSechny osoby mimo prostor rozmetacich kotoucu.
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Pouziti na poli

12.6.5 Dilci zabéry

R o E Pfipojit dili zabéry vlevo, vpravo (ve 4 krocich).
[ R [

’I _E Odpoijit dil€i zabéry vlevo, vpravo (ve 4 krocich)
[N [ ) Y , .

Zobrazeni - dva dil¢i zabéry vpravo odpojené

PFi zavienych Soupatkach je mozné
l predvolit omezeni dil€ich zabér.

Ukazatel 6 dil€i zabéry vpravo vypnuté.

PFi rozmetani do klinu je mozné
vSechny dili zabéry z jedné strany na
l druhou vypnout a opét zapnout

I

ﬂ
|

\ 4

ol Ve —

il

A
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Pouziti na poli

12.6.6 Hraniéni rozmetani s automatickym TS

P

=~

Rozmetani u pfikopu vlevo/vpravo zapnout/vypnout

L

~]

Hrani¢ni rozmetani vlevo/vpravo zapnout/vypnout

= |

Okrajové rozmetani vlevo/vpravo zapnout/vypnout

(1)
()

(©)
(4)

®)
(6)

Zobrazeni zapnutého okrajového rozmetani
Zobrazeni pfedvoleného okrajové

rozmetani

Zobrazeni zapnutého hrani¢niho rozmetani
Zobrazeni pfedvoleného hrani¢niho

rozmetani

Zobrazeni zapnutého rozmetani u pfikopu
Zobrazeni pfedvoleného rozmetani u

@M [y
350 1/ min 720

pfikopu
(7) Zobrazeni snizenych otaek rozmetacich /"“_—_—7/4‘.\\—\
kotoucl [ =/ |
Po— o=
I |
PouzZitim postupu hraniéniho rozmetani bude zapinani jednotlivych
dilCich zabérda pomoci Section Control vypnuto.
o . Pfi hrani€énim rozmetani a rozmetani u pfikopu provedte zadani
l v menu Hnojiva podle tabulky rozmetani:
o  snizeni mnozstvi na hrani¢ni strané
o  shizeni ota€ek na hrani¢ni strané
. Pfi zavienych Soupatkach je mozné predvolit hraniéni
rozmetani.
. Pokud se hraditka pfi zapnutém hraniénim rozmetani oteviou,
zazni vystrazny ton.
ClickTS uvedte vzdy ru¢né do polohy hrani¢niho
rozmetani/normalniho rozmetani.
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Hydraulicky pohon rozmetacich kotoucu

@ @, Snizeni/zvysSeni otacek rozmetacich kotou€u pro zvoleny druh
+ - hrani¢niho rozmetani
® . Otacky hrani¢niho rozmetani se zvysi, resp. snizi pfi kazdém
l stisknuti tlaCitka o 10 ot/min.
. Zménény pocet otaCek se uloZi pro dalSi hrani¢ni rozmetani ke
zvolenému druhu hrani¢niho rozmetani, viz menu Hnojiva.

12.6.7 Hranicéni rozmetani s BorderTS / zahonové rozmetani

:mﬂ' g Volba BorderTS / zahonové rozmetani vpravo
Vybér je dulezity pouze u strojud, které maji nainstalovanou kombinaci
clony pro hrani¢ni rozmetani BorderTS a zahonové rozptylové clony
vpravo.

Nastaveni Fidi rozmetané mnozstvi pfi hraniénim rozmetani, viz
navod k obsluze stroje.

Po spusténi clon pro rozmetani do pracovni po-
lohy vyberte hrani¢ni rozmetani nebo zdhonové
rozmetani.

Zobrazeni hrani¢niho rozmetani vpravo: . —\0

Zobrazeni zahonového rozmetani vpravo:
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12.6.8 Zapinani Section Control (ovladani GPS)

(=}

Vypnuti a zapnuti Section Control

Terminal musi mit Section Control.

VYSTRAHA
Nebezpeci urazl osob a zatizeni zivotniho prostredi v dosahu
rozmetadla hnojiv ndhodné vymrsténymi kusy hnojiva.

Pouziti Section Control pfi rozmetani hnojiv je pfipustné jen v
definovanych hranicich pole.

> P||®

POZOR

Nechténé rozmetani hnojiva se Section Control.

Na hranici vzdy pracujte se zafizenim hrani¢niho rozmetani. Zafizeni
hrani¢niho rozmetani vypne ovladani Section Control.

Upozornéni k Section Control:

. Po prvnim objeti pole stanovte z bezpecnostnich diivodd hranici
pole.

. Section Control mize byt vzdy vypnuto:
o ruénim ovladanim dil¢ich zabéra.
o  zafizenim hrani¢niho rozmetani
o  zavienim Soupatka
. Section Control nejprve zapnéte na terminalu.

N

- “ Potom zapnéte Section Control na rozmetadle hnojiv!
e  Rozmetaci kotouCe se musi otéd€et v automatickém rezimu.

Rozmetaci kotouCe se otaceji otackami zadanymi v menu
Parametry stroje.

62
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Ukazatel:

Section Control zapnuto
(rezim automatika)

Section Control vypnuto
(ruéni rezim)

Section Control zapnuto
jeden dil¢i zabér vypnuty pomoci Section
Control

Section Control vypnuto
ruénim uzavienim Soupatka.

Pouziti na poli

et | ¢ | A——.
__-
JE—— A

___‘ h___

et /| A———..
_@ll ===

. Section Control vypnuto '
zafizenim hrani¢niho rozmetani vpravo ﬁ_
e  Section Control vypnuto s ") -
ruénim zapnutim dil€ich zabéru. | P
echanicky pohon rozmetacich kotoucu:
o Mechanicky poh tacich kotouct
l —  Section Control fidi maximalné 8/16 dilCich Sifek.
Hydraulicky pohon rozmetacich kotoucu:
—  Section Control Fidi dilCi Sifky plynule.
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Pouziti na poli

12.6.9 AutoTrail fizena naprava

Automaticky rezim/Rucni rezim

_P - 7 wr re - rs v wr rs - -
0—~—01 |0~—0 Ruéni fizeni (ruéni rezim) / fizeni proti svahu (automatika)
"l"‘g Zména rezimu pole nebo najezd do stredni polohy (mozné jen v
0——0 rezimu pole)
/ : \ Uzamknuti napravy v prepravni poloze (v rezimu jizdy po silnici)
I

NEBEZPECI
A Nebezpeéi nehody!
Bé&hem jizdy po silnici jsou rezimy automatika a ru¢ni provoz
zakazaneé
— Jezdéte po silnici s uzamknutou napravou.
PFi pojizdéni je rezim automatika zakazany.

— Pojizdéjte v ru€nim rezimu.

NEBEZPECI
Nebezpedi prevraceni stroje pfi vytoéené fizené napravé;

zejména na velmi nerovném terénu nebo na svazich!

PrizplUsobte jizdu a snizte pojezdovou rychlost pfi otaceni na souvrati
tak, abyste traktor se strojem bezpecné ovladali.
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12.6.9.1 Pouziti na poli

->|<-‘g

=0 |po jizdé po silnici na misto prace uvedte
na poli AutoTrail do stavu pro pouziti na poli.

Pouziti na poli

] Automaticky rezim

=0
r»«x
W Uvedte AutoTrail do automatického
rezimu.
— Pocitac stroje prebira pfesné vedeni stroje
na poli ve stopé do 25 km/h.
_/\
(1) NatocCeni napravy v dusledku /
e  zataCeni na poli 'LI QJ b BieeN
e  jizdy na svahu 0——0 |
(2) Slozka natoc¢eni v disledku fizeni proti
svahu

(3) Automaticky rezim s automatickym Fizenim

proti svahu
(nastavitelné v Profil/Rizen)
Rizeni proti svahu probiha automaticky. Intenzita @
fizeni proti svahu se zobrazuje. m
Standardni hodnota: 10 Q/% x 10
Mozné hodnoty: 0-20 N\
0=0] [=0] 7055t nebo snizitintenzitu Fizeni | LA <™ X
proti svahu. 0—10

(4) Automaticky rezim s ru¢nim fizenim proti
svahu

(nastavitelné v Profil/Rizen)

Rizeni proti svahu ruéné.

—_— | | el

0—0]| (=0

Rucéné fidit napravu proti svahu.
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Pouziti na poli

PFi provadéni nasledujicich funkci se ruéni
svahova korekce resetuje.

+|<-’g

. 0—0 |¥izeni ve stfedni poloze,
A
° zavieni Soupatka,
0~
@ | . - ..
° prepnuti do ruéniho rezimu.

° Couvani pfi rozpoznani couvani.

o PFi aktivnim rozpoznani couvani (nastavitelné v menu Profil):

l PFi couvani v automatickém rezimu se jednorazové najede do stfedni
polohy. Poté Ize stroj Fidit ruéné.

AutoTrail se snizenym uhlem zataceni v
dasledku vysoké pojezdové rychlosti

Ruéni rezim

“~_1Uvedeni AutoTrail do ru¢niho rezimu.

— Automatické presné vedeni stroje ve stopé
je vypnuté.

—

00

-—

0—0

Ruéni fizeni za ucelem

->|4-‘g
. 0—0

pojiZzdéni je mozné.

Néjezd do stfedni polohy

probéhne, jakmile je rychlost vétsi nez 0.
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Pouziti na poli

Kriticka bezpeénostni chyba

VAROVANI

Nebezpeci nehody v diisledku
kritické bezpeénostni chyby u
AutoTrail.

Jizda po vefejnych komunikacich je
zakazana.

. Rucni fizeni do 7 km/h je mozZné (uzite€né k
odstrafiovani chyb). &

e  Kontaktujte prodejce. 0——10

12.6.9.2 Pojezd po komunikacich

NEBEZPECI
Nebezpedi Grazu v disledku

pfevraceni stroje pfi vychylené Upozornénl'
napraveé!
) Pfed opusténim pole
/ ' \ aktivujte silniéni rezim!
! Pro jizdu na silnicich a
cestach aktivujte silni¢ni rezim.

— P¥i rozjezdu se naprava
automaticky posune do stiedni polohy
a uzamkne.

(1) Naprava v silniénim rezimu

(2) Naprava dosud nedosahla stfedni polohy.

Naprava najede do stfedni polohy, jakmile @
je pojezdova rychlost vétsi nez 1 km/h. l

—_—

Stroj Ize pfesto normalné ovladat.

(A
<(("‘—I"’3>> hibg
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Pouziti na poli

12.6.10 ArgusTwin (doplfikové vybaveni)

ArgusTwin permanentné méfi a reguluje smér odhozu rozmetadla
hnojiv kvuli optimalizaci pficného rozhozu.

Skute¢ny smér odhozu je porovnavan s pozadovanymi hodnotami.
Pfi odchylkach se pfestavi poloha zavadéciho systému.

Pozadovany smér odhozu se vezme z tabulky rozmetani nebo se
zjisti z mobilni zkusebni stolice.

Kdyz nejsou naméfené hodnoty snimacu dostatecné pro spravné
stanoveni sméru odhozu, ArgusTwin se deaktivuje.

PFicinou mohou byt znecisténé snimace nebo pfilis malé aplikované
mnozstvi.

(1) ArgusTwin v menu Hnojivo aktivovan.

Zobrazuje se neustale se ménici poloha

zavadéciho systému.
’ ) o,
(2) ArgusTwin v menu Hnojivo neaktivovan. <

Zobrazuje se nastavena poloha zavadéciho //@\
systému. m F/‘\\

0 Chybné hnojeni z divodu znecisténych radarovych snimaci
systému ArgusTwin!

Silné nebo nerovhomérné nanosy necistot mohou vést k tomu,
ze ArgusTwin nespravneé reguluje zavadéci systém a tak se
rostlinny porost v pruzich pfehnojuje nebo hnoji nedostate¢né.

. Radarové snimace v zavislosti na podminkach pouziti
pravidelné kontrolujte, zda na nich nejsou silné nebo
nerovhomeérné nanosy necistot.

. Radarové snimace v pfipadé potfeby ocistéte.
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12.6.11 WindControl

A
'/ I \ 4 I Zvednuti/spusténi snimace vétru

o . Rozmetaci kotou€e TS 20 nebo TS 30 musi byt namontované.

l e  Snimac vétru se zvedne automaticky do pracovni polohy,
jakmile se rozmetaci kotouce otaci.

Snimac vétru se spusti automaticky do pfepravni polohy, jakmile

se rozmetaci kotouce prestanou otacet.

—  Predpoklad pro skldpéni snimace vétru: pojezdova rychlost vétsi

nez 3 km/h.

N

do koncové polohy.

K vyhnuti se pfekazkam stisknéte tlacitkove pole

Pfed pouzitim WindControl zkontrolujte spravné zadani parametru
rozhozu.

(1) Ukazatel rychlosti vétru

(3) Automaticky rezim — regulace WindControl
aktivni

(4) WindControl neaktivni, zobrazuji se udaje o 5.4 216

vétru. WdeontroI

(5) Silny vitr, pferuste praci

Udaje o vétru v barevném provedeni:

e zelena — WindControl dokaze vyrovnavat
vliv vétru

(2) Ukazatel sméru vétru (‘Ii @ @

e  Zlutd — WindControl dokaze vyrovnavat vliv
vétru v mezich

o Cervena — WindControl dosahl mezi
nastaveni. Radéji pferuste praci.

e Seda - je pferuseno WindControl, protoze
otacky rozmetacich kotoucl jsou nizsi nez
500 min™'.
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Pouziti na poli
12.6.12 FlowCheck

FlowCheck detekuje nedostateCny tok hnojiva a
ucpani v zasobniku.

(1) FlowCheck je pfi praci zobrazen barevnymi
symboly rozmetacich kotoucu.

e  zelena — nezjisténa 2adnéa zdvada v toku
hnojiva.

e  Zluta — byly zjistény nedostatky v toku a
probihaji pokusy o napravu.

. Cervena — tok hnojiva je nedostatecny.
— Preruste praci.
— Odstrante ucpani.

(2) Zobrazeni FlowCheck vypnuté

12.6.13 Pracovni osvétleni ZG-TS

a9l |

0/1 os

=il

Automatické/ruéni spinani osvétleni rozmetacich obrazct

d

@IIII

Zaplvyp osvétleni pro udrzbu

E o

Cl = Zaplvyp osvétleni vnitrku zasobniku

. . Automatické osvétleni rozmetacich obrazcu se zapne, jakmile

l se rozto&i rozmetaci kotouce.

. Osvétleni pro udrzbu je tvoreno osvétlenim predkomory hnojiva

a rozmetacich kotoucu.

° Pro pfepravni jizdu se pracovni osvétleni automaticky vypne.
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12.6.14 InsideControl

Pouziti na poli

P InsideControl na souvrati
1 |

l- Pro InsideControl se musi na hraniéni strané
vybrat hrani¢ni rozmetani.

+—
- InsideControl zapnout/vypnout - — N\ [T

InsideControl
e  zapnout na souvrati.

e  vypnout v kolejovém fadku.
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Pouziti na poli

12.7 Postup pfi praci

o

12.7.1 Pouziti rozmetadla hnojiv s mechanickym pohonem rozmetacich kotouct

1.

Zvolit menu Hnojiva na terminalu ISOBUS:
o  Zadat udaje podle tabulky rozmetani.

o Rozmetadlo bez vaziciho zafizeni: provést kalibraci
rozmetadla hnojiva.

Vyberte pracovni menu na terminalu ISOBUS.

Nastavte otacky vyvodového hfidele (jak je uvedeno v tabulce
rozmetani).

A

Rozjedte se a oteviete obé Soupatka

Rozmetadlo s vazicim zafizenim: L_I.I:

o  zacnéte kalibracni jizdou

nebo

o  provedte on-line kalibraci (zapnéte v menu Parametry
stroje). 6. Zahajeni hrani¢niho
rozmetani/rozmetani u pfikopu nebo okrajového rozmetani:

i §4
@ Zvolte a zapnéte druh hrani¢niho

rozmetani a okraj pole (vlevo/vpravo).

Bé&hem rozmetani zobrazuje terminal pracovni menu. Zde se
provadi vSechna nastaveni nutna pro rozmetani.

—  Zjistén4a data se ulozi ke spusténé zakazce.
Po pouziti:
|
1. Zaviete obé Soupatka.

2. Vypnéte vyvodovy hfidel.
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12.7.2 Pouziti rozmetadla hnojiv s hydraulickym pohonem rozmetacich kotoucut

1.

Zvolit menu Hnojiva na terminalu ISOBUS:
o  Zadat udaje podle tabulky rozmetani.

o  Rozmetadlo bez vaZiciho zafizeni: provést kalibraci
rozmetadla hnojiva.

Vyberte pracovni menu na terminalu ISOBUS.

PouZijte Fidici jednotku traktoru ¢erveny a naplnte tak Fidici blok

hydraulickym olejem.

@

4. |87 1 [Zapnéte rozmetaci kotouce.
A
5. Rozjedte se a oteviete Soupatka
6. Rozmetadlo s vazicim zafizenim: :
o  zacnéte kalibracni jizdou
nebo
o  provedte on-line kalibraci (zapnéte v menu Parametry
stroje).
7. Zahajeni hrani¢niho rozmetani/rozmetani u pfikopu nebo
okrajového rozmetani:
§ .l M
Zvolte a zapnéte druh hrani¢niho
rozmetani a okraj pole (vlevo/vpravo).
— Béhem rozmetani zobrazuje terminal pracovni menu. Zde se
provadi vSechna nastaveni nutna pro rozmetani.
—  Zjisténa data se ulozi ke spusténé zakazce.
Po pouziti:
Pt
1. Zaviete obé Soupatka.
2. L8 7 1 |Vypnéte rozmetaci kotouce.
3. Pouzijte fidici jednotku traktoru ¢erveny a preruste tak pfivod

hydraulického oleje do Fidiciho bloku.
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L

12.7.2.1 Postup pfi rozmetani zvlastniho materialu jemného

V pracovnim menu se zobrazi reZzim Zvlastni
rozmetavany material jemny a stanovena
rychlost jizdy.

K tomu v menu Hnojivo:

e  Vyberte zvlastni rozmetdvany material
jemny.

. Kalibrujte zvlatni rozmetavany material.

12 km/h

0O . QOkmsh
A 0. 00"
hod Oks

A 0. 0Q¢s

1. Vyberte pracovni menu na terminalu ISOBUS.

2. Nastavte otacky rozmetacich kotoucl (podle tabulky rozmetani).

3. Rozjedte se a oteviete obé Soupatka

=

4. Rychle se rozjedte na uréenou rychlost ( °~= ) a udrzujte ji
béhem rozmetani.

@ 9
5. ZG-Ts:[ 8

tlagitko, dokud

V pfipadé potfeby zapnéte dopravnik. Aktivujte
se v pfedkomore nenachazi dostatek

rozmetavaného materialu.

VYSTRAHA
Nadmérné a nedostatecné davkovani pripravku proti slimakam.

PozZadovaného rozmetaného mnozstvi dosahnete pouze
dodrzovanim zadané rychlosti. Proporcionalni davkovani mnozstvi
zavislé na rychlosti neni dosud mozné.
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Multifunké&ni joysticky AUX-N

13 Multifunkéni joysticky AUX-N

o AUX-N - Auxiliary Control

l Pocitag stroje podporuje standard AUX-N. Tak Ize funkce stroje
pfifazovat multifunkénimu joysticku kompatibilnimu s AUX-N.

Multifunkéni joysticky AmaPilot+ a Fendt jsou pfedem standardné
obsazeny.

Obsazeni multifunkéniho joysticku Fendt

SniZeni/zvySeni aplikovaného

Obé Soupatka otevrit/zavrit . .
mnozstvi

Section Control, pfepinani
Ruéni/Automatika

Zapnuti/vypnuti dil€ich
Sifek vlevo

Zapnuti/vypnuti dil¢ich
Sifek vpravo

Klapka vlevo |Klapka vpravo
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Multifunkéni joystick AmaPilot+

14 Multifunkéni joystick AmaPilot+

Prostfednictvim AmaPilot+ Ize provadét vSechny
funkce stroje.

AmaPilot+ je ovladaci prvek AUX-N s volitelnym
obsazenim tlacitek.

Standardni obsazeni tladitek je pfednastavené
pro kazdy stroj Amazone s ISOBUS.

Funkce jsou rozdélené do 3 urovni a vybiraji se
stisknutim prstem.

Vedle standardni urovné Ize pfepinat na dvé
dalSi urovné ovladani.

Fdlii se standardnim obsazenim Ize nalepit do
kabiny. Pro libovolné voliteIné obsazeni tlaCitek
je mozné standardni obsazeni prelepit.

. Standardni Uroven,
zelena indikace svételného tlacitka.

. Uroven 2 pfi stisknuté spousti na zadni
strané,
Zluta indikace svételného tlacitka.

. Uroven 3 po stisknuti svételného tlagitka,
Cervena indikace svételného tladitka.
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Multifunkéni joystick AmaPilot+

AmaPilot+ s pevhym obsazenim / standardnim obsazenim

Standardni Uroven zelena

SniZeni/zvySeni rozstfikovaného mnoZzstvi

Soupatko vlevo, vpravo oteviit/zavfit

Zapnuti/vypnuti dil€ich
Sifek vlevo

Obé Soupatka
otevrit/zavrit

Section Control,
prepinani
Ruéni/Automatika

Zapnuti/vypnuti dil€ich
Sifek vpravo

Uroven 2 zluta

SniZeni/zvySeni

rozstfikovaného mnozstvi

Soupatko vlevo, vpravo oteviit/zavfit

SniZeni/zvySeni
aplikovaného mnozstvi
vlevo

Obé Soupatka
otevrit/zavrit

Aplikované mnozstvi na
100 %

SniZeni/zvySeni
aplikovaného mnozstvi
vpravo

Uroven 3 &ervena

Snizeni/zvySeni rozstfikovaného mnozstvi

Soupatko vlevo, vpravo otevfit/zavfit

Postupné vypinani
funkce hrani¢niho
rozmetani vlevo

Vel o) Ve Va

Postupné zapinani
funkce hrani¢niho
rozmetani vlevo

[ Yl Ve

Aplikované mnozstvi na
100 %

Zmen$ovani dalky
mezniho rozmetani

Postupné vypinani
funkce hraniéniho
rozmetani vpravo

SN

Postupné zapinani
funkce hraniéniho
rozmetani vpravo

R PN

ZvétSovani dalky
mezniho rozmetani

Oboustranné normalni rozmetani

ISOBUS TS BAG0204.8

01.24

7



Udrzba a ¢isténi

15 Udrzba a éisténi

o

A

VYSTRAHA

Udrzbaiské a éistici prace provadsijte jen pii vypnutém pohonu
rozmetacich kotouétl a michaciho hridele.

v

15.1 Cisténi

A\

NEBEZPECI

Pri ovladani Soupatek nesahejte do prichoziho otvoru!

Nebezpeci pohmozdéni!

PFi Cisténi rozmetadla hnojiva se musi otevfit Soupatka, aby mohla

voda a zbytky hnojiva volné odtékat.

Viz vyprazdnéni zasobniku hnojiva, strana 39.

15.1 Poznamky pred aktualizaci softwaru

Do tabulek je mozné zaznamenat nastaveni a kalibraéni hodnoty.

O

Po resetovani nebo aktualizaci softwaru pocitace stroje se musi
nastaveni a kalibra¢ni hodnoty zadat znovu.

Menu Hnojiva

Néazev hnojiva

Kalibracéni Cinitel

Planovana rychlost

Poz. otacky kotoucu

Rozmet. kot.

Teleskopicka lopatka

Bod vypnuti

Bod spusteni

Pracovni zabér

Zvl. rozm. mat.

Konf. okraj. rozmetani

Poz. otacky kotoucu

Snizeni mnozstvi

Spinani AutoTS

Konf. hraniéniho rozmetani

Poz. otacky kotoucu

Snizeni mnozstvi

Spinani AutoTS

Konfig. rozmetani u prikopu

Poz. otacky kotoucu

Snizeni mnozstvi

Spinani AutoTS
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Profil uzivatele

Udrzba a ¢isténi

Jméno uzivatele

Mez alarmu naplneni

Krok mnozstvi

Konfigurace obsazeni tlacitek

Strana 1

Strana 2

Strana 3

Strana 4

Konfigurace multifunkéniho displeje

Radka 1

Radka 2

Radka 3

Radka 4

Konfigurace ISOBUS

Cislo UT

Dokumentace

Cislo UT

Zapnuti SectionControl

Nastaveni spinacich bodu

Menu stroje

Zkouska davkovani

Uroven hnojiva

Zdroj rychlosti

Konfigurace zdroje rychlosti

Zdroj rychlosti

Imp. z kol

Simulovana rychlost
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Udrzba a ¢isténi

Setup/Nastaveni stroje

Model rozmetani

Konfigurovat pohon rozmet. kotouce

Hydraulicky pohon

Reg. faktor

Kalibrace Soupatka

Kalibr. poloha vlevo

Kalibr. poloha vpravo

Konfigurovat vahu

Vaha

Parametr 1

Parametr 2

Konfigurace omezovace/AutoTS

Omezovac/AutoTS

Normalni rozmetani vlevo

Normalni rozmetani vpravo

Hran. rozm. vievo

Hran. rozm. vpravo

Konfigurovat prestaveni zavad. systemu

Elektrické prestaveni

Kalibr. poloha vlevo

Kalibr. poloha vpravo

Zpozdéni zapnuti,
Zpozdéni vypnuti

Zpozdéni zapnuti

Zpozdéni vypnuti
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Porucha
16 Porucha
16.1 Vypadek signalu rychlosti z ISO-Bus
Jako zdroj signalu rychlosti je mozné zadat
simulovanou rychlost v menu Parametry stroje. o Konfigurace
§Q zdroje
To umoznuje pokraCovani v rozmetani bez = rychlosti
signalu pro rychlost. -
Postupujte nasledovné: Zdroj
. . — rychlosti
1. Zadejte simulovanou rychlost.
2. Béhem pokracujiciho rozmetani
zachovavejte zadanou simulovanou
rychlost.
16.2 Zobrazeni na ovladacim terminalu
Vystraha/Alarm:
HlaSeni se zobrazi jako:
S 2ZATS
° upozornéni
*  Vystraha Varovani
. alarm F35005
Rozmet. kotouce se neotaci
Zobrazi se:
. ¢islo poruchy
o textové hlaseni
. popfipadé symbol pfislusného menu Potvrdte prosim
toto hlaseni
Upozornéni:

Naplnéni nedosahuje
meze alarmu

258 xesha 258

183
—_— kg —_—
720 1/ min 720

==t —
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Porucha
16.3 Tabulka poruch
Cislo Druh PFi¢ina Odstranéni
Upozor. Rozmetadlo nenalezlo o¢ekavany
terminal na sbérnici ISOBUS a
misto toho se pfihlasilo na jiném
terminalu.
F35002 Upozor. Naplnéné mnozstvi zvazené na ¢ Dopliite hnojivo
F36800 vlaze je menSi nez nastavenamez |, PFizplisobte mez alarmu naplnéného
alarmu. mnozstvi v Nastaveni stroje
F35003 Alarm Naméfena hodnota snimace na ¢ Opravte poSkozena nebo pferusena mista
levém Soupatku se neméni, na kabelovém vedeni k servomotoru.
Prest(?tzke byl zapnuty servomotor ¢ Po kalibraci zavéste Soupéatko opét do
Soupatka. servomotoru
¢ Vadny servomotor (EA380 nebo EA379)
vymeénte
F35004 Alarm Naméfena hodnota snimace na ¢ Opravte poSkozena nebo pferusena mista
pravém Soupatku se neméni, na kabelovém vedeni k servomotoru.
Prest(?tzke byl zapnuty servomotor ¢ Po kalibraci zavéste Soupatko opét do
Soupatka. servomotoru
¢ Vadny servomotor (EA380 nebo EA379)
vymeénte
F35005 Varovani Pouze Hydro: e Zapnéte privod hydrauliky rozmetadla
Pr?’stoze jste stiskli zapinaci ¢ Pfipojte spravné hydraulické hadice k
tla¢itko, na servomotoru nebyly traktoru
naméfeny zadné otacky
¢ Vyménte vadny kabelovy svazek (zadné
napéti na hydraulickém ventilu)
e Opravte poskozena nebo prerusena mista
na kabelovém vedeni k snimaci otacek.
¢ Vyménte vadny snimac otacek
F35006 Upozor. Zaviena klapka
Upozor. Otacky rozmetacich kotoucli se liSi | o Pfizplisobte pozadované otacky
nermgne 0 ?Oh% od nkastavenych e U pohonu vyvodovym hfidelem upravte
F35007 pozadovanych otace otagky vyvodového hfidele
F36801 e U Hydro: Zvyste dodavané mnozstvi oleje
traktoru
F35008 Upozor. Pouze ZG-TS: « Doplrite hnojivo
V dobé&, kdy je Soupétko oteviené, . Lo .
F36802 je napéti Ghlového snimade na o Zajistéte spravny pohon dopravniku
klapce vysky hladiny v davkovaci
komore nejméné 15 s vétsi nez
2V.
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F35009 Upozor. Levy snimac vySky hladiny neni Dopliite hnojivo
v
F36803 Zapntty Odstranite v zasobniku vhodnym nastrojem
.Klenby hnojiva“
Opravte poskozena nebo pferuSena mista
na kabelazi
Vymeéiite snimag vysky hladiny
F35010 Upozor. Pocita¢ vahy NI113 oznadil Cekejte nejméné 10 sekund, dokud se
posledni vyhodnocenou hmotnost hmotnost neuklidni
F36804 jako neplatnou.
NEBO Odpojte rozmetadlo od zasuvky ISOBUS a
Hmotnost kolisa o vice nez 10 kg/s po 10 sekundach jej opét zastrite.
Upravte kalibraci vahy
Vymeéiite vadné vazici zafizeni
Vymeénite vadny pocita¢ vahy NI113
F35012 Upozor. Kdyz se méla spustit kalibrace Doplrite hnojivo
F36805 online nebo offline, bylo v
z4sobniku podle vdhy méné nez
500 kg.
F35013 Upozor. Opustili jste pracovni menu, Vypnéte rozmetaci kotoude
zatimco byly rozmetaci kotouce
jesté zapnuté.
F35015 Kalibrace | Pfi vstupu do menu Kalibrace bylo Uzavfete v pracovnim menu levé Soupatko
levého levé Soupatko oteviené.
Soupatka
F35016 Upozor. Automaticky rezim v Section Predtéte si a potvrdte upozornéni
Control byl poprvé zapnuty.
F35017 Varovani Das Signal des Hydraulikdruck- opravte poskozena nebo pferuena mista
sensors des linken Streuscheiben- na kabelu ke snimadi tliaku
antriebs ist kleiner als 0,5 V.
vadny snimac tlaku (NHO085) vymérite
F35018 Varovani Od pocitace vahy (NI113) nebyla Odstrarite zavadu v kabelazi mezi
po dobu 2 sekund prijata zadna pracovnim poé&itasem (N1164/NI181) a
zprava. po&itagem vahy (NI113).
Vyménte vadny pocitac vahy (N1113).
F35019 Upozor. PF¥i vstupu do menu Kalibrace byla Zstafite s traktorem stat
namérena rychlost .
Nastavte simulovanou rychlost = 0
F35020 Upozor. Rozmetadlo nemohlo dosahnout SniZte rozmetané mnoZstvi
nastaveného mnozstvi v menu .
Kalibrace. Snizte rychlost
snizte pracovni zabér
F35021 Upozor. V nastavenich hnojiva byl zvolen Prectéte si a potvrdte upozornéni
jako zvlastni rozmetavany material
~pripravek proti slimakim®.
F35022 Upozor. Béhem kalibrace offline nebylo Doplfite hnojivo
dosazeno minimalniho mnozstvi
naplnéni
F35024 Upozornéni | TaskController zménil hodnotu pro Spustte zakazku

stav Section Control z 1 na 0.
Zfejmé byla zakazka ukoncena,
nebo vypadl pfijem GPS

Zapnéte Section Control na terminalu.
Zaijistéte pFijem GPS
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Porucha
F35025 Upozor. Béhem kalibrace online leZzel nové | e« Odstrarite ucpani v $oupatku
Citany kalibra¢ni Cinitel 5krat
F36806 x;;%o;: ,I4arr:gboapl>o:ja((:)r,1é ciniet vxra o Provedte zkousku aplikace hnojiva
o Kalibrujte offline
e Znovu kalibrujte vahu
o Nastavte zvlastni rozmetavany material —
ryze
F35026 Upozornéni | Uzivatel se pokouSi zapnout o Zapnéte rozmetaci kotoude
Section Control, ale pfedpoklad
n((:j(;é%nspﬁwr:é;%f ale predpoitady e Zapnéte Section Control terminalu
F35027 Upozornéni | Kalibracni cinitel je mimo meze ¢ zkontrolujte nastaveni
F35028 Varovani Meteostanice nedodava platné » Opravte poskozena nebo preru$ena mista
udaje o vétru. na kabelu k meteostanici.
o vymérite vadnou meteostanici NH174
F35029 Alarm Napéti uhlového snimace na » Opravte poskozena mista na kabelazi
Cisticim krytu je vétsi nez 4,5 nebo VVmeh 7 Ghlovy snimad
menai nez 0,5 V o Vymérnte vadny uhlovy snimac¢
F35030 Alarm Napéti uhlového snimace na o Zavfete &istici kryt
¢isticim krytu je vétSinez 1,6 V . o P
o Vyrovnejte spravné rameno ke snimaci
o Ustavte spravné snimac
F35031 Varovani | Od poCitace stroje pro nastaveni | e Odstrafite zavadu v kabelazi mezi
”?Yade;fi'go,syst?mu (NI125) nebyly | pracovnim pogitacem (NI164/NI181) a
prijaty zadné zpravy. pocitatem stroje pro nastaveni navadéciho
systéemu (NI1125).
o Vyménte vadny pocita¢ stroje pro
nastaveni navadéciho systému (NI1125)
F35032 Varovani Signal snimace hydraulickeho tlaku | e opravte poskozena nebo prerusena mista
pohonu pravého rozmetaciho na kabelu k snimadci tlaku
kotou€e je mensinez 0,5 V.
o vadny snimac tlaku (NH085) vymérite
F35033 Upozor. Béhem kalibrace bylo napéti na o Pred provedenim zkousky dopliite hnojivo
Uhlovém snimaci klapky vysky Z st itok olei
hladiny v davkovaci komore ZG-TS |*® ajistete prutok oleje
po dobu 20 s vétsinez 2,0 V o Zajistéte spravny pohon dopravniku
F35034 Upozor. Béhem kalibrace offline leZzel nové | e Zkontrolujte $oupatko, jestli neni ucpané
Citany kalibracni Cinitel nad 1,4
g@%cég%’ea oracnt cintetnad L% 1 opakuite kalibraéni jizdu
o Nedoplfiujte b&éhem kalibracni jizdy
e Provedte zkousku aplikace hnojiva
e Znovu kalibrujte vahu
o Nastavte zvlastni rozmetavany material —
ryze
F35035 Varovani Pozadované rozmetané mnozstvi o Snizte rychlost
nem0zZe byt pfi pracovni Sifce a . . .
rychlosti dodrzeno e Snizte rozmetané mnozstvi
o Zmensete pracovni zabér
F35037 Upozor. Bylo vyvolano menu Diagnostika
F35038 Upozor. Bylo vyvolano menu k vyprazdnéni

zasobniku.
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F35039 Upozor. Bylo vyvolano menu ,stanovit
kalibraéni Cinitel”.

F35040 Upozor. Signal rychlosti ISOBUS, ktery byl |« V menu ,Konfigurovat zdroj rychlosti*
zvolen v menu ~Konfigurovat zdroj zvolte signal nebo simulovanou rychlost,
rychlosti“, neni k dispozici. ktera je k dispozici

e Upravte nastaveni jednotky ECU traktoru.

F35041 Alarm Tlacitko ISOBUS Shortcut Button | ¢ Uvolnéte tlagitko Shortcut Button
na terminalu bylo stisknuto (napf.
tlaCitko Zap/Vyp u systému
AMATRON nebo hfibovity spina¢
na terminalu CCl)

F35042 Alarm Tlagitko ISOBUS Shortcut Button e Potvrdte hlageni
na terminalu bylo uvolnéno (napf.
tlacitko Zap/Vyp u systému
AMATRON nebo hfibovity spina¢
na terminalu CClI)

F35044 Varovani FlowCheck naméfil po delSi dobu | e zkontrolujte zasobnik vlevo, zda neni
prili§ nizky tlak na vstupu levého ucpany
hydromotoru.

¢ zkontrolujte nastaveni hnojiva (rozmetaci
kotouc€e a nastaveni teleskopu)

F35046 Upozor. Ridicijednptkg traktoru .pOSI'|é na o Zvolte spravny zdroj rychlosti v menu
ISOBUS signal rychlosti >0 km/h ,konfigurovat zdroj rychlosti“
béhem nastaveni simulované
rychlosti. ¢ Deaktivujte Fidici jednotku traktoru (napf. O

imp/100 m)

F35047 Varovani Od snimace otacek na levém  Odstrarite prekazku v michacim zafizeni
michacim zafizeni nejsou pfijimany . , .
3adné impulsy, i kdy je michaci o Opravte poskozena n(?bo prerusevrja m’lsta
zafizeni zapnuté. na kabelu k motoru michaciho zafizeni

o Vyménte vadny motor michaciho zafizeni
(EA358)

F35048 Varovani | Od snimace otacek na pravém o Odstrarite prekazku v michacim zafizeni
michacim zafizeni nejsou pfijimany . i L
adné impulsy, i kdy? je michaci e Opravte poskozena n(?bo prerusevrja m’lsta
zafizeni zapnuté. na kabelu k motoru michaciho zafizeni

¢ Vyménte vadny motor michaciho zafizeni
(EA358)

F35049 Varovani | Signal od Uhlového snimace levého |« Opravte poskozena nebo prerusena mista

Soupatka je mensi nez 0,5 V. na kabelu k uhlovému snimadi
o Vymérite vadny uhlovy snima¢ (NH115)

F35050 Varovani Signaf\I od Uhloveho snimace « Opravte poskozena nebo prerusena mista

E)/raveho Soupatka je mensi nez 0,5 na kabelu k uhlovému snimadi
' o Vymérite vadny uhlovy snima¢ (NH115)
F35051 Varovani | Signal od systému méfeni drahy e Opravte po$kozena nebo pferusena mista

linearniho pohonu pro levy
omezovac je menSi nez 0,5 V.

na kabelu k linearnimu pohonu
Vymeérite vadny linearni pohon (EA353)
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F35052 Varovani Signal od systému mefeni drahy » Opravte poskozena nebo prerusena mista
linearniho pohonu pro pravy na kabelu k linearnimu pohonu
omezovac je mensi nez 0,5 V.

o Vymérite vadny linearni pohon (EA353)

F35053 Varovani | kdyz je linearni pohon v levém « Odstrarite blokovani omezovace
omezovaci zapnuty, nemeéni se o) t 3k 4 nebo prerudens
hodnota napéti systému méfeni * [?rav € pos ozene.l ne’ o'prerusena
drahy v tomto pohonu mista na kabelu k linearnimu pohonu

« Vyménte vadny linearni pohon
(EA353)

F35054 Varovani I kdyZ je linearni pohon v pravem e odstrarite blokovani omezovadge
omezovaci zapnuty, nemeni se e opravte poSkozena nebo pferusena mista
hodnota napéti méficiho systéemu P poSK e P
drahy v tomto pohonu. na kabelu k linearnimu pohonu

o Vyménte vadny linearni pohon (EA353)

F35055 Varovani | Signal od systému méfeni drahy o Opravte podkozena nebo preru$ena mista
linearniho pohonu pro levy na kabelu k linearnimu pohonu
navadéci systém je mensi nez 0,5
V. o Vymérte vadny linearni pohon (EA355)

F35056 Varovani Signal od systému méfeni drahy » Opravte poskozena nebo prerusena mista
Imealnrnvlhp pohpnq pro pravy na kabelu k linearnimu pohonu
navadéci systém je mensi nez 0,5
V. o Vymérite vadny linearni pohon (EA355)

F35057 Varovani | kdyz je linearni pohon v levém o Odstrarite pfekazku v pfestaveni
navadécim systému zapnuty, navadéciho systému
nemeni se hodnota napéti méficiho . ] oL
systému drahy v tomto pohonu ¢ Opravte poSkozena nebo pferusena mista

na kabelu k linearnimu pohonu
o Vyménte vadny linearni pohon (EA355)

F35058 Varovani | kdyZ je linearni pohon v pravém o Odstrarite pfekazku v pFestaveni
navadécim systému zapnuty, navadéciho systému
neméni se hodnota napéti méficiho . . oL

na kabelu k linearnimu pohonu
o Vymérnte vadny F45 (EA355)

F35059 Varovani Signal ze systemu méfeni drahy « Opravte poskozena nebo prerusena mista
linearniho pohonu naleve na kabelu k linearnimu pohonu
pfevodovce AutoTS je menSi nez )
0,5V. o Vymérite vadny linearni pohon (EA387)

F35060 Varovani Signal ze systemu méreni drahy » Opravte poskozena nebo prerusena mista
linearniho pohonu na prave na kabelu k linearnimu pohonu
prevodovce AutoTS je menSi nez
0,5 V. ¢ Vyménite vadny linearni pohon (EA387)

F35061 Varovani Hodnota snimace linearniho e Zapnéte znovu Auto TS
pohonu pro levou lopatku Auto TS Odstraf Civix .
se neméni a nema pozadovanou . stravi.nte znecisténi na rozmetacim
hodnotu kotouci

o Kalibrujte znovu Auto TS
e Opravte poskozena nebo pferuSena mista
na kabelu k linearnimu pohonu
o Vymérte vadny linearni pohon (EA375)
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F35062 Varovani Hodnota snimace linearniho e Zapnéte znovu Auto TS
pohonu pro pravou lopatku Auto TS 04 . Civex s .
se neméni a nema poZadovanou . str?.nte znecCisténi na rozmetacim
hodnotu kotouci
e Znovu kalibrujte Auto TS
o Opravte poskozena nebo preruSena mista
na kabelu k linearnimu pohonu
o Vyménte vadny linearni pohon (EA375)
F35063 Upozor. PFi pouziti mobilni zkuSebni stolice | e Zkontrolujte nastaveni stroje podle tabulky
byla vypoctena poloha pro rozmetani
navadéci systém, ktera by byla . . o
mensi nez 0 nebo vétsi nez 60. * Opakujte zkousku rozmetani
o Kontaktujte servis na hnojivo
F35064 Upozor. Stav Section Control se zménilz1 | ¢ Zapnéte rozmetaci kotouce
na 0. Automatické ovladani dilc¢iho Vvona sni hraniéni/u oiik
zabéru bylo deaktivovano o Vypnéte rozmetani hrani¢ni/u pfikopu
rozmetadlem nebo terminalem. ¢ Neovladejte ru¢né rozmetani v
automatickém rezimu
o Odstrante jiné chyby (napf. snimacé
Soupatka selhal)
e Opustte menu stroje nebo zkousky
aplikaéniho mnozstvi
F35065 Varovani Signal od uhlového snimace na o Opravte podkozena nebo pferugena mista
klapce vysky hladiny v davkovaci na kabelazi
komore ZG-TS je mensinez 0,5 V.
o Vyménte vadny uhlovy snimac
F35066 Upozor. Pravy snimag€ vysky hladiny neni « Doplrite hnojivo
ty
F36807 Zapnuty o Odstrante v zasobniku vhodnym nastrojem
.klenby hnojiva“
e Opravte po$kozena nebo preru$ena mista
na kabelazi
o Vyménte vadny snimac vySky hladiny
F35068 Upozornéni | Prilis silné Sumeéni signalu snimace |« Odpojte a opét zapojte konektor
nebo nejsou od snimace pfijimany rozmetadla
zadné CAN-zpravy.
o Vyménte snimac
F35069 Varovani Byla prerusena komunikace se e Opravte poskozena mista na kabelazi.
snimati ArgusTwin. e Vyméiite vadny snima¢ ArgusTwin
F35070 Varovani Byla prerusena komunikace se e Opravte poskozena mista na kabelazi.
snimati ArgusTwin. e Vyméiite vadny snima¢ ArgusTwin
F35071 Varovani FlowCheck naméfil po delsi dobu | e zkontrolujte zasobnik vlevo, zda neni
pfilis nizky tlak na vstupu pravého ucpany
hydromotoru. ) .
o zkontrolujte nastaveni hnojiva (rozmetaci
kotouce a nastaveni teleskopu)
F35072 Upozor V nastavenich stroje byly
provedeny zmény, které vyzaduji
restart pracovniho pocitace.
F35073 Varovani Pfi zapnutém automatickém rezimu

byly vSechny dil¢i Sifky déle nez 10
sekund mimo hranice pole.
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F35074 Varovani o Naklon nebyl poéitadem vazeni | e Opravte poskozena nebo prerusena mista
pfenesen. na kabelu k snimaci naklonu.
o Naklon €ini pfesné 0° déle nez 30 | e Opravte poSkozena nebo preruSend mista
sekund. na kabelu pocitae vazeni
¢ VVyménte vadny snimac¢ naklonu (NH163).
o Vyménte vadny pocitac vazeni (N1205).
F35077 Varovani Signal Ie\(ého zadniho vaziciho e opravte podkozenéa nebo prerusena mista
snimace je mensi nez 4 mA. na kabelu k vaZicimu snimagi
¢ vadny vazici snimac vymerite
F35078 Varovani Signal pravého zadniho vaziciho e opravte po$kozena nebo prerugena mista
snimace je mensi nez 4 mA. na kabelu k vaZicimu snimagi
¢ vadny vazici snimac vymerite

F35079 Varovani Signal pravého pfedniho vaZiciho | e opravte poskozena nebo prerusena mista

snimace je mensi nez 4 mA. na kabelu k vaZicimu snimagi
¢ vadny vazici snimac vymerite
F35080 Varovani Rychlost je v&tsi nez 25 km/h a ¢ Vypnéte rozmetaci kotouce
pocet otacek rozmetacich kotouc
je vyssi nez 100 min-"!

F35081 Varovani Otacky rozmetacich kotoucu o P¥i pfili§ silném vétru doporuéujeme
potfebné pro kompenzaci vétru zastavit rozmetani hnojiva.
presahuji pfipustné maximalni
otacky rozmetacich kotoucu.

F35082 Varovani Rozpoznan silny narazovy vitr. o Zkontrolujte poryvy vétru. PFi pfilis
narazovém vétru doporucujeme zastavit
rozmetani.

¢ Pokud nefouka narazovy vitr, zkontrolujte
meteostanici.

F35083 Varovani Je dosazeno mezi nastaveni o P¥i ptili§ silném vétru doporudujeme

rozmetadla hnojiv. Vliv vétru jiz zastavit rozmetani hnojiva.
nelze zcela kompenzovat.

F35084 Varovani Rozmetaci kotou¢ TS10 neni ze e PFestavte rozmetaci kotou¢ na TS20 nebo

strany WindControl podporovan. TS30. V opaéném piipadé provozuijte
stroje bez WindControl.

F35085 Varovani Z ECU ftraktoru byl pfijat signal, ze

bylo vypnuto zapalovani, zatimco
byly vypnuté rozmetaci kotouce a
rychlost byla < 0,5 km/h.

F35087 \Varovani Béhem kalibrace online byl nové e Zkontrolujte, zda nejsou ucpané otvory

vypocitany kalibraéni Cinitel vicekrat Soupatek
vysSi nez 1,4 nebo nizsi nez 0,6
e Pfevezméte kalibracni Cinitel z tabulky
rozmetani
¢ Provedte offline kalibraci
F35089 Upozornéni | Ridici naprava nebyla jesté e Kalibrujte fidici napravu.
kalibrovana.
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F35090 Alarm Snimac potfebny k zjistovani Uhlu | e opravte poskozena nebo preruena mista
natoceni kola vysila neplatné na kabelu k snimadi Ghlu nato&eni kola
hodnoty.

¢ Vyménte vadny snimac uhlu nato&eni kola.
F35091 Alarm Snimag otacek potfebny pro  Opravte poskozena nebo pferusena mista
automatické fizeni selhal. na kabelu k snimadi otacek.
¢ Vyménte vadny snimac otacek
F35092 Alarm ZG pracovni pocitac nereaguje.  Opravte poskozena nebo pferusena mista
na kabelu k ZG pracovnim pocitadi.
o Vyménte vadny ZG pracovni pocitac
NI254.
F35093 Alarm Stredni poloha fidici napravy nebyla | e zkontrolujte ovladani uzaviracich a
dosazena. proporcionalnich ventild
o zajistéte dostatecny pfivod oleje
e zkontrolujte podvozek
e opravte posSkozena nebo prerusena mista
na kabelu k snimaci Uhlu nato€eni kola
o vymeénite vadny snimac¢ uhlu nato€eni kola

F35094 Varovani V zasobniku je méné nez 300 kg a | e doplite hnojivo
FlowCheck hlasi pfili§ nizky tlak v
pohonu levého rozmetaciho
kotouce.

F35095 Varovani V zasobniku je méné nez 300 kg a | e Dopliite hnojivo
FlowCheck hlasi pfili§ nizky tlak v
pohonu pravého rozmetaciho
kotouce

F35096 Upozornéni | Meteostanice neni zcela rozlozena.

Regulace WindControl se
prechodné prerusi.

F35098 Varovani Sklopny drzak meteostanice je  Zkontrolujte a pfipadné odstrarite
zablokovany. blokovani nebo obtizny chod.

F35099 Alarm Poloha Fidici napravy se zménila e Zkontrolujte podvozek a snimaé Ghlu
bez ovladani. natogeni kola.

F35100 Upozornéni | Funkce sefizeni vahy se muze
provadét jen tehdy, kdyz je v
zasobniku nejméné 500 kg.

F35102 Varovani Z leveho snimace tociveho o Opravte podkozena nebo prerusena mista
momentu nebyla déle nez 5 sekund | 5 kabelu k snimadi togivého momentu.
pfijata zadna zprava

o VVyménte pfevodovku s vadnym snimacem.

F35103 \Varovani Z pravého snimace toCivého  Opravte poskozena nebo pierusena mista
momentu nebyla déle nez 5 sekund | 3 kabelu k snimagi togivého momentu.
pfijata Zadna zprava

¢ Vyménte pfevodovku s vadnym snimacem.
F35104 Varovani Signal levého pfedniho vaZiciho « Opravte poskozena nebo preru$ena mista

snimace je mensSi nez 4 mA.

na kabelu k vazicimu snimadi.

e Vadny vaZici snimac vyménte.
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F35105 Varovani Signal leveho predniho vaziciho Opravte poskozena nebo preru$ena mista
snimace je mensi nez 4 mA. na kabelu k vaZicimu snimadi.
Vadny vazici snimac¢ vymeérite.
F35106 Varovani Hodnota snimace zjistovani polohy | e Opravte podkozena nebo prerusena mista
\s/klopneho drzaku je mensi nez 0,5 na kabelu k aktuatoru WindControl.
' vyménte vadny aktuator EA439
F35107 Alarm Zjisténa poloha Fidici napravy se zkontrolujte ovladani uzaviracich a
navzdory ovladani neméni. proporcionalnich ventild
zajistéte dostateCny pfivod oleje
zkontrolujte podvozek
opravte poskozena nebo pferuSena mista
na kabelu k snimaci uhlu nato€eni kola
vyménte vadny snimac uhlu nato€eni kola
F35107 Upozornéni | Kalibrovani fidici napravy se smi
provadét jen za klidu.
F35115 Upozornéni | Zasobnik se smi vyprazdfiovat jen
za klidu, kdyz jsou vypnuté
rozmetaci kotouce.
F35116 Varovani Poloha zavadéciho systemu PFi pfili§ silném vétru doporudujeme
potfebna pro kompenzaci vétru zastavit rozmetani hnojiva.
prekracuje nastavitelné maximum.
F35117 Varovani | VypocCitané udaje vétru jsou odstrarite obtizny chod ochrany proti padu
nepfijatelné. , e
zkontrolujte zobrazované udaje vétru
zkontrolujte zdroj rychlosti rozmetadla
hnojiv
vyménte vadnou meteostanici NH174
F35118 Varovani Byla prekrocena povolena rychlost Snizte rychlost pfi pfestaveni sklopného
jizdy pfi zmené polohy sklopného drzaku pod uvedenou hodnotu.
drzaku.
F35119 Varovani Byla prekroCena povolena rychlost Snizte rychlost pFi prestaveni sklopného
jizdy pfi zmené polohy sklopného drzaku pod uvedenou hodnotu.
drzaku.
F35201 Varovani Snimac¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zadna zprava.
Vyménte snimac¢ ArgusTwin v pozici 1
(NH177)
F35138 Varovani Jednotka FlowControl nastavila Zkontrolujte nastaveni hnojiva (rozmetaci
vlevo znacné mensi kalibracni kotoug, typ teleskopu, polohu teleskopu)
faktor nez vpravo. . i .
Zkontrolujte stav rozmetacich kotou&u.
Vymeéiite opotifebované dily.
Kalibrujte Soupatko
F35139 Varovani Jednotka FlowControl nastavila Zkontrolujte nastaveni hnojiva (rozmetaci

vpravo znaéné mensi kalibraéni
faktor nez vlevo.

kotoug, typ teleskopu, polohu teleskopu)

Zkontrolujte stav rozmetacich kotoucu.
Vyméiite opotfebované dily.

Kalibrujte Soupatko
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F35202 -  [Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu « Odpojte a opét pripojte elektrické napajeni
F35214 nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Z&dna zprava.
o Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 2
(NH177)
e Vyménte snimac¢ ArgusTwin v pozici 1
(NH177)
F35203 Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu « Odpojte a opét pripojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
o Vyménite snimac ArgusTwin v pozici 3
(NH177)
¢ Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 2
(NH177)
F35204 \Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu « Odpojte a opét pripojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
o Vyménite snimac ArgusTwin v pozici 4
(NH177)
o Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 3
(NH177)
F35205 Varovani Snimac ArgusTwin ohlasil chybu « Odpojte a opét pripojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
¢ Vyménite snimac ArgusTwin v pozici 5
(NH177)
o Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 4
(NH177)
F35206 Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu « Odpojte a opét pripojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
e Vyménte snimac¢ ArgusTwin v pozici 6
(NH177)
o Vyménte snima¢ ArgusTwin v pozici 5
(NH177)
F35207 Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu « Odpojte a opét pripojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
e Vyménte snimac¢ ArgusTwin v pozici 7
(NH177)
o Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 6
(NH177)
F35208 Varovani Snimac¢ ArgusTwin ohlasil chybu « Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
e Vyménte snimac¢ ArgusTwin v pozici 8
(NH177)
o Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 7
(NH177)
F35209 \Varovani Snimac¢ ArgusTwin ohlasil chybu ¢ Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni

nebo z tohoto snimace nebyla
pfijata Zadna zprava.

rozmetadla

¢ Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 9
(NH177)

¢ Vyménite snimac ArgusTwin v pozici 8
(NH177)
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o

Porucha
F35210 Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zadna zprava.
Vyménte snima¢ ArgusTwin v pozici 10
(NH177)
Vymeénite snima¢ ArgusTwin v pozici 9
(NH177)
F35211 Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
Vymeéiite snimac ArgusTwin v pozici 11
(NH177)
Vyménte snimac¢ ArgusTwin v pozici 10
(NH177)
F35212 \Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
Vymeéiite snimac€ ArgusTwin v pozici 12
(NH177)
Vyménte snimac¢ ArgusTwin v pozici 11
(NH177)
F35213 Varovani Snimac ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pripojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
Vymeéiite snimac€ ArgusTwin v pozici 13
(NH177)
Vyménte snimac¢ ArgusTwin v pozici 12
(NH177)
F35214 \Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pripojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
Vymeénite snimac¢ ArgusTwin v pozici 14
(NH177)
Vyménte snima¢ ArgusTwin v pozici 13
(NH177)
F35214 —  |Varovani Bé&hem méfeni chodu snimace Odpojte a opét pripojte elektrické napajeni
F32228 Argus naprazdno se stale rozmetadla
objevuje sum Namontujte snima¢ ArgusTwin do jiného
mista.
F36809 Upozor: Byl aktivovan rezim hrani¢niho
rozmetani, pro ktery musi byt
zapnut ClickTS vlevo.
F36810 Upozor: Byl aktivovan rezim hrani¢niho
rozmetani, pro ktery musi byt
zapnut ClickTS vpravo.
F36811 Upozor: Hrani¢ni rozmetani bylo vypnuto
nebo byl aktivovan rezim hrani¢niho
rozmetani, pro ktery musi byt
vypnut ClickTS vlevo.
F36812 Upozor: Hraniéni rozmetani bylo vypnuto
nebo byl aktivovan rezim hrani¢niho
rozmetani, pro ktery musi byt
vypnut ClickTS vpravo.
F36815 Upozornéni | Je zapnuta funkce hrani¢niho
rozmetani a bylo otevieno nékteré
Soupatko.
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