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ES DARF NICHT

unbequem und iiberfliissig erscheinen, die Ge-
brauchs-Anweisung zu lesen und sich danach zu
richten; denn es geniigt nicht, von anderen zu ho-
ren und zu sehen, dass eine Maschine gut sei, sie
daraufhin zu Raufen und zu glauben, es gehe nun
alles von selbst. Der Betreffende wiirde alsdann
nicht nur sich selbst Schaden zufiigen, sondern
auch den Fehler begehen, die ‘Ursache eines etwa-
igen Misserfolges auf die Maschine anstatt auf
sich zu schieben. Um des guten Erfolges sicher zu
sein, muss man in den Geist der Sache eindringen,
bzw. sich iiber den Zweck, einer jeden Einrich-
tung an der Maschine unterrichten und sich in
der Handhabung Ubung verschaffen. Dann erst
wird man sowohl mit der Maschine als auch mit
sich selbst zufrieden sein. Das zu erreichen, ist
der Zweck dieser Gebrauchs-Anweisuny.

Lepaip Dlaguitz 1872, .0 & 4.
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Identifikationsdaten

Identifikationsdaten

Tragen Sie hier die Identifikationsdaten der Maschine ein. Die Identi-
fikationsdaten finden Sie auf dem Typenschild.

Maschinen-ldent-Nr.:
(zehnstellig)

Typ: ISOBUS

Baujahr:

Grundgewicht kg:

Zulassiges Gesamtgewicht kg:

Maximale Zuladung kg:

Hersteller-Anschrift

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Ersatzteil-Bestellung

Ersatzteillisten finden Sie frei zuganglich im Ersatzteil-Portal unter
www.amazone.de.

Bestellungen richten Sie bitte an lhren AMAZONE Fachhandler.

Formales zur Betriebsanleitung

Dokumenten-Nummer: MG6316
Erstelldatum: 07.23

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2024

Alle Rechte vorbehalten.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur gestattet mit Genehmigung der
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Vorwort

Vorwort

Benutzer-Beurteilung

i

Sehr geehrter Kunde,

Sie haben sich fir eines unserer Qualitatsprodukte aus der umfang-
reichen Produktpalette der AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH
& Co. KG entschieden. Wir danken lhnen fiir das in uns gesetzte Ver-
trauen.

Stellen Sie bitte beim Empfang der Maschine fest, ob Transportscha-
den aufgetreten sind oder Teile fehlen! Prifen Sie die Vollstandigkeit
der gelieferten Maschine einschlief3lich der bestellten Sonderausstat-
tungen anhand des Lieferscheins. Nur sofortige Reklamation flhrt
zum Schadenersatz!

Lesen und beachten Sie vor der ersten Inbetriebnahme diese Be-
triebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise. Nach dem
sorgfaltigen Lesen kdnnen Sie die Vorteile Ihrer neuerworbenen Ma-
schine voll nutzen.

Stellen Sie bitte sicher, dass alle Bediener der Maschine diese Be-
triebsanleitung lesen, bevor die Maschine von ihnen in Betrieb ge-
nommen wird.

Bei eventuellen Fragen oder Problemen, lesen Sie bitte in dieser Be-
triebsanleitung nach oder kontaktieren Sie lhren Service-Partner vor
Ort.

RegelmaRige Wartung und rechtzeitiger Austausch von verschlisse-
nen bzw. beschadigten Teilen erhdht die Lebenserwartung lhrer Ma-
schine.

Sehr geehrte Leserin, sehr geehrter Leser,

unsere Betriebsanleitungen werden regelmaRig aktualisiert. Mit lhren
Verbesserungsvorschlagen helfen Sie mit, eine immer benutzer-
freundlichere Betriebsanleitung zu gestalten.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Benutzerhinweise

1 Benutzerhinweise

Das Kapitel Benutzerhinweise liefert Informationen zum Umgang mit
der Betriebsanleitung.

1.1 Zweck des Dokumentes

Die hier vorliegende Betriebsanleitung
. beschreibt die Bedienung und die Wartung flr die Maschine.

. gibt wichtige Hinweise fir einen sicherheitsgerechten und effi-
zienten Umgang mit der Maschine.

e st Bestandteil der Maschine und immer an der Maschine bzw.
im Zugfahrzeug mitzufihren.

o  flr kiinftige Verwendung aufbewahren.

1.2 Ortsangaben in der Betriebsanleitung

Alle Richtungsangaben in dieser Betriebsanleitung sind immer in
Fahrtrichtung gesehen.

1.3 Verwendete Darstellungen
Handlungsanweisungen und Reaktionen

Vom Bediener auszuflihrende Tatigkeiten sind als nummerierte Hand-
lungsanweisungen dargestellt. Halten Sie die Reihenfolge der vorge-
gebenen Handlungsanweisungen ein. Die Reaktion auf die jeweilige
Handlungsanweisung ist gegebenenfalls durch einen Pfeil markiert.
Beispiel:

1. Handlungsanweisung 1
— Reaktion der Maschine auf Handlungsanweisung 1

2. Handlungsanweisung 2

Aufziahlungen

Aufzahlungen ohne zwingende Reihenfolge sind als Liste mit Aufzah-
lungspunkten dargestellt.

Beispiel:
. Punkt 1
. Punkt 2

Positionszahlen in Abbildungen

Ziffern in runder Klammer verweisen auf Positionszahlen in Abbildun-
gen.

ISOBUS BAG0204.8 01.24 7



Allgemeine Sicherheitshinweise

i

2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und der Sicher-
heitsvorschriften ist Grundvoraussetzung fir den sicherheitsgerechten
Umgang und den stérungsfreien Betrieb der Maschine.

O

Die Betriebsanleitung
° immer am Einsatzort der Maschine aufbewahren!

. muss jederzeit flir Bediener und Wartungspersonal frei zugang-
lich sein!

21 Darstellung von Sicherheits-Symbolen

Gekennzeichnet sind Sicherheitshinweise durch das dreieckige Si-
cherheits-Symbol und dem vorstehenden Signalwort. Das Signalwort
(GEFAHR, WARNUNG, VORSICHT) beschreibt die Schwere der
drohenden Gefahrdung und hat folgende Bedeutung:

VAN

GEFAHR

kennzeichnet eine unmittelbare Gefahrdung mit hohem Risiko,
die Tod oder schwerste Korperverletzung (Verlust von Korpertei-
len oder Langzeitschaden) zur Folge haben wird, wenn sie nicht
vermieden wird.

Beim Nichtbeachten dieser Hinweise droht unmittelbar Todes-
folge oder schwerste Korperverletzung.

WARNUNG

kennzeichnet eine mégliche Gefahrdung mit mittlerem Risiko,
die Tod oder (schwerste) Korperverletzung zur Folge haben
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Beim Nichtbeachten dieser Hinweise droht unter Umstianden
Todesfolge oder schwerste Korperverletzung.

>

VORSICHT

kennzeichnet eine Gefahrdung mit geringem Risiko, die leichte
oder mittlere Korperverletzungen oder Sachschaden zur Folge
haben konnte, wenn sie nicht vermieden wird.

e

WICHTIG

kennzeichnet eine Verpflichtung zu einem besonderen Verhalten
oder einer Tatigkeit fiir den sachgerechten Umgang mit der Ma-
schine.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen an der
Maschine oder in der Umgebung fiihren.

HINWEIS

kennzeichnet Anwendungs-Tipps und besonders niitzliche In-
formationen.

Diese Hinweise helfen lhnen, alle Funktionen an lhrer Maschine
optimal zu nutzen.

ISOBUS BAG0204.8 01.24



Produktbeschreibung

3 Produktbeschreibung

3.1 Softwarestand

Mit der ISOBUS-Software und einem ISOBUS-Terminal konnen die
AMAZONE Duingerstreuer komfortabel angesteuert, bedient und
uberwacht werden.

Die ISOBUS-Software arbeitet mit folgenden AMAZONE-
Dungerstreuern zusammen:

e ZA-TS mit Aufgabepunktverstellung,
Auto-TS-Grenzstreusystem, Zapfwellenantrieb oder optionalem
hydraulischen Streuscheibenantrieb

e  ZG-TS mit Aufgabepunktverstellung,
Auto-TS-Grenzstreusystem, Zapfwellenantrieb oder hydrauli-
schem Streuscheibenantrieb

Nach dem Einschalten des ISOBUS-Terminals bei angeschlossenem
Maschinenrechner wird das HauptmenU angezeigt.

Einstellungen

Einstellungen kénnen Uber die Untermenus des Hauptmenus durch-
geflhrt werden.

Einsatz

Die ISOBUS-Software regelt die Streumenge in Abhangigkeit von der
Fahrgeschwindigkeit.

Wahrend der Arbeit zeigt das Meni Arbeit alle Streudaten an und je
nach Ausstattung der Maschine kann die Maschine tUber das Menl
Arbeit bedient werden.

Diese Betriebsanleitung ist guiltig ab Softwarestand:
Basisrechner: 1.20.01 und NwW188D

3.2 Struktur Meniufiihrung

. Zuruck ins Ubergeordnete Menu

. Blattern im Menu

ISOBUS BAG0204.8 01.24



Produktbeschreibung

3.3 Hierarchie der ISOBUS Software

Hauptmenu

Arbeitsmenii

&= .

Ausbringmenge eingeben

>
¢ «
N7 N (ﬁ* )
Menii Dokumentation Menii Diingerdatenbank
o Kalibrierfaktor
o Einleitsystem
Menii Benutzerprofil e Streuscheibensolldrehzahl
— 9 e Teleskop
e Tastenbelegung konfigurieren n e Rand-, Grenz- und Grabenstreu-
e Multifunktionsanzeige konfigurieren | € en konfigurieren
e Fllstandsalarmgrenze e Einschaltpunkt
* Mengenschritt e e Ausschaltpunkt
e ZG: Bandbodengeschwindigkeit > o Wurfweitenparameter
* Hanggegenlenkung e Wurfrichtung
* Ruckwartsfahrterkennung e Streuscheibe, Streuschaufel
e |SOBUS konfigurieren e Arbeitsbreite
e Sonderstreugiiter
e Schaltpunkte optimieren
v 4
- \d
) — 135
Meni Wetterdokumentation
E >
% v : A
3/5 Mobiler Priifstand
v E A Ow E A
Menii Maschine konfigurieren Menii Info
e Dinger nachfillen
e Streuer tarieren /justieren
o Behalter entleeren
e Kalibrierverfahren auf dem Feld
e Ddangerflllstand
¢ Quelle Geschwindigkeitssignal
e Streuer ausrichten
e Streuer warten
o ArgusTwin konfigurieren
o WindControl konfigurieren o Diagnose
o FlowCheck konfigurieren e Maschineneinstellungen
o Setup — — — Passwort — e RESET

-
o
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Das Hauptmenii

4 Das Hauptmentu
4.1 Anzeigen des Hauptmeniis
e  eingestellte Maschine —— f
. i
e  Nurinterne Dokumenta- 1 %
tion Aktivierte
Dokumentation
e  Ausbringmenge einge- kg
ben, oder ha
“ Ausbring-
TC . @ menge TC 248 o
. Ausbringmenge
Uber Task Controller Cﬁ)
e  gewabhlter Dunger C@) Diinger xxx
v 4
e  eingestellte Arbeitsbreite |_—][™ Arbeitsbreite 200 m "“@ .
i ! # n
4.2 Untermenus des Hauptmenis

. b o] MenU Arbeit

o  Anzeige und Bedienung wahrend der Arbeit.

. Menl Dokumentation (als einfache Alternative zur Task

Controller)

0 Speichern von Flachen, Zeiten, Mengen.
o Die ermittelten Daten von bis zu 20 Dokumentationen wer-
den gespeichert.
v 4
- g
. - Menu Wetterdokumentation
o  Wetterdaten speichern

. CS&J Menu Dinger

o  Eingabe von Daten, die abhangig vom verwendeten Diin-
ger sind.

o  Vor jedem Einsatz den Diinger-Kalibrierfaktor des auszu-
streuenden Dingers ermitteln.

ISOBUS BAG0204.8 01.24 11
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Das Hauptmenii

& Beim Wiegestreuer kann

l o) wahrend einer Kalibrierfahrt der Kalibrierfaktor ermittelt
werden (Seite 24).

o) mit dem Online-Kalibrieren kontinuierlich wahrend des
Streuens der Kalibrierwert errechnet werden (Seite 49).

Mit FlowControl wird wahrend des Streuens kontinuierlich Gber
Drehmomenterfassung kalibriert.

. n MenuU Benutzerprofil

o Jeder Benutzer kann ein personliches Profil mit Einstellun-
gen fiir Terminal und Maschine speichern.

/5

. Menu Maschine konfigurieren
o Eingabe von maschinenspezifischen oder individuellen Da-
ten.
o Menul Mobiler Prifstand

o Zur Uberpriifung der Querverteilung mit dem Mobilen Prif-
stand. (Siehe Betriebsanleitung Mobiler Prufstand).

o Meni Info
o  Softwareversionen und Gesamtflachenleistung.

12 ISOBUS BAG0204.8 01.24



o

Wetterdokumentation

5 Wetterdokumentation
[ ] Task Controller muss aktiviert sein.
l Bei jeder Speicherung werden die eingegebenen Wetterdaten zum

aktiven Auftrag im Task Controller gespeichert.

e  Windstarke eingeben

o ) W
e Windrichtung eingeben etterdaten

e  Temperatur eingeben Auftrag aktiv
Windrichtung

Temperatur °C

v 4

= -

1S

|Q} Windstarke m/s
- ﬁ Wetterdaten speichern.

X abbrechen ED% speichern

ISOBUS BAG0204.8 01.24 13



Dokumentation verwalten

6 Dokumentation verwalten

() [,

Im Hauptmenl Dokumentation wahlen!

Das Meni Dokumentation ist ein interner nicht auslesbarer Auf-
tragsspeicher.

Wird das Menl Dokumentation geéffnet, er-
scheint die gestartete Dokumentation.

2>
. E]} Anzeige Gesamtdaten

——| Dokumentation

Name

~

. @ Anzeige Tagesdaten
Zum Beenden einer Dokumentation muss eine EIQ - é:]_é
andere gestartet werden.
Es kénnen maximal 20 Dokumentationen ge- bearbeitete 0,00 0,00/ ha
. Flache
speichert werden.
Vor dem Anlegen weiterer Dokumentationen o _
miissen vorhandene geldscht werden. bendtigte Zeit 0,00 0,000 h
theoretische
.|. Menge 0,00 0,00 kg
o Neue Dokumentation anlegen.
— Namen vergeben.
. —— | Dokumentation starten.
N
I
. Tagesdaten l6schen.
N
=
. zuvor angelegte Dokumentation
starten.
. — spater angelegte Dokumentation
starten.
. ——'| Dokumentation I6schen.
() . Eine Dokumentation ist immer gestartet.
l . Bereits gespeicherte Dokumentationen kénnen angewahlt und
erneut gestartet werden.

14
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7 Dungerspezifische Daten eingeben / ermitteln / verwalten

Diingerspezifische Daten eingeben / ermitteln / verwalten

C@ Im Hauptmeni Dunger wahlen!

71 Dungerdatenbank

In der Diingerdatenbank kénnen bis zu 20 Dun-

ger mit den Software-Einstellungen und den
Einstellungen am Dingerstreuer gespeichert,
bearbeitet und angezeigt werden.

E 0 Dinger

7.2

()
B0 Diingerdatenbank aufrufen.

+

0 ﬁb Neuen Dlnger hinzufugen.
Ny

o ﬁ Markierten Duinger I6schen.

Dungerdaten eingeben

S5
KAS
Arbeitsbreite 24.0m
Scheibe TS20
Harnstoff
Arbeitsbreite 24.0m
Scheibe TS20
NPK
Arbeitsbreite 24.0m
Scheibe TS20

men werden.

O

Alle duingerspezifischen Angaben kdnnen der Streutabelle entnom-

Name des Dlngers eingeben.

Kalibrierfaktor, siehe Seite17.

Kalibrierfaktor ermitteln, siehe Seite 19.
ZA-TS, ZG-TS: Position Einleitsystem
Wert aus Streutabelle

Streuscheibensolldrehzahl
Wert aus Streutabelle

Name

Kalibrierfaktor

Kalibrierfaktor
bestimmen

Einleitsystem

@ [*4 4|

@ Solldrehzahl Streuscheiben

min

e  Teleskop (fir FlowCheck nétig) @

Teleskop
. Grenzstreuschirm konfigurieren, siehe Seite w

24. ,:rﬁ] Grenzstreuschirm

¢ Randstreuen konfigurieren, siehe Seite 24.

Randstreuen konfigurieren
. Grenzstreuen konfigurieren, siehe Seite 24. Grenzstreuen konfigurieren
ISOBUS BAG0204.8 01.24 15



Diingerspezifische Daten eingeben / ermitteln / verwalten

. Grabenstreuen konfigurieren, siehe Seite
24,

. Einschaltpunkt eingeben.
Wert aus Streutabelle

. Ausschaltpunkt eingeben.

o  Praxisublicher Wert fur fahrgassenop-
timierte Fahrweise
ZA-TS:7m
ZG-TS:10m

o  Streutabellenwert fur verteilungsopti-
mierte Fahrweise
o  Wurfweitenparameter eingeben.
Wert aus Streutabelle

e Wurfrichtung eingeben.
Wert aus Streutabelle

o Wourfrichtung mit dem mobilen Prifstand
bestatigen.

e  Streuscheibe eingeben (fir FlowCheck
notig)

e Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben.

. Sonderstreuglter auswahlen
o Dinger

o  Sonderstreugut fein (Schneckenkorn,
Feinsamereien)

0 Die geschwindigkeitsproportionale Mengen-
regelung ist nicht aktiv!

o  Sonderstreugut grob (Reis, Getreide,
Erbsen)

. Schaltpunkte optimieren, siehe Seite 25.

Grabenstreuen konfigurieren

Einschaltpunkt m
Ausschaltpunkt m

Wurfweitenparameter

Wurfrichtung

% Streuscheibe

ZIC= Arbeitsbreite m

Sonderstreuglter

E Schaltpunkte optimieren

[ ] Die Eingabe einiger Diingerdaten (z.B. Streuscheibe) dient zur Da-
l tenablage und ersetzt die Streutabelle fiir den entsprechenden Din-
ger.

16
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Diingerspezifische Daten eingeben / ermitteln / verwalten

7.3 Der Duingerkalibrierfaktor

Vor der Ermittlung des Diinger-Kalibrierfaktors:
e  Dinger auswahlen / neuen Diinger hinzufigen.

Einstellungen fir den Dinger durchfiihren / kontrollieren.

. Der Dungerkalibrierfaktor ist fir jeden Dinger der Streutabelle in
der Streutabelle zu finden.

e Den Dingerkalibrierfaktor der Streutabelle vor der Kalibrierung
als Anhaltswert nutzen und bei den Dingerdaten eingeben.

e  Durch die Diingerkalibrierung wird der Wert der Streutabelle
optimiert.

e  Der ermittelte Dungerkalibrierfaktor Gberschreibt den Wert der
Streutabelle.

Vor der Ermittlung des Diingerkalibrierfaktors:
e  Dinger auswahlen / neuen Dinger hinzufigen.

. Einstellungen fir den Dinger durchfiihren / kontrollieren.

Der Diinger-Kalibrierfaktor bestimmt das Regelverhalten des Maschi-
nenrechners und ist abhangig von dem FlieRverhalten des auszu-
streuenden Dilingers.

Das Duinger-FlieRverhalten wiederum ist abhangig von

. der Dunger-Lagerung, der Dunger-Lagerzeit und klimatischen
Faktoren.

. den Arbeitsbedingungen.
Der Kalibrierwert wird je nach Dungerstreuer unterschiedlich ermittelt.

Die folgende Tabelle verweist auf die Seiten, auf denen die Kalibrier-
verfahren fir die zugehorigen Dlngerstreuer beschrieben werden.

ZA-TS ZG-TS
Profis Profis
Dunger bei stehender Maschine kalibrieren: Siehe Seite
. Kalibrieren uber seitliche Abdrehvor- 20 20
richtung
. Kalibrieren bei angebauter Maschine 21 21 21
(Sonderstreugut)
Dunger wahrend der Fahrt kalibrieren: Siehe Seite
e  Automatisch wahrend einer Kalibrier- 24 24
fahrt
. Online Kalibrieren wahrend der Fahrt 51 51
mit Waage
e  Online Kalibrieren wahrend der Fahrt 52 52 52
mit FlowControl

ISOBUS BAG0204.8 01.24 17
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Diingerspezifische Daten eingeben / ermitteln / verwalten

. Das Dinger-FlieRverhalten kann sich schon bei kurzer Dunger-
Lagerzeit verandern.

Daher vor jedem Einsatz den Dunger-Kalibrierfaktor des auszu-
streuenden Dlngers neu ermitteln.

° Den Diinger-Kalibrierfaktor immer neu ermitteln, wenn Abwei-
chungen zwischen der theoretischen und der tatsachlichen
Streumenge auftreten.

o Die am Terminal eingegebene Streumenge darf einen maxima-
len Wert (abhangig von Arbeitsbreite, vorgesehener Geschwin-
digkeit und eingegebenen Kalibrierfaktor) nicht Gberschreiten.

— Die maximale Streumenge/ha ist erreicht, wenn der Schieber
komplett gedffnet ist.

Realistische Kalibrierfaktoren fur Dinger (0.7-1.4):
e 0.7 fur Harnstoff

. 1.0 flr Kalkamonsalpeter (KAS)

o 1.4 fur feine schwere PK - Diinger

Ausbringen von Sonderstreugut
Sonderstreugut grob (Reis, Roggen, Gerste, Weizen, Hafer):

— Durch die sehr unterschiedlichen Flieeigenschaften von Reis
ist der Bereich der realistischen Kalibrierfaktoren von 0 bis 2
vergroRert.

Sonderstreugut fein (Schneckenkorn, Raps, Senf, Rettich und weitere
Feinsdmereien):

— Infolge sehr kleiner Ausbringmengen wird die Kalibrierung direkt
am linken Schieber durchgefihrt.

— Die geschwindigkeitsproportionale Mengenregelung ist nicht
aktiv!

—  ArgusTwin und WindControl wird automatisch deaktiviert.

18
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7.4 Dungerkalibrierfaktor bei stehender Maschine ermitteln

Name

Kalibrierfaktor

Kalibrierfaktor bestimmen— Kalibrierfaktor
bestimmen
Scheibensoll- 1
drehzahl min

Kalibrierfaktor bestimmen Uber: Kalibrierfaktor

bestimmen

@1 @@1 %1@3

Seitliche Offnung (Abdrehvorrichtung) Seitliche Offnung

Linken Schieber mit Abdrehrutsche (Sonder-

streugut) Schieber
& Die bei der Ermittlung des Diinger-Kalibrierfaktors im Stand einge-
setzte Waage muss genau wiegen. Ungenauigkeiten kdnnen Abwei-
l chungen in der tatsachlich ausgebrachten Streumenge hervorrufen.

ISOBUS BAG0204.8 01.24 19
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7.41 Kalibrierfaktor bestimmen liber seitliche Abdrehvorrichtung

(ohne Kalibriermenu) durchfiihren, um einen kontinuierlichen Diinger-

0 Vor dem eigentlichen Ermitteln des Kalibrierfaktors, einen Probelauf
fluss zu gewahrleisten.

1. Eine ausreichende Dingermenge in den v Kalibrierfaktor 1/3

Behalter einflllen.
W] bestimmen

m Schieber 6ffnen

2. Auffangbehalter an Abdrehvorrichtung ein-
hangen.

3. Auslauf der Abdrehvorrichtung tiber Hand-

hebel 6ffnen. Warten bis
—  Wahrend des Kalibrierens zeigt das Termi- U Cgﬁf?sr,‘cgbehélter
nal die Kalibrierzeit in Sekunden an.
4. Sobald der Auffangbehalter voll ist, Auslauf zeit 0s
schlielen.
>< abbrechen
5. Aufgefangene Dingermenge wiegen v
(Gewicht des Auffangbehalters bertcksich- O E;T?bf_?gr en 2/3
tigen).
6. Wert fir gewogene Diingermenge einge- aufgefangene
ben, Einheit beachten. @ @Menge eingeben 500 kg
—  Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt. v
7. Neuen Kalibrierfaktor speichern, (W] Streuer kalibrieren 3/3
Kalibrierung abbrechen, “
L . neuer 1.00
Kalibrierung mit neu errechnetem & Kalibrierfaktor

Kalibrierfaktor wiederholen.

O wiederholen

>< abbrechen ﬁ speichern
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7.4.2 Kalibrierfaktor bestimmen uber Schieber (fiir Sonderstreugut fein)

Kalibrierung vorbereiten

1. Linke Streuscheibe in die korrekte Position Y E&

drehen.
A |

kurze
Streuschaufel

Position kurze Streuschaufel aullen —

2. Abdrehrutsche lber die linke Streuscheibe
montieren.

3. Bei manueller Einstellung des Einleitsys-
tems: Einleitsystem links auf Position 10
stellen.

4. Eine ausreichende Menge in den Behalter
einfillen.

5. Auffangbehalter unter der linken Auslaufoff-
nung positionieren.

Name
68% Diingermenii wahlen. (5%%) Schneckenkorn 1
6. Sonderstreugut fein auswahlen. (%
—  ArgusTwin wird automatisch deaktiviert. @ Sonderstreuglter

Kalibrierfaktor fiir Sonderstreugut fein ermitteln

Die Kalibrierung mehrfach hintereinander durchfiihren, um einen op-
timierten Kalibrierfaktor zur erhalten.

1. Kalibrierfaktor ermitteln. o
Kalibrierfaktor

@ bestimmen

ISOBUS BAG0204.8 01.24 21
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2. Kalibrieren tUber Schieber wahlen.

3. Eingebebene Werte fur Sonderstreugut
kontrollieren:

Kalibrierfaktor 1 wahlen.

— Vorgesehene Geschwindigkeit eingeben
und spater beim Streuen einhalten!

Kalibrierung durchfihren:

— > weiter

Bei elektrische Einstellung des Einleitsystems:

4. @ Einleitsystem links auf Position 10
stellen.

=]

5. SchlieRschieber links 6ffnen.

— Wahrend des Kalibrierens zeigt das Termi-
nal die Kalibrierzeit in Sekunden an.

lWenn das Streugut nicht kontinuierlich aus
der Schieberdéffnung fliet, den Kalibrierfaktor auf
0,5 stellen und Kalibierung wiederholen.

bad
)

Kalibrierfaktor
bestimmen

Schieber

bad
)

Kalibrierfaktor

bestimmen 1/6
-él |L-Arbeitsbreite m
._.I Ausbringmenge kg/ha
i vorgesehene
v Geschwindigkeit km/h

Kalibrierfaktor

abbrechen > weiter

U

Kalibrierfaktor

bestimmen 2/6

Einleitsystem auf
Positon 10 stellen

Abdrehrutsche an der linken
Streuscheibe anbringen und
Streuscheibe korrekt positionieren

>< abbrechen

bad
O

Kalibrierfaktor
bestimmen

=

linken Schieber 6ffnen

Beim Abdrehen diirfen sich
keine Personen im Gefahren-
bereich aufhalten.

AZeit O0s k

22
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=] . . % warten bis Auffangbehalter

6. Sobald der Auffangbehalter voll ist, voll ist

Schieber links schlielRen.
7. Aufgefangene Menge wiegen

(Gewicht des Auffangbehalters berlcksich-

tigen).
8. Wert fir gewogene Diingermenge einge-

i i aufgefangene
ben, Einheit beachten. @ @Menge eingeben kg

— Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt. v

0 . Streuer kalibrieren
9. Neuen Kalibrierfaktor speichern,

Kalibrierung abbrechen,

o
“ neuer
§ 1.00

@ Kalibrierfaktor

Kalibrierung mit neu erechnetem
Kalibrierfaktor wiederholen.

Owiederholen

>< abbrechen @Espeichern

10. Einstellungen korrigieren.

Dingermenu wahlen,

Einleitsystem: Position aus Streutabelle fur
das Sonderstreugut eingeben. @ Einleitsystem

11. Bei manueller Einstellung des Einleitsys-
tems: Einleitsystem links entsprechend
Streutabelle einstellen.

12. Abdrehrutsche demontieren.
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7.5 BorderTS konfigurieren
®
Lz Berechnung Mengenreduzierung und
der Anderung der Position des Einleitsys-
tems muss der Wert fur die Wurfrichtung
muss in den Diingerdaten eingegeben sein.
) Scheibensolldrehzahl feldseitig eingeben. Border-TS
®
| | Grenzseitige Streuscheibe wird nicht ange-
trieben . _ 1
Scheibensolldrehzahl min
e Position des schwenkbaren Einstellblechs ] feldseitig
am Streuschirm w BorderTS Streuschirmposi-
e Mengenreduzierung in % asd tion
— Standardwert 50%. % & Mengenreduzierung %
—  Der Wert kann manuell Uberschrieben wer- ) ;
den \l Anderung der Einleitsys-
' temposition
e  Anderung der Einleitsystemposition
— Der Wert wird errechnet und automatisch
eingestellt.
—  Der Wert kann manuell Uberschrieben wer-
den.
®
B Ein kleiner Wert bewirkt mehr Menge an der
Grenze.
7.6 Rand-, Grenz- und Grabenstreuen konfigurieren
B_eim_ Durchfiihren einer Grenzgtreuart werden Randstreuen konfigurieren
die eingegebenen Werte automatisch eingestellt.
Werte laut Streutabelle einstellen. Grenzstreuen konfigurieren
Grabenstreuen konfigurieren
e  Scheibensolldrehzahl eingeben.
. 1
e Mengenreduzierung in % eingeben. Scheibensoll- min
drehzahl
e  Auto TS schalten
M duzi
o M Grenzstreuen mit Auto TS Grenz- engenreduzierting %
streuschaufeln
o O Randstreuen ohne Auto TS ~ Auto TS schalten
(X'in Streutabelle)
e  Hydro: Die Scheibensolldrehzahl feldseitig Scheibensolldrehzahl 1
wird automatisch wie grenzseitig reduziert. feldseitig min
Die feldseitige Scheibensolldrehzahl kann
jedoch verandert werden.
o Wird wahrend des Grenz- oder Grabenstreuens die Drehzahl im Ar-
beitsmenu angepasst, so wird die angepasste Drehzahl hier Uiber-
l nommen und standardmaRig verwendet.

24
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7.71

Diingerspezifische Daten eingeben / ermitteln / verwalten

Schaltpunkte optimieren

Einstellhilfe

o  Einstellhilfe fir Einschaltpunkt oder
Ausschaltpunkt wahlen.

o  Zufrihes oder zu spates Schalten
wahlen.

Geréategeometrie anzeigen

Einstellhilfe

Strecke eingeben, die zu frih / zu spat ge-
schaltet wird.

Gefahrene Geschwindigkeit eingeben (nur
bei zeitbasierter Einstellung).

Die eingegebene Geschwindigkeit sollte
beim Schalten der Maschine eingehalten
werden.

Neue Gerategeometrie und Vorschauzeiten
werden errechnet.

Neue Gerategeometrie anzeigen

. .
2l speichern der Einstellung, oder

X abbrechen.

E Schaltpunkte optimieren

Einstellhilfe

- Einschaltpunkt optimieren

..... B Maschine wird zu frih
eingeschaltet, um:

gefahrenen
Geschwindigkeit

@

km/h

@ Gerategeometrie

X abbrechen ﬁ speichern

ISOBUS BAG0204.8 01.24
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7.711 Gerategeometrie

Die Anzeige der Gerategeometrie ist wichtig,
falls das Bedienterminal die gednderten Werte
nicht automatisch Gbernimmt.

In diesem Falle miissen nach dem Optimieren
der Schaltpunkte die geanderten Werte manuell
im GPS-Men eingegeben werden.

Die geanderten Werte sind gelb markiert.

L

| Alle Lingen

Iy -

Vorschauzeit:

Ein

Aus

3700 ms

1000 ms C=21.8

M

26
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Benutzerprofil
8 Benutzerprofil
i
[, Hauptmenu Benutzerprofil wahlen!
Benutzerprofil

e Name des Benutzers eingeben ﬁ
. Tastenbelegung konfigurieren Tastenbelegung konfigurie-

(siehe Seite 29) ﬁ ren
. Multifunktionsanzeige im MenU Arbeit konfi- —3| Multifunktionsanzeige kon-

gurieren (siehe Seite 31) QI figurieren
e Alarmgrenze fiir Restmenge in kg einge- w Fillstands-

ben. A alarmgrenze kg
— Beim Erreichen der Dingerrestmenge er-

tont ein Signal.

Mengenschritt zur Erhéhung oder Reduzie-
rung der Streumenge eingeben.

Im MenU Arbeit Bandbodengeschwindigkeit
anzeigen (ZG-TS).

0 M Hinweis einblenden
0 O Hinweis nicht einblenden

Hanggegenlenkung im Modus Automatik.

o automatisches Lenken gegen den
Hang

o  manuelles Lenken gegen den Hang
Uber Funktionstasten.

Ruckwartsfahrterkennung
o Mija

o) O nein

ISOBUS konfigurieren, siehe Seite 40.

Im Menu Arbeit Hinweis einblenden, wenn
Behalter leer (Leermelder muss vorhanden
sein).

0 M Hinweis einblenden
o O Hinweis nicht einblenden

! ! Mengenschritt

+/—
Bandbodengeschwindig-
© 9 keit anzeigen
h H lenk
anggegenlenkung
0—0

Automatische Riick-
wartsfahrterkennung

%

Hinweis einblenden,
wenn Behalter leer

1
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Benutzerprofil
Benutzer: wechseln, neuer, l6schen
$o . . Profilliste
. ll n Benutzer wechseln: ll n
. N
Pit
o Neuen Benutzer anlegen: “/ ﬁ
[ i
1. Neuen Benutzer anlegen.
2. Benutzer markieren.
3. Markierung bestétigen. \ﬁ
4. Name eingeben.
|i:
. | Kopieren des aktuellen Benutzers
mit allen Einstellungen.
W
. Benutzer 16schen:
Bei Verwendung eines AUX-N Multifunktionsgriffs wird die frei wahl-
bare Tastenbelegung des Multifunktionsgriffs zu dem entsprechenden

Benutzer abgelegt.

Jedes Benutzerprofil benétigt eine Tastenbelegung.

Tastenbelegung an VT1 durchfiihren.

28
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8.1 Tastenbelegung konfigurieren

Hier konnen die Funktionsfelder des Arbeitsme-
nus frei belegt werden.

. Freie Tastenbelegung

o M Tastenbelegung frei wahlbar
o O Standardbelegung der Tasten

Tastenbelegung durchfiihren:
1. Liste der Funktionen aufrufen.

— Bereits gewahlte Funktionen sind grau hin-
terlegt.

2. Funktion auswahlen.

f

Seite wahlen, auf der die Funktion im
Arbeitsmenu gespeichert werden soll.

4. Taste / Funktionsfeld betatigen um die
Funktion auf die Taste/Funktionsfeld zu le-

gen.

5. Auf diese Weise alle Funktionen beliebig
belegen.

6. 2l speichern der Einstellung, oder

X abbrechen.

o  Eine Mehrfachverwendung ist moglich.

o Alle Funktionen missen nicht belegt

werden.
D

. * | Funktionsfeld ohne Funktion.

Liste der Funktionen aufrufen—

Benutzerprofil

—ag| Ml
—0 Tastenbelegung
—@] .8 Kkonfigurieren

freie
Tastenbelegung

Gewdlinschte Funktion in der
Liste auswahlen und ge-
wiinschte Taste betéatigen.

leer / ’)
Funktion I6schen

>< abbrechen :baspeichern

leer / Funktion lI6schen

Streuscheiben ein / aus

Schieber beidseitig

Schieber rechts / links

Teilbreiten rechts zu- / abschalten
[Teilbreiten links zu- / abschalten
Menge beidseitig + / -

Menge beidseitig 100%

Menge rechts + / -

ISOBUS BAG0204.8 01.24
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Meni Arbeit:

R

Aufrufen der frei belegbaren Funktions-
gruppe.

Beispiel: fiir frei belegbare Funktionen 1 bis 30, 32 im Menii Arbeit

Seite 1 Seite 2 Seite 3 Seite 4 Seite 5

8 Tasten-Terminal:

o — o — o
| ——— . ———— | o o m— a  — - —— | —— N ————

NATHENAS

12 Tasten-Terminal:

e e
e e e e e s e
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8.2 Multifunktionsanzeige konfigurieren
In den Datenzeilen des Arbeitsmenus kénnen &g @ Qknen
verschiedene Daten angezeigt werden. = 0 @@na @
(1) Aktuelle Geschwindigkeit W Qxe
(2) Bearbeitete Flache pro Tag & = 0.00r
(3) Ausgebrachte Menge pro Tag
(4) Reststrecke bis Behalter leer
(5) Restflache bis Behalter leer
(6) Streckenzahler fur das Vorgewende zum
Auffinden der nachsten Fahrgasse.
O scccsiiai ey - = VIR
i 1 ¥ ¥ ¥ |

Der Streckenzahler wird beim Schlief3en
der Schieber am Vorgewende auf 0 gesetzt
und beginnt mit der Wegmessung bis zum
Offnen der Schieber.

(7) Streuscheiben-Solldrehzahl
(8) Neigung der Maschine

—&||d——Multifunktionsanzeige
—o| @™ . R
—o||[@——:konfigurieren
Zeile 1
Flache/Tag -I
Zeile 2

Geschwindigkeit

Zeile 3
Restflache !u ke
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8.3

ISOBUS konfigurieren

Terminal auswéahlen, siehe Seite 33.

Section Control Hand/ Automatik umschal-
ten

o) im GPS-Menu

Section Control wird im GPS-Menu

geschaltet.

o  im Arbeitsmeni (empfohlene Einstel-
lung)
Section Control wird im Arbeitsmenii
ISOBUS geschaltet.
g

Section Control Hand / Auto-

matik

Einstellung der Schaltpunkte

o  streckenbasiert
(Terminal unterstitzt working length)

o  zeitbasiert
(Terminal unterstutzt working length
nicht)

Wetter dokumentieren (nur wenn Auftrags-
verwaltung im TaskController)

o M Ja
o O Nein

Anzahl der Teilbreiten beliebig eingeben
(maximale Anzahl der Teilbreiten ist abhan-
gig vom Bedien-Terminal)

Die maximale Anzahl der Teilbreiten ist
ausstattungsabhangig.

Hydro: Stufenlose Teilbreitenschaltung bei
Section Control.

Teilbreiten werden im Section Control als
Parabel angeordnet. Die Parabel gibt den
tatsachlichen Streubereich besser wieder.

| | Funktion wird nicht von allen Bedien-
Terminals unterstitzt, Verbindung zum Task
Controller kann gestort werden.

o M Ja
o O Nein

IS0

ISOBUS
konfigurieren

Lzl

Terminal auswahlen

[y}

Section Control
Hand/ Automatik
umschalten

Einstellung der
Schaltpunkte

Wetter dokumentieren

Anzahl der Teilbreiten

Teilbreiten als Parabel
anordnen

32
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e InsideControl im Vorgewende. A ) InsideControl
Inside Control vergréRert die Arbeitsbreite Z%

feldseitig und verhindert feldseitig eine Un-
terdiingung im Vorgewende.

0 M aktiv
o O nicht aktiv

Terminal auswahlen

Sind 2 Bedien-Terminals am ISOBUS ange- -
schlossen, kann ein Terminal zur Anzeige aus- Terminal auswahlen
gewahlt werden. izl

e  Terminal fur Maschinenbedienung wéhlen

Terminal flr
o 01 Amazone IE| Maschinenbedienung
o 02 weiteres Terminal

. Terminal fiir Dokumentation und Section

Control wahlen Terminal fir Dokumentation

% und Section Control
o 01 Amazone iSs

o) 02 weiteres Terminal

1. Neues Terminal auswahlen.

wechseln

x abbrechen

@ Terminal zur Anzeige wechseln.

® Das Anmelden an das VT-Terminal
l kann bis zu 40 Sekunden dauern.

Wurde das eingegebene Terminal
nach dieser Zeit nicht gefunden, mel-
det sich ISOBUS bei einem anderen
Terminal an.
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9 Maschine konfigurieren

1 75

Im Hauptmen( Maschine konfigurieren wahlen!

e  Duinger nachflllen (siehe Seite 36). RS . el
w unger nacnrulien
. Wiegestreuer: Streuer tarieren. z.B. nach |]<:: )
Anbau von Sonderzubehdr (siehe Seite 38). Streuer tarieren
e  Wiegestreuer: Streuer justieren. z.B. nach {4 L
Befiillung (siehe Seite 38). N Streuer justieren
¢  Behalter entleeren, nach dem Einsatz, vor W )
der Reinigung (siehe Seite 36). J U Behalter entleeren
e  Wiegestreuer: Kalibrierverfahren auf dem o
Feld wahlen. ? szl:qbl;:lglra/erfahren auf
o  Offline
—  Ermittlung des Diinger-Kalibrierfaktor zu
Beginn des Streuens.
o  Online Waage
—  Kontinuierliches Ermitteln des Diinger- Ka-
librierfaktors wahrend des Streuens Uber
Wiegetechnik.
o  Online FlowControl und Waage
—  Kontinuierliches Ermitteln des Diinger-
Kalibrierfaktors wahrend des Streuens Uber
Drehmomenterfassung und Wiegetechnik.
. Dungerfillstand in kg eingeben (nicht fur . .
Wiegestreuer). w Dingerfullstand kg
e Quelle des Signals fiir die Geschwindigkeit =5 g Quelle
konfigurieren (siehe Seite 39). Eg:fﬁ:iz‘s’;ir;‘ifr:‘e't
e  Streuer mit Neigungssensor ausrichten,
siehe Seite 40. | |  Streuer ausrichten
i.
) Streuer warten, siehe Seite 40.
w Streuer warten
. Bluetooth-Gerat koppeln, siehe Seite 40. ®
8 Bluetooth-Gerat koppeln
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e  ArgusTwin konfigurieren, siehe Seite 40.
( )ﬂ ArgusTwin
e  WindControl konfigurieren, siehe Seite 41. p}
4 WindControl
. FlowCheck konfigurieren, siehe Seite 41. W
FlowCheckl
Vo
. Menl Setup aufrufen, nur fur Kundendienst f
(siehe Seite 45) (Vl/ﬂ Setup
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Maschine konfigurieren
9.1 Dunger nachfiillen
Ohne Rechenfunktion

Duinger nachfillen.

Diingerstreuer ohne Wiegetechnik:

— Nachgefillte Dingermenge in kg eingeben
und speichern.

Diingerstreuer mit Wiegetechnik:

— Nachgefillte Dingermenge wird in kg an-
gezeigt.

Nachgefillte Diingermenge speichern.

Mit Rechenfunktion

(1) Theoretische Werte zur Berechnung

o Flache die mit der Sollfiilimenge bearbeitet
werden kann

e Ausbringmenge fur Berechnung

Aoaedn

o Zielfillstand

(2) Tatsachliche Werte
IR

. Nachgefiillte Menge
. Gesamtflllstand

(3) Aus den tatsachlichen Werten berechnete
Werte

. Stitzlast
. Achslast

e  Gesamtgewicht

v

w Dinger nachfillen

v

w nachgefiillte Menge kg

>< abbrechen =:>Espeichern

w Beflillmenl

Sollfiillmenge entspricht 1) ha

Bei aktueller Ausbringmenge (1) kg/ha
v kg
o o o0 (1) ko

26250 kg

(3) 7650kg

(3)

Z 10550 kg

® Die blinkende Streufacherbeleuchtung zeigt an, dass beim Befillen
l der Sollfullstand fast erreicht ist.

e 500 kg unter Sollfiillstand: Langsames Blinken
o 100 kg unter Sollfilllstand: Schnelles Blinken

. Sollfiillstand erreicht: Dauerlicht

36
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9.2 Dungerbehalter entleeren
Im DlUngerbehalter verbliebener Restdliinger kann ber die Trichter-
spitzen abgelassen werden.
& ZA-TS mit mechanischem Streuscheibenantrieb:
l Restentleerung links und rechts getrennt durchfiihren.
1. Streuscheibe von Hand so verdrehen, dass
das Loch in der Streuscheibe nach innen, W Behilter entleeren
direkt unter der Offnung des Behalters liegt. P -
2. ZG-TS: Bandboden ausschalten. elektrische Schieber
Links Rechts
M Ja, nur Vorkammer entleeren. 100. 100
[0 Nein, gesamten Behalter entleeren. Bandboden
@ ausschalten
3. Einleitsystem auf Position 10 Einleitsystem auf
stellen. Position 10 stellen
[
Madlhad
4. [0 /max| [0/ max]Schieber 6ffnen.
0 | | ot
5. Ruhrwelle bei Bedarf antrei-
ben. Funktionsfeld gedriickt halten.
— Restdlnger lauft aus.
6. |0/m0x| |0/m°x|Schieber schlielRen.

Anzeige 0 — Schieber zu

Anzeige 100 — Schieber auf

© @

@
l ZG: L °/* [Bei Bedarf Bandboden antrei-

ben.

Funktionsfeld gedriickt halten.

WARNUNG
Verletzungsgefahr im Bereich des rotierenden Riihrwerkes und

des Streuscheibenantriebes.

. Streuscheibenantrieb ausgeschaltet halten!

. ZA-TS: Zur Restentleerung mit angetriebenem Rihrwerk das

Schutzgitter geschlossen halten!

ISOBUS BAG0204.8 01.24
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9.3 Wiegestreuer: Diingerstreuer tarieren

Das Tarieren des Dlngerstreuers dient zur Er-
mittlung des Gewichts des Streuers mit 0 kg
Behalterinhalt.

Die angezeigte Fillmenge des leeren Behalters
muss 0 kg sein.

Das Tarieren ist nétig:
. vor dem Ersteinsatz

° nach Anbau von Sonderzubehor

1. Dungerstreuer vollstandig entleeren.

2. Warten bis E Symbol erlischt.
Streuer justieren.
— Ddangerflllstand wird mit 0 kg angezeigt.

#E )
4. Ll speichern.

9.4 Wiegestreuer: Diingerstreuer justieren

Das Justieren Diingerstreuer dient zur Korrektur
der Waage bei befiilltem Behalter (Parameter 2).

Das Justieren ist notig falls nach Beftillen der

@ W - t-
= aage justieren
i

falsche Behalterinhalt angezeigt wird.

°
| | Dungerstreuer muss tariert sein.

1. Dingerstreuer befiillen.
°
| | Fullmenge muss bekannt sein.

Warten bis E: Symbol erlischt.

Gemessener

Behalterinhalt xxx kg
Korrekter
Behalterinhalt kg

Waage Parameter 2:

Alt: Neu:

Streuer justieren.

Korrekten Behalterinhalt eingeben.

abbrechen

::)Espeichern

Vs e

Neuer Parameter 2 wird angezeigt.

_’E )
5. LIl speichern.

38
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9.5 Quelle Geschwindigkeitssignal

Verschiedene Quellen fur den Eingang des Sig-

nals fur die Fahrgeschwindigkeit sind wahlbar. =8| I Quelle Geschwindigkeit

—G| ¥ konfigurieren

e Radar (ISOBUS)
e Rad (ISOBUS), z. B. Traktorrad

o Rad (Maschine), z. B. Rad gezogene Ma-
schine

e  Satellit (NMEA2000)
e  Satellit (J1939)

. simuliert

Quelle
Geschwindigkeit

)]

— Nach der Auswahl Geschwindigkeit simu-
liert den Wert fiir die Geschwindigkeit ein-
geben.

Die Eingabe einer simulierten Geschwin-
digkeit ermdglicht ein Weiterstreuen nach
Ausfall des Geschwindigkeitssignals vom
Traktor.

9.6 Streuer ausrichten

1. Angebauten Diingerstreuer auf eine waage-
rechte Flache stellen.

| | Streuer ausrichten
2. Diingerstreuer liber Oberlenker in Léngs- (B
richtung und Hubstreben der Unterlenker in
Querrichtung horizontal ausrichten. | |

S il
Der Dingerstreuer ist ausgerichtet, wenn == :I
sich die roten Striche in der Mitte befinden. "
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9.7 Streuer warten

No6tig zum komfortablen Wechsel der Streu-

scheibeneinheiten TS10, TS 20, TS30. w Streuer warten
1. f Auto TS in eine spannungsfreie

) " . @ AutoTs
Mittelposition bringen. f Wartungsposition \/

— v~ Anzeige Auto TS ist in Mittelposition

Auto TS fahrt in Ausgangsposition

zurlick

9.8 Bluetooth-Gerat koppeln

Uber Bluetooth kann die Maschine mit einem ® ]
Bluetooth-Gerat koppeln

mobilen Endgerat verbunden werden.

Der Dingerstreuer kann Uber Bluetooth Daten
der mySpreader-App austauschen.

1. Kopplung vorbereiten

2. Den angezeigten 6-stelligen Code am mobi- Der Code fur die Kupplung
len Endgerat eingeben. des Bluetooth-Gerats lautet:

3. Zur Kopplung eines anderen mobilen End- 000000

gerates die Verbindung trennen und neu
starten.

9.9 ArgusTwin konfigurieren

ArgusTwin aktiv {ON
E ArgusTwin konfigurieren

o M ArgusTwin aktiv (Die Position des
Einleitsystems wird Uber ArgusTwin
gesteuert) © ArgusTwin aktiv
o O ArgusTwin nicht aktiv (Das Einleit-
system verbleibt in der eingestellten
Position)

Anzeige Sensoren: 7 6 5 4 3 2 1 8 8 10 11 12 13 14

Wahrend des Streuens werden die Messwerte
der Sensoren angezeigt.
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9.10 WindControl konfigurieren

e  WindControl aktiv |Q)
. . WindControl
o M WindControl aktiv

WindControl regelt Giber ArgusTwin die
Position des Einleitsystems m WindControl aktiv

0 O WindControl nicht aktiv

g
e
e

Ist ArgusTwin deaktiviert, muss auch Klappautomatik aktiv

WindControl deaktiviert werden

I
e  Klappautomatik Windsensor aktiv % Béen erkennen

o M Klappautomatik aktiv

Windsensor klappt automatisch in Einheit Windstarke

Transportstellung und Einsatzstellung

Winddaten werden angezeigt
o O Klappautomatik nicht aktiv
o Bden erkennen
o M Boen erkennen

Bden werden erkannt, Warnung wird
ausgegeben

o O Boden nicht erkennen
o Einheit Windstarke wahlen
o  m/s (Meter pro Sekunde)
o  bft (Beaufort Skala - Windstarke 0-12)
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9.11

FlowCheck konfigurieren

. Blockaden automatisch beseitigen

o

o

M FlowCheck erkennt Blockaden und
beseitigt diese durch mehrmaliges
Verfahren des Schiebers

O FlowCheck nicht aktiv

e  Alarmgrenze fir Restdiinger eingeben

(o)

Oberhalb der Alarmgrenze wird eine
erkannte Blockade behoben

Unterhalb der Alarmgrenze wird der
Behalter als leer betrachtet.

Meldung Behalter leer wird ausgege-
ben

. Toleranz fir die Erkennung von Blockaden.
(Tolerierte Abweichung vom gemessenen
hydraulischen Druck zum Solldruck). Dieser
Wert gibt die Empfindlichkeit von Flow-
Check an.

(Standardwert 40%)

(¢]

FlowCheck agiert zu haufig: Wert in
5%-Schritten erhéhen.

FlowCheck agiert zu trage: Wert in
5%-Schritten reduzieren.

FlowCheck

d =4

Blockaden automatisch besei-
tigen

Alarmgrenze
kg

Toleranz
%

9.12 Menu Setup
) Nur fir Kundendienst!
l Um in das MenU Setup zu gelangen, missen Sie das Passwort ein-
geben.
Im Setup kénnen die Grundeinstellungen der Maschine verandert
werden. Einstellfehler kdnnen zum Ausfall der Maschine fihren.
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10 Mobiler Prufstand

Mobiler Priifstand

Im Hauptmeni Mobiler Priifstand wahlen!

Mobilen Priifstand laut Betriebsanleitung Mobiler
Prifstand einsetzen und Querverteilung bewer-
ten.

Mobiler Priifstand
[

Die aufgefangenen Diingermengen
l aus den je vier Dlngerauffangschalen
in den vier Aufstellpositionen (I, II, III,
IV) nacheinander fiir jede Messreihe in|
dem Messbecher flllen und Anzahl
der Teilstriche am Terminal eingeben.

Die Abstande der Diingerauffangschalen
werden abhangig von der Arbeitsbreite
angezeigt.

1. Die Anzahl der Teilstriche fiir Diingerpegel |
bis IV eingeben.

[

[=]
a
a
=]

Neue Einstellwerte berechnen.

Einstellung nach berechneten Einstellwer-
ten vornehmen.

. Die Wurfrichtung korrigieren um die errech-
nete Differenz, siehe Menu Diinger.

o ArgusTwin: Die geanderte Wurfrichtung
wird errechnet und automatisch ibernommen.

. Die Streuscheibendrehzahl um die errech-
nete Differenz korrigieren, siehe Menii
Dunger.

4, ﬁ Errechnete Werte speichern und
zurlck ins Hauptmen.

1AB
Iﬂl
11
. 1/2AB
=
0.0m 4 8.0 m 12.0 m
N T N
~ ~
N N
NV MV
v I v II III IU
vy v N B B
vyl v N B B
vHE v N O O
YVHE Y N O O
4.0 G . 5.0 6.0
berechnen
Korrektur Wurfrichtung 0
Korrektur der 0 U/min

Streuscheibendrehzahl

ﬁ speichern

ISOBUS BAG0204.8 01.24
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Menii Info

© Die korrigierten Werte

e werden im Menu Dlnger abge-
legt,

e automatisch eingestellt
(bei Hydraulischem Streuschei-
benantrieb, elektrischer Einstel-
lung des Einleitsystems),

. mussen eingestellt werden
(bei mechanischem Streuschei-
benantrieb, manueller Einstellung
des Einleitsystems).

11 Meni Info

q @
l Im Hauptmeni Info wahlen!

. MIN - Maschinenidentitatsnummer o
Info

MIN: ZA 00000000

. Die Nummer der Softkeys in den Menis
anzeigen lassen.

Softkey Nummern anzeigen

Zudem erscheint das Funktionsfeld Fehler-

speicher Gesamtstreuflache 0 ha
¢ Anzeige Arbeitsdaten Gesamtstreumenge 0 1
Gesamtstreuzeit 0 h

Gefahrene Strecke in:

Transportstellung km

Arbeitsstellung km
e  Anzeige der Softwareversion Hydraulik XXXXXXX

Basis XXXXXXX

Fehlerspeicher

N N
% % Fehlerspeicher
R NS Anzeige der letzten 50 S ECU Betriebsstunden: 0:00

Fehlermeldungen (hierzu Nummern der

Softkeys anzeigen lassen, siehe oben). Nr. | Fehlercod Betriebsstunde
00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
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12 Einsatz auf dem Feld

‘
l — Hauptmenl Menu Arbeit wahlen!

. Wenn wahrend der Arbeit das Arbeitsmeni verlassen wird, so wird
l nach 10 Sekunden automatisch wieder in das Arbeitsmeni gewech-
selt.

Wiegestreuer:

e  Zu Beginn des Streuens das automatische Dunger-Kalibrieren
durchfiihren oder Online-Kalibrieren einschalten.

. Vor dem Ersteinsatz und nach Anbau von Sonderzubehoér den
Streuer tarieren (siehe Seite 38).

o Vor Beginn des Streuens missen folgende Eingaben durchgefihrt

l sein:
. Dungerdaten aus der Streutabelle im Dingermenl eingeben
(siehe Seite 34).
e Auftrag anlegen und Auftrag starten (siehe Seite 13).

. Dunger kalibrieren im Stand oder Kalibrierwert manuell einge-
ben (siehe Seite 15).

l Blattern im Menii Arbeit
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12.1 Funktionen im Arbeitsmenii

v
w Duinger nachfiillen
A Beide Schieber auf/ zu

Schieber auf / zu
links rechts

Streumenge einseitig um Mengenschritt reduzieren
links rechts

Streumenge einseitig um Mengenschritt erhéhen
links rechts

Streumenge beidseitig um Mengenschritt
reduzieren erhdhen

|4 +“1 11 \
e R

Streumenge beidseitig auf Sollmenge einstellen

4

-
o
o
=

Kalibrierfahrt

Blattern auf nachste Seite

Zurick in obere MenuUstruktur

Streuscheiben ein / aus
(3 Sekunden gedriickt halten)

DIR=E

o
~
-

Grenzstreudrehzahl
erhohen reduzieren

Grabenstreuen ein / aus

Grenzstreuen ein / aus
links rechts

@
— l links rechts

Randstreuen ein / aus
links rechts

Teilbreiten zuschalten
links rechts

Teilbreiten abschalten
links rechts

Section Control ein / aus

InsideControl im Vorgewende

b P
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. ﬁ,ﬂ .HU AutoTrail Lenkachse
@ ({0000 {at Automatik/manuell, Hanggegenlenkung, Mittelstellung

Sensor WindControl anheben / absenken

/’
1\

SN
"HE
Hil
[

Y

= CI: Arbeitsbeleuchtung
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12.2

Streumenge links

Streumenge links in %

Position des Einleitsys-
tems links

ArgusTwin

Anzeige
Schieberoffnung

ZA-TS: Behalter leer

° Streuscheibe links
eingeschaltet

. Status FlowCheck /
FlowControl

Streuscheibendrehzahl
links

Schieber gedffnet

Schieber geschlossen

Grenzstreuen:

links

Vorwahl links
Grabenstreuen
Grenzstreuen

Randstreuen

Anzeige Arbeitsmeni

L

Alternativ:

Multifunktionsanzeige Auswahlfenster

Anzeige: A

* Waage =

e Lenkung QQ
« WindControl v

Waage / FlowControl
(Standard)

C o
i [0 @@

o d

1.07
&

200 200

kg ¢/ ha

1500
kg

Behalterinhalt

in kg
£ £
(A} 3
Y L&

e 1 e —1
Griin / gelb / rot Grin / gelb / rot
900 1/min 900 1/min

el A
[ O T R

Streumenge rechts

Streumenge rechts
in %

Position des Einleitsys-
tems rechts

ArgusTwin

ZG-TS: Dosierkammer
leer

. Streuscheibe

rechts
eingeschaltet

. Status FlowCheck
/ FlowControl

Streuscheibendrehzahl
rechts

rechts

Vorwahl rechts
Vorwahl Grabenstreuen
Vorwahl Grenzstreuen

Vorwahl Randstreuen

48
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Eine Teilbreite
ausgeschaltet

Zwei Teilbreiten
ausgeschaltet

Drei Teilbreiten
ausgeschaltet

Vier Teilbreiten

_.4
e |

BENNRNRSS §
| ] |
| e | | |

ausgeschaltet, Schieber I

geschlossen |’

Section Control:

oy
A 5@
Automatik| manuell

Einsatz auf dem Feld

Vorwahl eine Teilbreite
ausgeschaltet

Vorwahl zwei Teilbreiten
ausgeschaltet

Vorwahl drei Teilbreiten
ausgeschaltet

ZG-TS: Geschwindigkeit
Bandboden in %

12.3 Besondere Hinweise im Arbeitsmenu
[ J Gelb markierte Anzeigen sind ein Hinweis auf eine Abweichung vom
l Sollzustand.
5 0. Qxnsn
Kein Auftrag im Task| A O . 00k
Controller gestartet W Oka
&  0.00n"
Ausbringmenge weicht
um mehr als 10% vom
Sollwert ab 200 ke ha 200

Prozentuale
Sollmengengenanderung
manuell eingegeben

Behalterinhalt hat die
Meldegrenze
erreicht

N
\110/\10%/

Streuscheibendrehzahl
weicht um mehr als

\/50\/
ko
e ]

e ]

im Arbeitsmenl

50 1/min vom Sollwert 650 1/ min 630
ab
Section Control istvor-| _ __———— [
bereitet zum Einschalten |F—I—I—1—1 e

fd
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12.4 Miniview im Section Control

Miniview ist ein Ausschnitt vom Meni Arbeit, der
im Meni Section Control angezeigt wird.

(1) Die ersten 2 Zeilen der Multifunktionsanzei-

ge

(2) Fullstand in kg

(3) Streuscheibendrehzahl
(4) Aktuelle Ausbringmenge
(5) Section Control,

Dungerkalibrierung )
Streumodus (gelb beim Ubersteuern von
Section Control)

Hinweise werden ebenfalls im Miniview gezeigt.

'y

[mEm i

0
T Kk

mEmn|

o
//
yd
DGF3

//
//

//

M 01/03

S 0 kn/h | 255 kg
0.10 na 100

3598 kglzog 4.

/
~ha 255] 1-00 W T/

ool | @

14

min 720 (é'

l Miniview kann nicht an allen Bedienterminals angezeigt werden.

50
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12.5 Kalibrieren auf dem Feld

Kalibrieren auf dem Feld die Eingaben im Meni Dinger durchgefihrt

Damit die gewlinschte Sollmenge ausgebracht wird, miissen von dem
werden.

12.5.1 Online kalibrieren mit Wiegetechnik (Waage)

theoretisch ausgebrachten Menge neu errechnet. Die bendétigte

Der Kalibrierwert wird kontinuierlich mittels Online-Wiegen und der
Schieberstellung wird Online angepasst.

°
B Gewiinschtes Kalibrierverfahren im Menii
Maschine konfigurieren wahlen.

Anzeige im Arbeitsmenu:

(1) Aktueller Kalibrierfaktor {-_;’q:} ..

(2) Online kalibrieren aktiv
(3) Online kalibrieren ausgeschaltet/ pausiert W 1 07

£

& Die Online-Kalibrierung lasst sich nur
in Ruhelage der Waage und mit mehr
l als 200kg Behalterinhalt starten.

Erscheint auf dem Display das Symbol

E, befindet sich der Streuer nicht in
Ruhelage.

Beim Arbeiten in hiigeligem Gelande, oder bei
unebenen Bodenverhaltnissen kann es system-
bedingt zu Schwankungen in der Gewichtsermitt-
lung kommen:

| 3 1 Online-Kalibrieren ausschalten / wieder

einschalten (wahrend der Fahrt mdglich).

> "iﬁ] Das Unterbrechen der Online-

Kalibrierung wird angezeigt.

—  Es wird mit dem angezeigten Kalibrierfaktor

weitergestreut.
() Wahrend der Streuarbeit wird das Online-Kalibrieren bei einem Be-
l halterinhalt kleiner als 200kg automatisch abgeschaltet!
Nach dem Beflillen (Behalterinhalt gréRer 200kg) wird das Online-
Kalibrieren automatisch wieder eingeschaltet!
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L

12.5.2 Online kalibrieren mit Drehmomenterfassung (FlowControl und Waage)

Der Kalibrierwert wird kontinuierlich mittels Drehmomenterfassung

FlowControl neu errechnet. Die bendtigte Schieberstellung wird Onli-
ne angepasst. Die Messwerte werden (ber eine langere Messdauer
mit der Wiegetechnik referenziert.

[ ]
| | Gewlinschtes Kalibrierverfahren im Mend
Maschine konfigurieren wahlen.

Vor Beginn der Arbeit (Offnen der Schieber)
muss FlowControl das Drehmoment an der
Streuscheibe ohne Diingerbelastung ermitteln.

Dazu fir 5 Sekunden die Streuscheiben mit
Streuscheibensolldrehzahl antreiben.

Sobald FlowControl in den Modus Automatik
wechselt kann mit dem Streuen begonnen wer-
den.

Anzeige im Arbeitsmendi:
(1) Aktueller Kalibrierfaktor.

(2) Online FlowControl kalibrieren aktiv mit
Referenzierung durch Waage.

(3) Online FlowControl kalibrieren aktiv ohne
Referenzierung durch Waage.

(4) Online FlowControl kalibrieren nicht aktiv,
Online kalibrieren Gber Waage, siehe Seite
51.

(5) Farbige Anzeige der Streuscheiben als
Status FlowControl.

o weily — FlowControl nicht aktiv.
o  grun — FlowControl aktiv.

o  gelb — FlowControl arbeitet mit korrek-
ter Ausbringmenge, jedoch weichen
die Schieberstellungen stark vonei-
nander ab. Das kann ein Zeichen fur
eine verstopfte Schiebertffnung sein.

o  rot— FlowControl ist aktiv, Ausbring-
menge kann nicht eingehalten wer-
den. Behalter leer oder verstopfte
Schieberoffnung.

D MR
@l NG
@@ NG

ho d
7@

.07
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12.5.3 Offline kalibrieren wahrend einer Kalibrierfahrt

Einsatz auf dem Feld

\ Automatisch Diinger kalibrieren fiir Wiegestreuer.

Die Offline kalibrieren erfolgt zu Beginn der Arbeit wahrend des
Streuens, wobei eine Mindestmenge Diinger ausgebracht werden

mussen.

e  ZA-TS: Mindestmenge Dinger = 200 kg

e ZG-TS: Mindestmenge Dunger = 1000 kg

o e  Traktor mit Streuer muss bei Beginn und Ende des Kalibrierens
l waagerecht stehen.

e Die Ermittlung des Kalibrierfaktors Iasst sich nur in Ruhelage der
Waage starten und beenden.

—  Erscheint auf dem Display das Symbol E befindet sich der
Streuer nicht in Ruhelage.

®
B Gewiinschtes Kalibrierverfahren im Menii
Maschine konfigurieren wahlen.

(1)

(2)
®)

Dungerstreuer nicht in Ruhelage, wiegen
nicht maglich

Offline kalibrieren beendet

Offline kalibrieren gestartet mit Anzeige der
bis dahin ausgebrachten Dingermenge.

MenU Arbeit auswahlen.

had
13 1

In gewohnter Weise mit dem Streuen be-
ginnen und Mindestmenge Dunger ausbrin-
gen.

Automatisches Kalibrieren starten.

Die Kalibrierung wird durch ein griines
Dreieck angezeigt.

Die wahrend der Kalibrierung ausgebrachte
Dungermenge wird angezeigt.

>@457 kg
e
®

vy
£ 1.07

P 457 kg

¥Y 1.00
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Das Erreichen der Mindestmenge wird
durch einen griinen Haken angezeigt.

Ist die Mindestmenge Dlinger ausgebracht,
Schieber schlielen und anhalten.

Das Beenden der Kalibrierung wird durch
ein rotes Viereck angezeigt.

Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt.
Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt.

Kalibrierfaktor speichern oder Kalibrierung
abbrechen.

Mit dem Streuen fortfahren.

v/ 457 kg

NY 1.07

L_IJ Automatisches Kalibrieren beenden.

B 457 kg

¥Y 1.07

Eine Kalibrierfahrt kann jederzeit wah-

l rend der Arbeit durchgefuhrt werden

um den Kalibrierfaktor zu optimieren.

groleren Ausbringmengen (z.B. ZA-TS: 1000 kg, ZG-TS: 2500 kg)

Nach der ersten Dilngerkalibrierung sollten weitere Kalibrierungen mit
erfolgen, um den Kalibrierfaktor weiter zu optimieren.
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Einsatz auf dem Feld

12.6 Beschreibung der Funktionen im Arbeitsmenu
12.6.1 Schieber

N Beide Schieber auf/ zu.

=] [ Schieber links, rechts auf / zu.

Vor dem Einsatz Schieber 6ffnen
. und gleichzeitig anfahren,

. wenn die Streuscheiben die korrekte Dreh-
zahl erreicht haben.

(1) Anzeige Schieber links auf. eeesstt.

| | | | |
(2) Anzeige Schieber rechts zu. ! : ! (2)

12.6.2 Streumenge wahrend des Streuens verandern

had

Streumenge beidseitig um Mengenschritt reduzieren /erhéhen

-4

Streumenge einseitig um Mengenschritt reduzieren

had

4

Streumenge einseitig um Mengenschritt erhdhen

1
-4

w Streumenge beidseitig auf Sollmenge einstellen
100%

e Die Streumenge wird je Tastendruck um
den eingegebenen Mengenschritt

(z. B. 10%) verandert. 250 kg 7/ ha 225
e  Den Mengenschritt im Men( Maschinenda- 100 % 3 0%

ten eingeben.

(1) Anzeige veranderte Streumenge in kg/ha

__-‘ h_
und Prozent. Y Y [ N N A I R |
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Einsatz auf dem Feld

12.6.3 Diinger nachfullen

[
w Dunger nachfiillen, siehe Seite 36.

12.6.4 Hydro: Streuscheibenantrieb ein- und ausschalten

@ Streuscheiben ein / aus
8/1

@ @ Streuscheibendrehzahl reduzieren / erhéhen.

® @
l 8 7 1| Zum Einschalten Taste mindestens drei Sekunden betéatigen,
bis der Signalton verstummt.

Die Streuscheiben werden mit der im Menl Ma-
schinendaten eingegebenen Drehzahl angetrie-
ben.

(1) Anzeige Streuscheibendrehzahl.

(2) Anzeige Streuscheiben eingeschaltet.

WARNUNG
Verletzungsgefahr durch rotierende Streuscheiben.

Verweisen Sie Personen aus dem Bereich der Streuscheiben
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12.6.5 Teilbreiten

Einsatz auf dem Feld

D ____5 Teilbreiten links, rechts zuschalten (in 4 Schritten).
[ I

’_ _E Teilbreiten links, rechts abschalten (in 4 Schritten)
[N [ ’ .

Anzeige: Zwei Teilbreiten rechts ausgeschaltet.

Bei geschlossenen Schiebern kann
eine Teilbreitenreduzierung vorgewahlt
werden.

Anzeige: 6 Teilbreiten rechts ausgeschaltet.

i

i
|

Zum Keilstreuen konnen alle Teilbrei-
ten von einer Seite zur anderen ein-
oder ausgeschaltet werden

5

il

A

|

\ 4

ol Ve —
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Einsatz auf dem Feld

12.6.6 Grenzstreuen mit Auto-TS

P

=~

Grabenstreuen links / rechts einschalten / ausschalten.

=

~]

Grenzstreuen links / rechts einschalten / ausschalten.

=

= |

Randstreuen links / rechts einschalten / ausschalten.

(1)
()
@)
(4)
®)
(6)
(7)

Anzeige Randstreuen eingeschaltet
Anzeige Randstreuen vorgewahlt
Anzeige Grenzstreuen eingeschaltet
Anzeige Grenzstreuen vorgewahlt
Anzeige Grabenstreuen eingeschaltet

Anzeige Grabenstreuen vorgewahlt

/) = &
Anzeige Reduzierte Streuscheibendrehzahl. & [ 2 ]

O

Das Grenzstreuen Ubersteuert das Schalten von Teilbreiten mit Sec-
tion Control.

e  Zum Grenz- und Grabenstreuen Eingaben laut Streutabelle im
Men( Dunger durchfuhren:

o  grenzseitige Mengenreduzierung.
o  grenzseitige Drehzahlreduzierung

. Bei geschlossenen Schiebern kann das Grenzstreuen vorge-
wahlt werden.

e  Werden die Schieber bei eingeschaltetem Grenzstreuen geoff-
net, ertont ein Warnton.

ClickTS jeweils manuell in Grenzstreuposition / Normalstreuposition
bringen.

58

ISOBUS BAG0204.8 01.24



o

Einsatz auf dem Feld

Hydraulischer Streuscheibenantrieb

@ @ Streuscheibendrehzahl fir gewahlte Grenzstreuart grenzseitig redu-
+ - zieren / erhdhen.
® . Die Grenzstreudrehzahl wird je Tastendruck um 10 U/min erhéht
l bzw. reduziert.
o Die geanderte Grenzstreudrehzahl wird fiir weiteres Grenz-
streuen zu der gewahlten Grenzstreuart gespeichert, siche Me-
nd Danger.

12.6.7 Grenzstreuen mit Grenzstreuschirm BorderTS / Beetstreuen

ﬂﬂ' E.' Auswahl BorderTS rechts / Beetstreuen rechts
Die Auswabhl ist nur relevant flir Maschinen, die die Kombination aus
Grenzstreuschirm BorderTS und Beetstreuschirm rechts verbaut ha-
ben.

Die Einstellung steuert die Streumenge bei Grenzstreuen, siehe Be-
triebsanleitung Maschine.

Nachdem die Streuschirme in Arbeitsstellung
gebracht sind, Grenzstreuen oder Beetstreuen
auswahlen.

Anzeige Grenzstreuen rechts: L ——\

Anzeige Beetstreuen rechts:
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Einsatz auf dem Feld

12.6.8 Section Control schalten (GPS-Steuerung)

T

>

Section Control ein- und ausschalten

Das Terminal muss mit Section Control ausgestattet sein.

WARNUNG

Verletzungsgefahr fiir Personen und Umweltbelastung im
Wurfbereich des Diingerstreuers durch ungewolit
fortgeschleuderte Diingerpartikel.

Der Einsatz von Section Control beim Dungerstreuen ist nur zulassig
innerhalb definierter Feldgrenzen.

> P@

VORSICHT

Ungewolltes Diingerstreuen mit Section Control.
An der Grenze immer mit Grenzstreueinrichtung arbeiten. Die Grenz-
streueinrichtung Ubersteuert das Section Control.

Hinweise zu Section Control:

. Nach der ersten Feldumrundung aus Sicherheitsgriinden die
Feldgrenze festlegen.

. Section Control kann immer Ubersteuert werden durch:

o  manuelle Teilbreitenschaltung
o  Grenzstreueinrichtung
o  Schieber schlieRen

. Section Control erst am Terminal einschalten.

N

- “ Dann Section Control am Dungerstreuer einschalten!
. Die Streuscheiben muiissen drehen fir den Modus Automatik.

Die Streuscheiben werden mit der im Menl Maschinendaten
eingegebenen Drehzahl angetrieben.
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Anzeige:

e  Section Control eingeschaltet
(Modus Automatik)

. Section Control ausgeschaltet
(Modus Hand)

e  Section Control eingeschaltet
eine Teilbreite ausgeschaltet durch Section
Control

. Section Control Uibersteuert
durch manuelles Schieber schlief3en.

Einsatz auf dem Feld

e, | ¢ | AS—.
_-_-
e y_— Te———

___‘ﬁh___
S —-l |

———emeeeestt, ¢ A——
e A——

. Section Control Ubersteuert
durch Grenzstreueinrichtung rechts ﬁ_
. Section Control Ubersteuert — L‘U re—
durch manuelles Teilbreiten schalten. | ~<
. Streuscheibenantrieb mechanisch:
l —  Section Control steuert maximal 8 / 16 Teilbreiten.
Streuscheibenantrieb hydraulisch:
—  Section Control steuert die Teilbreiten stufenlos.
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Einsatz auf dem Feld

12.6.9 AutoTrail Lenkachse

00 . .
an Automatik / Handbetrieb
— “ Manuell Lenken (Handbetrieb) / Gegen den Hang lenken (Auto-
0| |00 matik)

Modus Feld wechseln oder Mittelstellung anfahren (nur im Mo-
dus Feld moglich)

[\

Achse in Transportstellung verriegeln (in Modus StraBenfahrt
wechseln)

GEFAHR
Unfallgefahr!

Wahrend der StraRenfahrt ist der Modus Automatik und Handbetrieb
verboten.

— Fahren Sie mit verriegelter Achse auf der Stral3e.
Bei Rangieren ist der Modus Automatik verboten.

— Rangieren Sie im Handbetrieb.

GEFAHR

Kippgefahr fiir die Maschine bei eingeschlagener Lenkachse;
insbesondere auf stark unebenem Gelédnde oder in Hanglagen!

Richten Sie ihre Fahrweise so ein und reduzieren Sie die Fahrge-
schwindigkeit beim Wendemandver am Vorgewende, so dass Sie
Traktor und Maschine sicher beherrschen.
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12.6.9.1 Feldeinsatz

->|<-‘g

0—0 [ Nach der StraBenfahrt zur Arbeit auf
dem Feld AutoTrail in Feldeinsatz bringen.

Einsatz auf dem Feld

(Y
U Modus Automatik

AutoTrail in Modus Automatik bringen.

—  Der Maschinenrechner tibernimmt den
spurgetreuen Nachlauf der Maschine auf
dem Feld bis 25 km/h.

(1) Auslenkung der Achse infolge /
e von Kurvenfahrt auf dem Feld 'LI ﬁj il B
e von Fahrt am Hang 0—0 |

(2) Anteil der Auslenkung infolge von Len-
ken gegen den Hang

(3) Modus Automatik mit automatischer
Hanggegenlenkung

(einstellbar in Profil/Lenkung)

tisch. Die Intensitat des Gegenlenkens wird an-
gezeigt.

Standardwert:10 /\

Mégliche Werte: 0-20 / @
0~-0/ |0~-0 -
Intensitat des 0—4a0

Hanggegenlenkens erhdhen oder reduzieren.

Das Lenken gegen den Hang erfolgt automa- (((-7\,@

(4) Modus Automatik mit manueller Hang-
gegenlenkung

(einstellbar in Profil / Lenkung)

Das Lenken gegen den Hang manuell.

=0 |0—10

lenken.

Achse manuell gegen den Hang
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Einsatz auf dem Feld

Werden folgende Funktionen ausgeflhrt wird die
manuelle Hangkorrektur zurlickgesetzt.

->|<-‘g

. 0—0 Lenkung in Mittelstellung,
A
° Schieber schliel3en,
O~
1"‘1I
° bl Wechsel in den Handmodus.

Ruckwartsfahrt bei Riickwartserkennung.

Bei aktiver Ruckwartsfahrterkennung (einstellbar im Meni Profil):

Beim Rickwartsfahren im Modus Automatik wird einmalig die Mittel-
stellung angefahren. Danach kann die Maschine manuell gelenkt
werden.

AutoTrail mit reduziertem Lenkwinkel in Folge
hoher Fahrgeschwindigkeit

—  Der automatische spurgetreue Nachlauf der
Maschine ist ausgeschaltet.

~~_| AutoTrail in Modus Handbetrieb bringen.

JR——

0—0

R

0——0

->|<-‘g
o |00

Rangieren ist mdglich.

Mittelstellung wird angefahren,

2N Modus Handbetrieb

Manuelles Lenken zum

sobald die Geschwindigkeit groRer 0 ist.
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Einsatz auf dem Feld

Sicherheitskritischer Fehler

WARNUNG

Unfallgefahr durch sicherheitskriti-
schen Fehler von AutoTrail.

Fahrten auf 6ffentlichen Strallen sind
verboten.

. Manuelles Lenken bis 7 km/h mdglich (Zur
Fehlerbehebung hilfreich).

. Handler kontaktieren. & {((T’\%

12.6.9.2 StraBenfahrt

GEFAHR

Unfallgefahr durch Umkippen der . .
Maschine bei gelenkter Achse! Hinweis

/ \ \ \Vor dem Verlassen des
! Zu Fahrten auf Stralden Feldes Strallenmodus
und Wegen Modus Stralde aktivieren. aktivieren!

— Beim Anfahren verfahrt die Achse
in Mittelstellung und verriegelt auto-
matisch.

(1) Achse in Modus Stralke

(2) Achse hat die Mittelstellung noch nicht
erreicht.

Achse fahrt in Mittelstellung, sobald '
Fahrgeschwindigkeit groRer 1 km/h ist. / ! \

Maschine kann trotzdem normal bedient -
werden. /\/ @
-~
040
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Einsatz auf dem Feld

12.6.10 ArgusTwin

ArgusTwin misst und regelt permanent die Wurfrichtung des Diinger-
streuers, um die Querverteilung zu optimieren.

Die Ist-Wurfrichtung wird mit den Sollwerten abgeglichen. Bei Abwei-
chungen wird die Position des Einleitsystems verstellt.

Die Soll-Wurfrichtung wird aus der Streutabelle enthnommen oder Gber
den mobilen Prifstand ermittelt.

Wenn die Messwerte der Sensoren nicht ausreichend fur eine korrek-
te Bestimmung der Wurfrichtung sind, wird ArgusTwin deaktiviert.

Ursache kdénnen verschmutzte und feuchte Sensoren oder eine zu
geringe Ausbringmenge sein.

— Sensoren reinigen oder Behalter nachftillen.

(1) ArgusTwin im Dingermen( aktiv.

Die sich permanent andernde Position des Ein-
leitsystems wird angezeigt.

(2) ArgusTwin im Dingermeni nicht aktiv.

Die eingestellte Position des Einleitsystems wird
angezeigt.

)

o Fehlerhafte Dliingung aufgrund verschmutzter Radarsensoren
des ArgusTwin-Systems!

Starke oder ungleichmafige Schmutzanhaftungen kénnen dazu
fuhren, dass ArgusTwin das Einleitsystem nicht korrekt regelt
und so den Pflanzenbestand streifenartig Giberdiingt oder unter-
dingt.

. Radarsensoren abhangig von den Einsatzbedingungen regel-
maRig auf starke oder ungleichmafige Schmutzanhaftungen
prufen.

. Radarsensoren bei Bedarf reinigen.
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Einsatz auf dem Feld

12.6.11 WindControl

A\I v/I \ Windsensor heben / senken

() . Streuscheiben TS 20 oder TS 30 mussen montiert sein.

l . Der Windsensor wird automatisch in Einsatzstellung angehoben,
sobald die Streuscheiben drehen.

Der Windsensor wird automatisch in Transportstellung abge-
senkt, sobald die Streuscheiben nicht mehr drehen.

— Voraussetzung fir das Klappen des Windsensors: Fahrge-
schwindigkeit grofier als 3 km/h.

A
Nl . .

Zum Ausweichen vor Hindernissen Tastfeld
drucken bis zur Endlage.

Kontrollieren Sie vor dem Einsatz von WindControl die korrekte Ein-
gabe des Wurfweitenparameters.

(1) Anzeige Windgeschwindigkeit

(2) Anzeige Windrichtung Cﬁ @ @

(3) Automatikbetrieb — Regelung WindControl
aktiv

(4) WindControl nicht aktiv, Winddaten werden 5.4 216

angezeigt. WlndControl
(5) Starker Wind, Arbeit unterbrechen ;

Winddaten in farbiger Darstellung:

e  grun — WindControl kann den Einfluss des
Winds ausgleichen

e gelb—WindControl kann den Einfluss des
Winds in Grenzen ausgleichen

e rot— WindControl hat die Einstellgrenzen
erreicht. Arbeit vorzugsweise unterbrechen.

e grau— WindControl wird unterbrochen, da
Streuscheibendrehzahl kleiner 500 min-".
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Einsatz auf dem Feld

12.6.12 FlowCheck

FlowCheck erkennt mangelhaften Dingeraus-
fluss und Verstopfungen im Behalter.

(1) FlowCheck wird im Einsatz durch die farbi-
gen Streuscheibensymbole dargestellt.

. grun — kein Mangel im FlieRverhalten des
Duingers erkennbar.

o gelb — mangelhaftes FlieBverhalten wurde
erkannt und Fehler wird versucht zu besei-
tigten.

. rot — FlieBverhalten des Diingers ist man-
gelhaft.

— Arbeit unterbrechen.
— Verstopfung beseitigen.

(2) FlowCheck ausgeschaltet

12.6.13 Arbeitsbeleuchtung ZG-TS

01 01

A —_—
C] GE Streufacherbeleuchtung Automatik / manuell schalten

d

@IIII

Wartungsbeleuchtung ein / aus

= oi

G = Behilterinnenbeleuchtung ein / aus

o . Die automatische Streufacherbeleuchtung wird eingeschaltet
sobald sich die Streuscheiben drehen.

. Die Wartungsbeleuchtung besteht aus der Beleuchtung Diinger-
vorkammer und der Streuscheiben.

. Zur Transportfahrt wird die Arbeitsbeleuchtung automatisch
ausgeschaltet.
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12.6.14 InsideControl

Einsatz auf dem Feld

P InsideControl im Vorgewende
1 |

| | Fir InsideControl muss grenzseitig ein
Grenzstreuverfahren ausgewahlt sein.

£—I| |nsideControl einschalten / ausschalten -\ [T

Inside Control
. im Vorgewende einschalten.

. in der Fahrgasse ausschalten.
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Einsatz auf dem Feld

12.7 Vorgehensweise beim Einsatz

12.7.1 Einsatz Diingerstreuer mit mechanischem Streuscheibenantrieb

1. Meni Dinger am ISOBUS-Terminal auswahlen:
o Daten laut Streutabelle eingeben.
o  kein Wiegestreuer: Dlingerkalibrierung durchfiihren.
Arbeitsmenl am ISOBUS-Terminal auswahlen.
Zapfwellendrehzahl einstellen (wie in Streutabelle vorgegeben).
|

4. Anfahren und beide Schieber 6ffnen

\
5. Wiegestreuer: :

o mit einer Kalibrierfahrt beginnen

oder

o  Online-Kalibrieren durchfihren (im Meni Maschinendaten
einschalten).

6. Wird mit dem Grenz-/ Graben- oder Randstreuen begonnen:

>4l §4
g Grenzstreuart und Feldrand (links /

rechts) wahlen und einschalten.

— Wahrend des Streuens zeigt das Terminal das Arbeitsmend.
Von hier sind alle fir das Streuen erforderlichen Einstellungen
durchzufihren.

— Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten Auftrag ge-
speichert.

Nach dem Einsatz:

| N
1. Beide Schieber schliel3en.

2. Zapfwelle ausschalten.

70 ISOBUS BAG0204.8 01.24



Einsatz auf dem Feld

12.7.2 Einsatz Diingerstreuer mit hydaulischem Streuscheibenantrieb

1.

Menl Dinger am ISOBUS-Terminal auswahlen:

o Daten laut Streutabelle eingeben.

o  kein Wiegestreuer: Dingerkalibrierung durchfihren.
Arbeitsmenl am ISOBUS-Terminal auswahlen.

Traktorsteuergerat rot betatigen und so Steuerblock mit Hydrau-
likdl versorgen.

@

8 7 1 | Streuscheiben einschalten.

=

Anfahren und Schieber 6ffnen

|
Wiegestreuer: :

o  mit einer Kalibrierfahrt beginnen

oder

o  Online-Kalibrieren durchfiihren (im Meni Maschinendaten
einschalten).

Wird mit dem Grenz-/ Graben- oder Randstreuen begonnen:

el §4
g Grenzstreuart und Feldrand (links /

rechts) wahlen und einschalten.

Wahrend des Streuens zeigt das Terminal das Arbeitsmenu.
Von hier sind alle fir das Streuen erforderlichen Einstellungen
durchzufihren.

Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten Auftrag ge-
speichert.

Nach dem Einsatz:

2.
3.

P

@

8 7 1 |Streuscheiben ausschalten.

Beide Schieber schliel3en.

Traktorsteuergerat rot betatigen und so Hydrauliklversorgung
des Steuerblocks unterbrechen.
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Einsatz auf dem Feld

12.7.2.1 Vorgehensweise beim Streuen von Sonderstreugut fein

Im Arbeitsmeni wird der Modus Sonderstreugut o O . Qkmsh

fein und die vorgesehene Fahrgeschwindigkeit — O QOQhs

angezeigt. : 0
9

. O0Ora

12 km/h

(@6 Dazu im MenU Dunger:
e  Sonderstreugut fein auswahlen.

. Sonderstreugut kalibrieren.

1. Arbeitsmeni am ISOBUS-Terminal auswahlen.

2. Streuscheibendrehzahl einstellen (wie in Streutabelle vorgege-
ben).

A

3. Anfahren und beide Schieber 6ffnen

o
4. Schnell die vorgesehene Geschwindigkeit ( ) erreichen
und diese wahrend des Streuens beibehalten.

© 9

5. ZG-TS:L32' [Bei Bedarf Bandboden antreiben. Schaltflache
so lange betatigen bis sich ausreichend Streugut in der Vor-
kammer befindet.

WARNUNG
Uberdosierung oder Unterdosierung mit Schneckenkorn.

Die gewlinschte Ausbringmenge wird nur bei Einhaltung der
eingegebenen Geschwindigkeit erreicht. Eine
geschwindikeitsproportionale Mengenausbringung ist nicht méglich.
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Multifunktionsgriffe AUX-N

13 Multifunktionsgriffe AUX-N

o AUX-N - Auxiliary Control

l Der Maschinenrechner unterstitzt den AUX-N-Standard. Somit kon-
nen die Funktionen der Maschine einem AUX-N konformen Multifunk-
tionsgriff zugewiesen werden.

Multifunktionsgriffe AmaPilot+ und Fendt sind standardmaRig vorbe-
legt.

Belegung Multifunktionsgriff Fendt

Ausbringmenge

Beide Schieber auf/ zu . -
verringern /erhbhen

Section Control Hand /
Automatik umschalten

Teilbreiten links
zuschalten / abschalten

Teilbreiten rechts
zuschalten / abschalten

Schieber links |Schieber rechts
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Multifunktionsgriff AmaPilot+

14 Multifunktionsgriff AmaPilot+

Uber den AmaPilot+ kénnen die Funktionen der
Maschine ausgefiihrt werden.

AmaPilot+ ist ein AUX-N-Bedienelement mit frei
wahlbarer Tastenbelegung.

Eine Standard-Tastenbelegung ist fiir jede Ama-
zone-ISOBUS-Maschine vorbelegt.

Die Funktionen sind auf 3 Ebenen verteilt und
sind per Daumendruck wahlbar.

Neben der Standardebene kdnnen zwei weitere
Bedienebenen geschaltet werden.

Eine Folie mit der Standardbelegung kann in die
Kabine geklebt werden. Fir eine frei wahlbare
Tastenbelegung kann die Standardbelegung
Uberklebt werden.

. Standardebene,
Anzeige Leuchttaster grin.

. Ebene 2 bei gehaltenem Trigger auf der
Ruckseite,
Anzeige Leuchttaster gelb.

° Ebene 3 nach Driicken des Leuchttasters,
Anzeige Leuchttaster rot.
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Multifunktionsgriff AmaPilot+

AmaPilot+ mit fester Belegung / Standardbelegung

Standardebene griin

Ausbringmenge verringern /erhéhen | Schieber links, rechts auf / zu

Teilbreiten links
zuschalten / abschalten

Beide Schieber auf/ zu

Section Control Hand /
Automatik umschalten

Teilbreiten rechts
zuschalten / abschalten

Ebene 2 gelb

Ausbringmenge verringern /erhdhen | Schieber links, rechts auf/ zu

Ausbringmenge links
verringern /erhéhen

Beide Schieber auf/ zu

=
Ausbringmenge auf @
100% hod

Ausbringmenge rechts
verringern /erhéhen

Ebene 3 rot

Ausbringmenge verringern /erhéhen | Schieber links, rechts auf / zu

Grenzstreufunktion links
stufenweise ausschalten

Vel o val Va

Grenzstreufunktion
rechts stufenweise aus-
schalten

SN

Grenzstreufunktion links
stufenweise einschalten

[ ey Vs

Ausbringmenge 100%

Grenzstreufunktion
rechts stufenweise ein-
schalten

n PaVRY

Streuweite beim Grenz-
streuen verringern

Streuweite beim Grenz-
streuen erhohen

Beidseitig Normalstreuen
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Wartung und Reinigung

L

15 Wartung und Reinigung

A\

WARNUNG

Wartungs- und Reinigungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem
Streuscheiben- und Riihrwellenantrieb vornehmen.

15.1 Reinigung

A\

GEFAHR
Quetschgefahr fiir die Finger

Bei Betatigung der Schieber nicht in die Durchlasséffnung greifen!

Zur Reinigung des Dingerstreuers missen die Schieber gedffnet
werden, damit Wasser und Diingerreste ablaufen kénnen.

Siehe Dlngerbehalter entleeren, Seite 36.

15.2 Notizen vor einem Update der Software

In den Tabellen kdnnen die Einstellungen und Kalibrierwerte notiert
werden.

O

Nach einem Reset oder Update der Software des Maschinenrechners
missen die Einstellungen und Kalibrierwerte neu eingegeben wer-
den.

Diingermenti

Name des Dingers

Kalibrierfaktor

Vorgesehene Geschwindigkeit

Scheibensolldrehzahl

Streuscheibe

Teleskopschaufel

Ausschaltpunkt

Einschaltpunkt

Arbeitsbreite

Sonderstreuguter

Randstreuen konfigurieren

Scheibensolldrehzahl

Mengenreduzierung

AutoTS schalten

Grenzstreuen konfigurieren

Scheibensolldrehzahl

Mengenreduzierung

AutoTS schalten

Grabenstreuen konfigurieren

Scheibensolldrehzahl

Mengenreduzierung

AutoTS schalten
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Benutzerprofil

Wartung und Reinigung

Name des Benutzers

Alarmgrenze Fullstand

Mengenschritt

Tastenbelegung konfigurieren

Seite 1

Seite 2

Seite 3

Seite 4

Multifunktionsanzeige konfigurieren

Zeile 1

Zeile 2

Zeile 3

Zeile 4

ISOBUS konfigurieren

UT Number

Dokumentation

TC Nummer

SectionControl schalten

Schaltpunkte einstellen

Maschinenmenii

Abdrehverfahren

Dungerfullstand

Quelle Geschwindigkeit

Quelle Geschwindigkeit konfigurieren

Quelle Geschwindigkeit

Radimpulse

Simulierte Geschwindigkeit
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Wartung und Reinigung

Setup / Maschineneinstellungen

Streuermodell

Streuscheibenantrieb konfigurieren

Hydraulischer Antrieb

Regelfaktor

Schieber kalibrieren

Kalibrierposition links

Kalibrierposition rechts

Waage konfigurieren

Waage

Parameter 1

Parameter 2

Limiter/AutoTS konfigurieren

Limiter/AutoTS

Normalstreuen links

Normalstreuen rechts

Grenzstreuen links

Grenzstreuen rechts

Einleitsystemverstellung konfig

urieren

Elektrische Verstellung

Kalibrierposition links

Kalibrierposition rechts

Einschaltverzégerung, Ausschaltverzégerung

Einschaltverzdgerung

Ausschaltverzdgerung
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16 Storung

16.1 Ausfall des Geschwindigkeitssignal vom ISO-Bus

Als Quelle des Geschwindigkeitssignals kann
eine simulierte Geschwindigkeit im Menl Ma-
schinendaten eingegeben werden.

Dies ermoglicht ein Weiterstreuen ohne ein Sig-
nal fur die Geschwindigkeit.

Hierzu:
1. Simulierte Geschwindigkeit eingeben.

2. Wahrend des Weiterstreuens die eingege-
bene simulierte Geschwindigkeit einhalten.

16.2 Anzeige am Bedienterminal

Eine Meldung wird angezeigt als:
o Hinweis
e  Warnung

. Alarm

Angezeigt wird:
e  die Nummer der Stdrung
e eine Textmeldung

e  gegebenenfalls das Symbol des betreffen-
den Menls

Stoérung
— Quelle
—5| &0 Geschwindigkeit
“~  konfigurieren
o
Quelle
— Geschwindigkeit
Warnung / Alarm:
S ZATS
Warnung
F35005

Streuscheiben drehen nicht

Bitte bestatigen Sie
diese Meldung

Hinweis:

Fillstandsalarmgrenze
unterschritten

258

kgsha 258
183
—_— ko —_—
720 1/ min 720

==t —
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Stoérung
16.3 Storungstabelle
Nummer | Art Ursache Behebung
Hinweis Der Streuer hat das erwartete Terminal
nicht am ISOBUS gefunden und sich
stattdessen an einem anderen Terminal
angemeldet.
F35002 Hinweis Die Fillmenge, die von der Waage ge- ¢ Dinger nachfiillen
F36800 wogen wurde, ist geringer als eingestellte | Fillstandalarmgrenze in den
Alarmgrenze.
¢ Maschineneinstellungen anpassen
F35003 Alarm Messwert des Sensors am linken Schie- | e Beschadigungen oder Unterbrechungen
ber andert sich nicht, obwohl der Stellmo- an der Kabelverbindung zum Stellmotor
tor des Schiebers eingeschaltet wurde. beseitigen.
e Schieber nach der Kalibrierung wieder in
den Stellmotor einhangen
e Defekten Stellmotor (EA380 oder
EA379) tauschen
F35004 Alarm Messwert des Sensors am rechten e Beschadigungen oder Unterbrechungen
Schieber andert sich nicht, obwohl der an der Kabelverbindung zum Stellmotor
Stellmotor des Schiebers eingeschaltet beseitigen.
wurde. e Schieber nach der Kalibrierung wieder in
den Stellmotor einhangen
o Defekten Stellmotor (EA380 oder
EA379) tauschen
F35005 Warnung | Nur Hydro: e Hydraulikversorgung des Streuers ein-
Obwohl im Arbeitsmenu die Taste zum schalten
Einschalten gedrickt wurdg, wird keine e Hydraulikschlduche korrekt an den Trak-
Drehzahl an den Streuscheiben gemes- tor anschlieRen
sen
o Defekten Kabelbaum (keine Spannung
am Hydraulikventil) tauschen
e Beschadigungen oder Unterbrechungen
an der Kabelverbindung zum Dreh-
zahlsensor beseitigen.
o defekten Drehzahlsensor tauschen
F35006 Hinweis Schieber schlieRen
F35007 Hinweis Die Drehzahl der Streuscheiben weicht e Solldrehzahl anpassen
F36801 um glndestens 10 % von der eingestell- | , Bgj Zapfwellenantrieb: Drehzahl der
ten Solldrehzahl ab. Zapfwelle korrigieren
e Bei Hydro: Olférdermenge des Traktors
erhéhen
F35008 Hinweis | Nur ZG-TS: e Diinger nachfiillen
Wahrend die Schieber gedffnet sind, ist . .
F36802 ’ -
die Spannung des Winkelsensors an der | * korrekten Bandbodenantrieb sicherstel
Fullstandklappe in der Dosierkammer len
mindestens 15 Sekunden gréRer als
2 V.
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F35009 Hinweis | Linker Fullstandssensor ist nicht betétigt o Diinger nachfiillen
F36803 o "Diingerbricke" mit geeignetem Werk-
zeug im Behalter beseitigen
e Beschadigung oder Unterbrechung der
Verkabelung beseitigen
o defekten Fillstandssensor tauschen
F35010 Hinweis Der Wiegerechner NI113 hat das zuletzt ¢ Mindestens 10 Sekunden warten, bis
F36804 ausgewertete Gewicht als ungultlg ge- sich das Gewicht beruhigt hat.
kennzeichnet.
ODER e Streuer von der ISOBUS Steckdose
Das Gewicht schwankt um mehr als trennen und nach 10 Sekunden wieder
10 kg/s anstecken.
o Kalibrierung der Waage korrigieren
o defekte Wiegezelle tauschen
o defekten Wiegerechner NI113 tauschen
F35012 Hinweis Als die Online- oder Offline Kalibrierung e Diinger nachfiillen
F36805 gestartet werden soll, sind laut Waage
weniger als 500 kg im Behalter.
F35013 Das Arbeitsmeni wurde verlassen, wéh- | ¢ Streuscheiben ausschalten
rend die Streuscheiben noch eingeschal-
tet sind.
F35015 Hinweis Beim Betreten des Kalibriermen(s war der | ¢ linken Schieber im Arbeitsmenti schlie-
linke Schieber geoffnet. Ren
F35016 Hinweis Der Automatikmodus im Section Control ¢ Hinweis lesen und quittieren
wurde erstmalig eingeschaltet.
F35017 Warnung | Das Signal des Hydraulikdrucksensors o Beschadigungen oder Unterbrechungen
des linken Streuscheibenantriebs ist klei- am Kabel zum Drucksensor beseitigen
ner als 0,5 V.
o defekten Drucksensor (NH085) austau-
schen
F35018 |Warnung |Vom Wiegerechner (NI113) wurde 2 Se- | o Fehler in der Verkabelung zwischen
kunden lang keine Nachricht empfangen. Jobrechner (N1164/N1181) und Wieger-
echner (NI113) beheben.
o defekten Wiegerechner (NI1113) austau-
schen.
F35019 Hinweis Beim Betreten des Kalibriermends ist eine | ¢ Stehen bleiben mit dem Traktor
Geschwindigkeit vorhand
eschwindigkett vornanden o Simulierte Geschwindigkeit = 0 setzen
F35020 Hinweis Die im Kalibriermenu eingestellte Menge | e Ausbringmenge reduzieren
kann vom Streuer nicht ausgebracht wer- e .
den. o Geschwindigkeit reduzieren
o Arbeitsbreite reduzieren
F35021 Hinweis In den Dungereinstellungen wurde als o Hinweis lesen und quittieren
Sonderstreugut "Schneckenkorn" ausge-
wahlt.
F35022 Hinweis Wahrend der Offline-Kalibrierung wurde o Diinger nachfiillen
die minimale Fillmenge unterschritten
F35024 Hinweis Der Task Controller hat den Wert fur den | o Auftrag starten

Section Control State von 1 auf 0 gean-
dert.

Vielleicht wurde der Auftrag beendet, oder
der GPS-Empfang ist ausgefallen

e Section Control im Terminal einschalten
o GPS-Empfang sicherstellen
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F35025 Hinweis Wahrend der OnIing-KaIibrierung lag ger o Verstopfung am Schieber beseitigen
F36806 neu berechnete Kalibrierfaktor 5 mal tUber .
1,4 oder unter 0,6 * Dinger abdrehen
o offline Kalibrieren
e Waage neu kalibrieren
e Sonderstreugut Reis einstellen
F35026 Hinweis Benutzer versucht Section Control einzu- | e Streuscheiben einschalten
schalten, aber die Voraussetzungen sind Section C | des T inals einschal
nicht erfilllt. e Section Control des Terminals einschal-
ten
F35027 Hinweis Bei der Kalibrierung wurde ein Wert ein- | o kalibriertes System mechanisch kontrol-
gegeben oder ermittelt, der auerhalb lieren
glltiger Toleranzen liegt.
F35028 Warnung Di_e Wetterstation liefert keine glltigen ¢ Beschadigungen oder Unterbrechungen
Winddaten. am Kabel zur Wetterstation beseitigen.
o defekte Wetterstation NH174 austau-
schen
F35029 |Alarm Die Spannung des Winkelgebers an der | e« Beschadigung der Verkabelung beseiti-
Reinigungshaube ist grofer als 4,5 oder gen
kleiner als 0,5 V
o defekten Winkelsensor tauschen
F35030 Alarm Die Spannung des Winkelgebers an der ¢ Reinigungshaube schlielen
Reini haube ist grofier als 1,6 V . .
elnigtngshauibe Ist grolser ais 1, e Gestange am Sensor korrekt ausrichten
o Sensor korrekt positionieren
F35031 Warnung | Vom Maschinenrechner Einleitsystemver- | ¢ Fehler in der Verkabelung zwischen
stellung (N|125) werden keine Nachrich- Jobrechner (N|164/N|181) und Maschi-
ten empfangen. nenrechner Einleitsystemverstellung
(NI1125) beheben.
o defekten Maschinenrechner Einleitsys-
temverstellung (NI125) austauschen
F35032 |Warnung | Das Signal des Hydraulikdrucksensors ¢ Beschadigungen oder Unterbrechungen
des rechten Streuscheibenantriebs ist am Kabel zum Drucksensor beseitigen.
kleiner als 0,5 V.
o defekten Drucksensor (NH085) austau-
schen
F35033 Hinweis Wahrend der Kalibrierung war die Span- | « Vor dem Abdrehen Diinger nachfiillen
nung am Winkelsensor der Fllstandklap- i ich I
pe in der Dosierkammer des ZG-TS fiir 20 | ® Olfluss sicherstellen
Sekunden gréRer als 2,0 V o Korrekten Bandbodenantrieb sicher
stellen
F35034 |Hinweis | Wahrend der offline Kalibrierung lag der | e Schieber auf Verstopfungen kontrollieren
neu berechnete Kalibrierfaktor Gber 1,4 Kalibrierfahrt wiederhol
oder unter 0,6 o Kalibrierfahrt wiederholen
o Nicht wahrend der Kalibrierfahrt nachfiil-
len
e Diinger abdrehen
o Waage neu kalibrieren
o Sonderstreugut Reis einstellen
F35035 Warnung | Die gewilinschte Ausbringmenge kann bei | o Geschwindigkeit verringern
der Arbeitsbreite und Geschwindigkeit Ausbri .
nicht ausgebracht werden ¢ Ausbringmenge verringern
o Arbeitsbreite verringern
F35037 Hinweis Das Diagnosemeni wurde aufgerufen
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F35038 Hinweis Das Meni zum Entleeren des Behalters
wurde aufgerufen.

F35039 Hinweis Das Mend "Kalibrierfaktor bestimmen"
wurde aufgerufen.

F35040 Hinweis Das ISOBUS-Geschwindigkeitssignal, das | ¢ Im Menii "Quelle Geschwindigkeit konfi-
im Mend "Quelle Geschwindigkeit konfigu- | g rieren" ein verfiigbares Signal oder die
rieren" ausgewahlt wurde, ist nicht ver- imulierte Geschwindiakeit 5hi
fiigbar. simulierte Geschwindigkeit auswahlen.

o Einstellungen der Traktor ECU korrigie-
ren.

F35041 Alarm Der ISOBUS Shortcut Button des Termi- | ¢ Shortcut Button I&sen.
nals wurde gedrtickt (z.B. Ein/Aus Taste
am AMATRON oder Pilzkopfschalter am
CCI Terminal)

F35042 Alarm Der ISOBUS Shortcut Button des Termi- | o« Meldung bestatigen.
nals wurde geldst (z.B. Ein/Aus Taste am
AMATRON oder Pilzkopfschalter am CCI
Terminal)

F35044 Warnung | FlowCheck hat Gber einen langeren Zeit- | « Behalter links auf Verstopfung kontrollie-
raum einen zu geringen Druck in Vorlauf ren.
des linken Hydraulikmotors gemessen. B ) )

e Dlngereinstellungen kontrollieren
(Streuscheibe und Teleskopeinstellung)

F35046 Hinweis Eine Traktor ECU sendet auf dem o korrekte Geschwindigkeitsquelle im
ISOBUS ein Geschwindigkeitssignal Menii "Quelle Geschwindigkeit konfigu-
>0km/h wahrend eine simulierte Ge- . " =

TR rieren" auswahlen
schwindigkeit eingestellt war.
o Traktor ECU deaktivieren (z.B. 0
Imp/100m)

F35047 Warnung | Vom Drehzahlsensor am linken Rihrwerk | e Blockade im Ruhrwerk entfernen
werden keine Impulse empfangen, wah- Beschadi h
rend das elektrische Riihrwerk einge- ¢ besc adlgungen"oder Unterbrec ungen
schaltet ist. am Kabel zum Ruhrwerksmotor beseiti-

gen
o defekten Rihrwerksmotor (EA358) aus-
tauschen

F35048 Warnung | Vom Drehzahlsensor am rechten Riihr- o Blockade im Riihrwerk entfernen
werk werden keine Impulse empfangen, Beschadi der U brech
wahrend das elektrische Riihrwerk einge- | * 2€SCha |gungen"o er Unterbrec unggn
schaltet ist. am Kabel zum Ruhrwerksmotor beseiti-

gen
o defekten Rihrwerksmotor (EA358) aus-
tauschen

F35049 Warnung Das_SignaI. vom Winkelsensor des linken |« Beschadigungen oder Unterbrechungen
Schiebers ist kleiner als 0,5 V. am Kabel zum Winkelsensor beseitigen

o defekten Winkelsensor (NH115) austau-
schen

F35050 Warnung | Das Signal vom Winkelsensor des rechten | « Beschadigungen oder Unterbrechungen

Schiebers ist kleiner als 0,5 V.

am Kabel zum Winkelsensor beseitigen

defekten Winkelsensor (NH115) austau-
schen
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F35051 |Warnung | Das Signal vom Wegmesssystem des Line- | o Beschadigungen oder Unterbrechungen
alrarg)trsle\?s fur den linken Limiter ist kleiner am Kabel zum Linearantrieb beseitigen
als 0,5 V.
o defekten Linearantrieb (EA353) austau-
schen
F35052 |Warnung | Das Signal vom Wegmesssystem des Line- |« Beschadigungen oder Unterbrechungen
alrarg)trsle\t;s fur den rechten Limiter ist kleiner am Kabel zum Linearantrieb beseitigen
als 0,5 V.
o defekten Linearantrieb (EA353) austau-
schen
F35053 |Warnung | Obwohl der Linearantrieb am linken Limiter |e Blockade des Limiters beseitigen
eingeschaltet ist, &ndert sich nicht der Beschadi d brech
Spannungswert des Wegmesssystems in * Beschadigungen oder Unterbrechungen
diesem Antrieb am Kabel zum Linearantrieb beseitigen
o defekten Linearantrieb (EA353) austau-
schen
F35054 |Warnung | Obwohl der Linearantrieb am rechten Limi- | e Blockade des Limiters beseitigen
ter eingeschaltet ist, &ndert sich nicht der Beschadi d brech
Spannungswert des Wegmesssystems in * bescha |gungen. oder Un.ter rec .u'ngen
diesem Antrieb am Kabel zum Linearantrieb beseitigen
o defekten Linearantrieb (EA353) austau-
schen
F35055 |Warnung |Das Signal vom Wegmesssystem des Line- | e Beschadigungen oder Unterbrechungen
araptriebs fur das linke Einleitsystem ist am Kabel zum Linearantrieb beseitigen
kleiner als 0,5 V.
o defekten Linearantriebs (EA355) aus-
tauschen
F35056 |Warnung | Das Signal vom Wegmesssystem des Line- | « Beschadigungen oder Unterbrechungen
arqntrlebs fiir das rechte Einleitsystem ist am Kabel zum Linearantrieb beseitigen
kleiner als 0,5 V.
o defekten Linearantrieb (EA355) austau-
schen
F35057 |Warnung | Obwohl der Linearantrieb am linken Einleit- | « Blockade der Einleitsystemverstellung
system eingeschaltet ist, andert sich nicht beseitigen
der Spannungswert des Wegmesssystems
in diesem Antrieb ¢ Beschéadigungen oder Unterbrechungen
am Kabel zum Linearantrieb beseitigen
o defekten Linearantrieb (EA355) austau-
schen
F35058 |Warnung | Obwohl der Linearantrieb am rechten Ein- « Blockade der Einleitsystemverstellung
leitsystem eingeschaltet ist, andert sich beseitigen
nicht der Spannungswert des Wegmesssys- T
tems in diesem Antrieb ¢ Beschadigungen oder Unterbrechungen
am Kabel zum Linearantrieb beseitigen
o defekten F45 (EA355) austauschen
F35059 |Warnung | Das Signal vom Wegmesssystem des Line- | « Beschadigungen oder Unterbrechungen
arqntrlebs am linken AutoTS Getriebe ist am Kabel zum Linearantrieb beseitigen
kleiner als 0,5 V. ] )
o defekten Linearantrieb (EA387) austau-
schen
F35060 |Warnung |Das Signal vom Wegmesssystem des Line- |« Beschadigungen oder Unterbrechungen

arantriebs am rechten AutoTS Getriebe ist
kleiner als 0,5 V.

am Kabel zum Linearantrieb beseitigen

defekten Linearantrieb (EA387) austau-
schen
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F35061 |Warnung |Der Sensorwert des Linearantriebs flr die e Auto TS erneut schalten
linke Auto TS Schaufel andert sich nicht und

hat nicht den geforderten Wert o Verschmutzungen auf der Streuscheibe

beseitigen
e Auto TS neu kalibrieren

* Beschadigungen oder Unterbrechungen
am Kabel zum Linearantrieb beseitigen

o defekten Linearantrieb (EA375) tau-
schen

F35062 |Warnung |Der Sensorwert des Linearantriebs flr die e Auto TS erneut schalten
rechte Auto TS Schaufel andert sich nicht

und hat nicht den geforderten Wert e Verschmutzungen auf der Streuscheibe

beseitigen

e Auto TS neu kalibrieren

o Beschadigungen oder Unterbrechungen
am Kabel zum Linearantrieb beseitigen

o defekten Linearantrieb (EA375) tau-
schen

F35063 | Hinweis Bei Einsatz des mobilen Prifstandes wurde | e Einstellung der Maschine anhand der
die Position fiir das Einleitsystem errechnet, Streutabelle kontrollieren

die kleiner als 0 oder grof3er als 60 ware.
e Streuversuch wiederholen

o Diingeservice kontaktieren

F35064 | Hinweis Der Section Control State wechselt von 1 e Streuscheiben einschalte
nach 0. Automatische Teilbreitenschaltung
wurde vom Streuer oder vom Terminal

deaktiviert. o Streuer im Automatikmodus nicht von

Hand bedienen

e Grenz-/ Grabenstreuen ausschalten

e andere Fehler beseitigen (z.B. Sensor
Schieber ausgefallen)

e Abdrehmenti oder Maschinenmeni
verlassen

F35065 |Warnung |Das Signal vom Winkelsensor an der Fiill- o Beschéadigung oder Unterbrechung der
standklappe in der Dosierkammer des ZG- Verkabelung beseitigen

TS ist kleiner als 0,5 V.
o defekten Winkelsensor tauschen

F35066 |Hinweis rechter Flllstandssensor ist nicht betatigt ¢ Diinger nachfiillen

F36807 « "Diingerbriicke" mit geeignetem Werk-
zeug im Behalter beseitigen

o Beschadigung oder Unterbrechung der
Verkabelung beseitigen

o defekten Flllstandssensor tauschen

F35068 |Hinweis Zu starkes Rauschen im Signal des Sensors | ¢« Maschinenstecker des Streuers trennen
oder von dem Sensor werden keine CAN- und wieder verbinden

Botschaften empfangen.
e Sensor tauschen

F35069 |Warnung | Kommunikation zu den ArgusTwin Senso- | e Beschadigung der Verkabelung beseiti-
ren wurde unterbrochen. gen

o defekten ArgusTwin Sensoren tauschen

F35070 |Warnung |Kommunikation zu den ArgusTwin Senso- | e Beschadigung der Verkabelung beseiti-
ren wurde unterbrochen. gen

o defekten ArgusTwin Sensoren tauschen
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F35071 |Warnung |FlowCheck hat lber einen langeren Zeit- e Behalter links auf Verstopfung kontrol-
raum einen zu geringen Druck in Vorlauf lieren.
des rechten Hydraulikmotors gemessen. . ) )

¢ Diingereinstellungen kontrollieren
(Streuscheibe und Teleskopeinstellung)

F35072 | Hinweis In den Einstellungen der Maschine wurden
Anderungen gemacht, die einen Neustart
des Jobrechners erfordern.

F35073 [Warnung Bei eingeschaltetem Automatikmodus wur-
de waren alle Teilbreiten langer als 10 Se-
kunden aulerhalb der Feldgrenze

F35074 [Warnung e Die Neigung wurde vom Wiegerrechner ¢ Beschadigungen oder Unterbrechungen

nicht Ubertragen. am Kabel des Neigungssensors beseiti-
¢ Neigung betragt langer als 30 Sekunden gen
genau 0° e Beschadigungen oder Unterbrechungen
am Kabel des Wiege-rechners beseiti-
gen
o defekten Neigungssensor (NH163)
austauschen
o defekten Wiegerechner (NI1205) tau-
schen

F35077 [Warnung Das S_ignal der hinteren linken Wiegezelle e Beschadigungen oder Unterbrechungen

ist kleiner als 4 mA. am Kabel zur Wiegezelle beseitigen
o defekte Wiegezelle austauschen

F35078 [Warnung Das S_ignal der hinteren rechten Wiegezelle | e Beschadigungen oder Unterbrechungen

ist kleiner als 4 mA. am Kabel zur Wiegezelle beseitigen
o defekte Wiegezelle austauschen

F35079 [Warnung Das S_ignal der vorderen rechten Wiegezelle | ¢« Beschadigungen oder Unterbrechungen

ist kleiner als 4 mA. am Kabel zur Wiegezelle beseitigen
o defekte Wiegezelle austauschen

F35080 |Warnung | Die Geschwindigkeit ist groRer als 25 km/h | ¢ Streuscheiben ausschalten
und die Streuscheiben drehen mit mehr als
100 min-!

F35081 [Warnung Die zur Windkompensation bendtigte Streu- | e Bei zu starkem Wind wird empfohlen
scheibendrehzahl Gbersteigt die zulassige, das Diingerstreuen einzustellen.
maximale Streuscheiben-Drehzahl..

F35082 |Warnung | Stark bdiger Wind erkannt.  Boigkeit des Windes Uberpriifen. Bei zu

béigem Wind wird empfohlen, das
Streuen einzustellen.

¢ Falls kein bdiger Wind vorhanden ist,
Wetterstation Gberprifen

F35083 [Warnung Die Einstellungsgrenzen des Diingerstreu- e Bei zu starkem Wind wird empfohlen
ers sind erreicht. Der Windeinfluss kann das Diingerstreuen einzustellen.
nicht mehr vollstandig ausgeglichen werden.

F35084 [Warnung Die Streuscheibe TS10 wird von WindCon- | e Streuscheibe auf TS20 oder TS30 um-

trol nicht unterstiitzt.

bauen. Andernfalls Maschine ohne
WindControl betreiben.
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F35085 [Warnung |Von der Traktor ECU wurde das Signal
empfangen, dass die Ziindung ausgeschal-
tet wurde, wahrend die Streuscheiben aus-
geschaltet waren und die Geschwindigkeit <
0,5 km/h war.
F35087 [Warnung Wahrend der Online-Kalibrierung lag der Schieberdffnungen auf Verstopfung
neu berechnete Kalibrierfaktor mehrfach kontrollieren
uber 1,4 oder unter 0,6
Kalibrierfaktor aus der Streutabelle
entnehmen
Offline-Kalibrierung durchfiihren
F35089 |Hinweis Die Lenkachse wurde noch nicht kalibriert. Lenkachse kalibrieren.
F35090 |Alarm Der zur Ermittlung des Radwinkels bendtig- | e Beschadigungen oder Unterbrechungen
te Sensor sendet ungiltige Werte. am Kabel zum Radwinkelsensor besei-
tigen.
defekten Radwinkelsensor austauschen
F35091 |Alarm Der fir die automatische Lenkung bendtigte Beschadigungen oder Unterbrechungen
Drehgeschwindigkeitssensor ist ausgefallen. | 5, kabel zum Drehgeschwindigkeits-
sensor beseitigen
defekten Drehgeschwindigkeitssensor
austauschen
F35092 |Alarm Der ZG-Jobrechner reagiert nicht Beschadigungen oder Unterbrechungen
am Kabel zum ZG-Jobrechner beseiti-
gen
defekten ZG-Jobrechner N1254 austau-
schen
F35093 |Alarm Die Mittelstellung der Lenkachse wurde Ansteuerung der Sperr- und Proportio-
nicht erreicht. nalventile iberpriifen
Ausreichende Olversorgung sicherstel-
len
Fahrwerk Uberprifen
Beschadigungen oder Unterbrechungen
am Kabel zum Radwinkelsensor besei-
tigen.
defekten Radwinkelsensor austauschen
F35094 [Warnung Im Behalter sind weniger als 300 kg und Diinger nachfiillen
FlowCheck meldet einen zu geringen Druck
am linken Streuscheibenantrieb
F35095 [Warnung Im Behalter sind weniger als 300 kg und Diinger nachfiillen
FlowCheck meldet einen zu geringen Druck
am rechten Streuscheibenantrieb
F35096 |Hinweis Die Wetterstation ist nicht vollstandig aus-
geklappt. Die WindControl-Regelung wird
vorriibergehend unterbrochen
F35098 [Warnung Die K_Iapphalterung der Wetterstation ist Blockierung oder Schwergéngigkeit
blockiert. tiberpriifen und beseitigen
F35099 |Alarm Die Position der Lenkachse hat sich ohne Fahrwerk und Radwinkelsensor liber-
Ansteuerung verandert. priifen.
F35100 |Hinweis Die Funktion Waage justieren kann nur

ausgefiihrt werden, wenn mindestens
500 kg im Behalter sind.
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F35102 [Warnung |Vom linken Drehmomentsensor wurden » Beschéadigungen oder Unterbrechungen
langer als 5 Sekunden keine Nachrichten am Kabel zum Drehmomentsensor be-
empfangen seitigen.
o Getriebe mit defektem Sensor tauschen
F35103 \Warnung Vom rechten Drehmomentsensor wurden | o Beschadigungen oder Unterbrechungen
langer als 5 Sekunden keine Nachrichten am Kabel zum Drehmomentsensor be-
empfangen seitigen.
¢ Getriebe mit defektem Sensor tauschen.
F35104 |Warnung _Das Signal der vorderen linken Wiegezelle | « Beschadigungen oder Unterbrechungen
ist kleiner als 4 mA. am Kabel zur Wiegezelle beseitigen.
o defekte Wiegezelle austauschen.
F35105 |Warnung _Das Signal der vorderen linken Wiegezelle | « Beschadigungen oder Unterbrechungen
ist kleiner als 4 mA. am Kabel zur Wiegezelle beseitigen.
o defekte Wiegezelle austauschen.
F35106 |Warnung | Der Sensor zur Positionserfassung der « Beschadigungen oder Unterbrechungen
Klapphalterung ist kleiner als 0,5 V. am Kabel zum WindControl-Aktuator be-
seitigen.
o defekten Aktuator EA439 austauschen
F35107 Alarm Die erfasste Position der Lenkachse an- ¢ Ansteuerung der Sperr- und Proportio-
dert sich trotz einer Ansteuerung nicht nalventile Uberpriifen
¢ Ausreichende Olversorgung sicherstel-
len.
e Fahrwerk Uberpriifen
e Beschadigungen oder Unterbrechungen
am Kabel zum Radwinkelsensor beseiti-
gen.
o defekten Radwinkelsensor austauschen
F35108 [Hinweis Die Kalibrierung der Lenkachse darf nur
im Stillstand durchgefiihrt werden
F35115 [Hinweis Der Behalter kann nur im Stillstand ent-
leert werden, wenn die Streuscheiben
ausgeschaltet sind.
F35116 |Warnung | Die zur Windkompensation bendtigte « Bei zu starkem Wind wird empfohlen das
Einleitsystemposition Uibersteigt das ein- Diingerstreuen einzustellen.
stellbare Maximum
F35117 |Warnung Qie berechneten Winddaten sind unplau- | e Schwergéngigkeit des Fallschutzes be-
sibel. seitigen
¢ Angezeigte Winddaten (berprifen
e Geschwindigkeitsquelle des Dinger-
streuers Uberpriifen
o defekte Wetterstation NH174 austau-
schen
F35118 |Warnung | Die erlaubte Fahrgeschwindigkeit bei  Geschwindigkeit bei Verstellung der
Verstellung Sier P03|t.|on der Klapphalte- Klapphalterung unter den angegebenen
rung wurde Uberschritten. Zahlenwert reduzieren.
F35119 [Warnung | Die erlaubte Fahrgeschwindigkeit bei ¢ Geschwindigkeit bei Verstellung der

Verstellung der Position der Klapphalte-
rung wurde Uberschritten.

Klapphalterung unter den angegebenen
Zahlenwert reduzieren.

88

ISOBUS BAG0204.8 01.24



o

Stérung
F35138 |Warnung | FlowControl hat links einen deutlich ¢ Dungereinstellungen prifen (Streuschei-
kleineren Kalibrierfaktor eingestellt als be, Telekskoptyp, Teleskopposition)
rechts.
e Zustand der Streuscheiben prifen. Ver-
schlissene Teile ersetzen.
e Schieber kalibrieren
F35139 |Warnung | FlowControl hat rechts einen deutlich ¢ Dungereinstellungen prifen (Streuschei-
kleineren Kalibrierfaktor eingestellt als be, Telekskoptyp, Teleskopposition)
links.
e Zustand der Streuscheiben priifen. Ver-
schlissene Teile ersetzen.
e Schieber kalibrieren
F35201 Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- e Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen.
e ArgusTwin Sensor an Position 1
(NH177) tauschen
F35202 [Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- e Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen.
e ArgusTwin Sensor an Position 2
(NH177) tauschen
e ArgusTwin Sensor an Position 1
(NH177) tauschen
F35203 [Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- e Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen.
e ArgusTwin Sensor an Position 3
(NH177) tauschen
e ArgusTwin Sensor an Position 2
(NH177) tauschen
F35204 |Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- e Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen. ) N
e ArgusTwin Sensor an Position 4
(NH177) tauschen
e ArgusTwin Sensor an Position 3
(NH177) tauschen
F35205 [Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- e Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen. ) N
e ArgusTwin Sensor an Position 5
(NH177) tauschen
e ArgusTwin Sensor an Position 4
(NH177) tauschen
F35206 [Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- e Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen.
e ArgusTwin Sensor an Position 6
(NH177) tauschen
e ArgusTwin Sensor an Position 5
(NH177) tauschen
F35207 [Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- e Spannungsversorgung des Streuers

meldet oder es wurde keine Nachricht
mehr von diesem Sensor empfangen.

trennen und wieder verbinden

e ArgusTwin Sensor an Position 7
(NH177) tauschen

e ArgusTwin Sensor an Position 6
(NH177) tauschen
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F35208 |Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- e Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen.
ArgusTwin Sensor an Position 8
(NH177) tauschen
ArgusTwin Sensor an Position 7
(NH177) tauschen
F35209 [Warnung |ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen.
ArgusTwin Sensor an Position 9
(NH177) tauschen
ArgusTwin Sensor an Position 8
(NH177) tauschen
F35210 |Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen.
ArgusTwin Sensor an Position 10
(NH177) tauschen
ArgusTwin Sensor an Position 9
(NH177) tauschen
F35211 (Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen.
ArgusTwin Sensor an Position 11
(NH177) tauschen
ArgusTwin Sensor an Position 10
(NH177) tauschen
F35212 |Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen.
ArgusTwin Sensor an Position 12
(NH177) tauschen
ArgusTwin Sensor an Position 11
(NH177) tauschen
F35213 |Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen. ) B
ArgusTwin Sensor an Position 13
(NH177) tauschen
ArgusTwin Sensor an Position 12
(NH177) tauschen
F35214 |Warnung | ArgusTwin Sensor hat einen Fehler ge- Spannungsversorgung des Streuers
meldet oder es wurde keine Nachricht trennen und wieder verbinden
mehr von diesem Sensor empfangen. ) B
ArgusTwin Sensor an Position 14
(NH177) tauschen
ArgusTwin Sensor an Position 13
(NH177) tauschen
F35214 — [Warnung Wahrend der Leerlaufmessung des Ar- Spannungsversorgung des Streuers
F32228 gussensor rauscht es andauernd trennen und wieder verbinden
ArgusTwin Sensor an anderer Position
anbauen.
F36809 Hinweis Ein Grenzstreumodus wurde aktiviert, fir
den ClickTS links eingeschaltet werden
muss.
F36810 Hinweis Ein Grenzstreumodus wurde aktiviert, fir

den ClickTS rechts eingeschaltet werden
muss.
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F36811

Hinweis

Grenzstreuen wurde ausgeschaltet oder
es wurde ein Grenzstreumodus aktiviert,
fur den ClickTS links ausgeschaltet wer-
den muss.

F36812

Hinweis

Grenzstreuen wurde ausgeschaltet oder
es wurde ein Grenzstreumodus aktiviert,
fiir den ClickTS rechts ausgeschaltet
werden muss.

F36815

Hinweis

'Eine Grenzstreufunktion ist eingeschaltet
und ein Schieber wurde geéffnet.
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