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NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodinym a nadbytecnym; nebot nepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity stroj
dobry, nato se zvednout a jit jej Roupit a pfitom
vétit, Ze nyni jiZ bude vse fungovat automaticky.
Dotycénd osoba by mohla nejen sobé zpiisobit
Skodu, ale udélat i tu chybu, Ze by pficinu
pfipadného neispéchu svedla na stroj misto na
sebe. Pro zajisténi ispéchu musite proniknout do
jddra véci, resp. se musite poucit o icelu kaZdého
zatizeni na strofi a cvicenim si osvojit manipulaci
se strojem. Teprve pak budete spoRojeni jaR se stro-
jem, tak i sami se sebou. DosaZeni tohoto cile je
ucelem predRlddaného ndvodu R pouZiti.
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Adresa vyrobce

Objednavani nahradnich dilt

Identifikacni data

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Seznamy nahradnich dild najdete volné pfistupné na portald
nahradnich dild na adrese www.amazone.de.

Objednavky prosim smérujte svym specializovanym prodejciim AMA-
ZONE.

Formalni pokyny pro navod k obsluze

Cislo dokumentu: MG5368

Datum vyhotoveni: 01.24

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2024
VSechna prava vyhrazena.

DalSi vytisk, byt jen ve zkracené formé, je povolen pouze po sch-
valeni firmou AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Predmluva

Predmluva

Posouzeni ze strany uzivatele

o

VéazZeny zékazniku,

Rozhodli jste se pro jeden z kvalitnich produktl z rozsahlé vyrobkove
fady firmy AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG. Déku-
jeme vam za davéru.

Pfi pfejimce stroje zkontrolujte, jestli nedoslo k poskozeni b&éhem
prepravy nebo nechybi nékteré ¢astil Na zakladé dodaciho listu zkon-
trolujte Uplnost dodaného stroje, véetné objednané specialni vybavy.
Nahrada Skody je poskytovana pouze pfi okamzité reklamaci!

Pfed prvnim uvedenim do provozu si piectéte tento navod k obsluze
a obzvlast bezpe€nostni pokyny a dodrzujte je. Po peclivém procteni
muzete zadit vyuzivat pfednosti svého nové ziskaného stroje.

NeZ uvedete stroj do provozu, zajistéte, aby si vSichni uZivatelé stroje
precetli tento navod k obsluze.

Pfi eventualnich dotazech nebo problémech si vyhledejte pfislusné
misto v navodu k obsluze nebo nam jednoduse zatelefonujte.

Pravidelna udrzba a v€asna vyména opotfebovanych, popf. posko-
zenych dil{l zvySuje zivotnost vaseho stroje.

Vazeny Ctenafi,
nade navody k obsluze jsou pravidelné aktualizovany. Vase navrhy na
zlepseni nam pomohou vytvofit navod k obsluze, ktery pro vas bude

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Upozornéni uzivateli

1 Upozornéni uzivateli

Kapitola Pokyny pro uzivani podava informace pro zachazeni
s navodem k obsluze.

1.1 Uéel dokumentu
Tento navod k obsluze
. popisuje obsluhu a udrzbu stroje.
. podava dulezité informace pro bezpecné a efektivni zachazeni
se strojem,
e  je soucasti stroje a musi byt vzdy u stroje popf. v tazném vo-
zidle,
. musi byt uschovan pro budouci pouziti.
1.2 Smérové udaje v navodu k obsluze

VSechny udaje sméru v tomto ndvodu k obsluze jsou vzdy myS$leny ve
sméru jizdy.

1.3 Pouzita vyobrazeni

Pokyny pro jednani a reakce

Vyéty

Cisla pozic na obrazcich

Cinnosti, které méa obsluha provadét, jsou zobrazeny jako o&islované
pokyny. Dodrzujte pofadi uvedenych pokyntd. Reakce na pfislusny
pokyn pro jednani je pfipadné oznacena Sipkou.
Pfiklad:

1. Pokyn pro jednani 1
—  Reakce stroje na pokyn 1

2. Pokyn pro jednani 2

Vyd&ty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako seznam s jednot-
livymi body vyctu.

Priklad:
. bod 1
. bod 2

Cislice v kulatych zavorkach poukazuiji na gisla polozek v obrazcich.
Priklad:

(1) Pozice 1

ISOBUS BAG0145.19 01.24



VSeobecné bezpecnostni pokyny

L

2 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Znalost hlavnich bezpeénostnich pokynl a bezpeénostnich predpis
je zakladni podminkou pro bezpelné zachazeni a bezporuchovy pro-
voz stroje.

o

Navod k obsluze
. uschovejte vzdy na misté pouziti stroje!

. musi mit obsluha a personal provadéjici udrzbu kdykoliv k dis-
pozicil

21 Zobrazeni bezpeénostnich symbolu

Bezpelnostni upozornéni jsou oznacena bezpecnostnim symbolem
ve tvaru trojuhelniku a signalnim slovem. Signalni slovo (NEBE-
ZPECI, VAROVANI, POZOR) popisuje zavaznost hroziciho ohrozeni
a ma nasledujici vyznam:

NEBEZPECi

oznacuje bezprostiedni ohrozeni s vysokym rizikem, které ma za
nasledek smrt nebo velmi tézké poranéni (ztrata ¢asti téla nebo
trvalé poskozeni), pokud mu nebude zabranéno.

Pfi nedodrzeni téchto upozornéni hrozi bezprostredni ztrata
zivota nebo nejtézsi télesné zranéni.

VAROVANI

Oznacuje mozné ohrozeni se stiedné vysokym rizikem, které
muiiZe mit za nasledek smrt nebo (velmi tézké) poranéni, pokud
mu nebude zabranéno.

P¥i nedodrzeni téchto upozornéni hrozi podle okolnosti ztrata
zivota nebo velmi tézké télesné zranéni.

POZOR

Oznacuje ohrozeni s malym rizikem, které mize mit za nasledek
stredné tézké télesné zranéni nebo vécné skody, pokud mu ne-
bude zabranéno.

> Pl B

DULEZITE

oznacuje povinnost postupovat zvlastnim zpiisobem nebo vyko-
nat uréitou €innost, jez je nezbytna pro radné zachazeni se stro-
jem.

Nedodrzovani téchto pokyni mize vést k porucham na stroji
nebo k negativhimu vlivu na okolni prostiedi.

UPOZORNENI
Oznacuje tipy pro uzivatele a obzvlasté uzite¢né informace.

Tyto pokyny Vam pomahaji optimalné vyuzivat vSechny funkce
stroje.

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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3 Popis vyrobku

31 Verze softwaru

verze.
Jinak:
. prace neni mozna

e  kontaktujte obchodnika

Kazdy instalovany software musi by aktualni

Popis vyrobku

Se softwarem ISOBUS a terminalem ISOBUS mohou byt stroje AMA-
ZONE pohodIné ovladany, nastavovany a sledovany.

Software ISOBUS Ize pouzit s nasledujicimi secimi stroji AMAZONE:
. Cataya

. Centaya

e Avant 02

Bé&hem pracovni Cinnosti
e  zobrazuje menu Prace v3echny pracovni Udaje,
. se stroj obsluhuje pfes menu Prace.

. reguluje software ISOBUS aplikované mnozstvi v zavislosti na
pojezdové rychlosti.

Tento navod k obsluze je platny od verze softwaru:
NW257-H / NW386

Nasledujici verze softwaru neni kompatibilni:

TwinTerminal

ISOBUS BAG0145.19 01.24



Popis vyrobku

3.2 Hierarchie softwaru ISOBUS

nastaveni Menu Pole
€«
D,
Prace €« =
o D4 frem
PInéni €« \_/*
Menu Produkt
Pozadované mnozstvi
Davkov. valec —
Kalibracni plocha, kalibracni hodnota Kalibrovani €« 'L/'
Cas zapnuti, ¢as vypnuti =
Optimalizace ¢asU spinani
Jednotka apl. mnozZstvi
1
O <b Vyprazdnéni € \%/
A A
Dokumentace |€ EJ
Menu Profil
ISOBUS
Multifunkéni displej
Libovolné obsazeni tlagitek 1- )
Rozjezdova rampa €
Menu Info
> Software
Stavy
ﬁ% 4:) pocitadel
v O Diagnostika
Menu Stroj
Kolejovy fadek Geometrie
Déavkovac Vybér zasobniku
Ventilator Bluetooth

Pritlak botky
Snimac pracovni polohy
Rychlost

Doplnkové funkce

l 43 Zpét do nadfazeného menu
@ Prochazeni stranek v menu

10
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Popis vyrobku
3.3 Menu Pole / Nastaveni
Po prvnim zapnuti termindlu je aktivhi menu Pole
Prejdéte do menu Pole
Prejdéte do menu Nastaveni
—  Vybrany symbol se zobrazi barevné.
Menu Pole pro pouziti stroje: Menu Nastaveni pro nastaveni a spravu:
o
Menu Pole nastaveni
J = : Q ;
/ i A0t Stro Profil
g Kalibrovani frerem ] ~

" brace @ PIn&ni Info Produkt

Dokumen- v Vyprazdnéni

tace

H— 8-12 km/h

ISOBUS BAG0145.19 01.24 11



Menu pole

4 Menu pole

. Menu Prace
Obsluha stroje na poli

° Menu PInéni

° Menu Kalibrace

pro kontrolu pozadovaného mnozstvi pred
vysevem

. Menu Vyprazdnéni

° Menu Dokumentace

N

M—* Mozny rozsah aktualniho nastaveni
pojezdové rychlosti

D Prepnuti displeje z denniho do no¢niho
nahledu a naopak.

Menu Pole
6 {/ Kalibrovani
=
8EREl 55448 .%.Plner"
Prace N
% Dokumen- Vyprazdnéni
tace \y

M— 8-12 km/h

12

ISOBUS BAG0145.19 01.24



o Menu pole

4.1 Menu Prace

Pfed zahajenim vysevu
e  zadejte udaje o produktu,

e  provedte kalibraci.

Zobrazovaci plocha Obsluzna plocha

Strana 2

Strana 1

120 . 0 kg/ha

A VIS
[ (R
T S A 5

Usmin

ISOBUS BAG0145.19 01.24



Menu pole

411 Zobrazeni na terminalu

(2)

120 . 0 kg/ha

vyp

v X"

— A
[ARAARAR] [FARAARR]

N A
A A

(1

of D ] %) €

| I A | 15.5 15.5
6 Usmin Usmin
3) (4) () (6) (7)
NN

M @
a0 5,
oD

ik
A
) b 509 N4

(1

L

4 pole pro multifunkéni displej

Zasobnik
Lze pouzit vice zasobnik.

Neaktivni zasobniky jsou zobra-

VI

zeny 3edé:

QRar =

()

@)

(1
(2)

Aktualni aplikované mnozstvi
v kg/ha a %

Stav napInéni

Zapnuti/vypnuti
Section Control

Stroj zvednuty/spustény

Indikace provozni pfipravenosti

Indikace vysevu
ZaloZeni kolejového Ffadku

Pritlak botek
Davkovac 1 vlevo
Spinani kolejovych fadkul

Davkovac 2 vpravo

Poloha znamenaku vilevo

Pfedvolba hydraulické funkce ak-
tivni

Zvolena predvolba hydraulické
funkce

Zvyseni vysevku pfi pfitlaku
botky

Spinani pracovniho osvétleni

Zapnuti intervalového kolejového
fadku

Poloha znamenaku vpravo

14
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Menu pole

| | i

Prochazeni rozhrani v menu Prace.

4.1.2 Odchylka od pozadovaného stavu
[ ] Zluté oznadena zobrazeni jsou upozornéni na odchylku od
l pozadovaného stavu.

(1) Simulovana rychlost aktivni/zdroj informaci
neni k dispozici

(2) VSechny podminky pro Section Control jsou
splnény.

(3) Pritlak botek pfi zvednutych botkach

(4) Zasobnik osiva prazdny

41.3 Pojezd po komunikacich

PFi pojezdové rychlosti vétsi nez 20 km/h prejde
stroj do reZimu jizdy po silnici.

Davkovani nelze spustit.

Rezim jizdy po silnici se deaktivuje, kdyz se stroj
zapne pfi stani.

e 5,0 km/h

> e

dsssssssevsgess

<) @0

] 15.5 15.5

Usmin Usmin

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu pole
41.4 Mininahled v Section Control

Mininahled je vyfezem z menu Prace, ktery se
zobrazuje v menu Section Control.

(1) Multifunkéni displej
(2) Pozadované mnozstvi
(3) Spinani kolejovych fadk

Upozornéni se zobrazuji také v mininahledu.

DGPS
16

—~ ol
3.0 m @ 03/03

3.4 km/h /A
500 na | 190-0 kg/h| 34
0.4 kg 100 % 5

®

@ ©

l Mininahled nelze zobrazit na v§ech ovladacich terminalech.

16
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Menu pole

4.1.5 Zapnuti a vypnuti stroje

Zapnuti / vypnuti stroje

ON/0FF

Pfed zahajenim vysevu zapnéte stroj.

— Vysev se spousti pfi rozjezdu, kdyZ je stroj
v pracovni poloze.

— Vysev je mozné bé&hem jizdy v pracovni
poloze prerusit. 1
— Ve vysevu Ize béhem jizdy pokracovat. 120 . 0 kg / ha

. stroj vypnuty

. stroj zapnuty
. pracovni poloha

—  pfipravenost k vysevu

— vysev pfi rychlosti jizdy

—  zadny vysev

. stroj zapnuty

e neni v pracovni poloze

— souvrat

o PFi nasazeni stroje za souvrati se automaticky spusti davkovani.
o] Vypnuti davkovani mlze byt uzite€né, nebot jiz maly pohyb pred ra-
l darovym snimacem zpuUsobi spusténi davkovace

(napf. pfi pojizdéni po poli v pracovni poloze).

ISOBUS BAG0145.19 01.24 17



Menu pole

4.1.6 Preddavkovani

ﬂ]’ Preddavkovani na za¢atku pole
v

Pfeddavkovani umoznuje pfipravu osiva na
zacCatku pole ve stanoveném cCase. Tim se vyh-
nete neosetym plocham na zacatku pole.

i

¥__| Pfeddavkovani spustte, jakmile po
uplynuti doby pfeddavkovani pfijedete na pole.

Cas musi byt znam. i

Viz menu stroje/davkovace

[
® |77 =E

l OM/0FF StrOJ musi byt Zapnuty

4.1.7 Pfedzastaveni

ﬂ]’ Predzastaveni na konci pole
i1

Pfedzastaveni umoZiuje zastaveni vysevu na
konci pole ve stanoveném &ase. !
i:

{f B

1 Pfedzastaveni spustte, jakmile po
uplynuti doby pfedzastaveni pfijedete na konec

pole. ﬂ]’
1

Cas musi byt znam.

Viz menu stroje/davkovace

18 ISOBUS BAG0145.19 01.24
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41.8 Rizeni sekci

Menu pole

i

Vypnuti a zapnuti Section Control u stroje

o

ron 4).

. Stroj bez zavad.

Podminky pro Section Control:
Terminal musi byt vybaven Section Control.

. Section Control zapnuté pfes terminal (neni zapotfebi u AmaT-

— Vysev se spousti pfi rozjezdu, kdyZ je stroj
Vv pracovni poloze a je zapnuty.

il

Zapnéte Section Control.

OMA0FF

N

Zapnéte stroj.

— Vysev se spousti pfi rozjezdu, kdyz je stroj
v pracovni poloze a je zapnuty.

Zapnuti Section Control.

—  VSechny podminky pro Section Control jsou
splnény.

Vypnuti Section Control.
—  Prihlasené Section Control na terminalu.

—  Nejsou spInény podminky pro Section Con-
trol.

Section Control ruéné preklenuto:

—  Seci lista Cervend; vysev byl pferusen.

L

120 . 0 kg/ha

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu pole

41.9 Predvolba pro hydraulické funkce

P
+ . c s
e Predvolba pro hydraulické funkce
I
¢
1. [¥=—2| Pfedvolte hydraulickou funkci.

120 . 0 kg/ha

—  Predvolba hydraulické funkce se zobrazuje
v dolni ¢asti pracovniho menu.

2. Ovladeijte fidici jednotku (zelena) traktoru.
— Predvolena hydraulicka funkce je prove-
dena.
V zavislosti na vybavé stroje se musi zvolit na ovladacim terminalu
nasledujici hydraulické funkce.
i

\
. Et’)i Prace s pritlakem / bez pfitlaku botek nebo zavlacovacu.
Kdyz pfitlak botek dosahne nastaveného bodu prepnuti,
automaticky se zvySi vysevek.

°)
. Zvednuti / spusténi botek.

~
° 0 J Zvednuti / spusténi pfesnych zavlacovacu.

P

. SlozZeni a rozlozeni

20 ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu pole

4110 Zména pozadovaného mnozstvi

Zvysen/snizeni pozadovaného mnozstvi

Pozadované mnozstvi se muze pfi praci li-
bovolné ménit. 110 %
Zménéné pozadované mnozstvi se zobrazuje v 120 . 0 kg/ha
pracovnim menu:

e vkg/ha
e v procentech (se zlutym oznacenim)

-W-H-EJ
o T " | pri kazdém stisknuti tlacitka se vyse-
vek zvySi o jeden mnozstevni krok (napf.:
+10 %).
::::D]
° 100 | Resetovani vysevku na 100 %.
o - Pri kazdém stisknuti tlacitka se vyse-

vek snizi o mnozstevni krok (napf.: -10 %).

ISOBUS BAG0145.19 01.24 21



Menu pole

4.1.11 Prepinani kolejovych radku

[UEPYRICEP Snizovani poéitadla kolejovych Fadkii

/s /\
N N
L N -

Zvysovani pocitadla kolejovych radku

A Nastaveni po¢itadla kolejovych fadkil na poc¢ateéni hodnotu 1

(1)

Indikace zakladani kolejového fadku
Kolejovy fadek je zaloZen podle rytmu kole-
jovych Fadkd.

Indikace pocitadla kolejovych Fadku

o  Pocitadlo kolejovych fadkud pocita jizdy
po poli

o  Pocitadlo kolejovych fadkud spina pfi
zvednuti stroje.

o  P¥iprvnijizdé po poli musi byt
pocitadlo kolejovych fadkl nastavené
na 1, aby byl kolejovy Ffadek zalozen
ve spravné stopé.

EP

RPN

"~ V pfipadé potfeby nastavte

pocitadlo kolejovych fadkl na 1.

o3 ;S 0] ;S

7\

o [ Al = A]poget kolejovych Fadka
se muze kdykoli upravit, pokud v
dusledku zvednuti stroje doslo k
nechténému prepnuti.

o  KdyzZ se rytmus pocitani opakuje,
zacina pocitadlo kolejovych fadku opét
od 1.

Zobrazeni pocitadla stop GPS

Pocitadlo stop pocita jizdy pfes pole (jen u
kolejového fadku ISOBUS podle GPS)

0 Informace o kolejovém fadku

jsou pfenaseny pfes ISOBUS.

0 Informace o kolejovém Fadku
nejsou pfenaseny.

A N
HEHAHH HHEHAH

o

o 5

1N 2% 3

>\/\4 .-

22

ISOBUS BAG0145.19 01.24



gL

Menu pole
[EPY
n ;S Potlaceni dalSiho prepnuti pocitadla kolejovych radku
03] A
A
1. [I0_%] Prestavka pogitadla kolejovych
fadku.

DalSi pocitani pocitadla kolejovych Fadku je
pferuseno.

—  Zobrazeni pocitadla kolejovych Fadka Zluté
oznacené.

03] A
A
2. %] Zrugeni prestavky pocitadla kole-

jovych fadka.

[(FArAARAl [AAAAAAR]

0 [EA
\
? =N

5

NN
“~ N

A A Zapnuti / vypnuti intervalovych kolejovych fadku

(1) Intervalovy kolejovy fadek zapnuty.

®
R v menu Stroj musi byt vybran intervalovy
kolejovy fadek.

I ————————
[FArrrnnl [RRARAAARA]

_®

NN
ENEEN

N

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu pole

v rv

41.12 Spinani diléich Sifek (volitelny doplnék)

Dilci Sifku vlevo/vpravo zapnout/vypnout

Obe dil¢i Sifky stroje se mohou zapinat a vypinat
oddélené.

zapnout/vypnout dil&i Sifku vlevo

zapnout/vypnout dil&i Sitku vpravo

o Diléi Sifku Ize spinat b&hem vysevu.

o Dil&i 8ifku Ize pfedvolit za klidu.

Indikace dil¢i Sifka vlevo vypnutd—

Indikace pfedvolby dil&i Sifka vlevo vypnuta—

4.1.13 Pracovni osvétleni

HHHHHEHE A e
3 g g IEEEEEEE]

QR

Zapnuti/vypnuti pracovniho osvétleni

Indikace zapnutého pracovniho osvétleni —

———_—
[ArArAd [RARAAAA]

QR

24
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Menu pole

4.1.14 Funkce Kaluz

Zapnuti/vypnuti funkce Kaluz

A et Mo e A B o —
se zvednutym strojem bez pferuSeni vysévani.

EEEEEERIEEEET R

1. Aktivujte béhem jizdy pred kaluzi
funkci Kaluz.
2. Stroj pred kaluzi zvednéte. @

Projedte Usekem bez pferuSeni vysevu.
Stroj opét spustte.

—  Funkce Kaluz se deaktivuje.

4.1.15 Zaznamovy rezim GPS zaznamu hranice pole

Zapnuti/Vypnuti zaznamového rezimu GPS
REC

PFi zapnutém zaznamovém rezimu se mlze zaz- — L
namenat hranice pole, aniz by stroj byl v pra- Ii"4 ’

covni poloze (pferuSené davkovani, bez dal$iho
pocitani kolejovych fadka).

1. [®REC | Zapnuti zaznamu — objeti hranice
pole. —
RTK fix
il
6,0 km/h
Zobrazi se upozornéni —» Upozornéni
Davkovac zastaven. Zaznam
aktivni. Objedte prosim pole
2. | ®REC | Vypnuti zdznamu — pfi pojizdéni na a uloZte do terminalu.
poli.

3. Po objeti pole zaloZte hranice pole
prostfednictvim menu GPS.

4. Obdélanou plochu opét smazte (v zavislosti
na terminalu), nebot objeti je oznaceno jako
obdélana plocha.
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Menu pole

4.1.16 Postup pfi praci

L

o

Pro dodrZeni nastaveného aplikovaného mnozZstvi se musi pred
pouzitim stanovit kalibraéni Cinitel.

Ao =

Uvedte stroj do pracovni polohy.
Centaya / Avant 02: zapnuti ventilatoru.
Na ovladacim terminalu v menu Pole: Vyberte prace.

Spustte pozadovany znamenak.

Pfipadné zapnéte Section Control.

ON/OFF

Zapnéte stro;.

Rozjedte se a zatnéte s vysevem.
Asi po 30 m zastavte a zkontrolujte vysévani.
Na souvrati se davkovani automaticky zastavi.

Po souvrati se davkovani spusti, jakmile je dosaZeno pracovni
polohy.

Pfi zastaveni se davkovani automaticky zastavi.

ON/OFF

V pfipadé potfeby davkovani vypnéte (napf. pfi pojizdéni
na poli v pracovni poloze).

26
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4.2 Menu Kalibrace

Menu pole

Pomoci kalibrace se kontroluje, zda je pfi pozdé&jSim vysevu
vysévano pozadované mnozstvi.

Kalibrace se musi provést vzdy

° pfi zméné druhu osiva,

. pfi stejném druhu osiva, ale rozdilné velikosti a tvaru zrn, ro-
zdilné specifické hmotnosti a rizného mofeni osiva,

. pfi zméné davkovaciho valce.

l stroje.

[ ] Pro pfipravu stroje na kalibraci viz také navod k obsluze seciho

1. Vyberte zasobnik pro kalibraci davkovani.

Zadejte planovanou rychlost.
Zadejte Pozadované mnozstvi

Stanovte davkovaci objem.

Vyberte velikost davkovaciho valce (pneu-
maticky seci stroj) nebo jednoho dav-
kovaciho fadku systému Precis (Cataya) v
cm3,

nebo

zadejte uzivatelem definovany davkovaci
objem v prvnim fadku.

5. > dale.

Kalibrovani
\—) Hlavni nadrz
=
u Z&asobnik Green-Drill
=
\—) Predni zasob.
=
\ _ ) Pfedni zasobnik 2
.....

Kalibrovani

Kontrola a popf. zména hodnot

Planovana rychlost

Pozadované mnozstvi

Davkovaci objem

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Menu pole

6. Mechanicky seci stroj: Zadejte pocet ak-
tivnich radku.

7. > dale.

8. Zadeijte kalibracni hodnotu 1 nebo empi-
rickou hodnotu.

9. Zadejte kalibra¢ni plochu (plocha, na niz je
pfi vysevni zkouSce vyseto odpovidajici
mnozstvi).

10. Vyberte kalibracni Cinitel
o ISOBUS terminal
o Kalibraéni tlacitko

0 TwinTerminal

11. > dale.

12. Uvedte kalibrani klapku a zachytnou
nadobu do kalibraéni polohy.

— Viz navod k obsluze stroje.

13. ¥_ | Provedte pfeddavkovani (pro
neustaly tok osiva pfi kalibraci).

14. Kalibraéni nadobu znovu vyprazdnéte.

15. 2 dale.

1

Kalibrovani

Kontrola a popf. zména hodnot

Aktivni Fadky

H
!

i

Kalibrovani

Kontrola a popf. zména hodnot

Kalibra¢ni hodnota

Kalibrac¢ni plocha

Zplsob kalibrace

H
!

i

Kalibrovani

Zkontrolujte a potvrdte
nasledujici body!

Kalibra¢ni klapka oteviena?
Provedeno predbézné protoceni?

Kalibra¢ni nadoba vyprazdnéna?

H
!

28
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16.

Na ovladacim terminalu: ‘/ Spustte kalibracni
proces.

— Kalibrace se ukonci automaticky.

—  Pruhovy diagram indikuje pokracovani ka-
librace.

Tladitko pro vysevni zkousku na stroji:

Podrzte tlaCitko stisknuté, dokud neni vyseto
dostate€né mnoZstvi osiva.

— Uvolnénim tlagitka Ize prferusit kalibraci.

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni od pohanéného
davkovaciho hridele.

Vykazte osoby z nebezpeéného prostoru.

—  Proces kalibrace automaticky skonci po
dosazeni zvolené plochy nebo se muze
pred¢asné ukondit.

17. Zvazte zachycené mnozstvi.

—  Zohlednéte hmotnost kbeliku.

18. Zadejte hodnotu v kg pro zachycené
mnozstvi.

19. > déle.

—  Zobrazi se nova kalibraéni hodnota a pro-
centualni odchylka od poZzadovaného
mnozstvi.

20. \/ Zjisténé hodnoty ulozte.

X Pokud se v pribéhu zkousky vysevku
vyskytly chyby (napf. nerovhomeérny
prutok), kalibraci opakuijte.

N

v Zjisténé hodnoty ulozte a opakuijte
kalibra€ni proces pro dalsi optimalizaci.

0 Po kalibraci uvedte kalibrani klapku a
zachytnou nadobu do pracovni polohy.

Menu pole

1

Kalibrovani

—

NN

NN
T

0.000 ha 0.000 kg

II
IH

i

Kalibrovani

0.100 ha 3431 kg

Zachycené mnozstvi

H
I

i

Kalibrovani
Novy kalibraéni Cinitel 1 054
Procentualni odchylka mnozstvi 5.0 %

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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4.3 Menu PlInéni

1. Vyberte zasobnik k pInéni.

2. E V pfipadé potfeby nastavte zbytkové
mnozstvi na 0.

—  Zobrazuje se teoretické zbytkové mnozstvi.

w

Zadejte doplnéné mnoZzstvi.

— Zobrazi se novy stav naplnéni.

4. ‘/ Potvrdte spravny stav naplnéni.

i

Kalibrovani

Hlavni nadrz

Zasobnik Green-Drill

Predni zasob.

Predni zasobnik 2

DG | D6 [ e

i

PInéni

Zadejte prosim doplnéné mnozstvi!

- e ... 100.0
Doplnéné mnozstvi K
g
%Zbytkové mnozstvi 100 kg
nd @
Novy stav naplnéni 200 kg

:

30
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Menu pole

44 Menu Vyprazdnéni

1. Vyberte zasobnik k vyprazdnéni. 1

Kalibrovani
u Hlavni nadrz
=
=/ Zésobnik Green-Drill
=
\—) Predni zasob.
=
\ ) Pfedni zasobnik 2

Zastavte stroj.

Zajistéte traktor a stroj proti nahodnému ro-
zjeti.

Vyprazdnéni

4. Otevrete kalibra¢ni klapku.

Uvedte kalibra¢ni nadobu do zachytné po-
lohy.

\i—/ Kalibrac¢ni klapka oteviena? EE}
6. Spustte vyprazdnéni zbytku,

podrzte stisknuté tlacitko.
Instalovan zasobnik? 120,0

Nebo podrzte stisknuté kalibracni tlacitko, 1/min
nebo prfes TwinTerminal.

7. Po vyprazdnéni zaviete kalibraéni klapku.

ISOBUS BAG0145.19 01.24 31



Menu pole
4.5 Menu Dokumentace

V menu Dokumentace se zobrazuje aktualni
zakazka.

Udaje v zakéazce:

. g oSetfena plocha (celkem/den)

. ® doba prace (celkem/den)

. [i aplikované mnozstvi za zasobnik
(celkem/den),

-
Vymazani dennich udaji
o—
o—
0— Vyvolani seznamu dokumentace.

Seznam zakazek:

Aktivni dokumentace je oznacena.

Lze vytvofit maximalné 5 druht dokumentace.

Zvolte dokumentaci.

=+ Vytvoreni nové dokumentace

< / > Prochazeni seznamu

Uprava dokumentace:

. Zménit nazev dokumentace

. ‘/ Aktivovani dokumentace.
N
° 13 I

X Opusténi menu uprav

neaktivni dokumentace Ize smazat

< DOKUMENTACE

Nazev

L

..

v

DOKUMENTACE 1 /1
Doku 1 Doku 2
5,00 ha 8,9 ha
0,6 h 3,3 h
Doku 3 Doku 4
0 ha 0 ha
0 h 0 h
< + >
Zakazka 1

32
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5 TwinTerminal 3

TwinTerminal 3

5.1 Popis vyrobku

TwinTerminal 3 se nachazi pfimo na stroji a
slouzi

e  k pohodinému vysévani osiva,

. k pohodinému vyprazdnéni zbytku.

Stridavé zobrazeni:

4 softwarova tlacitka:

o TwinTerminal se ovlada 4 softwarovymi tlagitky.

Funké&ni pole ukazuji aktualni funkci softwarovych tlacitek.

- zpét na pocCatecni obrazovku.

Chyby a vystrazna hlaseni se zobrazuji na ovladacim terminalu v
textové podobé. TwinTerminal 3 zobrazuje nasledujici informaci:

-

Na ovladacim terminalu se musi v menu Kalibrace vybrat druh ka-
librace TwinTerminal.
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TwinTerminal 3

Zobrazeni na ovladacim terminalu, kdyz je Twin-
Terminal aktivni.

X Ukonéeni prace na TwinTerminal.

—  Ovladaci terminal opét aktivni.

Uvodni obrazovka s verzi softwaru:

d

KALIBROVANI

Externi ovladani aktivni

34
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5.2 Kalibrace davkovaciho systému

TwinTerminal 3

1. Pfed kalibrovanim zkontrolujte nasledujici
Udaje.
o  Cislo zasobniku
o  pozadované mnoZstvi
o  velikost davkovaciho valce v cm?®
o  aktudlni kalibracni hodnota

o relativni plocha, pro niZ se ma provést
kalibrace

stanovend pojezdova rychlost

2. - Potvrdte zadani.

3. - Predbézné davkovani (podrzte
stisknuté tlacitko)

4, - Potvrdte, ze pfeddavkovani je

ukoncéené.

— Po pfeddavkovani opét zachytnou nadobu
vyprazdnéte.

5. - Potvrdte, ze klapka pod

davkovacem je oteviena a pod ni je
umisténa prazdna zachytna nadoba.

6. . Zahaijte kalibraci (béhem zkouSky
drzte stisknuté tlacitko).

[ ]
1 Kalibraci Ize pferusit a opét spustit.

— Béhem kalibrace se zobrazuje teoreticky
aplikované mnozstvi.

[ ]
1 Jakmile se objevi OK, Ize kalibraci pfedéasné
ukongit:

- Ukoncete kalibraci.

ISOBUS BAG0145.19 01.24 3
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TwinTerminal 3

Zelena indikace: Kalibrace je ukon&end, motor
se automaticky zastavi.

7.

10.

Uvolnéte tlacitko.

- Prejdéte do vstupniho menu pro
zmeénu kalibrovaného mnozstvi.

Zvazte zachycené mnozstvi.
Zadejte hodnotu pro zachycené mnozstvi.

Pro zadani zachyceného mnozstvi v kg je k
dispozici desetinné misto se 2 misty pfed a
3 misty za &arkou.

Kazdé desetinné misto je zadava sa-
mostatné.

10.1 . . Zvolte desetinné misto.

J - ) C .
1 Zvolené desetinné misto je oznaceno
Sipkou.

11.

12.

13.

10.2 - Pfejdéte do menu pro

zadavani Gisel.

Podtrzitko udava mozné zadani cisla.

10.3 . . Zadejte desetinnou

hodnotu.

10.4 - Potvrdte desetinnou hodnotu.
10.5 Zadejte dalSi desetinné hodnoty.

. Odejdéte z menu Zadavani (pfipadné
potvrdte nékolikrat)

'iakmile se objevi nasledujici zobrazeni:

- Potvrdte hodnotu zachyceného
mnozstvi.

Zobrazi se nova kalibraéni hodnota.

Rozdil mezi kalibraénim mnozstvim a teore-
tickym mnozstvim se zobrazuje v %.

- Opustte menu kalibrace, zobrazi

se uvodni menu.

Kalibrace je ukonéena.

36
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TwinTerminal 3

l . Ukonc&eni kalibrace, zamitnuti hodnot kalibrace.

5.3

Vyprazdnéni zbytku

Zastavte stroj.

Vypnéte ventilator.

Zajistéte traktor a stroj proti ndhodnému ro-
Zjeti.

Otevrete klapku injektoru.

Upevnéte zachytny saéek nebo vanu pod
otvor zasobniku.

., - Rozdéleny zasobnik: Zvolte

zasobnik 01, 02 nebo dalsi pro vyp-
rézdnéni.

- Potvrdte volbu.

- Vyprazdnéte (drzte tlacitko

stisknuté)

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Multifunkéni joysticky AUX-N

6 Multifunkéni joysticky AUX-N
o AUX-N - Auxiliary Control
l Pocitag stroje podporuje standard AUX-N. Tak Ize funkce stroje
pfifazovat multifunkénimu joysticku kompatibilnimu s AUX-N.
Multifunkéni joysticky AmaPilot+, WTK a Fendt jsou pfedem stan-
dardné obsazeny.
38
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7 Multifunkéni joystick AmaPilot+

Prostfednictvim AmaPilot+ Ize provadét vSechny
funkce stroje.

AmaPilot+ je ovladaci prvek AUX-N s volitelnym
obsazenim tlacitek.

Standardni obsazeni tladitek je pfednastavené
pro kazdy stroj Amazone s ISOBUS.

Funkce jsou rozdélené do 3 urovni a vybiraji se
stisknutim prstem.

Vedle standardni urovné Ize pfepinat na dvé
dalSi urovné ovladani.

Multifunkéni joystick AmaPilot+

Fdlii se standardnim obsazenim Ize nalepit do
kabiny. Pro libovolné volitelné obsazeni tlacitek
je mozZné standardni obsazeni pfelepit.

. Standardni Uroven,
zelena indikace svételného tladitka.

. Uroven 2 pfi stisknuté spousti na zadni

strané,
Zluta indikace svételného tlacditka.

° Uroven 3 po stisknuti svételného tlaCitka,
¢ervena indikace svételného tladitka.

ISOBUS BAG0145.19 01.24
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Multifunkéni joystick AmaPilot+
AmaPilot+ s pevnym obsazenim / standardnim obsazenim

Standardni Uroven zelena

Zvysen/snizeni pozadovaného
Zapinani Section Control mnozstvi Intervalovy kolejovy fadek

Pocitadlo kolejovych
fadka
zvySovat/snizovat

Vynechani kolejového
fadku

Preddavkovani

Zastaveni/spusténi dav-

Y Pozadované mnozstvi
kovace

100 %

Funkce Kaluz

Hydraulick& pfedvolba

Osvétleni

Pozadované mnozstvi
100 %

Nahravani k zaznamu
hranic pole Zapnuti/vypnuti dil€ich

Sifek vpravo

Pozadované mnozstvi
100 %

Zapnuti/vypnuti dil€ich
Sifek vlevo
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nastaveni
8 nastaveni

o Menu Stroj

Zadani udaji specifickych pro dany stroj
nebo individualnich udaju- X

. nastaveni
° Menu Profil

Kaiqy uzivatel si’ muze uloii_t s,vf]j osopm’ T@T Stro] o Profil
profil s nastavenim pro terminal a stroj. D] ~

° Menu Produkt

Zadani k osivu Info Cﬁ'_\ Produkt

) Menu Info
Verze softwaru, celkovy ploSny vykon a di-
agnostika.

Vybér stran v podmenu

Nékterd podmenu maji nékolik stran.

Strany jsou indikovany pomoci bodd na dolnim
okraji obrazovky.

Aktivni strana — bila.

2

Prochazeni stranek v menu.

Strana 1 Strana 2 Strana 3
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nastaveni

8.1 Stroj

. Nastaveni k zalozeni kolejovych fadkul viz
strana 43

. Zadani k davkovani viz strana 45

e  Ventilator viz strana 48
e  Zadani k snimaci pracovni polohy, viz
strana 47

. pritlaku botek

o Pracovni rychlost viz strana 50

e  Zadejte geometrii stroje, viz strana 43

. Volba a ruseni volby zasobniku, viz strana
54

. Sparovani zafizeni Bluetooth

o Doplfikové funkce

Doplnikové funkce

. Volba zaznamového rezimu GPS zaznamu
hranice pole zap/vyp

o Mano
o 0O ne (standard)

e  Volitelné zap/vyp funkci Kaluz v menu
Prace

o Mano
o 0O ne (standard)

< Stroj
A i
AR Kolejovy Fadek
ANA
AN
= Davkovac
df Hp
Ventilator

Pracovni poloha

Pritlak botek

Rychlost

Geometrie

Vybér zasobniku

Bluetooth

+ (o[ OB e [T

Doplrikové funkce

Doplrikové funkce

GPS zaznam

Kaluz

42
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nastaveni

8.1.1 Kolejovy fadek

e  Zalozeni kolejového fadku

o Mano

o O ne (standard)
< Kolejovy radek

i
B Zaudeni koleiovveh Fadke
o auceni rytmu kolejovych radki Kolejovy Fadek

e  Zdroj pro prepinani pocitadla kolejovych L
Fadka Zauceni rytmu ,g‘gi}
kolejovych radkd >
o  pracovni poloha - poloha na souvrati
., . Zdroj pro prepinani
o  spinani znamenaku

o ISOBUS (napf. systém paralelnich Cas pro prepnuti
jizd, v zavislosti na termindlu)
e Cas pro pFepnuti Zména vysevku ‘ %

. PFi zakladani kolejovych fadku se automati-
cky snizuje vysevek. Alternativné Ize vyse-
vek ménit o zadanou procentualni hodnotu
(-50 % az +50 %).

Intervalovy kolejovy radek

— nikoli pro CATAYA

OTeoreticky nutné sniZzeni vysévaného
mnozstvi se vypocCita a nastavi automaticky.

o Intervalovy kolejovy fadek

o Mano
o O ne (standard)

Pro intervalovy kolejovy fadek
o  Zadejte délku osetého useku

o  Zadejte délku useku bez vysévani
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405 . R,
P Zauéeni rytmu kolejovych Fadku

Zauceni rytmu kolejovych radkl

e  Zadejte pracovni zabér kultivacniho naradi.

0 Zadani v m.

| 4 bk |

[ el —
e  Zadejte rozchod kol kultivaniho naradi.
0 Zadani v m.
‘/ Potvrdte zadani.
e  Zadejte vzdalenost pneumatiky od rostlin. Zauceni rytmu kolejovych radkl
0 Zadani v cm. s )

[ -enasnil .|
e  Zadejte Sifku pneumatik kultivaéniho
naradi.
0 Zadani v cm.
— e de———

‘/ Potvrdte zadani.

v e . ’ v s o
e  Hranice pole vlevo nebo vpravo. Zauceni rytmu kolejovych radku

Jak chcete zacit?

Pfi zahajeni prace:

o M ano
o O ne

. Zacit s celym nebo poloviénim pracovnim

zabérem.

o Mano H H
| | | |
“ N

o O ne

‘/ Potvrdte zadani.

| D=

.l_l'-d_—LlE'
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Zobrazuji se radky, které se musi vypnout pfi
zakladani kolejového fadku (poCinaje zleva).
] (pocinaj )
v Pfevzit vypogitany rytmus kolejovych Fadka. Zauceni rytmu kolejovych fadkd

Byla nalezena
vhodna konfigurace.

N N
HEHAHH HENHH

Radek - Radek _ -

o Pokud nelze vypocitat rytmus kolejovych fadka:
e obnovi se rytmus kolejovych fadku s poslednimi udaji.

. popfipadé zacnéte s poloviénim / celym pracovnim zabérem.

8.1.2 Davkovac

e  Zadejte kroky mnozstvi v % (hodnota pro
procentualni zménu vysetého mnoZzstvi

PR N e
b&hem prace pomoci * DJ, - EJ). < Davkovac

. predzastaveni (ne pro Section Control) ]
Kroky mnozstvi
. preddavkovani (ne pro Section Control)

Predzastaveni

Preddavkovani

)

Aby osivo na konci pole nedobihalo, Ize zadat
Cas predzastaveni.

Predzastaveni

Cas Ize zadat pro kazdy davkovag zvlast.

e  aktivace predzastaveni PREDZASTAVENI
o Mano ; &
Davkovac 1
o O ne (standard) D s
e  zadat Cas pfedzastaveni Déavkovac 2 ‘:’ s

Davkovac 3 I:’ =
——— F
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)

Aby bylo zajisténo, Ze osivo bude k dispozici na
zacatku pole ve stanoveny ¢as, Ize zadat ¢as pro
pfeddavkovani.

Preddavkovani

Cas Ize zadat pro kazdy davkovag zvlast.

. Zadejte €as pro pfeddavkovani

PREDDAVKOVAN{
Davkovac 1 =
Davkovac 2 s
Davkovac 3 =

46
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8.1.3 Senzor pracovniho nastaveni

e  Zdroj

o  Snimac stroje

o  VySka zdvihu ISOBUS v %

< Snimac pracovni polohy
o  Vyska zdvihu ISOBUS digitalné
Analogovy senzor: Zdroj
*  Spinaci bod davkovani vyp Bod VYPNUTI davkovani

. Spinaci bod davkovani zap
R Ugeni spinacich bod Bod ZAPNUTI davkovani

° Uceni meznich hodnot U&eni spinacich bod@

Uceni meznich hodnot

{o}
> Uceni spinacich bodu

1. Uvedte zvedaci ustroji do vysky pro spinaci

bod ZAPNUTI.

2. v Ulozte hodnotu. Ugeni spinacich bod@
3. Uvedte zvedaci Ustroji do vysky pro spinaci Uvedte zvedaci ustroji do pozadované vysky

bod VYPNUTI. pro spinaci bod!
el Davkovani ZAP
= Davkovani VYP
0 Spravné nastaveni spinacich bodu je Ulozit hodnotu
dllezité pro presné spinani stroje na
poli. X v/

Hodnoty ZAP a VYP by mély byt co
nejdale od sebe.

4. ‘/ Ulozte hodnotu.
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{o}
} Uceni meznich hodnot

Pfed prvnim uvedenim do provozu a pfi zméné

traktoru se musi naucit mezni hodnoty zvedaciho
zafrizeni.

1. Spustte zvedaci zafizeni / uvedte stroj do
pracovni polohy.

2. > Ulozte hodnotu a pokraduijte.

3. Zvednéte zvedaci zafizeni do maximalni
polohy.

4. ‘/ Ulozte hodnotu.

8.1.4 Ventilator

Nastavte otacky ventilatoru podle navodu k obs-
luze stroje.

e  Zadéani poZadovanych otaéek
e  Zauceni poZadovanych otacek

. Zadani meze pro vyvolani poplachu v %

{o}
P~ zaugeni pozadovanych otacek

1. Uvedeni ventilatoru do poZadovanych
otacek.

2. ‘/ Ulozte hodnotu.

Uc¢eni meznich hodnot

Oblast snimace

Hi

< VENTILATOR

PoZadované otacky
Zaudeni poz. otacek é .0}

Mez alarmu

ZAUCENI POZ. OTACEK

Uvedeni ventilatoru do
pozadovanych otacek

Aktudlni otacky ventilatoru
0 1/min

§
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8.1.5 Pritlak botky
Pomoci funkce hydraulické pfedvolby Ize pra-
covat se zvySenym nebo snizenym pfitlakem
botek. §03
Minimalni a maximalni pfitlak botek Ize nastavit v < Pritlak botek
rozmezi hodnot 0-10.

L Minimalni
e Minimalni pfitlak botek Pritlak botek
¢  Maximalni pfitlak botky Maximalni

. , Pritlak botek
Od bodu pfepnuti v rozsahu hodnot 0-10 se

zvySi vysevek. Sp|’naC|'. bod pro
Zvyseni vysevku
. Bod prepnuti (hodnota pfitlaku botky) pro

Ll Zvyseni vysevku
zvyseni vysevku

pfi pfitlaku botek
e  Zadejte zvySeni vysevku pfi pfitlaku botky v
%.

O
. s’} Nauceni oblasti zdvihu valce

< Pritlak botek
Nauceni oblasti zdvihu valce »é .0}
@ Hydraulicka funkce Centaya Special se specialni botkou TwinTeC je

l zrcadlové obracena:

e PIného pritlaku botek je dosazeno pfi zasunuti valce.

o Botky se zvedaiji pfi vysouvani valce.

&
1. [“=—2| Pfedvolba pro hydraulické funkce
pritlaku botek.

2. Stisknéte na Fidici jednotce traktoru
zelenou.

—  Hydraulicky valec pro maximalni pfitlak
botek.

3. > déle.

4. Stisknéte na fidici jednotce traktoru
zelenou.

—  Hydraulicky vélec pro uplné vyzvednuti
botek.

5. ‘/ UloZte hodnotu nebo X pferuste
méfeni.
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8.1.6 rychlost

& Pocitag stroje potfebuje signal rychlosti pro spravnou regulaci

l mnozstvi.

Je mozné zvolit rizné zdroje pro vstup signalu pojezdové rychlosti.

. Signal rychlosti je mozné zpfistupnit pfes ISOBUS.

. Signal rychlosti je mozné vypogitat z po¢tu impulzd na 100 m.

e  Signal rychlosti je simulovan zadanim rychlosti (napf. pfi
vypadku signalu rychlosti z traktoru).

Zadani simulované rychlosti umozZfiuje pokracovat v praci po
vypadku signalu rychlosti.

Zvoleni zdroje signalu rychlosti.
radar (ISOBUS)

kolo (ISOBUS)

o satelit ISOBUS)

o J1939

o

@]

o  Snimac (stroj)
o  simulovany
Zadejte simulovanou rychlost

Zadanou pojezdovou rychlost je nutné
pozdéji bezpodminecné dodrzet.

— Je-lirozpoznan jiny zdroj signalu
rychlosti, je simulovana rychlost auto-
maticky deaktivovana.

Zadat impulzy na 100 m nebo

Naucit impulzy na 100 m

< Rychlost

Zdroj

Impulzy z kol

Ucit impulzy >30§
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{o}
> Nauéeni impulzi na 100 m
Impulzy kola na 100 m musite zjistit za pfevazujicich podminek nasa-
zeni v pracovni poloze.

Ucit impulzy

1. Odméite vzdalenost 100 m, najedte trak-
torem na start a uvedte stroj do pracovni
polohy!

2. > dale.

3. Ujedte vymérenou vzdalenost!

4. > dale.

— Displej prlibézné zobrazuje zjisténé im-
pulzy. F
5. Zastavte se pfesné na koncovém bodu. O O

6. v Ulozte hodnotu nebo X preruste Ujete impulzy 9876

méreni. Ulozené impulzy 9700

Zkontrolujte poc¢et impulzt porovnanim indikace rychlosti traktoru a
ovladaciho terminalu.
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8.1.7 Geometrie
) Data jsou pfednastavena v zavislosti na stroji a zpravidla se
nesmi ménit.

. Geometrické udaje musi souhlasit se skute¢nymi délkovymi ro-
zméry stroje ve sméru jizdy.

0 Stranové presazeni — stroj vlevo: Zadejte zapornou hodnotu

Zadejte geometrické udaje.

e  Zvolte polohu seciho stroje.

GEOMETRIE

Poloha seciho stroje >

. Zadejte hodnotu pro stranové pfesazeni.
— standardni hodnota: 0 cm

e Vyhledejte v nasledujici tabulce a zadejte

hodnotu L pro vzdalenost pfipojovaciho
zafizeni traktoru od seci listy.

POLOHA SECIHO STROJE
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8.1.7.1  Vzdalenost pripojovaciho zafizeni traktoru od seci liSty
Nastaveni spravné geometrie pro: Cataya / Centaya / Avant 3002/4002
s KG/ KX/ KE 01
Druh botky 1- nebo L
trubzk-ovy Bez pfidavného vy- S prodlouzenim S hloubkovym
ram baveni dolniho ramena kypfiéem
valce 15 cm
Seci botka Twin- 1 182 cm 197 cm 225¢cm
TeC Special 2 188 cm 203 om 231 om
Botka RoTeC 1 198 cm 213 cm 241 cm
2 204 cm 219 cm 247 cm
Botka TwinTeC 1 187 cm 202 cm 230 cm
2 193 cm 208 cm 236 cm
Botka RoTeC- 1 196 cm 211 cm 239 cm
Pro 2 202 cm 217 cm 245 cm
Jen Centaya
Nastaveni spravné geometrie pro: Cataya / Centaya / Avant 3002/4002 s KE 02
Druh botky 1- nebo L
tnzj-b_ Bez pfida- S prod- S prod- S hloubkovym
kovy vného vy- louzenim louzenim kypfiéem
ram baveni dolniho ra- dolniho ramena
valce mena 13 cm
6,5 cm
Seci botka 1 176 cm 183 cm 189 cm 219 cm
Ii‘g’li”TeC Spe- [ 182 cm 189 cm 195 cm 225 cm
Botka RoTec 1 192 cm 198 cm 205 cm 235cm
2 198 cm 204 cm 211 cm 241 cm
Botka Twin- 1 181 cm 187 cm 194 cm 224 cm
Tec 2 187 cm 193 cm 200 cm 230 cm
Botka RoTec- 1 190 cm 197 cm 203 cm 233 cm
Pro 2 196 cm 203 cm 209 cm 239 cm
Jen Centaya
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Nastaveni spravné geometrie pro: Cataya / Centaya s CDC — CombiDisc

Druh botky 1- nebo L
2-
trubkovy | Bez pfidavného vy- S prodlouzenim
ram baveni dolniho ramena
valce 15 cm
Seci botka Twin- | Standard 237 cm 252 cm
TeC Special
Botka RoTeC Standard 253 cm 268 cm
Botka TwinTeC Standard 242 cm 257 cm
Botka RoTeC- Standard 251 cm 266 cm
Pro
Jen Centaya

Nastaveni spravné geometrie pro: Avant 4002-2 / 5002-2 / 6002-2 s KG02 02

Druh botky 1- nebo L
trubzk-ovy Bez pridavného vy- S prodlouzenim
ram baveni dolniho ramena
valce 15 cm
Botka RoTec 2 213 cm 236 cm
Botka TwinTec 2 210 cm 233 cm

8.1.8 Vybér zasobniku

e  Vybér zasobniku

0 M Zasobnik vybran, davkovani aktivni
o O Zasobnik se momentalné nepouziva o ) )
VYBER ZASOBNIKU

Zasobnik 1

Zasobnik 2

Zasobnik 3
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8.1.9 Sparovani zarizeni Bluetooth

Pres Bluetooth Ize stroj sparovat s mobilnim kon- Sparovani zafizeni Bluetooth
covym zafizenim.

K tomu zadejte Sestimistny kéd zobrazeny na *
mobilnim koncovém zafizeni.

Kod pro Bluetooth
parovani
000000

Seci stroj si mize vyménovat data aplikace my-
Seeder pres Bluetooth.
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8.2 Profil
o—
D_
o— Sprava profill

Standardné je zfizen jeden profil.

Muzete ulozit 5 profild s rGznym nastavenim.

I vytvofit novy profil

Profil:

Ize aktivovat

muze obdrzet nazev
muze byt kopirovan

muze byt smazan

Postupujte nasledovné:

Potvrdte a oznacte profil.

Aktivni profil:

Konfigurace ISOBUS, viz strana 57.
Konfigurace multifunkéniho displeje viz
strana 58.

Konfigurace libovolného obsazeni tladitek,
viz strana 58.

Konfigurace rozjezdové rampy, viz strana
59

PROFIL

Nazev xx

Nazev zz

. Nazev yy

Nazev PROFILU xx

ISOBUS

Multifunkéni displej

Libov. obsazeni tlacitek

Rozjezdova rampa

56
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8.21 Konfigurace ISOBUS

e  Vyberte terminal, viz strana 57.

ISOBUS

. o
Volba terminalu g:}

Volba terminalu

Je-li k ISOBUS pfipojeno vice ovladacich ter-

minald: ' "
. Vyberte terminal pro zobrazeni softwaru k G ,
ovladani stroje VYBER TERMINALU

. , Terminal pro
e  Vyberte termmal pro zobrazeni dokumen- _— ovIadani stroje
tace a Section Control e
0Terminély jsou ocislovany v poradi zapinani = Terminal pro dokumentaci
(1,2, ..) - a Section Control
&

H
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8.2.2 Konfigurace multifunkéniho displeje

(1 ()

10.0 kg/ha

Multifunkéni displej v menu Prace
0.0 kg

@) (4)

Ctyfi pole multifunkéniho displeje Ize obsadit
riznymi ukazateli.

MULTIFUNKCNI UKAZATEL
Seznam pouzitelnych indikaci:

. Rychlost
e  Zbyvajici plocha

= =
e  Zbyvajici usek
e Plocha - 3 - 4
o PoZadované mnozstvi
. MnoZstvi

e  otacky ventilatoru

8.2.3 Konfigurace volného obsazeni tlacitek

® Obsazeni tlacitek ovladaciho terminalu funkcemi pracovniho menu je
l libovolné volitelné.

Zde se mohou funkéni pole menu Prace volné

obsazovat. @ ]

2/E

FREIE TASTENBELEGUNG

1. Vyberte funkci na displeiji.
V pfipadé potfeby predtim prochazejte.

2. Obsadte volné volitelné funkéni pole funkci.

i

stranu.

V pfipadé potfeby vyberte nejprve

—  Funkce se objevi na funkénim poli.

3. v Potvrdit.
o Funkce mohou byt obsazeny vicenasobné. Obsazeni tlagitek
l ovladaciho termindlu funkcemi pracovniho menu je libovolné

volitelné.
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8.24 Konfigurace rozjezdové rampy

Diky najezdové rampé (regulaci) Ize zabranit ne-
dostate€nému davkovani pfi rozjezdu. kg/ha

Na zacCatku prace se provadi davkovani az do
uplynuti zadaného &asu podle simulované ro-
zjezdové rychlosti. Poté probiha regulace |
mnozstvi v zavislosti na pojezdové rychlosti.

Pfi dosaZeni zadané rychlosti nebo prekroéeni v t [sec]
simulované rychlosti se spusti regulace dav-
kovaného mnozstvi.

° Rozjezdovéa rampa zap/vyp

o Mzap

o DOwyp

. . . < Rozjezdova rampa
. Planovana rychlost, pracovni rychlost v

km/h.
Standardni hodnota: 12 km/h

Rozjezdova rampa

L . ) Planovana
e  Pocatecni rozjezdova rychlost rampy jako rychlost
procentudlni hodnota planované rychlosti,
pfi niz se zahaji davkovani. Po&ateéni rychlost rampy

Standardni hodnota: 50 %

. Cas v sekundéch, ktery uplyne do Doba rozjezdové rampy

skute¢ného dosazeni simulované rychlosti.

Standardni hodnota: 5 s
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8.3 Info

< INFO
e  Zapnuti zobrazeni &isel softwarovych
tlagitek v menu (informace pro zdkaznicky
Servis). Tladitka - ciselna indikace l:l
o M (ano)
o O(ne)

e  Zobrazeni verzi softwaru na pocitaci stroje

% Software
e  Zobrazeni stavu pocitadel :

o  celkovy Cas (vysev) Stavy pocitadel
o  celkova zpracovana plocha :j

. . NP - Diagnostika
o aplikované mnoZzstvi jednotlivych

zasobnikU

o draha v pfepravni poloze
o  draha v pracovni poloze

e  Zobrazeni diagnostickych dat (informace
pro zakaznicky servis)
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8.4 Produkt
Pokud ma stroj vice zasobnikd, Ize produkty
nastavit pro kazdy zasobnik.

PRODUKT

Hlavni nadrz

Zasobnik GreenDrill

Predni zasob.

o—
o—

Sprava produktd
Standardné je zfizen jeden produkt.

Muzete ulozit 20 produkt(l s rGznym nastavenim.

. vytvofit novy produkt

PRODUKT

Produkt:

. Ize aktivovat Nazev xx . Nazev yy

e muze obdrzet nazev 100,00 kg/ha 50,00 kg/ha
660 cms3 200 cm3

e  muze byt kopirovan

e mUze byt smazan Nazev zz .

Postupujte nasledovné:

Potvrdte a oznacte produkt.
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Aktivni produkt:

e  Zadejte Pozadované mnoZstvi ve zvolenych
jednotkach

e  Stanovte davkovaci objem.
Vyberte velikost davkovaciho valce (pneu-
maticky seci stroj) nebo jednoho dav-
kovaciho fadku systému Precis (mecha-
nicky seci stroj) v.cm3,
nebo
zadejte uzivatelem definovany davkovaci
objem v prvnim Fadku.

. Mechanicky seci stroj: Zadejte pocet ak-
tivnich fadka.

e  Zadejte kalibracni plochu v ha .
(Plocha, na niz je pfi vysevni zkouSce
vyseto odpovidajici mnoZstvi,
0,1 ha—1,0 ha)

Zadejte kalibracni hodnotu 1 nebo empi-
rickou hodnotu.

Cas zapnuti Section Control, viz strana 63

Cas vypnuti Section Control, viz strana 63

Optimalizace €asu zapnuti a Casu vypnulti,
viz strana 65

Jednotka pro aplikované mnozstvi.

o kg/ha
o  zrna/m?

o Zadané udaje se pfevezmou do menu ka-
librace.

2

H—» Mozny rozsah rychlosti jizdy pro zvoleny
produkt

Nazev produktu xx

Pozadované mnozstvi

Déavkovaci objem

Aktivni Fadky

Kalibracni plocha

Kalibra¢ni hodnota

Cas zapnuti

Cas vypnuti

Optimalizace &asl spinani g_(’?:}

Jednotka apl. mnozstvi

6\’) 3-20 kmsh °
—

62
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8.41 Volba davkovaciho objemu

Pneumaticka seci technika:

e  Vyberte objem davkovaciho valce,

nebo 45
zadejte ruéné objem specialniho dav- 22
kovaciho valce v prvnim fadku.

34

e  Vybrany davkovaci valec musi byt instalo-
vany ve stroji. 54

Mechanicka seci technika: —_I

e  Vyberte objem jednotlivého seciho kola,
nebo
zadejte ruéné objem specialniho dav-
kovaciho kola do prvniho fadku.

HEEE

e Vybrana davkovaci kola musi byt instalo-
vana ve stroji.

8.4.2 Zadani €asu zapnuti, ¢asu vypnuti Section Control

Section Control potfebuje spinaci ¢asy kvli zohlednéni ¢asu osiva k
absolvovani drahy od davkovacle k seci botce.

. Spinaci €as slouzi k plynulému obdélani pole
0 o  pfi pfechodu z neobdélané na obdélanou plochu.
—  Stroj se musi vypnout dfive, nez aplikaéni organy
dosahnou obdé&lanou plochu (€as vypnuti).
o  pfi pfechodu z obdélané na neobdélanou plochu.
—  Stroj se musi zapnout dfive, nez aplikaéni organy

dosahnou neobdé&lanou plochu (€as zapnuti)

e  Velikost pfekryti/nedokryti mimo jiné zavisi na pojezdové rych-
losti.
. Spinaci €as je Casovy udaj v milisekundach.

e  Dlouhé spinaci €asy a vysokd rychlost mohou vést k
nezadoucimu chovani pfi spinani.
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Optimalni obdélavani pole

(1) Souvrat/obdélané pole

(2) Plynulé obdélavani pole bez prekryvani

Prekryvani obdélanych ploch

Cas vypnuti pfili§ maly Cas zapnuti prili vysoky
A A

(A) Délka prekryti
—  Zvysit ¢as vypnuti. — Snizit ¢as vypnuti.

Neobdélané plochy

Cas vypnuti prili§ vysoky Cas zapnuti pfili maly

i, v
¢t b
!

(B) Délka neobdélané oblasti
—  SniZit ¢as vypnuti. —  Zvysit Cas zapnuti.
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Pro pfesné spinani na souvrati — zejména u secich stroji — jsou
nezbytné nutné nasledujici body:

e  Presnost RTK pfijimace GPS (obnovovaci frekvence min 5 Hz)

. Rovnomérna rychlosti na souvrati pfi vjizdéni/vyjizdéni

8.4.3 Optimalizace ¢astl spinani Section Control
Zadané/vypocitané ¢asy spinani Ize optimali-
zovat.

K tomu Ucelu je tfeba znat neosetou vzdalenost /
prekryti.

1. ” Zvolte bod zapnuti nebo bod vypnuti.

2. > dale . , i
UPRAVA SPINACicH BODU

3.0 ” Zvolte pfilis Casné nebo pfFilis pozdni
spinani stroje.

4. > dale

5. Zadejte zméfeny usek.

o  Prekryti: zadejte kladnou hodnotu
0 yr?;:lsjeta draha: zadejte zapornou ho- UPRAVA SPINACICH BODU

6. Zadejte pouzitou rychlost.

7. Ulozte zjisténou hodnotu nebo Zm&Feny dsek

X odmitnéte vypocet.
Pouzita rychlost

Nové vypocitana doba

v vy Os
zpozdeéni
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9 Porucha
9.1 Alarm / vystraha a upozornéni

. Celoplo$na hlaseni se musi vzdy potvrdit!

Po potvrzeni hlaseni se objevi pracovni
menu s hodnotami 999,9.

Toto signalizuje existujici poruchu.

DalSi prace neni mozna.

. Informace v pracovnim menu (nahofe) neni
nutné potvrzovat.

I\/arovém’ Upozornéni

Dosud aktivni zastaveni kolejovych
Fadka!

120 . 0 kg/ha

e/ TVNNSSISSS

9.2 Vypadek signalu rychlosti ze sbérnice ISOBUS

Jako zdroj signalu rychlosti je mozné zadat si-
mulovanou rychlost v menu Parametry stroje.

To umozriuje pouzivat stroj bez signalu pro rych-
lost.

Zde:
1. Zadejte simulovanou rychlost.

2. Bé&hem prace udrzujte zadanou simulo-
vanou rychlost.

< Rychlost

Zdroj simulovany

Impulzy z kol

Ucit impulzy
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9.3 Tabulka poruch
Cislo Druh Pfi¢ina Odstranéni
Jedte rychleji
F45001 |Varovani |Davkovac¢ se nemUze otacet pomaleji | Nova vysevni zkouska
PFizpusobte aplikované mnozstvi
Jedte pomaleji
F45002 |Varovani |Davkovac¢ se nemUze otacet rychleji | Nova vysevni zkouska
PFizpusobte aplikované mnozstvi
Regulace systému davkovani pfili§ Nova vysevni zkouska
F45003 | Varovani kolisa Pfizpusobte a zkontrolujte aplikované
mnozstvi
F45004 | Varovani MozZna chybgéjici komunikace s mo- Zkon’EroIUJte pfipojeni motoru dav-
torem 1 (vlevo) kovace ke kabelovému svazku.
F45005 Varovani MozZna chybgéjici komunikace s mo- Zkon’EroIUJte pfipojeni motoru dav-
torem 2 (vpravo) kovace ke kabelovému svazku.
F45006 | Varovani Ne’nalevzen pI?tn¥ signal na vstupu Vadny snimac nebo preruseny kabel
snimace schudku. v kabelovém svazku
Mechanicka zavada na rota&nim Zkontrolujte mechaniku rotacniho
F45007 | Varovani s P kypfic¢e nebo aktualni hodnotu
kypfi¢i nebo vadny snima¢ .
snimace
F45008 | Varovani Spmam kolejovych fadkl nelze ak- _Zko,ntrovlyjteoprlpOJenl spinani kole-
tivovat. jovych fadku ke kabelovému svazku.
F45009 | Varovani |Blokovani spinani kolejovych fadka | 2kontrolujte spinani kolejovych fadku
a davkovaciho systému
Zkontrolujte polohu a aktualni ho-
F45032 | Alarm Ne,nalgzen platny,3|gnal na vstupu dnotu,snlr’nacg. o
snimace pracovni polohy. Vadny snima¢ nebo pferuSeny kabel
v kabelovém svazku
Up- Snimac blokovani na botce hlasi Odstrante blokovani na botce, popf.
F45033 - ; o -
ozornéni | chybu zkontrolujte snimac a kabelaz.
Up- Ventilator pracuje mimo nastavené to- | Zménte toleranéni pasmo, zkontro-
F45034 - NP : A : .
ozornéni |leran¢ni pasmo lujte snimag, zkontrolujte hydrauliku
Vadny pfipojovaci kabel snimace . o ]
F45035 |Al . ] . Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
arm Zjisténa interni chyba v uvedeném zek.
snimadi
Vadny pfipojovaci kabel snimace . oL ]
F45036 | Al . ] . Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
arm Zjisténa interni chyba v uvedeném zek.
snimadi
F45037 | Alarm Ne’nalevzen pl?tr]y 3|gnzi! na vstupu Vadny snimac nebo pieruseny kabel
snimace rotacniho kypfice. v kabelovém svazku
Vadny pfipojovaci kabel snimace .
- . Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
F45038 | Alarm Zjisténa interni chyba v uvedeném zek.
snimadi
F45039 | Alarm Ne,naI%zen platny,3|gnal na vstupu Vadny snimac nebo pferudeny kabel
snimace znamenaku. v kabelovém svazku
F45040 | Alarm Ne’nalevzenwplatny signal na vstupu Vadny snimac nebo preruSeny kabel
snimace pfitlaku botky. v kabelovém svazku
F45041 — s , L Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
F45044 Alarm Vadny pfipojovaci kabel snimace 7ok,
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Zjisténa interni chyba v uvedeném
snimadi
] ] o el Zkontrolujte hnaci skupinu
F45045 Up- Davkovaci systém je znecistény nebo i e
ozornéni | podkozeny Postupuijte podle pokynu k Cisténi a
udrzbé v navodu k obsluze stroje.
Up- Uzivatel chce aktivovat funkci Section | V8echny uvedené podminky musi byt
F45046 P~ |Control a neni splnéna uvedena spInéné, aby bylo mozné aktivovat
ozornéni TR ; . N
pifedbézna podminka. rezim Section Control.
UZivatel zvoli dalSi provozni reZim
. . stroje. Pokud doslo k deaktivaci
Up- V terminalu byla uZivatelem deak- AR . -
F45047 NP I . ; nezamérné, musi uzivatel ovéfit
ozornéni |tivovana funkce Section Control e "y Y. .
pfiinu na terminalu, napf. Spatny
signal GPS
Up- Stroj se nachazi v pracovni poloze a
F45048 P~ pohybuje se. Schidky jsou spusténé | Zvednéte schudky.
ozornéni v ) 2 .
a tudiz jsou davkovacCe uzamcené.
Fas049 |UP- | Jedosazeno uzivatelem nastavene |\ 1hani zasobniku
ozornéni | zbytkové mnozstvi v zasobniku
F45050 | Alarm V§tup snimace pracovni polohy je ZkontroIUJ’Ee snimac pracovni polohy
mimo rozsah méfeni. a kabelovy svazek.
Centaya se segmentovou rozdélovaci
hlavou: KdyZ je aktivované spinani
poloviéniho zabéru, stroj se nachazi v | Centaya se segmentovou rozdélovaci
.. | ,5ecim rezimu“ a motor spinani polo- | hlavou: Zkontrolujte kabelovy svazek,
F45051 |Varovani . 1o . : . . e
viny zabéru 1 je aktivovan na 3 se- motor poloviny zabéru 1 a modul
kundy a snimac spinani poloviny CAN-IO pro spinani poloviny zabéru.
zabéru 1 na druhém motoru spinani
poloviny zabéru neni aktivovan.
Centaya se segmentovou rozdélovaci
hlavou: Kdyz je aktivované spinani
polovi¢niho zabéru, stroj se nachazi v | Centaya se segmentovou rozdélovaci
.. | ,5ecim rezimu“ a motor spinani polo- | hlavou: Zkontrolujte kabelovy svazek,
F45052 |Varovani |”. 1ox . o . o
viny zabé&ru 2 je aktivovan na 3 se- motor poloviny zadbé&ru 2 a modul
kundy a snimac 2 spinani poloviny CAN-IO pro spinani poloviny zabéru.
zabéru na druhém motoru spinani po-
loviny zabéru neni aktivovan.
Centaya se segmentovou rozdélovaci | Centaya se segmentovou rozdélovaci
F45053 |Varovani hlavou: spinani poonmy ;aberu_Je ak- | hlavou: Zkontrolu'Jtev kabelovy svazek,
tivované. Motor 1 spinani poloviny motor poloviny zabéru 1 a modul
zabéru nelze aktivovat. CAN-IO pro spinani poloviny zabéru.
Centaya se segmentovou rozdélovaci | Centaya se segmentovou rozdélovaci
F45054 Varovani hlavou: spinani poonmy ’zaberu_ je ak- | hlavou: Zkonl‘ltroluljtev kabelovy svazek,
tivované. Motor 2 spinani poloviny motor poloviny zabéru 2 a modul
zabéru nelze aktivovat. CAN-IO pro spinani poloviny zabéru.
« . | Centaya se segmentovou rozdélovaci
Centaya se segmentovou rozdélovaci i . .
L. i IS X hlavou: Zkontrolujte kabelovy svazek,
F45055 Varovani | hlavou: Neni mozna komunikace s . oY
motor poloviny zadbé&ru 2 a modul
modulem CAN-IO. o . s
CAN-IO pro spinani poloviny zabéru.
Up- Vysev neni mozny, protoZe neni Kontrola zapnuti davkovani, zapnuti
F45056 - X ) o o
ozornéni | zapnuto davkovani nebo ventilator ventilatoru
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F45057 |Varovani Ot?ckx povd ZQO ot’/mln, vadny Z_kontrolgjte otacky, snimac v menu
snimag, pferudeny kabel diagnostiky, kabelovy svazek
F45058 Up- Zdroj rychlosti z ISOBUS neni ak- Uzivatel musi zkontrolovat nastaveni
ozornéni |tualné jiz k dispozici. TECU (fidici jednotky) traktoru.
F45059 Up- Zdroj rychlosti z ISOBUS neni ak- Uzivatel musi zkontrolovat nastaveni
ozornéni |tualné jiz k dispozici. TECU (fidici jednotky) traktoru.
UZivatel pfepnul na simulovanou Odstranit zavadu snimace (stroj)
Up- rychlost a snimac (stroj) zaznamenal | nebo pokradovat v praci se simulo-
F45060 - rychlost. vanou rychlosti. K tomu ucelu se
ozornéni g I : .
musi vadny snimac (stroj) odstranit z
kabelového svazku.
F45063 |Varovani TwinTerminal byl I§on_f|gurovan, neni Zkoptrpluﬁg kabel_ovy svazek a zabu-
ale nalezen na sbérnici. dovani TwinTerminalu.
Jmenovana davkovaci jednotka / Davkovaci jednotka / elektronika
elektronika zasobniku neni pfipojena |zasobniku neni pfipojena nebo je
F45064 |Varovani |nebo je vadna vadna, zkontrolujte pfipojeni kabel,
pojistky elektroniky a kédovaci
z4stréku.
Uzivatel nemUze aktivovat funkci . ) .
F45065 Up- | GPS Recording, protoZe nejsou G\g%j:;gggﬁi 2?;'\\//3\/3'6’ uvedte stroj
ozornenl | spinény uvedené podminky. :
Chyba v motoru spinani jedné strany, | Zkontrolujte motor a kabelovy svazek
F45066 |Varovani snimac polohy poskytuje chybné ho- | spinani poloviny zabéru, poté restar-
dnoty — spinani jedné strany bylo de- | tujte stroj
aktivovano
Spinani poloviny zabéru pod dav- Zkontrolujte lehky chod spinani polo-
. | kovatem FTender nem(zZe dosahnout | viny zabéru, poté restartujte stroj
F45067 | Varovani | stanoveného mnozstvi — spinani po-
loviny zabéru bylo deaktivovano
Spinani levé poloviny zabéru v seg- | Zkontrolujte lehky chod spinani polo-
mentové rozdélovaci hlavé nem(ze viny zabéru, poté restartujte stroj
F45068 |Varovani |dosahnout stanoveného mnoZstvi—
spinani poloviny zabéru bylo deak-
tivovano
Spinani pravé poloviny zabéru v seg- | Zkontrolujte lehky chod mechaniky
mentové rozdélovaci hlavé nemulze HSS, poté restartujte stroj
F45069 |Varovani |dosahnout stanoveného mnoZstvi—
spinani poloviny zabéru bylo deak-
tivovano
F45070 |Varovani Apsolutnllhlasic pra;drle'ho §tayu % qulntfe stroj nebo zkontrolujte
davkovaci nedetekuje zadné osivo. snimac.
) Stroj zjistil jizdu po silnici, rychlost oo R A
F45071 |9P~ _|rychlost >20 km/h a stroj neni v Aktivujte hiavni spina¢ sekel k u
ozornéni - . konceni jizdy po silnici
rezimu seti
Vypadek funkce kolejového fadku Zkontrolujte pfijem GPS a funkci kole-
Up- GPS na terminalu jového fadku GPS na terminalu,
F45073 - o . .
ozornéni pfitom postupujte podle navodu k
obsluze vyrobce
Up- Snimac pracovni polohy stroje opustil | Zkontrolujte kabelovy svazek a
F45074 - . . S - )
ozornéni | platny pracovni rozsah snimac¢ ohledné poskozeni
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Zkontrolujte smér jizdy v aktualnim
Stroj rozpoznal nespravny smeér jizdy pruhu,
Up- < L " e . ’ | zkontrolujte nastaveni ve FG-Wizard
F45075 . . | mozné jen pfi pouziti GPS asistenta : . :
ozornéni |.._ .. . zkontrolujte nastaveni GPS asistenta
jizdnich pruhu . . .
jizdnich pruht na terminalu, pouZijte k
tomu pfirucku vyrobce
Up- V komfortni hvdraulice bvl zm&nén Neni nutné zadné opatfeni, zkontro-
F45076 | P~ miortni hyadra y lujte zm&nénou hodnotu zvygeni
ozornéni | maximalni spinaci bod ; ; R
vysevniho mnozstvi
T . Zkontrolujte pfipojeni motoru dav-
F45077 |Varovani |Zadna komunikace s motorem « .
kovace ke kabelovému svazku.
} Zkontrolujte aktualni hodnotu
F45078 |Varovani Zagnyvplatny signal na vstupu snimace Ifallbvrace..
snimace kalibrace Vadny snimac¢ kalibrace nebo
preruseny kabel v kabelovém svazku
F45079 | Varovani Ot?ckx povd ZQO ot'/mln, vadny Z_kontrolgjte otacky, snimac v menu
snimag, pferuseny kabel diagnostiky, kabelovy svazek
Up- Ventilator pracuje mimo nastavené to- | Zménte toleranéni pasmo, zkontro-
F45080 - P : L . .
ozornéni |leranéni pasmo lujte snimag, zkontrolujte hydrauliku
Up- Jedte rychleji
F45081 P~ | Davkovag se nemuze otadet pomaleji | Nova vysevni zkouska
ozornéni v . ) .
Pfizpusobte aplikované mnozZstvi
Up- Jedte pomaleji
F45082 P~ | Davkovaé se nemuze otadet rychleji | Nova vysevni zkouska
ozornéni . . ) .
Pfizpasobte aplikované mnozstvi
F45083 | Varovani H!aS|c at3§olutne prgzdvn’eho’stayu v qulntfa stroj nebo zkontrolujte
davkovadi nedetekuje Zadné osivo snimacg
Fasog4 |YP- |Jedosazeno uzivatelem nastavené |\ .o 1hani zasobniky
ozornéni | zbytkové mnozstvi v zasobniku
3 Zkontrolujte polohu a aktualni ho-
F45085 | Alarm Za'dnyvplatny S|gn’al na vstupu dnotu’sm(nac?. o
snimace pracovni polohy Vadny snimaé nebo pferuSeny kabel
v kabelovém svazku
} Zkontrolujte polohu a aktualni ho-
Up- Zadny platny signal na vstupu dnotu snimace.
F45086 - R ; I o
ozornéni | snimace pracovni polohy Vadny snimac¢ nebo preruseny kabel
v kabelovém svazku
Uo. Rroot\e/a(;;;: kypfi¢ neni zapnuty v secim zapnéte rotadni kypfic,
F45087 - P . . . zkontrolujte snimac¢ vyvodového
ozornéni | nespravna montaz snimace na vyvo- | ..
X vy hridele,
dovém hfideli,
— Zkontrolujte polohu a aktualni ho-
Nenalezen platny signal na vstupu R
Up- N . I o dnotu snimace.
F45088 . . | snimage monitorovani rotaéniho o e
ozornéni - Vadny snimac¢ nebo pferuseny kabel
kypfice 1 .
v kabelovém svazku
L Zkontrolujte polohu a aktualni ho-
Nenalezen platny signél na vstupu P
Up- AN . b . dnotu snimace.
F45089 . . | snima€e monitorovani rotaéniho Sy e
ozorneni |\ Vadny snimaé nebo pferuSeny kabel
ypfice 2 .
v kabelovém svazku
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Mechanicka zavada na rotadnim Zkontrolujte mechaniku rotaéniho
F45090 |Varovani i I kypfi€e nebo aktualni hodnotu
kypfi€i nebo vadny snimac S
snimace
Mechanicka zavada na rotadnim Zkontrolujte mechaniku rotaéniho
F45091 | Varovani s P kypfic¢e nebo aktualni hodnotu
kypfi¢i nebo vadny snimaé s
snimace
Pridélte terminalu jen urcita
TaskController terminalu podporuje pogadovang mnogstw’, neprirazena
Up- PR . DA pozZadovana mnozstvi se musi pouzit
F45092 « . | méné pozadovanych mnozZstvi nez ; iz s f .o
ozornéni e : jako statickd pozadovana mnozstvi;
nabizi stroj oo "y . N .
Pouziti terminalu s vice moznostmi
fizeni poZzadovaného mnozZstvi
. zkontrolujte aktualni hodnotu
F45093 | Alarm Za’dnyvplatny signal na vstupu snimace. o
shimace Vadny snimac nebo pferuseny kabel
v kabelovém svazku
] zkontrolujte aktualni hodnotu
F45094 | Alarm Za'dnyvplatny signal na vstupu snimace. o
shimace Vadny snimac nebo pferuseny kabel
v kabelovém svazku
F45095 |Varovani |Zadna komunikace s motorem Zkon’EroIUJte pripojen motoru dav-
kovace ke kabelovému svazku.
F45096 |Varovani Zagnyvplatny signal na vstupu Vvadnyv/ snimac kalibrace ne’bo
snimace preruseny kabel v kabelovém svazku
F45097 |Varovani Otgckx povd 2q0 o’E/mln, vadny ZkontroIL_the otacky, snimac v menu
snimac, pferuseny kabel diagnostiky, kabelovy svazek
Up- Ventilator pracuje mimo nastavené to- | Zménte toleranéni pasmo, zkontro-
F45098 - . : A . .
ozornéni |leranéni pasmo lujte snima¢, zkontrolujte hydrauliku
Uo- Jedte rychleji
F45099 P~ | Davkovaé se nemuze otadet pomaleji | Nova vysevni zkouska
ozornéni . : ) o 4
PFizpusobte aplikované mnozstvi
Uo- Jedte pomaleji
F45100 P~ | Davkovag se nem(ize otadet rychleji | Nova vysevni zkouska
ozornéni . : ) oo
PFizpusobte aplikované mnozstvi
F45101 | Varovani H!aS|c atzsolutne pra_zdvn’eho' stayu v Do'plntfa stroj nebo zkontrolujte
davkovaci nedetekuje Zadné osivo snimac
Fas102 |UP-  |Jedosazeno uzivatelem nastavene |\ 1hani zasobniku
ozornéni | zbytkové mnozZstvi v zasobniku
3 Zkontrolujte polohu a aktualni ho-
F45103 | Alarm Za,dnyvplatny S|gn,al na vstupu dnotulsmfnacve. o
snimace pracovni polohy Vadny snimac nebo preruseny kabel
v kabelovém svazku
. Zkontrolujte polohu a aktualni ho-
Up- Zadny platny signal na vstupu dnotu snimace.
F45104 . R . S L
ozornéni | snimace pracovni polohy Vadny snimac¢ nebo pferuseny kabel
v kabelovém svazku
F45105 |Varovani Chybna verze softwaru na uvedeném | Je nutna aktualizace komponenty na

systému

kompatibilni verzi softwaru
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F45106 |Varovani Moznos’t vybaveni je korlﬂg_ur_ovana, _quntroll_JJte kabelovy svazek a zapo-
ale neni nalezena na sbérnici jeni stanice
F45107 | Varovani Moznos't vybaveni je konvﬂg_ur_ovana, _quntroIL_the kabelovy svazek a zapo-
ale neni nalezena na sbérnici jeni stanice
Chyba v levém motoru spinani jedné | Zkontrolujte motor a kabelovy svazek
F45108 |Varovani |strany, snimac polohy poskytuje spinani poloviny zabéru, poté restar-
chybné hodnoty — spinani jedné tujte stroj
strany bylo deaktivovano
Chyba v pravém motoru spinani Zkontrolujte motor a kabelovy svazek
F45109 |Varovani |iedné strany, snimac polohy spinani poloviny zabéru, poté restar-
poskytuje chybné hodnoty — spinani | tujte stroj
jedné strany bylo deaktivovano
MozZnost vybaveni spinani dil€ich . ,
F45110 |Varovani |Sifek je konfigurovana, ale neni nale- _quntroIL_the kabelovy svazek a zapo-
LU jeni stanice
zena na sbérnici
F45111 Varovani | Spinani leveho kolejového fadku Zkontrolujte pfipojeni spinani kole-
nelze aktivovat jovych fadkd ke kabelovému svazku
F45112 | Varovani | Spinani pravého kolejového Fadku ZKkontrolujte pfipojeni spinani kole-
nelze aktivovat jovych fadka ke kabelovému svazku
F45113 | Varovani | Blokovani spinani levého kolejového | Zkontrolujte spinani kolejovych fadkd
fadku a davkovaciho systému
F45114 | Varovani | Blokovani spinani pravého kole- Zkontrolujte spinani kolejovych fadku
jového fadku a davkovaciho systému
F45115 | Varovani | Zadny platny signal na vstupu Vadny snimac nebo pferuseny kabel
snimace kalibrace v kabelovém svazku
Up- Jedte rychleji nebo provedte reka-
F45117 ozorFr)1én|' Davkovac se nemuze otacet pomaleji | libraci pomoci davkovaciho valecku s
mensim objemem
Up- Jedte pomaleji nebo provedte reka-
F45118 P~ | Davkovaé se nemuze otadet rychleji | libraci pomoci davkovaciho valecku s
ozornéni N .
vétSim objemem
F45119 | Varovani H!aS|c abvgolutne pralzdvn’eho’stayu v qulntfe stroj nebo zkontrolujte
davkovaci nedetekuje zadné osivo snimaé
F45120 Up-v ; Je dosa;eno “F'Ve?te'ef" nas’tavene Naplnéni zasobniku
ozornéni | zbytkové mnozstvi v zasobniku
5 ZKkontrolujte polohu a aktualni ho-
Up- Zadny platny signal na vstupu dnotu snimace.
F45121 . o7 . Y
ozornéni | snimace pracovni polohy Vadny snimac nebo pferuseny kabel
v kabelovém svazku
Vadny pfipojovaci kabel snimace ) o ]
F45129 Al o ; ] Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
S arm | zjisténa interni chyba v uvedeném zek.
snimaci
.. | Pfi spinani levého kolejového fadku | Zkontrolujte aktor levého kolejového
F45123 | Varovani

protéka nadmérny proud.

fadku a pfipojeni pfislusného kabelu
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Pfi spinani pravého kolejového fadku

Zkontrolujte aktor pravého kolejového

F45124 | Varovani protéka nadmérny proud. fadku a pfipojeni pfislusného kabelu
Uo- Jedte pomaleji nebo provedte reka-
F45125 ozorFr)wénl' Davkovac se nemuze otacet rychleji | libraci pomoci davkovaciho valecku s
vétSim objemem
- Za'dnyvplatny 3|gna'l na v'stupu' Vadny snimac nebo pierudeny kabel
F45126 |Varovani |snimace (1.) hlavniho zasobniku v v kabelovém svazku
prazdném stavu
Zadny platny signal na vstupu
F45127 | Varovani snimace (1.) zasobniku v prazdném | Vadny snimac nebo pferuseny kabel
stavu u GreenDrrill / rozmetadla v kabelovém svazku
mikrogranulatu
Zadny platny signal na vstupu S ..
F45128 |Varovani |snimade (1.) predniho zasobniku (1) | Y2dny snimac nebo preruseny kabel
. . v kabelovém svazku
v prdzdném stavu
Zadny platny signal na vstupu S .
F45129 |Varovani |snimace (1.) pfedniho zasobniku 2 v | ¥2dny snimac nebo preruseny kabel
. . v kabelovém svazku
prazdném stavu
Zadny platny signal na vstupu S .
F45130 |Varovani |snimace 2. hlavniho zasobniku v Vadny snimac nebo preruseny kabel
. . v kabelovém svazku
prazdném stavu
Zadny platny signal na vstupu
F45131 | Varovani snimace 2. zadsobniku v prazdném Vadny snimac nebo pferuseny kabel
stavu u GreenDirill / rozmetadla v kabelovém svazku
mikrogranulatu
Zadny platny signal na vstupu S e
F45132 |Varovani |snimace 2. pfedniho zasobniku (1) v Vadny snimac nebo preruseny kabel
. . v kabelovém svazku
prazdném stavu
Zadny platny signal na vstupu S ..
F45133 |Varovani |snimace 2. pfedniho zasobniku 2 v Vadny snimac nebo preruseny kabel
. . v kabelovém svazku
prazdném stavu
Zadny platny signal na vstupu S .
F45134 |Varovani |snimace prazdného stavu davkovace Vadny shimac nebo preruseny kabel
. . ; v kabelovém svazku
hlavniho zasobniku
Zadny platny signal na vstupu
.. | snimace prazdného stavu davkovace |Vadny snimac¢ nebo pferuseny kabel
F45135 | Varovani u GreenDrill / rozmetadla mikrogra- v kabelovém svazku
nulatu
Zadny platny signal na vstupu e .,
F45136 |Varovani |snimace prazdného stavu davkovace Vadny shimac nebo preruseny kabel
Y . . v kabelovém svazku
predniho zasobniku (1)
Zadny platny signal na vstupu S e
F45137 |Varovani |snimace prazdného stavu davkovace Vadny snimac nebo preruseny kabel
L . g v kabelovém svazku
pfedniho zasobniku 2
F45138 |Varovani Zagnyvplatny S|gr}al na vs_thpu Vadny snimac nebo preruseny kabel
snimace uvedeného ventilatoru v kabelovém svazku
Uo- Jedte rychleji nebo provedte reka-
F45139 P~ | Davkovaé se nemaze otaget pomaleji | libraci pomoci davkovaciho valecku s
ozornéni
menSim objemem
Uo- Jedte rychleji nebo provedte reka-
F45140 ozporném’ Davkovac se nemuze otacet pomaleji | libraci pomoci davkovaciho valecku s

mensim objemem
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Porucha
Vadny pfipojovaci kabel snimace ) L ]
F45141 Up- o ; ] Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
ozornéni | Zjisténa interni chyba v uvedenem zek.
snimadi
F45142 Up- Nenalezen platny signal na vstupu Vadny snimac nebo pFeruseny kabel
ozornéni |snimace znamenaku. v kabelovém svazku
Vadny pfipojovaci kabel snimace ) o .
F45143 - Vv P ; ] Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
Fa5147 | Varovan | zjisténa interni chyba v uvedeném zek.
snimadi
Vadny pfipojovaci kabel snimace ) . ]
F45147 |V VR ’ ] Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
o arovani | zjisténa interni chyba v uvedeném zek.
snimaci
F45148 |Varovani Zobr?ze,py v’ystup na Fidici jednotce | Zkontrolujte aktory a kabelovy sva-
byl pfetizeny zek.
Zkontrolujte, zda se stroj nezveda.
Aktivujte dotizeni ramu.
Pozadovana dosedaci sila nemuze Sniste rvchlost iizd
F45149 |Varovani | byt vynaloZzena: aktualni sila je mensi y Jizay.
nez pozadovana sila Snizte poZadovanou silu.
Zkontrolujte hydraulicky vykon
(otacky ventilatoru).
Uo- Pozadovana dosedaci sila nemuze Odlehcete stroj
F45150 ozporném’ byt vynalozena: aktualni sila je menSi | Snizte rychlost jizdy.
nez pozadovana sila “ . .
Zvyste poZzadovanou silu.
Zéavada konektoru nebo kabelového
F45151 | Alarm svazku Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
zek.
Vadny snimac
Zavada konektoru nebo kabelového ) o ]
svazku Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
zek.
ani | Vadny snimac
F45152 | Varovani y ] Zkontrolujte pojistku.
Porucha sbérnice CAN )
o Promluvte s odbornym servisem.
Vadna fidici jednotka
Uo. Vypad| néktery ze snimacu dosedaci | £kontrolujte snimace a kabelovy sva-
F45153 ozpornéni sily. Ovladani je mozné pomoci zek.
zbyvajicich snimacu. Promluvte s odbornym servisem.
Vadny pfipojovaci kabel snimace ) o ]
Fa5154 | Al e . . Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
arm Zji$téna interni chyba v uvedeném zek.
snimadi
e  zatézové napéti ISOBUS od
U Stroj detekoval, Ze se od posledniho traktoru se neodpoji, zkontrolujte
F45155 ozorFr);éni vypnuti systému fadné& nevypnuly traktor
vsechny fidici jednotky. e  popi. dovybavte odpojovacim
relé AMAZONE (NL1084)
Vadny pripojovaci kabel snimace ZKkontrolujte snimac a kabelovy sva-
F45156 Alarm | Zjisténa interni chyba v uvedeném : y

snimaci

zek.
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Byl vyménén nebo je vadny snimac

Preruseni kabelu v kabelovém svazku

F45157 |Varovani | 2 . °. Znovu zaucte spinaci body nastroje 4.
nastroje 4
Vadny pfipojovaci kabel snimace . . . )

F45158 | Alarm |Zji&téna interni chyba v uvedeném Zko”tzrg:(“’te snimac a kabelovy sva
snimadi '

F45159 | Varovani | Chybna konfigurace stroje Promluvte s odbornym servisem.
Zavada konektoru nebo kabelového . L ,
svazku Zkontrolujte snimac¢ a kabelovy sva-

F45160 | Varovani | Vadny snimad éil;'ntromjte oojistku
Poruc'h?' s_bg_rmce CAN Promluvte s odbornym servisem.
Vadna fidici jednotka

T . e Zkontrolujte Fizeni klapek ohledné

F45161 | Varovani Zj|§tena z’avad? fizeni klapek v ro- poskozeni a kabelovy svazek.
zdelovaci hlave Promluvte s odbornym servisem.

Up- Zjisténa zavada fizeni klapek v ro- Zk(v)ntrolujj[e fizeni ""’Tpek ohledné

F45162 ozornéni zéélovaci hlave P poskozeni a kabeIO\{y svazek.

Promluvte s odbornym servisem.
Zkontrolujte spojeni mezi fizenim
F45163 | Varovani | Mechanicka zavada fizeni klapek klapek a rozdélovaci hlavou a opravte
je.
Promluvte s odbornym servisem.
L . Zkontrolujte spojeni mezi fizenim

F45164 | Varovani | Mechanicka zavada u nékolika klapek a rozdélovaci hlavou a opravte
fidicich jednotek klapek je.

Promluvte s odbornym servisem.
L L Zkontrolujte spojeni mezi fizenim

F45165 | Varovani | Mechanicka zavada u nékolika klapek a rozdélovaci hlavou a opravte

fidicich jednotek klapek je.
Promluvte s odbornym servisem.
ZKkontrolujte spojeni mezi Fizenim
F45166 Up- | Mechanicka zavada fizeni klapek klapek a rozdélovaci hlavou a opravte
ozornéni je.
Promluvte s odbornym servisem.
Up- Aktualni otacky ventilatoru jsou pfilis
Vadny pfipojovaci kabel snimace ) o ]

F45175 | ozornéni P zek
snimadi .

F45176 Up-v | Kdyz byl stroj zvednut, snimaé nebyl Zkontrolujte zafizeni snimace napéti.

©zomnent | lumen v ocekavaném case Promluvte s odbornym servisem.
Up- Vadny pfipojovaci kabel snimace . I , )

Fas177 Ozori)]éni ZjiSténa interni chyba v uvedeném il;(()ntroluﬁe snimac a kabelovy sva
snimadi ’

Zkontrolujte spojeni mezi fizenim

FA45178 — Varovani | Mechanicka zavada u nékolika klapek a rozdélovaci hlavou a opravte

F45192 Fidicich jednotek klapek je.

Promluvte s odbornym servisem.

F45193 — Up- Zjistena zavada fizeni klapek v ro- Zkontrolujte fizeni klapek ohledné

F45195 | ozornéni |zdelovaci hlavé poskozeni a kabelovy svazek.

Promluvte s odbornym servisem.
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Porucha
Zavada konektoru nebo kabelového . o .
Zkontrolujte snimac a kabelovy sva-
F45196 = \/arovani S zek.
F45198 Vadny shimac, Zkontrolujte pojistku.
Porucha sbérice CAN Promluvte s odbornym servisem
Vadna fidici jednotka y '
Up- Vadny pfipojovaci kabel snimace . o . )
F45199 ozorf]ém’ Zjistena interni chyba v uvedeném fle(lc()ntroluﬁe snimac a kabelovy sva
snimadi '
Zkontrolujte tésnost dopravniho
Snimag tlaku zjistil pfili§ maly tiak v | vedeni a zasobniku.
zasobniku Zkontrolujte a vyc€istéte pfivodni
Up- Dopravni vedeni nebo zasobnik vedeni
F45200 | o omeni netésne L '
Privodni vedeni znecisténe Zkontrolujte funkci snimace tlaku.
Zjisténa interni chyba v uvedenem Zkontrolujte t&snost dopravniho
snimaci vedeni a zasobniku.
Promluvte s odbornym servisem.
Up- Vadny pfipojovaci kabel snimace . o . )
F45201 Ozorzém’ ZjiSténa interni chyba v uvedeném fle(lc()ntroluﬁe snimac a kabelovy sva
snimaci '
Zkontrolujte t&snost dopravniho
Snimag tlaku zjistil pfili§ maly tiak v | vedeni a zasobniku.
zasobniku Zkontrolujte a vycistéte pfivodni
Up- Dopravni vedeni nebo zasobnik vedeni
F45202 | o omeni netésne L '
Privodni vedeni znecistene Zkontrolujte funkci snimage tlaku.
Zjisténa interni chyba v uvedenem Zkontrolujte t&snost dopravniho
snimaci vedeni a zasobniku.
Promluvte s odbornym servisem.
Zkontrolujte spojeni mezi fizenim
F45203 - Varovani | Mechanicka zavada u nékolika klapek a rozdélovaci hlavou a opravte
F45206 fidicich jednotek klapek je.
Promluvte s odbornym servisem.
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