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s DATA OVER MASKINEN

1.1 Tillverkare

AMAZONEN-Werke H. Dreyer GmbH & Co KG,
Postfach 51, D 4507 HASBERGEN/Gaste, Férbundsrepubliken Tyskland.

1.2 Typer

Pneumatspridare AMAZONE JET 1204 F
Pneumatspridare AMAZONE JET 1204 H
Pneumatspridare AMAZONE JET 1203 H
Pneumatspridare AMAZONE JET 1503 H

13 Ramper

Arbetsbredd 10 m
Arbetsbredd 12 m
Arbetsbredd 15 m
Arbetsbredd 16 m
Arbetsbredd 18 m

1.4 Tekniska data

Langd
Pafylinadshojd

Vid arbtsbredd

Ant munstycken
Munst.avstand

Hydr rampmandvrer.
Transportbredd
Hojd

Rampvikt
Godselgivor vid

8 km/h i kg/ha

Typer

Vikt grundmaskin

Behallarvolym

Dosering

Méangdkontroll
Spridarmunstycke instéllbara for

Tekniska andringar forbehalles

1.34 m

0.90 - 1.05

10m 12m 15m 16 m

16 16 30 32
0.625m  0.75m 0.5m 0.5m
extra extra standard  standard

2.50 m 2.50 m 2.90m 2.90 m
2.36 m 2.82m 2.98 m 2.98 m
126 kg 140 kg 233 kg 238 kg

60-1125 ~ 50-1000  40-875 40-875

JET 1204 JET 1504
370 kg 399 kg
1200 | 1500 |

knasterhjulsdosering
utmatningsprov
normal och dvergddsling

Best.nr.

2610020
2810020
2710020
2910020

1204/1504

19 510
19610
19710
19810
19910

18 m

32
0.56m
standard
2.90m
3.16 m
272 kg

30-750



1.5 Anviandningsomrade

Pneumatspridarna JET 1204 och JET 1504 &r avsedda f6r spridning av granulerad och prillad
konstgddsel, grasfré och liknande produkter.

1.6 Beskrivning av arbetssétt

Godselmedlet matas ur behallaren via knasterhjul, som beroende av typ drivs hydrauliskt eller med
en stegléstinstallbar frihjulskoppling, till injektorslangarna. Den kraftuttagsdrivna flakten sérjer for att
gddselmedlet blases fran injektorslangarna genom réren till spridarna pa rampen. Déar férdelar
spridarplattorna gédselmedlet vél.

2 Mottagande av maskin

Kontrollera vid mottagandet av maskinen om transportskador uppstatt eller om nagra detaljer
saknas. Skador och brister maste omedelbart anmélas till transportféretaget for att ersattning skall
kunna erhallas. Fore igangkorningen skall férpackningsmaterial inkl. tradar avldgsnas och smérjnin-
gen av kraftéverféringsaxeln kontrolleras.




A

3 Sékerhetstekniska anvisningar
34 Anvandning fér avsett &ndamal

AMAZONE pneumatspridare JET ar uteslutande byggd fér anvéndning inom lantbruk, speciellt fér
férdelning av konstgodsel.

Spridning kan ske i lutningar upp till 20%.

All anvandning darutdver galler ej som anvandning fér avsett andamal. Skador resulterade av detta
ersatter tillverkaren ej, och sker pa brukarens egen risk. Till begreppet “anvéndning for avsett
andamal” hér ocksa innehallet i de fran fabriken féreskrivna skétsel- och igangkdrningsanvisningar-
na.

De personer som ska handha AMAZONE pneumatspridare JET ska vara val informerade om
maskinens anvandning, skotsel och iordningstallande liksom om riskerna.

De lagstadgade olycksfallsféreskrifterna liksom de allménna sakerhetstekniska och arbetsmedicins-
ka reglerna skall féljas.

Férandringar som brukaren genomfor pa maskinen utesluter varje ersattningsansprak mot tillverka-
ren fér darvid uppkommna skador.

3.2 Allmanna sékerhets- och olycksfallsforeskrifter
3.2.1  Fore varje korning skall redskapet kontrolleras betr. olycksfalls- och driftssakerheten.

3.2.2 Beakta férutom anvisningarna i denna instruktionsbok de allmanna sakerhets- och olycks-
fallsféreskrifternal

3.2.3 Vid kérning pa allmén vag ska de lagstadgade foreskrifterna foljas!

3.2.4 Fore arbetets borjan maste féraren gora sig val fortrogen med alla funktioner och manéver-
spakar. Under fard ar det for sent!

3.2.5 Fore start kontrolleras omradet runt maskinen (barn)! Sérj for tillrécklig sikt!

3.2.6 Foraren skall ej bara lost sittande klader!

3.2.7 Det ar ej tillatet att under arbete och transport ha medpasagerare pa redskapet!

3.2.8 Redskapet kopplas enl. féreskrifterna. Kérférhallanden, styr och bromsegenskaperna
paverkas av det pamonterade redskapet, sldpvagnar och belastningsvikter. Sorj for tillréc-
kliga styr- och bromsegenskaper!

3.2.9 Beakta tillatna axelbelastningar och totalvikt!

Vid upplyftning av gddselspridaren blir traktorns framaxel avlastad i olika grad, alltefter
traktorstorleken. Man skall vara uppmarksam pa att halla den bestdmda minimumbelastnin-

gen pa framaxeln (minst 20% av traktorns egenvikt)!

3.2.10 Vid vandning med utféllda ramper skall man observera att det inte finns nagra personer och
féremal i narheten!
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3.2:11

3.2.12

3.2.13

3.2.14

3.2.15

3.2.16

3.2.17

3.2.18

3.2.19

3.2.20

3.2.21

3.2.22

3.2.23

3.2.24

3.2.25

3.2.26

3.2.27

3.2.28

3.2.29

3.2.30

3.2.31

3.2.32

3.2.33

Vid kérning i kurvor skall man ta hansyn till utskjutet och /eller svangmassan fran redskapet!
Under korning far férarplatsen ej lamnas.

Foére parkering av traktorn skall redskapet sdnkas ned pa marken, motorn stannas och
tandningsnyckeln tages ur!

Det ar forbjudet att uppehalla sig i arbetsomradet!
Vid utmatningsprov skall speciell férsiktighet iaktagas vid roterande detaljer!

Fyllning av gédselspridaren sker endast med avstangd traktormotor, avtagen tandningsnyc-
kel och stangda bottenklaffar.

Ej nedrunnen gédsel i behallaren far ej avlégsnas fér hand, utan man skall anvénda sig av
nagot hjalpmedel, med urkopplat kraftuttag och doseringsenhet!

Tillatna pafyllningsmangder

Maximal pafyllnadsmangd vid JET 1204: 1600 kg; vid JET 1504: 1600 kg.

Maskinen far i fyllt tillstand endast stéllas pa huvudramen!

Lagg inga frammande detaljer i behallaren!

Forsiktighet iaktages da man uppehaéller sig inom spridarens spridningsomrade!
Redskapet fasts endast med féreskrivna annordningar!

Vid till och frankoppling av redskapet mot traktorn skall speciell férsiktighet iaktagas!
Redskap och traktor sékras mot ivagrullining!

Redskapet far endast tagas i bruk da alla skyddsannordningar ar monterade i korrekt lage!

Fore till och frankopling av redskapet skall mandverspaken for trepunktskopplingen stéllas
i sadant lage, att oavsiktlig héjning och sankning ej ar mojlig!

Den hydrauliska uppfallningen far endast mandvereras, da inga personer befinner sig i
mandvereringsomradet!

Kontrollera att barvajrarna och barande férbindningar ar korrekta!

Sta aldrig mellan traktor och redskapet da extern mandverering av trepunktskoppling
mandvereras!

Vid transportkérning med upplyft redskap maste manéverspaken sékras mot sénkning - fore
parkering skall redskapet sénkas ned pa marken - téandningsnyckeln tas ur!

Ingen far uppehalla sig mellan traktor och redskap, utan att fordonet ar sakrat mot rulining
genom handbromsen eller underlaggskil!

Vid trepunktskoppling maste ovillkorligen kopplingskategorin 6verenstdamma mellan redska-
poch traktor!

Redskapet skall endast anvéndas pa den darfér anpassade traktorn!

Traktorns tillatna axelbelastningar beaktas!
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3.2.34

3.2.35

3.2.36

3.2.37

3.2.38

3.2.39

3.2.40

3.2.41

3.2.42

3.2.43

3.2.44

3.2.45

3.2.46

3.2.47

3.2.48

3.2.49

3.2.50

3.2.51

3.2.52

3.2.58

3.2.54

3.2.55

Yttre transportbredd beaktas!

Transportutrustning - som tex. belysning och LGF skylt samt ev. skyddsannordningar
kontrolleras och monteras.

Vid alla hydrauliskt manévererade rampdetaljer finns risk for klam- och olycksfallsskador!
Utlésningslinor fér snabbkopplingar maste hénga 16sa och far ej sjalv utldsa i sitt nedre lage!
Vikter monteras alltid enligt féreskrifterna pa darfér avsedd plats!

Itransportstélining skallman alltid se till att traktorns trepunktskoppling ar stabiliseradi sidled!

Anvand endast kraftéverforningsaxel som ar avsedd for redskapet och férsedd med
foreskrivna skydd!

Till och frankoppling av kraftoverféringsaxeln far endast ske med franslagen motor!

Vid arbete med kraftuttaget far ingen uppehalla sig i omradet kring kraftuttaget/kraftéverfo-
ringsaxeln!

Skyddsrér och skyddsanordningar for kraftéverféringsaxeln liksom kraftuttagsskyddet maste
vara monterade!

Efter frikoppling av kraftuttaget kan det tillkopplade redskapet genom sin svangmassa
fortsatta att rotera. Under denna tid skall man ej beréra maskinen. Férst sedan den stan-
nat helt far arbete pa den genomféras!

Anvénd endastkraftuttag - ocksa paredskapssidan - som arférsedda med varningsskyltar!

Fére inkoppling av kraftuttaget skall man beakta, att ingen befinner sig i redskapets
riskomrade!

Fére inkoppling av kraftuttaget skall man sakerstélla att det valda varvtalet pa traktorn
Sverenstammer med redskapets!

Langsam inkoppling skonar bade redskap och traktor.

Efter demontering av kraftéverféringsaxeln skall skyddskapan monteras pa kraftuttagstap-
pen!

Rengdrning, smérjning och instéllning av kraftuttagsdrivna redskap eller kraftoverféringsa-
xeln far endast genomféras med frikopplat kraftuttag, stillastaende motor och urtagen
tandningsnyckel!

Kraftuttaget far ej kopplas in med stillastaende motor!

Kraftuttaget kopplas ur sa snart avvinklingen blir f6r stor och da det ej anvands!

Skador skall omgaende atgardas, innan redskapet ater tages i bruk.

Kontrollera alltid att kraftoverféringsaxeln ar riktigt monterad och last!

Kraftoverféringsaxelns skydd skyddas mot medrotation genom fasthakning av kedjan!




3.2.56

3.2.57
3.2.58
3.2.59

3.2.60

3.2.61

3.2.62

3.2.63

3.2.64

3.2.65

3.2.67

3.2.68
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Under hogt tryck utstrommande vétska (bransle, hydraulolja) kan trdnga genom huden och
férosaka svara forgiftningar. Vid olycksfall uppstkes ldkare omedelbart!

Olja, fett och filter ombesérjes regelbundet pé traktorn!
Muttrar och skruvar skall regelbundet efterdragas, férsta gangen efter 3-4 behallarfyliningar!
Vid underhallsarbeten pa upplyfta redskap, skall sékring ske med avsedda uppallningar!

Vid elsvetsarbeten pa traktorn eller pa pamonterade redskap skall kablar pa generator och
batteri demonteras!

Vid stkning av lackstélle skall hjdlpmedel anvandas - beroende av risken fér infektioner!

Fore arbeten pa den hydrauliska anldggningen skall denna goras trycklés och motorn
stannas!

Vid anslutning av hydraulslangar till traktorhydrauliken skall man observera att hydrauliken
bade pa traktorn och redskapet ar trycklosal

Vid anslutning av hydraulcylindrar skallman beakta att slangarna ansluts enligt anvisningar-
na!

Vid hydrauliska funktionsférbindningar mellan traktor och redskap skall slangkopplingarna
markeras med farg sa att felkoppling och darmed felmanéverering undviks!

Vid enstaka gédselmedel som Kiserit, Excello-granulat och Magnesiumsulfat, uppstar ett
forhojt slitage av férdelningsrér och spridare.

Vid spridning intill vattendrag och végar skall man anvéanda sig av gransspridningsutrustning!







Fig.1
Fig.2
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4 lgangkérning av maskin
4.1 Montering

Maskinen monteras pa traktorns 3-punktskoppling, kategori Il. Vid normal gédsling ska dragarmarna
vara anslutnai évre och vid évergddsling i de undre anfastningspunkterna. Maskinen maste stallas
parallellt med marken med toppstangen. | arbetslage ska avstandet fran underkant av maskin till
markyta resp planttoppar vara ca 700 mm. Om detta matt ej uppnas vid 6vergddsling, maste
spridarplattorna monteras sa att de pekar uppat (se punkt 5.5).

4.2 Kraftoverféringsaxel

Vid férsta monteringen ska den framre kraftéverféringsaxelhalvan monteras pa traktorns kraftuttag.
Axelréren ska dock ej skjutas in i varandra, utan hallas bredvid varandra for att kontrollera om réren
i allalagen har minst 60 mm éverlappning och att dndarna ej gar mot knutkorsen. Vid fér langa axelrér
maste bada halvornakortas av (fig 1). Avvinkling pa knutkorsen far ej 6verstiga 25°(Smorj axelréren.)
Kraftuttagsskyddet & demonterbart.

4.3 Montering av ramper

Monteringen av ramperna sker enligt den medlevererade monteringsanvisningen. Vid forsta
igangkdrningen av de hydrauliskt mandvrerade ramperna, ska strypventilerna (fig 2/1) stéllas in sa
attrampernalangsamt félls utochin. For att kunnavrida ratten pa strypventilen, maste insexskruven
forst lossas (vridsakring).

4.4 Hydraulisk rampmandverering

P& spridare med rampbredderna 15m, 16m och 18m &r rampmandvereringen hydraulisk som
standard. Fér de andrarampbredderna ar hydraulisk rampmandverering levererbar som extrautrust-
ning.

Med hjalp av tva separata hydraulventiler (géller 04 H) kan ramperna bekvamt fallas ut och in. Vid

transportkdrning skall man ovillkorligen sakra ramperna i transportstélining med de mekaniska
sparrarna.
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4.5 Injektorslangar och doseringshjul
4.5.1 Injektorslangar kompletteras och monteras

Darefter maste de I6st medlevererade munstyckena monteras enligt bild (fig. 3). Injektorramen skjuts
sedan underifran in i ramen (fig. 4.1). Da ska injektorramen ligga an pa hallarna framfér luftkanalen
och darefter lyfts den upp i ytterdndan, handtagen (fig. 4.2) dras bakat och lases fast. Kontrollera att
injektorslangarna sitter riktigt, da ev luftforluster kan reducera spridningsexaktheten.

4.5.2 Instéllning av doseringsvalsar vi fordndring av utmatningsméangd resp. vid forén-
dring av arbetsbredd

Varje doseringshijul (fig 5/1) & sammankopplat med drivningen via en skruv (fig 5/2). Genom att
skruva ut skruven (fig 5/2) kan respektive doseringshjul stéllas stilla. For detta skruvas skruven ut sa
langt (skruvas ej helt ur), att doseringshjulet kan rotera fritt pa axeln. Dessa doseringshjul kommer
under drift att hallas stilla och ej mata magot material. Pa detta vis kan man reducera utmatnings-
mangden till halften for speciella gédselmedel med extremt laga givor, genom att vart annat hjul
lossas fran drivningen. Pa samma vis kan man genom att frikoppla doseringshjul reducera
arbetsbredden resp. vid speciella tillfallen bara sprida med en viss del av rampen.

Vid 15m arbetsbredd ar de forsta fixeringsskruvarna (fig 5/2) i korriktningen sett till hdger och véanster
utskruvade (ej demonterade!) for att doseringshjulen skall I6pa fritt pa axeln!
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4.6 Hydraulanslutning fér typ F

1204/1504
10/12m

m—
1204/1504
15/16/18m

Halvsidig hydraulisk
avstangning med
4 faldig férvalsméjlighet

Rampmandvering: for hand

2x1 EW
1x1 EW +

Tvavagsenhet

Rampmandvering hydraulisk
dubbelkoppling

2x1 EW
1x1 EW +

Tvavagsenhet

EW = enkelverkande mand&verventil

16
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4.7 Hydraulanslutning fér typ H

For oljedrivningen erfordras en dubbelverkande hydraulventil eller, om sadan ej finnes, en enkelver-
kande hydraulventil samt en trycklds returledning.

Vid hydraulisk rampmandéverering rekommenderas att man monterar ett tvasektioners ventilreglage.

De nédvéandiga hydraulanslutningarna forklaras i nedanstaende tabell.

Anmarkning: Pa traktorer med ett oljekretsfléde &r en parallellkoppling av oljemotor och hydraulis-
ka sidofunktioner inte majlig.

JET 1204 H | JET 1504 H | JET 1204 H | JET 1504 H
10/12m 10/12m 15/16/18m | 15/16/18m
1 DW eller
Rampmandévering: for hand | 1 EW + trycklds
retur
Med tva | Rampmandvering hydraulisk | 1 DW + 1 trycklos retur eller
manover- 1 EW + 2 trycklosa returer
ventiler
Utan tva | Rampmandvering hydraulisk | 1 DW + 2 EW eller
mandver 3 EW + 1 trycklds retur
EW = enkelverkande mandverventil
DW = dubbelverkande mand&verventil
17



- T e e e S S M BB BS B BE ER BR AR = B

Fig.6

Fig.7
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4.7.1 Hydraulfléde (funktionsprincip)

Enligt beskrivningen i fig. 6 (standard) och fig. 7 (Jet med mandverventil, extrautrustning), forses
JET-maskinen med olja fran traktorn genom ledning P. Det maximala oljebehovet &r ca 30 I/min.
Med hjélp av en flédesventil (fig. 6/1 och 7/1) och en stéllmotor férdelas denna oljestrdm variabelt.
Déarigenom andrar sig varvtalet pa oliemotorn (fig. 6/2 och 7/2) och dédrmed ocksa doservalsarna (fig.
6/3 och 7/3).

Den oliemangd som ej &r nédvéndig fér drivningen av oljemotorn, leds till returledningen N (fig. 6/4).
Om maskinen ar utrustad med manéverventiler (fig. 7/4), anvands denna olja fér de hydrauliska ex-
trafunktionerna. Omingen olja behovs fér hydraulisk manévrering med mandverventilerna, leds den
genomstrémmande oljan samman med den olja som kommer fran oljemotorn till ledningen N och
vidare till traktorn (fig. 7/5).

Ledningen R transporterar mandveroljan och returoljan fran hydraulcylindrarna tillbaka direkt till
tanken pa traktorn. | ledningen R maste olja kunna stromma tillbaka trycklést. Genom att man
anvander mandverventiler ar det inte nddvandigt med sa manga ventiler pa traktorn och det ar alltid
mojligt med parallelldrivning av hydraulmotor och hydraulfunktioner, utan att varvtalet p4 motorn
andrar sig.

4.7.2 Hydraulanslutningar

Anmarkning: Hydraulanlaggningen ar skyddad mot felkoppling genom
backventiler i hydraulledningarna eller genom enkelverkande hydraulanslutningar (zinkfargade) pa
hydraulledningen.

John Deere-traktorer har ett speciellt hydraulsystem (konstanttrycksystem), vilket ej utan vidare gar
att ansluta for drift av oljemotorer. Observera traktortillverkarens anvisningar och vand er till AMA-
ZONE-Werke for vidare information.

4.7.3 JET 1204/1504 H utan mandverventiler

Hydraulslangarna tas ur hallaren pa maskinen, pumpledningen P och returledningen N ansluts till
en dubbelverkande hydraulventil.

Om ingen dubbelverkande hydraulventil finns tillganglig, maste P anslutas till en enkelverkande
hydraulventil och N direkt till traktorns hydraulhus, som trycklés retur (med en extraledning).

De 6vriga hydraulanslutningarna ar fér den hydrauliska rampmandévereringen och ansluts i nagon
fri, enkelverkande hydraulventil eller i det ena uttaget pa en dubbelverkande hydraulventil.

4.7.4 JET 1204/1504 H med mandverventiler (extrautrustning)

De tre hydraulledningarna med beteckningarna P, N och R tas ur hallaren pa maskinen och ansluts
enligt féljande:

Hydraulanslutning P (pumptryck) och N (returfléde) ansluts till en dubbelverkande hydraulventil.
Ledningen R (trycklds retur) ska anslutas direkt till traktorns hydraulhus. Om denna ledning ej finns
pa traktorn, kan man antingen lata en fackverkstad utrusta traktorn med detta, eller ocksa kan man
anvanda sig av en enkelverkande hydraulventil, som under kérningen star i lage ‘sankning’.
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4.7.5 Anslutning SKJ 3 (mandverpanel JET) (fig. 8)

Den elektriska fjarrmandverpanelen ar separat forpackad och ansluts till maskinen med en
flerpolskontakt (fig 8/9). For stromférsorjningen ska den medlevererade anslutningskabeln anslutas
direkt till traktorns batteri (12 V), bla till jord (-) och brun till (+). Stickkontakten (fig 8/10) ansluts i
uttaget (fig 8/11).

Viktigt: Minuspolen maste alltid vara ansluten till jord (ram eller chassi)! Observera detta speciellt
pa aldre amerikanska, kanadensiska och engelska traktorer.

Féast mandverpanelen med hjalp av den medlevererade hallaren om méjligt till hdger om foraren i
hans greppomrade (fig. 9). Beroende av traktortyp maste man anpassa monteringsdetaljerna.

Funktionsbeskrivning av de enskilda kontakterna (fig 8)

1 - Batterihuvudkontakt
Genom att stélla kontakten i lage 1 gors anldggningen funktionsberedd. Da lyser den réda
kontrolldioden under batterisymbolen. Nar flerpolskontakterna 9, 10, 11 ansluts till maskinen
eller nar AMATRON (extrautrustning) skjuts samman med SKJ, maste batterihuvudkontakten
stailage 0.

2 - Kontakt fér gddselméngdinstallning
Med denna kontakt (2) mandvrerar man en stallmotor, vilken reglerar en flédesventil och darmed
andrar sig ocksa varvtalet pa doseringsvalsarna.

3 - Med kontakten (3) bestimmer man om stéllmotorn ska mandvreras fér hand (alltsd med hjalp
av kontakt 2) eller genom den automatiska regleringen (AMATRON). Utan AMATRON ska
kontakten (3) sta pa HAND.

4 - Huvudomkopplare fér in- och urkoppling av doseringsenheterna dver hela arbetsbredden.

5 - Kontrolldiod (grén)
Dessa ar underordnade resp sektionsbredd och lyser vid tillkopplad sektionsbredd.

6 - Kontakt for sektionsbreddavstangning
Denna funktion &r endast ansluten om maskinen &r utrustad med sektionsavstéangning.
For anlaggning, som ar utrustad med AMATRON, ska ovillkorligen punkt 4.3.4 beaktas.
7 - Kontakt f6r manévrering av spridarramperna.

8 - Digitalindikator fér 6vervakning av oljemotor- resp doservalsvarvtal.

Om JET spridaren ar utrustad med AMATRON (extrautrustning), skall monterings- och funktionsbes-
krivningarna hamtas ur denna speciella instruktionsbok.
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5 Praktiskt arbete
5.1 Instéllning av utmatningsméangd

Fére installningen och utmatningsprovet med spridaren skall man kontrollera, att de enskillda
doseringshjulen ar in- resp. urkopplade (se 4.5.2)

5.1.1 Instéllning av utmatningsmangd vid typ F

Det dnskade instéllningsvardet utldses av den pa insidan av bakre skyddsplaten paklistrade
satabellen. Harvid maste man félja kolumnen som motsvarar den dnskade hastigheten vid sadden
liksom sorten av gédselmedel.Den i tabellen angivna excenterinstéllningen stélls in med excenter-
rullen (fig 10/1), sa att motsvarande tal pa skalan 0-180 (fig 10/2) stimmer éverens med markeringen
(fig 10/3) i kapan.

Reducering av utmatningsméangden fér doseringshjulen kan ske enligt anvisningarna 4.5.2.
5.1.2 Utmatning av den 6nskade gddselgivan vid typ F

Forstavldsesisatabellen installiningsvardet for den 6nskade gédselsorten samt den valda kérhastig-
heten och instélles enligt 5.1.1. Utmatningsprovet genomférs pa maskinens vénstra sida sett i
fardriktningen. For férberedning av utmatningsprovet skall vanster injektorhus (fig 4) frigoras, fallas
nedat och demonteras da ramperna ar uppféllda och lasta. Darefter hangs de tva matbehallarna (fig
11/1) pa plats och strypskivan @ 210 mm (fig 12/1) monteras. Vanster och hoger doseringsvals
kopplas urgenom manéverering av hydrauliska manévereringen. Nu skall kraftuttaget kopplas in och
varvatalet stéllas in pa 540 r/m. For att fylla vaster doseringshus och doeringvals med gédselmedel,
maste dessa kopplas in under en kort stund. Darefter maste matbehallarna ater tommas.

Den sa installda maskinen kérs sedan med inkopplad vanster doseringsvals och med inkopplat
kraftuttag (540 r/m) i avsedd hastighet 6ver en matstracka (1/40 ha):

Vid 18 m arbetsbredd éver en matstracka pa 27,7 m
Vid 16 m arbetsbredd dver en matstracka pa 31,3 m
Vid 15 m arbetsbredd éver en métstracka pa 33,3 m
Vid 12 m arbetsbredd 6ver en matstracka pa 41,6 m
Vid 10 m arbetsbredd 6ver en matstracka pa 50,0 m
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Det i matbehallarna uppfangade gédselmedlet vags och multipliceras med multiplikatorn 40, for
att fa fram mangden per ha.

Efter genomfdrt utmatningsprov atermonteras injektorslangar och strypskivan, beskriven i kap.
5.1.2, demonteras.

Utmatningsexempel:

Onskad mangd: 306 kg/ha med NPK gddsel
Onskad korhastighet: 8 km/h

Arbetsbredd: 12m

Excenterinstallning: 46

Uppfangad méangd: 7,3 kg

Verklig gédselmangd: 40 x 7,3 = 292 kg/ha

Vid denna instéllning erhalles alltsa vid en kérhastighet av 8 km/h en méngd av 292 kg/ha

Om det instéllda vardet korrigeras, maste ett nytt utmatningsprov goras.

5.1.3 Instéllning av utmatningsméngd vid typ 04 H

Godselgivan ar avhangig av doseringsvalsarnas varvtal och vald kérhastighet. Doseringsvalsarna
drivs med oljemotorn; utvaxlingsférhallandet oljemotor/doseringsvalsar ar 1:1,6. Med hjalp av
flédesventilen, somregleras av en stallmotor, kan oljetillférseln och darmed varvtalet pa oljemotorn/
doseringsvalsarna regleras steglost. Stallmotorn mandvreras med kontakten 2 (fig. 8) pa SKJ 3.
5.1.4 Utmatning av 6nskad godselgiva vid typ 04 H

Vid forsta igangsattningen av godselspridaren rekommenderas att efterféljande arbetsmoment
provas utan gddselmedel, fér att Ni ska géra Er fortrolig med mandverkontakterna och deras
funktioner.

5.1.4.1 Utmatningsprov (ej for utrustning med AMATROM lII)

- De Oppningsbara bottenklaffarna stangs (se fig 25/1)

- Fyll behallaren med gédselmedel.

- Vanster injektorslangar demonteras (jfr fig. 4).

- De medlevererade utmatningsbehallarna hangs enligt bild (fig 11 a) under doseringsenheten.

- Batterihuvudkontakten 1 (fig. 8) kopplas in. Doseringen kopplas ur med kontakten 4 (fig 8) och
oljemotorn kopplas in.

- Badavanster doseingsvalsar kopplas in med kontakterna 6 (fig 8) en kort stund och dérefter ater
ifran, for att fylla urtagen i doseringshjulen med gédselmedel.

- Matbehallarna téms och monteras ater pa plats.

- Traktormotorn stalls pa 540/min kraftuttagsvarv. Kraftuttaget ska dock ej kopplas in.
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- Med hjalp av kontakten 2 (fig. 8) stélls oljemotorvarvtalet in pa det i satabellen angivna
instaliningsvardet. Om gddselmedlet &r obekant, och inget angivet varde finns, skall varvtalet
stéllas in pa 25.

- Den sa instéllda maskinen kérs sedan med avsedd hastighet och inkopplad vénster doserings-
enhet 6ver en matstracka motsvarande 1/40 ha. Se darvid punkt 5.1.4.2.

5.1.4.2 Korning av métstracka och utrdkning av 6nskad gddselgiva.

Maskinen maste, beroende av arbetsbredd, med avsedd kérhastighet under faltférhallanden kéras
over foljande matstracka. Genom mdjligheten att koppla ur enskilda doserings-hjul, kan andra
arbetsbredder erhallas. | dessa fall kan métstrackan réknas ut enligt nedanstaende exempel.

Vid 18 m arbetsbredd dver en matstracka av 27.7 m,
Vid 16 m arbetsbredd éver en méatstracka av 31.3 m,
Vid 15 m arbetsbredd 6éver en matstracka av 33.3 m,
Vid 12 m arbetsbredd 6ver en métstracka av 41.6 m,
Vid 10 m arbetsbredd éver en métstracka av 50.0 m.

Utrékning av matstracka for andra arbetsbredder

500
exempel. ———— = Matstréckaim
x (m)
) 500
Uppgar arbetsbredden till 10,50 m —os0 - 47,62

skall matstrackan vara 47,62 m
Matstrackan multiplicerad med halva arbetsbredden motsvarar en yta av 1/40 ha. Det i matbehal-

larna uppfangade gédselmedletvags och multipliceras med multiplikatorn 40 for att fa fram mangden
i kg/ha.
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Exempei: 1

Onskad gédselgiva 360 kg/ha
Instéllningsvérde. varvtalet ur satabellen 15

Vald kérhastighet 8 km/h
Arbetsbredd, t ex 18 m
Kord matstracka 27,7m
Utmatad gédselméangd 9,0 kg
Verklig gbdselgiva 360 kg

Avviker den dnskade gddselgivan fran den verkliga, skall installningsvéardet korrigeras. Det riktiga
installningsvardet kan da erhallas enligt exemplet i kap. 5.1.4.3, utan att upprepa utmatningsprovet.

5.1.4.3 Instéllning av utmatningsméngd vid obekant resp. da gédselmedlet ej ar medtageti

satabellen

Exempel:
Vald kérhastighet 8 km/h
Arbetsbredd tex. 18 m
Instéllt varvtal pa oljemotorn 25
Onskad gdédselgiva 360 kg/ha
o . " o o 360
Onskad utmatningsméangd fér 1/40 ha (ref.varde) a0 - 9
Uppfangad gédselméngd vid instéllning 25: 15 kg
Maskinen har alltsa matat ut 6 kg fér mycket.

25x9
Berékning av ratt instéllningsvarde: —5 = 15

Ratt instéllningsvarde for den énskade méngden 360 kg/ha &r installningsvéarde 15 vid en kérhastig-
het av 8 km/h.

Efter genomfért utmatningsprov, ska injektorslangarna atermonteras.

5.1.4.4 Utmatningsprov fér maskin med AMATRON.

Anvisningarna fér AMATRON erhélles ur en speciell instruktionsbok.
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5.1.5 Godselméngdinstéllning under kérning vid typ H

Med hjalp av den i standardutrustningen befintliga elektriska fjarrmandvreringen (SKJ 3) har ni
mojlighet att anpassa gédselméngden efter bestandet under kdrningen. Foér detta mandvrerar ni
kontakten 2 (fig 8) och kan darmed 6ka eller minska utmatningsmangden. Om ni vid konstant
kérhastighet vill 6ka godselgivan med 10 % resp minska, sa ska vardet pa SKJ digitalindikator kas
eller minskas med 10 %.

T ex: Instéllt oljemotorvarvtal 30. Utmatningsméangd 600 kg/ha.
For att géra en 10 %-ig férandring av godselgivan maste man da féréndra varvtalet till 33 resp 27.
Da erhaller man en gddsegiva pa 660 resp 540 kg/ha.

5.1.6 Godselméngdanpassning vid korvéxelférandring vid typ H

Om en korvaxel maste bytas under slaget p g a markens ojamnheter, maste ocksa varvtalet fér
oliemotorn férandras i samma férhallande som kérhastigheten férandras.

Exempel: Man har hittills kort med 9 km/h, med ett oljemotorvarvtal pa 30 och en utmatningsmangd
pa 600 kg/ha. Den reducerade hastigheten &r nu 6 km/h. Det rér sig om en hastighetsférandring pa
33 %. Darfor maste ocksa oljemotorns varvtal férandras med 33 % till 20. Darvid férandras inte
utmatningsméangden pa 600 kg/ha.

5.2 4-faldig delbreddsavsténgning

Genom den 4-faldiga delbreddsavsténgningen kan allt efter 6nskemal de olika delbredderna fér
rampen kopplas ur och ater in.

5.2.1 A4-faldig delbreddsavsténgning - elektrisk

Genom denna utrustning, som ar standard pa H maskiner och extrautrustning pa F maskiner, kan
man fran traktorn genom att mandéverera fjarrreglaget SKJ 3 allt efter énskemal koppla till eller fran
delbredder fér ramperna (fig 8/6).

Vid mandverering med SKJ 3 skall man beakta, att kontakten 4 (fig 8) har féretrade gentemot
kontakterna 6 (fig 8). | praktiken har detta betydelse tex. vid spridning av féltspetsar. Léper denna
spets fran vanster at héger, maste ocksa delbredderna slas ifran fran vénster till héger. Kér man i
nasta kordrag med full rampbredd skall man koppla in alla doseringsvalsarna genom manéverering
av kontakten 4 (fig 8). Det ar alltsa inte nodvéndigt att man kopplar in alla delbredderna med
kontakterna 6.
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5.2.2 Typ F med halvsidig hydraulisk avstdéngning med 4-faldig férvalsméjlighet

P& maskiner av typ F kan man fran traktorn hydrauliskt med tva enkelverkande hydraul-uttag eller
med en tvavagsenhet koppla till och fran vanster och héger doseringsvals oberoende av varandra.
Dértill kan man med det handmandvererade 4-faldiga-férvals-delbreddsavstangningen genomféra
en till och frankoppling av delbredden fér ramperna. For detta finns vid doseringsvalsarna (fig 13/
1) en handspak (fig 13/2) villken gemom manéverering, kan koppala in eller ur en doseringsvals for
en rampsektion. Sa snart doseringsdrivningen kopplas in blir berérd doseringsvals staende stilla, sa
att delbredden fér rampen ej sprider nagon gddsel.

5.2.3 Typ Fhalvsidig hydraulisk avstédngning med 4-faldig férvalsmaéjlighet och hydraulisk
rampmandverering (hydraulisk seriekoppling)

Vid denna typ &r respektive vanster och hdger hydraulfunktioner (rampmanéverering och till och
frankoppling) hopkopplade, varvid mandévereringen sker med tvé enkelverkande hydrauluttag eller
med ett enkelverkande hydrauluttag och entvavéagsenhet. D& alltid den hydrauliska mandvereringen
for till och frankoppling trader i funktion férst, maste man observera vid spridningsstarten, att forst
sedan rampen hydrauliskt ar utfald skall kraftuttaget kopplas in.Under vandningar vid faltkanter skall
hydraulen endast mandvereras sa lange, att till och frankopplingen sker.

5.3 Utfallning av ramper

Rampernas sparrar frigors. Darefter félls ramperna ut fér hand eller hydrauliskt. Vid hydrauliskt
utférande anvénder man antingen traktorns mandverventil eller i forbindelse med mandverventil pa
maskinen kontakt 7 (fig 8). Observera att rampen sénks helt ned.

Om ytterrampen traffar pa nagot fast hinder, viks den bakat/uppat och atergar omedelbart tillbaka till
utgangslaget.

VARNING! Det ar forbjudet att befinna sig i omradet fér de hydrauliskt mandvrerade rampernal

Forramper, vilka falls ut resp in for hand, rekommenderas en greppunkt enligt fig 14. | denna position
kan ramperna féllas in resp ut med ringa kraft.

Vid transportkérning ska ramperna alltid sékras mekaniskt!
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5.4 Normal- och évergéddsling
Normal gddsling:

Maskinen ska sta parallellt med marken, avstandet underkant av ramperna/marken eller planttoppar-
na ska vara 700 mm.

Alla spridarplattorna ska peka nedat, spridningsytan ar inte vindkanslig (fig 15, 16/1, 16/2).
Overgédsling:

Maskinen stélls parallellt med marken och lyfts upp till strax aver topparna pa axen. Om traktorhy-
draulikens lyfthéjd ej ar tillracklig, finns méjligheten att flytta dragarmstapparna till halen som &r
placerade 180 mm langre ned (fig. 25/2). De tredje befintliga halen ar avsedda for dragarmstappar
kategori llI.

Alla spridarplattorna pa ramperna ska peka uppat (fig 17).

Spridarplattorna i yttre maskinbredden (fig 16/1) till vanster och hoger demonteras helt. Under
maskinen (fig 16/2) demonteras spridarplattorna helt vid 15 m, 16 och 18 m ramper (jfr ocksa fig 18/
1).

Om maskinen &r utrustad med 10 eller 12 m ramper, byts spridarplattorna under maskinen (fig 16/
2) ut mot de i fig 16/2 beskrivna platarna.

Véandning av spridarplattorna sker utan verktyg. For detta béjs plastarmen at sidan sa att den frigors
fran uttaget i spridarplattan och sedan dras spridarplattan ut ur styrningen. Den vanda spridarplattan
skjuts sedan in i avsedd styrning (fig 19), tills plastarmen laser.

5.5 Spridning pa féltet, anvisning for typ H

Kraftuttaget och oljedrivningen kopplas in vid lagt motorvarvtal och 6kas sedan till kraftuttagsvarvet
540/min. Det vid utmatningsprovet faststallda oljemotorvarvtalet stélls in och kérningen startar med
forutbestamd hastighet. Doseringen kopplas in med huvudkontakt 4 (fig 8). Vid faltdnden kopplas
doseringen ater ifran med samma huvudkontakt, hastigheten reduceras och vandning genomférs.
Fordetnyaslaget hdjs ater motorvarvtalet, doseringsdrivningen kopplas in och kérningen genomférs
med konstant hastighet. Vid vandningen férblir oljedrivningen inkopplad. Under drift kan svangnin-
gar i oliemotorvarvalet férekomma. Avvikelser pa + 1 varv har ingen betydelse. Dock andrar sig
hydrauloljans viskositet vid uppvarmning, vilket medfér en avvikelse av instéllt varvtal. | dessa fall
maste varvtalet efterjusteras med hjélp av kontakten 2 (fig 8).

OBSERVERA! Kor alltid med den hastighet som faststalldes vid utmatningsprovet och ett kraftut-
tagsvarv pa 540/min.

Ocksa pa maskiner med AMATRON far kraftuttagsvarvtalet, beroende pa arbetsbredden, ej sénkas
for mycket, da i sa fall den tvérgaende férdelningen ej sakerstalls.

Om elektroniken resp fjarrmandvreringen bortfaller, kan varvtalet pa oljemotorn stallas in fér hand.

Pa maskiner som ar utrustade med mandverventiler, kan de hydrauliska funktionerna mandévreras
for hand.
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5.6 Anvisning som speciellt ska beakias!

Pneumatspridaren JET 04 &r avsedd for spridning av granulerad och prillad konstgédsel, gréasfré och
liknande produkter. Vid spridning av grésfré kan matningsmangden fér doseringsvalsarna reduceras
genom frankoppling av doseringshjul (se 4.5.2)

Vid spridning av specifikt latta gddselmedel som Harnstoff, Perlkalkstickstoff (Stickstoff = kvave) ska
den medlevererade strypskivan @ 210 mm (fig 12/1) vara monterad.

Vid enstaka gédselmedel som Kiserit, Excello-granulat och Magnesiumsulfat, uppstar ett forhojt
slitage av férdelningsror och spridare.

6 Extrautrustning
6.1 Tvavégsenhet

Den oberoende in- och urkopplingen av doseringsvalsarna ar ocksa mojlig pa traktorer med endast
ett enkelverkande hydrauluttag. | dessa fall maste man komplettera med en tvavégsenhet.

6.2 Hydraulisk rampmandvrering

For spridare med arbetsbredd 15 m, 16 m och 18 m ar det standard med hydraulisk manévrering.
Fér 10 och 12 m arbetsbredd kan hydraulisk rampmanévrering levereras som extrautrustning.
Med hjélp av tva separata, enkelverkande mandverventiler resp tva mandverventiler pa maskinen
(fig 20/1) kan ramperna bekvamt féllas ut och in. Via instéllbara strypbackventiler (fig 20/2) kan
mandvreringshastigheten, beroende av oljeviskositeten, stéllas in.

6.3 4-faldig delbreddsavstangning, elektrisk

Anvisningar se 5.3.1

6.4 Skummarkoér
Denna extrautrustning sorjer fér att val synbara skumtoppar markerar exakt var nésta gédseldrag ska
ske.

Skummarkor med kompressor ansluts till traktorns el-system, med utrustning utan kompressor
ansluts denna till traktorns tryckluftuttag.

6.5 Belysning och belysningshallare

Dessa detaljer kan utan problem monteras pa maskinen och erfordras vid fard pa allmén vag.
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6.6 Radgédslingsutrustning (endast fér 10 och 12 m ramp).

Denna utrustning anvands fér radsadda grédor, i allménhet vid majsgédsling. Radgddslingsutrust-
ningen bestar av tva gddselutslapp fér maskinmitten och vardera sju f6r ramperna. Dessa leder
gbdseln mot marken och férhindrar brannskador pa bladen. Gédselmedlet blir likval ratt och likformigt
fordelat, pa marken, sa att inte nagon naringskoncentration kan uppsta i rétternas narhet.

Montering av denna radgddslingsutrustning &r mycket enkel. Under drivningsenheten lossas
skruvarna fér de bada spridarplattorna (fig 16/2 och 18/1) pa injektorrérens utlopp. Med hjalp av
samma skruvar skruvas hér de tva gédselutslappen fast for mittsektionen. Pa rampdelarna till hdger
och vanster demonteras spridarplattorna. Plastbdjen (fig 21/1) demonteras fran hallaren med hjélp
av en skruvmejsel, med vilken man trycker tillbaka haken som laser i hallaren. Darefter monteras
bojen (fig 21/1) med hjélp av en kort pinnbult och hakskruven (fig 21/2). Tillsammans med fastplaten
(fig 21/3) och vinkeln (fig 22/1) i lage pa ramen enligt fig 21. Monteringshalet fér skruven (fig 21/
4) maste dock eventuellt borras. Godselutsléppet (fig 21/5) kan sedan stickas pa plastbdjen (fig 21/
1).

For att inte verskrida max tillaten totalbredd och med spridaren 1204 for att utslappen ej ska ga mot
behallaren da rampen félls in, ska man fére hopfallningen svénga bdéjarna (fig 21/1) i 1age enligt fig
22, sedan vingmuttrarna (fig 22/2) och tillhérande skruv lossats.

Om maskinen ar utrustad med hydraulisk rampmandvrering, maste ovillkorligen bojarna (fig 21/1)
stéllas i 1age enligt fig 22 innan rampen falls in. Dartill maste man observera vid monteringen att
styrfjadern (fig 21/6) till héger och vanster fér de yttre bdjarna (fig 21/1) pa de inre rampdelarna - i
motsats till bild fig 21 - maste monteras bakat i fardriktningen sett. Vid hopfallningen maste man
observera att utslappen (fig 21/5) for de inre béjarna (fig 21/1) ej klams av rampens ytterdel, utan att
den ligger an mot rampens hallare.

Installning av utsléappen (fig 21/5) for det dnskade radavstandet gors bést i falt, sedan skruven (fig
21/7) lossats och anslutningsstosen (fig 21/8) resp styrfjadern (fig 21/6) vridits och darmed anpassat
utslappen (fig 21/5) efter radavstandet. Installningsméjligheterna for de olika radavstanden ar
forklarade under punkt 9.1.

Vid exempel A-D finns tva plantrader mellan traktorhjulen, medan i exempel E det finns en eller tre
plantrader mellan traktorhjulen. Anvandning av detta exempel kan komma ifraga vid mycket stora
resp mycket sma radavstand och med smala traktorhjul. | dessa fall behéver slangarna ej korsa
varandra.
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Ju noggrannare man kor vid s&dd- resp sattningsarbeten, desto mera konstant &r radavstandet och
desto béatire kan radgddsling ske. Vid varierande radavstand uppstar fara da plantor i vissa rader
traffas av godseln och brannskador uppstar. Avstandet mellan gédselutsldppen &r pa en maskin 75
cm (vid 12 m arbetsbredd) resp 62,5 m (vid 10 m arbetsbredd). Avviker radavstandet fran avstandet
pa godselutslédppen pa maskinen (75 resp 62.5 cm) méaste utsldppen stéllas nagot pa snedden.
Darigenom &ndrar sig ocksa arbetsbredden.

Instéllning av gdédselméangden sker enligt punkt 5.1 i instruktionsboken.

Om radavstandet &r 70 cm, minskas den normala arbetsbredden fér maskinen pa 12 mtill 16 x 0.7 m
= 11.2 m. Detta betyder att arbetsbredden reduceras med ca 7 %, sa att oljemotorvarvtalet resp
indikatorvérdet ocksa maste sénkas med 7 %.

(Exempel: Onskad mangd 500 kg/ha, indikatortal 28: maskininstaliningen méaste da motsvara 465
kg/h, detta motsvarar indikering 26.)

Om radavstandet ar 80 cm, 6kas arbetsbredden motsvarande till 16 x 0.8 m = 12.8 m (det motsvarar
en 6kning av arbetsbredden med 7 %). Man maste nu ta hénsyn till ett 7 % hdgre oljemotorvarvtal.
(Exempel: 6nskad méngd 600 kg/ha, oljemotorvarvtal resp indikering maste da motsvara 54 eller en
mangd av 642 kg/ha.)

For att erhalla en likvardig férdelning av gédseln, rekommenderas, att man monterar strypbricka
framfor flaktinloppet vid spridningen.

7 Skétsel, underhall, rengdring och uppstéllning av maskin.

74 Allménna anvisningar

Rengoring av spridaren sker genom att man éppnar bottenklaffarna. Harfér maste injektorslangarna
(fig 4) demonteras och doseringsaxelkopplingarna (vanster och héger) manuellt frigéras (fig 23). For
detta maste sakringsbygeln (fig 23/1) lyftas upp och drivningen dras tillbaka fér hand med hjélp av
lyftarmen (fig 23/2), tills sékringsbygeln ater kopplar in. Under doseringsvalsarna placeras antingen
matbehallarna eller nagon annan uppsamlingsbehallare. Nu lossas vingmuttrarna fér bottenklaffens
framdel (se fig 24/1) sa mycket som méjligt, utan att vingmuttrarna faller av. Manéverspaken for
bottenklaffarna (fig 25/1) frigérs ur lasningen och svangs utat maskinyttersidan. Nu kan bottenklaf-
farnas framdelar demonteras. En rostfri styrplat forblir pa héallaren och sérjer fér ett kontinuerligt
utflode av godsel (se fig 26).
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Behallare, doseringsenheterna och injektorslangarna kan rengéras med vatten. De demonterade
bottenklaffsframdelarna och injektorslangar ska efter rengoring forvaras i maskinen, sa att vattnet
kan rinna av. Montering sker forst vid ndsta spridning i omvand ordningsfoljd.

Vid anvandning av hégtryckstvétt skall man beakta, att stralen inte riktas direkt mot kopplingsaxeln
for kopplingen (se fig 24/3), excentern for frihjuldsrivningen (se fig 10/1) och elmotorn fér flédesven-
tilen (fig 6/1 och 7/1).

Mandverpanelen och AMATRON ska férvaras skyddade. Det rekommenderas darfér, att SKJ och

AMATRON forvaras skilda fran maskinen. Flerpolsstickkontakten pa maskinsidan férsluts tatt med
locket, sa att inte anslutningarna oxiderar.

7.2 Smorjschema

Efter 10 driftstimmar maste alla skruvférbindningar kontrolleras betr. atdragning.

Dessutom maste drivremmens spanning kontrolleras, d& denna téjer sig under inkdrnigstiden. Den
ar riktig, nar fjaderspanningen fér huvudaxeln har ett matt av 145 mm som beskrivs i bild 27.
Kontrollen och justeringen genomfors fran undersidan av maskinen da denna ar monterad pa traktor
och upplyftoch sékrad. Fjaderférspannigen stélls in med den korta dragbulten. Den parallelltiépande
langre dragbulten skall ha ett spel pa 2 mm.

Foljande lager ska smérjas regelbundet:

kraftoverféringsaxel: 2 lagerstéllen

flaktaxel 2 lagerstallen

kedjehjulsaxel vanster och héger (fig 28/1 resp 29/1)
Roret till kraftoverforingsaxeln ska regelbundet fettas in.

For rullkedjor rekommenderas att vid langre stillestand ska kedjorna demonteras, tvéttas i fotogen
och darefter doppas ner i olja eller varmt fett. Under kérningen ska kedjorna ej smérjas.

De forkromade kolvsténgerna for hydraulcylindrarna ska fettas in efter rengéring av maskinen.
7.3 VIKTIGT! Anvisning for flaktaxelmontering.

Om det vid reparation ar nédvandigt att demontera flaktaxeln, maste foljande iakttagas vid
atermontering:

Flaktaxellager (fram) @35 M=50Nm

Lagret blir med hjélp av klamhylsmuttern sakert fastlast mot axeln. Den erforderliga sékra lasningen
for denna férbindning erhalls da muttern dras at med nedan angivna moment M.
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8. Funktionsstérning / atgardande
8.1 Elektrisk manéverpanel
STORNING ORSAK

8.1.1  Fjarrmandvereringen
fungerar e;.

8.1.2 Digitalindikerningen
avger varierande varde.

8.1.3  Stéllmotorn fér gédsel-
mangdinstéliningen rea-
gerar ej.

8.1.4  Stallmotorn vrider sig i
fel riktning vid mandvre-
ring av *.

Séakringen i matarledningen
till batteriet defekt.

Sakringen ar i ordning, da
kontrolleras kabeln till batte-
riet och stickkontakten (fig
8) med avseende pa ska-
dor.

Kontrollera spanningen
(12V) i stickkontakten.

Impulsgivare (fig. 23/4) har
ej det korrekta avstandet till
halskivan.

Kontakten 3 (fig 8) star ej
pa ‘hand’.

Kabelskada, kontrollera om
det finns spanning vid stall-
motorn da kontakten ma-
novreras.

Anslutningar ar férvaxlad.

ATGARD
Byt sakring.

Okularbesiktning av kabel
resp utbyte.

Stickkontakten kontrolleras.

Korrigera avstandet,
installningsavstand,
impulsgivare/halskiva
(1 mm 0,5 mm)

Stall kontakten pa ‘hand’.

Spanning finns, ev motorn
defekt, byt ut.

Féltarbetet kan avslutas,
genom att gdédselméangden
stélls in manuellt (se punkt
8.3).

Ledningar i stickkontakten
kopplas om (fig 30).
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8.1.5*

8.1.6"

*) Galler endast for maskiner med mandverventiler (extrautrustning)
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Enstaka hydraulfunktio-
ner tex rampmandévre-
ring, gar ej.

Fel hydraulfunktioner re-
gleras, tex rampmanov-
rering vansterisf
hoger.

Magnetventilen far ingen
strém.

Magnetventil defekt, oljelac-
kage (nar spanning ligger
an pa magneten).

Kontakter pa SKJ defekta.
(Ingen strém kommer fram
till redskapsstickuttaget.

Hydraulslangar pa mand-
verventiler férvaxlade.

Anslutningen i stickkontak-
ten felkopplad.

Motsvarande pol pa redska-

pets stickkontakt (fig 30)
kontrolleras betraffande
spanning, kontrollera
kablar.

Magnetventilen byts ut;
spridningsarbetet kan fort-
satta, ventilen mandvreras
fér hand (se punkt 8.3).

SKJ defekt. Kontrolleras.
Utbyts av serviceverkstad.
Demonteras och monteras

korrekt.

Anslut korrekt enligt kop-
plingsschema.
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8.2

8.2.1

8.2.2

8.2.3

8.2.4

Hydraulanliggning

STORNING

Oljedrivningen fungerar
ej.

Oljedrivningen fungerar;
hydrauliska sidofunktio-
ner gar ej att mandvrera
(serie).

Hydraulisk ramp lyfter/
sanker ej.

Stark oljeuppvarmning
(-95°C).

ORSAK

Anslutningarna P och N for-
véaxlad.

Otathet vid slangar och for-
skruvningar.

Mangdférdelningsventilen
star pa ‘stangd’.

Mangdférdelningsventil de-
fekt

Pa maskiner utan mandver-
ventiler ar ingen parallell-
drivning méjlig.

*Oljepumpkapaciteten pa
traktorn racker inte till for
den valda utmatningsmang-
den, ca 30 I.

*Magnetventilen pa mano-
verventilen arbetar inte
(funktionskontroll).

Se punkt 8.2.2.
Strypventil (fig 2 resp 20/2)

star pa ‘stangd’ eller ar
igensatt.

Hogt motstand i retursyste-
met (N) pa traktorn.

ATGARD

Anslutning P tillopp, anslut-
ning N retur.

Forskruvningar dras at,
slangar byts ut.

Ventilen regleras med +
kontakten (se punkt 5.2.3).

Servicevrkstad.

Oljedrivningen kopplas
ifran, de hydrauliska sido-
funktionerna mandvreras,
oljedrivningen kopplas ater
in.

Lagre oljemotorvarvtal och
motsvarande lagre kdérha-
stighet valjs.

For traktorer med lag pum-
peffekt kan i sadana hér fall
felet avhjalpas med ett spe-
cielldrev for oljemotor.

(Se storningstabell: lektrisk
mandverpanel.)

Ventilen 6ppnas, ramperna
lyfts och sanks ett flertal
ganger, stélls darefter in
eller ventil byts ut.

Kotrollera pa traktor att fri
retur till oljebehallaren finns.
Max. tillatet motstand i
snabbkopplingen (N) ca. 20
bar.
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8.3 Forisatt faltarbete vid bortfall av elekiriska funktioner

Om de elektriska/elektroniska funktionerna bortfaller, kan maskinen alltid mandvereras manuelit.
Exempel:

Magnetventilen for doservalskopplingen arbetar inte mer.

| dessa fall blir da doseringen i falt in- och urkopplad med oljedrivningen.

Magnetventilen f6r rampmandévreringen arbetar ej.

For hojning och sankning av ramperna kan ventilen manévreras direkt fér hand pa manéverventi-
lerna, genom att trycka eller dra i den svarta knoppen (fig. 20/4).

Stéllmotorn visar ingen funktion.

Godselmangdinstallning sker for hand via mangdférdelaren. Varvtalet pa oljemotorn stalls in med
den svarta installningsratten pa mangdférdelningsventilen. Installningsarbetet gors endast med
frankopplad oljedrivning. Olycksfallsrisk!

* Galler endast for maskiner med mandverventiler (extrautrustning).
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Streutabelle/Tableau de Réglage/Setting chart £
5 o Die in der Tabelle angegebenen Werte sind Richtwerte in kg/ha / Toute
Diingersort g2 JetH Digitalanzeige SKJ /
Sorte d’engrais g2z | £ (==
Type of Fertilizer g;a 2|3 a4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 1
x

52 3 JetF Exzente
kg/l 10 12 14 |16 18 20 |22 24 26 (28 30 32 |34 36 38 | 40 4
peter 1| 756 889 1044 [1200 1356 1500 | 1622 1756 1889 (2000 2156 2289 | 2422 2533 2667 2800 29
ﬁ"mm"::,'n%n% 1,00 6| 126 148 174| 200 226 250 | 270 293 315| 333 359 381 | 407 422 444 | 467 4
mmon 8| 95 111 130| 150 169 188 | 203 219 236 | 250 269 286 | 303 317 333 | 350 3
20 136 150 | 162 176 189 | 200 216 229 | 242 253 257 | 280 2

Calcium Ammon. Nitrate 27 % 10| 76 8 104] 120
Hamstoff 1| 422 511 600| 689 778 867 | 956 1044 1111 [1200 1280 1422 | 1511 1622 1711 [1822 19
Urée 0,75 6| 70 8 100 115 130 144 | 159 174 185| 200 214 237 | 252 270 285 | 303 3
8| 53 64 75| 8 97 108| 119 130 139 | 150 160 178 | 189 203 214 | 228 2
rea 10| 42 51 60| 69 78 87| 9 104 111 | 120 128 42| 151 162 171 | 182 1
ICI Nitram 34,5% 1| 689 800 1933|1088 1222 1333 1466 1600 1733 [ 1866 1980 2133 | 2266 2444 2556 |2711 28
Nitrashell 34,5% 1,02 6| 115 133 155| 182 204 222 245 267 289 | 311 330 356 | 378 407 426 | 452 4
: 8| 8 100 117 136 153 167 | 183 200 217 | 233 248 267 | 283 306 319 | 339 3
10| 69 80 93| 109 122 133 | 147 160 173 | 187 198 213 | 227 245 256 | 271 2
Suprasalpeter N28 1| 622 733 844 | 978 1111 1267 [1422 1556 1733 [ 1867 1980 2133 |2244 2355 2488 2622 27
1,07 6| 104 122 141 | 163 185 211 | 237 259 289 | 311 330 356 | 374 393 415 | 437 4
8| 78 92 106| 122 139 158 | 178 195 217 | 233 248 267 | 281 294 311 | 328 3
10| 62 73 84| 98 111 127 142 156 173 | 187 198 213 | 224 235 249 | 262 2
Ammonitrate 33,5% 1| 578 689 800 | 933 1044 1178 [1289 1422 1533 [ 1667 1760 1934 | 2067 2200 2334 |2467 26
1,04 6| 9 115 133| 155 174 196 | 215 237 256 | 278 294 322 | 344 367 389 | 411 4
8| 72 8 100 117 130 147 | 161 178 192 | 208 220 242 | 258 275 292 | 308 3
10| 58 69 80| 93 104 118| 129 142 153 | 167 176 193 | 207 220 233 | 247 2
AmmoniumsulfatZA21 1| 711 844 1000 | 1133 1244 1400 (1511 1644 1778 [1911 2020 2222 | 2356 2533 2689 |2867 30
6| 119 141 167 | 189 207 233 | 252 274 296 | 319 337 370 | 393 422 448 | 478 &
1,12 8| 8 106 125| 142 156 175 189 206 222 | 239 253 278 | 294 317 336 | 358 3
10| 71 8 100| 113 124 140 | 151 164 178 | 191 202 222 | 236 253 269 | 287 ¢
NPK13-13-21 1| 667 800 933 1067 1200 1311 1444 1556 1689 [ 1822 1920 2044 |2178 2289 2400 |2533 26
6| 111 133 55| 178 200 219 | 241 250 281 | 303 320 341 | 363 381 400 | 422 4
1,08 8| 8 100 117 | 133 150 164 | 181 195 211 | 228 240 256 | 272 286 300 [ 317 3
10| 67 8 93| 107 120 131 | 144 156 169 | 182 192 204 | 218 229 240 | 253 :
NPK17-17-17 1| 533 667 778 | 889 1000 1134 |1244 1378 1489 (1622 1720 1867 | 1978 2089 2200 | 2333 2
ORKEM - AZF 1,08 6| 8 111 130| 148 167 189 | 207 230 248 | 270 287 311 | 330 348 367 | 389 4
8| 66 8 97| 111 125 142 156 172 186 | 203 215 233 | 247 261 275| 292 3
10| 53 67 78| 89 100 113 | 124 138 149 | 162 172 187 | 198 209 220 | 233 :
NPK17-17-17 1| 489 578 667 | 800 911 1022 | 1133 1244 1378 (1489 1580 1733 | 1844 2000 2111 2222
0FAZ 0,94 6| 8 96 111| 133 152 170 | 189 207 230 | 248 264 289 | 307 333 352 | 370 4
8| 61 72 83| 100 114 127 | 142 156 172 | 186 198 217 | 231 250 264 | 278 2
10| 49 58 67| 80 91 102 | 113 124 138 | 149 158 173 | 184 200 211 | 222 :
PK0-23-23 1| 956 1156 1333 | 1533 1733 1933 [ 2133 2333 2533 (2733 2020 3111|3266 3444 3600 3800 3¢
CEDEST 1,27 6 | 159 193 222 | 256 289 322 | 356 389 422 | 456 487 519 | 544 574 600 | 633 6
8 | 119 144 167 | 192 217 242 | 267 292 317 | 342 365 389 | 408 431 450 | 475 4
10 | 96 116 133 | 153 173 193 | 213 233 253 | 273 292 311 | 326 345 360 | 380 ¢
Ammonitrate 34,5% 1| 644 778 889 [1022 1156 1244 | 1356 1489 1600 | 1711 1820 2000 | 2178 2333 2533 | 2689 2
6 | 107 130 148 | 170 193 207 | 226 248 267 | 285 304 333 | 363 389 422 | 448 4
1,04 8| 8 974 111 127 144 156 | 169 186 200 | 214 228 250 | 272 292 317 | 336 &
10| 64 78 89| 102 116 124 | 136 149 160 | 171 182 200 | 218 233 253 | 260
Kornkali 1,05 1| 756 912 1067 [1222 1355 1489 | 1556 1778 1911 [2067 2200 2378 (2533 2711 2889 |3067 3
Chlorure de potassium granulé 6 | 126 152 178 | 204 226 248 | 259 296 319 | 345 367 396 | 422 452 482 | 511 &
Rough grain potash 8| 95 114 133| 153 170 186 | 195 222 239 | 258 275 207 | 317 339 361 | 383 ¢
10| 76 92 107 | 122 136 149 | 156 178 191 | 207 220 238 | 253 271 289 | 307 ¢
Berechnung der Streumengen bei verschiedenen Arbeitsbreiten Détermination des débits pour différe
10m Werte der Streutabelle mit 1,2 multiplizieren multiplier les valeurs du tab
12m Werte der Streutabelle entnehmen prendre les valeurs du table
15m Werte der Streutabelle mit 0,75 multiplizieren multiplier les valeurs du tab
16m Werte der Streutabelle mit 0,75 multiplizieren multiplier les valeurs du tab
18m Werte der Streutabelle mit 0,67 multiplizieren multiplier les valeurs du tab




A\AMAZONE JET 1204/19504 F/H

s les valeurs mentionnées dans le tableau sont approximatives en kg/ha / Application rates in kg/ha (mean figures)

Valeur de réglage affichée a ’écran du SKJ / SKJ digit No. display JetH
4 15 16 18 20 25 30 35 40
rstellung/Position de exentrique/Eccentre position JetF
2 44 | 46 48 50 (55 60 65 (70 75 80 |8 90 95 | 100 105 110 | 115 120 125 | 130 135 140 | 145 150 155
33 3067 [3200 3333 3467 |3778 4111 4444 |4756 5067 5422 |5720 5956 6156 | 6378 6600 6800 6911 7044 7156 (7267 7378 7489 |7600 7733 7822
80 511 | 533 556 578 | 630 685 741 | 793 844 904 | 954 993 1026 1063 1100 1134 [1152 1174 1193 [1211 1230 1248 |1267 1289 1304
67 383 | 400 417 433 | 472 514 556 | 594 633 678 | 715 744 769 | 797 825 850 | 864 881 894 | 908 922 936 | 950 967 978
93 307 | 320 333 347 | 378 411 444 | 476 507 542 | 572 596 616 | 638 660 680 | 691 704 716 | 727 738 749 | 760 773 782
33 2044 (2111 2200 2267 |2444 2640 2844 (3022 3200 3422 (3622 3822 4040 |4133 4244 4356 4444 4560 4644 (4711 4478 4844 |4933 5000 5067
22 341 | 352 367 378 | 407 440 474 | 504 534 570 | 604 637 674 | 689 707 726 | 741 760 774 | 785 796 807 | 822 834 844
42 256 | 264 275 283 | 306 330 356 | 378 400 428 | 453 478 505 | 517 531 544 | 556 570 581 | 589 597 605 | 617 625 633
93 204 | 211 220 227 | 245 264 284 | 302 320 342 | 362 382 404 | 413 424 436 | 444 456 464 | 471 448 484 | 493 500 507
22 2977 (3111 3244 3422 | 3778 4160 4444 |4711 5000 5266 (5556 5822 6080 | 6267 6467 6667 6844 7040 7155 (7267 7400 7511 |7622 7755 7866
70 496 | 519 541 570 | 630 694 741 | 785 834 878 | 926 970 1014 |1045 1078 1111 [1140 1174 1193 [1211 1233 1252 |1270 1203 1311
53 372 | 389 406 428 | 472 520 556 | 580 625 658 | 694 728 760 | 783 808 833 | 856 880 894 | 908 925 939 | 953 970 983
82 298| 311 324 342 | 378 416 444 | 471 500 527 | 556 582 608 | 627 647 667 | 684 704 716 | 727 740 751 | 762 776 787
56 2867 (3000 3133 3289 | 3600 3960 4289 | 4667 4920 5244 |5556 5867 6160 | 6355 6533 6733 |6933 7120 7200 (7311 7400 7489 |7600 7689 7778
59 478 | 500 522 548 | 600 660 715 | 778 820 874 | 926 978 1027 |1059 1089 1122 [1156 1187 1200 (1219 1233 1248 |1267 1281 1296
44 358 | 375 392 411 | 450 495 536 | 583 615 656 | 694 733 770 | 794 817 842 | 866 890 900 | 914 925 936 | 950 961 972
76 287 | 300 313 329 | 360 396 429 | 467 492 524 | 556 587 616 | 636 653 673 | 693 712 720 | 731 740 749 | 760 769 778
00 2734 (2844 2956 3044 |3289 3560 3844 4133 4440 4667 (4933 5156 5360 |5578 5733 5911 |6067 6240 6289 (6356 6422 6489 | 6533 6600 6667
33 456 | 474 493 507 | 548 594 641 | 689 740 778 | 822 859 894 | 930 956 985 [1011 1040 1048 (1059 1070 1081 |1089 1100 1111
25 342 | 356 369 381 | 411 445 481 | 517 555 583 | 617 644 670 | 697 717 739 | 758 780 786 | 794 803 811 | 817 825 833
60 273 | 284 296 304 | 329 356 384 | 413 444 467 | 493 516 536 | 558 573 591 | 607 624 620 | 636 642 649 | 653 660 667
22 3168 [3333 3467 3578 |3889 4200 4533 4889 5200 5489 (5778 6044 6320 |6489 6667 6844 |7022 7200 7311 (7400 7511 7600 |7689 7800 7911
04 530 | 556 578 596 | 648 700 755 | 815 867 915 | 963 1007 1054 |1081 1111 1140 [1170 1200 1219 (1233 1252 1267 |1281 1300 1318
78 397 | 417 433 447 | 486 525 567 | 611 650 686 | 722 756 790 | 811 833 856 | 878 900 914 | 925 939 950 | 961 975 989
02 318 | 333 347 358 | 389 420 453 | 489 520 549 | 578 604 632 | 649 667 684 | 702 720 731 | 740 751 760 | 769 780 791
22 2756 [2889 3000 3111 [3422 3720 4111 |4466 4840 5089 (5333 5622 5920 |6022 6155 6311 |6422 6560 6667 6778 6889 7000 |7089 7222 7311
37 459 | 482 500 519 | 570 620 685 | 744 807 848 | 889 937 987 |1004 1026 1052 [1070 1094 1111 [1130 1148 1167 |1181 1204 1219
28 344 | 361 375 389 | 428 465 514 | 558 605 636 | 667 703 740 | 753 769 789 | 803 820 833 | 847 861 875| 886 903 914
62 276 | 289 300 311 | 342 372 411 | 447 484 509 | 533 562 592 | 602 616 631 | 642 656 667 | 678 689 700 | 709 722 731
44 2556 | 2667 2822 2956 (3289 3640 3911 [4133 4360 4578 |4778 5000 5200 |5356 5511 5689 (5844 6000 6133 (6267 6400 6533 |6667 6800 6911
07 429 | 444 470 493 | 548 607 652 | 689 727 763 | 796 834 867 | 893 919 948 | 974 1000 1022 (1045 1067 1089 |1111 1134 1152
06 319 | 333 353 369 | 411 455 489 | 517 545 572 | 597 625 650 | 669 689 711 | 731 750 767 | 783 800 817 | 833 850 864
45 256 | 267 282 296 | 329 364 391 | 413 436 458 | 478 500 520 | 536 551 560 | 584 600 613 | 627 640 653 | 667 680 691
56 2489 (2622 2711 2844 |3111 3360 3644 (3933 4120 4356 (4622 4889 5120 |5244 5377 5511 (5644 5760 5866 |5933 6000 6089 |6177 6266 6311
93 415 | 437 452 474 | 519 560 607 | 656 687 726 | 770 815 854 | 874 896 919 | 941 960 978 | 989 1000 1015 (1030 1044 1052
94 311 | 328 339 356 | 389 420 456 | 492 515 544 | 578 611 640 | 656 672 689 | 706 720 733 | 742 750 761 | 772 783 789
36 249 | 262 271 284 | 311 336 364 | 393 412 436 | 462 489 512 | 524 538 551 | 564 576 587 | 593 600 609 | 618 627 631
55 4133 | 4311 4511 4689 | 5133 5600 6067 (6489 6960 7311 |7689 8044 8400 |8711 9022 9333 (9644 10000 10066 | 10133 10222 10311 | 10400 10488 10577
50 680 | 719 752 781 | 856 934 1011 [1081 1160 1219 |1281 1340 1400 |1452 1503 1556 (1607 1667 1678 |1689 1703 1719 (1733 1748 1763
94 517 | 539 564 586 | 642 700 758 | 811 870 914 | 961 1006 1050 1089 1127 1167 [1206 1250 1258 |1478 1278 1289 (1300 1311 1322
96 413 | 431 451 469 | 513 560 607 | 649 696 731 | 769 804 840 | 871 902 933 | 964 1000 1006 |1013 1022 1031 (1040 1048 1058
00 2889 |2978 3089 3177 3680 3933 4177 4444 4667 |4911 5155 5360 | 5556 5711 5911 |6066 6240 6333 (6422 6533 6644 |6733 6844 6933
67 482 | 496 515 530 | 574 614 656 | 696 741 778 | 819 859 894 | 926 952 985 [1011 1040 1055 |1070 1089 1107 [1122 1140 1156
50 361| 372 386 397 | 431 460 492 | 522 556 583 | 614 644 670 | 694 713 739 | 758 780 792 | 803 817 830 [ 842 856 866
80 289 | 298 309 318 | 345 368 393 | 418 444 467 | 491 516 536 | 556 571 591 | 607 624 633 | 642 653 664 | 673 684 693
22 3400 | 3556 3733 3889 | 4289 4680 5022 |5378 5680 6067 | 6400 6756 7120 (7333 7556 7756 [8000 8240 8333 |8445 8533 8645 (8756 8845 8956
37 567 | 593 622 648 | 715 780 837 | 896 947 1011 |1067 1126 1187 (1222 1259 1203 [1333 1373 1389 | 1408 1422 1441 1459 1474 1493
03 425 | 445 467 486 | 536 585 628 | 672 710 758 | 800 845 890 [ 917 945 970 (1000 1030 1042 |1056 1066 1081 [1095 1106 1120
22 340 | 356 373 389 | 429 468 502 | 538 568 607 | 640 676 712 | 733 756 776 | 800 824 833 | 845 853 865 | 876 885 896
ntes largeurs Calculation of the spread rates for the various working

leaupar1,2 multiply rates of the setting table by 1.2

au use therates givenin the setting table

leau par0,75 multiply rates of the setting table by 0.75

leaupar0,75 multiply rates of the setting table by 0.75

leau par 0,67 multiply rates of the setting table by 0.67
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