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1 Freilaufwelle (Fig. 1/1) 
demontieren 

1.1 Antriebskette (Fig. 1 /2) abnehmen: 
a) Feder (Fig. 1/3) aushängen 

(mit Hilfe eines Hakens oder dgl. 
durch den Durchbruch (Fig. 2/1) 
rechts am Antriebsgehäuse) . 

b) Kettensch loß öffnen. 
c) Kette (Fig. 1/2) abnehmen. 

1.2 Hydraulikzylinder (Fig. 1i4) 
demontieren : 
a) Feder (Fig . 1/3) abnehmen. 
b) Gabelköpfe (Fig. 1/5) lösen. 
c) Hydraulikanschluß lösen. 
d) Hydraulikzylinder (Fig. 1/4) 

abnehmen. 

1.3 Hinteres Flanschlager (Fig. 1/6) lösen: 
a) Gewindestifte im Lagerklemm ring 

lösen. 
b) Klemmring nach rechts 

losschlagen. 
c) Seegerring vorn lösen. 
d) Lager (Fig. 1/6) abziehen. 

1.4 Rücklaufsperre (Fig. 3/1) lösen: 
a) Deckel (Fig . 3/2) absch rauben . 
b) Befestigungsschrauben (Fig. 3/3) 

lösen. 
c) Rücklaufsperre (Fig. 3/1) mit einem 

Dorn von hinten aus abschlagen. 
(Achtung! Paßfeder nicht verlieren!) 

1.5 Brücke (Fig . 3/4) lösen. 
a) unteres Lager (Fig. 3/5) lösen. 
b) Brücke (Fig. 3/4) verschwenken . 

1.6 Kettenrad (Fig. 1/7) von der rechten 
Dosierwelle abziehen: 
a) Gewindestift lösen. 
b) Kettenrad (Fig . 1/7) abziehen. 

1.7 Freilaufwelle kpl. (Fig . 1/1) heraus
nehmen. 

1.8 Falls defekt: Freilauf mit Abzieh
vorrichtung von der Welle abziehen 
und austauschen - Arbeitsrichtung 
beachten! 

Fig_. 1 

Fig.2 

2 Freilaufwelle (Fig. 1 / 1) 
montieren 

2.1 Alle Teile säubern und fetten, so daß 
überall eine Leichtgängigkeit 
gewährleistet ist. 

2.2 Die Montage in umgekehrter Weise 
wie unter 1 beschrieben durchführen. 
Hierbei folgende Dinge besonders 
beachten : 
a) Die Schwinge (Fig . 1/8) des Frei 

laufes muß an der Skala (Fig. 1/9) 
genügend Freiraum haben. 

b) Auf die Drehrichtung der Welle 
achten und Freilauf sowie Rück
laufsperre richtig herum einbauen. 

c) Bei der Montage des Deckels 
(Fig. 3/2) der Rücklaufsperre 
(Fig. 3/1) müssen-die Durchpräg un
gen in die Schlitze des Außen
ringes der Rücklaufsperre greifen. 
Der Deckel (Fig . 3/2) muß mit Dich· 
tungsmasse aufgesetzt werden. 

d) Die Feder (Fig. 1/3) des Ketten
spanners mit Hilfe eines Hakens 
durch den Durchbruch (Fig. 2/1) 
rechts im Antriebsgehäuse ein
hängen. 



3 Demontage der Mengen
verstellung (Fig. 1/10) 
( Exzenterwel le) 

3.1 Feder (Fig. 1/3) des Kettenspanners 
entspannen (siehe 1.1 a). 

3.2 Vorderes Lager lösen: 
a) Gewindestift am Klemmring innen 

im Antriebsgehäuse lösen. 
b) Klemmring losschlagen 

(nach rechts!). · 
c) Lager (Fig. 3/5) losschrauben. 
d) Lager (Fig. 3/5) abziehen. 

3.3 Zahnriemen (Fig. 1/11) von der großen 
Zahnriemenscheibe (Fig. 1/12) 
abnehmen. 

3.4 Innensechskantschraube in der Zahn
riemenscheibe (Fig. 1/12) lösen. 

3.5 Zahnriemenscheibe (Fig. 1/12) nach 
vorn schlagen, um Fre iraum für die 
Befestigungsschraube des hinteren 
Lagers (Fig . 1/13) zu erhalten. 

3.6 Hinteres Lager (Fig. 1/13) lösen. 

3.7 Mengenverstellung (Fig. 1/10) 
(Exzenterwelle) kpl. herausnehmen. 

4 Montage der Mengen
verstellung (Fig. 1/ 10) 
(Exzenterwelle) 

4.1 Alle Arbeiten umgekehrt wie unter 3 
durchführen. 

4.2 Folgende Punkte zusätzlich beachten: 
a) Zahnriemen durch Verschieben 

der beiden Lager (Flg. 1 /13 und 
Fig. 3/5) nach rechts spannen 
(Welle muß parallel zur Antriebs
welle verlaufen!). 

b) Vor dem Festschrauben der Innen
sechskantschraube in der Zahn
riemenscheibe (Fig. 1/12) letztere 
genau einfluchten, damit der Zahn
riemen (Fig. 1/11) einwandfrei läuft. 

Fig. 3 

5 Dosierwelle (Fig. 3/6) 
ausbauen 

5.1 Keilriemen (Fig . 4/1) entspannen 
(nur bei der Demontage der linken 
Dosierwelle). 

5.2 Kette (Fig. 1 /2) entspannen und 
abnehmen (siehe 1.1 a). 

5.3 Kettenrad (Fig. 1/7 bzw. Fig. 4/2) nach 
Lösen des Gewindestiftes von der 
Säwell e abziehen. 

5.4 Ku nststoffrohre (Fig . 3/7) von den 
Stutzen der lnjektorsch leuse (Fig . 3/8) 
abziehen. 

5.5 lnjektorschleuse (Fig . 3/8) kpl. ab
schrauben und abnehmen. 

5.6 Kämme (Fig. 3/9) (Bodenklappen
Oberte ile) an den Dosierrädern (Fig. 
3/10) lösen (Flügelmuttern [Fig. 3/1 1]) 
und abnehmen. 

5.7 Rasten bleche (Fig. 3/12) aushängen: 
a) Von den Griffstangen (Fig. 3/13) 

jeweils 1 Schraube (Fig.3/14) lösen. 
b) Rastenbleche (Fig. 3/12) durch 

Verdrehen aus den Bodenklappen 
(Fig . 3/15) aushängen. 

5.8 Bodenklappenlagerrohr demontieren: 
a) Links und rechts Schrauben lösen. 
b) Bodenklappe (Fig.3/15) abnehmen. 

5.9 Dosierwelle (Fig. 3/6) demontieren: 
a) Gebläseschutz lösen und verdrehen 

(nur bei der linken Dosierwelle) . 
b) Lager von der Dosierwel le 

(Fig. 3/6) lösen. 
c) Dosierwelle (Fig. 3/6) abnehmen. 
d) evtl. Dosierräder austauschen . 

(Achtung! Bei der ·Montage der 
Dosierräder (Fig. 3/10) müssen 
diese versetzt montiert werden!) 



Fig. 4 

6 Einbau der Dosierwelle 
(Fig. 3/6) 

6.1 Alle Arbeiten umgekehrt wie unter 5 
beschrieben. 

6.2 Bodenklappe (Fig. 3/15) einstellen: 
Dosierwelle (Fig . 3/6) durch Schwen
ken der Lagerung so zur Boden
klappe (Fig. 3/15) einstellen, daß 
letztere überall gleichmäßig einen 
Abstand von ca. 2 mm zu den 
Dosierrädern (Fig. 3/10) hat. 
(Achtung! Bei allen Bodenklappen 
muß diese Einstellung gleich sein!) 

6.3 Beim Anschrauben der Kämme (Fig . 
3/9) (Bodenklappen-Oberteile) darauf 
achten, daß diese zwischen die 
Nocken der Dosierräder (Fig. 3/10) 
greifen. Die Dosierräder (Fig. 3/10) 
dürfen jedoch nicht berührt werden. 

6.4 Beim Anschrauben der Injektor
schleuse (Fig. 3/8) nicht vergessen, 
die Dichtung einzulegen! 

7 Montage eines neuen Zahn-_ 
riemens (Fig. 1 /11) 

7.1 Kette (Fig. 1/2) entspannen 
(siehe 1.1 a). 

7.2 Vorderes Lager (Fig. 3/5) der Mengen
verstellung (Fig. 1/10) (Exzenter
welle) demontieren (siehe 3.2 a-d) . 

7.3 Keilriemen (Fig. 4/1) entspannen und 
abnehmen. 

7.4 Zahnriemen (Fig . 1/11) über die große 
Keilriemenscheibe (Fig. 4/3) hinweg 
auf die kleine Zahnriemenscheibe 
auflegen. 

7.5 Über das freie Ende (Fig. 3/16) der 
Mengenverstellung (Exzenterwelle) 
den Zahnriemen (Fig. 1/11) auf die 
große Zahnriemenscheibe (Fig. 1/12) 
legen. 

7.6 Zahnriemen (Fig. 1/11) spannen 
(siehe 4.2 a). 

7.7 Vorderes Lager (Fig. 3/5) wieder 
montieren. 

7.8 Keilriemen (Fig. 4/1) wieder auflegen 
und spannen. 

7.9 Kette (Fig. 1/2) wieder spannen. 

8 Nachjustieren der Ein- und 
Ausschaltung 

Falls bei ausgeschalteter Maschine 
während des Laufes die Exzenterrolle 
(Fig. 1/14) an die Schwinge (Fig. 1/8) 
anschlägt, muß durch Verstellen der Ein
stellschraube (Fig. 1/15) ein Abstand von 
2 bis 3 mm zwischen Schwinge (Fig. 1/8) 
und Exzenterrolle (Fig. 1/14) bei maxi
maler Einstellung 180 der Exzenterrolle 
(Fig. 1/14) eingestellt werden. 



4 Montage du doseur 
(Fig. 1/ 10) -
{arbre de l'excentrique) 

4.1 Procede r dans !'ordre inverse de la 
description du paragraphe 3. 

4.2 Respecter les points suivants: 
a) Tendre la courroie c rantee en 

deplac;:ant les deux paliers (Fig . 1 / 13 
et Fig . 3/5) vers la droi te (l '_arbre doit 
tourner parallelement a l 'arbre de 
transmission). 

b) Avant de serrer a fond la vis six pans 
dans la poulie (Fig . 1/12), il faut aligner 
celle-ci pour eviter l'usure prematuree 
de la courroie crantee (Fig. 1 /11 ). 

5 Demontage de l'arbre de 
dosage (Fig. 3/6) 

5.1 Detendre la courroie trapezo"idale (Fig . 4/1) 
(pour le demontage de l'arbre gauche de 
dosage seulement) . 

5.2 Detendre la chaTne (Fig. 1 /2) et l'enlever 
(voir 1.1 a) . 

5.3 Enlever le pignon (Fig. 1 /7 ou Fig. 4/2) de 
l 'arbre de distribution apres avoir devisse 
la vis creuse. 

5.4 Enlever les tubes en plastique (Fig. 3/7) 
des manchons de la vanne de l'injecteur 
(Fig . 3/8). 

5.5 Deboulonner et enlever la vanne 
d ' injecteur complete (Fig . 3/8). 

5.6 Desserrer les peignes (Fig . 3/9) - (pieces 
superieures des vannes) sur les roues de 
dosage (Fig. 3/10) - (ecrous a oreille 
Fig. 3/11) - et les enlever. 

5.7 Decrocher les tirants de vidange de la 
tremie (Fig . 3/12) : 
a) Devisser une vis (Fig . 3/14) de chaque 

tige a poignee (Fig. 3/13) . 
b) Enlever les tirants de vidange de la 

tremie (Fig. 3/12) des vannes (Fig. 3/15) 
en les forc;:ant. 

5.8 Demonter le tube des vannes : 
a) Devisser les vis du c6te gauche et droit. 
b) Enlever la vanne (Fig. 3/15) . . 

5.9 Demonter 1· arbre du doseur (Fig. 3/6): 
a) Desserrer et orienter le dispositif de 

protect ion de la soufflerie (sur l'arbre 
du doseur gauche seulement) . 

b) Desserrer le palier de l'arbre du 
doseur (Fig . 3/6) . 

c) Enlever l'arbre du doseur (Fig. 3/6). 
d) Le cas echeant, remplacer les roues 

du doseur. 
ATTENTION: Pour monter les roues du 
doseur (Fig. 3/10), il faut les monter dans 
I' ordre inverse. 

6 lncorporer l'arbre du doseur 
(Fig. 3/6) 

6.1 Proceder dans !'ordre inve rse de la des
cription du paragraphe 5. 

6.2 Reg ler la vanne (Fig. 3/1 5): · 
a) Ajuster l'arbre du doseur (Fig . 3/6) en 

bascul ant le pa lier par rapport a la 
vanne (Fig. 3/ 15) de fac;:on a ce qu_e la 
vanne garde partout la d istance 
d'environ 2 mm des roues du doseu r 
(Fig . 3/10) . 
ATTENTION : ce reglage doit etre le 
meme sur toutes les vannes. 

6.3 En montant les peignes (Fi g. 3/9) - (parties 
superieures des vannes) - veiller a ce que 
ces peignes rent rent entre les ergots des 
roues du doseur (Fig . 3/10) . 

6.4 Ne pas ou blier de mettre les joints en 
raccordant la vanne de l'injecteur 
(F ig. 3/8). 

7 Montage d'une courroie 
crantee neuve (Fig. 1 / 11) 

7.1 Detendre la chaTne (Fig . 1/2) - voir 1.1 a. 
7.2 Demonter le palier avant (Fig . 3/5) du 

reglage de quantite (Fig . 1/10) - (arbre de 
l'excent r ique) - voi r 3.2 a-d. · 

6.3 Detendre et enleve r la courroie 
trapezo'idale (Fig. 4/1) . 

7.4 Placer la courroie crantee (Fig. 1/ 11) sur 
la grande poulie a gorge (Fig. 4/3) et 
ensuite sur la petite poulie a cou rroie 
crantee. 

7.5 Mettre la courroie crantee (Fig . 1/11 ) su r 
la grande poulie a courroie crantee 
(Fig. 1/12) en passant par l'extremite lib re 
(Fig . 3/16) du reglage de la quant ite 
(arbre de i'excentrique). 

7.6 Tendre la cou rroie crantee (Fig. 1/1 1) -
voir 4.2 a. 

7.7 Remonter le palier avant (Fig . 3/5) . 
7.8 Remettre et tendre la courroie 

trapezo'idale (Fig. 4/1). 
7.9 Retendre la chaTne (Fig. 1 /2) . 

8 Adjuster l'embrayage et le 
debrayage 
Lorsqu'avec la machine debrayee pendant 
la marche le rouleau de l'excentrique 
(Fig . 1/14) heurte la biellette (Fig . 1/8) , 11 
taut regler la vis de reglage (Fig . 1 /15) 
pour obtenir une distance de 2 a 3 mm 
entre la biellette (Fig. 1 /8) et le rouleau de 
l'excentrique (Fig. 1/14) , le reglage 
maximal etant de 180 du rouleau de 
l'excentrique. 



4 Montage du doseur 
(Fig. 1/ 10) -
(arbre de l'excentrique) 

4.1 Praceder dans !'o rd re inverse de la 
description du parag raphe 3. 

4.2 Respecter les points suivants: 
a) Tendre la courraie crantee en 

deplac;:ant les deux paliers (Fig . 1 / 13 
et Fig. 3/5) vers la draite (l 'arbre doit 
tourner parallelement a l 'arbre de 
transmission). 

b) Avant de serrer a fand la vis six pans 
dans la poulie (Fig . 1/12), il faut aligne r 
celle-ci pour eviter l'usure prematuree 
de la courroie crantee (Fig. 1 /11 ). 

5 Demontage de l'arbre de 
dosage (Fig. 3/6) 

5.1 Detendre la courraie trapezo"idale (Fig. 4/1) 
(pour le demontage de l'arbre gauche de 
dosage seulement) . 

5.2 Detendre la chaine (Fig. 1 /2) et l'enlever 
(voir 1.1 a) . 

5.3 Enlever le pignon (Fig. 1 /7 ou Fig. 4/2) de 
l'arbre de distribution apres avoir devisse 
la vis creuse . 

5.4 Enlever les tubes en plastique (Fig. 3/7) 
des manchons de la vanne de l'injecteur 
(Fig . 3/8). 

5.5 Deboulonner et enlever la vanne 
d ' injecteur complete (Fig . 3/8). 

5.6 Desserrer les peignes (Fig . 3/9) - (pieces 
superieures des vannes) sur les raues de 
dosage (Fig . 3/10) - (ecraus a oreille 
Fig. 3/11) - et les enlever. 

5.7 Decrocher les tirants de vidange de la 
tremie (Fig. 3/12): 
a) Devisser une vis (Fig. 3/14) de chaque 

tige a poignee (Fig. 3/13). 
b) Enlever les tirants de vidange de la 

tremie (Fig. 3/12) des vannes (Fig. 3/15) 
en les forc;:ant. 

5.8 Demonter le tube des vannes: 
a) Devisser les vis du c6te gauche et drait. 
b) Enlever la vanne (Fig. 3/15) . . 

5.9 Demonter l'arbre du doseur (Fig. 3/6): 
a) Desserrer et -orienter le dispositif de 

pratection de la sOufflerie (sur l'arbre 
du doseur gauche seulement) . 

b) Desserrer le palier de l'arbre du 
doseur (Fig. 3/6). 

c) Enlever l'arbre du doseur (Fig. 3/6). 
d) Le cas echeant, remplacer les raues 

du doseur. 
ATTENTION: Pour monter les roues du 
doseur (Fig. 3/10), il faut les monter dans 
l'ordre inverse. 

6 lncorporer l'arbre du doseur 
(Fig. 3/6) 

6.1 Praceder dans !'ordre inverse de la des
c ri pt ion du paragraphe 5. 

6.2 Regl er la vanne (Fig. 3/ 15) : 
a) Aju ster l'a rbre du doseur (Fig. 3/ 6) en 

bascul ant le palier par rappo rt a la 
vanne (Fig. 3/15) de fac;:on a ce que la 
vanne garde partout la d istance 
d'enviran 2 mm des raues du doseur 
(Fig. 3/10). 
ATTENTION: ce reglage doit etre le 
meme sur toutes les vannes. 

6.3 En montant les peignes (Fig. 3/9) - (parties 
superieures des vannes) - veiller a ce que 
ces peignes rentrent entre les ergots des 
raues du doseur (Fig. 3/10). 

6.4 Ne pas oublier de mettre les joints en 
raccordant la vanne de l'injecteur 
(Fig. 3/8) . 

7 Montage d'une courroie 
crantee neuve (Fig. 1/1 1) 

7.1 Detendre la chaine (Fig. 1/2) - voir 1.1a. 
7.2 Demonter le palier avant (Fig. 3/5) du 

reglage de quantite (Fig. 1 /10) - (arbre de 
l'excentrique) - voir 3.2 a-d. 

6.3 Detendre et enlever la courraie 
trapezo"idale (Fig. 4/1) . 

7.4 Placer la courraie crantee (Fig . 1/11) sur 
la grande poulie a gorge (Fig. 4/3) et 
ensuite sur la petite poulie a courraie 
crantee . 

7.5 Mettre la courroie crantee (Fig. 1/11) sur 
la grande poulie a courroie crantee 
(Fig. 1/12) en passant par l'extremite libre 
(Fig. 3/16) du reglage de la quantite 
(arbre de i'excentrique). 

7.6 Tendre la courroie crantee (Fig. 1/11) -
voir 4.2 a. 

7.7 Remonter le palier avant (Fig. 3/5). 
7.8 Remettre et tend re la courraie 

trapezo'idale (Fig. 4/1). 
7.9 Retendre la chaine (Fig. 1 /2). 

8 Adjuster l'embrayage et le 
debrayage 
Lorsqu'avec la machine debrayee pendant 
la marche le rauleau de l'excentrique 
(Fig . 1/14) heurte la biellette (Fig. 1/8) , il 
faut regler la vis de reglage (Fig. 1 /15) 
pour obtenir une distance de 2 a 3 mm 
entre la biellette (Fig. 1 /8) et le rauleau de 
l'excentrique (Fig. 1 /14), le reglage 
maximal etant de 180 du rauleau de 
l'excentrique. 



Assembly lnstructions 

1 Dismantling of Free-clutch 
shaft (Fig. 1/ 1) 

1.1 Take off drive chain (Fig . 1/2): 

a) Unhook spring (Fig. 1/3) . 
(with the aid of a hook or similar 
through the opening (Fig. 2/1), r ight of 
the drive unit housing) 

b) Open chain lock 

c) Take off chain (Fig. 1/2) 

1.2 Take off hydraulik ram (Fig. 1 /4): 

a) Remove spring (Fig. 1/3) 

b) Laasen yoke heads (Fig. 1/5) 

c) Remove hydraulic connection 

d) Take off hydraulic ram (Fig. 1/4) 

1.3 Laasen the rear flange bearing (Fig. 1 /6): 

a) Laasen threaded pin inside bearing 
clamping ring 

b) Tap clamping ring to the right until 
loose 

c) Remove front circlip 

d) Pull off bearing (Fig. 1/6) 

1.4 Removing of free-clutch return stop 
(Fig. 3/1): 

a) Unbolt cover (Fig. 3/2) 

b) Remove fastening bolts (Fig. 3/3) 

c) Drive out free clutch return stop 
(Fig . 3/1) from the rear by punch. 

(Attention! Do not lose key!) 

1.5 Removing of bearing-bridge (Fig. 3/4): 

a) Remove lower bearing (Fig. 3/5) 

b) Swivel sideways bearing-bridge 
(Fig. 3/4) 

1.6 Pull off sprocket (Fig. 1/7) of the right 
metering shaft: 

a) Remove threaded pin 

b) Pull off sprocket (Fig. 1/7) 

1.7 Pull out free-clutch shaft complete 
(Fig. 1/1): 

1.8 lf defekt: Use a puller for pulling free
clutch off the shaft and exchange -
Remember working direction! 

2 Assembly of Free-clutch 
shaft (Fig. 1/ 1) 

2.1 Clean and grease all parts, so that every
where an easy movement is obta ined. 

2.2 Assemble vice versa as described under 1. 
Hereby special care has to be g iven to the 
following: 
a) The swingarm (Fig. 1/8) of the free-c lutch 

should have sufficient clearan ce 
towards the scale (Fig . 1/9) . 

b) Mind 'the turning direction of the shaft 
and free-cl utch as wel I as of the free
cl utch return stop and install them in 
the correct direktion . 

c) For the assembly of the cover (Fig. 3/2) 
of the free-clutch return stop (Fig. 3/1) 
the embossments of the cover should 
sit firmly in the slits of the outer rings 
on the free-clutch lock. The cover 
(Fig. 3/2) must be sealed with a sealin g 
paste. 

d) The spring (Fig. 1/3) of the chain ten
sioner has to be attached with the aid 
of a hook through the opening (Fig. 2/1} 
on the right side of the drive unit 
housing. 

3 Dismantling of the spread 
rate adjustment unit (Fig.1 /10) 
{ eccentric shaft) 

3.1 Untension spring (Fig . 1/3) of the chain 
tensioner (ref. para. 1.1 a) 

3.2 Remove the front bearing (Fig. 3/5): 
a) Laasen threaded pin at the clamping 

ring on the inside of the drive unit 
housing. 

b) Tap clamping ring to the right until 
loose. 

c) Unbolt bearing (Fig. 3/5). 
d) Pull off bearing (Fig. 3/5). 

3.3 Remove geared belt (Fig. 1/11) from the 
big geared belt pulley (Fig. 1/12). 

3.4 Unbolt socket head cap screw of the 
geared belt pulley (Fig.1/12). 

3.5 Drive geared belt pulley (Fig. 1/12) forward, 
in order to get clearance to reach the 
fixing bolt of the rear bearing (Fig. 1/13). 

3.6 Remove the rear bearing (Fig. 1/13). 

3.7 Take out the spread rate adjustment unit 
(Fig. 1/10) complete (eccentric shaft). 

1 
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4 Assembly of the spread rate 
adjustment unit (Fig. 1/ 10) 
( eccentric shaft) 

4.1 The work is to be done vice versa to that 
descr ibed under 3. 

4.2 Additionally the following points have to 
be considered: 
a) Tension the geared belt by sliding the 

two bearings (Fi g. 1/13 and 3/5) to the 
r ight (shaft rn ust be parallel with the 
main drive shaft!) 

b) Before tightening of the socket head 
cap screw in the geared belt pulleys 
(Fig . 1/12) precisely align the latter so 
that the geared belt (Fig. 1/11) runs 
accurately. 

5 Dismantling of the metering 
shaft (Fig. 3/6) 

5.1 Loosen V-belt tensioner (only for dis
mantling of the left metering shaft) 

5.2 Remove tension from chain (Fig. 1/2) and 
take off the chain (ref. para. 1.1 a) 

5.3 Pull sprocket (Fig. 1/7 or Fig. 4/2) off the 
metering shaft after loosening of the 
threaded pin 

5.4 Pull off plastic tubes (Fig. 3/7) from the 
outlets of the injector sluice (Fig. 3/8). 

5.5 Unbolt injektor sluice (Fig. 3/8) and 
remove. 

5.6 Remove cleaning combs (Fig . 3/9) (upper 
parts of the bottom flaps) at the metering 
wheels (Fig. 3/10) by loosening of the 
wing nuts (Fig. 3/11 ). 

5.7 Disconnect arresting brackets (Fig . 3/12): 
a) Remove each one bolt (Fig . 3/14) oft 

the grip rods (Fig. 3/13). 
b) Disconnect arresting brackets (Fig. 3/12) 

by twisting them out of the bottom 
flaps (Fig. 3/15) . 

5.8 Dismantling of the bottom flap bearing 
tube: 

. a) Loosen bolts on the left and right side. 
b) Remove bottom flap (Fig. 3/15). 

5.9 Dismantling oq he metering shaft (Fig. 3/6): 
a) Loosen and turn around the blower 

protection (only at left metering shaft) 
b) Remove bearing from metering shaft 

(Fig. 3/6). 
c) Take out metering shaft (Fig. 3/6). 
d) Exchange metering wheels if necessarv 

(Attention ! When assembling the mete
ring wheels (Fig. 3/10) care has to be 
taken on their staggered assembly). 

6 Assembly of the metering 
shaft (Fig. 3/6) 

6.1 Work vice versa as described under 5. 
6.2 Adjustment of the bottom flap (Fig. 3/15) : 

a) Adjust the metering shaft (Fig. 3/6) by 
swinging the bearing towards the bot
tom flap (Fig . 3/15) in such a man ner 
that the latter has all around an even 
clearance of approx. 2 mm towards the 
metering wheels (Fig. 3/10). 
Attention! At all bottom flaps this adjust
ment must be identical !) 

6.3 When fixing the cleaning combs (Fig. 3/9) 
(upper parts of bottom flaps) take care 
that these reach in between the noses of 
the metering wheels (Fig. 3/10). The mete
ring wh~els (Fig . 3/10) however must not 
be touched. 

6.4 When bolting-on the injector sluice 
(Fig . 3/8) do not forget to insert the seal ! 

7 lnstal1ing of a new geared belt 
(Fig. 1/11) 

7.1 De-tension chain (Fig. 1/2) 
(refer. para 1.1 a). · 

7.2 Remove front bearfng (Fig . 3/5) of lhe 
spread rate adjustment unit (Fig. 1/10) 
(eccentric shaft) according to 
para. 3.2 a-d). 

7.3 De-tension V-belt (Fig . 4/1) and remove. 
7.4 Pul! geared belt (Fig . 1 /11) over the big 

V-belt pulley (Fig. 4/3) onto the small 
geared belt pulley. · 

7.5 Pul! the geared belt (Fig. 1/11) over the 
free end of the spread rate adjustment un it 
(Fig. 3/16) (eccentric shaft) onto the big 
geared belt pulley (Fig. 1/12). 

7.6 Tension geared belt (Fig. 1/11) 
(refer. para. 4.2 a). 

7.7 Reinstall f ront bearing (Fig. 3/5). 
7.8 Pul! on V-belt (Fig. 4/1) again and tension. 
7.9 Retension chain (Fig. 1/2) again. 

8 Readjustment of the shvtter 
on/off control ··, 

· lf at the shut-off machine during running 
the eccentric roller bearing (Fig. 1/14) 
touches the swinging arm (Fig. 1 /8), the 
clearance of 2-3 mm between the fWingin g 
arm (Fig. 1/8) and the eccentric roller 
bearing (Fig. 1 /i 4) at the maximum setting 
adjustment of 180 of the eccentric roller 
bearing (Fig. 1/14} must be readjus ted at 
the setting screw (Fig. 1/15). 




