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Bedienungsanleitung und Ersatzteilliste
fiir Diingerstreuer AMAZONE Typ HDG
(mit Laufridern)
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Querschnitt

durch den
Streukasten
Abb. 1
Es bedeuten: 9. Bﬁrs't&xlltreinigungs- 18. Spannschiene
. Rithrschieber-Stellhebel 10 X]‘;’;’Zd{b‘if:i 213 ;i?itﬁf;ig:ﬁ“
. Riihrschieber-Stellsegment 11. DurchlaBschieber 21. Rithrschieberzapfen
. Befestigungsschraube 3 s ..
mit Dreieckscheibe 12, Streuwalze mit Streuspirale 22. Fiithrungskasten
. DurchlaBschieber-Segment  13. Windschutzbrett 23. Ruhrschieber
. Fiihrungsbiigel (Sonderausriistung) 24, Kulisse
fiir DurchlaBschieber 14. Streuschiene 25. Kulissen-Zugstange
. Feststellhaken 15. Nagelbrett 26. Hinterer Deichselbiigel
(Sonderausriistung) (Sonderausriistung) 27. Deichselhalter
. Spannschlof 16. Muldenbrett 28. Vorderer Deichselbiigel
. DurchlaBschieber-Stellnebel 17. Hemmschiene 29. Deichsel
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A) Ubernahme ‘

Beim Empfang der Maschine feststellen, ob Transportschiden aufgetreten sind oder
Teile fehlen! Nur sofortige Reklamation beim Transportunternehmen flihrt zum
Schadenersatz.

B) Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme Verpackung einschl. Driahte usw. restlos entfernen und Schmierung
uberpriifen! Laufradnaben, Ausriickvorrichtung, Winkelgetriebe, Kulisse (24) und
Streuwalzenlager miissen mit Fett versehen werden. An den wichtigsten Schmierstellen
sind Schmiernippel angebracht.

Die Deichselbdume werden bei den Rohrrahmen-Maschinen nach Lockerung des
vorderen Deichselbiigels (28) und Abnahme der Befestigungsschraube (3) und des hin-
teren Deichselbiigels (26) in die Deichselhalter (27) eingeschoben. AnschlieBend wird die
Befestigungsschraube (3) durch das Loch des Deichselbaumes gesteckt und der Deichsel-
baum (29) mit dem hinteren Deichselbiigel angeklemmt. Das Langloch im Deichselhalter
ermoglicht die genaue Anpassung der Scherdeichsel an das Pferd.

Bei den Maschinen mit aufgenieteten oder festgeschweiBten vorderen Deichselbiigeln (28)
werden die Deichselbdume durch die Deichselbiigel geschoben und mit je einer Fest-
stellschraube festgeklemmt.

C) Arbeitsweise

Die Arbeitsweise des AMAZONE Walzendiingerstreuers ist so einfach wie der Diinger-
streuer selbst. Aus dem glatten Holzkasten wird durch den sich hin- und herbewegen-
den Riihrschieber der Diinger durch den Durchlal der Streuwalze zugefiihrt, die ihn in
gleichméﬁigér Verteilung ausstreut.

D) Einstellen der Streumenge

Die Mengenregulierung geschieht durch Verstellen des Durchla3schiebers (11) am Durch-
laBschiebersegment (4) (20 Einstellmoglichkeiten) und des Riihrschiebers (23) am Riihr-
schieber-Stellsegment (2) (10 Einstellmoéglichkeiten). Man kann dieselbe Streumenge oft
durch kleine Riihrung - groBen DurchlaB oder grofie Rithrung - kleinen Durchlal}
erzielen.



E) Wartung .‘

Die Reinigung der Maschine ist besonders einfach und nach jedem Gebrauch folgender-
maBen durchzufiihren:
1) Abdeckbrett (10) abnehmen!
2) Streuwalze (12) aus den Lagern herausnehmen!
3) Streurechen (20) aus dem Kasten nach oben herausziehen!
4) DurchlaB3schieber (11) in oberste Stellung ziehen!
5) Hemmschiene ausbauen!
6) Klinke an der Riihrschieberzugstange nach oben klappen! 21a-c Riithrschieberzapfen

% . A e 22. Fiihrungskasten
' 7) Rihrschieberzapfen (21) nach rechts in Reinigungsstellung Abb. 2
(21c) bringen und Riihrschieber nach Hochdriicken in den
Streukasten nach hinten herausnehmen!

8) Fiithrungsbiigel fiir Durchlaischieber (5) hochklappen big Schieber frei pendelt!
9) Streuer und ausgebaute Teile mit Blirste oder Besen reinigen!

F) Besondere Hinweise

1) Nach der ersten Inbetriebnahme Muttern nachziehen!

2) Maschine nicht drauflien stehen lassen! - Ein frischer Anstrich besonders der
Eisenteile nach einigen Jahren erhoéht die Lebensdauer.

3) Nur ein gleichméBiger DurchlaB3 auf der ganzen Maschinenbreite gewéhrleistet
eine gleichmiBige Streuarbeit!
Uberpriifung mit MeBkeil (Abb. 3). Evtl. DurchlaB-
schieber durch Drehen der Spannschlésser (7) nach-
stellen oder Kastenboden (19) durch Anziehen der
Spannschiene (18) an beiden Seiten ausrichten!

4) Nach dem Anspannen priifen, ob Diingerkasten in
Waage liegt (s. Abb. 4)!

5) Vor dem Einfiillen des Diingers miissen die Streuwalze,

das Muldenbrett und das Kasteninnere trocken sein! 11. DurchlaBschieber
1 23. Riihrschieber
6) Vor Beginn des Streuens Streumulde vollaufen lassen! Abb. 3

7) Hemmschiene nur bei rieselndem Diinger in der Ma-
schine lassen!

8) Bei schmierendem Diinger - geringe Riihrung! Ohne
Hemmeschiene streuen!

9) Bei haftendem, klumpigem Diinger - moglichst groBe
Rithrung! Ohne Hemmschiene streuen!

10) Bei gekorntem Diinger - DurchlaB3 nicht kleiner als die
groflen Diingerkorner und Rithrhub nicht iiber Stel-
lung 5! Evtl. Hemmschiene einbauen!

11) Grofie Diingermenge ohne Streurechen streuen! Abb. 4
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G) Streutabelle @
fir AMAZONE HDG 1 (2 m Streubreite)

Streumenge o gez. Riihrsch frse
Dﬁngersorte l(g gez Riihrsch. o Heitictinste ungez. Riihrsch.

pro '/« ha D } R D R D l R

o 200 8 5 — — == =

A. Pulverférmig 300 S 1 8 = A o ‘ o
Branntkalk 400 160 | .9 = = — —
500 [ 0B .

650 8* 10% = B i s

850 5% 8% A x i st

1000 (s N e 2 X T3y .

1200 16* 10* et KL — | =

1400 20% ‘ 10* = ok L e

Camaphos. 100 6 5 X = 7 4
Camaphoskali 125 5 5 Ll el 8 5
. 10 1 1 2 1 2 1
Kalkstﬂlckstoff 05 9 2 4 9 3 )
(ungeolt) 50 4 3 /3 3 4 4
75 4 4 6 4 5 5

; 20 3 8 5 4 4 4
Kal}(stxckstoff 0 1 4 8 5 5 | 5
(geolt) 70 5 5 7 6 6 6
: 200 18° 0 — - — —
Mischkalk 300 200 100 =B i) 2y "
400 8o 100% — — — —

500 162> go — — - e

750 205 102* — — — —

. 40 6 [ 5ot e 6 3
Bl 50 6 2 L ghdl 4
Phosphat. 75 5 4 6 5 6 | 4
90 5 6 6 6 é ‘ o

100 6 5} 7 6 10 7

110 11 1 10 4 IECE S D

125 10 2 8 6 12 1

3 150 7 6 9 6 12 )

- 7o 4 3 6 4 5 4
Rheka-Phos 100 5 4 6 5 5 ] 4
11/22 und 15/18 125 4 6 7 6 7 4
150 4 7 7 7 GRS

250 3 10 6 10 5.1 9

40 3 2 4 4 S A

t

Superphospha 50 9 5 4 5 4 5
Thomasphosphat 75 4 5 6 4 6 \ 3
90 5 3 5 6 5 5

100 5 4 5 7 5 ‘ 6

110 5 5 6 6 4 i

125 5 6 6 7 6 ’ 5

150 6 5 6 8 5 8
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' Streumenge 2 gez. Riihrsch. "
Dﬁngel‘sorfe kg gez. Riihrsch. 1w Hemmsch,, 8 ungez. Riithrsch.
pro '/« ha D R D R Bl AR
B. Kristallig 150 3 7 - = = -
Kainit 250 8 8 — — — —
e 1 50 2 3 i ik o £
| ;(;Ec/i};“ngesa zZ %5 5 7 b 5 bl
o 75 2 5 e - =
100 4 | 4 — | = — A
0 0 \ T
Kalkmergel ggg ;g 3 1 80 T ey B i 5
750 189 8o* — | =
hwefel 12 1 2 — — 1 3
ic we. e.s:ilures 25 2 5 e = 3 3
mmoniak 50 2 4 ¥ X, 5 i
75 5 3 — — 6 4
100 4 5 — —- 6 5
G 5 10 0 1 1 1 1 2
€ r.ierormig 2% 1 | ! 3 i 2 5
Kalkstickstoff 50 ) 1 4 ) g 9
gekornt 75 2 2 4 3 4 | 4
Rheka-Phosphat 75 3 2 5 4 3 4
4 100 3 3 7 3 5 3
= 125 3 4 7 5 4 5)
150 4 4 6 6 5 4
250 7 3 8 6 7 5
D. Mittelgekdrnt 25 2 4 3 2 2
Ammonsulfatsalpeter 50 A RS 5 4 3 4
Phosphatkali 75 3 ‘ 4 5 5 A |t e 03
100 Ayl i3 5 6 4 " 4
Kalkammonsalpeter 150 5 5 6 6 6 | 4
Superphosphat 200 6 \ 5 e I
E. Grobgekdrnt 25 3 1 4 3 3 2
Amsupka 50 3 2 3 5 3 4
Kalkammoniak 75 4 2 3 | 7 4 3
Phosphatkali 100 5 2 3 9 4 4
Kalksalpeter 125 5 3 5 - 45 5 4
Kampka 150 5 4 7 5 5 5
Kampsalpeter 175 g 7 6 7 o g Lt
Nitrophoska - 200 7 3 I8k i A [
Ruhr-Volldiinger 250 5 5 74 ‘ 7 /. ‘ 6
Superphosphat 300 7 4 S 6 8 5
Volldiinger-Hoechst 400 8 5 b e 6
75 /T — = s i
F. Gemischt 100 £k & 5 = o ! i
Thomasphosphat 125 5 6 = o e =
+ Kali 1:1 150 6 4 ot o | CERPE) (g
225 7 6 — — - -
250 8 4 — - i %
D = Einstellung des Durchlafischiebers ° = ohne Streurechen
R = Einstellung des Riithrschiebers * = Streuwalze mit Kalkstreuspirale
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H) Erginzungen zur Streutabelle ‘

Unter Beriicksichtigung der nachstehenden Ubersicht gilt die Streutabelle fiir simtliche
AMAZONE Diingerstreuer des Types HDG, die vom Maschinenlaufrad aus angetrieben
werden. Hierbei ist der in der letzten Spalte nachfolgender Ubersicht angegebene An-
derungswert fiir die Streumenge zu beriicksichtigen (Werte abgerundet).

Zum Beispiel: HDG 1 D=8 R =05 ergibt 200 kg pro /4 ha Branntkalk
HDG 2 D=8 R=25 ergibt 200 kg —10% = 200 kg —20 kg = 180 kg

pro /s ha
HDG 1G D=8 R =05 ergibt 200 kg + 67 % = 200 kg + 134 = 334 kg
mit 5.60—15 pro /s ha

Wegen der unterschiedlichen Diingerbeschaffenheit gibt die Streutabelle nur einen An-
halt. Es empfiehlt sich daher das vorherige Abdrehen im Stand mit der hochgebockten
Maschine. Hierbei ist das Antriebslaufrad (links, bei HDG 3 und 4 links und rechts)
gemdl der in der vorletzten Spalte angegebenen Raddrehzahl zu drehen. Das Gewicht
der ausgestreuten Diingermenge mit 10 malgenommen ergibt die Streumenge auf /4 ha.
Zum Beispiel: HDG 2: bei D = 2, R = 5 und 34 Radumdrehungen fallen 6,9 kg Kali-
Diingesalz. Die Streumenge auf /4 ha betridgt dann 69 kg.

4 Rad- Rad- Anderungswert
Typ SEEuRTe e Badart durchmesser | drehzahl stf;fn?éﬁge
HDG 0 1,75 m Holz- u, Eisenr, 1,02 m 45 Umdr. 0 %
HDG 1 2,00 ,, Holz- u, Eisenr. 1,027, 39 - 090
HDG1 2,00 ,, Holz- u. Eisenr. 1516 34 5 — 10 %
HDG 1 2,00 ,, 4.00—36 AM O | — U
HDG1G 2,00 ,, 5.60—15 0oL .2, |-e5- + 6790 = + 2/s
HDG1G 2,00 ,, 130—20 AW 072 * 55 “ + 40 %o
HDG 2 2,50 Holz- u, Eisenr. A 2058 — 10 %
HDG 2 2,90 ,, 4.00—36 AM 1075 * 30 3 —5 9%
HDG2G 2,50 ,, 5.60—15 0,61 ,,* 52 o + 67 % = + 2/3
HDG2G 2,50 ,, 130—20 AW 0,725, * 46 2 + 40 %%
HDG 3 3,00 ,, Holz- u, Eisenr. A6 23 5 — 10 %
HDG3 G 3,00 ,, 130—20 AW Q28" 37 » + 40 %
HDG3 G 3,00 ,, 170—20 AW 0,84 ,, * 315 o — 20 %0
HDG4 G 4,00 ,, 170—20 AW 0,84 ,, * 24 a — 20 %o

* Aufgefiihrt ist der wirksame Raddurchmesser.

I) Sonderausriistungen:

1. Biirstenreinigungsvorrichtung - zum Sauberhalten der Streuwalze bei schmieren-
den Diingersorten. Anbringung unter dem Abdeckbrett (10). Bei anderen Diinger-
sorten Reinigungsvorrichtung durch Hochhingen des Abdeckbrettes mittels Fest-
stellhaken (6) ausschalten!

2. Ungezahnter Riihrschieber - zum Ausstreuen kleiner und kleinster Mengen unter-
schiedlich oder grob gekornter Diingersorten,

3. Riihrschieber ,,G* mit Greifern - zum Ausstreuen groBer Mengen feuchten Diingers.
4. Streuwalze ,,K“ mit Kalkstreuspirale - zum Ausstreuen groier Mengen Kalk.
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: Kastenvergriifse.g und Aufsatzkasten - zum Einsparen der Hilfte der Tankpau-

5
sen bei besonders groBen Streumengen, z. B. Kalk.

6. Verteilvorrichtung - zum Verstduben des Diingers innerhalb der Maschinenstreu-
breite, z. B. Kalkstickstoff fiir Unkrautbekdmpfung, und zur Vermeidung von Streu-
streifen bei hoheren Arbeitsgeschwindigkeiten.

7. Windschutzbrett und Windschutztuch - zur Verhinderung einer Beeinflussung des
Streuvorganges durch Wind.

8. Stangendeichsel - zum Ziehen des Diingerstreuers ohne Vorderwagen von zwei
Zugtieren.

9. Schiepperdeichsel - fiir Maschinen mit Gummibereifung auch mit Ausriickvorrich-
tung (Bedienung vom Schlepperfahrer aus) lieferbar.

10. Vorderwagen - zur Erleichterung des genauen Fahrens bei Gespannzug.

11. Langfahrvorrichtung - nur fiir StraBenfahrt bei breiteren Maschinen.

12. Anbauvorrichtung fiir Dreipunkt-Kraftheber - nur fiir HDG 1 und 2 in Rohr-
rahmen-Ausfiihrung zum Anbau an einen Schlepper mit Dreipunkt-Kraftheber.
Antrieb des Diingerstreuers iiber Maschinenlaufrader.

14. Diinger-Mischvorrichtung - macht aus jedem
Seriendiingerstreuer einen Mehrsortendiinger-
streuer. Nach Einfiillen der verschiedenen Diinger-
sorten bis zur Filillmarke und Schliefen des
Kastens wird der Mischkasten mehrmals gedreht.

Dann wird der einseitige Deckel gedffnet und der
gemischte Diinger durch Drehen des Kastens nach
unten in den Streukasten des Diingerstreuers ge-
schiittet (s. Abb. 5).
K) Ersatzteilliste
fiir ,AMAZONE HDG“ 1 mit Rohrrahmen (2 m Streubreite)
HSAMAZONE HDG“ 2 mit Rohrrahmen (2,5 m Streubreite)

2—' HDG 1 HDG 2

S Benennung mit Rohrrahmen | mit Rohrrahmen

o ErsatzteilsNr. ErsatzteilsNr.

=i Einke Radnabe ¢ it e s et e ATT63 A74

=il PRechte Radnabe f c va e - o o onuss S e A T63(R A77K

= |“Nabendeckel linls il Se 8 08 Rl e TA 641 A75/121

— | Nabendeckel rechts . . . . . . . .| Al64R A78

— | Achskappe zum Aufschrauben . . . . .| Al15la A 152

— | Vorsteckring fiir Achsschenkel . . . . .| A105a A65a

— | Federhiilse an der linken Nabe . . . . .| A 80b A80a




Benennung

BildsNr.

HDG
mit Rohrrahmen
ErsatzteilsNr.

HDG 2
mit Rohrrahmen
ErsatzteilsNr.

Ausriickgriff an der linken Nabe .
Ausriickbolzen an der linken Nabe
Linkes Laufrad kompl. mit Nabe .
— | Rechtes Laufrad kompl. mit Nabe
— | Achsschenkel
— | Linker Achshalter mit Achsschenkel
— | Rechter Achshalter mit Achsschenkel
— | Klauenstirnrad auf dem linken Achsschenkel
— | Winkelgetriebe kompl.
— | Winkelplatte
— | Stirnkegelrad am kaelgetrlebe
— | Kurbelkegelrad am Winkelgetriebe .
— | Schubstange zur Kulisse
24| Kulisse (Schwinge) .
— | Blattlager fiir Kulisse mit Bolzen

2| Riihrschieber-Stellsegment

1

l

Riihrschieber-Stellhebel mit Feder
Riithrschieber-Zugstange kompl. .

23| Rihrschieber mit Zapfen .

21| Riihrschieberzapfen

22| Fihrungskasten

12| Streuwalze kompl.

— | Zahnrad fiir Streuwalze

11| DurchlaBschieber ohne Spannschlosser

7| Spannschlo3 kompl. .

— | Ziehwelle fiir Durchlaschieber kompl rmt Lager
8| Stellhebel fiir DurchlaB3schieber mit Blattfeder .
4| DurchlaB3schieber-Segment

20| Streurechen

29| Deichselbaum .

28| Vorderer De1chselbugel

26| Hinterer Deichselbiigel

A 69

1 U-A 214
1U-A200L
1 U-A200R
1U-B 114
1U-A168 L
1U-A168R
TU-A91/116L
1U-B 312f
A 165

A 160
A6l

A 166
A159 L
A 162

A T1L
1U-A331f
1U-A340f
1 U-B 343f
A 2]
Al17L

1 U-A 350
A7G
TU-A411f
Al4/16
1U-A425f
A34

A10
1U-A 515
1 U-A 660
1 U-A 531
1 U-A 530

A 69
2U-A214
2U-A200L
2U-A200R
2U-B 114
2U-A168 L
2U-A168R
2U-A91/116L
1U-A312f
A 165

A 160

A 161

A 166
AT159L

A 162
ATlL
1U-A331f
2U-A340f
2U-A343f
2/A21
Al7L

2 U-A 350
A7G
2U-A411f
Al14/16
2U-A425¢
A34

A10
2U-A 515
1 U-A 660
1 U-A 531

1 U-A 530

Es wird gebeten, bei Ersatzteilbestellungen neben der Benennung und Ersatzteil-Nr.
maoglichst auch den Maschinen-Typ und das Lieferjahr anzugeben,

Bitte, beachten Sie die einzelnen Punkte dieser Gebrauchsanweisung.
Sie ersparen sich damit Zeit, Geld und Arger.

Bei besonderen Fragen wenden Sie sich bitte an die

Amazonen-Werke H. Dreyer - Gaste Kr. Osnabriick

Fabrik fiir Kunstdiinger-Streuer, Stalldung-Streuer, Kartoffel-Sortier- und Verlese-
maschinen, Hackfrucht-Erntemaschinen und Drillmaschinen
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