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Allgemeines

Die neue Einzelkorn-Drillmaschine von den AMAZO = d in
Kombination mit einem Reihendiingerstreuer angebgiznvEggEgegtz\
eine Trenn§telle zwischen Sagerdteteil und Diingergerdteteil . D&%
Séagerdteteil kann in Verbindung mit einem Dreipunktrahmen auch
solo eingesetzt werden. Ebenso ist es miglich, das Dingergerate-

teil in Verbindung mit einer Zusatzeinrichtung fiir die Reihen=-
spatdiingung solo zu benutzen,

Das Diingergerdteteil kann auch mit einem Hackrahmen kombiniert

wezden. Hacken und Reihenspédtdiingung wird gleichzeitig durchge-
fiihrt.

Die Einzelkorn-Sémaschine besitzt ein Vereinzelungsorgan, das
mit Saugluft arbeitet.

Sehr wichtig: Maschine waagerecht anbauen, damit das Séschar

richtig im Boden l&uft. Durch Oberlenkerver-
stellung korrigierbar.
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Technische Daten

4-reihig in Maisausfiihrung

mit Reihendiingerstreuer

Gesamtgewicht

leer:

befiillte
Transportbreite:
Einfiillh6he:

Ldnge mit Reihenstreuer:
Reihenweite:
Kornabstand:
Saatgutbehé&lterinhalt:
Diingerbehdlterinhalt:
Bereifung:
Vereinzelungsorgan:

Geblése:

Sonderzubehor:

780 kg

1320 kg

2,98 m

1,35 m

1,8 m (Druckrolle # 370 mm)
27 cm - 85 cm .

30 Stufen von 5,5 - 48,8 cm
25 I

510 1

5.00 - 16 oder 7.50-16
Kunststoffsdscheibe,

30 Bohrungen B 5 mm - griin
Saugluftgeblidse

maximale Zapfwellendrehzahl
540 U/min

Wallkkgummireifen @ 500 mm
Beleuchtung
Vereinzelungsscheiben

Mais

~ 30 Bohrungen @ 5,8 mm-natur
Bohnen

- 45 Bohrungen # 6,0 mm-rot
- 45 Bohrungen @ 5,0 mm-dunkel-
grau

Soja

- 45 Bohrungen # 4,0 mm-orange
Sonnenblumen

- 30 Bohrungen # 2,5 mm-braun
hydr. Schaltautomat
Anschlufleinheit

mechanischer Hektarzéahler (nur fiir
Bereifung 5.00-16)
SchluBleuchtenhalter
SchluBleuchten

Klutenrdumer

elektronische Funktionskontrolle
FK 1 i

Antrieb fiir Zapfwelle mit

1000 U/min

Kupplungshilfe zwischen Einzelkorn-
sdgerat und Reihendiingerstreuer

‘?‘







3. Inbetriebnahme des Siégerdteteils
3.1 Saugluftgebliése

Das Saugluftgebldse ist hinter dem Diingerbehdlter angeordnet.
Dadurch ergeben sich folgende Vorteile:

-Das Geblédse ist gerduschmdBig zum Fahrerohr abgeschirmt.

-Durch den groBeren Abstand zwischen Schlepperzapfwelle und
Geblédse knickt die Gelenkwelle nicht so stark ab, wenn die
Maschine ausgehoben wird.

Das Gebldse wird mit Hilfe einer Gelenkwelle von der Schlepper-
Zapfwelle angetrieben.

Beim ersten Anbau der Gelenkwelle vordere Gelenkwellenhélfte auf
die Schlepperzapfwelle stecken. Gelenkwellenrohre jedoch nicht
ineinanderschieben, sondern durch Aneinanderhalten priifen, ob die
Gelenkwellenrohre in jeder Stellung einerseits noch mindestens

60 mm ineinandergreifen und andererseits nicht gegen die Kreuz-
gelenke stoBen! Bei zu langen Gelenkwellenrohren miissen beide
Seiten gekiirzt werden (Fig. 1). Der Winkeleinschlag eines Kreuz-
gelinkes darf 25° nicht {ibersteigen (Gelenkwellenrohre schmie-
ren).

Die Zapfwellendrehzahl sollte so eingestellt werden, dafB die
Manometeranzeige 65 - 80 mbar betr#dgt (griiner Bereich des Mano-
meters).

Bei der Geradteausfiihrung fiir den AnschluB an die 540er Zapfwelle
werden diese VWerte gewohnlich in dem Drehzahlbereich von

510 U/min bis 570 U/min erreicht. Eine Zapfwellendrehzahl von

600 U/min darf nicht Uberschritten werden.

Bei der Gerdteausfilhrung fiir den AnschluB an die 1000er Zapfwelle
werden diese Werte gewdhnlich im Drehzahlbereich von 660 U/min
bis 740 U/min erreicht. Eine Zapfwellendrehzahl von 800 U/min
darf nicht Gberschritten werden.

Beim Rangieren im Vorgewende kann der Saugdruck auf 35 - 40 mbar
reduziert werden, d. h. die Zapfwellendrehzahl kann auf 375 U/min
bzw. 390 U/min (Antrieb 540 U/min) oder auf 485 U/min bzw.

505 U/min (Antrieb 1000 U/min) zuriickgenommen werden.

Der Antrieb des Gebléses erfolgt mit einem Keilrippenriemen, den
eine federbelastete Rolle auf Spannung hdalt (Fig. 2 a). Es ist
moglich, daB sich der Riemen im Laufe der Zeit léngt. Die Zug-
feder muB dann nachgespannt werden. Die Federlénge sollte 200 mm
betragen (Fig. 2 b).
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ifochstellen des Sidaggregates

Klinke zwischen Oberlenker und Unterlenker zum Hochstellen des
Sédaggregates nach vorn in Transportstellung schwenken (Fig. 3 a).

Séaggregat hinten langsam anheben. Klinke rastet selbsttitig ein.

Klinke durch Federhalter zusétzlich absichern (Fig. 3 b).

Absenken des S#@aggregates
Gerdt so weit hochheben, bis die Klinke ausrastet.

Wichtig: Darauf achten, daB8 die Klinke in Arbeitsstellung
schwenkt (Fig. 4)!

Bei hochgestelltem Sdaggregat ist der Antrieb fiir die Verelnze-
lungsscheibe automatisch ausgeschaltet.

Auswechseln der Vereinzelungsscheiben

Hintere Schraube an der Scharhalterung leicht lésen (Fig. 5).
Schar nach unten schwenken.

Vordere Ringmutter am Saugdeckel leicht lésen. Hintere Ringmutter
und obere Ringmutter vollstédndig ldsen.

Deckel mitsamt der Vereinzelungsscheibe abnehmen (Fig. 6).

Neue Scheibe gegen bisherige Scheibe im Saugdeckel austauschen
(die Noppen miissen zum Gehduse und nicht zur Saugniere hin zei-
gen). Vereinzelungsscheibe zusammen mit dem Saugdeckel wieder
anbauen und festschrauben.

Gangigkeit des Abstreifers priifen. (Abstreifer muB sich leicht
bewegen lassen.)

Schar wieder befestigen.

Abstreifer

Die Sdaggregate sind mit selbsteinstellenden gefederten Abstrei-
fern ausgeriistet., Diese Abstreifer sind im Werk fest eingestellt
und zentrieren sich an den Nocken der Vereinzelungsscheibe. Es
ist keine Verstellung fir die unterschiedlichen Saatgiiter notwen-
dig. Beim Auswechseln der Vereinzelungsscheiben ist ebenfalls
keine Verstellung des Abstreifers erforderlich.

Sollte die Einstellung des Abstreifers nicht in Ordnung sein -
s. Punkt Wartung.

Beim Finsatz von Vereinzelungsscheiben fiir Sonnenblumen siehe
Kapitel 10.2 Wartung.
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ilberlastsicherung !

Die Verelnzelung scheibe wird durch ein Zahnradgetriebe ange-
trieben, das in den Unterlenker der Parallelogrammaufhéngung
integriert ist (Fig. 7). Bei Uberlaﬂt, z. B. durch Verklemmen
der Verelnznlungs scheibe, bricht ein Scherstift ab (Fig. 8),
und zwei im Eingriff befindliche Zahnridder werden voneinander
getrennt.Das von dem Scherstift positionierte Halteblech steht
nun hoch.

Es miissen die in den Lochern verbliebenen Scherstiftreste ent-
fernt werden. Scherstifttréger aus dem Halteloch lésen und so
einsetzen, daB das Halteblech wieder in Position gehalten wird.

Wichtig: Keine anderen Stifte verwenden (z. B. Ndgel), da die
Scherstifte auf eine bestimmte Uberlast eingestellt
sind. Bei Bedarf konnen neue Scherstifte angefordert
werden.

Tiefeneinstellung

Feststellhebel des Drehknebels zur Seite schwenken (Fig. 9).
Gewiinschte Ablagetiefe mit Hilfe des Drehknebels einstellen.
Die tatséchliche Ablagetiefe ist bei einem Sdaggregat zu iiber-
priifen. Die restlichen Sdaggregate sind nach diesem ermittelten
Wert einzustellen. Die Feststellbiigel miissen danach wieder
hochgestellt werden.

n
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Saatgutentleerung

Durch Betdtigung des Schiebers (Fig. 10) kann der Saatgutbeh&al-
ter schnell entleert werden. Auffangbehé@lter unter das Schar
stellen.

Reduzierklappe im Siésggreqat

Der Querschnitt der DurchlaBdffnung ist werksseitig auf die
richtige GrdBe fir alle gdAngigen Saatgiiter eingestellt worden.
Bei sehr glatten Saatgiitern kann es empfehlenswert sein, mit
Hilfe der Reduzierklappe den Querschnitt der DurchlaB&ffnung zu
verkleinern. Bei sehr groBlem Saatgut kann die DurchlaBG4ffnung
entsprechend vergréBert werden (Fig. 11 a).

Bei der Aussasbt von Bohnen wird empfohlen, die Reduzierklappe
maximal zu 6fFen (Fig. 11 b).

Einstellen der 7ustreicher

Die Andruckkraft des Zustreichers l&dBt sich einstellen, indem

entweder die federdse oder der Ring in den Haken eingehédngt wird
(Fig. 12).

13
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4. Einstellen der Reihenweite

?ei diegem Einzelkorn-Sdgerdt lassen sich Reihenabstiénde zwischen
27 cm bis 85 cm stufenlos einstellen (Fig. 13 a, b).

Durch Lésen der Halteklemmen (Fig. 14) kénnen die Séaggregate auf
der Klemmschiene verschoben werden. Die Verschraubungen sind
danach wieder fest anzuziehen.

Wichtig: N?ch zwei Stunden Betriebszeit miissen die Schrauben noch
einmal auf Festsitz iiberpriift werden.

Einstellung der Kornabstiénde

Die Sdaggregate werden iliber ein zentrales Einstellgetriebe ange-
trieben (Fig., 15). Die Kornabsténde in der Reihe lassen sich in
30facher Feinabstufung von 5,5 cm bis 48,8 cm einstellen. Ver-
schiedene Kettenradpaarungen werden dazu durch die Kette mitein-
ander in Verbindung gebracht.

Fiir die Einstellung des (bersetzungsverhéltnisses muB folgendes
bekannt sein:

- Anzahl der Kdérner pro Hektar
- Reihenabstand
- Anzahl der Noppenbohrungen auf der Vereinzelungsscheibe

Mit Hilfe der Einstelltabelle kann jetzt die entsprechende Ketten-
radpaarung bestimmt werden.

Die gespannte Kette im Getriebekasten wird durch Aushaken der
Feder gelockert und durch Verschieben der Kettenrader "A"
(Fig. 16) kann die Kette auf die gewdhlten Kettenrdder gelegt
werden. AnschlieBend muBB die Kette wieder gespannt werden, und
zwar so stark, daB die Feder im letzten Kettenglied eingehakt
werden kann.
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Kornab-
21 stand
in cm

18,7
20,1
21,5
22,9
24,4
; 26,3
14 28,4
15 30,4
16 32,4
34,4
373
/ 40,2
15 43,1
16 45,9
157 48,8
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Vereinzelungsscheiben mit 30 Bohrungen

Anzahl der Korner

pro ha bei
75 cm 30 cm
Reihenabstand
160700 401700
148200 370300
138700 346700
130700 326700
122300 305700
114000 285000
105900 264700
98800 247000
92500 231300
87200 218000
80300 200700
74900 187300
69900 174700
65300 163300
61500 153700

elltabelle fiir Vereinzelungsscheiben mit 30 Bohrungen

Anzahl der Kérner

pro ha bei
75 cm 30 cm
Reihenabstand

71300 178300
66400 166000
62000 155000
58300 145700
54700 136700
50700 1267060
46900 117300
43900 109700
41200 103000
38800 97000
35700 89300
33200 83000
30900 77300
29100 72700
27300 68300




Kettenrad

£E=21
A

24
24
24
24
24
17
r7
17
17
17
12
12
12
12
12

D=14

Kettenrad
Czl4 D=21
A B
24 13
24 14
24 15
24 16
24 17
17 13
17 14
1.7 15
17 16
17 17
12 13
12 14
12 15
12 16
12 17

Kettenradeinstellltabelle fiir Vereinzelungsscheiben mit 45 Huhrunggﬂ

PR

Kornab- Anzahl der Kdérner
stand pro ha hei -
in cwm 75 ¢m 30 cm
Reihenabstand
555 242400 606000
6,0 222300 555700
6,4 208400 521000
6,8 196100 490300
742 185200 463000
7,8 170900 427300
8,4 158700 396700
9,0 147900 369700
9,6 138900 347300
10,2 130700 326700
11,4 120100 300300
11,9 112000 280000
12,8 104100 260300 ;
13,6 28000 245000 ‘
14,4 92500 231300

{ornab- Anzahl der Kérner
stand pro ha bei
in cm 75 cm 30 cm
Reihenabstand
12,4 107500 268700
13,4 99500 248700
14,4 92500 231300
15,3 87200 218000
16,3 81700 204300
1 55 76100 190300
18,9 70500 176300
20,3 65700 164300 |
2146 61700 154300
23,0 58000 145000
24,9 53600 134000
26,8 49800 124300
28,7 46400 116000
30,6 43600 109000
32,5 41100 102700






6. Inbetriebnahme des Diingergeriteteils
6.1 FEinstellen der Diingerschare

Die Diingerschare sind an der Vorderseite der Klemmschiene mon-
tiert. Die Reihenabsténde lassen sich wie bei den Sédaggregaten
stufenlos verstellen.

Zur Tiefenverstellung den Bolzen in der Halterung lé6sen
(Fig. 17), Diingerschar auf die gewilinschte Tiefe einstellen, mit
dem Bolzen wieder festsetzen.

Beim Beriihren von fest im Boden liegenden Hindernissen kdnnen
die Diingerschare nach hinten und nach oben ausweichen.

Zu den Diingerscharen fiihren jeweils zwei Diingerschldauche. Es ist
darauf zu achten, daB die Schléuche nicht durchhéngen und der
Dinger sich im Schlauch staut. Notigenfalls sind die Schléuche
zu kiirzen.

6.2 Antrieb der Dosierréder

Die Dosierréder werden vom rechten Bodenrad liber Kettengetriehe,
Gelenkwelle und Olbadgetriebe (Fig. 18) angetrieben. Wird

das Bodenrad auf der Klemmschiene in eine andere Position ge-
gebracht, gleicht die Gelenkwelle den Langenversatz aus.

Das Bodenrad kann bei Bedarf auch nach auBen gesetzt werden. Mit
einer kurzen Gelenkwelle (bei Bedarf anfordern) erfolgt der An-
trieb des Olbadgetriebes von der anderen Seite.

6.3 Einstellen der Diingerdosierung

Zur Einstellung der Dingerdosierung ist die Bodenklappe auf
Position 1 zu stellen und die Schieber der Dosiergeh#éuse auf
3/4 geidffnet. Anhand der Streutabelle ist festzustellen, auf
welche Zeigerstellung das Olbadgetriebe eingestellt werden
mufl. Nach Lésen der Feststellschraube 1&Bt sich der Zeiger
in die entsprechende Stellung bringen (Fig. 19).

Die Angabe in der Streutabelle gibt einen Richtwert an. Zur Kon-
trolle sollte eine Abdrehprobe durchgefiihrt werden. Die Abdreh-
kurbel befindet sich neben dem Getriebe (Fig. 19). Sie ist in
das Vierkantrohr unterhalb des Olbadgetriebes zu stecken. Bei
einer Arbeitsbreite von 3 m stellen 32,5 Kurbelumdrehungen eine
Fldachenleistung von 1/100 ha dar.

Es geniigt, wenn die Abdrehprobe nur an einem Schar durchgefiihrt
wird. Der aufgefangene MeBwert ist dann entsprechend mit der
Anzahl der Schare zu multiplizieren. Die anderen Schieber der
Dosiergehiuse sollten dabei geschlossen sein.
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Diingerstreutabelle (gilt fiic Rad- und Sechantrieb)

8 Ausldufe, 24 Dosiereinheiten, alle Schieber 3/4 Schieber geiffnel, Bodenldappenstellung 1
3 m Arbeitsbreite

DPie in der Tebelle angegebenen Werte sind Richtwerte in kg/ha

Schiitt-
Diingersorte  gewicht Getriebeeinstell-Nr.

kg/1 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
Diamnon-
phosphat 1,06 04 90 140 184 220 276 312 356 398 438 480 524 570 616 654 704
10-46-0 )
Triple-
s:u;p:;n! 1,38 48 114 170 220 275 325 380 436 AB4 540 595 646 720 760 825 BS54

Kallkamnon-
solpeler 1,00 58 120 180 240 330 356 394 427 498 540 600 650 710 750 820 060

27,5 % N

Harnstoff
46 % N 0,90 36 78 104 150 194 220 252 290 318 354 392 420 460 496 560 570

Fig. 20 Fig. 21

20
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Abstellen der Rithrwelle

Die Riithrwelle innerhalb des Diingerbehélters kann abgestellt wer-
den, indem der Klappstecker seitlich am Olbadgetriebe hereus—'
genommen wird (Fig. 19). Dies ist allerdings nur dann notwendig,
wenn sehr druckempfindlicher Diinger eingesetzt wird.

Hochklappen der Diingersiebe

Die Diingersiebe an den Handgriffen nach oben klappen. Mit dem
seitlichen Verriegelungswinkel arretieren (Fig. 20). Die hoch-
geschwenkten Diingersiebhe lassen sich bei Bedarf nach hinten
herausnehmen.

7. Lingeneinstellung der SpuranreiBer

7.1

Markieren einer Spur in der Schlepperspur

Je nach Schlepperspur, Arbeitsbreite und Reihenzahl des Einzel-
kornségerdates ergeben sich unterschiedliche SpuranreiBermaBe,

d. h. Absténde der SpuranreiBer von den Berihrungsfléchen am Boden

zur Maschinenmitte.

Nach folgenden Formeln konnen die richtigen SpuranreiBermaBe bei

symmetrischer Anordnung der Schare von Maschinenmitte aus errech-
net werden.

Arbeitsbreite = Reihenzahl x Reihenabstand

Schlepperspur
SpuranreiBermaB A = Arbeitsbreite - ——mm8eH ——

2

Beispiel :

Sden die in Fig. 21 gezeigten Schare ergibt sich folgender
Rechengang: :

Reihenzahl : 4
Reihenabstand: 75 cm

Arbeitsbreite = 4 x 75 cm = 300 cm
Schlepperspur : 150 cm
150 cm
SpuranreiBermaBB A = 300 cm - m——;——- = 225 cm
Markieren einer Spur in der Schleppermitte
Das SpuranreiBermaB A, gemessen von Maschinenmitte bis zu der

Beriihrungsflache der Scheibe am Boden, entspricht der Arbeits-
breite.

21



Rundriemen

i

A B C ' C = ReifengriBe 5.00-16

22




8. Hektarzdhler (nur in Verbindung mit ED 300-4 und ReifengriBe
5.00-16)

In dem zentralen Einstellgetriebe ist ein Zahlwerk integr%ert,

mit dem sich die Hektarleistung berechnen 1&Bt. Der Rundrlewen muB
auf der Riemenscheibe in Position C (s. Skizze) Tontier? sein.

Das aufgefiihrte Rechenbeispiel zeigt, wie die Fldchenleistung zu
berechnen ist.

Berechnung der bearbeiteten Fléche:

Zahl auf dem Z&hlwerk

189

X Arbeitshreite = bearbeitete Fldche in Hektar l
|
Beispiel fiir 3 m Arbeitsbreite: |

Zahl auf dem Zahl auf dem

Zdhlwerk Hektar Zéhlwerk Hektar
63 1 378 6
126 2 441 7
189 3 504 8
252 4 567 9
315 S5 630 10

.
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9. Elektronische Funktionskontrolle FK1
(im Normalfall werksseitig bereits funktionsféhig installiert)

Die AMAZONE Funktionskontrolle FK1 dient zur Uberwachung von 4-8
Saaggregaten und zur Ermittlung der bearbeiteten Fldche. F&llt
eines der Sdaggregate aus, (Stillstand), wird dieses durch eine dem
Séaggregat zugeordnete Leuchtdiode angezeigt. Zusdtzlich ertdnt
die Hupe.

Dieses System besteht im wesentlichen aus

- der Auswerteelektronik (installiert im Fiihrerhaus des Traktors)

- dem Verteiler (installiert auf dem Rahmen der Sémaschine) mit
dem Verbindungskabhel zur Auswerteelektronik. |

- 4-8 Sensoren (induktiv) an den Seiten der Sdaggregate ist jeweils
ein Sensor installiert.

- 1 Sensor (induktiv) am Rad, zur Ermittlung der Arbeitsstellung
und der bearbeiteten Fldchen.

Betriebsgrenzen

Betriebstemperatur - 10 bis + 7030
l.agertemperatur - 30 bis + 80°C
Nennspannung 10 Vv 15 V Gleichspannung

9.1 Anbauanleitung

Auswerteelektronik

Die Auswerteelektronik ist mit Hilfe der an dem Gehduse befind-
lichen 0Ose im Sichtbereich des Fahrers zu installieren.

Der AnschluB der Spannungsversorgung erfolgt iiber die einpolige
Normsteckdose. Diese muB so angeschlossen sein, daB sie stédndig
unter Spannung steht, (C-MOS-~Technik, minimaler Stromverbrauch,
vergleichbar mit einer Armbanduhr), andernfalls wird der
Fldachenzdhler zuriickgesetzt.

Verteiler
Der Verteiler ist wmit dem Befestigungsblech an den Geblédsebehélter
der Sémaschine montiert (Fig. 22).

Sensor 1-8 (Sdagqgregate)

Sensor in die Gewindebuchse 25 mm tief einschrauben. Gewindebuchse
in die vorgesehene Bohrung im Unterlenker anbringen. Mit der
Klemmschraube sichern (Fig 23).

Sensor A (Impulsgeber Rad)

Der Sensor A wird in die vorgesehene Bohrung am Rad montiert. Der
Abstand zwischen Sensor und Schraubenkopf muB 3-4 mm betragen
(Fig. 24).

Alle Sensoren im Verteilerkasten anschlieBen (in Fahrtrichtung
Sensor 1 linkes Sdaggregat auflen).
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9.2 Inbetriebnahme

liberwachung

- Einzelkornsémaschine mit der Schlepperhydraulik ausheben.

- Saaggregate in Arbeitsstellung hédngen.

- Antriebsrad von Hand durchdrehen und Sensor langsam weiter
einschrauben, bis die Leuchtdiode auf dem Sensor anféngt zu
blinken.

- Sensor mit Schraube kontern.

- Fir jedes Sdaggregat ist auf dem Kontrollkasten eine Leuchtan-
zeige in rot angebracht, fiir das Antriebsrad eine griine. Widh-
rend der Arbeit miissen die roten Lampen erloschen sein. Die
griine Kontrollampe mufl blinken. F&llt ein Sd@aggregat aus,
leuchtet die entsprechende Kontrollampe und ein Warnsignal er~-
tont.

Hektarzdhler

Der Hektarzéhler wird iiber einen einstellbaren Teiler der Arbeits-

breite und der Bereifung angepaBt. Diese Einstellung isl werks-

seitig vorgenommen. Der eingestellte Teiler ist auf dem Typen-

schild in der Spalte "Modell" ablesbar (Fig. 25).

Vom Werk eingestellte Teiler sind fiir:

- ReifengriéBe 5.00-163 75 cm Reihenabstand; 3 m Arbeitsbreite
Teiler 65

- ReifengroBe 7.5-163 75 cm Reihenabstand; 3 m Arbeitsbreite
Teiler 75

Tabelle: Teilerermittlung

100 Flache x = Strecke zwischen 2 Rad-

Teiler = meec—ome—mmea impulsen multipliziert
Flédche x mit der Arbeitsbreite

! Reihen- | Reihen- ! Arbeits-! Teiler |
| abstand ! zahl ! breite | ReifengroBe I ReifengroBe !
1 (cm) ! I (m) 1 5.00-16 1 7.5-16 1
| ! ! IStrecke zwischen!Strecke zwischen!
| ! ! lzwei Radimpulsenl!lzwei Radimpulsen!
! ! ! 10,513 10,442 m |
[ ettt [ et R ettt [ et e | e e |
| 80 | 4 ! 352 ! 61 | 71 |
! 75 ! 4 ! 350 ! 65 | 15 1
| 70 ! 4 ! 2,8 ! 70 1 81 1
| 65 | 4 ! 246 ! 79 | 87 1
! 60 1 4 ! 2,4 | 81 | 94 |
! 60 | 5 ! 3,0 ! 65 | 75 |
! 50 ! 6 ! 3,0 | 65 | 15 !
! 45 ! 6 | 247 | 72 | 84 |
| 30 ! 8 | 350 | 65 | 75 |
| 30 1 8 | 245 ! 78 | 90 |
! 30 | 8 | 2,4 ! 81 | 94 |
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Tabelle: Briickeneinstellung

Briicke gesteckt

X =

i I I 1 1

~SsS ! I 1 1
«\O | I X | X X X 1 X ] X X X X XX

- 1 I ! 1 ]

[==I0 LI} 1 i 1 1

1 [} ! ] 1

! i 1 1 1

NN I 1 ! 1

em I X i 1 i 1

— i i 1 1 1

o n 1 ! 1 !

! 1 i 1 i

1 I 1 ) i

A% I | 1 ] 1 1
e 1 X i 1 I 1 X X X X X

= ] ] i 1 1

== [l | 1 1 1 |

1 1 i i 1

i i 1 i 1

< ' ! 1 1 1
e I X 1 ! X 1 X 1 X xX x

I 1 1 1 t 1

[~ [l | i 1 ] 1

1 ) i | 1

i 1 i ] 1

M i 1 1 I 1
e | X | 1 X X [} [ xX X x

~ 1 1 1 1 !

(== LI | 1 1 1 !

] 1 I I ]

1 1 ! ! 1

~N ) 3 1 | I
* N | ] I X X I X 1 %X X X X

[ 1 1 1 1 I

mn g 1 1 I |

] 1 1 1 !

1 1 I ! ]

- 1 ! 1 1 ]

O O e O O S | s 1 X 1 x x

~ I i I ] !

== LI | 1 1 i I

i i i i 1

I | I I I

i 1 I i I

I 1 ) ! 1

1 1 1 1 1

S i 1 I 1

ot i 1 I )
1= N 1 O~N N o~ OD T
= 1IN0 I IS I I OSSO

o1l i 1 ] I

=y 1 1 1 1

I I | ) 1

1 ] 1 } !

1 1 1 1 i
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64 + 8 + 2 + 1

75

Beispiel:

Plazierung der Briicken (Platine Auswertelektronik)

Teiler 75

Beispiel:

Briicke

Steckverbindung_(Briicke)




10.

10.1

10.2

Wartung
Auswechseln des Keilrippenriemen

Zum Ausviechseln des Keilrippenriemen muB die Abdeckhaube
entfernt werden.

Einstellen des Abstreifers

Eine Einstellung des Abstreifers ist erforderlich bei Verwendung
der Vereinzelungsscheiben fiir Sonnenblumen, da diese Vereinze-
lungsscheiben kleinere Noppen aufweisen. Sollte sich im Laufe
der Einsatzzeit zeigen, daB die Vereinzelung der Kérner nicht
mehr in Ordnung ist, dann muB ebenfalls eine Neueinstellung des
Abstreifers erfolgen. Bei der Einstellung ist wie folgt vorzu-
gehen:

Losen der Kontermutter am &uBeren Teil des Abstreifers (Fig.
26). Mit der Stellschraube den Abstreifer so positionieren, daB
er leicht die Nocken der Vereinzelungsscheibe beriihrt. Dabei
sollte das Antriebsrad von Hand durchgedreht werden. Die Be-
rithrung zwischen Abstreifer und Nocken erkennt man so durch

ein leichtes Vibrieren des Abstreifers. Die Kantermutter ist
danach wieder festzuziehen.

Die Einstellung des Abstreifers fiir die Sonnenblumenverein-

zelungsscheiben muB beim Einsatz der ibrigen Vereinzelungsschei-
ben fiir Mais, Bohnen usw. wieder korrigiert werden.
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Unsere Werksvertreter:

Gebiet Bayern:
Firma Josef Eger KG
Tel.: 0911/4432 66
Telex: 622318

Filiale Landshat
Tel.: 0871/71942

Gebiel Baden-Wirttemberg:

Firma
Haelmul Walker u, Arthuar Haug
Tel.: 0731/37410

Gebiet Schwahen:

Herr Jurgen Semmerkamp
Tel.: 08342/22 10
Gablonzar Strate 1

8952 Markioberdorf

Gehiet Rheinland:
Herren A. Geers,

H. Terjung, H. Schneider
Tel.: 0228/332034/5
Telex: 885518

Gebiel Hessen Nord:
Herr Fr. Krause
Steinbinge 27

3580 Fritzlar-Werkel
Tel: 05622/3381
Gebiet Hessen Sid:
Herr Willy Bach
Obergasse 23

6478 Nidda 24

Tel.: 0604371681

Gebiot Westfalen:
Herr Rolf Tempel
Tel.: 05203/3585

Gehiet Weser-Ems:
Firma Diedr Jungehlut
Tel.: 04955/5209

Gebiet Bremen:
Firma F.-J. Volbent
Tel.: 04217251027
Telex: 246763

Gebiet Schleswig-Holstein:
Herr Ermst Eger

Tel.: 04321/53700

Telex: 295513

Gebiet Hannover:
Firma Fritz Lippold
Tel.: 05066/3084/6/6

Gebiet Osnabriick:
Werk Gastle

Tel. 05405/501-0
Telox: 94801

Telefax: 054 05/501147

Buira und |Lager:
Bruneckerstrafie 93
8500 Hiirnberg

Bure und Lager:
Oherndorfer Stralle 26 a
83C0 Landshut

Postfach 4169
7900 Ulm
Biro und Lager: Im Giiterbahnhol

Lager: AMAZONEN-WERKE . Dreyer
Weiksniederiassing Stid und Auslieferungslager
6901 Gablingen, Am Bahnhof
Tel : 08230/1517, Telex: 533199

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Droyer
Werksniederassung uad Auzheferungsiager
Am Giilerbahnhef-Mehiem, Galileistrale
5300 Bonn 2-Bad Godesherg
Telex 885518

Lagar: AMAZONEN-WERKY: H. Dreyer
Werksniederlassurig und Auslieferungslager
LadesiraB3e/Lindenweg 32
3320 Hotgeismar
Tel.: 05671/2071
Telex: 994822

Schaarzbachtal 21
4806 Werther bei Riclefeld
Lager: 4783 Anrdchte-Aitengeseke

Grofwolder StraBe 28, Postiach 100165
2957 Westoverledingzn-lhrhove
I zger: thrhove

An den Wiihren 21
2800 Bremen-Oberneuland
Lager: Bremari-Oberneuland

Lager: AMAZONEN-WERKE H. Dreyer

Werksniederlassung Nord und Auslieferungslager

Ouo-t2hn-54. 2 (Gewerbegebiet Holstenhialle)
2350 Neuminster

Buro und Lager:
Giasener Straf%e 7a, Posttach 1245
3203 Sarsted:i (Hann.)

AMAZONEN-WERKE H. Dreyer
Paostlach 51
4507 Hasbergen-Gaste



