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Avant propos

Cher client,

le boitier de commande AMATRON*" &st un produit de qualité, issu du large programme de fabrication
des usines AMAZONE, H. Dreyer GmbH & Co. KG.

Pour pouvoir utiliser au mieux toutes les possibilités de votre boitier de commande, associé aux épandeurs
d’engrais ZA-M et ZG-B, lisez attentivement la présente notice d'utilisation avant la mise en service de la ma-
chine et respectez bien les consignes et recommandations qu’elle fournit.

Assurez-vous que tous les utilisateurs ont lu cette notice d’utilisation avant de mettre la machine en service.

Cette notice d'utilisation est valable pour le boitier de commande de la gamme AMATRON".

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER GmbH & Co. KG

Copyright © 2006 AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
D-49502 Hasbergen-Gaste
Germany

Tous droits réservés
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Caractéristiques de la machine, domaine d’utilisation 5

1. Caractéristiques de la machine,
domaine d’utilisation

Le boitier électronique assure les fonctions
d’'affichage, de pilotage et de surveillance pour les
outils attelés Amazone.

11 Fabricant

AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51, D-49202 Hasbergen-Gaste

1.2 Certificat de conformité

Le boitier de commande est conforme aux exigences
de la directive EMV 89/336/EWG (compatibilité élec-
tromagnétique).

1.3 Informations a fournir en cas de

demande de renseignement ou de
commande ultérieure

En cas de commande de piéces de rechange, veuil-
lez indiquer le numéro du boitier de commande.

&

En cas de réparation, les exigences
techniques de sécurité sont satisfaites
uniquement par ’'emploi exclusif de pié-
ces de rechange d’origine
AMAZDONE. L'utilisation de piéces au-
tres que celles ’AMAZONE peut
avoir pour conséquence l’exclusion de
tout recours en garantie pour les dom-
mages pouvant en résulter.

14 Identification

Plaquette du constructeur apposée sur I'appareil.

&

L’ensemble des informations fournies
sur la plaquette ont la valeur d’un do-
cument officiel ; elles ne doivent ni étre
modifiées ni rendues illisibles!

1.5 Utilisation conforme

Le calculateur est exclusivement congu pour étre uti-
lisé dans le domaine agricole, en tant que dispositif
d’affichage, de surveillance et de commande, asso-
cié aux épandeurs dengrais ZA-M et ZG-B
AMAZONE.

Toute utilisation sortant du cadre défini ci-dessus est
considérée comme non conforme. Les dommages
qui pourraient en résulter ne sont pas garantis par le
constructeur.  L'utilisateur assume légalement
'entiere responsabilité des conséquences qui peu-
vent en découler.

On entend également par utilisation appropriée et
conforme, le respect de toutes les consignes et re-
commandations du constructeur concernant les
conditions d’utilisation, de maintenance et de remise
en état ainsi que I'utilisation des piéces de rechange
AMAZONE d’origine.

Les appareils doivent impérativement étre utilisés,
entretenus et remis en état de fonctionnement par du
personnel ayant les connaissances requises, et in-
formé des risques inhérents.

Respectez toutes les réglementations en matiére de
prévention des accidents du travail ainsi que toutes
les autres régles générales de sécurité sur le plan
technique, médical et sécurité routiére.

Malgré tous les soins apportés lors de la fabrication
de nos machines, il n'est pas possible d’exclure des
écarts de débits, méme en cas d'utilisation conforme.
Ces écarts peuvent étre dis a:

- Des bourrages (par ex. corps étrangers, mor-
ceaux de sacs, dépbts etc.).

- Une usure des piéces d’usure.
- Un dommage suite a des effets extérieurs.

- Des régimes dentrainement et des vitesses
d’avancement erronés.

- Un mauvais réglage de la machine (montage mal
réalisé).
Avant chaque utilisation et en cours de travail, véri-

fiez le bon fonctionnement de votre appareil et
contrélez la précision du débit.

Tout dommage qui ne s’est pas produit sur I'appareil
lui-méme est exclu de plein droit ; de méme que tout
recours en dommages et intéréts pour des domma-
ges suite a des erreurs d’épandage. Des modifica-
tions apportées unilatéralement sur le calculateur
peuvent provoquer des pertes sur récolte et excluent
automatiquement la responsabilité du constructeur
pour ces dommages

MG 935



6 Sécurité
2. Sécurité 2.3 Symboles repérant les recom-
mandations importantes conte-

La présente notice contient des recommandations
essentielles que vous devrez respecter pour toutes
les opérations concernant 'attelage, I'utilisation et la
maintenance. C’est pourquoi, il est impératif que
l'utilisateur de la machine lise la présente notice
avant la premiére mise en service et avant
l'utilisation. Elle doit par ailleurs lui étre a tout mo-
ment accessible.

Il vous incombe de respecter a la lettre, toutes les
consignes et recommandations de sécurité conte-
nues dans la présente notice d’utilisation.

21 Risques inhérents au non respect

des consignes de sécurité

Le non respect des consignes de sécurité

e peut mettre en danger des personnes mais aussi
représenter un risque pour I'environnement et
pour la machine.

e peut entrainer la perte de vos droits a toute in-
demnisation.

La non observance de ces regles peut par exemple
engendrer les risques suivants:

e Mise en danger de tiers par une largeur de travail
non sécurisee.

¢ Panne de fonctions essentielles de la machine.

¢ L’inefficacité de méthodes de maintenance et de
remise en état préconisées.

e Blessures corporelles causées a des personnes,
d’origine mécanique ou chimique.

e Pollution de l'environnement provoquée par des
fuites d’huiles hydrauliques.

2.2 Qualification du personnel utili-

sant la machine

Le calculateur ne doit étre utilisé, entretenu et remis
en état de fonctionnement que par du personnel for-
mé a cet effet et informé des risques inhérents.

nues dans le manuel d’emploi

2.31 Symbole Danger

Le symbole (symbole de sécurité selon la norme DIN
4844-\\9) ci-aprés repére toutes les consignes de sé-
curité dont la non-observance peut entrainer des ris-
ques pour les personnes

A

2.3.2 Symbole "ATTENTION*

Le symbole ci-aprés repére toutes les consignes de
sécurité dont la non-observance peut entrainer des
risques de dommages pour la machine et son fonc-

tionnement

2.3.3 Symbole "RECOMMANDATION“

Le symbole ci-aprés sert a repérer les particularités

spécifiques a la machine, dont il faut tenir compte
pour qu’elle puisse travailler correctement

&
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Sécurité

24 Consignes de sécurité pour le
montage ultérieur d‘appareillages
et de composants électriques ou
électroniques

La machine est équipée de composants et
d’accessoires électroniques, dont le fonctionnement
peut étre perturbé par I'émission d‘ondes électroma-
gnétiques provenant d‘autres appareillages. Ces per-
turbations peuvent étre dangereuses pour les per-
sonnes, dans le cas ou les consignes de sécurité sui-
vantes ne sont pas respectées

En cas de montage ultérieur sur la machine de com-
posants ou d’appareillages électroniques raccordés
au circuit électrique du tracteur, il appartient a
l'utilisateur de vérifier que linstallation ne perturbe
pas le fonctionnement de I‘équipement électronique
du tracteur ou d‘autres composants.

Veillez avant tout, a ce que les équipements électri-
ques et électroniques montés ultérieurement soient
bien conformes a I'édition en vigueur de la Directive
EMV n° 89/336/CEE et revétus du sigle CE.

Pour le montage ultérieur de systéemes de communi-
cation mobiles (p.ex. radio, téléphone), respectez tout
particulierement les dispositions suivantes:

Ne montez que des appareils agréés, en conformité
avec la réglementation en vigueur dans le pays (par
ex. I'agrément BZT en Allemagne).

Fixez solidement I‘appareil.

Respectez les consignes de montage du fabricant
machine pour le cablage et l'installation ainsi que cel-
les concernant le courant absorbé maximal admis.

2.5

%

Consignes de sécurité pour les
opérations de maintenance et les
réparations

Avant toute intervention sur le circuit
électrique et avant tous travaux de
soudure devant s’opérer sur le trac-
teur ou sur la machine attelée, prenez
la précaution de déconnecter toutes
les connexions électriques reliées au
boitier.

MG 935



8 Consignes de montage
3. Consignes de montage
3.1 Console et calculateur

L’équipement de base, prévu pour le
tracteur (Fig. 1/1) (console avec distribu-
teur), doit étre monté dans le champ de
vision et a portée de main a droite du
conducteur. La console doit étre fixée
dans la cabine de fagon a ne pas subir
les vibrations et a étre électriquement
conductrice. La distance par rapport a la
radio ou a I’'antenne doit étre d’au moins
1m.

Le support avec le calculateur (Fig. 1/2) est inséré
sur le tube de la console.

L’angle de vision optimal de I'écran se regle en pivo-
tant le calculateur.

%

Veillez impérativement a ce que le boi-
tier soit relié, via la console, a la masse
du chassis du tracteur. Pour ce faire lors
du montage, grattez la peinture aux
points de fixation pour éviter la charge
statique.

3.2 Branchement de la machine

L’épandeur d’engrais attelé au tracteur est branché
en utilisant la prise de connexion a la machine
(Fig. 1/3).

Branchez le cable de signal vitesse sur la prise de
signal vitesse du tracteur ou branchez le capteur x
prévu dans I'équipement de base du tracteur (ZA-M
uniquement).

Branchez le cable de liaison a la batterie (Fig. 1/5)
sur la batterie du tracteur.

Branchez le connecteur du cable de connexion (Fig.
1/6) sur le connecteur Sub-D 9 pbles central (Fig.
2/1).

Linterface sérielle (Fig. 2/2) permet une liaison a un
terminal GPS.

Fig. 1

Fig. 2
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Consignes de montage

3.3 Cable de connexion a la batterie

La tension de service requise est de 12 V, elle doit
étre prise directement sur la batterie ou sur le démar-
reur 12 Volts.

Faites passer le cable de connexion a la batterie
de la cabine du tracteur a la batterie du tracteur et
fixez le. Lors de la pose du cable de connexion a
la batterie, ne faites pas de coudes serrés, préfe-
rez des boucles amples.

Raccourcissez le cable de connexion a la batterie
a la longueur adaptée.

Dénudez l'extrémité du cable d'env. 250 & 300
mm.

Dénudez individuellement les extrémités de ca-
bles, d’environ 5 mm.

Introduisez le fil bleu (masse) dans la languette
(Fig. 4/1).

Sertissez avec la pince.

Introduisez le fil marron (+ 12 Volt) dans
I'extrémité libre du joint droit (Fig. 4/2).

Sertissez avec la pince.

Contractez le joint droit (Fig. 4/2) avec une source

de chaleur (briquet ou air chaud dun séche-
cheveux) jusqu’a ce que la colle s’écoule.

Branchez le cable de liaison a la batterie du trac-
teur:

- fil marron sur le +.

- fil bleu sur le -.

w Avant de brancher ' AMATRON*""

sur un tracteur équipé de plusieurs bat-
teries, il faut vérifier sur la notice
d’utilisation du tracteur ou en deman-
dant au fabricant du tracteur, sur quelle
batterie il faut brancher 'ordinateur!

250300 g‘s

Fig. 3

Fig. 4
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Description de I'appareil

4. Description de I’appareil

Le boiter AMATRON'"" bermet de piloter, de
commander et de surveiller confortablement les
épandeurs d'engrais AMAZONE ZA-M et les
épandeurs grandes surfaces ZG-B.

Le boiter AMATRON"""&st associé aux épan-
deurs dengrais AMAZONE mentionnés ci-
dessous:

Epandeurs d’engrais ZA-M:

- ZA-M Tronic avec entrainement par prise de
force.

- ZA-M Comfort avec bloc de commande hydrauli-
que pour piloter les trappes hydrauliques et le
Limiter.

- ZA-M Hydro avec entrainement hydraulique des
disques d’épandage (épandage en limite et com-
mande de trongonnement en réduisant le régime
des disques d’épandage et le débit).

- ZA-M profiS avec technique de pesée (étalon-
nage de I'engrais au cours de I'épandage).

Epandeurs grandes surfaces ZG-B:

- ZG-B drive avec bande de fond a régulation élec-
tro-hydraulique.

- Z2G-B preciS avec organe d’épandage ZA-M.

Le boitier AMATRON" Module le débit en fonc-
tion de la vitesse d’avancement. Un appui sur la tou-
che permet, en fonction de la machine et de
I'équipement,

- de modifier le débit en palier préalablement défi-
nis (par ex. +/- 10%).

- un étalonnage de I'engrais au cours du déplace-
ment (épandeur avec systéme de pesée unique-
ment).

- un épandage confortable en limite.

- un épandage confortable dans les coins et sur les
pointes (ZA-M Hydro uniquement).

- une manipulation confortable de la bache replia-
ble (ZG-B).

- une vidange simple a poste fixe.

Tupe machine:

No mission:

@ nominale:

Fac.d’ étalo.:
Larg. travail:

Vjtesse prévue:

ZA=H Tronic Hission
1
288 ka/ha) %
Etal.
1.86
18.8 m Haehi .
16 kmn/h
Travail Aide Setup

Fig. 5
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Description de I'appareil

Avant le début du travail, introduisez les données re-
quises au niveau des quatre sous-menus du Menu
principal (Fig. 5).

Hission

e Le Menu mission permet de créer des
missions et de mettre en mémoire les données
déterminées des 20 missions réalisées.

—

P

e Le Menu étalonnage | ®*<*

ner les propriétés de I'engrais.

permet de détermi-

B 8.5 kmh —

Bk 2354 m &

Surfa.: 23.65ha E

o 548 U/min o
—

| 2A-M Comfort profis | |22~

25@ kasha

108 ¥ kg

2354

o

25@ k=a/ha

108 %
25
kg

A e S

Hission:

2

e Le Menu étalonnage de I’hélicide

permet

de satisfaire aux besoins spéciaux requis pour
I'épandage d’hélicide

A

e |es parameétres spécifiques a I'épandeur sont in-
troduits dans le menu Parameétres machine

Pour épandre I’hélicide, utilisez une vi-
tesse constante au niveau du tracteur
(comme introduit sur le boitier
AMATRON")!

Hachi .

/
Z . N
e |Le Menu Setup L"':lcontlent des paramétres de
base, qui sont essentiellement réservés au ser-
vice aprés-vente.

e La répartition transversale de I'engrais peut étre
contrélée a laide du menu banc de contréle

§
mobile v .

e Au cours du travail, le Menu travail (Fig. 6) affi-
che tous les paramétres d’épandage nécessaires.
Ce menu permet de piloter I'épandeur au cours de
I'épandage.

e Cette notice d'utilisation est valable de N° de ver-
sion du logiciel:

- Machine: MHX-Ver.: 2.14
- Terminal: IOP-Ver.: 3.3.2
BIN-Ver.: 3.14

Fig. 6
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Description de I'appareil

41 Description des touches

Les fonctions qui sont évoquées par une zone de
fonction sur le bord droit de I'écran (carré Fig. 7/1 ou
carré séparé par une diagonale Fig. 7/2), sont pilo-
tées par les deux rangées de touches situées a coté
de I'écran.

Si les carrés sont séparés par une diagonale:

- La touche gauche sert a piloter la zone en haut a
gauche (Fig. 8/1).

La touche droite sert a piloter la zone en bas a
droite (Fig. 8/2).

Si des zones carrées s’affichent a I'écran, seule la
touche droite permet de piloter la zone de fonction
(Fig. 8/3).

- Marche / Arrét (Déconnectez toujours le
boiter AMATRON"' au cours des
déplacements sur la voie publique.)

7@

Retour au dernier écran de menu

®

- Passer du Menu travaill - au Menu

principal
- Interrompre lintroduction des données
- Vers le Menu travail (maintenez la tou-

che appuyée pendant 1 seconde mini-
mum)

Consulter les autres pages du menu
(possible uniquement si le symbole Défi-
ler (Fig. 9/1) est visible a I'écran)

- Menu Aide, possible uniquement a partir
du Menu principal (Fig. 17).

- Déplacer le curseur vers la droite de

I'écran

- Deéplacer le curseur vers la gauche de
I'écran

Enregistrement de chiffres et lettres sé-
lectionnés

- Confirmer une alarme critique

- Quantité 100% au Menu travail

- Déplacer le curseur vers le haut de
I'écran

H OO

- Augmenter d’un palier le débit au cours
de I'épandage (par ex.:+10%) (Réglage
des paliers de débits, voir chap.5.2.1)

Déplacer le curseur vers le bas de
I'écran

:

- Réduire d’un palier le débit au cours de
I'épandage (par ex.:-10%) (Réglage des
paliers de débits, voir chap. 5.2.1)

i) AMATROR T

Bm 8.5 knsh

Surfao.: 23.B5ha
o] 540 Wnin

"'—)IJ-:-:_ 23é4 n |E| - ':——’Q—@

Missien: 2

Fig. 7
il
bt AMATROR] 3 b
Y 3
i <) 1
= ';;4\ “ ;“‘(/2 O
Hission: 2 A
SOy
Fig. 8
El avermont 2
Type machine: ZA=-H Tronie E__m
. Clul.pesée: Ha. U" O O
Etalenna.de la cellule El—:] O O
O . .
Fig. 9
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411 Touche Shift

Active au Menu travail et Menu mission !

Si vous appuyez sur la touche Shift I au dos

de l'appareil (Fig. 10/1), d’autres zones de fonction
s’affichent au Menu travail / Menu mission (Fig. 11) et

les fonctions des touches (Fig. 9/3) sont modifiées en
consequence.

1@@ 3% kg 188 %

2354 o
——a T rmUsmTe

Mission: 2

1
Fig. 10
shift
B 8.5 kmh —
arts Boashe e
| ZA-H Confort profis | = ~
250 ka/ha 250 ksm2 [ @

Limiter

Fig. 11
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4.2 Hiérarchie du boitier AMATRON*"

Menu principal

4— —J Menu travail

Hission

|

GO

Menu mission
e |ntroduire le nom
e |ntroduire des notes

e Démarrer/continuer la missi-
on

e [Effacer la mission
e |ntroduire le débit

o Effacer les données journali-
eres

*

Ro

[Ess]

Menu étalonner ’engrais (a poste

fixe)

Introduire la largeur de travail
Introduire la quantité par hectare
Régler la vitesse présélectionnée

Introduire manuellement le facteur
d’étalonnage

Réaliser I'étalonnage de 'engrais.

Régler pour I'utilisation d’hélicide.

Hachi . I

o
l A

5|4

E=e

*

Menu parameétres machine

¢ Niveau de remplissage de

Menu banc de

controle mobile

l'engrais
o Verser de I'engrais
e Seuil d’'alarme d’engrais
o Nettoyer la trémie
e Régler la touche de quantité

e FEtalonner les impulsions pour
100m

¢ Modifier le régime nominal de
prise de force

o Réduction du débit pour
'épandage en limite

e Compteur de distance parcou-
rue en tourniére

o Marche/Arrét hélicide
e Tarage de I'épandeur

e Marche/Arrét de I'étalonnage en
ligne

e Vitesse de rotation nominale
des disques

e FEtalonner le Trail-Tron

Menu Service Setup (unique-
ment pour le personnel de main-

tenance)

e Introduire le diagnostic
o Editer le diagnostic

o Vitesse simulée

e Sélection des données de base

- Type de machine ?

- Présence d’'une cellule de
pesée ?

- Etalonner la cellule de pe-
see

- Reéglage de base trappe
droite/gauche

- Présence d’'un Limiter?

- Facteur de régulation

- Présence d’'un capteur de
niveau de remplissage?

- Affichage de la vitesse de
bande

- Présence du Trail-Tron ?,
facteur d’écart, facteur de
régulation

- RESET

o Setup: réglages de I'écran

MG 935
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4.3 Introduire des données dans le

boitier AMATRON?'

Pour faciliter [I'utilisation du boitier
AMATRON", les cases de fonction
sont illustrées sur cette notice
d’utilisation afin d’expliquer clairement
que vous devez appuyer sur la touche
correspondant a la fonction.

yd
o
Exemple: zone de fonction F‘sﬁ—:

Description:

/]
e
//@ Réduire d’un palier le débit a droite.

Action:

L’utilisateur appuie sur la touche corres-

/]
e
pondant a la fonction //'“g—
(Fig. 12/1) (Fig. 12/2), pour réduire le débit
a droite.

4.3.1 Introduire des textes et des chiffres

S’il vous faut introduire des textes ou des chiffres
dans le boiter AMATRON utilisez le Menu in-
troduction de données (Fig. 13).

Une zone de sélection s’affiche en bas de I'écran
(Fig. 13/1) avec des lettres, des chiffres et des flé-
ches a partir desquelles vous pouvez former la ligne
a introduire (Fig. 13/2) (texte ou chiffre).

- <<]> @ , Sélection de lettres

ou de chiffres sur la zone de sélection (Fig. 13/3).

- @ Enregistrer la sélection (Fig. 13/3).

CE

- Effacer la ligne introduite.

Ad-ra

- Passer des majuscules aux minuscules,

v’

- Lorsque la ligne introduite est terminée,
confirmez la.

Les touches «— —» de la zone de sélection (Fig. 13/4)
permettent un déplacement sur la ligne de texte.

La fleche «— de la zone de sélection (Fig. 13/4) per-
met d’effacer les derniers éléments introduits.

ARETTROR] F
Bra 2.5 knsh
o L i

ZA-N Confort profiS = /

250 cama 250 kama

., 1k ',//;k 180 % /

. asan_ |2

=S [
TR TEUn
Hission: 2

Fig. 12
il::_}{_-—ﬁ
P ARATRON ¥ O O
T ey [ OO0
nb:d:fghi'-f-"1 m— O O
=, [ 00
M
820
Fig. 13
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AAAAAAA

4.3.2 Sélection d’options

Positionner la fleche de sélection (Fig. 14/1) avec

et . Lﬂi‘

@ Enregistrer la sélection (Fig. 14/2).

ERETTRER] *

Sélect. type nachine
st enregiztrer avec
Entrée

ronic

Fig. 14
4.3.3 Fonction Toggle
Marche / Arrét de fonctions, par ex. Marche/Arrét de
la cellule de pesée: ]
Appuyez une fois sur la touche (Fig. 15/2) L ARATTRORN ¥
fonction [_Marche (Fig. 15/1). | R == O
Appuyez encore une fois sur la touche NLEE
fonction [CArrét. [ Glebpester M 4 b2 O G\x-z
Etalonna.de la cellule gﬁ_ O O
ﬁﬁl/& Og
SSY
Fig. 15
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5. Mise en service

51 Ecran de démarrage

Aprés la mise en marche du boiter AMATRON",
le calculateur machine étant connecté, le menu de
démarrage s’affiche avec le N° de version du logiciel
du Terminal. Aprés 2 sec. environ, le boitier
AMATRON" passe automatiquement au menu
principal.

Si des données du calculateur machine sont char-
gées, aprés la mise en service du boitier
AMATRON" parex. en cas

- d’utilisation d’'un nouveau calculateur machine,

- dutilisation d’'un nouveau terminal
AMATRON",

- aprés réinitialisation du terminal AMATRON",

I'écran de démarrage affiche I'écran suivant.

5.2 Menu principal

Hission
. Menu Mission: introduction des données
pour une nouvelle mission. Démarrez la Mission
avant le début de I'épandage (voir chap.5.2.2).

TR

o |B*«l- | Menu Etalonner l'engrais: avant chaque
épandage, déterminez le facteur d’étalonnage
d'engrais de [l'engrais qui doit étre épandu
(chap.5.2.3).

Déterminez de nouveau le facteur d’étalonnage
d’engrais en cas d’écarts entre le débit théorique
et le debit reel.

Sur le ZA-M profiS il est possible

- de déterminer le facteur d’étalonnage au cours
d’un parcours d’étalonnage (chap. 5.2.4.2).

- de calculer en continu la valeur d’étalonnage
au cours de I'épandage avec l'étalonnage en
ligne (chap.5.2.4.3).

g3

e [Einmt-| Menu étalonner I'hélicide: il remplace le
Menu étalonner l'engrais lors de [I'épandage
d’hélicides (chap.5.2.4.6).

Machi .
. Menu paramétres machine: introduction
des parametres individuels ou spécifiques a la
machine (chap.5.2.1).

Setup
EUERSWH
MERZIOH
Recept ion de données b
Version
Veuvillex attendre.
BIN-Version: 3.14
I0P=-Version: 3.1.8
Al-Gaste/AG-423
Fig. 16
Type machine: ZA=-H Tronic Hission
Ne mission: 1
@ nominale: 2808 kg/ha %
Etal.
Fac.d’' &talo.: 1.886
Larg. travail: 18.8 m Haehi .
Vjitesse prévue: 16 km/h
Travail Aide Setup
Fig. 17
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v
< . . . 5
. &“‘:I Menu Service—Setup: introduire ou éditer
les parameétres pour le service aprés-vente en cas
de maintenance ou de défaillance (chap. 5.2.5).

@/
/
. [ Menu banc de contréle mobile: Vérification

de la répartition transversale de I'engrais a l'aide
des 16 bacs de contrdle du banc de contréle mo-
bile. (voir notice d’utilisation du banc de contréle
mobile).

5.21 Introduire les paramétres machine

Page 1 I@ ouo

(Fig. 18):

du Menu paramétres machine

SN

- ks Introduire le volume de remplissage
d’engrais en kg (sauf pour ZA-M profiS).

A —

A

- ks |Verser de I'engrais (voir chap.6.5).

Alarm

L A
- k2 | Introduire le seuil d'alarme pour le reliquat
en kg.

- ZA-M: Ouvrir / fermer la trappe de dosage (pour
vidanger la trémie):

%/
-V Trappe de dosage gauche

e
- /%’ Trappe de dosage droite
- Attention: ouvrir hydrauliquement la trappe hy-
draulique !

- ZG-B drive (Fig. 19): mettez en marche la bande
de fond (pour vidanger la trémie).

- 81 |Marche / Arrét de la bande de fond

Marche: les doubles trappes s’ouvrent au-
tomatiquement.

Arrét: les doubles trappes restent ouvertes
pour des raisons de sécurité.

Hiv. rempl . engrai

Remplir 1’ é&pande

Limite alarm

Imp. trappe D:
G:

1568 kg

200 kg

321 Imp.
322 Imp.

kg

R

kg

Alarm

@l 81485

Fig. 18

Hiv. rempl . engrai

Remplir 1'épande

Limite alarm

Imp. trappe D:
G:

1568 kg

200 kg

321 Imp.
322 Imp.

]

N
N

]

il
—
"]
B
=

L]

@l 81483

=
l
l

81

Fig. 19
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ZG-B precis:

Vider la trémie (Fig. 20).

= -
Es 7
ey
v v .
- #__o%| Quvrir / fermer la trappe de do-

sage gauche/droite.

/—/I/ //
- /B la trappe hydraulique gau-

che/droite.

Ouvrir il B
Fermer o N .

- 871 |Marche/Arrét de la bande de fond.

Page 2 ‘@ du Menu sélection des para-

métres machine (Fig. 21

Guan.
en #

Introduire le palier de modulation de débit
(valeur pour modifier le pourcentage du débit au

cours du travail) en utilisant les touches ,
)

£0

Trre1E8

Introduire les impulsions pour 100m (éta-
lonner le capteur d’avancement chap.5.2.1.1).

Foles
Introduire le régime nominal de la prise de
force (chap.5.2.1.2),

ﬁ ZA-M Hydro, ZA-M/ZG-B avec Limiter:
Réduction de débit souhaitée en % pour
I'épandage en limite (pour épandre en limite sur
une demie largeur de travail la valeur standard est
de 10%, épandage en bordure sans réduction du
débit).

Imp. trappe DO: 3 Imp. g
G: 2Imp. ?
u]
o=
Vitesse de bande: 100 % OO
a1
Fig. 20
. . Quan.
Palier Q: 183 it
il
e
Impuls® par 180m: 13668
IrmF 188
Prise i
force: 248U/min ﬂ 7
Réduire débit en
épandage en limite: 15%

@l B2/84

Fig. 21
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Page 3 du Menu sélection des pa-

ramétres machine (Fig. 22).

LIRDM
- /=] Marche/arrét du compteur de distance:
Pour retrouver les jalonnages, la distance parcou-
rue est affichée en tourniére. Le compteur de dis-
tance commence l'enregistrement de la distance

dés la fermeture de la trappe hydraulique.

il
- Marche / Arrét de I'épandage d’hélicide. A

la mise en marche, la touche d’étalonnage indique
“Etalonner 'hélicide” (chap.5.2.4.6).

Risque de blessure dans la zone des
A trappes de dosage lors de la mise en
marche de I’’Epandage d’hélicide” en

raison de la fermeture automatique des
trappes de dosage.

I e Tarage de I'épandeur. Par exemple aprés
le montage d’accessoires spéciaux (chap 5.2.5.1)

- Vider complétement I'épandeur, attendre que

le symbole s’éteigne.
8 kg/ .
- |tara_|—9 Confirmer.

Online
Cal.

Marche / Arrét pesée en ligne (Etalonner
en ligne I'engrais). (voir chap.5.2.4.3).

Page 4, @

tres machine (Fig. 23).

() o |
#~?| ZA-M Hydro: introduire le régime nominal
des disques (relever la valeur sur le tableau

d’épandage, standard 720 "/yin)

du Menu sélection parame-

B
e
- E/ ZA-M Hydro: introduire le régime du disque
d’épandage gauche pour épandre en limite (rele-
ver la valeur sur le tableau d’épandage).

e
/U
ﬁZA-M Hydro: introduire le régime du disque
d’épandage droit pour épandre en limite (relever
la valeur sur le tableau d’épandage).

-

23 S

ZG-B: Etalonner le timon Trail-Tron (voir
chap.5.2.1.2).

Co.de dis.par.: Ar.
hélicide: Ar.
Tara.de 1’'épandeur W

Balanc enligne: Ar.

8 kg

@l iRy

Enlign
Cal.

Fig. 22

Régime nom.
disque: T20U/min

Régime pour
épandage en limite:6 308U min
0O 388Umin

Etalonnage du Trail Tron

@l B4.4814

Fig. 23
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5.2.1.1 Etalonner le capteur d’avancement

Pour déterminer la Vvitesse réelle, le boitier
AMATRON" a besoin de la valeur d’étalonnage
Imp/100m.

étre inférieur a "250", sinon le boitier
AMATRON" ne peut pas travailler
correctement.

w Le nombre d’Imp./100m"™ ne doit pas

Machi .
(voir Menu parameétres machine , page 2

@

Trois possibilités sont prévues pour introduire les
Imp/100m:

man.
Entrée

. la valeur est connue et elle est introduite
manuellement dans le boitier AMATRON?.

e la valeur n’est pas connue et vous devez la dé-
terminer en effectuant un parcours test de
100 m.

- Mesurez avec précision dans le champ une
distance de 100 m. Repérez le début et la fin
du parcours (Fig. 25).

Start

- démarrez I'étalonnage

- Effectuez le parcours test du début jusqu'a la
fin avec précision (en démarrant, I'affichage
commute sur 0). L’écran affiche en défilant le
nombre d'impulsions au fur et @ mesure que la
distance mesurée est parcourue.

- Arrétez aprés avoir parcouru les 100 m.

L’écran affiche le nombre d'impulsions recueil-

lies pendant le parcours.

- @ introduisez en mémoire la valeur

Imp./100m ainsi obtenue. La valeur est assi-
gnée au tracteur sélectionné dans la mémoire.

- rejetez la valeur Imp./100m.

Si le déplacement dans le champ se fait
avec un entrainement 4 roues motrices,

il faut que I’entrainement 4 roues motri-
ces soit également connecté lors de
I’étalonnage du capteur d’avancement.

5&3

Vous pouvez enregistrer la valeur
Imp/100m pour 3 tracteurs différents:

- , Sélectionnez le tracteur —»

man .
Ent rée
Introduire val. pour impuls9/
188m ou étalon. auto
Start
actuel: 13800Imp/108m i
Mé&moire
Fig. 24
o
Tr acteur
Odl1T.
Selectionnzr tracteur:
Tracteur 1 :130001Imp+s188mn
Tracteur 2 : 5480Imp/ 108N Howe, ine
Tracteur 3 : 258Imp/186mn

Fig. 26
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[Tracteur
nodit.

- Introduisez / modifiez le nom.

louwe inr

- Introduisez la valeur Imp/100m pour
le tracteur sélectionné.

mis en mémoire, la valeur corres-
pondante pour Imp/100m et le régime
nominal de prise de force seront enre-
gistrés.

w Si vous sélectionnez ici un tracteur déja

MG 935



Mise en service

23

5.21.2

(voir Menu paramétres machine

&)

%

Introduire le régime de prise de force

Hachi .

page 2

o]
usnin | Introduisez le régime de prise de force par
ex.

- 540"mn: régime de prise de force nominal
standard.

- 0"wn . aucun capteur de prise de force.
la surveillance de la prise de force
n’est pas souhaitée.

]

el | Introduisez les impulsions par tour de rota-
tion de prise de force (Imp/t.) (Demandez auprés
de votre revendeur).

<y d
e

mémoire pour 3 tracteurs, avec régime de
prise de force correspondant t/min.

- , Séleotionnez le tracteur =

[Tracteur
fnodit.

- Introduisez / modifiez le nom.

- Introduisez le régime de prise de force.

A
Ay
/ﬁérﬁe Mémoire pour 3 tracteurs avec la valeur
respective Implt.

- @ Séleotionnez le tracteur =

[Tracteur
rcd .

Introduisez / Modifiez le nom

Introduisez Imp./tour prise de force

i Introduisez le seuil d’alarme supérieur en

%. (valeur standard 10%)

Introduisez le seuil d’alarme inférieur en %.

(valeur standard 10%)

Si vous sélectionnez ici un tracteur déja
mis en mémoire, les valeurs corres-
pondantes pour les Imp/100m et le ré-
gime nominal de prise de force sont en-
registrés.

Sélectionner tracteur:

Prise E;
force: S48U/min
Usmin
Impuls® par tour :}
prise de force: 2 Impuls® Imp/U.
Mérmoire
o
Mérmoire
+
Seuil d'alarme: + 184 Alarr
- BB 3
-
Alarm
Fig. 27
Tracteur
Modif.
Selectionner tracteur:
Tracteur 1 548 U/min
Tracteur 2 : 528U/min wﬁﬂﬁ?
Tracteur 3 : BuU’min
Fig. 28
Tracteur
Modif.

Tracteur 1 2 Imp./t.
Tracteur 2 : & Imp.-/t.
Tracteur 3 : 18 Imp.rt.

Howuw. ine

Fig. 29
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5.2.1.3 Etalonner le timon Trail-Tron

v0|r Menu paramétres machine

‘ 02/04

Hachi .

page 2

Effectuez un petit parcours rectiligne avec le ZG-B

,alignez le en utilisant les touches I

1 i

jusgqu’a ce que le tracteur et le ZG-B soient sur la
méme voie.

<T\.—
Braquez a fond le tracteur vers la droite et rentrez
le veérin Tail-Tron en appuyant sur la touche

déterminez la position centrale.

Déterminez la butée de fin de course a

droite.

Braquez a fond le tracteur vers la gauche et sor-
tez le vérin Trail-Tron en appuyant sur la touche

0

iy
~,
B

Déterminez la butée de fin de course a
gauche.

Apprendre butées de timon

i.Approcher pos. centrale LT T,

2.Définir pos. centrale

3.Approcher butée O

4.0efinir butee D

S5.Approcher butée G

B.Definir butée G LT
Valeur brut.act. A p R
du Trail Tron: 885 ™,

Fig. 30
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5.2.2 Créer une mission

Lorsque vous ouvrez le Menu mission, c’est la mis-
sion démarrée (derniére traitée) qui s’affiche.

Il est possible de mettre en mémoire au maximum 20
missions (mission numéro 1 a 20).

Pour créer une nouvelle mission, sélection-

nez un numéro de mission (Fig. 31/1).

e
A
-~~~ Effacez les données de la mission sélec-
tionnée

Hun /
bt
- | Introduisez le nom

|
e
Ve
7/

_ 7 Hate

Introduisez les notes

ksita

- Introduisez le débit nominal

Mercer 7
e
/’// [ N
- Lancez la mission, pour que les paramétres
de cette mission soient répertoriés.

Effacer 1
dankdos
[doarnalie

- Effacez les données journaliéres

- Surface traitée (haljour)
- Volume d’engrais épandu (volume/jour)
- Temps de travail (heures/jour)

&

Les missions déja mises en mémoire

ancer/
g
la touche et i/ redémarrées

avec la touche.

Touche Shift enfoncée I (Fig. 32):

Auflras
nor

- Faire défiler la mission vers la fin.

Furlras
zur Gk

- Faire défiler la mission vers le début.

peuvent étre appelées en appuyant sur

Shift
Ho mission: B8lancé E hen
Hom: e
Hote:
@ nominale: 8kga/ha kasha
Surf.terminée: 8. 88 ha
Heures: 8.8 h lancer
Hogenne: 8. 86 has/h
@ appliquée: a kg
ha/jour 8.80ha s
@/ jour: a kg
heures/ jour: 8.8 h Effacer 1
donnges
[ﬂ;] e Journalié
Fig. 31
| EGE La
No mission: Blancé mission
Mem: vers la
: fin
Note: La
) miz=sicn
@ nominale: Bkg/ha b d e
Surf.termince: 0.88ha déebut
Heures: 8.8 h
Hogenne: 8.80hash
Q appliquée: a kg
ha/ jour 8.800ha
&/ jour: ] kg
heures/ jour: 8.8 h
@ @10
Fig. 32
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5.2.3 Mission externe
Une mission externe peut étre transmise et lancée i ;
sur 'AMATRON" a l'aide d'un ordinateur PDA. Hisaian: NRs #pal sxternen
Cette mission recoit toujours le numéro de mission beeaden
21.
Le transfert de données se fait toujours par le biais @.nomina. : 258 1/ha
de l'interface sérielle. —— 8. 88ha Wk
N Heures: 8.8 h
e __ terminer la mission externe. Quant . pulv.: 8 L.
. introduire le volume de consigne
Fig. 33
5.24 Etalonner I’engrais
Le facteur d’étalonnage de l'engrais détermine le
comportement de régulation du boitier
AMATRON" "¢t dépend
e du mode d’écoulement de I'engrais a épandre.
e du débit d’engrais introduit.
e de la largeur de travail introduite.
Le mode d’écoulement de I'engrais dépend lui aussi
également
e du stockage de l'engrais, du temps de stockage
de I'engrais et des facteurs climatiques.
e des conditions de travalil
Le paramétre d’étalonnage est déterminé de maniére
différente en fonction de [I'épandeur et de
I'équipement.
Les processus d’étalonnage assignés a I'épandeur
dans le Tableau 1 sont décrits dans les chapitres
mentionnés.
ZA-M ZA-M profiS |ZG-B preciS |ZG-B preciS |ZG-B drive |ZG-B drive
ZA-M Hydro |ZA-M Hydro avec techni- avec techni-

profiS que de pesée que de pesée
Etalonnage a poste |Chap.5.2.4.1 |Chap. 5.2.4.1 |Chap. 5.2.4.1 |Chap. 5.2.4.1 |Chap.5.2.4.4 |Chap.5.2.4.4
fixe
Automatique au cours Chap.5.2.4.2 Chap.5.2.4.2 Chap.5.2.4.5
d'un déplacement
d’étalonnage / / /
Etalonnage en ligne / Chap. 5.2.4.3 / / / /
Etalonnage de Chap. 5.2.4.6|Chap. 5.2.4.6
Ihélicide — _— | _—
Tableau 1
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Le mode d’écoulement de I’engrais peut
se modifier rapidement, par exemple
aprés un bref stockage.

Il est donc indispensable de déterminer
avant chaque utilisation le facteur
d’étalonnage de I’engrais a épandre.

En cas d’écarts entre le débit théorique
et le débit réel, redéterminez le facteur
d’étalonnage de I’engrais.

Lors de la détermination du facteur
d’étalonnage de I’engrais, le débit intro-
duit dans le boitier AMATRON"'" he
doit pas dépasser la valeur "Débit max.
a introduire”, indiqué sur le Tableau 2
(valeurs pour le facteur d’étalonnage 1).

Largeur de Débit max. a in_troduire
travail [I’«T:j/ha] pour de7term|r)er le factel_Jr
[m] d’étalonnage d’engrais pour la vi-
tesse de travail

6 km/h 8 km/h 10 km/h

10 3000 2400 1800

12 2500 2000 1500

15 2000 1600 1200

16 1900 1520 1140

18 1688 1350 1013

20 1525 1220 915

21 1450 1160 870

24 1263 1010 758

27 1125 900 675

28 1088 870 653

30 1013 810 608

32 950 760 570

36 850 680 510

Tableau 2
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5.2.41 Déterminer le facteur d’étalonnage de

I’engrais a poste fixe

- Versez une quantité suffisante d’engrais dans la
trémie.

- Enlevez le disque gauche d’épandage.

- Placez l'auget détalonnage sous la trappe
d’'alimentation (Respectez les consignes de la no-
tice d'utilisation ZA-M / ZG-B!).

- [ Vérifiez / introduisez la largeur de travail

- J Vérifiez / introduisez le débit.
- [ Vérifiez / introduisez la vitesse prévue

- ;l Introduire le facteur d’étalonnage pour dé-
terminer le facteur d’étalonnage précis, par ex:
1.00.

e Pour introduire le facteur d’étalonnage, il est pos-
sible

- De relever le facteur d’étalonnage (facteur de
deébit) sur le tableau d’épandage.

De se référer a des valeurs empiriques.

e Facteurs d’étalonnage réalistes
(0.7-1.4):

- env. 0.7 pour l'urée

- env. 1.0 pour ammonitrate de
chaux (ammonitrate)

- env. 1.4 pour de I’engrais PK fin et
lourd

PR

- ZG-B preciS: ["**#=-|(Fig. 35

- Connectez la bande de fond et remplissez ainsi
l'auget d’engrais. La bande s’arréte automatique-
ment dés que l'auget d’engrais est plein (Ne acti-
vez pas la prise de force).

- ZA-M Tronic: Réglez la prise de force du tracteur,
comme indiqué sur le tableau d’épandage.

|
Usmin

- ZA-M Hydro:
d’épandage.

Activez les disques

- Ouvrez la trappe hydraulique gauche

- ZA-M Tronic: actionnez le dispositif de com-
mande du tracteur.

]

- ZA-M Hydro/Confort / ZG-B precisS:

M
=~Régler régime nom. disque
=ouvrir la trappe hydr. G
~attendre que récipient é&talon. Koihia
=introduire la @ récupérée en kg
krih
Reégime G.: ~ DO. a a
Et
_i] Durée Bs b_ Fac.
Actuel lement défini
Larg. travail: 8.8m giiiii]
Débi t: 8 kgsha
Vitesse plan.: 8 kmh
Facteur é&talon.: a.808 [ ]
Usmin
Fig. 34
M
=Regler régime nom. disque
=ouvrir la trappe hydr. G
~attendre que récipient &talon. kochia
=introduire la @ récupéerée en kg
krih
ﬂ BUmin
Et
"] Durée Bs [ Fac.
Actuellement deéfini
Larg. travail: 8.8m ;i:ij]
Débit: 8 kg/ha
Vitesse plan.: 8 km/h
Facteur étalon.: 8.88 Efiiiii)
Vardos.

Fig. 35
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Dés que l'auget d’étalonnage est plein, fermez la
trappe hydraulique.

- ZA-M Tronic: actionnez le dispositif de com-
mande du tracteur.

]

- ZA-M Hydro/Confort / ZG-B precisS:

Désactivez I'entrainement des disques
d’épandage.

- ZA-M Tronic: désactivez la prise de force.
- ZA-M Hydro: les disques d’épandage se dé-
connectent automatiquement.

Pesez la quantité d’engrais recueillie (Tenez
compte de la tare de 'auget d’étalonnage).

valeurs approximatives risquent
d’entrainer des écarts au niveau de la
quantité réellement épandue.

w La balance utilisée doit étre précise. Des

Introduisez la valeur pour la quantité d’engrais
pesée en kg.

Le nouveau facteur détalonnage s’affiche,
confirmez le avec la touche @ ou annulez le

avec la touche (Fig. 36).

M
-Régln_ar régime nom. disque
~ou
'?* Houveau fact.é&tal.: k. i)
i 1.087 9 kb
Et
Fac.
Ac
La
D& a
Vi Confirmer avec Entrée
ou abandonner avec ESC o 2
& OmIO
Vardos.
Fig. 36
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5.2.4.2 Déterminer automatiquement le facteur

d’étalonnage d’engrais avec I’épandeur
équipé du systéme de pesée

L’étalonnage automatique de l'engrais se fait auto-
matiguement au cours de I'épandage, mais il faut
épandre au minimum

e 200 kg d’engrais (pour ZA-M)
e 500 kg d’engrais (pour ZG-B)

Avant

I'étalonnage automatique de I'engrais

i

Cal

au Menu étalonner I'engrais:

v
g
[/ Contrélez / introduisez la largeur de tra-
vail.
d
£
J
~ t>| Contrblez / introduisez le débit.
[ Contrélez / introduisez la vitesse pré-
vue.
Ve

ol

il Introduire le facteur d’étalonnage pour
déterminer le facteur d’étalonnage précis, par
ex: 1.00.

e Pour introduire le facteur d’étalonnage, il est pos-
sible

1V

ou

De relever le facteur d’étalonnage (facteur de
débit) sur le tableau d’épandage.
De se référer a des valeurs empiriques.

e Facteurs d’étalonnage réalistes
(0.7-1.4):

- env. 0.7 pour l'urée

- env. 1.0 pour ammonitrate de
chaux (ammonitrate)

- env. 1.4 pour de I’engrais PK fin et
lourd

- Réalisez I'étalonnage a poste fixe (Chap.5.2.4.1).

&

&

&

Le tracteur et I’épandeur doivent étre a
’horizontale au début et a la fin de
I’étalonnage.

La détermination du facteur
d’étalonnage peut démarrer et se termi-
ner uniquement lorsque la balance est
en position de repos.

Si le symbole E s’affiche a I’écran,
I’épandeur n’est pas en position de re-
pos.

M
=~Régler régime nom. disque
=ouvrir la trappe hydr. B
~attendre que récipient &talon. kovhs
=introduire la @ récupérée en kg e
M
Régime G.: ~ D. a a
Et
‘,.ril Durée Bs b Fac.
Actuellement d&fini
Larg. trawvail: 8.8m A
Débi t: 8 kg/ha
Vitesse plan.: 8 km/h
Facteur é&talon.: a.o08 [ ]
U/min
Fig. 37
B~ 8.5 km/h =
o oy 2354 m &
Surfa.: 23.E5ha @
) 548 U/min =
—
| 2A-M Comfort profiS | =~
250 ka/ha 250 sma —
100 % kg 186 ¥ LS B
25
2354 kg | T
s | 1
T P S S
e
Hission: 3

Fig. 38
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[ES G . . .
- Sélectionnez le menu de travail.
2

Vi
- ;/ Lancez 'étalonnage automatique

Commencez a épandre comme d’habitude et
épandez au moins 200 kg / 500 kg d’engrais.

La quantité d’engrais épandue s’affiche au Menu
travail (Fig. 38/1).

Si au moins 200 kg / 500 kg d’engrais ont été
épandus, fermez les trappes hydrauliques et arré-
tez le tracteur.

)
7 Terminez I'étalonnage automatique.

Le nouveau facteur détalonnage s’affiche,

confirmez le avec la touche @ ou annulez le

en appuyant sur la touche (Fig. 39).

@ Un parcours d’étalonnage peut étre ré-

alisé a tout moment au cours du travail
afin d’optimiser le facteur d’étalonnage.

Br- 8.5 kmh
L—dokg 2354 m E
Supfo - 23 ESha

S

Houveau fact.é&tal.:

L.

Confirmer avec Entreée
ou abandonner avec ESC

L

Hission: 2

Fig. 39
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5.243

Etalonnage d’engrais en ligne

Uniquement pour ZA-M profiS.

Menu paramétres machine

Hachi .

page 3 ‘@

Online
Cal.

Mode étalonnage en continu. S’il faut éta-

lonner en permanence au cours de I'épandage de
I'engrais, activez I'étalonnage d’engrais en continu
(Fig. 40/1).

o Etalonnage en ligne activé:

Enlign
Cal.

Avant le début de I'’épandage au Menu éta-

lonner I'engrais:

"
7
-V Contrélez / introduisez la largeur de tra-

<

a

A
52
i
- ™| Contrblez / introduisez le débit.

- [ Contrélez / introduisez la vitesse pré-

<

ue.

Ve
ol
- il Introduire le facteur d’étalonnage pour
déterminer le facteur d’étalonnage précis, par
ex: 1.00

e Pour
sible

introduire le facteur d’étalonnage, il est pos-

- De relever le facteur d’étalonnage (facteur de
deébit) sur le tableau d’épandage.
- De se référer a des valeurs empiriques.

%

e Facteurs d’étalonnage réalistes
(0.7-1.4):

- env. 0.7 pour l'urée

- env. 1.0 pour ammonitrate de
chaux (ammonitrate)

- env. 1.4 pour de I’engrais PK fin et
lourd

- Au début de I'épandage, au Menu travail, appuyez

sur

B

la touche (Fig. 42) |~ et lancez

I'étalonnage en ligne.

&

L’étalonnage en continu peut étre activé
uniquement lorsque la balance est en
position de repos et que la trémie
contient plus de 200 kg.

Co.de dis.par.:
hélicide:

Tara.de 1'épandeur

' K

8 kg
Balanc enligne: Ar. Enlign
Cal.
@ B384
Fig. 40
=Schei bennenndrehzahl einstellen i
=1linken Hyd.Schieber &ffnen
~warten bis Auffangbehidlter wvoll Harha
~aufgefangene Menge in kg
eingeben . kit
ﬂ BUmin
2eit: s Ca
Fak.

Aktuell eingestellte

Arbei tsbreite: Bm
Ausbr i ngmenge: B kg/ha
varg. Geschuw. : 8 km/h

Kalibrierungsfaktor: 8.0808

e 1
Usmin
Fig. 41
2:a=R 8.5 kmh
2 ug 2354 m E
Surfa.: 23.85ha

| ZA-H Comfort profiS |
25@ kasha 25@ k=asha

Hission: 2

Fig. 42
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@ Si le symbole E s’affiche a I’écran,

I’épandeur n’est pas en position de re-
pos.

La valeur d’étalonnage est recalculée en continu par
le biais de la pesée en ligne et la quantité théorique
épandue est recalculée. La position de trappe re-
quise est modulée en ligne.

Lors de I'étalonnage en ligne, les données suivantes
sont affichées au Menu travail :

e Facteur instantané d’étalonnage (Fig. 42/1).

e Quantité épandue depuis le dernier étalon-
nage en ligne (Fig. 42/2).

Travail sur des terrains vallonnés ou
dans des conditions de terrain inégales:
L’étalonnage en continu peut étre désac-

5/
tivé au cours du déplacement|”  (Fig.

43/2 s’éteint). L’épandage continue avec
le dernier facteur d’étalonnage.

Au cours du travail d’épandage,

w I’étalonnage en continu est automati-
quement désactivé lorsque le contenu
de la trémie est inférieur a 200kg !

L’étalonnage en continu est automati-
quement réactivé aprés remplissage de
la trémie (contenu de la trémie supérieur
a 500kg) !

o Etalonnage en ligne désactivé:

Etalonnez I'engrais comme indiqué au Chap.5.2.4.1
oub5242

BIR— 8.5 km/h

=k 2354 m
Fldche: 23.65ha

3 548 U/min

| ZA-H Tronic profi$

25 kasha 25 kasha

188 3% 188 X
1,03 kg

25

2354 kg
_.Xr---llnl fr_“T“——7ZLﬂ_

1

Aufirag: 1

2

Fig. 43
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5.2.44 ZG-B drive étalonnage a poste fixe

E

Enlevez les deux disques d’épandage.

Placez un grand auget d’étalonnage sous les
glissiéres

=
g
“ Contrélez / introduisez la largeur de travail,
d
e
bl

/“vms| Controlez / introduisez le débit.
[ Contrélez / introduisez la vitesse prévue.

Introduisez la densité de I'engrais (voir ta-
bleau d’épandage).

BN

confirmez la nouvelle position de trappe

@

principale.

Aprés avoir introduit la largeur de tra-
vail, la quantité nominale, la vitesse pré-
vue et la densité, réglez la position de
trappe principale recommandée
(Fig. 45) sur le ZG-B.

i

Yarde=-| Pré dosez jusqu’a ce que I'engrais ait at-
teint I'extrémité de la bande de fond. Les doubles
trappes s’ouvrent automatiquement.

Risque de blessure en raison de la fer-
A meture automatique des doubles trap-

pes a la fin du pré dosage.

A
(OO _
Vardes-| Terminez le pré dosage.

Démarrer I'étalonnage:

B s

Ouvrez les doubles trappes.

Au cours de I'étalonnage, le boitier AMATRON""
affiche la durée de I'étalonnage / durée [ s ].

B s

Fermez les doubles trappes lorsque les au-
gets d’étalonnage sont pleins.

Pesez la quantité d’'engrais recueillie (tenez
compte de la tare de I'auget d’étalonnage).

~Prédosage

~=Regler la trappe principale
=Lancer 1°'&talonnage

=Entrer la quantité récupérée
en kg

"] Durée Bs [

Largeur de travail
actuellement définie: 18.8 m

Vitesse de bande: 8.8 cn's

kasha

kri'h

kasl

P

Débit: 208 kg-ha
Vitesse assignée 18 km#h
Densite: 1.25kg”1

o=
Posi.princ.de trappe: 25 (:E::E)

Vordos.
Fig. 44

[l
=P rédosage
_R' lew e b ummms ot i o]l o
Lo k=/ha
"EMNouvelle position e
|de tr.principale:
Vi s
k=1
i 42
e Moz G
ac
Dé Confirmer avec ha
Wi Entrée ou Consulter ’h
De ) 1
le Menu Aide ==

] DS OO

Vardos.
Fig. 45
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valeurs approximatives risquent
d’entrainer des écarts au niveau de la
quantité réelle épandue.

w La balance utilisée doit étre précise. Des

- Introduisez la valeur de la quantité d’engrais pe-
sée en kg.

- Etalonnage terminé! La vitesse de bande utilisée
au cours de I'épandage sera désormais optimale.

facteur d’étalonnage théorique et celui
calculé, un nouveau réglage de trappe
principale sera assigné. Répétez ce pro-
cessus d’étalonnage avec cette valeur.

w En cas d’écart trop important entre le

MG 935
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5.2.4.5 Etalonner le ZG-B drive au cours du
déplacement

w ZG-B drive avec technique de pesée !

FiEss
g
- Contrélez / introduisez la largeur de travail,

< +=+=|Contrélez / introduisez le débit.

- Contrélez / introduisez la vitesse prévue.

- ™ | Introduisez la densité de I'engrais (voir ta-
bleau d’épandage).

- @ confirmez la nouvelle position de trappe
principale.
w Aprés avoir introduit la largeur de tra-

vail, la quantité de consigne, la vitesse
prévue et la densité, réglez la position
conseillée de trappe principale (Fig. 47)
surle ZG-B.

@ c
- [erde=-Iprédosez jusqu’a ce que I'engrais ait atteint
l'extrémité de la bande de fond. Les doubles trap-
pes s’ouvrent automatiquement.

Risque de blessure en raison de la fer-
A meture automatique des doubles trap-

pes a la fin du pré dosage.

A
(OO _
- |Verde=-lterminez le pré dosage.

Démarrer I'étalonnage:

L’étalonnage automatique de I'engrais est réalisé au
cours de I'épandage, mais il faut épandre au mini-
mum 500 kg d’engrais.

Activez I'entrainement des disques d’'épandage: ré-
glez la prise de force du tracteur comme indiqué sur
le tableau d’épandage.

- sélectionnez le menu de travail.

G
- démarrez I'étalonnage automatique

T _
- ouvrez les deux trappes hydrauliques et

démarrez.

- Commencez I'épandage comme d’habitude.

- La quantité d’engrais épandue s’affiche au Menu
travail (Fig. 48/1).

Vitesse de bande:

~Prédosage

~Régler la trappe principale
=Lancer 1'étalonnage

=Entrer la quantité récupérée
en kg

i] Durée Bs b_

Largeur de travail
actuellement définie: 18.8 m

M

k=asha

8.8 en's

knrsh

k=1

Débi t: 200 kg/ha
Vitesse assighnée 18 kmsh
Densité: 1.25kg”1
= —
Posi.princ.de trappe: 25 Cj::j:)
Vardos.
Fig. 46
[l
=P rédosage
_R' lew e b ummms ot i o]l o
Lo ka/ha
"EMNouvelle position e
|de tr.principale:
' H 'S
ka1
i 42
e o e
ac
Dé Confirmer avec ha
Wi Entrée ou Consulter h
De . 1
le Menu Aide ==
1 g OO,
Uardos
Fig. 47

e

Dy 2354m
Surfa.: 23.65ha

548 Us/min 23 Auto
‘n

EHR— 8.5kmvh 4ﬂ*1*ﬁx

{
| 26-B Drive |

5@@ kasha

168X

2

Hission: 4 (:E::E)

Fig. 48
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Epandez au minimum 500 kg d’engrais.

B s

Fermez les deux trappes doubles et arrétez

le tracteur.

Terminez I’étalonnage: I'épandage est désor-
mais réalisé avec une vitesse de bande optimi-

sée.

EE & &

Un nouveau réglage de trappe principale
est assigné en cas d’écart trop impor-
tant entre le facteur théorique
d’étalonnage et le facteur calculé. Répé-
tez le processus d’étalonnage avec ce
réglage.

Le tracteur et I’épandeur doivent étre a
’horizontale au début et a la fin de
I’étalonnage.

La détermination du facteur
d’étalonnage doit étre démarrée et clotu-
rée uniquement en position de repos.

Si le symbole E s’affiche a I’écran,
I’épandeur n’est pas en position de re-
pos.
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5.2.4.6

A
A

Pour épandre I'hélicide, au Menu paramétres ma-

page 3 :

Etalonner I’hélicide

Excepté pour!

Avant d’épandre de [I’hélicide, réalisez
impérativement le controle de débit pour
les deux trappes de sortie.

Hachi .

chine

@
- activez 'hélicide (Fig. 49).

e Etalonnez I’hélicide pour la trappe de sortie
gauche:

- Versez dans la trémie une quantité suffisante
d’hélicide.

- Enlevez le disque d’épandage gauche.

- Placez un auget d’étalonnage sous la trappe de
sortie gauche.

Activez le Menu principal
au Menu étalonner I'hélicide.

pour pouvoir passer

- Contrélez / introduisez la largeur de travail,

2 =" | Contrélez / introduisez le débit.

kn/h
Arbei b

- Contrélez / introduisez la vitesse prévue.

Relevez sur le tableau d’'épandage la position de
trappe requise pour les valeurs introduites.

Co.de dis.par.:

hélicide:

Tara.de 1°’é&pandeur

" K

8 kg
Balanc enligne: Ar. Enlign
Cal.
B3 Hd
Fig. 49
Type machine: ZA-H Tronic Hission
Ho mission: 4
Q@ nominale: 200 kg ha }ﬁga?
Reégl.
Fac.d’ &talo.: 1.86
Larg. travail: 18.8 m Hachi .
Vi tesse prévue: 18 km~/h
Travail Aide Setup
Fig. 50
[l
=Trappe via les touches +18
Amenez les impulsions et les
impulsions -18 sur la pesitien fesaie
sovhaitée
=la quantité utilisée ne peut pa knsh
étre contrdlée en utilisant le ..
Travai.
C}Z@p +er
.......... G
Largeur de travail +18
actuellement définie:1E.8mn 1]
Quantité utilisee: 2868 kg/ha
vitesse du travail: B.S5km'h -éﬂ
Imp. { rappe gauche: S21 -1
Imp. trappe droite: 322 1]

Fig. 51
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4'135/ -éﬁ/
// // . s

- , Appuyez sur la touche jusqu’'a ce
que laréte de lecture (Fig. 52/1) de la double
trappe de dosage gauche soit sur la position de

trappe requise.

- depuis le Menu principal

MHission

- passez au Menu mission (Fig. 53).

Effacer 1
darndoz

Joarnalid

- effacez les paramétres journaliers sur la
mission démarrée (Fig. 53).

.
- passez au Menu travail (Fig. 54).

- Activez 'entrainement des disques d’épandage.

- ZA-M Tronic: réglez la prise de force du trac-

teur, comme indiqué sur le tableau
d’épandage.
—y|
Ulmin
- ZA-M Hydro:

- Ouvrez la trappe hydraulique gauche:

- ZA-M Tronic: activez le dispositif de com-
mande

../_/I//
- ZA-M Hydro/Confort: :/

La surface théoriquement épandue s’affiche au Menu
travail. Si I'écran affiche une surface théorique épan-
due de 1ha environ, fermez la trappe hydraulique
gauche.

- ZA-M Tronic: activez le dispositif de commande

../_/I//
- ZA-M Hydro/Confort: :/

Désactivez I'entrainement des disques d’épandage.

Fig. 52
Shift
Ho mission: 4 E Hen
Mom: de
Note:
@ nominale: 200 kg/ha kasha
Surf.terminée: 8.88 ha
Heures: 8.8 h lancer
Hoyenne: 8. 88 hash
a appliquée: a kg
hasjour 23.E5ha S
@/ jour: 5] kg
heures/ jour: 8.8 h Effacer 1
dohnées
Journalig
@' 4.1
Fig. 53
BR- 8.5 kmh
2 jokg 2354 m @
Surfa.: 23.65ha P
ﬂ 5248 U/min
| ZA-M Comfort profiS | =]
25®ksfha Esmksfha b..
1688 % kg 1688 % =
Et
1.83 2354 kg .
[ 1 Limiter
I s T M 0 A
Hissinn'%@p‘
Fig. 54
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- Pesez I'hélicide recueilli (tenez compte de la tare
de l'auget d’étalonnage).

valeurs approximatives risquent
d’entrainer des écarts au niveau de la
quantité réelle épandue.

w La balance utilisée doit étre précise. Des

Hission
- Relevez sur la mission la quantité théorique
épandue et comparez avec la quantité pesée.

- Si la quantité épandue (de la mission) est supé-
rieure a la quantité pesée:

+'13|3/
//
- appuyez sur la touche pour augmenter le
débit.
- Si la quantité épandue (de la mission) est infé-
rieure a la quantité pesée:

=168

G//
-V appuyez sur la touche pour réduire le
débit.
e Etalonner I’hélicide pour la trappe de sortie
droite:

Pour I'étalonnage du cété droit, procédez de la méme
maniére que pour étalonner I'hélicide pour la trappe
de sortie gauche.

@ Pour épandre I’hélicide, il est impératif
de maintenir une vitesse d’avancement
constante (identique a celle introduite
dans le boitier AMATRON"), car lors
de I’épandage d’hélicide les servomo-
teurs électriques ne régulent pas pro-
portionnellement a la vitesse.

@ Au Menu travail, I’escargot indique que
”I’épandage d’hélicide“ est sélectionné
sur le Menu machine.
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5.2.5 Service Setup

Page 1 @ du Menu Setup (Fig. 55).
d
Lo Total données depuis mi
//<m| Edition du diagnostic calculateur (unique- ens o REnee R CERLRCIESE
ment pour le service aprés-vente). knrh
= Surface tot.: 5689 ha stpid
e B
- Introduction du diagnostic calculateur Sidolale: oha
(uniguement pour le service aprés-vente). Durée tot.é&pan.: 568 h
o sim.km/h: 8.8kmnh
- |77 |introduction de la vitesse simulée (permet =T
de continuer a épandre malgré un capteur aetup
d’avancement défectueux) (voir Chap. 10.3). HHK—Uersion: 1.13 fi=nE
I0P-ler=sion: 4.3.1 @ A1.,E2
Ali-Gas te/AE-423 BrH
- |/ Reglages de I'écran (Fig. 62): Fig. 55
A - (LA
- Page 1 données de base (Fig. Tupe machine: ZA-M Tronic
56): %:ﬂ
=
L |Sélection du type de machine. Clul.pesée: Ma. ?
ks
Présence (ZA-M Profis) ou non d’'une
cellule de pesée Etalonna.de la cellule 5
G Etal.
- | Etalonner la cellule de pesée (voir
Chap. 5.2.5.1). @'
81,83
Fig. 56

MG 935




42

Mise en service

‘ Page 2 ‘E paramétres de base

(Fig. 57):

A
2

/5
/)| Réglage de base de la trappe droite
(voir Chap.).

5%
e

/

o Réglage de base de la trappe gau-

che (voir Chap.).

Linizer

Présence a gauche/a droite ou non
du Limiter

Wﬂ Facteur de régulation (pour service
aprés-vente, uniqguement ZA-M Hydro, ZG-B).

. Page 3 parameétres de base

(Fig. 58):

6_.)_)
Bfbind-| Marche / Arrét de laffichage de vi-

tesse de bande au Menu travail.

Présence ou non du timon Trail-Tron
pour ZG-B.

Timon Trail-Tron: facteur d’écart (va-
leur standard: 8)

"ﬁ Timon Trail-Tron: facteur de régulation (valeur

standard: 1.25).

Page 2 ‘@ du menu Setup (Fig. 59):

EESET

Réinitialiser le calculateur machine sur les

parameétrages réalisés en usine. Toutes les don-
nées introduites et écoulées (missions, valeurs
d’étalonnage, données Setup) sont perdues.

Auparavant notez les données suivantes:

- Paramétres 1 et 2 de la balance.

- Impulsions du réglage de base de trappe gau-
che et droite.

- Impulsions pour 100 m

- Impulsions pour rotation de prise de force

Réglage de base
electrique de irappe

Limiter:

Factewr de r

jplein]

Limiter

@ a2/a35

Fig. 57

Affiche vitesse
de bande:

Trail Tron:

o —r =
Het: Affiche
v Band

0/1
e

*

1.25

B3/83

Fig. 58

ttention, un

"RESET? ordinateur

efface toutes

les

données et réinit.
sUr reéglages con.

Avant la reinitialisa
inscrivez la valeur s

-Paramétres 1 et Z de
-Réglage de base de 1
gauche 1 droite
-Impulsions par 100m
=Impul _par tourfprise

tion
uivante:

la balans
a trappe

de force

@ azsaz

RESET
Calcunlateusy
machine

Fig. 59
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5.2.5.1 Tarer/ étalonner la cellule de pesée

La cellule de pesée est livrée étalonnée et tarée deé-
part usine. Cependant en cas d’écarts entre le débit
réel et le débit affiché, ou par rapport a la contenance
de la trémie, il faut réétalonner la cellule de pesée.

g
Voir Menu Service Setup/éetup, données de base
page 1 ‘ [ oo

@ La cellule de pesée doit étre tarée aprés
le montage d’accessoires spéciaux.

- Videz compléetement I'épandeur (Chap.5.2.1, page

1 ‘ @"”"" ), attendez que le symbole E

s'efface.

- | fe¥ |—» Confirmez.

Amenez le tracteur avec I'épandeur attelé sur une

surface plane, attendez que le symbole E s’efface.

@ Si le symbole E s’affiche a I’écran, le
tracteur n’est pas en position de repos.

R
8 kg/

- Ltera |—» Confirmez [L’&pandeur est taré.

- Versez la quantité d’engrais précisément pesée,

au minimum 500 kg, attendez que le symbole E
s’éteigne.

R

- | seeks |Confirmez.

Introduisez dans le boitier AMATRON" ' la quantité
d’engrais pesée en kg [C’épandeur est étalonné.

Menu travail avec la quantité d’engrais

w Pour contrbler, comparez I'affichage au
versée.

Etalon. cellule de pesée ﬁ%ﬁ

=-vider épandeur

=tarer épandeur

-verser engraistimin. S00kg)
—introduire la @ en kg

Valeur brut.act.
d.l.cell.d. pesée JO5E64

man.
Ent rée

Fig. 60

MG 935




44 Mise en service

5.2.6 Terminal Setup

Pour modifier les paramétrages de l'affichage, ap-
puyez simultanément sur les touches

; Défiler

I et Shift (Majuscules).

- Appelez, par la case de fonction Q l'entrée
"Affichage paramétrages ".

E\‘BSION
VEREI0H
uuuuuu
Mersion

- Afficher les appareils se trouvant sur le
bus.

Page 1 du Terminal Setup

Sur I'entrée "Affichage paramétrages" vous pouvez
modifier:

e Régler les contrastes en utilisant les cases de

fonction ou .
e Régler la luminosité en utilisant les cases de

fonction ou :
e Inverser la couleur d’affichage noire «— —»Blanc

od
/
par le biais de la case de fonction fue.| .

(n,”
%
o | Marche / Arrét de la touche son
e Effacer les données mises en mémoire a l'aide

de la case de fonction
e Régler la langue de la surface opérateur a l'aide

de la case de fonction

[ESE
o Quitter le menu Setup.

L’exécution de la fonction Reset réinitia-

w lise toutes les données du terminal sur
les paramétrages définis par le cons-
tructeur. Aucun paramétre machine
n’est perdu.

Setup
R
Récept ion de données pern
Version
Veuillez attendre.
BIN-Version: 3.14
I0P-Version: 3.1.8
Al=-Gaste/AG-423
Fig. 61
Con
Contras. : =15 F ot
+
Luminosité: =15 F C_. O
+
Inversion: Ar.
Invers.
Langue: Francais E
Lanauwe
Fig. 62
Con
Contras.: =} -
+
Voul ex-vous vraiment O
Ly réinitialiser tous les i
paramétres sur les ré- O
glages constructeur? *
HON avec ESC
I OUI avee la touche ENTREE
Invers.
Le Eset
Lanaue
Fig. 63
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du Terminal Setup

Page 2 @

D Introduire I'heure
S
A3 14]4E
:

il

R3232 | Introduire la vitesse de transfert des données.

. Introduire la date

Page 3 du Terminal Setup

Effacer le programme:

1. @ ) @ sélectionner le programme.
]

2. [ 1= | effacer le programme.

Heure: 18: 12:53
Al2]2|u4]E
eldlela]d

Date: 04 . 01 . 2006 eaeesly

RS232 : ST7600 Baud

(rnur im GPS-Modus)
RS232
@BEHE‘S
Fig. 64

Dimen.

Programme

Mémoire libre

Pirére de choisir le prog.par
les Tou.vers 1.h.et vers 1.b.

SPR2EDE

TEBkByte

448 kByt e

Effacer

@BSHBS

Fig. 65
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5.2.7

Banc de controle mobile

Mettre le banc de contréle mobile en fonction comme
indiqué dans la notice d'utilisation et doser la réparti-
tion transversale comme indiqué dans le menu
« banc de contréle mibile ». (voir notice d'utilisation
du banc de contréle mobile).

%
Z. , R
- Démarrer le menu « banc de contréle mo-

bile »

a l'aide du menu principal.

Indiquer le nombre de graduations a
lle d’épandage .

Indiquer le nombre de graduations a

lle d’épandage Il.

Indiquer le nombre de graduations a

lle d’épandage ll.

Indiquer le nombre de graduations a

I'échelle d’épandage IV .

- Corrig
bes d

er les positions sélectionnées pour les au-
‘épandage afin qu’elles correspondent aux

positions de réglage calculées pour les aubes
d’épandage.

Tupe nachine:

No mission:

ZA=H Tronic Hission

kg/ha %

@ nominale: 2806
Efal.
Fac.d'é&talo.: 1.88
Larg. travail: 18.8 m Haehi .
Vjtesse prévue: 16 km/h
¥
Travail Aide Setup

aube courte
aube longe

10.0 9.5 10.0

Position nouvelle de 1'aube

10.0 <3

Fig. 67
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6. Travail dans le champ

Epandeurs avec technique de pesée: avant la pre-
miére utilisation du boiter AMATRON""&t aprés
le montage d’accessoires spéciaux, effectuez le ta-
rage de I'épandeur (Chap.5.2.5.1).

Déconnectez  toujours le boitier

A AMATRON"' ""au cours des dépla-
cements sur la voie publique et pour al-
ler jusque dans le champ !

e Avant le début de I'épandage, il vous faut intro-
duire les données suivantes:

- Introduisez les parameétres machine
(Chap.5.2.1).

- Créez une mission et démarrez la mission
(Chap.5.2.2).

Etalonnez I'engrais a poste fixe ou introduisez
manuellement la  valeur  détalonnage
(Chap.5.2.3).

Le débit d’épandage peut étre modifié a volonté
au cours de I’épandage en appuyant sur la tou-
che correspondante.

A chaque appui sur la touche, le débit est

augmenté des deux cétés en fonction de la
valeur du palier défini (Chap.5.2.1) (par
ex.:+10%).

Réinitialiser le débit des deux cotés sur
100%.

A chaque appui sur la touche, le débit est

réduit des deux cotés en fonction de la va-
leur du palier défini (Chap. 5.2.1) (par ex.:-
10%).

Le Menu travail affiche les différents modes de
travail au cours de I’épandage.

_ —. - Trappe hydraulique fermée

s - Epandage normal

am - Epandage en limite

ZA-M Hydro:

—aemam, - UN trongon désactivé
_ —.- Présélection: désactiver un trongon
- - Deux troncons désactivés

—. - Présélection: désactiver deux trongons

BR-
e
Surfa.:

e

8.5 km/h

2354 nm

22.65ha
548 U/min

M

| ZA-H Comfort profiS |

25@ kasha

ESB ksasha

1688 % kg 188 ¥ o5
Et
1.83 23549 kg
e S | e = |
R, T
Mission: 4
Fig. 68
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6.1 ZA-M Tronic
6.1.1  Ecran Menu travail ZA-M Tronic
; Balance en position
Vitesse— a7 .
| %ﬂ 2= knzh : / de repos stabilisée
Parcours restant jus—— — ks 2354 m 3 E
qu’a trémie vide Surfa.: 23.65ha (£ balance non
548 U/min stabilisée)

(pour la mission)

Surface épandue / ﬂ'
|

£A=-H Tronic profisS

Débit a droite en

Régime de prise de
force

Débit gauche

en kg/ha

Facteur d’étalonnage
(uniqguement pour
etalonnage en ligne)

25@ kasha

168 ¥

Débit a gauche en %

Trappe hydraulique
gauche ouverte (noir)

Hission: 1

\

Mission actuelle

6.1.2 Procédure au cours du travail

connectez le boiter AMATRON""""
. sélectionnez le Menu travail.

e Réglez la prise de force du tracteur, comme indi-
qué sur le tableau d’épandage.

e Démarrez et ouvrez les trappes hydrauliques en
utilisant le dispositif de commande hydraulique du

tracteur.
1,/
. Sur l'épandeur avec systéme de pesée,

VOous pouvez commencer

- par un parcours d’'étalonnage
ou

- par un étalonnage en ligne (activer au Menu
parameétres machine).

kg/ha
250 o/ Débit & droite

en %

\ Quantité  épandue
au cours de
'étalonnage  auto-
matique (ZA-M pro-
fiS)

Trappe hydraulique
droite fermée (blanc)

Contenance réelle (ZA-M
profiS) / théorique (excepté
profiS) de la trémie en kg.

e Au cours de I'épandage, le boitier
AMATRON"" " &ffiche le Menu travail. Vous
pouvez, a partir de ce menu, réaliser tous les pa-
rametrages nécessaires pour 'épandage.

e Les données déterminées sont mises en mémoire
pour la mission commencée.

Aprés le travail:

e Fermez les trappes hydrauliques en utilisant le di-
positif de commande hydraulique du tracteur.

e Déconnectez la prise de force.

o déconnectez le boiter AMATRON'—""
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6.1.3 Fonctions des touches dans le Menu travail

ZA-M Tronic
= Augmer.1ter0 d'un palier le débit a gauche B 12.8 kmsh %
& (par ex.:10%) Loy 3658 m i
/| Augmenter d'un palier le débit a droite (par e fa. s 18.00ha y %
/i ex.10%) o) 548 Us/min —
— Réduire d’'un palier le débit a gauche (par | sl Tronicipralio | £
%/ ex.:10%) P g P 200 sha 200 s E
Réduire d’ lier le débit a droit el it R N
// e.u|roe un palier le débit a droite (par 1568
A ex.:10%) il 5 = B
/. TE
ﬂ Etalonner I'engrais ZA-M profiS
7 (Chap.5.2.3) i
- Au cours du déplacement i ks
, . . Hission: 1 =5
Etalonner I'engrais en ligne

Compléter le niveau d’engrais (Chap.6.5) Fig. 69

Y
E”*JF\\

4
-
FS

Désignation des touches pour Poignée multifonctions
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6.2 ZA-M Comfort
6.2.1  Ecran Menu travail ZA-M Comfort
Vitesse — H];;_} 2.5 km’h /Balance en position de
Parcours restant jus—— Loy 2354 m E repos stabilisée (E ba-
qu’a trémie vide Surfa.: 23.E5ha lance non stabilisée)
/ 548 U/min

Surface épandue

(pour la mission) |

£ZA-M Comfort profis

J/ Débit a droite en kg/ha

Débit a gauche en
kg/ha

Débit a gauche en % Et
Facteur d'étalonnage —— ++ &%

25@ kasha

(uniquement pour _[___\_'____
étalonnage en ligne) f
Trappe hydraullque

gauche ouverte (noir)

Hission: 4

Mission actuelle

6.2.2 Procédure au cours du travail

e Actionnez le distributeur du tracteur pour alimen-
ter le bloc de commande en huile hydraulique.

. connectez le boiter AMATRON" """
. sélectionnez le Menu travail.

e Réglez la prise de force du tracteur, comme indi-
queé sur le tableau d’épandage.

B s

o Démarrez et ouvrez les trappes hydrauliques

i

7 ) . .
. Sur l'épandeur avec systeme de pesée,
vOus pouvez commencer

- parun parcours d’étalonnage
ou

- par un étalonnage en ligne (activer au Menu
parameétres machine).
e Sivous commencez par 'épandage en limite:

_initer
- activez le Limiter sur
AMATRON'"

le boitier

kasha ébit a droite en %
250 vorm - Débit & droite en %

Quantité épandue au
cours de [I'étalonnage
kg automatique  (ZA-M
profiS)

Trappe hydraulique
droite fermée (blanc)
Contenance réelle

(ZA-M profiS) / théorique

(excepté profiS) de la trémie

en kg
o Au cours de I'épandage, le boitier
AMATRON"" " &ffiche le Menu travail. Tous

les réglages nécessaires pour I'épandage sont ré-
alisés a partir de ce menu.

e Les données déterminées sont mises en mémoire
pour la mission démarrée.

Aprés le travail:

T _
. Fermez les trappes hydrauliques.

e Désactivez la prise de force.

e Actionnez le distributeur du tracteur pour inter-
rompre l'alimentation en huile hydraulique du bloc
de commande.

déconnectez le boiter AMATRON—""
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6.2.3

K

_imiter

Fonctions des touches dans le Menu
travail ZA-M Comfort

Ouverture / fermeture des deux trappes hy-
drauliques

Ouverture / fermeture de la trappe hydrauli-
que gauche

Ouverture / fermeture de la trappe hydrauli-
que droite

Montée / descente du Limiter

Touche Shift enfoncée I

—
i

s

L
.

™
=
AN

[]
\%ﬂ
£
5

™
\

{
i

= 1\
NG AN
N

Y
(2N

Augmenter par palier le débit a gauche (par
ex.:10%)

Augmenter par palier le débit a droite (par
ex.:10%)

Réduire par palier le débit a gauche (par
ex.:10%)

Réduire par palier le débit a droite (par
ex.:10%)

Etalonner l'engrais ZA-M profis
(Chap.5.2.3)

- au cours du déplacement
- étalonner I'engrais en ligne

Compléter le niveau d’engrais (Chap.6.5)

Cont

ras. : Bl1¥%

Ly

Voulez-vous vraiment
réinitialiser tous les
paramétres sur les ré-

glages constructeur? +
MHON awvec ESC
I OUI avec la touche ENTREE
Invers.
Ld EEHE
Lansue
Fig. 71
B 8.5 knsh =
2oy 2354 m E +Z
Surfa.: 23.65ha QE%;
Tt 548 U/min s
—
| 2A-M Comfort profiS | o2~

Et
1.832

25@ kasha 25@ kasha

188 ¥ kg 188 ¥
25

2354 kg

——.. 0 [ ———

Hissi

on: <

Fig. 72
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AAAAAAA

6.2.4 Désignation des touches pour Poignée multifonctions

Fig. 73
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6.3 ZA-M Hydro
6.3.1  Ecran du Menu travail
Vitesse B 8.5 km/h Balance en position
Parcours restant jus——— ?IUHQ ggﬁgﬁz de repos stabilisee
qua trer'n|e vide uEfa. : 2 £ (Ebalance non sta-
Surface épandue bilisée)

(pour la mission) |

ZA=-H Hydro profis

|/ Débit & droite en kg/ha

Débit a gauche
en kg/ha\YESE kasha
Débit a gauche
en % Et
Facteur d’étalonnage 1.83

e S |

25@ k=sha

166

Débit a droite en %

2

5
kg Affichage d -
= - ge de trongon
/ nement désactivé

(uniqguement pour
etalonnage en ligne) = T28U/min 720U/min
Affichage épandage / T Regime de disque
en limite 2 !
Régime de disque . . d’épandage droit
d'épandage gauche/ Hissheni:s Contenance réelle
Mission actuelle (ZA-M profiS) / théorique (ex-
cepté profiS) de la trémie en
kg
6.3.2 Procédure au cours du travail
e Actionnez le distributeur du tracteur pour alimen- e Au cours de 'épandage, le boitier

ter le bloc de commande en huile hydraulique.

. connectez le boiter AMATRON" """
. sélectionnez le Menu travail.

S

i,

e |/ connectez les disques d’épandage.

e Démarrez et ouvrez les

//
.
ques,” |,

&
o | Sur l'épandeur avec systeme de pesée,

VOous pouvez commencer

trappes hydrauli-

- par un parcours d’'étalonnage
ou

- par un étalonnage en ligne (activer au Menu
parameétres machine).
e Sivous commencez par un épandage en limite:

d
// //
- |/ 'Ld| Activez répandage en limite gau-
che / droite.

AMATRON"" " &affiche le Menu travail. Tous
les réglages nécessaires pour 'épandage sont ré-
alisés a partir de ce menu.

e |Les données déterminées sont mises en mémoire
pour la mission démarrée.

Aprés le travail:

d
o
.
e ™| fermez les trappes hydrauliques.

B
i

i,

e |/ déconnectez les disques d’'épandage.

e Actionnez le distributeur du tracteur pour inter-
rompre 'alimentation en huile hydraulique du bloc
de commande.

. déconnectez le boitier AMATRON*""
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Fonctions des touches dans le Menu
travail ZA-M Hydro

Marche/arrét de I'entrainement des disques
d’épandage.

Pour la sécurité: maintenez la touche ap-
puyée pendant 3 sec., les disques

d’épandage commencent a tourner une fois
que le signal sonore a été émis.

Ouverture/fermeture des deux trappes hy-
drauliques

Ouverture/fermeture de la trappe hydrauli-
que gauche

Ouverture/fermeture de la trappe hydrauli-
que droite

Activer le trongonnement a gauche (en 3
étapes)

Activer le trongonnement a droite (en 3 éta-
pes)

Désactiver le trongonnement a gauche (en
3 étapes)

Désactiver le trongonnement a droite (en 3
étapes)

Lorsque les trappes sont fermées, vous
pouvez présélectionner une réduction
de la largeur partielle.

Touche Shift enfoncée I

£
L
AN

i
=
IIIN

1
e ”ﬂ]
£
5

™.
s
A

BN
a
™

Augmenter par palier le débit & gauche (par
ex.:10%)

Augmenter par palier le débit & droite (par
ex.:10%)

Réduire par palier le débit a gauche (par
ex.:10%)

Réduire par palier le débit a droite (par
ex.:10%)

Marche / arrét de I'épandage en limite gau-
che.

Le régime d'épandage en limite peut étre
modifi¢ au cours de I'épandage. Appuyez
sur la touche Défiler ‘ pour obtenir un
menu complémentaire (Chap. 6.3.3.1)

[Za=R 8.5 kmh L
Ly kg 2354 m U rin
Surfa.: 23.85ha Pl
3 548 U/min
| ZA-M Hydro profiS | =
25@ kasha zsmksfha Il..
108 ¥ kg 108 ¥ -
2354 kg =
o ==
.
20U min 720U min
il
—
Hission: 4 @ Bl /82 -.;_2'"
Fig. 74
tR - 8.5 kmsh e
S—sokg 2354 m i
Surfa.: 23.65ha @
L 548 U/min =
—
| ZA-M Hudro profiS | 15~
250 ksha 250 kaiha @
188 % kg 188 % - Lep
2354 kg E
L4
T28U min 20U min

Mission: 4

@l a1/82

=
[}

=]

Fig. 75
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@
w
-

T
55

2%

B
R
PN

[ oy
@ E‘?\\ i

Marche / Arrét de I'épandage en limite a
droite.

Le régime d'épandage en limite peut étre
modifi¢ au cours de I'épandage. Appuyez
sur la touche Défiler pour obtenir un
menu complémentaire (Chap. 6.3.3.1)

Etalonner 'engrais ZA-M profiS
(Chap.5.2.3)

au cours du déplacement

étalonner I'engrais en ligne

Compléter le niveau d’engrais (Chap.6.5)

Fonction des touches du Sous menu
pour I’épandage en limite ZA-M Hydro

Page 2 ‘@

Augmenter le régime de rotation du disque
d’épandage en limite a gauche

Augmenter le régime de rotation du disque
d’épandage en limite a droite

Réduire le régime de rotation du disque
d’épandage en limite a gauche

Réduire le régime de rotation du disque
d’épandage en limite a droite

Le régime d’épandage en limite est
augmenté ou réduit de 10 t/min a chaque
appui sur la touche.

Affichage du régime nominal défini lors
de I’épandage en limite: Chap.5.2.1,

page 4 [ oo |,

Bh- 8.5 kmsh
L—Zowg 2354 m
Surfa.: 23.685ha
'3 548 U/min
| ZA-HM Hudro profi5 |
250 .siha 250 k=sha
168 % kg 108 ¥ ”
2354 kg
[ =1
20U min TZ28U min

Hission: 4 @31;32 e
Fig. 76
B 8.5 kmsh R
Lok 2354 m Li.
Surfa.: 23.65ha @’f
Re.
| ZA-H Hudro profiS | @‘
250 ksrma 250 kama @-
168 ¥ kg 168 Re.
25
2354 kg
o =
720U min T20U/min

Hission: 3

@ B2z

Fig. 77
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6.3.4 Désignation des touches pour Poignée multifonctions

O®
Ol®wW
Ol @,

[

O®
OW®
®D

F
) [ ®]

®0O
OO
@@

@
©|

Fig. 78
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6.4 ZG-B drive
6.4.1 Ecran du Menu travail ZG-B drive
; Balance en position de repos
Vitesse |§H H — 2.5km/h M — stabilisée

Parcours restant jus- S—org 2354 m E E
qu’a trémie vide Surfa.: 23.65ha \ balance non stabilisée
Surface épandue / 548 U/min Tra|I Tron en service au-
(pour la mission) ! tomathue ou manuel

Position du timon

Régime de prise de force

|’ Z6-B Drive
“a

Débit en kg/ha 5600 1o Sens vers lequel le vérin
168 % Trail-Tron est piloté.
kg

Vitesse de bande

2354

Débit en %

Double trappe gau-
che ouverte (noir)

Mission actuelle MHission: 4

Contenance réelle (avec technique de
pesée) / théorique (sans technique de
pesée) de la trémie en kg

6.4.2 Procédure au cours du travail

e Actionnez le distributeur du tracteur pour alimen-
ter le bloc de commande en huile hydraulique.

. connectez le boiter AMATRON" """
. sélectionnez le Menu travail.

o Réglez la prise de force du tracteur, comme indi-
queé sur le tableau d’épandage.

e Démarrez et ouvrez la double trappe hydraulique

T

e Sur I'épandeur avec systéme de pesée, vous
pouvez commencer par un parcours d’étalonnage.

e Sivous commencez par I'épandage en limite.

_imiter

- activez le Limiter.

o Au cours de I'épandage, le boitier
AMATRON"" " &ffiche le Menu travail. Tous
les réglages nécessaires pour I'épandage sont ré-

alisés a partir de ce menu.

P s S

E\Quantlte épandue au

cours de Ietalonnage au-
tomathue avec systéme
de pesée).

Double trappe droite

Bande de fond tourne  Te"Mée (blanc)

e |es données déterminées sont mises en mémoire
pour la mission démarrée.

&

La vitesse minimale de travail du ZG-B
drive est de 4 km/h, pour garantir toute
absence d’erreur au cours du travail
avec le boitier AMATRON'" "

Aprés le travail:

T
. fermez les doubles trappes hydrauliques.

e Déconnectez la prise de force.

e Actionnez le distributeur du tracteur pour inter-
rompre 'alimentation en huile hydraulique du bloc
de commande.

déconnectez le boitier AMATRON*""
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[

_imiter

Fonction des touches du Menu tra-
vail ZG-B drive

Ouverture / fermeture des doubles trappes

Ouverture / fermeture de la double trappe
gauche

Ouverture / fermeture de la double trappe
droite
Ouverture de la bache

Fermeture de la bache

Marche/arrét du Limiter

Touche Shift enfoncée I

i

NN

Y
AN

Trail-Tron en mode Manuel / Automatique

Mode Automatique: ZG-B avance automa-
tiquement en suivant fidélement la voie du
tracteur (par ex.. au cours de I'épandage
dans le champ)

Mode Manuel: les timons suivent seulement

%
, (pour les manoeuvres).

A partir d’une vitesse de déplacement de
15 km/h, le Trail-Tron est désactivé et le
timon passe sur la position centrale.

Déplacer le timon vers la gauche
Déplacer le timon vers la droite

Etalonner I'engrais (ZG-B avec systéme de
pesée, Chap.5.2.3)

- Au cours du déplacement

Compléter le niveau d’engrais (Chap.6.5)

EHH— g.Skmvh 7] ™
Ly 2354 m | @
Surfa.: 23.65ha
e 548 U/min < Auto

¢ 1

|  26-B Drive |

SBBkSHha
186 %

s =

Hission: < @

et et
=
[
Quwr
bdc
Ferm
bdc

Lirmiter

Fig. 79

EHR—~ 8.5kmh ] ™

mk, 2354

Surfa : 23.65ha | E
¥ 548 U/min <A Auto

f \
| 26-B Drive |

5@@ kasha
108 %
kg

2359

T

A
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Trava

6.4.4 Désignation des touches pour Poignée multifonctions
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Z2G-B preciS

6.4.5 Ecran Menu travail ZG-B preciS

Vitesse ———[HH — 8.5km/h AT - Balance en position de
Parcours restant jus-—— =—jugy 2354 m ‘ E repos stabilisée (E
qu’a trémie vide Surfa.: 23.E5ha balance non stabilisée)
Surface épandue / ﬁ 548 U/min <2 Au ~~ Trail-Tron en mode
(pour la mission) F % Automatique ou Manuel
250 I’ 26-B PreciS \I 2 Position du timon
Régime de prise de force / kg..-"ha. kSHha. Sens vers lequel le vérin
Débit en kg/ha / i - Trail-Tron est piloté.
Débit en % Debit kg/ha
Eﬂ.l.'IdE Débit en %

Trappe hydraulique

gauche ouverte (noir) Quantité épandue au

cours de [I'étalonnage
automatique (avec sys-
téme de pesée)

Trappe hydraulique droite
fermée (blanc)

Mission actuelle
Bande de fond tourne

Contenance réelle (avec systéme de
pesée / théorique (sans technique de

pesée) de la trémie en kg

6.4.6 Procédure au cours du travail

e Actionnez le distributeur du tracteur pour alimen-
ter le bloc de commande en huile hydraulique.

. connectez le boiter AMATRON""""
. sélectionnez le Menu travail.

e Réglez la prise de force du tracteur, comme indi-
qué sur le tableau d'épandage..

e Démarrez et ouvrez la double trappe hydraulique

T

7

7 ' . .

. sur I'épandeur avec systéme de peseée,
VOUS pouvez commencer par un parcours
d’étalonnage

e Sivous commencez par I'épandage en limite:

- activez le Limiter.

e Au cours de I'épandage, le boitier
AMATRON"" " affiche le Menu travail. Tous
les réglages requis pour I'épandage sont réalisés
a partir de ce menu.

e |es données déterminées sont mises en mémoire
pour la mission démarrée.

Aprés le travail:

T
. fermez les double trappes hydrauliques.

e Déconnectez la prise de force.

e Actionnez le distributeur du tracteur pour inter-
rompre I'alimentation en huile hydraulique du bloc
de commande.

déconnectez le boiter AMATRON*""
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6.4.7 Fonction des touches du Menu tra-
vail ZG-B preciS

Ouverture / fermeture des deux trappes hy- |EHH—=  g.5km/h 77,
s drauliques Loy 2354 m E Pt e
Surfa.: 23.65ha
1,7 Ouverture / fermeture de la trappe hydrauli- ﬁ 548 Us/min O Auto
e
, que gauche f "'. -
) 250 |' Z6-B Preci5 || 250
| Ouverture / fermeture de la trappe hydrauli- kasha kasha
- que droite 108 % 160 % ¥

iy

Trail-Tron en mode Manuel / Automatique
Mode Automatique: ZG-B suit automati-

quement dans la trace du tracteur (par ex.: Liniter
au cours de I'épandage dans le champ). +‘ﬁ|

, . . =
Mode Manuel: les timons suivent seulement Higstan: d @ ‘ﬁr_

' , (pour les manoeuvres) Fig. 82

A partir d’une vitesse de déplacement de
15 km/h, le Trail-Tron est désactivé et le
timon passe automatiquement sur la po-
sition centrale.

>

Montée / descente du Limiter

Limiter

Déplacer le timon vers la gauche

ﬁ

Déplacer le timon vers la droite

i

Touche Shift enfoncée I

e Augmenter par palier le débit a gauche (par |EHH—  8.5km¢h 7] e~
ex.:10%) mo,  2354m E =
Surfa.: 23.85ha
7 Augmenter par palier le débit a droite (par | £} 548 Usmin <2 Auto it
= ex.10%) / x &=
250 |' Z6-B Precis '| 250 |-=
— Réduire par palier le débit a gauche (par ka/ha ka/ha @
¢ 3 ex.:10%) 166 3% 106 3% %
// Réduire par palier le débit a droite (par
= ex.:10%)
S TE
e Ouverture de la bache
o
A =
/é,,.. Fermeture de la bache Mission: 4 @
— o Fig. 83
@ o Etalonner I'engrais (Chap.5.2.3)
i - & poste fixe
- au cours du déplacement (épandeur
avec systéme de pesée)
// Compléter le niveau d’engrais (Chap.6.5)
P irn
i~y

MG 935



62

Travail dans le champ

6.5 Compléter le niveau d’engrais

Possible au
e Menu travail (Fig. 84).

e Menu parameétres machine page 1 [ oo

85).

(Fig.

Epandeur d’engrais sans systéme de pesée:

A —

A

“+ E._,'

- Complétez le niveau d’engrais.

- Introduisez en kg le volume d’engrais complété.

Epandeur d’engrais avec systéme de pesée:

¥
A
e

-~ = Compléter le niveau d’engrais.

- Le volume d’engrais complété est affiché en kg.

- @ confirmez le volume d’engrais complété
(Fig. 86).

B 8.5 knh =
2y 2354 m @ +E
Surfa.: 23.65ha QE%;
o) 548 U/min =2
—
| ZA-M Comfort profiS | [Fe
25®ksfha Esmksfha @
160 % kg 168 ¥ ~ i
Et
1.03 2354 kg
e S |
N Y T M 0 A
Jes
Mission: 4 —
Fig. 84
Hiv. rempl.engrai 1568 kg %%5%%5;
kg
—
Remplir 1°'épande Qiiiii?
kg
Alarm
Limite alarm 200 kg
kg
Imp. trappe DO: 321 Imp. Eg?;
G: 322 Imp.

@' a1 ./as

Fig. 85
Niv.rempl.engrai 1568 kg %
kg
Processus rempl issage en
Q engrais ajoutée: .
e 1354ke M | [N
Alarn
Li o
Confirmer avec kg
Im Entrée Eg;;
I =
Fig. 86
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6.5.1 Désignation des touches pour Poignée multifonctions
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Poignée multifonctions

AAAAAAA

7. Poignée multifonctions

71 Montage

La poignée multifonctions (Fig. 88/1) est fixée a por-
tée de main dans la cabine du tracteur, en utilisant 4
vis.

Pour le branchement, enfichez le connecteur de
I'équipement de base dans le connecteur Sub-D 9
broches de la poignée multifonctions (Fig. 88/2).

Branchez le connecteur (Fig. 88/3) de la poignée
multifonctions dans le connecteur Sub-D central de
IAMATRON'"

7.2 Fonction

La poignée multifonctions fonctionne uniquement au
menu de travail de TAMATRON'""Elle permet
une commande en aveugle de TAMATRON"au
cours du travail dans le champ.

Pour commander 'TAMATRON*"13 poignée multi-
fonctions (Fig. 89) dispose de 8 touches (1 - 8). En
outre, le commutateur (Fig. 90/2) permet de changer
3 fois la fonction des touches.

Le commutateur est normalement sur

= 1a position centrale (Fig. 90/A) et peut étre
déplacé vers

= le haut (Fig. 90/B) ou
I~ le bas (Fig. 90/C).

La position du commutateur est affichée par une
diode lumineuse (Fig. 90/1).

= Affichage diode lumineuse jaune
= Affichage diode lumineuse rouge

= Affichage diode lumineuse verte

Fig. 90
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7.3 Fonction des touches:
1::\': ZA-M tronic ZA-M comfort ZA-M hydro Z2G-B precis Z2G-B drive
Marche/arrét de Trail Tron Mar- Trail Tron Mar-
1 l'entrainement des che/arrét che/arrét
disques
d’épandage.
2
Activer le tron-
g
3 connement a gau-
che
Désactiver le
al trongonnement a
gauche
Activer le tron-
51 connement a
droite
Désactiver le
61 trongconnement a
droite
7 Timon <
8}~ Timon -
1 :
Ouverture des deux trappes hydrauliques
2k Fermeture des deux trappes hydrauliques
3= Ouverture de la trappe hydraulique gauche
4k Fermeture de la trappe hydraulique gauche
5k Ouverture de la trappe hydraulique droite
6= Fermeture de la trappe hydraulique droite
7 - Palier le débit [%]
8k + Palier le débit [%]
14 Démarrage de I'étalonnage (uniquement avec la technique de pesée).
2} Le débit 100%
3b Gauche + Palier le débit [%]
4} Gauche - Palier le débit [%]
5o Droite + Palier le débit [%]
6} Droite - Palier le débit [%]
74 Limiter Mﬂar— I'épandage en li- Limiter MAar— Limiter Mﬂar—
che/arrét mite gauche che/arrét che/arrét
- I'épandage en li-
8 )= mite droite
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8. Maintenance et nettoyage

nance et de nettoyage, il est impératif de
déconnecter les disques d’épandage et
I’entrainement de I’arbre agitateur.

2 Avant d’effectuer les travaux de mainte-

8.1 Nettoyage

Pour ZA-M, ZG-B precisS:

Pour nettoyer I'épandeur d’engrais, les trappes

hydrauliques et les trappes de dosage a commande

électrique doivent étre ouvertes pour que l'eau et les

reliquats d’engrais puissent s’écouler.

- Fermeture / ouverture des trappes de dosage, voir
Menu paramétres machine (Chap.5.2.1).

- Ouverture / fermeture des trappes hydrauliques,
voir Menu travail (ZA-M Hydro/ZA-M Comfort/
ZG-B).

Ne jamais mettre les mains dans la sec-
tion de passage lorsque vous actionnez

les trappes ! Il y a risque d’écrasement !

8.2 Réglage de base des trappes

Pour ZA-M, ZG-B precisS:
La section de passage libérée par les trappes de do-
sage électriques est réglée en usine (Fig. 91).

Si vous constatez une vidange inégale des deux co-
nes de descente, alors que la position des trappes
est identique, vérifiez le réglage de base des trappes.

Ne jamais mettre les mains dans la sec-
tion de passage lorsque vous actionnez

les trappes ! Il y a risque d’écrasement!

Réalisez le réglage de base des trappes pour les
deux trappes de débit en utilisant le Service Setup:

i
A
- Appuyez sur la touche ?/ .
Page 2 (Fig. 92):
%

- réalisez le réglage de base de la trappe
cété gauche.

7
- //é) réalisez le réglage de base de la trappe
céte droit.

Fig. 91

Réglage de base
electrique de trappe

Limiter:

Facteur de r

Limiter

Fig. 92

MG 935




Maintenance et nettoyage

67

4sur 8| fermez complétement la section de pas-
sage (0 Imp.).

SUr

1568/

Ouvrez la section de passage a 1500 im-

pulsions.

A

Risque de blessure dans la zone des
trappes de dosage lorsque vous ap-

=7 AR
/S / Py
puyez sur les touches, sur B ’

A
£

e
il , car les trappes de dosage se fer-
ment avant que la position de trappe sé-
lectionnée soit approchée.

Ne jamais laisser les doigts ni la jauge
de réglage dans la section d’ouverture.

- La jauge de réglage (équipement spécial, N° de

réf.:

915018) doit pouvoir facilement se glisser

dans la section de I'ouverture de passage libérée
(Fig. 94/1).
1- Si la jauge de réglage ne se laisse pas insérer
facilement dans la section libérée de I'ouverture
de passage :

3
e
& augmenter le décalage actuel de
respectivement 5 impulsions jusqu’a ce que
la jauge s’insére juste dans I'ouverture (Fig.
95).

2 - Lajauge de réglage a trop de jeu:

|
£
// . . .
~~_"5|Réduisez le décalage actuel de res-

pectivement 5 impulsions, jusqu’a ce que la
jauge s'insére juste dans l'ouverture (Fig.
95).

- @ confirmez la position avec la touche En-

trée.

Réglage de base trappe:
gauc. :

-Réal iser 1588 Impuls®©
-verifier ouverture avec jauge
-corriger avec +5/-5

si besain

-confirmer position

avec ENTREE

-réaliser 1588 Impuls?

pour contraler

Impuls.actuelles: 321
Offset mémorisé: 188
Of fset actuel: 185

Affiche les impuls? au

menu travail: Ha.

SUr
15608

sur 8

+5

man.
Ent rée

Affiche
Impuls@
178

Fig. 93

Fig. 95
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arfichs BiH- 8.5 kmsh S

72 | les impulsions (Fig. 96/1) des servomoteurs |=—ws 2354 m E e
peuvent étre affichées au Menu travail. Surfa.: 23.85ha

9. Menu aide

Le Menu aide est lancé depuis le Menu principal.

Menu aide page 1 ‘@

- Aide concernant I'utilisation.

- Aide concernant les messages d’erreur.

- Aide concernant le service de secours.

- Aide concernant l'utilisation d’hélicide

3 548 U/min

| ZA-M Comfort profiS

25@ k=sha 25@ kasha

Hission: 4 =y
Fig. 96
Aide
1
1.Aide pour Utilisation
2.Aide pour Messages erreu 2
3.Ai .conce.le serv.d’'urge. 3
d4.Aide pour l'utilisation 4
d hélicide

Fig. 97
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10. Défaillance

10.1 Alarme

Alarme non critique:

Le message d’erreur (Fig. 98) s’affiche en bas de
I'écran et un triple signal sonore est émis. Remédier
a la défaillance dans la mesure du possible.

Exemple:
- Message derreur: régime des disques
d’épandage trop faible.

- Solution: augmenter le régime de la prise de
force.

Alarme critique:

Le message d’alarme (Fig. 99) s’affiche sur la zone
centrale de I'écran et un signal sonore est émis.

- Lire le message d’alarme a I'écran.

- appeler le texte d’Aide.
- @ confirmer le message d’alarme.

Tupe machine: ZA-H Comfort Hission
Ho mission: 5
@ nominale: 258 kg”ha g
Etal.
Fac.d'é&talo.: 1.87
Larg.travail: 24.8 m Hachi .
Vitesse prévue: 12 km#h
Jal. nom. ne peut pas @
étre respectee S&tis
Fig. 98
Type machine: ZA-H Comfort Hission
Ho
p Servomoteur i ?
Gauche ks
he reagit pas P
Fa
La Machi .
Vi Confirmer par Entrée vh
ou Defiler
pour Ride %
Henu .
travail Ride Setup
Fig. 99
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10.2 Panne des servomoteurs

Pour ZA-M:

En cas de défaillances sur le boiter AMATRON*""
“bu sur les servomoteurs électriques qui ne peuvent
pas étre résolues immédiatement, il est possible de
continuer a travailler aprés avoir décroché les ser-
vomoteurs.

- Le réglage de débit se fait alors en fonction du ta-
bleau d’épandage, en utilisant le levier de réglage
(Fig. 100/1).

- Fermez les trappes hydrauliques.
- Desserrez les écrous a ailettes (Fig. 100/2).

- Sur l'échelle graduée, recherchez la position de
trappe requise (Fig. 100/3).

- Reéglez 'aréte de lecture (Fig. 100/4) du repére du
levier de réglage (Fig. 100/5) sur la valeur de
I'échelle graduée.

- Resserrez bien 'écrou a ailette (Fig. 100/2).

Décrocher les servomoteurs:

- Enlever les deux clips d’arrét (Fig. 101/1) en utili-
sant une pince spéciale ( Fig. 101/2).

- Sortez les deux axes d’articulation (Fig. 102/1).

- Sortez le servomoteur de la console moteur de
fixation.
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Levez le servomoteur (Fig. 103/1) et décrochez la
tige de poussée (Fig. 103/2) de la prise de
connexion de la trappe de dosage.

Fig. 103

Fixez ensuite de nouveau le servomoteur avec la
tige de poussée décrochée sur la console moteur
de fixation, en respectant les consignes de
montage.

(Fig. 104) en utilisant des moyens
appropriés afin d’éviter qu’elle ne pivote
sur la zone de travail du vérin
hydraulique.

% Bloquez la tige de poussée décrochée

Réglez le dispositif de blocage (Fig. 105/1) du le-
vier de réglage (Fig. 105/2) en procédant comme
suit:

- Deévissez I'écrou a ailettes (Fig. 105/3).

- Sortez la vis et faites passer les deux rondelles
(Fig. 105/4) de l'arriére (Fig. 105/5) vers l'avant
(Fig. 105/6).

Fig. 105
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10.3 Panne du capteur d’avancement (Imp/100m)

L'introduction d’une vitesse simulée au Menu Service
Setup permet de continuer I'épandage aprés une
panne du capteur d’'avancement.
Pour ce faire: Total données depuis mise
en rte
- Retirez le cable de signal vitesse de I'équipement SiEfaca. Vol 5689 ha km/h
de base du tracteur. sim.
@ totale: 124t
I:rlvh . r
- __|introduisez la vitesse simulée. Durée tot.épan.: S68h
- Respectez la vitesse simulée introduite pour la sim.km/h: B.8kn/h
suite de I'épandage. -
mu—p
@ D(Ezs que des im.pulsions sont enregis- MH-Uersion: 1.13 Eam
trées au niveau du capteur | loF-bersion: 4.3.1 @ B fe2 En

d’avancement, le calculateur passe sur la

vitesse réelle du capteur d’avancement. Fig. 106
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