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NIE MOZNA

Czytaé instrukgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowal;, nie wystarczy od
innych styszec, ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zakupie oraz wierzyl, Ze teraz
wszystko  stanie  sig  samo.  UZytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Rtorej
przyczyne Zrzuci na maszyne zamiast na siebie.
Aby byé pewnym suRcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig =z
przeznaczeniem Razdego z zespotow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wiedy moZna
byé zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instruRcyi jest tego osiggniecie

Leipzig-Plagwitz 1872. Q%A/@ m
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac¢ tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej.

Numer identyfikacyjny maszyny:
(dziesieciomiejscowy)

Typ: ZA-M

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel. + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel. + 49 (0) 5405 501-290

Fax.: + 49 (0) 5405 501-106

E-mail: et@amazone.de

Katalog cze$ci zamiennych-online: www.amazone.de

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy zawsze podawac¢ numer
identyfikacyjny (dziesieciomiejscowy) maszyny.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG 1495
Data utworzenia: 04.06

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2006

Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

i

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakow czeséci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zaméwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu

wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkéd!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czytac
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzigki
propozycjom ich poprawy pomogg Parnstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail. amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

i

1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat 0 wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chronic¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozyciji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowac¢ podang kolejnosé krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosé obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowg 1

2. Czynnosé obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
) Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustracji.

Przyktad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6

ZA-M BAGO0034.0 04.06
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnos¢
Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Znajomosc¢ podstawowych wskazdwek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepisow bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Obowiazek uzytkownika

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wyigcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyna i przy niej.
e  przeczytati zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.
Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymieniac¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowac do producenta.

Obowiazek uzytkownika

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujacych przepisow bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytac i przestrzegaé¢ zasady z rozdziatu "Ogoélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukciji.

. przeczytac rozdziat "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie" w tej instrukcji obstugi a nastepnie, podczas pracy
maszyng przestrzega¢ wskazdéwek dotyczacych bezpieczenstwa
podawanych przez znaki ostrzegawcze.

e zapoznac sie z maszyna.

. przeczyta¢ w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktéry$ z zespotdw nie spetnia
technicznych warunkow bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwiocznie usungg. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzadzajacej
gospodarstwem (kierownikowi).
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0oséb trzecich,
. dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywacé tylko

e zgodnie z jej przeznaczeniem.

e w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywac na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialno$¢é

Obowigzujgce sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpozniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnoéci za
szkody oso6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
Z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwaciji.

e dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

e wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktore ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

10
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg tréjkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce

(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozacego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczeristwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciala (utrata czesci ciala lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiega¢.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciafa.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze Srednim ryzykiem $mierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utrata zycia lub ciezkim
Zranieniem ciala.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegaé.

> P

WAZNE

oznacza zobowiazanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegOlnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazéwki pomoga Paiistwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

ZA-M BAG0034.0 04.06
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.3 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
. ubranie ochronne
e  S$rodki do ochrony skory itp.

O

Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
mogq prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa z te
instrukcji obstugi nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegacé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

12
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.6 Wyszkolenie pracownikow

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwacji.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doSwiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
specjalnie poinstruowana | wyksztatceniu fachowym

wyszkolona w 2 (specjalistyczny

tym zakresie " warsztat)

Czynnosé

Przetadunek/transport X X X

Uruchomienie - X -

Ustawianie, wyposazanie -- - X

Praca - X -

Konserwacja -- --

Poszukiwanie i usuwanie usterek - X

Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --_.niedozwolone

Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywag je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktéry zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynno$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztafcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepisbw same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje réwnowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggnac takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okre$lonym zakresie prac.

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wlasciwymi Srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

o Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane

ZA-M BAG0034.0 04.06 13
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg W petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdzaé maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnos$ci dziatania
urzadzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepuja resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej/
elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokonac¢ odpowiednich
czynno$ci. Szczegbtowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukciji.

2.9 Konserwacje i nhaprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotdéw maszyny nalezy je wiasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdzac¢ wszelkie potaczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie wszelkich urzadzen zabezpieczajgcych.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach no$nych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerdbki maszyny wymagajg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowaé wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznos¢.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowaé sie w stanie
zgodnym z warunkami Swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otwordw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2.10.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych lub dopuszczonych do stosowania
przez AMAZONEN-WERKE czesci zamiennych i Scieralnych
AMAZDNIE. Przy stosowaniu czesci zamiennych i
zuzywalnych pochodzacych od innych producentdéw nie gwarantuje
sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatdw pomocniczych.

2.11 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowa¢ umiejetnie, a
szczegOlnie

e  przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikdw.

212 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytacznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymienic. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie
numerow katalogowych (np. MD 075).

o Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywaé zawsze w

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujace zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pdl:

1( % |,
7
STOP

(LMD 075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazoéwke pozwalajaca zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujacej kolejnosci:
1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!
2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.
Na przykfad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcéw lub
dtoni.
3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.
Na przykfad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 075

Niebezpieczenstwo przyciecia lub obciecia
palcow i dioni przez obracajace sie czesci
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dtoni lub ramienia wtgcznie.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

Czesci maszyny dotykac dopiero wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dloni przez poruszajace sie, dostepne czesci
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dtoni lub ramienia wtgcznie.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

MD 079

Niebezpieczenstwo ze strony odrzucanych
wzgl. wyrzucanych przez maszyne
materiatéw i ciat obcych!

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata.

Zwroci¢ uwage, aby osoby nieupowaznione
zachowaty wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od maszyny tak dtugo, jak pracuje silnik
ciggnika.

MD 083

Niebezpieczennstwo wciagniecia lub
pochwycenia ramion lub gérnej czesci ciata
przez napedzane, niezabezpieczone elementy
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
ramion lub goérnej czesci ciata.

Nigdy nie otwiera¢ oston i zabezpieczen
napedzanych elementéw maszyny tak diugo, jak
pracuje silnik ciggnika przy dotaczonym watku
przekaznikowym / zataczonym napedzie
hydraulicznym.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

(LMD 075

o
o
STOP

o 3

HEN

—MD 078

ZA-M BAG0034.0 04.06
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD 089
Niebezpieczeristwo!

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala w strefie pod wiszacym ciezarem /
czesSciami maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych wtgcznie.

Przebywanie ludzi pod wiszgcym ciezarem /
czesciami maszyny jest zabronione.

Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
wiszacego ciezaru / czesci maszyny.

Zwrdci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajgco duzej, bezpiecznej
odlegtosci wiszgcego ciezaru / czesci maszyny.

Usuna¢ ludzi z niebezpiecznej strefy wiszgcego
ciezaru / cze$ci maszyny.

MD 093

Niebezpieczernstwo pochwycenia lub
nawiniecia calego ciata przez nieostoniete,
napedzane walki napedowe!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ostfon i zabezpieczen watkow
napedowych tak dtugo, jak pracuje silnik ciggnika
przy dotgczonym watku przekaznikowym /
zatgczonym napedzie hydraulicznym.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczyta¢ a
nastepnie przestrzegac¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwal

—MD 089

—MD 095

18
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MD 096

Niebezpieczenstwo infekcji catlego ciala przez
wydostajace sie pod wysokim ci$nieniem
plyny (olej hydrauliczny)!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata, gdy wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i
whniknie do ciata.

Nigdy nie probowaé uszczelniania nieszczelnych
wezy i przewoddw hydraulicznych za pomocag
dfoni lub palcow.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
naprawczych przeczytac i przestrzegacé
wskazowki z instrukcji obstugi.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MD 097

Niebezpieczenstwo przygniecenia w obrebie
unoszenia TUZ przy zmniejszajacej sie
podczas uruchomienia hydrauliki TUZ
przestrzeni!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
torsu do $miertelnych wigcznie.

Przebywanie ludzi w obrebie podnoszenia TUZ
przy uruchomieniu hydrauliki TUZ jest
zabronione.

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika
uruchamiac

. tylko z przeznaczonego do tego celu
miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek
znajduje sie miedzy ciggnikiem a maszyna.

MD 100

Ten piktogram pokazuje punkty mocowania
urzgdzen dzwigowych przy zatadunku maszyny.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

i

£

L— MD096

—MD097

MD100
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD 102

Niebezpieczeristwo nieoczekiwanego
uruchomienia i przetoczenia maszyny
podczas wykonywania na niej prac takich, jak
np. montowanie, ustawianie, usuwanie
usterek, czyszczenie, konserwacja i naprawa.

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

e  Zabezpieczyc ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynno$ciami, ktére mogg
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

MD 115

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 200 bar.

MD 116

Liczba obrotéw znamionowych (540 1/min) oraz
kierunek obrotow watka napedowego po stronie
maszyny

MD 145

Oznakowanie CE na maszynie sygnalizuje, ze
zostaty zachowane ustalenia dyrektyw Unii
Europejskiej.

= )

L— MD102

max.
200 bar

L— MD115

T~
’Q
-—

540 1/min

o

AMAZINIE

MD116

q

L MD 145

20

ZA-M BAGO0034.0 04.06



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

ME 649

1. Vorderachsentlastung des Schleppers

w @ beachten.
2. Riihrfinger, Auslauféffnungen und

Streuschaufeln sauber und funktionsfa-
hig halten.

® 1. Veiller a la bonne adhérence de I’essieu
avant.

2. Maintenir propres et opérationnels les
agitateurs, les orifices d’alimentation et
les aubes.

1. Bear in mind front axle weight reduction.

2. Always keep agitator fingers, outlets and
vanes clean and replace when worn or
damaged.

1. Zwracaé uwage na odciazenie przedniej
osi ciagnika.

2. Palce mieszadta, otwory wylotowe i
lopatki wyrzutowe utrzymywaé w stanie
czystym i zdolnym do funkcjonowania.

ME 649

ME 650

Zapfwelle nur bei niedriger Motordrehzahl
% @ einkuppeln.

Bei Uberlastung schert die Sicherungs-
schraube ab.

Bei haufigem Abscheren Gelenkwelle mit
Reibkupplung einsetzen.

® La prise de force ne doit étre enclenchée qu’a
régime moteur réduit.

En cas de surcharge, la vis de sécurité se
casse.

En cas de cisaillement fréquent, utiliser une
transmission avec limiteur de couple a
friction.

Engage pto-shaft only at low engine speed.

In case of overstrain the shear bolt shears
off.

If shear bolt shears off too frequently we
recommend the use of a pto shaft with
friction clutch.

WOM zataczaé tylko przy niskiej liczbie
obrotow silnika.
Przy przeciazeniu obcieta zostanie Sruba

$scinalna.

Przy czestym obcinaniu Sruby zastosowaé
walek przekaznikowy ze sprzegtem ciernym.

ME 650
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1) Vinax = 25 km/h

2) Gaw = max.1,25 X Ges | G awmax = 5t

ME 656

Nur zuldssig bei Anhdngern mit Auflauf- oder
Seilzughremse.

Autorisé seulement sur remorque disposant
de son propre systéme de freinage

Only permissible with trailers which are
equip-ped with over-run or with Bowden
cable brakes.

Dopuszczalne tylko z przyczepami z
hamulcem najazdowym lub uruchamianym
linka pociagowa.

ME 667

ME 667

Gelenkwellenlinge beachten (sonst Getriebe-
schaden). Siehe Betriebsanleitung.

Veiller impérativement a la longueur de la
transmission (risque d’endommagement du
boitier). Voir le manuel d’utilisation.

Check correct p.t.o. shaft length (otherwise
gearbox damage will result). — see instruction
book.

Uwazaé na wlasciwa dlugosé watka
przekaznikowego (inaczej nastapi
uszkodzenie przektadni). Patrz instrukcja
obstugi.

22
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213.1 Rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych i pozostalych oznaczen

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych
na maszynie.

MD 083 MD 078

MD 078 MD 079 MD 093

Rys. 1
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214 Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepiséow

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepisdéw dotyczacych bezpieczenstwa

moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepisdéw dotyczacych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

2.15 Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.
Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwaciji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla 0s6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczacych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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216  Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczeristwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogoblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujacych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczace bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwul!

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzic¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

. Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!
. Sposob jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w pefni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widoczno$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

Do- i odiaczanie maszyny

e  tagczyéitransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktory jest do tego odpowiedni.

. Przy dotaczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

. Maszyne dotgczac¢ zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dotaczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie mogg
zostac przekroczone
o  dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna no$nos¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika

zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

. Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyna jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazddéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

. Dzwignie sterujgcg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozycji,
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Praca maszyna

jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtaczonal

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzgdzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dofgczaniu i odigczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegOlnie ostroznym! W punktach dofgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!
Dotaczone przewody zasilajgce

o muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac¢ sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie mogg ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza musza luzno zwisac¢ i nie mogg
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odigczong maszyne ustawiaé zawsze w sposdb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace! Luzne ubranie zwigksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwracac uwage na maksymalng tadownosc¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
skfadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajduja sie
miejsca, ktorych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggng¢ hamulec postojowy

o  wytgczyc silnik ciggnika
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Transport maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw Prawa o Ruchu Drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié
o prawidtowo$¢ dotgczenia przewoddw zasilajgcych
o  sprawnos$¢, czystosc i dziatanie instalacji oswietleniowej

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wiasciwosci jezdne oraz
na zdolno$c¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia os ciggnika musi dzwigac co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnosé
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

Ciggnik musi zapewnic¢ przepisowe opoznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong,
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnos¢!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozyciji transportowe;!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane cze$ci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystaé
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowac dzwignie
obstugujgca hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oSwietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
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2.16.2

pomoca sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkosc¢ jazdy zawsze dopasowac do panujgcych warunkow!
Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kota (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Dotaczajac przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazaé, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajacych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespo6t
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktdrych ruchy

o sg state, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;j.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

opusci¢ maszyne

zlikwidowac cisnienie w hydraulice

wytaczy¢ silnik ciggnika

zaciggna¢ hamulec postojowy

wyjac kluczyk ze stacyjki.

© ©0 O O O

Weze hydrauliczne nalezy poddawac¢ kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w rokul!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginainych AMAZIDINIE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomoca dtoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skére wnikna¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!
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2.16.3 Instalacja elektryczna

2.16.4 Pracaz WOM

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekcji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekdéw postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomochniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekcji.

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikdw instalacja elektryczna zostanie
Zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwazac na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytagczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji!

W poblizu akumulatora nie uzywaé urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze byé
niewtasciwe w przypadku zaktécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzen. Takie zakiocenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla 0sdb w razie niezastosowania sie
do nastepujacych przepisow bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
uktadoéw w urzgdzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktdcen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadow.

o Nalezy pamietaé przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byly zgodne
z dyrektywg europejskg 89/336/EWG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Stosowac wytacznie walki przekaznikowe zalecane przez
AMAZONEN-WERKEN, posiadajgce przepisowe
zabezpieczenial

Przestrzegac instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka
przekaznikowego!

Rury ochronne i lejki ochronne musza by¢ nieuszkodzone, na
czopie WOM ciggnika oraz czopie watka w maszynie muszg
znajdowac sig, bedace w nienagannym stanie technicznym,
ostony!

Praca z uszkodzonymi ostonami jest zabroniona!

Watek przekaznikowy mozna dotgczac i odigczad tylko przy
o  wylaczonym WOM

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  zaciggnietym hamulcu postojowym

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

ZA-M BAG0034.0 04.06
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Zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy montaz i zabezpieczenie
watka przekaznikowego!

Przy pracy z szerokokatowymi watkami przekaznikowymi,
przegub szerokokatowy zawsze umieszczac¢ w punkcie obrotu
miedzy ciggnikiem a maszyng!

Ostony watka przekaznikowego nalezy zabezpieczy¢ fancuchami
przed obracaniem sie wraz z watkiem!

Zwracac uwage na prawidtowe pokrycie rur watka w pozycji
transportowej i roboczej! Przestrzegac instrukcji obstugi wydanej
przez producenta watka przekaznikowego!

Podczas jazdy na zakretach zwraca¢ uwage na dopuszczalne
katy wychylenia watka przekaznikowego oraz droge jego
przesuwu!

Przed wiaczeniem WOM sprawdzi¢, czy wybrana liczba obrotéw
WOM ciggnika jest zgodna z dopuszczalng liczbg obrotéw
maszyny.

Przed wiaczeniem WOM nalezy usungc ludzi z niebezpiecznej
strefy maszyny.

Przy pracy z WOM nikt nie moze przebywac w niebezpiecznej
strefie obracajgcego sie WOM lub watka przekaznikowego.

Nigdy nie wtgcza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnika!

WOM nalezy wytgczac¢ zawsze wtedy, gdy pojawiajg sie zbyt
duze katy watka przekaznikowego lub gdy nie jest on uzywany!

OSTRZEZENIE! Po wytgczeniu WOM istnieje
niebezpieczenstwo zranienia przez poruszane sie sitg,
bezwtadnosci, obracajgce sie czesci maszyny!

W tym czasie nie wolno zbliza¢ sie do maszyny! Na maszynie
wolno pracowaé dopiero wtedy, gdy wszystkie jej czesci
catkowicie sie zatrzymaja!

Przed rozpoczeciem czyszczenia, smarowania lub ustawiania
maszyny napedzanej przez watek przekaznikowy, nalezy ciggnik
i maszyne zabezpieczy¢ przed niezamierzonym uruchomieniem
oraz przetoczeniem.

Odtgczony watek przekaznikowy nalezy utozy¢ w przewidzianym
do tego celu uchwycie!

Po odigczeniu watka przekaznikowego nalezy na czop WOM
zatozyc¢ ostone!

Przy stosowaniu watka z liczbg obrotow zalezng od predkosci
jazdy nalezy pamietac, ze liczba obrotow watka zalezy od
predkosci jazdy a przy jezdzie wstecz, kierunek obrotow watka
jest odwrotny!
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2.16.5 Praca rozsiewaczem nawozow

o Przebywanie w strefie pracy jest zabronione! Niebezpieczenstwo
ze strony wyrzucanych czgstek nawozu. Przed wigczeniem tarcz
wysiewajgcych nalezy usunac ludzi ze strefy wyrzutu nawozu.
Nie zbliza¢ sie do wirujgcych tarcz wysiewajgcych

. Rozsiewacz napetnia¢ nawozem tylko przy wytgczonym silniku
ciggnika, kluczyku wyjetym ze stacyjki i zamknietych zasuwach.

. Do zbiornika nawozu nie wktadaé zadnych obcych czesci!

o Podczas kontroli ilosci wysiewu uwazac¢ na miejsca zagrozenia
wirujgcymi czesciami maszyny!

o Nigdy nie odstawiac ani nie przetaczac¢ rozsiewacza z
napetnionym zbiornikiem nawozu (niebezpieczenstwo
wywrécenia)!

. Przy wysiewie krawedziowym na brzegach pola, przy
zbiornikach wodnych lub drogach nalezy uzywac¢ wyposazenia
do siewu krawedziowego!

3 Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzic¢ techniczny stan
elementow mocujgcych, szczegdblnie przy tarczach
wysiewajgcych itopatkach wysiewajgcych.

2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

. Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy
o  wylgczonym napedzie
o wylgczonym silniku ciggnika
o  kluczyku wyjetym ze stacyjki
o odigczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

. Regularnie sprawdzaé zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggaé nakretki i sSruby!

. Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

o Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowac
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

. Oleje, smary i filtry utylizowaé¢ zgodnie z przepisami!

. Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

e  Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadaé zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggng¢ stosujgc oryginalne
AMAZDNIE czesci zamienne!
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Zatadunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek

Zatladunek dzwigiem:

Niebezpieczenstwo!
A Przy zatadunku maszyny dzwigiem,
do zakladania paséw dzwigowych

nalezy wykorzystaé oznaczone
punkty ich mocowania.

Niebezpieczenstwo!
A Minimalny udzwig kazdego z pas6w

musi wynosi¢ 300 kg!

o Przed zatadunkiem zdjaé plandeki.

Z przodu i z tytu wewnatrz zbiornika znajduje sie
po 1 punkcie zaktadania pasow (Rys. 3/1).

Rys. 3
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4 Opis produktu

Opis produktu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny.

e  zawiera oznaczenia poszczegolnych zespotdw i czesci
ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposob optymalnie zapoznajg sie Panstwo z
maszyna.

41 Przeglad zespotow

(1) Rama

(2) Zbiornik

(3) Tarcze wysiewajgce Omnia-Set

(4) Dzwignia ustawiania zasuwy

(5) Zespdt do wysiewu granicznego, Limiter
(6) Watek przekaznikowy
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Opis produktu

4.2

4.3

4.4

Rys.

(1
(2)
)

(4)

®)
(©)

Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

(7) Osfona tancucha napedu watka mieszajgcego

(8) Ostona watka miedzy przektadnig srodkowg a katowg

(9) Ostona watka przekaznikowego

(10) Kabtgk ochronny przy stosowaniu tarcz wysiewajgcych OM 24-

36

(11) Kratownica ochronna w zbiorniku

(12) Symbole bezpieczenstwa (znaki ostrzegawcze)

Przeglad — przewody zasilajace miedzy ciggnikiem a maszyna

1. Weze hydrauliczne

zaleznie od wyposazenia:

2. Przytgcze oswietlenia

3. Kabel komputera z wtyczkg maszyny

Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

4/...
2 Swiatta pozycyjne
2 Swiatta hamowania

2 kierunkowskazy (wymagane, gdy
zastoniete sg kierunkowskazy ciggnika).

1 uchwyt tablicy rejestracyjnej z
o$wietleniem (wymagany, gdy zastonieta
jest tablica rejestracyjna ciagnika).

2 czerwone $wiatta odblaskowe

2 tablice ostrzegawcze tylne

2 tablice ostrzegawcze przednie

Swiatta pozycyjne prawe i lewe

Rys. 4
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4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Rozsiewacze nawozow AMAZONE- ZA-M 900 / 1200 /
1500

e  zbudowane sg wytgcznie do wykonywania zwyktych prac w
rolnictwie i przeznaczone sg do wysiewu nawozéw suchych,
granulowanych, brytkowanych oraz krystalicznych, materiatu
siewnego a takze srodkéw do zwalczania slimakow.

. montowane sg na TUZ ciggnikdéw — kat Il, i obstugiwane sg przez
jedng osobe.

. Pokonywane mogg by pochytoéci i zbocza
o  w linii warstwic
w kierunku jazdy w lewo 15 %
w kierunku jazdy w prawo 15 %
o  wlinii opadania
w gore zbocza 15 %

w dot zbocza 15 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazoéwek instrukcji obstugi.
e zachowanie czasu przegladéw i konserwaciji.

. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikfe z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

e AMAZIONEN -WERKE nie przejmuje zadnej
odpowiedzialnosci.

4.6 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie mogg by¢
osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujace stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przez
niebezpieczenstwami, ktorych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.
Obowigzujg tu specjalne przepisy bezpieczenstwa z odpowiednich
rozdziatéw.

ZA-M BAG0034.0 04.06
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Pt

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie,

tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczac jg lub dokonywaé
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:

miedzy ciggnikiem a maszyna przy jej do- i odtgczaniu.
w strefie poruszajgcych sie czesci sktadowych:

o  obracajgcych sie tarcz wysiewajgcych z topatkami
wysiewajgcymi

o  obracajgcego sie watka mieszajgcego i napedu tego watka
o hydraulicznego uruchamiania zasuw

o  elektrycznego uruchamiania zasuwy dozujgcej

przy wchodzeniu na maszyne.

pod uniesiong i niezabezpieczong maszyng wzglednie cze$ciami
maszyny

w strefie wysiewu zagrozonej wyrzucanymi ziarnami nawozu.

4.7 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Na tabliczce znamionowej podane sg;

. Numer identyfikacyjny maszyny. = —— ‘

e Typ

e Maksymalna masa uzytkowa
e Masa podstawowa kg:

. Rok budowy

. Zakiad

Ponizsze ilustracje pokazujg umieszczenie tabliczki znamionowej
(Rys. 5/1) i oznakowania CE (Rys. 5/2).

Rys. 5
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4.8 Dane techniczne
Pojemno$¢| Masa Masa Wys. Szer. Szer. Diua. cal-
Typ zbiornika | uzytkowa (kg) napet- napet- | catko-wita kow?té (m)
(litry) (kg) 9 niania (m) | niania (m) (m)
ZA-M 900 900 1800 260 0,98 1,91 2,02 1,35
+S 350 1250 1800 280 1,12 1,88 2,07 1,40
+2x S 350 1600 1800 300 1,26 1,88 2,07 1,40
+ 1800 1700 1800 310 1,25 2,51 2,70 1,40
+§350 2050 1800 336 1,39 2,51 2,70 1,40
+L800
ZA-M 1200 1200 2200 284 1,05 2,15 2,30 1,35
+S 500 1700 2200 312 1,19 2,06 2,35 1,40
+2x S 500 2200 2200 340 1,34 2,06 2,35 1,40
+ S 500 2700 2700 368 1,46 2,75 2,89 1,40
+L 1000
ZA-M 1500 1500 2500 289 1,12 2,15 2,30 1,35
+S500 2000 2500 317 1,26 2,06 2,35 1,40
+2xS500 2500 2500 345 1,40 2,06 2,35 1,40
+ L1000 2500 2500 351 1,39 2,75 2,89 1,40
+ S 500 3000 3000 373 1,53 2,75 2,89 1,40
+L 1000
Typ Szerokos¢é robocza (m)
ZA-M 900 10-24 zaleznie od zastosowanych tarcz
ZA-M 1200 / 1500 10-36 \wysiewajgcych i rodzaju nawozu

Odlegtosé miedzy sSrodkiem kulek dzwigni dolnych a punktem ciezko$ci zamontowanej z tytu
ciagnika maszyny / balastu tylnego

D=0,62m
4.9 Deklaracja zgodnosci
Oznakowanie norm / dyrektyw
Maszyna spetnia: ) Dyrektywe dla maszyn

98/37/EG
o EMV-Dyrektywe 89/336/EWG
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410 Wymagane wyposazenie ciagnika

Do prawidtowego napedu maszyny ciggnik musi spetnia¢ nastepujgce

warunki.
Moc silnika ciagnika
Pojemnosc¢ zbiornika:
900 | od 45 kW (60 KM)
1200 | od 60 kW (80 KM)
1500 | od 65 kW (90 KM)
3000 | od 112 kW (150 KM)
Elektryka
Napiecie akumulatora: . 12 V (Volt)
Gniazdo oswietlenia: e  7-biegunowe
Hydraulika
Maksymalne cisnienie robocze: ¢ 200 bar
Wydatek pompy ciggnika: . co najmniej 15 I/min przy 150 bar

Olej hydrauliczny maszyny:

Olej przekfadniowy/olej hydrauliczny Otto SAE 80W API GL4

Olej hydrauliczny / olej przektadniowy maszyny nadaje sie do
kombinacji z olejem obwodow hydraulicznych / przektadniowych
wszystkich dostepnych na rynku ciggnikow.

Zespoty sterujace e  co najmniej 2 dziatajgce jednokierunkowo zespoty sterujace
(zaleznie od wyposazenia)

4.1 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy. OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.
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5 Budowa i dziatanie

51 Dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegdblnych jej czesci.

Rys. 6

Rozsiewacz nawozow AMAZONE ZA-M wyposazony jest w
dwa lejkowate czubki oraz wymienne, napedzane tarcze wysiewajace
(Rys. 6/1), ktére patrzac przeciwnie do kierunku jazdy obracajg sie od
wewnatrz na zewnatrz i posiadajg krotkg (Rys. 6/2) i diugg topatke
wysiewajgcq (Rys. 6/3 ).

OSTRZEZENIE

Przy pracy z tarczami wysiewajacymi
e OM 24-36

e OM 18-24 (tylko ZA-M 900)

rozsiewacz nalezy wyposazy¢ w kablak ochronny (ochrona
przed wypadkami)!

ZA-M BAG0034.0 04.06
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i

5.2 Waltek przekaznikowy

Watek przekaznikowy przejmuje przenoszenie sit miedzy ciggnikiem a

maszyna.

o  Watek przekaznikowy seryjny (810 mm)

e  Watek przekaznikowy ze sprzegtem ciernym (opcja, 760 mm)
Sprzegto cierne zawsze montowac od strony maszyny!

o  Walek przekaznikowy Telespace (opcja, 810 mm, sktadany
teleskopowo)

OSTRZEZENIE

Niebezpieczennstwo przygniecenia poprzez przypadkowe

przetoczenie ciggnika i maszyny!

Watek przekaznikowy dotgczac i odigczaé do ciggnika tylko wtedy,

gdy ciagnik i maszyna zabezpieczone sg przed przypadkowym

uruchomieniem i przetoczeniem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczennstwo pochwycenia i owiniecia przez

nhiezabezpieczony walek przekaznikowy lub uszkodzone ostony

watka!

. Nigdy nie nalezy uzywac watkéw przekaznikowych bez oston lub
z uszkodzonymi ostonami lub tez bez prawidtowo zaczepionych
tancuchow trzymajacych ostony.

. Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzic, czy
zamontowane sg wszystkie ostony watka przekaznikowego i
znajdujg sie w nienagannym stanie technicznym.

e tancuchy oston (nie dotyczy watkow z petng ostong) zawiesi¢
tak, aby zagwarantowany byt wystarczajgco duzy zakres ruchow
we wszystkich pozycjach roboczych. tancuchy trzymajgce nie
mogqg owija¢ sie o czesci ciggnika lub maszyny.

. Uszkodzone lub brakujgce czesci watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie zastgpi¢ oryginalnymi czesciami,
wykonanymi przez producenta watka przekaznikowego.

Nalezy pamietaé, ze watek przekaznikowy moze by¢ naprawiany
tylko w wyspecjalizowanym warsztacie.
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo pochwycenia i owiniecia przez niechronione
czesci walka przekaznikowego w strefie przeniesienia sit miedzy
ciagnikiem a napedzana maszyna!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do smiertelnych
wigcznie.

Pracowac wytgcznie z catkowicie ostonietym napedem miedzy
ciggnikiem a napedzang maszyna.

Niechronione czesci watka przekaznikowego muszg by¢ zawsze
chronione tablicg ochronng na ciggniku i lejek ochronny na
maszynie.

Nalezy sprawdzic, czy tablica ochronna na ciggniku wzgl. lejek
ochronny na maszynie oraz zabezpieczenia i ostony watka
pokrywaja sie na odcinku co najmniej 50 mm. Jesli nie, maszyna
nie moze by¢ napedzana watkiem przekaznikowym.

Stosowac wytgcznie watki przekaznikowe dostarczone wraz z
maszyng wzglednie watki przekaznikowe takiego samego typu.

Przeczytac i przestrzegac instrukcji obstugi watka
przekaznikowego. Umiejetne stosowanie i konserwacja watka
przekaznikowego chroni przed ciezkimi wypadkami.

Przy dotaczaniu watka przekaznikowego przestrzegaé instrukcji
obstugi wydanej przez producenta watka przekaznikowego.

Zwroci¢ uwage na wystarczajgca ilos¢ wolnej przestrzeni w
obrebie wychylania sie watka przekaznikowego. Zbyt mata
wolna przestrzen prowadzi do uszkodzenia watka
przekaznikowego.

Przestrzegac¢ dopuszczalnej liczby obrotdéw maszyny.

Jesli watek przekaznikowy posiada sprzegto przecigzeniowe lub
wolne koto, to muszg one zawsze by¢ zaktadane od strony
maszyny.

Zwracac uwage na prawidiowg pozycje montazowg watka
przekaznikowego. Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka
przekaznikowego oznacza te cze$¢ watka, ktérg nalezy
przytaczy¢ od strony ciggnika.

Przed wigczeniem WOM nalezy zapoznac sie i przestrzegac
wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa pracy z WOM
opisanych w rozdziale "Wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkownika", strona 29.

ZA-M BAG0034.0 04.06

41



Budowa i dziatanie

5.2.1

Oczysci¢ i nasmarowaé czop WOM
ciggnika i watek atakujacy na przektadni
maszyny.

Potaczy¢ ciggnik z maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym
przetoczeniem.

Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest
wytgczony.

Potaczy¢ watek przekaznikowy z czopem
WOM ciggnika. Przy dotaczaniu watka
przekaznikowego przestrzega¢ wskazowek
wydanych przez producenta watka oraz
dopuszczalnej liczby obrotéw napedu
maszyny.

Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka
przekaznikowego oznacza te czes¢ watka,
ktorg nalezy przytaczy¢ od strony ciggnika.

Ostony watka przekaznikowego

zabezpieczy¢ tancuchami trzymajgcymi

przed obracaniem sie.

6.1 tancuchy trzymajgce mocowac w
miare mozliwosci prostopadle do
watka przekaznikowego.

6.2 tancuchy trzymajgce mocowac tak,
aby zagwarantowany byt
wystarczajgco duzy zakres wychylen
watka przekaznikowego we wszystkich
pozycjach roboczych. tancuchy
trzymajace nie mogg owijaé sie o
czesci ciggnika lub maszyny.

Dolaczanie walka przekaznikowego

42
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5.2.2 Odtaczanie watka przekaznikowego

OSTROZNIE
Niebezpieczelistwo oparzenia goragcymi czesciami watka

przekaznikowego!

Zagrozenie to powoduje lekkie do ciezkich obrazenia rak.

Nie dotykac zadnych mocno rozgrzanych czesci watka
przekaznikowego (a w szczegblnosci sprzegiet).

do tego celu uchwycie! W ten spos6b ochroni sie watek przed
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem.

Nigdy nie wykorzystywac tancuchow trzymajgcych ostony watka
do zawieszania odtgczonego watka przekaznikowego.

o . Odtaczony watek przekaznikowy nalezy utozy¢ w przewidzianym

. Przed dtuzszym postojem watek przekaznikowy nalezy oczyscic¢
i nasmarowac.

1. Wylgczy¢é WOM.

2. Maszyne opusci¢ na ziemie.
Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

4. Zdja¢ watek przekaznikowy z czopu WOM
ciggnika.

5. Odtaczony watek przekaznikowy nalezy
utozy¢ w przewidzianym do tego celu
uchwycie!
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5.3 Przytacza hydrauliki

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim ciSnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajac przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by ukitad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do
lekarza.

Wszystkie weze hydrauliczne posiadaja barwne oznaczenia, aby
odpowiednie funkcje hydrauliczne przyporzadkowaé do
witasciwych zespotéw sterujacych w ciagniku!

Ciagnik-zespét sterujacy |[Funkcja Oznakowanie weza
1 je dr?ozll?ejffﬁckyowo Hydraulika-zasuwa lewa Z0Mty
2 je dr?ozll?ejffﬁckyowo Hydraulika-zasuwa prawa zZielony
3 je dr?ozll?ejffﬁckyowo Limiter M (opcja) niebieski

Maszyny z wyposazeniem Comfort:

dziatajgcy

Obieg oleju

jednokierunkowo |Wszystkie funkcje wigczane przez

AMATRON".

czerwony

5 |Bezci$nieniowy powroét

2 x czerwony

A\

Maksymalnie dopuszczalne ci$nienie oleju w obiegu: 10 bar

Obiegu oleju nie nalezy z tego wzgledu przytgcza¢ do zaworu
sterujgcego a do bezcisnieniowego powrotu z duzym szybkoztgczem.

OSTRZEZENIE

Dla obiegu oleju stosowaé wytacznie przewody DN16 i krétkie
drogi powrotu.

Instalacje hydrauliczna poddawa¢ zasileniu w ciSnienie dopiero
wtedy, gdy swobodny powrét oleju jest prawidtowo dolaczony.

Dostarczong wraz z maszyng mufe faczacg zamontowac na
bezcisnieniowym powrocie oleju.

44
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sterujacym i/lub dtuzszych

OSTROZNIE
Przy nieszczelnym zaworze | A

przerwach w pracy np. przy jazdach
w transporcie, nalezy zamknaé
zawory odcinajace, aby zapobiec
samoczynnemu otwarciu sie
zamknietych zasuw.

Zawor odcinajacy zamkniety (Rys.

7IA).

Zawor odcinajacy otwarty (Rys.

7/B).

Rys. 7

5.31 Dotaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczelistwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidiowym dofaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytaczy hydrauliki.

O

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnosé oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciagnika.

Nie mieszac¢ olejow mineralnych z olejami Bio!

. Pamietaé, ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 200 bar.

. Dotgczane szybkoztgcza hydrauliki muszg by¢ czyste.

. Szybkozigcza hydrauliczne dotgczac tak, az zostang one w
wyczuwalny sposédb zaryglowane w gniazdach hydrauliki.

. Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem

prawidtowosci i szczelnosci.

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozyciji

neutralnej).

2. Przed dotgczeniem szybkoztgczy
hydraulicznych do ciggnika nalezy
doktadnie oczy$ci¢ przytacza.

3. Doftaczyc¢ przewdd (-dy) hydrauliczne z
zespotem (-mi) sterowania w ciggniku.

ZA-M BAG0034.0 04.06
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5.3.2 Odlaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawi¢ w pozycji ptywajgcej (pozyciji
neutralnej).

2. Odryglowaé szybkoztgcze hydrauliczne w
gniezdzie hydrauliki ciggnika.

3. Szybkozigcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

4. Weze - przytacza hydrauliczne uktada¢ w
przeznaczonych do tego celu uchwytach.

54 Tarcze wysiewajace

Przy stosowaniu tarcz wysiewajgcych OM (Rys.
8) mozliwe jest bezstopniowe ustawianie
szerokosci roboczej poprzez przestawienie
topatek wysiewajgcych na tarczach
wysiewajgcych.

Tarcze wysiewajgce @M 10-12 wykorzystuje sie
przy szerokosciach roboczych 10-12 m.

Tarcze wysiewajgce @M 10-16 wykorzystuje sie
przy szerokosciach roboczych 10-16 m.

Tarcze wysiewajace DM 18-24 wykorzystuje sie
przy szerokosciach roboczych 10-24 m.

Tarcze wysiewajace DM 24-36 wykorzystuje sie
przy szerokosciach roboczych 24-36 m.

Ustawienie nastepuje wedtug danych z tabeli
wysiewu. Kontrole ustawionej szeroko$ci

roboczej wykonuje sie w prosty sposéb z
pomoca ruchomego stanowiska pomiarowego
(opcja).

Rys. 8

Naped tarcz wysiewajgcych oraz mieszadta
dokonywany jest przy ZA-M poprzez watek
przekaznikowy.
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5.41 Uwagi do tarcz wysiewajacych OM 10-12 i OM 10-16

Tarcze wysiewajgce OM 10-12 skonstruowano W
dla klientow, ktorzy 1 N
100 L —_ I
. zaktadajg sciezki technologiczne w ] - _— %_%_— _—T 4(
odstepach 10 wzgl. 12 m (Rys. 9 i Rys. 10). o R i J |
e majg problemy z wysiewem granicznym. o | 0 H " LT
. majg odchylenia wielokrotnego pokrycia N> Vani M| ||
przy tarczach OM 10-16. 1 i e e ‘
Odlegtos¢ wyrzutu OM 10-12 wynosi okoto 24 m, ol m;——ij ,‘/ L '1'
tzn., dwukrotne pokrycie przy 12 m. 5 0 5 10

Przy OM 10-16 odlegtos¢ wyrzutu wynosi ok. 36
m (por. Rys. 10). Poprzez to powstajg takze przy
15 i 16 m duze strefy pokrycia, korzystne dla
réwnomiernego rozdziatu nawozu. Przy 10i 12
m szeroko$ci roboczej duza odlegtos¢ wyrzutu
moze byc¢ niekorzystna, szczegdlnie przy
stosowaniu ekranow do wysiewu granicznego.

Dobrze dzieje sie np. przy wysiewie granicznym
(z ekranem wysiewu granicznego) w odlegto$ci
1,5 m, przy 16 m $ciezkach technologicznych,
gdyz nawoz nie dostaje sie poza granice pola.
Jednakze przy tych samych ustawieniach
topatek wysiewajacych (przy niektérych
rodzajach nawozu, np. saletra amonowo
potasowa, optymalny rozdziat poprzeczny
uzyskuje sie przy 10-16 m szerokosci robocze))
na 12 m lub 10 m rozstaw sciezek
technologicznych, tarcze OM 10-16 podczas
jazdy wstecz, wyrzucajg nawoéz poza granice
pola (ok. 4,5 wzgl. 6,5 m) (patrz Rys. 9).

Ze wzgledu na to, ze przepisy o nawozeniu
nie dopuszczaja wysiewu poza granice pola,
przestrzeganie tych przepiséw mozliwe jest w
takich przypadkach jedynie z zastosowaniem
tarcz wysiewajgcych 10-12 (patrz Rys. 9).

Przy stosowaniu tarcz do wysiewu granicznego

TS 5-9 w odlegtosci 5 m od granicy pola, tarcza

OM 10-16 wyrzuca nawéz ok. 3 m poza granice
pola a zatem i tutaj konieczne jest zastosowanie
tarcz OM 10-12.
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5.5

Mieszadto

Spiralne mieszadta w czubkach lejkow (Rys.
11/1) dbajg o rownomierny doptyw nawozu na
tarcze wysiewajgce. Powoli obracajgce sie,
spiralnie uksztattowane segmenty mieszadia
réGwnomiernie przenoszg nawoz do kazdego z
otworéw wylotowych.

5.6

Rys. 11

Zasuwa zamykajaca i zasuwa ilosciowa

Zasuwa dozujaca

Ustawienie ilosci wysiewu nastepuje

elektronicznie poprzez komputer
pokfadowy.

Silniki ustawiajgce (Rys. 12/1) ustawiajg,
wtedy zasuwy dozujgce (Rys. 12/2) na

rozne wielkosci otwordéw przelotowych (Rys.

12/4).

recznie, dzwignig ustawiajgcg (Rys. 13/1)
poprzez ustawienie réznego stopnia
otwarcia otworéw przelotowych (Rys. 12/4).
Konieczna przy tym pozycja ustawienia
zasuw dobierana jest albo na podstawie
tabeli wysiewu albo ustalana jest z
pomoca tarczy przeliczeniowej .

Zasuwa hydrauliczna

Otwieranie i zamykanie otworow przelotowych
dokonywane jest przez dwie kolejne zasuwy
(Rys. 12/3) hydraulicznie (zamykanie) (Rys.
12/5) wzgl. przez sprezyny naciggowe
(otwieranie) (Rys. 12/6).

Rys. 12
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Przy wysunietych dragzkach zasuw (Rys. 14/1)
zasuwa jest otwarta.

Budowa i dziatanie

Ze wzgledu na to, ze wiasciwosci
wysiewajgce nawozow podlegajg
silnym wahaniom, zaleca si¢ dla

wybranego ustawienia zasuw
dokonanie kontroli ilosci wysiewu.

Rys. 14

5.7 Wysiew graniczny / wysiew krawedziowy
Limiter M (opcja)

Gdy 1 Sciezka technologiczna znajduje sie na
potowie szerokosci roboczej od krawedzi pola,
mozna z wykorzystaniem Limitera M
(wyposazenie specjalne) zdalnie zasia¢ pole
nawozem az do samej granicy.

Dla komfortowej obstugi Limitera, i
zapobiegania niezamierzonemu opuszczaniu
ekranu wysiewu granicznego przy nieszczelnych
zaworach ciggnika, konieczny jest oddzielny,
dziatajgcy dwukierunkowo, zespét sterujacy.
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Tarcze wysiewu granicznego "Tele-Set™
(opcja)

Umozliwiajg wysiew wzdituz granic pola tak, jak
mowig o tym przepisy dotyczace nawozenia.

TS 5-9 dla odlegtosci 5 do 9 m od granicy
pola.

TS 10-14 dla odlegtosci 10 do 14 m od granicy
pola.

TS 15-18 dla odlegtosci 15 do 18 m od granicy
pola.

Ekran wysiewu granicznego (opcja)

Gdy 1 Sciezka technologiczna zaktadana jest
bezposrednio na krawedzi pola, to dla
jednostronnego wysiewu mozna zastosowac
ekran do wysiewu granicznego (wyposazenie
specjalne) umozliwiajgcy jednostronny wysiew
nawozu do krawedzi pola.

50
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5.8 Komputer pokiadowy (opcja)

Budowa i dziatanie

AMADDOS"* nalezy postugiwaé sie instrukcjg obstugi

o Przy pracy z komputerem poktadowym AMATRON" wzgl.

AMATRON" ub AMADOS" !

Z pomocg komputera poktadowego (opcja)
AMATRON" wzgl. AMADOS" mozna
rozsiewaczem nawozow ZA-M komfortowo
sterowag, obstugiwac go i nadzorowac.

Ustawienie ilosci wysiewu nastepuje
elektronicznie. Silniki ustawiajgce ustawiajg
otwory zasuw na rézny stopien otwarcia.
Ustawienia zasuw wymagane dla zgdanych ilosci
wysiewu ustalane sg na podstawie kalibracji
rozsiewacza.

Z wyposazeniem Comfort (opcja)
funkcje hydrauliczne obstugiwane sg przez
AMATRON"

. Otwieranie i zamykanie zasuw
zamykajgcych.

e Wewnetrzna i zewnetrzna obsfuga Limitera.

AT T

o0
o0
o0

00

Rys. 19

AMADOS ‘ ‘

.8.0518| @ &

= 8

Cal.

ety Fo'lffn ) MoD 4
Rys. 20
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5.9 Kraty ochronne w zbiorniku

Sktadane kraty ochronne pokrywajg caty zbiornik

i stuzg

e  jako ochrona przed dotykaniem
obracajacych sie spirali mieszajgcych.

e  przy napetnianiu, jako ochrona przed
ciatami obcymi i brytami nawozu.

Rys. 21/...
) Krata ochronna
) Uchwyt z ryglowaniem kraty ochronnej
(3) Blokowanie otwartej kraty ochronne;j
)

Narzedzie do odryglowania

W celu czyszczenia, konserwacji lub naprawy
krate ochronng mozna za pomoca dzwigni
odryglowujgcych odchyli¢ do gory.

Dzwignie odryglowujgce w:

(Rys. 22/1) pozycji parkowania (pozycja
standardowa)

(Rys. 23/1) pozycji odryglowania do
uniesienia i odchylenia kraty ochronne;j

Otwieranie kraty ochronnej: Rys. 22

1. Dzwignie odryglowujace przetozy¢ z pozyciji
parkowania do pozycji odryglowania.

2. Uja¢ za uchwyt i dzwignie odryglowujaca
przyciagng¢ do uchwytu (Rys. 23).

— Krata ochronna jest odryglowana.

3. Krate ochronng odchyli¢ do goéry tak, az
zatrzasnie sie blokada.

4. Dzwignie odryglowujgcq ustawi¢ w pozyciji
parkowania.

OSTRZEZENIE
Narzedzia wyjmowa¢ z pozyciji

parkowania tylko do otwierania
zbiornika.

® - Przed zamknieciem kraty
l ochronnej blokade nacisng¢ w dof
(Rys. 24).

. Krata ochronna po zamknigeciu
rygluje sie automatycznie.
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510 Zespot do transportu i odstawiania (zdejmowany, opcja)

Budowa i dziatanie

Zdejmowany zespo6t do transportu i odstawiania
(Rys. 25) umozliwia fatwe dotgczanie do TUZ
ciggnika oraz swobodne manewrowanie
rozsiewaczem w obrebie podwdrza lub budynku.

OSTRZEZENIE

& Rozsiewacz odstawiaé i przetaczaé
tylko przy pustym zbiorniku

(niebezpieczenstwo wywroécenia).

Przy bezposrednim napetnianiu z
wywrotki nalezy zdjaé zesp6t do

transportowania rozsiewacza.

Rys. 25

5.11 Rurowy kabtak ochronny (opcja)

Konieczny jako ostona przy pracy z tarczami
wysiewajgcymi

e DM 24-36
Rys. 26 — dla wszystkich ZA-M

(odchylany w celu wygodnej wymiany tarcz
wysiewajgcych).

e DM 18-24
Rys. 27 — dla wszystkich ZA-M 900

Stuzy jako ochrona przed uderzeniami, w celu
unikniecia wypadkoéw przy pracujgcych tarczach
wysiewajgcych.

Rys. 27
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5.12 Skladana plandeka ostaniajgca (opcja)

Sktadana plandeka ostaniajgca gwarantuje takze
przy wilgotnej pogodzie utrzymanie nawozu w
stanie suchym. Przy napetnianiu plandeke
sktada sie do przodu za pomoca recznej dzwigni.

5.13 Nadstawki zbiornika (opcja)

Nadstawki waskie:
S350 dla ZA-M 900
S500 dla ZA-M 1200 / 1500

Nadstawki szerokie
L800 da ZA-M 900
L1000 dla ZA-M 1200 / 1500

Nadstawki mozna kompletowacé w rézny sposéb tak, ze pojemnosc
zbiornika zwigeksza sie do 3000 | (ZA-M 1500) (patrz dane
techniczne).

Rys. 29/...
(1) Nadstawka zbiornika S
(2) Nadstawka zbiornika L

OSTROZNIE
Wyposazenie ZA-M 1200 / 1500 w

nadstawki S500 i L1000
dopuszczalne jest jedynie tacznie
ze wzmochieniem goérnej dzwigni
zaczepu!

Rys. 29
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514  Zespot dwudrozny (opcja)

Zespot dwudrozny wymagany jest do
hydraulicznej, pojedynczej obstugi dwéch zasuw
przy ciagnikach posiadajgcych tylko jedno
dziatajgce jednokierunkowo przytgcze
hydrauliczne.

Rys. 30 —» Zawory odcinajgce zamkniete
Rys. 31 —» Zawory odcinajgce otwarte

Wysiew jednostronny z zespotem
dwudroznym:

Przy jednostronnym wysiewie lub przy wysiewie
z niezaleznym zamykaniem, wzglednie
otwieraniem zasuw, nalezy wykona¢ nastepujace
czynnosci:

e Jednostronne otwieranie prawej zasuwy,
np. przy lewostronnym wysiewie
krawedziowym z ekranem wysiewu
granicznego:

1. Zamkng¢ obie zasuwy.

2. Zamkng¢ zawor odcinajacy sitownika
hydraulicznego lewego lejka.

Przy uruchomieniu zaworu sterujgcego
otwierana lub zamykana bedzie wtedy tylko
prawa zasuwa podczas, gdy lewa pozostanie
caly czas zamknieta.

e Jednostronne zamykanie prawej zasuwy
przy wysiewie:
1. Obie zasuwy sg otwarte.

2. Zamkng¢ zawor odcinajacy sitownika
hydraulicznego lewego lejka.

3. Zawor sterujgcy ustawi¢ na "podnoszenie”
i w ten sposdb zamkng¢ prawg zasuwe.

e Zmiana z wysiewu jednostronnego na
wysiew dwustronny np. przy dotaczaniu
lewej zasuwy:

1. Prawa zasuwa otwarta (lewa zasuwa
zamknieta poprzez zawér odcinajgcy).

2. Otworzy¢ zawér odcinajgcy sitownika
hydraulicznego lewego lejka.

3. Zawor sterujgcy ustawi¢ na "opuszczanie"
i tym samym otworzy¢ obie zasuwy.

Budowa i dziatanie
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5.15  Zespot trojdrozny (opcja)
Zespot tréjdrozny wymagany jest przy
oddzielnym, hydraulicznym uruchamianiu zasuw
oraz Limitera M przy ciggnikach, ktére
wyposazone sg w tylko jedno, dziatajgce
jednokierunkowo przytgcze hydrauliczne.

5.16

Przy czestym obcinaniu $ruby $cinalnej miedzy
widetkami tgczgcymi i kotnierzem watka
atakujgcego przekiadni oraz przy ciggnikach z
twardo wigczanym WOM, zaleca sie stosowanie
watka przegubowego Walterscheid ze sprzegtem
ciernym (Rys. 33).

Montaz:

1. Zdemontowac seryjny watek
przekaznikowy.

2. Odkrecic¢ i zdjg¢ lejek ochronny z szyjki
przektadni.

3. Uniesc¢ i zdjg¢ zabezpieczenie przed
obracaniem.

4. Obrécic i sciggngc lejki ochronne.

OSTRZEZENIE
Zamieni¢ lejek ochronny na
dluzszy, dostarczony wraz z

watkiem (ochrona przed
wypadkami)!

Rys. 32

Waltek przekaznikowy ze sprzegtem ciernym (opcja)

56

ZA-M BAGO0034.0 04.06



L

5. Zdemontowac kotnierz widetek z watka
atakujgcego przekiadni.

6. Oczysci¢ watek atakujacy przekiadni.

Zluzowac nakretke kontrujgca (Rys. 33/1) w
widetkach tgczacych sprzegta ciernego (az
gwintowany sworzen nie bedzie wystawat
poza nakretke kontrujgca), wykreci¢ srube o
wewnetrznym szesciokacie (inbusowa)
(Rys. 33/2) i sprawdzi¢, czy widetki faczace
dajg sie lekko nasuwac na watek
przektadni.

8. Ponownie zdja¢ wideltki faczace z watka
atakujgcego przekiadni.

9. Na szyjke przektadni nasung¢ lejek
ochronny i zablokowaé¢ go wkretami.

10. Widetki taczace (Rys. 33/3) nasung¢ z
uzyciem smaru, do oporu, na watek
atakujacy przektadni (Rys. 33/4).

Zwréci¢ uwage na petne pokrycie klina
(Rys. 33/5)!

11. Specjalny watek przegubu zabezpieczy¢
przed przesuwaniem osiowym. W tym celu
mocno dociggna¢ Srube inbusowgq i
zakontrowac nakretkg (Rys. 33/1).

Demontaz:

1. Zluzowac nakretke kontrujgcy (Rys. 33/1) w
widetkach tgczacych sprzegta ciernego.
Wykreci¢ gwintowany kotek (Rys. 33/2).

2. Wideiki fgczgce wybi¢ z watka atakujgcego
przekfadni od tytu, za pomocg ptaskownika,
przez szczeline w tylnej Scianie lejka
ochronnego (na dolnej stronie lejka).

Dziatanie i konserwacja sprzegta ciernego

Wystepujace chwilowo skoki momentu
obrotowego od ok. 400 Nm, ktore pojawiajg sie
np. przy wiaczaniu WOM sg ograniczane
sprzegtem ciernym. Sprzegto cierne zapobiega
uszkodzeniom watka przekaznikowego i
elementow przektadni. Z powyzszego powodu,
funkcjonowanie sprzegta ciernego musi byc¢
zapewnione zawsze. Zapieczenie sie okfadzin
sprzegta ciernego powoduje zaprzestanie jego
dziatania.

Budowa i dziatanie
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6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje
e dotyczace uruchomienia swojej maszyny

. o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Parnstwo dotgczyc
maszyne do swojego ciggnika.

O

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé i
zrozumied instrukcje obstugi.

. Przestrzegac zalecen rozdziatu "Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa uzytkownika", od strony 25 przy
o  Do-iodtgczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
o  Pracy maszyng

) Maszyne taczyc i transportowacé tylko z ciggnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

o Ciggnik i maszyna muszg odpowiadaé obowigzujacym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (przedsigbiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sa odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciagniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajacych w ciggniku, stuzacych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchow czesci sktadowych, np. skladania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotow, ktorych ruchy

) sq state, lub
. regulowane sg automatycznie, albo

e ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;j.

Wazne!

Sprawdzi¢ prawidlowo$é montazu tarcz wysiewajacych. Patrzac
w kierunku jazdy: lewa tarcza wysiewajaca "L" i prawa tarcza
wysiewajaca "R".

Sprawdzi¢ prawidtowy montaz skali na tarczach wysiewajacych.
Skale z wartosciami od 5 do 28 przyporzadkowane sa do krétkich
topatek wysiewajacych a skale z wartosciami od 35 do 55
przyporzadkowane sa do diuzszych topatek wysiewajacych.
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6.1 Kontrola przydatnosci ciggnika

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo zlamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciagnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktore
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykonac¢ probe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosc¢ ciggnika sg w szczegoinosci:
. dopuszczalna masa catkowita
. dopuszczalne obcigzenia osi

. dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika
. nosno$¢ zamontowanych w ciggniku opon

. dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os$ ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniegj
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osiggac zaktadane przez jego producenta opoznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciagnika, obcigzenia
osi ciagnika oraz no$nosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

. masy wiasnej ciggnika
e masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepiang.

Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech:

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjatkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.

ZA-M BAG0034.0 04.06

59



Uruchomienie

6.1.1.1 Dane niezbedne do wyliczen
Rys. 34
T, |[kg] |Masa wiasna ciggnika
. o . patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowéd
Ty |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng os pustego ciggnika
Gy |[kg] |Catkowita masa dotgczonej z tytu maszyny | patrz dane techniczne maszyny lub
lub obcigznika tylnego obcigznika tylnego
Gy |[kg] |Catkowita masa maszyny zamontowanej z | patrz dane techniczne maszyny montowane;
przodu lub obcigznika przedniego czotowo lub obcigznika przedniego
a |[m] |Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a srodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a; + a;)
a; |[m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do srodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢
a; |[[m] |Odlegtosé od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)
b |[m] |Rozstaw osiciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowod
rejestracyjny ciggnika lub zmierzyc¢
¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowéd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
d [[m] |Odlegtosé od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne maszyny
dolnych do srodka ciezkosci maszyny
dotgczonej z tytu lub obcigznika tylnego
(odstep punktu ciezkosci)
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Uruchomienie

6.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

Gy e(ct+d)-T,eb+0,2eT b

V' min a+ b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy nin, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednia Ty ¢

_G,e(a+b)+T,eb—-G, e(c+d)

V' otat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

Gmt = GV +T/, + GH

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ tylng Ty ¢y

=G, -T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.6 Nosnos$é ogumienia ciagnika

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng warto$¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Wartos¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

i

Podwadjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

Minjmalne balastowanie / kg _ _
przéd / tyt

Masa catkowita kg | < kg -
Nacisk na 0$ przednig kg | < kg | < kg
Nacisk na os tylng kg | < kg | < kg

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi i nosnosci ogumienia.

Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub rowne

( <) wartosciom dopuszczalnym!

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalnej.

na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gy min)-

Ciagnik swoj nalezy wybalastowac zaktadajgc obcigznik przedni
lub tylny, jesli tylko jedna z osi jest nadmiernie obcigzona.

Przypadki szczegdine:

o Jesli przez mase zamontowanej z czotowo maszyny (Gy)
nie zostato osiggniete wymagane minimalne
wybalastowanie przodu (Gy min), Nalezy dodatkowo
zastosowaé odpowiednie obcigzniki przodu ciggnika!

o Jesli przez mase zamontowanej z tytu ciggnika maszyny
(Gp) nie zostato osiggniete wymagane minimalne
balastowanie tytu ciggnika (Gy min), Nalezy dodatkowo
zamontowacé obcigzniki tylnej osi ciggnika!
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Uruchomienie

6.2 Montaz watka przekaznikowego
OSTROZNIE
e  Stosowaé wytacznie walki przekaznikowe zalecane przez
AMAZONE!

e  Walek przekaznikowy montowag¢ tylko przy pustym
rozsiewaczu.

1. Wykreci¢ srube blokujaca (Rys. 35/1).

2. Lejek (Rys. 36/1) obroci¢ do pozycji
montazowej (Rys. 36/2).

Zdjg¢ potdéwke ostony (Rys. 36/3).

Oczysci¢ i nasmarowaé czop watka
atakujgcego przekiadni.

5. Poluzowac¢ smarowniczke (Rys. 37/1) i
natozy¢ watek przekaznikowy (Rys. 37/2).

6. Zamocowac widetki taczgce (Rys. 37/3)
Srubg scinalng (Rys. 37/4).

Wkreci¢ smarowniczke (Rys. 37/1).

Nasung¢ potowke ostony (Rys. 38/1) i lejek
ochronny (Rys. 38/2) obroéci¢ w pozycje
montazowa.

9. Wkreci¢ $rube blokujaca (Rys. 38/3).
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6.3

Dopasowanie dtugosci watka przekaznikowego do ciagnika

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie ze strony uszkodzonych i/ lub zniszczonych,
bezladnie wyrzucanych czesci, jesli watek przekaznikowy przy
podnoszeniu / opuszczaniu dotaczonej do ciagnika maszyny
zostanie $cisniety lub rozlaczony, gdyz jego dlugosé zostata
nieumiejetnie dopasowanal!

Nalezy w wyspecjalizowanym warsztacie dokona¢ kontroli dtugosci
watka przekaznikowego we wszystkich pozycjach roboczych i jesli to
konieczne, odpowiednio dopasowac dtugos¢ watka przed pierwszym
dotaczeniem watka przekaznikowego do ciggnika.

W ten sposéb unikng Panstwo zgniecenia watka przekaznikowego
lub niewystarczajgcego pokrycia jego profili.

Takie dopasowanie watka przekaznikowego dotyczy tylko tego
jednego typu ciggnika. Przy zmianie typu ciggnika nalezy powtorzyé
dopasowanie watka przekaznikowego do ciggnika. Przy dopasowaniu
watka przekaznikowego bezwarunkowo przestrzegaé instrukcji
obstugi wydanej przez producenta watka przekaznikowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenistwo wciggniecia i pochwycenia spowodowane
nieprawidlowym montazem lub niedopuszczalnymi zmianami
konstrukcyjnymi watka przekaznikowego!

Zmian konstrukcyjnych watka przekaznikowego moze dokonywaé
wytgcznie wyspecjalizowany warsztat. Nalezy przy tym przestrzegac
instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka przekaznikowego.

Dopuszczalne jest dopasowanie diugosci watka przekaznikowego z
uwzglednieniem zachowania wymaganego, minimalnego pokrycia rur
profilowych.

Zmiany konstrukcyjne watka przekaznikowego sg niedopuszczailne,
jesli nie sg opisane w instrukcji obstugi wydanej przez producenta
watka.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciagnika a
maszyng podczas podnoszenia i opuszczania maszyny, w celu
ustalenia najkrétszej i najdluzszej roboczej pozycji watka
przekaznikowego!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé

. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przy

. niezamierzonym przetoczeniu ciggnika i dotaczonej
maszyny!

. opuszczaniu podniesionej maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik a maszyne w celu dopasowania

watka przekaznikowego nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne

przed niezamierzonym uruchomieniem, niezamierzonym
przetoczeniem i niezamierzonym opuszczeniem.

Watek przekaznikowy ma najmniejszg diugosc¢ wtedy, gdy znajduje
sie w pozycji poziomej. Watek przekaznikowy ma najwiekszg dtugosc
wtedy, gdy maszyna jest catkowicie podniesiona.

1. Potaczyc¢ ciagnik z maszyna (nie przytagczac watka
przekaznikowego).

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

3. Ustali¢ wysokosci podniesienia maszyny, przy ktérych watek
przekaznikowy bedzie miat najwiekszg i najmniejszg dtugosc.
3.1 W tym celu unies¢ i opusci¢ maszyne na TUZ ciggnika.
Elementy uruchamiajgce TUZ ciggnika z tytu ciggnika
nalezy przy tym obstugiwac z przewidzianego w tym celu
miejsca pracy.

4. Uniesiong na ustalong wysokosS¢ maszyne nalezy zabezpieczyé
przed niezamierzonym opuszczeniem (np. przez jej podparcie
lub zawieszenie na dzwigu).

5. Przed wejsciem w strefe zagrozenia miedzy ciggnikiem a
maszyng zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym
uruchomieniem.

6. Przy ustalaniu dtugosci i przy skracaniu watka przekaznikowego
przestrzegac instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka.

7. Polgczyc ze sobg skrocone potowki watka przekaznikowego.
Przed dotgczeniem watka przekaznikowego nasmarowac czop
WOM ciggnika oraz watek atakujgcy przektadni..

Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka przekaznikowego
oznacza te cze$¢ watka, ktorg nalezy przytgczy¢ od strony
ciggnika.
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6.4

Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych cze$ci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynno$ciami, ktére moga powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana

o tak dlugo, jak przy dotaczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o gdy kluczyk wiozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalacji
hydraulicznej, moze zosta¢ przypadkowo uruchomiony

o gdy ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i / albo
podtozonymi pod kota klinami

o gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami

Szczegodlnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

\

a > 0N

Opusci¢ uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

W ten sposbb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
Wytaczy¢ silnik ciggnika.

Wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem
(tylko maszyny zaczepiane)

o narbéwnym terenie za pomocag hamulca postojowego (jesli
jest) lub klinami podtozonymi pod kota.

o  nhamocno nierbwnym terenie lub na pochytosci przez
zaciggniecie hamulca postojowego i podtozenie klinéw pod
kota.
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6.5 Ustawienie sruby przestawiania systemu na bloku terujagcym. Tylko dia
wyposazenia Comfort!

Uruchomienie

Ustawienie sruby przestawiania systemu (Rys.
39/1) na bloku zawordw sterujgcych zalezne jest

od systemu hydrauliki ciggnika. Zaleznie od heth E 1
systemu hydrauliki ciggnika, srube przestawiania @ }M
systemu: o
e  Wykreci¢ az do oporu (ustawienie E b ]

fabryczne) przy ciagnikach z

o  systemem hydraulicznym Open-— |
Center (system o statym przeptywie,
zebata pompa hydrauliczna). |

to1

£
@@@
@©©

fo}
| - |

o  systemem hydraulicznym Load-
Sensing (przestawialna pompa
regulowana cisnieniem i wielkoscig Rys. 39
przeptywu) — odbioér oleju przez zespdt
sterujacy.

4
g
A

e  Wkreci¢ az do oporu (ustawienie
przeciwne do fabrycznego) przy
ciagnikach z

o  systemem hydraulicznym Closed-
Center (system o statym cisnieniu,
regulowana cisnieniem pompa
przestawialna).

o  systemem hydraulicznym Load-
Sensing (regulowana cisnieniem i
wielkoscig przeptywu pompa
przestawialna) z bezposrednim
przytaczem pompy Load-Sensing.
Wysytana objetos¢ oleju, dopasowuje
sie przez zawor regulacji przeptywu w
ciggniku, do wymaganej ilosci oleju.

. Ustawienie Sruby przestawiania
systemu:

o  Poluzowac nakretke kontrujgca.

o Srube przestawiania systemu wykreci¢
az do oporu (ustawienie fabryczne)
wzgl. wkrecic.

o  Dociggnag¢ nakretke kontrujgca.
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Do- i odlgczanie maszyny

7

i

Do- i odtagczanie maszyny

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzega¢ zalecen z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 25.

L
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciggnika i maszyny
podczas do- i odtagczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odtgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz strona 66.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciagnika a
maszyna przy do- i odlaczaniu maszyny!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé

. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

71

Dotaczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne mogg Panstwo tgczyc tylko z takimi ciggnikami, ktore sie do
tego celu nadaja. Patrz rozdziat "Kontrola przydatnoéci ciagnika",
strona 59.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciaggnikiem a maszyna
przy dotaczaniu maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazddéw a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.
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Do- i odtagczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna
odtaczy sie w niezamierzony sposo6b od ciagnika!

o Nalezy w przepisowy sposdb wykorzystywaé do tgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

o Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazaé, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

Jesli Panstwa ciggnik posiada TUZ kat. 1ll, nalezy koniecznie
wyposazy¢ sworznie dzwigni dolnych kat. Il maszyny w tuleje
redukujgce do kat. Ill.

o Do dotgczania maszyny wykorzystywac¢ wytacznie dostarczone
wraz z nig sworznie dzwigni dolnych i dzwigni gérnej.

o Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac
sworznie dzwigni dolnych i dzwigni gérnej pod wzgledem
widocznych brakéw. W przypadku zeszlifowania sworzni dzwigni
dolnych i dzwigni gérnej, nalezy wymienic te sworznie.

. Sworznie dzwigni gérnej i dzwigni doinych nalezy w punktach
ich zamocowania zabezpieczy¢ sktadanymi zawleczkami przed
ich niezamierzonym roztgczeniem.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczeristwo spowodowane brakiem energii zasilania

miedzy ciagnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewoddéw zasilajacych!

Przy dofgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewoddw. Przewody zasilajgce

e muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

e nie mogqg ocieraé o czesci obce.

1. Tuleje kuliste na sworzniu dzwigni gérnej i
sworzniach dzwigni dolnych (Rys. 40/1,2)
zamocowa¢ w miejscach dotgczania
trzypunktowej ramy zaczepu.

Jesli Panstwa ciggnik posiada TUZ kat. 1l
nalezy koniecznie wyposazy¢ sworznie
dzwigni dolnych kat. Il maszyny w tuleje
redukujgce do kat. IIl.

2. Sworznie dzwigni dolnych nalezy po obu
stronach zabezpieczac sktadanymi
zawleczkami przed roztgczeniem.

Zabezpieczy¢ sworzen dzwigni gorne;j.

Rys. 40
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Dzwignia ryglujaca musi sie zatrzasnaé!
(Rys. 41)

3.

Przed dojechaniem do maszyny nalezy
usung¢ wszystkie osoby ze strefy
zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przed potgczeniem maszyny z ciggnikiem
nalezy najpierw zatozy¢ watek
przekaznikowy i przewody zasilajgce.

4.1 Ciggnikiem dojecha¢ do maszyny tak,
aby miedzy ciggnikiem a maszyng
pozostato nieco wolnej przestrzeni
(ok. 25 cm).

4.2 Zabezpieczy¢ ciggnik przed
przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

4.3 Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest
wytgczony.

4.4 Potgczy¢ watek przekaznikowy i
przewody zasilajace z ciggnikiem.

4.5 Haki dolnych dzwigni zaczepu
ciggnika ustawic tak, aby znajdowaty
sie rowno z dolnymi punktami
dotgczania maszyny.

Cofngc ciggnikiem dalej do maszyny tak,
aby haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
automatycznie uchwycity kuliste tuleje
zaczepu maszyny.

Haki dolnych dZzwigni ciggnika ryglujq sie
automatycznie.

Z fotela w ciggniku potgczy¢ dzwignie
gorng z gérnym punktem zaczepiania
maszyny na trzypunktowej ramie
zaczepowej.

Hak dzwigni gornej rygluje sie
automatycznie.

Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢
wzrokowo, czy haki dzwigni gérnej i dzwigni
dolnych sg prawidtowo zaryglowane.

Rys. 41
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Do- i odtagczanie maszyny

7.2 Odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez niewystarczajaca stabilnos¢ i
wywrocenie sie odlaczanej maszyny!

Maszyne odstawiac pustg, na poziomej powierzchni i twardym

podtozu.
- Przy odfgczaniu maszyny musi przed maszyng pozostaé tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mogt do ponownego dotgczenia
l swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

1. Maszyne odstawiac pustg, na poziomej
powierzchni i twardym podtozu.

2. Odtaczy¢é maszyne od ciggnika.

2.1 Zabezpieczy¢ maszyne przed
niezamierzonym przetoczeniem. Patrz
strona 66.

2.2 Odcigzy¢ dzwignie gérna.

2.3 Odryglowac i odtgczy¢ z fotela w
ciggniku hak dzwigni gérne;.

2.4 Odcigzy¢ dzwignie dolne.

2.5 Odryglowac i odtgczy¢ z fotela w
ciggniku haki dzwigni dolnych.

2.6 Przestawi¢ ciggnik o ok. 25 cm do
przodu.

— Powstata wolna przestrzen miedzy
ciggnikiem a maszyng umozliwia
lepszy dostep do odtgczenia watka
przekaznikowego i przewodow
zasilajgcych.

2.7 Zabezpieczyc¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

2.8 Odtaczy¢ watek przekaznikowy.

2.9 Odtgczony watek przekaznikowy
nalezy utozy¢ w przewidzianym do
tego celu uchwycie!

2.10 Odfaczy¢ przewody zasilajace.

2.11 Przewody zasilajgce zamocowaé w
przewidzianych do tego celu
gniazdach parkowania.
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Ustawienia

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinaciji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem dokonywania ustawien maszyny nalezy
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz strona 66.

Wszystkie ustawienia rozsiewaczy nawozow AMAZONE ZA-M
wykonuje sie na podstawie danych z tabeli wysiewu.

Wszystkie dostepne w handlu rodzaje nawozow sg testowany w hali
wysiewu Amazone i na tej podstawie ustala sie tabele
zawierajgce dane do nastaw. Pokazane w tabelach wysiewu rodzaje
nawozdéw byty podczas ustalania poszczegolnych wartosci w
nienagannym stanie.

W nastepstwie roznych wtasciwosci nawozow zmienionych na skutek:
e  wptywdw pogody i/ albo niewtasciwego magazynowania,

e  odchylen fizycznych cech nawozu - takze w obrebie tego
samego rodzaju i marki,

e  zmian wiasciwosci wysiewajgcych nawozu,

powstawa¢ mogg odchylenia w stosunku do informacji podanych w
tabelach wysiewu wymagajgce zmiany nastaw lub zmiany szerokosci
robocze;.

Nie mozemy zagwarantowac, ze Parnstwa nawoz o takiej same;j
nazwie i od tego samego producenta posiada identyczne witasciwosci
wysiewajace, jak nawoz testowany przez nas.

Zaznaczamy jednoczesnie wyraznie, Ze nie przejmujemy
odpowiedzialnosci za szkody powstate na skutek btedéw w
wysiewie.

Wszystkich ustawien nalezy dokonywaé z najwyzsza
starannoscia. Odchylenia od ustawien optymalnych moga
negatywnie zmieniaé obraz wysiewu!

Wartosci nastaw z tabeli wysiewu nalezy traktowacé jedynie jako
wzorcowe, gdyz wlasciwosci wysiewajace nawozu moga sie
zmieniaé i tym samym wymaga¢ innych ustawien.

Podane zalecenia nastaw dotyczace rozdziatlu poprzecznego
(szerokos¢ robocza) obejmuja wytacznie rozdziat wagowy a nie
rozdziat sktadnikéw odzywczych

Przy nieznanych rodzajach nawozéw lub dla ogéinej kontroli
ustawionej szerokosci roboczej w prosty sposéb wykonuje sie
kontrole szerokosci roboczej za pomoca ruchomego stanowiska
pomiarowego (wyposazenie specjalne).

72
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Jesli nawozu nie mozna przyporzadkowac do ustalonego rodzaju
podanego w tabeli wysiewu, to AMAZONE dostarcza poprzez
serwis nawozowy albo bezposrednio przez telefon, albo po dostaniu
niewielkiej prébki nawozu (3 kg) zalecei dotyczacych ustawien
rozsiewacza.

AMAZDNE serwis hawozowy & 05405/ 501 111

8.1 Ustawienie wysokosci zawieszenia

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy ustawianiu wysokos$ci zawieszenia rozsiewacza usunaé
ludzi ze strefy zagrozenia z tylu maszyny i pod nia, gdyz
maszyna moze odbié do tytu gdy potéwki dzwigni gérnej zostang
przypadkowo rozkrecone lub rozerwane.

Wysokos¢ zawieszenia maszyny doktadnie ustawia¢ wedtug danych z
tabeli wysiewu, na polu przy zatadowanym rozsiewaczu. Mierzy sie
odlegtos¢ miedzy przednig i tylng krawedzig tarcz wysiewajgcych a
powierzchnig gleby (Rys. 42).

8.1.1 Normalne nawozenie

Podane wysoko$ci zawieszenia, z reguty

horyzontalnie wynoszace 80/80 cm, obowigzujg
do normalnego nawozenia.

majg 10-40 cm wysokosci, nalezy do podanej
wysokosci zawieszenia (np. 80/80) doliczy¢

A
Przy nawozeniu wczesnowiosennym, gdy rosliny

O

L
\

potowe wysokosci roslina. Zatem przy roslinach a b
o wysokoséci 30 cm - wysoko$é zawieszenia J J
nalezy ustawi¢ na 95/95. Przy ros$linach o

wiekszej wysokosci nalezy kierowac sie Rys. 42

ustawieniami takimi, jak do nawozenia
pogtéwnego. Przy plantacjach gestych (rzepak)
rozsiewacz ustawia¢ z podang wysokoscig
zawieszenia (np. 80/80) nad tanem. Jesli jest to
ze wzgledu na wysokosc rosli niemozliwe, to
rozsiewacz ustawiac tak, jak do nawozenia
pogtownego.
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8.1.2 Nawozenie pogiowne

Tarcze wysiewajgce sg seryjnie wyposazone w
topatki wysiewajgce, ktorymi obok nawozenia \
normalnego mozna dokonywacé takze nawozenia
pogtéwnego zbdz o wysokosci roslin do 1 m.

Wysokos¢ zawieszenia rozsiewacza ustawic
hydraulikg ciggnika tak, aby miedzy tanem zboza
a tarczami wysiewajgcymi zachowany byt odstep
wielkosci ok. 5 cm (Rys. 43). Jesli to konieczne,
sworznie dzwigni dolnych zamocowaé w dolnych
przytaczach dzwigni dolnych.

8.2 Ustawienie ilosci wysiewu
O Dla ZA-M z komputerem poktadowym, patrz instrukcja obstugi
l komputera poktadowego!

Dla uzyskania zgdanej ilo$ci wysiewu nalezy
wymagane pozycje zasuw ustawi¢ za pomocg
obu dzwigni (Rys. 44/1).

Konieczna przy tym pozycja ustawienia zasuw
dobierana jest albo na podstawie tabeli wysiewu
albo ustalana jest z pomoca tarczy
przeliczeniowe;j.

Rys. 44

Whtasciwosci sptywu nawozu moga sie zmieniaé a tym samym
konieczne moze by¢ dokonanie odpowiednich zmian ustawien.
Dlatego tez, przed rozpoczeciem wysiewu, nalezy zawsze dokonywaé
kontroli ilosci wysiewu.

o Wartosci nastaw podane w tabeli sg jedynie warto$ciami wzorcowymi.

& Ustawienie pozycji zasuw za pomocg tarczy przeliczeniowej
nastepuje po dokonaniu kontroli ilosci wysiewu. Dzieki temu, przy
l ustawianiu pozycji zasuw, uwzglednione bedg rézne witasciwosci

przeptywu nawozu.
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1. Zamkna¢ obie zasuwy hydraulika.
Poluzowa¢ nakretke motylkowg (Rys. 45/2).

Odszukac¢ na skali (Rys. 45/3) wymagang
pozycje ustawienia zasuwy.

Krawedz odczytu (Rys. 45/4) wskaznika
dzwigni ustalajgcej (Rys. 45/5) ustawi¢ na
zgdang wartos¢ na skali.

Mocno dociggna¢ nakretke motylkowg (Rys.
45/2).

Dla prawej i lewej zasuwy dokonacé
takich samych ustawien!

8.2.2 Odczyt pozycji zasuw z tabeli wysiewu

Ry.

»

45

Ustawianie pozycji zasuw dzwigniami ustalajacymi

Ustawienia

Pozycja zasuw zalezna jest od . o
yel ) Wspoétczynnik iloSciowy a=0.915
. rodzaju wysiewanego nawozu
(Wspotczynnik ilosciowy). e = ['9']
e  szerokosci roboczej [m]. g 20 21 (22 27 28
. Lo @ km/h km/h ?nzg km/h km/h
. roboczej predkosci jazdy [km/h]. Gl 8 10 12/ 8 10 12| 8 (10)12]| 8 10 12| 8 10 12
25| 135 108 90| 128 103 86| 112 90 75| 100 80 67| 96 77 64
o HE &1 H 26| 150 120 100 143 115 95| 125 100 84| 111 83 74| 107 86 72
° zqdanej ilosci wysiewu [kg/ha]. 27| 167 133 111] 159 127 106| 139 111 93| 124 99 82| 119 95 79
28| 184 147 123| 175 140 117| 154 123 102| 136 109 91} 132 105 88
Przykiad: 29| 203 162 135| 193 154 129| 169 135 113| 150 120 100| 145 116 96
30[ 222 178 148| 211 169 141| 185 123] 164 131 110| 158 127 10§
R . 31| 242 194 161} 231 184 154| 202 134 179 143 120| 173 138 115
Rodzaj nawozu: SALETRA 27 % N gran. BASF 32| 263 210 175 251 200 167| 219 146| 195 156 130] 188 150 125
33 285 208 190] 271 217 181] 237 158 211 163 141] 203 163 136
5 ik il0&ni 34] 307 246 205| 293 234 195| 256 171( 228 182 162 220 176 146
—  Wspdiczynnik ilosciowy a 0.915 35 331 265 220| 315 252 210| 276 184 245 196 163| 236 189 157
L. 36| 355 284 236| 338 270 225 296 236 197) 263 210 175 253 203 169
Szerokos$¢ robocza: 24 m 37] 379 303 253| 361 289 241) 316 253 211| 281 225 187] 271 217 18
38| 404 323 270( 385 308 257| 337 270 225 299 240 200| 289 231 193
AA T . 39| 430 344 287] 409 328 273| 358 287 239| 318 255 212 307 246 205
Robocza predko$c¢ jazdy: 10 km/h 40[ 456 365 304| 434 348 290 380 304 253| 338 270 225 326 261 217
7ad 1058 ) 350 ka/h 41| 483 386 322| 460 368 306 402 322 268| 358 286 238| 345 276 230
ana ilo$é wysiewu: a | 510408 34~ <o nen e 425 340, 283| 377 302 252| 364 291 243
3 y 9 43| Y537 429 35 <@——— [ 247 (358) 298 398 318 265| 383 307 256
. . " MY 564 451 370 psr 4su  sos| 470 313 418 334 279| 403 322 269
Pozycja zasuw: ! 45| 592 473 395| 564 451 376| 493 395 320| 438 351 292 423 338 282
46] 620 496 413] 590 472 393[ 516 413 344| 450 367 306| 443 354 295
1 Wtabe“ Wysiewu Odszukaé Strone Z 47| 647 518 432| 617 493 411| 540 432 360| 480 384 320| 462 370 308
' . . ; 48] 675 540 450| 643 514 429] 563 450 375 500 400 333) 482 386 322
pozycjami zasuw dla wysiewu nawozéw 49[ 703 562 469] 670 536 446 586 469 391| 521 417 347 502 402 335
. 50| 731 584 487| 696 557 464 609 487 406| 541 433 361| 522 417 348
mineralnych a potem saletry potasowo 51| 758 606 505| 722 578 481 632 505 421| 561 449 374| 541 433 361
i 52| 785 628 523) 748 598 498 654 523 436| 582 465 388| 561 449 374
amonowe. 53| 812 650 541| 773 619 5150 677 541 451| 601 481 401| 580 464 387
. , . 54| 838 671 559) 798 639 532 699 559 466| 621 497 414 539 473 393
2. W kolumnie z szerokoscig roboczg 24 m W KAST2 s
odszukac kolumne 10 km/h. &9
3. W kolumnie 10 km/h odszukac ilos¢ Rys. 46
wysiewu 358 kg/ha.
4. W tej samej linii, dla 358 kg/ha odczytac
ustawienie zasuw 43.
5. Dokonac¢ ustawienia zasuw na wartos¢ 43

na skali tak, jak opisano wyze;.

Przy tym ustawieniu zasuw zaleca sie dokonanie kontroli ilosci

wysiewu.
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8.2.3 Ustalenie pozycji zasuw za pomoca tarczy przeliczeniowej

Tarcza przeliczeniowa skfada sie z:

. skali zewnetrznej, biatej z ilosciami wysiewu
[ka/ha] (ilos¢ wysiewu) (Rys. 47/1).

. skali wewnetrznej, biatej, stuzacej do
ustalania ilosci nawozu zebranej podczas
kontroli ilosci wysiewu [kg] (ilo§¢ zebrana)
(Rys. 47/2).

. skali srodkowej, barwnej zawierajgcej
pozycje zasuw (pozycja) (Rys. 47/3).

Rys. 47

e Tabela do ustalania wymaganego odcinka
pomiarowego [m] (Rys. 48).
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Rys. 48
Przykiad:
Szerokosé robocza: 18 m
Zadana ilo$¢ wysiewu: 400 kg/ha
Robocza predkos¢ jazdy: 10 km/h
Pozycja zasuw: ?
1. Na I;af\:vej dzwigni ustalajacej ustawi¢ srodkowg pozycje zasuwy,
np. 25.

2. Ztabeli (Rys. 48/1) odczytac dla zgdanej szerokosci roboczej 18
m wymagang dtugos¢ odcinka pomiarowego 27,75 m.

Zasiana przy kontroli iloSci wysiewu powierzchnia wynosi

. dla szerokosci roboczych do 23 m 1/40 ha.

e dla szerokosci roboczych powyzej 24 m 1/20 ha.
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3. Wymierzy¢ na polu odcinek pomiarowy o dokfadnej dtugosci.
Oznaczy¢ poczatkowy i koncowy punkt odcinka pomiarowego.

Rozsiewacz przezbroi¢ do kontroli ilosci wysiewu.
Wykonac kontrole ilosci wysiewu.

5.1 Odcinek pomiarowy przejechac dokfadnie od punktu
poczatkowego do punktu koricowego, to znaczy z
przewidywang predkoscig roboczg 10 km/h i obrotami
WOM 540 min- (jesli dla ustawienia szerokosci roboczej
nie podano w tabeli wysiewu inaczej). Przy tej jezdzie
pomiarowej otworzy¢ lewg zasuwe doktadnie na poczatku
odcinka pomiarowego i zamkna¢ jg doktadnie na koicu
odcinka pomiarowego.

5.2 Zwazy¢ zebrang ilos¢ nawozu, np. 12,5 kg.

nalezy podzieli¢ przez dwa (np. 25 kg = 25 kg/2 = 12,5 kg) i na

Przy szerokosciach roboczych powyzej 24 m zebrang ilos¢ nawozu
podstawie tej wartosci dokonywaé ustawien zasuw.

6. Wzig¢ do reki tarcze przeliczeniowa. Na skali (Rys. 47/2)
odszukac¢ warto$¢ liczbowg dla zebranej ilosci nawozu [kg] 12,5
(Rys. 47/A) i ustawi¢ jg nad wybrang pozycjg zasuw (pozycja) 25
(Rys. 47/B) na skali barwnej (Rys. 47/3).

7. Odszuka¢ zadang ilos¢ wysiewu 400 kg/ha (Rys. 47/C) i
odczytaé konieczng pozycje ustawienia zasuw (pozycja) 23
(Rys. 47/D).

8. Pozycje zasuw (pozycja) ustawi¢ na 23.

- Przy tym ustawieniu zasuw zaleca sie ponowne dokonanie kontroli

l ilosci wysiewu.

8.3 Kontrola ilosci wysiewu
O Dla ZA-M z komputerem poktadowym, patrz instrukcja obstugi
l komputera poktadowego!

Zaleca sie dokonywanie kontroli ilosci wysiewu przy kazdej zmianie
nawozu.

Kontrole ilosci wysiewu (prébe krecong) wykonywac przy
wigczonym WOM poprzez przejechanie odcinka kontrolnego albo
W miejscu.

Przejechanie odcinka pomiarowego daje doktadniejsze wyniki, gdyz
bezposrednio uwzglednia rzeczywistg predkosc¢ jazdy ciggnika.

Jesli robocza predkos¢ jazdy ciggnika jest doktadnie znana, mozna
wykonac kontrole ilosci wysiewu w miejscu.
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. Mnoznik dla ilosci catkowitej uwzglednia dokonywanie kontroli
® wysiewu jedng strong rozsiewacza.
l J Przy wysokich dawkach nawozu na ha nalezy podzieli¢ odcinek

pomiarowy na dwa a mnoznik zwiekszy¢ dwukrotnie, gdyz
pojemnos¢ naczynia pomiarowego jest ograniczona.

. Kontroli ilosci wysiewu dokonywac ze zbiornikiem nawozu
napetnionym do potowy.

8.3.1 Przygotowania do kontroli ilosci wysiewu

1. Kabtgk ochronny odchyli¢ w dét (jesli jest
taki kabtak).

2. Ustawi¢ wymagang dla zgdane;j iloSci
wysiewu pozycje zasuwy na lewym lejku
rozsiewacza.

3. Zdjac¢ lewa tarcze wysiewajgca.

3.1 Wykreci¢ nakretke motylkowa (Rys.
49/1) mocujacy lewg tarcze
wysiewajgcq i sciggngg¢ tarcze
wysiewajgcqg z watka przektadni.

3.2 Srube motylkowg wkreci¢ w watek
przektadni (aby do gwintowanego
otworu nie dostat sie naw6z).

4. Naczynie pomiarowe (Rys. 49/2) zawiesic
na kabtgku (Rys. 49/3) w wycieciach (Rys.
49/4 i Rys. 49/5) ramy. Rys. 49

8.3.2 Kontrola ilo$ci wysiewu przez przejechanie odcinka pomiarowego

Przykiad:

Rodzaj nawozu: Saletra 27 % BASF (biala)
Szerokosé robocza: 24 m

Robocza predkos¢ jazdy: 10 km/h

llo$¢ wysiewu: 350 kg/ha

Pozycja zasuwy zgodnie z

tabelg wysiewu: 43

1. Z ponizszej tabeli, dla przewidywanej szerokosci roboczej 24 m
pobra¢ wymagang dtugos¢ odcinka pomiarowego 41,6 m oraz
mnoznik 20 , ktore postuzg do przeliczenia ilosci wysiewu.

- Dla szerokosci roboczych nie podanych w tabeli nalezy wyliczy¢
l dtugos¢ odcinka pomiarowego.
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Szerokos$¢ robocza [m] W’g;?:g\',vgd[%?ek Zasiana powierzchnia [ha] Mnoznikwila;ilzc\)’\\;\ﬂtej llosci

9,00 55,50 1/40 40
10,00 50,00 1/40 40
12,00 41,60 1/40 40
15,00 33,30 1/40 40
16,00 31,25 1/40 40
18,00 27,75 1/40 40
20,00 25,00 1/40 40
21,00 23,80 1/40 40
24,00 41,60 1/20 20
27,00 37,00 1/20 20
28,00 35,70 1/20 20
30,00 33,30 1/20 20
32,00 31,25 1/20 20
36,00 27,75 1/20 20

0 4$I2m

- —

1. Wymierzy¢ na polu odcinek pomiarowy o doktadnej dtugosci.
Oznaczy¢ poczatkowy i korncowy punkt odcinka pomiarowego.

2. Pozycje zasuwy ustawic¢ na 43.

Zawiesi¢ naczynie pomiarowe.
Liczbe obrotéw WOM ustawi¢ na 540 min- (jesli w ustawieniach
szerokosci roboczej tabela wysiewu nie podaje inaczej).

5. Przejechac w konkretnych warunkach polowych odcinek
pomiarowy doktadnie od punktu poczatkowego do punktu
koncowego.

5.1 ze zbiornikiem nawozu napetnionym ok. potowy,
5.2 z przewidywang, statg predkosciag jazdy 10 km/h i
5.3 z wymagang dla szerokosci roboczej liczbg obrotéw WOM.

6. Przy tej jezdzie pomiarowej otworzy¢ lewg zasuwe doktadnie na
poczatku odcinka pomiarowego i zamkng¢ jg doktadnie na korcu
odcinka pomiarowego.

Zwazy¢ zebrang ilos¢ nawozu [kg] np. 17,5 kg.

8. Z zebranej ilosci nawozu [kg] wyliczy¢ rzeczywiscie ustawiong

ilos¢ wysiewu [kg/ha].
llos¢ wysiewu = Zebrana ilo$¢ nawozu [17,5kg] x mnoznik 20 = 350kg/ha

L

Jesli rzeczywiscie wysiana ilo§¢ nawozu nie jest zgodna z zgdang
iloscig wysiewu, nalezy odpowiednio skorygowaé ustawienie zasuwy.
Ewentualnie powtorzy¢ kontrole ilosci wysiewu.

Po ustaleniu doktadnej pozycji zasuwy dla lewego lejka rozsiewacza,
prawg zasuwe ustawi¢ doktadnie na takiej samej pozycji.
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i

8.3.2.1 Wyliczenie wymaganej dtugosci odcinka pomiarowego dla szerokosci roboczych nie
podanych w tabeli

Szerokosci robocze do 21 m - mnoznik 40

wymagana diugo$¢ odcinka pomiarowego przy zgdanej
szerokosci roboczej [m] =

500

Szeroko$¢ robocza [m]

Szerokosci robocze od 24 m - mnoznik 20

wymagana diugo$¢ odcinka pomiarowego przy zgdanej
szerokosci roboczej [m] =

1000

Szeroko$¢ robocza [m]

8.3.3 Kontrola ilo$ci wysiewu w miejscu

Przyktad:

Rodzaj nawozu:
Szerokos¢ robocza:
Predkos¢ robocza.

llo$¢ wysiewu:

Saletra 27% BASF (biata)
24 m

10 km/h

350 kg/ha

Pozycja zasuwy zgodnie z tabelg 43

wysiewu:

1. Z ponizszej tabeli nalezy pobra¢ dla zadanej szerokosci roboczej
24 m, zadanej roboczej predkosci jazdy 10 km/h, konieczny dla
przejechania odcinka pomiarowego 41,6 m czas 14,98 sek.,
oraz mnoznik 20, ktére niezbedne bedg do wyliczenia ilosci

wysiewu.

Czasy dla szerokosci roboczych, wzglednie dla roboczych predkosci
jazdy nie podanych w tabeli, nalezy wyliczy¢.

y Wym?‘gany Mnoznik Cza_s [sek] kqnieczny do przejechania
Szerokos$é odqnek catkowite] ilosci odcinka pomiarowego przy okreslonej
robocza [m] pomiarowy wysiewu roboczej predkosci jazdy [km/h]

[m] 8 10 12
9,00 55,50 40 24,97 19,98 16,65
10,00 50,00 40 22,5 18 15
12,00 41,60 40 18,72 14,98 12,48
15,00 33,30 40 14,98 11,99 9,99
16,00 31,25 40 14,06 11,25 9,37
18,00 27,75 40 12,49 9,99 8,32
20,00 25,00 40 11,25 9 7,5
21,00 23,80 40 10,71 8,57 7,14
24,00 41,60 20 18,72 14,98 12,48
27,00 37,00 20 16,65 13,32 11,1
28,00 35,70 20 16,06 12,85 10,71
30,00 33,30 20 14,98 11,99 9,99
32,00 31,25 20 14,06 11,25 9,37
36,00 27,75 20 12,49 9,99 8,32

Tabela 1
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2. Pozycje zasuwy ustawic¢ na 43.
Zawiesi¢ naczynie pomiarowe.

4. Liczbe obrotow WOM ustawi¢ na 540 min- (jesli w ustawieniach
szerokosci roboczej tabela wysiewu nie podaje inaczej).

Lewag zasuwe otworzy¢ doktadnie na 14,98 sek.
Zwazy¢ zebrang ilos¢ nawozu [kg] np. 17,5 kg.

Z zebranej ilosci nawozu [kg] wyliczyé rzeczywiscie ustawiong
ilos¢ wysiewu [kg/ha].

llo$¢ wysiewu = Zebrana ilos¢ nawozu [17,5kg] x mnoznik 20 = 350kg/ha
ha
Jesli rzeczywiscie wysiana ilo§¢ nawozu nie jest zgodna z zgdang
iloscig wysiewu, nalezy odpowiednio skorygowac ustawienie zasuwy.
Ewentualnie powtorzy¢ kontrole ilosci wysiewu.

8. Po ustaleniu doktadnej pozycji zasuwy dla lewego lejka
rozsiewacza, prawg zasuwe ustawi¢ doktadnie na takiej samej
pozyciji.

Wyliczenie wymaganego czasu pomiaru dla szerokosci roboczych, wzglednie roboczych
predkosci jazdy, nie podanych w tabeli (odcinki pomiarowe)

Wymagany czas pomiaru [sek.] przy = Odcinek pomiarowy [m] x 36
Zgdanej szerokosci roboczej '

Robocza predko$¢ jazdy [km/h]
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8.4 Ustalenie pozycji zasuw zespotem do prob kreconych (opcja)
- Przy ustalaniu pozycji zasuw z pomocg zespotu do préb kreconych
nalezy korzystac z tarczy przeliczeniowej dostarczonej z
l wyposazeniem specjalnym! (Na srodkowej, barwnej skali znajduje sie
pozycja "K".)
OSTRZEZENIE
Przy ustalaniu pozycji zasuw obie zasuwy otworéw
przelotowych pozostaja zamkniete a WOM ciagnika jest
wylaczony.
Szerokos¢ robocza: 18 m
llo$¢ wysiewu: 400 kg/ha

Robocza predkosc¢ jazdy: 10 km/h

Pozycja zasuw: ?

1. Pojemnik (Rys. 51/1) zawiesi¢ za pomocg
kabtgka (Rys. 51/2) na zeslizgu wylotowym
(Rys. 51/3). Zatrzasng¢ pojemnik w zaciski
(Rys. 51/4 u. Rys. 50/1).

2. Zasuwe boczng (Rys. 51/5) zeslizgu
wylotowego catkowicie otworzy¢ linkg (Rys.
51/6) na ok. 5 sek. (aby zagwarantowaé
rownomierny przeptyw nawozu). Zebrany
przy tym nawoz wsypaé ponownie do
zbiornika rozsiewacza.

3. Ztabeli Tabela 1 (na stronie 80) wybrac¢ dla
zgdanej szerokosci roboczej 18 m
wymagang dtugos¢ odcinka pomiarowego
27,75 m na 1/40 ha zasianej powierzchni.

4. Wymierzy¢ na polu odcinek pomiarowy o
dokfadnej dtugosci. Oznaczy¢ poczatkowy i
koncowy punkt odcinka pomiarowego.

5. Odcinek pomiarowy przejechac doktadnie
od punktu poczgtkowego do punktu
koncowego, to znaczy z przewidywang
predkoscig roboczg 10 km/h i obrotami
WOM 540 min (jesli dla ustawienia
szerokosci roboczej nie podano w tabeli
wysiewu inaczej). Boczng zasuwe zeslizgu
wylotowego otworzy¢ z ciggnika przy
pomocy linki doktadnie na poczatku odcinka
pomiarowego (pociggna¢ jg az do oporu) i
zamkna¢ jg na koncu odcinka
pomiarowego.

6. Zwazy¢ zebrang ilos¢ nawozu, np. 17,5 kg.

Rys. 51
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& Przy szerokosciach roboczych powyzej 24 m zebrang ilos¢ nawozu
nalezy podzieli¢ przez dwa (np. 25 kg = 25 kg/2 = 12,5 kg) i na
l podstawie tej wartosci dokonywaé ustawien zasuw.

7. Wzig¢ do reki tarcze przeliczeniowg dla
prob kreconych. Na skali (Rys. 53/2)
odszukac wartos¢ liczbowg dla zebranej
iloéci nawozu [kg] 17,5 (Rys. 53/A) i ustawic
ja nad wybrang pozycjg zasuw (pozycja)
(Rys. 53/B) na skali barwnej (Rys. 53/3).

8. Odszukac zadang ilos¢ wysiewu (400
kg/ha) (Rys. 53/C) na skali ilosci wysiewu
(Rys. 53/1) i odczyta¢ wymaganag pozycje
przektadni (pozycja) "23" (Rys. 53/D).

9. Dzwignie ustalajgcg wielkos¢ wysiewu
ustawi¢ na wartos¢ skali "23".
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8.5 Ustawianie szerokosci roboczej

Szerokosci robocze (odlegtosci miedzy sladami sagsiednich
przejazdow) ustawialne sg w zakresie roboczym pary tarcz
wysiewajgcych Omnia-Set (OM) (przy wysiewie mocznika moze
jednakze dochodzi¢ do odchylen).

Wybrac tarcze wysiewajace odpowiednie dla zgdanej szerokosci
roboczej.

Szeroko$¢ robocza

10 - 12m
10— 16m
18 — 24m
24 — 36m

Tarcza wysiewajgca
OM 10 -12
OM 10-16
OM 18 - 24
OM 24 - 36

Szerokosé robocza dla normalnego wysiewu ustawiana jest za
pomoca réznych pozycji topatek wysiewajacych.

Wiasciwosci wysiewajgce nawozu majg ogromny wptyw na
poprzeczny rozdziat nawozu przy jego rozdziale na catej szerokosci
roboczej.

Najwazniejszymi czynnikami majacymi wptyw na wiasciwosci
wysiewu sg;

) wielko$é ziaren nawozu,

. ciezar nasypowy,

. wiasciwosci powierzchni ziaren,
e wilgotno&¢.

Z tych powoddéw zalecamy uzywanie nawozow o dobrze
uksztattowanych granulkach, produkowanych przez uznanych
producentéw oraz dokonywanie kontroli ustawionej szerokosci
roboczej za pomocg ruchomego stanowiska pomiarowego.

8.5.1 Ustawienie pozycji topatek wysiewajacych

Pozycja topatek wysiewajgcych zalezna jest od:

. szerokosci roboczej i

. rodzaju nawozu.

Rys. 54
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Kroétsza topatka wysiewajgca (Rys. 54/3) przyporzgdkowana jest
do skali (Rys. 54/1) z wartosciami od 5 do 28 a dtuzsza fopatka
wysiewajgca (Rys. 54/4) przyporzadkowana jest do skali (Rys.
54/2) z warto$ciami od 35 do 55.

Przestawienie fopatek wysiewajgcych na wyzszg wartos¢ na
skali (Rys. 54/1 wzgl. Rys. 54/2) powoduje zwigkszenie
szerokosci robocze;.

Krotsze fopatki wysiewajace rozdzielajg nawoz giownie po
Srodku strefy wysiewu, podczas, gdy topatki diuzsze rozsiewajg
nawoz az do granicy szerokosci robocze;.

topatki wysiewajgce ustawia sie na tarczach wysiewajacych w
nastepujacy sposob:

1.

Poluzowa¢ nakretke motylkowg pod tarczg wysiewajaca.

Do poluzowania nakretki motylkowej tarcze wysiewajgca obrocic tak,
aby mozna byto ty bezproblemowo wykonac.

2.

Wymagang pozycje topatek wysiewajacych pobrac z tabeli
wysiewu.

Odszuka¢ na skali warto$¢ nastawy kroétkiej topatki
wysiewajacej (Rys. 54/1).

Krawedz odczytu (Rys. 54/5) kroétkiej topatki (Rys. 54/3) ustawic
na wybrang pozycje na skali i mocno dociagnaé nakretke
motylkowa.

Odszuka¢ na skali warto$¢ nastawy ditugiej topatki wysiewajgce;j
(Rys. 54/2).

Krawedz odczytu (Rys. 54/6) diugiej topatki (Rys. 54/4) ustawic
na wybrang pozycje na skali i mocno dociggng¢ nakretke
motylkowa.

10m 12m 15 m 16 m
Saletra amonowo potasowa 27%N granulowana
—  Grupa nawozéw 1 20/50 20/50 20/50 20/50
Przyktad:
Rodzaj nawozu: Saletra amonowo potasowa 27%N

granulowana

— Grupa nawozéw 1

Zadana szeroko$c¢ robocza: 12 m

Pozycja topatek: 20 (krotkie fopatki)

50 (dtugie fopatki).

ZA-M BAG0034.0 04.06

85



Ustawienia

8.5.2 Kontrola szerokosci roboczej za pomoca ruchomego stanowiska
pomiarowego (opcja)

Wartosci nastaw z tabeli wysiewu nalezy
traktowa¢ jako wartosci wzorcowe, gdyz e
wtasciwosci wysiewajgce nawozu sa rozne. ' : ey
Zalecamy dokonanie kontroli szeroko$ci roboczej S
rozsiewacza za pomocg ruchomego
stanowiska kontrolnego (Rys. 55)
(wyposazenie specjalne).

Blizsze informacje znajdg Panstwo w instrukc;ji
"Ruchome stanowisko pomiarowe".

Rys. 55

8.6 Wysiew graniczny i wysiew krawedziowy

Wysiew graniczny zgodnie z przepisami o

nawozeniu (Rys. 56): ['1]']
Pole ograniczone jest drogg lub zbiornikiem D<A

wodnym.

Zgodnie z przepisami 0 nawozeniu |
e nawdz nie moze spadac poza granice pola.

e  musi by¢ zapewnione zapobieganie
wymywaniu i sptukiwaniu nawozu (np. do !
wod powierzchniowych).

Aby w obrebie pola nie dochodzito do
przenawozenia, nalezy po jednej ze stron Rys. 56
zredukowac ilos¢ wysiewu. Spowoduje to

niewielkie niedonawozenie przed granicg pola.

. reczne przestawienie zasuwy: Pozycje
zasuwy po stronie granicy pola nalezy
zredukowac o pozycje podane w tabeli
wysiewu (kreski podziatu).

. elektryczne przestawianie zasuwy: Na
komputerze poktadowym nacisna¢ przycisk

" —10%.

Wysiew graniczny odpowiada wymaganiom
przepiséw 0 hawozeniu.

Symbol wysiewu granicznego: @ nawoz

nie moze wydostawac sie poza granice pola.

86 ZA-M BAGO0034.0 04.06



P

Ustawienia

Wysiew krawedziowy (Rys. 57):

Pole sgsiednie stanowi powierzchnia E‘]
uzytkowana rolniczo. Moze by¢ tolerowane, ze DO
niewielka ilo§¢ nawozu zostanie wyrzucona poza

granice pola.
Rozdziat nawozow wewnatrz pola zblizony jest '/

do zgdanej wielkosci takze na jego krawedziach.
Poza granice pola wyrzucana jest niewielka ilos¢
nawozu. \

Symbol dla wysiewu krawedziowego: ‘@

co najmniej 80 % ustawionej dawki wysiewane Rys. 57
jest do krawedzi pola. )

- Obrazy wysiewu moga odbiegaé od pokazanych w tej instrukciji.

8.6.1 Wysiew graniczny i krawedziowy z ekranem wysiewu granicznego
Limiter M

Ustawienie Limitera M jest zalezne od odlegto$ci od granicy pola,
rodzaju nawozu i od tego, czy ma to by¢ wysiew graniczny, czy
krawedziowy. Wartosci nastaw nalezy odczyta¢ w tabeli wysiewu

(Rys. 58).
- Warto&ci z tabeli wysiewu nalezy traktowac jako wzorcowe, gdyz
wiasciwosci nawozu mogg by¢ wzajemnie zréznicowane. Nalezy
l wtedy odpowiednio skorygowac ustawienie Limitera.

ZA-M BAG0034.0 04.06
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1
4
\\ LL_‘E 928597
Limiter M OM 10-12/0OM 10-16 OM 18-24 OM 24-36
imiter
5 6 |75( 8 9 |10 |10,5({ 12 |12 |13,56( 14 (15 |16 | 18
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PK
IMgO 7= 9 7 4 3 3 2 1 0 0 0 0 0 0 0
N
2
3

Rys. 58

Do ustawienia wartosci liczbowych, ekran
wysiewu granicznego nalezy przesungé na

kabtaku prowadzacym.

1.

Jesli zakres obrotu uchwytu dzwigni zaciskajgcej
jest niewystarczajgcy, nalezy unies¢ uchwyt,
obrécic¢ go do tytu i ponownie opuscic.

2. Ekran wysiewu granicznego przesunac¢ na
kabtgku prowadzgcym (Rys. 60/1) tak
daleko, az wskazowka (Rys. 60/2)
ustawiona bedzie na wartosci wybranej z
tabeli wysiewu (Rys. 58).

3. Zamocowac dzwignie zaciskajgca.

Zluzowac¢ dzwignie zaciskajaca (Rys. 59/1).

1) Odstep graniczny/krawedziowy (potowa szerokosci roboczej)

(

(2) Woysiew graniczny
(3) Woysiew krawedziowy
(

4) Zamontowane tarcze wysiewajgce

88
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Do nawozenia pogiéwnego ekran wysiewu
granicznego ustawia sie w pozycji podniesione;j
do potowy (Rys. 61).

Nalezy w tym celu obnizy¢ ekran wysiewu
granicznego.

Na gornej powierzchni ekranu wysiewu
granicznego znajdujg sie po lewej i prawej
stronie, rygle ustalajace (Rys. 62/1).

1. Zluzowaé nakretki rygli ustalajgcych.
2. Unies¢ ekran reka.

3. Rygle ustalajgce przetozyé az do oporu i
dobrze dociggna¢ rygle.

4. Opusci¢ ekran.

Ustawienia

8.6.2  Wysiew graniczny i krawedziowy tarczami do wysiewu granicznego Tele-Set

Do wysiewu granicznego (zgodnie z
przepisami o nawozeniu) (Rys. 56) wzgl.
wysiewu krawedziowego (obok wiasnych,
planowanych do siewu pél) (Rys. 57) lewa
tarcze wysiewajaca Omnia-Set (zwykle wysiew
graniczny odbywa sie lewg strong), patrzac w
kierunku jazdy, zastapi¢ odpowiednig tarczg do
wysiewu granicznego Tele-Set. Do
prawostronnego wysiewu krawedziowego
dostarczana jest specjalna tarcza do wysiewu
granicznego.

Tarcza do wysiewu granicznego Tele-Set
wytwarza obraz wysiewu z flankg stromo
opadajgcyg do krawedzi pola. Nieuzywana tarcze
do wysiewu granicznego Tele-Set wzgl. tarcze
wysiewajgcg Omnia-Set nalezy zamocowac z
boku maszyny (Rys. 63).

Odlegto$¢ wyrzutu nawozu ustawia sie
teleskopowo odchylanymi topatkami az do
"krawedzi pola".

ZA-M BAG0034.0 04.06
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i

Ustawienie tarczy do wysiewu granicznego zgodnie z przepisami o hawozeniu

Ustawienie tarcz do wysiewu granicznego
e TS5-9

e TS10-14

e TS15-18

nastepuje poprzez teleskopowe fopatki (Rys.
64/1), wedtug danych z tabeli wysiewu, w
zaleznosci od rodzaju nawozu i odlegtosci
Sladow pierwszego przejazdu od krawedzi pola,
w nastepujgcy sposob:

1. Teleskopowe topatki (Rys. 64/1) na tarczy
wysiewajgcej, po poluzowaniu
odpowiednich nakretek zaciskajgcych
obréci¢ w obrebie skali (Rys. 64/2).
Odczyta¢ wartosci liczbowe na krawedzi
odczytu (Rys. 64/3) i ponownie dociggnaé
nakretki kontrujgce.

Sposbb dziatania: Przestawienie topatek
teleskopowych na wyzsze wartosci na skali:

— Odlegtosé wyrzutu wieksza, flanka
wysiewu bardziej stroma.

2. Zewnetrzng czesé fopatki wysiewajgcej
(Rys. 64/4) po poluzowaniu nakretki (Rys.
64/5) ustawi¢ na skali (Rys. 64/6) na
wyzszg wartos¢ literowa. Na skali odczytuje
sie pozycje zewnetrznej czesci topatki
wysiewajgcej wedtug krawedzi odczytu
(Rys. 64/7).

Sposdb dziatania: Zewnetrzng czesé fopatki
wysiewajgcej przestawi¢ na skali w
kierunku wyzszych warto$ci:

— Odlegtosé wyrzutu wieksza, flanka
wysiewu bardziej ptaska.

Odlegtosé od granicy Tarcza wysiewu

granicznego

5-9m TS5-9
10-14m TS10-14
15-18m TS15-18

Rys. 64

Do ustawienia teleskopowych topatek wysiewajacych, nawozy
podzielono na 6 grup:

Grupa [

granulowane, dobrze sptywajgce, o masie nasypowej ok. 1,0 kg/l, np.
saletra, nawozy NP i NPK.

Grupa Il

brytkowane, dobrze sptywajgce o masie nasypowej ok. 1,0 kg/l, np.
saletra, nawozy NP i NPK.

Grupa llI:

granulowane, tepe, niezbyt dobrze sptywajgce, 0 masie nasypowej
powyzej 1,05 kg/l, np. nawozy fosforowe i potasowe.

Grupa IV:

granulowane, tepe, niezbyt dobrze sptywajgce, 0 masie nasypowej
ponizej 1,05 kg/l, np. nawozy. dwu- i monoamonowo-fosforowe.

Grupa V.
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mocznik granulowany o masie nasypowej do ok. 0,8 kg/l.

Grupa VI:

mocznik brytkowany o masie nasypowej do ok. 0,8 kg/I.

Ustawienia

Rodzaj nawozu topatka

a7

5 6 8
Saletra i =4) 40 =) 400
nawozy NPK- I B47 | C48 | C49 | C49 | D50
granulowane =400 —T
II D45 E45 E42 E42 F46

Wyciag z tabeli wysiewu dla TS 5-9

1. Przykiad:

Odlegtos¢ pierwszej sciezki technologicznej od
granicy pola: 9 m (TS 5-9)

Rodzaj nawozu: Saletra amonowo potasowa
27% N granulowana, BASF (biata), (grupaI)

Dane z tabeli wysiewu wzglednie z tabeli
powyzej: D 50/ F 46

1. Krawedz odczytu (Rys. 65/7) topatki "I"
ustawi¢ na litere "D" i zamocowaé
zewnetrzng czesc topatki. Lopatke "1"
obroci¢ na wartos¢ "50" i zamocowac.

2. Krawedz odczytu (Rys. 65/7) topatki "II"
ustawi¢ na litere "F" i zamocowaé
zewnetrzng czes¢ topatki. Lopatke "11"
obroci¢ na wartos¢ "46" i zamocowac.

Rys. 65

Rodzaj nawozu  topatka H El']
<. m
15 16 18
Saletra i nawozy I B 51 C52 C 53
NPK-granulowane
11 E 42 F 42 H 42

Wyciag z tabeli wysiewu dla TS 15 — 18

ZA-M BAG0034.0 04.06
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2. Przykiad:

Odlegtosc¢ pierwszej Sciezki technologicznej od
granicy pola: 15 m (TS 15-18)

Rodzaj nawozu. Saletra amonowo potasowa
27% N granulowana, BASF (biata), (grupa I)

Dane z tabeli wysiewu wzglednie z tabeli
powyzej: B 51/ E 42

1. Krawedz odczytu (Rys. 66/7) topatki "T"
ustawi¢ na litere "B" i zamocowac
zewnetrzng czes¢ topatki. Lopatke "T"
obroci¢ na wartos¢ "51" i zamocowac.

2. Krawedz odczytu (Rys. 66/7) fopatki "11"
ustawi¢ na litere "E" i zamocowac
zewnetrzng czesc topatki. Lopatke 11"
obréci¢ na wartosé "42" i zamocowac. Rys. 66

Dodatkowe uwagi przy wysiewie granicznym w odlegtosci pierwszej Sciezki technologicznej 5
wzgl. 6 m od krawedzi pola

- Przy niektérych rodzajach nawozu nalezy liczbe obrotow WOM
zredukowac z 540 min-' na 400 min', gdyz inaczej, zamontowana od
l strony pola tarcza wysiewajgca "Omnia-Set" bedzie wyrzucata nawo6z

na odlegto$¢ okoto 8 m od srodka ciggnika (to znaczy. 2 do 3 m poza
krawedz pola) (Przestrzegac przy tym wskazowek z tabeli wysiewu).
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Ustawienia

8.6.3 Przypadki szczegélne przy wysiewie granicznym ($rodek sciezki
technologicznej nie odpowiada potowie szerokosci roboczej od krawedzi

pola)

Nalezy tu wybra¢ pozycje zasuwy (pozycje dzwigni ustalajgcej) do
ustawienia ilosci wysiewu w zaleznosci od roznych szerokosci
roboczych (rozstawy sciezek technologicznych). Na bocznych
krawedziach pola dodatkowo nalezy cofng¢ pozycje zasuw o0 2 do 6
kresek podziatki skali.

P=x]

Rys. 67
Przyktad:

Odstep miedzy sciezkami technologicznymi: 24 m (odpowiada 24 m
szerokosci roboczej)

Odstep pierwszej Sciezki technologicznej od lewej krawedzi pola: 8 m
(odpowiada to 16 m szerokosci roboczej)

Rodzaj nawozu: SALETRA 27 % N gran. BASF

Robocza predkosé jazdy: 10 km/h

Zadana ilos¢ wysiewu: 300 kg/ha

Z tabeli ustali¢ pozycje zasuw dla zadanej ilosci wysiewu -
uwzgledniajgc rozne szerokosci robocze.

Pozycja zasuw:

prawa (24 m szerokosci roboczej) = 41 (310 kg/ha)

lewa (16 m szerokosci roboczej) = 34 (300 kg/ha) - 3 = 31

Pozycja topatek:
prawa OM 18-24 z tabeli wysiewu: 24 m szerokosci roboczej: 18/47

lewa TS 5 - 9 z tabeli wysiewu: 8 m odlegto$¢ pierwszej Sciezki
technologicznej od krawedzi pola: C 49/ E 42

ZA-M BAG0034.0 04.06
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Jazdy transportowe

O

. Przy jazdach transportowych przestrzegac zalecen rozdziatu
"Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika", od strony
27

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢
o prawidtowos$¢ dotgczenia przewoddw zasilajgcych
o  sprawnosé, czystosc i dziatanie instalacji oSwietleniowej

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
dziatanie uktadu hamulcowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odfaczenie
zaczepionej / zawieszonej maszyny!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za pomocg sprezystych,
sktadanych zawleczek, zabezpieczone przed wysunieciem.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposob jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotagczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciaggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnikal
W koniecznych wypadkach jechac ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej si¢ maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usung¢ ludzi z platformy fadowania
maszyny.

OSTROZNIE

Zaczep przyczepy stuzy do zaczepiania narzedzi roboczych i
przyczep dwuosiowych, jesli:

. nie bedzie przekraczane 25 km/h predkosci jazdy,

. przyczepa posiada hamulec najazdowy lub hamulec, ktéry moze
by¢ uruchamiany przez kierowce ciggnika,

. dopuszczalna masa catkowita przyczepy nie jest wieksza, niz
1,25 —krotna dopuszczalna masa catkowita ciggnika i nie
wieksza, niz 5 t.

OSTRZEZENIE

e Rozsiewacz odsrodkowy przy transporcie drogowym
podniesé tylko tak wysoko, aby gérna krawedz sSwiatet
odblaskowych znajdowata si¢ powyzej 900 mm nad
powierzchnia jezdni

e Przy jezdzie po drogach publicznych maszyna musi by¢
zaryglowana przed niezamierzonym opuszczeniem!

. Przy podnoszeniu rozsiewacza, przednia o$ ciagnika
odcigzana jest w r6znym stopniu, zaleznie od wielkosci
ciagnika. Uwazaé na zachowanie wymaganego obciazenia
przedniej osi ciagnika (20 % des masy wilasnej ciagnika)!

ZA-M BAG0034.0 04.06
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Praca maszyng

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu
. Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny
. "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 25

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnikal
W koniecznych wypadkach jechac ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrécenia ciggnika / dotaczonej
maszyny!

Sposdb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widoczno$¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczernistwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odfaczenie
zaczepionej / zawieszonej maszyny!

Przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za pomocg
sprezystych, skladanych zawleczek, zabezpieczone przed
wysunieciem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenistwo przygniecenia, pochwycenia lub uderzenia
przez wyrzucane z maszyny, uszkodzone czesci lub ciata obce!

Przed witgczeniem WOM ciggnika zwroci¢ uwage na dopuszczalng
liczbe obrotéw maszyny.
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo pochwycenia, owiniecia oraz wyrzucenia
pochwyconych ciat obcych, w strefie napedzanego watka
przekaznikowego!

e  Zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzié¢
zabezpieczenia i ostony watka przekaznikowego pod wzgledem
ich dziatania i kompletnosci.

Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajgce i ostony watka
przekaznikowego nalezy niezwiocznie wymieni¢, w
wyspecjalizowanym w tym zakresie warsztacie.

. Sprawdzi¢, czy ostony watka przekaznikowego sg
zabezpieczone tancuchami przed obracaniem sie wraz z
watkiem.

e  Zachowywac¢ bezpieczny odstep od napedzanego watka
przekaznikowego.

o Usunaé wszystkie osoby ze strefy zagrozenia przez napedzany
watek przekaznikowy.

e W przypadku zagrozenia, niezwtocznie wytaczy¢ silnik ciggnika.

OSTROZNIE

Niebezpieczernstwo ztamania podczas pracy przy zadziataniu
sprzegta przecigzeniowego!

Jesli zadziata sprzegto przecigzeniowe nalezy niezwiocznie wytgczyc
silnik ciggnika.

W ten sposéb uniknie sie uszkodzen sprzegta przecigzeniowego.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo ztamania watka przekaznikowego na skutek
niedopuszczalnych odchylen katowych napedzanego watka
przekaznikowego!

Podczas ponoszenia maszyny zwraca¢ uwage na zachowanie
dopuszczalnych odchylen katowych napedzanego watka
przekaznikowego. Niedopuszczalne odchylenia katowe napedzanego
watka przekaznikowego prowadzi do zwiekszonego, przedwczesnego
zeszlifowania watka przekaznikowego lub jego zniszczenia.

Jesli podniesiona maszyna pracuje niespokojnie, nalezy niezwtocznie
wytgczyé WOM ciggnika.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczernstwo przygniecenia, wciagniecia i pochwycenia
podczas pracy maszyng bez przewidzianych dla niej
zabezpieczen i oston!

Do pracy uzywac¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami i ostonami.

ZA-M BAG0034.0 04.06

97



Praca maszyna

i

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia i uderzenia
przez wyrzucone z napedzanej maszyny przedmioty!

Przed witgczeniem WOM nalezy usunac ludzi z niebezpiecznej strefy
maszyny.

A\

OSTRZEZENIE

Nigdy nie chwytaé obracajacych sie spirali mieszadta!

Przy obracajacych sie spiralach mieszadla w zadnym
wypadku nie przepychaé¢ nawozu srodkami pomocniczymi!

Przy obracajacych sie spiralach mieszadta nigdy nie
wchodzi¢ na zbiornik nawozu ani do niego!

Stosowaé rurowy kablak ochronny (zabezpieczenie) do
o ZA-M1200 /1500 z OM 24-36

o ZA-M 900 zOM 18-24 lub OM 24-36

Ochrona przed wypadkami!

Zeszlifowane lopatki wysiewajace i skrzydetka wysiewajace
nalezy w pore wymieniaé! Niebezpieczernstwo ze strony
wyrzucanych skrzydetek wysiewajacych i wytamanych
lopatek wysiewajacych!!

Przy nieszczelnym zaworze sterujgcym i/lub dtuzszych przerwach w
pracy np. przy jazdach w transporcie, nalezy zamkngé¢ zawory
odcinajgce, aby zapobiec samoczynnemu otwarciu sie zamknietych
zasuw.

Przy nowych maszynach, po 3-4 napetnieniach zbiornika
sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich srub i ewentualnie
dociggngg je.

Stosowac tylko dobrze granulowane nawozy i ich rodzaje tak,
jak podano w tabeli wysiewu. Przy niewystarczajgcej znajomosci
poprzecznego rozdzielania nawozu dla ustawionej szerokosci
roboczej, nalezy sprawdzi¢ rozdzielanie nawozu za pomocg
ruchomego stanowiska pomiarowego.

Przy wysiewie mieszanek nawozow nalezy pamietac, ze

o poszczegblne nawozy mogg posiadac roézne wiasciwosci
lotne.

o  moze dochodzi¢ do rozwarstwienia poszczegolnych
rodzajéw nawozu.

Zawsze po pracy nalezy usuwac pozostaty na topatkach
wysiewajgcych nawoz!
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10.1 Napelnianie rozsiewacza nawozem

. Przed napetnieniem zbiornika nawozu sprawdzi¢, czy nie ma w
o nim zadnych resztek nawozu ani ciat obcych.

o Podczas pracy rozsiewacza, dla ochrony przed ciatami obcymi
nalezy stosowa¢ skfadane kratownice.

. Przy napetnianiu zwraca¢ uwage, czy w nawozie nie ma
zadnych ciat obcych.

e  Zwracac uwage na dopuszczalng mase uzytkowag rozsiewacza
(patrz dane techniczne) oraz obcigzenia osi ciggnikal!

OSTROZNIE
Przy podnoszeniu rozsiewacza, przednia o$ ciagnika odcigzana

jest w roznym stopniu, zaleznie od wielkos$ci ciggnika.

Dlatego tez, przy napetnianiu rozsiewacza nawozem zwraca¢ uwage
na zachowanie wymaganego obcigzenia przedniej osi ciggnika (20 %
masy wiasnej ciggnika, patrz tez Instrukcja obstugi ciagnika)! W
koniecznych wypadkach zaktadac obcigzniki przodu ciggnika!

Zbiornik napetniac tylko przy zamknietych zasuwach!

&

OSTROZNIE
Bezwarunkowo przestrzegaé wskazéwek dotyczacych

bezpieczenistwa wydanych przez producenta nawozu!
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10.2  Wysiew nawozu

ZA-M z komputerem poktadowym: Patrz instrukcja obstugi
komputera poktadowego.

. Rozsiewacz wraz z wezami hydraulicznymi jest dotgczony do
ciggnika.

e  Wszelkie ustawienia zostaty wykonane.

1. Przy niskich obrotach silnika ciggnika wigczy¢ WOM.

o

Zasuwy otworzy¢ dopiero po osiggnieciu zalecanych obrotow WOM!

Hydraulicznie otworzy¢ zasuwy zamykajace i rozpoczg¢ jazde.
Do wysiewu granicznego: Hydraulicznie opusci¢ Limiter

4. Po zakonczeniu wysiewu.
4.1 Zamknac¢ obie zasuwy.

4.2 Przy niskich obrotach silnika ciggnika, wytaczy¢ WOM.

OSTRZEZENIE

Nie podchodzié¢ do obracajacych sie tarcz wysiewajacych,
niebezpieczenstwo zranienia!l

Zagrozenie ze strony wyrzucanych czastek nawozu, usunaé
ludzi ze strefy zagrozenia!

OSTROZNIE

Przy wysiewie na krawedziach pola nalezy zwréci¢ uwage, aby
niekontrolowane ziarna nawozu

. nie zagrazaly ludziom ani nie obciazaly ludzi,
. nie uszkadzaty zadnych przedmiotéw.

Ewentualnie zredukowaé liczbe obrotéw WOM, zredukowaé
wielkos¢ wysiewu lub odpowiednio ustawié¢ Limiter!

. Po dtuzszych jazdach w transporcie z petnym zbiornikiem
nawozu nalezy przy rozpoczeciu pracy zwroci¢ uwage na
prawidtowo$¢ wysiewu.

. Zachowywac statg liczbe obrotéw tarcz wysiewajgcych i statg
predkosé jazdy.

. Stan techniczny topatek wysiewajacych ma ogromny wpltyw na
rownomierny, poprzeczny rozdziat nawozu na polu (tworzenie
sie pasow).
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. Jesli mimo réwnego ustawienia zasuw dochodzi
nierownomiernego oprézniania lejkow zbiornika, nalezy
sprawdzi¢ podstawowe ustawienie zasuw.

e Zywotnos$é topatek wysiewajgcych zalezna jest od rodzaju
wysiewanego nawozu, czasu pracy oraz od ilosci wysiewu.

. Przy wysiewie niektorych materiatow takich, jak kizeryt, granulat
Excello i siarczan magnezu, dochodzi do zwigkszonego zuzycia
topatek wysiewajgcych (jako opcja oferowane sg topatki
wysiewajgce odporne na Scieranie).

OSTROZNIE

Przed uruchomieniem rozsiewacza zwréci¢ uwage, czy sg na
nim wszystkie ostony i czy sa one prawidilowo zamontowane!

ZA-M BAG0034.0 04.06
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10.3

Wybér tarcz wysiewajacych

OSTRZEZENIE
Zabezpieczy¢ ciagnik / maszyne przed niezamierzonym

przetoczeniem

Opusci¢ kabtgk ochronny (jesli jest) (Rys.
68).

Odkreci¢ nakretke motylkowg (Rys. 69/1).

Tarcze wysiewajgcq obrdoci¢ w ten sposéb,
aby otw6r @ 8 mm (Rys. 70) ustawiony byt
do srodka maszyny.

Zdja¢ tarcze wysiewajaca z watka
przektadni.

Zatozy¢ inng tarcze wysiewajaca.

Zamocowac tarcze wysiewajgcg dociggajac
nakretke motylkowa.

. Przy zaktadaniu tarcz, nie
zamieni¢ "lewej" tarczy
wysiewajgcej z "prawgq". Tarcze

wysiewajgce sg odpowiednio
oznakowane naklejkami.

. Prawy watek przektadni ma kotek
zabezpieczajacy. Tutaj zawsze
nalezy montowac tarcze
wysiewajgcg z dwoma rowkami.

- Przy wyposazeniu rozsiewacza w
l komputer poktadowy, przy wymianie

tarcz wysiewajgcych nalezy catkowicie
otworzy¢ zasuwy.

OSTROZNIE
Przy montowaniu tarcz

wysiewajacych OM 24-36
rozsiewacz wyposazy¢ w kablak
ochronny (ochrona przed

wypadkami)!

b— MEG71

Rys. 70
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10.4  Zalecenia dotyczace pracy na nawrotach

Warunkiem doktadnej pracy na krawedziach pola
jest prawidtowe zatozenie sciezek
technologicznych. Przy zastosowaniu zespotu
Limiter do wysiewu granicznego wzgl. tarczy
do wysiewu granicznego, pierwsza sciezka
technologiczna (Rys. 71/T1) zaktadana jest z
reguly zawsze w odstepie od krawedzi pola
réwnym potowie szerokosci roboczej. W taki sam
sposéb zaktadana jest sciezka technologiczna
na nawrotach. Jako pomoc w orientacji, bardzo
przydatna jest kolejna sciezka technologiczna

Praca maszyna

(kreskowana linia) na nawrocie - z odstepem

réwnym petnej szerokosci roboczej

Pole zawsze objezdzac w pierwszej Sciezce
technologicznej

e  wokot w prawo (Limiter zamontowany z
lewej strony)

e  wokotw lewo (Limiter zamontowany z
prawej strony)

Po dokonaniu takiego objazdu pola Limiter
ponownie ustawi¢ w pozycji poza pracq (ztozy¢
do gory).

Ze wzgledu na to, ze rozsiewacz wyrzuca
nawoz takze do tytu, to dla doktadnego

rozdzialu nawozu na nawrotach nalezy
koniecznie przestrzegaé ponizszych

wskazowek:

Przy jezdzie w jedng strone (Sciezka
technologiczna T1, T2 itd.) oraz z powrotem
(sciezki technologiczne T3 itd.) zasuwy otwierac,
wzglednie zamykaé w réznych odlegtosciach od
kohcow pola.

Otwieraé zasuwe przy jezdzie "w jedng strone"
okoto punktu P1 (Rys. 72), gdy ciggnik znajduje
sie w 2 sciezce technologicznej liczac od konca
pola (kreskowane linie).

Zamykaé zasuwe przy jezdzie "w drugg strone”
okoto punktu P2 (Rys. 72), gdy ciggnik znajduje
sie na wysokosci pierwszej sciezki
technologicznej na nawrocie.

@  Stosowanie powyzszego
postepowania zapobiega stratom

l nawozu, przenawozeniu lub
niedonawozeniu i tworzy sposéb pracy
przyjazny srodowisku.

ZA-M BAG0034.0 04.06
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10.5 Wskazowki dotyczace wysiewu srodkow do zwalczania slimakow (np.

Mesurol)

Rozsiewacz nawozow ZA-M jest w wersji seryjnej stosowany takze
do szerokopowierzchniowego wysiewu srodkéw do zwalczania
$limakow. Srodki do zwalczania slimakdw (np. Mesurol) sg
formowane w ksztatcie pelletow lub podobnych ziaren i wysiewane sg
w relatywnie matych ilosciach (np. 3 kg/ha).

A\

OSTROZNIE

Podczas napelniania rozsiewacza nalezy unikaé¢ wdychania pytu
z tych produktéw i bezposredniego ich kontaktu ze skéra
(zakladaé rekawice ochronne). Po dokonaniu zabiegu nalezy
rece i wszystkie nieostoniete czesci ciata dokltadnie umy¢é woda z
mydiem.

W obchodzeniu sie ze $rodkami do zwalczania slimakow zalecamy
przestrzeganie wskazowek wydanych przez producenta srodkéw oraz
0go6lnych zasad dotyczacych postepowania ze srodkami ochrony
roslin (Arkusz nr. 18 BBA).

. Przy wysiewie $rodkdéw do zwalczania $limakéw zwracac
uwage, aby otwory wylotowe zawsze przykryte byty
wysiewanym materiatem a jazda obywata sie ze statg liczbg
obrotéw tarcz wysiewajgcych. Resztkowe ilosci Srodkow
wynoszgce ok. 0,7 kg na kazdy z lejkdw, nie mogg by¢ wysiane
zgodnie z zasadami. Do opréznienia rozsiewacza nalezy
otworzy¢ zasuwy i zebra¢ wydostajacy sie srodek (np. na
plandeke).

. Ustawienia rozsiewacza nalezy wykonywac na podstawie tabeli
wysiewu dla nawozow zielonych i srodkow do zwalczania
Slimakéw (wyposazenie specjalne). Dane te stuzg jedynie jako
wartosci wzorcowe. Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonaé
kontroli ilosci wysiewu.

Ze wzgledu na niewielkie ilosci wysiewu zalecamy, aby
wymagany odcinek pomiarowy dla kontroli ilosci wysiewu byt
trzy razy dluzszy. Mnoznik do przeliczania iloSci wysiewu
zmniejsza sie przy tym do jednej trzeciej podanej wartosci (np.
dla szerokosci roboczej 9 m: mnoznik 40 : 3 = 13,3).

. Jesli zamierza sie pracowacé rozsiewaczem z innym zakresem
nastaw, to srodki do zwalczania slimakéw nie moga by¢
mieszane z nawozami ani innymi substancjami.
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10.5.1

srodkéw do zwalczania slimakow

Typ AMAZONE ZA-M

Wersja

Tarcze wysiewajace

Wyposazenie do

wyboru
- -]

8 g|lo | N 8 | ¢|8 ¥

O & | 1w |7 | T || ® 5

2 C S alale6|t 8 | 5

EI EI EI - - - N E g g 1]

4| ¢ | g« | 2|3 3|3 |8 w|F|E

N N | N | B0 | 68|88 |t | a| <
24 X X X X
25 X X X X
26 X X X X
27 X X X | X | x
28 X X X | X | x
29 X X X | X | x
30 X X X | X | x

Praca maszyna

Matryca kombinacji dla rozsiewaczy nawozéw wykorzystywanych do wysiewu

ZA-M BAG0034.0 04.06
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11 Usterki

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinaciji ciagnik - maszyna.

przetoczeniem, patrz strona 66.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do

petnego zatrzymania maszyny.

11.1

Usterki, przyczyny i ich usuwanie

Usterka

Przyczyna

Sposob usuniecia

Nierébwny poprzeczny rozdziat
nawozu

Ziogi nawozu na tarczach i
topatkach wysiewajgcych.

Oczysci¢ tarcze i topatki
wysiewajgce.

Zasuwy nie otwierajg sie
catkowicie.

Zbyt duzo nawozu w $Sladach két
ciggnika

Nie osiggnieta prawidtowa liczba
obrotéw tarcz wysiewajgcych.

Zwiekszy¢ liczbe obrotow silnika
ciggnika.

Uszkodzone lub zeszlifowane
topatki wysiewajgce i wyloty.

Sprawdzi¢ topatki wysiewajace i
wyloty. Niezwtocznie wymieni¢
uszkodzone lub zeszlifowane
czesci.

Wiasciwosci wysiewanego
nawozu odbiegajg od tych, jakie
byty aktualne przy ustalaniu
przez nas tabeli wysiewu dla
testowanego nawozu.

Prosimy zwrécic sie do

AMAZONE serwis
Nawozowy.

= 05405-501111

Zbyt duzo nawozu w strefie
pokrywania sie przejazdéw

Przekroczona prawidtowa liczba
obrotéw tarcz wysiewajgcych.

Zredukowac liczbe obrotow
silnika ciggnika.

Wihasciwosci wysiewanego
nawozu odbiegajg od tych, jakie
byty aktualne przy ustalaniu
przez nas tabeli wysiewu dla
testowanego nawozu.

Prosimy zwrécic sie do
AMAZDNE serwis
Nawozowy.

a 05405 - 501 - 111

Nieréwne opréznianie obu
koncowek lejkow rozsiewacza
przy takim samym ustawieniu
zasuw

Nawoz tworzy mostki.

Usung¢ przyczyne tworzenia sie
mostkéw nawozu.

Sprezysty sworzen spirali
mieszadta obciety na skutek
przecigzenia.

Wymieni¢ sprezysty sworzen.

Roézne, podstawowe ustawienia
zasuw

Sprawdzi¢ podstawowe
ustawienia zasuw.
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Usterki, przyczyny i ich usuwanie dla ZA-M z wyposazeniem Comfort

Usterka

Przyczyna

Sposob usuniecia

Sitowniki hydrauliczne nie
otwieraja sie i nie zamykajg

W ciggniku nie wigczono
zasilania w olej.

Witaczy¢ zasilanie w olej w
ciagniku.

Przerwany doptyw pradu do
bloku zaworéw.

Sprawdzi¢ przewody, wtyczki i
styki.

Zabrudzony filtr oleju.

Wymieni¢ / oczyscic filtr oleju.

Zabrudzony zawoér magnetyczny.

Przeptukac¢ zawér magnetyczny.

Przy ciggniku ze systemem
statego strumienia przeptywu
(pompa zebata) zbyt ciepty olej
hydrauliczny

Sruba przestawiania systemu na
bloku zaworéw sterujgcych nie
jest wykrecona do oporu
(ustawienie fabryczne).

Srube przestawiania systemu
wykreci¢ na bloku zaworéw az do
oporu

Uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztacza,
naprawi¢ lub wymienic.

Uszkodzony zespo6t sterujgcy w
ciggniku

Sprawdzi¢, naprawi¢ lub
wymienic¢ zespdt sterujgcy w
ciagniku.

Przy ciggnikach z systemem
statego ci$nienia (czesciowo
starsze ciggniki John Deere) olej
hydrauliczny jest zbyt ciepty

Sruba przestawiania systemu na
bloku zaworéw sterujgcych nie
jest wkrecona do oporu
(przeciwnie do ustawienia
fabrycznego).

Srube przestawiania systemu
wkreci¢ na bloku zaworéw az do
oporu

Uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztgcza,
naprawic lub wymienic.

Uszkodzony zespo6t sterujgcy w
ciggniku

Sprawdzi¢, naprawi¢ lub
wymienic¢ zespoét sterujgcy w
ciggniku.

Przy ciggnikach z systemem
Load-Sensing i odbiorem oleju
przez zespot sterujgcy w
ciggniku, olej hydrauliczny jest
zbyt ciepty

Sruba przestawiania systemu na
bloku zaworéw sterujgcych nie
jest wykrecona do oporu
(ustawienie fabryczne).

Srube przestawiania systemu
wykreci¢ na bloku zawordéw az do
oporu

lloS¢ oleju jest przez zespot
sterujgcy w ciggniku
niewystarczajgco zredukowana.

Zredukowac ilos¢ oleju na
zespole sterujgcym w ciggniku.

Uszkodzone szybkoztacza

Sprawdzi¢ szybkoztgcza,
naprawi¢ lub wymienic.

Uszkodzony zespo6t sterujgcy w
ciggniku

Sprawdzi¢, naprawi¢ lub
wymienic¢ zespdt sterujacy w
ciagniku.

Przy ciggnikach z systemem
Load-Sensing, bezposrednim
odbiorem oleju i przewodem
sterujgcym, olej hydrauliczny jest
zbyt ciepty

Sruba przestawiania systemu na
bloku zaworéw sterujgcych nie
jest wkrecona do oporu
(przeciwnie do ustawienia
fabrycznego).

Srube przestawiania systemu
wkreci¢ na bloku zaworéw az do
oporu

Uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztacza,
naprawi¢ lub wymienic.
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11.2 Usterki elektroniki

Gdy w komputerze pokfadowym lub w elektrycznych silnikach
ustawiajgcych wystgpig usterki, ktérych nie da sie natychmiast
usungc¢, mozna wtedy takze kontynuowac prace (patrz instrukcja
obstugi komputera poktadowego).
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12 Czyszczenie, konserwacja i haprawy
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenistwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owinigcia, wciagniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 66.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenistwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,

obciecia, pochwycenia, owinigcia, wciagniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

121 Czyszczenie

. Szczegdlnie starannie nadzorowac przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

. Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewodéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyna, naftg lub
olejami mineralnymi.

. Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowac, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikow przestrzegac
obowigzujgacych przepisow prawa.

ZA-M BAG0034.0 04.06 109



Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie myjnig wysokociSnieniowa / wytwornica pary

. Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac
nastepujacych punktow:

o  Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o  Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczacego dyszy myjni
wysokocisnieniowej / wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania i fozyskowania.

o  Zawsze zachowywac minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczacg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

o  Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa.

OSTROZNIE

>

Czyszczenie, smarowanie lub ustawianie rozsiewacza albo watka
przekaznikowego wykonywaé tylko przy wytaczonym WOM,
wylaczonym silniku ciagnika i kluczyku wyjetym ze stacyijki.

>

OSTRZEZENIE

Po wytaczeniu WOM istnieje zagrozenie ze strony poruszajacych
sie sila bezwladnosci czesci! Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac na maszynie odczekaé do catkowitego zatrzymania sie
wszystkich czesci.

. Po pracy maszyne oczy$ci¢ normalnym strumieniem wody
(maszyny zaolejone czysci¢ w miejscach z odstojnikami oleju).

. Szczegodlnie starannie czysci¢ otwory wylotowe i zasuwy.

. Suchg maszyne posmarowac ochronnym srodkiem
antykorozyjnym. (Stosowac tylko biologicznie rozktadane srodki
ochronne).

. Maszyne odstawia¢ z otwartymi zasuwami

12.2 Smarowanie maszyny

Przesmarowaé wszystkie smarowniczki (uszczelki utrzymaé w
czystosci).

Maszyne smarowac¢ w podanych odstepach

Czasu.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg

naklejkami z folii (Rys. 73).

Przed smarowaniem maszyny starannie oczysci¢ Q

smarownice i smarowniczki, aby do tozysk nie
dostaly sie zanieczyszczenia. Catkowicie
wycisng¢ z tozysk zanieczyszczony smar i

zastgpi¢ go nowym.

- MD114
Rys. 73
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. Smarowac takze gwinty Srub zaciskajgcych do blokowania
dzwigni ustalajgcych oraz ich podktadki, aby uktad zaciskania
zawsze byt sprawny.

o . Prowadnice zasuw smarowaé po kazdym zakonczeniu pracy!

12.21 Srodki smarne

& Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z
l dodatkami EP.
Firma Srodek smarny-oznakowanie

Normalne warunki pracy Ciezkie warunki pracy

ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2
FINA Marson L2 Marson EPL-2
ESSO Beacon 2 Beacon EP 2
SHELL Ratinax A Tetinax AM

12.2.2 Smarowanie watka przekaznikowego

Przy pracach w zimie nalezy nasmarowac rury
ochronne watka aby zapobiec ich zamarzaniu.

Przestrzegac¢ takze umieszczonych na watku
wskazéwek montazowych i konserwacyjnych
wydanych przez producenta watka.
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i

12.3 Plan konserwacji — przeglad
. Prace konserwacyjne i przeglady wykonywac¢ w okresach
przypadajacych jako pierwsze.
. Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji obce;.
Codziennie
Element Praca konserwacyjna patrz | Specjalistyczny warsztat
strona
Lopatki wysiewajace ¢  Kontrola stanu 115
Co kazde 50 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz | Specjalistyczny warsztat
strona
Instalacja hydrauliczna e  Kontrola stanu 116 X
Zabezpieczenie scinalne e  Sprawdzié¢ 113
naped watka mieszadta
Filtr oleju hydraulicznego . Sprawdzi¢ 114 X
(Wyposazenie Comfort)
W razie potrzeby
Element Praca konserwacyjna patrz | Specjalistyczny warsztat
strona
Zawory magnetyczne e  Oczysci¢ 114 X
(Wyposazenie Comfort)
Lopatki wysiewajace e  Wymienic¢ 115
Zasuwy-ustawienie e  Sprawdzi¢ 120 X
podstawowe
Elektryczna instalacja e  Sprawdzi¢ i ew. wymienic| 121
oswietleniowa
1/2-roku
Element Praca konserwacyjna patrz | Specjalistyczny warsztat
strona
e  Przewietrzy¢ sprzegto 113 X

Watek przekaznikowy ze
sprzegtem ciernym

cierne
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12.4  Zabezpieczenia scinalne watka przekaznikowego i napedu mieszadet

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Dostarczone luzem $ruby 8 x 30, DIN 931, 8.8
sg zapasowymi Srubami $cinalnymi (Rys.
75/4) do zamocowania widetek watka
przekaznikowego na kotnierzu watka
atakujgcego przektadni. Watek przekaznikowy
zawsze zaktada¢ na nasmarowany watek
atakujgcy przektadni.

Zabezpieczenie $cinalne watka mieszadia
stanowi sworzen sprezystej zawleczki (Rys.
76/1)

Rys. 76

12.5 Przewietrzanie sprzegta ciernego

Sprzegto cierne nalezy po dluzszym postoju
oraz przed rozpoczeciem prac "przewietrzy¢"
w nastepujacy sposéb:

1. Zdemontowac sprzegto cierne z watka
atakujgcego przekiadni.

2. Odcigzy¢ sprezyny (Rys. 77/6) przez
poluzowanie nakretek (Rys. 77/7).

3. Obracac sprzegto rekg. Dzieki temu
zlikwiduje sie zapieczenia miedzy tarczami
ciernymi powodowane przez rdze lub
wilgo€.

4. Nakretki dociggng¢ tak, aby sprezyny
dociskowe miaty prawidtowg diugosc a =
26,5 mm .

5. Nasung¢ sprzegto cierne na watek
atakujacy przektadni i zamocowac je.
Sprzegto cierne jest teraz ponownie gotowe
do pracy.

Wysoka wilgotnos¢ powietrza, silne
zanieczyszczenie lub czyszczenie maszyny
myjnig wysokocisnieniowg, prowadzi do
zapiekania sie oktadzin ciernych sprzegta.
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12.6 Kontrola filtra oleju hydraulicznego

Do ZA-M z wyposazeniem Comfort:

Podczas pracy (wigczony obieg oleju) dziatanie
filtra oleju (Rys. 78/1) mozna sprawdzi¢ na bloku
sterowania.

Wskazania we wzierniku kontrolnym (Rys. 78/2):
e Zelone filtr sprawny
. Czerwone wymienic / oczyscic filtr

W celu demontazu filtru, odkreci¢ jego pokrywe i
wyjac wkiad.

Wczesniej nalezy zlikwidowaé cisnienie w
hydraulice.

Rys. 78

12.7 Czyszczenie zaworéw magnetycznych

Do ZA-M z wyposazeniem Comfort:

Aby usunag¢ zanieczyszczenia zaworow magnetycznych, nalezy je
przeptukac. Moze to by¢ konieczne, jesli poprzez ztogi niemozliwe
staje sie petne otwarcie lub catkowite zamykanie zasuw.

1. Odkreci¢ ostone magnesu (Rys. 78/3)
2. Zdjg¢ cewke magnesu (Rys. 78/4)

3. Wykreci¢ popychacz zaworu (Rys. 78/5) z gniazd zaworu a
nastepnie oczysci¢ sprezonym powietrzem lub olejem
hydraulicznym.

Wczesniej nalezy zlikwidowaé cisnienie w hydraulice.

12.8 Przektadnia wstepna i katowa

W normalnych warunkach pracy przektadnia
wstepna i kgtowa sg bezobstugowe. Przektadnie
sg fabrycznie napetnione wystarczajgca iloscig
oleju przekiadniowego. Dolewanie oleju jest z
reguty niepotrzebne. Oznaki zewnetrzne, jak np.
Swieze plamy oleju w miejscu odstawiania
maszyny lub na czesciach maszyny i/albo
zwiekszony poziom hatasu wskazujg na
nieszczelnosci obudowy przektadni. Ustali¢
przyczyne, usungg jg i napetni¢ przektadnie
olejem.

lloSci napetniania olejem:

Przektadnia 0,4 1 SAE 90 olej
wstepna: przekiadniowy
Przektadnie po 0,151 SAE 90 olej
katowe: przekiadniowy
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12.9 Wymiana topatek wysiewajacych i odchylanych skrzydetek

skrzydetkami ma ogromny wptyw na rownomierny, poprzeczny

Stan techniczny topatek wysiewajacych wraz z odchylanymi
rozdziat nawozu na polu (tworzenie sie paséw).

e  topatki wysiewajgce wykonane sg ze szczegdlnie odpornej na
Scieranie i nierdzewnej stali. Nalezy jednakze zaznaczy¢, ze
l przy topatkach wysiewajacych i ich odchylanych skrzydetkach
chodzi o elementy Scieralne.

e  topatki wysiewajgce wzgl. odchylane skrzydetka nalezy
wymienia¢, gdy widoczne stajg sie przetamania spowodowane
ich wytarciem.

12.9.1 Wymiana lopatek wysiewajacych

1. Odkreci¢ nakretke samozabezpieczajacq
(Rys. 79/1).

2. Zdjgc¢ podktadke (Rys. 79/2) i $rube z
ptaskim tbem (Rys. 79/3).

3. Odkreci¢ nakretke motylkowg (Rys. 79/4) i
wymieni¢ topatke wysiewajaca.

4. Montaz topatki wysiewajacej wykonuje sie w
odwrotnej kolejnosci.

Nakretke samozabezpieczajgca (Rys. 79/1)
dociagng¢ tak, aby fopatke wysiewajacg mozna
byto przesungc reka.

Zwroci¢ uwage na prawidtowy montaz
topatek wysiewajgcych! Otwarta
strona U-profilu topatki wysiewajacej

musi by¢ skierowana w kierunku
obracania sie (Rys. 79/5).
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12.9.2 Wymiana skrzydelek wysiewajacych

1.

Odkreci¢ i zdjg¢ nakretke
samozabezpieczajgca (mosigdz CuZn)
(Rys. 80/6) i zdjg¢ wraz ze sprezyng,
talerzowg (Rys. 80/7).

Wymieni¢ odchylane skrzydetko (Rys.
80/8).

- Zwroci¢ uwage na podkitadke z
l tworzywa sztucznego (Rys. 80/9)

miedzy fopatkg wysiewajaca a
odchylanym skrzydetkiem.

3.

4.

Sprezyne talerzowg montowac
naprzemiennie (nie sztaplowac).

Nakretke samozabezpieczajgca (Rys. 80/6)
dokreci¢ z momentem 6 - 7 Nm tak, aby
odchylane skrzydetko mozna byto odchyli¢
rekg ale aby nie przestawiato sie
samoczynnie.

12.10 Instalacja hydrauliczna

Rys. 80

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim ci$nieniem z instalacji

hydraulicznej!

. Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

. Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

. Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi $rodkami pomocniczymi!

. Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomoca dtoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac

ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji!
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Przy dotaczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez ci$nienia!

Uwazac na prawidtowe przytaczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginainych AMAZDOINIE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwosé potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatdéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawca olejul!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywacé tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

12.10.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informacji:

Rys. 81/...

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu

hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego
(04 / 02 = rok / miesigc = luty 20

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie

robocze (210 BAR).

12.10.2 Okresy konserwacji

= e

ATHF 04/02

X HD 210 EN85

04) T

Rys. 81

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci instalacji hydrauliczne;.

2. Jesli to konieczne, dociagng¢ ztgcza srubunkow.

Przed kazdym uruchomieniem

1.

Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem

ZA-M BAG0034.0 04.06
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widocznych brakow.
Zlikwidowac miejsca otar¢ wezy - przewodow hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

12.10.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodoéw hydraulicznych

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych
kryteriow inspekcyjnych!

Weze - przewody hydrauliczne nalezy wymieniaé, jesli podczas
kontroli stwierdzi si¢ nastepujace kryteria inspekcyjne:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wkiadu (np. miejsca
otar¢, przecieg, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

. Deformacje, ktore nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
- przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod ci$nieniem lub
przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne.

. Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (zle wptywajgce na
szczelnosc); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

e  Wydostawanie sie wezy z armatury.
. Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosé.
. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

. Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Je$li podana data produkciji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy - przewodow hydraulicznych".

118 ZA-M BAGO0034.0 04.06



Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.10.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodow hydraulicznych

Przy montowaniu i demontazu wezy - przewoddw hydraulicznych
bezwarunkowo przestrzegaé¢ nastepujgcych wskazowek:

Uzywac tylko oryginalnych AMAZDNIE wezy
hydraulicznych!

Zwracac¢ uwage na zachowanie czystosci.

Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o

¢}

wyeliminowac¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wiasna.

przy niewielkich dtugo$ciach wyeliminowaé obcigzenie
przez napychanie.

wyeliminowa¢ dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostonic
czesci 0 ostrych krawedziach.

nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotaczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym

zakresie ruchdéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie

wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

Weze - przewody hydrauliczne mocowac¢ w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytéw

wezy tam, gdzie przeszkadzaé one bedg naturalnym ruchom
wezy i zmianie ich dtugosci.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!

ZA-M BAG0034.0 04.06
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12.11

® ZA-M

z komputerem poktadowym, patrz
l instrukcja obstugi komputera
poktadowego.

Ustawienie zasuwy w pozycji "8" i powstatego w
tej pozyciji przekroju otworu przelotowego (Rys.
82/1) dokonywane jest fabrycznie za pomocg
sworznia wzorcowego (sworzen & 12 mm)( Rys.
82/2).

Ustawienie to stuzy za podstawowe ustawienie
zasuw.

Jesli przy takim samym ustawieniu zasuw
dochodzi do nierbwnomiernego oprdzniania
lejkéw rozsiewacza, nalezy w nastepujacy
sposob sprawdzi¢ podstawowe ustawienie
zasuw.

Kontrola podstawowego ustawienia zasuw

OSTRZEZENIE
Przy uruchamianiu zasuw nie

wktadaé rak w otwory przelotowe!
Niebezpieczenstwo przygniecenia!

1. Hydraulicznie otworzy¢ zasuwy
zamykajace.

2. Zasuwe ilosciowg otworzy¢ dzwignig
ustalajgca (Rys. 83/1).

3. Sworzen 12 mm @ (trzonek wiertta 12 mm)
osadzi¢ w otworze przelotowym.

4. Dzwignie ustalajgcg przesung¢ na skali
(Rys. 83/3) tak, aby zasuwa oparta sie o
sworzen.

5. Zamocowac¢ dzwignie ustalajaca za
pomoca pokretta (Rys. 83/2).

6. Zluzowac srube (Rys. 83/6). Wskazbwke
(Rys. 83/5) ustawi¢ na warto$¢ "8" na skali
i zamocowac te pozycje za pomocg Sruby.
Krawedz odczytu stanowi (Rys. 83/4).

7. Wyjac sworzenh.

Rys. 82
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1212 Demontaz watka przekaznikowego

1. Przez otwor w dolnej czesci lejka ostony
poluzowaé stozkowg smarowniczke w
widetkach tgczacych watka
przekaznikowego.

2. Wyjgc¢ srube $cinalng miedzy koinierzem
widetek a kotnierzem watka atakujgcego
przektadni.

3. Widetki taczace wybi¢ z watka atakujgcego
przekfadni od tytu, za pomocg ptaskownika,
przez szczeling w tylnej Scianie lejka
ochronnego (na dolnej stronie lejka).

Przy zbijaniu widetek tgczacych w
watka atakujgcego przekitadni zawsze
Rys. 84

lekko obracac¢ watek przekaznikowy.

12.13 Elektryczna instalacja oswietleniowa

OSTRZEZENIE

A Aby nie zagraza¢ innym uczestnikom ruchu drogowego nalezy
przepalone zaréwki wymienia¢ natychmiast!

Wymiana zaréwek:
1. Odkreci¢ szkio ochronne.
2. Wyjac przepalong zarowke.
3. Zatozy¢ nowg zaréwke (zwrdci¢ uwage na napiecie i moc
zarowki).

4. Zatozyé i przykreci¢ szkto ochronne.

12.14 Sworznie dzwigni gornej i dzwigni dolnych

OSTRZEZENIE
Niebezpieczelistwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i

uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposo6b od ciagnika!

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé sworznie
dzwigni dolnych i dzwigni gornej pod wzgledem widocznych brakow.
W przypadku zeszlifowania sworzni dzwigni dolnych i dzwigni gérnej,
nalezy wymieni¢ te sworznie.
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12.15 Sruby - momenty dociagania

Wielkos$é Momenty dociagania [Nm]
Gwinty klucza w zaleznosci od klasy jakosci srub / nakretek
[mm] 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
13
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
22
M 14x1,5 150 210 250
M 16 210 300 355
24
M 16x1,5 225 315 380
M 18 290 405 485
27
M 18x1,5 325 460 550
M 20 410 580 690
30
M 20x1,5 460 640 770
M 22 550 780 930
32
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
36
M 24x2 780 1100 1300
M 27 A1 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
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