AMACO Skrécona instrukcja obstugi

Ogumienie 5.00-16
:: ; ;g 2 Szerokos$¢ robocza
D8 SPECIAL
D8 SUPER
MD 8
Ogumienie 6.00-16
:: 2 ;g 2 Szerokos$¢ robocza
MD 8
Ogumienie 10.0/75-15
:: 2 28 2 Szerokos$¢ robocza
MD 8
Ogumienie 31x15,50-15
F. 7 3,0m
F. 8 4,0 m Szerokos¢ robocza
F. 9 6,0 m
Ogumienie 11.5/80-15
:: :? gg 2 Szerokos$¢ robocza
AD 02
AD-P 02
z kotem ostrogowym @
1,18m
F.12 25m
:: :2 28 2 Szerokos$¢ robocza
F. 15 4,5m
RP-AD 02
RP-AD-P 02
F. 16 25m
F. 17 3,0m
F.18 4,0 m Szerokos¢ robocza
F. 19 4,5m
F. 20 6,0 m
F. 21 2,7m
F. 22 3,0m
F. 23 3,2m
F. 24 3,6 m
F. 25 4,0 m
F. 26 4,2 m Szerokos¢ robocza
F. 27 4,5m
F. 28 4,8 m
F. 29 5,4 m
F. 30 6,0 m
F. 31 6,4 m

Programowanie kodu

1. |Przycisk F| nacisng¢ na 2 sekundy tak,

az kodowanie bedzie biyskac.

2. [Przycisk ha| naciska¢ tyle razy, az

pojawi sie prawidiowe kodowanie.

3. |Przycisk F| nacisna¢ na 2 sekundy ta, az

btyskanie zniknie.

Wskazania powierzchni
1. Nacisnaé [przycisk ha| np. [12.73] =
12,73 ha = 127300 m2.

Kasowanie zawartosci pamieci

1. |Przycisk ha| nacisngé na ok. 2 sekundy,
az pojawig sie wskazania [0.000.

Wylaczanie komputera
1. |Przycisk hal i [przycisk F| naciskaé tak

dtugo, az pojawi sie wskazanie [StOP.
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AMACO Skrécona instrukcja obstugi
Wspot
czynni
k
216.3 Ogumienie 6.00
225.0 Ogumienie 10.0/75
231.4 Ogumienie 31x15,50
Koto ostrogowe z kotem
tancuchowym 26

AD 03
Variant 3-1500 / 4-2100

Koto ostrogowe z kotem
tancuchowym 40

RP-AD 03
238.3 z oponowym watem ugniatajgcym RP
AD-P Special

113.5 z kotem ostrogowym
AD-P Super
101.4 z kotem ostrogowym

399.2

259.5

306.5 z kotem ostrogowym

Programowanie wspoétczynnika i
szerokosci roboczej przy kodowaniu .

Programowanie wspoétczynnika

1. Przycisk |F| nacisng¢ na 2 sekundy
(wskazania: Kodowanie btyska).

2. Przycisk ciané tak, az pojawi sie

wskazanie (blyska).

3. Przycisk |[F| nacisng¢ tak, az na chwile
pojawi sie symbol |§| i automatyczne
wskazania wspotczynnika (np. [168.1]),
ktoéry nalezy zmieni¢ na wymagang
wartosc.

3.1 Przycisk |ha] naciskac tak, az
przecinek ustawi sie na
prawidtowym miejscu.

3.2 Nacisng¢ przycisk |F| : 1. cyfra
biyska.

3.3 Naciskac¢ przycisk tak, az 1
cyfra bedzie prawidtowa.

3.4 Nacisng¢ przycisk |F| : 2. cyfra
biyska.

3.5 Naciskac¢ przycisk tak, az 2

cyfra bedzie prawidtowa.
Wymagany wspofczynnik ustawiaé w
opisany wyzej sposob.

Programowanie szerokosci roboczej

4. Przycisk |F| nacisng¢ tak, az na chwile

pojawi sie symbol i wskazania
szerokosci roboczej (np. [12.00]), ktore
nalezy ustawi¢ na wymagana wartosg.

4.1 Nacisng¢ przycisk [F| : 1. cyfra
biyska.

4.2 Naciska¢ przycisk tak, az 1
cyfra bedzie prawidtowa.

4.3 Nacisna¢ przycisk : 2. cyfra
biyska.

4.4 Naciska¢ przycisk tak, az 2

cyfra bedzie prawidtowa.
Wymagang szerokos$¢ roboczg ustawié
W opisany wyzej sposob.

5. Przycisk |[F| naciskac tak, az pojawi sie

kodowanie .
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