AMACO Stru¢ny navod
D8 SPECIAL
Kéd Pouzité pneumatiky

5.00-16
E ; ;:gz Pracovni zabér
D8 SPECIAL
D8 SUPER
MD 8
Pouzité pneumatiky
6.00-16
E 2 ;:gz Pracovni zabér
D8 SUPER
Pouzité pneumatiky
10.0/75-15
:: 2 2182 Pracovni zabér
D8 SUPER
Pouzité pneumatiky
31x15,50-15
F. 7 3,0m
F. 8 4,0 m Pracovni zabér
F. 9 6,0 m
Pouzité pneumatiky
11.5/80-15
A ilb a2l Pracovni zabér
F. 11 6,0 m
AD 02
S ostruhovym kolem @
1,18 m
F.12 2,5m
al 0l Pracovni zabér
F. 14 40m
F. 15 45m
RP-AD 02
F. 16 2,5m
F. 17 3,0m
F.18 4,0 m Pracovni zabér
F. 19 45m
F. 20 6,0 m
F. 21 2,7m
F. 22 3,0m
F. 23 3,2m
F. 24 3,6 m
F. 25 40m
F. 26 4,2 m Pracovni zabér
F. 27 45m
F. 28 48m
F. 29 5,4 m
F. 30 6,0 m
F. 31 6,4 m

Naprogramovani kédu

1. Drzte [tlagitko F| stisknuté 2 sekundy,

dokud kéd blika.

2. Tisknéte opakované [tlacitko ha,

dokud se nezobrazi spravny kéd.

3. Drzte [tlaCitko F| stisknuté 2 sekundy,
dokud blikani neustane.

Zobrazeni plochy
1. Stisknéte [tlagitko ha,| napF. [12.73| =
12,73 ha = 127300 m2.

Vymazani obsahu paméti

1. Drzte [tlacitko ha| stisknuté cca 2

sekundy,

dokud se nezobrazi [0.000.

Vypnuti poditadla
1. Drzte |t|a<":|'tko ha| a tlagitko| F| stisknuté,
dokud se nezobrazi |StOP.
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AMACO Stru¢ny navod

Faktor
216.3 Pouzité pneumatiky 6.00
225.0 Pouzité pneumatiky 10.0/75
231.4 Pouzité pneumatiky 31x15,50
AD 03
Ostruhové kolo s fetézovym kolem
26

AD 03
Variant 3-1500 / 4-2100

Ostruhové kolo s fetézovym kolem
40

399.2

259.5

RP-AD 03
238.3 S péchovacim valcem RP
AD-P Special

113.5 S ostruhovym kolem
AD-P Super
101.4 S ostruhovym kolem

306.5 S ostruhovym kolem

Naprogramovani faktoru a pracovniho
zabéru pod kéd

Naprogramovani faktoru

1. Drite tlagitko [F] stisknuté 2 sekundy
(displej: kod blika).

2. Drzte tlacitko |ha] stisknuté,
dokud se nezobrazi [F.0] (blikajici).

3. Drite tlacitko [F] stisknute,
dokud se kratce nezobrazi symbol |§|
a dokud se automaticky nezobrazi faktor
(napf. [168.1]), ktery je nutné zménit na
pfislusnou hodnotu.

3.1 Stisknéte tlacitko tolikrat,
dokud neni ¢arka na spravném
misté.

3.2 Stisknéte tlacitko [F]: Blika 1.
Cislice.

3.3 Stisknéte tlacitko |ha| tolikrat,
dokud neni nastavena spravna 1.
Cislice.

3.4 Stisknéte tlacitko [F]: Blika 2.
Cislice.

3.5 Stisknéte tlacitko |ha| tolikrat,
dokud neni nastavena spravna 2.
Cislice.

Podle tohoto postupu nastavte pfislusny

faktor.

Naprogramovani pracovniho zabéru

4. Drzte tlagitko [F] stisknuté tak dlouho,
dokud se kratce nezobrazi symbol
a pracovni zabér (napf. [12.00]),
ktery je nutné zménit na pfislusnou

hodnotu.
4.1 Stisknéte tlacitko : Blika 1.
Cislice.

4.2 Stisknéte tlagitko |ha tolikrat,
dokud neni nastavena spravna 1.
Cislice.

4.3 Stisknéte tlagitko [F|: Blika 2.
Cislice.

4.4 Stisknéte tlagitko [hal tolikrat,
dokud neni nastavena spravna 2.
Cislice.

Podle tohoto postupu nastavte

pozadovany pracovni zabér.

5. Drzte tlagitko [F| stisknuté, dokud se
nezobrazi kéd
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