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ES DARF NICHT

unbequem und iiberfliissig erscheinen, die
Gebrauchs-Anweisung zu lesen und sich danach
zu richten; denn es geniigt nicht, von anderen zu
horen und zu sehen, dass eine Maschine gut se;,
sie daraufhin zu Raufen und zu glauben, es gehe
nun alles von selbst. Der Betreffende wiirde
alsdann nicht nur sich selbst Schaden zufiigen,
sondern auch den TFehler begehen, die Ursache
eines etwaigen Misserfolges auf die Maschine
anstatt auf sich zu schieben. Um des guten
Erfolges sicher zu sein, muss man in den Geist der
Sache eindringen, bzw. sich tiber den Zweck einer
jeden Einrichtung an der Maschine unterrichten
und sich in der Handhabung Ubung verschaffen.
Dann erst wird man sowohl mit der Maschine als
auch mit sich selbst zufrieden sein. Das zu
erreichen, ist der Zweck dieser Gebrauchs-
Anweisuny.

Leipzig-Plagwitz 1872. M m
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Producent: AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Nr ident. maszyny:
Typ: Cenius 3001

Dopuszczalne ci$nienie
systemowe bar:

Rok budowy:

Zakfad:

Masa podstawowa kg:
Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel. + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 501-290

Fax.: + 49 (0) 5405 501-106

E-mail: et@amazone.de

Katalog cze$ci zamiennych-online: www.amazone.de

Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy zawsze podawac¢ numer
swojej maszyny.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG1580
Data utworzenia: 03.05

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2005

Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

i

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakow czeséci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zaméwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu

wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkéd!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czytac
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzigki
propozycjom ich poprawy pomogg Parnstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail. amazone@amazone.de
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1.1

1.2

1.3

Wskazowki dla uzytkownika

Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat 0 wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informaciji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e  jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.
Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi
Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w

kierunku jazdy.

Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sq w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynno$¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka. Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przykiad:

) Punkt 1
) Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustracji.

Przyktad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6

Cenius BAG 0008.0 03.05 7



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogodlne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomos¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepisow bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyna i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzuja sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegac¢ obowigzujacych przepisow bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytac i przestrzegac zasady z rozdziatu "Ogélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukciji.

. przeczytac rozdziat "Znaki ostrzegawcze oraz pozostate
oznaczenia na maszynie" (strona 14) w tej instrukcji i podczas
pracy maszyng przestrzegac¢ wskazdéwek bezpieczenstwa
zawartych w znakach ostrzegawczych.

. Otwarte pytania prosimy kierowac do producenta.

Cenius BAG 0008.0 03.05



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0séb trzecich,
dla samej maszyny,

dla innych warto$ci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac¢ tylko

zgodnie z jej przeznaczeniem.

w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywac na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialno$é

Obowigzujgce sg nasze "Ogodlne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najp6zniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody oséb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powodow:

uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajacymi z niewlasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

nieprzestrzeganie wskazowek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

nieumiejetne wykonanie naprawy.

przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

Cenius BAG 0008.0 03.05
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg tréjkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(Niebezpieczenstwo, Ostrzezenie, Ostroznie) opisuje ciezar
grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

Niebezpieczenstwo!

Bezposrednio grozace niebezpieczenstwo dla zycia i zdrowia
zycia ludzi (ciezkie zranienia lub $mier¢).

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki powoduje powazne
niebezpieczenistwa dla zdrowia az do zranien, stanowiacych
zagrozenie zycia.

Ostrzezenie!
Mozliwo$é wystapienia zagrozen dla zycia i zdrowia ludzi.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki powoduje powazne
niebezpieczenstwa dla zdrowia az do zranien, stanowigcych
zagrozenie zycia.

Ostroznie!
Mozliwo$¢é wystapienia sytuacji niebezpiecznych (l1zejsze

zranienia lub szkody rzeczowe).

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze powodowac lzejsze
zranienia ludzi lub prowadzi¢ do wystapienia szkéd rzeczowych.

Wazne!
Oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania si¢ lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia si¢ z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

@ Wskazéwka!
l Oznacza szczegolnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazéwki pomoga Panistwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

10 Cenius BAG 0008.0 03.05
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne
Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:
. okulary ochronne,
. obuwie ochronne,

. ubranie ochronne,

e  Srodki do ochrony skory itp.

Wazne!
Instrukcja obstugi

e zawsze przechowywaé w miejscu pracy maszyny!
. musi byé zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujacego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejace zabezpieczenia!

2.4 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
mogq prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazdwek dotyczacych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegac¢ ogolnie obowigzujacych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

Cenius BAG 0008.0 03.05 1
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikow

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ odpowiedzialnos¢ personelu w
zakresie obstugi i konserwacji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doSwiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Uzytkownik Osoby o specjalnym
. specjalnie poinstruowany | wyksztatceniu fachowym
Czynnosé wyszkolona w (specjalistyczny warsztat)
tym zakresie
Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- --
Ustawianie, wyposazanie -- -- X
Praca - X -
Konserwacja -- --
Poszukiwanie i usuwanie usterek X --
Utylizacja X -- --
Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone
2.7 Czynnosci zabezpieczajagce w normalnej pracy
Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg W petni sprawne.
Co najmniej raz dziennie sprawdzaé maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnos$ci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.
2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii
Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepuja resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej/
elektronicznej.
Podczas szkolenia personelu nalezy dokonac¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegdtowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukciji.
2.9 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wiasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdzac¢ wszelkie potaczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢

12
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

funkcjonowanie wszelkich urzadzen zabezpieczajgcych.

2.10 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerdbki maszyny wymagaja,
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowaé wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznos€.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

Wazne!
Kategorycznie zabrania sie

e wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujacych sie na ramie lub
podwoziu.

e spawania na czesciach nosnych.

2.10.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznosé, nalezy
uzywac wytacznie oryginalnych lub dopuszczonych do stosowania
przez AMAZONEN-WERKE czesci zamiennych i Scieralnych. Przy
stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzacych od
innych producentow nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatdw pomocniczych.

2.11 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowa¢ umiejetnie, a
szczegdlnie
. przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

212 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytacznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

Wazne!

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac¢ zawsze
w stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki
ostrzegawcze wymienié¢. Znaki ostrzegawcze zamawiaé u
sprzedawcy na podstawie numeréw katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pal:

1( z % |,
!
STOP

(LMD 075 )

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.

Na przykfad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcéw lub
dtoni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przykfad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

14 Cenius BAG 0008.0 03.05
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac¢ a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwal

MD 078
Niebezpieczenstwo przygniecenial

Powoduje ciezkie zranienia palcow lub dtoni.
Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia
przygnieceniem tak dtugo, jak znajdujgce sie tam
czesci maszyny mogg sie poruszac.

MD 079

Niebezpieczenstwo ze strony wyrzucanych
czesci!
Powoduje ciezkie zranienia catego ciata.

Zachowa¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
maszyny tak dtugo, jak pracuje silnik ciggnika.

MD 082
Niebezpieczenstwo upadku ludzi!
Powoduje ciezkie zranienia catego ciata.

Wochodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

MD 089

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo przygniecenial

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata do $miertelnych wigcznie.

Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
podniesionych, niezabezpieczonych maszyn.
MD 097

Niebezpieczenstwo przygniecenial

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata do smiertelnych wigcznie.

Przy uruchamianiu podnosnika TUZ nalezy
przebywac poza jego zasiegiem podnoszenia.

Przebywanie ludzi w obrebie podnoszenia TUZ
przy uruchomieniu hydrauliki TUZ jest
zabronione.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

[ [ ]

—MD 095

d

e HEN

—MD 078

—MD 082

—MD 089

—MD097
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD 100

Zaczep do mocowania urzgdzen dzwigowych.

MD 102

Zagrozenie ze strony niezamierzonego
uruchomienia maszyny.

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata do $miertelnych wtgcznie.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wytgczyc¢ silnik ciggnika i
wyjac kluczyk ze stacyjki.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych przeczyta¢ a nastepnie
przestrzega¢ wskazéwek zawartych w
podrecznikach technicznych.

MD100

=

L— MD102

16
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

213.1 Rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych i pozostalych oznaczen

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych
na maszynie.

MD 082

MD,100

Rys. 1
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

214 Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepiséow
bezpieczenstwa
Niezastosowanie sie do przepisdéw dotyczacych bezpieczenstwa
. moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i srodowiska.
. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.
Nieprzestrzeganie przepisdéw dotyczacych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:
. Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.
¢  Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.
. Niezachowanie prawidtowych metod konserwaciji i naprawy
maszyny.
. Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.
. Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.
2.15 Bezpieczna praca
Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.
Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczacych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.
W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
18 Cenius BAG 0008.0 03.05
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

216  Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

Ostrzezenie!
Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciagnik pod
wzgledem bezpieczeristwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogoblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczace bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwul!

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzic¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

. Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

Do- i odlaczanie maszyny

. Maszyne mogg Panstwo fgczy¢ i transportowac tylko z takim
ciggnikiem, ktory spetnia wymagania w zakresie mocy!

. Przy dotaczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

. Przez dotaczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga,
zostac przekroczone

o  dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna no$nos¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odigczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

o Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujaca,
znajdowac sie tylko obok pojazddéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

. Dzwignie sterujgca hydraulikg ciggnika zabezpieczyé w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

. Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

. Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecial

. Przy dotaczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng

Cenius BAG 0008.0 03.05 19



i

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Praca maszyna

a ciggnikiem znajduja sie miejsca przygniecenia i przyciecia!
Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Linki zwalniajgce szybkoztagcza muszg luzno zwisac i nie mogq
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtaczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposéb gwarantujacy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ukfadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajgce! Luzne ubranie zwigeksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotagczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechac ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajduja sie
miejsca, ktorych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed wyjsciem z ciggnika nalezy
o  opusci¢ maszyne na ziemie
o  wytgczy¢ silnik ciggnika

o  wyjaé kluczyk ze stacyjki.

20
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Transporcie maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotagczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wiasciwosci jezdne oraz
na zdolno$c¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwigac co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnosé
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

Ciaggnik musi zapewni¢ przepisowe opoznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolnos¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong,
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnos¢!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozyciji transportowe;!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowac dzwignie
obstugujgca hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oSwietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowaé do panujacych warunkow!
Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kotfa (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

Cenius BAG 0008.0 03.05
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

. Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

. Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

. Dotaczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazaé, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaroéwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

. Zabrania sie blokowania zespotdéw sterujgcych w ciggniku, jesli
zespotami tymi bezposrednio wykonuje sie funkcje hydrauliczne,
np. sktadanie, odchylanie i przesuwanie. Kazda z funkcji
hydraulicznych musi sie automatycznie zatrzymadé, gdy
zwolniony zostanie odpowiedni zespot sterujacy.

. Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej
o  opusci¢ maszyne
o zlikwidowac cisnienie w hydraulice
o  wytgczyc silnik ciggnika

e  Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku! Weze hydrauliczne wymienia¢ w
wypadku ich uszkodzenia lub zestarzenia! Uzywac tylko
oryginalnych AMAZIINIE wezy hydraulicznych!

e  Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatdéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

. Niebezpieczenstwo infekcji! Wydostajgce sie pod wysokim
ci$nieniem ptyny (olej hydrauliczny) mogg przebié skore i
spowodowac ciezkie zranienia! W wypadku zranienia olejem
hydraulicznym natychmiast udac sie do lekarza.

. Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekc;ji.
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2.16.3 Instalacja elektryczna

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikdw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwazac na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytagczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowa¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji!

Niebezpieczenstwo eksplozjil W poblizu akumulatora nie uzywac
urzadzen iskrzgcych ani otwartego ptomienia!l

Maszyna moze by¢é wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze byé
niewtasciwe w przypadku zaktécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzgdzenh. Takie zaktdécenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla 0sdb w razie niezastosowania sie
do nastepujacych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
ukfadéw w urzadzeniu, z przytaczeniem do instalaciji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktdcen
urzgdzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadow.

o Nalezy pamietaé przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byly zgodne
z dyrektywa europejskg 89/336/EEC oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Cenius BAG 0008.0 03.05
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.4 Konserwacje, naprawy i opieka nad maszyng

Prace konserwacyjne, naprawcze oraz czyszczenie maszyny
wykonywacé tylko przy

o  wylgczonym napedzie

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o odigczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdzaé zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggaé nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowa¢ zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotaczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatoral!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggng¢, stosujgc oryginalne czesci
zamienne AMAZDONIE!

24
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3 Zatadunek i roztadunek

Zatadunek i roztadunek

Rys. 2

Przetadunek dzwigiem:

. Cenius 3001 posiada 3 punkty mocowania (Rys. 2/1,2,3) paséw
dzwigowych!

Ostroznie!
e  Przy przetadunku maszyny dzwigiem, do mocowania paséw

dzwigowych nalezy wykorzystywaé oznaczone punkty ich
mocowania.

e  Minimalny udzwig kazdego z paséw musi wynosi¢ 1500 kg!
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Opis produktu
4 Opis produktu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny.

e  zawiera oznaczenia poszczegdlnych zespotow i czesci
ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposob optymalnie zapoznajq sie Panstwo z
maszyna.

Maszyna sktada sie z zespotow gtownych:
. Rama z trzyrzedowym polem zebdw i tarczami talerzéwki

. Klinowy wat pierscieniowy / wat strunowy

4.1 Przeglad zespotow

3 2

Rys. 3

(1) Trzypunktowy zaczep (6) Wysuwane talerze krancowe

(2) Rama (7) Ciagniety wat

(3) Trzyrzagdowe pole zebow (8) Miejsca zaktadania sworzni mimosrodowych
(4) Redlice do regulacji gtebokosci roboczej

(5) Dwurzedowy segment talerzéwki
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4.2 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Opis produktu

Rys. 4/...
(1) 2 swiatta pozycyjne
(2) 2 swiatta hamowania

(3) 2 kierunkowskazy (wymagane, gdy
zastoniete sg kierunkowskazy ciggnika)

(4) 2 czerwone $wiatta odblaskowe

(5) 2 tylne tablice ostrzegawcze

Rys. 5/...
(1) 2 przednie tablice ostrzegawcze

(2) 2 przednie swiatta pozycyjne

Rys. 6/...

(1) 4 swiatta odblaskowe boczne
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4.3

i

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Cenius 3001 jako zawieszany gruber talerzowy
e  Zbudowany jest do wykonywania zwyktych prac w rolnictwie.
o dofgczany jest do r TUZ ciggnika i obstugiwany jest przez jedng
osobe.
Pokonywane mogg by pochytosci i zbocza
e w linii warstwic
w kierunku jazdy w lewo 20 %
w kierunku jazdy w prawo 20 %
. w linii opadania
w gore zbocza 20 %
w dot zbocza 20 %

Cenius 3001 special przeznaczony jest do pracy z
ciggnikami o mocy maksymalnej 120 kW (160 KM).

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
e  zachowanie czasu przegladow i konserwaciji.

. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikfe z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

¢  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.

28
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Opis produktu

4.4 Strefy zagrozenia

W niebezpiecznych strefach maszyny znajduja sie stale
przewidywalne oraz nieoczekiwane zagrozenia. Znaki ostrzegawcze
oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przez niebezpieczenstwami,
ktorych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac. Obowigzujg tu
specjalne przepisy bezpieczenstwa. Patrz rozdziat "Ogoéine
wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa", strona 14,

Strefy zagrozenia wystepuja;

. miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegdblnosci przy do- i
odtgczaniu maszyny

e W obrebie poruszajgcych sie czesci

. pod poniesiong, niezabezpieczong maszyng lub czesciami
maszyny

4.5 Deklaracja zgodnosci

Oznakowanie norm / dyrektyw

Maszyna spetnia: e  Dyrektywe dla maszyn
98/37/EC

e  EMC-Dyrektywe 89/336/EEC
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4.6 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Ponizsze ilustracje pokazujg miejsca zamocowania tabliczki
znamionowej i oznakowania CE.

Tabliczka znamionowa (Rys. 7/1) oraz
oznakowanie CE (Rys. 7/2) znajdujg sie na
ramie.

Na tabliczce znamionowej podane sg;

o Numer identyfikacyjny maszyny.

o Typ
. Rok budowy
. Zakiad

o Dop. masa catkowita kg

Oznakowanie CE na maszynie sygnalizuje, ze
zostaty zachowane ustalenia dyrektyw Unii
Europejskiej.

Rys. 7

AMAZONEN - WERKE
D-49205 Hasbergen / F-57602 Forbach / BBG D-04249 Leipzig

I'nasch.-lﬂent-Nr.— Leistung KW
e

Zul. Systemdruck bar _ Zul. Gesamtgewich! kg

B'.'iuj'ﬂhi— A hinten kg

Werk _
{ N
\ 911888 ')
Rys. 9
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4.7 Dane techniczne

Opis produktu

Cenius 3001 special super
Szerokos¢ robocza [m] 3
Liczba rzedéw [Szt] 3
zebow )
Rozstaw Sladéw [mm] 230
redlic
Liczba rzedéw [Szt] 5
talerzy )
Srednica talerzy [mm] 460
Predkosé robocza | [km/h] 10-15
Szerokosé
transportowa [m] 3
Dlugosé catkowita [m] 3,75
Masa catkowita
Z klinowym watem
pierscieniowym [ka] 2050 2250
Z walem
strunowym kgl 1870 2070
Kategoria zaczepu Il
Odlegtosé punktu
ciezkosci (d) [mm] 1900

Cenius BAG 0008.0 03.05
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Opis produktu
4.8 Wymagane wyposazenie ciggnika
Do pracy z maszyng ciggnik musi spetnia¢ wymagania w zakresie

mocy oraz koniecznych przytgczy elektrycznych, hydraulicznych i
hamulcowych.

Moc silnika ciagnika

Cenius 3001 od 90 kW (120 KM)
Elektryka

Napigcie akumulatora: o 12 V (Volt)
Gniazdo oswietlenia: e  7-biegunowe
4.9 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy.: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.
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5 Budowa i dziatanie

Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegdblnych jej czesci.

Rys. 10
Zawieszany gruber talerzowy Cenius 3001 przeznaczony jest do
o  obrobki scierniska
o uprawy nieodwracajacej glebe

o  przygotowania gleby do siewu

Cenius z szerokoscig roboczg 3 m i sztywng rama dostosowany
jest do zawieszania na TUZ ciggnika.

Sktada sie z

o trzyrzedowego pola zebdw sprezystych, ktére wyposazone
sq w rézne redlice.

o  dwurzedowej talerzéwki.

o  ciggnionego watu ugniatajgcego.
Cenius 3001 super do

o  ekstremalnych warunkéw pracy

o  gleb kamienistych

o  ciggnikow o duzej mocy.
Cenius 3001 special do

o) gleb lekkich, wolnych od kamieni

o  ciggnikow o mocy do 160 KM!
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Budowa i dziatanie
5.1 Zeby

Trzyrzedowe pole wykonanych ze sprezystej
stali zebow niesione jest przez rame. Rozstaw
Sladéw zebdw wynosi 23 cm i zabezpiecza
uprawe catosci powierzchni.

e Zeby stalowe, kwadratowe (Rys. 11/1)
Wyposazenie przy Genius 3001 special.

e Zeby stalowe okragte (Rys. 12/1)
Wyposazenie przy Genius 3001 super.

Rys. 12

. Ustawienie gtebokosci zebow

Gtebokosciowe prowadzenie redlic przejete jest
przez wat. Ustawienie gtebokosci dokonywane
jest poprzez przetozenie czworokatnego
sworznia mimosrodowego AMAZONE (Rys.
13/1) u géry ramion podporowych.

Rys. 13
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5.2 Redlice

° Redlica obracalna (75 mm) (Rys. 14/1,2)

Stosowana przy gruzetkach wystepujacych do
Sredniej gtebokosci; dobre mieszanie masy
organicznej (wyposazenie seryjne).

° Redlice kranncowe obracalne
(Rys. 14/3,4)

° Redlica $cierniskowa (Rys. 14/5)

Stosowana przy niewielkich gtebokosciach
roboczych, dobrze mieszajaca.

° Redlica trapezowa (50mm) (Rys. 14/6)

Stosowane przy podstawowym rozluznieniu
migzszosci warstwy ornej. Przy gtebokim
spulchnianiu w dolnej warstwie gleby pozostajg
bryty.

. Redlica Clip on z wymiennymi czubkami
redlic

o jako redlica trapezowa (Rys. 15/1)
o  jako redlica scierniskowa (Rys. 15/2)

o  jako redlica poszerzana (Rys. 15/3,4)

Budowa i dziatanie

Rys. 15

Cenius BAG 0008.0 03.05
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Budowa i dziatanie
5.3 Talerze

° Talerze

Jako element rownajacy, stuzy ustawiona
dwurzedowo talerzéwka. Talerze mieszajg,
rozdrabniajg i wyrownujg glebe.

Bezobstugowe utozyskowanie talerzy stanowig
dwurzedowe, skosne tozyska kulkowe ze
Slizgowymi pierscieniami uszczelniajgcymi i
napetnieniem olejem.

Talerze wyposazone sg zabezpieczenie
gumowymi elementami sprezystymi przed
przecigzeniami. Po pokonaniu przeszkody
talerze sg przez gumowe elementy sprezynowe
ponownie ustawiane w pozycji robocze;.

e Ustawienie glebokosSci pracy talerzy

Gtebokos$c¢ robocza talerzy ustalana jest przez
wat ugniatajacy, niezaleznie od ramy.

Ustawienie gtebokosci dokonywane jest poprzez
przetozenie czworokgtnego sworznia
mimosrodowego AMAZONE (Rys. 17/1) u
gory ramion podporowych.

Rys. 16

Rys. 17
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5.4 Talerze krancowe

Budowa i dziatanie

Wyciggane talerze krancowe przygotowujg pole
bez tworzenia bocznych zwatowan gleby.

. Oba talerze krancowe nalezy do transportu
catkowicie wsung¢ i zabezpieczy¢ (Rys. 18).

. Do pracy, talerze krancowe mocuje sie w
réznych otworach (Rys. 19).

) Do lepszego zbierania zwatowan gleby
mozna talerz krancowy tylny lewy
zamontowac w przednim rzedzie talerzy.

Ostroznie!

Do transportu talerze krancowe
nalezy ponownie zamontowa¢ z tytu
i catkowicie wsuna¢!

° Przestawialne talerze krarncowe

Przestawialne talerze krancowe (Rys. 20) (opcja)
mozna przestawiaé podtuznie a poprzez ich
obrocenie, dopasowac kat wnikania w glebe.
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Budowa i dziatanie
55  Waly

. Klinowy wat pierscieniowy (Rys. 21/1)
z ustawialnymi zgarniaczami (Rys. 22)

Klinowy wat pierscieniowy ugniata glebe
pasmowo i rowna powierzchnie pola.

e  Wat strunowy

Wat strunowy stuzy do niewielkiego ugniatania
gleby.

5.6 Zagarniacz

Zagarniacz (Rys. 24/1) (opcja) stuzy do
rozdrabiania i rbwnania gleby.

Rys. 23

Rys. 24
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6 Uruchomienie

N\

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje o uruchomieniu swojej
maszyny.

Niebezpieczenstwo!
e  Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi
przeczytaé i zrozumie¢ instrukcje obstugi.

e  Przestrzega¢ wskazéwek z rozdzialu "Wskazowki
bezpieczenistwa dla uzytkownika", od na stronie 19 przy

o Do-iodlaczaniu maszyny
o Transporcie maszyny
o Pracy maszyna

e Zawsze zwracaé¢ uwage na wystarczajaca zdolnosé
kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Jesli to konieczne, stosowaé obciazniki balastowe!

. Przez dotaczenie maszyny z przodu / z tytu ciagnika nie moga
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciagnika
o dopuszczalne obciazenie osi ciagnika
o dopuszczalna nos$nos¢ ogumienia ciagnika

. Przed uruchomieniem kombinacji ciagnik / maszyna nalezy
najpierw ustalié¢ rzeczywiste wartosci dla pustej oraz
napetnionej maszyny dotyczace:

o calkowitej masy ciagnika
o obciazenia osi ciagnika
o nosnosci ogumienia

o minimalnego balastu

(przez wyliczenie lub zwazenie kombinacji ciagnik -
maszyna)

Patrz rozdziat "Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla
catkowitej masy ciagnika, obcigzenia osi ciggnika i
nosnosci opon oraz wymaganego, minimalnego
balastowania”, na stronie 40.

e Ciagnik musi zapewniaé¢ wlasciwe opdéznienie hamowania
kombinacji ciagnika i maszyny.

e Ciagnik i maszyna musza odpowiadaé¢ obowigzujacym w
kraju uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu
Drogowym.

. Posiadacz pojazdu i kierowca pojazdu sg odpowiedzialni za
zachowanie i przestrzeganie obowiazujacych przepiséw
Prawa o Ruchu Drogowym.

. Przestrzegaé zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych
obciazen osi oraz zaczepu ciagnika. W koniecznych
wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

e Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie nalezy zaryglowaé
dzwignie obstugi TUZ i hydrauliki przed przypadkowym
podniesieniem lub opuszczeniem maszyny.

Cenius BAG 0008.0 03.05
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i

6.1 Pierwsze uruchomienie
6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla calkowitem masy ciagnika, obciazenia
osi ciagnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu
6.1.1.1 Dane konieczne do wyliczenia
Rys. 25
T. |[[kg] |Masa wiasna ciggnika
. . o patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowéd
Ty |[kg] |Nacisk na przednig os$ pustego ciggnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kg] |Masa catkowita zawieszonej z tytu ciggnika | patrz dane techniczne maszyny lub
maszyny lub obcigznika tylnego obcigznika tylnego
Gy |[kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej z patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
przodu ciggnika lub obciaznika przedniego |z przodu ciggnika lub obcigznika przedniego
a |[[m] |Odlegtosé miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a srodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a; + ay)
a; |[[m] |Odlegtosé od srodka przedniej osi do Srodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzyc¢
a; |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)
b [[m] |Rozstaw osiciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowéd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzyc¢
c |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowéd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzyc¢
d |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne maszyny
dolnych do srodka ciezkosci zawieszonej z
tytu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep
punktu ciezkosci)

40
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6.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

_ Gy e(ct+d)-T,eb+0,2eT b

V' min a+ b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy, in, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac do tabeli (na stronie 42).

6.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednia Ty ta

_G,e(a+b)+T,eb—-G, e(c+d)

V' otat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (na stronie 42).

6.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

sz = Gl/ +T/, + GH

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (na stronie 42).

6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ tylng Ty ¢y

=G, -T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie osi tylnej podane w instrukcji obstugi
ciggnika nalezy wpisac do tabeli (na stronie 42).

6.1.1.6 Nosnos$¢é ogumienia két ciagnika

Do tabeli (na stronie 42) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przod / tyt

Masa catkowita
Nacisk na o$ przednig

Nacisk na os tylng

VAN

o

i

Warto$¢ rzeczywista Warto$¢ Podwaojna
zgodnie z obliczeniem dopuszczalna dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg nosnos¢ opon (dwie
ciggnika opony)
/ kg _ _
kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg
Wskazéwka!

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciagnika spisaé
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciaggnika, obcigzenia
osi i nosnosci ogumienia.

Niebezpieczenstwo!

. Rzeczywiste wartosci musza by¢ mniejsze lub réwne
( <) wartosciom dopuszczalnym!

. Dotaczenie maszyny do ciagnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

o nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych
wartosci jest wieksza od wartosci dopuszczalne;j.

o naciagniku nie jest zamocowany obciaznik przedni
(jesli jest konieczny) do uzyskania wymaganego,
minimalnego balastowania przodu (Gy min)-

Wazne!

e Ciagnik nalezy wybalastowaé obcigznikami przodu lub tytu
takze wtedy, gdy przekroczone zostato obciazenie tylko
jednej z osi.

e  Przypadki szczegélne:

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciagnika (Gy) nie zostato osiagniete minimalne
wybalastowanie przodu (Gy i), nalezy dodatkowo
zamontowa¢ obciazniki przodu ciagnika!

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu
ciagnika (Gy) nie zostato osiagniete minimalne
wybalastowanie tytu (G4 ,in), nalezy dodatkowo
zamontowaé obciazniki tylu ciagnika!
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Do- i odtaczanie maszyny

7 Do- i odtgczanie maszyny

A\

Niebezpieczeristwo!

Maszyne moga Parnstwo taczy¢ i transportowacé tylko z
takim ciagnikiem, ktéry spetnia wymagania w zakresie
mocy!

Przy dolaczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki
ciagnika kategorie zaczepu ciagnika i maszyny musza by¢
zgodne!

Przy dolaczaniu maszyny do ciagnika uzywaé¢ wytacznie
przewidzianych do tego celu zespotéw!

Podczas dojazdu ciagnikiem do dolaczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomochnik moze, jako osoba wskazujaca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢é miedzy nie
moze dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

Przy dolaczaniu i dotaczaniu pojazdéw przestrzegaé
wskazdéwek z rozdzialu "Wskazéwki bezpieczernistwa dla
uzytkownika", strona 19.

Niebezpieczeristwo!

Przy do- i odtagczaniu maszyny do wzgl. od ciagnika
konieczne jest zachowanie szczegdlnej ostroznosci!

Przy do- i odtaczaniu wsporniki nalezy zawsze ustawiaé¢ w
wymaganej pozycji (hezpieczenstwo odstawiania)!

Uwazaé¢ na maksymalne pionowe obciazenie zaczepu
ciagnika!

Dolne dzwignie TUZ ciagnika musza by¢ wyposazone w
$ciaggacze stabilizujace lub taricuchy. Dolne dzwignie TUZ
ciagnika naprezy¢ tak, aby zapobiec bocznym ruchom
dotaczonej maszyny!

Wskazowka!

Cenius przewidziany jest do dotaczania na TUZ z przylaczami
kat. Il.

Cenius BAG 0008.0 03.05
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71

Dotaczanie

Dolne dzwignie zaczepu ciggnika
zamontowa¢ sworzniami (Rys. 25/1) w
punktach tgczenia i zabezpieczyé
sktadanymi zawleczkami (Rys. 25/2).

Goérng dzwignie zaczepu ciggnika
zamocowac sworzniem (Rys. 25/3) w
gornym punkcie dotgczania maszyny i
zabezpieczy¢ sktadang zawleczka (Rys.
25/4).

Maszyne uniesc¢ tak, az bedzie ustawiona
poziomo, to znaczy z ramg ustawiong
réwnolegle do gleby.

711 Instalacja o$wietleniowa

Rys. 26

. Przewod zasilajacy instalacji oswietleniowej przytaczy¢ do

ciggnika.

Ostroznie!
Sprawdzi¢ kierunkowskazy, Swiatta pozycyjne i Swiatta

hamowania!

7.2 Odtaczanie
e  Opusci¢ maszyne.

[} Wskazéwka!

l Przed opuszczeniem maszyny nalezy pod redlice i talerze
podtozyé deski. Przy dluzszym postoju maszyny zaleca sie
posmarowaé narzedzia robocze srodkiem antykorozyjnym
Wazne!

Przed odtaczeniem maszyny uwazaé, aby punkty taczenia
(dzwignia gérna i dzwignie dolne) byly odciazone.
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8 Ustawienia

Ustawienia

8.1 Glebokos¢ robocza

Ostrzezenie!
Maszyna znajduje sie w stanie uniesionym i jest zabezpieczona

przed niezamierzonym opuszczeniem!

Dla dokfadnego prowadzenia gtebokosciowego Wigksza gtebokos$é
redlice (zeby) i talerze przestawiane sg na robocza

maszynie wysokosciowo oddzielnie. Przez

przetozenie i/lub obrocenie sworznia

mimosrodowego (Rys. 27) mozliwa jest prawie

bezstopniowa zmiana gtebokosci robocze;j.

Po przetozeniu sworznia mimosrodowego w Mniejsza gigbokos¢
jeden z otworéw w gore lub w dét (Rys. 27) po robocza
opuszczeniu maszyny zmienia sie gtebokos¢
robocza zebdw, wzglednie talerzy.

Dokfadne ustawienie gtebokosci roboczej
nastepuje przez obracanie sworznia
mimosrodowego (Rys. 28) od pozycji 1 do
pozycji 4.

1. Wyjac¢ sktadang zawleczke.

2. Mimosrodowy sworzen wtozy¢ wyzej / nizej
i / albo obrocic (pozycja 1-4).

3. Zatozy¢ i zamocowac sktadang zawleczke
(Rys. 29/1).

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo przygniecenia
miedzy sworzniem mimosrodowym
a ramionami podporowymi!
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Ustawienia

8.1.1

Glebokos¢ robocza talerzy

Gtebokosciowe prowadzenie talerzy nastepuje
za pomoca ciggnietego z tytu watu ze sworzniem
mimosrodowym w dzwigarze tylnego rzedu
talerzy (Rys. 30).

Przez przetozenie sworznia
mimosrodowego (Rys. 30/1)

o  do gory, gtebokos¢ robocza talerzy
zmniejsza sie.

o  do dotu, gtebokosc¢ robocza talerzy
zwieksza sie.

Przez obrocenie sworznia mimosrodowego
(Rys. 30/1)

o W pozycji 1 zmniejsza sie gtebokos¢
robocza talerzy.

o W pozycji 4 zwieksza sie gtebokos¢
robocza talerzy.

8.1.2 Glebokos$é robocza redlic

Ustawienie gtebokosci redlic nastepuje
obustronnie przez przetozenie sworznia
mimosrodowego.

Przez przetozenie sworznia
mimosrodowego (Rys. 31/1) w jeden z
istniejgcych otwordw:

o  do gory, gtebokos¢ robocza redlic
zwieksza sie.

o  do gory, gtebokos¢ robocza redlic
zmniejsza sie.

Przez obrocenie sworznia mimosrodowego

Rys. 30

(Rys. 31/1) Rys. 31
o W pozycji 4 zwieksza sie gtebokosé
robocza talerzy.
o W pozycji 1 zmniejsza sie gtebokos¢
robocza talerzy.
Wazne!
Wybrane otwory
(Rys. 31/1) musza by¢ obustronnie zgodne. Wybite na

mimosrodowych sworzniach liczby musza byé po obu stronach
ustawione do ogranicznikéw w taki sam sposéb

. Wskazowka!

l Jesli intensywnos$¢ wciagania redlic jest niewystarczajaca, to 3
sworzenn mimosrodowy (Rys. 31/2) wiozyé bezposrednio ponizej
ramion podporowych. Dzieki temu redlice beda dodatkowo
obciazone przez watl ugniatajacy.

Wazne!
Do wtozenie sworznia mimosrodowego ponizej ramiona

podporowego, nharzedzia robocze musza by¢é wciagniete w glebe,
aby uwolni¢ miejsce do wlozenia sworznia!
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8.2 Ustawienie zgarniaczy klinowego watu pierscieniowego

Ustawienia

Zgarniacze (Rys. 32) sg ustawione fabrycznie.
Aby dopasowac ustawienie do warunkow pracy
nalezy:

1. Zluzowac potgczenia Srubowe.
2. Ustawi¢ zgarniacze w podtuznych otworach.

3. Dociggngc sruby.

Wazne!

o Odstep miedzy zgarniaczami a
pierscieniami posrednimi ustawié¢
tak, aby nie byt mniejszy, niz 10
mm, gdyz inaczej wystapi
nadmierne $cieranie.

Rys. 32

8.3 Wstepne ustawienie gtebokosci roboczej

Jesli ustawienie gtebokos$ci robocze za pomoca
sworzni mimosrodowych jest niewystarczajgce,
mozna zwiekszyc ja, przez przetozenie watu w

gornych punktach przykrecenia (Rys. 33/1).

Ostroznie!
Praca do wykonania w warsztacie:

Przed demontazem watu nalezy go
bezpiecznie podeprzeé lub zawiesié¢
na dzwigu!

Rys. 33
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Jazdy transportowe

9

i

Jazdy transportowe

A\

Niebezpieczenstwo!

Podczas jazd transportowych przestrzegaé wskazéwek z
rozdziatu "Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika”,
strona 21.

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu sa odpowiedzialni za
przestrzeganie przepiséw Prawa o Ruchu Drogowym!

Sprawdzi¢ dziatanie instalacji oswietleniowej!

Przy transporcie narzedzi zawieszanych, nie moga byé
zasloniete Swiatta ciagnika.

Nie moze by¢ przekraczana szerokosé¢ transportowa 3m!

Podczas jazdy po drogach publicznych z zawieszong na
TUZ maszyna, dzwignia obstugowa w ciagniku musi byé
zaryglowana i zabezpieczona przed rozkladaniem maszyny i
jej opuszczaniem!

Talerze kraricowe nalezy wsuna¢ i zabezpieczyé¢.
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10

10.1

Oba talerze krancowe (Rys. 34) ustawi¢ w

Praca maszyna

Praca maszynag

A\

Niebezpieczeristwo!

. Podczas pracy maszyng przestrzegaé¢ wskazéwek z
rozdziatu "Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika",
strona 19.

e Uwaza¢é na znaki ostrzegawcze na maszynie. Znaki
ostrzegawcze podaja Wam wazne dla bezpiecznej pracy
maszyng informacje. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy
Waszemu bezpieczenstwu!

Przestawienie z pozycji transportowej do pozycji roboczej

Wskazowka!

Ustawi¢ maszyne na rownej
powierzchni!

pozycji roboczej:

(6]

10.2

Wyciaggna¢ talerze krancowe (Rys.
34/1) i zamocowac je za pomocg
sworzni zabezpieczajgcych (Rys. 34/2)
i sktadanych zawleczek (Rys. 34/3).

Praca

Rys. 34

Cenius wykorzystywany jest do pracy przy TUZ ciggnika
ustawionym w pozycji ptywajacej. Prowadzenie gtebokosciowe
nastepuje przez ciggniety wat ugniatajacy.

Podczas pracy w polu maszyna unoszona jest jedynie na nawrotach a
nastepnie ponownie opuszczana.

e Maszyna dofgczona jest do ciggnika.

. Ustawiona jest gteboko$¢ robocza zebdw i brony talerzowej.
. Maszyna znajduje sie w pozycji roboczej.

Wazne!

Nalezy unikaé cofania ciggnikiem z opuszczong maszyng!

Wskazowka!

Maszyne nalezy ustawi¢ pokrettami dolnych dzwigni i
§ciggaczem dzwigni gornej tak, aby rama maszyny znajdowata
sie podczas pracy réwnolegle do podtoza zaré6wno wzdtuznie jak
tez poprzecznie!

Cenius BAG 0008.0 03.05
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Usterki

10.3 Jazda na nawrotach

Wazne!
[ ]

Przy ciasnych zakretach nalezy unie$é maszyne, aby
uniknaé poprzecznego obciazania narzedzi roboczych!

Opuszczenie maszyny po wykonaniu nawrotu powinno
nastapi¢ wtedy, gdy kierunek jej ustawienie bedzie zgodne z
kierunkiem pracy!

10.4 Przestawienie z pozycji roboczej do pozycji transportowej

[} Wskazowkal!

l Ustawi¢ maszyne na rownej

powierzchni!

. Catkowicie wsung¢ oba talerze krancowe
(Rys. 35/1) i zamocowac je za pomoca
sworzni zabezpieczajgcych (Rys. 35/2) i
sktadanych zawleczek (Rys. 35/3).

11 Usterki

Rys. 35

Usterka

Sposoéb usuniecia

Talerze / rzedy zebdw zapchaty sie
materiatem roslinnym.

Unie$¢ maszyne i ponownie jg opuscic.

Na wat nasuwa sie gleba.

UnieS¢ maszyne i ponownie jg opuscic.

Zmniejszy¢ gtebokos¢ robocza.

Wat ugniatajgcy zapycha sie.

Dosung¢ zgarniacze.
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Konserwacje, naprawy i opieka had maszyna

12 Konserwacje, naprawy i opieka nad maszyng

A\

&

Niebezpieczeristwo!

Przy konserwacji, naprawach i opiece nad maszyna
przestrzegaé rozdzialu "Wskazowki bezpieczeristwa dla
uzytkownika™ na stronie 24,

Podczas prac konserwacyjnych na uniesionej maszynie
zawsze stosowaé odpowiednie wsporniki zabezpieczajace.

Sprawdzaé dziatanie instalacji oSwietleniowej!

Wazne!

Przy pracach naprawczych zakoriczonych malowaniem
nalezy wymieniaé tabliczki ze wskazéwkami umieszczone
na maszynie!

Zeszlifowane i uszkodzone czesci nalezy wymienié. Nalezy
stosowaé tylko oryginalne czesci zamienne!

Wszystkie oznakowane punkty smarowania nalezy
smarowaé odpowiednio do planu smarowania (na stronie
53), wzglednie smarowaé w punktach $lizgu i przegubach!

Po zakonczeniu pracy nalezy czysci¢ narzedzia robocze!

Cenius BAG 0008.0 03.05
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Konserwacje, naprawy i opieka had maszyna

12.1 Czyszczenie

o

Wazne!

Szczegdlnie starannie nadzorowaé przewody i weze ukiadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

Nigdy nie dopuszczaé do kontaktu przewodoéw
hamulcowych, pneumatycznych i wezy hydraulicznych z
benzyna, naftg lub olejami mineralnymi.

Po oczyszczeniu maszyny nalezy ja przesmarowaé, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjnia wysokocisnieniowa /
wytwornica pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegaé
obowiazujacych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornica pary

o

Wazne!

Przy czyszczeniu maszyny myjnia wysokocisnieniowa /
wytwornica pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegaé
nastepujacych punktéw:

o Nie czyscié zadnych czesci elektrycznych.
o Nie czyscié zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowaé strumienia czyszczacego dyszy
myjni wysokoci$nieniowej / wytwornicy pary
bezposrednio na punkty smarowania i fozyskowania.

o Zawsze zachowywaé minimum 300 mm odstep miedzy
dysza czyszczaca myjni wysokocisnieniowej /
wytwornicy pary a maszyna.

o  Przy postugiwaniu si¢ myjniami wysokoci$nieniowymi
przestrzegaé zasad bezpieczenstwa.
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Konserwacje, naprawy i opieka had maszyna

12.2 Smarowanie maszyny

Maszyne smarowaé w podanych odstepach

czasu (godziny pracy).

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
naklejkami z folii (Rys. 36).

Przed smarowaniem maszyny starannie oczy$cié Q
smarownice i smarowniczki, aby do tozysk nie

dostaty sie zanieczyszczenia. Catkowicie
wycisng¢ z tozysk zanieczyszczony smar i

zastgpi¢ go nowym.

Wskazowka!

Do smarowania stosowaé¢ nalezy uniwersalne smary zmydlone
litem z dodatkami EP.

Wazne!

Przesmarowaé wszystkie smarowniczki (uszczelki utrzymywaé w
stanie czystym).

- MD114
Rys. 36
Opis Liczba Okresy smarowania [h] Srodek smarny
1 tozyska kotnierzowe watu 2 50 SWA 532

Rys. 37
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Konserwacje, naprawy i opieka had maszyna

Sprawdzaé dziatanie instalacji oSwietleniowej!

12.3 Plan konserwaciji i opieki — przeglad
Codziennie .

W razie potrzeby e  Wymieniaé redlice.
12.4  Wymiana redlic

. Praca warsztatowa, w razie potrzeby

Redlice podlegajg podczas pracy ciggtemu
Scieraniu.

Zeszlifowane redlice nalezy zastepowac
oryginalnymi redlicami Amazone!

Redlice (Rys. 38/1-6) zamocowane s3g na zebach
dwoma srubami.

Redlica Clip-on:

Przy redlicy Clip-on mozna wymieni¢ czubek
redlicy (Rys. 39/1-4).

12.5

[} Wskazéwka!
l e  Przy demontazu elementéw

sprezystych (segmenty talerzy)
uwazaé na ich naprezenie!
Stosowaé odpowiednie
narzedzia robocze!

e Do montazu i demontazu
segmentéw talerzy nalezy, jako
narzedzia pomochicze,
zastosowaé diugie Sruby!

Rys. 39

Montaz i demontaz segmentow talerzy
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12.6 Sruby - momenty dociagania

Konserwacje, naprawy i opieka had maszyna

Wielkos$é Momenty dociagania [Nm]
Gwinty klucza w zaleznosci od klasy jakosci srub / nakretek
[mm] 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
13
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
22
M 14x1,5 150 210 250
M 16 210 300 355
24
M 16x1,5 225 315 380
M 18 290 405 485
27
M 18x1,5 325 460 550
M 20 410 580 690
30
M 20x1,5 460 640 770
M 22 550 780 930
32
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
36
M 24x2 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 1450 2000 2400
46
M 30x2 1600 2250 2700
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