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Pred prvnim uvedenim do provozu si

piectéte tento navod k obsluze
a postupujte podle néj!

Uschovejte k budoucimu pouziti!




NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obslufu
nepohodlnym a nadbytecnym; nebot nepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a jit jej Roupit a
pritom vérit, Ze nyni ji bude vse fungovat
automaticRy. Pristusny uZivatel stroje by pak
piivodil Skodu nejen sdm sobé, nybrZ by se také
dopustil té chyby, Ze by pricinu eventudlniho
neuspéchu pricital na vrub stroji namisto na vrub
své nediislednosti. Abychom si byl jisti iispéchem
svého cinéni, musime zabfednout do poslednich
podrobnosti, popr. se informovat na ucel
Ronkrétniho zafizeni na strofi a ziskat zrucnost
pii manipulaci snim. Teprve poté nabudeme
pocitu spoRojenosti jak, se strojem tak, se sebou
samym. A prdvé naplnéni tohoto zdméru je cilem
predklddaného ndvodu na obsluhu.

Leipzig-Plagwitz 1872. 520 bk




.l Prectéte si a dodrZujte tento navod k obsluze.
|| Uschoveijte tento navod k obsluze k budoucimu pouZziti.
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Pro vasi bezpecnost

MULLER
ELEKTRONIK

1 Pro vasi bezpeénost

1.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

Obsluha

.if Pfi praci dodrzujte vzdy nasledujici pokyny:

= Preltéte si vzdy navod k obsluze zemédélského nafadi, které budete pomoci produktu ovladat.

= Pfed opusténim kabiny vozidla musi byt vSechny automatické mechanizmy deaktivovany nebo
musi byt aktivovan ruéni rezim.

= Nedovolte, aby se k zdvésnému nafadi a k pracovnimu pocitadi pfiblizovaly déti.

Udrzovani v fadném stavu

.if Udrzujte systém ve funkénim stavu. K tomu dodrzujte nasledujici pokyny:

= Neprovadéjte na produktu zadné nepfipustné zmény. Nepfipustné zmény nebo nepfipustné
pouzivani mohou negativné ovlivnit vadi bezpecnost a Zivotnost nebo funkci produktu.
Nepfipustné jsou vSechny zmény, které nejsou popsané v dokumentaci k produktu.

= Neodstrarujte zadné bezpecnostni mechanizmy nebo nalepky z produktu.

= Nez za¢nete nabijet baterii traktoru, odpojte vzdy pracovni poéita€ od traktoru.

= Produkt neobsahuje zadné dily k opravé. Neotvirejte skFin.

1.2 Predpokladané pouziti

Pracovni pocita¢ je uréen vyluéné k pouZiti v zemédeélstvi. Za jakoukoli instalaci a pouZiti nad tento
ramec vyrobce nenese odpovédnost.

Za zadné poskozeni osob nebo véci v dlsledku nedodrzeni téchto pokyni vyrobce neruci. Veskera
rizika za nespravné pouZivani nese sam uZzivatel.

Ke spravnému pouZzivani patfi také dodrZovani vyrobcem pfedepsanych provoznich a servisnich
podminek.

Musi se dodrZovat pfisluSné pfedpisy uUrazové prevence, jakoZ i ostatni vSeobecné uznavana
bezpecnostné technicka, primyslova, medicinska pravidla a pravidla silniéniho provozu. Svévolné
zmény na pfistroji vylucuji ruéeni vyrobce.

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17



Pro vasi bezpeénost
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1.3 Provedeni a vyznam vystraznych upozornéni

V8echna bezpec€nostni upozornéni, kterd naleznete v tomto navodu k obsluze, jsou utvarena podle
nasledujiciho vzoru:

/\ VAROVANI

Toto signalni slovo oznacuje ohroZeni se stfednim rizikem, které miZe mit potencialné za nasledek
smrt nebo tézkou Ujmu na zdravi osob, kdyZ se mu nepfedejde.

/\ UPOZORNENi

Toto signaini slovo oznacuje ohroZeni, které mize mit za nasledek lehkou nebo stfedné téZkou
Ujmu na zdravi osob, kdyz se mu nepfedejde.

OZNAMENI

Toto signaini slovo oznacuje ohroZeni, které mize mit za nasledek $kody na majetku, kdyz se mu
nepredejde.

o Oznacuije tipy pro uZivatele a obzvlasté uzite¢né informace.

l Tyto pokyny Vam pomahaji optimalné vyuzivat vechny funkce stroje.

Existuji ¢innosti, které se provadéji v nékolika krocich. Pokud pfi nékterém z téchto krok hrozi riziko,
objevuje se bezpec€nostni upozornéni pfimo v pokynu k &innosti.

Bezpecnostni upozornéni stoji vZdy pfimo pfed riskantnim krokem a vyznaluji se tuénym pismem a
signalnim slovem.

Priklad: 1. UPOZORNENI! Toto je upozornéni. Upozornéni vas varuje pied rizikem, které hrozi pi
pfistim kroku.

2. Riskantni krok.

8 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00



Pro vasi bezpecnost
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1.4 Bezpecénostni nalepka na produktu

Nalepka na pracovnim pocitaci

Nedistéte pomoci vysokotlakého Cistice.

\

1.5 Likvidace

Prosim zlikvidujte tento produkt po jeho pouZiti podle platnych pfedpist ve vasi zemi
jako elektronicky odpad.
]

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17
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2 O pracovnim pocitaci
21 Funkce pracovniho pogitace

Pracovni pocita¢ ISOBUS je fidici centrum pfesného seciho stroje. K pracovnimu pocitaci je
pfipojena fada snimac, které hlidaji dalezité ¢asti stroje. Podle téchto signall a zadani uzivatele
pracovni pocita¢ fidi stroj. K obsluze slouzi terminal ISOBUS. V8echna strojni data se ukladaji v
pracovnim poéitaci a z(stavaji tak zachovana i pii zméné terminalu.
Pracovni pocita¢ mdze mimo jiné provadét nasledujici prace:

= hlidani davkovaciho hfidele

= ovladani znamenaku

= ovladani ventili kolejovych fadk

= spusténi vysevni zkousky/zkousky davkovani pomoci tlacitka pro vysevni zkousku

= snimani rychlosti z riznych zdroju

= hlidani otaCek ventilatoru

= hlidani a odpojovani kazdého jednotlivého fadku u presnych secich stroji s ERC moduly

= seskupovani fadkl do dilCich zabérd u presnych secich strojli

10 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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2.2 Prehled systému

Systém se sklada z jednoho nebo nékolika pracovnich pocitact, které jsou namontované na pfesném
secim stroji a fidi praci. Kazdy pracovni pogita¢ je odpovédny za Fizeni vybranych funkci pfesného
seciho stroje a pfijima signaly od vybranych snimacu.

33c867

Pracovni pocita¢ mikrogranulatu 2 (volitelna

Pracovni poéita¢ ISOBUS .
vybava)

Pristrojovy konektor ISOBUS Rozdélova¢ signalu ERC

Konektor shérnice CAN Moduly ERC

Rozdélovac signalu Vedeni k agregatiim 1-12

Kabelovy svazek stroje Sledovani vedeni hnojiva (volitelné vybaveni)

Pracovni po€ita¢ mikrogranulatu 1 (volitelna
vybava)

DalSi snima¢ pracovni polohy (volitelna
vybava, jen pii monitorovani pfivodu hnojiva)

@
®
®
@
®
®

OESISIOIOXC)

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17 11
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Priklad varianty

Nasledujici obrazek ilustruje na pfikladu, jak miiZe vypadat sestava stroje:

33c871

Radarovy snima¢ (volitelné pfisluSenstvi) Plnici 8nek (volitelna vybava)

Senzor pracovniho nastaveni Rozmetadlo mikrogranulatu (volitelna vybava)

Pristrojova zasuvka ISOBUS Pohon davkovani jednotlivych zrn

Pohon objemového davkovani (hnajivo,
volitelna vybava)

© @@

Pracovni pocita¢ ISOBUS

@ ® @O®E

Tlagitko pro vysevni zkouSku
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0 tomto servisnim navodu

2.3 Udaje na typovém stitku

30124695-02-200

01.09.00.00

Na skFini pracovniho pocitace se nachazi typovy Stitek. Podle néj miizete pracovni pocita¢
jednoznaéné identifikovat.

MULLER ¢¢
ELEKTRONIK
®\ www.mueller-elektronik.de /@
“K.-Nr.: DC 11-15V.7
@’\‘“ HW: SW: —@
@/VME-NR: SN.:
Udaje na typovém Stitku

@@ ® e O

Cislo zbozi zakaznika

Jestlize byl produkt vyroben pro vyrobce zemédélskych strojd, objevi se zde €islo zbozi vyrobce
zemeédélskych stroju.

Verze hardwaru
Cislo zbozi u Miiller-Elektronik

Provozni napéti

Produkt se smi pfipojit jen k napéti v tomto rozsahu.
Verze softwaru v okamziku expedice.

Pokud software aktualizujete, neni tato verze jiz aktualni.

Sériové Cislo

BAH0085-4 - 11.17
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3 O tomto servisnim navodu
31 Rozsah navodu

V tomto ndvodu jsou popsané vSechny funkce, které mizete pracovnim pocitatem ovladat. To
znamena, Ze v zavislosti na stroji nejsou pro obsluhu vdechny kapitoly relevantni.

3.2 Provedeni pokynt pro jednani

Pokyny pro jednani vysvétluji krok za krokem, jak mizete s produktem provadét uréité prace.

V ndvodu k obsluze jsme pouzili nasledujici symboly k oznaceni pokynl pro jednani:

Zplusob zobrazeni Vyznam

1. Cinnosti, které musite provadét postupné.
2.

= Vysledek €innosti.

Toto se stane po provedeni ginnosti.

= Viysledek pokynu pro jednani.

Toto se stane po provedeni vSech kroku.

M Piedpoklady.

Pokud jsou uvedeny pfedpoklady, musite je
spinit, nez provedete nékterou ¢innost.

3.3 Provedeni odkazu

Pokud v tomto navodu k obsluze existuji odkazy, pak vypadaji vZdy takto:
Pfiklad odkazu: viz strana 17

Cislo udava, na které strané za&ina kapitola, v niz se dozvite vice.

14 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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Zaklady pro obsluhu

4 Zaklady pro obsluhu

41 Pripojeni pracovniho pocitace k ISOBUS

Postup

30124695-02-200

Pro pfipojeni pracovniho pocitaCe k napajeni a k terminalu ISOBUS musite pfipojit kabel ISOBUS k
pfipojce ISOBUS na traktoru.

Pracovni pocita€ pfipojite k ISOBUS nasledovné:

1. Vezméte ISOBUS kabel pracovniho pocitace.

2. Odsroubujte ochranné protiprachoveé vicko.

01.09.00.00

. Zastrcte konektor ISOBUS do pfipojky ISOBUS na traktoru.

. Zajistéte zastrcku. U zakladniho vybaveni Miiller-Elektronik otocte za timto uCelem zastrcku ve

sméru hodinovych rucicek. U jiného zakladniho vybaveni ISOBUS musite postupovat jinak v
zavislosti na konstrukci.
= Zastrcka pevné sedi.

. SeSroubuijte k sobé ochranné protiprachova vicka zastrcky a zasuvky.

BAH0085-4 - 11.17
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6. Po praci odpojte pfipojeni a opét nasroubujte ochranné protiprachové vicko.

=
4.2 Zapnuti pracovniho pocitace
Postup 1. Pfipojte kabel ISOBUS pracovniho pocitace k pfipojce ISOBUS na traktoru.

2. Spustte terminal ISOBUS.
= Pracovni pocitac se spusti spolené s terminalem.

= PFi prvnim uvedeni do provozu musi pracovni pocitaé nejprve pfenést mnoho informaci do
terminalu. To trva nékolik minut.
= Po nacteni v3ech dat aplikace pracovniho pocitace se objevi na terminalu jeji symbol;

o

0000 0000
0000 0000

3. Otevrete aplikaci pracovniho pocitaCe. Pfitom postupuijte podle navodu terminalu ISOBUS.
=> Objevi se pracovni maska pracovniho pocitace.

4.3 Konfigurace terminalu

e  KdyZ pouzivate jen jeden termindl jako univerzaini terminal (UT) a Task Controller (TC),
potvrdte terminal jako standardni terminal.

[ ]

l e  KdyZ pouzivate vice nez jeden terminal nebo vice nez jeden Task Controller, mzete si vzdy
vybrat, ktery chcete pouZivat (viz Vyberte univerzaini terminal (UT) a Task Controller (TC),
strana 51).

16 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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4.4 Struktura pracovni masky

Pracovni maska je €ast obrazovky, na niz mlzete podle zobrazenych symboll zjistit, v jakém stavu
se stroj nachazi. V zavislosti na vybaveni stroje se nezobrazuji vdechny symboly.

@y 0zemasma
& 0.0 kahe
0.0 kasha
&  0.0kohe

0.0 km/h
@ O mbar

Informace k pohonim objemového davkovani, viz strana 17
Informace k Fadkovym pohondm davkovani, viz strana 17

Informace k fadkdm, viz strana 18
Informace k pfidavnym funkcim, viz strana 19
Stavové informace, viz strana 18

Pojezdova rychlost

@®E@E ©

l Rozvrzeni uzivatelského rozhrani je zavislé na ovladacim terminalu.

Informace k pohonim objemového davkovani

V této oblasti vidite:

= .
. 91 kg hal- Vysevek pro kazdy pripojeny pohon dévkovani. Cislo indikuje,
0 ktery pohon davkovani se jedna. Zde se objevi vZdy aktuaini hodnota.

« [EEEET - Vami zadand zména pozadované hodnoty.

Informace k fadkovym pohontim davkovani

V této oblasti vidite:

. 155 TKorn/hal - Vysevek pro kazdy pripojeny pohon davkovani. Gislo

indikuje, o ktery pohon davkovani se jedna. Zde se objevi vzdy aktualni hodnota.

« BT - Vami zadana zména poZadované hodnoty.

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17 17
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Informace k fadkiim

V této oblasti vidite:
= Co se aplikuje ve kterych fadcich:

- -osivo
- - pevné hnojivo

= Aktudlni odchylku od poZadované hodnoty na fadek.
- |24 - Pozadovana hodnota je dodrzena.

- |- Pozadovana hodnota je prekrocena v ramci povolene odchylky.

- |=91- PoZzadovana hodnota neni dosaZena v rdmci povolené odchylky.

- PoZadovana hodnota prekrocila povolenou odchylku. Zazni alarm!

- PoZadované hodnota je niZ3i nez povolené odchylka. Zazni alarm!

IR N X1

- - Nerozpoznan tok osiva nebo rozpoznan tok osiva v odpojeném Fadku.

- Zda je zaloZen kolejovy fadek.
. - Cislovani fadku.

Stavové informace

V této oblasti vidite:

e

. - Aktudlni rychlost stroje.

v
- Aktualni otacky ventilatoru. Cislo udava, o jaky ventilator se jedna.

|
. - Aktudlni tlak ve sledovaném systému.

. - Zda je deaktivovan kolejovy fadek.

8
. |r68]. Ktery pfejezd pravé provadite.

—

18 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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Informace k pfidavnym funkcim

30124695-02-200

01.09.00.00

Zaklady pro obsluhu

V této oblasti vidite, kdyZ jsou aktivované urcité funkce.

SEC.

Iéa

&

- Svételny majak je aktivni.
- Osvétleni zasobniku je aktivni.
- Pracovni svétlomet je aktivni.

- Je aktivovan ,rezim louze".

- Davkovaci kotouce se pIni osivem.
- PouZivaji se oba znamenéky.

- Pouziva se levy znamenék.

- Pouziva se pravy znamenak.

- Nepouziva se zadny znamenak.

- Pouziva se levy znamendk. Rezim stfidani znamenaku je aktivni.

- Pouziva se pravy znamenak. Rezim stfidani znamenakd je aktivni.

- ReZim pfekazek je aktivni.
- Aplikace ISOBUS-TC je aktivni.
- SECTION-Control je aktivni a v automatickém rezimu.

- Néktery zasobnik hlasi poplach.
- Stroj je v pracovni poloze.

- Funkce pfedzastaveni je aktivni.

BAH0085-4 - 11.17
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5 Obsluha stroje na poli

5.1 Zadani pozadované hodnoty

V masce ,Nastaveni / Davkovaci zafizeni* mizete vidét nebo konfigurovat pro kazdé davkovaci
zafizeni nasledujici parametry.

V pracovni masce stisknéte:

= Objevi se maska ,Nastaveni / Davkovaci zafizeni".

,@, NASTAVENI 173
Davkovac 1
Davkovac

it

Pozadovana& hodnota
80000 zrnasha

Kalibr. faktor

30 Zrna/otac.

Min. rychlost

0.0 km/h

Max. rychlost

34.7 km/h

3c850-cs

@ Definuje aktualné zvolené davkovaci zafizeni.
1: Osivo
2: Hnojivo (voliteln&)
3: Mikrogranulat (volitelng)
4: Mikrogranulat (volitelné)

Definuje, kolik osiva nebo hnojiva na hektar se ma aplikovat.
Definuje u pfesnych secich stroju, kolik zrn se ma vysit na jednu otaéku davkovaciho kola.

Ulozi nastaveni pro vybrané davkovaci zafizeni.

®E@E

= ,Min. rychlost"
Ukazuje minimalni rychlost, ktera je pro aplikaci nutna.

= ,Max. rychlost"
Ukazuje maximalni moZnou rychlost pro aplikaci. Pfi pfekroéeni maximaini mozné rychlosti se
aplikace automaticky zastavi.

= Prizptsobeni*
Definuje, o kolik procent se ma pozadovana hodnota zménit, kdyz ji ménite rucné v pribéhu
aplikace. (viz strana 46).

20 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00
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Obsluha stroje na poli

1.V pracovni masce stisknéte:

o7

= Objevi se maska ,Nastaveni / Davkovaci zafizeni".

2. Konfigurujte parametry (viz strana 20)

[

3. - U pflesného seciho stroje ulozte (viz strana 20) nastaveni volitelné pro vybrané

davkovaci zafizeni. Pfitom se navic pfevezme parametr ,pfevodovy pomér” (viz strana 47)
vybraného produktu.

Provedeni vysevni zkousky

PreCtéte si v ndvodu k obsluze stroje, kdy provadét vysevni zkousku/zkouSku davkovani.
Viysevni zkousku/zkousku davkovani mizete provést, kdyZ je stroj pfipraven k praci.

4| Pripravili jste stroj a jeho pohony davkovani pro vysevni zkousku/zkousku davkovani, jak je
uvedeno v navodu k obsluze od vyrobce stroje.

[ Zasobnik je naplnény dostatenym mnozstvim osiva nebo hnojiva. Zasobnik nepliite tping,
abyste pfipadné mohli snaze demontovat nebo prestavit davkovaci rotor.

M Stroj stoji.
M Aktivujte aplikaci.

| Deaktivujte fidici jednotku pro ventilator stroje.

Elektricky pohon davkovace

30124695-02-200

1.V pracovni masce stisknéte:

o7

=> Objevi se maska ,Nastaveni / Davkovaci zafizeni“.

2. Kdyz pouzivate vice davkovacich zafizeni, zvolte davkovaci zafizeni, u néhoZ chcete provést
vysevni zkousku/zkousku davkovani (viz strana 20).
= Aktualné zvolené davkovaci zafizeni poznate podle Cisla v horni Easti masky.

3. Zadejte ,,Pozadovanou hodnotu (viz strana 20), s niz chcete pozdéji pracovat.

4. Stisknéte funkéni tiaditko pohonu davkovani, pro ktery chcete provést vysevni zkousku/zkousku

S

N7

davkovani napf.:
= Objevi se maska ,Vysevni zkouska/zkouska davkovani*.

5. Ve vstupnim poli pod textem ,Rychlost spravna?” zadejte, jakou rychlosti se chcete pozdéji pfi

seti pohybovat.

&
.

6. - Napliite davkovaci buriky davkovanym materialem.

BAH0085-4 - 11.17
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=> Davkovaci kola se nékolik sekund ot&éi, dokud neni dosaZen stanoveny uhel v parametru
,Uhel predbézného zaplnéni* (viz strana 64).

4

1. - Spustte vysevni zkousku/zkousku davkovani.

8. Spustte vysevni zkouSku/zkousku davkovani na stroji. Postupujte podle navodu k obsluze od
vyrobce stroje.

9. Pockejte, az je aplikovano pozadované mnozstvi. Pracovni poCita€ vypocte podle dostupnych
Udajd hmotnost a zobrazi (idaj v poli ,Vypoctena hodnota“.

10. Ukoncete vysevni zkouSku/zkousku davkovani na stroji. Postupujte podle navodu k obsluze od
vyrobce stroje.
= Na obrazovce se objevi maska s textem: ,3. Vysledek".

11. Zvazte material nadavkovany béhem vysevni zkousky/zkousky davkovani.

12. Zadejte hmotnost do pole ,Zvazena hodnota"“.
= Pracovni pocita¢ vypocita odchylku v procentech mezi vypocitanou a zvazenou hodnotou.
=> Pracovni po¢ita¢ vypo€itd minimélni a maximalni rychlost, pfi niZ je moZny tento
vysevek/davkované mnozstvi pfi pouzitém davkovacim rotoru.
= Pfi dal$im stisknuti tlacitka pro vysevni zkousku/zkouSku davkovani pokracuje vysevni
zkouska pfi zvazené hodnoté v pocitani.

v

13. - Potvrdte.

= Pracovni pocita¢ uloZi vdechny tdaje k produktu do databaze produkt.

Mechanicky pohon davkovaée

4| Pripravili jste stroj a jeho pohony davkovani pro vysevni zkousku/zkousku davkovani, jak je
uvedeno v navodu k obsluze od vyrobce stroje a zjistili nastaveni pfevodovky pro mechanicky
pohon davkovani.

V pracovni masce stisknéte:

o7

= Objevi se maska ,Nastaveni / Davkovaci zafizeni“.

EE
2, - Stisknéte funkéni tlaitko pro vysevni zkousku/zkousku davkovéani s

mechanickym pohonem davkovani hnojiva.

3. Ve vstupnim poli pod textem ,Rychlost spravna?* zadejte, jakou rychlosti se chcete pozdéji pfi
seti pohybovat.

4

4, - Spustte provadéni vysevni zkousky/zkousky davkovani.

5. PokraCujte ve vysevni zkouSce/zkouSce davkovani. Postupuijte podle popisu v navodu k obsluze
od vyrobce stroje.

6. Béhem zkousky davkovani vypocte pracovni pocita¢ podle dostupnych udaji hmotnost a zobrazi
udaj v poli ,Vypoétena hodnota“.
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7. Ukoncete vysevni zkousku/zkousku davkovani na stroji. Postupuijte podle navodu k obsluze od

vyrobce stroje.
= Na obrazovce se objevi maska s textem: ,3. Vysledek".

8. Zadejte hmotnost do pole ,Zvazena hodnota"“.
=> Pracovni poéita¢ vypo€ita odchylku v procentech mezi vypocitanou a zvéZzenou hodnotou.
= Pracovni pocita¢ vypo€itad minimalni a maximalni rychlost, pfi niz je moZny tento
vysevek/davkované mnozstvi pfi pouzitém davkovacim rotoru.

v

9. - Potvrdte.

= Pracovni pocita¢ uloZi vechny tdaje k produktu do databaze produkt.

5.3 Predbézné davkovani - naplnéni davkovacich bunék nebo davkovaciho kotouée osivem

Abyste mohli sit od samého zaCatku a zabranili neosetym mistim na okraji pole, musite davkovaci
burky a davkovaci kola naplnit osivem dFive, neZ se rozjedete. Navic mizete pouZit funkci pro
predbézné davkovani.

Postup 1. V pracovni masce stisknéte

7%
R/

u objemového davkovani:

= Davkovaci buriky se nékolik sekund otagi
(Parametr ,Pfed¢asny rozbéh* viz strana 64).

A

u davkovani jednotlivych zm: >

=> Davkovaci kola se nékolik sekund ot&¢i, dokud neni dosaZen stanoveny uhel v parametru
,Uhel predbézného zaplnéni* (viz strana 64).

=> Po dobu pInéni davkovacich bunék nebo davkovaciho kotouce se objevuje v pracovni

e
At C
masce symbol: nebo %

2. Rozjedte se az poté, co symbol zmizi.

Mnozstvi aplikované pfi pfedbézném davkovani se ulozi.

Nemé-li pohon davkovani k dispozici Z&dny olej, objevi se chybové /A\

hlaseni. Zkontrolujte spravnou polohu fidicich jednotek. ] L
Pohon davkovani stoji!
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5.4 Zahajeni vysevu
Postup M Stroj jede.
M Stroj je spustény.
M Davkovaci burky nebo davkovaci kotou€ jsou naplnény osivem.
M Ventilator dosahl minimalnich otacek.
[
©) o
1 - Zahajte vysev.
5.5 Zastaveni vysevu
Postup @
1. |- Zastavte vysev.
=> V pracovni masce se objevi hladeni: ,Aplikace byla zastavena.”
= VSechny pohony dévkovani se zastavi.
5.6 Funkce predzastaveni
Postup 1. - Zastavte vysev pro vybrané pohony davkovani.
= V8echny vybrané pohony davkovani se zastavi.
[ J
l Viybér pohontl davkovani se provadi pomoci parametru ,Pfedéasny rozbéh“ (viz strana 64).
V nékterych zemich musi byt stroje nebo pfidavna davkovaci zafizeni vybaveny tak, aby urcité
ucinné latky (napf. jedovata mikrohnojiva) neleZela na vysevném zahonu! Davkovaci zafizeni, kterd
® aplikuji jedovaté cinné latky, musi byt konfigurovana s ¢asem predzastaveni 0 sekund (viz strana
l 64). Pfed vyzvednutim stroje deaktivujte ru¢né vybrana davkovaci zafizeni v dostate¢né
vzdalenosti od souvrati. O zakonnych ustanovenich se informujte u mistniho dovozce/obchodnika
se stroji.
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5.7 Prizpisobeni pozadované hodnoty pfi praci

Pfi praci mizete upravovat pozadovanou hodnotu.

Kdyz pracuijete s vice produkty, mizete pfizplsobit pozadovanou hodnotu pro kazdy produkt
jednotlivé. V masce a na funkénich symbolech se pak objevi pro kazdy produkt pfislusné Cislo.

Funkéni symbol Vyznam

Zvy3uje pozadovanou hodnotu.

Snizuje pozadovanou hodnotu.

Obnovi pozadovanou hodnotu 100 %.

Pozadovana hodnota se zméni o hodnotu, kterou jste definovali v masce ,DATABAZE
l PRODUKTU* v parametru ,Pfizplisobeni” (viz strana 46).

Postup M Mate definované parametry ,Pozadovana hodnota“ a ,,Pfizplisobeni®.

1. V pracovni masce stisknéte:

nebo - Zméite poZzadovanou hodnotu.
= PoZadovana hodnota davkovacich zafizeni se zméni:

==k 5
120 %
B korno

_____ [T
=> Pracovni po€ita¢ reguluje vysev podle nové pozadované hodnoty.

= Po minuté prace se zménénou pozadovanou hodnotou zaéne indikace blikat.

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17
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5.8 Vypnuti a zapnuti osvétleni

Pfi praci muzete zapinat a vypinat osvétleni.

Funkéni symbol Vyznam

Zapina a vypiné pracovni svétlomet.

Zapina a vypiné osvétleni zasobniku.

Zapina a vypina svételny majak.

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

= Objevi se funkéni symboly.
2. Zvolte osvétleni.

=> V pracovni masce se objevi symboly pro zapnuté osvétleni.

l Pro prepravni jizdy zapnéte jen k tomu stanovené osvétlovaci zafizeni.
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5.9 Konfigurace spinani kolejovych radku

Kdyz pouzivate pfesny seci stroj, musite v masce ,Nastaveni / Kolejové radky* konfigurovat
nasledujici parametry:

NASTAVENI

Meteni

Sirka kropeni

40.00m

Rozchod traktoru

2.25m

Radky / kolejovy radek
i1

Zahajeni prace

Levy okraj pole

A ON =

33c851-cs

Definuje pracovni zabér postfikovace, pro ktery chcete zakladat kolejové radky.
Definuje rozchod kol traktoru.

Definuje, kolik fadk na kolo chcete odpoajit pro zaloZeni kolejového Fadku.
Na jedno kolo je mozné odpojit 1 - 3 Fadky.

® @O®O

Definuje, kde chcete zadit s praci:
,»Okraj pole vlevo“ / ,,Okraj pole vpravo*

Kdyz konfigurujete spinani kolejovych radku pfesného seciho stroje, postupujete takto:
Postup M Mate aktivované spinani kolejovych fadku.

1. V pracovni masce stisknéte:

=> Objevi se maska ,Nastaveni / Kolejové fadky".
2. Konfigurujte parametry.

= Konfigurovali jste spinani kolejovych fadku pfesného seciho stroje.
5.10 Pouziti spinani kolejovych radku

Pracovni pocita¢ vam m(ize pomoci pfi zakladani kolejovych Fadkd pro pneumatiky jinych vozidel,
napfiklad postfikovace. Kolejovy fadek se zaloZi tak, Ze se uzaviou semenovody k secim botkam. Za
strojem tak vznikne oblast, ktera neni oseta. KdyZ je spinani kolejovych fadkd aktivni, pocitaji se
piejezdy, aby se pfi stanovém poctu prejezdu zalozily kolejové fadky. Prejezdy se po€itaji, jakmile
vyzvednete stroj z pudy.
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Je zakladan kolejovy radek.

Na levé strané stroje se zaklada kolejovy fadek.

Na této strané stroje neni spinani kolejovych Fadkd aktivni. Pfi tomto pfejezdu tedy neni tedy zakladan
kolejovy Fadek. Nezobrazi se Zadny symbol.

Délka rytmu kolejovych radku

Pocet prejezdl do opakovani rytmu kolejovych Fadka.

Cislo aktualniho prejezdu

@ ® @O

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

= MU0Zete zménit pocet prejezd(.

@ zrna/sha ﬂs friren]

0.0 kosha s

@ Zvysi pocet pejezdd.
Abyste napfiklad po opusténi pole mohli opét pokracovat v praci u stejného prejezdu.

@ Snizi pocet prejezdd.
Napfiklad kdyZ jste stroj béhem pfejezdu vyhloubili a pracovni pogita¢ automaticky aktivoval dalSi
prejezd.
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(3)  Deaktivuie spinani kolejovych Fadk,
Kdyz deaktivujete spinani kolejovych fadku, nejsou jiz prejezdy pocitany. Tak mizete napiiklad
obdélat souvraté. Zvoleny rytmus kolejovych Fadkd pak nehraje Zadnou roli. Kdyz je spinani kolejovych

fadkd deaktivované, objevi se v pracovni masce symbol: Kdyz se tento symbol objevi,
nejsou v automatickém reZimu jiz spindny znamenaky.

@ Otevi'e masku ke konfiguraci spinani kolejovych fadku u pfesného seciho stroje.

5.11 Ovladani hydraulického zafizeni pracovnim po¢itaéem

Pracovni pocita¢ slouzi k nastavovani polohy hydraulickych ventild, aby tlakovy olej byl veden k
pozadovanym Castem stroje.

Pfi ovladani pracovnim pocitacem si musite uvédomit, Ze pracovni poCita¢ nem(iZe ovladat tlak oleje.
K vytvoreni tlaku v systému musite na traktoru sami ovladat fidici jednotku.

Priklad: Obsluha u téchto systémd mlZze pak vypadat nasledovné:
1. Stisknete funkéni tlacitko na terminalu. Napfiklad M pro sloZeni stroje.

=V pracovni masce se objevi symbol funkce. To je potvrzeni, Ze hydraulicky ventil je
pfipraven a tuto funkci nyni Ize hydraulicky oviadat.

2. Ovladeijte fidici jednotku hydraulického zafizeni v traktoru, ktera je odpovédna za skladani stroje.
= Je vytvaren tlak.
= Stroj se sklada.

3. KdyZ nyni uzavfete tlak k ventilu, stroj se rozklada.
= Symbol funkce se musi objevit v pracovni masce, kdyz stroj rozkladate i kdyz ho skladate.

V nasledujicich podkapitolach se dozvite, jaké hydraulické funkce muzete pracovnim poéitacem
ovladat.
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5.11.1 Skladani stroje

Stroj mUzete skladat nebo rozkladat, kdyz je zvednuty a stoji. S praci mlZzete zait az tehdy, kdyZ je
stroj rozloZeny.

Funkéni symbol Vyznam
Rozlozit stroj
Slozit stroj
w, Zvednuti vylozniku vpravo kv(li objeti prekazek
o
w / Spusténi vylozniku vpravo
=
\ w Zvednuti vyloZniku vlevo kvili objeti pfekazek
N W( Spusténi vylozniku vievo

Protoze terminal nerozpozna polohu vylozniki, musi se proces rozkladani provést po kazdém
novém spusténi terminalu.

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

- Aktivujte hydraulickou funkci.

3. Stroj slozte nebo rozlozte.

4. - - Potvrdte.
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Pokud se béhem prace vyskytnou prekazky:

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

nebo F==="""1 - Aktivujte hydraulickou funkci.

3. Zvednéte vyloznik vpravo kv(li objeti prekazek.

4. - - Potvrdte.

511.2 Ovladani znamenaku

Pfi praci muzete pouzivat k oznaceni pfejezdu znamenaky.

Funkéni symbol Vyznam

PouZivani jen levého znamenaku. Pfi zvednuti stroje se znamenék
nestfida.
Napfiklad kvili obdélani souvrati.

Aktivovat oba znamenaky.

Zvednuti znamenakd kvdli objeti prekazky. Vlastni stroj se nezveda.

PouZivat sou¢asné oba znamenéky.
Tuto funkci mizete pouZit napf. kdyz nemate na stroji znackovac pred
vzejitim.

Pouzivani jen pravého znamenaku.
Pfi zvednuti stroje se znamenak nestfida.
Napfiklad kv(li obdélani souvrati.

Pouzivani znamenaka stfidavé.
Znamenak se vystfida pokazdé, kdyZ zvednete stroj.

Rucni stfidani znamenakd.
Znamendk se vystfida, kdyz stisknete funkéni tlacitko.

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17
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1. V pracovni masce stisknéte:

Postup

(=
2. Zvolte, na které strané se mé znamenak spustit nejdfive. K tomu stisknéte: - nebo

=)

= V pracovni masce vidite, ktery znamenak je dole.

3. Aktivujte automatické ovladani znamenakd pomoci:
= Levy znamendk se spusti.

4, Stisknéte znovu pro pfepnuti mezi levym a pravym znamenakem.

=> Podle nastaveni se objevi v pracovni masce symbol znamenaku.

OZNAMENI
Pokud se traktor v pribéhu automatického zvedani znamenaku A
zastavi, objevi se chybové hlaseni a znamenaky zlistanou stat ve

Pohyb znamenéku se
pozastavil. Rychlost pfili§
nizka.

své poloze.

Aby proces mohl pokragovat, musi se hlaeni potvrdit!
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5.11.3 Komfortni spinani

Je-li k dispozici méné Fidicich jednotek traktoru nez je potfeba, mohou byt jedné Fidici jednotce
pfifazeny dvé funkce stroje.

Pfed pouZitim fidici jednotky traktoru zkontrolujte polohu sepnuti spinaci jednotky.

Postup 1.V pracovni masce stisknéte:

|I|HHI%%!II

2. Aktivujte hydraulickou funkci:

o 100°%

0 zrasha gy G
==h

0.0 kasha

=
0.0 kgsha

& 0.0 kgsha
Py iy

N

2
0.0 km/h
& O mbar ¥ ¥
33c865-cs

@
aktivuje funkci ,SloZit stroj*

aktivuje funkci ,Sklapét znamenaky*
@ Ukazuje aktivovanou funkci
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5.12 Odpojovani radku

Odpojeny fadek
Pfipojeny fadek
Aktualni poloha kurzoru

Oznaceny fadek

OIOIONC,

U pfeﬂého seciho stroje jsou mozné nasleduijici stavy fadka:
- Rédek je béhem aktivace aktivovan.
- Radek je deaktivovan béhem aplikace prostiednictvim SECTION-Control nebo uZivatelem.

- Radek se aktivuje, jakmile se spusti aplikace.

Deg] D= B=Z] @]

« |3 - Radek ziistane deaktivovan, jakmile se spusti aplikace.

- Rédek je oznaden pro trvalé zapnuti nebo vypnuti.

o]
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5.12.1 Postupné odpojovani

Obsluha stroje na poli

Kdyz pouzivate presny seci stroj, muzete fadky postupné pfipojovat nebo odpojovat.

Funkéni symbol

Vyznam

Odpojuje zleva doprava.

Odpojuje zprava doleva.

Pfipojuje zleva doprava.

Pfipojuje zprava doleva.

Pfipoji vSechny fadky.
Takeé pfi odpojeni Fadkl prostfednictvim Section Control.

5.12.2 Blokové odpojovani

Kdyz pouzivate presny seci stroj, mizete fadky pfipojovat nebo odpojovat v blocich.

Funkéni symbol

Vyznam

Pohybuje kurzorem v pracovni masce zleva doprava.
Pfedbézny vybér, které radky se maji odpojit.
Vicenasobny vybér mozny!

Pohybuje kurzorem v pracovni masce zprava doleva.
PfedbéZny vybér, které fadky se maji odpojit.
Vicenasobny vybér mozny!

Potvrdte volbu.
Zaznamena fadek ve vicenasobném vybéru. Opakovanym stisknutim
zrusi vybér jiz vybranych fadku.

Odpoji nebo pfipoji vSechny vybrané dilgi Sifky/fadky.

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

2. Provedte pozadovana zapnuti.

30124695-02-200  01.09.00.00
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513 Pouziti ,,rezimu louze*

V pribéhu prace muzete stroj zvednout nebo spustit bez preruseni prace. Tim zabranite:
= Aby se stroj ponofil do louZe.
= Aby se pfipoCital dalsi pfejezd.
= Aby sepnuly znamenéky.

Postup 4| Stroj je spustény.

1. V pracovni masce stisknéte:

- Ukoncete ,rezim louze".

= Symbol pro ,rezim louze* zmizi.

5.14 Aktivace plniciho Sneku

Pfi praci muzete aktivovat plnici Snek.

Postup 1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:

=> PInici Snek se aktivuje. Na terminalu se nezobrazuje zadné zpétné hiaseni.

5.15 Zvednuti a spusténi hnaciho kola (jen u predniho zasobniku)

Pii praci muzete zvedat a spoustét hnaci kolo.

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

=> Hnaci kolo se zvedne nebo spusti. Na terminalu se nezobrazuje zadné zpétné hlaseni.
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5.16 Sledovani vysledku

5.16.1 Vysledky

Postup

30124695-02-200

Obsluha stroje na poli

V masce ,Vysledky*“ vidite, kolik jste z kterého produktu aplikovali a na jakou plochu.

V této masce mliZete vynulovat pocitadla pfed zahajenim prace.

Navic mazete v masce ,DATABAZE PRODUKTU- (viz strana 46) také sledovat vysledky pro kazdy

produkt.

Funkéni symbol

Vyznam

Viynuluje poditadla.

Viyvola masku ,Celkové vysledky".

01.09.00.00

Existuji nasledujici poCitadla:
= ,Plocha“ - Plocha, kdy byl stroj v pracovni poloze.
= ,Mnozstvi“ - Aplikované mnozstvi.
= Plosny vykon‘ - Zpracovana plocha za hodinu.

MnoZstvi aplikované pfi pfedb&zném davkovani se ulozi.

1. V pracovni masce stisknéte:

(i)

= Objevi se maska ,Vysledky".

strana 46).

Navic miizete v masce ,DATABAZE PRODUKTU také sledovat vysledky kazdého produktu (viz

BAH0085-4 - 11.17
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5.16.2  Celkové vysledky

V masce ,Celkové vysledky* vidite pocitadla, kterd dokumentuji préci od prvniho uvedeni
pracovniho pocitace do provozu.

Existuji nasledujici poCitadla:
= ,Provozni hodiny*“ - Cas, po ktery je pracovni pogita¢ zapnuty.
» ,Celkovy éas* - Cas, po ktery pracovni pogita& provadél aplikaci.
= ,Celkova draha“ - Obdélany usek.
= ,Celkova plocha“ - Obdélana plocha.
= Plosny vykon" - Zpracovana plocha za hodinu.
= ,Celkové mnozstvi“ - Pro kazdy pohon davkovani.

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

(i) 5=

>

= Objevi se maska ,Celkové vysledky pracovniho naradi“.

2. V masce ,Celkové vysledky pracovniho naradi“ stisknéte:

{olole]

= Objevi se maska ,Celkové vysledky davkovaciho zafizeni".
Existuji nasledujici poCitadla:
1: Osivo
2: Hnojivo (volitelngé)
3: Mikrogranulat (volitelné)
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6 Konfigurace pracovniho pocitace pro praci
6.1 Zadani geometrie

Jako geometrie zemédélského naradi se oznacuje fada parametrd, které popisuji jeho rozméry.
Geometrie je dllezita zvlasté pro vSechny systémy, které jsou fizené pomoci GPS.

Jaké vzdalenosti zadate, zavisi na tom, zda je zemédélské naradi tazené, nesené na traktoru nebo

samochodné.

Musite zadat nésledujici vzdalenosti stroje:

. Rameno 1: Odkladani osiva
. Rameno 2/3: Odkladani hnojiva/mikrogranulatu (volitelng)
. Konektor: Neseny stroj =0

GEOMETRIE

Ramena 1

Sirka ramen

6.00m

setrv. pri zap.

e e 4

el setrv. pri vyp.

350 ms
 [FT72. 2

w

0.00m

33c853-cs

Pfesazeni Y

Vzdalenost od stfedového bodu stroje ke stfedovému bodu odkladani davkovaného materialu.
. Kladna hodnota: Stfedovy bod seci listy je vpravo od stfedového bodu stroje.

. Zaporna hodnota: Stfedovy bod seci lity je vlevo od stfedového bodu stroje.
Pfesazeni X

Vzdalenost pfipojného bodu (uchyceni v dolnich ramenech) stroje od odkladani davkovaného
materialu.

. Kladna hodnota: Seci lidta je pfed pfipojnym bodem (uchyceni v dolnich ramenech).
. Zaporna hodnota: Seci lista je za pfipojnym bodem (uchyceni v dolnich ramenech).
@ Doba pfedstihu pro vypnuti (viz strana 40)

@ Doba pfedstihu pro zapnuti (viz strana 40)

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17

39



Konfigurace pracovniho pocitace pro praci

MULLER
ELEKTRONIK

6.1.1 Doba predstihu pro zapnuti a vypnuti

Kromé toho miZete pro pfislusné rameno zadat setrvacnost pfi zapnuti a vypnuti stroje.

Pokud by se vyskytla vynechana mista, m(iZze zakaznik nastaveni kdykoli optimalizovat - toto neni
pfipad pro reklamaci!

e Ruéni kontrola umisténi osiva na poli jakoZ i pfizptsobeni doby predstihu podle individualnich
podminek nasazeni je nezbytné nutna.

e  Doba pfedstihu slouzi pouze k nastaveni nepferueného obdélavani pole
o  pfi pfechodu z neobdélané na obdélanou plochu.
o pifi pfechodu z neobdélané na obdélanou plochu.

o Velikost prekryti/nedokryti mimo jiné zavisi na pojezdové rychlosti.

e  Predstih je ¢asovy udaj v milisekundach.

o Dlouhé doby pfedstihu a vysoké rychlosti mohou vést k nezadoucimu chovani pfi pfepinani.

Pro pfiesné spinani na souvrati — zejména u secich stroji — jsou nezbytné nutné nasledujici body:
e  Presnost RTK pfijimace GPS (obnovovaci frekvence min 10 Hz)

e Rovnomérna rychlosti na souvrati pfi vjizdénilvyjizdéni

6.1.1.1 Optimalni obdélavani pole

(1) Souvrat/obdélané pole

(2) Plynulé obdélavani pole bez prekryvani

40
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6.1.1.2 Piekryvani obdélanych ploch

Konfigurace pracovniho pocitace pro praci

Doba pfedstihu pro vypnuti (viz strana 39)

(A) Délka prekryti
Vypnuti - vjezd na obdélanou plochu: prodlouZit dobu
predstihu (viz strana 42).

Doba predstihu pro zapnuti (viz strana 39)
AL_

Zapnuti - vyjezd z obdélané plochy: zkratit dobu pfedstihu
(viz strana 42).

6.1.1.3 Nezpracovana oblast

Doba predstihu pro vypnuti (viz strana 39)

‘EJB
T—f

Vypnuti - vjezd na obdélanou plochu: zkrétit dobu
predstihu (viz strana 42).

Doba pfedstihu pro zapnuti (viz strana 39)

jB_
b

Zapnuti — vyjezd z obdélané plochy: prodlouZit dobu
predstihu (viz strana 42).

(B) Délka neobdélané oblasti

30124695-02-200  01.09.00.00 BAH0085-4 - 11.17
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@
l Korekéni Gasy nejsou kompatibilni s kazdym ovladacim terminalem.
Délka prekryti (A)/délka neobdélané plochy (B)
0,5m 1,0m 1,5m 20m 25m 3,0m
B 360 ms 720 ms 1080 ms 1440 ms 1800 ms 2160 ms
6 300 ms 600 ms 900 ms 1200 ms 1500 ms 1800 ms
7 257 ms 514 ms 771 ms 1029 ms 1286 ms 1543 ms
3 8 225 ms 450 ms 675 ms 900 ms 1125 ms 1350 ms
§ 19 200 ms 400 ms 600 ms 800 ms 1000 ms 1200 ms
g E 10 180 ms 360 ms 540 ms 720 ms 900 ms 1080 ms
_ﬁ 1 164 ms 327 ms 491 ms 655 ms 818 ms 982 ms
£ 12 150 ms 300 ms 450 ms 600 ms 750 ms 900 ms
13 138 ms 277 ms 415 ms 554 ms 692 ms 831 ms
14 129 ms 257 ms 386 ms 514 ms 643 ms 771 ms
15 120 ms 240 ms 360 ms 480 ms 600 ms 720 ms
Korekéni ¢asy pro neuvedené rychlosti a vzdalenosti (A, B) je mozné interpolovat/extrapolovat
nebo vypocitat podle nasledujiciho vzorce:
. N _ Délka [m]
Korekéni ¢asy dob predstihu [ms] = Pojezdova rychlost [kmih] x 3600
Doba presahu v technice seti pro zapinani a vypinani je ovlivnéna nasledujicimi faktory:
e dopravnimi Casy v zavislosti na
o  druhu osiva
@

42

o  dopravni vzdalenosti
o  otackach ventilatoru

jizdnimi vlastnostmi v zavislosti na

o  rychlosti
o zrychleni
o  brzdéni

pfesnosti GPS v zavislosti na

o  korekénim signalu

obnovovaci frekvenci piijimace GPS

BAH0085-4 - 11.17
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Konfigurace pracovniho pocitace pro praci

Postup M Vysev je zastaveny.
1. V pracovni masce stisknéte:
> - > - >
= Objevi se maska ,Geometrie”.
=> Na obrazovce vidite, které rozméry musite zméfit a kam je miZzete zadat.
2. Zadejte zméfené hodnoty.
= Geometrii mate zadanou.
6.2 Volba a konfigurace zdroje rychlosti
[ J . Pfi prekroceni rychlosti 20 km/h se aplikace automaticky zastavi.
l . Pro optimalni kvalitu odkladani se méa pfednostné na stroji pouzivat snima¢ rychlosti.
Kalibrace snimace rychlosti ,metodou na 100 m* (viz strana 44).
Postup M Vysev je zastaveny.

30124695-02-200

01.09.00.00

1. V pracovni masce stisknéte:

= Objevi se maska ,Nastaveni / Rychlost".

2. - Stisknéte.

= V parametru ,Zdroj rychlosti se objevi hodnota ,Pracovni stroj"“.

3. - - Potvrdte.

BAH0085-4 - 11.17
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6.2.1 Kalibrace snimace rychlosti ,metodou na 100 m*“

Pfi kalibrovani snimace rychlosti metodou na 100 m zjistite poCet impulzd, které snimag rychlosti
pfijme na draze 100 m. Snima¢ rychlosti ,Pracovniho stroje“ mlze byt proveden jako pocitadio
impulz(i od pojezdového kola nebo jako radarovy snimac. Kdyz je pocet impulzd znadm, mize
pracovni pocitat vypocitat aktualni rychlost.

Po prvni kalibraci mizete poCet impulzu ruéné zadat jako hodnotu parametru ,Kalibracni initel".

Postup M Vysev je zastaveny.
1. Vyjedte se strojem na pole.
2. Oznacte na zemi polohu pneumatiky. Napfiklad kamenem.
3. Zmérte pfimy, 100 m dlouhy Usek a oznacte jeho konec.

4. V pracovni masce stisknéte:

->->

= Objevi se maska ,Kalibrace / Rychlost".

- Stisknéte.
= V parametru ,Zdroj rychlosti“ se objevi hodnota ,Pracovni stroj".

- Vyvolejte masku ,,Kalibrace*.
= Objevi se maska ,Kalibrace".

1. “ - Zahajte kalibraci.

. Projedte oznageny usek.
= Béhem jizdy se zobrazuji pocitané impulzy v poli ,Poéet impulzi*.

9. - - Stisknéte pfi dosazeni cile.

= Kalibrace se ukonéi.

(=]

l Pfi zméné pldnich podminek kalibraci opakuite.

6.2.2 Alternativni zdroje rychlosti

Pokud snimac rychlosti ,Pracovniho stroje“ neposkytuje zadny pouzitelny signal, je
mozné ve vyjimeénych pfipadech pfejit na signdl rychlosti z traktoru (viz strana 45)
nebo simulovanou rychlost (viz strana 45).

l Alternativni zdroje rychlosti mohou mit negativni dopad na kvalitu odkl&dani!
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6.2.21 Pouziti signalu rychlosti z traktoru

Misto snimace rychlosti stroje je signal rychlosti pfenasen ISOBUS kabelem z traktoru do pracovniho
pocitaCe stroje.

Postup M Vysev je zastaveny.

1. V pracovni masce stisknéte:

i il

= Objevi se maska ,Kalibrace / Rychlost".

&6
- Stisknéte.

= V parametru ,Zdroj rychlosti* se objevi hodnota , Traktor".

3. - - Potvrdte.

6.2.2.2 Zadani simulované rychlosti

/\ UPOZORNENI

Zranéni pracujicim strojem
Kdyz je funkce aktivovana, mlZe fidi¢ u stojiciho stroj aktivovat funkce, které by jinak bylo moZzné
aktivovat jen za jizdy. Mdze tak dojit ke zranéni osob v blizkosti stroje.

o Ujistéte se, Ze se nikdo nenachazi v blizkosti stroje.

Postup I Vysev je zastaveny.

1. V pracovni masce stisknéte:

i il

= Objevi se maska ,Kalibrace / Rychlost".

\@‘n

- Stisknéte.
= V parametru ,Zdroj rychlosti“ se objevi hodnota ,Simulace”.

3. Zadejte v parametru ,Sim. rychlost’, jaka rychlost se ma simulovat.

4. - - Potvrdte.

= PoZadovana rychlost je simulovana.

=> Kdyz znovu spustite pracovni po€ita€, nastavi se simulovana rychlost automaticky na hodnotu
,,0“.
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6.3 Konfigurace produktt

VSechny produkty, s nimiz pracujete, mizete konfigurovat v databazi produktd.

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

Lt w | cm

> >
= Objevi se maska ,DATABAZE PRODUKTU*.

2. Zvolte produkt, ktery chcete konfigurovat.

3. Konfigurujte parametry.
=> Produkt jste nakonfigurovali.

4, - Volitelné smazte konfiguraci produktu.

Navic mzete v masce ,DATABAZE PRODUKTU také sledovat vysledky pro kazdy produkt.

6.3.1 Parametr ,,Pfejmenovat”

Zadejte nazev nebo Cislo k identifikaci produktu.

6.3.2 Parametr ,,Typ produktu®

Zadejte typ produktu. Na zvoleném typu produktu zavisi, jaké symboly se zobrazuji v pracovni
masce. Musite vzdy vybrat typ produktu:
. - ,0sivo*

. - ,Pevné hnojivo“

6.3.3 Parametr ,,Pracovni rychlost*

Ukazuje hodnotu zji$ténou pfi vysevni zkouSce/zkousce davkovani.

6.3.4 Parametr ,,PoZzadovana hodnota“

Ukazuje hodnotu zjiSténou pfi vysevni zkouSce/zkousce davkovani.

6.3.5 Parametr ,,Pfizplsobeni”

Zadejte, o kolik procent se ma poZadovana hodnota zménit, kdyZ ji ménite ruéné v priibéhu aplikace.
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6.3.6 Parametr , Kalibracni Cinitel“

U pfesného seciho stroje zadejte, kolik zrn se ma vysévat na otd¢ku davkovaciho kotouce. Ukazuje
hodnotu zjiSténou pfi vysevni zkouSce/zkouSce davkovani.

6.3.7 Parametr ,,Pfevodovy pomér*

Zadejte pfevodovy pomér mezi davkovacim zafizenim a produktem.
Napf.: Pfevodovy pomér 50/1 znameng, Ze davkovaci hfidel se musi otocit 50krat, aby se hfidel
motoru otoil jedenkrat.

6.3.8 Parametr ,Min. otacky*

Zadejte minimalni ota&ky ventilatoru, které jsou nezbytné pro aplikaci daného produktu. Pokud pfi
praci dojde k poklesu pod minimalini otacky, objevi se poplachové hiaseni.

Otacky se berou v tvahu jen tehdy, pokud jste zasobniku, v némz se nachazi produkt, pfifadili
ventilator.

& Pfi otackach ventilatoru nizSich nez 200 ot/min se zastavi hnaci elektromotor davkovaciho valce v

l davkovadi.

6.3.9 Parametr ,Max. otacky*

Zadejte maximalini otacky, po které se mé produkt aplikovat. Pokud dojde k pfekroCeni maximélnich
otacek, objevi se poplachové hlaseni.

Otacky se berou v tvahu jen tehdy, pokud jste zasobniku, v némz se nachazi produkt, pfifadili
ventilator.

l Pfi pfekrogeni maximalnich ota¢ek ventilatoru zazni upozornéni.

6.3.10 Parametr ,Mez alarmu naplné*“

Zvolte, od jaké hranice stavu napiné v zasobniku se maji zobrazovat alarmy.

Néasledujici meze alarmu jsou mozné;
=, nizky"
Alarmy ,V zasobniku je nizky stav naplné.* a ,Zasobnik je prazdny.” jsou aktivovany.
= prazdny*
Alarm ,Zasobnik je prazdny.* je aktivovan.
= ,deaktivovano*
VSechny alarmy stavu napiné jsou deaktivované.
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6.3.11 Parametr ,Tolerance odchylky“

Zadejte pro kazdy produkt, od jak velké odchylky od pozadované hodnoty se ma spustit alarm. U
pfesného seciho stroje plati tolerance odchylky pro kazdy fadek.

Hodnota vlevo plati pro odchylku smérem nahoru, hodnota vpravo pro odchylku smérem dol(.

) Davkovani hnojiva s mechanickym pohonem davkovani:
l U stroji s mechanickym pohonem davkovani hnojiva je tolerance odchylky pfednastavena tak, aby
se alarm spustil az pfi kolisani vétSim nez + 25 %.

6.4 Prifazeni produktl zasobniku

V masce ,Nastaveni / Zasobnik® musite kaZzdému z&sobniku pfifadit jeden produkt. Existuji
nasledujici parametry:
= Zasobnik*
Definuje aktualné vybrany zasobnik.
= Piifazeny produkt’
Definuje, jaky produkt se ma pfiradit zasobniku.
= Stav*
Indikuje, zda je pfifazeny produkt prévé aktivovan.

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

§:§ OO0

>

= Objevi se maska ,Nastaveni / Zasobnik".
2. Konfigurujte parametry.

ao

3. - Zménte pfipadné stav zvoleného produktu.
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6.5 Provedeni referenéni kalibrace pracovni polohy

© Aby pracovni pocita€ spravné rozeznal, kdy je stroj v pracovni poloze, musite provést kalibraci.
l Ruéni kontrola umist&ni osiva na poli je nezbytné nutna.

-_—

33c866
Stavy pfi referenénim kalibrovani

Stroj neni pracovni poloze
Spinaci bod: Pfi poklesu pod tuto vySku stroje se davkovace zapnou (zapinaci vyska)

Spinaci bod: Pri pfekrogeni této vysky stroje se davkovace vypnou (vypinaci vyska)

®E@EE

Stroj je v pracovni poloze

Postup

- Zastavte vysev

- - - - Potvrdte.
- - - Otevfete masku pro referencni kalibraci

ﬁ Ref. kalibrace .erung
Pracovni poloha
Neni v prac. pol.: 450
V pracovni poloze: 350 5
kt. hodnota 72
33c852-cs
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4. V masce referenéni kalibrace rolujte k nastaveni pracovni polohy.

= Stroj spustte dolli a poté ho zvedejte, dokud se bod odkladani osiva nenachazi 1 cm nad
zemi.
= PFi pfekroceni této vy3ky stroje se davkovace vypnou (vypinaci vyska).

- Potvrdte.

KdyzZ osivo leZi na vysevném zahonu, vypinaci vySku postupné sniZujte.

[ ] Pozor: Nenastavujte vypinaci vy8ku pfili§ nizko! Pokud stroj kratkodobé vysko€i nad vypinaci
l vysku, davkovace se poté znovu nerozb&hnou.

= V takovém pfipadé se musi stroj zcela vyzvednout a opét spustit.

5. V masce referencni kalibrace posouvejte k nastaveni ne pracovni polohy.

= Stroj zvednéte a poté ho spoustéjte dold, dokud se bod odkladani osiva nenachazi 11 cm

nad zemi.
= Pfi poklesu pod tuto vySku se davkovace zapnou (zapinaci vyska).

- Potvrdte.

Kdyz osivo leZi na vysevném zahonu, zapinaci vySku postupné snizuijte.

® Pozor: Nenastavujte zapinaci vy3ku pfili§ nizko! V takovém pfipadé se davkovace rozb&hnou pfilis
l pozdé. Pokud by se vyskytla vynechana mista, mize zakaznik nastaveni kdykoli optimalizovat —
toto neni pfipad pro reklamaci!

=> Dokondili jste kalibraci.

= Volitelné mlZete pro nové kalibrovani pracovni polohy znovu pouZzit zjisténé hodnoty a ruéné je
zadat do masky.
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6.6 Vyberte univerzalni terminal (UT) a Task Controller (TC)

Kdyz pouzivate vice neZ jeden termindl nebo vice nez jeden Task Controller, miizete si vzdy vybrat,

ktery chcete pouZivat.
-

2. Vyberte, ktery univerzalni terminal (UT) chcete pouzivat.

1. V pracovni masce stisknéte:

3. Vyberte, ktery Task Controller (TC) chcete pouzivat.

4. - - Potvrdte.

= Zvolili jste univerzalni terminal a Task Controller.
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7 Konfigurace vybavy stroje

Vybava stroje se konfiguruje v samostatné oblasti aplikace. V oblasti naleznete r(izné parametry. Pro
kazdy parametr existuji nezavisle na sobé pfistupové Urovné:

Uroveri 0 - Konfiguraci méize zmé&nit kdokoliv.

th

= Uroveri 1 - Konfiguraci Ize zménit jen pomoci hesla.

Postup Postup provedeni konfigurace:

1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:

o
[ # ]
> > >

= Objevi se maska ,Nastaveni“.

= Za kazdym funkénim symbolem naleznete parametr k nékteré ¢asti stroje. Jaky funkéni
symbol pfislusi k jaké ¢asti stroje, se dozvite v nasledujici kapitole.

= MUZete konfigurovat jen parametry, které maji nastavenou pfistupovou drover 0.

3. Konfigurujte parametry.
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Vseobecna konfigurace - Groven 0

Pfi konfigurace pracovniho naradi musite nastavit zakladni vybavu stroje. Pracovni nafadi musite
vzdy konfigurovat nejdfive.

,@, NASTAVENI

1 Pracovni zarizeni 1 3
Pracovni poloha
\Snimac pracovni polohy 1

2 Nastaveni pojezdu

Ine
Zdroj rychlosti
Pracovni zarizeni

Sekv. spin. sekci reset
lano

Cas stroje na vytv.radku

12 s

33¢c869-cs

@ Cast stroje, ktera se pravé konfiguruje
@ Seznam parametrd
@ Zde se objevi &islo, kdyz existuje vice stejnych konfigurovatelnych ¢asti stroje. Cislo ukazuje ¢ast

stroje, ktera se pravé konfiguruje (davkovaci zafizeni 1...3).

Parametr ,,Pracovni poloha“

Zvolte, odkud pracovni poéitaé dostava informace o pracovni poloze:
= Od snimace pracovni polohy na stroji
(viz ,Provedeni referenéni kalibrace pracovni polohy*, strana 49)
Snimac, ktery chcete vybrat, dale spina urcité komponenty stroje (napf. kolejové fadky nebo
znamenaky).
=, Traktor

Parametr ,Kolejovy fadek"

Zvolte, zda stroj disponuje spinanim kolejovych Fadku.
Pro aktivaci spinani kolejovych radku provedte nasledujici konfiguraci:
=V masce zvolte ,Nastaveni / Pracovni stroj":
Systém kolejovych fadkd: ANO
= Nyni m0Zete konfigurovat spinani kolejovych fadku (viz ,Konfigurace spinani kolejovych
fadkd*, strana 27).
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Parametr ,Zdroj rychlosti“

Zvolte zdroj, odkud pracovni po€ita¢ ziskava aktualni rychlost.

Zdroj rychlosti musite konfigurovat (viz Volba a konfigurace zdroje rychlosti, strana 43).

Parametr ,Reset sekv. spinani KR*

Tento parametr potfebujete jen pfi pouZivani pfesného seciho stroje.

Zvolte, zda se méa automaticky znovu aktivovat spinani kolejovych radk( po praci na souvrati. Znovu

se aktivuji jen dilCi Sirky, které jste ve spinani kolejovych fadku ruéné vypnuli.

Parametr ,,Rezim louze*

Zvolte, zda stroj disponuje ,rezimem louze".

Parametr ,,Cas znamenaku“

Zadejte ¢as, béhem néhoz je pfivadén proud do ventilu znamenaku.
Zadani neplati pro konfiguraci vSech znamenaku.

Parametr ,,Kalibracni ¢initel“

U objemového davkovani zadejte, kolik hnojiva se aplikuje na otacku davkovaciho hfidele.

U pfesného seciho stroje zadejte, kolik zrn se ma vysévat na otacku davkovaciho kotouce.

Parametr ,,Editovatelny kalibraéni ¢initel*

Zvolte, zda stroj disponuje editovatelnym kalibracnim Cinitelem.
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7.2 Rozsifena konfigurace - Groven 1

1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:

.

= Objevi se maska ,Nastaveni*.
= Za kazdym funkénim symbolem naleznete parametr k nékteré ¢asti stroje. Jaky funkéni
symbol pfislusi k jaké ¢asti stroje, se dozvite v nasledujici kapitole.

(@)
[ # ]
3. - - Otevrete vstup pro zadani hesla

4. Zadejte heslo. Heslo zni ,456123".
= Nyni se nachdzite v Urovni 1 a vidite dal3i parametry.

>

5. Konfigurujte parametry.

Béhem rozsifené konfigurace uvidite nésledujici masku:

,@, NASTAVENI

1 BT nn—— 1
o/l v

2 % F i zz/P q®¢ [
e

Pracovni poloha
|Snimac pracovni polohy 1

Doba odezvy prac. polohy

0.0s

Cast stroje, ktera se pravé konfiguruje
Aktivovana pfidavna funkce
Disponibilni pfidavné funkce

Zde se objevi &islo, kdyz existuje vice stejnych konfigurovatelnych asti stroje. Cislo ukazuje ¢ast
stroje, ktera se pravé konfiguruje (davkovaci zafizeni 1...3).

@ ®EOO

Seznam roz§ifenych parametr(
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7.21 Parametr - pfidavné funkce
@
l V zavislosti na vybavé nejsou uvedené funkce podporovany pracovnim pogitadem.

M Nachazite se v trovni 1.
Zvolte, jaké funkce jsou na stroji k dispozici.

Nasledujici pfidavné funkce jsou podporovany pracovnim pocitacem:

\&/

. - Hydraulické skladani stroje

. @ - Hydraulicky pfestavitelné znamenaky
7

« L 25% |- Osvétleni

- Prestavitelné hnaci kolo

e

. - Hydraulicky plnici $nek
[ J
l Dalsi pfidavné funkce nejsou pracovnim pocitacem podporovany.
.El
sl
« | = |. Otevfeni klapek pro vysevni zkouSku
&
c-ﬁéj " e ,
. - Prestavitelnd oj na secim voze
L=
. e - Prestavitelné horni thlo na secim voze
. - Prestavitelnd hloubka odkl&dani
. g = - Prestaveni kol
7.2.2 Parametr ,,Doba uklidnéni prac. pol.*

M Nachazite se v trovni 1.

Zadejte Easovy Usek, v némz stroj musi byt v pracovni poloze nebo nikoli v pracovni poloze, nez
muze byt tento stav systémem rozpoznan a dale zpracovan.

Prahové hodnoty zjistite v referenéni kalibraci pracovni polohy.
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723 Parametr ,Filtr indikace*

M Nachazite se v Grovni 1.

Zadejte €as, po jehoZ uplynuti se ma aktualizovat indikace rychlosti v pracovni masce. Tento
parametr nema vliv na davkovani.

Kdyz snimac rychlosti vysilajici impulzy na stroji poskytuje méné impulz({i, dosahnete pomaci filtru
vyhlazeni zobrazované rychlosti.

724 Parametr ,Maximalni rozptyl*

[ Nachazite se v trovni 1.
KdyZ pouZivate pfesny seci stroj, nastavte, jak se maji pruhy v pracovni masce pfi praci pohybovat.
Cim je hodnota vy$$i, tim citlivéji reaguii pruhy pi zrychleni nebo zbrzdéni pfesného seciho stroje.

Pruhy se siln&ji vychyluji.

7.2.5 Parametr ,,Prodleva vypoctu”

M Nachazite se v trovni 1.

KdyZ pouZivate pfesny seci stroj, nastavte asové obdobi, které musi uplynout, neZ pracovni pocita¢
provede vypocet chyb. Minimaini doba &ekani €ini 0,1 sekundy. Prodleva se uplatiiuje pro kazdy
fadek samostatné.

7.2.6 Parametr ,,Min. zrn osiva“

M Nachazite se v trovni 1.

KdyZ pouZivate pfesny seci stroj, zadejte zde pro kazdy fadek samostatné pocet zm, ktera se musi
spocitat, neZ je proveden vypocet chyb. Vypocet chyb vede k aktualizaci pruhl v pracovni masce.

Viy88i hodnota vede k tomu, Ze pruhy tak silné nevskakuji.

1.27 Parametr ,Max. prodleva vypoétu“

M Nachazite se v trovni 1.

Kdyz pouzivate pfesny seci stroj, nastavte ¢as, jehoz uplynuti nezavisle na parametrech ,Maximalni
rozptyl‘ a/nebo ,Min. zrn osiva“ se provede vypocet chyb. Nejpozdéji po této dobé se aktualizuiji
pruhy v pracovni masce.

7.2.8 Parametr ,Min. pracovni rychlost“

M Nachazite se v trovni 1.

Zadejte minimalni pracovni rychlost, ktera je pro aplikaci nutna.
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7.2.9 Parametr ,Max. pracovni rychlost“

M Nachazite se v Grovni 1.

Zadejte maximalni moZnou pracovni rychlost pro aplikaci.

7.210 Parametr ,Nazev stroje“

M Nachazite se v trovni 1.

Zadejte nazev pro stroj. Tento nazev se napf. zobrazuije v aplikaci ISOBUS-TC.

7.211 Parameter ,,Zpozd'. Min. rychlost”

M Nachazite se v Grovni 1.

Ve spojeni s mechanickym pohonem déavkovani zadejte, jak dlouho musi rychlost stroje byt niz8i nez
minimalni, nez se znamenak pfepne.

7.3 Konfigurace jednotlivych ¢asti stroje

KdyZ chcete konfigurovat jednotlivé ¢asti stroje, naleznete v kapitolach k jednotlivym ¢astem stroje
zplsob, jak se dostanete k piislusné masce konfigurace. U nékterych ¢asti stroje je mozné vice
zpUsobd. Zde je uveden vzdy jen jeden zpUsob.

NASTAVENI

Pracovni zarizeni 1
Pracovni poloha
ﬁnimac pracovni polohy 1

Nastaveni pojezdu

[he

Zdroj rychlosti
Pracovni zarizeni

Sekv. spin. sekci reset
[ano

Cas stroje na vytv.radku

12 s

@ Funkéni symboly pro ¢asti stroje
@ Funkéni symboly pro obsluhu

O M Nachazite se v rovni 1.
l => Parametry s timto upozornénim uvidite jen v rozSifené konfiguraci.
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Funkéni symboly pro ¢asti stroje

Konfigurace vybavy stroje

Funkéni symbol

Casti stroje

Ramena
viz Konfigurace ramen, strana 61

Dévkovaci zafizeni
viz Konfigurace davkovacich zafizeni, strana 63

Dévkovaci hfidele
viz Konfigurace davkovaciho hfideld, strana 65

Parametry PWM
viz Konfigurace parametrd PWM, strana 65

Lineérni snimace
viz Konfigurace linearnich snimacd, strana 69

Dil¢i Sitky
viz Konfigurace dilCich Sifek, strana 69

Systém kolejovych fadku
viz Konfigurace systému kolejovych fadku, strana 68

Funkéni symboly pro obsluhu

Funkéni symbol

Vyznam

Posouvéa nahoru.

Posouva dolt.

Otevi'e masku pro dalsi dil stejného druhu.

Otevi'e masku pro dalsi dil stejného druhu.

zadani hesla

Zpét
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l Konfigurace nasledujicich asti stroje neni podporovana pracovnim pocitatem.

Funkéni symbol

Casti stroje (konfigurace neni mozna)

Zasobniky (konfigurace neni mozna)

Konektory (konfigurace neni mozna)

Linearni pohony (konfigurace neni mozna)

Klapky pro vysevni zkousku (konfigurace neni mozna)

Snimace otacek (konfigurace neni mozna)

Magnetické ventily (konfigurace neni mozna)

Rédky (konfigurace neni mozna)

Ventilator (konfigurace neni moznd)

Pohony (konfigurace neni mozna)
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7.31 Konfigurace ramen
Postup

1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:

= Objevi se maska ,Nastaveni*.

| Viyvolali jste masku pro konfiguraci.

- Konfigurujte ramena

7.31.1 Parametr ,,Funkcionalita ISOBUS-TC*

Zvolte, zda a které funkcionality ISOBUS-TC podporuji ramena.
= Ne‘
= ,TC-BAS*
- Jsou pfijimany stavy pocitadel.
= ,TC-BAS/TC-GEO*
- Jsou pfijimany stavy pocitadel.
- Jsou vysilany stavy pocitadel a zakazky Ize planovat s aplikaénimi mapami.
= ,TC-BAS/TC-SC*
- Jsou pfijimany stavy pocitadel.
- Je podporovano spinani dil¢ich Sifek.
= ,TC-BAS/TC-GEO/TC-SC”
- Jsou pfijimany stavy pocitadel.
- Jsou vysilany stavy pocitadel a zakazky Ize planovat s aplikaénimi mapami.

- Je podporovano spinani dilich Sifek.
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7.31.2 Parametr ,,Pracovni poloha“

Zvolte, z jakého zdroje pracovni poéita¢ dostava informace o pracovni poloze.

Kdyz pracujete s nékolika pracovnimi polohami, je mozné také zvolit vice snimacu.

7.31.3 Parametr ,,Setrvacnost pfi Zap“

Zadejte pro pfislusné rameno setrvaCnost pfi zapnuti stroje.
Kdy?Z stroj spiné pfili§ pozdé, zvyste setrvaénost.

Kdyz stroj spiné pfili§ brzy, snizte setrvacnost.

7.31.4 Parametr ,Setrvaénost pfii Vyp“

Zadejte pro pfisludné rameno setrvacnost pfi vypnuti stroje.
Kdy?Z stroj spiné pfili§ pozdé, zvyste setrvacnost.

Kdyz stroj spina pfili§ brzy, snizte setrvacnost.

7.31.5 Parametr ,,Pfesazeni Y*

M Nachazite se v trovni 1.
Zadejte pro kazdy konektor pfesazeni Y.

Jakou vzdalenost musite k tomu zméfit, se dozvite v kapitole ,Zadani geometrie” (viz strana 39).

7.31.6 Parametr ,,Presazeni X

[ Nachazite se v drovni 1.
Zadejte pro kazdé rameno pfesazeni X.

Jakou vzdalenost musite k tomu zméfit, se dozvite v kapitole ,Zadani geometrie” (viz strana 39).
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7.3.2 Konfigurace davkovacich zafizeni

Postu
P 1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:

i i

= Objevi se maska ,Nastaveni*.

| Viyvolali jste masku pro konfiguraci.

3. V masce ,Nastaveni / Pracovni nafadi“ stisknéte:

>

= MUZete konfigurovat davkovaci zafizeni.
7.3.21 Parametr ,,PoZzadovana hodnota“
Zadejte pro kazdé davkovaci zafizeni poZadovanou hodnotu. PoZzadovana hodnota definuje, kolik
osiva nebo hnojiva na hektar se ma aplikovat.
7.3.2.2 Parametr ,Kalibracni Cinitel”

U fadkového seciho stroje zadejte, kolik osiva nebo hnojiva se aplikuje na otaku davkovaciho
hfidele.

U pfesného seciho stroje zadejte, kolik zrn se ma vysévat na otacku davkovaciho kotouce.
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7323 Parametr ,,Pfed¢asny rozbéh“

M Nachazite se v Grovni 1.

Zadejte &as, kdy se ma davkovaci zafizeni pfed€asné rozb&hnout, pokud je aktivovana funkce
pfedCasného rozbéhu. Pokud béhem této doby zahajite praci, pfebira regulaci pracovni pocitac.
Pokdu v této dobé nezacnete s praci, pohon davkovani se po této dobé vypne.

7.3.24 Parametr ,,Pred¢asné zastaveni*

M Nachazite se v trovni 1.

Zadejte ¢as, po jehoz uplynuti se ma davkovaci zafizeni zastavit, kdyZ je funkce pfedzastaveni
aktivni. Po aktivaci funkce trva zadany €as, nez se davkovaci zafizeni zastavni.

= VSechna davkovaci zafizeni s hodnotou 0 se pfi stisknuti tlagitka ,Funkce pfedzastaveni*
zastavi ihned.

7.3.25 Parametr ,,Uhel predbézného zaplnéni*

M Nachazite se v trovni 1.
Zadejte Uhel, o ktery se ma davkovaci zafizeni otoCit, kdyz spustite ve vysevni zkouSce/zkouSce
davkovani pfedb&zné zaplnéni.

7.3.2.6 Parametr ,,Prodleva alarmu klidového stavu*

[ Nachazite se v drovni 1.
Zadejte dobu, po kterou se méa ¢ekat, nez se objevi poplachové hlaeni, pokud od davkovaciho
hfidele nepfichazi Zadné impulzy.
Tento parametr potfebujete jen tehdy, kdyZ davkovaci zafizeni je pohdnéné mechanickym hnacim
kolem.

Neni-li davkovaci zafizeni pohanéné mechanicky, poéita se ¢as alarmu dynamicky. Nastaveny Cas
se pak pfipo€ita k ¢asu dynamického alarmu.

7.3.2.7 Parametr ,Filtr aktualni hodnoty“

M Nachazite se v trovni 1.
Viyberte pro kazdé davkovaci zafizeni, zda chcete pouzivat filtr aktualni hodnoty.

Muzete pouzit filtr aktualni hodnoty, abyste zabranili silnému kolisani zobrazované aktualni hodnoty
béhem aplikace.

o Davkovani hnojiva s mechanickym pohonem davkovani:
l U stroji s mechanickym pohonem davkovani hnojiva je filtr aktuaini hodnoty pfednastaven tak, aby
se zobrazovani aktuaini hodnoty aktualizovalo pfi kolisani v&tSim neZ + 25 %.

64 BAH0085-4 - 11.17 30124695-02-200  01.09.00.00



Konfigurace vybavy stroje

MULLER
ELEKTRONIK
7.3.3 Konfigurace davkovaciho hridelt
Postup K vyvolani masky konfigurace postupuite takto:

1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:

> > > >

3. Zadejte heslo
= Objevi se maska ,Nastaveni*.

| Vyvolali jste masku pro konfiguraci.

4. V masce ,Nastaveni / Pracovni naradi” stisknéte:

> >

= Muzete konfigurovat davkovaci hfidele.

7.34 Konfigurace parametri PWM

Postup K vyvolani masky konfigurace postupuijte takto:

1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:
@ 5 (@)
- -
> > > >

3. Zadejte heslo
= Objevi se maska ,Nastaveni*.

4. V masce ,Nastaveni / Pracovni stroj" stisknéte:

A E
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7.3.4.1 Parametr ,,Minimum PWM*

S parametrem ,Minimum PWM" se definuje bod rozbéhu davkovacich agregat.

M Nachazite se v trovni 1.

Zadejte minimalni hodnotu PWM. Nastavena hodnota udava procento maximélnich otdéek pohonu
nebo lineaniho pohonu.

Muzete zadat vice parametrd PWM pro rizné pohony a linearni pohony.

7.34.2 Parametr ,,Maximum PWM“

M1 Nachazite se v Grovni 1.

Zadejte maximaini hodnotu PWM. Nastavend hodnota udavé procento maximalnich otacek pohonu
nebo linearniho pohonu.

Muzete zadat vice parametri PWM pro r(izné pohony a linearni pohony.

7.3.5 Konfigurace moduli ERC

KdyZ u pfesného seciho stroje pouzivate ERC moduly, musite je konfigurovat:
= ,Zapinaci napéti“
Napajeni, jimZ je napajena odpojovaci spojka pfi zapnuti.
= ,Pfidrzovaci napéti“
Napajeni, jimZ je napajena odpojovaci spojka po zapnuti.
= ,Doba zapnuti“
Doba, b&hem niZ je napajena odpojovaci spojka napajecim napétim.
= ,Prodleva moduld“
Doba mezi zapnutim jednotlivych moduld.

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

-> ->

= Objevi se maska ,Nastaveni“.

M Nachazite se v trovni 1.
2. - Otevfete masku konfigurace pro ERC moduly.

- Zjistéte stav.

=> Béhem zjistovani stavu se objevi pfesypaci hodiny.

= V fadcich ,,Indik. rozpoznanych moduli“ a ,,Nalezené radky* vidite stav. Tento stav je
pfenasen do pracovniho pocitace.
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KONFIGURACE ERC

Pocet zndmych modulu | 2

Nalezene radky [ 8
Nastaveni:

Spinaci napeti 12.0v
Pridrzene napeti 10.0v
Doba zapnuti 0.20s

Zpozdeni modulu 0.05s

33c861-cs

5. Konfigurace tovarniho nastaveni:

= ,Zapinaci napéti“: 12,0V
= Pridrzovaci napéti“: 10,0V
= ,Doba zapnuti‘: 0,20 s
= Prodleva modulti: 0,05s

3. n - S opusténim masky konfigurace odeslete konfiguraci do ERC modulG.
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7.3.6 Konfigurace systému kolejovych radku
Postup K vyvolani masky konfigurace postupuijte takto:

1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:

I I

= Objevi se maska ,Nastaveni*.

>

3. V masce ,,Nastaveni / Pracovni naradi“ stisknéte:

= M0Zete konfigurovat systém kolejovych radkd.

7.3.6.1 Parametr ,Pfifazeny kolejovy radek"

M Nachazite se v trovni 1.

Zvolte pro kazdy kolejovy Fadek, zda je pfifazen systému kolejovych Fadka.

7.3.6.2 Parametr ,,Zabér postiiku*

Zadejte pracovni zabér postfikovace, pro ktery chcete zakladat kolejové fadky.

7.3.6.3  Parametr ,Radky/Kolejové radky“

Zadejte, kolik radku chcete odpojit pro zaloZeni kolejového fadku.

7.3.6.4 Parametr ,,Rozchod kol traktoru®

Zadejte rozchod kol traktoru.
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73.7 Konfigurace linearnich snimact

Hodnoty, které musite zadat pfi konfiguraci linearniho snimace, naleznete v datovém listu vyrobce
snimace.

Postup K vyvolani masky konfigurace postupuijte takto:

1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:

@ ¢ (@
> > > >

3. Zadejte heslo
= Objevi se maska ,Nastaveni*.

| Vyvolali jste masku pro konfiguraci.

4. V masce ,Nastaveni / Pracovni naradi“ stisknéte:

= Muzete konfigurovat linearni snimace.

7.3.71 Parametr ,,Poc¢atecni hodnota*“

Zadejte, kterou hodnotu zméfi linearni snima¢ vzdy na zaCatku.

7.3.8 Konfigurace dil€ich Sifek

Postup K vyvolani masky konfigurace postupuijte takto:

1. Zastavte vysev:

2. V pracovni masce stisknéte:

> > >
= Objevi se maska ,Nastaveni‘.

4| Viyvolali jste masku pro konfiguraci.

3. V masce ,Nastaveni / Pracovni naradi“ stisknéte:

= Muzete konfigurovat dil¢i Sifky.

4, - - Oteviie masku pro dalSi dil stejného druhu.
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7.3.8.1 Parametr ,,Prifrazené davkovaci zarizeni“

Zadejte, které davkovaci zafizeni spina diléi Sifku. KdyZ zadné dévkovaci zafizeni nespina dilci
Sifku, zvolte ,Ne*.

7.3.8.2 Parametr ,,Pracovni zabér“

M Nachazite se v trrovni 1.

Zadejte pro kazdou dilCi Sifku pfislusny pracovni zabér.

Pfi kazdé zméné pracovniho zabéru se musi pro kazdy fadek konfigurovat nova hodnota.

7.3.8.3 Parametr ,,Autom. spinani D$“

M Nachazite se v trovni 1.

Zvolte pro kazdou dil¢i 8ifku, zda tato disponuje automatickym spindnim dilCi Sirky.

7.3.84 Parametr ,Selek. spinani D$*

M Nachazite se v trovni 1.

Zvolte pro kazdou dili 8ifku, zda tato disponuje selektivnim spindnim dilCi itky. Se selektivnim

spinanim dili Sitky m{Zete spinat vSechny diléi Sifky nezavisle na sobé.

7.3.85  Parametr ,Sekv. spinani DS L*

M Nachazite se v trovni 1.

Zvolte pro kazdou dilCi §ifku, zda tato disponuje sekvenénim spinanim dilgi Sitky na levé strané.

7.3.8.6  Parametr ,Sekv. spinani DS R*

M Nachazite se v trovni 1.

Zvolte pro kazdou dilci 8ifku, zda tato disponuje sekvenénim spindnim dil¢i itky na pravé strané.
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8 Pomoc pfi poruchach

8.1 Provadéni diagnostiky

V diagnostice mlzete odecitat naméfené hodnoty vSech pind, které jsou v rozdélovaci signalu
pfipojené. Kromé toho miiZete testovat, zda funkce pracovniho pocitace funguiji tak, jak je
pozadovano.

Postup I Vysev je zastaveny.

V pracovni masce stisknéte:

> > >

=> Objevi se maska ,Diagnostika*“.

V rozSifené diagnostice vidite nasledujici masku:

DIAGNOZA

Funkce: e

=
Vystupni hodnota LS MA1lS5

PwM | 6.0

Mereni proudu MA15

o 3

Kmitocet MA34

54 nz

Otacky MA34

32 1/min

Impulzy MA34

33679

33c858-cs

(1) Gislo, které vyjadiuje urcitou funkci.

@ Parametry a naméfené hodnoty

@ Pfipojené jednotlivé vodice kabelu.
Viyznam zkratek je uveden v této kapitole.

Funkéni symbol | Vyznam

Vyvola masku ,Cisla verze*
viz Kontrola Gisla verze, strana 75.

Vyvola masku ,DIAGNOSTIKA ERC" otevfeny
viz Diagnostika ERC, strana 74.

Aktivuje prenos diagnostickych dat do CAN sbérnice.
Objevi se jen po pfedchozim zadani hesla.

Deaktivuje pfenos diagnostickych dat do CAN sbérnice.
Objevi se jen po pfedchozim zadani hesla.

Nastavi aktualni méfené hodnoty na ,0".

Viyvola nasledujici funkci.
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Pro jednotlivé vodice kabelu jsou mozné nasledujici zkratky:

= MA*
MA znamena hlavni (master) pracovni pocitac.
Napf.: MA28 znamena hlavni pracovni pocitac, pin 28
- 18,48
1S az 4S oznacuje prislusny podfizeny (slave) pracovni pocitac.
Napf.: 1514 znamena prvni podfizeny pracovni pocita¢, pin 14
V zavislosti na funkci jednotlivych komponent je mozné méfit nasledujici hodnoty:
= Frekvence*
Aktualiné méfena frekvence funkce.
= ,Otacky*
Aktualné méfené otacky funkce.
= Impulzy*
Aktualné méfeny pocet impulz{i funkce.
= ,Analogova hodnota*
Aktualné méfena analogova hodnota funkce. Analogova hodnota stoupa nebo klesa vzdy
proporcionalné.
Napt.: Cim vy33i je poloha analogového snimade pracovni polohy, tim vy33i je analogova
hodnota.
= ,Méreni proudu*
Aktuélné méfeny pritok proudu funkce. Hodnota méfeného proudu stoupa nebo klesa vzdy
proporcionalné.
Napt.: Cim rychleji se elektromotor otaci, tim vy$si je hodnota méfeného proudu.
= ,Vstup®
- Jlow*
Funkce je deaktivovana. Na vstupu neni pfilozené napéti.
- Lhigh*
Funkce je aktivovand. Na vstupu je pfilozené napéti.
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Muzete provadét nasledujici nastaveni:

= ,Vystupni hodnota LS"

- PWM"

Podle zadana hodnoty PWM miZete testovat, zda se elektro- nebo hydromotor pfi zadané
hodnoté PWM otaci.

- ,ot"

Podle otaek mizete testovat, jakou dobu elektro- nebo hydromotor potfebuje k dosazeni
stanovenych otacek.
= Vystupni hodnota HS"
- Jow*
Funkce je deaktivovana. Na vstupu neni pfiloZzené napéti.
- Lhigh*
Funkce je aktivovana. Na vstupu je pfiloZzené napéti.
= ,Vystupni hodnota HS/LS*

- low*

Funkce je aktivovana nebo deaktivovana. Podle toho, jak je funkce zapnutd, je nebo neni
pfilozené napéti.

- Lhigh“

- Funkce je aktivovana nebo deaktivovana. Podle toho, jak je funkce zapnuta, je nebo neni

pfilozené napéti.
= Plny mustek"
S pfislusnym vybérem mlZete testovat linearni pohony.

- ,Stop”

Funkce je deaktivovana. Linearni pohon se nepohybuije.

- ”+/
Linearni pohon se pohybuije jednim smérem. Jakym smérem se linedrni pohon pohybuie,
zavisi na pfislusném pfipojeni.
oI+
Linearni pohon se pohybuije jednim smérem. Jakym smérem se linedrni pohon pohybuie,
zavisi na pfislusném pfipojeni.
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8.1.1 Diagnostika ERC

M Vysev je zastaveny.

[ ERC moduly jsou konfigurované (viz strana 66).

Postup 1. V pracovni masce stisknéte:

o

S

>
= Objevi se maska ,Diagnostika“.

>

2. V masce Diagnostika stisknéte:

= Vyvolejte zobrazenou masku. V masce vidite mérené hodnoty a mozna nastaveni jednotlivych
funkci.

Kdyz pouzivate presny seci stroj, musite navic dat pozor na nasledujici masku:

33c859-cs

« ,Réadek"
Zde vidite, jaky vystup je pfifazeny jakému Fadku.
=, Stav“
Zde vidite stav jednotlivych Fadka.
= ,Vstup“
Zde vidite impulzy, které byly spocitany pro kazdy fadek.
= ,Vystup“
V tomto fadku muzete aktivovat nebo deaktivovat jednotlivé fadky, které chcete testovat.
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8.1.2 Kontrola ¢isla verze

Postup

Pomoc pfi poruchach

Pfi kontrole Cisla verze postupuite takto:

1. V pracovni masce stisknéte:

->->

= Objevi se maska ,Cisla verze".

= Zobrazi se vSechna Cisla verze.

Existuji nasledujici &isla verze:

Cislo verze

Vyznam

Sériové éislo

Sériové Cislo pracovniho poditace

Verze HW

Verze hardwaru pracovniho poéitace

SW (pocatecni)

Verze softwaru pracovniho pocitaCe pfi dodani

SW (aktualni)

Aktualni verze softwaru pracovniho pocitace

Verze poolu

Verze poolu s texty a obrazky

Ver. hydrauliky

Verze konfigurace hydrauliky

CL verze MA

Verze konfigurace Control Layer hlavniho (master) pracovniho po€itace

CLverze S

Verze konfigurace Control Layer podfizeného (slave) pracovniho pocitace

8.1.3 Zkouska funkce snimace

Chcete-li zkontrolovat spravnou funkci snimace, mlzete simulovat rychlost (viz Zadani simulované

rychlosti, strana 45).
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ISO alarmy
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ID Poplachovy text Mozna pricina Odstranéni
Spojeni k podfizené | Citaci
Systém byl pozastaven. Restartovani je pOJeI'v]I E)O fizenému (slave) pocitaci . C e
001/011 . bylo pferuseno. Restartujte pracovni po€itac.
nutné. L . -
Byl aktivovan spravce stahovani.
002 Ko?’figijrace byla zména. Pracovni Konfigurace byla zména. Poc“:kejtg, az se pracovni pocita¢
pocitac se restartuje. restartuje.
003 Zadani pfili$ velké. Zadana hodnota je pfilis velka. Zadejte niz8i hodnotu.
004 Zadani pfili§ malé. Zadana hodnota je pfili§ mala. Zadejte vy3Si hodnotu.
Chyba ¢&teni nebo zapisovani na flash Béhem spousténi pracovniho poCitale . C
005 Restartujt tac.
disk nebo do EEPROM. se vyskytia chyba. esiariie pracovni poctiac
006 Data uspésné prevzata.
007/012 | Zjisténa chyba v konfiguraci. Konfigurace je chybna. Zkontrolujte konfiguraci.
Postup neni povoleny, kdyz je v aplikaci |V aplikaci ISOBUS-TC je aktivovana o
08 | 1S0BUS-TC aktivovina tioha. Gloha. Deakfivujte tlohu.
009 Signal rychlosti z CAN sbérnice se ztratil. | Kabelové spojeni bylo pferuseno. Zkontrolujte kabelové spojeni.
010 E:;/:? pit inicializaci konfigurace Control Chybna konfigurace Control Layer. Zkontrolujte konfiguraci.
017 Aplikace byla zastavena.
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Hydraulické alarmy

Prehled poplachovych hlaseni

Pomoc pfi poruchach

ID Poplachovy text Mozna pricina Odstranéni

201 Tabulka hydrauliky neni kompatibilni s | Tabulka hydrauliky nesouhlasi s PouZijte jinou tabulku hydrauliky nebo
konfiguraci. konfiguraci pracovniho pocitace. zméfite konfiguraci.

202 | Tabulka hydrauliky neni kompatibilni. | Tabulka hydrauliky nesouhlasi s PouZijte jinou tabulku hydrauliky.
VSechny hydraulické funkce jsou konfiguraci pracovniho pocitace.
deaktivovany.

203 Pohyb znamenéku se pozastauvil. Pracovni rychlost je pfili§ mala. Zvyste pracovni rychlost.
Rychlost pfili§ nizka.

204 Cas znamenaku jest& neuplynul. Cas znamenaku jesté neuplynul. Pockejte na uplynuti ¢asu znamenaku.

8.2.3 Alarmy regulace

Piehled poplachovych hlaseni

niz8i nez minimalni.

ID Poplachovy text Mozna pricina Odstranéni

401 Ventilator se otadi pfilis pomalu. Aktudlni otacky ventilatoru jsou niz8i nez | Zvyste otacky ventilatoru, nebo zmérite
hodnota parametru ,Minimalni parametr ,Minimalni otacky/min“ pro
otacky/min“. ventilator.

402 Ventilator se otagi pfilis rychle. Aktualni otacky ventilatoru jsou vy33i neZ | SniZte otacky ventilatoru, nebo zmérite
hodnota parametru ,Maximalni parametr ,Maximalni otacky/min“ pro
otacky/min®, ventilator.

403 Tlak je prili§ vysoky. Tlak linearniho snimace lezi nad Snizte tlak, nebo zménite parametr
hodnotou parametru ,Maximalni ,Maximalni hodnota®“.
hodnota“.

404 | Tlak je pfili§ nizky. Tlak linedrniho snimace leZi pod Zvyste tlak, nebo zmérite parametr
hodnotou parametru ,Minimaini ,Minimalni hodnota“.
hodnota*“.

405 Déavkovéni bylo zastaveno, protoze | Stroj neni v pracovnim postaveni. Zvednéte stroj.

nebylo dosaZeno pracovni polohy.
Zvednéte stroj.

406 Davkovani bylo zastaveno, protoze | Stroj nebyl zcela vyzvednut. Zvednéte stroj.

stroj nebyl zcela vyzvednut. Zvednéte
stroj.
407 Pohon davkovani stoji. Aktualni otacky pohonu davkovace jsou | Ihned zastavte!

Odstranite pficinu.

30124695-02-200
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ID Poplachovy text Mozna pfiina Odstranéni
408 Déavkovaci hfidel stoji. Snimac otacek na davkovacim hrideli lhned zastavte!
neregistruje Zadny pohyb davkovaciho | Odstranite pFicinu.
hfidele.
409 Pohon davkovani se otadi pfilis Jedete pfili$ rychle. Pohon davkovani Jedte pomaleji, nebo namontuijte vétsi
rychle. nemuze pfi aktualni rychlosti spolehlivé | davkovaci rotor.
pracovat.
410 Pohon davkovani je mimo regulaéni | Aktualni ota¢ky pohonu dévkovade jsou |Jedte pomaleji nebo rychleji, nebo
oblast. vy$Si nebo niz8i nez nastavené. namontujte vétsi davkovaci rotor.
411 Pohon davkovani nemlze dodrzet Jedete pfili$ rychle nebo pfili§ pomalu. | Jedte pomaleji nebo rychleji, aby
pozadovanou hodnotu. Pfi aktualni rychlosti neni mozné pracovni poCita¢ mohl regulovat
dosahnout poZzadované rychlosti. aplikované mnoZstvi.
412 Aplikace byla z diivodu kritické chyby
zastavena.
413 Aplikace byla zastavena kvdli piili§ Pojezdova rychlost je prili§ vysoka. Snizte rychlost jizdy.
vysokeé rychlosti jizdy.
414 Zkouska davkovani byla pferuSena
kvli alarmu.
8.24 Alarmy specifické pro stroj
Prehled poplachovych hlaseni
ID Poplachovy text Mozna pricina Odstranéni
602 | Spojeni ztraceno. Spojeni k ERC modulu bylo ztraceno. Zkontrolujte kabely.
603 | Spojeni ruseno. Spojeni k ERC modulu je rudeno. Zkontrolujte kabely.
604 Napajeci napéti je prili§ nizké. Napajeci napéti ERC modulti je pfilis Zkontrolujte napajeci napéti a baterii
nizké. vozidla.
605 Zkrat ERC moduly maji zkrat. Zkontrolujte kabely.
606 Otevreny obvod zatéZovaciho proudu | U ERC modulli byl zjistén otevieny Zkontrolujte kabely a zkontrolujte, zda
obvod zatéZovaciho proudu. je k dispozici odpojovaci spojka.
607 Chyba v systému toku osiva. Chyba: |V systému hlidani toku osiva se vyskytla |Zkontrolujte systém hlidani toku osiva.
Snimac chyba.
608 Nerozpoznan zadny tok osiva. Systém hlidani toku osiva nerozpoznal | Zkontrolujte systém hlidani toku osiva.
Zadny tok osiva.
609 | Tok osiva rozpoznén. V jednom kolejovém radku doSlo k toku | Zkontrolujte spinani kolejovych fadku.

osiva.
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ID Poplachovy text Mozna pricina Odstranéni
610 Je rozpoznan tok osiva v odpojeném | Radek je vadny. Zkontrolujte fadek.
radku.
611 Zasobnik mé nizky stav napInéni. V zésobniku se nachazi malo osiva nebo | Naplite zasobnik.
hnojiva.
612 Zasobnik je prazdny. V zasobniku se nenachazi zadné osivo | Napliite zasobnik.
nebo hnojivo.
613 PfekroCeni Casu pfi spinani sekci. Spinani sekce trva pfilis dlouho. Zkontrolujte, zda néco nevazne.
1614 613: Leva sekce
614: Prava sekce
617 Zjistén tok produktu v neaktivnim V neaktivnim fadku byl zjistén tok Zkontrolujte odpojeni.
radku. produktu.
618 Nezjistén Zadny tok produktu v V aktivnim fadku nebyl zjistén Zadny tok | Zkontrolujte tok produktu, eventuainé
aktivnim Fadku. produktu. doslo k blokovani v pfivodnim potrubi.
621 Chyba v systému toku osiva. V systému hlidani toku osiva se vyskytla | Zkontrolujte systém hlidani toku osiva.
chyba.
622 Vadné nabijeci zafizeni. Generator nabijeciho zafizeni je vadny. | Zkontrolujte generator nabijeciho

zafizeni.
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Kompatibilita mezi terminalem a pracovnim po¢itacem

KdyZ se po spusténi aplikace objevi nasledujici symbol, neni va$ terminal kompatibilni s pracovnim
pocitatem. Potfebujete jiny termindl, aby bylo mozné pracovat s pracovnim pocitaéem.

Terminal

ME IS0 Seeder Planter

mUZe byt s pracovnim poCitatem nekompatibilni z nasledujicich ddvodu:

ID

vyznam

018

Pfitomna nedefinované chyba.

019

Terminal nema dostateCnou volnou pamét.

020

RozliSeni Sitky pro funkéni symboly je pfili§ malé (mensi nez 60 pixeld).

021

Rozliseni vysky pro funkéni symboly je pfili§ malé (mensi nez 32 pixeld).

022

Pocet fyzickych nebo virtualnich funkénich symbold je pfili§ maly (mensi nez 8).

023

Terminal nepodporuje barevnou hloubku 256 barev.

024/025

Rozlieni terminalu pro masky je pfilis nizké (mensi nez 200 pixeld).

026

Pritomna chyba v konfiguraci vstupl a vystupd.
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8.4 Kompatibilita s terminalem ISOBUS

Pomoc pfi poruchach

Pracovni pocita¢ DRILL-Controller MIDI, verze softwaru: V01.09.00

Terminal

SW

ISOBUS
-TC

uT

SC

SC:
setrvac
nost

SC:
geom.

Aux2

MULTI-
Control

ME-Touch

2.10.14

v

MB: &
mD: &
mP:
MR: ©
MS: %/

ME-Tlacitkové
terminaly
BTIN

4.12.00

MB: %1
mD: &
MP:
MR: ©
MS: %/

Amapad

3.17.53a

MB: v
mD: ©
vp: ©
MR: ©
ms: ©

Amatron 3

01.06.00

me: O
MD: n.t.
MP:
MR: ©
MS: ®

Case AFS
700-Pro

30.4.0.0

Fendt 7”

Fendt 10”

779

ve: ©
vD: ©
mp: ©
MR: ©
Ms:

30124695-02-200  01.09.00.00
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ISOBUS SC: | sc: MULTI
Terminal SW ut SC | setrvaé ) Aux2 -
-TC geom. Control
nost
2.13.102
JD18003®§/®®®®®
JD2600 [281033| © o o (] (] o o
mB: ©
MD: ©
JD 2630 3'302'123 v |V | || | it | ue®
MR: &
Ms: ©
Kverneland
Isomatch V1.02 () e © © () V4 (M)
Tellus Go
Kverneland
lsomatch | V112 | & | & | & | & | & | [V
Tellus Pro
MB: &
Topcon MD:G
P 33| o | | | O | ¢ |« | WO
X30
MR: ©
MS:@
Trimble
T ViV |e © oV ©
Poznamky:

)V pfipadé vice ramen m{Ze byt rameno zvoleno pro SECTION-Control v aplikaci ISOBUS-TC.

2) Pokud mé stroj MULTI-Boom, tak se pouziva pro SECTION-Control jen prvni rameno.

Legenda: viz Kompatibilita s terminalem ISOBUS, strana 83
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Pomoc pfi poruchach

8.4.1 Kompatibilita s terminalem ISOBUS

Legenda L3:

Termindl = S timto terminalem byl testovéan pracovni poéitac.

SW = Verze softwaru testovaného terminalu.

ISOBUS-TC nebo TC = Byla pfenesena pozadovana hodnota z Task-Controller terminalu
spravné do pracovniho pocitace?

ISOBUS UT nebo UT = PrihlaSuje se pracovni pocita¢ k terminalu? Je mozné obsluhovat
pracovni poCitac pfes terminal?

SECTION-Control nebo SC = Dokaze SECTION-Control spinat sekce (dil&i Sifky) pracovniho
pocitate?

SC: Setrvacnost = Je setrvaénost spravné zadana v pracovnim pocitaci? Pokud ano, je spravné
pfenasena do terminalu?

SC: Geom. = Je geometrie zadana v pracovnim pocitaCi spravné nactena terminalem?

Aux1 = Lze pracovni pocita¢ ovladat ovladacem-joystickem v rezimu Aux1?

Aux2 = Lze pracovni pocita¢ ovladat ovladacem-joystickem v rezimu Aux2?

Cist FS = Muze pracovni poéitad vyuZivat ke Cteni funkci Fileserver terminélu?

Zapisovat FS = Mlze pracovni pocita¢ vyuZivat k zapisovani funkci Fileserver terminalu?
MULTI-Control = Je pracovni pocita¢ schopen spolu s Task-Controller terminalu pouzivat
nasledujici funkce? KdyZ se Zadna nehodi, staéi hacek.

- MB - MULTI-Boom - Pro pracovni pocitace ISOBUS, které fidi vice davkovacich zafizeni a
maji vice aplikacnich bodu (pracovni zabér). Priklad: Seci stroj s davkovanim tekutého
hnojiva a osiva.

— MD - MULTI-Device — Pro systémy, které se skladaji z nékolika pracovnich pocitacu. Kazdy
pracovni poéitad fidi pfitom nejméné jedno davkovaci zafizeni. Pfiklad: Postfikova¢ se
dvéma armaturami. Jeden pracovni pocita¢ na armaturu a rameno.

- MP - MULTI-Product - Pro pracovni poCitace, které dok&Zou aplikovat vice nez jeden
produkt. Kazdy produkt m{iZe pfitom mit vlastni zasobnik a vlastni davkovaci zafizeni.
Pfiklad: Rozmetadla hnojiv s vice nez jednim zasobnikem a davkovacim zafizenim.

- MR - MULTI-Rate - Pro pracovni po€itace, které nejen Fidi nékolik davkovacich zafizeni,
ale navic dokazou kazdému davkovacimu zafizeni pfifadit individualni hodnotu z aplikaéni

mapy.

— MS - MULTI SECTION-Control — Pro pracovni poCitaCe, které podporuiji ,MULTI-Device"
nebo ,MULTI-Boom* a pfitom umozriuji u kazdého pracovniho bodu automatické spinani
sekci. Pro kazdy pracovni bod je uloZzena samostatna stopa oSetfovani. Priklad: Postfikovag
se dvéma rameny a dvéma armaturami. Automatické spinani sekci funguje pro obé
armatury.

8.4.2 Kompatibilita starSich verzi softwaru

Tabulky s kompatibilitou starSich verzi softwaru naleznete v seznamu kompatibility na
na$i webové strance.
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8.5 Konfigurace pracovniho pocitace ISOBUS

Pracovni pocita¢ je pfi dodéni standardné nastaven. &

Po kazdé vyméné se musi pred prvnim uvedenim pocitace
do provozu provést nastaveni odpovidajici danému stroji.

. Tato nastaveni nelze provadét pfes nastaveni stroje!

. Nastaveni se provadi v konfiguranim souboru, ktery
je instalovan se softwarovym balikem.
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Before using first

Avant la premiére utilisation
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ELEKTRONIK
9 Technické udaje
9.1 Technické udaje pracovniho pocitace

Pracovni pocita¢ ECU-Midi HW 1.5.0, 1.5.3, 1.5.4, 1.6.0, 1.7

Procesor:

Fujitsu MBO6F338RS 48 MHz s RAM 32 kB a flash ROM 544 kB

Pamét:

64 kb 12C-EEPROM a 32 Mb SPI-Flash-Memory

Pfipojeni:

= 16pdlova zastrcka pro elektrické napajeni a CAN (J1939 nebo
1SO11783)

= volitelnd druhd 16p6lové zastréka ke kaskadovani dalSich ECU

= 42pblové zéstrcka pro snimace a aktory

Elektrické napajeni:

9-32VDC

Spotieba proudu:

110 mA (pfi 13,8 V bez odbéru vykonu, bez napajeni externich
snimacu)

Rozsah teplot:

-20az+70°C

Pouzdro:

pouzdro z eloxovaného hliniku, viko s prvkem k vyrovnani tlaku a
Srouby z udlechtilé oceli

Kryti:

IP66K (prachotésny a chranény proti stfikajici vodé se zvySenym
tlakem podle DIN40050 dil 9: 1993)

Zkousky na vliv okoli:

Zkouska vibrace a narazova zkouska podle IEC68-2

Rozméry:

262 mm x 148 mm x 62 mm (D x S x V)

Hmotnost:

0,84 kg

9.2 Dostupné jazyky

Pro obsluhu stroje miiZete v softwaru nastavit nasledujici jazyky:

Verze softwaru Pridané jazyky

01.05.21 BG, CS, DE, EN, ES, FR, IT, NL, PL, RU, TR
01.06.04 HU

01.07.xx DA, PT, SK, UK

01.08.00 EL, ET, FI, HR, LT, LV, NO, RO, SL, SR, SV
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Obsazeni tlacitek joysticku

9.3 Obsazeni tlacitek joysticku

9.3.1.1 Standardni obsazeni tla¢itek u AmaStick

Kdyz pouzivate AmaStick, aktivuji se nasledujici funkce, kdyz stisknete urcité tlacitko na joysticku.

Na vykresech také uvidite, v jaké poloze se musi nachazet postranni spinac.

3 H 5 Pini u fadkového seciho stroje dévkovaci bufiky osivem.

PIni u pfesného seciho stroje davkovaci kotou€ osivem.

Tlacitka 3-8 nejsou obsazena.

Zveda znamenaky kvali objeti prekazky. Vlastni stroj se nezveda.

Odpojuje zleva doprava.

Pfipojuje zleva doprava.

Odpojuje zprava doleva.

Pfipojuje zprava doleva.

Tlacitka 2, 7 a 8 nejsou obsazena.

Deaktivuje spinani kolejovych fadku.

Zvysi pocet prejezdu.

Snizi poCet prejezdd.

Stfida ruéné znamenaky.
Znamenak se vystfida pokazdé, kdyz zvednete stroj.

Tlacitka 2 a 6-8 nejsou obsazena.
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ME1198-1

ME1198-2

ME1198-3

30124695-02-200
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Obsazeni tlacitek joysticku

Uroveri 1

(1)
(2)

Postupné odpojovani/pfipojovani fadka
PfizpGsobeni pozadované hodnoty pfi praci
(2a) Hnojivo (1)

(2b) Osivo (2)

Funkce pfedzastaveni, vsechny vybrané pohony
davkovani se zastavi

PfedbéZné davkovani, napini davkovaci buriky
osivem.

Opét obnovi pozadovanou hodnotu 100 %

Pfipoji vechny fadky

Uroveni 2

(1)

Ovladani hydraulického zafizeni

(1a) Zvednuti/spusténi vyloZniku vpravo kvlli
objeti pfekazek

(1b)  Zvednuti/spusténi vyloZniku vievo kvili objeti
prekazek

(1c) Slozenilrozlozeni stroje

Prizplsobeni poZzadované hodnoty pfi praci

(2a) Hnojivo (3)

(2b) Osivo (4)

Odpoji nebo pfipoji vdechny vybrané dilci

Sirky/Fadky

Pfedbézné davkovani naplfiuje davkovaci kolo

osivem

Zména Urovné

Uroven 3

(1)
(2a
(2b
3
4
(

)
)
)
)
5)

BAH0085-4 - 11.17

Ovladani znamenaku

PrizpUsobeni &isla piejezdu
Zvednuti a spusténi hnaciho kola
Ovladani znamenakd

Deaktivuje spinani kolejovych Fadku.

Zména Urovné
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Dostupné funkce u AmaPilot*
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KdyZ pouzivate AmaPilot*, mizete tlacitka libovolné obsadit nasledujicimi funkcemi.

Postup konfigurace obsazovani tlacitek joysticku zjistite v ndvodu k obsluze terminalu.

Funkéni symbol

Vyznam

ZvySuje pozadovanou hodnotu.

Snizuje pozadovanou hodnotu.

Obnovi pozadovanou hodnotu 100 %.

Plni u fadkového seciho stroje davkovaci burky osivem.

Pfipojuje zprava doleva.

Odpojuje zleva doprava.

Pfipojuje zleva doprava.

Odpojuje zprava doleva.

Deaktivuje spinani kolejovych Fadku.

Zvysi pocet prejezd(.

Snizi pocet prejezda.
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Vysvétleni signalt v planu obsazeni

10 Vysvétleni signal( v planu obsazeni

Rejstrik - vstupni signaly

30124695-02-200

Ke kazdému modelu stroj existuje plan obsazeni. Plan obsazeni, ktery se hodi k vaSemu stroji,
obdrzite od vasi kontaktni osoby u Muller-Elektronik.

V nésledujici tabulce naleznete vysvétieni textl z planu obsazeni.

Cestina Anglicky Vysvétleni
OVE nebo GNDE OVE or GNDE 0V pro snimace
12VE 12VE 12 V pro snimace

Tlacitko pro vysevni zkousku

Calibration button

Snimag, ktery kontroluje, zda je
tlacitko pro vysevni zkousku
sepnuté.

Senzor pracovniho nastaveni

Work position sensor

Snimacg, ktery kontroluje, zda je
stroj v pracovni poloze.

Horni snimag¢ stavu naplnéni

Upper level sensor

Snimag kontroluje, zda se v
zasobniku nachazi osivo.

Dolni snima¢ stavu naplnéni

Lower level sensor

Snima¢ kontroluje, zda se v
zasobniku nachazi osivo.

Snima¢ poloviny zabéru

Half width sensor

Snimac, ktery méfi polohu
motoru poloviéniho zabéru.

Snimac otacek pohonu
davkovani

Metering drive speed sensor

Snimag, ktery méfi otacky
pohonu davkovani.

Snimac otacek ventilatoru

Fan speed sensor

Snimac, ktery méfi otacky
ventilatoru.

Snima¢ otacek davkovaciho
hridele

Metering shaft speed sensor

Snimag, ktery méfi otacky
davkovaciho hfidele.

Snimag rychlosti

Vehicle speed sensor

Snimac, ktery méfi rychlost.

Snima¢ polohy klapky pro
vysevni zkousku

Calibration flap position sensor

Snimac, ktery méfi polohu
klapky pro vysevni zkou3ku.

Snimag polohy oje

Drawbar position sensor

Snimag, ktery méfi polohu
hydraulického valce oje.

Snimag polohy horniho tahla

Top link position sensor

Snimag, ktery méfi polohu
horniho tahla.

Podtlakovy snima¢

Vacuum sensor

Snimag, ktery u pfesného
seciho stroje kontroluje, zda
ventilator vytvafi dostateény
podtlak pro nasavani zrn.
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Rejstfik — vystupni signaly

Vysvétleni signalli v planu obsazeni

MULLER
ELEKTRONIK
Cestina Anglicky Vysvétleni
OVL nebo GNDL OVL or GNDL 0V pro aktory
12VL0L 12VL 12 V pro aktory

Pohon davkovace

Metering drive

Aktor, ktery zasobuje davkovaci
zafizeni energii.

Zvedani seciho stroje

Lift seeder

Aktor, ktery zveda seci stroj.

Skladani seciho stroje

Fold seeder

Aktor, ktery sklada nebo
rozklada seci stroj.

Motor polovi¢niho zabéru

Half width motor

Aktor, ktery spina polovi¢ni
zabér.

Znamenaky

Bout marker

Aktor, ktery ovidda znamenaky.

Znackovac pfed vzejitim

Pre-emergence marker

Aktor, ktery ovldda znaCkovaé
pfed vzejitim.

Kolejovy fadek

Tramline

Aktor, ktery zavira kolejovy
Fadek.

Kalib.klapka Calibration flap Aktor, ktery otvira a zavira
klapku pro vysevni zkousku.
Plnici $nek Loading auger Aktor, ktery aktivuje a

deaktivuje plnici Snek.

Prestaveni kol

Wheel adjustment

Aktor, ktery méni rozchod kol.

Oj Drawbar Aktor, ktery pfestavuje polohu
oje.
Horni tahlo Top link Aktor, ktery prestavuje polohu

horniho tahla.

Pfestavovani pfitlaku radlic

Coulter pressure adjustment

Aktor zvySujici pfitlak radlic
kvlli pfestaveni hloubky
odkladani.

Vybér ERC modulu Select ERC module Aktor, ktery adresuje ERC
moduly.

Pracovni svétlomet Working light Aktor, ktery spina pracovni
svétlomet.

Osvétleni zasobniku Hopper light Aktor, ktery spina osvétleni
zasobniku.

Svételny majak Beacon Aktor, ktery spina svételny

majék.
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MULLER
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11 Poznamky
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