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NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Ktorej
przyczyng Irzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby by pewnym sukcesu, naleZy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Raidego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.

Lepaip Plaguitz 1672. 9.0 4
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: Cenius 02

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Producent-Adres

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG5454

Data utworzenia: 11.15

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2015
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciggéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

Pt

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jako$ci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoOwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejsza instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sa regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Cenius 02 BAG0154.0 11.15
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazowki dla uzytkownika

Rozdziat 0 wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentéw

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chronic¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkow w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos$é obstugowa 1

2. Czynno$¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
o Punkt 1
o Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15



Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowigzki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazowek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopuséci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wylgcznie personelu, ktéry

. zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegac¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytaé i przestrzega¢ zasady z rozdziatu "Ogoélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukciji.

. przeczytaé rozdziat "Znaki ostrzegawcze oraz pozostate
0znaczenia na maszynie" (strona 16) w tej instrukcji i podczas
pracy maszyng przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa
zawartych w znakach ostrzegawczych.

. zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktérys z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usungé. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzadzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).

Cenius 02 BAG0154.0 11.15



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i oséb trzecich,
e dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac¢ tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

e W stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwacé usterki, jakie moga niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnosé

Obowigzujgce sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody o0s6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigecej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.
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Pt

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg tréjkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

ZA

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
diugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciafa.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegag.

e > P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzié moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczego6lnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazowki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

10
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.3 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
e  ubranie ochronne
e  Srodki do ochrony skory, itd.

Instrukcja obstugi
. zawsze musi znajdowaé sie w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenial!

2.4 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidiowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzaé¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzgdzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujacych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15 11



Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikow

Pt

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby

Czynnosé

Osoba
specjalnie
wyszkolonaw

tym zakresie

Osoba

poinstruowanaz) wyksztatceniu fachowym

Osoby o specjalnym

(specjalistyczny
warsztat)

Przetadunek/transport

X

Uruchomienie

Ustawianie, wyposazanie

Praca

Konserwacja

Poszukiwanie i usuwanie usterek

Utylizacja

Legenda:

1)

2)

3)

X..dozwolone

--..niedozwolone

Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywag je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktéry zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajacych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynnosci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenié
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.

Uwaga:

Kwalifikacje réwnowartosciowe z wyksztalceniem fachowym

mozna osiggnac takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Praca warsztatowa". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wkasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

12
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w pemni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietaé, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegotowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

2.9 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzgdzeniach podnosnikowych.

Regularnie sprawdzaé potgczenia srubowe pod katem ich
zamocowania, a w razie potrzeby dokreci¢ je.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie
wszelkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

2.10 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosgé.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15 13



Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciggniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

e  wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworow znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2.10.1

2.11

2.12

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznosé, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych lub dopuszczonych do stosowania
przez AMAZONEN-WERKE czeéci zamiennych i $cieralnych. Przy
stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od
innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczehstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikie ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegoblnie

. przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikéw.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytagcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

14

Cenius 02 BAG0154.0 11.15



2.13  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.13.1 Rozmieszczenie znakOw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakdw ostrzegawczych
na maszynie.

Cenius-2
MD 199
MD 096
MD 201
MD 217

\MD 225 /

Rys. 1

Rys. 2

stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymieni¢. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie
numerow katalogowych (np. MDO75).

o Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac zawsze w

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15 15
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze 0znaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pol:

05 SN
o/
STOP

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:
1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!
2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.
Na przyktad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcéw lub
dfoni.
3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Czesci maszyny dotyka¢ tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Numer katalogowy i objasnienie Znak ostrzegawczy

MDO078

Zagrozenie przygniecenia palcéw lub dtoni
spowodowane przez dostepne, ruchome
czesci maszyny!

Zagrozenie to moze spowodowac¢ bardzo ciezkie
obrazenia z utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna /
instalacja elektroniczna.

MDO79

Zagrozenie ze strony wyrzucanych przez
maszyne materiatdw lub ciat obcych
spowodowane przebywaniem w
niebezpiecznej strefie w poblizu maszyny!

Zagrozenie takie moze powodowac cigzkie
obrazenia catego ciata.

o Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny
odstep od niebezpiecznej strefy w poblizu
maszyny.

o Zwr0ci¢ uwage aby tak dtugo, jak pracuje
silnik ciggnika, wszystkie osoby
zachowywaly wystarczajgco duzy,
bezpieczny odstep od strefy zagrozenia
maszyny..

MDO084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata przez poruszajgce sie z gory na dot
czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych witgcznie.

Przebywanie ludzi w obrebie sktadania sie
ruchomych czeéci maszyny jest zabronione.

Przed opuszczeniem elementdw maszyny nalezy
usung¢ ludzi z zakresu rozktadania sie tych
czesci.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15 17



Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MDO089

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata w strefie pod wiszacym ciezarem /
czesciami maszyny!

Takie zagrozenie moze powodowac najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych witgcznie.

Przebywanie ludzi pod wiszgcym ciezarem /
czesciami maszyny jest zabronione.

Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
wiszgcego ciezaru / czesci maszyny.

Zwréci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajgco duzej, bezpiecznej
odlegtosci wiszgcego ciezaru / czesci maszyny.

Usuna¢ ludzi z niebezpiecznej strefy wiszacego
ciezaru / czesci maszyny.

MDO095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukciji
obstugi wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa!

MDO096

Zagrozenie ze strony wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego,
spowodowane przez nieszczelne przewody i
weze hydrauliczne!

Zagrozenie to moze powodowac najciezsze
obrazenia catego ciata ze skutkiem $miertelnym
wigcznie, jesli wydostajgcy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i
whniknie do ciafa.

. Nigdy nie prébowaé uszczelniania
nieszczelnych wezy i przewodow
hydraulicznych za pomoca dtoni lub palcow.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy oraz przewodow
hydraulicznych, przeczytaé i przestrzega¢
wskazowki z instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

P>

—MD 089

>
E

—MD 095

g B

L— MD096
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MDO097

Niebezpieczenstwo przygniecenia i uderzenia
miedzy tytem ciggnika a maszyna podczas jej
do- i odigczania!

Takie zagrozenia mogg powodowac najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych wigcznie.

o Zabrania sie uruchamiania hydrauliki TUZ
ciggnika tak dtugo, jak miedzy tytem
ciggnika a maszyng znajdujg sie ludzie.

o Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ
ciggnika uruchamia¢

o tylko z przewidzianego do tego celu
miejsca obok ciggnika.

o  nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli
ktokolwiek znajduje sie w strefie
zagrozenia miedzy ciggnikiem a
maszyna.

MD100

Piktogram ten pokazuje punkty mocowania
urzadzen dzwigowych przy zatadunku maszyny.

MD102

Zagrozenie przy wykonywaniu na maszynie
takich prac, jak montaz, ustawianie, usuwanie
usterek, czyszczenie, konserwacja i naprawy
spowodowane niezamierzonym
uruchomieniem ciagnika oraz przetoczeniem
ciagnika i maszyny!

Zagrozenia takie mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata ze skutkiem $miertelnym
wigcznie.

o Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

o Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

MD114

Piktogram ten pokazuje punkt smarowania

Ogoblne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

- MD097

MD100

MD114
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

MD199

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 210 bar.

MD201

Moment obrotowy dociggania ztgczy Srubowych
wynosi 325 Nm.

MD217

Zagrozenie na skutek przewrécenia ztozonej,
roztagczonej maszyny.

Zagrozenie takie moze spowodowac ciezkie
obrazenia ciata ze skutkiem Smiertelnym
wigcznie.

W Zadnym razie nie odigczac ztozonej maszyny!

MD225

Zagrozenie przygniecenia catego ciata
spowodowane przebywaniem w obrebie
rozktadania dyszli pomiedzy ciggnikiem
a doczepiang maszyna!

Powoduje najciezsze obrazenia catego ciata, do
Smiertelnych wigcznie.

e  Zabrania sie przebywania w strefie
zagrozenia pomiedzy ciggnikiem a maszyna,
kiedy pracuje silnik ciagnika i ciggnik nie
zostat zabezpieczony przed niezamierzonym
potoczeniem sie.

. Nalezy poprosi¢ osoby przebywajgce
w strefie zagrozenia pomiedzy ciggnikiem
a maszyng o opuszczenie tego miejsca,
kiedy pracuje silnik ciggnika i ciggnik nie
zostat zabezpieczony przed niezamierzonym
potoczeniem sie.

..

O

max.
210 bar

L— MD199

L mp2o1 J

s 9
ﬂ

L o217 ,

— MD225
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.14 Zagrozenia zwigzane z niestosowaniem sie do przepiséw

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa

moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i srodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczenh
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujace zagrozenia:

2.15 Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16 Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika

ZA

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczehstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogoblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczanie maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazoéwki dotyczace bezpiecznej
pracy maszyna. Przestrzeganie tych wskazowek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

Sposéb jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w peni
panowac nad ciggnikiem z dofgczong do niego maszyna.

Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wtasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

taczyé i transportowaé maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktory jest do tego odpowiedni.

Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika

o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika

o dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczyé¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wej$¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

22
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Praca maszyna

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Dzwignie sterujacg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozycji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzgdzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegOlnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszynag
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecial
Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!
Dotgczone przewody zasilajgce
o0 muszg bez naprezen, zalaman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.
o  hie moga ocierac o czesci obce.
Linki zwalniajgce szybkoztgcza musza luzno zwisaé i nie mogg
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtagczong maszyne ustawia¢ zawsze w spos6b gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczernstwo uchwycenia i owinigcia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechac¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!
Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggnag¢ hamulec postojowy

o  wylaczyc silnik ciggnika

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15
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Transport maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié

o prawidtowos$c¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych

o  sprawnosc, czystosé i dziatanie instalacji oSwietleniowej

0 uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony

o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wplywajg na wlasciwosci jezdne oraz
na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac¢ zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac uwage na maksymalng fadownos$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe op6znienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzié przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzglednié¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosé!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyc¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystaé
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowa¢ dzwignie
obstugujaca hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocg sprezystych, skladanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowaé do panujgcych warunkow!
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. Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kofa (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

. Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

. Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

. Dotgczajgc przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod ci$nieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

. Zabrania sie blokowania czesci ustawiajacych w ciagniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. skfadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespoét
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotéw, ktérych ruchy

o  sgstate, lub
o regulowane sg automatycznie, albo
o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;.
. Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej
opusci¢ maszyne
zlikwidowac cisnienie w hydraulice
wytgczy¢ silnik ciggnika
zaciggnag¢ hamulec postojowy
o  wyjaé kluczyk ze stacyjki.

© O O O

e  Weze hydrauliczne nalezy przynajmniej raz w roku poddawac
kontroli przez fachowy serwis!

e  Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenial Uzywac wylgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych AMAZONE!

. Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Roéwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

e Nigdy nie probowa¢ uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomoca dtoni lub palcéw.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji.

e  Przy poszukiwaniu miejsc wyciekdw postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekciji.
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2.16.3 Instalacja elektryczna

. Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi byé odtgczony!

. Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

. Uwazaé na wtasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

. Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji!

e W poblizu akumulatora nie uzywaé urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

. Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewtasciwe w przypadku zakidcen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzgdzen. Takie zakidcenia mogag
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujacych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/ lub
uktadéw w urzgdzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zakit6cen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamietaé przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 2004/108/EWG oraz posiadaty
oznaczenie CE.
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2.16.4 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywacg tylko przy

o  wylgczonym napedzie

o  wytaczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  odtgczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdzaé zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac nakretki i sruby!

Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwaciji i napraw
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowac
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé¢ zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtaczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiada¢ zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggna¢ stosujgc oryginalne czesci
zamienne AMAZONE!

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15
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Zatadunek i roztadunek

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przez przygniecenie na skutek nieprzewidzianego
upadku zawieszonej na dzwigniku maszyny przy jej zaladunku i
roztadunku!

. Stosowac wytgcznie takie srodki podnoszace (liny, pasy,
tancuchy itd.), ktérych minimalny udzwig kazdego z nich jest
wiekszy, niz catkowita masa maszyny (patrz dane techniczne).

. Srodki podnoszgce mocowaé wytgcznie w / na oznaczonych
punktach ich mocowania.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod podwieszony, niezabezpieczony ciezar.

STROZNIE

Minimalny udzwig kazdego zawiesia pasowego musi wynosi¢
2000 kg!

Maszyna posiada 3 punkty mocowania urzgdzen dzwigowych.

Rys. 3

Na potrzeby transportu zeby w czesci sSrodkowej maszyny sg
zdemontowane.
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4 Opis produktu

Opis produktu

4.1 Przeglad zespotéw

Rys. 4
(1) Trzypunktowy zaczep (5) Walec nadazny
(2) Trzyrzadowe pole zebow (6) Regulacja zebéw na gtebokosé
(3) Redlice (7) Regulacja zespotu réwnajgcego na
(4) Zespot réwnajgcy ze sprezystymi zebami / z giebokose
zespotem talerzy drgzonych (8) Hydraulicznie sktadane wysiegniki

(9) Nieruchoma czes$¢ srodkowa
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4.2 Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony

. Obustronne ostony do przykrycia przednich, dolnych zebow
w czasie transportu

(1) Zeby zabezpieczone

(2) Ostony w pozycji parkowania

Rys. 5

e  Automatycznie blokujgce sie, mechaniczne zabezpieczenie
przed niezamierzonym roztozeniem maszyny.

(1) Maszyna zlozona i zabezpieczona

(2) Lina do odblokowywania z traktora
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4.3 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

(1) Swiatta pozycyjne, $wiatta hamowania,
kierunkowskazy, czerwone Swiatta
odblaskowe

(2) Tablice ostrzegawcze

(3) Swiatta odblaskowe, okragte

Maszyna Cenius-2 posiada odchylane
wyposazenie techniczne do ruchu drogowego.

Rys. 8 — Wyposazenie techniczne do ruchu
drogowego z przodu.

(1) Pozycja transportowa
(2) Pozycjarobocza

(3) Automatyczne ryglowanie w pozycjach
koncowych

Przed transportem po drogach odchyli¢
wyposazenie techniczne do ruchu drogowego do
pozycji transportowej.

Przed przystgpieniem do eksploatacji odchyli¢
wyposazenie techniczne do ruchu drogowego do
pozycji robocze;j.

. po dwa reflektory boczne po lewej i prawej
stronie (bez rysunku)

. Dla Francji dodatkowo po jednej tablicy
ostrzegawczej po bokach.

Instalacje oswietleniowg przytgczy¢ wtyczkg do 7

biegunowego gniazda w ciggniku.

Rys. 7
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4.4 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Kultywator $cierniskowy Genius

. zbudowany jest do wykonywania wytgcznie zwyktych prac w
rolnictwie.

. dofgczany jest do dolnych dzwigni zaczepu ciggnika i
obstugiwany jest przez jedng osobe.

Pokonywane mogg by pochytoéci i zbocza
e W linii warstwic

w kierunku jazdy w lewo 20 %

w kierunku jazdy w prawo 20 %
e w linii opadania

w gore zbocza 20 %

w dot zbocza 20 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przeglgdow i konserwaciji.

. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

e  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.
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4.5 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie mogg by¢
osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia

wystepujace stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki

ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przez

niebezpieczenstwami, ktérych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.

Obowigzujg tu specjalne przepisy bezpieczenstwa z odpowiednich

rozdziatow.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie,

e tak dlugo, jak przy dotgczonym waitku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

e tak dlugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczaé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Strefy zagrozenia wystepuja:

. miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegoélnosci przy do- i
odtgczaniu maszyny

e w obrebie poruszajgcych sie czesci

. na maszynie znajdujgcej sie w ruchu.

o w strefie rozkladania i sktadania wysiegnikow

e  pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami lub cze$ciami
maszyn

. przy rozktadaniu i sktadaniu wysiegnikow w poblizu przewoddw
napowietrznych sieci elektrycznych, w przypadku ich dotknigcia.
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4.6 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Na tabliczce znamionowej podane sa:

. Numer identyfikacyjny maszyny

. Typ

. Masa podstawowa kg

. Dop. masa catkowita kg
e  Zaklad

o Rok modelowy

AMAZONIE
Amazonen-Werke H. Dreyer GmbH&Co0.KG
Am Amazonenwerk 9-13 D-49205 Hasbergen

Typ

Grundgewicht kg - Werk -
zul. Gesamtgewicht kg - Modelljahr -

Baujahr
année de fabrication
year of construction -
Foa usrotoBneHus Amazons

Rys. 9

4.7 Dane techniczne
Cenius Super 4002-2
Cenius Special 4003-2
Szerokosé robocza [mm] 4000
Szerokos$é¢ transportowa [mm] 3000
Strichabstand [mm] 286
Liczba zebow 14
Liczba rzedéw zebdw 3
Maksymalna gtebokos¢ robocza [mm] 280 mm
Zabezpieczenie przeciazeniowe
zebow:
Cenius Super Sprezyna naciggowa
Cenius Special Sruba $cinajgca
Zespot réownajacy:
. Talerze drgzone

Srednica talerzy | [mm] 460
e  Alternatywnie sprezyste zeby
Predkosé robocza [km/h] 10-15
Dlugos¢ catkowita [m] 380

4,25 (z walcem tandemowym)

Kategoria zaczepu Kategoria Ill
Odlegtosé punktu ciezkosci (d) [mm] 1900
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Cenius Super 4002-2
Cenius Special 4003-2
Maszyna podstawowa [kq] 1325
Wyposazenie

Zeby Super [ka] 1020
Zeby Special [kg] 490
Talerze drgzone [kg] 260
Sprezyste zeby [kg] 200
Wat strunowy SW520 | [kg] 400
Wat strunowy SW600 | [kal 480
Zebaty wat Campbella PW [ka] 700
Wat tandemowy TW [ka] 700
Klinowy wat pierscieniowy KW [ka] 680
Wat z pierscieniami thgcymi RW [ka] 740
Wat profilowy typu U uw [ka] 520
Tarcze krawedziowe [kg] 920
Krawedziowy element sprezynowy [kg] 60
Zagarniacz tylny [kg] 120
Oswietlenia [kg] 85

O

Masa podstawowa (masa wiasna) jest sumg maszyny podstawowe;j i

zamontowanego wyposazenia maszyny.
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4.8 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do zgodnej z przeznaczeniem pracy maszyny ciggnik musi spetniac
nastepujgce warunki;

Moc silnika ciagnika

Cenius 4002 /-2 od 120 kW (160 KM)
Cenius 4003 /-2

Elektryka

Napiecie akumulatora: . 12 V (Volt)
Gniazdo oswietlenia: . 7-biegunowe
Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze: ¢ 210 bar
Wydatek pompy ciggnika: . Co najmniej 15 I/min przy 150 bar
Olej hydrauliczny maszyny: . HLP68 DIN 51524

Olej hydrauliczny maszyny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwoddw hydraulicznych wszystkich dostepnych na rynku ciggnikéw.

Zespoly sterowania: . patrz strona 49.

Zawieszenie na TUZ

. Dolne dzwignie TUZ ciggnika muszg posiadaé haki.

. Gorna dzwignia TUZ ciggnika musi posiada¢ hak..

4.9 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.
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5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegolnych jej czesci.

Rys. 10
Zawieszany gruber talerzowy Genius przeznaczony jest do
o  obrdbki Scierniska
o) uprawy nieodwracajgcej glebe
o  przygotowania gleby do siewu.

Kultywator Cenius-2 jest wyposazony w sktadang rame do
montazu 3-punktowego w ciggniku.

Sktada sie z

o trzyrzedowego pola zebéw sprezystych, ktére wyposazone
sg w rézne redlice.

o  dwurzedowej talerzowki.
o  ciggnionego watu ugniatajgcego.

Zeby Cenius Super wyposazone sg w zabezpieczenie
przecigzeniowe ze sprezynami naciggowymi.

Zeby Cenius Special wyposazone sg w $ruby $cinajgce.
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5.1 Zeby

¢ Cenius 02 Super: zeby z
zabezpieczeniem przecigzeniowym z
dwoma sprezynami naciagowymi.

Zabezpieczenie przecigzeniowe sktada sie z
dwodch sprezyn naciggowych i pozwala na
odchylanie sie zebdw przy ich przecigzeniu.

e Cenius 03 Special: zeby z
zabezpieczeniem przecigzeniowym ze
srubg scinajaca.

W razie przecigzenia $ruba $cinajgca ulega
Scieciu (Rys. 12/1) i konieczna jest jej wymiana.

Uzy¢ wiasciwej Sruby Scinajgcej
M12 x 90 8.8

Rys. 12

Zapasowe sruby Scinajgce do zebdéw
zamocowane na ramie w Ceniu Special.

Fig. 13

. Regulacja na gtebokos¢

Regulacji zebéw na gtebokos¢ dokonuije sie przy
pomocy walca.

Ustawianie gtebokosci roboczej, patrz strona 62.
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Budowa i dziatanie

Zeby Genius moga by¢ wyposazone w rézne redlice:

. Redlica scierniskowa: stosowana przy ptytkiej uprawie sciernisk
do wymieszania z glebg niedomiotéw i stomy.

. Redlica obracalna: stosowana przy sredniej gtebokosci struktury
gruzetkowatej; dobre wmieszanie masy organicznej.

. Redlica waska: stosowana przy podstawowym spulchnianiu na
gtebokosci struktury gruzetkowatej. Przy gtebokim spulchnianiu
w dolnej warstwie gleby pozostajg bryty.

. Redlica szeroka: stosowana uniwersalnie do ptytkich i $rednich
gtebokosci roboczych od 8 do 15cm.

. Gesiostopka: ptytkie, powierzchniowe uprawki $cierniskowe na
gtebokosc¢ 3-8 cm.

Rys. 14
1)
(2)
3)
(4)

Redlica ostro zakonczona
Redlica obracalna
Gesiostopka (310 mm)

Redlica scierniskowa

(5)
(6)
(7)
(8)

Redlica waska Vario-Clip (75 mm)
Redlica szeroka Vario-Clip (110 mm)
Redlica scierniskowa Vario-Clip (220 mm)

Redlica scierniskowa Vario-Clip (170 mm)

Wersji Cenius 03 nie mozna wyposazy¢ w system redlic Vario-Clip.

Przy zr6znicowanych warunkach miejscowych z czestg wymiang
redlic zaleca sie korzystanie z systemu wymiany redlic Vario-Clip.

Uchwyt redlicy jest zamocowany na zebach na state, korpus redlicy
mozna wymienia¢ w prosty sposéb.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15
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Redlica
scierniskowa

Redlica obracalna

Redlica waska

Sposob pracy

Pt

Gtebokosé
robocza

3-8cm

5—-10cm

—25cm

40
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5.3 Redlice C-Mix

Zeby moga by¢ wyposazone w rézne redlice:

Rys. 15
(1) Blacha prowadzgca z lewej (80 lub 100 mm)

(2) Blacha prowadzgca z prawej (80 lub 100 mm)

(3) Redlica C-Mix 80 mm
(4) Redlica C-Mix 100 mm
(5) Gesiostopka 320 mm (z blachg prowadzgcg 100 mm)

(6) Redlica skrzydetkowa 350 mm (redlica C-Mix z oddzielnie
zamontowanymi skrzydtami)

(7) Redlica C-Mix HD 80 mm z ptytkami ze stopu twardego
zwiekszajgcymi trwatosé

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo pekniecia redlic!

Nie odstawia¢ nigdy maszyny z redlicami na utwardzonym podtfozu!
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Gesiostopka
320 mm

Redlica
skrzydetkowa

C-Mix 100 mm

C-Mix 80 mm
C-Mix HD 80 mm

54 Zespot redlic

Pt

O

Sposob pracy Gilebokos¢
robocza
T e
8-12cm
10-20cm
12-30cm
§ \:\ fJ/:.l’T‘/ ?’/"TH\ / ’r,d_:“?

4 / | |\\\ . ! -II 5 L .",-/"r:;?:"- J\|? ‘I". I"‘. U e ///j 7 |J .\:::"':::.
.ffi::?. \\\. ;.' ’ JL ] |] ) “. II'-‘ /_/;,/". . .‘:{::‘
o - -, : ;n’ - v | ’/“ \'.‘ , — kil

I{fl;.-—-.'q.\l ;- / a".:’.:ﬂ":\‘\. ‘.-n-.:;:_‘_ I". f;f__'.-ﬁ- W

S N A T IR |

' \.‘.Y_J. ;, lr:, ' .v_ ".\‘,-"’ I'I.I \I"II '\,-"’ '
i ]E:f'

Rys. 16

Na rysunku przedstawiono zalecane, fabryczne ustawienie redlic.
Indywidualne ustawienie jest jednak mozliwe.
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55 Zespot rownajacy

Jako element réwnajacy stuza:
e  zespot talerzy drgzonych lub

e  zespot sprezystych zebow.

Talerze mieszaja, rozdrabniajg i wyréwnujg
glebe.

Zamiast okragtych talerzy w maszynie mogg
zosta¢ zamontowane zebate talerze.

Sprezyste zeby réwnajg glebe.

Elementy zewnetrzne, dla czystego
przechodzenia do nastepnej szerokosci
roboczej, mogg by¢ przestawiane oddzielnie.

. Talerze

Bezobstugowe utozyskowanie talerzy stanowig
dwurzedowe, skosne tozyska kulkowe ze
Slizgowymi pierscieniami uszczelniajgcymi i
napetnieniem olejem.

Talerze wyposazone sg zabezpieczenie
gumowymi elementami sprezystymi przed
przecigzeniami. Po pokonaniu przeszkody zeby
sprezyste powracajg z powrotem do pozycji
roboczej.

. Sprezyste zeby

Sprezyste zeby sg wyposazone w
zabezpieczenie przecigzeniowe ze stali
sprezynowej. Po pokonaniu przeszkody talerze
powracajg z powrotem z pozycje roboczg.

. Regulacja na gtebokos¢

Gtebokos¢ roboczg zespotu rownajgcego
ustawia sie niezaleznie od gtebokosci roboczej
zebow.

Ustawianie gtebokos$ci roboczej, patrz strona 62.

Budowa i dziatanie

Rys. 17

Rys. 18

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15
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5.6

Wyciggane talerze krancowe (Rys. 20) / zeby
krawedziowe (Rys. 19) przygotowujg pole bez
tworzenia bocznych zwatowan gleby.

Zamiast okragtych talerzy w maszynie mogg
zostaé zamontowane zebate talerze.

o  Oba talerze krawedziowe/zgby krawedziowe
na czas jazdy transportowej catkowicie
wsung¢, zamocowac sworzniem
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

. Na czas pracy talerze krawedziowe/zeby
krawedziowe mogg by¢ zamocowane
w réznych otworach.

. Przestawialne talerze krancowe

Przestawialne talerze krahcowe (Rys. 21) (opcja)
mozna przestawiaé podtuznie a poprzez ich
obrécenie, dopasowac kat wnikania w glebe.

Talerze krancowe / Zeby krawedziowe

Rys. 19

Rys. 20

Rys. 21

44
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e Zeby krawedziowe z zabezpieczeniem
przecigzeniowym

Budowa i dziatanie

(1) Sprezyna stalowa zabezpieczenia
przecigzeniowego

(2) Elementy gumowe zabezpieczenia
przecigzeniowego

Fig. 22

& . Talerze krawedziowe mozna rowniez zamontowac¢ w uktadzie

l zebow.

. Zeby krawedziowe mozna réwniez zamontowac w ukfadzie
talerzy.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15 45



Budowa i dziatanie

5.7

Wat -przejmuje prowadzenie gtebokosciowe narzedzi.

Waly

Wat tandemowy TW520/380

Elementy watu tandemowego:

o  przedni wat rurowy zamontowany
w gornej grupie otworow.

o  tylny wat strunowy zamontowany
w dolnej grupie otworow.

Ma dpskona’fe wiasciwosci kruszenia grud
ziemi.

Wat strunowy

o SW520

o SW600

Do stabszej rekonsolidacji gleby dostepny
jest wat strunowy.

Jest on wyposazony w doskonaty naped
wihasny.

Klinowy wal pierscieniowy KW580

z regulowanym zgarniaczem.

%

Doskonale nadaje sie do gleb srednich.

Zebaty wat Campbella PW 600

Doskonale nadaje sie do gleb srednich
i ciezkich.

Wat profilowy typu U UW580
Doskonale nadaje sie do gleb lekkich.

Odporny na zapychanie i odpowiednia
Nosnose.

46
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e  Wal z pierscieniami tnhgcymi RW600

Wat z pierscieniami thgcymi posiada regulowang
belke nozowa.

Unoszenie belki nozowej przy zwiekszonym
udziale masy organicznej zmniejsza ryzyko
zapchania.

— Doskonale nadaje sie do gleb srednich
i ciezkich.

— Nie nadaje sie do gleb skalistych

Wat z pierscieniami tngcymi z belka nozowa

Budowa i dziatanie
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Rys. 24

(1) Podniesiona belka nozowa

(2) Opuszczona belka nozowa

(3) Sruba regulacyjna z nakretkg kontrujgca

—  Po regulacji zabezpieczy¢ potgczenie
gwintowane nakretkg kontrujgca!

(1) Sruby mocujgce uchwyty nozowe.

(2) Sruba zderzakowa noza

W razie przecigzenia Sruby mocujgce uchwyt
nozowy zrywajq sie. Mozna je na krotki czas
zastgpi¢ srubg zderzakowa.

Sruba mocujaca: Rys. 25
Sruba grzybkowa 603 10X 25 8.8 A2G.
& Ryzyko zapchania po ponownym zamontowaniu ramion belki

l nozowe;.

Ramiona belki nozowej nalezy zamontowac przy ramie watu w taki
sposob, aby nie byly one ustawione na drodze przenoszenia gleby
zespotu réwnajgcego.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15
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5.8 Zagarniacz tylny (opcja)

o Zgarniacz tylny nie moze by¢ stosowany w maszynach z watem
l z pierscieniami thgcymi RW600 lub watem tandemowym TW520/380.

Zagarniacz tylny stuzy do kruszenia i rGwnania
gleby.

Intensywnos$¢ roboczg mozna regulowac,
przektadajgc sworznie w grupie otworow.

Sworznie zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

(1) Sworzen mocujacy do regulacji
intensywnosci robocze;.

—  Sworzen mocujacy zatozy¢ w taki sposob,
aby zagarniacz przylegat i mégt swobodnie
odchylaé sie do tytu.

(2) Pozycja sworznia mocujgcego do
blokowania zagarniacza precyzyjnego na
czas jazdy transportowe;.

(3) Przed jazda transportowg zamontowac Fig. 26
listwe zabezpieczajgcg w ruchu drogowym.

(4) Wysokosc¢ zagarniacza ustawié bezluzowo
w zaleznosci od systemu zagarniacza

© . Ustawienia dokonac¢ przy wszystkich elementach regulacyjnych
l w identyczny sposob.

. W celu wylgczenia z uzycia zagarniacz unies¢ i zamocowac.

. Na czas pracy listwy zabezpieczajgce w ruchu drogowym
zamocowac¢ na wale.

System zagarniaczy 12-125 Hi

Do watéw: SW520, SW600, PW600, KW580,
UW580
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Hydraulika-przytgcza

Budowa i dziatanie

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegdinych
funkgji hydraulicznych przewodow cisnieniowych zespotu

sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sa foliowe znaczniki na

maszynie informujgce o poszczegdélnych funkcjach

hydraulicznych.

W zaleznosci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z roznych sposobow sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania

CZynnosci

Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju

w zespole sterujgcym

Q0
D
VA

. . Zespot sterujacy
Oznakowanie Funkcja ciagnika
[II” rozktadanie -
ebieck VA Sktadanie ddZIga]aCi @
niebieska ieanikd wukierunko
[IZI] i?’r’illlﬁ\ﬁ\ wysiegnikow skiadanie WO
m e Glebokos¢ robocza zwigkszanie dziatajacy
zielony (L\ I (opcja) dwukierunko @
[IZH zmniejszanie wo
[II” - Giebokos¢ robocza zwigkszanie dziatajgcy
natur °' zespotu réwnajagcego dwukierunko @
[IZ” (opcja) zmniejszanie wo
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Pt

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cignieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajgc przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac¢, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do
lekarza.

59.1

Dotaczanie wezy -

przewodow hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidtowym dotgczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwracaé uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki.

O

. Pamietaé, ze dopuszczalne cisnienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos$¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

. Nie mieszac olejow mineralnych z olejami Bio.

e Wityki szybkoztaczy hydraulicznych wktada¢ w gniazda
szybkoztagczy tak, az wyczuwalnie sie zarygluja.

. Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

. Podtgczone hydrauliczne przewody elastyczne
o  podczas jazdy na zakretach musza poddawac sie
wszystkim ruchom bez naprezen, zataman lub tarcia.
0  nhie mogg ocierac sie o inne czesci.

5.9.2

1. Zespdt sterujgcy w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej
(pozycja neutralna).

2. Wityki szybkoztagczy hydraulicznych nalezy przed dotgczeniem
oczyscic.

3. Przewdd (-dy) hydrauliczny (-ne) potaczy¢ z zespotem
sterowania w ciggniku.

Odiaczanie wezy - przewodow hydraulicznych

1. Zespdt sterujgcy w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej
(pozycja neutralna).

2. Odryglowac¢ szybkoztgcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciggnika.

3. Zabezpieczy¢ gniazda hydrauliczne kotpakami ochronnymi
przed zabrudzeniem.

4. Wtyki szybkoztgczy hydraulicznych zamocowac w ztgczach
parkowania..
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5.10 Trzypunktowa rama zawieszania

Cenius 4003-2

Maszyna posiada:

. Sworznie dzwigni gérnej i sworznie dzwigni
dolnych kategorii lll ze sktadang zawleczkg
stuzgcg do zabezpieczenia.

e 2 pozycje do potaczenia z dzwignig gorng

. Po 2 pozycje do potagczenia z dzwigniami
dolnymi

W zaleznosci od montazu przykrecanych sworzni
dzwigni dolnych uzyskuje sie wymiar rozwarcia
kategorii 2 lub 3.

Cenius 4002-2

Rama maszyny Cenius wykonana jest tak,
aby spetniata wymagania wymiaru
trzypunktowego dotgczania kategorii Il.
Cenius 4002-2 posiada gorne i dolne sworznie
kierunkowe kategorii IIl.

(1) Gorny punkt sprzegtowy dla sworzni
mocujgcych kategorii Ill.

(2) Goérny punkt sprzegtowy dla sworzni
mocujgcych kategorii Il.

(3) Dolny punkt sprzegtowy dla sworzni
mocujgcych kategorii lll.

(4) Dolny punkt sprzegtowy dla sworzni
mocujacych II.

. Sworznie dzwigni gérnej i sworznie dzwigni
dolnej ze skfadang zawleczkg stuzacg do Rys. 29
zabezpieczenia.
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6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje
. dotyczace uruchomienia swojej maszyny

. o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Panstwo dotgczy¢
maszyne do swojego ciggnika.

O

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytad i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzegac wskazowek z rozdziatu "Wskazdwki
bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 22 przy
o  Do-iodtgczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
o Pracy maszyng

. Maszyne tgczy¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

. Ciggnik i maszyna muszg odpowiadaé obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepisow
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, obciecia, wciagniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzacych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci skladowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotéw, ktérych ruchy

. sg state, lub
e regulowane sg automatycznie, albo

. ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowej.
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6.1 Kontrola przydatnosci ciagnika

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzié¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne moga Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykonac¢ probe hamowania, aby skontrolowaé, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajacymi przydatnos¢ ciggnika sa w szczegolnosci:
o dopuszczalna masa catkowita

o dopuszczalne obcigzenia osi

o dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika
o nosno$¢ zamontowanych w ciggniku opon

o dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi byc¢
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia o0$ ciggnika musi byé zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciagnika, obciazenia
osi ciggnika oraz no$nosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi byé wieksza od niz suma

. masy wiasnej ciggnika

. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepiang.

Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech.

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1 Dane konieczne do wyliczenia
Rys. 30
T, |[kg] |Masa wiasna ciggnika
. o . . patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdéd
Ty |[[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kg] |Catkowita masa dotgczonej z tytu maszyny |patrz dane techniczne maszyny lub
lub obcigznika tylnego obcigznika tylnego
Gy |[kg] |Catkowita masa maszyny zamontowanej z |patrz dane techniczne maszyny montowanej
przodu lub obcigznika przedniego czotowo lub obcigznika przedniego
a |[m] |Odlegto$¢ miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzadzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a $srodkiem osi przedniego albo zmierzyé
przedniej (suma a; + a,)
a; |[[m] |Odlegtos¢ od $rodka przedniej osi do $rodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzyé
a, |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytacza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzyc¢
punktu ciezkosci)
b [m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
c |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowéd
przytgcza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
d [m] |Odlegtos¢ od Srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne maszyny
dolnych do srodka ciezkosci maszyny
dofgczonej z tytu lub obcigznika tylnego
(odstep punktu ciezkosci)
54 Cenius 02 BAG0154.0 11.15



6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciggnika dla
zachowania zdolnos$ci kierowania

F,eCc—T,eb+0,2eT eb
V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy n, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednig Ty ta

G, e(a+b)+T, eb—F, ec

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciggnika i maszyny

G, =G, +T +F,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na 08 tylng Ty a

Htat Gtal _Tv tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie osi tylnej podane w instrukcji obstugi
ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Nosnosé ogumienia

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przod / tyt

Masa catkowita

Nacisk na o0$ przednig

Nacisk na o$ tylng

Wartosé rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

[«

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

Pt

Podwojna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

. Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia

osi i no$nosci ogumienia.

. Rzeczywiste warto$ci muszg by¢ mniejsze lub réwne

( £) wartosciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania

ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie

dokonanych przeliczen jest zabronione, jesl

. nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalnej.

. na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego

balastowania przodu (Gy min)-

Nalezy stosowac takie obcigzniki przodu, ktére odpowiadajg
koniecznemu minimalnemu balastowaniu przodu ciggnika (Gy min)!
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6.2 Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

OSTRZEZENIE
Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynnosciami, ktére mogg powodowaé niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana.

o  tak dlugo, jak przy dotgczonym waltku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk wtozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalaciji
hydraulicznej, moze zosta¢ przypadkowo uruchomiony.

o gdy ciagnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi

o gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami.

SzczegOlnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi cze$ciami.

o > 0N PE

Wytaczy¢ silnik ciggnika.

Wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

Zadbac o to, aby w ciggniku nie byto ludzi (dzieci).

Jesli to konieczne, zamknaé kabine ciggnika na klucz.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15
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Do- i odtgczanie maszyny

7

Pt

Do- i odtaczanie maszyny

Przy dotgczaniu i dotgczaniu maszyn przestrzega¢ wskazéwek z
rozdziatu "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 22.

O
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciggnika i maszyny
podczas do- i odigczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odtgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz strona 57.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia i uderzenia miedzy tytem
ciagnika a maszyng podczas jej do- i odtaczania!

. Zabrania sie uruchamiania hydrauliki TUZ ciggnika tak dtugo, jak
miedzy tytem ciggnika a maszyng znajduja sie ludzie.

. Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ ciggnika uruchamiaé
o tylko z przewidzianego do tego celu miejsca obok ciggnika.

o  nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie w
strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.
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7.1 Dotaczanie maszyny

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia i/ lub uderzenia w strefie
miedzy ciggnikiem a maszyng podczas dotaczania maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usunagé wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdow a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna
odtaczy sie w niezamierzony sposoéb od ciggnika!

. Nalezy w przepisowy spos6b wykorzystywac do tgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

. Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazaé, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

. Do dotgczania maszyny wykorzystywac¢ wytgcznie sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych dostarczone wraz z maszyna.

. Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych pod wzgledem
widocznych brakéw. Przy wyraznych sladach wytarcia nalezy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych wymienic.

. Sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych nalezy za pomocg
sktadanych zawleczek zabezpieczy¢ przed roztgczeniem w
punktach ich mocowania na ramie TUZ.

. Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢ wzrokowo, czy haki
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych sg prawidtowo zaryglowane.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne moga Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie do
tego celu nadajg. Patrz rozdziat "Kontrola przydatnosci ciggnika”,
strona 53.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania
miedzy ciggnikiem a maszyng na skutek uszkodzenia
przewodow zasilajgcych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

o muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianegj
maszyny swobodnie przebiegac bez naprezen, zatamar lub
tarcia.

o nie moga ocierac o czeéci obce.
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Przy doftgczaniu maszyny sprawdzic jg pod wzgledem
istniejgcych brakéw. Przestrzegaé przy tym rozdziatu "Obowigzki
uzytkownika", strona 8.

Tuleje kuliste na sworzniu dzwigni gornej i sworzniach dzwigni
dolnych zamocowa¢ w miejscach dotgczania trzypunktowej
ramy zaczepu.

Sworzen dzwigni gornej zabezpieczy¢ obcigzong sprezyna,
samozatrzaskujgcg sie zapadka blokujaca, przed
niezamierzonym roztgczeniem.

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby
ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przed podtgczeniem maszyny do ciggnika najpierw podtgczy¢
przewody zasilajgce do ciggnika

5.1 Ciagnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy
ciggnikiem a maszyng pozostawato nieco wolnej
przestrzeni (ok. 25 cm).

5.2 Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

5.3 Dotgczy¢ weze hydrauliczne, patrz rozdziat "Dotgczanie
wezy hydraulicznych”, od strony 50.

5.4 Dotgczy¢ instalacje oswietleniowa.

5.5 Haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika ustawic tak, aby
znajdowaly sie rowno z punktami dotgczania maszyny.

Cofnac ciggnikiem dalej do maszyny tak, aby dolne punkty
zaczepu maszyny automatycznie uchwycity haki dolnych
dzwigni ciggnika.

Hydraulikg TUZ ciggnika podniesé dolne dzwignie tak, aby haki
dzwigni dolnych pochwycity kuliste tuleje i automatycznie sie
zaryglowalty.

Z fotela w ciggniku potgczyé¢ dzwignie gérng z gérnym punktem
zaczepiania maszyny na trzypunktowej ramie zaczepowej.
Hak dzwigni gérnej rygluje sie automatycznie.

Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢ wzrokowo, czy haki
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych sg prawidtowo zaryglowane.
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7.2 Odtaczanie maszyny

& Przy odigczaniu maszyny musi przed maszyng pozostaé tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mégt do ponownego dotgczenia
l swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO
Cenius-2:

Zagrozenie zycia wskutek
przewrocenia si¢ maszyny!

W Zadnym razie nie odtgczac ztozonej
maszyny! Srodkowe zeby nie sg
podporg dla maszyny.

\-mp217

=

Uruchomi¢ zespot sterujacy ciggnika niebieski.
— Roztozy¢ maszyne.

2. Ustawi¢ maszyne na deskach, zabezpieczajgc w ten sposéb
zeby.

3. Przy odigczaniu maszyny sprawdzi¢ jg pod wzgledem
istniejgcych brakéw. Przestrzegaé przy tym rozdziatu
"Obowigzki uzytkownika", strona 8.

4. Maszyne odtgczac od ciggnika w nastepujgcy sposob:
4.1 Odcigzy¢ dzwignie gorna.
4.2 eryg_lowaé i odigczy¢ z fotela w ciggniku hak dzwigni
gornej.
4.3 Odcigzy¢ dzwignie dolne.

4.4 Odryglowac i odtgczyé z fotela w ciggniku haki dzwigni
dolnych.

4.5 Przestawi¢ ciggnik o ok. 25 cm do przodu.
— Powstata wolna przestrzen miedzy ciggnikiem a maszyng
umozliwia lepszy dostep do odtgczenia watka
przekaznikowego i przewodow zasilajgcych.

4.6 Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem
i przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika
przed przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem", od
strony 57.

4.7 Odtgczy¢ weze hydrauliczne, patrz rozdziat "Dotgczanie
wezy hydraulicznych", od strony 50.

4.8 Odigczyc instalacje o$wietleniowa.
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Ustawienia

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

Przed rozpoczeciem dokonywania ustawien maszyny nalezy
zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz strona 57.

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

8.1 Glebokos¢ robocza zebow
Podczas regulacji glebokosci roboczej zebdw przestawiany jest
réwniez zespot rownajacy.

8.1.1 Mechaniczne ustawianie gtebokosci

Rys.
)
2

®3)

31

Wrzeciono

Narzedzie do ustawiania dlugosci wrzeciona (w pozyciji
parkowania)

Nakretka kontrujgca

Regulacji gtebokosci roboczej zebéw dokonuje sie poprzez zmiane
dlugosci wrzeciona za pomocg narzedzia.

1. Poluzowac¢ nakretke kontrujgca.

2. Ustawic dlugosé¢ wrzeciona.

o  skrocenie wrzeciona — zwiekszenie gtebokosci roboczej
o  wydtuzanie wrzeciona — zmniejszenie gtebokosci roboczej
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3. Ponownie dokreci¢ nakretke.

Po uzyciu narzedzie ustawi¢ z powrotem w pozycji parkowania
i zabezpieczy¢ wtyczkg sktadana.

. Cenius-2:; Ustawi¢ identyczng dtugos¢ obu wrzecion.

. Jesli sruba obraca sie przy dokrecaniu nakretki kontrujgce;j,
unie$¢ maszyne, aby obcigzy¢ $rube przez wat.

8.1.2 Hydrauliczne ustawianie gtebokosci

(1) Hydrauliczne ustawianie gtebokosci
(2) Skala ze wskazéwkami pokazujgca gtebokos¢ roboczag

Wartosci skali nie oddajg ustawionej gtebokosci roboczej w cm.

Ustawienie gtebokosci roboczej nastepuje poprzez zespét sterujgcy
ciggnika zielony.

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15
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8.2 Glebokos¢ robocza zespotu réwnajacego
& Jesli zespdt rownajgcy pozostawia bruzdy za watem:
l —  Gtebokosé robocza zespotu réwnajgcego za duza.

Jesli zeby pozostawiajg bruzdy za watem:

—  Gtlebokosc¢ robocza zespotu rownajgcego za mata.

8.2.1 Regulacja mechaniczna gtebokosci roboczej zespotu réwnajacego

Dopasowanie gtebokosci roboczej zespotu
réwnajgcego do gtebokosci roboczej zebdw
mozliwe jest za pomoca korbki.

1. Pociggng¢ sktadang zawleczke (Rys. 33/1).

2. Ustawi¢ gtebokos$¢ roboczg przy pomocy
korbki.

3. Zabezpieczy¢ ustawienie za pomocg
skfadanej zawleczki.

. Obrdci¢ korbke w prawo. — Mniejsza
gtebokos¢ robocza.

. Obrdci¢ korbke w lewo. — Wigksza

gtebokos¢ robocza. Rys. 33
e W taki sam sposdb dokonac regulacji gtebokosci przy
wszystkich zespotach regulacyjnych.
e  Skala umieszczona przy zespotach regulacyjnych utatwia
orientacje (Rys. 33/2).

8.3 Ustawienie zgarniaczy

Zgarniacze sg ustawione fabrycznie. Aby
dopasowac ustawienie do warunkéw pracy
nalezy:

1. Zluzowa¢ potgczenia srubowe.
2. Ustawi¢ zgarniacze w podtuznych otworach.
3. Dociggnac sruby.
Klinowy wat pierscieniowy
o Odstep miedzy zgarniaczami a
pierscieniami posrednimi ustawic¢ tak,

aby nie byt mniejszy, niz 10 mm, gdyz
inaczej wystgpi nadmierne Scieranie.

Zebaty wat Campbella:

Odstep miedzy zgarniaczem a watem
musi zawiera¢ sie w przedziale od 0,5
do 4 mm
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9 Jazdy transportowe

A\

OSTRZEZENIE

Podczas jazd transportowych przestrzegaé¢ wskazéwek z
rozdzialu "Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika",
strona 24.

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu sg odpowiedzialni za
przestrzeganie przepiséw Prawa o Ruchu Drogowym!

Sprawdzi¢ dziatanie instalacji oswietleniowej!

Przy transporcie narzedzi zawieszanych, nie moga by¢
zastoniete swiatla ciggnika.

Nie moze by¢ przekraczana szerokos¢ transportowa 3m!

Podczas jazdy po drogach publicznych z zawieszong na
TUZ maszyna, dzwignia obstugowa w ciggniku musi by¢
zaryglowana i zabezpieczona przed rozkladaniem maszyny i
jej opuszczaniem!

OSTRZEZENIE

Talerze krancowe / Zeby krawedziowe nalezy wsunag i
zabezpieczy¢.

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen podczas przejazdéw
transportowych z nadmierng szerokoscia.

Wsungé zewnetrzne tarcze krawedziowe/zeby krawedziowe
i zabezpieczyc!

Gesiostopki/redlice skrzydetkowe: zewnetrzny uchwyt zebow
zamontowa¢ mozliwie najblizej srodka, aby nie przekroczyé
dopuszczalnej szerokosci transportowe;.
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9.1 Zmiana pozycji roboczej na pozycje transportowg

Unie$¢ maszyne.

Ustawi¢ obie tarcze krawedziowe w pozycji transportowe;.
Uruchomi¢ zespot sterujacy niebieski.

Ztozy¢ maszyne.

Ustawi¢ oswietlenie w pozyciji transportowe;.

o x v o oe

dolne, przednie zeby (lewe i prawe) przykryé ostonami.

Rys. 35: Cenius-2 w pozycji transportowej.

Rys. 35

Zagarniacz tylny (opcja)

fii OSTRZEZENIE

Przed zloZzeniem maszyny

e  Zamontowac listwe
zabezpieczajagcg w ruchu
drogowym (Fig. 36/3).

Ryzyko odniesienia obrazen

w przypadku braku zachowania
dopuszczalnej szerokosci
transportowej.

e  zablokowaé zeby sworzniami
mocujgcymi (Fig. 36/1) w pozycji
2.

Fig. 36
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10 Praca maszyna

A\

OSTRZEZENIE

. Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z
rozdziatu "Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkownika", od strony 22.

. Uwaza¢ na znaki ostrzegawcze na maszynie. Znaki
ostrzegawcze podajg Wam wazne dla bezpiecznej pracy
maszyng informacje. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy
Waszemu bezpieczenstwu!

10.1 Zmiana pozycji transportowej na pozycje robocza

10.2 Praca

1. Unies¢ maszyne.

2. Ustawi¢ oswietlenie w pozyciji roboczej.

3. umiescic ostony dolnych, przednich zebdw w pozycji parkowania
(Rys. 5).

4. pociggna¢ line do odblokowywania zabezpieczenia przed
niezamierzonym roztozeniem

i jednoczes$nie
uruchomié zesp6t sterujgcy niebieski.
— Rozlozyé maszyne.

5. Ustawi¢ obie tarcze krawedziowe/zgby krawedziowe w pozyciji
roboczej.

Cenius wykorzystywany jest do pracy przy TUZ ciggnika ustawionym
w pozycji ptywajacej. Prowadzenie gtebokosciowe nastepuje przez
ciggniety wat ugniatajgcy.

Podczas pracy w polu maszyna unoszona jest jedynie na nawrotach a
nastepnie ponownie opuszczana.

. Maszyna dotgczona jest do ciggnika.

. Ustawiona jest gtebokosc¢ robocza zebdw i brony talerzowe;j.

. Maszyna znajduje sie w pozycji roboczej.

O

Nalezy unika¢ cofania ciggnikiem z opuszczong maszyna!

Maszyne nalezy ustawi¢ pokrettami dolnych dzwigni i Sciggaczem
dzwigni gérnej tak, aby rama maszyny znajdowata sie podczas pracy
réwnolegle do podtoza zaréwno wzdtuznie jak tez poprzecznie!

10.3 Jazda na nawrotach

O

. Przy ciasnych zakretach nalezy unies¢ maszyne, aby unikng¢
poprzecznego obcigzania narzedzi roboczych!

. Opuszczenie maszyny po wykonaniu nawrotu powinno nastgpic
wtedy, gdy kierunek jej ustawienie bedzie zgodne z kierunkiem
pracy!

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15

67



Usterki

11 Usterki

Usterka

Sposéb usuniecia

Talerze / rzedy zebdéw zapchaty sie
materiatem roslinnym.

Unie$¢ maszyne i ponownie jg opuscic.

Na wat nasuwa sie gleba.

Unie$¢ maszyne i ponownie jg opuscic.

Zmniejszy¢ gtebokos¢ robocza.

Wat ugniatajgcy zapycha sie.

Dosungé zgarniacze.

68
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12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 57.

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych cze$ci maszyny.

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

OSTRZEZENIE

Przy konserwacji, naprawach i opiece nad maszyng
przestrzega¢ rozdziatu "Wskazéwki bezpieczenstwa dla
uzytkownika" na stronie 27,

Podczas prac konserwacyjnych na uniesionej maszynie
zawsze stosowac odpowiednie wsporniki zabezpieczajace.

Sprawdza¢ dzialanie instalacji oswietleniowej!

Przy pracach naprawczych zakonczonych malowaniem nalezy
wymieniac tabliczki ze wskazdéwkami umieszczone na maszynie!

Zeszlifowane i uszkodzone czesci nalezy wymienic¢. Nalezy
stosowac tylko oryginalne czesci zamienne!

Wszystkie oznakowane punkty smarowania nalezy smarowaé
odpowiednio do planu smarowania (71), wzglednie smarowac¢ w
punktach $lizgu i przegubach!

Po zakonczeniu pracy nalezy czysci¢ narzedzia robocze!
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12.1 Czyszczenie

o Szczegolnie starannie nadzorowac przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

o Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewoddw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

) Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowaé, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

) Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornicg pary

wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢

o e Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowsg /
nastepujgcych punktow:

o  Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o  Nigdy nie kierowac strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania, tozyska, tabliczke znamionowa,
symbole ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

o  Zawsze zachowywa¢ minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

o Nastawione ci$nienie myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy
pary nie moze przekracza¢ 120 bardw.

o  Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

12.2 Smarowanie maszyny (praca warsztatowa)

Przesmarowaé wszystkie smarowniczki (uszczelki utrzymywaé w,
stanie czystym).

Maszyne smarowac¢ w podanych odstepach
czasu.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
naklejkami z folii (Rys. 37).

Przed smarowaniem maszyny starannie oczyscic¢ Q
smarownice i smarowniczki, aby do tozysk nie
dostaly sie zanieczyszczenia. Catkowicie

wycisngc¢ z tozysk zanieczyszczony smar i
zastgpi¢ go nowym.

- MD114

Rys. 37
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Srodki smarne

Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z
dodatkami EP.

Firma Oznakowanie srodkéw smarnych
Normalne warunki Ekstremalne warunki
pracy pracy
ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2
FINA Marson L2 Marson EPL-2
ESSO Beacon 2 Beacon EP 2
SHELL Retinax A Tetinax AM
Plan smarowania
Nazwa Liczba Termin smarowania [h]
1 Sitownik hydrauliczny (Cenius02) 8 50
2 tozyska wysiegnikow (Cenius02) 2 50
3 Wrzeciono / Sitownik hydrauliczny 1/2 50
gtebokosci zebow
4 Korbka 2/4 50
5 Jarzmo tylne 214 50
Wat tandemowy 2/4 50

Rys. 38
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12.3 Plan konserwacji — zestawienie

. Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach
przypadajgcych jako pierwsze.

. Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji obce;.

Po pierwszej jezdzie pod obcigzeniem

Element Praca konserwacyjna patrz Praca warsztatowa
strona
Potaczenie zebow e  Kontrola potgczenia srubowego| 76
Instalacja hydrauliczna e Kontrola brakéw 72 X
o Kontrola szczelnosci
Co tydzien / co kazde 50 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz Praca warsztatowa
strona
Instalacja hydrauliczna e Kontrola brakow 72 X
Potaczenie zebow e  Kontrola potgczenia srubowego| 76
Potaczenie walcow . Kontrola potgczenia srubowego| 76
Polaczenie wspornika talerzy|®  Kontrola potagczenia Srubowego( 76
Zgarniacz przy wale *  Kontrola odstgpu 64
Co kwartat / 200 godzin pracy
Element Prace konserwacyjne patrz Praca warsztatowa
strona
Sitowniki hydrauliczne »  Kontrola potgczenia srubowego| 76
sktadania
W razie potrzeby
Element Praca konserwacyjna patrz Praca warsztatowa
strona
Redlice ¢  Wymiana 73
Zeby e  Wymiana 73
Zabezpieczenie e Wymiana sprezyn naciggowych| 74 X
przecigzeniowe Super
. Kontrola zuzycia — wymienia¢
Talerze XL041 przy minimalnej $rednicy 75 X
360mm
Segmenty talerzy ¢ Wymiana 75
Sworznie dzwigni dolnych  |e¢  Wymiana 79 X
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12.4  Montaz i demontaz zebow (praca warsztatowa)

OSTROZNIE
Zeby i redlice maszyny Genius mozna wymieniac¢ na polu. W tym

celu nalezy tylko lekko podnie$¢ maszyne, tak aby zminimalizowac¢
zagrozenie niezamierzonym opuszczeniem.

(1) Sruba $cinajgca M12

(2) Sruba mocujgca M20: maksymalny moment
dokrecenia $ruby: 210 Nm.

- W przeciwnym razie zabezpieczenie
$cinane nie bedzie zapewnione.

Fig. 39

125 Wymianaredlic

OSTROZNIE
Przy wymianie redlic nalezy

zachowaé szczeg6ing ostroznos¢!

Zapobiec obracaniu sie srub w
czworokatach.

Niebezpieczenstwo zranienia o
ostre krawedzie!

Bezwarunkowo zaktadaé okulary
ochronne i rekawice ochronne!
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12.5.1 Wymianaredlic Vario-Clip

W celu wymontowania redlicy Vario-Clip (Rys.
41/1) nalezy za pomocg wybijaka wybié kotek
rozprezny (Rys. 41/2) do dotu i zdjg¢ redlice do
przodu.

W celu zamontowania redlicy Vario-Clip nasunaé¢
redlice i zabezpieczy¢ jg kotkiem rozpreznym.

OSTROZNIE
Redlice zbudowane sg z materiatu

utwardzanego. Jesli przy
demontazu uzywany bedzie mitotek,
to jego uderzenie moze odtamac
czubek redlicy i spowodowaé
powazne obrazenia ciata!

Rys. 41

12.5.2 Wymiana redlic C-Mix

Podczas wymiany redlic przestrzegaé
ponizszego:

o Moment dokrecajacy srub: 145 Nm.

. Po 5 godzinach uzytkowania skontrolowac,
czy potgczenia srubowe sg dobrze
dokrecone,

Rys. 42

12.6 Wymiana sprezyn naciggowych zabezpieczenia przecigzeniowego
(praca w warsztacie)

OSTROZNIE
Cenius Super:
Jako zabezpieczenie przecigzeniowe zebow stuzg kazdorazowo 2

sprezyny naciggowe o duzym naprezeniu. Do montazu i demontazu
sprezyn naciggowych nalezy koniecznie uzywac¢ narzedzia.

W innym wypadku istnieje niebezpieczenstwo zranienia!

o Zamawianie przyrzagdu demontazowego w serwisie /
© u dystrybutora:

l o  Nrart. 78800341 (do Cenius i Centaur, hydr.)
o Nrart. 78800576 (do Cenius, mech.)
) Przy wymianie sprezyny wymieni¢ rowniez sworzen sprezysty.

) Sruby mocujgce przy zebach wymienié na $rube
ISO 4014 12X 70 10.9.

74 Cenius 02 BAG0154.0 11.15



P

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.7 Montaz i demontaz segmentow talerzy (praca warsztatowa)

. Przy demontazu elementéw

© sprezystych (segmenty talerzy)

l uwazac na ich naprezenie!
Stosowac¢ odpowiednie narzedzia
robocze!

. Do montazu i demontazu
segmentow talerzy nalezy, jako
narzedzia pomochnicze,
zastosowac dtugie sruby!

Rys. 43

12.8  Wymianatalerzy (praca warsztatowa)

Minimalna srednica talerzy: 360 mm.
Wymiany talerzy dokonuje sie przy

. podniesionej maszynie, pozycja dla
nawrotow

. przy uniesionych talerzach,

. maszynie zabezpieczonej przed
niezamierzonym opuszczeniem.

Cenius-2:

. na wysiegnikach przy roztozonej maszynie,

e na czesci srodkowej przy ztozonej Rys. 44
maszynie,

W celu wymiany talerza odkreci¢ cztery sruby a
po jego wymianie ponownie je dociggnac.
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12.9 Potaczenie zebow

Sprawdzi¢, czy potgczenie srubowe potgczenia
zebdw jest prawidlowo zamocowane.

Wymagany moment dociggania: 210 Nm

12.10 Potaczenie walcow

Sprawdzi¢, czy potgczenie srubowe potgczenia
zebodw jest prawidlowo zamocowane.

Wymagany moment dociggania: 210 Nm

Rys. 45

W celu prawidtowego zamocowania
walcéw obejmy zaciskowe i ich
potgczenia srubowe muszg byé
zamontowane zgodnie z rys. 43.

12.11 Potaczenie wspornika talerzy

Sprawdzi¢, czy potgczenie srubowe potgczenia
zebdw jest prawidlowo zamocowane.

Wymagany moment dociggania: 210 Nm

Rys. 47

12.12 Sitowniki hydrauliczne sktadania Genius-2

o Sprawdzi¢ zamocowanie tozyska sworznia sitownika hydraulicznego.

Jezeli zamocowanie nie jest stabilne, zabezpieczy¢ ttoczysko za
pomoca (wysokowytrzymatego) preparatu zabezpieczajgcego do $rub
i dokreci¢ nakretki kontrujgce momentem 300 Nm.

76
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12.13 Instalacja hydrauliczna (praca warsztatowa)

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekdéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez ci$nienia!

Uwazac¢ na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdzaé¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy przynajmniej raz w roku poddawac
kontroli przez fachowy serwis!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac wytgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych AMAZONE!

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potagczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwosé potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawca oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazag, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!
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12.13.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

Rys. 48/...

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego
(04 / 02 = rok / miesigc = Luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 BAR). Rys. 48

12.13.2 Okresy konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czes$ci instalacji hydrauliczne;.

2. Jesli to konieczne, dociggng¢ ztgcza srubunkow.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakéw.

Zlikwidowac¢ miejsca otar¢ wezy - przewoddw hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

12.13.3 Kryteriainspekcyjne dla wezy - przewoddéw hydraulicznych

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzega¢ nastepujacych
kryteriow inspekcyjnych!

Weze - przewody hydrauliczne nalezy wymieniaé, jesli podczas
kontroli stwierdzi sie nastepujace kryteria inspekcyjne:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otar¢, przeciec, rysy).

. Sparciala warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

. Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
- przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem lub
przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne.

. Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (zle wptywajace na
szczelnosé); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

e  Wydostawanie sie wezy z armatury.
. Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcije i trwatosé.

. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
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Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkcji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy - przewodow hydraulicznych".

12.13.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodow hydraulicznych

Przy montowaniu i demontazu wezy - przewodow hydraulicznych
bezwarunkowo przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:

Uzywacé wylgcznie oryginalnych wezy hydraulicznych
AMAZONE!

Zwracac uwage na zachowanie czystosci.

Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o  wyeliminowaé wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wtasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowac obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowa¢ dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostonic
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotgczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie dtugosé weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchow nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

Weze - przewody hydrauliczne mocowac¢ w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytow
wezy tam, gdzie przeszkadzac one bedg naturalnym ruchom
wezy i zmianie ich dtugosci.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!

12.14 Sworznie dzwigni dolnych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i
uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnikal

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé¢ sworznie
dzwigni dolnych pod wzgledem widocznych brakéw. Przy wyraznych
$ladach wytarcia nalezy sworznie dzwigni dolnych wymienic.
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12.15 Schemat hydrauliki
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Regulacja gitebokosci (réwnanie)

GE 1171
TSN G-08L MNANSO 3000
§ R G
o GA 306
& D-60120-150 e
@|Z
B2
ml=
[GlFS
oo 1
[= R = B FETL LT hirt
§ g pag-thn 1 %
20043612 GB 032 [ =
—Q TSN E-08L NV 1500 1u OFG20
1= DEJED
_< 2% 9436711 GA 032
a D . 15N 6-08L N 1500
88 o5
S8 5w
R nEt0en
GEB 168
1SN B-08L NN 4500
2x GON4 GCL34
ExGTATA
GA 306
D-60/30-150

Cenius 02 BAGO0154.0 11.15 81



Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.16 Sruby - momenty dociagania
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M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83
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M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 290 405 485
M 18x1,5 27 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 3 780 1100 1300
M 27 1050 1500 1800
M 27x2 “ 1150 1600 1950
M 30 " 1450 2000 2400
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